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INTRbi:füCCION 

'Los materiales para impresión Se emplean para hacer r~ 

plicas de las estruct\,lfa~ otales; ~"1'.ª impresión imagen en ne

gaÚvo.". iod.oS fo~ ~átÚiáÚ~ d~ impr~si6n deben estar en un 

estado .. fluido 9i?!ást:i6C:cm{~nt\ass~·es;ta· haciendo está repli 

ca; . Ún~"~ez f·~~gü;éio ~Jea~~ dfs"tirl~iliÍ:se dos clases genera-=-

'ies p~raimp:resiÓh; :i'_ .~~\ 

Elásticos y no g1á•ticosj le• decir pllsticos o fr¡gi

les) •. Los materiales elásticos en uso actual son los hidroco 

loides de agar, los alginatos, mercaptanos, siliconas y poli~ 

teres. Los no elásticos incluyen el compuesto para impresio

nes, oxido de zinc y eugenol y yeso. Los más utilizados en -

prótesis colada fija con los que al retirarlos de la boca son 

elásticos. De esta reproducci6n en negativo de los dientes 

y estructuras próximas se hace un positívo, "el modelo". 

Mientras no se vacíe en algdn derivado del yeso la im

presión debe manejarse con mucho cuidado. La toma de impre-

siones es un capítulo de la odontología restauradora en que -

se abusa mucho de los materiales y más de una impresión exác

ta ha sufrido distorsiones por haberla tratado inadecuadamen

te o por haber esperado demasiado tiempo en vaciarla. 

Una buena impresión para una restauraci6n colada debe

cumplir las siguientes condiciones. 

---1.- -Debe ser un duplicado exacto del diente preparado 

e incluir toda la preparación y suficiente super

ficie de diente no tallada para permitir al den-

tista y al técnico, ver con seguridad la localiz~ 

ción y configuración de la línea de terminación. 

2.- Los dientes y los tejidos contiguos al diente pre 



2 

parado deben, quedar exactamente reproducidos para 

permitir una prE!cisa,articulaci6n del modelo y un 

modelado ade,cu~do :para la restauraci6n . 

. ··- .'.~ .. ,;:,·:: 

3. - La impr:esiéiri'.'<:1~'1~; preparaci6n debe estar libre -

de ~üf~~j~~WJ:~ffe'~~~,iaJ.íllente en el area de la línea 

NOTA: 
; .. -~7:··._ ';'\t~(. >·->- :· -:: 

Es e'scencial que antes de empezar cualquier --

restauración cotad~, la encía este sana y libre de inflama--

ci6n. 

Para asegurar la ex~cta reproducci6n de toda la prepa

rac i6n la 11nea de terminaci6n gingival debe exponerse tempo

ralmente ensanchando el surco gingival (presi6n, químico o -

quirúrgico). 

Hay muchos materiales de impresi6n suficientemente pr~ 

cisos para las técnicas relacionadas con las restauraciones -

en metal colado la elecci6n se basará en preferencias person~ 

les, facilidad de manipulación, y hasta cierto punto, en razo 

nes económicas. Los materiales que analizaremos son: 

a) Compuestos de Modelar 

b) Pastas de oxído de zinc y eugenol 

c) Hidrocoloides reversible e irreversible 

d) Polisulfuros 

e) Siliconas 

f) Polieteres 
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HISTORIA DE LOS MATERIALES DE IMPRESION 

La h1storú: de la civ~Íu~ión ,de .lds ll\atér.i.áie's d~~ impre

sión modei:-~()5 ~m~i~za -~VerÚi~ars~ -e~ l9 25.· A~t~~ ~ci utiliza 

rón; cdn,gracios;:~iv~r~Ósdeéxito, material~s como éeras, yeso 

y coínpÜest:'Ó' .;'.iEnLi~-débada de 1920 se advierte el enorme pro-

gresó ~k l~[c'.{~h'§:i:~ de.los ,ateriales, pues fue el periodo de 

cre~ci6rí d~l\cori~ejo de M_ateriales y dispositivos Odontol6gi-

cos ·a.ci:1·a:A~()6ia6i6n D.ental norteamericana. La A.D.A. octu-

bre'."19':{¡! ~Üvd: influencia dir~cta sobre la calidad de los mate

riales .•~s~~ó5\ en odontología. 

'"~• -~-i.~~ m~teriales de impresión no elásticos se utilizaron 

con' é'f_i_l1es _odontológicos antes de la introducción de los actua

les '·polímericos complejos; estos incluían yeso, compuesto de -

11l6Jeiir y los de base de 6xido de zinc y eugenol. 

Las nuevas técnicas resultantes dela moderna instrumen

tación exigieron materiales de calidad superior. Si bien el -

yeso pudo reproducir detalles muy finos y mantuvo una estabili 

dad dimensional superior,su falta de elasticidad lo hacia ina

decuado. 

La competencia entre fabricantes de yeso los llev6 a re 

gular la expansión de fraguado, el tiempo de este y la consis~ 

tencia del material. La expansión de fraguado, vital para la

e_xactitud de cada impresión, suele estar controlada entre el -

0.06% y el 0.5%; esto equivale a unos 0,127 mm. Para quien h~ 

ya trabajado con yeso resulta clara varias características in

deseables serias como material de impresión. Aunque fragua -

con rapidez y puede apreciarse con facilidad, a menudo es difí 

cil de separar el modelo de trabajo. Corno ventaja no constit~ 

ye un material antiestético; corno elemento es ideal para impr~ 

siones mucostáticas, que no desplazarán los tejidos blandos o 

fibrosos. En la preparaci6n de prótesis parciales fíjas o re-
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movi.bles puede clasificarse como muy limitado. 

La cera como material de impresión y especialmente la -

de abeja, fué empleada en el siglo XVIII y comienzos del XIX. 

La aplicaci6n del yeso, comienza en la mitad del siglo XIX ---

1644. Después aparecen los hidrocoloides de agar alrededor de 

1920. La aparici6n del primer material elástico hidrocoloide

en 1925 hasta 1937. Cuando aparecen las pastas zinquenolicas 

de óxido de zinc y eugenol en la construcción de dentaduras -

completas en 1930. En 1950 se usan los primeros polímeros 11~ 

mados mercaptanos, casi enseguida se empiezan a usar las gomas 

siliconas. En seguida aparecen los polieteres en 1965 evolu-

ción inovadora de los elastomeros en Alemania; pero no se con

to con ellos hasta después de 1973. Y en México aparece al -

mercado en 1975. 



CLASIFICACION DE MATERIALES 

MATERIALES ELASTICOS: 

MATERIALES NO ELASTICOS 

HIDROCOLOIDES REVERSIBLE ( AGAR ) 

IRREVERSIBLE { ALGINATO 

ELASTOMEROS POLISULFURO ( A BASE DE 

CAUCHO ) 

SILICONA TIPO I (CURADO 

POR CONDENSACION) 

SILICONA TIPO II (CURADO 

POR ADICION) 

POLIETER 

YESO PARIS 

CONOS O BARRITAS DE COMPUESTO 
DE MODELAR PARA IMPRESION. 



Circunstancias 

Preparaciones de co 

ronas totales unita 

rias. 

EspeciaJmente ade-

cuado para impresi9_ 

nes de preparacio-

nes delgadas caro -

los incisivos late

rales sup, o incis~ 

vos centrales y la

terales inf. tam--

bién adecuado para 

dientes no vitales 

en donde el calor -

del canpuesto de ~ 

delar no pue:le tra'.::_ 

matizar la pulpa, y 

casos donde es nece 

sario controlar un 

sobrecrecimiento de 

los tejidos blandos. 

D I A G.N OS TIC O 

Mat. Necesario y Tec. 

canpuesto de rrcdelar en 

aro de cobre para la ~ 

presión de las superf i

cies preparadas; ccmbi

narilo con una sobreimpr~ 
si6n total en alginato -

de toda la arcada. 

las impresiones de algi

nato deberán conservarse 

en bolsas plásticas se-

lladas. 

6 

i>lotivo.de la Elecc. 

De aplicación Barata 

ya que no se requiere 

cubeta especial o 11\3.

terial caro. 

Fácil producción de un 

mcdelo de recubrimien

to galvanoplástico --

fuerte de cobre. 

(contrasta con un rrode 

lo más CÍebil de piedra 

realizado por lo habi

tual en impresiones 

elasta~icas} 



Circunstancias 

Preparaciones de cor9. 

nas totales :núltíples 

y puentes 

1 Sí se provee una~ 

beb. especial 

7 

M~t. Necesario y.Tec. , M6tívo de la Elecc. 

Polisulfuro utilizado con - .la contracción de pol~ 

\ln3. técnica de rrezclado.

gemalo 

La impresión d0berá va--

cíarse tan pronto caro -
fuese posible si bien un 

tia1p0 limitado de alnac~ 

na.mento de hasta 24 hrs. 

resulta aceptable 

Es necesario un alívia--

míento de las paredes a-

xiales del mxlelo ~an

te hoja líquida. 

rizací6n es justo lo su

ficiente para permitir -

la realización de una co 

rona, con un ajuste bas

tante flojo para el reo;: 

br:i.miento de ceirento y -

el acentanúento cercano 

al hcmbro 

Los bordes delgados de ~ 

terial no se desgarran -

tan facilr.iente corro sili-

conas 

El color narron por el C!':_ 

talizador de Óxido de pl9. 

rno pennite examinar estos 

materiales con facilidad en 

la reprcducción de detalle 

y la presencia de defectos. 
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circunstancias MaL'Necesario y Tec. Motivo de la Elecc. 

2. sJ n()~ si; ~~s¡:ione Silicona Tip. 1 Tec. de dos Caro la lechada con g~ 

de una c:ubetá esi~cial etapas (masilla y lechada - l!\3. sufre un alto valor 

con gana sin espaciador. de contracción de pol~ 

merización, este 11Bte

Estas impresiones deberán - ria1 deberá 11Bntenerse 

ser vaciadas en 1 hr a causa en una minima propor--

de la contracci6n que sigue ci6n rrediante el uso -

a la polirrerizaci6n y a la e- de masilla sin espaci~ 

volución del alcohol. dor. La contracción -

resultante es justo lo 

suficiente para permi

tir prcducir una coro

na que posee un ajuste 

adecuado para accm::rlar 

el recubrimiento de ce 

mento. 

TÉicnica de rrezcla Única de De uso símple pero di

polieter fÍ.cil de rerrover de -

los socavados en boca 

HorrronaJJrente estas ~r~ 

sienes tienen un buen --

tiempo de alllBcenamiento. 

En un ambiente húrredo de

berán vaciarse imiediata

;rente ya que pueden absor 

ber agua 

Es necesario nuevarrente -

una hoja líquida sobre el 

m:Jdelo. 

o mo::lelo después del -

vaciado. Ello se debe 

a su durísim3. consis-

tencia luego del en:lu

recido. 

No utilizar en pacien

tes con tipolcgía al~ 

gica. 



Circunstan::ias 

Preparaciones intr~ 

ooronales {coronas 3/4 

e· incrustaciones} 

Con o sin cubeta 

especial 

Sobreinpresiones 

totales localiza 

doras. 

Mat. Necesario y Tec. 

Siliccma · tipo II. según 

se.especifica luego 

'Técnica de irezclado g~ 
inelo. 

a.~on masilla sin cub: 

ta especial 

h. Susti tuyen:lo la masi 

lla por pasta pesada 

{cubeta especial 

Técnica en dos etapas -

con un espaciador (rres! 

lla y lechada) 

Algirato 

Yeso paris (gypscgum} 

9. 

Motivo de la Eleo:::. 

Eleo:::ión nuy canún e~ 

tos materiales son de 

curado por adici6n y 

son por lo tanto ex-

treITEdamente precisos 

y no se c;antraen con 

la polin'erizaci6n o 

alm3.cenamiento. 

Caro son extremadamen 

te eíasticos no se dis 

torsionan cuando se -

los re.rcueve de scx::ava 

dos alre:ledor de dien

tes preparados intraco 

ronalrrente. 

De uso fácil pero po--

see una vida corta en 

la mesa de trabajo y -

tiende a desgarrarse -

si se le utiliza para 

ubicar copias muy re-

tenti vas 

No tan fácil de usar -

p<'JO permite una exe-

lente ubicación de co

pias. 
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El limitado tiempo de almacenamiento de los materiales 
elastomericos podría exigir que 

riai ¡:iará todos .los propósitos. 

~ Eri~ 

y alma~en~ ya. sea:. 

· . PDii~:Gifuro;~~ºª 
forma: 

-_ --::-:_ ·-~. ·J;.;~

sü¿;¿i~a. ·' tfpo Ir pari:i su uso una cubeta de stock con ma 

silla, ya ~u~· h·ay mas espacio disponible entre la preparación 

y la cúbáa 

Los hidrocoloi·des. reversibles pueden retornar a la po

pularidad en el futu;o s~bre todo cúando se utilizan para una 

fmp~esión localiz~da del diente preparado en combinación con 

una sobreimpresión total de localÍzaciÍ5n en hidrocoloide irre

versible. 

Sus 'ventajas: 

1.- De uso barato ya que pueden utilizarse y reutilizaE_ 

se. 

2;-

3.-

Son HidrofLlicos por lo tanto no repelidos por la 

húmedad alrededor de la preparación. 

Son muy precisos ya que la Última porción de la im-

. presión en endurecer es aquella que se halla en con 

tacto con el diente, por ende se elimina la contrae 

ción. 

Sus principales desventajas; 

1.-. Se rec:¡u ere cubetas especiales refrigeradas por --

aguCI j~ que son de endurecimiento lento. 



2. - Los modelos deberán ser vaciados inmediatamente 

3.- Tienen una baja resistencia al desgarramiento. 

11 
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PROPIEDADES FISI.CAS NECESARIAS DE LOS MATEÍÜALESDENTALES DE 

1) 

2) 
3) 

4) 

5) 

6) 

7) 
B) 

9) 

IMPRESION 

Olor, sabor, color agradable. 
'. ,--.:-· --, ~-

Ausencia de constituyentes tóxicos o irritantes. 

Adecuada vida útil, de acuerdo a las exigé.I1e:~'a:s estipula--

.das para el almacenaje y distribución .. · 

Económicamente ajustada a los resultados.obtenidos; 

Fácil de usar con el mínimo equipo. 

Características de fraguado de acuerdo éa: las:' ~~'igénc:i.as 
:~:~7·;, .~ <""':.- ;/\'. _, ·. ,,·, 

clínicas ;·. :,]:;;. ··.~i:;•. 

~:::~:::~:~ª e~á::;:::ª c::t~:::~:;:i:~ déi~~~~·~Í~I1·~\;~ermane~ 
... ~:··~ (~".'- "'~:'¡;::~ .. , ·i ·>;' -:1-

::~ is te nc i a adecuda para no romper o des:J~r:~··;~l ~er remo 

vi.d.a de la boca. 

10) Estabilidad dimensional por encima de los rangos de tempe

ratura y humedad normalmente encontrados en los procedi-.-

mi.entos clínicos y de laboratorio, por un periodo lo sufi

cientemente largo para permitir la confección de un modelo 

o troquel. 

11) Compatibilidad con los materiales de modelos o troqueles. 

12) Exactitud en el uso clínico. 
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PASTAS DE OXIDO DE ZINC Y EUGENOL 

·.Las pastas de Óxido de zinc y eugenol se crearon para 

la toma de impresiones de tejidos en pa~ient'.es edéni:ulos, para 

la realización de prútesis completas o rebas~.é!oi' · corréctor de 

úna impresión preliminar; para registros oclusales; estabiliza 

ción en las bases de registro de mordida; 

Composici6n. 

Base. Acelerador 

Oxido de zinc 

Resina 

80% 

19% 

1% 

Escencia de clavo o eugenol 56% 

Gomorresina 16% 

Cloruro de magnesio 

Mezclado de forma de 

pasta con aceites iner 

tes 

Sistema de dos pastas 

Sistema de Polvo y líquido 

Productos Comerciales: 

Aceite de Oliva 

Aceite de Lino 

Aceite Material Liviano 

z n O /'exce10/ t e.uger.ol ~ 
pofvn 1 iquido ... 

--;>•~9enoloto de ~n t 1 nO 
solido 

Buffalo Standard Impresi6n paste; caulk impression paste; coe

fio; kerrluralite; opotow Lower; Standar; S.S. White hard Set 

and Impression paste; Kelly's Impression paste improved; Krex; 

multi-form dual purpose impression paste; plaste paste; super

paste. 

16% 

6% 

6% 
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-COMPUESTO S .. DE_ MODELAR 

Son materiales termoplásticos y-se ablandan a la consis 

tencia útÚ, por inmersi6n al agua '6ai:i:ente o te."tplanJolc sobre 

la llama estos materiales se usan sb),~mente en donde haya áreas 
.. 

retentivas o en donde no se necesite un registro .exácto. 
' '.: .. -.-:-.- :-

Existen variación en la temper¡tur~ a 10: cuaL tie_ne 

gar el ablandamiento y son dealtaybaj~-1=tÍ~i6r\~_tipo!'.,Y 
po II existe variación en la mariipulaci6n. en reiacÍ6n a la 

plasticidad. ·. -

COMPOSICION .• 

·1u-. 

ti..: 

1.- Resinas naturales (40%) esto hace que sea termopla~ 

tico se utiliza goma laca. 

2.- Ceras 7% termoplástica 

3.- Acido estearico 3% lubricante y plastificante. 

4.- Rellenos y pigmentos inorgánicos 50% tierra de dia

tomeas, esteatita o talco. 

APLICACIONES: 

1.- Impresiones para coronas completas (tipo I) 

2.- Impresiones de maxilares totalmente o parcialmente 

desdentadas tipo I .• 

3.- Cubetas para impresiones en las que la impresi6n ~ 

definitiva se forma con el material (tipo II) 

PROPIEDADES 

a) Escurrimiento: Tipo ~ 

Tipo II 

85% a 45°C 

70% a 45°C 

Ambos a SºC son bastante plásticos 

6% a 37°C 

2% a 37°C 
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-_.b)o.Conductivi.dad_-Térmi.ca._ Es baja;._cuando se sumergen en-agua-=-'----

·calientei.ó,-se calientan sobre la llama, se ablandan en superf.:!:_ 

cie· rápi:aamente pero se requiere un poco mas de tiempo, 

breve, -para que toda la masa se ablande uniforme. 

"~-- - ----=---

El enfriamiento de estos materiales mientras la super:ff. 

cie ext:e'rna de la masa se .endurece rápidamente, la zona iriter::.: . 

na permanecerá blanda. Endurecerán a la temperatura de la bo

ca, ofreciendo minimo de fluencia disminuyendo el peligro de -

distorsi6n. 

MANIPULACION. 

El compuesto se ablanda sobre una llama o en un l>año de 

agua caliente. Debe tenerse cuidado para impedir que se que~-

men algunos- ingredientes sobre la llama directa el amasado en 

el agua~ puede provocar camóios- eri la composición y escurrimi.en 

to~ 

EFECTOS BIOLOGICOS. 

Debe tenerse la precauci6n de impedir el sobrecalenta-

miento y el quemar los tejidos. También el agua de enfriamien 

to no debe de estar en una temperatura demasiado baja, para im 

pedir un choque tarmico. 

PRODUCTOS COMERCIALES • 

.. Negro, gris, verde blando No'. 2 o blanco de Kerr com--

puesto c1e rroyCo; 
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ALGINATOS 

APLICACIONES 

- Impresiories totales. para modelos estudio. 

- Impresión para antag6nista5. ·.· 

- Impresión Pélra. pla6a .:;a.~C::i~l · 
. ·~· 

COMPOSICION 

1.- Alginato de sódio (12 a 15%) como reactivo. 

2.- Dihidrato de sulfato de calcio (8 a 12%) como reactivo. 

3.- Fosfato de sÓdio o carbonato de sódio (2%) comoretardador 

4.- Relleno de refuerzo (70%) del tipo de la tierra de diato-

meas para controlar la tenacidad del gel fraguado. 

5.- Vestigios de fluoruros de zinc alcalinos para proveer bue 

nas superficies en los modelos de yeso. 

6.- Vestigios de colorantes y saporiferos con fines estéticos. 

REACCION DE FRAGUADO 

El polvo se mezcla con agua. A) El fosfato de sÓdio reaccio

na con el sulfato de calcio para proveer un tiempo de trabajo 

adecuado. 2Na3Po4+3CaS04 ~ca 3 (P04 J 2 +3Na2 so4 

B) Una vez que ha reaccionado el fosfato de s6dio, el sulfa

to de calcio remanente reacciona con el alginato de sodio pa

ra formar un alginato de calcio insoluble, que forma un gel -

con el agua. 

Alginato de Na + Caso 4 + H20 -------:> 

(Polvo2_¡-----;> Alginato de CA; Na 2s O 4 

(Gel) 



la relación_ polvo/agua. ~r--: 

··::·:r-º .. ~:.:·f-/- -. - -:~-~~:.- -~: ..•.. "·.' __ .. '_~.-" 
-~-:~~; -· .:--:~~ .. 

Recúperación elásticas 97 :3% elastici.dad :nieríor. 
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tanto menos exactitud de los materi~,:i.~s para fíliJi~sf6~'\a. b~se 
de rriercaptanos. 

·.,i_~ . __ 
· __ ., 

MANIPULACION •• -

. . 

_Una relación· poivo/agua· mas alta aumenta la resistencia 

mecánica y la re.Sistencía aí desgarramiento, y la consistencia 

dis~inuye los tiempos de trabajo, de fraguado y la flexibili-

dad: 

Temperatura del agua. El enfriamiento del agua aumenta 

-los tiempos de trabajos y de fraguado. 

ESPATULADO. 

Una mezcla insuficiente trae como resultado una pasta 

granulosa y un mal registro de los detalles. Se recomienda un 

minuto de espatulado energíco para el material de fraguado re

gular y 45 segundos para el del fraguado rápido. 

TIEMPO DE TRABAJO. 

Los alginatos tienen un tiempo de trabajo relativamente 

corto 2.5 min y fraguan en 3.5 min después de mezclado. 

ESTABILIDAD. 

Los alginatos son tan inestables como los hidrocoloides 

de agar; ya que ambos son geles y sufren contracción o expan-

sión según pierdan o ganen agua. Por lo tanto el modelo debe 

vaciarse inmediatamente después del retiro y lavado de la im-

presión. 



PRODUCTOS COMERCIALES; 
- - :-~ ~--~ ,-~ - .-'°' -

'".:",-'\' . 
. ,, ' :··'r/ 

:/;A.f.~gf~~1t;};9P~.2l\.{9~~a.t€);D-,P ~ey:to· alginates; Hydro-gel; 
geltra·te nu.'..gel;. opotow jelse.t; súpergel. 
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ELÍ\STOMEROS 
- . '"- - ·,.::.:-, :' :~ :, ' -: 

Mater:i.a1~s;para imp:resiÍ5n, constituidos por elast6meros 

no acuosos. El 'mate~'ial d~be contener grandes moléculas con -

inleracci6n débil, unidas entre sí en ciertos puntos y debe -

formar una red tridimensional. Al estirarlo, las cadenas se -

estiran. Al liberarse la tensi6n, vuelven inmediatamente a su 

estado de relajaci6n; se denominan cauchos sintéticos hidrofó

bos. Estos materiales suelen ser sistemas de dos componentes, 

la polimerizaci6n y el entrecruzamiento, o ambos, se origina -

ya sea por una reacción de condensación o adici6n. 

Desde el punto de vista químico, hay cuatro tipos de -

elast6meros que se utilizan como material para impresi6n: pal:!:_ 

sulfuro; silicona con polimerizaci6n por adici6n; silic6n con

polimerizaci6n por condensaci6n y polieter. 

HERCAPTANOS=POLISULFUROS 

APLICACIONES: 

I~r~~iones unitarias. 

Irnpr~~Ún~s de cuadrantes. 

l.7 - Pasta base: Polímero de polisulfuro de bajo peso

molecular 80% que tiene grupos mercaptanos termin~ 

les (-SH) así como grupos -SH laterales (cerca del 

centro del polímero). 



20 

(s 
H S-R,,-5-S-C ;-S .;.S -R~~SH--

f -
SH 

m ercOp f ano 

Contiene rellenos de refuerzo como di6xido de titanio 

sulfuro de zinc y silice más plastificante. Estos controlan

la rigidéz. El conte·nido de rellenos varia entre un 12 y 50% 

dependiendo de la consistencia (liviano, regular, pesado). 

Pasta catalizadora o aceleradora. Dioxido o peróxido

de plomo (30%) catalizador; azufre (1 a 4%) promotor.; ftala

to de dibutilo u otro aceite no reactivo 17%; pequeñas cant~ 

dades de ácido estearico para ayudar a la polimerización. 

REACCION DE FRAGUADO. 

El dióxido de plomo cataliza la condensación de los -

grupos -SH terminales o laterales con los grupos -SH de otras 

móleculas lo que trae como resultado un alargamiento y un en

trecruzamiento de las cadenas. En el proceso el material cam 

bia de una pasta a un caucho. La reacci6n es acelerada por -

aumento de temperatura y humedad. 

Marcaptano + Dioxicio de Plomo 
base cotalJzodor ---:;:> 

Polisulfuro de caucho+Oxido de 

Plomo + Agua. 
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La probable f6rmula estructural para líquido es 

HS(R-S-S) -R-SH en donde se sabe que Res C2H4-0-CH2-0-C2H4. 

Estos son 2Íos dimercaptanos, los cuales pueden convertirse en 

goma sólida por oxidaci6n, resistente temperaturas por encima 

70 y 300 FA. El oxidante mas usado es el peróxido de plomo. 

La transferencia del polímero l~quido en goma es repr~ 

sentada: 

2HS- (_R-S-S) 23 -R-SH+PbOn ---> 

-S(R-S-SJ 23 S-R-~b-S-R(S-S-RJ 23 -s-+2H2 0. 

Es una reacci6n exoterrnica y los aumentos de temperatu 

ra o de húmedad aceleran la reacci6n. El agregado de ácidos 

este&ricos u oleicos retarda la reacci6n. 

La mezcla se realiza sobre una hoja de papel plastifi

cado o una loseta de vidrio. 

La reacci6n de curado comienza al iniciarse la mezcla y 

alcanza su nivel máximo una vez concluido el espatulado momen

to en que ha comenzado a formarse una red elástica. El fragu~ 

do final se obtiene un material de elasticidad y resistencia -

adecuadas, que puede retirarse en los espacios retentivos bas

tante fácil. 

La recuperaci6n elástica es de 98% menores a los otros 

materiales .de impresi6n. 

ESCURRIMIENTO. 

0.5%; lo que indica una tendencia a distorcionarse cuanDo 
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• ;'L~v.i:ahos· 10%; :i:egulares 7%¡ pesados 5%, 

" :\'· . ·~· 

Tl:EMPO DÉ .. TRABAJO. 5 Mín .. 

TIEMPO DE MEZCLA. 45 .,.., 60 seg. 

CONTRACCION iJE POLIMERIZACION. 

O. 25% para 24 h.rs infer.tor a. la silí_cona vaci·arse a la 

hora de impresión. 

PRODUCTOS COMERCIALES. 

Coeflex; permalasti~c; rieo.,..,pleX·; ptci~üex; sta.~Ticx; su~ 

per Rubber. 
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HJDRIXOLOIDES 

. Materia'Lelástico que por dos desventajas se dejaron de 

utilizar corri6 de ¿l~cci6n. 
-·' .- -····,-- --- -

·· 1: Ef~c;t'b'(retardante de los productos de yeso. 
" ,_ '"---;' 

.. 2 c.ontrac.Ción rápida de la. impresión después de retira 
da la boca. 

Dos son lo~ tipos utilizados el de Agar~Agar r~versible 
el segundo es el alginato, no es tan exácto ni reprod~ce el tl~ 
talle fino como el agar; su elasticidad y capacidad de retiro 

lo convirtieron en sustituto del agar y superior de las ceras 

y compuestos. 

HIDROCOLOIDE AGAR ~ AGAR 

APLICACIONES: 

Impresiones de toda la boca 
Impresiones de un cuadrante 

Impresiones Unitarias, 

CO~POSICI.ON: 

1.- Agar ( 12 - 15% ) Agente Gelificante 

2.- Bórax ( 0.2% ) Mejorar la resistencia 

3.- Sulfato de Potasio ( 1 - 2% l para proveer buena su 

perficie en los modelos o troqueles de yeso. 

4. - Benzona tos alqui'licos ( O .1% ) como preservadores, 

5. - Vestigi·os de agentes colorantes y· saporiferos para 

facilitar la lectura de la impresión y la estética 

respectivamente. 
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REACCION DE FRAG{JAD.O ~ 

.·El ·material, suministrado en forma de gel, puede conve!:_ 

tirse én üri sol (1.1'.quido) por calentamiento; el en:!;riamiento -

del sol hace que se vuelva a. transformar en gel. 

HIDROCOLOIDE DE 

AGAR {_CALIENTE l 
(SOL) 

PROPIEDADES: 

ENFRIADO DE 43°~ 

CALENTADO A lOOºC 

HIDROCOLOIDE DE 

AGAR (FRro) 

(GEL) 

Altame';ite elásticos (98,8%); sufi:ci.entemente flexibles 

(11%) como para dar impresiones exáctas de los dientes con re

tensión. Son mas resistentes cuando se los tensiona rápidame!:!. 

te, por lo tanto se recomienda retirarlas en forma rápida. 

MANIPULACION. 

1.- Se calienta en agua a lOOºC durante B a 12 min. 

2.- Se guarda en agua a 65ºC. 

3.- Se coloca en una cubeta a 65ºC y se atempera en 

agua a 46°C durante dos minutos antes de tomar la 

impresión. 

D) Enfriamiento. Después de calzar la cubeta, que co~ 

tiene- conductos para el enfriamiento de 13ºC hasta la gela--

ción. 

Inestabilidad dimensi'onal. Las impresiones se hacen me 

nos exáctas durante el almacenamiento, los caJ11bios mínimos en 

sus dimensiones se encuentran en un ambiente de un 100% de hú 

medatl relativa durante no mas de una hora (imbibición y sinere 

sis). 
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,' 

CAR,l\CTERtSTI.CAS DE MANil?ULl\CION, 

Los materiales de agar tienen un largo tiempo de trab~ 

jo. Su manipulaci6n compensa esta conveniencia debido a la ne

cesidad de tanques de almacenamiento. La Gelaci6n·producida -

por el envto de agua circulante fria através de cubetas especia

les también requiere un equipo especial. 

EFECTOS BIOLOGI.COS 

La principal preocupaci6n es manipular el sol de manera 

de evitar quemar los tejido.s blandos .. del paciente. 

PRODUCTOS COMERCIALES. 

Deelastic; Kerr-Hydro - Colloid; Rubber-Loid; Surgident; 

Thompson Super-Strenght Hydrocolloid. 
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SUICONA 

Las siliconas son poltmeros sintéticos ampliamente usa.,.. 

dos como aceites, grasas, resinas, y cauchos·. La cadena del ~ 

polímero esta compuesta de sili'cona y oxrgeno unidos para for

mar la cadena siloxano. 

-0-Si-0-Si-

La reacci6n consiste en una poL1.merizaci6n pos;terior y 

en la producción de moléculas de mayor tamaño y va acompañada 

por algunas uniones cruzadas. Esta reacción es la base de ras 

siliconas dentales para impresión. 

Diferentes radicales orgánicos pueden disponerse alrede 

dor de la cadena central para formar compuestos como el dime-

til polisiloxano. 

p ol idi me lihi 'º"'º"º 

Su longitud determi.nar& el peso molecular y carácter de 

la silicona los de cadena corta son líquidos. 

TIEMPO DE TRABAJO 2-3 Min. 

El entrecruzamiento se produce por medio de una reacción 

de silicatos de alquilo trifuncionales y tetrafuncionales, por

lo general ortosilic~to de tetraetilo en presencia de octoanato 

estanoso. El metilo o el alcohol etilico es un producto colate 

ral de la reacción. Su evaporización, probable causa de la con 

tracción. 
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COMPOSICON 

Pasta base.- Pol:Í.dimeths'n6xario de piiso n\Qleduiar ~al-
to, con grupos oxhtdril'~.: ternli~eti.eS:,~-~· <-·. - ~, :._;· . .,,-.~ -,~ 00 • ., ;·-, 

• r :.· '·:~'¿;-··:·.-,; ,.,',: :. '::·:::;~:~ 

b) Ortosilicato alquilico para ~rai'i.i~~~,;~i'ad~Ü~'f;6iü'i"a.da; 
Relleno :i:norgliníco 30 - 40% .-

Catalizador. Ester organometal:i:co, octanoat.o_ de estaño 

o dibut_il dilaurato de estaño. 

Diluyente oleoso (líquido) 

Agente espesante (pasta) 

REACCION DEL FRAGUADO. 

El ester organometalico cataliza la reacción. Una pas

ta de la polimerización comprende la prolongación de las cade

nas por condensación de los grupos terminales -OH de un siloxa 

no. La otra parte consiste en el entrecruzamiento entre cade 
nas por moléculas de ortosilicato alquilico. 

r~ r , 1 
HO-s~ -0->i t ft 0-Si-C. -º-c'-º,....º"-=-º-'º_d_. __ _,, -Si - ·o - Si-o -Si-

·eJtoño r 1 - , 

tH3 ¿R ? 
. ·c·,..:·5¡_ 

1 tROH 

POLIDIJ.1ETILSILOX1'.NO + ORTOSILICATO ALQUILICO 

(PASTA BASE) (PASTA O LIQUIDO CAT?!. 

OCTANOATO DE 

ESTANO. ) 

LIZADOR) 

CAUCHO DE SILICONA + ALCOHOL 

( IMPRESION) 

RECUPERACION ELASTICA.- 99.5% 
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ESCURRIMIENTO. 

Es'óajo inferior al O .J.% menos probaóílidad de quf se -

produzca11: distorsiones por la acción de una ligef'a .presión o 

la demora en el vaciado. 

FLEXIlH.LIDAD. 

Mas rígidas que los mercaptanos. 

TIEMPO DE FRAGUADO. 6 - 8 Min. 

El p:i:ogreso mas rec.íente en elastomeros lo constituyen 

las siliconas adicionales (~ncorrectamente denominadas polisi

lioxanos) Difieren en su método de polimerizaci6n por adición 

por lo que no generan un subproducto como el alcohol etílico -

(mejora la estabilidad dimensional) parecido al polieter se u

ti.liza con adhesivos. 

La pasta base se prepara de manera semejante a la util! 

zada para los polímeros por condensaci.6n. Sin embargo el cat~ 

lizador no se suministra en forma ltquida, sino como pasta que 

contiene el oligomero de silano, que es el agente de entrecru

zamiento, el relleno y la sal del platino que actua como acti

vador. Por tanto se presenta en dos tubos, al igual que los ~ 

cauchos de polisulfuros el poli'll1ero termina con grupos vini·lo 



y esta entrec:r:_uzado conygrupos si:.lano activados por una sal de 

platino boro; SClt~li~ád~~.· 
ÍH3c~,I· 

-O- ~¡-(H'."'Cl:i2 t . H-_s1_- CH~ 
CfiJ .1 •. 

polimer:::•• CHJ2J-~H~L;o~ 
1 . 1 

--0-~¡-cy/-:- Sr:-CH3 . 

CHJ J•olde platino.: 

.. ,.- ,-_ -

Observese que· no hay productos col~terales de la reac·--

ci.ón; por tanto, la/estabilidad dirnensionalde estos ma.teria-

les es considérablemente i:;uperi:or a la d~ si.ü~b~~~ por cofid.en .. 

saci6n y aún de los poÚsuÜU.t~s. · · 
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POLIETERES 

Material elastomero que posee exactitud y estabilidad -

dimensional, son m§.s rígidos al vulcanizar, parecen no sufrir

por almacenamiento prolongado. El polieter se destina a cube

ta individual o material de impresión primaria al que se añade 

un material secundario del tipo de polisulfuro. Ofrecen mode

los ex§.ctos, debe usarse cubeta individual, no requiere vacia

do inmediato, son hidrófilos, tienen capacidad de desplazar -

los líquidos y la saliva. 

Su polimerización se 

aziridinicos, que se hallan 

lietericas ramificadas·. 

produce por re~éc16n·.enj:re anillos 

en el extremo '"{:i~"J.a; n;óléc~las p~ 

H O O H 

CH-¿-CH--~-0-R-0-~-CH -C-CH3 
· 3 t · · C 2 N p oliéter 

IN I ' CHi-CH2 CH2-CH2 

Los cauchos de polieter se suministran como dos pastas. 

La base. Contiene el polímero de polieter, silice coloidal co 

mo relleno y un plastif icante como glico eter oftalato. La 

pasta aceleradora contiene sulfonato alquilico, además de los 

rellenos y plastificantes. 

Pasta catalizadora.- Tiene un ester aromático del áci

do sulfÓnico más un agente espesante para fonnar la pasta. 

APLICACIONES. 

L~presiones unitarias 

Impresiones de no mas de tres dientes. 
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REACCLON DEL ~R.1\GUJ\))O 

L_a polímerizaci'.6n ionica se produce por la abertura de 

lÓs anillos del grupo etilenimino y la extensión de las cade

nas; í.a reacci6n convierte la pasta en un caucho. 

Poli:eter + Ester Sulfonico ------Jo Poli.éter 

(Pasta base) (catal:t.zador} Impresi:.6n 

TIEMPO DE TRABAJO. 2 MIN 

TIEMPO DE FRAGUADO. - 2, 5 MIN LO QUE LIMITA LA EXTENSION DE .LA 
Il1PRESION. \ )} 

'·.:;,·'_'";-·:· 

ELASTICID~.J,:v~~o~rs·~:e ·r~cuperaci6n 
un 98.9%. 

ESCURRIMIENTO.- Es muy bajo. 

elástica promedian 

FLEXIBILIDAD.- Es muy rígido. Esta cualidad provoca a! 
gunos problemas durante el retiro de la 

impresi6n de la boca o del troquel para 

aliviar este problema se recomienda un -
mayor espesor de caucho entre la cubeta 
y la zona a impresionar. 

Manipulaci6n similar a la de los mercaptanos y siliconas. 

Se mezcla uniformemente, vigorozamente y con rápidez 30 a 40 -

seg. longitudes iguales de pasta base y catalizador. 

Efectos biológicos se debe evitar el contacto del catali 

zador con la piel o la mucosa provoca reacciones en tejidos ~-~ 

blandos. 
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PRODUCTOS COMERCIALES. 

Impregum, Poligel. 
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.iiliHESION~DEli"PORTAIMPRESI.ONES-t 

El siguiente prob.lema tiene que ver con la adhesión -

del elastómero. Como sucedia c~rÍ los hidrocoloides, es obli

gatoria la adhesión completa del.material al portaimpresión -

cuando se retira la impresi6n de la boca, de lo contrario ob-:

tenemos una impresión deformada. 

Si bien, desde este punto de vista los portaimpresio

nes perforados como los usados para los hidrocoloides~son sa

tisfactorios, no son tan convenientes o prácticos como los -

indivuales de~ resina. La adhesión se consigue al aplicar un

adhesivo al dispositivo plástico, antes de colocar el material 

para impresiones. Ese adhesivo establece una sólida unión -

entre el elastómero y el portaimpresiones. Los cementos adhe 

sivos provistos con los diversos materiales elastómeros no 

son intercambiables. Entre los adhesivos que se emplean con 

los materiales para impresión de elat6mero de polisulfuro se

incluyen el caucho butílico o una mezcla de estireno y acril~ 

nitrilo disueltos en un disolvente volátol adeucado, como el~ 

formo o acetona. La base del adhesivo empleado con las sili

conas contiene poli ·(dimetil siloxano) o una reactiva similar 

y silicato de etilo. El poli (dimetil silocato) actda como -

adhesivo para el caucho, y· la silice hidratadas proviene del

silicsto de etilo para hacer una unión física con el portaim

presiones. En todos los casos, la superficie ligeramente ru

gosa del portaimpresiones acrecentará la adhesión. Por lo g~ 

neral, los adhesivos para polisulfuros, poliéteres y silico-

nas por condensación son bastante satisfactorios. Los que se 

utilizan para las silicones por adición son menores eficaces. 

Algunas siliconas por condensación del tipo de las masillas -

hace necesaria la retenci6n mecánics en el portaimpresiones 1 -

dado que el adhesivo es ineficaz. 
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TECNICAS. DE IMPRESION 

POLI SULFURO. 

Hay que tener especial cuidado en que la preparación -

no este hurneda al tornar la irnpresi6n a causa de la naturaleza -

hidrofoba del material delgadas capas de humedad pueden hacer -

la impresión mas ancha, y si se incorpora humedad durante el -

proceso de rnyección se pueden producir huecos en la impresión 

y aletas o perlas en el modelo. cualquier hemorragia o rezurna

miento de líquidos en el surco gingival producirá fallas o bur

bujas que obscureceran la línea de terminación. 

Asegurese de que el paciente este anestesiado. Pruebe 

la cubeta individual en boca para asegurar.se que ajusta sin cho 

car con los dientes preparados. Inserte el cordon retractor y 

coloque un paquete de gasas en la boca. 

Sobre un bloque de papel para mezclar exprima unos ---

4cms. de base y otros de acelerador del tipo (light) para jeri~ 

ga. En un segundo bloque ponga unos 13 crns. De base y aceler~ 

dor del tipo regular (para cubetas). Saque el embolo de la je

ringa y dejelo a un lado. La punta y su tuerca de retención -

(si es de la que se quita) deben estar montadas en el cilindro 

de la jeringa. 

El ayudante debe empezar a mezclar el material para c~ 

betas treinta segundos antes de que el operador empiece a mez-

clar el de la jeringa en el otro bloque de papel. Recoja el a

celerador de color obscuro con la espátula e incorporelo a la -

base blanca. Para el mezclado no utilice mas de un minuto en -

esta operación. 

Deposite el material en la jeringa. Inserte el émbolo 
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y desaloje todo el ai.re del interior de la jeringa. Retire las 

gasas aislantes. ~runediatarnente inyecte el elastómero en el -

surco. No arrastre la punta por la encia. Continue con suavi

dad alrededor de todo el perímetro de la preparación. Continue 

alrededor del diente preparado hasta cubrir totalmente. 

Asistente la cubeta cargada despacio hasta que los to

pes la mantengan solidamente en una posici6n definida. La cube 

ta debe ser mantenida durante unos 8 a 10 min sin hacer ningún 

movimiento. El fraguado del material se puede ir comprobando -

con un instrumento romo. Cuando el instrumento es rechazado -

por el material, este está fraguado se retira la impresión con 

un movimi.ento brusco. Enjuague la impresi6n y segue. 

SILICONA. 

La t~cnica de las sili.conas es parecido a la de los -

polisulfuros. Cinco centímetros de base se mezclan con dos go

tas de catalizador para preparar el material para jeringa. La 

cantidad promedio que se necesita para una impresi6n completa -

de una arcada es de 20 cms. con 8 gotas de catalizador. 

Hay otra técnica en que se utiliza uan silicona muy -

densa, una impresión preliminar con una cubeta cargada con la -

silicona muy densa. Esta impresión sirve de cubeta individual 

y se hace una impresión final con silicona muy ligera . Obte--

niendo una exactitud satisfactoria. 

Aplique una capa delgada de adhesivo para silicona y -

deje secar. Para una impresión completa, ponga sobre el papel 

de mezclar dos medidas de masilla. Para una impresión parcial 

solo una medida, añada seis gotas de acelerador por cada medida 

se amasa durante treita segundos sin estrias. Enrolle en forma 

de cigarro y coloquela en la cubeta. Cubra con una hoja de po

lietileno y llevelo a la boca. Cuando se haya iniciado el fra-
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. gua.do (2mi:nl 1 x.-etüelo de la boca., Saque la hoja de poliet}:. 
leno Y· recorte todos los excesos de la periferi:a. Deje la im · 

presión aparte y proceda al tallado de la (sl piezas. 

Asegurese de que la anestesia sea adecuada. Aisle -

el cuadrante de las piezas preparadas, coloque el cordon re-

tractor y ponga en boca un grueso paquete de gasas. 

Exprima 20 cms. de silicona fluida sobre el papel de 

mezclar C10cms. para una impresión parcial) añada una gota de 

acelerador por cada 25 mm de base. Mezcle con espátula dura~ 

te 30 segundos; la mazcla no debe presentar franjas. Coloque 

un .. tercio de material P.n la ~eringa, saque el aire y ponga el 

resto del material por encima de la masilla fraguada. 

Retire las compresas de gasa, seque cuidadosamente -

la preparación no sople con ai.re comrpimido en los surcos gi~ 

givales, una vez haya retirado los cordones x.-etractores. In

yecte el material en el surco. No arrastre la boquilla por -

enc~a cubra todo el diente. Asiste la cubeta despacio hasta 

que este firmemente es su sitio durante seis minutos sin ha-

cer presión. La presión durante la polimerización de la sili 

cona fluida produce tensiones en la masilla semirígida. Al -

retirar la impresión, cesan las tensiones y se producen dis-

torsiones y deformaciones. Una vez fraguada la silicona se -

retira con un movimiento brusco, se enjua§a y seca con aire. 

POLIETER. 

A causa del breve tiempo de fraguado, :=s imperativo

tener toda la operación bien organizada. Pinte la cubeta con 

el adhesivo. Se exprime sobre un bloque de mezcla aproximad~ 

mente 19 cms. De base e igual cantidad de acelerador. Mez-

cle durante 60 seg. hasta que haya desaparecido todas las ~--
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;f:ranjas, Ca.r<;1ue la jer:i.pc;¡a.. f\.l Jl};k$.IllO ti-ernpo llene la cubeta. 

Ret.i.re el pa.quete de. c;¡a.sas y· seque si. es necesari.o. Quite. cuid~. 

dosa.~ente los cordones retractares e inyecte rapi:da y cuidados~ 

mente el materi.al empezando por las áreas interproxirnales. A-

siente la cubeta firmemente mantenga 4 mi'n. Retire y seque i_'.! 

mediatamente con aire porque el polieter tiende a ·absorver hume 

dad. 

IMPRESIONES PARA RESTAURACIONES RETENIDAS POR PINS. 

Para hacer las impresiones de las preparacion~s con p~ 

zos para pins se tiene que emplear cerdas de nylon. Los mate-

ri.ales de impres.i6n no penetran y no llenan agujeros tan peque

ños, no siendo posible duplicar en el modelo los pozos sin el -

empleo de dichas cerdas. Si se utiliza un kit como el de whale 

dent V.I.P; emplee la cerda de nylon suministrada con la broca 

correspondiente. La cerda es aproximadamente O.OS mm. mas del

gada que la broca. Si es necesari.o acortar la cerda para que -

no tropiece con la cubeta, cortela con un bistur1 afilado. Pon 

ga una cerda en cada pozo para pin. Continue con la impresión, 

asegurese que se inyecta todo el espacio alrededor de la cabeza 

de la cerda. Retire la impresión siguiendo el eje de inserción 

de la preparación y de los pi.ns 

IMPRESIONES INDIVIDUALES. 

La técnica para impresiones de un diente es similar a -

la que se emplea para impresión de varios dientes, excepto que 

solo abarca un diente. 

El porta i.mpresi.ones es por lo común una banda o un ci 

lindro de cobre, corto, de espesor aproximado a la medida 30 

03row.n y Sharpe) y de longitud y diámetro adecuados para rodear 

el diente que interesa. El material de .la banda debe ser rígi

do, no blando ni flexible. 
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La banda debe ajustarse al di.ente y reforz~rse con resi

na autopolimerizable o modelina. De lo contrario,· la impresj;6n 

se escapara de entre los dedos al quitarla del diente y se de-

formara. Cuando usamos una banda de "cobre", se omite el re--

fuerzo; que no es sino una banda de cobre dela·rnisma medida, c~ 

yo extremo esta cerrado y forma un receptáculo en.forma de taza. 

Se aplica un adhesivo y se carga la banda con elastómero 

previamente preparado. No se requiere adhesivo si se limpia en 

forma adecuada el Óxido de la banda, con piedra de pulir y se -

utiliza un materi~l de impresi6n en base a polisulfur~. Se in

yecta material en la cavidad con la técnica corriente y se ins

tala la banda~cargada. En cuanto a retirarla se observaran las 

mismas precausiones que en el caso de las impresiones múltiples. 

Puede usarse material de jeringa. 

Caliente un tramo (.alrededor de 4-5 cm) de compuesto de 

modelar en barra gris, en la llama hasta que se hablande la mi

tad de su longitud. 

Introduzcalo dentro de la banda y reablandelo en la lla

ma. El uso de vaselina solida impedirá que el compuesto se pe

gue a los dedos. 

Oriente la superficie señalizada de la banda hacia la ca 

ra vestibular del diente y deslice firme:rnente la impresión so--, .. 

bre la pieza preparada hasta que pase el margen gingival. En -

los casos en que se hallasen presentes muñones y pernos, una -

cierta cantidad de pasta anéstesica tópica tomara esta opera--

ción razonablemente confortable para la gingiva sin recubrir a 

una inyección de anestesia local. 

El Cll\ompuesto se desliza sobre la preparaci6n, movi.endo ... 

sangre y saliva a un lado. 
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Enfrie la impresion con spray acuoso antes de removerla. 

Si se hallase dificultad en la remoci6n de la banda atraviese 

una fresa redonda No. 3 hacia el interior de la banda. Alej~ 

do áe la preparacion la fuerza se aplicará en direcci6n Axial. 

Una pinza sera de utilidad. 
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TIPOS DE FALLAs--o13slfF.VAí:los CEm==Er:=uso DE-LOS -- MATERIALES PARA -IM 

PRESION. 

TIPO 

L Impresi6n con -

superfi:cier~ 

gosa o i:rreg~ 

lar. 

2. Burbujas. 

3. Espacios de -

forma irregu':

lar. 

4. Deformaci6n. 

- _-,-,_ ---'-== -

CAUSA 

Polimerizaci6n incompleta por retiro 

prematuro de la boca, proporci6n in~ 

decuada, presencia de aceite u otro 

material orgánico sobre los dientes. 
B. ?olimerizaci6n demasiado rápida, de

bida a humedad o temperatura alta. 

C. Relaci6n excesivamente alta ,entre -

acelerador y base con silicona por -

condensaci6n. 

A. Polimerizaci6n demasiado rápida, pa

ra prevenir el flujo. 

B. Aire incorporado durante la mezcla. 

A. Saliva o residuos sobre la superfi-

cie de los dientes. 

A. Portaimpresiones de resina no endure 

cida suficientemente y que todavía -

presenta merma por polimerizar. 

B. Falta de adhesi6n del caucho al por

taimpresiones causada por capas de -

adhesivo, llenado del portaimpresio

nes inmediatamente después de apli-

car el adhesivo o usar un adhesivo -

defectuoso. 

c. Falta de retensi6n mecánica en aque

llos materiales en los que el adhes~ 

vo es ineficaz. 

D. Desarrollo de propiedades elásticas 

en el material antes de la coloca~--



Fallas. 

Exceso de ban 

da de cobre -

subgingival-

mente. 

Separación de 

una lámina de 

coinpuesto al 

rededor de 

los márgenes 

de la prepar~ 

ción. 

Impresiones -

de tejidos -

blandos que -

hallan escure 

cido el borde 
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ción del portaimpresiones. 

E. Exceso de material. 

F. Espacio insuficiente para el mate--

rial de rebase. 

G. Presión continua contra.eA material 

para impresión que ya ha desarrolla

do propiedades elásticas. 

H. Movimi.ento del por:taimpresiones du

rante la polimerización, 

I. Retiro prematuro de la boca., 

J. Retiro de la boca con técnida inco-

rrecta. 

K. Demora en hacer el vaciado en las im 

presiones de polisulfuro o silicona 

por condensaci.ón. 

La banda ha sido colocada en la pieza 

dentaria antes de introducir el com-

puesto reblandecido. Esto siempre 

fuerza la banda subgingivalmente y da 

ña la membrana periodontal. 

El compuesto debe ser chamuscado al -

aro de cobre mediante calor para una 

mejor retención. Las rebabas de com

puesto mas all~ del margen gingival -

son normales y deberán removerse lue

go de que se tomo la impresión. 

La banda seleccionada ha sido muy --

grande. 



de la separa

ci6n 

El borde de -

la banda ha -

presionado en 

sentido inter 

no sobre el -

hombro prepa

rado, causan

do que un rnaE_ 

gen gingival 

no se inéluy~ 
ra en la irn-

presión. 

La banda seleccionada ha sido muy -

chica. 



MATERIAL 

Poli sulfuro 

Polieter 

Silicona tipo I 

Silicona Tipo' :r.r. 

Alginatos 
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ERRORES 

ERROR 

No lo utilice sin una cubeta espe--

cial. No deje que permanezca sin va 

ciar por mas de 24 hrs. 

No lo utilice en socavados muy marc~ 

dos no permita que tome contacto con 

el agua después del endurecimiento. 

No deje que permanezca sin vaciar -

por mas de 10 min en ambiente húmedo. 

No la utilice sin masilla o una cube 

ta especial. 

No la utilice con espaciador. 

No la deje permanecer sin vaciar por 

mas de 1 hr. 

No la utilice sin un espaciador si -

emplea la técnica de dos etapas de -

masilla y lechada. 

No la utilice sin una cubeta aspe---. 

cial sí emplea una técnica de mezcla 

gemela usando materiales de consis-

tencia pesada y liviana. 

No los deje secar en el área de tra

bajo no los conserve mas de 24 hrs. 

en una bolsa de plástico. 



44 

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES DE -IMPRESION 

Hidrocoloides l. Hidrocolloid O<err) l. No requieren ~ 1,Se necesita un 
reversibles 2.Rubberloid(Van R) Beta Individual Acondicionador 

3.SUrgident(Lactona) 2.Tolera cierta - 2.Tiene que va-

hdrredad en el - ciarse iroredia-

surco. tanente. 

3 .Limpio, agrada-·- 3,Líneas de tenni 

ble. naci6h difíci-

4.Fluidez caroda les de ver. 

5. D::on6mico 4.Fr§gil en sur--

cos profundos. 

5.Posibilidad de 

producir lesio-

nes. 

Elastareros l. Coe-flex (Coe) No requiere equi- l.Se necesita cu-

a base de= 2.Pennalastic(Kerr) po especial. beta especial. 

polisulfu-- 3.Neo-Plex(Iactona) Resiste en los -- 2.Hidrofobo. No 

ros surcos profundos. tolera h~ 

3.Línea de termi- en el surco. 

nación visible 3.Espacios reten-

4.El vaciado pue- tivos deben ta-

de aplazarse -- parse. 

una hora. 4.0lor discutible 

S.Se puede pla--- 5.Sucio 

tear. 6.Especial cuida-

6.Se puede vaciar do en el inyec-

+ de un m:xlelo. tado. 
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TIPO EJEMPLO VENTAJAS DESVENTAJAS 

Siliconas 1.Elástico(Kerr) 1.No requiere e- l.Se necesita cu 
Standard 2.Jelcone (Caulk) quipo especial. beta in1ivi--

2.f.lly resistente dual. 

en los surcos 2.Tiene que va--
profurrlos. ciarse iríredia 

3.Linea de termi tarrente. 
naci6n bien vi 3 • Hidrófobo. 

sible. -l • Poco tienp:> de 

4. Buen olor y ap~ alnacenaje • 

.rien:::ia. 5.Especial cui~ 

do en el vacia 

do. 

Si.liconas 1. Citri.con (l<err) l.No requiere cu- l. Tiene que va--
(Masilla/ 2.0ptosil y xant~ beta irrlividual. ciarse irrnedia 

rebase) pren(Unitek) 2.No requiere e- tairente. 
quipo especial. 2. Hidtófobo. 

3.Línea de tenni- 3.Poco tienpo de 

naci6n bien vi- almacenaje. 

sible. 4.Especial cuid~ 
4.Resistente en - do en el inye~ 

los surcos pr.o- tado. 
furrlos. 5.caro. 

5.Buen olor y ª@ 6.Fácilmente se 

ríeincia. deforrra. 

Poli e ter l. Irnpregum (Premier) l.No requiere e-- 1.Se necesita cu 

2. Polygel (caulk) quipo especial. beta in:livi--=-

2.Línea de ternú- dual. 

naci6n bien vi- 2.Espacios rete!! 

sible. ti.vos deben ta 

3.Fraguado rápido parse. 

4.Gran estabili-- 3 .Especial cuid~ 

dad dirrensionaJ. do en el inY€9_ 

el vaciado pue- tado. 

de aplazarse. 4.Caro 

5.Se p.iede vaciar 
+ de un rrodelo. 
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CARACI'ERISTICAS DE MANIPULACION DE LOS MA'IERIAI.ES EIASTICOS IMPRE.SION 

AGAR AIGINATO MERCAPI'ANO SILICOOA POLIEI'ER 

Preparación Atemperar Polvo,Agua 2 Pastas 2 Pastas o 2 Pastas 

guardar Past-lí-

qui 

Manip..üa Ccmplic~ Sinple Sinple Sinple S:inple 

Reac.del Tedioso 1\gradable Ligero 1\graaable Agradable 
Limpio 

Paciente Choque Linpio Mancha. Limpio 

Teilni.co 

T. Trabajo 7-15' 2.5' 

T.Fraguado 5' 3.5' 

Estabilidad lHr.al Vaciado 

100% de inmedia 

húrredad to. to posi--

ble. 
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CONCLUSIONES 

En ningún caso se permitirá que el elastómero para im

presiones adquiera propiedades elásticas antes de la coloca-

ción del portaimpresiones o la colocación de la banda. Por -

efecto de las tensiones de compresión inducidas en el mate--

rial fraguado, la impresión volverá a su estado anterior o se 

relajará al retirarla, y los dados serán demasiado pequeños. 

Por muchas de las mismas razones, es difícil reprepa-

rar una impresión de caucho agregando mas material y colocan

dola de nuevo en la boca. El material agregado hace las ve-

ces de almohadilla sobre la cual actua la compresión prove--

niente del caucho ya polimerizado. Al retirar la impresión, 

las fuerzas se liberan. Por ello el dado resultará mas pequ~ 

ño. SÍ se intenta hacer esa reparación, primero hay que lib~ 

rar.la primera impresión, esto se consigue con solo recortar

la zona interpróximal y gingival de la impresión. Incluso en 

la liberación adecuada de la impresión inicial, la reinstala

ción del portaimpresiones es difícil. Cuando aparecen burbu

jas o defectos similares, conviene tomar una nueva impresión. 

Dado que los materiales de silicona por condensación o 

polisulfuros no son tan estables desde el punto de vista di-

mens ional como lo son las siliconas por adición o los poliet~ 

res, el intervalo entre los colados en estos materiales no de 

be ser mayor de 30 min. 

La necesidad d8 que los materiales de impresión repro

duzcan los detalles mas delicados de la cavidad oral es evi-

dente por sí misma. No hay duda de que estos elastómeros y -

los hidrocoloides reversibles no se comparan con estos otros

tres materiales. 

La importancia clínica de la reproducción de detalle -
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fino en la impresión, en primer lugar, es posible que la inte 

racción de superficies entre los materiales para impresión y 

las muestras de laboratorio no sea la misma que entre el ma

terial y los tejidos bucales. Esta diferencia es quizá de es 

pecial importancia en los materiales de alginato, y podría 

ser la causa de su insuficiencia. Además, no sería equivoca

do pensar que los detalles obtenidos con elastómeros de ensa

yo in vitre eran mayores que los obtenidos en boca, debido a 

la propiedad de repele.r el agua que ellos poseen. 

La elección de un material elast6mero es determinada -

por las características particulares preferidas por el opera

dor. Por lo general las siliconas y los polieteres tienen 

superioridad en color, olor y propiedades estéticas. Asímis

mo, la preparación es más limpia. Por otra parte, desde el -

punto de vista de su conservación durante el almacenamiento, 

los elastÓmeros de silicona suelen ser inferiores a los de p~ 

lisulfuro y polieter. cuando los materiales son usados con -

la técnica adecuada, se aseguran impresiones de igual fideli

dad. 

Propiedades biológicas. Es evidente que en los países 

occidentales se aplican normas legales cada vez mas estrictas 

respecto de los materiales dentales, lo que no se limita a --

aquellos que estan destinados a permanecer en la boca. Exis

te una especificación de la arnerican Dental Association para 

valorar la biocompatibilidad, incluyendo la de los materiales 

de impresión. 

Esta legislación no carece de sentido, pues se ha de-

mostrado y publicado casos de hipersensibilidad al cataliza-

dor para los materiales de polieter. 
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