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ra.impresifn se emplean para hacer re

" >fesibén-imagen-en ne-

deben estar en un

a haciendo estéd repli

e:dos clases genera--

. : Elisticos y no éléStlcpsk es decir plasticos o fragi-
pflegbf,rLos materiales eldsticos en uso-actual son los hidroco
'5ldideé de agar, los alginatos, mercaptanos, siliconas y polie
terés. Los no elasticos incluyen el compuesto para impresio-
; neé, oxido de zinc y eugenol y yeso. Los mis utilizados en -
protesis colada fija con los que al retirarlos de la boca son
elasticos. De esta reproduccidn en negativo de los dientes --—.

estructuras prdximas se hace un positivo, "el modelo".
’

Mientras no se vacie en algidn derivado del yeso la im—'
~ presidn debe manejarse con mucho cuidado. La toma de impre--—-~
siones es un capitulo de la odontologia restauradora en que -

se abusa mucho de los materiales y més de una impresibn exac-

ta ha sufrido distorsiones por haberla tratado inadecuadamen-

te o por haber esperado demasiado tiempo en vaciarla.

‘Una buena impresién para una restauracién colada debe-

cumplir- las siguientes condiciones.

1.~ :'Debe ser un duplicado exacto del diente preparado
e incluir toda la preparacidn y suficiente super-
ficie de diente no tallada para permitir al den--
tista y al técnico, ver con seguridad la localiza

cidn y configuracidn de la linea de terminacién.

2.- Los dientes y los tejidos contiguos al diente pre



parado deben quedar exactamente reproducidos para

permltlr una prec1sa art1cu1a016n del modelo’ y un

restaurac10h co ada,,la enc1a este sana y libre de 1nf1ama———

:c1on.

Para asegurar la exadcta reproduccidn de toda la prepa-
‘racidn la linea de terminacidén gingival debe exponerse tempo-
ralmente ensanchando el surco gingival (presidn, quimico o ==

‘quirurgico).

Hay muchos materiales de impresidn suficientemente pre

cisos para las técnicas relacionadas con las restauraciones -

en metal colado la eleccidn se basard en preferencias persona

les, facilidad de manipulacidn, y hasta cierto punto, en razo

nes econdmicas. Los materiales que analizaremos son:

a) Compuestos de Modelar

b) Pastas de oxido de zinc y eugenol

c¢) Hidrocoloides reversible e irreversible

~d) -Polisulfuros - = - S o Vk';‘f—'i—
e) Siliconas .

f) Polieteres



165 de base de Sxido de zinc y eugenol.

LLas nuevas ‘técnicas resultantes de la moderna instrumen-
"ta01on ex;gleron materiales. de calldad ‘superior. Si bien el -
lyeso pudo ‘reproducir detalles muy f£inos y mantuvo una estabili
‘,dad dimensional superior,su falta de elasticidad lo hacia  ina-

decuado.

o - = La competencia entre fabricantes de yeso los llevé a re
gulér la expansibn de fraguado, el tiempo de este y la cdnsisé
‘tencia del material. La expansib6n de fraguado, vital para la-
.-exactitud de cada impresidn, sucle estar controlada entre el -
10.06% y el 0.5%; esto equivale a unos 0,127 mm. Para guien ha
ya trabajado con yeso resulta clara varias caracteristicas in-
deseables serias como material de impresidn. Aungue fragua --
con rapidez y puede apreciarse con facilidad, a menudo es Gifi
cil de separar el modelo de trabajo. Como ventaja no constitu
ye un material antiest@tico; como elemento es ideal para impre
siones mucostéticas, gue no desplazarén los tejidos blandos o
fibrosos. En la preparacidén de prdtesis parciales fijas o re-



- movibles puede clasificarse como muy limitado.

oLl La éérércdmo material de~iﬁptési6n y especialmente la -
’?déf abeja;?fué empleada en el siglo XVIII y comienzos del XIX. -
f[Lafaﬁlicacién del yeso, comienza en la mitad del siglo XIX ---
) 1844. Despu@s aparecen los hidrocoloides de agar alrededor de
1920. La aparicidn del primer material el&stico hidrocoloide-
en 1925 hasta 1937, Cuando aparecen las pastas zingquenolicas
de 6xido de zinc y eugenol en la construccidn de dentaduras --
completas en 1930. En 1950 se usan los primeros polimeros lla
mados mercaptanos, casi enseguida se empiezan a usar las gomas
siliconas. En seguida aparecen los polieteres en 1965 evolu--
cidn inovadora de los elastomeros en Alemania; pero no se con-
to con ellos hasta después de 1973. Y en México aparece al --

mercado en 1975.



CLASIFICACION DE MATERIALES

~ﬁHIbROCOLqibES REVERSIBLE ( AGAR )
o e IRREVERSIBLE ( ALGINATO )

MATERIALES ELASTICOS: e
TR "  ELASTOMEROS  POLISULFURO ( A BASE DE
: ' CAUCHO )
SILICONA TIPO I (CURADO
POR CONDENSACION)
SILICONA TIPO IL (CURADO
' POR ADICION)
POLIETER

MATERIALES NO ELASTICOS . : YESO PARIS _
‘ CONOS O BARRITAS DE COMPUESTO .
DE MODELAR PARA IMPRESION.



“Clrcunstancias = -

- Preparaciones de.co

ronas totales unita
rias.

Especialmente ade—-
cuado para impresio
nes de preparacio--—
nes delgadas camw -
los ircisivos late-
rales sup, O incisi
vos centrales y la-
terales inf. tam—-
bién adecuado para
dientes no vitales
en donde el calor -
del canpuesto de mo
delar no puede trau
matizar la pulpa, y
casos donde es nece
sario controlar un
sobrecrecimiento de

los tejidos blandos.

“Mat; Néé'ésai'io,y Tec. -

 DIAGNOSTICO.

Carpuesto de modelar en
aro de cobre para la im

presidn de las superfi-

cies preparadas; combi-

nardo con una sobreimpre
sifn total en alginato -
de toda la arcada.

Las impresiones de algi-
nato deberén conservarse
en bolsas plisticas se--
lladas.

i 'i'ldbti’yofde la Elecc.

‘De 'aplicacién Barata

ya gue no se requiere
cubeta especial 0 ma-
terial caro.

Facil produccidn de un
modelo de recubrimien-
to galvanoplasticoc —--
fuerte de cobre.
{(contrasta con un mode
lo mds debil de piedra
realizado por lo habi-
tual en impresiones --
elastomdricas)



Circunstancias

Preparaciones de coro
nas totales mdltiples

y puentes

1 5i se provee una cu
beta especial

Mat. Necesario y ':.«Té,c .

Polisulfuro Utlllzado con

una técnica de mezclado ~

gemelo

la impresidn deberd va-—-
ciarse tan pronto cano -~
fuese posible si bien un
tiempo limitado de almace
namiento de hasta 24 hrs.
resulta aceptable

Es necesario un alivia-—-
miento de las paredes a--
xiales del modelo median-
te hoja liquida.

. Motivo de la Elecc.

1A contraccién de polime
. rizacién es justo lo su-

ficiente para permitir -
la realizacidn de una co
rona, con un ajuste bas-
tante flojo para el recu
brimiento de cemento vy ~
el acentamiento cercano

al hombro

Los bordes delgados de ma
terial no se desgarran ~-
tan facilmente como sili-
conas

El color marron por el ca
talizador de Oxido de plo
me permite examinar estos
materiales con facilidad en
la reproduccidn de detalle
y la presencia de defectos.



circunstancias

Hat. N

» Silicona Tip. 1 Tec. de dos
‘etapas (masilla y lechada -

con gana sin espaciador.

Estas impresiones deberdn -
ser vaciadas en 1 hr a causa
de la contraccibn que sigue
a la polimerizacidny ala e-

volucidn del alcohol.

Tecnica de mezcla Unica de

: poiieter

* Hormonalmente estas impre

siones tienen un buen ---

tiempo de almacenamiento.

En un ambiente himedo de-
berdn vaciarse inmmediata-
mente ya que pueden absor
ber agua

Es necesario nuevamente -
una hoja liquida schre el
modelo.

" 'Motivo -de la Elecc,

Camo la lechada con go
ma sufre un alto valor
de contraccidn de poli
merizacidn, este mate—
rial deberd mantenerse
en una mimma propor—-
cibn mediante el uso -
de masilla sin espacia
dor. la contraccidn -
resultante es justo lo
suficiente para permi-
tir producir una coro-
na gue posee un ajuste
adecuado para acanodar
el recubrimiento de ce
mento.

De uso simple pero di-
ficil de remover de —-
los socavados en boca
o modelo después del -
vaciado. Ello se debe
a su durisima consis——
tencia luego del endu-

recido.

No utilizar en pacien-
tes con tipologia aler

gica.



Circunstancias

" Preparaciones intra

> coronales {coronas 3/4

e incrustaciones)

Con o sin cubeta.
especial

Scbreimpresiones
totales localiza
doras.

Mat., ‘Néceisa.rio ¥ fec.

: ; SlllCOnathO II. sedln
,séjiesPecificar luego
‘:,‘,,,:"I'éCI‘Iica de mezclado ge
’ fl,né‘lo.

a.Ton masilla sin cube

ta especial

h. Sustituyendo la masi
lla por pasta pesada
(cubeta especial

Técnica en dos etapas -

con un espaciador (masi
1lla y lechada)

Algirato

. Yeso paris  (gypscgum)

Motivo de la Elecc.

ElecciOn miy canfin es

tos materiales son de
curado por adicidn y

son por lo tanto ex——
tremadamente precisos
Yy no se contraen con

la polimerizacién o -
almacenamniento.,

Como son extremadamen
te elasticos no se dis
torsionan cuardo se ——
los remueve de sccava
dos alrededor de dien—
tes preparados intraco
ronalmente.

De uso ficil pero po-—
see una vida corta en
la mesa de trabajo y -
tiende a desgarrarse —~
si se le utiliza para
ubicar copias muy re--
tentivas

No tan facil de usar -
pP2ro pexrmite una exe——
lente ubicaci®n de co-

pias.



versible. -

Sus

Vehtgjak

;De uso barato ya que pueden utilizarse y reutlllzar‘
- se. -
<= 8on Hidrofilicos por lo tanto no repelidos pbr'(la,
".ﬁﬁmedad'alfededor de la preparacidn.

Son muy precisos ya que la Gltima porcién de la im-

..presidn en endurecer es aquella gue se halla en .con

~ agu

tacto con el diente, por ende se elimina la contrac

¢idn.

gpfincipales desventajas;

’,Se requlere ‘cubetas especiales refrigeradas por ~--

‘ue son’ de endurecimiento lento:



2.~ Los modelos deberan ser vaciados inmediatamente
3.~ Tienen una baja resistencia al desgarramiento.

11



PROPIEDADES FISICAS NECESARIAS PE L0 MATERIALES" DENTALES DE"- -

2)
das’'para el almacenaje y distribuciéh

)
5)

7)
8)

9)

110)

11)
12)

12

IMPRESION

sabor,

iblof; color agradable.‘

Econdmicamente ajustada a los. resulta
Facil de usar con el minimo equipo.’
Caracteristicas de fraguado de acuerd
clinicas -
Consistencia y textura satisfactqrié
Propiedades eldsticas con ausencia de:def
te. R
Resistencia adecuda para no rompér'6fdeSgérrar*a1’ser'remgv

vida de la boca. B R e
Estabilidad dimensiopal por encima de loslrandos dé témpé—f
ratura y humedad normalmente encontrados en los procedi~--
mientos clinicos y de laboratorio, por un periodo lo sufi-
cientemente largo para permitir la confeccién de un modelo
o troquel.

Compatibilidad con los materiales de modelos o trogqueles.

Exactitud en el uso clinico.



HLas‘pastas de 6xido'de zinc-

“'fla rea112501on de prdtesis completas o rebasado,

f'una impresifn preliminar;

para registros ocl sales-

y eugenol’se c earon para

‘;c1on en las bases de registro de mordlda.f

, Composicidn.
Base.
“Oxido de zinc 80%
Resina 19%
““Cloruro de magnesio is

Mezclado de forma de
pasta con aceites iner
tes

Sistema de dos pastas
 Sistema de Polvo y liquido

"Acelerador

Escencia de clavo o eugenol 56%

Gomorxresina
Aceite de Oliva
Aceite de Lino

Aceite Material Liviano

5}
Y Z o O/Zexcern/t eugerol ————E-Q——-)
' polvo tiquido -
——— eygencioto de ln 1200
S0 ldo
CHy—CH=CHa

Productos Comerciales:

Buffalo Standard Impresibn paste; Caulk impression paste; coe-
fio; kerrluralite; opotow Lower; Standar; §.5. White hard Set
and Impression paste; Kelly's Impression paste improved; Krex;

multi-form dual purpose impression paste; plasto paste; super-

paste.

corrector de

estab;llzg

16%
16%

6%

6%
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'y se’ ablandan a la consis
al ente ote’mlandolc sobre

‘ 'Séﬁ materiales termbpléétiédﬁ
'tenc1a util por inmersidn. al agua

~la- llama ‘estos materiales se usan ente en donde haya éreas

,retentlvas o en donde no se nece51te un reglstro exacto.

Existen variacién en la temperatura 1a-éué1:tiene“lu%7
‘gar el ablandamiento y son de alta_ , ' ti-
po Il existe variacidn en la. man1pulac16n en' relacibn arla‘———

plasticidad.

COMPOSICION. ,

1.- Resinas naturales  (40%) esto‘hacé gue -sea termoplas
tico se utiliza goma laca.

2,- Ceras 7% termopléstica

3.-="Acido estearico 3% ‘lubricante y plastificante.

4.- Rellenos y pigmentos inorgénicos 50% tierra de dia-

tomeas, esteatita o talco.

APLICACIONES:

1.- Impresiones para coronas completas (tlpo I)

2.- Impresiones de maxilares totalmente o par01almente
desdentadas tipo I,

3.~ Cubetas para impresiones en las,Que la impresién -
definitiva se forma con el material (tipo. II)

_PROPIEDADES

a) Escurrimiento: Tipo I 85% a 45°C 6% a 37°C
Tipo II 70% a 45°C 2% a 37°C

Ambos a 3°C son bastante plésticos



i517

b)‘CondﬂCtiviaad Téfmica., ‘Es.bajaj--cuando..se.sumergen=en: aguaf

L!callentf o ‘se calientan sobre la llama, se ablandan en: superf1
cie’ rapi amente pero se requiere un poco mas de tiempo,, aunque
ara que toda la masa se ablande uniforme.’

_ . El enfrlawuento de estos materlales mientras la superfl
'f c1e externa de la-masa se endurece rapidamente, la Zona: 1nter—

 na permaneceré blanda.‘ Endurecerén a la temperatura de la bo—_j"

ca, ofreciendo minimo de- fluenc1a dlsmlnuyendo el peligxo de e
‘distorsibn. oo

MANIPULACION.

El compuesto—se ablanda sobre una-llama. o en un-bano-de
agua'célienﬁe;i Debe" tenerse cuidado para impedir que se que=-~
men algunos 1ngred1entes sobre’ 1a llama directa el amasado en’ =
el agua puede provocar camblos en la comp051c1on Y escurrlmnen i
to. : - - : g

4EFECTQS¢BIQLOGICOS.

Debe tenerse la precaucidn de impedir el sobrecalenta--
miento y el quemar -los tejidos. También el agua de enfriamien
to no debe de estar en una temperatura demasiado baja, para im
pedir un choque térmico.

PRODUCTOS,COMERCIALES.,

Negro, grls, ‘verde ‘blando NQ,fZ'o{bléh;b;de Kerr com---~ .

T puesto dewﬁoycb.:
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o 1.- Algidﬁtdidéisédié (12 a.15% com ;reacﬁivo.
2.- Dihidrato de sulfato de-calcib‘(8 a 12%) como reactivo.
3.- TFosfato de sbdio o carbonato de sédioc {2%) comoretardador
4.- Relleno de refuerzo (70%) del tipo de la tierra de diato-
meas para controlar la tenacidad del gel fraguado.
5.-. Vestigios de fluoruros de zinc alcalinos para proveer bue
! nas superficies en los modelos de yeso.

6.- Vestigios de colorantes y saporiferos con fines estéticos;
REACCION DE FRAGUADO

El polvo se mezcla con agua. A) El fosfato de sdodio reaccio-
na con el sulfato de calcio para proveer un tiempo de trabajo

adecuado. 2Na3PO +3Cas0y -——-————9Ca3(PO4)2+3Na e}

4 2774

B) Una wvez que ha reaccionado el fosfato de s®dio, el sulfa-
to de calcio remanente reacciona con el alginato de sodio pa-
ra formar un alginato de calcio insoluble, gue forma un gel -
con el agua.

Alginato de Na + CaS0, + H20 —

(Polvo)_;———————-—) Alginato de CA; Na,50,
(Gel)



1los tlempos de trabajo de fraguado y 1la flexlblll——

‘,‘ Temperatura del agua. El enfrlamlento del agua aumenta[;b

'ﬂlos tlempos de trabajos y.de fraguado. .
ESPATULADO.

Una mezcla insuficiente trae como resultado una pasta
granulosa y un mal registro de los detalles. Se recomienda un
minuto de espatulado energico para el material de fraguado re-

gular y 45 segundos para el del fraguado répido.
TIEMPO DE TRABAJO.

Los alginatos tienen un tiempo de trabajo relativamente
corto 2.5 min y fraguan en 3.5 min después de mezclado.

 ESTABILIDAD.

Los alginatos son tan inestables como los hidrocoloides
de agar; ya que ambos son geles y sufren contraccibn o expan--
sibn segin pierdan o ganen agua. Por lo tanto el modelo debe
vaciarse inmediatamente después del retiro y lavado de la im--

presidn.
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, no acuosos ~El materlal debe contener grandes moléculas con -
”;1nteracc16n debll ‘unidas entre si en ciertos puntos y dehbe ~~

n_formar una red tridimensional. Al estirarlo, las cadenas se -~

,?est;ran. "Al liberarse la tensibn, vuelven inmediatamente a su
~:éstado de relajacidn; se denominan cauchos sint&ticos hidrofo-
 'b6s. Estos materiales suelen ser sistemas de dos componentes,
la pelimerizacidén y el entrecruzamiento, o ambos, se origina -~

- ya sea por una reaccidn de condensacibn o adicidn.

Desde el punto de vista gquimico, hay cuatro tipos de‘~n

elastbmeros gue se utilizan como material para 1mpre51on. poll'f

sulfuro; silicona con polimerizacidn por adicidn; smllcon con—‘f‘w

polimerizacidn por condensacidn y polieter.

MERCAP TANOS=POLISULFUROS

unitarias.

Impresiones de cuadrantes.

7«éésta base: Polimero de polisulfuro de bajo peso-
JﬂmOIecularVBO% que tiene grupos mercaptanos termina
les (~-SH) asi como grupds ~8H laterales {(cerca del
centro del polimero).



Contiene_relienos de refuerzo como didxido de titanio
sulfuro de zinc y silice mds plastificante. Estos controlan-
la rigidéz. El contenido de rellenos varia entre un 12 y 50%

dependiendo de la consistencia (liviano, regular, pesado).

Pasta catalizadora o aceleradora. Dioxido o perdxido-
de plomo (30%) catalizador; azufre (1 a 4%) promotor.; ftala-

~to de dibutilo u otro aceite no reactivo 17%; pequefias canti

. .dades de &cido estearico para ayudar a la polimerizacidn.

REACCION DE FRAGUADO.

El dioxido de plomo cataliza la condensacidn de los --

grupos —-SH terminales
mdleculas lo que trae
trecruzamiento de las

bia de una pasta a un

o laterales con los grupos -SH de otras
como resultado un alargamiento y un en-
cadenas. En el proceso el material cam

caucho. La reaccidn es acelerada por -

aumento de temperatura y humedad.

Marcaptano + Dioxido de Plomo
catali zodor

bose

i

‘:oai
i

i T
o
L

~, 9’;‘1 hES ~mront H

———————p
Polisulfuro de caucho+0Oxido de

Plomo + Agua,

1

H HS ~—® ~ §m§mrntm§ ~
i oE

-5‘- -

1 | 1PbO 13H 0

A



La probable férmula estructural para liquideo es ----—--
HS(RfS—s) ~R-SH en donde se sabe que R es C2H4—O—CH2—0—CZH4.
Estos sonzios dimercaptanos, los cuales pueden convertirse en
goma sblida por oxidacidn, resistente temperaturas por encima
70 y 300 FA. E1 oxidante mas usado es el peroxido de plomo.

La transferencia del poclimerc lIiquido en goma es repre
sentada:
2HS~ (R~§-8) , ;~R-SH+PbOn
-S(R-S-S)23 S—R-?b-S-R(SfoR)23f$—+2HZQ. :
Es una reaccidn exotermica y los aumentos de temperatu
ra o de himedad aceleran la reaccidn. El agregado de &cidos

estedricos u oleicos retarda la reacciBn.:-

La mezcla se realiza sobre una hoja de papel plastifi-
cado o una loseta de vidrio.

La reaccidn de curado comienza al iniciarse la mezcla y
alcanza su nivel midximo una vez concluido el espatulado momen-
to en que ha comenzado a formarse una red eléstica. El fragui
do final se obtiene un material de elasticidad y resistencia -
adecuadas, que puede retirarse en los espacios retentivos bas-
tante facil.

La recuperacibn eldstica es de 98% menores a 1os otros

materiales de impresidn.

ESCURRIMIENTO.

0.5%; lo que indica una tendencia a distorcionarse cuanDo
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’

DE TRABAJO. 5 Min .

. TIEMPO DE MEZCLA. 45 - 60 seg.
CONTRACCION DE POLIMERIZACION. : : it

0.25% para 24 hrs inferfor aqla”siligéna vaciarse ala:
' hora de impresibn. : S e SR e

PRODUCTOS COMERCIALES.

Coeflex; permélasticr neo-plex; pro-flex; Sta

per Rubber.
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: H_J]JRO'COIDD)ES‘

ico" que por .dos desventa]as se dejaron def"'
16n.'f : S SR

Dos son los tipos utilizados el de Agar~Agar reversible
el sequndo es el alginato, no es tan exdcto ni reprodice el de
talle £ino como el agar; su elasticidad~y capacidad de retiro
io convirtieron en sustituto del agar y superior de las ceras

y compuestos.
HIDROCOLOIDE AGAR ~ AGAR
APLICACIONES:

- Impresiones de toda la boca
Impresiones de un cuadrante
Impresiones Unitarias.

COMPOSICION:

1:4 Agar ( 12 - 15% ) Agente Gelificante

2.- Borax ( 0.2% ) Mejorar la resistencia

3.~ Sulfato de Potasic ( 1 - 2% ) para proveer buena su
perficie en los modelos o troqueles de yeso.

4.~ Benzonatos alquilicos ( 0.1% ) como preservadores,

5 Vestigios de agentes colorantes y saporiferos para
facilitar la lectura de la impresidn y la estética
respectivamente.



| REACCION DE FRAGUADO.

El maﬁerial sumlnlstrado en forma de gel, puede conver;3,z
n:un sol -(1fquido): por calentamlento, el enfr1am1ento~— '
del sol hace que se vuelva a. transformar en gel. ’

'HIDR"O'COLOIDE ‘DE nNFRIADO DE 43°G HIDROCOLOIDE DE -

AGAR (CALIENTE) CALENTADO A 100°C AGAR (FRIO)
(son) (GEL)}

. 1

PROPIEDADES: ;

Altamente eldsticos (98,8%) ; suficientemente flexibles
(li%)”cdmo para dar impresiones ex&ctas de los dientes con re-~
'ténsién. S6n mas resistentes cuando se los tensiona répidamen
- te, por lo tanto se recomienda retirarlas en forma rédpida.

MANIPULACION.

1.- Se calienta en agua a 100°C durante 8 a 12 min.

2.- Se guarda en agua a 65°C.

3.-.8e coloca en una cubeta a 65°C y se atempera en ~r-

) agua a 46°C durante dos minutos antes de tomar la
impresién.

:B)-Enfriamiento. Después de calzar la cubeta, que con
“tiene conductos para el enfriamiento de 13°C hasta la gela~r-

cidn.

Inestabilidad dimensional. Las impresiones se hacen me
nos exactas durante el almacenamiento, los cambios mfnimos en
sus dimensiones se encuentran en un ambiente de un 100% de hG
medad relativa durante no mas de una hora (imbibicibn y sinere
sis).



CARACTERISTICAS DE MANIPULACION.

Los materiales de agar tienen un largo tiempo dérﬁrabé y
jo. Su manipulacibn compensa esta conveniencia debido a la ne-
cesidad de tanques de almacenamiento. La Gelacibn producida —-
por el envio de agua circulante fria através de cubetas éspeciaé

les también requiere un equipo especial.

EFECTOS BIOLOGICOS

:
La principal preocupacidn es manipular el sol de manera

‘de evitar guemar los tejidos blandos. del paciente.
PRODUCTOS COMERCIALES.

Deelastic; Kerr ‘Hydro - Colloid; Rubber—Loid; Surgident;
Thompson Super-Strenght Hydrocolloid. s L ) e
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SILICOMA

Las siliconas son polfmeros sinté&ticos ampliamente usa<
dos como aceites, grasas, resinas, y cauchos. La cadena del -
polimero esta compuesta de silicona y oxigeno uni@gﬁ para for~
mar la cadena siloxano.

~0-8i-0-8i~

La reaccibn consiste en una polimerizacibn posterior y
en la produccién de moléculas de mayor tamafio y va acompafada
por algunas uniones cruzadas. Esta reaccibn es la base de Ias

siliconas dentales para impresién.

Diferentes radicales orgénicos pueden disponerse alrede
dor de la cadena central para formar compuestos como el dime--
til polisiloxanoc.

cl'*a
HO{—5i — Of~H

1

CH,

polidimetilsiloxano

=2~ 8u loﬁgitud,determinara el peso molecular y carlcter de
la silicona los de cadena corta son liquidos. .

~TIEMPO DE TRABAJO 2-3 Min.

El entrecruzamiento se produce por medio de una reaccibn
de silicatos de alquilo trifuncionales y tetrafuncionales, por-
lo general ortosilicato de tetraetilo en presencia de octoanato
estanoso. El metilo o el alcohol etilico es un producto colate
ral de la reaccibn. Su evaporizacibn, probable causa de la con

traccibn.



COMPOSICON

Pasta baég[eLJPQiidiﬁe ilsTloxan

to, con grupos- oxhidrilo terminales.

. b). Ortosilicato alguilice para preducir
Relleno inorgénico 30 - 40% -

Catalizador. Ester organometalico, béfaﬁoat ~dé,éstaﬁo
~'o dibutil dilaurato de estafic. S

Diluyente oleoso (liguido)

Agente espesante (pasta)

- REACCION DEL FRAGUADO.

) El ester organometalico cataliza la reaccibn. Una pas-
ta de la polimerizacidn comprende la prolongacibn de las cade-
nas por condensacibn de los grupos terminales ~O0H de un siloxa
no. La otra parte consiste en el entrecruzamiento entre cade
nas por moléculas de ortosilicato alquilico,

CNJ OR -
I [ octoonato de i l
HO-5 -0 ~H 1t RO-5{-OR

!

y =5 =0 = 50 ~Si-
L B e ST

-estofio

N L,

POLIDIMETILSILOXANO + ORTOSILICATO ALQUILICO
ey
- ESTANO.

(PASTA BASE) (PASTA O LIQUIDO CATA
LIZADOR)

CAUCHO DE SILICONA + ALCOHOL
{ IMPRESION)

RECUPFRACTION ELASTICA.~ 99.5%



1a demora en el vaciado.
'\E’LE)‘(IEIALiﬁAb :

Mas rigidas que los mercaptanos,

Estabilidad dimensional. COntracci6n eﬂ¥2;€h£s;ﬁés de,

0.6%. Los valores son mis bajos al aumentar'éV”CSﬁEéhfdo:del‘
relleno 75%. y e

La mitad de la contraccifn tlene uga

’ra hora la evaporizacibn del alcohol y da

- responsables de la contraceién.
 TIEMPO DE FRAGUADO. 6 - 8 Min.

El progreso mas reciente en elastomeros lo constituyen
las siliconas adicionales (incorrectamente denominadas polisi-
iioxanos) Difieren en su m&todo de polimerizacibn por adicibn
por lo que no generan un subproducto como el alcohol etilico -
(mejora la estabilidad dimensional} parecido al polieter se u-

tiliza con adhesivos.

La pasta base se prepara de manera semejante a la utili
zada para los polimeros por condensacibn. Sin embargo el cata
lizador no se suministra en forma lfquida, sino como pasta que
contiene el oligomero de silano, que es el agente de entrecru-
zamiento, el relleno y la sal del platino que actua como acti-
vador. Por tanto se presenta en dos tubos, al igual que los ~

cauchos de polisulfuros el polimero termina con grupos vinilo




polimero bose’s

CHy :
~O— §{~CH~CH," 1

) e

CHy

Cién} 'por t’ahfb




POLIETERES

: Material elastomero que posee exactitud y estabilidad -
--dimensional, son m&s rfgidos al vulcanizar, parecen no sufrir-
. poxr almacenamiento prolongado. El polieter se destina a cube-

‘o ta individual o material de impresibn primaria al que se afade

un material secundario del tipo de polisulfuro, Ofrecen mode-
los exactos, debe usarse cubeta individual, no requiere vacia-
do inmediato, son hidr8filos, tienen capacidad de desplazar --

los liquidos y la saliva.

_ Su polimerizacibn se produce gbrff
- aziridinicos, que se hallan en el extremo
lieteéricas ramificadas. S
S H Q o) H

. 1
CH-—~C~CHs= -O-R-O—E—CH -(’_‘-CH - S
3 H2 2, 3 poliéter
/N N
Q- CH, CHy—CHy

Los cauchos de polieter se suministran como dos pastas.
La base. Contiene el polimero de polieter, silice coloidal co
mo relleno y un plastificante como glico eter oftalato. La ~-
.pasta aceleradora contiene sulfonato alguilico, ademé&s de los

rellenos y plastificantes.

‘Pasta catalizadora.- Tiene un ester aromltico del &ci-

do sulfdnico mis un agente espesante para formar la pasta.
. APLICACIONES.
Impresiones unitarias

Impresiones de no mas de tres dientes..
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;VREACCLONCDEL';EV'RA‘G‘V(}A}JVZQV"?‘:' T e e

La pollmerlzac16n ionica se produce por 1la abertura “de oL

anlllos del grupo etllenlmlno y la extensidbn de las cade«“

La reaccx&n convierte la pasta en un caucho.

Polieter + Ester Sulfonico Polieter

(pasta base)(Catalizador) - . Impresibn

TIEMPO DE TRABAJO. 2 MIN

TIEMPO DE FRAGUADOQ.- 2'5 MIN LO QUE‘LIMITA LA EXTENSION DE 1A
IMPRESION. . R ‘

ESTABILIDAD D

ELAéiiﬁibAD. vValores de recuperac1on elésflca promedlan

i T un9s.gs. '

ESCURRIMIENTO.- Es muy bajo.

FLEXIBILIDAD.- Es muy rigido. Esta cualidad provoca al

: gunos problemas durante el retiro de la

impresifn de la boca o del troguel para
aliviar este problema se recomienda un ~
mayor espesor de caucho entre la cubeta
y la zona a impresionar.

Mahipulacién similar a la de los mercaptanocs y siliconas.
Se mezcla uniformemente, vigorozamente y con rapidez 30 a 40 -~-..
seg; longitudes iguales de pasta base y catalizador.

Efectos bioldgicos se debe evitar el contacto del catali
zador con la piel o la mucosa provoca reacciones en tejidos -—-=
blandos.



PRODUCTOS COMERCIALES.

Impregum, Poligel.

,32
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ORTAIMPRESIONES<

,"EIGSigﬁiéhﬁé;pioblem; tiene gue ver con la adhesibn -

de1,éiésﬁémerb.3 CQ@o?§qééaié7‘ 31Qé“hidrocoloides, es obli-

,gétoria la adhesibn completa'dei,météiiai'él portaimpresibn -
cuando se retira la impresibén de la boca, de lo contrario ob--
tenemos una impresifn deformada.

S1i bien, desde este punto de vista los portaimpresio-
nes perforados como los usados para los hidrocoloides;son sa-
tisfactorios, no son tan convenientes o précticos como los --
indivuales de-resina. La adhesibn se consigue al aplicar un-
adhesivo al dispositivo pléstico, antes de colocar el material
para impresiones. Ese adhesivo establece una sélida unidn --
entre el elastdmero y el portaimpresiones. Los cementos adhe
sivos provistos con los diversos materiales elastfmeros no -
son intercambiables. Entre los adhesives gue se emplean con
los materiales para impresitn de elatdmero de polisulfuro se-
incluyen el caucho butilico o una mezcla de estireno y acrili
nitrilo disueltos en un disolvente volétol adeucado, como clo
formo o acetona. La base del adhesivo empleado con las sili-
conas contiene poli (dimetil siloxano) o6 una reactiva similar
y silicato de etilo. El poli (dimetil silocato) actfia como -
adhesivo para el caucho, y- la silice hidratadas proviene del-
silicsto de etilo para hacer una unidn fisica con el portaim-
presiones. En todos los casos, la superficie ligeramente ru-
gosa del portaimpresiones acrecentard la adhesidn. Por lo ge
neral, los adhesivos para polisulfuros, poliéteres y silico--~
nas por condensacibén son bastante satisfactorios. Los que se
utilizan para las silicones por adicibn son menores eficaces.
Algunas silicecnas por condensacidn del tipo de las masillas -
hace necesaria la retencibn mecénics en el portaimpresiones,-—
dado que el adhesivo es ineficaz.
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| TECNICAS DE IMPRESION

POLISULFURO. '

' Hay que tener espec1al cuidado en que la preparacidn -
fno este humeda al tomar la impresidn a causa de la naturaleza -
“hidrofoba del material delgadas capas de humedad pueden hacer =
""la impresibn mas ancha, y sli se incorpora humedad durante el ~-
proceso de Inyeccifén se pueden producir huecos en la impresidn
y aletas o perlas en el modelo. Cualquier hemorragia o rezuma-
miento de liquidos en el surco gingival producird fallas o bur-
bujas que obscureceran la linea de terminacidn.

Asegurese de que el paciente este anestesiado. Pruebe
la cubeta individual en boca para asegurarse que ajusta sin cho
car -.con los dientes preparados. Inserte el cordon retractor vy

coloque un paguete de gasas en la boca.

Sobre un blogue de papel para mezclar exprima unos =---
4cms. de base y otros de acelerador del tipo (light) para jerin
ga. En un segundo bloque ponga unos 13 cms. De base y acelera
dor del tipo regular (para cubetas). Saque el embolo de la je-
ringa y dejelo a un lado. La punta y su tuerca de retencibn =--
(si es de 1la que se guita) deben estar montadas en el cilindro

de la jeringa.

El ayudante debe empezar a mezclar el material para cu
betas treinta segundos antes de que el operador empiece a mez--
clar el de la jeringa en el otro blogue de papel. Recoja el a-
celerador de color obscuro con la espatula e incorporelo a la -
base blanca. Para el mezclado no utilice mas de un minuto en =

esta operacidn.

Deposite el material en la jeringa. Inserte el embolo



-

y desaloje todo el aire del interior de la jeringa. Retire las
gasas aislantes. Inmediatamente inyecte el elastdmero en el ~--
surco. .No arrastre la punta por la encia. Continue con suavi-

dad alrededor de todo el perimetro de la preparacidén. Continue

alrededor del diente preparado hasta cubrir totalmente.

Asistente la cubeta cargada despacio hasta gque los to-
pes la mantengan solidamente en una posicibn definida. La cube
ta debe ser mantenida durante unos 8 a 10 min sin hacer ningﬁn
movimiento. El fraguado del material se puede ir comprobando -
con un instrumento romo. Cuando el instrumento es rechazado ~-
por el material, este esta fraguado se retira la impresidn con

un movimiento brusco. Enjuague la impresibn y seque.
SILICONA.

' ié tédn;ca'devlas siliconas es parecido a‘la de los =
polisulfuros.‘ Cinco centimetros de base se mezclan con dos gé—
tas de catalizador para preparar el material para jeringa. La
cantidad promedio que se necesita para una impresibén completa -

de una arcada es de 20 cms. con 8 gotas de catalizador.

Hay otra té&cnica en gue se utiliza uan silicona muy =-
densa, una impresidn preliminar con una cubeta cargada con la -
silicona muy densa. Esta impresidn sirve de cubeta individual
y se hace una impresidn f£inal con silicona muy ligera . Obte-—-

niendo una exactitud satisfactoria.

Aplique una capa delgada de adhesivo para silicona y -
deje secar. Para una impresidn completa, ponga sobre el papel
de mezclar dos medidas de masilla. Para una impresibn parcial
solo una medida, aiiada seis gotas de acelerador por cada medida
se amasa durante treita sequndos sin estrias. Enrolle en forma
de cigarro y cologuela en la cubeta. Cubra con una hoja de po-
lietileno y llevelo a la boca. Cuando se haya iniciado el fra-



.guado (ZanL, retirela. de la boca. Saque la hoja de pOlletl
leno Y. recorte todos los excesos dela perxferla. Deje 1a 1m1
pre516n aparte y proceda al tallado de la(s) plezas. :;

Asegurese de gque la anestesia sea adecuada. Alsle .
.fel cuadrante de las piezas preparadas, cologue el cordon re~-.
.tractor y;ponga en boca un grueso paquete de gasas.

Exprima 20 cms. de silicona fluida sobre el papel de

mezclar (10cms. para una impresifn parcial) afiada una gota de

“acelerador por cada 25 mm de base. Mezcle con espatula duran
te 30 segundos; la mazcla no debe presentar franjas. Coloque
un.tercio de material en la jeringa, sague el aire y ponga el

resto del material por encima de la masilla fraguada.

Retire las compresas de gasa, seque cuidadosamente -
la preparacidén no sople con aire comrpimido en los surcos gin
givales, una vez haya retirado los cordones retractores. In-
yecte el material en el surco. No arrastre la boguilla por -
encia cubra todo el diente. Asiste la cubeta despacio hasta
que este firmemente es su sitio durante seis minutos sin ha--
cer presién. La presidn durante la polimerizacibn de la sili
cona fluida produce tensiones en la masilla semirigida. Al -
retirar la impresidn, cesan las tensiones y se producen dis--
torsiones y deformaciones. Una vez fraguada la silicona se -

retira con un movimiento brusco, se enjuaga y seca con aire.
POLIETER.

A causa del breve tiempo de fraguado, es imperativo-
tener toda la operacidn bien organizada. Pinte la cubeta con
el adhesivo. Se exprime sobre un bloque de mezcla aproximada
mente 19 cms. De base e igual cantidad de acelerador. Mez--
cle durante 60 seg. hasta que haya desaparecido todas las «—-




'yfranjas. - Cargue la jeringa. - Al misma tiempo llene la cubeta,
Retire el paquete de gasas y seque si es necesario.Quite. cuida
dosamente los cordones retractores e inyecte rapida y cuidadosa
mente el material empezando por las &reas interproximales. BA-—
siente la cubeta firmemente mantenga 4 min. Retire y seque in
mediatamente con aire porque el polieter tiende a ‘absorver hume
-dad.

IMPRESIONES PARA RESTAURACIONES RETENIDAS POR PINS.

Para hacer las impresiones de las preparacionbs con po
205 para pins se tiene gue emplear cerdas de nylon. Los mate--
riales de impresidn no penetran y no llenan agujeros tan peqde—
fos, no siendo posible duplicar en el modelo los pozos sin el -
empleo de dichas cerdas. Si se utiliza un kit como el de whale
dent V.I.P; emplee la cerda de nylon suministrada con la broca
correspondiente. La cerda es aproximadamente 0.05 mm. mas del-
gada que la broca. Si es necesario acortar la cerda para gue -
no tropiece con la cubeta, cortela con un bisturi afilado. Pon
ga una cerda en cada pozo para pin. Continue con la impresién,
asegurese que se inyecta todo el espacio alrededor de la cabeza
de la cerda. Retire la impresidn siguiendo el eje de insercidn
de la preparacibn y de los pins

IMPRESIONES INDIVIDUALES.

La técnica para impresiones de un diente es similar a -
la que se emplea para impresidn de varios dientes, excepto que
solo abarca un diente.

El porta impresiones es por lo com@n una banda o un ci
lindro de cobre, corto, de espesor aproximado a la medida 30 -~
(Brown y Sharpe) y de longitud y di&metro adecuados para rodear
el diente que interesa. El material de .la banda debe ser rigi-
do, no-blando ni flexible.



“La banda debe ajustarse al diente y reforzarse con resi=

na autopollmerlzable o modelina. De lo contrarlo, la impresién

"'se escapara de entre los dedos al quitarla del diente y se de--

" formara. . Cuando usamos una banda de "cobre", se omite el re~--
fuerzo; que no es sino una banda de cobre de la misma medida, cu
‘yo ‘extremo esta cerrado y forma un recepticulo en férma de taza.

Se aplica un adhesivo y se carga la banda con elastomero
previamente preparado. No se requiere adhesivo si se limpia en
forma adecuada el oxido de la banda, con piedra de pulir y se -
utiliza un material de impresibn en base a polisulfuré. Se in-
yecta material en la cavidad con la t&cnica corriente y se ins-
tala la bandahcargada. En cuanto a retirarla se observaran las
mismas precausiones gue en el caso de las impresiones miltiples.

Puede usarse material de jeringa.

Caliente un tramo (alrededor de 4-5 cm) de compuesto de
modelar en barra gris, en la llama hasta que se hablande la mi-

tad de su longitud.

Introduzcalo dentro de la banda y reablandelo en la lla~-
ma. El uso de vaselina solida impedird gue el compuesto se pe-

gue a los dedos.

Oriente la superficie sefializada de la banda hacia la ca
ra vestibular del diente y deslice firmemente la impresidn SO==.
bre la pieza preparada hasta que pase el margen gingival. En -
los casos en que se hallasen presentes muiiones y pernos, una =--
cierta cantidad de pasta anéstesica tOpica tomara esta opera---
cibdn razonablemente confortable para la gingiva sin recubrir a

una inyeccidn de anestesia local.

El cwompuesto se desliza sobre la preparacibn, moviendo~

sangre 'y saliva a un lado.
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Enfrie la impresion con spray acuoso antes de removerla,
Si se hallase dificultad en la remocibn de la banda atraviese
una fresa redénda No. 3 hacia el interior de la banda. Aleja
do de la preparacion la fuerza se aplicard en direccidn Axial.

Una pinza sera de utilidad.
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POS N"EL~USO DE*LOS MATERIALES PARA-IM- - -
TIPO »
1. Imprésiéhldén

9 CAUSA
Poliméfiiacién incompleta por retiro
superficie ru " fpréﬁétﬁro de la boca, proporcidn ina
gosa»o.ir;ég&n‘{"]Q 'decuada, presencia de aééite u otro
lar., =~ 7o oonie material orgdnico sobre los dientes.
~ . B. Polimerizaci8n demasiado répida, de-
bida a humedad o temperatura alta.
C. Relacibn excesivamente alta entre --
acelerador y base con silicoﬁa por -
condensacibn. 3
‘A. Polimerizacidn demasiado répida, pa-~

ra prevenir el flujo.

B. Aire incorporado durante la mezcla.

3: Eséacios“dé ;' A Saliva o residuos sobre la superfi--

forma irregu- . c¢ie de los dientes.
lar.
4. Deformacidn.. ) A. Portaimpresiones de resina no endure

cida suficientemente y que todavia -
presenta merma por polimerizar.

B. Falta de adhesifn del caucho al por-
taimpresiones causada por capas de -
adhesivo, llenado del portaimpresio-
nes inmediatamente después de apli--
car el adhesivo o usar un adhesivo -
defectuoso,

C. Falta de retensibn mecénica en aque-
llos materiales en los que el adhesi
vo es ineficaz.

D. Desarrollo de propiedades elésticas
en el material antes de la coloca-—-



Fallas.
Exceso de ban
da de cobre -~
‘subgingival--
mente.

Separacidn de
una l&mina de
compuesto al
rededor de --
los margenes
de la prepara
cibn.

Impresiones -
de tejidos -~
blandos que -~
hallan oscure
cido el borde

1

I.
J.

.cibn del portaimpresiones. -
. Exceso de material, . ° -

Espacio insuficiente para‘e1>mate---
rial de rebase.

Presidn continua contra el material
para impresibn gue ya ha desarrolla-
do propiedades eldsticas.

Movimiento del portaimpresiones du-
rante la polimerizacibn,

Retiro prematuro de la boca.

Retiro de la boca con técniéa inco--
rrecta.

Demora en hacer el vaciado en las im

'presiones de polisulfuro o silicona '~

por condensacién.

La banda ha sido colocada en la pieza

dentaria antes de introducir el com--

puesto reblandecido. Esto siempre --

‘fuerza la banda subgingivalmente y da

fa la membrana periodontal.

El compuestc debe ser chamuscado al -
aro de cobre mediante calor para una
mejor retencibn. Las rebabas de com-
puesto mas alld del margen gingival =
son normales y deber&n removerse lue-

go de que se tomo la impresidn.

La banda seleccionada ha sido muy =-~=

grande.



de la separa-

./e10n.
El bbfde de - La banda seleccionadavhafsiqo muyk:,l
la banda ha - - chica. ‘ ST e

presionado en
sentido inter
no sobre el -
hombro prepa-
rado, causan-

do que un mar
gen gingival

no se ingluyg
ra en la im--

presién.



'MATERIAL. ..

‘»Foiisﬁlfﬁfdﬁiif

"Poiiéfer

Silicona tipo I

Silicona.Tipo'Il

Alginatos
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ERRORES

ERROR

- No. lo utilice sin una cubeta espe---

cial. No deje que permanezca sin va

ciar por mas de 24 hrs.

No lo utilice en socavados muy marca
dos no permita gue tome contacto con
el agua después del endurecimiento.

No deje gque permanezca sin vaciar --

por mas de 10 min en ambiente hiimedo.

No la utilice sin masilla o una cube
ta especial. ' '
No la utilice con espaciédor.

No la deje permanecer sin vaciar por
mas de 1 hr.

No la utilice sin un espaciador si -
emplea la técnica de dos etapas de -
masilla y lechada. -

No la utilice sin una cubeta espe---
cial sf emplea una técnica de mezcla
gemela'usando materiales de consis--
tencia pesada y liviana.

No los deje secar en el &drea de tra-

bajo no los conserve mas de 24 hrs.

_en una bolsa de pléstico.
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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES DE IMPRESION

 Hidrocoloides 1.Hidrocolloid (Kerr) - 1.No requieren cu

reversibles

2.Rubberloid (Van R}

Beta Individual

3.Surgident (Lactona) 2.Tolera cierta -

htimedad en el -

surco.
3.Limpio, agrada—-

ble. .
4.Fluidez camoda
5.Econdmico

1.S8e necesita un
Acondicionador

2.Tiene que va-——
ciarse inmedia-
tamente.

3,Linea.§ de termi
raciéh diffci—
les de ver.

4.Frégil en sur--
cos profundos.

5.Posibilidad de
preducir lesio-
nes.

Elastomeros
a base de =
polisulfu--
ros

1.Coe-flex(Coe)
2.Permalastic (Kerr)
3.Neo-Plex (Lactona)

No requiere equi-

po especial.

Resiste en las --

surcos profundos.

3.Linea de termi-
nacion visible

4.El1 vaciado pue-
de aplazarse --
una hora.

5.8¢ pusde pla---~
tear.

6.5e puede vaciar
+ de un modelo.

1.Se necesita cu~
beta especial.

2.Hidrofobo. No
tolera humedad
en el surco.

3.Espacios reten-
tivos deben ta-
parse.

4.0lor discutible

5.8ucio

6.Especial cuida-
do en el inyec-
tado.




TIPO

EJEMPLO
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VENTAJAS
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2.Polygel (Caulk)

guipo especial.

2.linca Qe termi~

nacidn bien vi~
sible.

3.Fraguado rapido
4.Gran estabili~~

dad dimensional
el vaciado pue~
de aplazarse,

5.5 puede vaciar

+ de un modelo.

DESVENTAJAS
Siliconas 1.Elastico(Kerr) 1.No requiere e~ 1.Se necesita cu
Standard 2.Jelcone (Caulk) quipo especial. beta indivi——-
2.Muy resistente dual.
en los surcos 2.Tiene que va--
profundos. clarse inmedia
.Linea de termi tamente,
nacibn bien vi  3.Hidrdfobo.
sible. 4.Poco tiempo de
.Buen olor y apa almacenaje.
xiencia. 5.Bspecial cuida
do en el vacia
do,
Siliconas - 1.Citricon(Kerr) .No requiere cu- l.Tiene que va-~
(Masilla/ 2.0ptosil y Xanto beta individual. ciarse irmedia
rebase) pren (Unitek) 2.No requiere e— tamente.
quipo especial., 2.Hidrdfobo.
1inea de termi~ 3.Poco tienpo de
nacibn bien vi- almacenaje.
sible. 4.Especial cuida
4.Resistente en - do en el inyec
los surcos pro- tado.
furdos. 5.Caro.
5.Buen olor y apa 6.Fécilmente se
riencia. deforma.
“polieter .’ 1.Tmpregum(Premfer) 1.No requiere e~~ 1.Se necesita cu

beta indivie-—
dual.

2.Espacios reten

tivos deben ta
parse.

3.Especial cuida

do en el invec
tado.

4.Caro



CARACTERISTICAS DE MANIPULACION DE LOS MATERIAIES EIASTICOS IMPRESICN

AGAR AIGINATO  MERCAPTANO SILICONA ~ POLIETER
Preparacifn Atemperar Polvo,Agua 2 Pastas 2 Pastas o 2 Pastas
quardar Past-1i-
qui
Manipula Camplica  Sinple Simple Simple Simple
Reac.del Tedioso Agradable Ligero Agradable Agradable
: Limpio
Paciente Choque Limpio . Mancha, - = ) Limpio
Termico I : :
T.Trabajo 7-15" 2.5%
T.Fraguado 57 3.5
Estabilidad 1Hr.al Vaciado® 1Hr.” =" 'Vaciar lo  1Hr,
100% de immedia i- " mAs pron-
htimedad to. - 7 to posie-
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CONCLUSIONES

En ningQin caso se permitird que el elastOmero para im-
presiones adquiera propiedades elisticas antes de la coloca--
cibn del portaimpresiones o la colocacibn de la banda. Por -
efecto de las tensiones de compresidn inducidas en el mate---
rial fraguado, la impresidn volverd a su estado anterior o se
relajard al retirarla, y los dados serdn demasiado pequeiios.

Por muchas de las mismas razones, es diffcil reprepa--
rar una impresidn de caucho agregando mas material y colocan-
dola de nuevo en la boca. El material agregadoc hace las ve--
ces de almohadilla sobre la cual actua la compresibn proves--
niente del caucho ya polimerizado. Al retirar la impresién,
las fuerzas se liberan. Por ello el dade resultard mas peque
fio., 81 se intenta hacer esa reparacifn, primero hay que libe
rar la primera impresidn, esto se éonsigue con solo recortar-
la zona interprdximal y gingival de la impresibén. Incluso en
la liberaci6n adecuada de la impresi6bn inicial, la reinstala-
cién del portaimpresiones es dificil. Cuando aparecen burbu-

jas o defectos similares, conviene tomar una nueva impresidn.

Dado que los materiales de silicona por condensacibn o
polisulfuros no son tan estables desde el punto de vista di--
mensional como lo son las siliconas por adicidn o los poliete
res, el intervalo entre los colados en estos materiales no de
be ser mayor de 30 min.

La necesidad de que los materiales de impresién repro-
duzcan los detalles mas delicados de la cavidad oral es evi--
dente por sf misma. No hay duda de que estos elastbmeros y -
los hidrocoloides reversibles no se comparan con estos otros-
tres materiales.

La importancia clinica de la reproduccidn de detalle -~



‘

fino en la impresidn, en primer lugar, es posible que la inte
raccién de superficies entre los materiales para impresibn vy
las muestras de laboratorio no sea la misma que entre el ma-
terial y los tejidos bucales. Esta diferencia es quizi de es
pecial importancia en los materiales de alginato, y podria --
ser la causa de su insuficiencia. Ademés, no seria equivoca-
do pensar que los detalles obtenidos con elastbmeros de ensa-
yo in vitro eran mayores gue los obtenidos en boca, debido a
la propiedad de repelerxr el agua que ellos poseen.

La eleccibn de un material elastbmero es determinada -

por las caracteristicas particulares preferidas por el opera-
dor. Por lo general las siliconas y los polieteres tienen
superioridad en color, olor y propiedades estéticas. Asimis-
A mo, la preparacién es mis limpia. Por otra parte, desde el -
" punto de vista de su conservacibn durante el almacenamiento,
: los elastomeros de silicona suelen ser inferiores a los de po
"lisulfuro y polieter. Cuando los materiales son usados con -
la técnica adecuada, se aseguran impresiones de igual fideli-
dad.

Propiedades biolégicas. Es evidente que en los paises
occidentales se aplican normas legales cada vez mas estrictas
respectode los materiales dentales, lo que no se limita a ---
agquellos gue estan destinados a permanecer en la boca. Exis-
te una especificacidn de la american Dental Association para

. valorar la biocompatibilidad, incluyendo la de los materiales

de impresion.

Esta legislacidn no carece de sentido, pues se ha de--
mostrado y publicado casos de hipersensibilidad al cataliza--
dor para los materiales de polieter.
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