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, ,qiic una. amalgama sufra una ligera expans:on pum mayor adaptación · 
• a·fos p(lredes, y no s.uceda lo contrario, la corítrnc~161] serin ~n frucasú 

: "Jn nuestra anialgama. 

lit Co111presiÓn.··-·Este otro punto es vital Cll 

de una amalgama, pues al no tener suficiente resistcncÍ•r' 
matedal tendríamos el mayor número de fracasos, ·por eje1npb .. 

rupturas de l<!s amalgamas .en la masticadón. · · · · 

Se ·exige que la resistencia a la c:ompresión de una amalgama 
fl1era de 2,500 Kgr/Crn'., en la act.ualidad, una buena amalgama. y 
. eón los procedimientos de manipulación . adecuados, nos proporciorüÍ < 
hasta 3,200 Kgt•/Cm'. después de 24 horas, teniendo en cuenta, que 

. el . volumen. de la masa sea lo más amplia posible para asegurar un·.· 
··>máximo de resistencia. Se sabe sin embargo que una mala. coiidensa

.ei6TI de. la aleación puede ocaeionarnos lu fractura de la obturación; no· 
. perderemos de vista también la preparación de la cavidad .. pues ten~ . 
. di;emOs en cuenta que hay cavidades como son la M.0.D.;. O.D:; O.M,; 
en que no solamente se ejerce presión en la masUca.ción ·.sino también. 
trúcción en. la cual· 1a amalgama présen1a menor r-csistencia ·al .1gi.ia1 

fo 

especificado queJa amalgama tendrá un grosor suficiianti 
eri que su t>spcso'i- t)S peqt1eño como en bordes y crestas nd 

re,sistencia (la amalgama 110 tiene resistencia de bordes) si tÓ-'< 

ésto, nunca biselaremos el ángulo . cavÓ-superifial de • ; ·. 





lidad, 'sielnpre y cuando se tenga d Stifidente cuidado en la 
ínánipuhlción y preparación de la cavidud . 

. ·. 2.-:-Resistencia, como ya se vio anteriormente, la amalgama tiene 
·una i;esistencia <1 la compresión bastante aceptable y pitra 
:ias obturaciones dentales nos da un margen de. seguridad para 
no tener problemas, podemos logt·ar hasta 3,200 Kgr/Cm.2

, de 
l'esistel'lcia a Ja compresión . 

. ~u adaptabilidad a las parede.5 cavita.das es muy buena, 
-. ·. pi:e y. cúando se controle la expansión y contracción., 

,4:> Son fáciles de pulir cuando éste procedimient~ . 
. cutado no pierde su brillo.,. . . 

. . 
de los materiales démuy fúdl 

que tener cuidado atestarlo. 









. ,' . . ' ·.· . .• . 
', . .- ·, 

~ara el estaño. Te6dcamente, el con'.tmido máximo de estaño . ser 
,; de 27 por ciento. Es dudoso que Untl amu}gama Con tll'l cohfoúido d~ 

:estaño superior a é.'ita proporción plieda cumplir con' los' deniíis reqÚi~ 
sitos de la especificación relacionados con' la cstubilídad dimensional' ' 

el éscur!'i1úiento. 
· EFECTOS DE LOS COMPONENTES DE J.,A 

plata que es el principal componente, aurilenta .la resistencía de la . 
amalgama y disminuye su escurrimiento. Su efecto general ·es causar 
e:xpan.sión, pero sí entra. en exceso, ésta puede resufü1r de mayor mag
nitud que la necesaría y l1asta perjudicial. La plata contribuye a qüe 
1~ á~ialga1í1a sea i·e.sislente a las pigmentaciones. En presencia del DS· 

.. taño, acelera el tiefripo de endurecimiento requerido por 1n amalgama, 

Como ya se vio. si el contenido de plata es demasiado bajo o el del 
estaño demasiado elevado, Ja amalgama se contrae. 1'::1 estaño Se caraC7. 

· teriza ·por reducir. la expasión de la amalgama o aumentar su contrat.'"' 
0

éión, Disminuye la resistencia y In dureza y aumenta el 1iempo de en- : · 
durecirnirmto. Debido a que posee mayor afinidad con el mercurio que. 

; c~n la plata .y el cobre, tiene además la apreciable ventaja de facilitár-
lá ·amalgamación de la aleación. · · 

El cobre se añade en pequeñas canlídadcs reemplrizado 
E1~ combinación con ésta, tiende a aumentar la expansión d.e la 

·< :· ' ~ · -gama .. Sin embargó, si se usn uria p1:opot'ción 
·'.•.:.> iidr' ál 5 por ciei1to, la dilataci6n puede ser excesiva, La incórporación . 

... ¡ ; ••· ·•·· .. ·· d~l c~bré'am11en.ta la resistencia y lu dureza .de la amalgai!ia y. red~c¡¡ · 
''• · su e~cUlTimíeI}to, También h¡?ce que ést~ sea 'menos susceptible a las · 

. /(:H /: > iiiestables variaciones ciue se producen dui·ant.~ iasmanipulacíoncs que 
., ········· ,:: ;:,;;o:.).'ef¡liZá el profesional. ·. · · · · · · 

A<< < :. ··. < Ei en~pleo del zinc en la aleación parn amalgriina es con frech,encia 
• \: .• · ·· · , > • '1notiva. de· controversia. F,s raro que intervru1ga en Una .J?roporción su-· . 

... ,.. J · < .. pe~iorall ÍJor ciento, por lo que~ prohabfo gue esta pec¡ueñá.canU-

\ ;._, , : \ ' /1!·~~1, sólci e
1
je7za una lig~ra. intf'.ubericía efn ~ª¡·t''xesís1te;dba .Y éls¡:1~i.~mierit~ .f• '·.,, · ce: a ama gama; aunque con n uye a. _ac11 ar e · raa¡o y a· 

; ; • < ' ¡ ' ' ' ' .tl~i la rumilgama durante la tdturaciÓÍl y la condensación. ' 

,<:,;.'_\' ! >.;· ': ,• . ; D,esgradadamehte elzi!lC, aun en' peq\leÚas PI'OJ'.)1orciclnE?S.Pl'UUUllOCtL' 
' ' ' ' ' una expansión anormal ea presencia de humedad; 

<1?J:; >·;, ', ~í~~ )o sigui~nte: · ''Exp?rienéias en obturacioÍ1¿s 



dnco años, demostraron que el empleo de 0.5 por dento de zinc no es 
i·ccomendable por cuanto· en el lapso de prüeha, las amalgamas cam" 

. biaron' nniy fontamcnte de tamaño en íormn conlÍtüta y todo hacía 1;u
·poner, que las. variaciones dimensionales proseguían. Aunqué es'.os 
cattibios no son muy grandes, terminan por perjudicar la obturación". 

. . El primer objetivo, al incluir zinc, fue el de lograr un lingote "lim~ 
pió" luego de In presión original de los componentes de la aleación. 

· Este metal aclúa como un "barredor", y¡1 que durante la fusión se une 
· .aloxfgeno y a otrns impurezas presentes, y evita de esta manera, la 

o:i.;idación de los otros metales, cn particular la del estaño. 

, :XENVEJFXIMIENTO DE LAS ALEACIONES PARA AMALGA
.; ': M.4.S.·-Hace muchos años. se descub1·ió que limaduras recién cortadas . · · 

ari1aÍg~maban mucho más rf1pidamente y requerían· má,; mercµri~ 
,ofras que habían envejecido por varios mese.'> a la_ temperatura am~ ·. 

bie.nte. También se enconiró que el mismo efecto del envejecimiento 
· posibl'? de obteners<:? sometiendo a las limaduras a un trataminto ,· 

de ablande en agua hirviendo, durante 30 rninutos. . 

coinpro1ió también que las amalgamas efectuadas 
envejecer se expnndfan notablemente durante. S\t.endureci~1Íe11~· 

que aquéllas provenientes de .limaduras qué hábían 'enve~ 
por sfrnple almacenamiento o ablandadas lé1'micmnen'te; ;'se 

•• ~ .. .-···~·· mu,y poco o bien se contraían. 

• Para establecer condiciones 1i1ás notables y para que las amalga;rias · 
· cambios dimensionales apropiados y otras propiedades deseables. 

. ablandar o tratar térmicamente las limadu~·as. El tra-

efecto del envejecimiento pareciera estar relacion~rl<i 
,u,iic:i.:"'"'""''u por deformación en frío ele la aleac.ión prod~cidcl' 

de las limaduras, la cuestión no ha sido todavía 
acc10n del endurecimiento por . defo1'niaéión en·· frío de.· las 

de mnnifiesto por el hecho de que.cuando se 
ov·"N'l'<>on a un tratamiento de tal. naturaleza, .aumenta :m 





.-;. ,:· ··. :": .. 

d_e b~ja tnerctit·ió alca6iÓn del ·Dr. Eames. 
el error humano de remover el excéló de mercurio de la . 

y.ha hecho más rápida la colocación de la amalgama. Su publi
. · aparecio. en el Jomnal de la Asociación Dental Ameri

elmes de Abril de l!J59. Una nueva publicación ha sido hecha 
~n el Journal de Odontología Prolésica (Journal of Pmsthetic Dcn!is

, try) pero el. autor considera que e_l trabajo se echó a perder a la hor~ 
éditarlo. Un artículo .de Swecney del U.S. Bureau de Standards tl_el 

de Septiembre de 1'961, parece desacreditar trabajos previos he" 
Phillips, Skinner y Eames. Yo 1cngo una copia de la conies

a .Sweeney, y Burns, que a mi modo de ver rlom''ºº'.,.~ 
de Standard.~ al hacer sus pruebas no da validez · 

EameS. Tampoco desacreditan a Phillips, que encuentra 
con un contenido de mercurio mayor del 559&, es 



. : . ' . . ' . . . . 
_.,_:·,:-:-·:>..··.':,' .· .. . . . 

. !1e~l1a5 .de grano Íínc¡, y con la mayoría de los dentistas usando ... 
mccáuic<>s. ¿Por qué se te.l)ía que mezclar tma gran>· ' 

de mercurio con el polvo de metales y luego condensm· ul'la 
hasta procurar reducir el contenido de mercurio a menos 

la restauración final? Porqué no hacer la proporción con 
o.:a11u1uo1u <~xacta de mercurio, y después condensarla rápidamente sin··· 
necesidad de exprimir y eliminar el exceso de mercurio durante Ja> 

condensación? Se puede hact>r perfectamente. . .. 

En su publicación original, el contenido de mercurio 
a 50%, con un tiempo de trituración de 20 a 30 segundos y. ~on .. · 

: uri amalgamador de mezcla vigorosa, usando un mortero y un pistilo de'· 
bakeli.fa. La técnicn no tiene é:x:ito con el amalgamador lento de S. 8: 
White. Al hacer la condensnción alrededor de pernos o alfileres; pre
fiero la .mezcla al 50%, o la me7.Cla al 48% usnndo el metal de SSW, 
.True 'Del\talloy. Con estas proporciones, se hace salir suficiente mercu- · 
río. hacia la superficie, . asegurando . tma buena condensación sin . . 
pe~o· con un poco de exceso para. poder ser eliminado. 

··Es. esencial ohtener una proporción exacta del mercurio 
.,1n~tales (el pólvo). Hemos encontrado, que es muy difícil ·"""'"1ar 
. lcii:I dei1tLstas las proporciones correctas. Las primeras bolitas y .«>»•~"V'~ 
•<ifiJos ~ctuales manufactureros, varían hasta un 10% en ¡reso. Difcfreri~ ·· 

. tes~ú1~zclas y equipos diferentes individuales en condcnsaclón, requie~ 
ren ciertas variaciones de los porccmfajes sugeridos, ~in embargó nos 

.. darán como resultado, una mezcla con una baja proporción de meren~ 

. rio, Los aparal-Os más exactos, son los de la Compafiía Cresc·ent, pero 
.f~ecuentemenle, las dos medidas de la mezcla en e1 aparato, nos dan 
, · iguales. Por lo tonto, el pequeño agujero deberá agrandar- · · 

una fresa, hasta que Jos dos pozos descarguen exactamente la 
cantidad de metal. Si el dispensador (aparato que provée .-! 

y el mercurio) es golpeado seis veces en un lado después de vol~ 
·siempre .en· .la· mi!>mn forma, es':os aparatos son exactos hasta 

del uno por ciento. El dispensador de mei·curio se ajusta con 
eri cada medida para poder regular el porcentaje de hier- . 
vez fijado; sé marcará una línea en el plástico . . 

registrar las posiciones. eorrectas. 



'· ... 

dela cnsa·SSW New Trué '-'"''lll<lllVY, 

exac'Uls 'en: si.1 peso. Alrnra 
! ''-" '· · /1iiércurio, úsando una balanza 
~ ·: . . - .1... . ' . . . .. 

. ?' · ' ·... . Con estas bolitas, cualquier dentista puede wm~ lritécnica de E~ine~ . 
, : /;: · :don todo éxito. Algunos otros manufactureros tienen prÓducfos. co11 : . ? 
, ... "· .. :. uh :i.·azoµahle ·grad~ de exactitud, ·pero. los resultados· qu"C.·b~il1os 'c;l1te.:.· .. ~ ... ~ 
. . :;· > ltltlo con ellos, no han sido del todo satisfactorios. 

:·L"·>·: 
>·· 

' ~ 
. ~ :, .· ·, 

. · ·' La masa triturada, debe salir comó· ur1a . bolita lustrosa. Si se pega 
alas paredes interiores de la cápsula, puede suponerse que ha habido 
exceso de. trituración. Se coloca la masa en un goclP.te de cristal y 

J >~. '. · mientras ésta permanece plástica, se pueden tomar porciones progre-
sivamente para su empacamiento por un: período no mayor de tres . , 
niinutos. La amalgama que se desmenuza o se desmigaja nunca debe.',. '~. · <.\','. 

(;• · ·· · ·· .. · ser. u5adaconesta técnica, ni con ninguna otra. F]Xislen cuatro causns . ' • · 
. , _;• ~araJa amalgama que se desmenuza o sé desmigaja: · '; ; <·'i'. 

: •\; ' ·.· l.~Falta de m1fiéiente trltür~ción. !i:? :J §¿. 
')\; 2:..,..E~cesiva trituració1i. · . . .· ·· /' :·r> 
'.> · ic• .... · •. trJ;~'t~d~~i:t:'.~~ió;:h, •mp•ndo a ,,'5talii;,.i . i <;<; • .· 
'
'.'i_;_.: . '. ,: :.:. 

,· ~'.-:·'.:· '.--~··.' . . ·'~---' ·' ·~·. ·· ..... 

. . L·• :/: ,.;~~ea ~Ú~( fuere .la C~~~a', iri ~hiá1gama que ~e desmeimza, núnba. /> 
. >\/ ., •.•..• ' ;, .:.poará.hacer tina 'resta.üra~ión fuérte y compacta. ~a condensaéión debe • 

•. ;J..'i\'- ·,· ' , ·s~r , doiftpletá; ·(eiripa.cari do Já fei:~Gl1cnte; así como . 11sanélo • Jos· extremos . . .. << . ) 
: ;-> / ·'. '<le peiÚieños~.condensadores que legan a todas fas. partes de 1~. cavidad. ' ' ; < 
¡,,. '. ·:. . '9ii :c§~1~~nsacióU,:puede. s~r. rápida; y¡i que. no se. necesita himol~rlf ni ..•. · .. ;\ ..• T '\::.; e~P;:il.l~~·la. . · ...... ···.;., .. •··; .•.. .. 

¡ '.'.: (~ v~:~ra':'l:~t~dTZ:'<\~: Ollmina · ~oóndolo oon un •oua~kúi\';; ." [; 

e~.······•• ;:~~;~j~:~~r~t~:.;~~i·'.~~~~~~~~2~{;'~.2 :::. ;~ ,' f>:· •\ :. ' . ' . .. ... . ' .. , . " .. . .... ' .. ; . ' ' {.•>';. 

({.f }!j~'.~¡ti~~o~¡;~~~:~;·:~:~~llt~~f~~th~'~l~ '':lfo 'tt 
.. J •.··· ,,~'ii·'> 11~--· .. r.';:. . ..7.-.~;<<y.:':";.,-.·'\: 

¡,~··:·.:.'.:/>.',.. >/( '<."'' :_,/,').<··~-··· ···t:'> <::'.~ .• ~.~_'._:: 
.::~,,"·:e . , . "·· ' ,-.::.<> ... , '.,:'Y .... : ";, :¡,·. ··;, .;:!.:":-"-~ ...... 

:-: ·~::::.~,f'~ < .. ::.~.-_.i' :,_.·>·::/;~ <;. :,,· .-·:·- ,... . .. :,·', ",,:; 
,··í, ·. ~ ''~·. ;;-, ~::-.~·; '". .,:~~,~~·.' ':.):~ ,;·.~··-':; 

.· :.·· ·:; .·~, '·''.'/' .:·:-'._: ·::.:.··;. ,}~~-/ .. 
. ·. ·:~\:.,: . : ... ·.f_,: =· ~ .. i . ·: . . . ·. . . 

' .. 





: :\:, • ~iÓii de la cáries, la ed~d del. paciente y. su susceptibilidad a . fo caries, ' ' 
'.<>' 'Ót'ros .factores como los mecánicos, son las probables direcéiol1es y mng-< · 
; > ' 'nitudes de las fueru.1s que actuarán sobre el diente restaurado, la can-' 
· , . Udad y distribución de la dentina sana. restante y las propiedades <ld.' 

' . ' material a utilizarse en la restauración. . . 

, . Debemos tener en cue11la mlemús, la téC11ica necesaria para la pr.e
. pr.ración de la cavidad, quedando en este tema relegado a segundo iér~ 

mino el criterio del operador que debe seguir ciertos pusos para Jg 
preparación de una cavidad e11 general, lo cual inencionaremos primero:,, 
para después ver las consideraciones especiales para la restauración .• 

' , con amalgaina de plata, · 
. . . 

los procedimientos técnicos de la preparación 
<!lg_unos de los términos ,míis .• util17.ádos· 





La prcparacrnn correcta de una cavidad os un proceso científico . 
sislernatizndo que se basa en leyes físieas y mec¡\nicas, ·técnicamente 
se ha dividido en siete pasos o tiempos, cada uno de los cuales debe 
ser ejecutndo lo mús perfectanwnte. posible anl.es de pnsar al siguienÚ1, 
aunque en ocasiones no podamos limitnr la terminación de uno y el 
comienzo de otro, pero es necesario tenerlos en cuent;:i en su. orden ·. 
r.iguroso. .Estos siete pasos so11 comunes a todo tipo de obturación , y ' · 
para cualquier nrn~crial obturant.e, salvo en algunas ocasiones espeéia~ < ; 
les que. serán mencionadas en su oportunidad. · · · · · " · 

.· .... · ·.·. :, ,,·:,;;:::,; 
. />.: ' '. ,,c'i, >;:·: 

del contorno o :diSefio .Qe ·la ·~~Vldrid~: .... : ... _,~:~ :: /~': ;1-~:.:·',t->~::.::::' 
. . . ·\« '. :·.:/.' - .. _, ···:.:~.···:. 

lu d~ resistenCia ,:.: .<· .. ·,.-::,· . ·-··<·-· .. :,:>~:·(y,::::'.·.""' :f:, 

"' r~ten~ión.. . >< .... ·. •··•''·t./'·~ 
. ·.conveniencia. o córnocjid~d:. ,:· ' . ;} .. ·/-: t' 

~e Ja dél1tma-· caripsa · rcst~le ~·.·~-·"·relil~·n.ente·~:-~:~.~-.-,.~' ·i'r ·~t·:<:>:' ··\\:·::~;-~_;>:.;: 

de! 111a:gen del · esm<1Ue ·o tana~o .~el~ _k~y~~)iici'a!nan~; F , 
:\'.f: 

ae·l~ \h~~1'•1ri~~fih~ ·ª :~~,; :" . ,i: 
. : >,._ . ': -~ >-::::-~<:''.·.~\~.~ ' '·. .-:: 

.Debe1T1ris tener en ·cuenta .ciertos factores .P~r¿Jle~ar ~ babo ifpreL • ,·· .. ' ··•,, 
. . d.ebe lle\rarse hasta las áreas~ ~nei~os suscepfibl~s a·· } 

y ·que p~oprcion~~ un, b~:~\ª,~ª~:~ch~~:ª¿;~~:l ~:~~ª~~/1~1ft~ . ·. <. > 
ex ene erse s mar . e a e r .·· ·. a ...... ·· .. ·· , , . > '·' : <:· 

y libre de, caries~ No dejar esnialte .sin soporte dentinario; es .éo11v,é~ ·.'• ., 
.nierite abarcar. 'surcos ·y· fisuras ya que son zonas de gran·. propensión; á ·. · ', . _ 
~aries, a<femás, de lasf.1ualformacio

1
nes dentaria.s. No dejtar dos c1~vi1atle;i > '<~ 

misma super ·íéie .sin unir as a menos que se · .. enga e . critériQ , ,. 
el puenté ínformedio, pueda resistir la fuerza de. rnasÜcaciÓ~< 

·. . :·).<> 
sit~~dáS en tercio gingival debe extenderse; en::ni~~.)O :. 

la· encialibre, donde es menos probable. c¡úe s~ pr;o<lu~:.:::.: ··'· · {; 
. las cr1vitlades proximáles h'~)'. que exfimd,·.~<}o{:y ;<.,, /' 

<" .. ,. ·".;.< ·._-_-» 

. ' .. ·- -~-:· ~:)\;-_'.· .... ·:{~ ?:·;::.; 
. ~: ;.·~,~·:: ;:,:; :· <;-,_·; .- " -

;;!' .. '" «-~- -~-... •:1._~··· ...... ~J~?. ,"•.;: :•.;' 
-~>t:·/' ·· ···:<<·;·~-·":-. ·.'·".::e·'.·~.:- /~\' 

'_\.'<_. ,:_-)_-i;;':'_-·:·i,·:·: ·,-:·.:.-\.;::-/1';~ ..... 



:.,:.'_:~-;- :_'.·:.~ _: 
._ _,,., ;'·:·::.::, :·· 

' '-.': ·:.' ,·o.,-,_-.:.-• ' · .. :.'. · ·· · '2 ~·:.;.~' 

- _,. ;; ---· 

¡: . ., /: -- ,,.,,. ~ .. .'- -·-~·, ---

.·. m•'írgenes 1ahia1, bucal y lingual hasta ios · es~acicis irite1pl'~xmia1~s· obii>: ;· · ... · · · .:;~_E 
·· ~'1.!0s zonasde relnti~a inmunidad a lu enries;, Lo me11cion~do'ri~terio;:..: -~ :· '.: :,, 
:~ne11tq· c;on·e..~-ponde. a· la. leY. de extens_ióµ.-.poí~ i:>rev~risi6~~ ·. · .:' ... -: ···: .::":··. : ·. · ·:.:'.·>;.; ~~· :·:.~~~~~ 

. Ge1i~raln1e~fo. ~lcontorno dé la cavicl~d se rig~ l>h~ lu foriria ' . C::L · 
müitóiuica de la superficie enque se va, a reáliiar la operaeic)n. .; , '~<;'. , 

_ . A l.a téÓ1tl~a de apértl;ra · de Ja ·cavidad nos. referirén1~s ~~l~r1tf~' ,. /i,'lt'.- :;;,:/ 
lnente~:~_:·· · .. - '- .·:.-;;=-:·-_!:,~·-.. -}:_''.:, .. -.,··:,,:,!·::·:· 

• ' ~- . . . . . ; ;.! ··. : ' ";" :' ~ ,_' . ·, ; .. ;¡ " ' .::'• -~ 

'::··.;.. ·:-_, · ... , ' .-:.·.:\_,;:: '.:·;;. i·.:::)_,:'.::;" (.;'· 

iii ; ' ',,} \~;.+.dbtd~cicSn de la; foinia dé resi:~~~~ci~:,' ... ·.· > . ii·¡C·· y :::: :·;.: __ '. 

!i\',;;. ~~~J~,~~i~j~~.~~~~~\~f t::lº~~!~i~\~~~J;,¡ 'i.;," 
·;:··S ~·~lF:i.~~~:~:-J::1:¡r;'~~~&~~~r~~~~1~,1~~;~ ,, ,':,, 

.,._:: ... r :senta':lasSigüientesventajas: ···.•:· .····.•: ..... ········/.•.··'·,,.".;: •·' ..... :;;··· 

¡:'jº . > •.. ~-: }d, Elf asiento o fondo para l~ ~~t~i'~~Í¿d es,' ~~p1)cl~2li,l_ti~(k'Jal¡~·~:: '.> .J.' 
;· .. , . ... ·'llea. e. es úerzo. ., '.: .. ·.· ' ',/'" .. ' .. ';· •.' ._, ... "" ' 

r·. ., :,.• (. ~.Só~neraÍrnente los máterialcs obtúra~les :Se ~á~~tan;1~ás fá~Ú--·: .•:':,é.::~·/ 
···:::·<: :~-léri'te c6ntrasupe~·ÚCi~.Pián~~.. · · ·. :,. ··. /, · ... \ L;\{ '; 

·. ~ ~--· . ;· · .. '·. '. .. ·,:.. _.,; · . ..: ., . ,: .,, . ,;,: .. 

·( ..... · •• ·•.· •. ··•·c~le;· y·~fu~~~~;í;u:t:J~s;f~!e1~1~~p~ef ~t:~r~ji~Jial~: P~~i~~JlN~:"'.·· ·'··· •. ·::i.··'• 
" j{; ' en Ó~ra: ~orma, Já_ obtu:ración: obraríá .cmrio uná cuña;. ..·. < ,.' :• .... ' \. ,,_ 

J >:,i ... · J.~~M~j;hi~;,!'';)~~,,~"'bJ•x~:·.J~~\lF)~\~(~:8,j' \e ,;, 
. ¡ 2::: ·., :- ; -~;>Lá.·?~tu,~a(;ión_cori:.~c,t.lliri~~tt).· c;91ocada,ei; -~~~ ¡~~trM~.,~1.·51~~~~'. •J:: .. e T ;:-t,, :,;/ ~~:;Új~t~-~~r}~efastjci~~ddeJa, dentina d~l~s p~~,~~~S·~~l'.!l~~~~~:;?p,t1js; .· ·.· . '· ,, 

•• ¡ e\'..,• ,;iJ;~if ¡:~:~~:~t.::~~~é~n~~~~~~;í~~~ii~\iiC.·,·. 
} .;Y .. _ce~arío ~~"dejar í>ri~~~s de· e~~aH.i,;. si~ sopo~ili dén,t~ad~ ya qu~ p~: -";;,;.Y' 

_; ;:_ :· :: :'. 9~í~-~.''.f,~ac~~1·r,3r.~e-:~e~~t;'d_e·h~c~1~ -1~ 1:\st~~[fci,9~;'', :.f; . :.C', ·: ::: i , '..·.-.' .. ,·.•·.r.·.¡;.'S;':.'.:'..i.:;• 
,¡ <· '; : ,C::;·•. . ..... :-: ·>•:;.,; . ' .. - 22 . ....... >> " -··:':'.). ' .. , .. ~.. . .:;:<.-

,')·:·,:,:<~ ':;:~_.,:: -~::;;~ .::., ... :,:_-<'···.. ';'":•:< ··. ,'·~•"'. '·'.·">:>."'-> ·,;.,' ', ..... ::-<· f"::;:, ·,. ... , . . . > : .. , ......... '.,.·1,. "¡.·;, :':."·· ;;:: .. ;. 

~<~--·: •":: ::'- .::::·.:·~;:·_:,'. ~,.-:, ,\·: <· -· · ):.·':.:.'.·":·,' .·: ·.:.:,:.- . ·'.'/ ·:·· >·: c.·· · · < ;~.-:·: ;~.·;·~.:::t·;.·~·,:·:>~·-~;: '.;:::~·:j·, -~.~r· · ,. , :'-·1·:· ::/.'·~·' ·.: '.~ 
.\ .;: ·:. :: :;,·.;.>.·e, ,..i; <:.. ,:·.·:· -:r .:::::. ;~i ·<~'. ·>" 

-·-~ r :¡.:),·: '.:,: '.-·\~~·::n:,<.: ... :' -~, .. - : ·>:_,~ . _ .... '.; . . , . ·::;·~rL) -~,~~- ·,~·: .· .. :~_i:_· .. ~·.·_:_•.:·._ .. ·.·.: __ :~.::: .. _~ ;-: --. - ~<·:.'.. - . _·_· ~~~;::; 
f ;_ .. , ·. "\.,I:<: • • :.,.";<;"':Y· , · . '·\>~J:~/>: ··, 1 ;•,.,. ?.;· '.:.'.:: · 

:, l. ,,; ·~<·· ' · ... L .· .:,''.,i·· ·-~~.-,° :·-. '··: ·'.. , 



. .. '.; ;· 

. ' 

. 3. · ..• J<.'o;ma de Retcncicm • . 

•· >~e entiende ~or · form~ de retenci6n de una cavidad la forma adecua~ 
.·•.da para .que la obturrici6n no sea desalojada ni se mueva por las fuer
. : ias <le.:mast.icación q~e actúm1 en forma· de palUnca o por vasculación. 

·, .,..·~·,_., ... 

·.Generalmente el paso anterior y el presente se fusionan;· aunque ·. ,• 
~~·· '.:~9.: s.i~~~~P1~ ltl stúici-enten\enle, sobre,·. tod_o ~eriende: "del úiaie~·ial ób~u-. ;,~·:._."· 
l.::.:·· ... 

/ i:ant.e que se emplee. . ·. . _:, . , 

· ·:;; <:;:· . , .• ;aci:~r~~a;sinrª t~d~di ~a~eria~ :~ logt{~trr:irc~~~;i:5o ~~e I~ ~rÜ~!l(; : .·. .: ':: 
~.·. ·,:-:·· ;<\·:;.· .. d·._.·f·:>~d.·~:.1c1e .~1.pro lll. ~~ d, .as1b· . n~~~.,-i:. ... dé:?'b·9: .. · . . 

1 
: .. ·.·· .· ~·n?~.;·::t·.1~.:: .. ·t.\;·,,¡ ... }:\ ... '.'. 

, , .. ': :<;-_ e_111i os para a gunos tip11s e o turac1on e ernos Jacer zonasre ·en~ '· ·. 

~1''.;:y\ :,: .~iyas o áreas retentiva.~, pera ésto 110 ~Jo mismo que IaJimna.deretén~; L.. ::'} 

~:·~: "',?~:~:;,::w,: ::i::;,. ~. do é-~·\l\i. e f ;.'.: 9;r··~::;z~ 
J'• ,;; ;~j'~,.f ;c~J¡}:•~}i;u~:~:•/t';¿~~t~t~8j;f ±tf~,\',f Ji~~~i ~f C 
.;> ·•'./ <:és;ádemás la Í()rmª esi)ecial que;~e.}e da a ,fo;c'avidad de'áeuerd<{ccÍn, ''·. y 
· .... 't• ''.· /\:::'~~;~~r::1p~1:.turante" :.elegido ••6, .de•~ á~u~rd? c?ni ~1-·grad~r~.e:d:~,tfiici~:' •• <?<'~;: ........ · 

¡ .•.·•. '. ,¡:~~~trf 4~~~~;.::':Ll~:2~~~~ci.;~~;,:t~~,;i:~~rJ~~~;;i.··.·· .;, .. 
d ?'.,¡ •• ' ' 1<~~.n; ;,, lo •• .,;;"" • """" ,,;, .. , •• o ,,,,;.;.J~: 11> '.>+: ' · ·;.;, ·. ··· •.···._, ,Aunque. eri.los. pasos anteriores. se .quita ·la •maypr, parte de caii~s"\>o '•· 

i~).;t<;; ~lt~i~~~¿:~-r~:5'EL::J~;::r.·~~~~~tt~t;'·;. ··~~ 
¡; >(_ 'ces se procede. a la eliminacióil del res~o de caries. LcicaHzahlirios í1!1a " ':;i:: 

·::V·· < :<: po~:éi~n de dentina; .1ª miís profunda que posiblemente estf <lesmil'leia> .. . "· 
3 ··' ' \ 'H~<l,da aunque _no ~ecesariarnente cariada oafeptada.p{¡f, ~l:prót~sd.:,· •... ·.·, 
¡ •· . : cfü·i9so, dentina que deberá ser quitad~ de la cavi4aq, pára·pfevetlir'-. '. .\ ;,: 
.¡:;, .. que siga el proceso de caries deb~io. de la obturacl6ri y preveclr la irii~ · i::: 

:'¡:,;:. · .• ... ·Jaci6n e inflamación.de la.pulpa, ·salvo en i:ÚgÚ!léJs crisi:ís.ienque ':~l 9p~~· , ... '·: .: 
./(-\. ·, ··· ... r~tlor tema º crea hacer la _posible.éxposid6n · d~Já' i:n1l,t>a~y· ~~erni?r1fY; \ .. ;;•; .,:. 
'.,":1,· :· .::.:' '·:::.,';."~· .. ~.,: :1 ·._ .. ' .. •' ''. "' . ,.'.. ·, ·_··. '·. '":" '·.-:'"·::' '.; ·~·.:. ··<·: 

. :»· ,· :':.':.~ . ~-:;;:<· \:~'-1:,' '..:::):~:~-:~,: .. 

23', ... /}" './:·" ..... _: .. : •. ;: ·;.:< ""' ''·,.';·._;_ '; :··::: 
• '._:,::·~, · ~.;r :·:··;.·:-A 

.. ·:: .. :<·' .. ·.· ··,.· "'•-:.:·;> ·<>:~: ,,,. -:r.L~\::, 
··::::,. .. ·:::¡.~ .... -.~,:· ~: ·>·,,·; :::::j: .; '¡,·,·~·. ·, <" ... ,· ;·:·<· 



\:: ~--··: 
'(.·,-·.::·j'; '.:.'·.·.'·,>,:_-~: · .. J ,_ •• •• ·:.:_: .. -.,::.:,. ;.:::: 

:e } '· : ' .:< < }/;. 
"'· •·. i· <(:~. ~iid.ola~ Úl'eai de dentina sean ifiuy pequéñ~, ya'sea:colÓre!ld~, dura' .. · / / . 
. •.: ·~ o pardalrnente descalcificada, puede dejarse }lero ln criviaad 'deberá se~ .. ·' ·. • ... 
;:¿_i. > 'perfectamente oscptiwda. . ... · · .· ' , · · ·.· .... •· . .· . .. ~.('· ) •. 
•;;i' ·· ·•,En la~ cavidades. grandes y· profuria!l.Sctrn¡1do se t~rne •. ~11a,.·h~~id~ •. ( ·• ,.'. 
': •.. > ypulpar, •. esle paso de remoción de dentina'·. endosa . deberá hácers~ cri .• ·.··• ,. ' ' " 

·.··. prin1er término y de preforcncia·.·cori·.excavadores de cµchara,.•d¿sde: ... ··.· 
; . luego q\1e el método depende del carácter del tejido, del tamaño y líi~ · 
: r. i gar de la éuvldad y de la serisibilidad cle la den tiria. . ' 

La remoción de la deritiria .<lebení. sc~r ffi1 los otros casos,. hechas 
· · ~on excavadores de cucharilla o muy rem~tun1ente con í1:e~as esféricas 
';de corte liso lo más grande posible y ac~ionadas a lamínima velocidad, • • •• 

,}J esta operación debe hacerse COll müc!Jo tacto a fin. de no Jesionai·. la · .:f: .. 
: .. ' ' . < > ~otia de defetiza de la derilina o pí·ovqcar una herida pul par. . . ' . , ' . i{ 

. ·, ·: ~' . .' 
... _,, . . ·_,··: ·. .· . . ... •, 

, . ··:.~;. 
···;·.· . fi.;......,Talladci de• za parétl ádrtmanti~a.· 



· · ·· ·. • · . i.2E,,,ui...r tod" .1 .. "'"'"'",,; <O.idu:1,. o>~ ''" ~¡lioi~. ~{ ' ' y· 
_:::-: ;b~.-dea~e·o con nire ~omprimido.- . . . ·; -'e; .. )C 

·· ·· ·- 2>LExameri fhrnl de la cavidad y. piso. pulpar por algú1i p~-nto ~a~. <; , < ', 
:·{:;'. :. Fi95o ···~·.algún detalle· que pudiera ha bel'. p~s¡1do de.sapcr~ibido; . -. _ ·. ; ~·· ;i '; . }( { 

;• ¿~vi!~a•-1!~.1~~~so::it:~e:o1~~:~~1!~:d:~ ;~f ~;i~~: ~~ici:~1:1:at:~:~'IaJ:~'.··~:'.\. '..,~ .. _··;:·.:• 
<.. . cavidad- hácer ·esto con agua trid~stilada, que no. es irrilt;_hte .pul~r,'.: .• ···- · '/'',,·,. 

,,:nLrclseca demasiado la cavidad. - ' ,. '; / .. " 

:> ·.·;•··. - ;:t....::Secar .con algodón y íinalme~te con áire.· .. ·• i ·.• ·• .• ; · ... ,/•· ·• 

•/.t :•; < ·a•··L~~~d1. l)S;los·paso
1
s. anleri~res, prud·a lat prcparat.~i~;i"dae: 1~~;i~lt.~~~d\~di'. -'.''} ,:">~ 

::; • : · eut!n. rncer con p .enu conc1enc1a e es al· man emen ,º · .ª in egn_ a · . 
. <.y -.:anatómica y füiológica. de-la pulpa. d~nforia; é; ciedi~; efectirnr' tina • ! r -.; ·2·. 
X;, .. <. --:i~b~r de e~aoaüncia preventiva ya ti ue euo ric;~·'da maY.<>r grir:a;1tiíi Pª~ --. ····. , ·· .\ 

·, :· 'ra, la con.servadón de las piezas déntarfos~[ .· :·. .:· .: : > ;, -. :';.~ 

,·/, é;~~~~~~·{~~;~,~*{::~~~¡if ~~E~f~!!~~~;~~ ·.·.· ,~·· 
' ' :·• >·fu~:;, ··~,Ln,; ,.16oníi,, •.•i:<t~:~¡,\'.¡:,:;,3,n¡, ·do 1" ··,.;• \·, ·••·.• 
,/ ·· .. · .. -_. tore~ 'difier~I1 y es

0

iJosible que aunla d~ .ids profesioriistásséa 'dif~ren
" : ,\:' ~ .- te;y e1lo es debic1o a la habilidad dé caÚ Uno el~ ello.'l, Jnflue~cia, c1e • 
!,; y •.. Ófro:<l:'in:~estigac1ore~ y aun Ja ccishÍmbre y ·-comodic1ad; Sin embargo. 
Y,;. '' ; .-trrltat;~In(¡S'. de eitai;)~· técnicas más aceptadas en la réferénle ·a éste 

.:<:;·, < ;ferri·a::-. .-.. ~·~··<,: · .-·:: · ~ ... :: ->.· .. ,. · · ·- · .'. 

\ '..: ;·\,, i·' .· 'E~ té~i~os •. gen~rales podríamos.·· deci~ q~e las cavidades Pªfª < ..• 
¡_:(," · ... ·\·,_~ 1mpa~gaij1d·a dé pla

1
ta
1 

segúnt.· la.técnica dd~l D
1 
f· Bla~1~ 1sedráJ1.ta91016das cpJ1

1
,_·, :•:. >:'V: 

1" ._,_. .· as pare es para e as .en re s1, perpen 1cu ares angu a as.a~ con e < . , . 
·-· : .· ... :·fondo de la cavidad, eLcual deberá ser plano, éste tipo de ciwid~d de~ ; •'• T, ;·:- ef~chlarsé &iguiendo los pasos de preparación. antei:io1:mell'té menciona~ > 

1 _, -··.··· ··, do~i.a n1ayoría de las técnicas difieren de la del Dr.Blacken lOref&c 
F ' <<rente. a la fcirniii de co11veníencía. El. Dr~ Ma~kley ásons~ja el trillado 
·j . •··.de'• l~; pl.lredes en forma absolutamnte ret~µtivá.s;· cón,vergent~s hacia 
, F::< }b. l .e~te.~ior.t 'p

1
.
1
,prd; !!l conftrario el D

1 
r., Vja~·dt. afirr1a ~ue)asd. cavd. i,dades dte~." 

•·.·. eran .~r a a a~ en ~nna exc us1va, ~s o es cori pa1·.e es tvergen es , ·•• 
f '. ' . :.-> •· hac,!ia 'el ;:exterior efoctuancÍ.o. algimás canafaduras a modo. de. zonas ré~: . J . 

't\·~·::·, ·.·. :::·. ,.,.::'..:::·. .. ·, , ::y;·,::·:.;·) 
.. ,. .. :'. c.·;s> . ;, . ·o: .· ,/ 
, -. ;:.j .·:; ; -·.- -.~-~ ··<· . - . ' .': -:;.· .. :',·:;~ : ~-. . ._ .... -' - . - -.-... :.·.· .. ·.:~ .. '.'.•.:~. -.. -.. · .• ". _·· .... <.·.:·:· ... ·.· -
·:-~. )'.·->: _.,._._··:.;' ·-, .. · .. ·' - ·- . " ,··· . - -'· '. ,;:·::.::~: ,~·;-.' - ··.:_>'.:::.:;·.;\_ -- -_:;·: 

.. ·.~·.:.:'.:,';·{._,_-,'~:.:,: __ -.;·· ·--.~·· -:,;,_· 
. '_; ;, ' ,, ~ < ,.-

' • .; o,'.•,-H 

. :".~--/ _,_:J:. ~---~;- ¡ 







_-' - - ' .· . .- .'· ~ ·. -. - ," . . .·- ~ ·," . - . 

·. '!~ un'ión de los planos en las cavidades comiueslas;• porqlje;,la ... 
· 1.rans\;eI'sal que es la prueba mñs práclka pm'á cualquier malerii:ff 
obturación, está aumentada en 5001}b, la cual es muy -
INLAY de oro". - · 

Así también "se reduce el flujo a menos <leda mitad del de)a amal
gama sin refuerzo y la expansión y co!ltracCi6n' de las ai-nalgrunas 'i·e~ _ 
fo1~:adas es menor que la <le las .nmalgnínas sencillas durante los cam- · 

·- bios de temperatura en Ja boca''. - . 

_. Para· probar la unión qtiC pudie1'a1:1 tener· fa.· amalgama y l~s· el~-. _ 
mentas de refuerlo mencionados anleriorrncnle sé hicfron l9s · siguieli~ • 
tes pruebas de laboratorio: - - - - . 

.. ,. . ' . . ·.. .__ _:·. ·-;.··:. ' '-: 

1.-No existe solución de continuidad ei1h~ c(pcfrno de 'aceró ln~~ .·_ 
Xidable yla amalgama que 1o ródria. . ··-.· .•..... ·.·. _ ·.· _ •. · •. ·.· 

·. La muestra fue atacada por umi solución d6bilde.Nita'l (s9lu-. 
. rikohóli¿a de ácido nítii~o aL 2%)0 • ·._ .• -_ .. · ... ·. \ · __ -· •... 

dífídl que .. se hayn···prndú~i<li>u~a';ldaÓiói1'qÚíiníca 
amalgama y el perno,' debido a -ia ,,calidad misma ciel 

deplat~ forma con ln. n~1algan,1~unaexL1~1Úe-.. -
. de conLíiluidad. La sÓIU6ió~ fue .atacada· 

de Nital. · . . . . . 
"'''""·~·um•. y· la lámina de• pl<Íta fór;;ari. ~ ill""""'uu 

del rnercm·io, de Ja ~imÚganía actúii 
plata sólo en su superficie; 



de allo por 6 mtn. de difunetro previamente 
humo; · · ·.· · . · · · · . 

plata. se cólcicó enpo~ici6n ~orí;,ontal con u~a :iu- '< 

ii los exlt·emos: suj)ei:ior ú. i.11 foríor de la pfoheln y iós 
latón y los pernos de aceru paralefoS al eje longi (ucliriiiL. 

probetas cilíndricas resultantes • fuer~n son11~1idas u· la ~lru0b~ 
resistenéia .a la compresión con la máquina para pruebas de ti:·ac~ 

< CfóU Amsler, cuya pm·te supei-ior. sirve para este 1)1·op(1silo dando his , 
siguientes valores promedio: . . · · · · 

amalga~,2·refwzada · ... 
poco inferiores á los de la 

sin refuerzo, ~e modo que la lámina. de. plata. no 
refm•zando a la amalgama freni.e a los Sfress de 

como comprobó BuJI, sino que además no disminuye. en forfoa 
a1>.r,...:rn1u1e' su resistencia a la composición. Lo que no sucede en las 

i~efon.adas con pernos de acero inoxidable y con torni~ · 
e.nlo1' cuales ·es notable su dismimición. en la 

que estos. elernentos no 
ináS bien, como 





.. -·.--·---· al igual que la pared axial todos 105 ~gulos debeii 
· para que la amalgama presente inayor 

debCrán ir plimes, las paredes convergentes hacia oclusal ,~; 
: cementaremos cual.ro pivotes. ' . . · 

. . . 

. > ·, ·. 4.-Preséntcnce también piezas dentadas con caries· 1os. cüiile~ abai;~ 
::.··:can las porciones, mesio-oclusocli.sla1 y las prolongaciones lingual 
· · tibular. Aquí diseñaremos una cavidad mesio-ocluso-distal :(M 

· las respectivas prolongaciones .afectadas, quedando ulla vez 
la·. cavidad de la pieza dentaria en forma más o menos de . 

. En esta preparación veremos que la piez;i dcritaria queda con . 
tejido dentario por Jo cual es necesario emplear pivotes eU: Ja 

. y distal de la pieza, en forma convergentes . · 
obturación por la fue1-za de oc.lusión no vaya á 
y paredes convergentes hacia oclusaL. · . 





h~ce ocluir al paciente s~. relir:'ll' la 
. Se retira· la matriz, se eli!llirian 

no alterar el punto de contac~o>y · · · 

radiografía· para determiilélr el e.stado del relleno, 
en,:;a11c11Le Clel o los conch.tctoll; se preparan pernos dé 

y grosor adeculidos, 
Avlf,.,,m,,·.c doblados. 



- _,_ ->'·· . ·-- -,_- ,.- .- - __ , ,_ .. _ 

tamaño se1isiblÜ1i1l?nte 1nerior que fo.s límites odusalcs de la cavidad . 
. · El gr~~orde fo'íámina cimpÍéadu d~peride de la pl·ofundidacl y forma' <le 
·:.Já·(CEtVida~f:·:c · · :·) -

· /'~::·cd11 ~1n~i~~:de lija·s¿,·deJa Ó..,p~ra·su supel'ficíe y con 
" :,+~i'díl<la i,iequcií~ 'sele· haé:é Únil serie de perfo~·<icioncs, que 

bbjeto at1iiientca· la T.<ttendón; •· ·'. ,·· ' '' ·. '' ' 
¡.; ·. · ; /. 'Se')á~~ coó/c!Oroformo plira ~liminar las gra~as y s~ se~a ·': 

\,_ .. · ,_ .. " ·_-.-~aÍiC~té;.':" - . .. . . . , -

. ... '>· , Eri ~te momento, la láinina de plata 11~ coloca sobre ia · 
' ' ' :lJ.lnaÍgáma compdmiéndola con un condensádor con esi~ias o 
( ) c?rid'ún .

1
111artillo

1 
pdarda orificar hasta que ocupe apr(dJxím

1 
adame

1
nte el ceri~1·> . '<' , tro.· e a •envíe a e manera que escurra parte e · a ama gama y··e :· 

:,·, ·. '.'_<.'.-'ri.1~r~uríO·~braute por los oríficios y por los lados de: la h~j,a·de-~lat~~ · .. 
· <:Y las' paredes de la cavidad. Enseguida, se condensan capas sucesivas·• .. 

'·de 'ariialgama ~i:ibre el refuen.o de p!uta y se termina de obturar de la . 
• manera• corriente ... Se contrnla la oclusión con las piezas antagi.mistás, 

. sctalla.la analomfa correspondiente, se retíl'a la matriz, se .elhninan. 
• los excesos próximo cervicales y se pule al cabo de •JS horas. . 

'.- lnsis1ímos en que es conveniente que no quede expiiest~ aÍ niedib .• < . 
• · bucal ninguna parlé de la lámina de plata porque al ser atacadá p~,r: . ' 

: ]~~ ácidos de la boca no sólo cambiar{1 de color (con'.o~íóri)'AinÓ c¡ue , > . } 
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• · · '. $'ü ~g;Jg:U nueyas capas de amalgama bastu alcanzar Ju altura con
·;. ,;,,~~icnte con la mat.riz pllesta y 1·ecortada adecuadamente se hace ocluir 

\ ~ pacienté. Se talla la anatomía de la pieza reconstruida. Se retira la 
.: im1üiz, se eliminan los excesos a nivel de In po1~ción gingival lo más 
.c~id~dosat~~nte posible, sobre todo en lns paredt~s proximales para no' 
alterar elpunto de éontacto, se pule por lo menos a las 48 hoJ"as. 

Para facilitar la condensación de la amalgama a nivel de los pins 
y. tor1iillos, especialmente cuando quedan muy pr6ximos entre sí, lle'· . 
re.comienda el empleo de u.n condensador autmnático, ya que las .vibi-a-.. · 

de éste asegurarán la pcdccta adaptación de la amalgáma en lqs ' 
>IJO.tE1r1J1c1c1s qúe quedan entre los pernos y los tornillos. ' · 

Habiendo eslu.diado los métodos anteriores, cuidadosamente, pcid~
a la conclusión que en realidad ln<.i adi!amenfos para· ailial- .· 

no .serán en .si refuerzos, sin.o más bie.n retencíOnes adiclon.ales . 

. · · Reíue!'Zos a hase de pernos de . tornillos ·de plata: 



. ' .... ; .. '. ~. : . ·• ' ... '. . ' .;·. 



pe1~Ióráciones melicmdo y sacando dicha broca 
a 1n vez. para darle Ull mayor e1úriamiento. 

Teniendo ya las perforaciones necesarias para ln pieza p0r oblu
·n'lr, haremos Ja colocación de los pernos, ya sean hechos en la .misma 
clínica de. almnbrc de acero inoxidable les daremos a estos In medida 
necesaria; se le hacen unas muesc<1.5 con discos abrasivos (carburun
dum), teniendo ya listos los pivotes diremos a la enfel'Jncda que haga 
una mezcla de cernento en un cristal frío para retardar su fraguado 

· y que coloque en uno de los extremos de los pernos ayudado con una 
pieza acanalada, entonces el operador pondrá con la ayuda de un ins
trumento (lenlulo) cemento en lus perforaciones, después proccden!
mos a colocar cada uno de los pernos. Si el cemento que sobre s11le de 
cnda perno se puede remover con la punta de un explorador antes de 

··que ya haya fraguado el cemento para que tengamos facilidad de co-
·. ·locar los pernos usuremos como se dijo antes, pinzas úcanaladas, si no 

se tienen las pinzas acanaladas podemos usar las pinzas para algodón, 
.,pero para que nos senn más útiles les haremos unas cunalnduras 
: arnb~s~ plintas paralelas con un disco de mus o menos 1/2 pulgada. 

·.Cuando el cemento se esté fraguando fllrededor de los pernos, se 
una: malt'iz de cobre. previamente ajustada, para utilizar .esta 

cobre en una amalgama es muy importan'.e que esté a1111t6-.: 
conecto y. que se man tenga estable una ve?. colocada, cwü1~ 

.P.iezas dentarias están muy destruíd<is ,se toma una matriz de 
·sin cóstura y se suaviza calentúndola al rojo vivo y dejándola 

,·caer en un recipiente que contenga alcohol y agua se contornea con un 
disco ~ (opínzas cur\·as) para darle una fornw del diente originullo . . 

.posible, así misino se festonea el margen de la encía y se 

. tije1;ifas adecuadas; los punlos de contacto se reducen en nn.nn••-·· 

disco· de papel)' sé vuelve a contornear. 



. amalgania se condensa Cl)ncilmzudamente con un crmdensador 
. terrnina11do con uno dé un rn.ilímetro (Wcsw Mo1:tci1so11 

este condensador porque hay oc:asioncs en que las pie
muchos pivotes y un condensador de mayor grosor seda 

meter en la cnntidnd de pivotes, pues si este paso 
hiciera concienzudamente veremos que quedarán pequeñas aber~ 

r,,,,. "". ,,.,, lvs pernos y nues1ro trabajo quedará <lel\.'Ctuoso, uliHzare-
una amalgama mlts suabe que la común y corriente para que ten- . 

. condensación mejor . 

. de la condensación y de que hayamos modelado parcial-
1nente nuestra amalgama, se quita la modelina y se corta la banda de 
cob~·e con tijeras o con un cincel o bien con la turbina prfocipalmey'.¡(e 
di.mde fue peliiscado con las pinzas. Cuaudcila. matriz ya hayn sido cor
t<1da y ·extendida se puede safar oclusalmtmte, ~ también podríamos . ' 
hacerlo en esta fonna utilizando las plnzas hemóstáücas y colocándolas·. 
a cada lado del pequeño ci.irle que hicimos con las tijeras, la matriz pu(l- . 

. . :de ser jalada sin peligro de 111ol1?star el conlacto o. el• área p1·0Ximal. Se.· 
'termina el modelado y se corrige ln a1;tículación. Después despedimos 
·al paciente y lo citamos para otra ocación pura pulirle y terminarle fa 
amalgama. . 

CIMIENTOS. PARA AMÁ.LGAMA REFORZADA 

"u.•m:u•.v. para u~a. aú1algahrn defc:irzada está siendo consli:uídc>'. 
inm1staciÍ5n de• oro· o una reslaut-aci611 de porcelana, 

te1id1L·er1i.os que preócuparnos por la forma anatómica u oclu~ 
puede ser simple peí-o mucho muy rígida¡ .los 

más o menos pareCidos quedos de las amálgamas; m\1uLuuas. 

vainas a usar como en el caso anterior una banda 
estabilizada también con modelina, una vez que el ---········

condensado usaremos· el clique, la pi:eparación para Ja re:sm.urac1.on 
con.tinuar y términarse en In misma 



. . 
•.aq\.Íellos ·dientes que han sido desvitaliwdos, bien sea por caries ex~· 
.tf.¡;ma o por una incorrecta preparación de la cavidad. La mayor parle . 
'\le las- fractur11s de los dient.es no son act:.".identes verdaderos sino que 
·ocurre sobre dientes débiles restaurados no adecuadamente protegidos· 
al restaurarles. Hay ocasiones que una pequefüt ca'liclad debilita . .¡¡ 
cliente, entonces al hacer una cavidad con may01· retención es· mucho' 
mayor su debilidad de paredes y cúspides. 

Hay oeasiones ~m que tratamos una ·pieza y en la que hacemos una · 
cavidad lVl-0 y que al bacet• el diseño de la cavidad nos quedan las pa~ , 
l'edes muy débiles o sea que hay demasiada pérdida· de tejido dentiiri~, 

·.si n~sotros obturamos esta envidad con una amalgama común y conien:- · 
te podremos llegar al proceso con la fractura d<: dicha amalgrama; para 
evitarnos este problema nos podemos ayudar con los pQrnos o refuerzos · . 
para este tipo de restauraciones. 

Existen ca<;os en que es mejor res1aurar: una pieza 
... una amalgama que con incrustaciones de oro. 'o coronas 
'por ejerilplo: Cuando se va a restaurar un primer pr~molar y 
han quedado las cúspides muy débiles, una de . . ,.,.,·.,· """"'-.n 
ocasionando exponer a la pulpa, es más conservador · 
c.{1spicle que rcinover posterionnente la pulpa y 
na completa. La amalgama sirve espléndidamente para 
fos .desvitalizados si fas cúspides son cubiertas coti 2 ó 
. amalgama -y. si la restauración es' anclada. firmemente . en 
pivotes con roscás. ' 



muchos años, siempre y 
•""'·•cu·~5c,., al que se utiliza para reforzar "º'n"1'c.>hn 

amalgama de plata. reforzada_ con pernos. 
·w.•1::r" .. ·"."' de una. amolgama: ordinaria. estos refuerzos 

remanentes con .sus perforaciones adec1ladás .y'. bien 
ele mucha reteiición para dicha amalgama y i·equiere 

.. . . . . ' 

., Siel piso dé)n cavidad está mu.Y cerca de ln cámara pulpar pr~ _ 
<lucfrá choqueS térni1cos, entonces hay que proteger esos pisos con ba~ · -···· · · 

·. · s~ dé cen~ento atu1que huy veces que el rnisino . cementó pr0duce chri- - /_:.· 
, :.~.'.f:·:;·~.,~.~ie~,~·:; .. :t,é~·-1~c9~~.,-.).o ·_;·.~~~S .. i~t!dicado se_ría Poner ... ~nt.es u~1: ·apósitQ: .de . hid~~<?:~---.. /:~.,:/ .,~,' 

· .• xidci dé calcio~ · - · · · · .· > · 

;'.,k4i:i1i~~~.;~:~dk',~W::%~~~d:~~ «;:'~~~HF~~; C'~ 
.. / . < c]ual :cf1;1~ p1·e~ntaú ,algunás piezás dentariai;'.· · ,· ~-\ ;;!; ,•; \'' .. ;-.. :::? 
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ccr JllS perfornciones para los pernos pero lenicndo en cuenta siempre · 
Já .cercanía de. la pulpa así como también la bifurcación de Ja raíz. Se 

· pueden poner entre· l y 8 pernos en un resto de diente, si se tornan: 
]as debidas pn.>eauciones estas perforaciones deben tener de profundi-
dad· entre 2 y 5 mm. en dentina sana, las pemos ofrecen m{1s re tendón 
si no se colocan paralelos y deben extenderse oclusalmente hasta Ja 

· . SUJ)erficie de la restaunición para brindarle mayor resistencia. 

Markley utiliza el alambre de acero inoxidable por ser más duro 
y má.<; ·resistente que el plati11oiridio. 

·;,::.; .• La técnica se reduce a prácticar lus perforaciones con trepanes -de 
' · ); · (0:7 mm.) de diámetro, pueden utilizarse los trepanes denominados co
:::·:·;'..> · n1erdalmcnte Spirce Bohrer, para cementar lo haremos con un léntulo 

'.··,;·.'-:poniendo el cemento en las pc~rforaciones, cuando el cemento se en-. 
cue11fra en canales radicular-es es mucho más ft\cil usar el lenttilo. 

· ; Los extremos de los pivote.-; de acero es conveniente redondearlos 
· ,·?> cion di.~~os abrasivos para facilitar la entrada iibremente a las perfo

raeicínes, para corlar Ja longitud del perno podríamos probar primero 
~· : ". elpet;no dentro de una de lus perfornciones y luego cortarlos a la Ion> 
;-:;_, '·>. :gitud deseada, para _tener mayor re:ención, estos pernos podremos ha

. cerles muescas con un disco abrasivo, no se debe hacer mucha fricci6n 
): ' -.(leJos pernos sobre las perforaciones para que las pel'foi·aciónes 
'·/;>\.:· .'hgranden más delo debido y los pernos entren a presión. 

_· :-, ':,: · » D~f.11l!és de tener Jos pernos a la med.icla deseada procederen1os . 
• _._ .•.• _._ •. _.•. ceméntar dichos pernos, usaremqs una loseta enfriada para . retardar 

·el fiaguado del. cemento, si se cuenta con la ayuda de un asisl~nte, lé 
,, ,, difeil\os._a •. este_ ¡¡ue ponga· una .gota de cemento a los pernos, mientr~s' 

; ' : que Ul10 C()Il Ja t!yuda del léntulo llevaremos eJ cemento a las. péfora-
>; . q_op('!s;ep ·estaformú .ahonaremos mucho tiempo pues se llegan. 
:,>: ( >/rne"ntur hasta 8_ pe1:nos C()_n una mezcla de cemenl_o. 

TERMINADO DE LA AMALGAMA 
.. ,-~, ~ -

; ' ; > :'.A:ntes ª-~ proceder al pulido final por Jo menos ;;e 
'_:. i cu~rú: 24. hói:~s 'y.._de prefereneiaulla· semana; lapso en 

, \;· qu~ 7.iri · aiiialgan1a ha. cristalizado completamente._ Si 'se 
' ·ilimécliat~ri1~nte dccspués del esculpido; solo se ' ' . 

. n:,' .. rh~rdili~i6 y)J¡\s. parte~· superficiales de fo 
-:<\,, :···': ... >;-:>,,: 

···;,· 
'. 



. ' ... ·. pfodticfrsc finalmente las tu1ct:ion1os finales, la ~up'crficie pierde: el 
· b1;illo y a veces se torna áspera. 

. .. Durante el pulido es sumamente importante evitar el calor. Toda 
··temperatura por encima de los 65 grados ccntígrndos (1'1° grados F:) 
· l~a~á aflorar mercurio a h1 superficie y a las zonas así afectadas sufrí- . 

rán un debilitamiento y tina predisposición a la fractura o a la corro-
- sión. El uso de polvo y discos secos pueden elevar fácilmente la tem-. 

peratura de la superficie a dichos grados. El agente de elección será 
un polvo abracivo húmedo en pasta .. El pulido final se obtiene con una 
pasta co111pucsta de tiza y agua aplicada con un cepillo blando. 

Si luego de su totn1 endurecimiento una obturación de amalgama 
'se pule prolijamente, su resistencia a ln corrosión aumenta en forma 
·notoria. 

::.< .. ·:Es. evidente que una superficie pulida prodtice una 
. géhia que>resiSte los ataques químicos . 

. . ' i:/ ' i>J~<le pigrnenthrsc ligerainente pero pm· 16 · éótriúri 

·•. , /.> ;Para prll~orcionar a la amalgama una. pasividmlcon~pleta 
. \{ ' sa1:i'<i que.Ja capa pulida . esté . distribuida uniformemente 

,. \ ·Iri iohufraci6n. · . . .. 

>< . Th1 otras palab1•as, si una área pequeña de la misma queda sin )?U" ' 

, ·· Ji1,-, enfre esta y las áreas ptilidas se produce tma cupla el~ctrica que 
i:>.r~vúca la pigmentacióri y· aun la corrosión de estas úlümas: Eventual~ . 

.•. fo~té Ja polaridad de la cupla se puede invertir y. entonces son .Ías 
·•· stip~rficics. despulidas las que comienzan a . c~rroe1:se .. · Los p1;oductqs. 

):. "< ·de la co1Tosió11 pueden penetrar. denfro de los iúbulos dentinarios .y 
)< • • pig:i:ientar ·la estructura del diente. . 
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