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B : Como uno-de los requisitos primordiales-
de 'la toma de impresiones para prdtesis completas
reside en la mayor exactitud posible, merece espe
cial consideracidn la eleCCLOn del material con -
que se ha de tomar la 1mpre51on y para la cual es
necesario el conocimiento de sus cualidades, sus-

“deficiencias y sus principios de aplicacion, ya -
que muchos de estos elementos de trabajo deben --
ser puestos bajo nuestro control si nosotros esta

mos completamente enterados o sabemos de los bene

~ficios que nos reportan,

He elegido este tema, porque aunque cong
‘cido no se ha hablado mucho hasta ahora detallada
mente sobre los materiales usados en prostodoncxa
‘total y considerando la experiencia obtenida por-
algunos prostodoncistas como uno de los factores-
que influyen para la toma de impresiones, obten--
cidén' de modelos, etc, sin dejar de reconocer ---
‘otros, se prodrla decir que es uno de los pasos -
en que mas expuestos estamos a errores por no.dar

penden en el mercado, con todas las modlflca01o-<
nes necesarias.,

Con esto no’ pretendo .aportar nuevos cono%
cxmlentos, unlcamen :
cxa que se le deb

la’'debida aplicacion a los mismos, ni enterarnos-' -
de los adelantos de dichos materiales, que se ex- ..

recordar la lmportan—Gu
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'gla es anterior a la era cristiana; no se tienen.

“utilizaba el yeso con el objeto de obtener ‘mascar

:materlal de impresion. Fué sin duda PLaff, dent'
a;tas de Federico el Grande, quien lntrodujo por:

ntera vez el procedimiento de ‘tomar..impresiones. de=
. “la boca con cera, de las cuales,obtlene,quelQS"
. ‘yeso de Paris. T A

HTSTORTIA

Apesar de que el ejer01C10 de la odontolo-

muchos datos histdéricos relacionados con. la cien--
cia de los materiales dentales y con la manipula-
cién de estos. Fenicios y Estruscos, por ejemploy
para la construccidn de protesis parcxales utlllza
rén bandas y alambres de oro.

Trescientos afios antes de J.C. L1551pus

llas de personajes célebres,

En el afio de 1700 se utllxza la cera como

‘al y toco ese honor a Roach,




En 1943 aparecen los alglnatos que su prin
cipal caracteristica es la de ser plasticos al reac
elasticos,

cionar con el agua, perdiéndose esto, al hacerse --




Ef“MATBRIALES PARA PORTA.IMPRESIONES

; "El objeto que tiene el porta impresidn es
el de COntener el material que se use para la to- -
“‘ma‘de impresidén. Estos aparatos se construyen en ..
“diferentes tamafios y materiales, los materiales ~.
‘son de aleacidén de estaflo, aleacidén de aluminio v
~'de materiales plasticos.

Los requisitos que debe tener un porta 1m

© _presidn son: ser lo bastante rigido para evitar -

-~ acrilico, aluminio troquelado o las bases de g

©.use para la 1mpresxon. Estos métodos requxeren

el peligro de la dlstor31on, amplio, poco volumi-

“noso, que pueda cambiar fécialmente su forma do---

blandolo o cortandolo. Estos portaimpresiones se-:
expenden en el comercio, lisos o con perforacio--

‘nes especiales, su eleccidén depende del material- .

:.de impresién que se use, el tamafio va de acuerdo-
con las necesidades del proceso por impresionar,-.
debiendo quedar 5 ml, mis amplio en todo su con--
torno, Para impresiones preliminares estos porta-.

impresiones comerciales son de mucha utilidad pe-..:

‘ro nunca podran dar el resultado deseado en el ca
so de impresiones definitivas, por lo que se hace.
necesario contar con un portaimpresidn individual.

: Actualmente la construccidén de un porta-
,1mpre3lon individual es un paso muy importante pa:
ra.-'la toma de impresiones especialmente en desden
tados completos. Los materiales que se usan para-,

“la construccibdn de estos aparatos, pueden ser e

duras, segin sea la técnica y el material ‘que-s

también tiempo y trabajo pero tienen la V€
: de resolver los casos alin d1f101les.,,

Una,vequue‘se
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31on ya sea superior o 1nfer10r y si se va a tomar
1la- ‘impresion se tendria el ‘cuidado de gular el ma-
,terlal de acuerdo .con el movimiento de introduc---
01on en la boca, coloca01on, asentamiento, distri- b




PLACAS BASE

SRR R “Una prdotesis dental bien hecha, puede-
.:conSLderarse como una obra de arte, ya que repre
‘senta una serie de operaciones complicadas que -
ienen que regularse cuidadosamente. Uno de los-
actores mas importantes de éste laborioso proce,
“so’es seleccidon del material adecuado que sirve-
de base a la dentadura, Otro no menos lmportante
s'el uso ‘debido de dlChO materlal ' i

“.7. Todo material: de base de: dentadura ar
tlflClaleS debe reunlr los requisitos’ slgulentes

Que'no 1951one al org nism

CONFECCION DE CUBETA PARA
IMPRESIONBS CON "BASEPLATBS"‘
1/La tecnlca es la misma que se ha em

d placaé'bases temporarlas. Habiéndo: unaillger
iante en la técnica habitual, 5




"tando una tira angosta de metal blanco, calibre 28

.co y adapténdola bien contra el ‘modelo. Alxsando

'na ‘limitrofe incli

- esto la ‘adap
'super61C1e

.~ La hoja o lémina de "baseplate" se ablan-
da al pasar ambos lados a través de una llama de -

- mechero Bunsen, Luego se¢ le aplica sobre el modelo

y se adapta bien la porcién céntrica contra la su-
perficie del modelo y se deja endurecer. Después -

- se ablandan las zonas exteriores y se adapta un la -

do por vez, El excedente periférico se dobla sobre
si mismo y se le adapta bien contra el canal o sur
co periférico del modelo. Algunos profesionistas - °
acostumbran a reforzar el doblez posterior, inser-.

(0,32 mm B. y S.), o de algin metal similar. Se le
recubre doblando hacia arriba el excedente del: dlS

perfectamente todos :dos borde.‘

tibular per1fer




uforma01on‘n
dio;, - que 1 : ’
comunes, Para: ello, ' » , de cera pa.

ra modelo de. ca £ ‘ _ ,para cubr1r~;';‘

e tocas esas su‘
Las soca;




espatula de 30 a 60 segundos. Luego se tapa el re-

se adquiere la consistencia de masa y no se adhie-
fe. Después se la amasa con los dedos y se estira-
‘con rodillo hasta obtener un grosor de 1.5 a 2 mm,
A continuacidén se le aplica sobre la cera,adaptan-
do bien contra esta ultima. Se presiona sobre ,las

/blanda, aplique contra el modelo en esas partes. -

que.'se haya endurecido lo suficiente como para con
servar su forma, y se le deja reposar unos 15 mxnu
tos” mas o hasta que este completamente endurecxdo

La cera se separa facxlmente de las cube
'as y-también se le puéde ellmxnar con chorr
gua caliente si.se ha’ her;do a la cubeta.

igro. que. esta se dlstor510ne. Si hay neces da
e‘un mango, ' este se pafa mientras el
ta blando. Se Ie pu e pegar apllcando un p

C1plente y se deja reposar la mezcla durante un mi
nuto mis o menos, se vuelve a espatular hasta que-

aberturas o perforaciones para que la masa todavia

Luego se le mantiene firmemente en su lugar hasta-’







© CLASIFICACION DB LOS MATERIALES

RS Tres son las clases importantes de materia
les de lmpreSLOn. Estos se pueden clasificar como—
'vrlgldos, plasticos y elasticos. El yeso mate de ra
pido endurecimiento, con modificadores organicos o
‘'sin ellos, representa la clase rlglda, las ceras y
»,1as resinas (compuebtos de impresidn) que pueden -

las representa. la clase plastlca. .La tercera que =~
relativamente nueva-en la: practlca dental, y con--'i
~'siste esencialmente de materla elistica (hldrOCOf—:J
~.loide) conocida con el nombre de “Agar", comprende
~los alglnatos. : R

- Una de las desventajas del tompuesto de
1mpres1on es su incapacidad de reproducir las de-
presiones 'y hendeduras que siempre existen alrede
.dor 'y entre los dientes y las retenciones que pue-.
den existir en los bordes.desdentados anormales.::
Si la impresién en compuesto se retira de éstas sa
_'llentes tendra’ que ser deformada o fracturada. Ya—
cque el compuesto permlte fluir a pesar de que hay.
.poca deformacidn elédstica. La porcidn mayor de la-
“‘deformacién. es permanente y el molde final sera

.inexacto. Bajo estas condiciones una impresidn
exacta de los-dientes; se puede obtener de una; §0:
la pieza si’'un tipo espec;al de materlal se’ us
el cual debe ‘ser suf' ' " ;

ablandarse calentandolas y endurecerse enfriéndo=-.




to no. solamente hace que no se desperdicie mate—
rlal ;51no que tlene un:significado lmportante.

o “‘Los materiales eldsticos poco valdrian-
si no fuera por las cubetas rigidas con las cua- - ,
les se toma la impresidén. En efecto, es preciso- - .0
comprimir el material en la cubeta para que se - ' -
introduzca por las multiples perforacisnes que - ..
éstas tiemen con lo cual queda fija en la posi-= 7 :
cidén precisa.

. Generalmente se hace una impresidén de -

~'prueba con un compuesto plastico, seguida de una
“impresidén en la cual solo se emplea una capa de--
yeso fino blando, cera menos consistente, cemen-
to,:0 cera calentada, Esta segunda impresidn "sé-
cé en un molde que se ajusta bastante bien a
“forma de la encia, con lo cual se llmlta ain
:mas; las PO&lbllldadGS de deformaciodn.

Los dentistas ‘expertos logran ablanda
eterminadas partes de la impresidn primaria
dir-materiales de diferentes grados. de p
*dad; con. lo cual comprlmen ciertos punto'

CLASE RIGIDA. El yeso mate, materlal'

-1la cubeta,
Con frecuen01a S
‘nes para‘mgd i




P Muy importante y debe limitarse entre dos y cuatro
. minutos. Los yesos que tarden en endurecerse mis o
: menos tiempo que el prescrito seran rechazados por
la mayoria de los dentistas sin esperar a ensayos-
oficiales ni a informes del laboratorio de investi
gacidn. El yeso no debe contraerse durante el fra-
guado, pues las operaciones subsiguientes, ya sean
de vaciado o de vulcan12301on, suelen producir con
tracciones. Para que la superficie tenga el deta-~ i
lle necesario, el yeso debe ser de grano muy fino.

CLASE PLASTICA.- Los compuestos Cerosos o
resinosos son los favoritos de muchos dentistas. -

" Estos pueden formarse previamente, calentarse o re .
~vestirse de cera mas acentuada blanca para obtener
“mayor detalle en la impresién., Se enfrian rapida--.
~ménte y ‘pueden sacarse pronto de la boca, y que ad
quleran suficiente rigidez al enfrlarse y ponerse~
por debajo de dlcha temperatura.




‘YYE‘S,O‘S - _,: .“““ _'H‘f,i'

El yeso en la practlca dental tuvo apll' '
ara la’ toma de impresiones de la caV1dad;,“”

“ Actualmente tlene su uso para la obten?j_
de modelos. Ligado con la silice se utiliza.
fblen en los revestimientos dentales, en las -
pd;clones y soldadura de metales.

_ Para su empleo es necesario que esté en'’
su condicidén de hemihidrato y finamente pulveri-
‘zado. Asi se suministra al profesional. Este pol
“vo hay que mezclarlo con sgua. Ambos elementos -:
" se colocan en una taza de goma y se mezclan con-
“‘una“espatula. El yeso se disuelve en el agua y =
..Borma casi de inmediato una masa plastica. En es
" te periodo es cuando se aprovecha para reglstrar.
:la 1mpres:on o para hacer el vaciado de otra im-
‘presidn; en otras palabras, construir el modelo,A
-En el primer caso se le coloca en una cubeta----
- -‘apropiada y se le lleva a la boca. Se ejerce -=
~una presidn moderada contra los tejidos que se
‘quieren impresionar y se le deja hasta que soli-
“difique o fragiie. En el segundo se le hace desli
zar y escurrir progresivamente en el hueco de;
‘una -impresidén ( y que puede ser de yeso o de
otro material) cuidando de no atrapar burbuj
‘dé'aire Y, cono en el caso anterlor :
que endurezca.,.




yeso para 1mpre310nes en Boston en 1844,
‘ra. impresiones, los cementos acuosos, las.ceras‘-ff RN
‘especiales y los-coloides reversibles y alginatos. .. -

“para 1mpre51ones en desdentados se ha limitado en

frir alteracxones de volumen.

Al adquirir suficiente rigidez,. se le re .
tira de la boca si se trata de la impresidn, -y si
se trata del vacxado, se eliminan las partes -del
material de impresidn hasta dejar libre el mode--
lo.

YESO 'PARA IMPRESIONES

Hansen fue qulen por prlmera vez usd; el

Gradias‘al,advenimiento de las pastas pa-

en esos ultimos treinta afios el empleo del yeso 7 

este Gltimo tiempo. Una de las causas de esta li-
mitacidn es su Ffriabilidad y su tendencma a su-—



Ll

““plastica de los yesos de impresidén es suficiente - =
“como para que se adosen totalmente a los-tejidos - .7
ique se desean impresionar. De esta manera no hay —"’
“dificultad en que el material copie ‘todo los deta--" -
“lles de las superficies en“que sé“apliquen siempre’ .
que el polvo del yeso conque se haga la mezcla sea’
de grano fino. S

: El tlempo que
.de yeso es, por lo comin

cilitar la ___
ntiexpansivos para
. del -fraguado ~--

16



~utiliza en la odontologia es casi exclusivamente -

abiertos se obtiene una forma cristalina de hemihi-

vCa304)2.H20-3H20 — 20&804.2H20 ~ 3900 cal./g.

El yeso se obtiene calcinando el gipso; ﬁiﬂ
neral que abunda en la naturaleza, El gipso que se:

el sulfato de calcio dihidratado (CaSO,.2H,0). Lue
go de triturado, e% gipso 'se calcina a una tempera

tura de 110 a 120 C con lo que pierde parte de -
su agua de cristalizacidn, Al elevar la temperatu-
ra, se elimina toda el agua de cristalizacildn y.'e

proceso es el sigiiente: .

CaSO2H,0 __ ____ (CaS04),.H0 5 CasO, -
110° ~130°% 130° -200° " -200% ~1000
. Gipso Wi Yegos o
1 Dihidrato U Hemihidrato
: (O;tpcéﬁbico)’

(Monoclinicd)

Si el gipso se calcina en recipientes --'

drato "B" conocido cominmente como yeso de Paris,
Es el que usa para los yegos de impresién y de ta-
ller comunes. Cuando la calcinacion se hace bajo -

presidn de vapor en un autoclave a una temperatura
de 120° a 130°C, se consigue otra forma cristali- .
na denominada Hemihidrato "a" que se emplea para.-
los yesos piedra. Sus cristales son de menor tama
fio que los "B", B

Reaccién quimica- Teoria Coloidal del Fra
guado.- Cuando el yeso se une al agua se produce -
una reaccidén inversa a la de la calcinacidn con . - .
desprendimiento de calor en la forma siguiente: - s

3
i
-1
1
}

Para explicar el fenOmeno del fraguado -~
del yeso existen dos teorias una de ellas, es la -
de Chatelier. Segin este aiutor al ponerse el yeso-
en contacto con el agua se foriia una solucidn satu

17



-ganando altura y llegan al nivel del agua, se pro

“miento., Esta operacidn no debe consumir mas de meé
”dlo mlnuto. :

rada de hemihidrato y se produce la reaccidn quimi
ca vista., El Dihidrato resultante, que es menos 80
luble que el hemihidrato, origina una solucidn so-
bresaturada, que siendo inestable precipita en ---
cristales de gipso. La llamada teoria coloidal del
fraguado es similar a la de Le Chatelier, pero di~-
fiere de esta, en que sostiene que el dihidrato an
tes de precipitar, forma un gel en el que crecen -
los cristales, la cristalizacidén comienza a partir
de nicleos o gérmenes formando cristales acicula-- :
res en todas direcciones al entrecruzarse, estos - )
cristales contribuyen a dar rigidez y resistencia- -
a la masa. :

MANIPULACION

: Se esparce el yeso sobre la superflcle -=
del agua, procurando que todas las particulas de’
yeso se mojen y no formen monticulos. Cuando las.
particulas de yeso, desde el fondo de la taza,‘yﬁnu

dicira lo que se conoce con el nombre de aflora

_ 'Tomando la taza de goma y haciendo girat
‘en.sentido contrario a las agujas del reloj, se-in
roduce la espatula con la mano derecha en la masa
e*yeso se imprime durante medio minuto un movi--
miento giratorio franco y decidido inverso al qu
¢ -la taza de .goma. El objeto de mezclar bien:
cémponentes (Agua y Yeso) Golpeando de vez e
.cuando.la taza sobre la mesa para eliminar las:bur
‘ e alre.'Observese como la mezcla adqulere
onsistencia. En este periodo es plastlca y'es
,"para la toma de- 1mpresxon. Notaré
tencia aumenta cada mez- mas espera

: a 5 mlnutos y se comprobara que la mezclé
_ndureC1d : fraguado.
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TIEMPO DE FRAGUADO.

El lapso que transcurrid entre el momen-

.’to que toda la masa de yeso entrd en contacto con
el agua (afloramlento) hasta aquel en que la mez-
“cla fragud o solidificd, se denomina "Tiempo de -

Fraguado", Arbitrariamente se podra determinar --

“ . que el yeso ha fraguado cuando consiga romperlo -

de modo que la superficie de fracturas sean niti-
das y pueda captarlas féAcilmente. Para ello se a-
prieta moderadamente la base de la taza, de goma.

‘8i el yeso ha endurecido se desprendera con rapi-

dez. Se comprobara que ha copiado con todo deta-~-
lle la forma del interior de la taza. En el blo--

"~ queo desprendido se realizan con las manos algu-- .
nas fracturas y se prueba luego si sus superfi----

cies se adaptan correctamente al tratar de unir-
las y puedan relacionarse entre si las dlEeren
artes.

T e e Ao




-uso para la toma de impresiones, Estas se ablan--

MODELTINAS.

Las modelinas, llamadas también godivas-
0 compuestos de modelar son los materiales termo—
plasticos mas antiguos que se conocen y de mas --

dan por la accidn del calor y endurecen a la tem-
peratura bucal, No experimentan cambios quimicos- :
ni antes ni después de ser retirados de la cavi-- = .}

dad bucal y por lo tanto son reversibles. o

Algunos autores mencionan cuatro tipos:

s~Compuestos de modelar para impresiones que
‘son a los que se prestara mayor atencibn.™

fCompuestos de modelar con mayor rigidei'que
e utilizan para confeccionar cubetas lndl

-to.- mqs bajo -que se emplea para efectuar “agre=
‘gados -0 correcciones en las impresiones .que -
‘se“mencionan en el inciso "a" y que, por lo co
’mun se suministran en pequefias barras'o llngo
~tes. :

_Compuestos de modelar que también se usan p
‘ra; tomar 1mpre81ones poseen c1erta elastlc




 compuesto endurezca, luego de lo cual se retira - -

la impresiodn,

El segundo grupo llamado compuesto para~

cubetas que, como su nombre indica se utilizan co

mo tales para transportar al medio bucal otros ti
pos de materiales para impresiones agrupando en-—
tre estos la propia modelina de baja fusidn. De -
manera que estos materiales pueden ser ubicados -
contra los tejidos con mas precisidén. Asi por -~
ejemplo, dentro de una impresidn primaria de com-
puestos para modelar (cubeta)se puede colocar una
mezcla de yeso y agua y registrar una nueva impre
si6n secundaria. De igual Forma se puede emplear-
como elementos, complementarios de una impresidén -
de compuestos para modelar, los compuestos para - °
modelar, los compuestos zinquendlicos, los hidro-
coloides y las modelinas antes mencionadas.

El tercer grupo de éompuestos de modelar

: recibe también el nombre de modelina de baja Fun-_.
""sidén y por la forma en que se presenta facilita -

.su uso para la correccidn en las impresiones como-..
se menciona anteriormente,

EL cuarto grupo de compuestos para mode-

-lar se utiliza a menudo para obtener impresiones-
de dientes aislados en los que se ha preparado ca

vidad, para ello se recurre a un cilindro de co-=
bre (denominado matriz o pequefia cubeta) que se -
llena con el compuesto ablandado y se comprime --
contra el diente y su cavidad. Luego que el mate~
rial ha enfriado se retira la impresidm y sobre -
ésta se construye un modelo o troquel. como se hi
zo notar anteriormente el contorno dentario se -~
puede reproducir con exactitud a causa del estira
miento que sufre el compuesto al pretender des~--
prenderlo de las zonas retentivas. No asi la cavi
dad tallada, que, al no tener angulos muertos pue

*de ser reproducida en sus mas minimos detalles,

Requisitos que deben poseer los compues-

21




tosﬂpara_modelar.

1.~ Estar exentos de componentes nocxvos o irritan
tes. -

- Endurecer a la tempefatura de la boca o a una-
“ligeramente superior, dado que es poco proba--
ble hacer descender la temperatura del compues
to por debajo de la del medio bucal a pesar de
"que se procuren medios de refrigeracion.

Sef'pléstiéos a una temperatura tolerable por=
7e1 paciente, de modo que. no pruduzca quemadu

‘ablandamlento debe estar comprendld
»las minimas de endure01m1ento

Lsufrmr deformaciones
na naturaleza. La fal ,
‘forine ‘es, sin dudaj eliorigen ‘de tensiones in-

ternas que mas tarde.se ibran por relajac1on.
“Aun en el caso de: que el materlal esté Fisica-

_lS_O siones de nlngu—f
,endure01m1ento uni=

jto, su baja conduct;vxdad térmica impide que -
el mismo sea uniforme, -en partlcular cuando lag
refr1gerac1on es . dema31ado rapida.

"Tener a la tempe ura de ablandamlentq una
consistencia ‘talique: permlta registrar todo
los detalles, hendiduras. 'y margenes;
.varlos despue'“q aya SOlldlflCadO

~mente homogéneo en:los comienzos del enfriamen .-



”ﬁpues de hacer 31do paswdos por la llama . "i{” f

”Permltlr, ‘una’ vez SOlldlflC&doS su tallado 5
“.con:instrumento filoso sin quebrarse ni astl—_/
'Llarse.,A veces es necesario regortar un i

‘.abe]a s fragil carent
9y 11geramente adhe51va




,Bn el ‘momento -actual se estan esando junto .
res:nas naturales, r931nas sintéticas. La -

emperaturas dentro dels et
n: estado de traba]arse,




Por lo general con tableta y media de -
modelina de alta fusién es suficiente para una - j
L - impresibn, se sumerge en agua caliente a tempera
{7+ tura de 70°C. Después de sucesivas inmersiones -
o seguldas de amasamiento, se lograrad que toda la- . |
A modelina esté reblandecida uniformemente. Para -
' asegurar la modelina al portaimpresién, se ca- -
liente éste también en la misma agua y se proce—'
‘de.a colocarla dlstrlbuyendola siguiendo la For-
ma y contorno del portaimpresidén con lo cual:se
~inicia mas 6 menos la forma de la super6101e que
,se trata de imprimir.

~-Una vez endurecmda se retlra l
,51on de la boca. :




OLOIDES = REVERSIBLES

ENERALIDADES ' Estos 00101des son’ot‘

tado de "sol" (peptizacidn).

. COMPOSICION QUIMICA.=-U
e»materlal es la siguiente

vAgar - agnr‘
Borax»...
'*'Sulfato~d




upv1dades. También se usan ‘como material de ‘impre

'~ desdentados totales.‘

de sol a gel debe ser compatible con los tejidos.
Dicha temperatura se denomina "Temperatura de Ge-
“lacidén" y no debe ser inferior a 35°C ni superior
a 45°C,

Estabilidad dimensional.- Los geles de -
hidrocoloides reversibles son, como los irreversi -
bles, dimensionalmente inestables. En presencia -

~de agua, la absorben en ausencia de ella, el gel-

se deshidrata, El primer caso se produce un aumen
to de volimen y en el segundo una disminucién. En -
consecuencia, una vez obtenida la impresidén con--
viene hacer el vaciado casi de inmediato.

Soluciones Endurecedoras.- Cuando los hi

" drocoloides reversibles no contienen en su compo-
“gicion sulfato de Potasio o cualquier otro acele-

“rador del fraguado del yeso, es necesario, antes-

de hacer el vaciado, sumergir la impresién en una
solu01on endurecedora aproximadamente unos diez 4,1.
ninutos, ‘pues el bérax contenido en el material -
retarda o impide el fraguado del yeso.

Apllcac10n.— Los hidrocoloides reversi-
_bles se utilizan especialmente para tomar impre-
.8iones de maxilares parcialmente dentados 'y-de’ca

sidén completario y para lmpre51ones de dentados
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COLOIDES IRREVERSiBLES

Durante la segunda guerra mundial el agar
Eue tan escaso que no se podla conseguir para usar
o .como material de impresidén. Los alginatos que a

substitutos, y para ciertos tipos de trabajos den-
tales es en alguna forma superlor a los materiales’
-que ‘ya anteriormente se habian empleado.

_Entre los substltutos que mas prometen 61'
guran los que contienen un alginato soluble gue se
. obtiene de algas marinas, especialmente del fuco,
~.como principal}ingrediente para proveer la elasti
. cidad necesaria, la; perfeccxon de detalles. superf
.ciales. En el mercado se encuentra este producto:
en forma de polvo qué: ‘reacciona al agregarle agu'
“tardando de cinco.--a d1ez minutos .en pasar por- ‘los
.;31gu1entes estado‘ gde plastlco a elastlco y d

cont1nuac1on se describen, fuerén buscados como -- " -




’.puede ser usado,

.el grado de polimerizacidén del alginato es también
“un’ factor,

-conseguida,

wglnato altamente polimerizado o una alta concentra
ocidn de un alginato de baja polimerizacién.: De

meros son ‘usados en materia de impresién comer01

’ : B S
mnocimientos actuales, el dcido alglnlco es un p011 s
mero de D-acido Manurénico.

Ciertas sales solubles pueden ser usadas- . i
en los materiales de impresidon en vez de acido: al=:
ginico que es insoluble, El alginato de potasio es.
generalmente preferido aunque el alglnato de- bodld

Lo mismo que el geldeagar agar,
.yor sea la concentracion uel alginato,
la concentracién del gel.

mlentras ma
mayor aer
En este caso sin emban

mientras mayor sea su peso molecular.m
. . . 7 o -
yor sera su viscosidad en solucién para una Concen

tracion deseada. La deseada viscosidad puede ser
usando una baja concentracion de un:a.

nera que hasta donde conocemos los alg1natos‘p'




Mcantidad de espatulado" al producto del nimero de
”iyueltas efectuadas con.la espatula en la unidad de
tiempo, por el tiempo empleado.

P o Se notara que debido a Su poCo peso espe-
I cifico, el alginato tiende a adherirse a las pare-
j des de la taza de goma. Con la espatula, se recoge
ran estas porciones incorporandolas al conjunto. -
debe tener presente "la cantidad de espatulado". -
Tomando la hora se espatila 1/2 minuto o el tiempo
que indique el fabricante.

La determinacidén del tiempo de gelacién -
.comprendido entre el comienzo del espatulado y el
~momento en que ella se produce, tiene importancia-
~clinica, ya que es necesario que el profesional --

:rial, cargar la cubeta y ubicarla en la boca del -
pacxente. Un tiempo de gelacidén excesivamente lar-
g0 no es conveniente por la incomodidad que repre-
senta para el paciente y el profesional. Sl, por .

el contrario, la gelacibn se produce tan rapido --

enla boca, obtendra una impresidn distorsionada.y

ue: ‘sehaga puede fracturar las fibrillas en Eormait
anente. Un gel fracturado solo es. factible

disponga el tiempo necesario para mezclar el mate-' .’

que ‘comienza antes de la 1nserc1on de la cubeta - . .

p obablemente indtil, Una vez iniciada, la gela—é%;.j
6n no debe ser modificada cualquier movimiento:= '




.‘cargar la cubeta, se puede medir por un. penetrome Ry
_tro. La especificacién de la Asociacidén dental -- - . .
. Americana propuestos para los hidrocoloides tipo--:
. alginato, determina que el tiempo de trabajo, me-

~dido por éste procedimeinto, no debe ser menor a-, -
1dos minutos. '

El tiempo de gelacidbn de algunos alglna—
tos se puede regular variando la relacidn (agua -
i polvo) y el tiempo de espatulado, teniendo presen'
-te que es uno de los factores capaces de modlf

car algunas propledades del gel.

El mejor método con que cuenta el’ pra ti
--para regular el tlempo de. gelac 3




tuvxera un ampllo tiempo de trabajo y --

;que;géllflcara rapidamente al ponerse en contacto-
‘coniel-calor del medio bucal.

Resistencia.~ La composicidn quimica del-"

»valginato es, por supuesto, un factor capaz de ha-~
cer variar la resistencia de un gel., La naturaleza

del reactor (S ulfato de calcio u otros), por ejem
plo tiene una influencia considerable sobre esa --
propiedad fisica, E1 tiempo y la cantidad de algi-
nato que se incorpore es tan importante cualitati-

'va y cuantitativamente, como lo son los demas com-

ponentes. La resistencia del gel varia de acuerdo-

.. a una serie de factores tales como la relacibn ---

agua polvo, el tiempo de espatulado, etc. que son-

 “faCtib1es de ser controlados por el profesional, -
Por ejemplo. si la cantidad de agua es mayor 0 me~

nor que la dptima, el gel obtenido resulta débii B
yor <lo .que siempre debe respetarse la proporcxon -
P,que 1ndlca el fabricante.

:tro Eactor es el espatulado lnsuflclente 
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"reSLde en su elasticidad, que permite retirar la-

impresidn de las socavaduras mas intrincadas y de
las caras proximales de los dientes, sin distor--
siones ni pérdida de detalles. Esto sucede no so-
lo cuando se los retira de la boca, sino también-
de los modelos. Si previamente se agrega cera es-
pecial o composiciones para impresiones a la peri
feria de las cubetas, resulta facil encajonar des
pués la impresidn de lo contrario habra que recor

““tar los excedentes de los modelos de yeso piedra-
~antes de que se endurezcan demasiado, por esta ra
.-zbn, su uso como material de impresion, especial~
©. mente-en la constru001on de dentaduras parciales-

y totales tenlendo mas demanda en las primeras.

VPara obLener resultados satisfactorios
an L ma: de 1mpreslones de este materlal (Alg1




La mezcla de liquido y el polvo se lleva- a-
~cabo de. acuerdo con la tecnica de espatulado que an
teriormente se menciona, mientras se le indica al -
'p801ente que se enjuague con agua tibia, 0 con una-
“solucidn de magnesxa a baja concentracidn con el ob
jeto de hacer mas fluida la saliva. Se coloca el -
"material en el portaimpresidn, procurando ligeramen
te a la vez que se centra se va hundiendo, hasta lo
grar que se efectue el fraguado del material, que —
sera de O minutos aproximadamente. g

Para retirar la impresi6én de la boca,“
'Lendra cuidado de. adaptar 1os carlllog, con




s'se ‘separa el mate
esidn; se le recorta -
‘quedandonos un positi-
/. 3 . .
aracteristicas del!
'siond. SR




4" MATERIALES DE HULE PARA IMPRESION

st El empleo de 1os materlales de hule para im
pre ifn esta aumentando dia a dia en Odontologia -
reStauratlva y protética. Su simplicidad de uso 'y
echo de no necesitar de instrumental especial-
los hace idealmente adaptables para una multitud -
foperac1ones dentales como todos los materiales
entales nuevos han estado sujetos a muchos abusos
ebido, en parte, a-la Falta de investigacidn ade-

en sus caracteristicas de ‘manipulacidn y exactitud.
Sln.embargo, gran“partevde-esta controversia ha si -
resuelta, desarro v ndose procedimientos norma-

eriencia, los proce- :
por onC1ma de todo

uada para determinar las. variantes que influyen =




 1forma de cadena larga enrollada, la cual es extre
_madamente elastica., Uno de estos, tipos es un hu-
:Le polisilfuro, cominmete llamado tiocol, que tie
“ne una base de mercaptano que se vende comercial-
‘mente como LP2. Este compuesto contiene radicales
~SH' extremadamente reactivos, los cuales general--
ménte se polimerizan con el empleo de perdxido de
- .plomo y azufre. Un producto recientemente introdu
~’cido emplea aparentemente un sistema diferente ya
que no tiene el color café convencional del PBO2.

lementarlo.

Las composiciones de estos productos
an"ahora perfectamente estable01das y el t‘

fdas o aflnes

L.crema).o ble

“eibn para pr
ﬁgresuelto est

Otros ingredientes se agregan como material com-—_.”'
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'ﬁtos comerc1ales. Sin embargo

"fta sufriendo cambios muy marcados. En la mayoria -
“--de'los, lotes nuevos, por lo menos en algunos pro-
ductos, nan mejorado definitivamente en los incon-
‘venientes de pegajosidad prolongada, tiempo reducxi

““resuelto completamente el problema esta aun por

 ,n1endo progreso en este se)

'31llcon son estéticame

esvtodav1a un proble
ma: real con algunos materlales. »

La formula de muchos de 1os 3111cones es-

do de trabajo e inconsistencia de la 1mpre810n ya-
curada. Posiblemente la mayor preocupacidén hasta -
la fecha ha sido el limitado tiempo de almacena--- |
miento de material, lo cual se traduce en un tiem- .-
po de endurec1m1ento y caracteristicas de manipula
cidén erraticas. La goma de silicén tlende a sepa—-'
rarse del resto, y el catalizador por si mismo._c
rece de estavilidad. El que los: Eabrlcantes haya

verse. Seguramente hay. evid

Los merltos obv‘

ista de color, ‘0lo
acién. Por otro‘lado




sién mientras el portaimpresidn esta en posicidn-
‘ner el portaimpresién en la boca. Generalmente -
‘que 105 tiocoles.

lg' La temperatura y la humedad influyen en- -

"y para disminuir el tiempo requerido para soste--. -

los materiales de silicén fraguan mas rapldamente L

“el tiempo de fraguado especialmente en los tioco= -
: les. A mayor temperatura y humedad més rapido es+§f v
e el fraguado, Por ejemplo; un modo de acelerar el-. i

fraguado es por la adicibn de una gota de agua ‘@’
la pasta de impresién. o

Naturalmente la propor01on entre acelera
dor. 'y base tamblen influira: en el fraguado pero -
’desv1ac10nes grandes d ‘las propor01ones recome.
‘dadas: no. deben ser. usa
;des fisicas, en ‘partic
: erlamente afectad




porta.impresion en la boca es de ocho minutos y en -
total representa un tiempo de aproximadamente 10 mi
nutos desde el principio de la mezcla. Este tiempo-.
no puede ser sustancialmente reducido sin grandes
peligros de distorsidn,

ESPESOR DEL MATERIAL.

Contrariamente a los hidrocoloides;"un
. -gran espesor es indispensable con los materlalesi
-gbase de hule.

El empleo de la minima cantxdad de mate——a7\
rlal necesario para tomar la 1mpresmon evitar el--
.atrapar burbujas y la contraccidén durante la pollme
rizacidn, esto es partlcularmente cierto cuando se=
mplea la técnica Unica de mezclado, siempre que
ea posible, el espesor no debe exceder dos milim
ros. Esta necesidad de espesor minimo sefiala la
mportancxa de una banda o portalmpreSLOn culdados;
mente seleccionado. Debe ser rigido y ajustado o::f
: rlcando para suministrar una distribuciin deesp
'Sor uniforme al rededor de la cavidad preparada '
sas’ de materlal no unlformcs producen dlstorb on’

InvestlgaCLO
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! macenarlos.

“nes recientes indican que éste punto de vista es-
f,demasxado optlmlsta y que la establlldad dimensio
- nal constltuyen alin el problema maximo de materla"
“les. de 1mpre310n. Factores diversos contrlbujen

a.la distorsidn de los tlocoles y 51llcones ‘al al



‘presién es una Euncxon t

flos hules pollzulEuros como. -
'lentes ,en su habllldad par

y por el empleo de la jeringa. Cuando algunos mate
riales han sido disefiados para el procedimiento de

‘1a mezcla finica, y cuando se les maneja adecuada-

mente dan resulta¢.s igualmente exactos, el uso --
combinado de materiales de diferente viscosidad de
be preferirse generalmente. Esto no solamente dis-

minuye el problema de la burbujas sino aun con e

ciertos productos produce mayor exactltud

DETALLE DE LA'SUPERFICIE i

La reproduccmon d




y por el empleo de la jeringa. Cuando algunos mate
riales han sido disefiados ‘para el procedimiento de
la mezcla Gnica, y cuando se les maneja adecuada-
mente dan resultad.s igualmente exactos, el uso --
combinado de materiales de diferente viscosidad de
be preferirse generalmente. Esto no solamente dis-,
minuye el problema de la burbujas sino aln con .
~ciertos productos produce mayor exactitud.

DETALLE DE LA SUPERFICIE.

_ La reproduccidén de los detalles de la 'im:
- presidn es una funcidén tanto de la exactitud inhe-
“rente del material de impresidn, como de la condi-
:cién de la superficie, de la impresién y del mode-
“lo. Investigaciones recientes indican que tanto --
- los hules polizulfuros como los silicones son exce
. “lentes en su habilidad para reproducir los deta---. .-
"Lles méAs finos de la superficie. Es interesante -=_
_que éstas investigaciones indicarén que la habili~
dad de los materiales de impresidn, de hule, para- '
" registrar los detalles exceden a la capacidad  de-

reproduccion de los materlales para modelos a base::
‘de yeso. » : e




PASTAS BARA IMPRESIONES DE OXIDO DE ZINC Y .
b EUG]:NOL 0 COMPUESTOS SINQUENOLICOS

_ Hace algunos afios, los compuestos de ~- .
'1do de zinc y eugenol e utilizaba para mejo=-~
‘ar’ la adaptacioén superficial y el ajuste de las
lacas viejas., Los tejidos de la cavidad bucal,~:
frecuentemente inflamados, mejoraban de color 'y~
-contextura con dicho tratamiento. Hasta se les.
~usaba como tratamiento previo al construlr A
fprote81s nueva.

. En los Gltimos 25 afios se han: es
}usando pastas para impresiones compuesta
“palmente por -6xido de zinc, aceltes escenc al s

-Eésihas especiales. :

; Actualmente la mayoria de estas pasta
OMPUEthS zinquendlicos se preséntan en” forma
dé-pastas separadas en dos tubos. Uno de ellos'=
'1ene el eugenol como princ¢ipal componente y
tro el 6xido de zinc, REOE

"/ La adicién de la resina ev1dentemente -
1ta la celeridad de la reaccibn y mejora la
homogeneldad y suavidad. de la ‘pasta pudiendo ser

'91b1e que la resina tome parte activa ‘en la ==
reaccmon. Como esta se anade ,ya el 6xido de zinc
.7y al eugenol 0, bien a’ ambos a la vez, de exis-
,tlr la reaccibn, ésta se cumpllra cuando el 0xi=
:do de zinc y el eugenol 'junten. Si se substl
“tuyen la re51na natur por una resina- hldrogena
dase con51gue qu stowtenga mayor esta
.3b111dad




.dor.del tiempo de fraguado es el cloruro de -
magne31o. o R ‘ P

0.1Qtros agentes quimicos que Cominmente se usan- -
. como aceleradores son:. el acetato de zinc, los.
. .alcoholes primarios y el 4cido acético glaclal~f_;
El acelerador también se puede 1ncorporar a: —-_f”
[cualqulera de las partes o a ambas.’ :

La esenC1a de clavos que contiene del’ 7

al 85% de” eugenol con. frecuencia se reemplaza’ po
porque tiene Aa: ventaja de reducir la; sensa
0 de ardor que produce en ‘los tejldos bl

defermlna que
axlmo de eug-




rial esta todavia blando, resulta inexacta. La -
composicidén quimica del compuesto influye en el-
tiempo del fraguado y aln cuando las fdérmulas de
éstos productos ofrecidos en el comercio, puedan
variar un poco en conjunto,.son similares. Den--
tro de limites practicos, cuando mayor es la pro
porcién de 6xido de zinc, con respecto al euge--—
nol, mas lento es el tiempo del fraguado. En con
secuencia, es importante que las proporciones‘dg
las dos partes se midan antes de hacer la mezcla
por lo que es conveniente seguir las instruccio-
anes del fabricante para llegar a obtener mejores
resultados de ésta mezcla, ‘Asi mismo cuando méas
‘--pequefias es

@bfeve es el tiempo de fraguado.

€ usengsonj

la particula de 6xido de zinc, mas. = oo




~“otros pueden comportarse completamente 1nd1ferentes
w'a-la misma accién. Sin embargo, la temperatura in--
i_fluye invariablemente sobre el tiempo de fraguado -
~en todos los compuestos zinquendlicos comerciales -
“en la misma forma, cuando mas alta es la temperatu-

ra, tanto mas rapldo es el fraguado. En un dia hume'

‘do caliente el tiempo de fraguado puede disminuir <
-tanto como para 1mped1r la utilizacidén de estos comn
puestos. La reaccidén de fraguado es de por 51 exo~

termlco.

»CONTRALOR_ DEL TIGHPO DEL FRAGUADQ“

l t empo de fraguado de estos:




do rapido es muy probable que la causa sea 1la al
ta humedad relativa y la temperatura. Este factor
constltuye un serio problema en algunas partes --
del pais donde el medio ambiente del consultorio-
no es controlable., El enfriamento de la espatula-
y el de la loseta contribuyen a disminuir tal in-
conveniente,

3.- El tiempo de fraguado también aumenta agregan
do durante la mezcla ciertos aceites inertes y ce
ras, tales como aceites de olivo o mineral, vase-
‘lina liquieda etc. La dilucidén que asi se produce
disminuye la proporcidén del acelerador en el volu
men total del compuesto, y de ahi que se retarde-
“el, tiempo de fraguado. Sin embargo, este proceder
~no es-del todo satisfactorio, ya que tiende a re-

se use con discrecibn, se corre el rlesgo de obt
.ner una mezcla no homogenea.

“ducir 1la rigidez una vez endurecido y a menos gue-




tre el escurrimiento y el tiempo de fraguado. A---
quellos materiales que tienen en los distintos in- i
térvalos de tiempo una disminucién en su escurri--
miento deseable para la obtencidn de impresiones -
secundarias o correctivas. Algunos dentistas pre--
fieren un material para impresién fluido porque -~ :
piensan que ésta forma disminuye el desplazamiento
de los tejidos. Otros, prefieren un material lige-
ramente mas rigido porque opinan que las mezclas -
fluidas son mds dificultosas de mantenerlas en la =~ }
; cubeta, dan menores detalles superficiales y son -
¢ mas aptas para atrapar aire.

- - RIGIDEZ Y RESISTENCIA

: Podriamos decir que en éstos compuestos- -
‘zinquendlicos se presenta el mismo caso de las im--
“presiones con compuestos para modelar, no deben ‘de .
“formarse ni romperse cuando se los retira de la bo"
‘ca. Algunos profesionales basandose en sus expe~--.
“riencias han demostrado que los compuestos zinques
“nélicos se pueden combinar de manera tal, que pre-

" 'senten una resistencia al descubrimiento a la tem-’
peratura bucal igual o superior a la de los com--=~
puestos para modelar. ;

: La resistenéia a la compresién de un =~_

~.compuesto 21nque ollco para impresidn endyrecido -
- puede :alcanzar un maxxmo de 70 Kg. por cm despues %
de ‘dos- horas de'“la mezcla.."

ES BILI'.D“DiMENSIONAL




ducc1on.

iREPRODUCCION DE DETALL S

Uno de los PEQUlSltOS mas 1mportantes def
Cualquler material para impresidén-es ‘el de la ca-

_'pacidad de reproducir con toda exactitud los mlnl
-'mos detalles de los tejidos bucales. Entre los di .
‘ferentes compuestos zinquendlicos se han comproba
‘do diferencia en la fineza de reproduccién de los
.detalles. A este respecto, por lo general, los --

compuestos que fraguan més rapido son mejores. --
Aunque la mayoria de los compuestos se separan ra
pidamente del modelo de yeso piedra algunos tie--
nen tendencia a adherlrse a su superficie. Por su:
puesto que cualquler porcxon de compuesto que que_;
de en el modelo: desv1vtuara la exactltud derepro:

COLOCACION

‘ jse obtlene ung’
Lode modelar “par
-~ ‘para ‘impresidn:

11c05.




as propoc1ones correctas., La cantldad's
.de 3 1/° a4 cm, (35 a 40 mm. ) a cad




colado un vibrador mecénico. Después de haber fra
guado el yeso, se separa el modelo de la impre--
si0n, previamente sumergido en agua caliente a --
60° C. durante un minuto.

Como complemento diré, que las lmpre——-ff“

siones tomadas con pastas de 6xido de zinc, yooEe
eugenol, no necesitan ningin tipo de separador pa't
ra hacer el vaciado de yeso piedra, :




en cuenta, que para tomar

l”hydro cast, se efectua con~

1olog1ca imposible de obtener
vles.

se







.o trabajo. Si la accidn muscular es estorbada»

“elimina tener que instruir al paciente en cual--—
.'quier tipo de movimientos o tener que manipular-

sus labios o mejillas. En éste punto, hay quiza-
exceso de material perdido el cual puede ser qui

tado para comodidad del paciente, mantener la --

dentadura en la boca por un periddo de siete a -
diez minutos urgiendo al paciente que tenga una-
actitud comoda y posicidén normal. En este tiempo
el material tendra suficiente endurecimiento pa-
ra la dentadura pueda ser removida y el material
en exceso que tiene prensado fuera puede ser re-
cortado con instrumento por ejemplo una navaja -
calentandola, quitara el exceso de material y de

- jara una superficie limpia.

: Todos los misculos deben desarrollar sus
movimientos llbremente en el espacio en . su. forma

_el materlal de tratamlento de_cualquler pa




+nalmente, Esto elimina el problema del paciente -
debido a su nuevo fin de comodidad usando el apara
to tan vigorozamente que forza demasiado materiall
fuera del aparato, estorbando el efecto del trata-
miento y destruyendo la buena impresidn dinamica - o
que se esta buscando, o 4

; Después de uno o dos tratamientos, si el—; :
‘problema de mantener comodidad y establlldad perm13'
- tey comprobar éstos dos factores:

~ I Determlnar que el aparato esta en relac'on ¢én

trica ‘apropiada sin interferir con los® dlentes~

ﬂII -Comprobar que la dimensidn’ vertlcal este en po
‘ '«51c10n flSlOlOglCa de descanso; menos uno o
dos. mm. Asi lograremos la establlldad de
prot931s. ~ -

puede observar mejor los camb

,se dle
sobre” la cnc1a,

.se efectxa un
restmtuyendo ‘La




CONCLUSTIONES

_ El.progreso que tiene actualmente la Odon

“tologia nos permite contar con una gran variedad-
‘. .de materiales para impresiones; no pudiendo decir
-cual sea el mejor; pero si creo que la eleccidn -
~de uno de ellos, siguiendo una técnica correcta -
- _de buenos resnltados.

s Entre los de mas uso contamos con los al-
ginatos y con las modelinas que tienen michas ---
aplicaciones en la toma de 1mpre31ones consideran:

Ddctores Fournet y Tuller®

dose ‘como el material ideal en la tecnlca de - los—‘,.

El yeso aunque.es un material que ahora -

mencion de él porgue marcd un gran adelanto en la
1da de la protesis dental muchos afios atras;
debido a lo molesto de su aplicacibén en la =
¥ ademas de que su manejo requiere cierta ex

1tu1do por materiales mas modernos y demas -
manipulacién como son: las pastas de oxido-"-
inc 'y eugenol, éste material ofrece suficien-
sistencia para llegar a los bordes con min
’ colocacxon perlferlca de los tEleOS Ly

e-usa en la toma de impresiones, cabe hacer

ncia‘y habilidad; razén por la que ha sido -




"CONCLUSIONES

R ~El.progreso que tiene actualmente la Odon
:? '1t0l0gla nos permite contar con una gran variedad-
de materiales para impresiones; no pudiendo decir
'{’. cual sea el mejor; pero si creo que la eleccibn -
o de uno de ellos, siguiendo una técnica correcta -
‘ de buenos resultados.

Entre los de mas uso contamos con los als
{glnatos y con las modelinas que ‘tienen muchas. -~
.aplicaciones en la toma-de 1mpres10nes con51deran;
-dose como el material ideal en la teCnlca de los-
Doctores Fournet y Tuller®

“El yeso aunque es un materlal que ahora -
0€o se usa en la toma de 1mpresmones, cabe. hacer
menc1on de é1 porgue marcéd un gran adelanto en la
practlca de la protesis dental muchos afios atras,»
‘pero ‘debido a lo molesto de su; aplxca01on en la -
‘boca.y ademés de que su manejo ‘requiere cierta ex
‘periencia y habilidad; razdn por .la que ha sido -
substituido por materiales: mas. modernos y demas -
.~ facil manipulacién como son: las pastas de 6xido-

“de zinc y eugenol, éste materlal ofrece suficien~’
te resistencia para llegar . a:los bordes con.minu~
“ciosa colocacion periféric de:-Los tejidos y-.el-
“tiempo suficiente de .fl para la- correct
“igualacion. No Lenieﬁdo '




L guna deformacxon.

La exactltud de los materiales de impresidn
’(de pollsulfuro, dehule-y- de silicbn) se compara fa ,
‘'vorablemente con.la de ' los hidrocoloides rever51bles i
Las ventajas del silicén ‘son sus caracteristicas de -
" estetica y manlpulaCLon mientras que los tiocoles, -
. hasta el presente“ ene superior vida de almacena-- = .
f miento y son menos ratlcos en su resultado. g
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