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I N T R Ü'D. u e e I o N 

Como uno de los requisitos primordiales
de la toma de impresiones para prótesis completas 
reside en la mayor exactitud posible, merece espe 
cial consideración la elección del material con = 
que se ha de tomar la impresión y para la cual es 
necesario el conocimiento de sus cualidades, sus
deficiencias y sus principios de aplicación, ya -
que muchos de estos elementos de trabajo deben -
ser puestos bajo nuestro control si nosotros esta 
mos completamente enterados o sabemos de los beni 
ficios que nos reportan. 

He elegido este tema, porque aunque cono 
cido no se ha hablado mucho hasta ahora detallada 

'.mente sobre los materiales usados en prostodoncia 
~to~al y consider,ndo la experiencia obtenida por
il~unos prostodoncistas como uno de los factores
que influyen para la toma de impresiones, obten-
ción de modelos, etc, sin dejar de reconocer 
otros, se prodria decir que es uno de los pasos -
en que m's expuestos estamos a errores por no dar 
la debida aplicación a los mismos, ni enterarnos
de los adelantos de dichos materiales, que se ex
penden en el mercado, con todas las modificaci6-~ 

·nes necesarias. 

Con esto no pretendo aportar nuevos cono 
. timien tos, Únicamen t.é deseo recordar la importan= 

•. cia que se l,e. deb'e d!l'r<a éste· tema en toda próte 
. sis den tal; y c,orr9.bo~a'i:·. i~s · conoCimien tos de al=' 
<'ii11nos de mis.in~~.~y.r,qf$ 'ya, que todo .ésto esta basa~ 
. do en experi¡nentaCioné~ '.•hechas por profesionistas 
especial{zadp$-'~e~ ~a:··maf~rla •. ·. . 

.\"". 



HISTORIA 

Apesar de que el ejercicio de la odontolo~~ 
gia es anterior a la era cristiana; no se tienen ~. 
muchos datos hist6ricos relacionados con la ci~n~~ 
cia de los materiales dentales y con la manipula~~· 
ci6n de estos. Fenicios y Estruscos, por ejemplo¡~ 
para la construcci6n de pr6tesis parciales utiliz~ 
r6n bandas y alambres de oro. 

Trescientos affos antes de J.C. Lissipu~~ 
utilizaba el yeso con el objeto de obtener mascari< 

_.:;:_.,:··, r·
. .. ,·.· •. >.;r.;: 

llas de personajes célebres. ").;,t,i, ;' 
.. -... <;··~r:. . 

En el año de 1700 se utiliza la cera como ·< t, 
material de impresi6n. Fué sin duda Pfaff, dent;is~ ·•.Ji·•>·· 

,_-~as de Federico el Grande, quien intródujo por P.~.i: · ;<·.·: , 

mera vez el procedimiento de toma:r impresiones de'i:" :>:{'.),'. J 
la boca con cera, de las cuales obtiene modelos d~ ~-·~V 

imp re:;;;;;~ d~~; .~;. ~r ~~· ~~, i~~ ~it, ·~;t•¡f ~~~L7 I;~¡ 

. ·.·~~~::::.~.:;~:~~~::~;~·~~:~~ci~!·~~.::~:J~: i~!f i~it~át '1~1{1; 
.i.:~,6 Id:~º ."i. 1 ~:!p:~ :;:~tó ~~;.:~:~~~~~ !~ ~!J 

'.·· ... ·. ·. uso .y fué con el nombre de. hidrocoloide o -- l 

··pasta' elást-ica. Pero· hubo necesidad de que transcu .... ,l' 
rri.·eran diez.años par~ poder. ser introducidos a la <I 
profesi.6ti-dentai y· toc6 ese honor a Roach. ' · .. J 

.1· . 
2 
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En 1943 aparecen los alginatos que su pri~ 
cipal característica es la de ser plásticos al reac 
cionar con el agua, perdiéndose esto, al hacerse -~ 
elásticos. 

·• . 
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MATERIALES PARA PORTA.IMPHESIONES 

El objeto que tiene el porta impresión es 
el de contener el material que se use para la to~ 
ma de impresión. Estos aparatos se construyen en 
diferentes tamafios y materiales, los materiales -

.son de aleación de estaffo, aleación de aluminio y 
de materiales plásticos. 

Los requisitos que debe tener un porta im 
presion son: ser lo bastante rígido para evitar~ 
el peligro de la distorsión, amplio, poco volumi
noso, que pueda cambiar fácialmente su forma do-
blandolo o cortándolo. Estos portaimpresiones se
expenden en el comercio, lisos o con perforacio-
nes especiales, su elección depende del material
de impresión que se use, el tamafio va de acuerdo
con las necesidades del proceso por impresionar,
debiendo quedar 5 ml. más amplio en todo su con-
torno. Para impresiones preliminares estos porta
impresiones comerciales son de mucha utilidad pe
ro nunca podrán dar el resultado deseado en el ca 
so de impresiones definitivas, por lo que se haci 
necesario contar con un portaimpresión individual. 

Actualmente la construcción de un porta
impresiÓn individual es un paso muy importante pa 
ra la toma de impresiones especialmente en desdeñ 
tados completos. Los materiales que se usan para;: 
la construcción de estos aparatos, pueden 
acrílico, aluminio troquelado b las bases 
duras, seg6n sea la ticnica y el material 
use para la impresión. Estos mfetodos 
tambiin tiempo y trabajo pero tienen 
de resolver los casos a6ri dif~ci1es. 

Una vez que se ha ~~égida 



''"· .. '": / ·~,- ·' ',f '',- '•,'}".' • ;: .• ,_~' • •' .• ' 

sióri ya sea superior o inferior y si se va a tomaT 
1~ impresión se tendria el cuidado de guiar el ma
terial de acuerdo con el movimiento de introduc--

la boca, colocación, asentamiento, distri
etc. 



P L A C A S B A S E 

Una pr6tesis dental bien hecha, puede
considerarse como una obra de arte, ya que repre 

. . ~enta una serie de operaciones complicadas que = 
'.tienen que regularse cuidadosamente. Uno de los

factores m¡s importantes de éste laborioso proce 
·so es selecci6n del material adecuado que sirve::- . 
de base a ia dentadura. Otro no menos importante 

debido de dicho material. 

Todo material de base d~ dentadtira 
ales debe reunir los requisitos• 

lesione al o 

Tiene que ser fuerte, 
~ física y quÍmicamenie 

e insoluble en lo~ 

PARA . 
CON 11 BASBPLATBS 11 

técnica es la misma que se 
hace varios años para las constru 

bases temporarias. Habiendo 
en la técnica habitual. 
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La hoja o lámina de "baseplate" se ablan
da al pasar ambos lados a través de una llama de -
mechero Bunsen, Luego se le aplica ~obre el modelo 
y se adapta bien la porci6n céntrica contra la su
perficie del modelo y se deja endurecer. Después -
se abland&n las zonas exteriores y se adapta un la 
do por vez. El excedente periférico se dobla sobre' 
si mismo y se le adapta bien contra el canal o sur 
co periférico del modelo. Algunos profesionistas ~ 
acostumbran a reforzar el doblez posterior, inser-. 
tando una tira angosta de metal blanco, calibre 2~ 
(0,32 mm B. y S.), o de alg6n metal similar. S~ le 
recubre doblando hacia arriba el excedente del dls· 
co y adaptándo}.a bien co.ntra el modelo. Alisando =-. 
perfectamente todos los borde .. · · · , , •:<\ 

Para. l_a ·. adáp,tación de la, l~mina en e/~~-- ·:·:···:·.·•.·.· .. ·.•.:.·,: .•. ·.-.• •• i .•. · ... :·.·.·,:· .. ·.•.•.·.··.· .. ··.'.·.•.•.•.·.·.: __ ._·.• .. •.·.·.·.·.····.\l._.•.·._.;·•.· xilar inferior se slg\l'~ ei')11is1110 procedimie~'to:,a~f -

·•:":· 
- ' .. ··.• •" ' ' - j"; ·:·' - ·,,,~:.,·· .~·-···· ~~t-'..'.:\::/\·\:_·.-~ ;,, . .' :·.~:·;_·;::· \:'.'·· ¡. 

01L,R.!3~Í~f_cA_éiú~t$~,-~~AR~·'.j~¡~~~Esi9~~:~:._."~- ,, ·;.·. :.:pi 

/ ~;lt !!\:; ;~~!~~l~ii!l!~~~l!i!ll!~lI:?~;~íi~!l;~~~~t!;!~~~~,~)'.,: 
.:),.' ; . " • i. 

il·: 

\'''········ ¡\ .'7 . 

.. -.j 



'"-,',-·' ·;. ;, ::-.~. ::·:.-..:·.:· .. _·,· .':'-'o-:;,·-·-"·:~;:.-,':/ .. ,~::':;~,-~-:: .. > .. ~·:<- , \·~-~·>r.:·.:·_ ''. .· ·. . 
sin as. de• curado.· .. en'. Ef.,ie> /han<re~01pla~a.d.o'' .. a111p;:L±a;--

~Bth~~·~fi~~~r~~'.?if jp~~~~~~!~~~:;JH;f l~~~4%f ::· 

H~l;~~t~}¡~¡;lil!i~I!l,f~!f !~l!i~~~!~f !f i!1~:~1 
''. 

las superficies de·st1naC!as·.,a.T~s)placas. Se adap 
ta la cera unif'ormeine'nte'pór'.'sobre todas esas su 
perf' icies dis,effada~ ''e'n' l'Ós :'dol3 •'modelos. Las soca T 
vadura.s muy pro.f'úridd~;·,\ci({bén.:;i1~riar'se previamente ;,.·.'.··.· .. · .. •·•.·.·.·.! .. 
a f'in de pOd~í~:~étirár:'con :fácHidad las cubetas , 
una 'vez.end'tire6fct'a·s.;,,:,\y;· ... · .. "' . é\t' 

>jfü~~Ñ!f !t!íi~!l~llii!f tlif !;~:!~~;i¡:~;!~~f ···~ '.¡ 
· :i1.~ prq:p?rció~.d~. líqudi,dbo. ;.C<)n_ res

1
pecto a

1
1 pGolvo, y ._¡ 

a cqn¡:¡1stenc1~ ,que e e -tener a mezc a. ene 7 ..,, · 

rálmente. con un•á. parte de l.Íquido y tres de pol-:- ·.> } 
·.' :~~ir:~~~·:t.;~;()i:~ ;c{¿~~;ª~.ep~·~·~ ., ;:;~~ .~:81f·~~~~~=:- ·'.•• ·L 

para·dos. de(polvo; o>de una par~. cinco: Siempre-.:'. :¡ 
.:.,. .. 

·:·/5}~ ·:,. 



espatula de 30 a 60 segundos. Luego se tapa el re
cipiente y se deja reposar la mezcia durante un mi 
nuto mis o menos, se vuelve a espatular hasta que= 
se adquiere la consistencia de masa y no se adhie
re. Después se la amasa con los dedos y se estira
con rodillo hasta obtener un grosor de 1.s a 2 mm. 
A continuaci6n se le aplica sobre la cera 1 adaptan
do bien contra esta ~ltima. Se pr~siona sobre . las 
aberturas o perforaciones para que la masa todavía 
blanda, aplique contra el modelo en esas partes. -
Luego se le mantiene firmemente en su lugar hasta-
que 'se haya endurecido lo suficiente como para co~ \ .. · .. f ...•.. ·. 

· .. servar su forma, y se le deja reposar unos 15 minu., /' • 
o hasta que esté completamente endurec,i.do-:'.: ''J, : 
Lh cera se separa fácilmente de las. cubJ·..:L :.:'< ,'

1

,: ... ".'· 
. también se le 11uéde ,e~iminar con chorr()s;· 4.~·''{''' '': 'i 
caliente si se ha aherido a la cubeta. siil:':pe .;;;~t< 

. mango 
la otra. 

cubetas en los modelos de es:~u:.:,:.;.';',: · 'L 

~ tn·: =·ª ~ !.~.d~!:~¿~~~!~'.f :<_.·.··:·· >>('··· 

9 

'"r: ',·, .¡' 
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IMPRESION. EN .PROSTOilÓNCIATOTAL 
.·.·.:'. ·. •.,;.. ····. '·' 

.,, -. .· ~,· ~ .. '.;'.'/?;,: ;.'.·;:·_· -·,/ :-~~:~:<' t ·. 

IMPR~SION".~ • E's ill1 riegit:i.'yó qu~· nós d!J.. u ria ....• l 
. (. copiá El-et ·y exacta ... del '¡)9r_Cés.o'désdehiirdo limitan· · ¡ 
.¡· __ ''_.· .. , .. ·····~bFft~'.itm~h·:.·.-~º~-~~:~.-~.;t~i~~~e;.;6~i·!~~si~i~~t~~~ia~i···.·. .1 
¡.. t'Címar". una <impresión ·se·requie're)en, primer. lugar,. -- ; ' l 

. , '.·1¡'.'· i "X.~ ~:·~_d¡sjii::~~-~·aqt~~ est! \~~~~f ;~~~gd~g~l· ~~~e:nbtidªs~{:~~; •/ .t¡· .. 
. · . ,pro. uzca exac ·amen. e• a arma : e . os r.e or. es_,:!1\~X~ ·:····.l., . 

• J._f·i:'H':;:i': ••.. lares, . de la ___ bóved.·a·. pal'.ati·n·a. y de. l ... as m .. ucq.sa .. s· ~q.ue~_(? ·i > 
.. : ·r':·} ;::.<i<::-: 

·: 
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.. <)' •' ·:·)'.:.:··.· . 
.. ' y Ji. ' 
....... ······ .. •r 

-~X .·:.-:. 
'"'.¡· :·~L:::: -,:· r\ . 

~ .. : .. '.. ·::; :·. 
.' ... ··.·.-. ··•, 

~<··~:~::~.·' .';'.1. 

,;<· 

<_.: .. ;~·) 'B~~ . ···- ..... , 
; · .. r{a .·\J .. • .. •·.•··· . ;,q1:1~ ··:;•;;;:,_,'> •,··· , . 

. dJ!" ~~!t{};ti~~~~tf t~~~~~{~~~iff ti~~il~t~1'.t:~~····(¡ •.. 
. cionar.\la: atrofl.a)o~e~;_·· ••· < ·· ····: , 

.. >': .¡..f'.'U.;· •;e":,.,., ·. . ·• iü 
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CLASIFICACION DE LOSMATERIALES 
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to no solamente ha.ce que no se desperdicie mate-' 
~i~l,. ~ino que ~iene un significado importante. 

Lo~ materiales elisticos poco valdrian
si no fuera por las cubetas rígidas con las cua
le~ se toma la impresi6n. En efecto, es preciso
comprimir el material en la cubeta para que se -
introduzca por las multiples perforaci~nes que -
éstas tienen con lo cual queda fija en la posi-~ 
ci6n precisa. 

' ¡ 
''. 

:· 
·] 

':1· 

prueba co~e::r~!:~:!:t~ep~:~:i~~~ !::~;~!6 :ed:n: ~1" 
. impresión en la cual solo se emplea una capa de- ~ 
yeso fino blando, cera menos consistente, cernen- 1 

_to eºe~e~: J~~i~~ t~~=. s!s~; u:::u~~= t!:~~e~~~~ as~ '.>_ .. ·_-.. ·~.; __ ._ •. •.:.·:_e-,.:: 
~forma de la enc:Í.a, con lo cu al se limita aún-,:~•;· .. · 1 _ 

las posibilidades de deformación. . -._.)_'._h·t;•iE·Xi~\ 

~ ~~m.~:~;;: ;; :~~!~~g~~i: ;~~;~~:g:i~i~·~f l~~~.:.~:~; 
t.ejidos flojos de.manera de producir el efe~;·'>'.\~/t_(< .. •: 

.i·:c::~~i~!d~: lic ar y ajustar des pues el· apar~ ·:'-.'[~;.'..hE·\;/; 
'·':<~:· ·,·, •' '" 

par,. ~:~;fün:~:~~~d: :Ffü~~;;tm;g:i!I ·%,~lfl~0 
guar y rompen el molde antes de sacarlo de la bo F:'· ••f;,>;::; 

·: ~: · l~e~~~=~ª~e y j~:~~~c!º:~s v!~~ª~~d~~~ª m¿~~~~~:~sJYI-?ii·'i-:V : , 
Con frecuencia se ~n~cten al yeso resina yalmido>)./::;'·i··.•· ,.-.-
nes para mo.difi,_f~s/sl1s ·propiedades. ;:;;,' ;:- 'J( · 

. •. ', > . /¡:·,-:i¡· ¡ .. :~~'-~ .. ; :• .:.~ . 

. ...• ;t~1:~~~1t~1~i~~m!~~r~;.::~~h:~~~~i~r~i·~~?i~~· ·.···· · · ... · 1·. 

¡ 



muy importante y debe limitarse entre dos y cuatro 
minutos. Los yesos que tarden en endurecerse más o 
menos tiempo que el prescrito serán rechazados por 
la mayoria de los dentistas sin esperar a ensayos
of iciales ni a informes del laboratorio de investí 
gación. El yeso no debe contraerse durante el fra= 
guado, pues las operaciones subsiguientes, ya sean 
de vaciado o de vulcanización, suelen producir con 
tracciones. Para que la superficie tenga el deta-= 
lle necesario, el yeso debe ser de grano muy flno. 

CLASE PLASTICA.- Los compuestos cerosos o 
resinosos son los favoritos de muchos dentistas. -
Estos pueden formarse previamente, calentarse o re 
vestirse de cera más acentuada blanca para obtener 
mayor detalle en la impresión. Se enfrían rapida-
mente y pueden sacarse pronto de la boca, y que ad 
qüieran suficiente rigidez al enfriarse y ponerse=· 
~or ~~bajo de dicha temperatura. 

i 
. ¡ 
' 
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Y E S O S 

yeso en la práctica dental tuvo apli 
a la toma de impresiones de la cavidad 

Actualmente tiene su uso para la obte~
modelos. Ligado con la s1lice se utiliza 
en los revestimientos dentales, en las - ! 
s y soldadura de metales. 

Para su empleo es necesario que est6 en 
su condici6n de hemihidrato y finamente pulveri
~ado. Asi se suministra al profesional. Este pol 
vo hay que mezclarlo con. ~ua. Ambos elementos~ 

.se colocan en una taza de goma y se mezclan con- ::[ 
una espátula. El yeso se disuelve en el agua y -
forma casi de inmediato una masa plástica. En es ... ; 
te período es cuando se aprovecha para registrar · :.1 

·! 
la impresi.6n o para hacer el vaciado de otra im- ·" ' 
presi6n; en otras palabras, construír el modelo. ·:·(}: 
En el primer caso se le coloca en una cubeta---- t 
apropiadu y se le lleva a la boca. Se ejerce -- \ ''// 
una presi6n moderada contra los tejidos que se~ 1i 
quieren impresionar y se le deja hasta que soli'- ·,;;,_{; ·' 
difique o fragüe. En el segundo se le hace desl1._:·,.\"'.~;;·-·JL;·~"~"~'. 
zar y escurrir progresivamente en el hueco de -:'::"·':;•)éJ ' 
una impresión ( y que puede ser de yeso o de -:-:"-.:.:;-:;;t: 
otro material) cuidando de no atrapar burbujas .. ?::i'j'.i;::,0;.·~· 

;;:;;~;~ ;¡~¡¡~¡i¡¡i¡;;¡;;:~~~t~:.~¡;.~<l;~~~~~~~~[f ~]li· 
;,· -=-.'.[,-.·'. 

:,i-· 
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Al adquirir suficiente rigidez, se le ~e 
tira de la boca si se trata de la impresión, y si 
se trata del vaciado, se eliminan las partes del 
material de impresión hasta dejar libre el mode~
lo. 

- YESO PARA IMPRESIONES 

Hansen, füé quien por primera vez usó el...: 
yeso para impresiones en ~oston en 1844. 

Gracias al.ad~enimiento de las pastas pa 
ra impresiones, los cementos acuosos, las ceras = 
especiales y los coloides reversibles y alginatos 
en esos Últimos treinta años el empleo del yeso -
para impresiones en desdentados se ha limitado eri 
este Último tiempo. Una de las causas de esta· li
mitación es su f riabilidad y su tendencia a su-~~ 
frir ~lteraciones de volúmen. · ' · 

·, 
. l 

. . ' -. "->· -'. .. ' . ,::· .. ·~ .... , 
. Por lo tanto; un iyeso· denta:L .de b1lena/c~..,.· <-!: 

Hd~d-debe tene~ .. las caractedstica.s sigui'~rite':¡;·::./ · •. 
' ' ~-- -·· '_;e 'l '·'' 

:;~;, '!~ '.' .\t~~ ·1~für~~;~~~~if~?~f i~iríf ii~·!:;: ~! 
,_;,·.: 

,;; • ,·I •,:.i.'_-·/ ~·· ... ;.\,•,' '"<> '"~·.:\:.':·~~.· ''.",:;.-< ''.".';;,-: •. 

····• ccin pré!3~ºri~-~:-~oc1~·r:~ié ia.·.·?~f?rh.1ab.~~-~ -:-... · .. 
' '- ·.:~ 

.·;" 
; ' 

1 ·.~ '.'-

-~ . ' ' ... ' 
';.'.:·: 
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pl,stica de los yesos de impresi6n es suficiente 
como para que se adosen totrilmente a los tejidos -
que se desean impresionar. De esta manera no hay -
dificultad en que el material copie todo los deta
lles de las supei.•ficies en que se· apliquen siempre 
que el polvo del yeso conque s~ hag~ la mezcla.sea 
de grano fino. 

El tiempo que t¿¡rdai en· fraguar la mezcl.a 
de yeso es, por lo común, de tres ad.neo minutos. 
Con un tiempo más.corto se.corre el rÚ~go de qú~-'-, , 

,· ' .. ;.. ~~- . 
·., .. ;Hemih±drúci./iB'n :>·?~ · · ; .···· · 

Talco. :~(.,·.<· .:::'''···.· .. 
···Aé~.Íe} adó/e.side~·· f.~~~ghado.· 
An'.tiéxp'~ns i}'O~}.:";, ; . . '· , ... i.\ 

···<':,°"~> "' :~::, ·~~>~-~: .··.~;;..-_.;~: .. ~:·_,,,,. .::-,.._··,: 

··.~~:;:~~fo. w~ti~~f~!f:.~t~!~~~~¡tt~r~;f!~;~~~ ::~·~~· 
del yeso( <<' ·- · -! • < · 

····:::~.:.::· , ··- >r~-~,:·.~~~·:: :-:~. · .. ::,:-::·:?~--;'. ::_:'F?.:~ 
.... ,. :-,;.':~' ;.;.} .-.>·-:-':·:·: 

·-e·---- -- :;.·:. 16 
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El yeso se obtiene calcinando el gípso¡ mi 

neral que abunda en la naturaleza. El gipso que se 
utiliza en la odontología es casi exclusivamente -
el sulfato de calcio dihidratado (CaS04 .2H20). Lu~ 
go de triturado, el gip~o ·se calcina a una tempera o o . -tura de 110 a 120 e con lo que pierde parte de -
su agua de cristalización, Al elevar la temperatu
ra, se elimina toda el agua de cristalización y .. e 
proceso es el sigtiiente: 

G1peo 
Dihidr.ato 

(Monoclinic~ J 

· \'eso - · . 
Jlemih'útra to. " 

(Qrrorónibico J 

.-:· 
Aniliidrit'• . ,.,. 

. 801libló ···t .. .-. 

( Ortorómb!'co) 

Si el gipso se calcina en recipientes 
abiertos se obtiene una forma cristalina de hemihi 
drato "B" conocido comúnmente como yeso de Paris-:
Es el que usa para los ye5os de impresión y de ta
ller comunes. Cuando la calcinación se hace bajo -
presión de vagor en un autoclave a una temperatura 
de 120° a 130 C, se consigue otra forma cristali
na denominada Hemihidrato "a" que se emplea para -
los yesos piedra. Sus cristales son de menor 
ño que los "B". 

Reacción quimica- Teoría Coloidal del Fra 
guado.- Cuando el yeso se une al agua se produce -
una reacción inversa a la de la calcinación con 
desprendimiento de cal0r en la forma siguiente: 

Para.explicar el fenómeno del fraguado -
del yeso existen dos teorias una de ellas, e~ la -
de Chatelier. Según este aútor al ponerse el yeso
en con tac to con el agua se fo"r·ma una solución sa tu 
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rada de hemihidrato y se produce la reaccion quÍmi 
ca vista. El D;i.hidrato resultante, que es menos so 
luble que el hemihidrato, origina una soluci6n so= 
bresaturada, que siendo inestable precipita en 
cristales de gipso. La llamada teoría coloidal del 
fraguado es similar a la de Le Chatelier, pero di
fiere de esta, en que sostiene que el dihidrato an 
tes de precipitar, forma un gel en el que crecen = 
los cristales, la cristalizaci6n comienza a partir 
de núcleos o gérmenes formando cristales acicula-
res en todas direcciones al entrecruzarse, estos -
cristales contribuyen a dar rigidez y resistencia
ª la masa. 

j. -
\' 

MAN IPULAC ION 

·¡ 

Se esparce el yeso sobre la superficie -~ 
del agua, procurando que todas las partículas da 
yeso se mojen y no formen montículos. Cuando las 
partículas de yeso, desde el fondo de la taza, 
ganando altura y llegan al nivel del agua, se p 
ducirá lo que se conoce con el nombre de af lo 
m~ento. Esta operaci6n no debe consumir más de 

·dio minuto. 

r ¡ Tomando la taza de goma y haciendo girar;.,,. 

·•i: ;li!;g~:~~.g~~~;~:;~~~:~: d~~~~;::~;~~~:~~; Ía s:~;~·· 
!i".:'.;.'.:;;t;i.ene la taza de goma. El objeto de mezclar bien. 
Hi0it~/:i,16s: componentes (Agua y Yeso) Golpeando de vez 
Ki'.t~~·::'. c~üándo ,la taza sobre la mesa para e Liminar las. 

:i}1:'\'.'' _t>uj~~ ;de. a~re .~.Obsérvese 76mo la mezcla adqu 
¡,.<'.<> consiste;I1~i~ .. En este periodo es plástica y · 

J' , '····q9uu.·.ee··· ..• \sl·.··.ea> ~t1l7:za pa~a la .toma de. impresi~n. No 
¡_.,· . co.ns.i,stencia aumenta cada mez mas es 
) . de 3i a .? , minu tós y se comprobará que la mezc 
' end)lreci,dci o.,frag~ado. ··· 
~·· 

! 
¡ 
., 



TIEMPO DE FRAGUADO. 

El .lapso que transcurri6 entre el momen
to que toda la masa de yeso entr6 en contacto con 
~l agua (afloramiento) ha~ta aquel en que la mez
cla fragu6 o solidific6, se denomina "Tiempo de -
Fraguado''· Arbitrariamente se podri determinar -
que el yeso ha fraguado cuando consiga romperlo -
de modo que la superficie de fracturas sean niti
das y pueda captarlas fácilmente. Para ello se a
prieta moderadamente la base de la taza, de goma. 
Si el yeso ha endurecido se desprenderá con rapi
dez. Se comprobará que ha copiado con todo deta-
lle la forma del interior de la taza. En el blo-
queo desprendido se realizan con las manos algu-
nas fracturas y se prueba luego si sus superfi--
cies se adaptan correctamente al tratar de unir~-
las y puedan relacionarse entre si las diferente~'. 

partes. 
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M O D E L I N A S. 

Las modelinas, llamadas también godivas
o compuestos de mod~lar son los materiales termo
plásticos mis antiguos que se conocen y de más -
uso para la toma de impresiones. Estas se ablan-
dan por la acción del calor y endurecen a la tem
peratura bucal. No experimentan cambios químicos
ni antes ni después de ser retirados de la cavi-
dad bucal y por lo tanto son reversibles. 

Algunos autores mencionan cuatro tipos: 

a).-Compuestos de modela~ para impresiones que 
son a los que se prestará mayor atención. 

•,,,•• .... •., .. ,• · .. '·e, 
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compuesto endurezca, luego de lo cual se retira -
la 'impresión. 

El segundo grupo llamado compuesto para
cubetas que, como su nombre indica se utilizan co 
mo tales para transportar al medio bucal otros ti 
pos de materiales para impresiones agrupando en-= 
tre estos la propia modelina de baja fusión. De -
manera que estos materiales pueden ser ubicados -
contra los tejidos con más precisión. Así por 
ejemplo, dentro de una impresión primaria de co~
puestos para modelar (cubeta)se puede colocar una 
mezcla de yeso y agua y registrar una nueva impre 
sión secundaria. De igual forma se puede emplear= 
como elementos.complementarios de una impresión -
de compuestos para modelar, los compuestos para -
modelar, los compuestos zinquenólicos, los hidro
coloides y las modelinas antes mencionadas. 

El tercer grupo de compuestos de modelar 
recibe tambiin el nombre de mo4elina de baja fun-~ 
sión y por la forma en que se presenta facilita -
su uso para la corrección en las impresiones como 
se menciona anteriormente. 

El cuarto grupo de compuestos para mode
lar se utiliza a menudo para obtener impresiones
de dientes aislados en los que se ha preparado ca 
vidad, para ello se recurre a un cilindro de ca-= 
bre (denominado matriz o pequeaa cubeta) que se ~ 
llena con el compuesto ablandado y se comprime -
contra el diente y su cavidad.· Luego que el mate
rial ha enfriado se retira la impresión y sobre -
ésta se construye un modelo o troquel. como se hi 
zo notar anteriormente el contorno dentario se -= 
puede reproducir con exactitud a causa del estira 
miento que sufre el compuesto al pretender des--= 
prenderlo de las zonas retentivas. No así la cav2:_ 
dad tallada, que, al no tener angulas muertos pu~ 
de ser reproducida en sus más mínimos detalles. 

Requisitos que deben poseer los compues-
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tos ~ara modelar. 

1.- Estar exentos de compdnentes nocivos o irritan 
tes. 

2~-. Endurecer a la tempe~atura de la boca o a una-
~ligera~ente superior, d~do que es poco proba-
ble hacer descender la temperatura del compu~s 
to por debajo de la del medio bucal a pesar de 
que se procuren medios de refrigeraci6n. 

3~~<Ser plásticos a una temperatura tolerable por
el paciente, de modo que no pruduzca quemadu":-""'.: 

•·r··>·· 
·¡..:.···:.,.:: 

ras en los tejidos bucales. La témperat:urá de . ~.··•·. 
ablandamiento, debe estar colllprendida• .. e11\rei~:C:·; ;. :. ;->: 
las mínimas de endurecimiento,<i.él.!náxim¡;¡•.d~·.ti:>· ".: ,.,. 
lerancia a que se refier.en 'esfos•dos .. úitim6s':::"•·' : 

; k • requisitos. .·::· ,,' ... :: ·· ;.\/:; .. · .. ••. >;.·._:: • .: .. :;_.·r .. :.·.: ... . .. · .... · ... . . .. . .. ·. ·., 
;l/:', ,4 ;,- Endur.ecer uniformemente 6h~·lld~··~;· ~~f;l¡n··~in- :. 

· .'<f/\ · sufrir de fo rmacionés t1f ;c1Is'1;or~iones de ningu-

•. ~ .•. :· .•. •.·.·.•.'.··.· .. ·;··.·.:··.· ... 1,¡'.,·····.;··.·.•.· .•..•.. :.•.· •. ·•.··.· .. ··.•.·.· •. ·.··: .•.. · .. •.•.: .... ··:. . na naturaleza. La falta·: de. endurecimiento uni-for~e es, sin duda~ el J~iien ~e tensiones in-
ternas que más tarde ~~ l~bran por relajaci6n. 

\k) Aún en el caso de q~e el material est6 f{sica
menté homog6neo en los ~omienzos del enf riamen ·. ,>_r,_::.:·~,:: . 

.:·'.:;.'\.:§:·: : 
to, su baja conductividad t&rmica impide que= 
el mismo sea uniforme; •en particular· cuando la 
refrigeraci6n es ~emasiado rápida. :·.':. 

~) .. ('_:_-J::, . ~:' 

.'.:.r; .. 5.- Tener a la temperatura de ablandamiento una-.- i> 

· · .. \( .·" consistencia tal C)ue permita registrar .toS!of! :.; :' .... · . 
· Í · los detalles, hendiduras y m:árgenes, •Y co~~\'!.'rf'. é .> 
{\'.,> ·~:~:~L :~~;~;:i!~~:~!fo~~~;::~~¿:t~~~~~fü~~t::U:/ ...... . 

, '.;J:.. la es~ructu~~ .q'ue fmpr~sioneri. ·{· : •.. ·,;,;¡:·, .. './~~·•. · 

· ·· .. '!••····· ·~··~ ~!~0;~;t:~~r~~t.~!(it~~;~~i~1i~~~~t~~t~~~~~l~it 
1· ·· Pr~~~b¿r ~ii·~· ,~~~·~ril~l~¡:iisil: i>~f&~·e·1·~,t;·:>~0~~-~· 

· . .-_ .. :_r · '.'-':: ..... _./;>" ·2·2 
j. 



pu6s de haber sido pasados por la llama. 

'3'·· 

; ~- ;' 
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, > . ;·. En él ínomen to actual se es tan es ando jun't:o 
c9nlas resinas naturales, resinas sintéticas. La -
u'til,iz~ción de éstas tienen lÍmi tes amplios de tem-

¡ '¡)e,~a.!~r.a de ablandamiento y son fácilmente plás tif i 
l : cáblé,s«con el ácido esteárico antes mencionado. -

j. ·· · ·,\,:_, <\, Al~unos fabricantes acost.umbran el uso .tam 
\ J)'f)?,~,,·~§/colorates .y talcos en la composición d.e los ; ) 
¡ compilel3tos para modelar. • ¡ 

.¡_~:.:: ,.,,,· ·l ·.:··: .. l: _·:.:O'": :~·-_> .,, : •.ABLANDAMIENTO DE LA MODELINA.. ' ,,,, ¡ 
'-·\i•<r '/('_.~ ·.'.):'. Se llama temperatura de AblandamiElnto;;~qtÍ•i/ : ¡ 

l .. :~/:\H.~ _en':q.ue el compuesto conserva cierta plás.~.:(cic1#~\; · · • 
i<.:-i','\~n;;,e.:L;i'<!'aso de que la temperatura venga descen,diendo ·· t 
/ h ;·'.·'.··· .. :.•_:•_.'.._;_.•_P_: •.. ~Y,_._.,:_m:_:.-_.-.•.-.• _:_~1·-~_.¡_,;'a_:_¡ __ ._ ••. ~m,._~a':x¡,1::m~atd· :;e :~rn ~1~ :gt_;

1

: ~d'. ~e ~z~r:º~ ~e
2

n: =d-:t81.~1• ;e, :ca n:1~1n:i.;e •. ni ;tno:t .. ''_0.]¿~t~~Í~R~,J;\. ¡ 
Mi . . ... .. ........ . :t'' ··:1 • . ... ···-•.-.•. •.•.--•.·-:_•--.•.•-•_._-._ ••. ;.¡

1
•• .TC·-Ü·\)<•;'}J·• '-•·E~. so brecal;n tamieffto ~e 1é!ní_c>i~.f,f,'ir;!,~;·i~~-~;~.i'';;{, 

· >("/ .•. !-;:.t-iliza 'el· acido este arico o. el_· a·cido: o.1é'i'co>•y••:'vu·e.1:;..:-. ·,•·.t 

\lilf itf !!~~ij~~~~;;~~~~~~~~!~ili~ltl~ll!!'.¡:¡¡~¡¡¡~1~1111~;;;<1 
>\,;,,:· compresion de los tepdos).~;~ pe,queno intervaJ,._()·'ct,e:-< ¡ 

>?·\-,';·-•·-· ·r~:m~:~:~~r~: ~-;~~:-~.ª~:;,c~:~ht·::::·.~~{~~~~:fi;;d::\.~l~·~sé~r;;·¡. 
L: material. Sin embargo la _imprésión ;qéb~:réa:liz~r~e. ... , \ .. J.• 
· i .. ·a una temperatura qüe ·esté por, énpima: .d:f]f i?U11t:CJ':i)i~~> -·._ i 
L endureciemiento ya que en éste e:t 1Tlat.eri:f11 ten):lr,á. ~ :;·<¡ 

<':<j _ .- una r:Lgidez. considerable. No· debé',cree'r,se por _esfo:.. .. · ... · ·.¡ 

,J_._·•.:;:';; ~~~ii;fE~~mI~!I11r1m;¡~r!~?iuff ii~tt!~~r~~~~~t 1 . 
. , ;;; ~· 

··-;···' 
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l. 

i. 

Por lo general con tableta y media de -
modelina de alta fusión es suficiente para una -
impres1on, se sumerge en agua caliente a tempera 
tura de 70°C. Después de sucesivas inmersiones ~ 
segui~as de amasamiento, se lograri que toda la
modelina esté reblandecida uniformemente. Para -
asegurar la modelina al portaimpresión, se ca- -
liente éste también en la misma agua y se proce-
de a colocarla distribuyendola siguiendo la for
ma y contorno del portaimpresión con lo cual 
inicia mis ó menos la forma de la superf 
se trata de imprim~r. 

Una vez endurecida 
la boca. 

·'-' 
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CÜLÓIDES. REVERSIBLES 

L 

¡;>, .·· '· :; 'G~~ERAL:iDADÉ13.- Estos coloides son ot~Ó \tipo~··. t 
, ; ·' <i; c~~al~ri~le~ d~ ~m~resión hidro~oloidales qü .. e >Ein( ·.· t 
{> .;::?,d?p~olog1a seut1lizan para registrar iJ11P;r..éi~i~I1e,".'·s) .~ 
~ , . 
l ,::.'; .:;~;i Los hidrocoloides reversibles sé s~rn~~¡~·~ ·· ' :.J 

;:, .. ián. a\ profesional en estado de Gel.Para~suf'.'Ufii:i}: .. · ~ 

~.:.:~.·.·.··.~,·. ·~~ •. ·.~: ?i: ~~~a~ ~~p ~ :; : ~ 16~ t~ s par a ~;as.~•f;J·t·!}~f.~~~}f.-.Kf • ' .. · >l 
,, . '""' .. "' · ..•. ·.··:·f',';.l \-.>·'' " ·':. ;,',;.'~·(,~.~-·.::-:·::·.,:.:-:""'·• .: "'·' ,\'."l - ---~· 

COMPOSICION QUIMICA.'7 Una f . .o.~ .• f .. m.·.~J';i;,;; .• ;,;·~,·.:~.'á.'del ·,·!~. 
, , material es la siguiente.: .. ' '. •·>.< ' .t.· •: :•.):.•:/' ·.··.···.· .. ·.«.i,;,,_;•'····. 

·, • ' . "}. . •• ;,·o· ·;: :'·:<·.·; ~· . ·' , ·' -; 

" ? nu~;~.:~.f 1 .•. r.t~{~~~~~;~~~i~.~J.f ~¡',l~f 1. e~ ..... .. . ; 
~-::,·.! ... :~:: '• ;,·. ,:•,:~,·/'>i ·;¡", L f o • '• i 

. ' : . '~ i: 
-·! 

i;,•{{ieÓ • Is; de ••• me.dio :di' e hs ante . Bl··· •. g ar ••.• ag ar• eo os ti.tu- ..•....• ),~· 

--'..::~:.~:>/:< l ·' 

~; -

; >><.>; ~- :_:<;· 

:'·:: ... :·~··." :.>?) 
-:::.)•·<··'.(:·:;.! 

" . ',,'-.' ; . . " .. ) i ·. ;_. "~ ·. ~ ·; . .. ... __ \. :- ... ·: <·· ..... :·,:, ·/.'"• ... ,.... .·· .. ·.>/; , .. _,._.'<\·:/, ·;\·-." -:-....... ·-
; .. "/ "" .. ··· . ..- -~<\ . >'··~:<:~, . \ .'-.··' . '':': ... ;" ~-'?.-"- -····:,'·.:·· ·.-.::.": .. ·-;,··': ':.'·_·.':'./·" <·; . .i;: .... ::":_i.·;· •. ···.:.:';'.,' 
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de sol a gel debe ser compatible con los tejidos. 
Dicha temperatura se denomina "Temperatura de Ge
laci6n" y no debe s~r inferior a 35°C ni superior 
a 45 ºC. 

Estabilidad dimensional.- Los geles de -
hidrocoloides reversibles son, como los irreversi 
bles, dimensionalmente inestables. En presencia~ 
de agua, la absorben en ausencia de ella, el gel
se deshidrata. El primer caso se produce un aumen 
to de volúmen y en el segundo una disminuci6n. En 
consecuencia, una vez obtenida la impresi6n con-
viene hacer el vaciado casi de inmediato. 

Soluciones Endurecedoras.- Cuando los hi 
drocoloides reversibles no contienen en su compo
sici6n sulfato de Potasio o cualquier otro acele
radoi del fraguado del yeso, es necesario, antes

.hacer el vaciado, sumergir la impresi6n en una 
luci6n endurecedora aproximadamente unos diez -

tos, pues el b6rax contenido en el ma~erial -
ietarda o impide el fraguado del yeso. 

Aplicaci6n.- Los hidrocoloides reversi~
utilizan especialmente para tomar impre-

siones de maxilares parcialmente dentados y de •.c~ 
vidades. También se usan ·como material de impre-
si6n completario y para impresiones de dentados o. 
desdentados totales. 
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COLOIDES IRREVERSIBLES 

Durante la segunda guerra mundial el agar 
fui tan escaso que no se podia conseguir para usar 

, l.o. éomo material de impresión. Los alginatos que a 
'continuación se describen, fuer6n buscados como -
s~b~titutos, y para ciertos tipos de trabajos den
:tales es en alguna forma superior a los materiales' 
~ue ya anteriormente se hablan empleado. 

.. _, :; >-~' 

,; __ ._, . 

...... . --



nocimientos actuales, el ácido algÍnico e.s un pol2: 
mero de O-ácido Manur6nico. 

Ciertas sales solubles pueden ser usadas- . 
en los materiales de impresi6n én vez de ácido al~ 
gÍnico que es insoluble. El alginato de potasio ~s 
generalmente preferido aunque el alginato de sodio 
puede ser usado. · 

Lo mismo que el gel de agar agar, mientras.· ma;:- ,¡ 
.yor sea la concentraci6n uel alginato, mayor será~ · 
la concentración del gel. En este caso sin embargó j 

. el grado de polimerizaci6n del alg.ina to es t.ambién' 1-

. ·un factor, mientras mayor sea su peso molecular ri1a .. :·l 
yor. será su viscosidad en solución para una. conceñ 'Í 
iración deseada. La deseada viscosidad puede ~~r;~; ·-~~ 
conseguida' usando una baja concen tracion de un. ai. i·x: . 

. ginato altamente polimerizado o una alta conce11tra . ' 
ción de un alginato de baja polimerización. De iiia~ /.~eJ .. '··· 

·.<riera que hasta donde conocemos los alginatos poli:.:. •¡ 

· son usados en mate ria de impresión comercia:..;i(//:L .•. 
i::.~·~ ": :'.·;r::~/:j::::·:. 

~::~ > .'·:»Ji .. 

. ye en .al. o.~~~~bi~;~ s e~r;:~~:~~s L~=l~~~!:n !º~nd~i~s~},·1'.é:n{ 
duriles conténierldo una de terminada cantidad. de• pol :/'.',il 
NO yá p,esada, suficiente para la toma de una imp~e·:>>F 
siórí o;: b.i;en:í ¡;n cantidad mayores en cajas de'. iata '., 

·.·.~·~~·~i~·::.·t.~-~~:.~i{~~.~6~iif~~es~~;p~~~~==e: i:.~~~~;~;t;·:!lI·.·;·>;¡.·····.· 
. c1on.dur,.ante,"su ·almacenamiento y son mas,fac1les.:-

.•• ;; it~ ~ ~t·~t;~'.º;~~~l~~~;i ~~ 1 s~ .¿~;r =~ { ~}i.~~;! r~Jó·~~ 
fabri'...: · 

.· ...• <; \· .. · .. · .. 
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"cantidad de espatulado" al producto del número de 
vueltas efectuadas con la espátula en la unidad de 
tiempo, por el tiempo empleado. 

Se notará que debido a su poco peso espe
cifico, el alginato tiende a adherirse a las pare
des de la taza de goma. Con la espátula, se recoge 
rán estas porciones incorporándolas al conjunto. ~ 
debe tener presente "la cantidad de espatulado". -
Tomando la hora se espatúla 1/2 minuto o el tiempo 
que indique el fabricante. 

1 La determinaci6n del tiempo de gelaci6n -
¡ comprendido entre el comienzo del espatulado y el ;. 
1 momento en que ella se produce, tiene importancia- 1 

:,:.. c.línica, ya que es necesario que el profesional -- . .,¡.·-
, . disponga el tiempo necesario para mezclar el mate- ¡, 

~- rial, cargar la cubeta y ubicarla en la boca del ~ 1 
ft: paciente. Un tiempo de gelaci6n excesivamente lar- ··j,'~-
~f~. g~ no es conveniente por la incomodidad que repre- ·· ... :¡

1 
.. -.·.•.·_0 

:.:r~;· Serita para el paciente y el profesional. Si, por - .:J 
>j ,,. el contrario, la gelaci6n ~e prod~ced tan rápido -- · ':. \ •·"> · .que comienza antes de la insercion e la cubeta - ,;. 

•.·.··.·.¡¡:.·.· •. :.·•.· .. ;. <en· la boca, obte~drá una impresi6n distorsionada '{ · •·.i.":·.·· 
'probablemente inutil. Una vez iniciada, la gela--'--

J·; ci6n no de.be ser modificada cualquier movimiento ..,. \,': 
::Jl.·}'Y que se haga puede frac.turar las fibrillas en forma· J' ... 

!per111a11ente. Un gel fracturado s6lo es factible. de •: .•· .,. 
,¡;~,:- ser <reacond_icionado si .se 1.~ .p.ermite un.a nueva ge-, > .• ·•J; i( 

t :'!~~~~~,~~~i}i~i~t:~íii~,f i~tiFl~\ii1~.h:,m~iif ;;11,<¡;;~¡~,,,~ 
\.¡ '·, :· '.:::·;.;, '\:::11'.>.'·:·.·:< .r 

··¡;' 
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cargar la cubeta, se puede medir por un penetróme 
.tro. La especificación de la Asociación dental -
Americana propuestos para los hidrocoloides tipo
algina to, determina que el tiempo de trabajo, me
dido por &ste procedimeinto, no debe ser menor a-
dos minutos. · 

El tiempo de gelaciÓn de algunos algina~ 
tos se puede regular variando la relación (agua,.,. . . _\_
polvo) y el tiempo de espatulado, teniendo pr~aen . · -
te. que es uno de los factores capaces de modifi= · ;,- - '/l .. ·~ 
car algunas propiedades del gel. 

mayor 
_tó es· 

:.·.!.-·.n·.· .. ~·> .
1
L;: .. . - . 

El mejor método con que cuenta el práct{'-·: -. l· : 
.para regular el tiempo de gelació.n. es. ·-. ";T)i 

. h:•o::::::::u::e d::. ::::.:::u::1~8~~~~1t~f ~ 
da Un8: ;stric.ta relación inversa :cori e;.7\\_~;c 'i 
gelacion; Cuando mas alta es la tempera~>''· J 

or la duración d~l .escurrimiento. ]3.L{es'S · , ¡ 
to es una 'de laá .caractérísticas iÍnpor::: J < :/{/ 

de los alginátos por cuanto constituye hno' : )· 
de conÚÜ'lar la exactitud de repro:~ ·;,; '.)' 

.:·:·.:<·'.:._,:.;~· .. ¡.,,,;/,'""·.·,: ··>.>-> . ·./.'-';:_ ·;·;·:·:\ '~;1 · 

·;·.··. :,;,: '•(; ···.. .<~·<\:;.:./i\:,.: ._:-¡t·:-:::.· 
.. ' -·,,,-,.·.· ,:. ';• \<·/ ::;~.> 

. de! ''lo p0sfti1e-.. balancear la 9ol)lpo13ici,óp.· _de.l., 'pfo4uc- · ;J; 

··~~~~·;!~:~~i;~l~:rHm~~~;1~~it~~~I~~~!y~i~~~~~Í1·f •J 
,.; _... -.. --...• ~·1"_<-- -. ! 

\) .··,¡ 
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aq.uel que tuviera un amplio tiempo de trabajo y -
que gelifiéara rápidamente al ponerse en contacto
~con~el calor del medio bucal. 

Resistencia.- La composición qulmica del
rilginato es, por supuesto, un factor capaz de ha-
cer variar la resistencia de un gel. La naturaleza 
del reactor (Sulfato de calcio u otros), por ejem 
plo tiene una influencia considerable sobre esa -= 
propiedad física. El tiempo y la cantidad de algi~ 
nato que se incorpore es tan importante cualitati
va y cuantitativamente, como lo son los demás com
ponentes. La resistencia de~ gel varía de acuerdo
ª una serie de factores tales como la relaci6n ---

~ 
1 agua polvo, el tiempo de espatulado, etc. que son- µ 
1 factibles de ser controlados por el profesional. - r; 

.·:~: Por ejemplo: si la cantidad de agua es mayor o me~ ~1: L ... nor que la óptima, el gel obtenido resulta débil,'- .· ··,·.r 
·' · ··.• por lo que siempre debe respetarse la proporción - 0 .JU A/P que indica el fabricante. ·f, · 

1.· .. · / i< ... :Otro factor es el espatulado insuficiente 4· 
, ··. en ;;al.: Cat>O, la disolución de los componentes es - )'. 
l < pai:c;Li:ü:y las i:e11cciones químicas no se hacen uni- !. 
}
1 

<' fOrlll~meri\e ;en,,·ti> .. da la masa. Un espatulado pro long~ L 
¡ >do 'produ§.~ ~n·ig,ua~ forma, un debilitamiento en la l 
l ~ .. fes';i.~teñ~iá;,;, ya que ~l gel de algianto de calcio - f J 
l~ >,;, ,.·cli.fe;e;e>.va.'~0~111a,rido. durante el péríodo de mezcla, - , ,, t.<' 'es· fracturado 'por los movimientos de la misma es-- ·,:, J' 

'. ¡.c.• ... P,át'µ).a ~'..;I?i_ .. e.e;p,.atul.ad.o. de la mezcla deberá ser enéE, ·, >,• ,t 

·.~.··.:~··.·.;···'. ....•..•.. •.1'.

1

_;···¡; ... ;.? • ·~~.~~~:.•!: i~:::~~::::::: ::: :::: i: :s~:: :: :· :::: J:~::~:'.'{;i{J~;··· 
·······~~·H~;F~:·::m:~;~:r~¡G~;~t*i?~!!~~f ~~~;~~~;H~~· ;'. ' t . en forma indi.v;i_d11a~ a.qi:i~~+cfs'.{gi~11·~.~s. ·~n.:,los. p1al.el3i · ·1 

¡ se ,h án .tal:lad.~ cavid.adés" ~:?ri' ~fü;firL' de. ~loj a:r i~;:':: '),°_,. . . r 
crustacion,es¡<<J_,<······:>'.'···· .·::>'\:;< .. : .. / "> ·.:· ,· .. :f 

. ·,:,· .. ,-_. ... ··.·. . ... ' ·-~·· . .:;-~·<,:1 .. -"_::· ... ·]~ 
\.,·.en.."t ... " ... ·.a..·.' .. J .... · .. ii:. dé·. :1¿ ~ doio'icie.·.·.s.· .. · .. ····· · ·· · ·· · ; 

-. ,_'::. 

": -~ . . ... ~ ~:'.3"..·:'·.''.-~'-':;> (. 
·:,::: .... , /ií 

·.:·. :: >;·· ·'3~.< '/:. ·.·.·. ¡ 
. ' ~ . r 

:- ... J 
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reside en su elasticidad, que permite retirar la
impresi6n de las socavaduras mas intrincadas y de 
las caras proximales de los dientes, sin distor-
siones ni pérdida de detalles. Esto sucede no s6-
lo cuando se los retira de la boca, sino también
de los modelos. Si previamente se agrega cera es
pecial o composiciones para impresiones a la peri 
feria de las cubetas, resulta fácil encajonar des 
pués la impresi6n de lo contrario habrá que reco; 
tar los excedentes de los modelos de yeso piedra:
antes de que se endurezcan demasiado, por esta ra 
z6ri, su uso.como material de impresi6n, especial:
mente en la construcci6n de dentaduras parciales
~ totales teniendo más demanda en las primeras. 1 

't~ L. .., · .. · Para obtener resultados satisfactorios l t', <~~,1~ toma de impresiones de este material ( Algi:- a 
¡ , na1:0.)' ,en, la· construcci6n de pr6tesis totales es "-' " J 
( <,' ni'piiéste~justament,e sujetarse a ciert,ascoridici.o~<.C••,~ 

.¡ •·.··· .. ·.'. .• :•.· .• •:c·,~~§(q~,e,;'requ_iere esta, técnica. ., • ··<·c· .. <;.·,.'l r ,- ,, -" impre.si6n .en·,·.m,·'~cieii~:~p:','a,·,r,a,•,Óbte11it~ ·:'·· .. ···~., 
' , · - ... ,iae<,.'.Tu_',0n·•.;,,.·."·;·mªo~"a·:ue-.nl"··o~.. - ,,,, ',, · "" ':. l 
1 , ·, ' • .de es'tt1dio. é ,, /:; :;:;•.' ;>· -' ' · ·:; ;, .·<"'/:'. ·::· 

, ¡·.· · .. ·,·, ' ;io•/'../'bg~kiiu,:l.r, 
1 : ·~ r.'.. '.-:~·~ .-

: f-:"_. 
,l,, .. _-, 

'1 • ;- : •. ,,<,) -,,'- •'','." ''·"""' :,\' 
·.1 

¡ . ., 

'" ¡ 
,¡, 

r. 
í 
¡ 

.· .. ,:. 

de un por.tá'.i:mpr,e's:L'6ri; individual. 
- .·--· ,_ .. _:,_ --·--··-' ·.··:. ·~-<,:~t\,·c:~'.-'··---;:_:::-,.-."- -·~;. __ ._-:--

•,:.•:·_.'L'/•:·-· 
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La mezcla de líquido y el polvo se lleva, a
cabo de acuerdo con la tecnica de espatulado que an 
teriormente se menciona, mientras se le indica al = 
paciente que se enjuague con agua tibia; o con una
soluci6n de magnesia a baja concentraci6n con el ob 
jeto de hacer ma~ fluida la saliva. Se coloca el~ 
material en el portaimpresi6n, procurando ligeramen 
te a la vez que se centra se va hundiendo, hasta lo 
grar que se efectue el fraguado del material, que-:
será de ~ minutos aproximadamente. 

Para retirar la impresión .. de la boca; se.<\-·. .-:j 
tendrá cuidado de adaptar los carill.09, co11:·el,'obj!:_, 
to de romper la succi6n, fácilitando con.ello .su·<~x l 

· tracc1ón. Se enjuaga la impresiéi:i p~ra :e'llm±nar :1a::::·\ ··1 
saliva:. , 

·j 

, .. ··· .. , ..• Después.:d~hech~.j_~ impresfón ·no debe deja.:_ 
se. :en eL. ai.,re' m~~'."que' !?L' me.iior ,tiempo posible, para 
.evitar que eLn1aterfal sei .. deshidrate con la siguien 
:té coristrucc·ión.yor, eso'convi.ene vaciar la impre-=
si6n irimediataniertte.;d!ispuésAe obtenida. Antes de ~ 
llén:nr. la.i.!iJpres±ó'n,.h~yc.q~e·.·qU±:t:.ar la humedad de - • :.1 
la Sllpe¡'fÍCi:~ 1 •po~que esta humedad que se desprende .. · ; 
del mater.ial,•eS, de I'ef!~Cipn ,ácida, y si el yeso, -:-: ,:; 
piedra' o mater'iap· de iriyestidura se vacían directa~/·· .t 

· ine·~.t.e ,en .. 1~. iwií}~'si.~11.;'. ~in llaber retirado la pelíc:'u · ' l 
la' ácidá;fpuede' re'sültar Ún modelo rugoso. . . <:::: < \. 

• • 1 , , , • 1 • ',::;;':· ... ·.··:-:.:'T·:· 
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fe~er una consis-
.vi brador se h1frá
e se ha fraguado

ck en agua Ería -
el mate---
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MATERIALES D~ HULE PARA IMPRESION 

. El empleo de los materiales de hule para i~ 
i:>res~,ón, está aumentando d:Í.a a día en Odontología -:-

¡ · restaurativa y protética. Su simplicidad de uso y 
¡.. : :el :he.c:ho de no necesitar de instrumental especial
\ . · l.()s:·hace idealmente adaptables para una multitud -
.... - <'de Operaciones dentales como todos los materiales 
!<·: .··;A1:n1tales nuevos han estado sujetos a muchos abusos 
'' · · .~d'ebido, en parte, a la falta de investigación ade-. 
r.<>···cuada para determinar las variantes que influyen -
i· ,':e.n sus características de manipulación y exactituc:, !'/ Sin, embargo, gran parte de esta controversia ha si 
.¡ . ' -dci resuelta' desarrollándose procedimientos norma=-
< .• li.zados sobre bases científicas, es verdad que __ ..:. 

· i éxiste _todavía t:llguna diferencia de opinión concer 
¡- niente á la' rel.ativa 'exactitud de los materiales=-
¡ ele J1uie para impres:i.óll y de. hidrocoloides reversi-

:\ .·.·. b.les. Mucho de ·esto -puede siar atribuido a prejui--
L cío/ variánte~, en los PI.'OC~dimien tos de ii.i.vestiga-
.l cióri :y en. las normas. empleE1,das. Sin embargo gene--
·;· ... ·· r~\mente' se.;pJensa qU

0

(3,' l_()S :l),,.Ídrocoloides reversi--
T ,b'.[es y- s111córie1? ~ia •eiii;uentrt:1n en e1 mismo radió -
. L cie:~j(B:qÜtud., Así, .la:S~lecsión debe estar goberna 
•.¡ .p,a;:'furi'cthinerital.111_ente p9r,',,l·~· expériencia, los proce=-. ¡ · 'dimientos en e.l consúltor~o -'.y por _encima de todo -

, .lá cap'aci'dad de~· opéra~o.Í\.¡)ara manejar el material • . ! -Es e). prÓpÓsito .. d(3 e_f3'.t;'.~:,árti,culo<resumir las pro7-: 

· \ · ···•t:t! fiH;i~~:~~~f~~i~~~í~t!:":~,~i~Bfü:;~¡¡t :~Hj~~ ... 
· ! ·· · · - · ' . : ,-, ;·9o~IPos\tI9N1'~ 2 '"· • ~) . ··-· ... ·: • y· ' 

meros •. ~~~~:i 11;~~~t~t~~~f~~~f tf '~~! ~~tí~ct~~:!~ 
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tbr~a de cadena larga enrollada, la cual es extre 
madamente elástica. Uno de estos, tipos es un hu
ie polisÚlfuro, comúnmmte llamado tiocol, que tie 
ne una base de mercaptano que se vende comercial:: 
mente como LP2. Este compuesto contiene radicales 
SH extremadamente reactivos, los cuales general-
mente se polimerizan con el empleo de per6xido de 
plomo y azufre. Un producto recientemente introdu 
cido emplea aparentemente un sistema diferente ya 
que no tiene el color cafi convencional del PB02. 
Otros ingredientes se agregan como material com--
i~lementario. · . ' ' tj .' 

1.. : '.' ... , Las composiciones de estos productos . ..:. :<1¡'· .,,. 
: ·,. ' ' esta,n ahora perfectamente establecidas y el tiem·;.., ·.:•• ·.·. 

f J.'.l··· '·/' ~:t~?~=y~;i:c~~ a~;:n ~~ b ~~~a:~!: r ~:~a~ s s~~~·~ ~:~~d~\1b';.x/·ác .: ~ 
t'ff; .. , 'el hule polis u lfu ro en varias viscos id a des: . u.n· ·.:._ té'.,?:.[·,"> 
r::. ' ;ii)até,rial delgado para inyectar dentro de la, ~·J:i·;'f.:i:~.·.,;:-.:4 

Le:;·, .}''}~~!'~ ;~ :: ~: f ;ni:~~:!~~;:~::~.~.~ ~~:;;;::~~l~J\~~ji~I~JI·• ·.· .. 
L nuyendo el· ?lt\mero de burbu1as de a·ire atr,ap.ada:s;;y,• ·e¡· , . 

Jí'.r:;;; / ~r9dU~ie~~Q rs~~x~mo 4'.' exuCtitud '. • .. }.•·.·· .. ·. ,.'E:C:'f'·' f ti ... 
f ~tt·:.y~t~f~i}i~t~!!!f !!li!i~l~~~~!il~f i!lllif ~!ri!!!i~I~.l:· , 
l é•. 
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tos com.erciales. Sin emt¡argo, es 
ma real con algunos materiales. 

un prpbl~ 

La fórmula de muchos de los silicones es
ta sufriendo cambios muy marcados. En la mayoría -
de los, lotes nuevos, por lo menos en algunos pro
du~tos, han mejorado definitivamente en los incon
venientes de pegajosidad prolongada, tiempo reduci 
do de trabajo e inconsistencia de la impresión ya= 
curada. Posiblemente la mayor preocupación hasta -
la fecha ha sido el limitado tiempo de almacena--
mien to de material, lo cual se traduce en un tiem
po de endurecimiento y características de manipula 
ción erráticas. La goma de silicón tiende a sepa-= 
rarse del resto, y el catalizador por sí mismo.ca.-:-· 
rece de estauilidad. El que los fabricantes hayan;_ .. 
resuelto completamente el problema esta aún 'por ._...,. 
verse. Seguramente hay evid~ncia_ que se esta opt·e:..: 
niendo progreso en éste seiitidó~; · · · 

j · Los méritos. ~byio~ .dcÚ·material del tipo-!. silicón son estética inejorli)fa: desde el pun tci de ~- ·. 
, vista de color, 016,r y ajéi.ycif>limpiéza en la manipu 

\< ... ··• .... !.·:' lación. Por otro,. ~él.d,o}.1of·\iocol~s es tan más noi::- . 
, mal..izados de lote ~n;;,:lot:e•y:tienen un tiempo d.e .al · 

•· ·.·.·. 'J}{ . inacenamiento .super.J:or.:•''ké's.uÚados clínicos igual-=-

>/; j:'..' · ..• ~·~i!~ ~~~;sfac:t%~.~º-~~,~~t.~:ª;~:.-'.:s~~f obtenidos .con· cua1·· 

··. ··. ·t..~ . .·····•· .·· '.''.': x,tr~P.s.~;.pf/:~~RR~~s r.~f ~~1~ •··._· .·.· 
t\( de· 

. : ,r 
~-. 

. ·j: : .· :;;.;:;,~ '.¡; •;.,: • 

!, •·. · .. ·.·.·•··.· ... ···.)11 •.:.•.': ···"' .... ':' ,.... ~\ ' ' .:.·.: .. 
" - ",.:,":.,:,, .. ~ 

"t: ... ::::-:: . 
.. ·,:,:j ",,.·. 

, ,';';c',li , ' ~· áb6}a 'éBp~íd>im'ell'ie para ,'pre\ierifr cualquiei disto r 
>l 
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si6n mientras el portaimpresi6n está en posici6n
y para disminuir el tiempo requerido para soste-
ner el portaimpresi6n en la boca, Generalmente ~
los materiales de silic6n fráguan más rápidamente 
que los tiocoles. 

La temperatura y la humedad influyen en~ 
el tiempo de fraguado especialmente en los tioco~ 
les. A mayor temperatura y humedad más rápido es~· 
~l fraguado, Por ejemplo; un modo de acelerar el
fraguado es por la adici6n de una gota de agua ~ 
la pasta de impresi6n. 

·:1· 

Naturalmente la proporci6n entre acelera ··~. 
dor y base también influ,irá en el. fraguado pero -:: · 1 
desviaciones grandes de l~s proporciones recomen- J 
dadas no deben ser usada'si ya que otr.as propieda-'-: ,, ¡, 
des físicas, en particular la elasticidad, puede-. · ¡ 

'•ser seriamente a~:ct~9a:~·~~ ' . <_: :¡ 
El m~zclad~:.<i~.~; ci'C),ltinuar~e hasta que."' ·>? J " 

.•·el so19I' este .unif.rm~mente distribu,ido ya que 'la' ' ' y 
··'difusion dei;cataÜzador es del mismo orden (¡u~'• ~ ..... :.·.·~i·.;··.········ .. ·· 
' ·el' dél_ agente colora~t~'.~ ' : ' 

-. t:· •. - ?- :~:·:·-·:;::·.:~ .. ~.~ :~::· '. 
'' ··~ · .. _ : .!:' 39 
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porta impr.·e.sión en la boca es de ocho minutos y en -
total representa un tiempo de aproximadamente 10 mi 
nutos desde el principio de la mezcla. Este tiempo~ 
no puede ser sustancialmente reducido sin grandes -
peligros de distorsión. · 

ESPESOR DEL MATERIAL. 

Contrariamente a los hidrocoloides, un: . 
espesor es indispensable con los material~s a~ 
de hule. 

"'i 

El empleo de la mínima cantidad de mate~--;-
fi~l necesario para tomar la impresión evi~ar& el- 1 
'atrapa~ burbujas y la contracción durante la poliin~ ·. l 
rizacion, esto es particularmente cierto cuando se~ · · 
emplea la técnica Única de mezclado' siempre que :-- ..... :.· .. •·. !,; 

~osible, el espesor no debe exceder dos milime-~ · 
. Esta necesidad de espesor mínimo señala la --;- ;. , ····~·)! 
rtancia de una banda o portaimpresión cuidadosa· :¡ 

seleccionado. Debe ser rígido y ajustado o fa; ..... ~: 'i 
ando .para suministrar una distribución de espt;¡:=:t·;'.: ,i'l 
uniforme al rededor de la cavidad preparada,··m·a5}·:;:¡ 
de material no uniformes producen distorsió.11/:'~ '~ · :·' 1 

<<;· >J 
Se ha de1nOstrado que los materiales.''deb~,ri.:: : /.¡ 
e sosteniendo firmemente por la banda ¿,·:ei · : 

ión, pues de'. lo· contrario habr& clistoi'--' , .. 
al removel'lós. Guálqúiera delos cementos co-'- · 

iales ·disp~nibles tt\aba'.i.~n:adecuadaménte,.: si se• 
a un, portaimpre~i,ór{,de Q.l13ostico c\~ben emplear-; 

:~~~º~:~::::~ HS!PJ~F%~~~~t~¡~~~i~¡~~~):i~~-~~;t . 
is~ii1'.1·:rn¡n ·riiú~~s~¿~A1·' · · · · 

i;1~ii;}~i~~lí~~;~~~~ll~f ~il1~f~~J~f~!~;~~fü:i~m~·· · · 
E inidame11.te: •:•\s"1n,;suf.rl.r:•:·disto rsJ,on, .In vest1gac10--:-

·~'-:·~~-"·'"-;;,-·- ".--"~-~-.,, ~ ·, .. -- ,·,.;_~-: ~·-·: '. 

··. · < . 4o. 



nes recientes indican que éste punto de vista es
demasiado optimista y que la estabilidad dimensio 
nal constituyen aún el problema máximo de ma.teri:S 
l.es de impresión. Factores diversos con tribuyen.O:
ª la distorsión de los tiocoles y silicone! al al 
rnacenarlos. 

La polimerización é:ontiritiadá la. cua'i: nó-

. ~i[~~~iilli~~~~f ltl~~~~ifütfü~~~f li~f J~]}~;~;~ 
.. '.;. '·. : . - '':_~~ .:. . : ":\~ •.; :'.·. ' '-

¡ .. ··•· '~~-;~~é~ ;~'~~~fbfa,~fü{;!~\':.~º ~~!o 1:.m:~· ;~.~~ >f ~. 
i :','cádo,:cilnic'o;<Óran parte de la controversia puede 
¡. •.i:iti:'.i:bU:'irse'· ai'empleo de método~. de pruebas dife:.:.-
J ·· .. ·. ren'te~(L.f.1magri:i.tud del cambio dimensional eE! va
; .. < · .. -•~J.11B+'e; ~egún el método de medición,. por ejemp_lo, 
.f .. ;:;.s'e'B.:qúe ~l :espé,cimen está libre o bién ence~rádÓ~ . 

·?•~.; . ,,: ¡)O_r '.ei.po_r :ta ,impresión, .alterará marcádame·ri.;te e.L 
>re~ültado obtenido. Del mismo modo, . hay dif~ren:.--

¡_ ··· .. cia ele Opiniones referente a las normas requéri'-~. 

! · · , .. , ·· :~ti:~~i;fü¡füt~i~!~:~~~iifüi1!:~~~:wr~~i·r1~r 
., .. >. :L :_fi3cNiti\ ri.E .MÜZ,cfA '])6rii~.-. ·.;:'.·: \ d 
( '~ ·: >;"' 

. i. . .••• ,."' .d lf~!f ;~·~:~~~:~t~ít~;~~~l~~W~!!!~[~~~.~~!:f ·. · 
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·:¡ 
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i 

1 en .. la, ·cavidad:•, o.raJ.-.···· Su;pr~.se11c.i:a.•.eil <u.11<1rratgeI1 · c.r. i: 

.··,:~f fümm!ilii!~~1~~111~~1r;11!~li~!if~t111·· ··• ·•· 
·' . , ·,- ·, ·-·.. . . , (" ..... ·\ - ' ·- ... ··:·~;-. . ... :•;'/" ·:·:;;·..... , .. \. 

·:, .::_"·«·:~:·;::.'> ,.:·' ... :-··.· <:\:):': ·:. ... _.;"._· -.... ·'······, 
-·-··.·.;· .. ,.~ .. < ··>"(;·.· -\_\_·.,·.:.·.~,· . !. '.· •. 
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y por el empleo de la jeringa. Cuando algunos mate 
riales han sido diseBados para el procedimiento de 
la mezcla ~nicar y cuando se les maneja adecuada
mente dan resultaó_d igualmente exactos, el uso -
combinado de materiales de diferente viscosidad de 
be preferirse generalmente. Esto no solamente dis= 
minuye el problema de la burbujas sino a~n con 
ciertos productos produce mayor exactitud. 

DETALLE DE 

La reproducción 
presión es una funci6ri t 
rente del material de 
~ión de la superfi~ie,. 
lo. ·Investigaciones ·· · 
lo~ hules polizulfuro~ 
lentes en su habilidad 
Úes más El.nos de .la. 
q~e ~stas inves .. 

· : dad de los materiales 
registra!'. los detalles 
:f~p {;o d.ucCión de los 
·~e(ye56; 
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y por el empleo de la jeringa. Cuando algunos mat~ 
riales ha~'sido disefiados ·para el procedimiento de 
la mezcla Única, y cuando se les maneja adecuada
mente dan resultaó_a igualmente exactos, el uso -
combinado de materiales de diferente viscosidad de 
be preferirse generalmente. Esto no solamente dis= 
minuye el problema de la burbujas sino aún con 
ciertos productos produce mayor exactitud . 

DETALLE DE LA SUPERFICIE. 

La reproducci6n de los detalles de la im~ 
presion es una funci6n tanto de la exactitud inhe-. 
rente del material de impresi6n, como de ~a condi-: 
ci6n de la superficie, de la impresi6n y del mode
lo. Investigaciones recientes indican que tanto -
los hules polizulfuros como los silicones son exce 
lentes en su habilidad para reproducir los deta--= 
lles más finos de la superficie. Es interesante -
que éstas investigaciones indicar6n que la habili
dad de los materiales de impresi6n, de hule, para
registrar los detalles exceden a la capacidad de
reproducci6n de los materiales para modelos a base 
de yeso. 



,PASTAS. PARA IMPRESIONES DE OXIDO DE ZINC Y 

EUGENOL O COMPUESTOS SINQUENOLICOS 

Hace algunos afias, los compuestos de -
~~ido de zinc y eugenol ~e utilizaba para mejo~~ 
~ar la adaptaci6n superficial y el ajuste de las 

;placas viejas. Los tejidos de la cavidad bucal,
:rrecuentemente inflamados, mejoraban de color y
,contextura con dicho tratamiento. Hasta se 
usaba como tratamiento previo al construir 
prótesis nueva. 

En los Últimos 25 años 
trsando pastas para impresiones compues 
~almente por Óxido de zinc, aceites 

:y iés~nas especiales. 

Actualmente la mayoría de ~stas 
o compuestos zinquenólicos se preséntan en for~a 
dé pastas separadas en dos tubos. Uno de ellos. 
con~ieri~ el eugenol como printipal componenté 
el -otro el óxidÓ de zinc, 

'···:· ::: :· 

·.~·.·. La adición de la resina evidentemente -
; ; ->facilíta la celeridad de la .reacción y mejora 1a 
- ·:; '>:·homogeneidad y suavidad. de la pasta pudiendo ser 

po'sible que 1a resina tome parte activa ·en la -- ' 
;~eacción. Como esta se afiade,ya el Óxido de zinc 
y. al eugenol o' bien -.a ambos ª· la vez, de exis
~ir la reacci6n, ~sta s~ c~mplir' cuando el Óxi~ 
do· de zinc y el eugen,oJ,s.e. junten. Si se substk. 
tu yen la. resina natural,·por uná resina hidrogená 
da se consigue que e-.f ~:ompUestéi tenga mayor._ ·· -
bili_daa. · • .; < '/ · · · 

/·~·~'.;::·.'.':', 

1.o ;-, Un agent~: Cj~1~ico qüe 
-.. >·.:, . 
:·:,::,._::: .. 



dor del tiempo de fraguado es e1 cloruro de -
magnesio. 

2o.-Otros agentes químicos que.comúnmente se usan
como aceleradores son: el a,cetato d~ zinc, lose 
alcoholes primarios y el i~ido acético glacial 
El acelerador tambi6n se puede incorporar a --

. cualquiera de las partes o a ambas. 

, . , . La esencia de clavos que con tiene del 70-
.. l'J.1.;:SS%de eugenol, con fr:ecu,encia se reemplaza' por 
'~Ate porque tiene la ventaja de reducir la sensa--'-

·. cipn a.e ardor que produce en los tejidos blan~os -:- . ' 
..•. ~e la boca cuando el compuesto se pone en. cóntacto ¡ 

con éllos por.primera· vez. La especificaci.c)nde,la .;; 
Asociación Dental Americana para _éstos co~p.l.testos- · · ..•... !,(· 

determina que·. él,. producto debe tener un;'con>tenido ' 
de · eugeriol de ·17% én peso; , :;> 

7
:_
1
·; ~·,;: ·:,: ·, ' . 'l 

! :··. . ·. . .. ·· ·. E 1 '. K~ éi t~ de . o H vla. ·.a_._:ª.ca.·c1:uc'·1~~o'~n¿º.'··.~T-ºr·.: .• r)1;1'nt· ..•. •.·a/pn'..1t~ªe··.s ... ·:.t .... 1d;,re• !:l.,~ .• ~. > l 
;. < c~n te y tambien cíJs~}-ht1ye,, ... ' .· i 

•.• r. .;> ·~;:ige~a.1.): .... :·:>- ;>···· .•..•..•.• ... :··· .'.,>····· ··· ./".· ·''· <; .·:.. · ..•... ..- ~ 

.::: ¡,;t1lii1~~!,~!if f ll~~Í}~lii~~~~f i t!ltif~!~~!~tf~~i~t"····. .. 
J ·garse.le. _una, substan,cJ:a:·s.~J:ida c;o.111,0.lp -cera :o\un.:-'-'-·.·. 

\; · ,., ~~.;~º\ill:~?e · ( c:~,º;1n'-, ·~;~~~°'>--·~Y~Hg e 1:~/}':º _ , 
.¡•.·. ';'. > ... ,.,,,·:. '•;•· /;\f~.: .:->'" . .;:.•. <º···· '··'. ·.·· ... · ·.· .. > ·::··, ... 

.. ·. •f '' ··;· .. · ····.:~··· .. ·.·.· ?' ··.;,'• '<): Tf P~:ÓfDE:,:·~~~:9_11.A,~~.¿ D}. ··'·< :·:·. •· 

· : •· · ·. ··· ~.~:;~füitf ;;1~~~~t~~~i~Uf ~!~~~~$i!t ii.~~i~%fii;~= 
·J beta)' t:ran,sportar'y .asen t!lr,~l>todo en ,:ta,, bo.ca ~<-:- . 

·· .. ~~p~.·~~:~.~d~a;~l~·¡be~~··· .. :~¿~~·:~~;'?M~lf.~· .. ~i~:~•;d.oe~~-····· 
.prolonga ·en· demasía, la: imp r~§i9n, debido ·a. ... los ··in~. 
:v·.:-Üables movimientos de. ri cubeta í}ii0ritraS el J)lat~ 

~>.:>:{.:; 
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rial esta todavia blando, resulta inexacta. La ~ 
composici6n quimica del compuesto influye en el
tiempo del fraguado y a6n cuando las f6rmulas de 
éstos productos ofrecidos en el comercio, puedan 
variar un poco en conjunto, son similares. Den-
tro de limites pricticos, cuando mayor es la pro 
porci6n de 6xido de zinc, con respecto al euge-~ 
nol, mis lento es el tiempo del fraguado. En con 
secuencia, es importante que las proporciones.de 
las dos partes se midan antes de hacer la mezcla 
por lo que es conveniente seguir las instruccio
nes del fabricante para llegar a obtener mejores 
resultados de ista mezcla. Asi mismo cuando mis 
pequeñas es la particula de 6xido de. zinc, mis -
b~eve es el tiempo de fraguado. ~ .. _ ¡ .. 

El tipo y cantidad de ácele~ad~l'·e.s.•que~ :> 21
1

'.i:·· 
s~ usen son factores prepolld_er.¡¡,11te's ':e:in g_i,;,co11-~::~-< · . . 
trol detiempo de fraguado. Los.,c.á111bi{)s.>muy¡;pe-:-:-· < -¡ 

j· ·· · • C.queños, el1 _la cán,tidad de .~celer;él-d()r,··:':3~re'i'efü:1n§~:L~. · · . ::
1

,_ 

i <.· • fica-do ·, considerableínentE)~ ' , :.;,/'· -~ e,:- > ·· ·· · ·· · \.)> -

sJ{,),~'.v)!;!!!;~~;:~.~~ii:;t{~~~~!f ~~tf~i~~~'~!~¡¡¡if~Jjt~;;;, ",¡¡·· 
'l,d;:f:( '.''-.lapso qu'e transcurre,, desde:. 'que_ SE! 'in1cia· la niez.:... · ·<! · 
•¡.:if;'~.';/:' · Úaha,sta que Ja ~guja:}e:,Vic,at\'n9:.pe~1et,ra en:,,i"a , ...... : .. 

r ':' (i!~f ~!m~:;~~~{~f~f~t~~t~~~~~i,ilttf~~~;~~i~~~[~@':. :.:~~ •.. 
1. ,señala el momento, _en que se .pued~;. r;e,tTrar. '.1:-á·;:•:ím~.·: 

• ~ • , • • < ' ' • • ••• ,. ''"·'-"·"· ¡ . pres.io\. ,d~<.~( >l?ºf.ª. ·.:· . . / :,_ · _:_ • ·' __ --: •·.''( ''p·.::·: y• >' <(• 

· ! ~n~:i1:r~~~~;;~:~;P~l~!~~~if ~~~t~~m~~i~Í!~t~ 
\ ·cuandó se expone a la húm~ct§d1;i~ient/a8::' <il1e '· i 

.. -·· ···- ... -'··:. 

···.\ 

..·.··,. '-'-
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6iros pueden comportarse completamente indiferentes 
a la misma acci6n. Sin embargo, la temperatura in~
fluye invariablemente sobre el tiempo de fraguado -
en todos los compuestos zinquen6licos comerciales -
en la misma forma, cuando más alta es la temperatu
ra, tan to más rápido es el fraguado. En un día hÚme 
do caliente el tiempo de fraguado puede disminuír :: 
tanto como para impedir la utilizaci6n de estos com 
puestos. La reacción de fraguado es de por si exo·..;:: 
termico. · 

<.i 
·, ~' . .·¡ 

:;.¡·· .·.· 

... -

. tas 
·den ·'.,":f 

····.·; 

_:::·: 
·:_:;. '. ··~·1 

·• .. 2 .~ C~~Il:~~ .~x~·lé~}~¡á¡~ 0S0at .. i~f~~:i:o·tii·'i•f:~·gli'a' d~rn~f;¡~·.··. • q 
· .. ;.. . ~·.-- i 

·;· 
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do ripido es muy probable que la causa sea la ai 
ta humedad relativa y la temperatura. Este factor 
constituye un serio problema en algunas partes -~ 
del pais donde el medio ambiente del consultorio
no es controlable. El enfriamento de la espitula
y el de la loseta contribuyen a disminuir tal in
conveniente. 

3.- El tiempo de fraguado también aumenta agregan 
do durante la mezcla ciertos aceites inertes y ci 
ras, tales como aceites de olivo o mineral, vase= 
lina liquieda etc. La dilución que asi se produce 
disminuye la proporción del acelerador en el volu 
men total del compuesto, y de ahí qµe se retarde= 
el tiempo de fraguado. Sin embargo, este proceder 
no es del todo satisfactorio, ya que tiende a re
ducir la rigidez una vez endurecido y a menos que 
se use con discreción, se corre el riesgo ~e obte 
ner una mezcla no homogenea. 

;t 
G 
,;_ 

:.~···· . -·,\,;( 
-~·' i 

4.-. En alguno¡;; casos se puede controlar el 1:i;§0~9L'.J. • 
de fraguado cambiá.ndo la proporci{>n de la,s,:paSJ::,ªS'-< .. r . 

. . ;· .'~~i~~ifü~,:;~~:g'.;}!~:i~.~~g!i~~~~it'~~·~;~~~~~~~j'.'.&¡ ·· . 

. 1füii~~~~iliilf i~l~~i f~i!~I~~i~!f !!tíl!iti:~}!~'.:'J····· 
>,1'·:_:·,,,:'• ·.:.,>:: '• ,,, ·,,.:·,:- :,'•!.,,·, ,-.' ' ,<- • -:·.~ ,º· . .-;:;-:':'''·.'--" '.:~--,',;.L.'!.-.~'.:-.:~_· ¡. ,·:' 

~~t~~i\~¡m~~füfü~:i~füi;~.~~f ~~í~~~~t!!~~~!.~~~~ .~ 
mis 'corfos. fis./~1'·.fraguacto> .,'.:< . .' '..<·.~t · ... , ,,. 

,¡ .\'.,_,'( ":_~.·~-: .'/,,';'··;t-;· .'-'..,.,. '._,'.:•.;.'·_~-.•··.e , ,-,'' 

.-·. · •.·cat1··~i~ t~'11C,l.W.)(f:\:~·~:~M.f~~f~~h'~o ~·. 
· Pol'_ :Lo·• geri~~f:kiX :~'.·ig '~;~k··:2t;ri~i~c:i.{)t1: eri"'."~ 

·-· ;·c.-.. ·;·.<·:-~.--i; .. . .. 
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tre el escurrimiento y el tiempo de fraguado. A--
quellos materiales que tienen en los distintos in
t6rvalos de tiempo una disminución en su escurri-
miento deseable para la obtención de impresiones -
secundarias o correctivas. Algunos dentistas pre-
fieren un material para impresión fluido porque -
piensan que 6sta forma disminuye el desplazamiento 
de los tejidos. Otros, prefieren un material lige
ramente más rÍgido porque opinán que las mezclas -
fluidas son más dificultosas de mantenerlas en la 
cubeta, dan menores detalles superficiales y son -
más aptas para atrapar aire. 

RIGIDEZ Y RESISTENCIA 

Podríamos decir que en 6stos compuestos
zinquenólicos se presenta el mismo caso de las im- · 
presiones con compuestos para modelar, no deben de 
formarse ni romperse cuando se los retira de la bo 
ca. Algunos profesionales basandose en sus expe---=
riencias han demostrado que los compuestos zinque~ 
nÓlicos se pueden combinar de manera tal, que pre
senten una resistencia al descubrimiento a la tem
peratura bucal igual o superior a la de los com--
puestos para modelar. 

La resistencia a 
compuesto zinqti~nÓlico para 
puede a.lcanzar un::m.~xi,;,o; el.e 

la compresión de un -
impresión end~recido -
70 Kg. por cm despu~s 

de dos .horas. de la rriezc1a .. 

,. ·lis'l';\B~L~lJAD DIMENSIONAL 
,: ... ;.:·· ·\; '·.,· . . ::·:·,'·'_.· ... 

r.•·· / ........ ·.• ··, .. ,~·~;~~~a,'tj·~i.~d,ad .. di~ensfo11al 9€! lOf'. C()~:.~;-... ·. r 
·¡ ··.· · .... pu~stos·•zinquenoli~os./és .. m\Íy.satisfactor:La'. Duran:-:' • , ! 

1l:. ··· .. • .•. ~ilI:!l!f !!f !~~l!~!~~;~!lf !i!~~l~i!~r~~f~~~~~I~~~~;>p• ·: 
firiidam'ente sin que sé .pr'ocluzcan cambios de forma-l . .. . . . .···. . . . . .·· . . . . . . . 

J , .. 
¡ 
! 
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debidos a ia. relaj ~ción ó a otra~ cau~as 'cte clefor 
mación; Todo esto concluye que el,,materi~J,;.cte· 1a::
cube.ta es<.dimensionalmente estable. ·. · · · ·· 

' : . . . -

REPRODUCCION DE DETALLES 

. Uno de los requisitos mis importantes de 
cualquier material para impresión es el de la ca-
pacidad de reproducir con toda exactitud los mini 
mos detalles de los tejidos bucales. Entre los dT 
ferentes compuestos zinquenÓlicos se han comproba 
do diferencia en la fineza de reproducción de los 
detalles. A este respecto, por lo general, los 
compuestos que fraguan más r&pido son mejores. -
Aunque la mayoria de los compuestos se separan ra 
pidamente del modelo de yeso piedra algunos tie-=
nen tendencia a adherirse a su superficie. Por su 
puesto que cualquier porción de compuesto que qui 
de en el modelo desviPtuará la exactitud de rep.r.~ 
ducción. 

COLOCAC ION DE LA ·:~AS.'yA: [JE : ÓXIDO DE 

·.· · ... Com~··•··~e)y.~§'··:'til'~~~,~~·j~Jn·t~,·· .. cori .• ·.·.f·;·~··~~.:~'.c;·a .. 
·se obt:ie.ne ·una irnBresTóri .• ¡)reli~inar con ·compuestos 
de rno~elar ·:~ara''.f,l11,}et~::r ii~Ei 'h.ace":las vece~ de ,;t~l. 
para impresipn secundaria .con c:ompuestos zinqueno:- •· 
licos. Esta tecnica ésJ.á.isuj eta a los errores gen.e. 
rales de los compuestos,' para modelar' .ta les. como;=-
las deformaciones de,bÍdas ·a, los cambios. térmicos y 
a la relajación. Es :obvio decir que la estab,.i,llda?, ··. · •· 
dimensional del compuesto zinquenólico n? pu e' de :;:...: : ,. ' 
ser mejor que la del material de la cubeta dorlde }' '' 
se aloja. .~•,, ;\'> ;'.'.' .. 

Wi~l[~l!f ~~lllil~lll!~f ji~lmtif !~l:~!}ll~l~~D'. 
quenón.:cos/í• )\ : · ' . . .. : / \ ~· ':<'. > 

',"' ·' ... ,. ;.;-:: ;::·,. ·" .. '/":,:_:·:.· .. :.'.•.::.··.:.:_ .. '. .. ;;·:·:/:-~:.::~- ' 
. . : :~ -~~- .·,;. \7 ~ .'· '.';-¡,- ·\~-: 

. . \· ./.'/; > •; ' 
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Uria Yez obten~da y adaptrida la cutieta se
~rocede h~~er la preparaci6n de la mezcia~ 
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colado un vibrador mec&nico. Despuis de haber fra 
guado el yeso, se separa el modelo de la impre-~ 
si6n, previamente sumergido en agua caliente a --
600 C. durante un minuto. 

Como complemento dir&, que las impre-~
siones tomadas con pastas de 6xido de zinc, y -
eugenol, no necesitan ning6n ti6o de separad~r p~ 
ra hacer el vaciado de yeso piedra. 
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s1on qué~~~~.~e&i:i6Í~l°!{~~:i~\e:ª~;~!~~.d~:ci:P~~==·· 
tal por/l3,us,;ca:r:~~'_t:;Eir,fst:lcaá tan especiales como-
son: .. su :e ác.ú••'i]iai:iipiilación y sus excelentes re--

. sultadÓ'f,°',',':;,;: :'°.:'fi.<·• .. :.· ... ·. . .. 

• tii~}~~i~;~t~~~Jf t~~~L;;:~;~~~~= e~::~~:~;:;. ::n~• .· 
.;··· ··• .. ··· .<,>. V.P~b·~·\f'b~r;ir~~.·en cuenta, que para tomar '
.\' t1na impresión·cOn el hydro cast, se efectu·a con.,. 
!: <el método de )as placas prestadas o sea; que se 
y:• )usará una déntadu.rá previamente construida, con-
¡· .~er.vcrndo ésta la características de relación cé~ 

,¡ trica y dimensión vertical adecuadas ya qµe di--
i' 
l 

·¡, ' ' chá dentadura servirá como porta impresión para-
1 .· reproducÚ,fiellllente los límites que la fisiolo- . :¡ 
. Í gía rriuscúiár .. determina. Dáudonos como resulta do- .•. ·. 
f -una -~~p~··.e:s.1:<$ __ ~·.·:,f t:~-~O~Ógica imposible de obtener - <.-; "·.::.-.:t· 
) ' C:ori otros 'niat'er'iales. .,•', ·:•· ' '• 

l· .. '.Y~~ riec'esa'rio mencionar la rnanipulac'iÓn" ;_:. :.J/r;J 
h ~~~'a' Óbt~n~~ uri á imp resi.ón con dv .. '1e' cnht' .ºa· J' ma.ªs·t .. edre., i.···.ªe•,.1s· .•... ·t;,·•.•.:e·.·.·.·:•.-.· ... ·.· •... ·.· ... : .• :·.·:···.·.; .... · .. ·,·.-.·.· .•• :.' .. ·.·•.· '• ., ·:·;;' 
¡ :·:. · i,"iJ~f~·:¡;~~J;<'A9~P~.~iic1:~r mejo}·laS · · ·. -~.t {\¡ 

·¡ .· • i~~t~i1tf 1t~f ~¡~~íi~l!~!í!füf i~;ifü~~~~~~~3~~ l¡···· 
el fabrican te. 'Se· mezcl'1fra ,.e1· ma t'erial .deli'":trata "", :, "! 

·1;:,~.·~··f·6··~·.~~~:.t·~·~·~ .. ~·i·~·r'd~t~i~~;~::~~.~~~.i~~~~~\;•~&::~~~8'.i! ·.·:·: .. :/:::.·•··¡·· · 
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l.entamen te se agrega .e+ po l.vo,. moviendó contintiamen 
te ésta mezcla que deber.~ ser de f 1/2 parte .de taT 
ca por una.parte de líquido,, e.lmaterial: espesal'.'á.•=
d.ebido a su propia réacc'ióh ~ No agregar talcó 'ti0:sta 
que .una mezcla gruesá}o·:"'.spesa sea obtenid~: 
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elimina tener que instruir al paciente en cual-~ 
quier tipo de movimientos o tener que manipular
sus labios o mejillas. En éste punto, hay quiza
exceso de material perdido el cual puede ser qui 
tado para comodidad del paciente, mantener la -~ 
dentadura en la boca por un peri6do de siete a -
diez minutos urgiendo al paciente que tenga una
actitud c6moda y posici6n normal. En este tiempo 
el material tendri suficiente endurecimiento pn
ra la dentadura pueda ser removida y el material 
en exceso que tiene prensado fuera puede ser re
cortado con instrumento por ejemplo una navaja -
calen~indola, quitari el exceso de material y de 
jari una superficie limpia. 

Todos los músculos deben desarrollar sus 

.• .,. .. -~·- ~- -¡, 
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.nalmente, Esto elimina el problema del paciente -
debido a su nuevo fin de comodidad usando el apara 
to tan vigorozamente que forza demasiado material:
fuera del aparato, estorbando el efecto del trata
miento y destruyendo la buena impresi6n dinámica -
que se está buscando. 

Después de uno o dos tratamientos, si el
problema de mantener comodidad y estabilidad perm2:_· 
te~ comprobar éstos dos factores: · 

I.- Determinar que el aparato est~ en r&la¿~Ón ~én 
trica apropiada sin. interferir con io~ dl~nt~~ 

II;-Comprobar que la dimensión vertical e~tk 
sición fisiológica de descanso; menos uno 
dos mm. Asi 1ograremo~ la estabilidad de 
pr6tesis . 

\_:,. :.": :---;. ·. __ . Á.~.i~,.·5~-,_.:p~e.de_ O __ bS-erv~r· _mejor 16s: e 
.,'.; que· tienen:)úgar en el tejido tomando una >:•· s+ó.!l ·.e!l .a.1.~in?,to, .previo al primer· tra t 

::~tt{~:··:~;,%:·;<N>),· ... '.§12~gn_ü1.c1e f?~arse· ·en cu en ta··. 
iif(·•,·las,propie~ades de• este .mate.rial 

:t·:·t:H·Li{~~~·~~'.~~~.~~:·;~{~~0 s~ed:~-~-~.t:~i-~~-
;,/·,··: sfol6'gicb:sobre ·la encia; rest.itu 

1~[~l;¡lt~f i?f "~~!~!'Ifüt~~;~i: t~: ~" 



e o N e L u s I o N E s 

El.progreso que tiene actualmente la Odon 
tología nos permite contar con una gran variedad= 
de materiales para impresiones; no pudiendo decir 
cual sea el mejor; pero sí creo que la elecci6n 
de uno de ellos, siguiendo una técnica correcta -
de buenos resultados. 

Entre los de más uso contamos con los al
ginatos Y. con las modelin as que tienen muchas 
~plicaciones en la toma de impresiones considerán 

0 4~se como el material ideal en la técnica de los= 
.t >:,.: poctores Fournet y Tullerº 

\;;,:~ El yeso aunque_ es un material que ahora -
,¡"•::: ,:.Í):6f.º:~e usa, en la toma de, impresiones, e.abe hacer 
r;~:; !ll!;!I1C1.on de el porque marco un gran adelanto en la 
i'. .práct.ica de la pr6tesis dental muchos años atras; r !,,~'e'to clebido a lo. molesto de su aplicación en la ;.. 

.. j 
. ' ·:! 

·. J 
·:! 

._ .. ¡ 

.. ¡ 
¡ x .. ·o·:Q'ca .y además de que su manejo requiere cierta ex 
H :·~<'P:~'.riencia y habilidad; raz6n por la que ha sido = · 
,j <·•''substituido por materiales más modernos y demás -
;.¡: . . t.'.:'f'ac.:i:T- manipulaci6n como son: las pastas de c)xido-

¡ / de zirip y eugenol, éste material ofrece suficien~ ·. ······.··.· :;,;: q:,, '·te: .. r~sistencia para llegar a los bordes con minu-' · 'xi 
l "éiósa colocaciorí periférica de los tejidos y ·el.:.,_ ',.'.·.;} 

.;·." :tienlp.o,suficiente de fluidez paral.a.correc,ta;+;::°.c.e:::_i{;,~!:.t.: 
·H· .... 

'.!. 
J ,:./.
¡ ,¡. 

,¡.i.·' 
\·,,, 
!'. 

1. 

..· .... 
·,, ".>,~'<·· 

· .. 5'6.············· 
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e o N e L u s I o N E s 

. El.progreso que tiene actualmente la Odon 
tología nos permite contar con una gran variedad= 
de materiales para impresiones; no pudiendo decir 
cual sea el mejor; pero sí creo que la elecci6n 
de uno de ellos, siguiendo una técnica correcta -
de buenos resultados. 

Entre los de más uso contamos con los al~ 
. ginatos y con las modelin as que tienen muchas 
aplicaciones en la toma de i~presiones considerán 

-dose como el material ideal en la técn~ca de los= 
·.Doctores Fournet y Tullerº 

El yeso aunque es un material que ahora -
usa en la toma de impresionis, cabe hacer 

mencion de él porque marc6 un g~an adelanto en la 
~rictica de la pr6tesis dental ~uchos affos atrae; 
p~ro debido a lo molesto de su aplicaci6n en la -
boca y además de que su manejo requiere cierta ex 
p~riencia y habilidad¡ raz6n por la que ha sido = 
substituído por materiales mié ~odernos y demás -
fácil manipulaci6n como son: las pastas de 6xido-
de zinc y eugenol, éste m~ter~al ofrece suficien-· • 
te resistencia para llegar,alos bordes con minu-
ciosa colocacion periféric~ d'e lo.e tejidos y . el::- . ·.·.·. · 
tiempo suficiente de fluid'(32: para· la correctf!.:7-:' ); · \ i 

• i~; =~ ::~;~~:~:~:=~;f für~~:~i~~;¡~¡:~:d~i::r~~~:.~3·';• ..... i· : • 
. " ,,, ·.~' . '' ·:·-. :~· -

;.m·:::;;:;1;;~!~i~;·~~~iili}f fü~lEf~~~f i~¡t\~~i~~ < 
s.6 . 



guna detormación. 

La exact~~ud de los materiales de impresi6n 
(de polisulfuro, de hule y de silicÓn) se compara fa 
vorablemente con la de los hidrocoloides reversibles 
Las ventajas del silicón son sus caracteristicas de 
estetica y manipulación. mientras que los tiocoles, -
hasta el presente, e superior vida de almacena--
miento y son · ticos en su resultado. 

de: 
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