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INTRODUCCION

_EL ESTUDIO DE LA PROTESIS FIJA EN SUS INICIOS INTERES) VIVAMENTE A -
LOS PROFESIONALES DE AQUELLA EPOCA.

AUNGUE LAS TECNICAS UTILIZADAS PARA ESTE FIN RESULTABAN MOLESTAS PA-
RA EL PACIENTE E INCOMODAS PARA EL CPERADOR, DESPERTARON SIN BMEARGO, -
GRAN ESPECTACION ENTRE LOS ESTUDIOSOS DE AGUELLOS TIEWPOS, POR ESTOS MUE-
V0S PROCEDIMIENTOS ENCARGADOS DE RESTALRAR LA SALLD ORAL.

LAS TECNICAS QUE TANTO ASCMERARON A MUESTROS ANTEPASADOS, EN LA =
ACTUALIDAD RESULTAN PROCESCS MUY RUDIMENTARICS, EN RELACION A LOS AVANCES
LOGRADCS EN LOS (LTIMOS 40 AROS, DURANTE LOS CUALES LA PROTESIS FLUA SE
HA SITUADO EN PRIMER PLAND DENTRO DE LA ODONTOLOGIA GENERAL,

En ESTE AVANCE DE LA ODONTOLOG A RESTAURADORA EMZONTRN‘DS UN MATE——
RIAL QUE POR SUS CUALTDADES ESTETICAS \ FlNllWLES, SE LE PUEDE CONSIDE-
RAR COMO IDEAL, COMOCIDO COMO PORCELANA DENTAL,

LA PORCELANA DENTAL TIENE MXCHAS MAS VENTAUAS QUE DESVENTAJAS, SIEN-
DO SIN EMBARGO UN MATERTAL SUMAMENTE DELICATO, EL CUAL NECESITA DEUN -
Cirwsano DeNTISTA c&m:mm AST COMD DE UN TECNICO DE LABORATORIO MINU—
CIOSO Y APTO PARA LA MANIPILACION CORRECTA DE £STE MATERIAL,

EXISTEN DIFERENTES TECNICAS EN LA ELABORACION DE LA PORCE.AM'. Es
wi DEBER DEL CIRWAND DENTISTA EL CONOCERLAS PARA AS! DAR LAS CORRECTAS -
INDICACIONES "AL LABORATORISTA Y CONJUNTAMENTE ELABOREN UNA PROTESIS QUE
ESTETICA Y FUNCIONALMENTE SEA ADECUADA PARA EL PACIENTE.



HISTORIA CLIMICA Y PLAN DE TRATAMIENTO

LA CONSTRUCCION DE UNA PROTESIS DENTAL €S UNA DE
LAS PARTES DE UN PLAN DE TRATAMIENTO QUE ABARCA TODA LA BOCA
Y CONTRIBUYE A LA SALUD GENERAL DEL PACIENTE.

UN PLAN DE TRATAMIENTO AMPLIO, SOLAMENTE SE PUEDE
ESTABLECER DESPUES DE ELABORAR UNA HISTORIA CLINICA MEDICA Y
DENTAL COMPLETA, Y DE REVISAR LOS DATOS DE LA EXPLORACION GENE-
RAL, EMPLEANDO TODOS LOS METODOS Y TECNICAS QUE DEMANDE EL CASO
EN PARTICULAR.

HISTORIA CLINICA.- SE CONSIDERA LA PARTE FUNDAMEN-
TAL QUE NOS PERMITE LLEGAR AL DIAGNOSTICO Y REALIZAR UN PLAN
DE TRATAMIENTO ADECUADO A CADA CLIENTE. ES LA QUE EL CIRUJANO
DENTISTA TIENE LA SEGURIDAD DE QUE EL TRATAMIENTO DENTAL NO -
PERJUDICARA AL ESTADO GENERAL DEL PACIENTE.

La HisTorRlA CLINICA DEL PACIENTE DEBE ELABORARSE
SIGUIENDO UN PLAN DEFINIDO Y PRIVADO, S1 ES POSIBLE, CON DATOS
cOMO:

1.- FICHA DE IDENTIFICACION

2.- HISTORIA FAMILIAR
A) ANTECEDENTES HEREDITARIOS
B) ANTECEDENTES PERSONALES PATOLOGICOS
¢) ANTECEDENTES PERSONALES NO PATOLI0G1COS

3.- INTERROGATORIO POR APARATOS Y SISTEMAS:
a) DigesTivo
8) RESPIRATORIO



¢) CIRCULATORIO

D) GENITOURINARIO

£) HemAtico LiNFATICO
F) Nervioso

6) ENDGCRINO

H) MOscuro esaueLéTico
1) PIEL, MUCOSA Y ANXOS,

4.

PADECIMIENTO ACTUAL
5.- EXAMEN 0 EXPLORACION FISICA GENERAL Y BUCAL

A) Las1os

B) EnCIA

¢) CARRILLOS

D) DIENTES

£) P1so beE BoCA
F) ITSMO DE LAS FAUCES
G} AT.M.

H) CaBEZA

1) PreL

J) 0Jos

k) Nar1z

L) Orpos

.

LA CONSTRUCCION DE UNA PROTESIS SE INCLUYE NORMAL~
MENTE AL FINAL DEL PLAN DE TRATAMIENTO, DESPUES DE HACER LAS IN-
TERVENCIONES QUIRURGICAS, PERIODONTALES Y OPERATORIAS QUE SEAN
NECESARIAS.

CUANDO SE REQUIERE HACER UN EQUILIBRIO OCLUSAL ES
MUY [MPORTANTE TERMINARLO ANTES DE CONFECCIONAR LA PROTESIS.
S1 SE HACE DESPUES DE COLOCAR LA PROTESIS, SE PRESENTA EL PELI-



GRO DE TENER QUE" TALLAR EXCESIVAMENTE LOS ANGLAJES O LAS PIEZAS
INTERMEDIAS, LO CUAL PUEDE DESTRUIR EL VALOR DE LA PROTESIS CO-
MO RESTAURACION ADECUADA PARA EL CASO.

MODELOS DE ESTUDIO.- SE TOMAN IMPRESIONES COMPLETAS
DE LA BOCA CON ALGIHATO Y SE HACE EL MODELO EN YESO PLEDRA.
LAS IMPRESIONES DEBEN SER PRECISAS., COMPLETAS Y BIEN REPRODU-
CIDAS: LOS MODELOS SE RECORTAN Y SE ARTICULAN. EL MODELO DE
ESTUDIO ES UN MEDIO DE DIAGNOSTICO VALI1OSO DEL CASO, ANTES DEL
TRATAMIENTO Y DEBE CUIDARSE JUNTO CON LOS DEMAS REQUISITOS DEL
CASO.

MONTAJE DE LOS MODELOS DE ESTUDIO EN EL ARTICULA-
DOR.- EN LOS CASOS MAS COMPLEJOS, ES RECOMENDABLE MONTAR LOS
MODELOS DE ESTUDIO EN UN ARTICULADOR AJUSTASLE, PARA FACILITAR
EL ANALISIS DE LA OCLUSION. LLEVANDO A CABO EL REGISTRO DE LOS
MOVIMIENTOS OCLUSALES.

1.- ReLacI1ON CENTRICA

2.- LATERALIDADES

3.~ PROTRUSIVA

4.- LOCALIZACION DEL EJE DE ROTACION INTERCONDILAR.

RADIQGRAFIAS.- EN ESTA FASE DEL TRATAMIENTO LAS RA-
DIOGRAFIAS PROPORCIONAN INFORMACION SOBRE LA ALTURA DEL HUESO
ALVELAR, LA LONGITUD, NUMERO Y TAMANO DE LAS RAICES DE LOS -
DIENTES Y, MEDIANE MEDICION, LA RELACION CORONA-RAiZ. ESTA RE-
LACION CORONA-RATZ, QUE SE CONSIDERA DE ACUERDO CON LA EXTEN-
SION DEL SOPORTE PERIODONTAL EFECTIVO. JUNTO CON OTROS FACTORES
QUE SE APRECIAN EN EL EXAMEN CLINICO, SIRVE DE GUTA AL OPERADOR
PARA SELECCIONAR EL NOMERO DE PILARES QUE SE NECESITAN Y PARA ~
DECIDIR SI ES NECESARIO O NO INCLUIR DIENTES CONTIGUOS A LOS PILARES PARA
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OFRECER A LA PROTESIS UN APOYO PERTODONTAL CONVENIENTE.

FOTOGRAFIAS.- (As FOTOGRAFIAS SON MUY VALIOSAS
EN EL ESTUDIO DE LAS CONDICIONES DE LA BOCA ANTES DEL TRATAMIEN-
TO Y COMPLEMENTAN LOS MODELOS DE ESTUDIO Y A LOS DEMAS ELEMENTOS
QUE SE UTILIZAN EN EL ESTABLECIMIENTO DEL DIAGNOSTICO.

EXAMEN CLINICQ.- St B8USCA LA POSIBLE MOVILIDAD
DE LOS DIENTES DE ANCLAJE. SE COMPRUEBA LA VITALIDAD OF LOS
DIENTES DE ANCLAJE CON EL PULPOMETRO. Y SI LAS RESPUESTAS SON
DUDOSAS SE FRESA UNA CAVIDAD DE EXPLORACION EN LA DENTINA SIN
ANESTESIA.

TopOS LOS DIENTES CON PULPAS QUE OFREZCAN DUDAS
SOBRE SU VITALIDAD, ESPECIALMENTE AQUELLOS QUE TENGAN ANTECEDEN-
TES DE SINTOMATOLOGIA CLINICA, SE DEBEN TRATAR ENDODONTICAMENTE
ANTES DE CONSTRUIR LA PROTESIS. NUNCA SE UTILIZARAN DIENTES
CON PULPAS DUDOSAS COMO PILARES DE PROTESIS, MIENTRAS NO SE
RESUELVA EL PROBLEMA PULPAR.

Los TONOS OE LOS DIENTES SE ESCOGEN USANDO UNA
GUTA DE COLORES CONVENIENTE Y SE ANOTAN TODAS LAS CARACTERISTI-
CAS ESPECIALES DE LOS DIENTES. LA ELECCION DEL MATiZ ES DE
ESPECIAL IMPORTANCIA, COMO ES O0BVIO, EN LOS DIENTES ANTERIORES
LA LINEA LABIAL Y LA _LiNEA DE LA SONRISA DEL PACIENTE SE DEBEN
ANOTAR PARA SABER EN QUE GRADO QUEDAN EXPUESTOS HABITUALMENTE
LOS DIENTES ANTERIORES.

SE DEBE DAR AL PACIENTE INFORMACION GENERAL SOBRE
LA PROTESIS FIJAS Y SOBRE LA DURACION APROXIMADA DE ESTE TIPO
DE RESTAURACIONES PROTESICAS.



HAY QUE HACE ENTENDER AL PACIENTE QUE UN APARATO
ARTIFICIAL FIJO COLOCADO EN UN MEDIO AMBIENTE VIVIENTE Y CAMBIA-
BLE TENDRA QUE SUFRIR, POR FUERZA. CAMBIOS QUE OBLIGARAN A EFEC-
TUAR REAJUSTES DE VEZ EN CUANDO. TAMBIEN ES POSIBLE QUE SE
NECESITE UN PERIODO OE ADAPTACION INMEDIATAMENTE DESPUES DE
LA INSERCION DE LA PROTESIS. EN LOS PRIMEROS DIAS CONSECUTIVOS
A LA COLOCACION DE LA PROTESIS. SE PUEDEN NOTAR RESPUESTAS DOLO-
ROSAS A LOS CAMBIOS DE TEMPERATURA. HAY QUE TENER CUIDADO EN
NO ALARMAR AL PACIENTE, Y CADA PASO PARTICULAR SE DEBE CONDUCIR
CON TACTO A ESTE RESPECTO.
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PORCELANA DENTAL

LA PORCELANA DENTAL ES EL UNICO MATERIAL CAPAZ
0€ DEVOLVER A UNA CORONA CLINICA SU FORMA Y SU COLOR, CON
_CARACTER PERMANENTE. .

INTRODUCIDA COMO ELEMENTO RESTAURADOR DENTAL
DESDE FINES DEL SiGLO PASADO (RESTAURACIONES PARCIALES)
Y PRINCIPIDS DEL PRESENTE S1GLO (RESTAURACION TOTAL CORONA-
RIA).

DURANTE MUCHO TIEMPO, LAS RESINAS ACRILICAS,
SUSTITUYERON Y AUN FRECUENTEMENTE (O HACEN, LA PORCELANA
COCIDA.

LA PORCELANA DENTAL ESTA. EN MUCHOS ASPECTOS.
ENTRANDO EN EL DOMINIO DE LA PROFESION Y NO ESTARA LEJANG
EL DiA EN QUE ELA PODRA, COMO CUALGUIER OTRO MATERIAL OBTU-
RANTEK., SER DE DIARIA APLICACION DE LA RAN MAYORIA DE sus
INTEGRANTES .

PORCELANAS FelbzseaTians

LAS PRMERAS PORCELANAS DENTALES FUERON PRACTICA-
MENTE GUIADAS EN SU FORMULA, POR SUS CUASLIDADES FiSICAS
DE LAS ESTRUCTURAS DENTARIAS Y LOS REQUISITOS ESTETICOS
REQUERIDOS POR LA ODOMTOLOGIA RESTAURADORA.

PARA OBTENER CUERPOS CERAMICOS ALTAMENTE TRANS-
LOCIDOS. E£S NEGESARIO QUE LOS MISMOS POSEAN UN ALTO PORCEN-
TAJE DE MATERIAL VITREQ, HABIENDOSE HECHADO MANO GENERALMENTE



A FELDESPATOS MODIFIADOS POR AGREGADOS DE CUERPOS CRISTALI-
NOS Y COLORANTES, ESTANDO DICHOS CUERPQS EXPUESTOS A POSEER
LAS PROPIAS DESVENTAJAS DE LOS .CUERPOS VITREOS, O SEA, SU
FRAGILIDAD.

LAS PORCELANAS FELDESPATICAS FUERON CLASICAMENTE
DIVIDIDAS EN TRES DIFERENTES TINOS, DE ACUERDO A SU PUNTO
DE FUSION.

ALta Fusion, 1300-1372 C  (2350-25000 F)
Meo1a Fusion, 1090-1260° C (2000-2300¢ F)
Baua Fusion, 870-1065 {1600-1950¢ F)

EL PUNTO DE FUSION DEPENDE DEL TIPO DE FUNDANTE
USADO. .

EN LAS PORCELANAS DE ALTA FUSION EL ELMENTO
QUE ACTOA COMO FUNDENTE ES EL FELDESPATO (SILICATO DOBLE
DE ALUMINIO Y PoTASIOI-SODIO): EL CUAL ESTA PRESENTE EN
PROPORCIONES CERCANAS ENTRE 60 v B0%, €L SILIVE (GENERALMEN-
TE CUARZO) Y AOLIN (SILICATO DE ALUMINA HIDRATADO).

. EN UN PRINCIPIO DE ALTA FUSION, ERAN LAS GQUE
EXHIB1AN PROPIEDADES FISICAS ACEPTABLES, NO RECOMENDANDOSE
LAS E MEDIA Y BAJA FUSION., A LAS CUALES SE LES CONSIDERABA
NO SOLO DE POBRE REISTENCIA. SINO QUE ADEMAS SE LE ATRIBUIAN
PRIPIEDADES NEGATIVAS. TALES COMO SOLUBILIDAD. CAMBIO OF
COLOR, BAJO COEFICIENTE DE EXPANSION TERMICO, ETC.

ESTuDIOS POSTERIORES SOBRE  NUEVOS  PRODUCTOS
CERAMICOS INDUSTRIALIZADOS, CONCLUYERON QUE LAS PROPIEDADES
FISICAS DE UNA PORCELANA DENAL, NO JUEGAN EN RELACION ALGUNA



CON SUS PUNTOS DE FUSIONES Y QUE PORCELANAS DE BAJA FUSION
PUEDEN EXKIBIR CONDICIONES FiSICAS NO SOLO IGUALES SINO
HASTA SUPERIORES A DETERMINADAS PORCELANAS DE ALTO PNTO
DE FusION. IGUALMENTE SU POSIBLE ALERACION EN BOCA, AS{
COMO SUS CONDICIONES DE SOLUBILIDAD EN LOS FLUIDOS BUGALES,
HA QUEDADO TAMBIEN DEMOSTRADO, QUE EN NADA SE PUEDE RELACIO-
NAR CON SUS PUNTOS DE FUSIONES, Y QUE PORCELANAS INDUSTRIA-
LES DE PUNTG DE FUSION AUN MAS BAJAS QUE LAS DENTALES SON
PRACTICAMENTE DIFICILES DE SER ATACADAS, TANTO POR ACIDOS
COMO POR ALCALIS.

LAS PORCELANAS FELDESPATICAS LLENARON UN IMPOR-
TANTE GICLO EN LA ODONTOLOGIA RESTAURADORA. MUCHOS FUERON
LOS EXITOS OBTENIDOS Y MUCHO MAS PUEDEN DE ELLAS SER ESPERA-
DOS. DADAS LAS FACILIDADES TECNICAS OQUE LA PROFESION A
OBTENIDO EN LOS ULTIMOS AROS, TANTO EN LA CLINICA COMO EN
£L LABORATORIO.

PORCELANAS METHLICAS

HAN S1D0 DESARROLLAAS, CONSISTIENDO ELLAS EN
UN TIPIO ESPECIAL DE PORCELANA CON ELEVADO COEFICIENTE DE
EXPANSION, EL CUAL AL SER FUNDIDO., TAMBIEN SOBRE TIPQS ESPE-
CIALES DE ALEACIONES METALICAS, SEAN NOBLES © NO, FORMAN
UN TODO METALICO-CERAMICO, DONDE LA POSISILIDAD DE FORMACION
DE UN UNICO CUERPO ENTRE METAL Y PORCELANA. DAN AL CONJUNTO
UNA EXTRAODINARIA RESISTENCIA, SIEMPRE QU NO EXISTAN POSI-
BICIDADES DE ESCAPE DE LA INTERFASE FORMADA ENTRE AMBOS
CUERPOS. LA CAPA CERAMICA RECIBE ASi DEL METAL UN EXTRAOR-
DINARIO REFUERZO, LIBRE A SU VEZ DE TENSIONES QUE PUEDAN
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PROVQCAR SU FRACTURA.

Los PRINCIPALES INCONVENIENTES QUE PRESENTAN
ESTOS TIPOS DE REHABILITACIONES CERAMICAS Son: 1) La REpuc-
CIONDE LOS VALORES DE TRANSLUCIDEZ, QUE PUEDAN EXHIBIR LAS
PORCELANAS SOLAS, 2) LA NECESIDAD DE TALLADOS SUFICIENTES
DE LAS ESTRUCTURAS DENTARIAS, COMO PARA ALBERGAR LOS ESPESO-
RES QUE METAL Y PIORCELANA DEBAN POSEER, PARA CONFIGURAR
UN CUERPO CERAMO-METALICO. Y 3) Su ELEVADO COEFIGIENTE DE
EXPANSION TERMICO, SIMILAR A LOS METALES.

PORCELANAS ©DE Aluy/W A

CON LA FINALIDAD DE SUBSANAR LOS INCONVENIENTES
DE LAS PORCELANAS METALICAS Y ELIMINAR EL USO DE LAS ESTRUC-
TURAS METALICAS SUB-CERAMICAS, SE REALIZA UNA SERIE DE INVES-
TIGACIONES BUSCANDO CONSEGUIR NUEVOS CUERPOS QUE. AL NO
DESMERECER EN NADA LAS PROPIEDADES CERAMICAS. POSEAN A SU
VEZ LAS PROPIEDADES FIiSICAS YA OBTENIDAS CON LAS COMBINACIO-
NES CERAMO-METALICAS.

UNO DE LOS METODOS MAS UTILIZADOS EN EL OLTIMO
SIGLO ES LA INCLUSIOND ENTRO DE LOS CUERPOS VITREOS DE ELE-
MENOS TALES "QUE. DISPERSADOS EN SU MASA, PUEDAN TRANSMITIR
A LA MISMA SUS PROPIAS CONDICIONES PARA LO CUAL SE LES SELEC-
CIONARON: UNA MUY GRANDE Y EFICAZ RESISTENCIA.

Mc LEAN Y HUGHES DESARROLLARON EN 1965 uUNA

PORCELANA LA CUAL LLEVA INCLUIDA UNA MASA, CRISTALES DE
Ox100 CERAMICO, LA ALOMINA (AL2C3), DE GRAN RESISTENGCIA
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Y ELASTICIDAD DEL CUERFO VITREO, SINO GIE ADEMAS POR SU PROPIA RESISTEN-
CIA OBRA OOMD FREND EN LA MICRO FRACTURA QUE PUDIERA OCASIONARSE EN
EL PROPIO CUERFO.

EL OXIDO DE ALUMINIO A ALUMINA ES EXTREMADAMEN-
TE DURA ESTANDO SU DUREZA CATALOGADA EN LA ESCALA DE MoH,
(DUREZA 9) INMEDIATAMENTE POR DEBAJO DEL DIAMANTE. Su PUNTO
DE FUSION ES MUY ALTO, CERCANO A LOS 3.500 srapos F. (2050
GRADOS C)}. SE LE ENCUENTRA EN LA NATURALEZA EN FORMA BASTAN-
TE PURA, ASI COMO COMBINADO CON OTROS MINERALES. SIENDO
LOS OXIDOS METALICOS LOS QUE LE IMPARTEN LAS DISTINTAS COLO-
RACIONES.

Dice Mc LEAN: LA RESISTENGIA AST COMO LA CAPA-
CIDAD DE UN CUERPO CERAMICO REFORZADO CON CRISTALES O TAMARO
DE PARTICULAS. USANDO CRISTALES FUNDIDOS DE ZAFIRO EN TAMA-
fos ENTRE 20 Y 30 MICRAS, EN CONGENTRACIONES DE HASTA UN
50% LA TRANSMISION DE LUZ EN ESTAS PORCELANAS ALUMINOSAS
ES DE UN 20% cON UNA RESISTENCIA MAYOR DE 20,000 vLiBRAS
POR PLGADA CUADRADA. CUATO MAS FINO EL TAMANO DE LOS CRISTA-
" LES, MAYOR RESISTENCIA YCAPACIDAD SE ENCONTRARA EN LA MASA.

LA INCORPORACION DE LA ALUMINA DISMINUYE LA
TRANSLUGIDEZ DE LA PORCELANA. SIN EMBARGO, ESTA DESVENTAJA
SE SUPERA SELECCIONANDO PARTICULAS DE TAMARO ADECUADO.

LAS PORCELANAS ALUMINOSAS AL DARNOS UNA MAYOR
RESISTENCIA QU LA QUE OBTENTAMOS ANTES, CONJUNTAMENTE CON
LOS REFUERZOS DE ALUMINA, NOS FACILITAN LA APLICACION DE
LA COROMA DE PORCELANA EN UN CAMPO MUCHO MAS EXTENSO, Y
CON LAS COMBINACIONES Y APLICACIONES QUE DE ELLA VAMOS EXTRA-
YEDO, PODEMOS DECIR QUE LA REALIZACION DE UNA CORONA DE
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PORCELANAS EN UN CAMPO MUCHO MAS EXTENSO, Y CON LAS COMBINA-
CIONES Y APLICACIONES QUE DE ELLA VAMOS EXTRAYENDO, PODEMOS
DECIR QUE LA REALIZACION DE UNA CORONA DE PORCELANA NO TIENE
HOY CONTRADICCION ALGUNA.

REACCION DE LA PORCELANA A LA COCCION

£s PROCEDIMIENTO COMUN PARA LAS PORCELANAS
DENTALES EL SOMETERLAS A LA COCGION UNA O MAS VECES DURANTE
SU FABRICACION. ESTO SE CONOGE COMO "FRITAGION™, Y MEDIAN-
€ ESTE PROCESO ES FACTIBLE CONTROLAR REACCIONES QUIMICAS,
DISMINUIR LAS TEMPERATURAS DE MADUREZ Y ATEMPERAR LA CONTRAC-
CION.

DURANTE EL CICLO DE COGCCION AL CONSTRUIRSE
UNA CORONA, TODAS LAS PORCELANAS SUFREN UNA SERIE DE CAMBIOS
FIS1COS. PRIMERO, ESTA EL ESTADO DE BIZCOCHO, DURANE FEL
CUAL ES MUY PEQUENA LA CONTRACCION QUE SE PRODUGCE: LA MASA
PRESENTA UN ASPECTO BLANCO OPACO, SIN QUE APAREZCA BRILLO
NI HAYA CAMBIO DE COLOR, Y ES FACIL DE CONTAMINAR POR LA
GRASITUD DE LOS DEDOS Y OTRAS PARTICULAS QUE PUEDEN PENETRAR
POR LA SUPERFICIE MUY POROSAS. COMO REGLA, EST CAPA NO
SE TOMA EN CUENTA EN EL LABORATORIO. LA PORCELANA SE LLEVA
LUEGO A BAJA MADUREZ, SIGUE LA MADUREZ O VITRIFICAGION,
QUE SE PUEDE DIVIDIR EN FASE BAJA, MEDIA Y ALTA. LA TERCERA
ES EL ESTADO DE GLASEADO, LA CUARTA ES LA COALESCENCIA O
SUPERGLASEADO Y REDONDEAMIENTO DE LA FORMA.

LA MADUREZ SE RECONOCE CUANDO SE OBSERVA EL

VERDADERO COLOR Y TRANSLUCIDEZ, AL PRODUCIRSE LA CONTRACCION,
Y AL CONSTATARSE UN LIGERO BRILLO EN LA SUPERFIGIE DE LA

~
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PORCELANA. EL GRADO DE BRILLO Y TRANSLUGIDEZ DEPENDE DEL
GRADO DE MADUREZ.

EL ESTADO DE GLASEADO PRODUCE UN BRILLO DE
LA SUPERFICIE QUE REFLEJA LA LUz. ESTE PERIODO ASIMISMO
SE DIVIDE EN BAJO, MEDIO Y ALTO, LA FASE BAJA ES EN LA
QUE APENAS SE ALCANZA LA MADUREZ. LA PORCELANA DE BAJO
GLASEADO ES VULNERABLE A LA SORCION DE AGUA, LO CUAL ES
INDESEABLE DESDE EL PUNTO DE VISTA HIGIENICO. EL GLASEADO
MEDIO ES MAS UTILIADO EN LA MAYORIA DE LOS CAsos. EL ALTO
GLASEADO SE VITARA SISTEMATICAMENTE, QUE ESTA MUY PROXIMO
A LA COALESENCIA Y PRODUGE BRILLIO ANORMAL, ANGULOS REDON-
DEADOS Y PERDIDA DE DETALLES.

EL GLASEADOR ES UN POLVO DE REVESTIMIENTO
CERAMICO. QUE SE AGREGA A UNA ESTRUCTURACION DE PORCELANA,
UNA VEZ QUE HA SI0O COCIDA. SE CUECE POR EJEMPLO, UNA
CORONA FUNDA. DESPUES SE APLICA UN GLASEADOR EN PASTA Y
SE VUELVE A COCER LA CORONA HASTA LA TEMPERATURA DE FUSION
DEL GLASEADOR. SE OBTIENE UNA SUPERFICIE BRILLANTE O SE-
MIBRILLANTE QUE CARECE COMPLETAMENTE DE POROS.

EL COEFICIENTE DE EXPANSION TERMICA DEL GLA-
SEADOR DEBE SER, DESDE EL PUNTO DE VISTA IDEAL, IGUAL AL
DE LA PORCELANA SOBRE LA CUAL SE APLICA. SUPERIOR O MENOR
NOS CAUSARA -GRIETAS EN LA SUPERFICIE 0 EN EL GLASEADOR
RESPECTIVAMENTE.

St TODOS LOS COMPONENTES DE UNA PORCELANA
DENTAL SE FUNDEN COMPLETAMENTE PARA FORMAR UN VIDRIO DE
FASE ONICA, ESA PORCELANA SE "AUTOGLASEA" FACILMENTE.
COMO GADA GRANODE PORGELANA (VIDRIO) SE FUNDE A LA MISMA TEMPERA-
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TURA, GLASEAMOS LA SUPERFICIE EXTENDIENDO EL TIEMPO DE
MADUREZ DE LA PORCELANA, MEDIANTE LA REGULACION CUIDADOSA
DEL CICLO DE TIEMPO Y TEMPERATURA.

EL HORNO

EL HORNO TIENE TRES PARTES - FUNDAMENTALES:
EL SISTEMA DE CONTROL, EL SISTEMA INDICADOR Y LA CAMARA
CALORIFICA. EL SISTEMA DE CONTROL O TRANSFORMADOR REGULA
LA CANTIDAD DE ENERGIA ELECTRICA QUE PASA A TRAVES DELE
ELEMENTO CALEFACTOR, QUE A SU VEZ, DETERMINA LA CANTIDAD
DE CALOR, GENERANDO EN LA MUFLA.

EL PIROMETRO ES EL SISTEMA INDICADOR, QUE
SERALA LA TEMPERATURA DEL INTERIOR DE LA MufFLA. EL GRADO
O CANTIDAD DE COCION SE JUZGARA VISUALMENTE POR LA LUZ
REFLEJADA, NO POR LA TEMPERATURA INDICADA POR EL PIROMETRO.

EN LA MUFLA, EL CALOR SE TRANSMITE POR CON-
VEXION Y RADIACION EN LOS HORNOS AL VACIO, EL CALENTAMIEN-
TO ES PREDOMINANTEMENTE POR RADIACION, EN GADA MUFLA HAY
SU PROPIA ZONA O LUGAR DONDE EL CALOR ALCANZA SU PUNTO
MAS ELEVADO Y ESE LUGAR PUEDE UBICARSE EN CUALQUIER LUGAR
EN EL INTERIOR DE LA MUFLA. LOS FACTORES PRINCIPALES QUE
INFLUYEN EN LA. INUTILIZAGION DE UNA MUFLA SON: 1) CALENTA-
MIENTO DEMASIADO RAPIDO DE to0s 1000 crapos F (538 oraDOS
C) (EL CALENTAMIENTO DEBE SER DE 50 GRADOS F POR MiINUTIO
10 craDOS C); 2) ENFRENTAMIENTO MUY RAPIDO O FORZADO DE
LA MUFLA ; 3) CALENTAMIENTO POR ENCIMA DE L0S 2500 GRADOS
F (1371 6rapos C) DE 2 A 4 MINUTOS, PARA PURGARLA DE GASES
ANES DE LA COLOCAGION EN ELLA DE PORGELANA.



DENTRO DE LA MUFLA SE PUEDE VER UN TERMOPAR
QUE SOBRESALE, CUYO EXTREMO DEBE ESTAR SOLDADO. UN TERMOPAR
O TERMOPUPLA ES LA COMBINACION DE 2 ALAMBRES ODIFERENTES
QUE GENERAN UNA CORRIENTE AL CALENTARSE EL EXTREMO SOLDADO.
ESTA CORRIENTE SE TRANSFORMA DESPUES AN TEMPERATURA EN
EL  PAROMETRO. SE  UTILIZAN DIFERENTES COMBINACIONES DE
METALES. ELLO DEPENDE DE LAS TEMPERATURAS A QUE SE LE SOME-
TERA. PARA TRABAJO DE PORCELANA DE ALTA FUSION, LOS ALAM-
BRES SON. UNO DE PLATINO PURO Y EL OTRO DE UNA ALEACION
DE PLATINO. PARA QUE LA TERMOCUPLA REGISTRE CON EXACTITUD
EL CALOR DENTNRO DE LA MUFLA, ES PRECISO QUE SEA PARALELA
AL TECHO.
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SELECCION Y APLICACION DE LOS DISTINTOS
TRABAJOS CERAMICOS

LAS VARIEDADES DE RESTAURACIONES  TOTALES
CORONARIAS, HACEN QUE HOY DiA., LAS MISMAS PUEDAN SER APLICA-
CADAS, EN UNA FORMA U OTRA, EN CUALQUIER ORGANO DENTARIO.

SEGUN SU USO LA PORCELANA SE CLASIFICA EN
TRES TIPOS : UN TIPO SE EMPLEA PARA LA FABRICACION DE DIEN-
TES ARTIFICIALES. EL SEGUNDO TIPO SE USA PARA ORONAS FUNDAS
E INCRUSTACIONES. EL TERCER TIPO, DESIGNADO CON MAYOR PRO-
PIEDAD COMO ESMALTE. SE USA COMO FRENTE SOBRE CORONAS META-
LICAS COLADAS.

EL ODONTOLOGO PUEDE PERFECTAMENTE RESTAURAR
TOTALMENTE UNA CORONA DENTARIA, POR MEDIO DE PORCELANA
COCIDA. ASEGURANDO AST, NO SOLO LA FUNCION AL DIENTE ENFERMO
SINO DEVOLVIENDO SU ESTETICA EN UNA FORMA DE IMITACION
DE LO NATURAL. QUE NINGUN OTRO MATERIAL DE OBTURACION LO
PUEDE CONSEGUIR PERMANENTEMENTE.

EN LA SELECCION Y APLICACION DE LOS TRABAJOS
CERAMICOS, DEBEMOS HACER PRIMERO UNA DIFERENCIACION ENTRE
DIENTES - ANTERIORES (INCISIVOS Y CANINOS INFERIORES Y SUPE-
RIORES) Y LA ZONA DE DIENTES POSTERIORES (PREMOLARES Y
MOLARES SUPERIORES).

NUNCA DEBEN ACONSEJARSE RESTAURACIONES TOTALES
CORONARIAS EN LOS DIENTES ANTERIORES CON PORCELANA META_LICA-
SIENDO DE PRIMERA ELECCION PARA ESTOS TIPOS DE RESTAURACION
TOTALES, LAS CORONAS REALIZADAS CON PORCELANAS FELDESPATICAS
0 ALUMINOSAS.
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EN LO QUE RESPECTA A LA 20NA ANTERIOR OE
LA BOCA, DEBEMOS OIFERENCIAR SI LAS PIEZAS A RESTAURAR
SON VITALES O DEPULPADAS.

EN LOS CASOS DE BIENTES VITALES. SIEMPRE
SERA ACONSEJABLE LA CORONA FUNDA DE PORCELANA, Y ELLA OE
ACUERDO AL CASO CLiNICO.

EN LOS DIENTES DEPULPADOS CABEN DISTINTAS
FORMAS OF CORONAS. Si €L DIENTE DEPULPAGO LO PERMITE Y
ACONSEJA LA REALIZACION DE UN MURON METALICO,LOS TiPOS
DE CORONAS ACONSEJABLES SERAN LOGICAMENTE TAMBIEN, EL DE
FUNDA DE PORCELANA, PERO EN ESTOS CASOS. AL PERDERSE EN
GRAN PARTE LAS PROPIEDADES DE LA DENTINA, NO ACONSEJAMOS
LAS CORONAS FELDESPATICAS. SINO LAS REALIZADAS CON PORCELA-
NAS ALUMINOSAS

EN LAS ZONAS POSTERIORES DE LA BOCA, DEBEMOS
TABMIEN DIFERENCIAR, SI SE TRATA DE ORGANOS DENTARIOS CON
PULPA VITAL O DIENTES DEPULPADOS.

EN EL PRIMER CASO SON REALIZADAS LOGICAMENTE
EN FORMA DE FUNDAS, DESCARTANDOC LAS PORCELANAS FELDESPATI-
CAS, ACONSEJANDO IANTO LAS PORCELANAS ALUMINOSAS CON O
SIN REFUERZO Y LA PORCELANA METAL. NO EXISTEN EN ESTA
ZONA OBJECIONES PARA EL USO DE PORCELANAS FUNDIDAS SOBRE
METAL, DADO QUE CON €ELLAS, SE PUEDE PERFECTAMENTE CUMPLIR
LA EXIGENCIA ESTETICA EN FORMA CABAL.

EN LOS CASOS DE DIENTES POSTERIORES DEPULPA-
00S, 51 CABEN LAS REALIZAGIONES DE MURONES RESTAURADORES
METALICOS, LOS MISMOS TIPOS DE CORONAS FUNDAS PUEDEN SER
ACONSEJADOS, ESPECIALMENTE CON EL US0 DE PORCELANA METAL.



De ACUERDO AL CASO CLINICO EL PROFESIONAL
PUEDE VALERSE DE UNA SERIE DE DIFERENTES TIPOS DE CORONAS
CERAMICAS, QUE LE PERMITAN REALIZAR RESTAURACIONES TOTALES
CORONARIAS EN CUALQUIER ORGANO DENTARIO, DONDE ESTE INDICADA
SU TOTAL REHABILITACION., ASEGURANDO ASi, SU PERMANENTE
FUNCIONALIDAD Y ESTETICA.

EN LO QUE RESPECTA A LAS PROTESIS DE PORCELANA
COCIDA DEBEMOS REALIZAR PRIMERAMENTE UNA DIFERENCIACION
ENTRE LA ZONA ANERIOR DE LA BOCA Y LA ZONA POSTERIOR.

DE ACUERDO A LA EXTENSION DE LOS MISMOS Y
A LAS CIRCUNSTANCIAS CLINICAS, SON PRIMERAMENTE ACONSEJABLES
EN LA ZONA ANTERIOR, LAS PROTESIS REALIZADAS UNICAMENTE
CON PORCELANA. COMO ESTOS TIPOS DE PROTESIS, TOTALMENTE
CERAMICOS, NO ADMITEN AL PRESENTE, GRANDES EXTENSIONES,
A PESAR DE LOS REFUERZOS DE ALUMINA QUE PUEDAN INCLUIRSE
EN MASA, SE ACONSEJA REALIZAR EN LAS PROTESIS DE TRES PIEZAS
ES DECIR; EN AQUELLOS CASOS DE AUSENCIA DE UN SOLO ORGAND
DENTARIO, EL CUAL SERA SUSTITUIDO POR UN PONTICO UNIDO
A AMBOS EXTREMOS QUE OFICIARAN COMO PILARES SOSTENEDORES
DE LA PROTESIS.

EN RESTAURACIONES DE MAYOR EXTENSION, NO
SE ACONSEJAN LAS PROTESIS REALIZADAS CON PORCELANA SOLAMENTE,
Y SON EWTONGES APLICABLES, AUNGUE DE LA ZONA ANTERIOR SE
TRATE, LAS PROTESIS REALIZADAS CON PORCELANAS METAL.

EN LO QUE SE RELACIONA CON LA ZONA POSTERIOR DE LA
BOCA, TANTO LAS PROTESIS TOTALMENTE CERAMICAS COMD LOS CERAMO-METALICOS,
PUEDEN SER EMPLEADOS EFICIENTEMENTE, CON LA DIFERENCIACION ENTRE LOS
MISMOS, QUE LOS TOTALMENTE DE PORCELANA SOLO DEBEN ACONSEJARSE EN TRAMOS
CORTOS (TRES PIEZAS), Y EN CASO CONTRARIO SER DESCAR'DOS, PARA APLICAR
SOLAMENTE LAS PROTESIS CROMO-METALICAS.
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TopA PROTESIS DE NO MAS DE TRES PIEZAS, PUEDE
SER REALIZADA CON ORCELANAS ALUMINOSAS REFORZADAS, EN CUAL-
QUIER SECTOR DE LA ARCADA DENTARIA, SIENDQ DE PREFERENTE
ELECCION, POR LAS BONDADES ESTETICAS QUE EXHIBE, LA ZONA
ANTERIOR DE LA BOCA: EN PROTESIS DE MAYOR EXTENSION, ES
CONVENIENTE APLICAS PROTESIS REALIZADAS CON PORCELANAS
METAL, AUN EN LOS CASOS DE LA ZONA ANTERIOR BUCAL.

CUADRO DE SELECCION Y APLICACION DE RESTAURACIONES TOTALES
CORONARIAS CON PORCELANA COCIDA
DIENTES VITALES ANTERIORES

1) CoroNA FUNDA: REALIZADA CON PORCELANA
FELDESPATICA

2) CoRONA FunDA: REALIZADA CON PORCELANA
ALUMINOSA.

3) Corona FUNDA: REALIZADA CON PORCELANA
ALUMINOSA REFORZADA.
DIENTES DEPULPADOS ANTERIORES

. 1) CorOoNA FUNDA: REALIZADA CON PORCELANA
ALUMINOSA

2) CoroNAa FUNDA: REALIZADA CON PORCELANA
ALUMINOSA EFORZADA

3) Corona A Tuso: REALIZADA SOBRE REFUERZO
DE ALUMINA.

4) CorONA 0 PivOoT: REALIZADA SOBRE COLADO
METALICO Y ALOMINA. 20



DIENTES VITALES POSTERIORES

1) CORONA FUNDA: REALIZADA CON PORCELANA
ALUMINOSA

2) Corona FUNDA: REALIZADA CON  PORCELANA
ALUMINOSA REFORZADA

3) CoroNA FUNDA: REAL1ZADA CON PORCELANA
METAL (SIN CARILLA)

DIENTES DEPULPADOS POSTERIORES

1) CoroNA  FUNDA: REALIZADA CON PORCELANA
ALUMINOSA.

2) CoroNA FUNDA: REALIZADA CON PORCELANA
METAL (SIN CARILLA}

3) Corona A Tuso: Ui 0 BITUBULARES; REALIZA-
DA CON PORCELANA ALUMINOSA

4) CoronNa A PIVOTE: REALIZADA CON PORGELANA
CON PORCELANA ALUMINOSA SOBRE METAL-ALU-
MINA.
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CUADRO DE SELECCION Y APLICACION

DE PROTESIS CERAMICA

ZONA BUCAL ANTERIOR ( Incisivos vy Caninos)

PROTESIS DE BOS A VRES P1EZAS: POR

CELANA ALUMINOSA

PROTESIS DE MAS DE TRES PIEZAS: PORCELANA METAL.

ZONA BUCAL POSTERIOR ( PREMOLARES Y MOLARES)

PROTESIS DE DOS A TRES PIEZAS:
CERAMO-METALICAS.

PROTESIS DE MAS DE TRES PIEZASD!

PGRCELANA  ALUMINOSA ©

PORCELANA METAL.
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CRITERIO ESTETICO DE RESTAURACINES DE PORCELANA

FORMA. CARACTERISTICAS DE SUPERFICIE Y COLOR
SON TRES COMPONENTES QUE EN CUALQUIER RESTAURACION DE PORCE-
LANA SE COMPLEMENTAN RECTPROCAMENTE PARA LOGRAR UN RESULTADO
ESTETICO REFINADO.

UNA IMITACION FIEL DE LA FORMA DE LA DENTADURA
NATURAL DEL PACIENTE GENERALMENTE DA UN RESULTADO SATISFAC-
TORIO. AUNQUE A VEGES SEA IMPRESCINDIBLE AUMENTAR O DISMI-
NUIR EL TAMARO DEL DIENTE. DEBEN PERMANECER INALTERABLES
LAS CURVAS Y ANGULOS DE LA FORMA BASICA. SE OBSERVARA
LA RESTAUACION ESDE UNO DE LOS ANGULOS Y SE REMODELARA
DE ACUERDO A SU ANATOMIA. DESPUES SE CAMBIA DIRECCION
Y SE REPITE EL PROCESO. ESTO SE EFECTUA DEL LADO DERECHO.
DEL LADO 1ZQUIERDO, DESDE EL FRENTE, LINGUAL, INCISAL:
SI SE REALIZA ADECUADAMENTE CADA UNO DE ESOS PASOS, LA
FORMA RESULTANTE SERA CORRECTA.

CARACTERISTICAS DE SUPERFICIE

N DIENTE MAS LISO QUE EL NORMAL DA LA -IMPRE-
SION DE MAYOR TAMARO, Y A LA INVERSA. UNA SUPERFICIE VITRI-
FICADA DE LAPORCELANA SIEMPRE DIFIERE DEL ESMALTE. CRESTAS
SURCOS DEMASIADOS PRONUNCIADOS, EXAGERADOS Y POCO NATURALES
EN LA CARA VESTIBULAR DE UNA CORONA CON FRENTE ESTETICO,
QUE SIN DUDA CORRESPONDEN A LA FORMA DE DIENTES Y FRENTES
ARTIFIGIALES, NO AGREGAN NADA A LA BELLEZA DE UNA RESTAURA-
CION Y RARA VEZ SE ENCUENTRAN EN DIENTES NATURALES.

EL cOPIAR O REPRODUCIR LAS ALTURAS DEL CONTOR-
NO Y LAS [IRREGULARIDADES QUE PRESENTAN LAS SUPERFICIES
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DE LOS DIENTES VECINOS O ANTAGONISTAS ES UNA PRACTICA ACON-
SEJABLE. LOS TOQUES DE LUZ VERTICALES SUGIEREN MAYOR
LONGITUD. UNA MAYOR REFLEXION DE LA LUZ EN SENTIDO HORIZON-
TAL PRODUCE EL EFECTO DE ANCHURA. LOS CAMBIOS DE CONTORNO
Y LOS TOGUES DE LUZ QUE RESULTAN SE UTILIZAN PARA ALTERAR
LA INCLINACION APARENTE DEL EJE MAYOR DE UN DIENTE.

COWR

LA RAZON PRINCIPAL PARA LA ELECCION DE LA
PORCELANA COMO MATERIAL DE RESTAURACION ES LA CAPACIDAD
ESTETICA DE REPRODUCIR LA ESTRUCTURA DENTARIA EN TRANSLUCI-
DEZ. COLOR E INTENSIDAD. LA DENTINA €S MAS OPACA QUE EL
ESMALTE Y REFLEJARA LUZ. EL ESMALTE ES UNA CAPA CRISTALINA
QUE SE HALLA SOBRE LA DENTINA Y SE COMPONE DE PEQUENOS
PRISMAS COMENTDOS ENTRE SI POR SUSTANCIA ORGANICA. PoR
CONSIGUIENTE, UN RAYO DE LUZ SE DIFUNDE POR REFLEXION Y
REFRACCION PARA PRODUCIR UN EFECTO DE TRANSLUCIDEZ Y UNA
SENSACION DE PROFUNDIDAD cuaN EL RAYQ DISPERSO tteca av
ROJO. CUANDO EL RAYO DE LUZ SE ENCUENTRA CON LA SUPERFICIE
DENTARIA, PARTE DE EL SE REFLEJA Y EL RESTO PENETRA EN
EL ESMALTE Y SE DIFUNDE. TODA LUZ QUE LLEGUE A LA DENTINA
ES. ABSORBIDA O REFLEJADA PARA DIFUNDIRSE NUEVAMENTE EN
EL ESMALTE. SI NO HAY DENTINA, COMO SUCEDE EN EL BORDE
DE LOS INCISIVOS, PARTE DE LA LUZ ES ABSORBIDA POR LA CAVI-
DAD BUCAL OBSCURA. POR ELLO, ESTA ZONA ES MAS TRANSLUCIDA
QUE LA ZONA GINGI-VAL.

ADEMAS DE LA REFLEXION Y REFRACCION. HAY

CIERTA DISPERSION, LO CUAL DA COLOR Y TONO AL DIENTE, VARIA-
BLES SEGUN LOS DIENTES. LA DISPERSION VARIA SEGUN LA LONGI-
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TUD DE LA LuZ. POR ELLO, EL ASPECTO DE LOS DIENTES NATURA-
LES VARIA SEGUN SE LOS MIRE A LA LUZ SOLAR DIRECTA, LUZ
DIURNA REFLEJADA, LUZ DE TUNGSTENO O FLUORESCENTE ETC.,
ES POR SUPUESTO, IMPOSIBLE IMITAR A LA PERFECCION SEMEJANTE
SISTEMA OPTICO. SIN EMBARGO, EL ODONTOLOGO PUEDE REPRODUCIR
LAS CARACTERISTICAS ESTETICAS EN FORMA QUE LA DIFERENCIA
SEA PERCEPTIBLE UNICAMENTE POR EL OJO EXPERIMENTAOO.

AL SER DIFERENTES LAS PROPIEDADES OPTICAS
DE LA DENTINA., ESMALTE Y PORCELANA FUNDIDA, GENERALMENTE
SE LOGRA POR AZAR EL COLOR EXACTO. SE TRATA DE SELECCIONAR
Y REPRODUCIR UN COLOR TAL QUE ARMONICE CON LOS DIENTES
NATURALES. NO HAY MEZCLA DE COLORES QUE COINCIDAN CON
LAS GUIAS DE COLORES QUE PRESENTAN LOS FABRICANTES., Y ES
DIFICIL ESTABLECER EL COLOR EXACTO DEL DIENTE NATURAL ME-
DIANTE LA GUTA DE COLORES COMERGIALES.

St RECOMIENDA CONFECGIONAR UNA GUIA DE COLORES
PERSONAL PARA LAS CORONAS DE FRENTE ESTETICAS, RECURRIENDO
AL USO DE PEQUEROS COLADOS METALICOS, Y LA APLICACION SOBRE
LOS MISMOS DE PORCELANA APROPIADA HASTA LOGRAR UNA MUESTRA
DE FORMA DENTARIA. UNA GUIA DE COLORES PARA CORONAS DE
PORCELANAS SE CONFECCIONA POR COCCION DF BOTONES CON FORMA
DE DIENTE DE CADA POLVO Y DE ALGUNAS COMBINACIONES.

EL COLOR SE SELECCIONA Y SE ANOTA EN LA FICHA
ANTES DE DESGASTAR EL DIENTE. CUANDO SE ELIJA EL COLOR
GINGIVAL, SE LEVANTARA EL LABIO DEL PACIENTE, TAPANDO LA
PORCION INGISAL. AL ELEGIR EL COLOR INCISAL, LOS LABIOS
DEL PACIENTE DEBEN ESTAR EN POSICION DE HABLAR PARA PODER
DESCRIMINAR EL TONO INCISAL Y ELIMINAR CUALQUIER INFLUENGIA
DEL TERCIO GINGIVAL DEL DIENTE. FINALMENTE SE CONTROLORA
LA SELECCION CON TODO EL DIENTE AL DESCUBIERTO.:
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SE ANOTARAN LAS SELECCIONES Y DISTRIBUCION
DE COLORES LUEGO DE HABER EXAMINADO EL DIENTE DEL FRENTE,
DE PERFIL, EN POSICION DE PIE, CON DIFERENTES FUENTES DE
LUZ Y ANGULOS DE INCIDENCIA Y DE AMBIENTE. ES IMPORTANTE
DESIGNAR EN EL ESQUEMA LA DISTRIBUCION DE LOS COLORES GINGI-
VALES E INCISALES, SU FUSION Y COMBINACIONES COMO SE VEN
EN EL DIENTE EN CUESTION, ASi COMO EN LOS DIENTES VECINOS
Y ANTAGONISTAS.

CUANDD SE CONSTRUYE UNA CORONA ANERIOR GOMO
RESTAURACION UNIA, O VARIAS CORONAS DE UN LADO DEL ARCO
DENTARIO. LA PIGMENTACION ES A VECES INDISPENSABLE PARA
QUE NO DESENTONEN CON LOS DIENTES NATURALES.

TINTES.- SE SUELEN HACER MARCAS O DEFECTOS
LIGEROS SOBRE LA RESTAURACION DE PORCELANA PARA IMITAR
CARACTERISTICAS DENTARIAS. POR LO GENERAL SE EMPLEA PORCE-
LANA COLOREADA DE BAJA FUSION. EN TODOS LOS CASOS, EL
TINTE DEBE FUNDIRSE EN EL CUERNO O EBN EL GLASEADOR.

EL TINTE SE USA EN FORMA FINAMENTE PULVERIZADA
SUSPENDIDO EN UN VEHICULO TAL COMD AGUA, GLICERINA Y AGUA,
0 LIQUIDGS SIMILARES QUE SE VOLATIZAN POR COMPLETO DURANTE
LA COCCION. LA SUSPENSION SE AGREGA AL CUERPO DE LA PORCE-
LANA POR LO REGULAR ANTES DEL GLASEADO.

OTRO FACTOR IMPORTANTE PARA LAS CUALIDADES
ESTETIOAS., E£S LA SUBSTANCIA CEMENTANTE. SE SUELE USAR
CEMENTO DE SILICOFOSFATO, EN VEZ DEL ELEMENTO DE FOSFATO
DE ZINC, COMO SUBSTANCIA CEMENTANTE. ESTE ULTIMO ES COMPLE-
TAMENTE OPACO, Y PUEDE MODIFICAR EL COLOR DE LA CORONA
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FUNDA, DEBIDO A SU COLOR Y A LA ABSORCION DE LUZ.
UNA MANERA DE SUPERAR LA INFLUENCIA DEL CEMEN-

7O, ES APLICAR UNA PRIMERA CPA DE PORCELANA OPACA Y CUBRIR
CON PORCELANA TRANSLUCIDA DEL COLOR DESEADO.
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REDUCCION DE DIENTES

EL MODO DE REDUCCION DE DIENTES UNIVERSALMENTE ACEPTA-
DO, HACE USO DE INSTRUMENTOS CORTANTES ROTARORIOS O ABRASIVOS TA
LES COMO FRESAS DE CARBURO O DE TUNGETENO, PIEDRAS Y DISCOS DE -
DIAMENTES Y DISCOS DE PAPEL ABRASIVO.

S! SE REQUIRE EL DESGASTE DE ESMALTE Y DENTINA SANOS -
PARA CREAR SU ESPACIO Y OBTENER FORMA RETENTIVA DE LAS RESTAURA-
CIONES., SE DEBE TOMAR EN CONSIDERACION LA PULPA DEMTARIA, ESPE-
CIALMENTE CUANDO SE UTILIZAN PIEDRAS O ALTAS VELOCIDADES. EL CA
LOR GENERADO POR IMSTRUMENTOS CORTANTES DE ALTA VELOCIDAD ES UNO
DE LOS IRRITANTES MAS POTENTES; POR LO QUE ES IMPRECINDIBLE CON-
TROLAR 0 DISIPAR AL CALOR, PARA EVITAR REACCIONES PULPARES. ES
IMPORTANTE LLEVAR A CABO LA LUBRICACIGN Y REFRIGERACIOH.

DURANTE LA PREPARACION DE UN DIENTE SE DEBEN TOMAR CIER
TAS PRECAUCIOMES: AL CORTAR TEJIDO DEHTARIO POR MESIAL O DISTAL
CON DISCO, ESTE DEBE SER GUIADO Y CONTROLADO PARA IMPEDIR QUE SE
TRABE Y PERDER SU CONTROL. LO QUE OCASIOHARIA CORTE. LESIGN DE -
LA LENGUA, ENCfA, MEJILLA, LABIO Y OTRO DIENTE. LOS INSTRUMEN--
TOS SE MANEJARAH SOBRE VESTIBULAR Y LINGUAL, DE MANERA DE N0 LE--
SIOMAR EL TEJIDO GINGIVAL, IMPIDIENDO SU VUELTA A LA HORMALIDAD
Y FORMA ORIGIMAL. NO DEBE PONERSE EN CONTACTO EL INSTRUMENTO --
CORTANTE CON MINGUN DIENTE QUE NO SE HALLE INCLUIDO EN EL PLAN -
DE TRATAMIENTO, MEDIANTE EL USO DE DEDOS, ABATELENGUAS, ESPEJOS,
SE RETRAIRAN Y PROTEGERAM LOS TEJIDOS BLANDOS.

LA REDUCCION EXTRAORDINARIA DE LOS DIENTES PILARES SE
DIVIDE EN VARIOS PASOS FUMDAMENTALES. CADA UNO TENDRA VARIACIQ
IES, QUE DEPENDERAN DE LA POSICIGM DEL DIEMTE EN LA BOCA, SU --



LONGITUD, CONTORNO, DIRECCION DE ERUPCIOM, GIROVERSON., Y DE QUE
CLASE Y TIPO DE ANCLAJE SE PIEMSA UTILIZAR.

PASOS EN LA REDUCCION, AL TALLAR UM DIENTE PARA RECI-
BIR UNA CORONA, SE REQUIERE UNA DETERMINADA SECUENCIA, SIN EMBAR
GO ES FACTIBLE CAMBIAR EL ORDEN:

1) CORTES PROXIMALES:

2) REDUCCION DE LA SUPERFICIE OCLUSAL O DEL

3) BORDE INCISAL;

4) LA PREPARACION DE SUPERFICIES LINGUALES Y VESTIBU--
LARES CONEXAS Y SUPERFICIALES LINGUALES CONCAVAS

5) REDONDEAMIENTO DE ANGULOS Y TERMINACIGN CERVICAL

6) TALLADO DE HOMBRO QUE INCLUYA LAS CARAS VESTIBULAR

Y PROXIMALES, O DE TODAS LAS SUPERFICIES AXIALES

TALLADO DE RIELERAS, NICHOS O CONDUCTILLOS PARA --

"PINS" O LA COMBINACION DE ELLOS.
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CORTE PROXIMAL, EL OBJETIVO DE ESTE CORTE. ES DE PARA
LIZAR O AJUSTAR LAS CARAS MESIAL Y DISTAL AL PATRGN DE INSERCION
PARA LA RETENCION: CREAR ESPACIO PARA EL ESPESOR DEL METAL COLA-
DO QUE SEA SUFICIENTE PARA BRINDAR RESISTENCIA Y RESTAURAR LA --
FORMA DE tA PIEZA DENTARIA , PARA EXTEMDER EL BORDE CERVICAL DEL
TALLADO A ZONAS INMUMES A LAS CARIES. EvL PELIGRO EXISTENTE EM -
ZSTE TIPO DE REDUCCION, ES UM DESGASTE EXCESIVO QUE DEJE AL DIEM-
TE EN FORMA MUY CONICA PERDIENDO CON ELLO LA RETENCION. CON LA
EXCEPCION OCASIOMAL DE LAS INCRUSTACIONES TODOS LOS TALLADGS DE
PILARES REQUIEREN DESGASTES PROXIMALES EM REBAMADA, ESTE SE --
REALIZA COM FRESA O DISCO., LA REDUCCION COM FRESA DE ALTA VELO
CIDAD, COMIENZA POR LINGUAL O VESTIBULAR ¥ COHTINUA HACIA EL LA
DO OPUESTO; COM UN DISCO DE BAJA VELOCIDAD, EL CORTE SE INICIA
EM EL BORDE GINGIVAL O EL LIMITE AMELOCEMENTARIO, EL MARGEN --
CERVICAL SE COMPLEMENTARA CON EL TALLADC COH UNA PIEDRA TROCOCO



NICA FINA DE EXTREMO REDONDEADO COLOCADA EN CONTRAGULO,

REDUCCION DE SUPERFICIES OCLUSALES. LA REDUCCION --
OCLUSAL CREA ESPACIO PARA EL METAL QUE PROTEGERA AL DIENTE CON
TRA CARIES, IRRITACIGN FRACTURA ETC.; PROVEE LUGAR PARA EL DES
GASTE NATURAL CON EL OBJETO DE EQUILIBRAR LA OCLUSION, DISMINU
YENDO LA ACCION DE BALANCE O ESFUERZO EXCESIVOS,

TODAS LAS SUPERFICIES OCLUSALES SE DESGASTARAN EN FOR
MA TAL QUE PRODUZCA APROXIMADAMENTE EL COMNTORMNO DE LAS SUPERFI--
CIES NO DESGASTADAS. SI EL DIENTE ESTA ABRASIONADO, SE REALIZA
RA ADECUADAMENTE MEDIANTE UNA PEQUENA PIEDRA MONTADA EN FORMA -
DE RUEDA, SI LA SUPERFICIE OCLUSAL SE ENCUENTRA INTACTA, LOS -
SURCOS SE TALLARAN CON UHA FRESA TROMCOCONICA HASTA LA PROFUNDL
DAD QUE SE DESEA, REDUCIENDO A ESTA MISMA PROFUNDIDAD LA TOTALL
DAD DE LA SUPERFICIE OCLUSAL.

SE MARCARAN LAS ZONAS DE CONTACTO EN OCLUSION CENTRI-
CA Y EN EXCURSIONES DE LATERALIDAD, SE DESGASTARAN A PROFUNDIDAD
MAYOR QUE LAS OTRAS PARA TENER LA CERTEZA DE QUE SE 0BTUVO EL -
ESPACIO INTEROCLUSAL LIBRE MINIMO Y QUE SERA PERMANENTE, EN --
DIENTES DESPLAZADOS ENM LOS QUE SUS CUSPIDES O REBORDE MARGINAL -
QUEDEH FUERA DE OCLUSION, EL DESGASTE SE REALIZARA SOLAMENTE EN
AQUELLOS SITIOS QUE HAN QUEDADO EN OCLUSIGN, O AQUELLAS QUE SE
HALLEN A 1 MM DEL DIENTE AMTAGOHISTA.

REDUCCION DE BOREDES INCISALES. Los BORDES INCISALES
SE DESGASTAN PARA PREVENIR LA FRECTURA DEL ESMALTE VESTIBULAR Y
PROVEER ESPACIO PARA CONECTAR Y REFORZAR EL METAL; PARQ EUE HAYA
ESPESOR SUFICIENTE DEL MATERIAL O MATERIALES HECESARIOS PARA RES
TAURAR AL DIENTE ESTETICA Y FUNCIONALMENTE.

EL BORDE INCISAL PUEDE DESGASTARSE CON CUALQUIER VA--
RIEDAD DE PIEDRA EN FORMA DE RUEDA. ESTE CORTE SE HARA PERPEMN-



DICULARMENTE A LA LINEA DE FUERZA QUE VA DESDE EL ANTAGONISTA A -
EL.

TJALLLADO DE SUPERFICIES LINGUALES Q VESTIBULARES CONVE--
XAS Y DE SUPERFICIES {INGUALES CONCAVAS, LA REDUCCION DE SUPERFI-
CIES LINGUALES DE DIENTES POSTERIORES PUEDE REALIZARSE CON IfISTRU
MENTOS CORTANTES CILINDRICOS GIRANDO PARALELAMENTE AL EJE DENTA--
RIO CON EL CONSIGUIENTE CUIDADO DE QUE NO SE FORMEN ANGULOS MUER-
TOS CERVICALES.

LAS SUPERFICIES VESTIBULARES SE DESGASTARAN LO SUFICIEN
TE COMO PARA QUE EL DIENTE TALLADO QUEDE ENVUELTO TOTALMENT EN ME
TAL,

EL TALLADO DE CARAS LINGUALES, SE LLEVA A CABO CON UNA
PEQUERA PIEDRA EN FORMA DE RUEDA CON ANGULOS REDONDOS., O UNA PIE-
DRA REDONDA, PARA QUE EL TALLAO QUEDE SUAVE Y TENGA UNA PROFUNDI-
DAD UNIFORME.

ANTES DE DESGASTAR SUPERFICIES OCLUSALES CONCAVAS, SE -
REQUIERE CONTROLAR LA OCLUSIGN PARA REGISTRAR PUNTO DE CONTACTO -
Elt CENTRICA Y EXCURSIONES LATERALES Y REGISTRARLOS. SE SUGIERE -
TAL COMO DEBE SER EN LA REDUCCIGM DE TODAS LAS SUPERFICIES, LA CA
RA CONCAVA LINGUAL SE PREPARE POR MITADES, DE MANERA QUE SE ASEGY
RE EL TALLADO UNIFORME DE LAS SUPERFICIES.

TERMINAICION DEL. MARGEN GINGIVAL.. SE REQUIERE REDOM--
DEAR LOS ANGULOS DIEDROS COM EL OBJETO DE QUE LA RESTAURACION CO
LADA TENGA ESPESORES UMIFORMES, Y LA LINEA DE TERMINACION CERVI-
CAL DEBE AJUSTARSE A LA CONFIGURACIOMN DE LA CRESTA GINGIVAL. EL
MARGEN GINGIVAL DEBE SER PRECISO Y NO UN BISEL INDEFINIDO DE MA-
NERA QUE PUEDA TALLARSE LUEGO LA CERA RESPECTIVA CON EXACTITUD Y
TERMINAR EL COLADO EN FORMA PRECISA A ESE NIVEL,




EL RENDONDAMIENTO DE LOS ANGULOS Y TERMINACION CERVI--
CAL POR PROXIMAL PUEDEN SER HECHOS CON PIEDRAS TRONCOCONICAS DE
EXTREMO REDONDEADO MONTADAS EN CONTRAANGULO.

LAS PIEDRAS SERAN DE DIAMETRO SUFICIENTE PEQUENO COMO -
PARA UBICARSE ENTRE EL ESPACIO ENTRE EL DIENTE TALLADO Y EL CONTL
GUO. Y LD SUFICIENTEMENTE LARGAS COMO PARA ALCANZAR EL LIMITE CER
VICAL Y AUN EXTENDERSE POR OCLUSAL MAS ALLA DEL DIENTE,

TALLADO DEL HOMBRO, AL TALLAR UN HOMBRO SE EVITARA 1N
CLINAR LA PIEZA DE MANG DE MANERA TAL,QUE A ESE NIVEL, EL CERVI-
CAL, SE FORME UN ANGULO MUERTO,

ANTES DE QUE COMIENCE UN TALLADO, ES CONVENIENTE HABER
DECIDIDO YA EL MATERIAL DE QUE SE VA HACER LA RESTAURACION, PARA TOMAR
El CUENTA LOS REQUISITOS DE RESISTENCIA Y REALIZACION ESTETICA.-
ESTUDIAR LAS RADIOGRAFIAS PARA DETERMINAR EL TAMARO DE LA PULPA,
Y PARA CALCULAR EL ANCHO QUE SE REQUERIRA EN EL HOMBRO Y FIJAR -
HASTA DGNDE €5 POSIBLE LLEGAR CON EL DESGASTE,

POR LO COMUN EL HOMBRO SE LLEVA A CABO COM INSTRUMEN--
TOS CORTAMTES CON ALTA VELOCIDAD Y SE LE DA LA FORMA DEFINITIVA
CON MENOR VELOCIDAD Y SE ALISA CON INSTRUMENTOS DE MANO,

SE TALLAN CON PIEZA DE MANO RECTA, CON FRESAS DE FISu-
RA PEQUERAS O PIEDRAS CILINDRICAS. ASIMISMO PIEDRAS DE DIAMANTE
DE CORTE APICAL Y LISAS EN LAS PARTES QUE GIRAN SOBRE EL DIENTE.
SIN EXCEPSION EL HOMBRO SE ALISARA CON INSTRUMENTOS DE MAMNO.
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SE HA UTILIZADO EL HOMBRO,-
COMO LINEA DE TERMINACION -
PARA RESTAURACIONES EN ORO

COLADO, Si BIEN TIENE LA -
VENTAJA DE SER UNA LINEA DE
TERMINACION BIEN DEFINIDA,

TIENE LA GRAN DESVENTAJA,-

DE FORMAR UNA JUNTA A TOPE,
EL HOMBRO DEBER{A USARSE PA
RA LOS COLADOS EN ORO. SOLO
SE DEBE EMPLEAR EN LAS CORQ
NAS DE PORCELANA, EN QUE, -
POR TRATARSE DE UN MATERIAL
FRAGIL, SE PRECISA WM CIERTO
GRUESO, JUSTO EN EL BORDE,

EL HOMBRO CON BISEL ES UNA -

LINEA DE TERMINACION MUY ---

EMPLEADA, ESPECTALMENTE EN -

LOS CASOS EM QUE CARIES, ERO
SIONES, CONTIGUAS RESTAURACIO

NES YA HAN PRODUCIDO UN HOMBRO.
ESTA L{HE DE TERMINACION, DE
ELECCION PARA LAS CORONAS EN

METAL-PORCELANA, PARA EL BORDE

GINGIVAL DE LAS CAJAS PROXI-

MALES, Y PARA LOS MARGENES -

SITUADOS CERCA DE CUSPIDES -

DE TRABAJO,

e



EN LAS RESTAURACIONES DE ORO

COLADO, LA LINE DE TERMINACION

IDEAL ES EL “CHAMFER" O CHA-

FLAN CURVO.

EL CHAFLAN CURVO PERMITE QUE

HAYA UMA JUNTA DESLIZANTE, Y

AL MISMO TIEMPO, UM GRUESO DE
METAL SUFICIENTE PARA UNA BUENA
ESTABILIDAD, SE TALLA SUFl--
CIENTEMENTE MEDIANTE UNA FRE
SA LARGA CONICA DE PUNTA RE-
DONDEADA AL MISMO TIEMPO QUE
SE REDUCEN LA PAREDES AXIALES

CUANDO SE HECESITA HACER UNA
REDUCCION AXIAL IMPORTANTE -
POR CARIES O RESTAURACIONES

ANTIGUAS Y SALE UN CHAFLAN -
CURVO MUY GRUESQO O HAY QUE -
HACER URN BISEL, UN CHAFLAN

- CURVO GRUESO PRODUCE UNA --

JUNTA A TOPE, Y PARA QUE RE
SULTE UNA JUNTA DESLIZANTE,

SE HACE EL BISEL
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LA TERMINACION EN FILO DE -
CUCHILLO, ES EL CASO EXTRE-
MO DE JUNTA DESLIZANTE, PE-
RO LLEVA APAREJADAS VARIAS
VENTAJAS SI EL TALLADO NO -
HA SIDO MUY CUIDADOSO, NO -
SE PUEDE VER BIEN DONDE TER
~ MItA LA ZONA PREPARADA. EL
BORDE RESULTA DELGADO, LAR
G0, POCO RIGIDO Y MAL SOPOR
TADO. £5 DIFICIL DE ENCERAR
Y DE COLAR Y FACILMENTE SE
PUEDE DISTORSIONAR AL PRO--
BARLO EN LA BOCA.
SE UTILIZA A VECES, EN LA -
CARA LINGUAL DE LOS MOLARES
DEL MAXILAR INFERIOR Y BOR-
DES PRIXIMALES EN LOS QUE -
POR ALGUNA RAZON MORFOLOGI-
CA NO SEA POSIBLE TALLAR --
OTRO TIPO DE LINEA DE TERM]
HACION,

]



TALLAD IELERAS, SE INCORPORAN A LOS TALLADOS PA-
RA AUMENTAR LA RESISTENCIA A LOS DESPLAZAMIENTOS HACIA LINGUAL,
VESTIBULAR, INCISAL U OCLUSAL., LAS RIELERAS AXIALES DEBEN SER -
PARALELAS AL PATRON DE INSERCION, TENDRAN LA FORMA, LONGITUD Y
PROFUNDIDAD NECESARIA PARA BRINDAR RETENCIGM, Y AL MISMO TIEMPO
PERMITIRAN LA INSTALACION DE LA RESTAURACION SIN INTERFERENCIAS.

EN LOS DIENTES ANTERIORES SE TALLAM COM FRESAS DE FISU
RA RECTA O TRONCOCOHICA, Y LUEGO SE RETOCA VESTIBULARMENTE CON --
DISCOS DE PAPEL. EN SU EXTREMO CERVICAL DEBEN TERMINAR EN FORMA
ESCUADRADA O PLANA, SE TALLAN DE MESIAL A DISTAL, A LO LARGO DEL
BORDE INCISAL, SE TALLARAN DE FORMA TAL QUE LA PARED VESTIBULAR
ESTE CONSTITUIDA POR ESMALTE Y DENTINA, CON UN ESPESOR APROXIMA~
DAMENTE DEL DOBLE QUE €L QUE PUEDA QUEDAR POR LA PARED LINGUAL.

EN LOS DIENTES POSTERIORES SE TALLAN RIELERAS AUXILIA-~
RES CON FRESAS DE FISURA O PIEDRAS RECTAS O TRONCOCOMICAS; HAN -
DE SER PARALELAS AL PATRGN DE INSERCIOM Y TERMINAR SIft BISEL CON
ASIENTO PLANG EN LOS INMEDIACIONES DEL BORDE CERVICAL. DEBEN SER
NECESARIAMENTE CORTAS.

TALLADD DE NICHOS, LoS NICHOS 0 ESCALONES SE TALLAN -
PARA BRINDAR SOPORTE A LA RESTAURACION COLADA BAJO PRESION INCI-
SAL, PARA CREAR ORIFICIOS PARA "PINS” Y PARA OFRECER IRREGULARIDAD
Y RESISTENCIA A COLADOS MUY DELGADOS. CUANDO SE UBICAN EN CARAS
LINGUALES DE DIENTES ANTERIORES, SE TALLARAN APROXIMADAMENTE EN
ANGULO MUERTO RECTO CON EL EJE MAYOR DEL DIENTE O AL PATRON DE
INSERCION MESIODISTALMENTE, MAS PARALELO AL BORDE INCISAL. LA
PARED AXIAL DE UN ESCALON SERA PARALELA AL PATRON DE INSERCION O
SERA DIVERGENTE VESTIBULARMENTE DE 2 A 5 GRADOS CON RESPECTO A
ESE PATRON.

)

1

Los ESCALONES SE TALLAN CON PIEDRAS CILINDRICAS O FRE-
SAS DE FISURA, LA PIEZA DE MANO RECTA, COMN RARAS EXCEPCIONES. -
LA DIMENSIOH DEL ESCALON SE CALCULARA DE ACUERDO SON LA FUNCION



QUE DESEMPERARA.

JALLADO PARA CONDUCTILLO DE “PINS”., Los CONDUCTILLOS
TIENEN POR OBJETO ALOJAR “PINS” QUE HACEM. LAS VECES DE UH TERCER
PIE DE UN TRIPODE QUE RESISTE EL DESPLAZAMIENTO LINGUAL, EL LE--
VANTAMIENTO DE LA RESTAURACION., LA TORSION O ROTACION ALREDOR DEL
EJE MAYOR,

SE REQUIERE QUE EL CONDUCTILLO SEA PARALELO AL PATRON -
DE INSERCION, Y SI TODA LA RETENCIGN DE UNA RESTAURACION COLADA
SE CONFIA EXCLUSIVAMENTE AL CONJUNTO DE ESOS CONDUCTILLOS, SU -
PROFUNDIDAD Y DIAMETRO DEBEN AUMENTARSE. S!I SE UTILI1ZA CONJUN-
TAMENTE CON RIELERAS EL DIAMETRO SERA RELATIVAMENTE GRANDE, Y -
LLEGAR A UNA PROFUNDIDAD DE 1 A 2 ¢M, St EL “PIN" ES COLADQ. -
EL TALLADO SE AFECTUARA CON UNA FRESA TRONCOCONICA. EN CASQ DE
UTILIZARSE UN "PIN" DE ALAMBRE FORJADG DE CALIBRE DE 24 ¢ 22, -
EL CONDUCTILLO SE TALLARA CON UNA FRESA REDONDA NO,1/2 6 1,

PRINCIPIOS FUNDAMENTALES DE LA RETECION

1) PAREDES PARALELAS COM UNA TOLERANCIA DE 5 A 7 GRA-
DOS Y RIELERAS O CONDUCTILLOS PARA "PINS” QUE RE~-
SISTAN DESPLAZAMIENTOS Y ASEGUREN LA FRICCION O U-
KION MECANICA ENTRE COLADO Y DIEMTE.

2) lRREGQLARIDADES CIRCUNFERENCIALES PARA EVITAR LA -~
ROTACION ALREDEDOR DEL EJE MAYOR DE LA COROMA;

3) REDUCCIGN SUFICIENTE COMO PARA QUE HAYA VOLUMEN ~
ADECUADO DE METAL CAPAZ DE RESISTIR DEFORMACIONES.

EN DIENTES CORTOS, EL “REDONDAMIENTO” DE ANGULO OCLU-
SO AXILARES NO ES INDICADO, POR EL CONTRARIO, SE DEJAN NMITIDOS.
Un FACTOR QUE NO DEPEMDE DEL TALLADO, PERO QUE SE REQUIERE TENER



EN CUENTA, ES LA ALTURA DE LAS ESTRUCTURAS DE SOPORTE DE LOS PI-
LARES, EN CASO DE QUE SUS EJES MAYORES NO SEAM PARALELOS. C(UANTO
MENOS FAVORABLE SEA LA RELACION CORONA-RAIZ MAS PROBABILIDADES -
DE MOVILIDAD POSTERIOR DE LA CORONA HABRA,

LAS RIELERAS Y CONDUCTILLOS PARA "PINS", QUE SE UTILI-

ZAN PARA MEJORAR LAS CONDICIONES MECANICAS, DEBEN TENER SUFICIEN

TE LONGITUD Y PROFUNDIDAD, SE REQUIERE QUE LAS RIELERAS SEAN DL

~.VERGENTES EN SENTIDO CERVICAL A PARTIR DE LA LINEA DE INSERCION,

Y QUE LOS CONDUCTILLOS SEAN LIGERAMENTE TRONWCOCONICOS PARA MAYOR
FACILIDAD DE COLOCACION Y RETIRO DE LA RESTAURACION.
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LA RESTAURACION TOTAL CORONARIA

CORONA FUNDA OF PORCELANA

LA MAYOR APLICAGION DE LA PORCELANA DENTAL
HA SIDO LA ‘DE LA CORONA DE PORCELANA EN FORMA DE FUNDA.
ESTE TIPO DE CORONA FUE INVENTADO Y PERFECCIONADO POR CHAR-
Les H. LAND A PRINCIPIOS DEL SIGLO XX.

LA INDUSTRIA FUE PROCURANDO DIA A DIA OBTENER
MATERIALES CERAMICOS TALES, DE MANERA DE QUE LA PROFESICN
PUDIERA IR MEJORANDO Y PERFECCIONADO TECNICAS.

NADIE 1IGNORA LAS DIFICULTADES QUE EXISTIERON
Y LAS QUE AUN EXISTEN PARA OBTENER DE LA PORCELANA DENTAL
UN DOMINIO QUE NOS ASEGURE SUS MAXIMAS CUALIDADES DE RESIS-
TENCIA Y ESTETICA.

LA PALABRA "FUNDA". SE UTILIZA EN ODONTOLOGIA
PARA SIGNIFICAR UNA RESTAURACION DE PORCELANA QUE CUBRA
LA CORONA CLINICA Y QUE TERMINA A NIVEL O POR DEBAJO OE
LA ENCiA. PRESERVA LA VITALIDAD Y SALUD DEL DIENTE EN
ST Y DE LAS ESTRUCTURAS ADYACENTES Y MANTIENE Y RESTABLECE
SATISFACTORIAMENTE LA FAZ ESTETICA. SE UTILIZA EN DIENTES
FRACTURADOS. CRIADOS, DECOLORADOS, MAL ALINEADOS O ABRASIO-
NADOS. Y CUANDO LA OCLUSION ES FAVORABLE Y LA PREPARACION
CORRECTA, SE ESTIMA QUE SU VIDA UTIL EN LA BOCA SERA PROLON-
GADA.

LA CORONA FUNDA DE PORCELANA ESTA CONTRAINDI-
CADA EN DIENTES MUY CORTOS QUE UNA VEZ PREPARADOS TENDRIAN
POCA RETENCION, O EN DIENTES SUPERIORES ANTERIORES CUANDO



LOS DIENTES ANTAGONISTAS OCLUVEN EN EL QUINTO GERVICAL,
O EN OCLUSIONES CRUZADAS, O CUANDO LA SUPERFICIE LINGUAL
ES MUY CONCAVA Y NO HAY CiNGULO EN EL DIENTE POR RESTAURAR.
TAMPOCO SON RESTAURACIONES SEGURAS EN BOCAS CON DIENTES
MUY ABRASIONADOS., Y HAY EVIDENCIA DE UNA MUSCULATURA FUERTE
Y ACTIVA, Y CUANDO EL PACIENTE FUMA PIPA O UTILIZA BOQUILLA.

PREPARACION.- UN DIENTE DE PORCELANA DE STOCK.
SELECCIONADO EN 5U DEBIDO TAMAND, FORMA Y COLOR., ES PREPARA-
DO POR TALLADO., DE MANERA QUE AJUSTE A LA PREPARACION DEL
DIENTE NATURAL. EN FORMA QUE SIRVA COMO UNA "VENEER" (CARI-
LLA) VESTIBULAR, PROXIMAL Y/O TRITURANTE DE LA CORONA.

LA CLASICA PREPARACION COMO HOMBRO ES LA
QUE GENERALMENTE SE UTILIZA PRA ESTA TECNICA. DE ACUERDO
A LOS CASOS CLINICOS, ESTAS PREPARACIONES PUEDEN SUFRIR
VARIANTES Y PUEDEN APLICARSE HOY DiA SIN NINGON RIESGO
CORONASD FUNDAS DE PORCELANA, EN PREPARACIONES SIN NOMBRE
ALGUN. SU AUSENCIA SE VE COMPENSADA POR UNA MAYOR RESISTEN-
CIA DEL MATERIAL.

UNA PREPARACION EQUILIBRADA ES LA QUE SE
REALIZA SOBRE EL DIENTE EN FORMA TAL QUE SEAN LO POSIBLE
IGUALES LOS ESPACIOES ENTRE LAS PAREDES MESIAL Y DISTAL
Y LIOS DIENTES VECINOS. LA LONGITUD DEL MUNON DENTARIO
PREPARADO EQUIVALDRA A POR LO MENGS DOS TERCiOS DE LA MEDIDA
INCISOCERVICAL MAS LARGA DE LA RESTAURACION. PARA QUE
HAYA UN SOPORTE GENERAL DURANTE LA INCISION Y EN LOS ANGULOS
INCISALES MESIAL Y DISTAL, SE REQUIERE QUE EL BORDE INCISAL
DE LA PREPARACION SEA PARALELO AL BORDE INCISAL DE LA CORONA
TERMINADA. EL EQUILIBRIO DISTRIBUIRA SUS FUERZAS, REDUCIRA
TORSIONES Y DISMINUIRA LA POSIBILIDAD DE FRACTURAS Y DISLO-
CAMIENTO.



: PREPARACION DE UN INCISIVI CENTRAL SUPERIOR
CON ALTA VELOCIDAD.- Es FACTIBLE REALIZAR LA PREPARACION
EN TIEMPO MINIMO MEDIANTE LA UTILIZAGION DE INSTRUMENTOS
CORTANTES DE SUPER ALTA VELOGIDAD, SI BIEN LA PRECISION
NO SERA MAYOR QUE CUANDO SE REALIZAN CON TECNICAS MAS LENTAS

INSTRUMENTAL.

_Fresa pe carsuro 169 L-FG (Densco)

-PIEDRA DE DIAMENTE EN FORMA DE RUEGO 110P-
F6 (STARLITE)

-PIEDRA DE DIAMANTE PARA CIERRE COM TRABA
1/4 D-L (Densco

-P1eprA 0E DIAMENTE ID-T PRA GIERRE CON TRABA
(DENsco)

-FRESA DE CARBURO PARA CIERRE CON TRABA 556
(S.S.W.)

-CINCEL RECTO TARNO {S.S.W.)

-CinceL DE WEDELSTEAEDT 22-23

SUPERIFICES PROXIMALES.- LA PREPARACION SE
INICIA EN LAS CARAS PROXIMALES CON UNA FRESA DE CARBURD
TRONCOCONICA LARA. LA FRESA SE UBICA YA SEA EN VESTIBULAR
YA SEA EN LINGUAL Y SE HACE EL CORTE PARA FORMAR UN HOMBRO
CERVICAL EN EL BORDE GINGIVAL DE UN ANCHO IGUAL AL DIAMETRO
MAS PEQUENO DE LA FRESA. EL CORTE SE DEBE LIMITAR A LA
CIRCUNFERENCIA DEL DIENTE PARA EVITAR LA MUTILACION DE
LA SUPERFICIE VECINA. LOS CORTES PRINCIPALES DEBEN SER
TALES QUE SE APROXIMEN AL PARALELISMO Y CONVERJAN HACIA
LINGUAL MAS O MENOS EN EL SENTIDO DE LAS CARAS INTACTAS.
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BORDE INCISAL Y SUPERFICIE LINGUAL.- EL BORDE
INGISAL 'Y LA SUPERFICIE LINGUAL SE REDUCEN CON UNA PIEDRA
DE DIAMANTE EN FORMA DE RUEDA OF ORDES REDONDEADOS. EL
ESPACIO LIBRE INCISAL SERA DE 1,5 MM GON LAZO PROVENIENTE
DE LA OCLUSION. LA REDUCCION LINGUAL SERA APROXIMADAMENTE
pE 1 MM.

SUPERFICIE VESTIBULAR.- EL DESGASTE VESTIBULAR
SE HACE CON UNA FReSA 16TL.  SE TALLA UNA RANURA EN LA
SUPERFICIE VESTIBULAR HASTA LA PROFUNDIDAD QUE SE DESEE,
SE TALLA PRIMERD MESIAL Y DESPUES DISTAL, LA PORCION INCI-
SAL CON RESPECTO DEL CONTORNO DENTARIO SE MARCA GON UNA
FRESA HASTA UNA PROFUNDIDAD DE 1 MM Y SE REDUCE UNIFORMEMEN-
TE €N MESIAL Y DISTAL. DESPUES SE TALLA UNA MUESCA EN
ZONA CERVICAL (SIGUIENDO OTRO PLANO) Y SE DESGASTA.

EL HOMBRO.- CoN BAJA VELOCIDAD EL HOMBRO
SE EXTIENDE EN 0.5 POR DENTRO DEL SURCO GINGIVAL, MEDIANTE
EL USO DE UNA PIEDRA DE DIAMANTE CILINORICA O TRONCOCONICA
0 UNA FRESA DE FISURA O UNA FRESA DE EXTREMO CORTANTE SOLA-
MENTE; EL HOMBRO SE TERMINA CON UNA HACHUELA O CINCEL.
TENDRA UNA INCLINACION DE S5 GRADOS RESPECTO DEL EJE MAYOR
DEL DIENTE.

LAS SUPERFICIES VERTICALES, ANGULOS Y ARISTAS
SE ALISAN CON DISCOS DE PAPEL DE LIJA. CUANDO EL SURCO
GINGIVAL ES MAS PROFUNDO QUE LO COMUN, CABE PROLONGAR MAS
LA PREPARACION. SI LA RETRACCION GINGIVAL DENUDD EL LIMITE
AMELOCEMENTARIO, SE DETIENE ALLT LA PREPARACION.

METODO DE NUTTAL. - NUTTAL UTILIZA UNA TECNICA
UN TANTO DIFERENTE PEROLOGICA PARA EL TALLADO DE UNA CORONA

42



FUNDA DE PORCELANA. REDUCE LAS CARAS VESTIBULAR,MESIAL,
DISTAL E INCISAL, Y TALLA EL HOMBRO EN ESOS SEGMENTOS EN
CERVICAL.

LA REDUCCION MESIODISTAL DEL ESMALTE SE REALI-
2A EN LA ZONA GINGIVOLINGUAL CON UNA PIEDRA MONTADA DE
4 uM DE DIAMETRO {(NO. 34 STARLITE) CON UN ABRASIVO EN TODA
SU SUPERFICIE. LA REDUCCION INICIAL HA DE ESTABLECER UN
HOMBRO DEL MISMO ANCHO DEL INSTRUMENTO Y SE EXTIENDE POR
DENTRO DEL SURCO GINGIVAL.

CoN UNA PIEDRA DE 4 MM DE DIAMETRO DE UN
soLO LADO (No. 39 SL STARLITE) SE REDONDEAN LOS ANGULOS
PROXIMOLINGUALES Y SE EXTIENDE EL HOMBRO EN DIRECCION INTER-
PROXIMAL .

LOS HOMBROS LINGUAL Y PROXIMAL SE CONECTAN
CON UNA FRESA DE FISURA No. 700 TRONCOCONICA DE ESTRiAS
TRANSVERSALES.

CON UNA PIEDRA DE TERMINAR HOMBRO (No. 45
STARLITE) ABRASIVAMENTE (NICAMENTE EN LA PERIFERIA SE TERMI-
NA EL HOMBRO LINGUAL.

AHORA SE ELIMINA EL ESMALTE LINGUAL CON UNA
PIERA EN FORMA DE RUEDA CON BORDES REDONDEADOS DE TAMARD
ADECUADG (No. 32 R StaRLITE).

PREPARACION EN DIENTES TRATADOS ENDODONTICA-

MENTE.- CuanDO UN DIENTE ANTERIOR ESTA FRACTURADO O MUTILA-
DO POR CARIES, O FUE SOMETIDO A UN TRATAMIENTO ENDODONTICO,
SE LE RESTAURA PARA QUE TENGA LA DEBIDA FORMA MEDIANTE
UN VASQUETE COLADO CON PERNO EN EL CONDUCTO RADICULAR,
O MEDIANTE "PINS" QUE SE EXTIENDEN EN LA DENTINA, O SE
1/:
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LO RECONSTRUYE CON RESINA.

PROTECCION TEMPORAL.- LA PROTECCION ADECUADA
DEL OIENTE CONTRIBUYE AL EXITO DE LA CORONA FUNDA. LAS
CORONAS TEMPORALES HAN DE SER LO SUFICIENTEMENTE RESISTEN-
TES COMO PARA SOPORTAR LOS MOVIMIENTOS DISLOCANTES DE LA
MASTICACION NORMAL, Y SU AJUSTE OCLUSAL DEBE SER ADECUADO
PARA EVITAR CUALQUIER CAMBIO DE POSICIOPN DE LOS DIENTES.

MUCHOS OPERADORES CONSTRUYEN LA CORONA TEMPO-
RAL DIRECTAMENTE SOBRE EL DIENTE PREPARADG. LE DA FORMA
MEDIANTE LA RECONSTRUCCION CON CERA DEL DIENTE EN €L MODELO
DE DIAGNOSTICO Y SE TOMA UNA IMPRESION CON ALGINATO. LUEGO
SE COLOCA RESINA EN EL DIENTE POR RESTAURAR, SE UBICA LA
IMPRESION EN LA BOCA SOBRE EL MUNDN LuBRicADO. EL TEJIDO
BLANDO SE PROTEGE CON VASELINA LIQUIOA. CUANDO LA RESINA
COMIENZA A PONERSE RIGIDA, SE RETIRA LA IMPRESION: MIENTRAS
TODAVIA ESTA LIGERAMENTE FLEXIBLE, SE QUITA LA CORONA TEMPO-
RAL. SE LE DEJA ENDURECER. SE RECORTA. SE CEMENTA CON
OX100 DE ZINC Y EUGENOL EN EL MURON Y SE PULE LA CORONA.

IOMA QF [MPRESION.- LA TOMA DE IMPRESION
£S5 COMUNMENTE POR EL METODO INDIRECTO YA SEA POR MEDIO
DE SUSTANCIAS RIGIDAS O ELASTICAS. LA TOMA DE IMPRESION
POR MEDIO DE UNA CUBETA INDIVIDUAL DE PLAGCA BASE Y DOBLE
IMPRESION CON SILICONA NOS ASEGURA EFICAZ CONFINAMIENTO.

EN LA PRIMERA IMPRESION, SE LLEVA EL MATERIAL
ELASTICO POR MEDIO DE JERINGAS O UNA ESPATULA APROPIADA,
SOBRE TODO EL HOMBRO PREVIAMENTE SECADO Y DE INMEDIATO
SE COLOCA LA CUBETA LLENA DE MATERIALES DE [MPRESION EN
SU POSIGION. PRODUCIDO EL PROCESO DE ENDURECIMIENTO, SE
LE RETIRA DE BOCA Y SE CARGA CON NUEVO MATERIAL (PREFE-
RENTEMENTE MAS FLUTDO-SILICONA), SOLAMENTE LA ZONA DE LA
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PREPARACION Y SUS ADYAGENTES. EN ESTA FORMA SIMPLE, FACIL
Y RAPIDA SE OBTIENEN IMPRESIONES EXAGTAS.

SE DEBE OBTENER LA RELACION DE LOS DIENTES
ANTAGONISTAS IMPORTANTES EN LA GUIA Y ORIENTACION EN LA
CONSTRUCCION DE PROTESIS.

REALIZACION DE TROQUEL Y MODELO.- En wros
CASOS DE CORONAS FUNDAS LOS MATERIALES DE SELECCION PARA
TROQUELES, SON GENERALMENTE LOS YESOS EXTRADUROS (PIEDRA
ARTIFICIAL), LOS GUALES SE PREPARAN SOBRE UN VIDRIO O LOSETA
EN IGUAL FORMA QUE LOS CEMENTOS DENTALES. EN ESTA FORMA
SE TRATA DE INCLUIR DENTRO DEL YESO, LA MENOR CANTIDAD
DE AGUA QUE SEA POSIBLE, FACILMENTE ASi CONTROLABLE., HASTA
OBTENER UNA MASA QUE PUEDA FLUIR SIN INGONVENIENTE, POR
MEDIO DE UNA VIBRACION ADECUADA. SE LLENA LA ZONA CORRES-
PONDIENTE A LA PREPARACION EL DIENTE TRATANDO DE EVITAR
EL ENTRAMPADO DE AIRE. L ENADA LA CAVIDAD CORRESPONDIENTE
SA MUNON, SE CONSTRUYE LA RAIZ DE NUESTRO TROQUEL, EXPLOTAN-
DO LA CONSISTENCIA MASILLOSA DEL YESO. UNA VEZ QUE EL
YESO PIEDRA HA FRAGUADO, SE LE RETIRA DE LA IMPRESION,
SE LE RECORTA RAPIDAMENTE Y FACILMENTE POR MEDIO DE DISCOS
DE LIJA, TRATANDO DE QUE POR ENCIMA DEL MARGEN CERVICAL
LAS PAREDES DEL TROQUEL SEAN PARALELAS O LIGERAMENTE CONVER-
GENTES HACIA APICAL EN UNA EXTENSION DE 3 A 5 MM., PARA
LUEGO CONVERGER EN LA MISMA DIRECCION DE MANERA DE TENERLO
REMOVIBLE DEL MODELO DE TRABAJO. EL TROQUEL PREPARADO
ES COLOGCADO NUEVAMENTE A LA IMPRESION, SELLANDOLO A LA
MISMA POR MEDIO DE CERAS ADHESIVAS, EN TODO EL CONTORNO
DEL HOMBRO. SE AISLA EL REMANENTE DE NUESTRO TROQUEL POR
MEDIO DE VASELINA Y SE LLENA TODA LA IMPRESION CON YESOS
DUROS 0 MEZCLAS DE YESO PIEDRA Y YESO DE PARIS.
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CONFECCION DE LA MATRIZ.- DEBIDO A QUE LA PORCELANA QUE
UTILIZAMOS ES DE BAJO FPUNTO DE FUSION, LA MATRIZ LA REALIZA-
M0S POR MEDIO DE UNA LAMINA DE ORO PURO, DE 0,001 DE PULGA-
oA 0e espesor (0,025 wmM). LAS PROPIEDADES FiSICAS DEL
ORO LO HACEN PERFEGTAMENTE APTO PARA ESTE TRABAJO, SIENDO
POR OTRA PARTE MAS FACILMENTE MANEJABLE Y OBTENIBLE QUE
EL PLATINO, EL GCUAL, DE NINGUNA MANERA, QUEDA CONTRAINDICA-
DO PARA LA CONFECCION DE LA MATRIZ.

LA TEGNICA PARA REALIZAR UNA MATRIZ ES LA
CLASICA CORRIENTE. GENERALMENTE USAMOS LA FORMA ROMBOIDAL
OE CORTE DE ORO PARA LOS DIENTES ANTERIORES Y L FORMA DE
TRAPECIO PARA LOS DIENTES POSTERIORES.

SELECCION DE LA CORONA VENNER.- Se sereccio-
NA UN DIENTE DE PORCELANA DEL TAMARO FORMA Y GOLOR GORREC-
70. DE EXISTIR PERNOS SE CORTAN CON UN DISCO DE CARBORUN-
DO Y LA SUPERFICIE LINGUAL SE AHUECA CON PIEDRAS DE DIAMAN-
TE. AJUSTANDOLAS A LA SUPERFICIE VESTIBULAR Y PROXIMAL
DE LA PREPARACION. SE TERMINA E£L AHUECADO CON UNA PIEDRA
TRONCOCONICA SIMILAR A LA PREPARACION, REALIZANDO CON ESTE
MISMO INSTRUMENTO LA ELIMINACION E LAS SUPERFICIES GLASEADAS
DE LAS ALETAS PROXIMALES, ASI COMO EL EXACTO CONTORNO
CERVICAL DE LA VENEER OF MANERA QUE ADAPTE LO MAS EXACTAMEN-
TE POSIBLE A NUESTRA PREFRACION.

EL PROBAR LA CARILLA EN ESTE MOMENTO, ES
UNA BUENA PRACTICA, LO QUE PERMITE NO SOLAMENTE UN MEJOR
CONTROL DE PREPARACION Y TROQUEL, SINO QUE ADEMAS, PAGIEN-
TE Y OPERADOR PUEDEN APRECIAR COLOR Y FORMA APROXIMADOS
DE LA SUPERFICIE VESTIBULAR DE LA CORONA, TAL CUAL ELLA
LUCIRA CUANDO ESTE TERMINADA.
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APLICACION DE LA PORCELANA PARA LA PRIMERA
FUSION.~ SE SELECCIONA UN COLOR DE PORCELANA DE BAJA FUSION
APROXIMADO AL DE LA VENNER, NO SIENDO NECESARIO UN COLOR
EXACTO. SE PREPARA UNA MEZCLA SECA DE [GUALES PORCIONES
DE BAJA FUSION Y POLVO DE DIENTES DE PORCELANA SOBRE UNA
TABLETA DE VIDRIO. SE PINTA UNA FINA CAPA DE MEZCLA DE
PORCELANA DE BAJA FUSION Y AGUA DESTILADA. SOBRE LA SUPERFI-
CIE VESTIBULAR DE LA MATRIZ CON MAYORES CANTIDADES SOBRE
EL HOMBRE VESTIBULAR.

SE APLICA UNA CAPA FINA DE MEZCLA HOMEDA
DE PORCELANA DE BAJA FUSION Y POLVO DE DIENTES DE PORCELANA
A LA SUPERFICIE LINGUAL DE LA VENEER, CON CANTIDADES MAYO-
RES SOBRE EL AREA INICISAL.

ENTONCES SE COLOCA LA VENEER EN POSICIZON
EN EL TROQUEL ABSORBIENDO POR LA SUPERFICIE LINGUAL EL
EXCEDENTE DE HUMEDAD PARA INMEDIATAMENTE CONDENSAR LA CAPA
DE PORCELANA INCLUIDA ENTRE MATRIZ Y VENNER POR EL METODO
DE VIBRACION CLASICO, REALIZANDO CON UN INSTRUMENTO CERRADO.
VOLVIENDO A ABSORBER EL EXCESO DE AGUA QUE AFLORA A LA
SUPERFICI. SE COLOCA LUEGO EL TROQUEL EN EL MODELO Y SE
CONTROLA EL ALIMNEAMIENTO DE LA VENEER. SI ES INCORRECTO,
LA PORCELANA CONDENSADA SE HUMEDECE POR MEDIO DEL PINCEL,
PARA FCILITAR EL MOVIMIENTO DE LA CARILLA A SU CORRECTA
POSICION. LA PORCELANA ES NUEVAMENTE SECADA Y CONDENSADA,
ELIMINANDOSE Fi EXCEDENTE DE AGUA POR ABSORCION. EL TROQUEL
SE REMUVE AHORA DEL MODELO Y SE COLOCA EN UN SOSTENEDOR
PARA  INCRUSTACIONES (PORTA-TROQUELES), SOSTENIENDOLO EN
POSICIGN POR MEDIO DE LOS DEDOS.

LA MEZCLA DE POLVO DE DIENTES DE PORCELANA,
PORCELANA DE BAJA FUSION Y AGUA DESTILADA, SE PINTA SOBRE
LA SUPERFICIE LINGUAL, COLOCANDO MAYORES CANTIDADES SOBRE
LOS BORDES MARGINALES, HOMBRO LINGUAL Y cineuLo. SE
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EL EXCESO DE AGUA POR CUIDADOSA VIBRACION, SE CONDENSA
LA MASA PLASTICA REMOVIENDO EL AGUA QUE AFLORA A LA SUPERF1-
CIE POR MEDIO DE SUSTANCIAS ABSORBENTES APLICADAS SIMULTA-
NEAMENTE SOBRE LAS SUPERFICIES PROXIMALES MESIAL Y DISTAL.
LAS PARTICULAS SUELTAS DE PORCELANA SE REMUEVEN POR MEDIO
DE UN PINCEL GRANDE No. 5.

PORGELANA DE BAJA FUSION SOLAMTNE, SE APLICA
AHORA A LA SUPERFICIES PROXIMALES Y PORCION INCISAL DE
LA CORONA AST COMO UNA DEBIL CPA QUE CUBRA TODA LA SUPERFI-
CIE LINGUAL. DEBE ASEGURARSE QUE LA PORCELANA DE BAJA
FUSION CUBRA LAS ALETAS PROXIMALES DE LA VENEER. SE ABSOR-
BE EL EXCESO DE HUMEDAD. SE CONDENSA NUEVAMENTE POR CUIDADO-
SA VIBRACIONN Y SECADO. Y LAS PARTICULAS SUELTAS SON REMOVI-
DAS CON EL PINCEL GRANDE. LAS SUPERFICIES PROXIMALES SE
BRUREN SUAVEMENTE CON LA PARTE PLANA DE LA ESPATULA, VOL-
VIENDOSELAS A PINCELAR PARA COMPLETAR CONDESACION Y BARRIDO.
EL MARGEN GINGIVAL SE DEFINE Y SE LIMPIA POR MEDIO DEL
PINCEL PEQUENO NO. 00, ESCASAMENTE HUMEDECIDD. LA CORONA
AST QUEDA PARA SU PRIMERA FUSION.

PRIMERA FUSION DF {4 CORONA.- EL wORNO PUEDE
SER REGULADO DE MANERA QUE ESTARA ENTRE 593 649 oraDOS
€ (110-1200 crADOS F)}, CUANDO ESTE COMPLETADA LA APLICACION
DE LA PORCELANA FARA LA PRIMERA FUSION. LA CORONA SE REMUE-
VE DEL TROQUEL, SE COLOCA EN LA CUBETA DE FUSION Y LLEVA
ENCIMA DE LA MUFLA PARA SU SECADO. SE ELEVA LA TEMPERATURA
A 738 crapos C {1400 crapos F) eNTRE 3 v 4 minutos. A
ESTA TEMPERATURA SE ABRE LA PUERTA DEL HORNO Y SE COLOGA
LA CUBETA CON LA CORONA SOBRE LA REPISA, DELANTE DE LA
ABERTURA, DEJANDOLA ALLI DURANTE UNO O DOS MINUTOS. DuURAN-
TE ESTE TIEMPO LA TEMPERATURA DEL HORNO DESCENDERA A 593-
649 crapos C. (1100-1200 cravos C).

78



LA CUBETA SE COLOCA AHORA DENTRO DE LA MUFLA
DE MANERA QUE LA CORONA QUEDE DEBAJO DE LA JUNTURA DEL
TERMOCOPLO. LA PUERTA SE COLOCA SOBRE LA REPISA DEJANDO
UN ESPACIO ENTRE PUERTA Y MUFLA, EL CUAL GRADUALMENTE SE
CIERRA HASTA QUE EL HORNO ALCANCE 1400 crapos F. Es70
SE REQUIERE DE 3 A 4 MINUTOS. LA TEMPERATURA DEL HORNO
SE ELEVA ENTONCES HASTA ALCANZAR 982 crapos C. (1800 GraApOS
F), HACIENDOLA SUBIR 55 Grapos C. (100 GraDOS F) EN INTERVA-
Los DE 3 MinvuTOS. CuANDO SE OBTIENEN LOS 982 GRADOS C
(1800 crapos F). LA TEMPERATURA SE HACE DESCENDER INMEDIA-
TAMENTE A 816 6rapos C (1500 cRapos F) N un PERTODO DE
5 A b MINUTOS, Y LA CUBETA DE FUSION Y LA CORONA SE RETIRAN
DE LA MUFLA COLOCANDOLAS EN SITIO APROPIADO PARA SU LENTO
ENFRIAMIENTO, HASTA PERMITIR SU MANIPULACION

PREPARACION Df 1A CORONA PARA SU SEGUMDA
EUSION.- LA CORONA ENFRIADA SE COLOCA EN EL TROQUEL, EL
CUAL SE INSERTA EN EL MODELOPARA CONTROL DE ALIMNEACION
Y PUNTOS DE CONTACTO. ALGUNAS VECES ES NECESARIO ALIVIAR
LOS PUNTOS DE CONTACTO POR TALLADO, PARA PERMITIR SU DEBIDA
COLOCACION EN EL MODELO. LA ANATOMIA LINGUAL SE COMPLETA
PINTANDO PORCELANA DE BAJA FUSION, MEZCLADA CON AGUA. SOBRE
LOS BORDES MARGINALES. CiNGULO Y AREA CENTRL LINGUAL.
LA PORCELANA SE CONDENSA POR VIBRACION SUAVE POR MEDIC
DE UN INSTRUMENTO SERRADO. EN ESTA ETAPA POR USARSE SOLA-
MENTE PORCELANA DE BAJA FUSION SIN MODIFICADORES, NO E£S
NECESARIO, LA ABOSROCION PREVIA DEL EXCEDENTE LiQUIDO ANTES
DE LA CONDENSACION POR VIBRACION. ESTA DEBE SER LO CONVE-
NIENTE, COMO PARA PROVOCAR EL AFLORAMIENTO DEL EXCESO DE
AGUA A LA SUPERFICIE, PERO NO ODEMASIADO VIOLENTA, COMO
PARA OUE BORDES MARGINALES Y GINGULO PUEDAN SER PERDIDOS.
CONDENSADA Y SECADA LA PORCELANA SE LA BRURE, Y SE LE BARRE
CON PINCEL GRANDE Y SECO, MIENTRAS QUE EL PINGEL PEQUERO
HUMEDECIDO SE DEFINAN LOS BORDES GINGIVALES QUEDANDO LA
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LA CORONA PRONTA PARA LA SEGUNDA FUSION.

SEGUNDA FUSION DE LA CORONA.- La SEGUNDA
FUSION TIENE UN PROCESO EXACTAMENTE IGUAL A LA DE LA PRIMERA
EXCEPTO QUE LA TEMPERATURA FINAL €S DE 1024 cravos C (1875
6RADOS F) EN LUGAR DE LoOS 982 erapos C ( 1800 erapos F).

COCCION FINAL.- LA cocCiON FINAL O GLASEADO
SE REALIZA AL AIRE, PORQUE 5! SE HACE AL VACIO, POR LO
COMON RESULTA UNA SUPERFICIE PUNTEADA O POROSA. LA PORGELA-
NA SE PRECALIENTA Y 'SE COLOCA AL HORNO.

ES CONVENIENTE OBSERVAR LA TEXTURA DE LOS
DIENTES NATURALES DEL PACIENTE, Y EL GLASEADO DE LA CORONA
DEBE ARMONIZAR CON ELLA.

ANTES DEL RETIRO DE LA MATRIZ, LA CORONA
SE LLEVARA A LA BOCA PARA CONTROLAR LAS ZONAS DE CONTACTO
Y LA OCLUSIONH; ESTAS CAS1 SIEMPRE SERAN ACEPTABLES SI
SE PROBO LA CORONA ANTES DEL GLASEADO. SI SE OBSERVA UN
CONTACTO FREMATURO O SI HYA POCA PRESION EN ALGUNA ZONA
DE CONTACTO. LA ZONA PROXIMAL DESGASTADA O DE FORMA INSUFI-
CIENTE PUEDE RECONSTRUIRSE CON UNA PORCELANA ESPECIAL DE
"AGREGADO". [ESTO SE SECA Y SE COLOCA EN EL HORNO. SE
PUEDE APLICAR UNA CAPA ESPESA DE PORCELANA PARA GLASEADO
DE STEAL. Y SE PROCEDE A LA cocciON A 1945 crapos F (1062
6RADOS C); ESTO ALISA LA SUPERFICIE Y CONFIERE AL CONTACTO
O LA RESISTENGCIA QUE SE BUSCABA. SE QUITA LA MATRIZ.
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- PREPARACION DF (A CORONA PARA SU CEMENTACION. -
CUANDO LA CORONA ESTA LO SUFICIENTEMENTE FR{A PARA SU MANI-
PULACION, SE COLOCA AGUA DENTRO DE LA MATRIZ PARA FACILITAR
SU REMOGION. LA MATRIZ SE RETIRA POR MEDIO DE PINZAS DE
CURACION. CUALQUIER EXCEDENTE DE PORCELANA DE LOS MARGENES
GINGIVALES SE REMUEVE CUIDADOSAMENTE POR MEDIQ DE PIEDRAS
PEQUENAS DE DIAMENTE PERFECTAMENTE CENTRADAS. LA CORONA
ESTA PRONTA AHORA PARA SU CEMENTACION.

SE MEZCLA CEMENTO DE OXIFOSFATO DE ZINC,
SOBRE UN VIDRIO ENFRIADO A LA CONSISTENCIA MAS ESPESA OE
CEMENTACION. NO ES NECESARIO UN COLOR OE CEMENTO EXACTO
AL DE LA CORONA. EL CEMENTO SE COLOCA EN CANTIDADES ADECUA-
DAS, NUNCA EN EXCESO, DENTRO DE LA CORONA Y NO SOBRE LA
PREPARACION. EL EXCESO DE CEMENTO ENDURECIDO SE REMUEVE
CUIDADOSAMENTE DE LA REGION GINGIVAL. LOS PUNTOS DE CONTAC-
TO ENTRE CORONA Y LOS DIENTES OPUESTOS, EN OCLUSION Y/0
ARTICULACION, SE CONTROLAN POR MEDIO DE PAPEL ARTICULAR:
ALIVIANDOLOS POR MEDIO DEL TALLADO DE LA PORCELANA.

AUNQUE LOS CONTACTOS FUESEN CORRECTOS, EL
GLACEADO DE LA SUPERFICIE LINGUAL DE LA CORONA SOBRE LA
ZONA DE CHOQUE DEBEN REMOVERSE DE MANERA DE PRODUCIR ABRA-
SION CORRESPONDIENTE SOBRE LOS DIENTES NATURALES, PREVINIEN-
D0 AST EL TRAUMA OCLUSAL.
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VALORES DE TIEMPO Y TEMPERATURA PARA LA PRIMERA FUSION

Pasos Tiempo/M, TEMPERATURA

1 COMIENZA LA APLICACION DE LA 0 TEMPERATURA AMBIENTE
PORCELANA Yy SE ENCIENDE EL HOR
NO

2 SE COMPLETA LA APLICACION DE 10 595 A 650°C 1100 A 1200°F

LA PORCELAMNA, SE COLOCA LA -
CORONA ENCIMA DEL HORNO

3 SE DEJA LA CORONA SOBRE LA 3a4 760°C 1400°F

MUFLA
4 SE REMUEVE LA PUERTA DE LA 3a1l 585 A 650°C 1100 A 1200°F

MUFLA Y SE COLOCA LA CORONA
SOBRE LA REPISA

5 COLOGUESE LA CUBETA DENTRO 3Ah 760°C 1400°F
DE LA MUFLA DEBAJO LA JUNTU
RA DEL TERMOCOPLO. RETORNE -
LA PUERTA SOBRE LA REPISA, -
PERO NO LA CIERRE TOTAL SINO
GRADUALMENTE

6 ELEVESE LA TEMPERATURA A 12 g950°C 1800°F
55°C(100°F) POR CADA 3 MiH. )

7 REDUZCA LA TEMPERATURA INME- SAbB 810°C 1500°F
DIATAMENTL
8 REMUEVA LA CORONA DEL HORNO Y TEMPERATURA AMBIENTE

COLOQUELA DEBAJC DE UM VASO -
DE VIDRIO PARA ENFRIAMIENTO

Y
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RESPONSABILIDAD DEL PACIENTE, S INSTRUIRA AL

PACIENTE RESPECTO DEL CUIDADO NORMAL DE LA RESTAURACION Y SU
PARTICIPACION EN LA RESPONSABILIDAD APRA QUE EL CASO SEA
EXITOSO. SE INSISTIRA EN EL VALOR OE LA HGIENE, DEL MASAJE
GINGIVAL Y DEL EXAMEN PERIODICO PARA VIGILAR LOS CAMBIOS
POSIBLES DE LA OCLUSION. SE ADVERTIRA AL PACIENTE QUE DEBERA
EVITAR EL MORDISQUEO DE HILOS, PIPAS U OTROS OBJETOS DUROS
QUE ACTUEN COMO PUNTOS DE CONTACTO.

REALIZACION DE LA TFCNICA CON PORCELANA ALUMINOSA

LA PORCELANA FELDESPATICA DE BAJO PUNTO DE FUSION
Y SUS MODIFICADORES EMPLEADOS PARA LA PRIMERA COCCION, SON
SUSTITUIDOS POR PORCELANA DE BASE ALUMINOSA, MODIFICADA
POR PARTICULAS NO FUNDIBLES DE PORCELANA DE ALTA FUSION
0 DE POLVO DE ALUMINA, USANDO UNA SUSTITUCION DE LA PORCELA-
NA DE BAJA FUSION FELDESPATICA EMPLEADA EN LA SEGUNDA COCCION
PORCELANA ALUMINOSA DE DENTINA Y ESMALTE, SIN EL USO DE
MOD IFICADOR ALGUNO.

LoS MATERIALES NECESARIOS PARA LA REALIZACION
TECNICA DE ESTE TIPO DE CORONA FUNDA DE PORCELANA SON LOS
SIGUIENTES:

1) VENEER PREFABRICADA
2) PORCELANA ALUMINOSA DE BASE, DE BAJA FUSION

CON UN CONTENIDO DE ALOMINA ENTRE 50 AL 55%
(PorceLANA oPACA 0 CORE)



3) PORCELANA ALUMINOSA DE DENTINA Y ESMALTE,
CON MENOR PORCENTAJE EN EL CONTENIDO DE
ALUMINA.

4) PORCELANA DE ALTA FUSION O PARTICULAS DE
POLVO DE ALUMINA.

5) Acua DESTILADA Y MEZCLA DE AGUA DESTILADA
GLICERINA.

INSTRUMENTAL .

1) LOZETA O LAMINA DE VIDRID ADECUADA PARA
LA PREPARACION DE LALPORCELANA.

2) UN PINCEL PEQUERG PARA TRANSPORTAR LA POCE-
LANA AL MODELO.

3) Un pPINCEL PEQUERNO PARA TINCIONES.

4) UN PINCEL GRANDE PARA COMPLEMENTO DE CONDEN-
SACION Y BARRIDO.

5) UNa ESPATULA SERRADA PARA MODELADO, BRURIDO
Y CONDENSACION.

6) Un PORTA TROQUELAS
7) CUBETAS, CELDILLAS O PORTACORONAS DE TIE-

RRA REFRACTARIA.

REALIZACIQN DF (A TECNICA. Er TROOUEL DE
PIEDRA ARTIFICIAL CON SU MATRIZ YA REALIZADA, ES COLOCADO
EN EL MODELO DE TRABAJO, HABIENDOSE ASEGURADO PREVIAMENTE



QUE LA MISMA SE DESPRENDA CON FACILIDAD Y SU RETIRO NO CREE
DIFICULTADES,

SELECCIONADA LA PORCELANA DE BASE, DEL COLOR
SIMILAR AL DE LA CARILLA, COLOCAMOS SOBRE LA LOZETA UNA
CANTIDAD ADECUADA PARA UNA CORONA. EN LUGAR APARTE COLOCAMOS
UNA PEQUERA CANTIDAD DE PORCELANA DE ALTA FUSION (UNA CUCHA-
RITA), MEZCLANDO AMBAS PORCELANAS SEPARADAMENTE CON AGUA
DESTILADA A UNA CONSISTENCIA DE TRABAJO ACEPTABLE EN EL
MANEJO DEL PEQUENO PINCEL.

LAS PRIMERAS PORCIONES QUE VAN A SER TRANSPOR=~
TADAS POR INTERMEDIO DEL PINCEL PEQUERO, PUEDEN USARSE DE
FORMA MAS LICUADA DE MANERA DE PERMITIR SER LLEVADA SOBRE
LA MATRIZ QUE CUBRE EL HOMBRO VESTIBULAR, DESLIZANSOLA CON
FACILIDAD POR EL MISMO. CUBIERTA TOTALMENTE LA SUPERFICIE
VESTIBULAR DE NUESTRA MATRIZ, LO MISMO QUE EL HOMBRO CORRES-
PONDIENTE, SE ABSORBE CUIDADOSAMENTE EL EXCESO DE AGUA DE
LA MASA. ESTA MISMA MEZCLA DE PORCELANA DE BAE Y AGUA DESTI-
LADA SE COLOCA SOBRE LA PARTE INTERNA DE NUESTRA CARILLA,
TRATANDO DE SER CUIDADOSOS EN EL LLENADO DE LA INCiSAL DE
LA MISMAI LA MEZCLA DE PORCELANA DE ALTA FUSION Y AGUA DESTI-
LADA., ES LLEVAD EN PEQUERAS CANTIDADES SOBRE LAS MASAS DE
PORCELANA  ALUMINOSA QUE HEMOS COLOCADOS SOBRE LA MATRIZ
Y DENTRO DE LA CARILLA. HABIENDO AgSORBIDO EL EXCESO DE
HUMEDAD DE AMBAS MASAS SE LLEVA LA CARILLA A POSICION SOBRE
EL TROGUEL, CON SUAVES MOVIMIENTOS EN DIRECCION DEL EJE,
HASTA QUE LA CARILLA QUEDA EN SU POSICION CORRECTA. SE
ABSORBE EL EXCESO DE AGUA APLICANDO UN PANG ABSORBENTE POR
LA CARA LINGUAL, A LA VEZ QUE MANTENEMOS FIRMEMENTE LA CARI-
LLA EN SU POSICION POR PRESION DEL DEDO SOBRE SU CARA VESTI-
BULAR. EN ESTA FORMA ENTRE CARILLA ¥ MATRIZ, ALOJAMOS UNA
MEZCLA DE PORCELANA DE BAJA FUSIDN CON GRAN CONTENIDO DE
POLVO DE ALOMINA Y PEGUENAS CANTIDADES DE PORCELANA DE ALTA
FUSION, LA QUE EN EL MOMENTO DE COGCION DE LA MASA, ACTUARA
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COMO PARTICULAS OE PORCELANA NO FUNDIBLES, LAS CUALES JUNTO
A LAS PARTICULAS DE ALOMINA REDUCIRAN AUN MAS LA CONTRACCION
DE FUSION DE LA MASA, COLABORANDO AST A ROMPER LA FUERZA
DE CONTRACCION POR FUSION, EVITANDO ARRASTRES DIRIGIDOS
HACIA LAS ZONAS DE MAYORES ESPESORES. ELLO HACE QUE LUEGO
DE LA FUSION CONSIGAMOS SUPERFICIES MAS INTEGRAS., SIN FISU-
RAS O RESQUEBRAJAMIENTOS MAYORES, LOS CUALES NO PODRTAN
DE PRODUCIRSE, SER LLENADOS CON NUEVOS AGREGADOS DE PORCELA-
NA.

OBTENIDA LA ABOSRCION DE HUMEDAD DE LA MASA
SE "RETIRA DEL MODELO EL TROQUEL, COLOCANDOLO EN UM PORTA-
_TROQUELES Y MANTENIENDO CARILLA Y TROGUE POR MEDIO DE LOS
DEDOS, DE MANERA DE PERMITIR LA REALIZACION EL VIBRADO
PARA LA OBTENCION DE CONDENSAGION DE LA MASA DE PORCELANA
ENTRAMPADA ENTRE LA CARILLA Y LA MATRIZ. LA VIBRACION
DEBE SER SUAVE Y SIEMPRE POSTERIOR A UN PRIMARO SECADO
DE LA MASA. LOS DISTINTOS COMPONENTES DE LA MISMA PORCELA-
NA DE BAJA FUSION FUNDIBLE, Y PARTICULAS DE PORCELANA DOE
ALTA Y DE OXI1DO DE ALUMINIO NO FUNDIBLES, NO PERMITEN VIBRA-
CIONES VIOLENTAS, DADO QUE LAS MISMAS HARIAN, QUE POR SUS
DISTINTOS PESOS ESPECIFICOS. SE PROVOQUE UNA DISTRIBUCION
IRREGULAR DE ESTAS, LO QUE MODIFICARTA COMPLETAMENTE LA
FINALIDAD PARA LAS CUALES DICHAS PATICULAS NO FUNDIBLES
FUERON INCLUTDAS. CON EL PEQUERO PINCEL, SE LLEVA PORCELA-
NA DE BASE SOBRE TODA LA CARA LINGUAL DE MANERA DE CONFORMAR
LA MISMA, COLOCANDO CON EL MISMO [INSTRUMENTO PEQUENAS
CANTIDADES DE PORCELANA DE LAT FUSION EN LAS VECINDADES
DE LOS LTMITES LINGUAL DE LA CARILLA, PERO EVITANDO SIEMPRE
SU CONTACTO DIRECTO A LA MISMA. ESTA PEQUENA CANTIDAD
DE GRANULOS DE PORCELANA NO FUNDIBLE QUE COLOCAMOS EN LA
CERCANTA DE LOS BORDES LINGUALES DE LA CARILLA HARAN QUE,
EN EL PROGESO DE COGCCION, LA CONTRACCION DE FUSION, NO
PROVOQUE UN ARRASTRE DE LA MASA HACIA LA ZONA CENTRAL DE
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LA CARA LINGUAL, PRODUCIENDOSE ENTONCES RESQUEBRAJAMIENTOS 0 Fi
SURAS ENTRE MASA Y CARRILLA PREFABRICADA, EL CONSEGUIR EN LA -
PRIMERA COCCION, EL MAXIMO DE UNIGN ENTRE MASA FUNDIBLE Y VENEER
PREFABRICADA SIGNIFICA PODER. CON AMPLIO MARGEN DE SEGURIDAD, -
REALIZAR LA CORONA EN SOLAMENTE DOS FUSIONES,

DISTRIBUIDA LA MASA DE PORCELANA NECESARIA SOBRE LA

SUPERFICIE LINGUAL, SE VUELVE A ABSORBER EL EXCEDENTE DE AGUA -
PARA LUEGO PROCEDER AL VIBRADO CONDEMSATORID Y SU SECADO COMPLE
MENTARTO, SE ESCULPE SOBRE LA MASA SECA LA ANATOMIA BASICA coi
VENIENTE POR MEDIO DE LA ESPATULA LA CUAL A SU VEZ ES USADA COMO
COMPLEMENTO DE CONDENSACION. POR MEDIO DE PINCEL GRANDE SE PRQ
CEDE AL PINCELADO DE TODA LA CORONA LO CUAL SIGNIFICA UMA NUEVA
ETAPA DE COMDENSACION CON BARRIDO DE PARTICULAS SUELTAS. SE -~
LIMPIA EL DELANTAL DE LA MATRIZ CUIDADOSAMENTE POR MEDIO DEL PIN
CEL PEQUERO, DELIMITANDO EXACTAMENTE TODO EL CONTORNO GINVAL, ~
QUEDANDO AS{ NUESTRA CORONA PRONTA PARA REALIZAR SU PRIMERA CO-
CCIGN,

LA CORONA SE RETIRA DEL TROQUEL Y SE LA COLOCA EN UMA
CUBIERTA PARA FUSION APRGPIADA, PARA SER LLEVADA DENTRO DE LA -
MUFLA DEL HORNO.

ARACIQON DE [ ACORONA PARA SU NDA FUSION, La
CORONA CON SU PRIMERA COCCION REALIZADA Y ENFRIADA, ES LLEVADA
SOBRE EL TROOUEL Y ESTE A SU MODELD DE TRABAJO. LOS PUNTOS DE
ONTACBSON EXAMINAIOS Y ALIVIADOS POR TALLADO SI ELLO NO PERMI~
TEN LLEVAR NUESTRO TROGUEL A SU DEBIDO SITIO, CONTROLADA LA ALL
NEACION EN LA ARCADA, SE PROCEDE, SI ES EL CASO, A REALIZAR POR
MEDIO DE TALLADOS, LAS CORRECCIONES QUE SE CREAM NECESARIAS, ~
CONTROGLESE QUE LA CORONA SEA FACILMENTE DESPRENDIBLE DEL TROQUEL,
ANTES DE INICIAR LOS AGREGADOS DE PORCELANA PARA LA SEGUNDA FU-
SI0N,



LOS RESQUEBRAJAMIENTOS O FISURAS DE MASA PROVOCADOS
POR LA CONTRACCION DE FUSION SON LLEMADOS CUIDADOSAMENTE CON LA
MISMA PORCELANA DE BASE USADA ( CORE) VIBRANDO PARA SONSEGUIR SU
PENETRACION DENTRO DE LOS MISMOS. LA MISMA PORCELANA DE BASE ES
AGREGADA EN AQUELLOS SITI0S, DONDE LA UNIFORMIDAD DE ESPESOR ASf
LO REQUIERA, TRATANDO DE CONSEGUIR LA DEFINITIVA ANATOMIA LIN-
GUAL BASICA DE LA CARA LINGUAL CORONARIA QUE NOS PERMITA UN -~
AGREDADO UNJFORME DE PORCELANA DE DENTINA.

SE SACA LA MASA POR ABSORCION, SE VIBRA SUAVEMENTE -
VOLVIENDO A EXTRAERSE EL EXCESO DE AGUA,

PORCELANA DE DENTINA ALUMINOSA DE COLOR APROPIADO, ES
ENTONCES MEZCLADA CON AGUA DESTILADA Y LLEVADA A NUESTRA CORONA
DE MANERA DE CONFORMAR DEFINITIVAMENTE LA ANATOM{A LINGUAL DE -
LA MISMA, POR MEDIO DEL PINCEL PEQUERO.

LA MASA ES SACADA, VIBRADA Y NUEVAMENTE SACADA. LA -
VIBRACION DEBE SER SUAVE DE MANERA DE IMPEDIR BORRAR LA ANATOMIA
OBTENIDA.

PORCELANA ALUMINOSA DE ESMALTE PUEDE SER NECESARIA Mu-
CHAS VECES, PARA REALIZAR CORRECCIONES O AGREGADOS EN LA ZONA IN-
CISAL; APLICADA DESPUES DE LA APLICACION DE PORCELANA DE DENTINA.

MANCHAS O CARACTERIZACIONES, DEBEN SER REALIZADAS --
IGUALMENTE EN ESTA ETAPA, USANDO PARA ELLO, LOS ELEMENTOS DE TIN
CIGN PREVIAMENTE SLECCIONADOS, LA DELIMITACIGN DE MANCHAS O CARAC
TERIZACIONES SOBRE SUPERFICIES CERAMICAS YA FUNDIDAS SON FACILMEN_
TE REALIZABLES Y BASTA SOLAMENTE LLEVAR LOS MISMOS SOBRE LA ZONA
A QUE DEEEN SER APLICADOS, NO EXISTIENDO ENTONCES, MINGUN PELIGRO
DE CORRIMIENTO DE ESTOS.

CoNSTRUIDA AS[ NUESTRA CORONA, LA MISMA ESTA EN CONDI-
CIONES DE SER LLEVADA AL HORNO PARA SU SEGUNDA COCCION.



VALORES DE TIEMPO-TEMPERATURA PARA LA PRIMERA FUSION DE LAS

PORCELANAS ALUMINOSAS

APROPIADO

PASOS ETAPAS EN LA TECNICA TIEMPO/N. TEMP .HORNO
6 DE_HORNO FR{O

1 LA CORONA PRONTA PARA LA 1A, 0 TEMPERATURA
FUSION, SE COLOCA BAJO LA - AMBIENTE
TERMOCOPLA

2 PUERTA DE LA MUFLA ENTREA- 15 1000-1100°F
BIERTA

3 CIERRE DE LA PUERTA. ELEVESE 15-20 1800-1850°F
T 100°F caDA 3 A 4 MIN,

4 MANTENGA LA MAXIMA TEMPERA- 5a1l0 1850°F
TURA

5 DESCIENDA LA TEMPERATURA 10 A 15 1000°F

6 REMUEVA AL CORONA DEL HORNO; .- TEMPERATURA
COLOQUELA BAJO RECIPIENTE -- AMBIENTE




PASOS ETAPAS EN LA TECNICA TIENPO/M, TEtP. HorNO

DE HORNO CALIENTE

1 COMIENZA LA APLICACION DE LA 0 TEMPERATURA

66 PORCELANA Y SE ENCIENDE EL - AMBIENTE
6 HORNO

2 SE COLOCA LA CORONA ENCIMA DE 10 A 15 900-1000°F

LA MUFLA O EN CAMARA DE SECA~
- 6 Do

3 SE MANTIENE LA CORONA EN PRE- 5 1100-1200°F
CALENTADO

4 SE APBRE LA PUERTA. CORONA ) 900-1000°F
EN REPISA

5 CORONA DEBAJO TERMOCOPLO. LA 5 1100-1200°F
PUERTA DE LA MUFLA ENTREABIER
TA

) ELEVESE T.100°F, POR CADA 3 - 15 A 18 1800-1850°F
MIN, CON LA PUERTA YA CERRADA

7 MANTENGA LA MAXIMA TEMPERATURA 5a10 1850°F

8 DESCIENDA LA TEMPERATURA 10 A 15 1000°F

9 RETIRE LA COROMA DEL HORNO; CO- - TEMPERATURA
LOQUELA BAJO RECIPIENTE ADECUADO AMBIENTE




SEGUNDA FUSION DE LA CORONA, EL PROCESO DE FUSION ES EXAC-
TAMENTE IGUAL A LA PRIMERA COCCION, COM LA DIFERENCIA QUE LAS PORCELA
WAS DE DENTINA Y ESMALTE REQUIEREN, PARA ALGUMAS MARCAS, MENORES TEM-
PERATURAS DE MADURACION. LA TECMICA DEL HORNO FRIO, NO ES NECESARIA -
EN ESTA SEGUNDA COCCION.

DISCUSION DE LA TECNICA.

EL USO DE UNA VENEER OBTENIDA DE UN DIENTE DE PORCELANA DE

STOCK, SIMPLIFICA LA OBTENCION DEL COLOR Y TRASLUCIDAS QUE ARMONICE -
L0 MAS EXACTAMENTE POSIBLE COM LOS DIENTES VECINOS, EL COLOR DE LA -
CERILLA NO CAMBIARA DURANTE LAS FUSIONES NI POR LOS AGREGADOS DE LAS

MASAS CERAMICAS QUE COMPLEMENTARAN LA RESTAURACION, DADO QUE LAS COC-
CIONES SON REALIZADAS A TEMPERATURAS MUY POR DEBAJO DE LA TEMPERATURA
DE FUSIGN DE LA CERILLA Y LAS MASAS CERAMICAS AL SER AGREGADAS, CO---
RRESPONDERAN A LOS MATICES DE LAS MISMAS, LA SELECCION DE ESTOS MATL
CES YA SEA DE PORCELANMAS FELDESPATICAS O ALUMINOSAS ALCANZAN LOS COLQ
RES PREDOMINANTES DE (A VENEER.

LA FORMA O MORFOLOGIA CORONARIA, PUEDE SER SELECCIOMADA Eft
GRADOS CAS{ EXACTDS, Y ELLA PUEDE SER IGUALMENTE MODIFICADA, EN LO --
QUE RESPECTA A LA VENEER, MUY FACILMENTE, POR TALLADOS AS{ COMO POR -
AGREGADOS CON PORCELANA PLASTICA, PERMITIENDONOS DE ESTA MANERA COPIAR
MUY FIELMEWTE LO QUE DESEAMOS REPRODUCIR.

LAS SUPERFICIES VESTIBULAR, INCISAL U OCLUSAL Y PARTE DE ---
LAS SUPERFICIES PROXIMALES, ESTAN PRACTICAMENTE DADAS POR LA VENEER.
LAS SUPERFICIES LINGUALES Y PARTE DE LAS SUPERFICIES PROXIMALES SON ~
LAS UHICAS ZONAS QUE EL OPERADOR DEBE MODELAR, ESTANDO ELLO ENORMEMEN
TE FACILITADO POR EL RESPALDO Y GUIA QUE LA PROPIA CERILLA LE SUMINLS
TRA.

LA CERILLA PGR TANTO NO SGLO PERMITE UNA MUY EFICAZ CONDEM-
SACION DE LA MASA PLASTICA A LA QUE RESPALDA, SUNO QUE HOS DA FACILI-



DAD DEL MODELADO ANATGMICO DE DICHA MASA, LO QUE EN SI SIGNIFICA EX--
TRAER LAS MAXIMAS PROPIEDADES FISICAS DE RESISTENCIA POR EFICAZ CON--
DENSACION, COMO LA RESTITUCION COMPLETA DE LA FUNCION,

CREEMOS NECESARIO INSISTIR EN LO QUE RESPECTA A UHA MORFOLQ
GIA EN RELACIGN A UNA FUNCION DETERMINADA, AS[ COMO LO QUE DICHA MOR-
FOLOGIA SIGNIFICA, COMO ELEMENTO DE DEFEMSA QUE ESA PIEZA DENTARIA DE-
BE REALIZAR, EN LO QUE RESPECTA A SUS TEJIDOS DE SOPORTE.

SI BIEM EN LAS RESTAURACIONES DE LAS ZONWAS DE INFLUENCIA ES
TETICA DE LA BOCA, LOS MATICES Y COLORES SON APRECIADOS Y POR LO TAN-
TO EXIGIDOS POR EL PACIENTE:; NO MENOS CIERTO ES, QUE POCO SE OBTIENE
DE UNA RESTAURACIGN CORONARIA, SI ELLA NO COMPLEMENTA UMA PERFECTA -
FUNCIOM O DEJA PARADENCIOS INDEFENSOS,

UNA GRAN MAYOR{A DE LAS RECESIONES GINGIVALES OBSERVADAS -
ALRREDEDOR DE RESTAURACIONES CORONARIAS TOTALES DE PORCELANA. NO SE
DEBEN MUCHAS VECES A FALLAS EN LA PREPARACIGN DEL TALLADO REALIZADO.
SINO A UNA FALTA DE ANATOMIA QUE DEJO INDEFENSOS A LOS TEJIDOS PARO-
DONTALES.

TAJAS_DEL USO NA VENEER PREFABRICADA

1) FACILIDAD DE LA OBTENCION DEL COLOR, EN LA CARA DE MA-
YOR IMPORTANCIA ESTETICA DE LA CORONA

2) FACILIDAD DE REMODELAR Y CORREGIR LA SUPERFICIE SOLIDA
DE LA CARILLA PARA ADAPTARLA A CUALQUIER TIPO DE MORFOQ
LOG{A

3) FACILIDAD DE COMPLEMEMTAR LAS FORMAS DE LAS DEMAS CARAS
DE LA CORONA, PARTIENDO DE LA BASE DE LA VEMEER PREFA-—
BRICADA

4) FACILIDAD DE OBTEMER LA MAXIMA CONDENSACION DE LA MASA



5)

6)

7

8)

9)

10)

1

PLASTICA DE COMPLEMENTACION DE LA CORONA, AL SER ESTA -~
REAL1ZADA SOBRE UN RESPALDO SOLIDO, COMO EL QUE OFRECE -
LA CARILLA

FACILIDAD DE OBTENER CORRECTOS COMTACTOS DENTARIOS Y AL-
TURA CORONARIA, PRESCINDIEADD DE LOS CAMBIOS VOLUMETRI-
COS QUE SUFRE LA MASA CERAMICA EN SUS SUCESIVAS FUSIOHNES

FACILIDAD DE OBTENER CORRECTA OCLUSIGN, ESPECIALMENTE EN
LAS RESTAURACIONES POSTERIORES DE LA BOCA.

SEGURIDAD DE ALINEACION DE LA COROMA EN LA ARCADA DENTA-
RIA

CONTROL PREVIO, DE MAXIMO VALOR, DEL RESULTADO FINAL DE
LA RESTAURACION, ANTES DE INICIADA LA REALIZACION DE LA
MISMA

MAXIMA RESISTENCIA AL IMPACTO MASTICATORIO, TANTO DE LA

CARILLA PREFABRICADA, COMO DE LA PORCELANA QUE COMPLEMEN
TA.CON LA MISMA, LA TOTALIDAD DE LA CORONA, YA SEA CON -
EL USO DE PORCELAMA ALUMINOSA EN SUS DISTINTAS FORMAS, -
COMO MEJOR AUN CON PORCELANA ALUMINOSA DE BASE Y LOS RE-
FUERZOS DE ALUMINA PURA RECRISTALIZADA

FACILIDAD TECHICA, AL ALCANCE DE TODO PROFESIONAL O LA-
BORATORISTA, LO QUE SIGNIFICA PODER LLEGAR A DOMINAR A
ESTE MATERIAL EN FORMA NO MUY DISTINTA A LOS DEMAS MATE
RIALES OBTURATRICES USADOS EN LAS RESTAURACIONES DENTA--
RIAS

REDUCCION EN EL TIEMPO DE REALIZACION TECHICA CASI AL ~
MINIMO, PUDIENDOSE FACILMENTE LLEGAR, LUEGO DE CORTO ~--
ADIESTRAMIENTO, A COMPLETAR LA RESTAURACION EN SOLAMEN-



TE DOS COCCIONES

12) ReDucCCION AL MAXIMO DE LOS COSTOS DE LABORATORIO

~ CONSTRUCCION DE CORONAS DE PORCELANA FUNDIDAS SOBRE METAL.

YA EN 1887 e DR. CHARLES LAND CONSTRUYO RESTAURACIONES -~
~ DENTALES MEDIANTE CORONAS DE PORCELANA FUNIDA SOBRE METAL DESPUES
DE HABER OBSERVADO QUE LA MATRIZ DE PLATINO TIENE AFINIDAD CON LA

PORCELANA.

DESDE 1950 DE INTENSIFICO LA INVESTIGACION Y PRUEBAS CLINI--
CAS DE LAS RESTAURACIOMES ESTETICAS DE PORCELANA. CON LAS TECNICAS
ACTUALES, EL CONSTRUIR Y FUNDIR FRENTES ESTETICOS. YA NO SE CONSIDE
RAN COMO DIFICULTADES.

ESTOoS TIPOS DE (PREPARACIONES) RECONSTRUCCIONES SON GENERAL
MENTE APLICABLES SOBRE DIENTES DEPULPADOS, EN AQUELLOS CASOS DE AU--
SENCIA DENTARJA CAS! TOTAL Eli LA PORCION COROMARIA DEL DIENTE, ESPE
CIALMENTE CUANDO LA PIEZA A SER RECONSTRUIDA DEBE SER REFORZADA POR
DEBILIDAD DE SUS PAREDES RADICULARES O ES DESTINADA A SOPORTAR PRO-
TETICOS, YA SEAN ESTOS FIJOS O REMOVIBLES.

EN LA PRACTICA SE USAN OTRAS ALEACIONES DE OGRO Y UNO O MAS
ALEACIONES DE CROMO-COBALTO O DE METALES NO PRECIOSOS QUE SE COMPLE
MENTAN SATISFACTORIAMENTE COM LA PORCELANA CERAMCO,

SE OBTIENEN OTRAS COMBINACIONES DE PORCELANA Y ALEACIONES -
TANTO EN INTERVALOS DE ALTA Y BAJA FUSIGN Y PARA COCCION AL AIRE Y
AL VAcfo. ENTRE ELLOS SE EMCUEMTRAM: ALEACION DE ORO MF=Y DE STERH
Y PORCELANA GOLD BONDS Y LA ALEACIGN DE ORO DE MIcRo-BoND HI-LIFE Y
PORCELANA,

ROQUELES Y MODELOS DE TRABAJQ, LAS IMPRESTONES DE POLISUL
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FURO DE CAUCHO SON EXCELENTES PARA LA CONFECCION DE TROQUELES Y MODE
LOS DE TRABAJO., LA REFRACCION GINGIVAL SE REALIZA CON EXITO MEDIAM-
TE HILO DE ALAMBRE WESTWOOD, FIBRAS GINGI-PAK, FIBRAS HEMODENT ETC.
SE REQUIERE UNA SOLA IMPRESION TOTAL DEL ARCO, LAS ZONAS DE LOS --
DIENTES PREPARADOS SE VAC{AN CON VEL-MIX 0 UN YESO PIEDRA MEJORADO
SIMILAR: DESPUES DE UNA HORA SE RETIRA EL MODELO FRAGUADO Y SE VACIA
EN LA MISMA IMPRESION TOTAL DEL ARCO UN MODELD DE TRABAJO. EL PRI--
MER VACIADO SE CORTA PARA CONFECCIONAR LOS TROOQUELES, EL MODELO DE -
TRABAJO [HTACTO SE USA PARA UBICAR UNA COROMA INDIVIDUAL O EL CONJUN
TO OUE CONSTITUYE UMA FERULA O UNA PROTESIS! PARCIAL FIJA.

COLODADOS., Et PASO SIGUIENTE EN LA CONSTRUCCION DE CORONAS
ESTETICAS DE PORCELANA FUNDIDAS SOBRE METAL ES LA ELABORACION DEL -
COLADO. PARA QUE UNA RESTAURACION COLADA SEA APTA PARA EL CEMENTA-
DO, DEBE TENER AJUSTE, POSEER LISURA SUPERFICIAL, DENSIDAD, Y RESIS
TIRA DEFORMACIONES YA SEA POR LAS PROPIEDADES FISICAS INHERENTES O
"POR SU VOLUMEN.

AJUSTE DE UN COLADD PARA CORONA DE PORCELANA FUNDIDA SOBRE
METAL SIGHIFICA ADAPTACION EXACTA (SIN TRABES) DEL METAL A TODA LA
SUPERFICIE TALLADA DE LOS DIENTES, Y QUE RECUBRA TODAS LAS SUPERFI-
CIES PREPARADAS DEL DIENTE DESPUES DEL PULIDO, PERO SIl QUE HAYA EX
TINSION DEL COLADO EM CERVICAL MAS ALLA DE LOS MARGENES DE LA PREPA
RACION, Y UN CONTORNO NATURAL Y VOLUMEl ADECUADO EM EL QUINTO CERVL
CAL.

MODELADO BEt PATRON DE CERA. UN COLADO DE AJUSTE CORRECTO
REPRODUCE LA FORMA Y DIMENSIONES DEL PATROH DE CERA GUE ASIMISMO A-
DAPTA CORRECTAMENTE, EL ARMAZON METALICO SOSTIENE LA PORCELANA FUH
DIDA, Y PUESTO QUE CUALQUIER FLEXION CAUSARA EL AGRIETAMIENTO O DI-
RECTAMENTE LA FRACTURA DE LA PORCELANA, ES DE UNA [MPORTANCIA QUE -
EL PATRON DE CERA SEA L1SO POR DENTRO.

EL PATROH DE CERA DE UNA RESTAURACION CON FRENTE ESTETICO,
PRIMERO SE MODELA DE ACUERDO CON LA FORMA ANATOMICA DEL DIENTE, CON
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EL FIN DE UBICAR EXACTAMENTE LAS ZONAS DE CONTACTO Y DAR FORMA A LOS
HICHOS: DESPUES SE RECORTA LA SUPERFICIE VESTIBULAR QUE SERA COMPLE-
TADA COM MATERIAL ESTETICO. ESTE RECORTE DEBE SER DE POR LO MENOS -
1 MM DE PROFUNDIDAD HACIA EL CENTRO DEL DIENTE EM TODOS LOS PUNTOS -
DE LA SUPERFICIE VESTIBULAR, PERO EL APROXIMARSE AL BORDE INCISAL, -
SE LA AUMENTA PARA QUE HAYA UN ESPACIO LIBRE DE 1, 5 MM COMO MINIMO
ENTRE EL PATRON DE CERA Y EL DIENTE ANTAGOHISTA O LOS ANTAGONISTA,

EL ESPACIO LIBRE EMTRE LA CUSPIDE VESTIBULAR Y LA SUPERFICIE OCLUSAL
DE CUALQUIER DIENTE POSTERIOR SERA DE UMOS 1, 5 MM APROXIMADAMENTE.

NO DEBEN HABER ARISTAS AGUDOS DENTRO DEL AREA QUE LLEVARA EL MATE--
RIAL ESTETICO; NHO OBSTANTE, SE FORMARA UN ANGULO RECTO [HVISIBLE DON
DE LA SUPERFICIE DEL FRENTE SE UNE A LA CARA PLANA DEL COLADO. PaARA
ASEGURAR UN COLADO COMPLETO DE LA DELGADA PORCION VESTIBULOCERVICAL,
SE DEJA EL PATRON DE CERA DE UM GROSOR QUE DEUPLIQUE EL QUE TENDRA -
EL METAL DESPUES DE ESTAR LISTO EL ARMAZON PARA LA FUSION DE LA POR-
CELANA, UNA VEZ TERMINADO EL MODELADO DEL PATRGM. TODAS LAS SUPERFL
CIES EXTERNAS HAN DE SER LO MAS LISAS POSIBLES,

UnA CORONA METALICA CON FRENTE ESTETICO DE PORCELANA SE ---
CONSTRUYE CON EL BORDE IMCISAL "DESGUARNECIDO" DE SOPORTE METALICO.
ELLO ES UNA VENTAJA ESTETICA Y UNA NECESIDAD MECANICA.

SI BIEN EL BORDE INCISAL SE CONSTRUYE COMN PORCELANA., ES ACON
SEJABLE QUE SEAM METALICAS LAS AREAS DE LA SUPERFICIE LINGUAL, OUE
CONTACTEN EN OCLUSION CENTRICA Y LOS COMIENZOS DE LOS MOVIMIENTOS -
EXCEHTRICOS.

REVETIDO. EL LfoUIDO SE COLOCA EN UNA TAZA DE MEZCLADO LIM
PIA, SE AGREGA EL POLVO, Y SE MEZCLA A MANO HASTA QUE EL POLVO SE -
HUMEDEZCA. EL PATROH SE REVISTE MEDIANTE EL METODO MALUAL., LA MEZ
CLA SE APLICA AL PATRGHN CON Ul PINCEL, Y EL RESTO SE VIERTE EN EL -
CILINDRO. EL PATRON UBICADO SOBRE LA BASE SE LLEVA A SU LUGAR ME--
DIANTE MOVIMIENTO OSCILATORIO, SE DEJARA QUE EL REVESTIMIENTO FRA-
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GUE POR LO MENOS DURANTE UNA HORA,

EL CILINDRO SE COLOCA EM EL HORMO FRIO Y DURANTE UNA HORA -
SE ELEVA LENTAMENTE LA TEMPERATURA HASTA ALCANZAR L0S 1300 GRADOS F
(700) GRADOS C) SE LO DEJA A ESA TEMPERATURA POR 30 0 45 MItUTOS --
MAS, ENTONCES ESTA LISTO PARA EL COLADO. PARA LA MAQUINA CENTRIFUGA
DE COLADO SE UTILIZA UNA BASE ESPECIAL PARA ALTA FUSION. SE LE DA
MAYOR CANTIDAD DE VUELTAS PARA QUE HAYA UNA PRESION DE COLADO ALGO -
SUPERIOR QUE DE COSTUMBRE, PARA FUNDIR LA ALEACION SE USA UN SOPLE-~
TE A GAS ACETILENO-OXIGEMNO. SE PRECALIENTE EL CRISOL. PERO NO SE COLO
CA SOBRE EL MISMO NI CAPA DE AMIANTO NI FUNDENTE, EL AMIANTO PODRIA
CONTAMINAR EL METAL, Y EL FUNDENTE ELIMINAR VESTIGIOS DE ELEMENTOS -
INDISPENSABLES.

AL FUNDIR LA ALEACIGM, UNA PELICULA SE FORMA EN LA SUPERFI--
CIE. CON EL CALENTAMIENTO COMTINUO, LA PELICULA DESAPARECE, EL BO--
TON SE VUELVE BRILLANTE, Y EL METAL ESTA EN CONDICIONES DE SER COLA-
po., DESPUES DE HABER ESPERADO QUE SE ENFRIE EL CILINDRO HASTA EL ES
CURRIMIENTO DEL BOTOM, SE LO SUMERGE EN AGUA Y SE QUITA EL REVESTI--
MIENTO, EL COLADO SE LAVARA CUIDADOSAMENTE. EL PERNO DE COLADO SE
CORTA CON Ut DISCO CARBORUNDO,

PULIDG DE COLADQ. LAS SUPERFICIES DEL COLADO QUE NO RECIBI-
RAM EL FRENTE ESTETICO SE PULEN CON PIEDRAS Y DISCOS DE GOMA, SE --
CONTROLAN Y CORRIGE! LOS CONTACTOS PROXIMALES Y LA OCLUSION EW LOS
MODELOS DE TRABAJO ARTICULADOS,Y TAMBIEN EN LA BOCA, SI ES FACTIBLE.

SE ENSANCHA LA ZONA QUE RECIBIRA EL MATERIAL ESTETICO, Et -
CUELLO O PORCION CERVICAL SALE DEMASIADO GRUESO DEL COLADC Y ES PRE-
CISO-AFINARLO Y BISELARLO,

UNA VEZ MAS PULIDAS TODAS LAS SUPERFICIES EXPUESTAS DEL COLA
DO CON DISCOS DE GOMA ABRASIVOS, SE DEJA ASPERA LA ZONA QUE SE RECU-
BRIRA COM PORCELAIA COH UNA PIEDRA MOMTADA DE GRANO GRUESO SIN LIGA-



20N ORGANICA. SE HACE EL DECAPADO DEL COLADO DE 30 MINUTOS DE DURA
CION EN UN RECIPIENTE DE POLIETILENO CON ACIDO FLUORHIDRICO EN UN -
LIMPIADOR ULTRASONICO, DE NO UTILIZARCE EL LIMPIADOR ULTRASONICO,
SU INMERSION EN ACIDO SE PROLONGA HASTA 8 HORAS.

PORCELANAS DE COCCION AL VACIO FUNDIDAS SOBRE METAL. Es PRE
C1SO DESGASIFICAR EL METAL AL VACIG., CADA AGREGADO DE OPACO, SEA -
DE CUERPO O INCISAL, SE COCERA AL VAC{O, EXCEPTO LA COCCION DE GLA-
SEADO QUE SIEMPRE SE HARA EN PRESENCIA DE AIRE. LA COCCION AL VA-
c10 AUMEHTA CONSIDERABLEMENTE LA INTENSIDAD DEL COLOR Y LA TRANSPA-
RENCIA DE LA PORCELANA, LOS POLVOS DE PORCELANA DESTINADOS A LA CQ
CCI0N AL AIRE HO PUEDEM UTILIZARCE PRA LA COCCION AL VACIO SALVO --
QUE SE LOS MODIFIQUE MEDIANTE EL AGREGADO DE OPASIFICADORES Y PIG--
MENTOS,

EL GRADO DE VAC{O QUE SE REQUIERA Y EL TIEMPO DE APLICACION
VARIAN DE ACUERDO COM LAS DIFERENTES MARCAS DE PORCELANA. EN AGUA
HIERVE AL VACIO A TEMPERATURA AMBIENTE BAJO PRESION REDUCIDA Y LO -
MISMO SUCEDE CON ALGUNAS PORCELANAS PARA FRENTES ESTETICOS AL APRO-
XIMARSE A SU TEMPERATURA DE FUSION., DEBIDO A QUE ESTO AUMENTA LA -
POROSIDAD DE LA PORCELAMA EN VEZ DE DISMINUIRLA, LA ULTIMA PARTE DE
CADA COCCI0N DE ESAS PORCELANAS SE COMPLETAN AL AIRE,

CONSTTRUCCION DE_UNA CORONA CERAMCO DE COCCION AL VACIO, -

£1L_0PACO. EL OPACO SE MEZCLA CON AGUA DESTILADA HASTA QUE
SE ADQUIERA UNA CONSISTENCIA DE CREMA ESPESA Y SE APLICA A LA SU-
PERFICIE DEL ARMAZON COLADO, SE OBTIEME UNA CAPA DE 0,35 A 0,4 MM
DE ESPESOR MEDIANTE EL SECADO DE LA SUPERFICIE CON GASA Y VIBRADO
ALTERNATIVO, SE LE SECA Y SE ALISA LA SUPERFICIE COH UN PINCEL.

EL MATERIAL OPACO SE CONTRAE DURANTE LA COCCIGN, DE MODO
QUE ADQUIERE UN ESPESOR DE 0,4 MM MENOS,
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COCCION AL _AIRE, PARA LA cOCCION AL AIRE, EL COLADO SE CO-
LOCA EH EL HORNO A 1200 GRADOS F (649 GRADOS C), INMEDIATAMENTE --
DESPUES DE ALCANZAR 1800 GRADOS F (982 GRADOS C) SE RETIRA EL COLA-
DO Y SE LO CUBRE CON UNA CAMPANA DE VIDRIO PARA SU ENFRIAMENTO,

PORCELANA DE CUERNO, LA CORONA ESTA AHORA PREPARADA PARA -
LA APLICACION DE LA PORCELANA DEL FRENTE ESTETICO. LA PORCELANA DE
CUERNO SE MEZCLA HASTA UNA COMSISTENCIA DE CREMA MUY ESPESA Y SE ~-
APLICA AL COLADO COM UHA ESPATULA. SE VIBRA Y SE SECA ALTERNATIVA-
MENTE CON GASA,. HASTA CONSTRUIR UNA COROHA UM TANTO MAS VOLUMINOSA
EH TODAS LAS DIMEMSIONES PARA COMPENSAR LA CONTRACCION, SE COLOCA-
RA UN EXCESO DE PORCELAMA CERCA DE LOS MARGEWES PARA EVITAR LA SEPA
RACION DE LA PORCELANA DEL METAL, LAS SUPERFICIES VESTIBULAR E IN-
CISAL DE LA CORONA SE RECORTAN CON UM INSTRUMENTO FILOSO PARA QUE -
HAYA ESPACIO PARA LA PORCELANA INCISAL O DE COLOR DEL ESMALTE. SE
ESFUMAN LOS MARGENES PARA EVITAR QUE SE FORME UNA L{NEA DE SEPARA--
CI16N ENTRE LAS DOS PORCELANAS,

PORCELANA INCISAL., LA PORCELANA INCISAL, A CAUSA DEL TAMA-
flo MAS GRUESO DE SUS PART{CULAS, SE MEZCLA DAHDOLE UNA CONSISTENCIA
MAS DILUIDA Y SE MACE FLUIR SOBRE LA SUPERFICIE DE LA COROIIA COM UM
PINCEL. SE COLOCAN CAPAS DE PORCELANA HASTA LOGRARSE UN CONTORNO ANA
TOGMICO ADECUADO, SE SECA CON UN TROZO DE GASA, Y SE ALISA COil UM --
PINCEL GRANDE Y SUAVE. LA CORONA SE SECA FRENTE AL HORNC ABIERTO,
DESPUES DE REPETIRSE EL CICLO DE COCCION DE LA PORCELANA, EL ASPEC-
TO DE LA SUPERFICIE SERA SEMIGLASEADA. S1 SE REQUIERE AGREGAR POR-
CELANA EH CIERTAS ZONMAS, PRA MEJORAR LA FORMA, ANTES DE HACERLO SE
ELIMINA AL GLASEADO DE LA CORONA,

NUEVAMENTE SE SECA Y SE SOMETE A LA COCCION, EN ESTA ETAPA
SE REALIZAN LAS ALTERACIONES DE CONTORMO Y FORMA MEDIANTE EL USO DE
PEQUERAS PIEDRAS MONTADAS DE CARBORUNDG, LA PIEDRA DEBE ESTAR MOJA
DA. LA SUPERFICIE SE ALISA CON DISCOS ABRASIVOS HUMEDOS BLANCOS, O
UNA RUEDA DE GOMA BLANCA, )



GLASEADO, ANTES DE PROCEDERSE AL GLASEADO DE LA CORONA, SE
LIMPIA SU SUPERFICIE DE IMPUREZAS, ELLO SE REALIZA (1) COLOCANDOLA
EN UN LIMPIADOR ULTRASOMICO, (2) Y SE LE HIERVE EN CLOROFORMO, ¢3)
MEDIANTE CEPILLADO BAJO UN CHORRO DE AGUA. SE SECA LA CORONA, SE
LA PRECALIENTA FRENTE AL HORHO DURANTE 2 § 3 MINUTOS, DESPUES SE -
COLOCA EN EL HORNO A 1200 GRADOS F (649 GRADOS C) Y SE LLEVA A --
1800 GRADOS F (982 GrADOS C), SE ELEVA LA TEMPERATURA Eh 75 A 100
~ GRADOS F POR MINUTO, SEGUN LAS CARACTERISTICAS DEL HORNO. EL GRA
- DO DE GLASEADO NO ES UNIFORME PARA TODOS LOS PACIENTES, Y SE PRODY
CIRAN EFECTOS DIFERENTES SI SE VAR[A LA TEMPERATURA ENTRE LOS 1780
GRADOS F v 1810 GRADOS F (971 vy 987 GrRADOS C), CUANTC MAS SE ELE-
VA LA TEMPERATURA TANTO MAS GLASEADA SE VUELVE LA SUPERFICIE, SI
- AL PROBAR EN LA BOCA RESULTA QUE LA SUPERFICIE ES DEMASIADO GLASEA
DA, SE FROTA LIGERAMENTE LA CARA VESTIBULAR DE LA COROMA CON UN --
DISCO FINO DE PAPEL DE LIJA O UN DISCO ABRASIVO QUE SE SOSTIENE EN
TRE LOS DELOS. SI LA APLICACION DE PIGMENTOS SUPERFICIALES AYUDA-
RA A LA ARMONIZACIOM DEL COLOR O CONJUNTO DE COLORES CON LOS DIEM-
TES VECINOS, ELLO SE REALIZA EN ESTA ETAPA, MEDIAHTE PROCEDIMIEN--
T0S DE PIGMENTACION CORRIENTE,

CORONA DE CELA CON HOMBRO

CUAMDO SE CONSTRUYE UMA CORONA SIN LA PORCION CERVICAL O

CUELLO METALICO, SE UTILIZA UNA TECNICA DIFERENTE PARA EL MODELADO
DEL PATROM DE CERA. SE BRURE UN TROZO O UNA HOJA DE PLATINO DE --
1,001 PARA QUE SOBREPASE EL HOMBRO CERVICAL E INCISAL EN UHMOS ----
2, 5 MM, 0, SI SE PREFIERE, SE CONFECCIONA UNA MATRIZ COMPLETA DE
PLATINO. LA ADAPTACIGN AL HOMBRO DEBE SER MUY EXACTA. EL PATRON
SE ENCERA HASTA DARLE LA FORMA ADECUADA, SIN EXTENDERLO POR VESTI-
BULAR SOBRE LA HOJA DE PLATINO., EL COLADO SE LIMPIA, SE PULE Y SE
LO PREPARA A RECIBIR EL MATERIAL ESTETICO.

SE APLICA MATERIAL OPACO A LA SUPERFICIE DEL COLADG, PERO
NO SE EXTIENDE AL CUELLO DE LA HOJA DE PLATINO, Y SE SOMETE A LA CQ
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CCION., LOS FRENTES ESTETICOS SE CONFROMAN A UN MAYOR TAMAfO QUE -
EL ORIGINAL, Y DESPUES SE RECORTA UNA RANURA EN FORMA DE V EN CER-
VICAL, PARA EXPONERA EL PLATINO, DESPUES DE LA COCCION SE MODELA
LA CORONA, SE VUELVE A BRUNIR EL PLATINO CONTRA EL TROQUEL Y SE -
AGREGA PORCELAMA PARA COMPLETAR LA FORMA DE LA CORONA, SE RELLENA
COM EXCESO EL CORTE EN V Y SE HACE LA SEGUMNDA COCCION DE LA CORONA.
SI SE NECESITA MAS PORCELANWA, SE AGREGA, SE VUELVE A MODELAR, Y SE
REALIZA OTRA COCCION PARA GLASEADO. ANTES DEL CEMENTADO, SE ELIML
HA EL PLATINO DE LA PORCELANA,

ESTE METODO DE CONSTRUCCION SE RECOMIENDA PARA AQUELLOS CA-
S0S EN QUE SE PRODUJO UNA RETRACCION GINGIVAL QUE SE EXTENDIO MAS -
ALLA DEL LIMITE AMELOCEMENTARIO, CUANDO SE PREVEE UNA POSIBLE RE~--
TRACCION O CUALQUIER SITUACION EM QUE PREVALEZCAN LOS REQUISITOS ES
TETICOS.

ESTA TECNICA REQUIERE MAYOR ATENCION A LOS DETALLES DURAN-
TE LA CONSTRUCCION, ESPECIALMENTE SI LA CORONA SE USA COMO ANCLAJE.
ES UMA RESTAURACIOM EXCELENTE DESDE EL PUNTO DE VISTA ESTETICO Y -
POSIBLEMENTE MENOS IRRITANTE PARA LA EMNCIA,

LA CORONA RIXTA DE METAL Y PORCELANA O PIVOTE DE PORCELANA

PREPARACION DEL DIENTE. GENERALMENTE, CUANDO REALIZAMOS U-
NA COROMA DE ALEACION METALICA Y PORCELANA, LA PREPARACION DE LA -~
RAfZ, LA EFECTUAMOS POR UN SIMPLE TALLADO EN DOS PLANOS DIFEREMTES:
PARTIENDO DEL O DE LOS CONDUCTOS RADICULARES O EJE DEMTARIO DE A---
“CUERDO AL CASO, ESTABLECEMOS, HACIA LINGUAL O PALATINOS, UN PLANO
PERPENDICUALR A ESTE EJE, CON DESGASTES HASTA LA ALTURA DE LA MUCO-
SA DE LA ENCIA: HACIA VESTIBULAR, UN PLANO INCLINADO A 45 GRADOS A
PROXIMADAMENTE CON RELACION AL EJE DENTARIO LLEVANDO NUESTRO LIMITE
VESTIBULAR POR DEBAJO DEL BORDE LIBRE DE ENCIA,

ESTE TALLADO SE REALIZA FACILMEWTE POR MEDIC DE PIEDRAS DE
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DIAMANTE MOWTADAS EN LA TURBINA, YA SEA EN FORMA DE RUEDAS DE TAMA-
R0S APROPIADOS AL CASO., AS{ COMO PIEDARAS TRONCO-CONICAS O CILINDRO-
PLANAS QUE NOS PERMITEN EL FACIL ACCESO A LOS DISTINTOS CASOS CLINL
cos. CON ESTOS TIPOS DE PIEDRAS, FACILMENTE SE PUEDE ESTABLECER EL
HOMBRO VESTIBULAR COll SU DELIMITACION POR DEBAJO DEL BORDE LIBRE DE
LA ENCIA, CON PIEDRA LARGA Y FINA DE FORMA TRONCO-CONICA, SE PREPA
RA EL CONDUCTO DE ANCLAJE. ELIMINANDO LA SUBSTANCIA OBTURATRIZ DEL
COMNDUCTO RADICULAR A PROFUMDIDAD COHVEMIENTE Y ENSAHCHANDO EL MISMO
A SU TAMAfi0 ADECUADC, EN DIENTES MULTIRRADICUALRES SE PUEDEN BUS--
CAR AlCLAJES DE VARIOS CONDUCTOS HAST ADONDE EL PARALELISMO LO PER-
MITA, O DE UM SGLO CONDUCTO PRINCIPAL CON ANCLAJE CAMERAL O RETEMN-
CION ADICIONAL COMPENSATORIA, EN MOLARES CUYAS CORONAS SOMN GINGI-
VO-OCLUSAMENTE DE POCA ALTURA EL ESPACIO CAMERAL DEBE SER AHUECADO
AL MAXIMO DE MAMERA DE ALOJAR EN EL MISMO, MASA DE PORCELANA, COM-
PENSATORIA DE LA FALTA DE ALTURA COROHARIA,

TOMA DE IMPRESION. LA TOMA DE IMPRESIOM PUEDS REALIZARSE -
DE LA SIGUIENTE MANERA: CON SILICONAS DE BASE DE CONSISTENCIA MASI--
LLOSA, SE TOMA UNA [MPRESION PRIMARIA DE EL O LOS DIENTES A RESTAU
RAR Y LA CONSIGUIENTE IMPRESION DE LOS ANTAGONITAS (MORDIDA), UNa
VEZ ENDURECIDO NUESTRO MATERIAL DE BASE, SE RETIRA DE LA BOCA, SE
CONTROLA Y SE SECA CORRECTAMENTE. PREPARAMOS AHORA UNA PEQUENA --
CANTIDAD DE SILICONA FLUIDA (SILICONA DE DEFINICION), LA CUAL LAVA
MOS POR MEDIO DE UN LENTULO A MUESTRO CONDUCTO LO MISMO QUE A LA -
ZONHA CORRESPONDIENTE EM LA IMPRESION PRIMARIA DE BASE, SE LLEVA -
ESTA A OSICIOGN EN BOCA. VOLVIENDO HACER MODER AL PACIENTE EN SU CO
RRECTA POSICION, ENDURECIDO EL MATERIAL, SE RETIRA DE BOCA, SE LA
VA Y SE SECA CORRECTAMENTE PARA SU CONTROL. Ef AQUELLOS CASOS DON
DE EL CONDUCTO DE ANCLAJE RADICULAR, DADO SUS POBRES ESPESORES AS{
LO REQUIERAN, PUEDEN AGREGARSE AL CONDUCTO UNA VEZ LLENADO CON S1-
LICONA FLUIDA, ALAMBRES METALICOS, QUE IMPIDAN LA DEFORMACION O --
CAMBIO POSICIONAL DE LA SILICONMA QUE RELLENE EL CONDUCTO DE ANCLA-
JE,
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REALIZACION DFl TRGQU EL Y MODELOS, EL TROQUEL ES RALIZADO
POR MEDIO DE PIEDRA ARTIFICIAL. SOBRE UNA TABLETA DE VIDRIO, SE CO
LOCA UNA CANTIDAD ADECUADA DE YESO-PIEDRA DE BUENAS CONDICIONES, AL
CUAL SE LE VA AGREGANDO POR MERIO DE UN CUENTA GOTAS, AGUA SUFICIEN-
TE QUE PERMITA SU ESPATULACION CORRECTA, HASTA LA OBTENCION DE UNA
CONSISTENCIA MASILLOSA APROPIADA. POR MEDIO DE UN PEQUERO PINCEL -
HUMEDO SE LLEVAN PEQUENAS PORCIONES DE YESO ALREDEDOR DE LA IMPRE--
SION DEL COMDUCTO DE ANCALJE, PINTANDO UNA LEVE CAPA SOBRE TODA LA
ZONA DE IMPRESION. SE PROCEDE AL VIBRADD SUAVE PARA PERMITIR QUE -
EL MATERIAL FLUYA AGREGANDO HUEVAS CANTIDADES DE YESO HASTA CUBRIR
TODA LA ZONA BASAL DE tA RAfZ, MAYORES CANTIDADES DE YESO SE VAN
DEPOSITANDO LUEGO ALREDEDOR DE LA IMPRESIGN DEL conpucto, UnA VEZ
QUE EL YESO VA ADQUIRIENDO CONSISTENCIA, POR MEDIO DE ESPATULAS A-
PROPIADAS SE VA CONFIRGURANDO NUESTRO TROGQUEL EVITANDOSE TODO TIPO
DE COMPRESIOM QUE PUEDA SER MODIFICATIVA DE LA DIRECCION DE MUESTRO
CONDUCTO DE ANCLAJE. FRAGUADO EL YESO, SE LE RETIRA DE LA IMPRE--
SI6N, Y POR MEDIO DE DISCOS DE LIJA SE RECORTA EL MISMO, ESTABLE---
CIENDO A PARTIR DE LOS 4 A 5 MM DE LA ZONA GINGIVAL, LA CONICIDAD -
QUE FACILITE AL REMOCION DEL TROQUEL DEL MODELO DE TRABAJO.

AL TROQUE AS{ RECORTADO, SE LE CEMENTA EN SU PORCIGH APICAL
Uil PERMO METALICO DE FORMA CILINDRICA, QUE NOS PERMITIRA EL FACIL -
RETIRO DEL MISMO, DEL MODELO, SE COLOCA EL TROQUEL EN LA IMPRESION,
SE LE FIJA CON CERA ADHESIVA, SE AISLA EL MISMO CON VASELINA FUNDI-
DA REALIZANDOSE ENTONCES EL VACIADO DE TODA LA IMPRESION POR MEDIO
DE YESOS-PIEDRAS CORRIENTES, LA IMPRESION DE LOS DIENTES ANTAGO--
NISTAS ES TAMBIEN VACIADA Y EL TRABAJO LLEVADO AL ARTICULADOR CO--
RRESPONDIENTE.

REALIZACION DEL PATRON DE CERA, EL TROQUEL AISLADO, ES LLE
VADO A SU POSICIOGN EN EL MODELO DE TRABAJO, PROCEDIEHDOSE A LA REA-
L1ZACION, POR MEDIO DE CERA PRA IHCRUSTACIOHES., DE LA IMPRESIOH DE
LA ZONA RADICULAR, O PERNO DE ANCLAJE., PRIMERO, PRA LUEGO REALIZAR
LA ZONA DE PATRON CORONARIA,



LA IMPRESION DEL CONDUCTO, PUEDE REALIZARSE POR DIFE

RENTES METODOS:

19

2)

SE PREPARA POR DESGASTE, USANDO UNA RUEDA DE -
GOMA DURA MONTADA Efl EL TORHO, UNA ESPIGA DE -
PLASTICO, QUE EN SU LONGITUD PERMITA A LA MIS-
MA PONERSE EN CONTACTO COM EL FONDO DEL CONDUC
70, DE MANERA DE; PERMITIR SU JUEGO CON FACILIL
DAD DENTRO DEL MISMO. SE RECORTA ESTA ESPIGA
LIGERAMENTE MAS LARGA GUE EL LARGO TOTAL DEL
CONDUCTO, DE MANERA QUE EMERJA DEL MISMO, UNA
VEZ QUE SU EXTREMO CONTACTE CON EL EXTREMO -~
APICAL DEL CONDUCTO, FACILITANDO ASI, POR ME-
DIO DE tOS DEDOS O UNA PINZA SU FACIL INTRODUC
CION Y RETIRO DEL TROQUEL,

POR MEDIO DE UNA ESPATULA PARA CERAS, SE RECU
BRE TODA LA ZONA DE LA ESPIGA DE PLASTICO QUE
SERA INTRODUCIDA EM EL TROQUEL CON CERA DE BA
JA FUS16M, LLEVANDOLA A POSICION, BUSCANDO --
IMPRESIONAR EL CONDUCTO LO MAS EXACTAMENTE PO
SIBLE, EVITANDO QUE EL CALOR ABLANDE O DEFORME
LA ESPIGA DE PLASTICO. UNA VEZ ENFRIADA, SE
RETIRA DEL TROQUEL Y SE CONTROLA LA IMPRESIGN
DE CERA, REALIZANDO AGREGADOS EN TODAS AQUELLAS
ZONAS QUE ASI LO REQUIERAN, HASTA OBTENER LA -
COPIA FIEL DE LA CAVIDAD DEL CONDUCTO,

POR MEDIO DE UMA ESPATULA SE VIERTE EN LA ENTRA
DA DEL CONDUCTO, CERA FUNDIDA., HACIENDOLA LUEGO
CORRER POR MEDIO DE UNA SONDA CALIENTE APROPIA
DA, A LO LARGO DEL MISMO, LO CUAL REQUIERE RE-
PETIR DICHA OPERACION VARIAS VECES HASTA SU --
COMPLETO L.LENADO, EL CUAL UNA VEZ QBTENIDO AN-
TES QUE LA CERA PIERDA SU PLASTICIDAD, ES CON-
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DENSADA POR COMPRESION CON OBTURADOR APROPIADO,
EL CUAL ES MANTENIDO HASTA EL COMPLETO ENDURESL
MIENTO DE LA CERA, OBTENIDO ESTO SE COLOCA UN
PERNO METALICO SOBRE DICHA CERA PARA PODER PRQ
CEDER A SU RETIRO DEL TROQUEL Y A SU CONTROL -
CORRESPOMDIENTE. SI FUESE HECESARIO REALIZAR
AGREGADOS, ESTOS PUEDEN HACERSE CON CERAS DE -
MENOR PUNTO DE FUS10li, REBASANDO AS{ NUESTRA -
IMPRESION HASTA LA OBTENCIGN CORRECTA DE LA CO
P1A.

SE CALIENTA EL EXTREMO DE UMA BARRA DE CERA -
PARA PROVOCAR SU PLASTICIDAD, DE MANERA DE --
PERMITIRNOS MODELARLA COM LOS DEDOS A UNA CO-
NICIDAD APROPIADA AL CASO. ENFRIADO ESTE EX-
TREMO DE LA BARRA, POR MEDIO DE INSTRUMENTOS

FILOSOS, DEFINIMOS UN CONO QUE NOS PERMITA SU
INTRODUCCIGN EM TODA LA LONGITUD DEL CONDUCTO.
PLASTIFICANCO SUAVEMENTE ESTA CERA POR MEDIO DE
CALOR, O POR AGREGADOS DE CERAS DE MENOR PUNTO
DE FUSION, BUSCAMOS IMPRESIONAR EL CONDUCTO,

REALIZANDO LA COMPRESIGN DE LA CERA POR MEDIO
DE LA PARTE RIGIDA DE LA BARRA, MANTEHIENDOLA
ASf HASTA EL COMPLETO ENFRIAMIENTO DE LA CERA.

EL RETIRO DE LA IMPRESIGN DEL CONDUCTO, REALIZADA -

POR CUALQUIERA DE LOS METODOS QUE SE EMPLEE!N, DEBE REALIZARSE
CON Ut DADO Y TRATAR QUE NUESTRA IMPRESISN SEA INTRODUCIDA Y
RETIRADA VARIAS VECES EN EL TROQUEL, HASTA QUE LA MISMA SE --
EFECTUE FACIL Y SUAVEMENTE.

SE MODELA LA PORCION COROMARIA PATROM, EM IDENTICA FORMA COMO
SI SE FUESE A REALIZAR UNA CORONA FUNDA. DEFINIDO AS[ EL PA-
TRON DE CERA, SE PROCEDE A SU AHUECAMIENTO YA SEA POR MEDIO ~
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DE FRESAS O INSTRUMENTOS ADECUADOS, EN FORMA DE COMSEGUIR CRE-
AR LAS RETENCIONES FISICAS QUE REQUERIRA EL CUERPO CERAMICO --
QUE SOBRE EL MISMO CONSTRUIMOS.

CONFECCIONADO EL PATRON, SE LE RETIRA DEL TROQUEL, -
PROCEDIENDOSE A SU REVESTIDO Y POSTERIOR COLADO

PREPARACION DE LA MATRIZ, SE RECORTA UN TROZO DE -

ORO PURO DE ESPESOR PARA MATRIZ, EH FORMA CIRCULAR O ROMBOIDAL.
QUE RECUBRA CON EXCESOS LA BASE DEL TROQUEL Y PERMITA LA FORMA
CIGN DEL DELANTAL CORRESPONDIENTE.

PREPARACION DE LA VERNNER, SE SELECCIONA UM DIENTE

DE PORCELANA DE STOCK, DE COLOR, FORMA Y TAMARO APROPIADOS, SE
DEBE TRATAR QUE EN ESTE TIPO DE CORONA ENTRE LA PARTE METALICA
Y LA CARILLA, EXISTA ESPACIO O LUZ SUFICIENTE COMO PARA INTER-
CALAR ENTRE ELLOS, PORCELANA PLASTICA, SE DEBE CUIDAR QUE AL CO
LOCAR LA VENEER EN POSICION, ESTA CONTACTE COM EL COLADO METALL
€0. EvL DIENTE SE PREPARA POR TALLADO COMO EN LAS CORONAS FUN--
DAS. SE ANOTAN TODOS LOS DETALLES CONCERNIEWTES A GLACEADOS, -
TINCIONES Y CAMBIOS MORFOLOGICOS NECESARIOS.

PREPARACION DE LA CORONA PARA SU 1a. COCCION. ANTES

DE LA REALIZACION DE LA COCCION, REALIZAMOS PREVIAMENTE UNMA CO
CCION DE PORCELAMA DE BASE (CORE) QUE RECUBRA TODA LA ZONA ME-
TALICA, ASICOMO LA DE UNA LEVE CAPA DE ESTA M{SMA PORCELANA QUE
COLOCAMOS EN EL HUECO DE LA CARILLA. COLADO METALICO Y CARILLA
SON LLEVADOS AL HORNO SEPARADAMENTE PRA PROVOCAR LA COCCIGN DE
ESTAS CAPAS CERAMICAS, LAS CUALES SE INTRODUCEN AL HORNO YA --
SEA A LA TEMPERATURA AMBIENTE O PRECALENTADO LLEVANDOLO A LA -
TEMPERATURA DE 1800°F, Y MANTENIENDOLAS DURANTE 2 A 3 MINUTOS,
PROVOCADO EL ENFRIAMIENTO DE ESTAS MASAS, SE PROCEDE A LLEVAR-
MAYOR CANTIDAD DE PORCELANA ALUMINOSA DE BASE TANTO EN LA CARL
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LLA COMO SOBRE LA PORCELANA QUE CUBRE NUESTRO COLADO, YA EH PQ
SICION EN EL MODELO ADICIONANDOLE PEQUERAS CANTIDADES DE PORCE
LAHA DE ALTA FUSIGN ENTRE LAS MISMAS.

SE LLEVA LA VENEER A POSICIGN Y SE ABSORVE EL EXCE--
DENTE DE AGUA., BUSCANDO AS{ FIJARLA EM POSICION. SI SE HA USA-
DO UN PERNO METALICO UNIDO AL EXTREMO DE TROQUEL, ESTE NOS PUEDE
PERMITIR REALIZAR EL VIBRADO PARA COMDENSACION DE LA MASA. SI
EL PERNO NO HA SIDO USADO, UNA VEZ ABSORBIDO EL EXCEDENTE DE -
AGUA, SE RETIRA EL TROQUEL DEL MODELO, SE LO LLEVA A Ut PORTA-
TROQUEL, Y MANTENIENDO LA CARILLA Etl POSICION FIRMEMENTE POR
MEDIO DE LOS DEDOS, SE PROCEDE A LA VIBRACIGN Y RETIRO DEL EXCE
SO DE AGUA., NUEVAS CANTIDADES DE PORCELANA DE BASE SON AHORA -
AGREGADAS PARA LA CONFORMACION DE LA CARA LINGUAL O PALATINA, -
REALIZANDO AGREGADOS DE PORCELANA DE ALTA FUSION NO SOLAMENTE -
EN LAS VENCIDADES DE LOS LIMITES DE LA VEMNEER, SINO TAMBIEN EN
LAS VENCIDADES DEL LIMITE O BORDES DEL COALDO, TANTO SOBRE LAS
CARAS PROXIMALES COMO LINGUAL. ABSORBIDO EL EXCEDEMTE DE AGUA,
SE PROCEDE A LA CONDENSACION DE LA MASA Y A SU SECADO, TERMI--
NANDO CONDENSACIGN Y MORFOLOGIA PRIMARIA POR MEDIO DE LA ESPATU
LA,

CON AYUDA DE UN PINCEL GRANDE SE REALIZA EL BARRIDO
DE PARTICULAS SUELTAS, Y POR MEDIO DEL PINCEL PEQUERO SE LIMPIA
Y DEFINE EL LIMITE GINGIVAL DE LA CORONA. EN TALES CONDICIO--
NES, PODEMOS ENTONCES REALIZAR WUESTRA PRIMERA COCCION.

PROCESO DE COCCION, &L PROCESO DE cOCCION ES EXACTA

MENTE 1GUAL AL DE LAS CORONAS FUWNDIDAS, O SEA; INTRODUCCION DE
LA CORONA EN EL HORNO FRIO, ELEVAR CON PUERTA ENTREABIERTA ---
APROXIMADAMENTE L0S 1000-1100°F, PARA LUEGO COM PUERTA CERRADA,
LLEGAR A LOS 1800°F. MANTENIENDO ESTA TEMPERATURA DURANTE 5 A

8 MINUTOS DE ACUERDO AL ESPESOR DE LA MASA CERAMICA QUE EMPLEE
MoS, DADA LA EXISTENCIA DE UMA ALEACION METALICA EN PLEHA MASA
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CERAMICA, REALIZAR LOS DESCENSOS Y TIEMPOS DE ENFRIAMIENTO. EN
FORMA MAS LEMTA Y MAYOR QUE LA ACONSEJADA EN LA PRIMERA cocCCift
DE UNA COROMA FUNDA.

PREPARACION DE LA CORONA PRA LA 2A, COCCION. LA corp
HA FRIA, DESPUES DE SU PRIMERA FUSIOH, ES COLOCADA EM EL TROQUEL
Y ESTE EN EL MODELO DE TRABAJO PARA CONTROL DE ALIMEACIOHN, PUNTOS
DE CONTACTO Y OCLUSIGN. EFECTUADO ESTE CONTROL, SE RETIRA EL TRO
QUEL DEL MODELO Y SE PROCEDE A UN REBRURIDO DE LA CAMISA DE LA -
MATRIZ. SE CONTROLARA ENTONCES SU FACIL DESPRENDIMIENTO DEL TRO-
QUEL,

SE MONTA EL TROQUEL EN EL PORTA-TROQUELES Y SE PROCEDE
POR MEDIO DEL PINCEL PEQUEfO, AL RELLENO DE FISURAS O RESQUEBRAJA
MIENTOS DE LA MASA, POR MEDIO DE PORCELANA ALUMINOSA DE BASE. SE
SECA, SE VIBRA Y SE VUELVE A SECAR. PORCELANA DE DENTI!A, DE CO-
LOR SIMILAR A LA CARILLA, ES AHORA AGREGADA POR MEDIO DEL PEQUE-
flo PINCEL, SOBRE LA PORCELANA DE BASE, TRATANDO DE IR CONFORMAN-
DO LA ANATOM{A LINGUAL. ESTA SE COMPLEMENTARA, REALIZANDO TODOS
LOS AGREGADOS QUE SE REQUIERAN, YA SEA CON PORCELANA DE DENTINA,
DE ESMALTE Y/O TRASLUCIDAS, CUANDO EL CASO AS[ LO DEMANDE.

CoiFORMADA AS! LA CORONA, LA MISMA SE RETIRA DEL TRO-
QUEL Y SE COLOCA EN LA CUBETA DE REVESTIMIENTO PARA PROCEDERSE A
LA SEGUNDA FUSION.

LA SEGUNDA FUSION SE REALIZA EN IDENTICA FORMA COMO -
LO ESTABLECIMOS EN LAS COROMAS FUNDAS, Y EL TIEMPO DE MANTENI---
MIENTO DE LA MAXIMA TEMPERATURA VARIARA S1 SE HA USADO O HO POR-
CELANA DE DENTINA O SOLAMEMTE PORCELANA DE BASE.

SI AL FINAL DE LA 2A, FUSION, SE OBSERVASEN EN LA CO-
RONA Z0NAS DONDE ES NECESARIO REALIZAR RETOQUES O AGREGADOS, SE
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HARAN CON PORCELANAS APROPIADAS PARA ELLO, REALIZANDO ENTONCES -
UNA TERCERA FUSION, LA CUAL SERA ORIENTADA DE ACUERDO AL TIPO DE
PORCELANA DE ADICIGN EMPLEADA.

CEMENTACION, ENFRIADA LA CORONA, DE SER POSIBLE EN -
LA PROPIA MUFLA DEL HORNO, SE PROCEDE AL RETIRO DE LA MATRIZ DE
LA ZONA BASAL DE LA MISMA, LA CUAL SE REALIZA CON TODA FACILIDAD,
POR MEDIO DE PEQUERAS PIEDRAS DE DIAMANTE, PERFECTAMENTE CENTRA-
DOS, SE REMUEVEN LOS EXCEDENTES DE PORCELANA QUE PUDIERAM EXISTIR
EM LA ZONA GINGIVAL VESTIBULAR (HOMBRO DENTARIO), SE LA CONTRO-
LA EN LA BOCA Y REALIZANDO LOS RETOQUES QUE FUESEN NECESARIOS, -
SE PROCEDE A SU CEMENTACION, FRAGUADO EL CEMENTO, SE ELIMINAM -
LOS RESPECTIVOS EXCEDENTES Y SE CONTROLAN, POR MEDIO DE PAPEL DE
ARTICULAR, LA OCLUSION DENTARIA.

ESTA TESIS Mo pess
BE LA BiBuiorE
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PROTESIS DE PORCELANA

LA CONSTRUCCION DE LAS DISTINTAS FORMAS DE RESTALRACIONES TOTA
LES CORONARIAS PUEDEN TRANSFORMARSE EN ELEMENTOS PIU\RES 0 SOPORTES
PROTETICOS F1J0S, SI SE LES COMBINA CON ADITAMENTOS ESPECIALES -
CERAMICOS, TALES COMO LA ALUMINA PRACTICAMENTE PIRA, CONCEBIDA  EN
FORMAS Y TAMAROS ESPECIALES QUE PERMITAN SU USO Y SU APLICACION, -
TAL COMD LO PUEDEN REALIZAR LAS ALEACIONES DE DETERMINADOS METALES,
EN LAS CLASICAS CONCEPCIONES DE LA PROTESIS FI1JA,

EN LO QUE RESPECTA A RESTAURACIONES EN LA ZONA POSTERIOR BUCAL,
DONDE LOS EFECTOS ESTETICOS PUEDEN SER DISIMULADOS CON MAYOR FACILI~
DAD, EL USO DE LAS PROTESIS, YA SEA DE CONSTRUCCION PARAMETALICA O
DE ESQUELETOS METALICOS SOERE EL CUAL SE CEMENTARIAN CORONAS CERAMI-
CAS REALIZADAS INDIVIDUALMENTE, PERMITE RESTAURACIONES (PTIMAS CON ~
UN EXIT0 ESTETICO INDISCUTIBLE,

PROTESIS DE TRES PIEZAS TOTALMENTE DE PORCELANA

PorR MEDIO DE ESTE Tli’O DE ;’RQTESIS, CUALQUIER PIEZA DENTARIA -
AUSENTE, ES SUSUTITUIDA POR TRES PIEZAS DE PORCELANA; DOS DE ELLAS
QUE HACEN PILARF.S ﬁ)P(RTES, EXTREMOS DE LA PROTESIS Y A TERCERA, -
INTERMEDIA O PONTICO, QUE ES LA REEPLAZANTE DEL DIENTE AUSENTE,

{ON LAS PORCELANAS ALUMINDSAS, DADAS SUS CARACTER(STICAS ESPE-
CIALES DE RESISTENCIA Y REFUERZOS DE AL(MINA PURA RECRIGTALIZADA, -
QUE OBRAN AL IGUAL GUE 10S METALES, COMD NEXO DE UNION PERO A SU VEZ
IMPARTIENDO A LA PIEZA PROTETICA UNA MAYOR RESISTENCIA EN SU CONJUN-
TO, SWPLEN CON ERGRMES VENTAJAS SOBRE TODO EN LD QUE RESPECTA A LA
ZOMA ANTERIOR DE LA BOCA A CUALGUIER OTRO TIPO DE PROTESIS.
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PARA EL DESARRCLLO DE LA TECNICA DE CONSTRUCCION DE UNA PROTE--
SIS DE TRES P!EZAS, TOMAREMOS CQMO TIPO EL CASO EN DONDE LOS DIENTES
PILARES DE SOPCRTE LLEVARAN CORONAS FUNDAS COMD ELEMENTO DE RETEN-—
CION Y SOSTEN,

EL TALLADO DE ESTOS PILARES SE REALIZA EXACTAMENTE, COMO PARA -
RECIBIR LOS MISMOS, UNA CORONA FUNDA DE PURCELANA, CON LA DIFERENCIA
DE QUE NO DEBE PERDERSE DE VISTA NUNCA, QUE AMBAS PREPARACIONES EN-
CIERREN EL U'XSICO PARALELISMO QUE PERMITA POSTERIORMENTE ANCLAR S0~
BRE ELLAS LA PROTESIS CERAMICAS, REALIZA[BS 10S TALLADOS SE PROCEDE
A LA TOMA DE IMPRESION CON SILICONAS, PRIMERO DE BASE, EN LA CUAL SE
INCLUYE LA TOMA DE MORDIDA Y LUEGO DE DEFINICION, EXCLUSIVAMENTE SO-
BRE LA ZONA DE ASIENTO DE NUESTRA PROTESIS.,

REALIZADA LA IMPRESION SE CONFECCIONAN LOS DOS TROQUELES DE LOS
DIESTES PILARES, USANDO YESOS EXTRA-DIROS. LOS TROQUELES SON SEPARA
DOS DEL MODELO DE TRABAJO Y ACONDICIONADOS  CORRECTAMENTE PARA PERML
TIR LA REALIZACION DE LAS MATRICES CORRESPONDIENTES A CADA LNA DE -
LAS CCRONAS FUNDAS PILARES, SE SELECCIONAN DE UN JUEGD DE DIENTES -
DE PORCELAMA DE STOCK, LOS TRES DIENTES DE MANERA QUE CONCUERDEN EN
FORMA, COLOR Y TAMANO APRCPIADO, SE AMUECAN LAS CARILLAS QUE CORRES
PONDENDERAN A LAS CORONAS FUNDAD, DE ACUERDO A SUS TROGUELES RESPEC-
TIVOS. LA CARILLA CORRESPONDIENTE AL PONTICO SE LE RECORTA LUEGO -
DE SU AHUECALO, EN COMFORMIDAD AL REBORDE MUCOSO SOERE EL CUAL LA
MISMA VA A DESCANSAR, SE LE COLOCAN LAS TRES CARILLAS EN POSICION -
EN EL MODELO DE TRABAJO, AJUSTANDO Y DEFINIENDO LOS TALLADOS DE TAMA
RO QUE CORRESPONDAN, TRATANDO SIEMPRE DE EVITAR INTIMOS CONTACTOS -
ENTRE LAS CARILLAS, NO ASf CON LDS DIENTES PROXIMOS, VECINOS A LDS -
DIENTES PILARES,

SE PROCEDE A CONFORVAR LAS CORONAS FLNDAS QUE ACTUARAN COMD PI-
LARES, SEPARADAMENTE, POR MEDIO DE PORCELANA ALUMINOSA DE BASE Y ~
PEQUENOS AGREGADOS DE PORCELANA DE ALTA FUSIGN, PROCEDEMOS AL CARGA-
DO DE LAS MISMAS., SE EFECTUA LA COCCION DE ESTAS SIMULTANEAMENTE ,
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PERD M VEZ LLEGADO AL PUNTO MAXIMO DE coccion (1800-1900 °F.) st -
LAS MANTIENE DURANTE UN PERTODD DE DOS A TRES MINUTOS PARA DE INME--
DIATO PROCEDERSE AL DESCENSO DE LA TEMPERATIRA ¥ EL ACONDICIONAMI-—-
ENTO DE LAS CCRONAS PARA SU LENTD ENFRIAMIENTO,

OBTENIDO ELLO,CADA CORONA ES COLOCADA EN SUS RESPECTIVOS TROGUE
LES Y LLEVADOS A POSICION EN EL MODELO DE TRABAJO. DE ACUERDO AL CA
SO CLINICO, SE SELECCIONA UN PERFIL MACIZO DE ALIMINA DE ESPESOR --
ADECUADO, RECORTANDO LN TROZO DEL MISMO DE D0S A TRES MILIMETROS Ma-
YOR QUE EL ESPESOR EXISTENTE ENTRE LAS DOS CARAS PROXIMALES DE LAS -
CORONAS PILARES, SOBRE ESTAS SUPERFICIES PROXIMALES SE PROCEDE A -
MARCAR EL SITIO DONDE EL EXTREMO DEL PERFIL SERA ALOJADD,RETIRANDO -
LAS CORONAS DEL MODELO Y PROCEDIENDOSE,POR MEDIO DE UNA PIEDRA DE -
DIAMANTE , A ESTABLECER EN LA MASA DE PORCELANA DE BASE, LN DESGASTE
DONDE LOS EXTREMOS DEL CONECTOR PUEDAN JUGAR LIEREMENTE, SE COLOCAN
NUEVAMENTE LAS CORDNAS CON SUS TROGUELES EN EL MODELO DE TRABAID, SE
LLEVA EL PERFIL DE ALMINA A SU POSICION, PEGANDO AYBOS EXTREMOS A
LAS RESPECTIVAS CORDNAS PILARES POR MEDIO DE LNA GOTA DE CERA RESINQ
SA. SE CONTROLA LA RELACION OCLUSAL DE MANERA DE ESTABLECER ESPA-—
CI0S CONVENTENTES TANTO ENTRE LA CARILLA QUE CONFORMORA EL PONTICO ,
AS! COMO ENTRE EL PERFIL CONECTOR Y SU SUPERFICIE ARTICULAR ANTAGO—
NISTA,

SE RETIRAM DEL MODELD LAS DOS CCROMAS PILARES LNIDAS CON SU CO-
NECTOR EN POSICION; PARA PROCEDER DESPUES Al REVESTIDO DEL. TRABAJO -
PARA REALIZAR LOS SOLDAJES CORRESPCNDlENTES.

SOLDAJES DE CORONAS Y CONECTOR ¥ ALLMINA

Por MEDIO DE UNA PEQUERA ESPATULA METALICA SE LLEVA VASELINA -
FUNDIDA DENTRO DE LAS DOS COROGNAS EN EL LUGAR OCLPADO POR LAS MATRI-
CES DE ORO; SOBRE UNA TABLETA DE VIDRIO SE COLOCA UNA CANTLDAD CONVE

)
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NIENTE DE POLVO DE REVESTIMIENTO, LO SUFICIENTE COMO PARA REALIZAR -
DOS PEQUEROS MODELOS, SE SELECCIONA UN SEGLNDO PERFIL DE AL(MINA DE
UN LARGO SIMILAR A LA EXTENSION TOTAL DEL PUENTE, EL CUAL NOS PERMI~
TIRA UNIR POR SU BASE, A LOS MODELOS QUE SOPORTARAN A LAS CORONAS -
PILARES, SE PREPARARA EL REVESTIMIENTO POR AGREGADO DE AGUA, MEZ-—
CLANDOLG A CINSISTENCIA CORRECTA, SELLENAN LAS CAVIDADES DE LAS CO-
RONAS POR INTERMEDIO DE UN INSTRUMENTO PEQUENO DE MANERA DE REALIZAR
DENTRO DE LAS MISMAS (N VACIADO APROPIADO. SE COLOCAN SOBRE LA TA--
BLETA DE VIDRIO DOS PEQUEFOS MONTICULOS DE REVESTIMIENTOS SEPARADDS

WO DE OTRO A DISTANCIA SILMILAR A LAS QUE SEPARAN UNA CORONA DE LA
OTRA, AYBOS MONTICULOS SON UMIDOS POR SU BASE, INCLUYENDO EN LOS MIS
MOS EL SEGUNDO PERFIL DE AL(MINA QUE HABIAMOS SELECCIONADO. LAS CO-
RONAS PILARES CON SU PERFIL EN POSICION SON DEPOSITADOS EN LA PARTE

SUPERIOR DEL MONTICULO DE REVESTIMIENTO DE MANERA DE FORMAR UN MODE-
LO (NICO ENTRE CADA MONT{CULD Y EL REVESTIMIENTO QUE RELLENA NUES—
TRAS CORONAS,

INA VEZ FRAGUADO EL REVESTIMIENTO ES CONVENIENTE, AL PROCEDER
A SU RECORTE Y PREPARACION, EVITAR EL CONTACTO ENTRE LOS DOS MODELOS
SE PUEDE REALIZAR EL SOLDAJE DEL CONECTOR GUE COLOCAMOS ENTRE AMBAS
CORONAS EN LA SOLA COCCION, POR MEDIO DE AGUA CALTENTE SE PROCEDE
A LA ELIMINACION DE LA CERA RESINOSA QUE UNE EL PERFIL DEL CONECTOR
A LAS CORONAS PILARES, SE LIMPIAN PERFECTAMENTE, LA PORCELANA DE
BASE ES LLEVADA SOBRE LAS CARAS PROXIMALES DE LAS DOS CORONAS, LLE—
NANDO LOS HUECOS DONDE DEBAMOS ALOJAR LOS EXTREMOS DEL CONECTOR. SE
LLEVA EL PERFIL A POSICION,ALOJANDO SUS EXTREMOS EN LOS HUECOS REALL
ZADOS EN LAS CORGHAS; ABSORBEMOS EL EYCESO DE HUMEDAD DE LA PORCELA-
NA DE MANERA DE FIJAR AL CONECTOR EN POSICION, SE CONTROLA LA CO-—-
RRECTA POSICION DEL PERFIL, NUEVAS CANTIDADES DE PORCELANA ALUMINO-
SA DE BASE SON LLEVADAS POR MEDIO DEL PINCEL PEQUERO, SOBRE LAS SU—-
PERFICIES PROXIMALES COROHARIAS, EXTEMDIENDO LA MASA CERAMICA SOBRE
LA SUPERFICIE DEL PERFIL DE MANERA QUE SE ESTABLEZCA CON LA PORCELA-
NA DE BASE UNA ESPECIE DE COMO, CUYO VERTICE ES DIRIGIDO HACIA EL ~
PERFIL Y CUYAS BASES MIRAN HACTA LAS COROMAS, SE CONDENSA LA PORCE-



LANA POR MEDIO DE VIBRACION, ELIMINANDOSE EL EXCEDENTE DE AGUA QUE -
"LA MISMA ATRAE A LAS SWPERFICIES DE LAS MASAS, SE LLEVA EL MODELD -
DE REVESTIMIENTO CON LAS CORONAS PILARES Y EL PERFIL EN SU POSICION

AL HORNO PARA PROCEDERSE A LA COCCION, PERO MANTENIENO LA MAXIMA SO-
LAMENTE DE DOS A TRES MINUTOS PARA DE INMEDIATO PROCEDERSE AL DESCEN
SO DE LA MISMA,

UNA VEZ QUE HEMOS OBTENIDO LA WNION DEL PERFIL CONECTOR DE AL{-
MINA A LAS CORONAS FLEDAS PlusREs IE tA PROTESIS, SE COLOCA EL TRABA
JO EN EL MODELO RESPECTIVO Y SE PROCEDE A FIJAR LA CARILLA QUE CON--
FORMARA EL POHTICO,

SE COLOCA LA CARILLA TALLADA Y AJUSTADA AL BORDE DE LA ENCIA, -
EN POSICION EN EL MODELD, MARCANDO EL RECORRIDO GINGIVAL DE LA MISHA,
SE RETIRA LA CARILLA Y SE PROCEDE A REALIZAR POR DESGASTE DEL MODELO
DEL YESO, UN LEVE ALIVIO EN LA ZONA DE ASIENTO DEL PONTICO,

SE RECORTA UN TROZO DE MATRIZ DE ORO PIRO, SE LE RECCCE Y SE LE
RECLERE CON LA MISHA LA ZONA DE ALIVIO REALIZADA EN EL MODELO, BRU-
RENDO EL METAL A SU POSICION, PORCELANA DE BASE ALLMINOSA, SE DEPO-
SITA EN LA PARTE INTERNA DE LA CARILLA AGREGANDO SOBRE ESTA UNA PE—
QUERA CANTIDAD DE PORCELANA DE ALTA FUSIGH, SE LLEVA PORCELA DE BA-
SE TAMBIEN SOBRE EL PERFIN DEL CONECTOR , ABSORVIENDO POR LA CARA —
LINGUAL EL EXCEDENTE DE ASUS, FISANDO LA CARILLA. SE VIERA PARA CON
DENSACION SIN RETIRAR DEL MODELO DE TRABAIO, VOLVIENDOSE A ABSORVER
EL EXCEDENTE DE HMEDAD, CANTIDAD SUFICIENTE DE PORCELANA DE BASE ,
ES COLOCADA EN LA ZONA LINGUAL, DE MANERA DE IR CONFORMANDO DICHA U
PERFICIE, Y PROVOCAR LA UNIGH DEL PONTICO A LAS CORGHAS PILARES, SE
RELLEMAN LOS AGRIETAMIENTOS O FISRAS CON PORCELANA OPACA,

SE PROCEDE A LA COCCIGH EN ESTA ETAPA, IGUALMENTE COMO EN LAS -

PRIMERAS COCCIONES DE LAS CORCMAS, PERO,CBTENIDA LA MAXIMA TEIPF_RATLL

RA, ELLA DEBE SER MANTENIDA ENTRE CUATRO A CINCO MINUTOS PARA PROCE-
DERSE DE INMEDIATO A SU DESCENSO.



Se PRCCB)E A LOS CONTROLES DE ALIACION Y OCUJSIM PR MEDIO DE
PIE!ZRAS DE DIAMANTE, POR MEDIO DEL PINCEL PFDUB\IO, SE TRANSPG?TA -
P(RCELANA DE DENTINA SCBRE LAS TRES SIPERFICIES LINGUALES DE LA PRO~
TESIS LLEVANDO AL MISMO TIE¥PO PGRCELN{PS DE ESMALTE O TRANSLICIDAS
SOBRE LAS ZONAS INCISALES QUE NECESITEN AGREGADOS.

SE SELECCIONA PORCELANA DE DENTINA ALLMINISA, DE COLOR BASICO -
DE NUESTRAS CARILLAS, AS! COMO TAMBIEN PORCELANA DE ESMALTE O TRASLE
CIDA, LAS CUALES SE COLOCAN SCBRE NUESTRA LOZETA DE TRABAJO PARA PRQ
CEDER A LA MEZCLA DE CADA UNA CON AGUA DESTILADA Y A LA CONFORMACI(K
ANATCMICA DE LA PROTESIS,

COUFORMADA LA AMATCMIA DE LAS TRES P1EZAS DE LA PROTESIS Y HA—
BIENDO HECHC UNA ABSORCION AL MAXIMO DE LA H{MEDAD DE LA MASA, SE RE
TIRA DEL MODELD Y MANTENIENDOLO YA SEA ENTRE LOS DEDOS O COLOCANDOLD
EN U PORTA-TROGUELES, SE PROCEDE AL VIBRADO SUAVE CONDENSATORIO,

SE DELIMITAN LOS BORDES GINGIVALES Y SE PROCEDE A LA LIMPIEZA DE LOS
DELANTALES DE LAS MATRICES DE ORO,

TINCIONES, MANCHAS O CARACTERIZACIONES, PUEDEN SER REALIZADAS -
EN ESTE MOMENTO. PREPARADA AS{ NUESTRA PROTESIS, ES LLEVADA AL HOR-
NO YA PRECALENTADO, PROCEDIENDOSE AL LENTO SECADO Y CALENTAMIENTO Al
TES DE SU  INTRIDUCCUON EN LA MUFLA, DEBAJO DEL TERMOCCPLO. SE PRO-
CEDE A L* SEGUNDA COCCION, SIMILAR A LA DE LAS CORONAS FUNDAS,

TEEMINADA LA FUSION Y ENFRIADO A LA TEVPERATURA ABIENTE SE PRO
CEDE AL RETIRD DE LAS MATRICES IE LAS DOS CORONAS PILARES ¥ AL TERML
NADO DE LDS BORDES GINGIVALES.

QUEDANDO NUESTRA PROTESIS PARA SU CONTROL EN BOCA Y POSTERIOR -
CEMENTACION, FRAGUADO EL CEMENTO, RETIRADOS LOS EXCEDENTES DEL H41S-
110, SE PROCEDE AL CONTROL DE LA OCLUSICH POR MEDIO DE PAPEL DE ARTL
CULAR, EFECTUANDOSE LOS RETOQUES QUE SEAN NECESARIOS.
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LAS [NCRUSTACIONES COM) SOPORTES PONTICOS
TOTALMENTE DE PORCELANA

EXISTEN UN SINNCMERO DE CASOS CLINICOS DONDE MO SE JUSTIFICA, -
DESDE NINGUN PUNTO DE VISTA, EL TALLADO CORONARIO PARA QUE LA PIEZA
0 PIEZAS SOPORTES SEAN RESTAURADAS POR MEDIO DE CORONAS PILARES, -~
SIENDO PREFERENTEMENTE ACONSEJADO, TALLADOS CAVITATORIOS PARA ANCLA-
JE DE INCRUSTACIONES METALICAS,

ESTO SE ACONSEUA CUANDO SE DEBEN REALIZAR PROTESIS EN DETERMINA
DAS ZONAS DE LA CAVIDAD BUCAL, DONDE EL FACTOR ESTETICO NO SE VEA -
CG‘PRCMETIID POR EL COLCR DE LAS ALEACIONES METALICAS EM’LEADAS, Y
LAS MISMAS PUEDEN SER REALIZADAS EN FORMA TAL, QUE SEAN OCULTAS A LA
VISTA DEL OBSERVADCR, SUPLIENDO LA Z0NA EDENTULA POR PONTICOS TOTAL-
MENTE DE PORCELANA; LAS CUALES SUPERAN NO SOLO EN ESTETI_CA E HIGIENE,
A LOS PONTICOS DE METAL Y/0 PORCELANA SIND QUE ELIMINAN POR COMPLETO
EL FACTOR DE INTOLERANCIA DE LOS TEJIDOS BLAMNDOS MUCCSOS EN CONTACTO
CON LAS ALEACIONES METALICAS.

ELABORACION DE LATPROTESIS

SE TALLAN LAS CAVIDADES EN LDS DIENTES PILARES DE ACUERDO A LO
QUE EL CASO CLINICO ACONSEE,

TALLADAS LAS CAVIDADES, SE PROCEDE A LA IMPRESIGN DE LAS MISMAS
LO MISMO QUE DE LAS PIEZAS ANTAGONISTAS,

PREPARADOS LOS DOS MODELOS ¥ ARTICULADOR CORRESPONDLENTE; SE -
PROCEDE A LA AISLACION DE LOS PILARES, PARA PODER REALIZAR LOS PATRQ
NES DE CERA DE LAS RESPECTIVAS [NCRUSTACIONES. TERMIMADO EL MODELO
DZ CERA, SE SELECCIONA LN TURO OVAL DE AL(MINA DE 2 A 2,5 M4 DE DIA-



METRO INTERIOR Y DE 3 A 4 MM DE DIAMETRO EXTERIOR, LA CUAL FLNCIONA-
RA COMO CONECTOR ENTRE LAS DOS INCRUSTACIONES, POR MEDIO DE U DIS-
€O DE DIAMANTE, SE CORTA UN TROZO DE TUBD OVAL QUE CUBRA EL ESPACIO
EXISTENTE ENTRE LOS DOS PATRONES DE CERA,

 SE EFECTUA EL AISLAMIENTO DE LA PARTE INTERNA DEL TUBO Y SE —
PROCEDE A REALIZAR, CON CERA DE INCRUSTACIONES, LA IMPRESION DEL -
MISMD, CONFORMAMDO AS! UN BASTON DE CERA QUE JUEGA DENTRO DEL TURO ,
TENIENDO EL MESMO LA FORMA OVAL DEL TUBD. SE REVISTE ESTE BASTON Y
SE PROCEVE A COLOCARLO CON ORD DURO PLATINADO O OMPALADIADD, FFEC--
TUADO ESTO SE PULE DE MANERA QUE SE DESLICE CON FACILIDAD DENTRO DEL
TUBO DE ALIMINA,

SE CORTA EN DOS TROZOS DE LONGITUD SIMILAR, REALIZANDO EL CORTE
RN FORMA SESGADA O TRANSVERSAL AL EJE DEL MISMO, Y TERMINANDO DE MA-
NERA QUE M NTADOS AMBOS EXTREMOS, LOS DOS TROZOS DEL BASTON METALICO
SE DESLICEN IGUALMENTE CON FACILIDAD DENTRO DEL TUBO,

SE MARCAN EN LAS CARAS PROXIHALES DE LOS PATRONES DE CERA; EL -
PUNTO MAS ADECUADO PARA COLOCAR EL. CONECTOR DE AL(MINA,

SE} CALIENTAN LOS TROZOS DEL BASTON METALICO Y SE LES LNE CADA -
WO AL PATRON DE CERA CORRESPDNDIENTE,

UMIDos LOS DOS TROZOS METALICOS A NUESTROS PATRONES DE CERA, SE
PROCEDE AL RETIRD OE LAS CERAS DE L0S TROGUELES RESPECTIVOS, PARA RE
VESTIRLOS Y COLGARLOS CON ALEACIONES APROPIADAS FISICAMENTE PARA PRQ
TESIS, OBTENEMOS AST DOS INCRUSTACIONES QUE HARAN DE PILARES pE —
NUESTRA PROT‘SIS, DE LAS CUALES EMERGEN DE SUS SUPERFICIES PROXIMA--
LES DOS PEQUENDS BASTONES METALICOS GQUE EFECTUARAN LA FUNCIGN DE MEN
SULAS DENTRO DEL TUBD CONECTOR DE ALIMIMA,

SE CALZAN AMBAS MENSULAS DENTRO DEL TUBO DE AL{MINA Y SE LLEVAN
AMBAS INCRUSTACIONES A POSICION EN SUS TROGUELES Y MODELOS, REALIZAN
DOSE LOS AJUSTES Y CONTROLES NECESARI0S, SOBRE EL TUBO DE ALGMINA,-



SE REALIZA UNA MARCA QUE CORRESPONDE AL, EJE DEL FUTURO PONTICD, LU—
GAR EN QUE SOLDAREMOS UN PERFIL DE ALIMINA QUE APOYANDOSE SORRE  EL
TUBD, SE PROLONGUE LONGITUDINALMENTE HASTA CONTACTAR CON EL MODELO ,
TALLANDO SUS EXTREMOS DE MANERA GUE CONCUERDEN CON EL. REBORDE
MUCOSO ¥ CON EL CONECTOR DE ALCMINA, ESTE PERFIL FUNSIONARA COMO -
PILAR DEL PONTICO,

SE UNEN AMBOS REFUERZOS DE AL(MINA (CONECTOR-VIGA Y PERFIL-PI—
LAR), POR MEDID DE UNA CERA RESINOSA, SE RETIRAN LAS TNCRUSTACIONES
DEL MODELO DE TRABAJO Y SE SEPARAN AMBOS DEL TUBD OVAL, EL CUAL TIE-
NE PEGADO EN SU CENTRO EL PERFIL DEL PILAR, AMBOS REFUERZOS SON RE—
VESTIDOS Y OBTENIENDO EL. FRAGUADO DEL REVESTIMIENTO, SE PROCEDE A -
DESCUBRIR LA MAXIMA SUPERFICIE DE CONTACTOS DE LDS MISMOS, PARA FACL
LITAR LA ADICION DE PORCELANA DE BASE ALLMINDSA, QUE NOS SOLDEN A -
ABOS EN POSICION. REALIZADA LA COCCION DE LA PORCELANA BASE, SE RE
TIRAN LOS REFUERZOS DEL MODELO DE REVESTIMIENTO, QUEDANDO ASI LISTO
NUESTRO ESQUELETO SCBRE EL CUAL RECONSTRUIREMOS EL PONTICO DE PORCE-
LANA,

UNA VEZ SOLDADOS LOS REFUERZOS DE ALUMINA, se VUELVEN A COLOCAR
LAS INCRUSTACIONES EN SU POS[CXON Y EL ESQUELETD METALICO Y EL ESQUE
LETO CERAMICO SE LLEVAN A POSICION AL MODELD DE TRABAJO.

_SE SELECCIONA UN DIENTE ps_boacsuxm DE COLOR, TAMARD Y FORMA -
APROPIADOS Y SE LE HACE EL ESPACIO Y TALLA. LA CARILLA PREPARADA SE
LLEVA A Pouch EN EL NODELD, MARCANDO EL RECORRIDO GINGIVAL, PERA
FROCE)ER A EL ALIVIO EN LA ZONA DE ASIENTO DEL P()NTICO. SE RECORTO
N TROZO DE MATRIZ, EL CUAL UNA VEZ RECOCIDO A LA LLAMA DE ALoomL -
SE COLOCA SOBRE LA ZONA DEL MCDELO ° QUE HEMOS ALIVIADO Y SE LE —
BRUTE EN POSICION,

Se 'PRFJ.’/\RA EL bcmco DE PORCELANA COMD LOIDESCRIBIMOS ANTES,
SE LLEVA A CABO LA PRlMERA COCClGN REALIZADA ESTA SE VUELVEN A CO-
LOCAR LAS INCRUSTACIONES EN Posxcmu Y,FRGTESIS CCIPLETA £ LLEVADA
AL MODELO PARA ] ALINEACIC\N Y CONTROL DE ocx_usn:w, SE AGREGA PORCE
LANA DE DENTINA O TRANSLOCIDA PARA EFECTUAR CORRECCIONES, SE RETIRA



LA PROTESIS DEL MODELO, SE SEPARAN LAS INO’USTACIWES Y SE PROCEDE -
AL AGREGADO DE PORCELANA EN LA ZONA LINGUAL DEL PONTICO PARA SU TER-
MINACION,

PORCELANA DE BASE ALUMINOSA EL LLEVADA PARA LLENAR TODA GRIETA
QUE SE HAYA PRODUCIDD EN LA MASA EN SU PRIMERA COCCIGN, SE VIBRA —
PARA OBTENER SU PENETRACION Y COMPLETO RELLENO, SECANDO POSTERIORMEN
TE LA MASA, PORCELANA DE DENTINA, DE COLOR SIMILAR A LA CARILLA SE
SELECCIONA Y SE PREPARA MEZCLANDOLA CON AGUA DESTILADA, POR MEDIO
DEL PINCEL PEQUENO, SE CUERE TODA LA MASA DE PORCELANA DE BASE, CON
PORCELANA DE DENTINA ALLMINDSA, BUSCANDO CONFORMAR DEF INITIVAMENTE -
LA MORFOLOGIA DEL PONTICO, SE ABSORVE EL EXCEDENTE DE H(MEDAD, SE
VIBRA Y SE VUELVE A SECAR LA MASA,

TERMINANDO TODOS LOS DETALLES, GUE NUESTRO PONTICO REGUIERE —
(TINCIONES, CARACTERIZACIONES, ETC, ); SE PROCEDE A REALIZAR LA SE—
GUNDA COCCION.

CEMENTACION TE {4 PROTESIS .

ELIMINANDAS LAS CAVIDADES DE LA OBTURACION PROVISORIA, SE PROCE-
DE AL CCHTROL DE AJUSTE DE LAS INCRUSTACIONES PILARES, SE RETIRAN -
£STAS Y SE PROCEDE AL MONTAJE DEL. PONTICO PARA ENTONCES REALIZAR LA =
COLOCACION DE LA TOTALIDAD DE LA FROTESIS &N SU SITIO. SE CONTROLAN
LA ALINEACION Y OCLUSION,

LA CEMENTACION DEBE REALIZARSE EN DOS ETAPAS, SE PREPARA CEMENTO
COMD PARA CEMENTAR LAS DOS MENSULAS DE LAS INCRUSTACIONES, DENTRO DEL
TUBO OVAL DE LA AL(MINA, COLACADAS LAS MISHAS EN POSICION, ANTES DEL
FRAGUADO DEL CEMENTO, SE LLEVA LA PROTESIS A LA BOCA, COLTROLANDO QUE
LAS INCRUSTACIONES CALCEN CORRECTAMENTE EN SUS RESPECTIVAS CAVIDADES.



SE ELIMINAN LOS EXCEDENTES DEL MATERIAL CEMENTANTE, ACONDICIONAMDO LA
TOTALIDAD DE LA PROTESIS PARA SU CEMENTACION,

SE PREPARA EL CAYPD AISLANDOLO Y SOMETIENDO A LOS DIENTES PILA--
RES AL TRATAMIENTO CORRIENTE DENTARIO, COMO SU SECADO, SE PREPARA -
NUEVAMENTE CEMENTO COMO PARA LA CEMENTACION DE LAS PIEZAS PILARES, SE
LLEVA LA PROTESIS A POSICIGN EN BOCA, MANTENIENDD FIRMEMENTE EL PON--
TICO EN POSICION CORRECTA HASTA EL FRAGUADO TOTAL DEL CEMENTO.  SE
ELIMINAN LOS EXCEDENTES Y SE COMTROLA LA OCLUSION Y ALINEACION POR ME
DIO DEL PAPEL ARTICULADOR,

W



CUIDADOS DE LA PROTESIS

Uno pE oS REQUISITOS MAS IMPORTANTES DE CUALOUIER PROTESIS, ES”
GQUE SE MANTENGA LIMPIA; £STO NATURALMENTE REQUIERE DE QUE ESTE CONS~
TRUIDA DE TALES MATERIALES Y EN TAL FORMA QUE EL PACTENTE PUEDA MANS
TENERLA EN CONDICIONES SANITARIAS, CON LA ATENCION ORDINARIA DEL —
INDIVIDUO NORMALMENTE CUIDADOSO.

UNo DE LOS REQUISITOS DE LDS MATERIALES USADOS, ES GUE NO SEAN
IRRITANTES PARA LOS TEJIDOS BLANDOS. PARA ELLO SE REQUIERE DE UNA ~
SUBSTANCIA GUE SEA COMPACTA, FUERTE VY SUAVE; QUE CONSERVE LA FORMA ¥
QUE NO REACCIONE CON LOS FLUIDOS BUCALES, DEJANDO ESCAPAR OLORES Y
SABRES DESAGRADABLES. EL ORO Y LA PORCELANA 1O SON MATERIALES QUE
SE BPLEAN PRINCIPALMENTE, PERG TAMBIEN PUEDEN PRODUCCIR IRRITACIO—
NES DE LOS TEJIDOS BLANDOS SI NO SE PREPARAN Y TERMINAN ADECUADAMEN-
TE, POR LO TANTO LA SUPERFICIE DE LA RESTAURACION DEBE ESTAR SLMAMEN
TE PULIDA PARA GUE ND HAYA RAYAS NI NODULOS GUE OBREN COMO [RRITAN—
TES DE LOS TEJIDOS BLANDOS.

5 RUGOSIDADES PERMITEN LA RETENCION Y ACMULACION DE PARTICU~
LAS DE ALIMENTO, GUE SUFREM PUTREFACCION Y CAUSAN OLOR DESAGRADABLE
Y REACCIONES DESFAVORABLES A LOS TEJIDOS, ESTOS VACIADOS SE DEBEN ~
DESECHAR A CAUSA DE SU DEBILIDAD MECANICA Y TAMBIEN PORQUE NO TIENEN
COMDICIONES HIGIENICAS OPTIMAS.

AUNGUE LA PORCELANA GLASEADA HA RESULTADO MUY ACEPTABLE PARA —
LOS TEJIDOS BLANDOS, SU USO INADECUADD PUEDE TENER CONSECUENCIAS SE-
RIAS, PARA SER COMPATIBLE COM LOS TEWIDOS UNA SLPERFICIE DE PORCELA
N DEBE SER LISA Y CONPLETAMENTE [MPERMEABLE, ESTO REQUIERE QUE Du-
RANTE EL PROCESO DE VITRIFICACION ESTE SWJETA A UNA TEMPERATLRA TAN
ALTA GUE TODOS LOS POROS DE LA SUPERFICIE QUEDEN ELIMINADOS,
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. SUFORMA Y RELACION CON LOS TEJIDOS BLANDOS DEBEN SER TALES QUE
EL PACIENTE PUEDA MANTENER EL APARATO EN CONDICION SANITARIA POR EL
USO ADECUADO DEL CEPILLO Y DE LA SEDA DENTAL.

NINGON SERVICIO DE PROTESIS PUEDE CONSIDERARSE COMPLETO HASTA -
GUE EL DENTISTA LE HAYA DADO AL PACIENTE ENSENANZA E INSTRUCCIONES -
ADECUATAS PARA EL CUIDADO HIGIENICO DE LA BOCA,

ApeMAS ES OBLIGACION DEL DENTISTA CO‘PROBAR PER[DDICAMB{TE Bl -
CU‘PLlMlENTO DE ESTAS INSTRUCCIONES Y AYUDAR AL PACIENTE AVENCER —-
SUS DIFICULTADES PARA LOGRAR LA NECESARIA HIGIENE BUCAL.

LA FASE FINAL DE CUALQUIER REMABILITACION BUCAL ES UNA INSTRUC-
CION ADECUADA PARA LDS CUIDADOS POSTERIORES, CEPILLADO CORRECTO, ==
HILO DE SEDA, ESTIMULACION INTERDENTARIA.

EL ODONTOLOGO DEBE OBSERVAR COMO Y QUE FACE EL PACIENTE COoN ESTA
IPORTANTE TAREA. ES DECIR SU HABILIDAD Y MOTIVACION PARA REALIZAR.
EL ASEO BUCAL. SIN UNA VERDADERA MOTIVACION PARA N REGIMEN DE cPL
LLADO Y ESTIMULACION SISTEMATICO, EL CASO IRA AL FRACASO, POR MEJOR
EFECTUADO QUE ESTE.

Dere DE INSTITUIRSE UN SISTEMA DE CONTROLES PERTODICOS Y LLB’AR
L0 A CABO POR TODOS LOS MEDIOS

EISIOTERAPIA BUAL

~ Una comrecTA INSTRUCCION Y SUPERVICION DEL ASED BUCAL ES TAN 1M
PORTANTE COMO CUALQUIER SERVICIO QUE RINDAMOS AL PACIENTE EN REHABI-
LITACION BWCAL, DEBEMOS DE HACER UN SUPREMO ESFUERZO PARA MOTIVAR -
AL PACIENTE PARA QUE REALICE A CONCIENCIA LOS PROCEDIMIENTOS DE LIM-



PIEZA NECESARIA, LOS QUE DMAN SER MANTENIDOS ADECUADAMENTE. SIn-
BEBARGO, SIN LA C(I.PI-RACICN b PACIENTE EN ESTE SENTIDO, TODA TERA-
PEUTICA N’ﬂRECE TRJUSTIFICABLE .

LA ENFERMEDAD PARDDONTAL Y CARIES EN LOS MARGENES DE LA RESTAU"
RACION PUEDEN EVIDENCIARSE S1 NO SE TOMA EL CUIDADO NECESARIO PARA -
ASEGURAR EL MASAJE DE RUTINA A LOS TEJIDOS DE S(PCRTE, Y LA MINUCIO-
$A LIMPIEZA DE TODAS LAS CARAS DE LOS DIENTES. Un PACIENTE SUCEPTI-
BLE DE CARIES, DEBE ENTENDER EL CONCEPTO DE PLACA BACTERIANA, DE CA-
RIES lfCIPlENTE, Y COMO ENFRENTARLO.

EL CEPILLO REMUEVE LA PLACA DENTOBACTERIAMA DE LAS TRES SLPERFL
CIES DEL DIENTE; LADO VESTIBUUAR, LINGUAL Y OCLUSAL O DE MASTICA—
CION,

Cavo Lo 1k1cA LA Tecnica pe STILMAN, MooiFicano

A ELCEPluosscmcwa.LAwPumnEuscmms CONTRA
LA ENCIA INSERTADA Y EL MANGO PARALELD A Las SIPERFICIES -
OCLUSALES; EL COSTADO DE LAS CERDAS SE PRESIONA FIRMEMENTE
CONTRA LA BICIA,

B) SE MUEVE EL CEPILLO A LO LARGO DE LA ENCIA INSERTADA HACIA
LA ENCIA MARGINAL,

¢l CuADO €L CEPILLO SE MIEVE SOBRE LA SWPERFICIE DENTARIA, SE
ROTA LIGERAMENTE EN UN ANGULO DE 45°, ¥ EL MOVIMIENTO CON~
TINUA HASTA QUE SE HAYA LIMPIADO TOOA LA SUPERFICIE VESTI—
BULAR © LINGUAL,

D) LAS SUPERFICIES OCLUSALES SON BARRIDAS CON UN MOVIMLENTO -
ROTATORIO Y CON MOYIMLENTOS HACIA ATRAS Y ADELANTE DE LAS
PUNTAS DE LAS CERDAS. SE RECOMIENDA EL CEPILLADG EN LA -
LENGUA,



5

Fl

SEDA DENTAL, LAS PAREDES INTERPROXIMALES SON RELATIVAVENTE
INACCECTBLES AL CEPILLADO, CON LA PRUEBA DE asrmch DE LA
SOLUCICN REVELANTE DESPUES DE UN CUIDADOSO CEPLLLADO,

SE PUEDE USAR RESULARMENTE UN HILD ENCERADO, DELSADO PARA -
CBTENER RESULTADOS EFECTIVOS EN ESTAS Z0MAS, SE OBTIENE —
TABIEN LA RBYOCION DE LOG MICROORGANISMOS TERIDOS.

Pu.vauzmm DE AGUA. LA IRRIGACION FORZADA REMUEVE LA -
PLACA DENTARIA EN EL SURCO ENTRE EL DIENTE Y {A F_NclA, L0
GUE HACE NECESARIO CIRCULAR AGUA Pu.vaum ALREDEDOR DE -
CADA DIENTE Y ENTRE LOS DIENTES, BAJD LOS PONTICOS,
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CONCLUSIONES

ES IWPORTANTE SABER QUE E1. CIRUAND DENTISTA CUENTA CON LN MATERIAL
IDONED PARA LA REHABILITACION BUCAL, GUE ES LA PORCELANA DENTAL,

SABEMOS GUE ES UN MATERIAL CON MUCHRS VENTAJAS, Y A LA VEZ MINIMAS -
DESVENTAJAS, SIN DYBARGO, TENEMOS LA NECESIDAD DE SABER MANIPULARLA CO—
RRECTAMENTE Y EXIGIR AL LABORATORIO GUE CUMPLA CON TODOS LDS REQUISITOS -
ESTABLECIDOS PARA QUE OBTENGAMDS EXCELENTES RESULTADOS EN EL TRATAMIENTD
BUCAL.

Quiza A0S MAS ADELANTE LA DpotToLoGIA PR(BRESE N m_ GRAm QUE TEN-
GAMOS EN LA PORCELANA DENTAL LN MATERIAL SN DESVENTAAS; O GUIZA LN MATE
RIAL NUEVD Y MEJOR QUE £STA,

. EN (A ACTUALIDAD ES EL MATERIAL QUE Mos Pmcﬂclom Dtca.sm Es‘rﬁl
CA, BUEN FUNCIONAMIENTO EN LA msnw:wN, CLARD ESTA S1 TENEMOS EN CUEN-
TA LA BUENA PREPARACION DE MUESTROS PILARES, LA TERMINACION GINGIVAL ADE-
CUADA, RELACIONES INTERMAXILARES EXACTAS, UN BUEN EQUILIERIO OCLUSAL Y -
CONSTAR CON 1%(A BUEMA HIGTENE.
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