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INTRODUCCION 

EL ESllJDIO DE LA Í>ROTESIS FIJA EN Sl.5 INICIOS INTERESO VIVAMENTE A -
LOS PRa'ESIOIW\LES DE AQUEUA ~. 

AtmUE LAS TtcN1CAS UTILIZAIJ.\S PARA ESTE FIN RES!LTA!!AN kx.ESTAS Í>A~ 
RA EL PACIENTE E lll:!MJWl PMA B.. cP~, DESÍ>ERTA!lON SIN !1'.llMOO, -
GRAN. esPECTACION ENTRE lOS ESlllllOSOS DE MUru.05 nef>os·, PM ESTOS NUE
VOS PROCEDIMIENTOS !XMGAOOS DE RESTALRAR LA SALlll Cf!AL, 

lAs TtCNICAS QUE TANTO ASD111W!ON A tlJESTROS ANTEPASÁoos, EN LA ...... 

ACru\LIM!l RESULTM PROCESOS folJV Rl!llMENTARIOS, EN REIACIÓN A LOS AVNCES 
ux;RAIX)S EN LOS l'.l.Tllm 40 /'flOS~· llJWlTE LOS ClllLES LA PRÓTESIS FIJA SE 
tt\ SllUAOO EN PRIMER pl.All) DENTRO DE LA O!XlNTOLOGIA GENERAL: 

EN ESTE AVAIC.E DE LA OIXlfflOLOOIA RESTAIJWJCAA er«:ONTIW!JS lll MATE
RIAL aUE Pal sus CU\l.IIWJES es:rtr1CAS v RKIONALEs·, sE LE PUEDE CONSIDE-

RAR CXKl IDEAL, CCJllXllXl CXKl P<J!CEl.AMo'I DENTAL, 

f.A i>aicEl.Alt\ DENTAL TIENE IU:IWi HAs VEff!AJAS QUE DESVENTAJAS
1
," SIEN-

00 SIN M!ARGO IM 111\TER IAL SllW'ENTE DELICADO, EL OJAL NECESITA DE !JI -

C1RWAl<l llENT1sTA cÑ>ACITAOO AS! !lMl DE l.tl TtcN1co Di: tA!mAmuo HIMJ
c1oso v Ñ>ro PARll LA 111\NIPIJLACtON COORECTA DE ~TE MATERIAL·, 

F.x1sTEN DIFERENTES .. TtcNICAS EN LA ELJ>JmAc10N DE LA PORCflA~·. Es 

m DEBER DEL C1RWAm llENTISTA a ca«lCERLAS PARA AS! iiAR LAS CORRECTAS -
INJICACICMS . AL l.AlmAWllSTA Y Olti.l~N1ENTE ~EN LWI PROTESIS QUE 
ESTETICA Y F!Jt«:IOOA11'1ENTE SEA ADECLilM PARA EL PACIENTE, 

/ 



HISTORIA CLINICA Y PLAN DE TRATAMIENTO 

LA CONSTRUCCIÓN DE UNA PRÓTESIS DENTAL ES UNA DE 
LAS PARTES DE UN PLAN DE TRATAMIENTO QUE ABARCA TODA LA BOCA 
Y CONTRIBUYE A LA SALUD GENERAL DEL PACIENTE. 

UN PLAN DE TRATAMIENTO AMPLIO, SOLAMENTE SE PUEDE 
ESTABLECER DESPUÉS DE ELABORAR UNA HISTORIA CLÍNICA MEDICA Y 
DENTAL COMPLETA, Y DE REVISAR LOS DATOS DE LA EXPLORACIÓN GENE• 
RAL, EMPLEANDO TODOS LOS MÉTODOS Y TÉCNICAS QUE DEMANDE EL CASO 
EN PARTICULAR. 

HISTORIA CLINICA.- SE CONSIDERA LA PARTE fUNDAMEN· 
TAL QUE NOS PERMITE LLEGAR AL DIAGNÓSTICO Y REALIZAR UN PLAN 
DE TRATAMIENTO ADECUADO A CADA CLIENTE. Es LA QUE EL CIRUJANO 
DENTISTA TIENE LA SEGURIDAD DE QUE EL TRATAMIENTO DENTAL NO • 
PERJUDICARÁ AL ESTADO GENERAL DEL PACIENTE. 

LA HISTORIA CLINICA DEL PACIENTE DEBE ELABORARSE 
SIGUIENDO UN PLAN DEFINIDO Y PRIVADO, SI ES POSIBLE, CON DATOS 
COMO: 

1.- ÍICHA DE IDENTIFICACIÓN 

2.- HISTORIA FAMILIAR 
Al ANTECEDENTES HEREDITARIOS 
Bl ANTECEDENTES PERSONALES PATOLÓGICOS 
C) ANTECEDENTES PERSONALES NO PATOLÍOGICOS 

3.- INTERROGATORIO POR APARATOS Y SISTEMAS: 
A) DIGESTIVO 

B) RESPIRATORIO 
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el CIRCULATORIO 
Dl GENITOURINARIO 
El HEMÁTICO LINFÁTICO 
Fl NERVIOSO 
Gl ENDÓCRINO 
Hl HüSCULO ESQUELÉTICO 
1) PIEL, MUCOSA Y ANXOS. 

4,. PADECIMIENTO ACTUAL 

5,. EXAMEN O EXPLORACIÓN FÍSICA GENERAL Y BUCAL 

Al LABIOS 
e) ENCIA 
el CARRILLOS 
Dl DIENTES 
El Piso DE BOCA 
Fl [TSMO DE LAS FAUCES 
G l A. T .M. 
H) CABEZA 
1 l PIEL 
Jl ÜJOS 
Kl NARIZ 
Ll D1Dos 

LA CONSTRUCCIÓN DE UNA PRÓTESIS SE INCLUYE NORMAL· 
MENTE AL FINAL DEL PLAN DE TRATAMIENTO, DESPUÉS DE HACER LAS IN· 
TERVENCIONES QUIRÚRGICAS, PERIOOONTALES Y OPERATORIAS QUE SEAN 
NECESARIAS. 

CUANDO SE REQUIERE HACER UN EQUILIBRIO OCLUSAL ES 
MUY IMPORTANTE TERMINARLO ANTES DE CONFECCIONAR LA PROTESIS. 
SI SE HACE DESPUÉS DE COLOCAR LA PRÓTESIS, SE PRESENTA EL PELI·· 
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GRO DE TENER QÚE TALLAR EXCESIVAMENTE LOS ANCLAJES O LAS PIEZAS 
INTERMEDIAS. LO CUAL PUEDE DESTRUIR EL VALOR DE LA PRÓTESIS CO
MO RESTAURACIÓN ADECUADA PARA EL CASO. 

MODELOS DE ESTUDIO.- SE TOMAN IMPRESIONES COMPLETAS 
DE LA BOCA CON ALG 1 HATO Y SE HACE EL MODELO EN YESO P 1 EDRA. 
LAS IMPRESIONES DEBEN SER PRECISAS, COMPLETAS Y BIEN REPRODU
CIDAS: LOS MODELOS SE RECORTAN Y SE ARTICULAN. EL MODELO DE 
ESTUDIO ES UN MEDIO DE DIAGNÓSTICO VALIOSO DEL CASO.ANTES DEL 
TRATAMIENTO Y DEBE CUIDARSE JUNTO CON LOS DEMÁS REQUISITOS DEL 
CASO. 

MONTAJE DE LOS MODELOS DE ESTUDIO EN EL ARTICULA
DOR. - EN LOS CASOS MÁS COMPLEJOS, ES RECOMENDABLE MONTAR LOS 
MODELOS DE ESTUDIO EN UN ARTICULADOR AJUSTABLE, PARA FACILITAR 
EL ANÁLISIS DE LA OCLUSIÓN. LLEVANDO A CABO EL REGISTRO DE LOS 
MOVIMIENTOS OCLUSALES. 

1 .- RELACIÓN CENTRICA 
2.- LATERALIDADES 
3. • PROTRUS IVA 
4.- LOCALIZACIÓN DEL EJE DE ROTACION INTERCONDILAR. 

RADIOGRAFIAS.- EN ESTA FASE DEL TRATAMIENTO LAS RA
D IOGRAf 1 AS PROPORCIONAN INFORMACIÓN SOBRE LA AL TURA DEL HUESO 
ALVELAR, LA LONGITUD, NÚMERO Y TAMAÑO DE LAS RAÍCES DE LOS 
DIENTES Y, MEDIANE MEDICIÓN, LA RELACIÓN CORONA-RAÍZ. ESTA RE
LACIÓN CORONA-RAÍZ, QUE SE CONSIDERA DE ACUERDO CON LA EXTEN
SIÓN DEL SOPORTE PERIODONTAL EFECTIVO. JUNTO CON OTROS FACTORES 
QUE SE APRECIAN EN EL EXAMEN CLÍNICO, SIRVE DE GUÍA AL OPERADOR 
PARA SELECCIONAR EL NÚMERO DE PILARES QUE SE NECESITAN Y PARA -
DECIDIR SI ES NECESARIO O 00 INCLUIR DIENTES CXJ.lTIGUOS A LOS PILARES PARA 
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OFRECER A LA PRÓTESIS UN APOYO PERIODONTAL CONVENIENTE. 

FOTOGRAFIAS.- LAS FOTOGRAFÍAS SON MUY VALIOSAS 

EN EL ESTUDIO DE LAS CONDICIONES DE LA BOCA ANTES DEL TRATAMIEN

TO Y COMPLEMENTAN LOS MODELOS DE ESTUDIO Y A LOS DEMÁS ELEMENTOS 

QUE SE UTILIZAN EN EL ESTABLECIMIENTO DEL DIAGNÓSTICO. 

EXA!oEN CLINICO.- SE BUSCA LA POSIBLE HOVIL IDAD 

DE LOS DIENTES DE ANCLAJE. SE COMPRUEBA LA VITALIDAÓ DE LOS 

DIENTES DE ANCLAJE CON EL PULPÓMETRO, Y SI LAS RESPUESTAS SON 

DUDOSAS SE FRESA UNA CAVIDAD DE EXPLORACIÓN EN LA DENTINA SIN 

ANESTESIA. 

Tocos LOS DIENTES CON PULPAS QUE OFREZCAN DUDAS 

SOBRE SU VITALIDAD, ESPECIALMENTE AQUELLOS QUE TENGAN ANTECEDEN

TES DE SINTOMATOLOGÍA CLÍNICA, SE DEBEN TRATAR ENDOOÓNTICAMENTE 

ANTES DE CONSTRUIR LA PRÓTESIS. NUNCA SE UTILIZARÁN DIENTES 

CON PULPAS DUDOSAS COl~O PILARES DE PRÓTESIS, MIENTRAS NO SE 

RESUELVA EL PROBLEMA PULPAR. 

Los TONOS DE LOS DIENTES SE ESCOGEN USANDO UNA 

GUÍA DE COLORES CONVENIENTE Y SE ANOT ... N TODAS LAS CARACTERÍSTI

CAS ESPECIALES DE LOS DIENTES. LA ELECCIÓN DEL MATÍZ ES DE 

ESPECIAL IMPORTANCIA, COMO ES OBVIO, EN LOS DIENTES ANTERIORES 

LA LÍNEA LABIAL Y LA LÍNEA DE LA SONRISA DEL PACIENTE SE DEBEN 

ANOTAR PARA SABER EN QUE GRADO QUEDAN EXPUESTOS HAB 1 TUALMENTE 

LOS DIENTES ANTERIORES. 

SE DEBE DAR AL PACIENTE INFORMACIÓN GENERAL SOBRE 

LA PRÓTESIS FIJAS Y SOBRE LA DURACIÓN APROXIMADA DE ESTE TIPO 

DE RESTAURACIONES PROTÉSICAS. 

.5 



HAY QUE HACE ENTENDER AL PACIENTE QUE UN APARATO 
ARTlffCIAL FIJO COLOCADO EN UN MEDIO AMBIENTE VIVIENTE Y CAMBIA· 
BLE TENDRÁ QUE SUFRIR, POR FUERZA. CAMBIOS QUE OBLIGARÁN A EFEC· 
TUAR REAJUSTES DE VEZ EN CUANDO. TAMBIEN ES POSIBLE QUE SE 
NECESITE UN PERÍODO DE ADAPTACIÓN INMEDIATAMENTE DESPUÉS DE 
LA INSERCIÓN DE LA PRÓTESIS, (N LOS PRIMEROS DÍAS CONSECUTIVOS 
A LA COLOCACIÓN DE LA PRÓTESIS, SE PUEDEN NOTAR RESPUESTAS DOLO· 
ROSAS A LOS CAMBIOS DE TEMPERATURA. HAY QUE TENER CU.IDADO EN 
NO ALARMAR AL PACIENTE, Y CADA PASO PARTICULAR SE DEBE CONDUCIR 
CON TACTO A ESTE RESPECTO. 



SE DEBE DAR AL PACIENTE INFORMACIÓN GENERAL SOBRE 
LAS PRÓTESIS FIJAS Y SOBRE LA DURACIÓN APROXIMADA DE ESTE TIPO 
DE RESTAURACIONES PROTÉSICAS. 

HAY QUE HACER ENTENDER AL PACIENTE QUE UN APARATO 
ARTIFICIAL FIJO COLOCADO EN UN MEDIO AMBIENTE VIVIENTE Y CAM· 
BIABLE TENDRÁ QUE SUFRIR, POR FUERZA, CAMBIOS QUE OBLIGARÁN A 
EFECTUAR REAJUSTES DE VEZ EN CUANDO. TAMBIÉN ES POSIBLE QUE 
SE NECESITE UN PERÍODO DE ADAPTACIÓN INMEDIATAMENTE DESPUÉS DE 
LA INSERCIÓN DE LA PRÓTESIS. [N LOS PRIMEROS DÍAS CONSECUTIVOS 
A LA COLOCACIÓN DE LA PRÓTESIS, SE PUEDENNOTAR RESPUESTAS DOLO· 
ROSAS A LOS CAMBIOS DE TEMPERATURA. HAY QUE TENER CUIDADO EN 
NO ALARMAR AL PACIENTE, Y CADA PASO PARTICULAR SE DEBE CONDUCIR 
CON TACTO A ESTE RESPECTO. 



PORCELANA DENTAL 

LA PORCELANA DENTAL ES EL ÚNICO MATERIAL CAPAZ 

DE DEVOLVER A UNA CORONA CLÍNICA SU FORMA '( SU COLOR. CON 

,CARACTER PERMANENTE. 

INTRODUCIDA COMO ELEMENTO RESTAURADOR DENTAL 

DESDE FINES DEL SIGLO PASADO (RESTAURACIONES PARCIALES) 

'f PRINCIPIOS DEL PRESENTE SIGLO (RESTAURACIÓN TOTAL CORONA· 
RIA). 

DURANTE HUCHO TIEMPO, LAS RESINAS ACRÍLICAS. 

SUSTITUYERON Y AÚN íRECUENTEMENTE LO HACEN, LA PORCELANA 

COCIDA. 

LA PORCELANA DENTAL ESTÁ. E~I MUCHOS ASPECTOS, 

ENTRANDO EN EL DOMINIO DE LA PROFESION Y NO ESTARÁ LEJANO 

EL DiA EN QUE ELA PODRA. COMO CUALOUIE:R OTRO MATERIAL OBTU· 
RANTEK, SER DE DIARIA APLICACIÓN DE LA RAN MAYORÍA DE SUS 

INTEGRANTES, 

PORCELANAS fElb'E'Sf'~TIO't:5 

LAS PRHERAS PORCELANAS DENTALES FUERON PRACTICA· 

MENTE GUIADAS EN SU fORHULA, POR SUS CUASLIOADES FÍSICAS 

DE LAS ESTRUCTURAS DENTARIAS Y LOS REQUISITOS ESTÉTICOS 

REQUERIDOS POR LA ODONTOLOGÍA RESTAURADORA. 

PARA OBTENER CUERPOS CERÁMICOS ALTAMENTE TRANS· 

LÚCIDOS. ES NECESARIO QUE LOS MISMOS POSEAN UN ALTO PORCEN· 

TAJE DE MATERIAL VÍTREO, HABIÉNDOSE HECHAOO MANO GENERALMENTE 



A FELDESPATOS MODIFIADOS POR AGREGADOS DE CUERPOS CRISTALI

NOS Y COLORANTES. ESTANDO DICHOS CUERPOS EXPUESTOS A POSEER 

LAS PROPIAS DESVENTAJAS DE LOS. CUERPOS VÍTREOS, O SEA, SU 

FRAGILIDAD. 

LAS PORCELANAS FELDESPÁTICAS FUERON CLÁSICAMENTE 

DIVIDIDAS EN TRES DIFERENTES TINOS, DE ACUERDO A SU PUNTO 

DE FUSIÓN. 

USADO. 

ALTA FUSIÓN, 1300-137g C (2350-2500g Fl 

MEDIA FUSIÓN. 1090-1260g C (2000-2300g Fl 

BAJA FUSIÓN. 870-1065 í1600-1950g Fl 

EL PUNTO DE FUSIÓN DEPENDE DEL TIPO DE FUNDANTE 

EN LAS PORCELANAS DE AL TA FUSIÓN EL ELMENTO 

QUE ACTÚA COMO FUNDENTE ES EL FELDESPATO (5JLJCATO DOBLE 

DE ALUMINIO Y POTAS!OJ-SODJO); EL CUAL ESTÁ PRESENTE EN 

PROPORCIONES CERCANAS ENTRE 60 Y 80%, EL SÍLJVE (GENERALMEN

TE CUARZO) Y AOLÍN (SILICATO DE ALÚMINA HIDRATADO). 

EN UN PRINCIPIO DE ALTA FUSIÓN, ERAN LAS QUE 

EXHÍB JAN PROP !EUADES f Í S ICAS ACEPTABLES, NO RECOMENDÁNDOSE 

LAS E MEDIA Y BAJA FUSIÓN, A LAS CUALES SE LES CONSIDERABA 

NO SOLO DE POBRE REISTENCJA, SINO QUE ADEMÁS SE LE ATRIBUÍAN 

PRJPIEDADES NEGATIVAS, TALES COMO SOLUBILIDAD. CAMBIO DE 

COLOR, BAJO COEFICIENTE DE EXPANSIÓN TÉRMICO, ETC. 

ESTUDIOS POSTERIORES SOBRE NUEVOS PRODUCTOS 
CERÁMICOS INDUSTRIALIZADOS, CONCLUYERON QUE LAS PROPIEDADES 

FÍSICAS DE UNA PORCELANA DENAL, NO JUEGAN EN RELACIÓN ALGUNA 

r¡ 



CON SUS PUNTOS DE: FUSIONES Y QUE PORCELANAS DE BAJA FUSIÓN 

PUEDEN EXHIBIR CONDICIONES FÍSICAS NO SÓLO IGUALES SINO 

HASTA SUPERIORES A DETERMINADAS PORCELANAS DE ALTO PNTO 

DE FUSIÓN. IGUALMENTE SU POSIBLE ALERACIÓN EN BOCA, ASÍ 

COMO SUS CONDICIONES DE SOLUBILIDAD EN LOS FLUÍDOS BUCALES, 

HA QUEDADO TAMBIÉN DEMOSTRADO, QUE EN NADA SE PUEDE RELACIO· 

NAR CON SUS PUNTOS DE F'USION[S, Y QUE PORCELANAS INDUSTRIA· 

LES DE PUNTO DE F'US IÓN AÚN MÁS BAJAS QUE LAS DENTALES SON 
PRACTICAMENTE DÍílCILES DE SER ATACADAS, TANTO POR ÁCIDOS 

COMO POR ALCALI S. 

LAS PORCELANAS FELDESPÁTICAS LLENARON UN IMPOR• 
TANTE CICLO EN LA ODONTOLOGÍA RESTAURADORA. MUCHOS FUERON 

LOS ÉXITOS OBTENIDOS Y MUCHO MÁS PUEDEN DE ELLAS SER ESPERA· 

DOS, DADAS LAS FACILIDADES TÉCNICAS QUE LA PROFESIÓN A 

OBTENIDO EN LOS ÜLTIMOS Aflos. TANTO EN LA CLÍNICA COMO E:N 
EL LABORATORIO. 

PORCELANAS ~Er~LICllS 

HAN SIDO DESARROLLAAS, CONSISTIENDO ELLAS EN 
UN TIPIO ESPECIAL DE PORCELANA CON ELEVADO COEFICIENTE DE 

EXPANSIÓN, EL CUAL AL SER FUNDIDO. TAMBIEN SOBRE TIPOS ESPE· 

CIALES DE ALEACIONES MÉTAL!CAS, SEAN NOBLES O NO. FORMAN 
UN TODO METÁLICO-CERÁMICO, DONDE LA POSIS!LIDAD DE FORMACIÓN 

DE UN ÚNICO CUERPO ENTRE METAL Y PORCELANA. DAN AL CONJUNTO 

UNA EXTRAOD!NAR!A RESISTENCIA, SIEMPRE QU NO EXISTAN POSI• 

BIC!DADES DE ESCAPE DE LA INTERFASE FORMADA ENTRE AMBOS 

CUERPOS. LA CAPA CERÁMICA RECIBE ASÍ DEL METAL UN EXTRAOR· 
O!NARIO REFUERZO, LIBRE A SU VEZ DE TENSIONES QUE PUEDAN 

I:. 



PROVOCAR SU FRACTURA. 

Los PR 1NC1 PALES 1NCONVEN1 ENTES QUE PRESENTAN 

ESTOS TIPOS DE REHABILITACIONES CERÁMICAS SON: 1) LA REDUC

CIÓNDE LOS VALORES DE TRANSLUCIDEZ, QUE PUEDAN EXHIBIR LAS 

PORCELANAS SOLAS, 2) LA NE CES 1 DAD DE TALLADOS SUfl C 1 ENTES 

DE LAS ESTRUCTURAS DENTARIAS, COMO PARA ALBERGAR LOS ESPESO

RES QUE METAL Y PIORCELANA DEBAN POSEER, PARA CONFIGURAR 

UN CUERPO CERAMO-METÁLICO, Y 3) Su ELEVADO COEFICIEIHE DE 

EXPANSIÓN TÉRMICO. SIMILAR A LOS METALES. 

PORCELANAS OE qw'f1AJ 4 

CoN LA FINALIDAD DE SUBSANAR LOS INCONVENIENTES 

DE LAS PORCELANAS METÁLICAS Y ELIMINAR EL USO DE LAS ESTRUC

TURAS METÁLICAS SUB-CERÁMICAS, SE REALIZA UNA SERIE DE INVES

TIGACIONES BUSCANDO CONSEGUIR NUEVOS CUERPOS QU(, AL NO 

DESMERECER EN NADA LAS PROPIEDADES CERÁMICAS. POSEAN A SU 

VEZ LAS PROPIEDADES FÍSICAS YA OBTENIDAS CON LAS COMBINACIO

NES CERAHO-METÁLICAS. 

UNO DE LOS MÉTODOS MÁS UTILIZADOS EN EL ÚLTIMO 

SIGLO ES LA INCLUSIÓND ENTRO DE LOS CUERPOS VÍTREOS DE ELE

MENOS TALES 'QUE. DISPERSADOS EN su MASA. PUEDAN TRANSMITIR 

A LA MISMA SUS PROPIAS CONDICIONES PARA LO CUAL SE LES SELEC

CIONARON: UNA MUY GRANDE Y EFICAZ RESISTENCIA. 

Me LEAN Y HUGHES DESARROLLARON EN 1965 UNA 

PORCELANA LA CUAL LLEVA INCLUÍDA UNA MASA, CRISTALES DE 

ÓXIDO CERÁMICO, LA ALÚMINA (AL2C3), DE GRAN RESISTENCIA 
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Y ELASTICIDAD DEL ru:Rro VÍTREO, SIN) ClJE ADEMÁS PCll SU PRCJ'IA RESISTEN
CIA OORA CXMl FREKJ EN LA MICRO FRACTUlA WE PWIERA OCASIOORSE EN 

EL PRCJ' 10 CWlPO. 

EL ÓXIDO DE ALUMINIO A ALÚMINA ES EXTREMADAMEN

TE DURA ESTANDO SU DUREZA CATALOGADA EN LA ESCALA DE MoH. 

(DUREZA 9) INMEDIATAMENTE POR DEBAJO DEL DIAMANTE. Su PUNTO 

DE FUSIÓN ES HUY ALTO. CERCANO A LOS 3.500 GRADOS f. (2050 
GRADOS CJ. SE LE ENCUENTRA EN LA NATURALEZA EN FORMA BASTAN-

TE PURA. ASÍ COMO COMBINADO CON OTROS MINERALES. SIENDO 

LOS ÓXIDOS METÁLICOS LOS QUE LE IMPARTEN LAS. DISTINTAS COLO

RACIONES. 

DICE Me LEAN: LA RESISTENCIA ASÍ COMO LA CAPA-

CIDAD DE UN CUERPO CERÁMICO REFORZADO CON CRISTALES O TAMARO 

DE PARTÍCULAS, USANDO CRISTALES FUNDIDOS DE ZAFIRO EN TAMA

ROS ENTRE 20 Y 30 MICRAS, EN CONCENTRACIONES DE HASTA UN 

50% LA TRANSMISIÓN DE LUZ EN ESTAS PORCELANAS ALUMINOSAS 

ES DE UN 20% CON UNA RESISTENCIA MAYOR DE 20.000 LIBRAS 

POR PLGADA CUADRADA. CU~TO MÁS FINO EL TAMARO DE LOS CRISTA

LES, MAYOR RESISTENCIA YCAPACIDAD SE ENCONTRARÁ EN LA MASA. 

LA 1NCORPORAC1 ÓN DE LA ALÚH 1 NA D 1SM1 NUYE LA 

TRANSLUCIDEZ DE LA PORCELANA. SIN EMBARGO, ESTA DESVENTAJA 

SE SUPERA SELECCIONANDO PARTÍCULAS DE TAMARO ADECUADO. 

LAS PORCELANAS ALUH 1 NOS AS AL DARNOS UNA MAYOR 

RESISTENCIA QU LA QUE OBTENÍAMOS ANTES. CONJUNTAMENTE CON 

LOS REFUERZOS DE ALÚMINA, NOS FACILITAN LA APLICACIÓN DE 

LA CORONA DE PORCELANA EN UN CAMPO HUCHO MAS EXTENSO, Y 

CON LAS COMBINACIONES Y APLICACIONES QUE DE ELLA VAMOS EXTRA

YEDO, PODEMOS DECIR QUE LA REALIZACIÓN DE UNA CORONA DE 
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PORCELANAS EN UN CAMPO MUCHO MÁS EXTENSO, Y CON LAS COMB 1 NA

CIONES Y APLICACIONES QUE DE ELLA VAMOS EXTRAYENDO, PODEMOS 

DECIR QUE LA REALIZACIÓN DE UNA CORONA DE PORCELANA NO TIENE 

HOY CONTRADICCIÓN ALGUNA. 

REACC!ON DE LA PORCELANA A LA COCC!ON 

Es PROCEDIMIENTO COMÚN PARA LAS PORCELANAS 

DENTALES EL SOMETERLAS A LA COCCIÓN UNA O MÁS VECES DURANTE 

su FABRICACIÓN. ESTO SE CONOCE COMO °FRITACIÓN°. y MEOIAN

E ESTE PROCESO ES FACTIBLE CONTROLAR REACCIONES QUÍMICAS, 

DISMINUIR LAS TEMPERATURAS DE MADUREZ Y ATEMPERAR LA CONTRAC

CIÓN. 

DURANTE EL CICLO DE COCCIÓN AL CONSTRUIRSE 

UNA CORONA, TODAS LAS PORCELANAS SUFREN UNA SERIE DE CAMBIOS 

FÍ.SICOS. PRIMERO, ESTÁ EL ESTADO DE BIZCOCHO, DURANE EL 

CUAL ES MUY PEQUEÑA LA CONTRACCIÓN QUE SE PRODUCE: LA MASA 

PRESENTA UN ASPECTO BLANCO OPACO, SIN QUE APAREZCA BRILLO 

NI HAYA CAMBIO DE COLOR, Y ES FÁCIL DE CONTAMINAR POR LA 

GRAS 1 TUD DE LOS DEDOS Y OTRAS PARTÍCULAS QUE PUEDEN PENETRAR 

POR LA SUPERFICIE MUY PÓROSAS. COMO REGLA, EST CAPA NO 

SE TOMA EN CUENTA EN EL LABORATORIO. LA PORCELANA SE LLEVA 

LUEGO A BAJA MADUREZ, SIGUE LA MADUREZ O VITRIFICACIÓN, 

QUE SE PUEDE DIVIDIR EN FASE BAJA, MEDIA Y ALTA. LA TERCERA 

ES EL ESTADO DE GLASEADO, LA C1JARTA ES LA COALESCENCIA O 

SUPERGLASEADO Y REDONDEAMIENTO DE LA FORMA. 

LA MADUREZ SE RECONOCE CUANDO SE OBSER,VA EL 

VERDADERO COLOR Y TRANSLUCIDEZ, AL PRODUCIRSE LA CONTRACCIÓN, 
Y AL CONSTATARSE UN LIGERO BRILLO EN LA SUPERFICIE DE LA 
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PORCELANA. EL GRADO DE BRILLO Y TRANSLUCIDEZ DEPENDE DEL 

GRADO DE MADUREZ. 

EL ESTADO DE GLASEADO PRODUCE UN BRILLO DE 

LA SUPERFICIE QUE REFLEJA LA LUZ. ESTE PERÍODO ASIMISMO 

SE DIVIDE EN BAJO, MEDIO Y ALTO, LA FASE BAJA ES EN LA 

QUE APENAS SE ALCANZA LA MADUREZ, LA PORCELANA DE BAJO 

GLASEADO ES VULNERABLE A LA SORC ION DE AGUA, LO CUAL ES 

INDESEABLE DESDE EL PUNTO DE VISTA HIGIÉNICO. EL GLASEADO 

MEDIO ES MAS UTILIADO EN LA MAYORÍA DE LOS CASOS. EL ALTO 

GLASEADO SE VITARÁ SISTEMÁTICAMENTE, QUE ESTÁ MUY PRÓXIMO 

A LA COALESENC 1 A Y PRODUCE BR 1 LLI O ANORMAL, ÁNGULOS REDON· 

DEADOS Y PÉRDIDA DE DETALLES. 

EL GLASEADOR ES UN POLVO DE REVESTIMIENTO 

CERAMICO. QUE SE AGREGA A UNA ESTRUCTURACIÓN DE PORCELANA, 

UNA VEZ QUE HA SIDO COCIDA. SE CUECE POR EJEMPLO, UNA 

CORONA FUNDA. DESPUÉS SE APLICA UN GLASEADOR EN PASTA Y 

SE VUELVE A COCER LA CORONA HASTA LA TEMPERATURA DE FUSIÓN 

DEL GLASEADOR, SE OBT 1 ENE UNA SUPERF 1C1 E BRILLANTE O SE· 

MIBRILLANTE QUE CARECE COMPLETAMENTE DE POROS. 

EL COEFICIENTE DE EXPANSIÓN TÉRMICA DEL GLA· 

SEADOR DEBE SER, DESDE EL PUNTO DE VISTA IDEAL, IGUAL AL 

DE LA PORCELl,NA SOBRE LA CUAL SE APLICA. SUPERIOR O MENOR 

NOS CAUSARÁ GR 1 ETAS EN LA SUPERF 1C1 E O EN EL GLASEADOR 

RESPECTIVAMENTE. 

SI TODOS LOS COMPONENTES DE UNA PORCELANA 

DENTAL SE FUNDEN COMPLETAMENTE PARA FORMAR UN VIDRIO DE 

FASE ÚNICA, ESA PORCELANA SE 
0

AUTOGLASEA" FÁCILMENTE. 

COMO CADA GRANODE PORCELANA (VIDRIO) SE FUNDE A LA MISMA TEMPERA· 



TURA, GLASEAMOS LA SUPERFICIE EXTENOIENDO EL TIEMPO DE 

MADUREZ DE LA PORCELANA, MEDIANTE LA REGULACIÓN CUIDADOSA 

DEL CICLO DE TIEMPO Y TEMPERATURA. 

EL HORNO 

EL HORNO TIENE TRES PARTES FUNDAMENTALES: 

EL SISTEMA DE CONTROL, EL SISTEMA INDICADOR Y LA CÁMARA 

CALORÍFICA. EL SISTEMA DE CONTROL O TRANSFORMADOR REGULA 

LA CANTIDAD DE ENERGÍA ELÉCTRICA QUE PASA A TRAVÉS DELE 

ELEMENTO CALEFACTOR, QUE A SU VEZ, DETERMINA LA CANTIDAD 

DE CALOR, GENERANDO EN LA MUFLA. 

EL PIRÓMETRO ES EL SISTEMA INDICADOR, OUE 

SEliALA LA TEMPERATURA DEL INTERIOR DE LA MUFLA. EL GRADO 

O CANTIDAD DE COCIÓN SE JUZGARÁ VISUALMENTE POR LA LUZ 

REFLEJADA. NO POR LA TEMPERA TURA WD 1 CADA POR EL p 1 RÓMETRO. 

EN LA MUFLA, EL CALOR SE TRANSMITE POR CON

VEXIÓN Y RADIACIÓN EN LOS HORNOS AL VACÍO, EL CALENTAMIEN

TO ES PREDOMINANTEMENTE POR RADIACIÓN, EN CADA MUFLA HAY 

SU PROPIA ZONA O LUGAR DONDE EL CALOR ALCANZA SU PUNTO 

MÁS ELEVADO Y ESE LUGAR PUEDE UB 1 CARSE EN CUALQU 1 ER LUGAR 

EN EL INTERIOR DE LA MUFLA. Los FACTORES PRINCIPALES QUE 

INFLUYEN EN LA. INUTILIZACIÓN DE UNA MUFLA SON: 1) CALENTA

M 1 ENTO DEMAS 1 ADO RÁP 1 DO DE LOS Í QQQ GRADOS F ( 538 GRADOS 

CJ (EL CALENTAMIENTO DEBE SER DE 50 GRADOS F POR MINUTIO 

10 GRADOS C): 2) ENFRENTAMIENTO HUY RÁPIDO O FORZADO DE 

LA MUFLA ; 3) CALENTAMIENTO POR ENCIMA DE LOS 2500 GRADOS 

F ( 1371 GRADOS C) DE 2 A 4 MINUTOS, PARA PURGARLA DE GASES 

ANES DE LA COLOCACIÓN EN ELLA DE PORCELANA. 
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DENTRO DE LA MUFLA SE PUEDE VER UN TERMOPAR 

QUE SOBRESALE. CUYO EXTREMO DEBE ESTAR SOLDADO, ÜN TERMOPAR 

O TERMOPUPLA ES LA COMB!NACtÓN DE 2 ALAMBRES DIFERENTES 

QUE GENERAN UNA CORRtENTE AL CALENTARSE EL EXTREMO SOLDADO. 

ESTA CORRIENTE SE TRANSFORMA DESPUÉS AN TEMPERATURA EN 

EL PAROMETRO. SE UTILIZAN DIFERENTES COMBINACIONES DE 

METALES. ELLO DEPENDE DE LAS TEMPERATURAS A OUE SE LE SOME

TERÁ. PARA TRABAJO DE PORCELANA DE ALTA FUSIÓN, LOS ALAM· 

BRES SON, UNO DE PLATINO PURO Y EL OTRO DE UNA ALEACIÓN 

DE PLATINO. PARA QUE LA TERMOCUPLA REGISTRE CON EXACTITUD 

EL CALOR DENTNRO DE LA MUFLA, ES PRECISO QUE SEA PARALELA 

AL TECHO. 
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SELECCION Y APLICACION DE LOS DISTINTOS 
TRABAJOS CERAMICOS 

l.AS VARIEDADES DE RESTAURACIONES TOTALES 
CORONARIAS, HACEN QUE HOY OÍA, LAS MISMAS PUEDAN SER APLICA
CADAS, EN UNA fORMA U OTRA, EN CUALQUIER ÓRGANO DENTARIO. 

SEGÚN SU USO LA PORCELANA SE CLASIFICA EN 
TRES TIPOS : ÜN TIPO SE EMPLEA PARA LA FABRICACIÓN DE DIEN
TES ARTIFICIALES. EL SEGUNDO TIPO SE USA PARA ORONAS fUNOAS 
E INCRUSTACIONES, EL TERCER TIPO, DESIGNADO CON MAYOR PRO
PIEDAD COMO ESMALTE. SE USA COMO fRENTE SOBRE CORONAS METÁ
LICAS COLADAS. 

EL ODONTÓLOGO PUEDE PERFECTAMEfHE RESTAURAR 
TOTALMENTE UNA CORONA DENTARIA, POR MEDIO DE PORCELANA 
COCIDA, ASEGURANDO ASÍ, NO SÓLO LA fUNCIÓN AL DIENTE ENFERMO 
SINO DEVOLVIENDO SU ESTÉTICA EN UNA FORMA DE IMITACIÓN 
DE LO NATURAL, QUE NINGÚN OTRO MATERIAL DE OBTURACIÓN LO 
PUEDE CONSEGUIR PERMANENTEMENTE. 

EN LA SELECCIÓN Y APLICACIÓN DE LOS TRABAJOS 
CERÁMICOS. DEBEMOS HACER PRIMERO UNA DIFERENCIACIÓN ENTRE 
DIENTES ANTERIORES (INCISIVOS Y CANINOS INFERIORES Y SUPE
RIORES) Y LA ZONA DE DIENTES POSTERIORES (PREMOLARES Y 
MOLARES SUPERIORES). 

NUNCA DEBEN ACONSEJARSE RESTAURACIONES TOTALES 
CORONARIAS EN LOS DIENTES ANTERIORES CON PORCELANA METÁUCA, 
SIENDO DE PRIMERA ELECCIÓN PARA ESTOS TIPOS DE RESTAURACIÓN 
TOTALES, LAS CORONAS REALIZADAS CON PORCELANAS fELDÉSPATICAS 
O ALUMINOSAS. 



EN LO QUE RESPECTA A LA ZONA ANTERIOR DE 

LA BOCA, DEBEMOS DlfERENCIAR SI LAS PIEZAS A RESTAURAR 

SON VITALES O DEPULPADAS. 

EN LOS CASOS DE DIENTES VITALES, SIEMPRE 

SERÁ ACONSEJABLE LA CORONA l'UNDA DE PORCELANA, Y ELLA DE 

ACUERDO AL CASO CLÍNICO. 

ÉN LOS DIENTES DEPULPADOS CABEN DISTINTAS 

fORMAS OE CORONAS. 51 EL DIENTE DEPULPADO LO PERMITE Y 

ACONSEJA LA REALIZACIÓN DE UN MUliON METÁLICO, LOS TIPOS 

DE CORONAS ACONSEJABLES SERÁN LÓGICAMENTE TAMBIÉN, EL DE 

ruNDA DE PORCELANA. PERO EN ESTOS CASOS. AL PERDERSE EN 

GRAN PARTE LAS PROPIEDADES DE LA DENTINA, NO ACONSEJAMOS 

LAS CORONAS F"ELDESPÁTICAS, SINO LAS REALIZADAS CON PORCELA

NAS ALUMINOSAS 

EN LAS ZONAS POS TER 1 ORES DE LA BOCA, DEBEMOS 

TABMIÉN DirEREPICIAR. SI SE TRATA DE DRGANOS DENTARIOS CON 

PULPA VITAL O DIENTES DEPULPADOS. 

EN EL PRIMER CASO SON REALIZADAS LÓGICAMENTE 

EN fORMA DE ruNDAS. DESCARTANDO LAS PORCELANAS FELDESPÁTI

CAS. ACONSEJANDO tANTO LAS PORCELANAS ALUMINOSAS CON O 
SIN REfUERZO Y LA PORCELANA METAL. No EXISTEN EN ESTA 

ZONA OBJECIONES PARA EL USO DE PORCELANAS FUNDIDAS SOBRE 

METAL, DADO QUE CON ELLAS. SE PUEDE PERrECTAHENTE CUMPLIP. 

LA EXIGENCIA ESTÉTICA EN FORMA CABAL· 

EN LOS CASOS DE DIENTES POSTERIORES DEPULPA

OOS, SI CABEN U\S REALIZACIONES DE MURONES RESTAURADORES 

METÁLICOS. LOS MISMOS TIPOS DE CORONAS FUNDAS PUEDEN SER 

ACONSEJADOS, ESPECIALMENTE CON EL USO DE PORCELANA METAL. 



DE ACUERDO AL CASO CLÍNICO EL PROFESIONAL 
PUEDE VALERSE DE UNA SERIE DE DIFERENTES TIPOS DE CORONAS 
CERÁMICAS. QUE LE PERMITAN REALIZAR RESTAURACIONES TOTALES 
CORONARIAS EN CUALQUIER ÓRGANO DENTARIO. DONDE ESTÉ INDICADA 
SU TOTAL REHABILITACIÓN. ASEGURANDO ASÍ, SU PERMANENTE 
FUNCIONALIDAD Y ESTÉTICA. 

EN LO QUE RESPECTA A LAS PRÓTESIS DE PORCELANA 
COCIDA DEBEMOS REALIZAR PRIMERAMENTE UNA DIFERENCIACIÓN 
ENTRE LA ZONA ANERIOR DE LA BOCA Y LA ZONA POSTERIOR. 

DE ACUERDO A LA EXTENSIÓN DE LOS MISMOS Y 
A LAS CIRCUNSTANCIAS CLÍNICAS, SON PRIMERAMENTE ACONSEJABLES 
EN LA ZONA ANTERIOR, LAS PRÓTESIS REALIZADAS ÜNICAMENTE 
CON PORCELANA. COMO ESTOS TI POS DE PRÓTES 1 S, TOTALMENTE 
CERÁMICOS, NO ADMITEN AL PRESENTE, GRANDES EXTENSIONES, 
A PESAR DE LOS REFUERZOS DE ALÚMINA QUE PUEDAN INCLUIRSE 
EN MASA, SE ACONSEJA REALIZAR EN LAS PRÓTESIS DE TRES PIEZAS 
ES DECIR: EN AQUELLOS CASOS DE AUSENCIA DE UN SOLO ÓRGANO 
DENTARIO, EL CUAL SERÁ SUSTITUIDO POR UN PÓNTICO UNIDO 
A AMBOS EXTREMOS QUE OFICIARÁN COMO PILARES SOSTENEDORES 
DE LA PRÓTESIS. 

EN RESTAURACIONES DE MAYOR EXTENSIÓN, NO 
SE ACONSEJAN LAS PRÓTESIS REALIZADAS CON PORCELANA SOLAMENTE, 
Y SON EIHONCES APLICABLES, AUNQUE DE LA ZONA ANTERIOR SE 
TRATE, LAS PRÓTESIS REALIZADAS CON PORCELANAS METAL. 

fN LO ClJE SE REl.ACIOOA CC1I LA ZOOA POSTERIOR DE LA 
BOCA, TANTO LAS PRÓTESIS TOTALMENTE CERÁMICAS WiJ LOS CERAM:)·METÁLICOS, 
PUEDEN SER EMPLEADOS EFICIENTEMENTE, C00 LA DIFERENCIACIÓN ENTRE LoS 
MI SM'.lS, OOE LOS TOTALMENTE DE PORCELANA SÓLO DEBEN ACOi<SEJARSE EN TIWOS 
CORTOS (TRES PIEZAS), Y EN CASO CXJNTRARIO SER DESCAR~.'005, PARA APLICAR 
SU.AMENTE LAS PRÓTESIS CRtM>-METÁLICAS. 
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TODA PRÓTESIS DE NO MÁS DE TRES PIEZAS, PUEDE 

SER REALIZADA CON ORCELANAS ALUMINOSAS REFORZADAS, EN CUAL

QUIER SECTOR DE LA ARCADA DENTARIA, SIENDO DE PREFERENTE 

ELECCIÓN, POR LAS BONDADES ESTÉTICAS QUE EXHIBE, LA ZONA 

ANTERIOR DE LA BOCA: EN PRÓTESIS DE MAYOR EXTENSIÓN, ES 

CONVENIENTE APLICAS PRÓTESIS REALIZADAS CON PORCELANAS 

METAL, AÚN EN LOS CASOS DE LA ZONA ANTERIOR BUCAL. 

CUADRO DE SELECCION Y APLICACION DE RESTAURACIONES TOTALES 
CORONAR 1 AS CON PORCELANA COCIDA 

DIENTES VITALES ANTERIORES 

1 ) CoRONA FUNDA: REAL 1 ZADA CON PORCELANA 

fELDESPÁ TI CA 

2) CORONA FUNDA: REALIZADA CON PORCELANA 

ALUMINOSA. 

3) CoRONA FUNDA: REALIZADA CON PORCELANA 

ALUMINOSA REFORZADA. 

DIENTES DEPULPADOS ANTERIORES 

1) CORONA FUNDA: REALIZADA CON PORCELANA 

ALUMINOSA 

2) CoRONA FUNDA: REALIZADA CON PORCELANA 

ALUMINOSA EFORZADA 

3) CORONA A Tusa: REALIZADA SOBRE REFUERZO 

DE ALÚMINA. 

4) CORONA o P1voT: REALIZADA SOBRE COLADO 

METÁLICO Y ALÚMINA. 



DIENTES VITALES POSTERIORES 

!) CORONA FUNDA: REALIZADA CON PORCELANA 

ALUMINOSA 

2) CoRONA ÍUNDA! REALIZADA CON PORCELANA 

ALUMINOSA REFORZADA 

3) CORONA FUNDA! REALIZADA CON PORCELANA 

METAL (SIN CARILLA) 

DIENTES DEPULPADOS POSTERIORES 

1) CORONA fUNOA: REALIZADA CON PORCELANA 

ALUMINOSA. 

2) CORONA FUNDA! REALIZADA CON PORCELANA 

METAL (SIN CARILLA) 

3) CORONA A Tueo: UN! o BITUBULARES: REALIZA

DA CON PORCELANA ALUMINOSA 

4) CORONA A PIVOTE! REALIZADA CON PORCELANA 

CON PORCELANA ALUMINOSA SOBRE METAL·ALU

MINA. 
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CUADRO DE SELECCION Y APLICACION DE PROTESIS CERAMICA 

ZONA BOOAL ANTERIOR ( INCISIVOS y CANINOS) 

PRÓTESIS DE DOS A TRES PIEZAS! PORCELANA ALUMINOSA 

PRÓTESIS DE MÁS DE TRES PIEZAS: PORCELANA METAL· 

ZONA BOOAL POSTERIOR ( PREMOLARES y ~LARES) 

P!IÓTESIS DE DOS A TRES PIEZAS: PORCELANA ALUMINOSA O 
CERAMO·METALICAS. 

PRÓTESIS DE MAS DE TRES PIEZASO! PORCELANA METAL. 



CRITERIO ESTETICO DE RESTAURACINES DE PORCELANA 

foRMA. CARACTERÍSTICAS DE SUPERFICIE Y COLOR 
SON TRES COMPONENTES QUE EN CUALQUIER RESTAURACIÓN DE PORCE· 
LANA SE COMPLEMENTAN RECÍPROCAMENTE PARA LOGRAR UN RESULTADO 
ESTÉTICO REFINADO. 

UNA IMITACIÓN FIEL DE LA FORMA DE LA DENTADURA 
NATURAL DEL PACIENTE GENERALMENTE DÁ UN RESULTADO SATISFAC· 
TORIO. AUNQUE A VECES SEA IMPRESCINDIBLE AUMENTAR O DISMI· 
NU 1 R EL TAMAflO DEL D 1 ENTE, DEBEN PERMANECER !NAL TERABLES 
LAS CURVAS Y ÁNGULOS DE LA FORMA BÁSICA. SE OBSERVARÁ 
LA RESTAUACIÓN ESDE UNO DE LOS ÁNGULOS Y SE REMODELARÁ 
DE ACUERDO A SU ANATOMÍA. DESPUÉS SE CAMBIA DIRECCIÓN 
y SE REPITE EL PROCESO. Esro SE EFECTÚA DEL LADO DERECHO. 
DEL LADO IZQUIERDO, DESDE EL FRENTE, LINGUAL, INCISAL: 
SI SE REALIZA ADECUADAMENTE CADA UNO DE ESOS PASOS. LA 
FORMA RESULTANTE SERÁ CORRECTA. 

CARACTERISTICAS DE SUPERFICIE 

L!N D 1 ENTE MÁS L! SO QUE EL NORMAL DA LA IMPRE
SIÓN DE MAYOR TAMAflO, Y A LA INVERSA. UNA SUPERFICIE VITRI
FICADA DE LAPORCELANA SIEMPRE DIFIERE DEL ESMALTE. CRESTAS 
SURCOS DEMASIADOS PRONUNCIADOS, EXAGERADOS Y POCO NATURALES 
EN LA CARA VESTIBULAR DE UNA CORONA CON FRENTE ESTÉTICO, 
QUE SIN DUDA CORRESPONDEN A LA FORMA DE D 1 ENTES Y FRENTES 
ARTIFICIALES, NO AGREGAN NADA A LA BELLEZA DE UNA RESTAURA
CIÓN Y RARA VEZ SE ENCUENTRAN EN DIENTES NATURALES. 

EL COPIAR O REPRODUCIR LAS ALTURAS DEL CONTOR
NO Y LAS IRREGULARIDADES QUE PRESENTAN LAS SUPERFICIES 



DE LOS DIENTES VECINOS O ANTAGONISTAS ES UNA PRACTICA ACON-

SEJABLE. Los TOQUES DE LUZ VERTICALES SUG 1 EREN HA YOR 

LONGITUD. IJNA H~YOR REfLEXIÓN DE LA LUZ EN SENTIDO HORIZON-

TAL PRODUCE EL EfECTO DE ANCHURA. Los CAMBIOS DE CONTORNO 

Y LOS TOÓUES DE LUZ QUE RESULTAN SE UTILIZAN PARA ALTERAR 

LA INCLINACIÓN APARENTE DEL EJE MAYOR DE UN DIENTE. 

COLOR 

LA RAZÓN PRINCIPAL PARA LA ELECCIÓN DE LA 

PORCELANA COMO MATERIAL DE RESTAURACIÓN ES LA CAP~.CIDAD 
ESTÉTICA DE REPRODUCIR LA ESTRUCTURA DENTARIA EN TRANSLUCI-

DEZ, COLOR E INTENSIDAD. LA DENTINA ES HAS OPACA QUE EL 

ESMALTE Y REFLEJARÁ LUZ. EL ESMALTE ES UNA CAPA CRISTALINA 

QUE SE HALLA SOBRE LA DENTINA y SE COMPONE DE PEQUEflos 

PRISMAS COHENTDOS ENTRE si POR SUSTANCIA ORGÁNICA. PoR 

CONSIGUIENTE, UN RAYO DE LUZ SE DIFUNDE POR REFLEXIÓN Y 

REFRACCIÓN PARA PRODUCIR UN EFECTO DE TRANSLUCIDEZ Y UNA 

SENSACIÓN DE PROfUNDIDAD CUAN EL RAYO DISPERSO LLEGA AL 

ROJO. CUANDO EL RAYO DE LUZ SE ENCUENTRA CON LA SUPERFICIE 

DENTARIA, PARTE DE ÉL SE REFLEJA Y EL RESTO PENETRA EN 

EL ESMALTE Y SE DIFUNDE. TODA LUZ QUE LLEGUE A LA DENTINA 

ES ABSORBIDA O REFLEJADA PARA DIFUNDIRSE .NUEVAMENTE EN 

EL ESMALTE. SI NO HAY DENTINA, COMO SUCEDE EN EL BORDE 

DE LOS INCISIVOS, PARTE DE LA LUZ ES ABSORBIDA POR LA CAVI

DAD BUCAL OBSCURA. POR ELLO, ESTA ZONA ES MÁS TRANSLÚCIDA 

QUE LA ZONA GlNGl-VAL. 

ADEMÁS DE LA REFLEXIÓN Y REFRACCIÓN. HAY 

CIERTA DISPERSIÓN, LO CUAL DA COLOR Y TONO AL DIENTE, VARIA

BLES SEGÚN LOS DIENTES. LA DISPERSIÓN VARÍA SEGÚN LA LONG!-



TUD DE LA LUZ. POR ELLO, EL ASPECTO DE LOS DIENTES NATURA

LES VARÍA SEGÚN SE LOS MIRE A LA LUZ SOLAR DIRECTA, LUZ 

DIURNA REFLEJADA, LUZ DE TUNGSTENO O FLUORESCENTE ETC., 

ES POR SUPUESTO, IMPOSIBLE IMITAR A LA PERFECCIÓN SEMEJANTE 

SISTEMA ÓPTICO. SIN EMBARGO, EL ODONTOLOGO PUEDE REPRODUCIR 

LAS CARACTERÍSTICAS ESTÉTICAS EN FORMA QUE LA DIFERENCIA 

SEA PERCEPTIBLE ÚNICAMENTE POR EL OJO EXPERIMENTADO. 

AL SER DIFERENTES LAS PROPIEDADES ÓPTICAS 

DE LA DENTINA, ESMALTE Y PORCELANA FUNDIDA, GENERALMENTE 

SE LOGRA POR AZAR EL COLOR EXACTO. SE TRATA DE SELECCIONAR 

Y REPRODUCIR UN COLOR TAL QUE ARMONICE CON LOS DIENTES 

NATURALES. No HAY MEZCLA DE COLORES QUE COINCIDAN CON 

LAS GUÍAS DE COLORES QUE PRESENTAN LOS FABRICANTES. Y ES 

DIFÍCIL ESTABLECER EL COLOR EXACTO DEL DIENTE NATURAL ME

DIANTE LA GUÍA DE COLORES COMERCIALES. 

SE RECOMIENDA CONFECCIONAR UNA GUÍA DE COLORES 

PERSONAL PARA LAS CORONAS DE FRENTE ESTÉTICAS. RECURRIENDO 

AL uso DE PEQUERos COLADOS METÁLICOS. y LA APLICACIÓN SOBRE 

LOS MISMOS DE PORCELANA APROPIADA HASTA LOGRAR UNA MUESTRA 

DE fORMA DENTARIA. ÜNA GUÍA DE COLORES PARA CORONAS DE 

PORCELANAS SE CONfECC !ONA POR COCC 1 ÓN DE BOTONES CON FORMA 

DE DIENTE DE CADA POLVO Y DE ALGUNAS COMBINACIONES. 

EL COLOR óE SELECCIONA Y SE ANOTA EN LA FICHA 

ANTES DE DESGASTAR EL D 1 ENTE. CUANDO SE ELIJA EL COLOR 

GINGIVAL, SE LEVANTARA EL LABIO DEL PACl::NTE, TAPANDO LA 

PORCIÓN INCISAL. AL ELEGIR EL COLOR INCISAL, LOS LABIOS 

DEL PACIENTE DEBEN ESTAR EN POSICIÓN DE HABLAR PARA PODER 

DESCRIMINAR EL TONO INCISAL Y ELIMINAR CUALQUIER INFLUENCIA 

DEL TERCIO GINGIVAL DEL DIENTE. fINALMENTE SE CONTROLORÁ 

LA SELECCIÓN CON TODO EL DIENTE AL DESCUBIERTO.! 



SE ANOTARÁN LAS SELECCIONES Y DISTRIBUCIÓN 
DE COLORES LUEGO DE HABER EXAMINADO EL DIENTE DEL FRENTE, 

DE PERFIL, EN POSICIÓN DE PIE, CON DIFERENTES FUENTES DE 

LUZ Y ÁNGULOS DE INCIDENCIA Y DE AMBIENTE. Es IMPORTANTE 

DESIGNAR EN EL ESQUEMA LA DISTRIBUCIÓN DE LOS COLORES GINGl

VALES E INCISALES, SU FUSIÓN Y COMBINACIONES COMO SE VEN 

EN EL DIENTE EN CUESTIÓN. ASÍ COMO EN LOS DIENTES VECINOS 

Y ANTAGONISTAS. 

CUANDO SE CONSTRUYE UNA CORONA ANERIOR COMO 

RESTAURACIÓN ÚNIA, O VARIAS CORONAS DE UN LADO DEL ARCO 

DENTARIO. LA PIGMENTACIÓN ES A VECES INDISPENSABLE PARA 

QUE NO DESENTONEN CON LOS DIENTES NATURALES. 

TINTES. - SE SUELEN HACER HARCAS O DEFECTOS 

LIGEROS SOBRE LA RESTAURACIÓN DE PORCELANA PARA IMITAR 

CARACTERÍSTICAS DENTARIAS. POR LO GENERAL SE EMPLEA PORCE

LANA COLOREADA DE BAJA FUSIÓN. EN TODOS LOS CASOS, EL 

TINTE DEBE FUNDIRSE EN EL CUERNO O EBN EL GLASEADOR. 

EL TINTE SE USA EN FORMA FINAMENTE PULVERIZADA 

SUSPENDIDO EN UN VEHÍCULO TAL COMO AGUA, GLICERINA Y AGUA, 

O LÍQUIDOS SIMILARES QUE SE VOLATIZAN POR COMPLETO DURANTE 

LA COCCIÓN. LA SUSPENSIÓN SE AGREGA AL CUERPO DE LA PORCE

LANA POR LO REGULAR ANTES DEL GLASEADO. 

ÜTRO FACTOR IMPORTANTE PARA LAS CUALIDADES 
ESTÉTICAS, ES LA SUBSTANCIA CEMENTANTE. SE SUELE USAR 

CEMENTO DE SILICOFOSfATO. EN VEZ OEL ELEMENTO DE FOSFATO 
DE ZINC. COMO SUBSTANCIA CEMENTANTE, ESTE ÚLTIMO ES COMPLE

TAMENTE OPACO, Y PUEDE MODIFICAR EL COLOR DE LA CORONA 
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FUNDA, DEBIDO A SU COLOR Y A LA ABSORCIÓN DE LUZ. 

UNA MANERA DE SUPERAR LA INFLUENCIA DEL CEMEN· 
TO, ES APLICAR UNA PRIMERA CPA DE PORCELANA OPACA Y CUBRIR 
CON PORCELANA TRANSLÚCIDA DEL COLOR DESEADO. 



REDUCCION DE DIENTES 

EL MODO DE REDUCCIÓN DE DIENTES UNIVERSALMEtlTE ACEPTA

DO, HACE USO DE INSTRUMENTOS CORTANTES ROTAROR!OS O ABRASIVOS TA 

LES COMO FRESAS DE CARBURO O DE TUNGETENO, PIEDRAS Y DISCOS DE -

D!AMENTES Y DISCOS DE PAPEL ABRASIVO, 

SI SE REQUIRE EL DESGASTE DE ESMALTE Y DENTINA SAtiOS -

PARA CREAR SU ESPACIO Y OBTENER FORMA RETENTIVA DE LAS RESTAURA

CIOUES, SE DEBE TOMAR EN CONSIDERAC!Óll LA PULPA DEtlTARIA, ESPE

CIALHElffE CUANDO SE UTILIZAN PIEDRAS O ALTAS VELOCIDADES. EL CA 

LOR GEllERADO POR ltlSTRUHEtlTOS CORTAtlTES DE AL TA VELOCIDAD ES urro 

DE LOS IRRITANTES MÁS POTEtlTESI POR LO QUE ES IHPRECltlDIBLE corr-

TROLAR O DISIPAR AL CALOR, PARA EVITAR REACCIONES PULPARES. Es 

IHPORTAllTE LLEVAR A CABO LA LUBRICACIÓN Y REFRIGERACIÓll, 

DURANTE LA PREPARAC!Ótl DE UN DIENTE SE DEBEtl TOMAR ClER 

TAS PRECAUClotlES: AL CORTAR TEJIDO DEtiTAR!O POR MESIAL O DISTAL 

CON D [seo. ESTE DEBE SER GU 1 ADO y CONTROLADO PARA [ MPED 1 R QUE SE 

TRABE Y PERDER SU CONTROL, LO QUE OCASIOllAR!A CORTE. LESIÓll DE -

LA LEtlGUA. ENC!A. MEJILLA. LABIO y OTRO DIENTE. Los JrlSTRUMEN-

TOS SE MANEJARÁN SOBRE VESTIBULAR Y LINGUAL. DE MAllERA DE 110 LE-

SIONAR EL TEJIDO GillGIVAL, IMPIDIENDO SU VUELTA A LA tlORMALIDAD 

Y FORMA ORIGltlAL, No DEBE PONERSE EN CONTACTO EL ltlSTRUMENTO -

CORTANTE CON NltlGÚN DIENTE QUE NO SE HALLE !UCLUIDO Etl EL PLAN -

DE TRATAMIENTO, MEDIANTE EL USO DE DEDOS, ABATELENGUAS, ESPEJOS, 

SE RETRA!RÁN Y PROTEGERÁll LOS TEJIDOS BLANDOS. 

LA REDUCC 1 ÓN EXTRAORD INAR 1 A DE LOS D l ENTES P l LARES SE 

DIVIDE EN VARIOS PASOS FUtlDAMEflTALES. CADA UNO TENDRÁ VAR!AC!Q 

llES, QUE DEPEllDERÁN DE LA POSICIÓN DEL DIEtiTE EN LA BOCA, SU --



LONGITUD, COllTORNO, DIRECCIÓN DE ERUPCIÓN, GIROVERSÓll, Y DE QUE 

CLASE Y T 1 PO DE ANCLAJE SE P 1 ENSA UTI Ll ZAR, 

PASOS EN LA REDUCCION. AL TALLAR urr DIENTE PARA RECI-

BIR UNA COROtlA, SE REQUIERE UtlA DETERMINADA SECUEtlCIA, SIN EMBAE. 

GO ES FACTIBLE CAMBIAR EL ORDEN: 

1) CORTES PROXIMALESl 

2) REDUCCIÓN DE LA SUPERFICIE OCLUSAL O DEL 

3) BORDE ltlC 1 SALl 

4) LA PREPARACIÓtl DE SUPERFICIES LINGUALES Y VESTIBU-

LARES CONEXAS Y SUPERFICIALES LINGUALES CÓNCAVAS 

5) REDONDEAMIENTO DE ANGULOS Y TERMltlACIÓtl CERVICAL 

6) TALLADO DE HOMBRO QUE INCLUYA LAS CARAS VESTIBULAR 

Y PROXIMALES, O DE TODAS LAS SUPERFICIES AXIALES 

7) TALLADO DE RIELERAS, NICHOS O CONDUCTILLOS PARA --

"PINS" O LA COMBINACIÓN DE ELLOS, 

CORTE PROXIMAL. EL OBJETIVO DE ESTE CORTE, ES DE PARh 

LIZAR O AJUSTAR LAS CARAS MESIAL Y DISTAL AL PATRÓtl DE INSEP.CIÓll 

PARA LA RETEtlCIÓNI CREAR ESPACIO PARA EL ESPESOR DEL METAL COLA

DO QUE SEA SUFICIEtlTE PARA BRINDAR RESISTENCIA Y RESTAURAR LA -

FORMA DE LA PIEZA DENTARIA , PARA EXTENDER EL BORDE CERVICAL DEL 

TALLADO A ZONAS INMUNES A LAS CARIES, EL PELIGRO EXISTEllTE El! -

~STE TIPO DE REDUCCIÓU, ES UN DESGASTE EXCESIVO 00: DEJE AL DIEll

TE EM FORMA MUY CÓNICA PERDIENDO CON ELLO LA RETtNCIÓtl, COI~ LA 

EXCEPCIÓN OCASIONAL DE LAS INCRUSTACIONES TODOS LOS TAU.Ai;cs DE 

PILARES REQUIEREll DESGASTES PROXIMALES EN REBANADA. ESTE SE -

REAL! ZA CON FRESA o D 1 seo. LA REDUCC l Ótl CON FRESA DE AL TA VELQ 

CIDAD, COMIEtlZA POR LlllGUAL O VESTIBULAR Y COllTINUI\ HACIA EL Lh 

DO OPUESTO; COtl Ull DISCO DE BAJA VELOCIDAD, EL CORTE SE INICIA 

Etl EL BORDE GltlGIVAL O EL L!M!TE AMELOCEMENTARIO, EL MARGEN -

CERVICAL SE COMPLEMEHTARA CON EL TALLADO corr UNA PIEDRA TROCOCQ 



tllCA FltlA DE EXTREMO REDONDEADO COLOCADA EN CONTRÁGULO, 

REDUCC ION DE SUPERF 1C1 ES OCLUSALES. LA REDUCC I óN 

OCLUSAL CREA ESPACIO PARA EL METAL QUE PROTEGERÁ AL DIEtlTE CON 

TRA CARIES, IRRITACIÓN FRACTURA ETC.; PROVEt LUGAR PARA EL DE.!i 

GASTE flATURAL CON EL OBJETO DE EQUILIBRAR LA OCLUSIÓN, DISMltl!! 

YEtlDO LA ACC 1 ÓN DE BALANCE O ESFUERZO EXCES J VOS, 

TODAS LAS SUPERF 1C1 ES OCLUSALES SE DESGASTARÁN EM FOB. 

MA TAL QUE PRODUZCA APROX 1 MADAMEtlTE EL COllTORllO DE LAS SUPERF 1-

C l ES NO DESGASTADAS. SI EL DIENTE ESTA ABRASIONADO, SE REALIZA 

RÁ ADECUADAMENTE MEDIANTE UNA PEQUERA PIEDRA MOtlTADA Ell FORMA -

DE RUEDA, SI LA SUPERFICIE OCLUSAL SE ENCUENTRA INTACTA, LOS -

SURCOS SE TALLARÁN COtl UflA FRESA TRONCOCÓNICA HASTA LA PROFUflDl 

DAD QUE SE DESEA, REDUCIEUDO A ESTA MISMA PROFUNDIDAD LA TOTALl 

DAD DE LA SUPERFICIE OCLUSAL. 

SE MARCARÁN LAS ZONAS DE CONTACTO Etl OCLUSIÓtl CÉNTRI

CA Y EN EXCURSIONES DE LATERAUDAD, SE DESGASTARÁN A PROFUUDIDAD 

MAYOR QUE LAS OTRAS PARA TENER LA CERTEZA DE QUE SE OBTUVO EL -

ESPACIO INTEROCLUSAL LIBRE MINIMO Y QUE SERÁ PERMANENTE. EN -

DIENTES DESPLAZADOS Ell LOS QUE SUS CÚSP !DES O REBORDE MARG 1 NAL -

QUEDEtl FUERA DE OCLUSIÓN, EL DESGASTE SE REALIZARÁ SOLAMENTE EN 

AQUELLOS SITIOS QUE HAN QUEDADO EN OCLUSIÓN, O AQUELLAS QUE SE 

HALLEll A 1 MM DEL DIEtlTE AtlTAGOfl!STA, 

REDUCCION DE BOREDES INCISALES. Los BORDES INCISALES 

SE DESGASTAtl PARA PREVEtllR LA FRECTURA DEL ESMALTE VESTIBULAR Y 

PROVEER ESPACIO PARA CONECTAR Y REFORZAR EL METAL; PARO EUE HAYA 

ESPESOR SUFICIENTE DEL MATERIAL O MATERIALES tlECESARIOS PARA RE.!i 

TAURAR AL DIENTE ESTÉTICA Y FUNCIONALMENTE. 

EL BORDE INCISAL PUEDE DESGASTARSE CON CUALQUIER VA--

RIEDAD DE PIEDRA Efl FORMA DE RUEDA. ESTE CORTE SE HARÁ PERPEM-

.3U 



DICULARMEllTE A LA LfNEA DE FUERZA QUE VA DESDE EL ANTAGOlllSTA A -

i!L' 

TALLLADO DE SUPERFICIES LINGUALES O VESTIBULARES CONVE-

XAS Y DE SUPERFICIES Lll«il!ALES CONCAVAS. LA REDUCCIÓll DE SUPERFI

c 1 ES L lflGUALES DE DI ENTES POSTER !ORES PUEDE REAL! ZAR SE CON IrrSTR!.! 

MEllTOS CORTAllTES CILfllDRICOS GIRANDO PARALELAMEllTE AL EJE DEllTA-

RIO COll EL CONSIGUIENTE CUIDADO DE QUE NO SE FORMEN ANGULOS MUER

TOS CERVICALES. 

LAS SUPERFICIES VESTIBULARES SE DESGASTARAtl LO SUFIClE!!. 

TE COMO PARA QUE EL DIENTE TALLADO QUEDE rnvuEL TO TOTALMEllT Efl M~ 
TAL, 

El TALLADO DE CARAS L HIGUALES, SE LLEVA A CABO COfl UflA 

PEQUEtlA PIEDRA EN FORMA DE RUEDA CON ANGULOS REDOflDOS, O UNA PIE

DRA REDONDA, PARA QUE EL TALLAD QUEDE SUAVE Y TENGA UllA PROFUflDI

DAD U!I l FORME, 

ArlTES DE DESGASTAR SUPERFICIES OCLUSALES CÓNCAVAS. SE -

REQUIERE CONTROLAR LA OCLUSIÓN PARA REGISTRAR PUflTO DE COllTACTO -

Ell Ci!NTRICA Y EXCURSIOflES LATERALES Y REGISTRARLOS, SE SUGIERE -

TAL COMO DEBE SER EN LA REDUCCIÓN DE TODAS LAS SUPERFICIES. LA CA 

RA CÓNCAVA LINGUAL SE PREPARE POR MITADES, DE MANERA QUE SE ASEG!.! 

RE EL TALLADO Ull!FORME DE LAS SUPERFICIES, 

TERMINAICICJI DEL MARGEN GJNGIVAL •.. SE REQUIERE REDOfl-

DEAR LOS ArlGULOS DIEDROS CON EL OBJETO DE QUE LA RESTAURACIÓN CQ 

LADA TENGA ESPESORES UfllFORMES, Y LA LINEA DE TERMHIACIÓll CERVI

CAL DEBE AJUSTARSE A LA CONFIGURACIÓ!I DE LA CRESTA GlflGIVAL. EL 

MARGEfl GlflGIVAL DEBE SER PRECISO Y flO UN BISEL INDEF!fl!DO DE MA

NERA QUE PUED/1 TALLARSE LUEGO LA CERA RESPECTIVA CON EXACTITUD Y 

TERMINAR EL COLADO Efl FORMA PRECISA A ESE fllVEL, 

;,.¡ 



EL REllDONDAMIENTO DE LOS i\NGULOS Y TERMINACIÓN CERVI-
CAL POR PROXIMAL PUEDEN SER HECHOS CON PIEDRAS TRONCOCÓNICAS DE 
EXTREMO REDONDEADO MOllTADAS EN CONTRAANGULO, 

LAS PIEDRAS SERAN DE DIAMETRO SUFICIEllTE PEQUEM COMO -
PARA UBICARSE ENTRE El ESPACIO ENTRE El DIEllTE TALLADO Y EL CONTl 
GUO, Y LO SUFICIENTEMENTE LARGAS COMO PARA ALCANZAR EL LIMITE CER 
VICAL Y AUN EXTENDERSE POR OCLUSAL MAS ALLÁ DEL DIENTE. 

TALLADO DEL H0!1J!RQ, AL TALLAR UN HOMBRO SE EVITARÁ lll 
CUNAR LA PIEZA DE MANO DE MANERA TAL, QUE A ESE NIVEL, El CERVI
CAL, SE FORME Utl AllGULO MUERTO, 

ANTES DE QUE COMIENCE UN TALLADO, ES CONVENIENTE HABER 
DECIDIDO YA EL MATERIAL DE QUE SE VA HAC::R LA RESTA!AW:IOO, R\RA T<l'Wl 
Ell CUEllTA LOS REQUISITOS DE RESISTENCIA Y REALIZACIÓll ESTtTICA,
ESTUDIAR LAS RADIOGRAFIAS PARA DETERMINAR EL TAMAAO DE LA PULPA. 
Y PARA CALCULAR EL ANCHO QUE SE REQUERIRÁ EN EL HOMBRO Y FIJAR -
HASTA DÓNDE ES POSIBLE LLEGA~ CON Et DESGASTE, 

POR LO COMÚN Et HOMBRO SE LLEVA A CABO COU INSTRUMEll-
TOS CORTAtlTES COU ILTA VELOCIDAD Y SE LE DA LA FORMA DEFWITIVA 
CON MENOR VELOC 1 DAD Y SE ALISA CON WSTRUMENTOS DE MAllO, 

SE TALLAll CON PIEZA DE MANO RECTA, CON FRESAS DE FISU
RA PEQUEAAS O PIEDRAS CIL[llDRICl\S, ASIMISMO PIEDRAS DE DIAMANTE 
DE CORTE APICAL Y LISAS E11 LAS PARTES QUE GIRAN SOBRE El DIENTE, 
SIN EXCEPSIÓN El HOMBRO SE AL!SARÁ CON INSTRUMENTOS DE MMIO, 



SE HA UTILIZADO EL HOHBRO,
COHO LINEA DE TERMINACIÓN -
PARA RESTAURACIONES Etl ORO 
COLADO, SI Bl~N TIENE LA -
VElffAJA DE SER UNA LINEA DE 
TERMINACIÓN BllON DEFINIDA, 
TIENE LA GRAN DESVENTAJA.
DE FORMAR UHA JUNTA A TOPE, 
EL HOMBRO DEBERIA USARSE PA 
RA LOS COLADOS EN ORO, SOLO 
SE DEBE EMPLEAR EN LAS CORQ 
llAS DE PORCELAHA, Ell QUE, -
POR TRATARSE DE UN MATERIAL 
Fl!AGIL, SE PRECISA 111 CIERTO 
GRUESO, JUSTO Ell EL BORDE, 

EL HOMBRO COll BISEL ES UllA -
LIUEA DE TERHINACIÓll HUY --
EMPLEADA, ESPECIALMENTE EN -
LOS CASOS Ell QUE CAR 1 ES, ERQ 

SIONES, CONTIGUAS RESTA!AlACIQ 
tlES YA HAN PRODUCIDO lll IOIBRO, 
ESTA Ll!IE DE TERMINACIÓN, DE 
ELECCIÓll PARA LAS CORONAS EN 
METAL-PORCELANA, PARA EL BORDE 

GINGIVAL DE LAS CAJAS PROXI
MALES, Y PARA LOS MÁRGENES -
SITUADOS CERCA DE CÚSPIDES -
DE TRABAJO, 



Ell LAS RESTAURACIOtlES DE ORO 

COLADO, LA L!NE re TERMINACIÓll 

IDEAL ES EL "CHAMFER" O CHA

FLAN CURVO, 

EL CHAFLÁN CURVO PERMITE QUE 

HAYA UllA JUNTA DESLIZANTE, Y 

AL MISMO TIEMPO, Ull GRUESO re 
METAL SUFICIENTE PARA UllA BUEflA 

ESTABILIDAD, SE TALLA SUFI-

C 1 ENTEMENTE MEO l A!ITE UNA FR& 

SA LARGA CÓNICA DE PUNTA RE

DONDEADA AL M 1 SMO TIEMPO QUE 

SE REDUCEfl LA PAREDES AXIALES 

CUANDO SE flECES l TA HACER UflA 

REDUCCIÓN AXIAL lMPORTAllTE -

POR CARIES O RESTAURAC!OtlES 

ANTI GUAS Y SALE UN CHAFLÁN -

CURVO MUY GRUESO O HAY QUE -

HACER UN Bl SEL, UN CHAFLÁfl 

• CURVO GRUESO PRODUCE UNA -

JUNTA A TOPE, Y PARA QUE Rg 

SUL TE UtlA JUNTA DESL! ZANTE, 

SE HACE EL BISEL 



LA TERHlllACIÓN EN FILO DE -
CUCHILLO, ES EL CASO EXTRE
MO DE JUNTA DESLI ZAtlTE, PE
RO LLEVA APAREJADAS VARIAS 
VENTAJAS SI EL TALLADO NO -
HA SIDO HUY CUIDADOSO, NO -
SE PUEDE VER Bl~N DONDE TER 

- HlllA LA ZOllA PREPARADA, EL 
BORDE RESULTA DELGADO, LAR 
GO, POCO RIGIDO Y MAL S0PCR 
TADO. Es DIFICIL DE ENCERAR 
Y DE COLAR Y FACILHENTE SE 
PUEDE DISTORSIONAR AL PRO-
DARLO Etl LA BOCA, 
SE UTILIZA A VECES, EN LA -
CARA LINGUAL DE LOS MOLARES 
DEL MAXILAR INFERIOR Y BOR
DES PRIXIHALES EN LOS QUE -
POR ALGUNA RAZÓN MORFOLÓGI
CA NO SEA POSIBLE TALLAR -
OTRO T 1 PO DE L fNEA DE TERMl 
tlACION, 



IAJ.LADO DE RIELERAS. SE INCORPORAN A LOS TALLADOS PA-

RA AUMENTAR LA RESISTENCIA A LOS DESPLAZAMIENTOS HACIA LINGUAL. 

VESTIBULAR, INCISAL U OCLUSAL, LAS RIELERAS AXIALES DEBEN SER -

PARALELAS AL PATRÓN DE ltlSERCIÓtl. TENDRÁN LA FORMA, LONGITUD Y 

PROFUllDIDAD NECESARIA PARA BR lllDAR RETENCIÓN, Y AL MISMO TIEMPO 

PERMITIRÁN LA INSTALACIÓN DE LA RESTAURACIÓN Slfl INTERFERENCIAS. 

EN LOS D 1 EtlTES AflTER 1 ORES SE TALLAtl COll FRESAS DE F 1 S!! 

RA RECTA O TRONCOCÓtflCA, Y LUEGO SE RETOCA VESTIBULARMEtlTE CON -

DISCOS DE PAPEL. Etl SU EXTREMO CERVICAL DEBEN TERMINAR EN FORMA 

ESCUADRADA O PLANA, SE TALLAN DE MESIAL A DISTAL. A LO LARGO !EL 

BORDE INCISAL, SE TALLARÁN DE FORMA TAL QUE LA PARED VESTIBULAR 

EST~ COllSTITUIDA POR ESMALTE Y DENTINA, CON UN ESPESOR APROXIMA

DAMEtlTE DEL DOBLE QUE EL QUE PUEDA QUEDAR POR LA PARED L JflGUAL, 

EN LOS DIENTES POSTERIORES SE TALLAN RIELERAS AUXILIA

RES CON FRESAS DE FISURA O PIEDRAS RECTAS O TRONCOCÓttlCASI HAN -

DE SER PARALELAS AL PATRÓN DE INSERCIÓtl Y TERMINAR Slll BISEL CON 

ASIENTO PLANO EN LOS INMEDIACIONES DEL BORDE CERVICAL, DEBEtl SER 

NECESARIAMENTE CORTAS. 

TALLADO DE NICHOS. Los NICHOS o ESCALOtlES SE TALLAll -

PARA BRINDAR SOPORTE A LA RESTAURACIÓN COLADA BAJO PRESIÓN lllCl

SAL, PARA CREAR OR 1F1C1 OS PARA "p !NS" Y PARA OFRECER 1 RREGULAP. IDAD 

Y RESISTENCIA A COLADOS MUY DELGADOS, CUAtlDO SE UBICAtl EN CARAS 

LINGUALES DE DIEtlTES ANTERIORES, SE TALLARÁN APROXIMADAMENTE EN 

ÁNGULO MUERTO RECTO CON EL EJE MAYOR DEL DIENTE O AL PATRÓN DE -

INSERCIÓll MESIODISTALMENTE, MÁS PARALELO AL BORDE INCISAL, LA -

PARED AXIAL DE UN ESCALÓN SERÁ PARALELA AL PATRÓH DE INSERCIÓH O 

SERÁ DIVERGENTE VESTIBULARMEIHE DE 2 A 5 GRADOS CON RESPECTO A -

ESE PATRÓI~, 

Los ESCALOflES SE TALLAN CON PIEDRAS CILINDRICAS o FRE-

SAS DE FISURA, LA PIEZA DE MANO RECTA, COtl RARAS EXCEPCIÓtlES. -

LA DIMENSIÓll DEL ESCALÓ!~ SE CALCULARÁ DE ACUERDO SON LA FUNCIÓN 



QUE DESEMPERARÁ, 

TALL'ADO PARA CONDUCT! LLO DE "PINS". Los COllDUCTl LLOS 

TlENEll POR OBJETO ALOJAR "PINS" OUE HACEll LAS VECES DE Ufl TERCER 

PIE DE UH TRIPODE QUE RESISTE EL DESPLAZAMIENTO LINGUAL, EL LE-

VANTAMIENTO DE LA RESTAURACIÓN, LA TORSIÓll O ROTACIÓU ALREDOR DEL 

EJE MAYOR, 

SE REQUIERE QUE EL CONDUCT!LLO SEA PARALELO AL PATRÓN -

DE INSERCIÓN, Y SI TODA LA RETENCIÓN DE UNA RESTAURACIÓN COLADA 

SE CONFfA EXCLUSIVAMENTE AL CONJUtlTO DE ESOS CONDUCTILLOS, SU -

PROFUNDIDAD Y DIÁMETRO DEBEN AUMENTARSE. SI SE UTILIZA CONJUN

TAMENTE CON RIELERAS EL DIAHETRO SERA RELATIVAMENTE GRAflDE, Y -

LLEGAR A UNA PROFUllDIDAD DE 1 A 2 CM, SI EL "pfll" ES COLADO. -

EL TALLADO SE AFECTUARÁ CON UNA FRESA TRONCOCÓNICA, EN CASO DE 

UTILIZARSE UN "PIN" DE ALAMBRE FORJADO DE CALIBRE DE 24 Ó 22, -
EL COllDUCTILLO SE TALLARÁ CON UNA FRESA REDONDA No, l/2 ó l. 

PRINCIPIOS FUNDAMENTALES DE LA RETECION 

1J PAREDES PARALELAS COtl UNA TOLERANC 1 A DE 5 A 7 GRA

DOS V R 1 E LERAS O CONDUCTI LLOS PARA "p I NS" QUE RE-

Sl STAN DESPLAZAMIENTOS Y ASEGUREtl LA FRICCIÓN O U

HIÓN MECÁNICA ENTRE COLADO Y DIEflTE. 

2) IRREGULARIDADES CIRCUNFEREflCIALES PARA oVITAP. LA -

ROTACIÓN ALREDEDOR DEL EJE MAYOR DE LA CORONAi 

3) REDUCCIÓN SUFICIEtlTE COMO PARA DUE HÁYA VOLUMEN -

ADECUADO DE METAL CAPÁZ DE RESISTIR DEFORMACIONES, 

EN DI ENTES CORTOS. EL "REDOtlDAMI ENTO" DE ANGULO OCLU

SO AXILARES NO ES ltlDICADO, POR EL CONTRARIO, SE DEJAfl NÍTIDOS. 

UN FACTOR QUE NO DEPENDE DEL TALLADO, PERO OUE SE REQUIERE TENER 

;?:.¡. 



EN CUENTA, ES LA ALTURA DE LAS ESTRUCTURAS DE SOPORTE DE LOS PI
LARES, EN CASO DE QUE SUS EJES MAYORES 110 SEAtl PARALELOS, ÜJANfO 

MEllOS FAVORABLE SEA LA RELACIÓtl COROllA-RAIZ HAS PROBABILIDADES -

DE MOVILIDAD POSTERIOR DE LA CORONA HABRA, 

LAS R 1 EL ERAS Y CONDUCTI LLOS PARA •p 111s•, QUE SE UT 1 Ll

ZAN PARA MEJORAR LAS CONDICIOtlES MECANICAS, DEBEN TE_tlER SUFICIE!i 

- TE LONGITUD Y PROFUNDIDAD, SE REQUIERE QUE LAS RIELERAS SEAN Dl 

-VERGENTES EN SENTIDO CERVICAL A PARTIR DE LA LIHEA DE INSERCIÓN, 
Y QUE LOS CONDUCTILLOS SEAN LIGERAMENTE TRotlCOCÓNICOS PARA MAYOR 

FACILIDAD DE COLOCACIÓN Y RETIRO DE LA RESTAURACIÓll, 



LA RESTAURACION TOTAL CORONARIA 

CORONA FUNDA DE PORCELANA 

LA MAYOR APLICACIÓN DE LA PORCELANA DENTAL 

HA SIDO LA DE LA CORONA DE PORCELANA EN FORMA DE FUNDA. 

ESTE TIPO DE CORONA FUE INVENTADO Y PERFECCIONADO POR CHAR· 

LES H. LAND A PRINCIPIOS DEL SIGLO XX. 

LA INDUSTRIA FUE PROCURANDO DÍA A DÍA OBTENER 

MATERIALES CERÁMICOS TALES, DE MANERA DE QUE LA PROFESIÓN 

PUDIERA IR MEJORANDO Y PERFECCIONADO TÉCNICAS. 

NADIE IGNORA LAS DIFICULTADES QUE EXISTIERON 

Y LAS QUE AÚN EXISTEN PARA OBTENER DE LA PORCELANA DENTAL 

UN DOMINIO QUE NOS ASEGURE SUS MÁXIMAS CUALIDADES DE RESIS

TENCIA Y ESTÉTICA. 

LA PALABRA "FUNDA", SE UTILIZA EN ODONTOLOGÍA 

PARA SIGNIFICAR UNA RESTAURACIÓN DE PORCELANA QUE CUBRA 

LA CORONA CLÍNICA Y QUE TERMINA A NIVEL O POR DEBAJO DE 

LA ENCÍA. PRESERVA LA VITALIDAD Y SALUD DEL DIENTE EN 

SÍ Y DE LAS ESTRUCTURAS ADYACENTES Y MAN TI ENE Y RESTABLECE 

SATISFACTORIAMENTE LA FAZ ESTÉTICA. SE UTILIZA EN DIENTES 

FRACTURADOS, CRIADOS. DECOLORADOS, MAL ALINEADOS O ABRASIO

NADOS, Y CUANDO LA OCLUSIÓN ES FAVORABLE Y LA PREPARACIÓN 

CORRECTA, SE ESTIMA QUE SU VIDA ÚTIL EN LA BOCA SERA PROLON· 

GADA. 

LA CORONA FUNDA DE PORCELANA ESTA CONTRAINDI
CADA EN DIENTES MUY CORTOS QUE UNA VEZ PREPARADOS TENDRÍAN 

POCA RETENCIÓN, O EN DIENTES SUPERIORES ANTERIORES CUANDO 



LOS DIENTES ANTAGONISTAS OCLUVEN EN EL QUINTO CERVICAL, 
O EN OCLUS 1 ONES CRUZADAS, O CUANDO LA SUPERF 1C1 E LINGUAL 
ES MUY CÓNCAVA Y NO HAY CÍNGULO EN EL DIENTE POR RESTAURAR. 
TAMPOCO SON RESTAURACIONES SEGURAS EN BOCAS CON DIENTES 
MUY ABRASIONADOS, Y HAY EVIDENCIA DE UNA MUSCULATURA FUERTE 
Y ACTIVA, Y CUANDO EL PACIENTE FUMA PIPA O UTILIZA BOQUILLA. 

PREPARACION.- UN DIENTE DE PORCELANA DE STOCK. 
SELECCIONADO EN SU DEBIDO TAMA~O. FORMA Y COLOR, ES PREPARA
DO POR TALLADO, DE MANERA QUE AJUSTE A LA PREPARACIÓN DEL 
DIENTE NATURAL, EN FORMA QUE SIRVA COMO UNA "VENEER" (CARI
LLA) VESTIBULAR, PROXIMAL Y/O TRITURANTE DE LA CORONA. 

LA CLÁSICA PREPARACIÓN COMO HOMBRO ES LA 
QUE GENERALMENTE SE UTILIZA PRA ESTA TECNICA. ÜE ACUERDO 
A LOS CASOS CLÍNICOS. ESTAS PREPARACIONES PUEDEN SUFRIR 
VARIANTES Y PUEDEN APLICARSE HOY DÍA SIN NINGÚN RIESGO 
CORONASD FUNDAS DE PORCELANA, EN PREPARAC 1 ONES S 1 N NOMBRE 
ALGUN. Su AUSENCIA SE VE COMPENSADA POR UNA MAYOR RESISTEN
CIA DEL MATERIAL· 

UNA PREPARACIÓN EQUILIBRADA ES LA QUE SE 
REALIZA SOBRE EL DIENTE EN FORMA TAL QUE SEAN LO POSIBLE 
IGUALES LOS ESPACIOES ENTRE LAS PAREDES MESIAL Y DISTAL 
Y L!OS .DIENTES VECINOS. LA LONGITUD DEL HU~ÓN DENTARIO 
PREPARADO EQUIVALDRÁ A POR LO HENOS DOS TERCÍOS DE LA HEDIDA 
INCISOCERVICAL HAS LARGA DE LA RESTAURl\CIÓN. PARA QUE 
HAYA UN SOPORTE GENERAL DURANTE LA INCISIÓN Y EN LOS ÁNGULOS 
INCISALES HESIAL Y DISTAL. SE REQUIERE QUE EL BORDE INCISAL 
DE LA PREPARACIÓN SEA PARALELO AL BORDE INC!SAL DE LA CORONA 
TERM 1 NADA. EL EQU 1LIBR1 O D 1STR1BU1 RÁ SUS FUERZAS, REDUC 1 RA 
TORSIONES Y DISMINUIRÁ LA POSIBILIDAD DE FRACTURAS Y DISLO
CAMIENTO. 



PREPARAC ION DE UN INC 1S1V1 CENTRAL SUPERIOR 

CON ALTA VELOCIDAD.- Es FACTIBLE REALIZAR LA PREPARACIÓN 

EN TIEMPO MÍNIMO MEDIANTE LA UTILIZACIÓN DE INSTRUMENTOS 

CORTANTES DE SUPER ALTA VELOCIDAD, SI BIEN LA PRECISIÓN 

NO SERÁ MAYOR QUE CUANDO SE REALIZAN CON TÉCNICAS MÁS LENTAS 

INSTRUMENTAL. 

_FRESA DE CARBURO 169 L-FG (DENSCO) 

-PI EDRA DE DIAMENTE EN FORMA DE RUEGO 110P
FG (STARLITE) 

·PIEDRA DE DIAMANTE PARA CIERRE CON TRABA 

1/4 D-L íDENSCO 

·PIEDRA DE DIAMENTE !D-T PRA CIERRE CON TRABA 
íDENSCO) 

-FRESA DE CARBURO PARA C 1 ERRE CON TRABA 556 
cs.s.w. > 

·CINCEL RECTO TARNO (S.S.W.) 

-CINCEL DE WEDELSTEAEDT 22-23 

SUPERIFICES PROXIMALES.- LA PREPARACIÓN SE 
INICIA EN LAS CARAS PROXIMALES CON UNA FRESA DE CARBURO 

TRONCOCÓNICA LARA, LA FRESA SE UBICA YA SEA EN VESTIBULAR 

YA SEA EN LINGUAL Y SE HACE EL CORTE PARA FORMAR UN HOMBRO 

CERVICAL EN EL BORDE GINGIVAL DE UN ANCHO IGUAL AL DIÁMETRO 

MÁS PEQUERO DE LA FRESA. EL CORTE SE DEBE LIMITAR A LA 

CIRCUNFERENCIA DEL DIENTE PARA EVITAR LA MUTILACIÓN DE 

LA SUPERFICIE VECINA. Los CORTES PRINCIPALES DEBEN SER 

TALES QUE SE APROXIMEN AL PARALELISMO Y CONVERJAN HACIA 

LINGUAL MÁS O MENOS EN EL SENTIDO DE LAS CARAS INTACTAS. 

'11 



BORDE INCISAL Y SUPERFICIE LINGUAL.- EL BORDE 

INCISAL Y LA SUPERFICIE LINGUAL SE REDUCEN CON UNA PIEDRA 

DE D l AMANTE EN FORMA DE RUEDA DE ORDES REDONDEADOS. EL 

ESPACIO LIBRE INCISAL SERÁ DE 1.5 MM CON LAZO PROVENIENTE 

DE LA OCLUSIÓN. LA REDUCCIÓN LINGUAL SERÁ APROXIMADAMENTE 

DE 1 MM. 

SUPERFICIE VESTIBULAR.- EL DESGASTE VESTIBULAR 

SE HACE CON UNA fRESA 161L. SE TALLA UNA RANURA EN LA 

SUPERFICIE VESTIBULAR HASTA LA PROFUNDIDAD QUE SE DESEE, 

SE TALLA PRIMERO MESIAL Y DESPUÉS DISTAL, LA PORCIÓN INCl

SAL CON RESPECTO DEL CONTORNO DENTARIO SE MARCA CON UNA 

fRESA HASTA UNA PROFUNDIDAD DE 1 MM Y SE REDUCE UNIFORMEMEN

TE EN MES l AL Y D 1 ST AL. DESPUÉS SE TALLA UNA MUESCA EN 

ZONA CERVICAL (SIGUIENDO OTRO PLANO) Y SE DESGASTA. 

EL HOMBRO.- CoN BAJA VELOCIDAD EL HOMBRO 

SE EXTIENDE EN 0.5 POR DENTRO DEL SURCO GlNGIVAL, MEDIANTE 

EL USO DE UNA PIEDRA DE DIAMANTE CILiNDRlCA O TRONCOCÓNICA 

O UNA FRESA DE f!SURA O UNA FRESA DE EXTREMO CORTANTE SOLA

MENTE; EL HOMBRO SE TERMINA CON UNA HACHUELA O CINCEL. 

TENDRÁ UNA INCLINACIÓN DE 5 GRADOS RESPECTO DEL EJE MAYOR 
DEL D l Et; TE. 

LAS SUPERflCIES VERTICALES, ÁNGULOS Y ARISTAS 

SE ALISAN CON DISCOS DE PAPEL DE LIJA. CUANDO EL SURCO 

GINGIVAL ES MÁS PROFUNDO QUE LO COMÚN, CABE PROLONGAR MÁS 

LA PREPARACIÓN. Sr LA RETRACCIÓN GlNGIVAL DENUDÓ EL LÍMITE 

AMELOCEMENTARfO, SE DETIENE ALLÍ LA PREPARACIÓN. 

METODO DE NUTTAL. - NUTTAL UTILIZA UNA TÉCNICA 

UN TANTO DlfERENTE PEROLÓGICA PARA EL TALLADO DE UNA CORONA 

'/2.. 



fUNDA DE PORCELANA. REDUCE LAS CARAS VEST!BULAR.MESIAL. 
DISTAL E INC!SAL. Y TALLA EL HOMBRO EN ESOS SEGMENTOS EN 
CERVICAL. 

LA REDUCCIÓN MESIODISTAL DEL ESMALTE SE REAL!· 
ZA EN LA ZONA GINGIVOLINGUAL CON UNA PIEDRA MONTADA DE 
4 MM DE DIÁMETRO (NO. 34 5TARLITE) CON UN ABRASIVO EN TODA 
SU SUPERf!CIE. LA REDUCCIÓN INICIAL HA DE ESTABLECER UN 
HOMBRO DEL MISMO ANCHO DEL INSTRUMENTO Y SE EXTIENDE POR 
DENTRO DEL SURCO G!NG!VAL. 

CoN UNA P l EDRA DE 4 MM DE DIÁMETRO DE UN 
SOLO LADO (No. 39 SL 5TARLITE) SE REDONDEAN LOS ÁNGULOS 
PROXIMOLINGUALES Y SE EXTIENDE EL HOMBRO EN DIRECCIÓN INTER· 
PROXIMAL. 

Los HOMBROS LINGUAL y PROXIMAL SE CONECTAN 
CON UNA f"RESA DE f"ISURA No. 700 TRONCOCONICA DE ESTRÍAS 
TRANSVERSALES. 

CON UNA PIEDRA DE TERMINAR HOMBRO (No. 45 
5TARLITE) ABRASIVAMENTE ÜN!CAMENTE EN LA PERIFERIA SE TERMI· 
NA EL HOMBRO LINGUAL. 

AHORA SE ELIMINA EL ESMALTE LINGUAL CON UNA 
P!ERA EN fORMA DE f!UEDA CON BORDES REDONDEADOS DE TAMAilO 
ADECUADO (No, 32 R STARLITE). 

PREPARACION EN DIENTES TRATADOS ENDODONTICA
MENTE.- CUA'IDO UN DIENTE ANTERIOR ESTÁ FRACTURADO O MUTILA· 
DO POR CARIES, O fUE SOMETIDO A UN TRATAMIENTO ENDODÓNTICO, 
SE LE RESTAURA PARA QUE TENGA LA DEB 1 DA FORMA MEO IA:VTE 
UN VASQUETE COLADO CON PERNO EN EL CONDUCTO RADICULAR, 
O MEDIANTE "PINS" QUE SE EXTIENDEN EN LA DENTINA, O SE 



LO RECONSTRUYE CON RESINA. 

PROTECCION TEMPORAL. - LA PROTECCIÓN ADECUADA 

DEL O 1 ENTE CDNTR 1 BUYE AL Í:X 1 TO DE LA CORONA fUNDA. LAS 

CORONAS TEMPORALES HAN DE SER LO SUFICIENTEMENTE RESISTEN· 

TES COMO PARA SOPORTAR LOS MOVIMIENTOS DISLOCANTES DE LA 

MASTICACIÓN NORMAL, Y SU AJUSTE OCLUSAL DEBE SER ADECUADO 

PARA EVITAR CUALQUIER CAMBIO DE POSICIÓPN DE LOS DIENTES. 

MUCHOS OPERADORES CONSTRUYEN LA CORONA TEMPO• 

RAL DIRECTAMENTE SOBRE EL DIENTE PREPARADO. LE DÁ FORMA 

MEDIANTE LA RECONSTRUCCIÓN CON CERA DEL DIENTE EN EL MODELO 

DE DIAGNÓSTICO Y SE TOMA UNA IMPRESIÓN CON ALGINATQ. LUEGO 

SE COLOCA RESINA EN EL DIENTE POR RESTAURAR, SE UBICA LA 

IMPRESIÓN EN LA BOCA SOBRE EL MUAÓN LUBRICADO. EL TEJIDO 

BLANDO SE PROTEGE CON VASELINA LÍQUIDA. CUANDO LA RESINA 

COMIENZA A PONERSE RÍGIDA, SE RETIRA LA IMPRESIÓN: MIENTRAS 

TODAVÍA ESTÁ LIGERAMENTE FLEXIBLE, SE QUITA LA CORONA TEMPO

RAL. SE LE DEJA ENDURECER, SE RECORTA. SE CEMENTA CON 

ÓXIDO DE ZINC Y EUGENOL EN EL MUAON Y SE PULE LA CORONA· 

TOMA 0E IMPRES!ON.- LA TOMA DE IMPRESIÓN 

ES COMUllMENTE POR EL MÉTODO INDIRECTO Yf>, SEA POR MEDIO 

o;: SUSTANCIAS RÍGIDAS O ELÁSTICAS. LA TOMA DE IMPRESIÓN 

POR MEDIO DE UNI. CUBETA INDIVIDUAL DE PLACA BASE Y DOBLE 

IMPRESIÓN CON SILICONA NOS ASEGURA EFICAZ CONFINAMIENTO. 

EN LA PRIMERA IMPRESIÓN, SE LLEVA EL MATERIAL 

ELÁSTICO POR MEDIO DE JERINGAS O UNA ESPATULA APROPIADA, 

SOBRE TODO EL HOMBRO PREVIAMENTE SECADO Y DE INMEDIATO 

SE COLOCA LA CUBETA LLENA DE MATERIALES DE IMPRESIÓN EN 

SU POSICIÓN. PRODUCIDO EL PROCESO DE ENDURECIMIENTO, SE 

LE RETIRA DE BOCA Y SE CARGA CON NUEVO MATERIAL {PREf'E• 

RENTEMENTE MÁS fLUÍOO-SIUCONAl. SOLAMENTE LA ZONA DE LA 



PREPARACIÓN Y SUS ADYACENTES. EN ESTA FORMA SIMPLE, FÁCIL 

Y RÁPIDA SE OBTIENEN IMPRESIONES EXACTAS. 

SE DEBE OBTENER LA RELACIÓN DE LOS D l ENTES 

ANTAGONISTAS IMPORTANTES EN LA GUÍA Y ORIENTACIÓN EN LA 

CONSTRUCCIÓN DE PRÓTESIS. 

REAL! ZAC l ON OE TRQOlJEL Y MODELO. - EN LOS 

CASOS DE CORONAS FUNDAS LOS MATERIALES DE SELECCIÓN PARA 

TROQUELES, SON GENERALMENTE LOS YESOS EXTRADUROS ( P l EDRA 

ARTIFICIAL), LOS CUALES SE PREPARAN SOBRE UN VIDRIO O LOSETA 

EN IGUAL FORMA QUE LOS CEMENTOS DENTALES. EN ESTA FORMA 

SE TRATA DE INCLUIR DENTRO DEL YESO, LA MENOR CANTIDAD 

DE AGUA QUE SEA POSIBLE. FAC!LMENTE ASÍ CONTROLABLE. HASTA 

OBTENER UNA MASA QUE PUEDA FLUIR SIN INCONVENIENTE, POR 

MEDIO DE UNA VIBRACIÓN ADECUADA. SE LLENA LA ZONA CORRES· 

PONDIENTE A LA PREPARACIÓN EL DIENTE TRATANDO DE EVITAR 

EL ENTRAMPADO DE Al RE. LLENADA LA CAVIDAD CORRE:SPOND l ENTE 

SA MU~ON, SE CONSTRUYE LA RAÍZ DE NUESTRO TROQUEL, EXPLOTAN· 

DO LA CONS l STENC l A MAS l LLOSA DEL YESO. UNA VEZ QUE EL 

YESO PIEDRA HA FRAGUADO, SE LE RETIRA DE LA IMPRESIÓN, 

SE LE RECORTA RÁPIDAMENTE Y FÁCILMENTE POR MEDIO DE DISCOS 

DE LIJA, TRATANDO DE QUE POR ENCIMA DEL MARGEN CERVICAL 

LAS PAREDES DEL TROQUEL SEAN PARALELAS O LIGERAMENTE CONVER· 

GENTES HACIA APICAL EN UNA EXTENSIÓN DE 3 A 5 MM., PARA 

LUEGO CONVERGER EN LA MISMA DIRECCIÓN DE MANERA DE TENERLO 

REMOVIBLE DEL MODELO DE TRABAJO. EL TROQUEL PREPARADO 

ES COLOCADO NUEVAMENTE A LA IMPRESIÓN, SELLÁNDOLO A LA 

MISMA POR MEDIO DE CERAS ADHESIVAS, EN TODO EL CONTORNO 

DEL HOMBRO, SE Al SLA EL REMANENTE DE NUESTRO TROQUEL POR 

MEDIO DE VASELINA Y SE LLENA TODA LA IMPRESIÓN CON YESOS 

DUROS O MEZCLAS DE YESO PIEDRA Y YESO DE PARÍS. 



CONFECC!ON DE LA MATRIZ. - DEBIDO A QUE LA PORCELANA QUE 

UTILIZAMOS ES DE BAJO PUNTO DE FUSIÓN, LA MATRIZ LA REALIZA· 

MOS POR MEDIO DE UNA LÁMINA DE ORO PURO, DE 0.001 DE PULGA· 

DA DE ESPESOR (Q,025 MM). LAS PROPIEDADES FÍSICAS DEL 

ORO LO HACEN PERFECTAMENTE APTO PARA ESTE TRABAJO, SIENDO 

POR OTRA PARTE MÁS FACILMENTE MANEJABLE Y OBTENIBLE QUE 

EL PLATINO. EL CUAL, DE NINGUNA MANERA, QUEDA CONTRAINDICA· 

00 PARA LA CONFECCIÓN DE LA MATRIZ. 

LA TÉCNICA PARA REALIZAR UNA MATRIZ ES LA 

CLÁSICA CORRIENTE. GENERALMENTE USAMOS LA FORMA ROMBOIDAL 

DE CORTE DE ORO PARA LOS DIENTES ANTERIORES Y L FORMA DE 

TRAPECIO PARA LOS DIENTES POSTERIORES. 

SELECCION DE LA CORONA VENNER.- SE SELECCIO-

NA UN DIENTE DE PORCELANA DEL TAMA~O FORMA Y COLOR CORREC· 

ro. DE EXISTIR PERNOS SE CORTAN CON UN DISCO DE CARBORUN· 

00 Y LA SUPERFICIE LINGUAL SE AHUECA CON PIEDRAS DE DIAMAN· 

TE, AJUSTÁNDOLAS A LA SUPERFICIE VESTIBULAR Y PROXIMAL 

DE LA PREPARACIÓN. SE TERMINA EL AHUECADO CON UNA PIEDRA 

TRONCOCÓNICA SIMILAR A LA PREPARACIÓN, REALIZANDO CON ESTE 

MISMO INSTRUMENTO LA ELIMINACIÓN E LAS SUPERFICIES GLASEADAS 

DE LAS ALETAS PROXIMALES, ASÍ COMO EL EXACTO CONTORNO 
CERVICAL DE LA VENEER DE MANERA QUE ADAPTE LO MÁS EXACTAMEN· 

TE POSIBLE A NUESTRA PREFRACIÓU. 

EL PROBAR LA CARILLA EN ESTE MOMENTO, ES 

UNA BUENA PRÁCTICA, LO QUE PERMITE NO SOLAMENTE UN MEJOR 

CONTROL DE PREPARACIÓN Y TROQUEL, S 1 NO QUE ADEMÁS, PAC 1 EN· 

TE Y OPERADOR PUEDEN APRECIAR COLOR Y FORMA APROXIMADOS 

DE LA SUPERFICIE VESTIBULAR DE LA CORONA, TAL CUAL ELLA 

LUCIRÁ CUANDO ESTÉ TERMINADA. 



APLICACION DE LA PORCELANA PARA LA PRIMERA 
fUS!QN.. SE SELECCIONA UN COLOR DE PORCELANA DE BAJA FUSIÓN 

APROXIMADO AL DE LA VENNER, NO SIENDO NECESARIO UN COLOR 

EXACTO. SE PREPARA UNA MEZCLA SECA DE IGUALES PORCIONES 

DE BAJA FUSIÓN Y POLVO DE DIENTES DE PORCELANA SOBRE UNA 

TABLETA DE VIDRIO. SE PINTA UNA FINA CAPA DE MEZCLA DE 

PORCELANA DE BAJA FUSIÓN Y AGUA DESTILADA. SOBRE LA SUPERFl· 

ClE VESTIBULAR DE LA MATRIZ CON MAYORES CANTIDADES SOBRE 

EL HOMBRE VESTIBULAR. 

SE APLICA UNA CAPA FINA DE MEZCLA HÚMEDA 

DE PORCELANA DE BAJA FUSIÓN Y POLVO DE DIENTES DE PORCELANA 

A LA SUPERFICIE LINGUAL DE LA VENEER. CON CANTIDADES MAYO

RES SOBRE EL ÁREA !NlC!SAL. 

ENTONCES SE COLOCA LA VENEER EN POS l c l !oN 

EN EL TROQUEL ABSORBIENDO POR LA SUPERFICIE LINGUAL EL 

EXCEDENTE DE HUMEDAD PARA INMEDIATAMENTE CONDENSAR LA CAPA 

DE PORCELANA INCLU l DA ENTRE MATR 1 Z Y VENNER POR EL MÉTODO 

DE VIBRACIÓN CLÁSICO, REALIZANDO CON UN INSTRUMENTO CERRADO. 

VOLVIENDO A ABSORBER EL EXCESO DE AGUA QUE ArLORA A LA 

SUPERfl C l. SE COLOCA LUEGO EL TROQUEL EN EL MODELO Y SE 

CONTROLA EL ALIHNEAHIENTO DE LA VENEER. SI ES INCORRECTO. 

LA PORCELANA CONDENSADA SE HUMEDECE POR MEDIO DEL PINCEL, 

PARA FCILITAR EL MOVIMIENTO DE LA CARILLA A SU CORRECTA 

POSICIÓN. LA PORCELANA ES NUEVAMENTE SECADA Y CONDENSADA. 

ELIMINÁNDOSE EL EXCEDENTE DE AGUA POR ABSORCIÓN. EL TROQUEL 

SE REHUYE AHORA DEL MODELO Y SE COLOCA EN UN SOSTENEDOR 

PARA INCRUSTACIONES (PORTA· TROQUELES), SOSTENIÉNDOLO EN 

POSICIÓN POR MEDIO DE LOS DEDOS. 

LA MEZCLA DE POLVO DE D l ENTES DE PORCELANA. 

PORCELANA DE BAJA FUSIÓN Y AGUA DESTILADA, SE PINTA SOBRE 

LA SUPERF IC 1 E LINGUAL, COLOCANDO MAYORES CANTIDADES SOBRE 

LOS BORDES MARGINALES, HOMBRO LÍNGUAL Y CÍNGULO. SE 



EL EXCESO DE AGUA POR CUIDADOSA VIBRACIÓN. SE CONDENSA 

.LA MASA PLÁSTICA REMOVIENDO EL AGUA QUE AFLORA A LA SUPERFI· 

CIE POR MEDIO DE SUSTANCIAS ABSORBENTES APLICADAS SIMULTÁ· 

NEAMENTE SOBRE LAS SUPERFICIES PROXIMALES MESIAL Y DISTAL. 

LAS PARTÍCULAS SUELTAS DE PORCELANA SE REMUEVEN POR MEDIO 

DE UN PtNCEL GRANDE No. 5. 

PORCELANA DE BAJA FUSIÓN SOLAMTNE, SE APLICA 

AHORA A LA SUPERFICIES PROXIMALES Y PORCIÓN INCISAL DE 

LA CORONA ASÍ COMO UNA DtBIL CPA QUE CUBRA TODA LA SUPERFI· 

CIE LINGUAL· DEBE ASEGURARSE QUE LA PORCELANA DE BAJA 

FUSIÓN CUBRA LAS ALETAS PROXIMALES DE LA VENEER· SE ABSOR· 

BE EL EXCESO DE HUMEDAD. SE CONDENSA NUEVAMENTE POR CUIDADO· 

SA VlBRACIÓtltl Y SECADO. Y LAS PARTÍCULAS SUELTAS SON REMOVI· 

DAS CON EL PINCEL GRANDE, LAS SUPERFICIES PROXIMALES SE 

BRUilEN SUAVEMENTE CON LA PARTE PLANA DE LA ESPÁTULA, VOL· 

VIÉNDOSELAS A PINCELAR PARA COMPLETAR CONDESACIÓN Y BARRIDO. 

EL MARGEN GINGIVAL SE DEFINE Y SE LIMPIA POR MEDIO DEL 

PINCEL PEQUEilO No. 00. ESCASAMENTE HUMEDECIDO. LA CORONA 

ASÍ QUEDA PARA SU PRIMERA FUSIÓN. 

PR!l>CRA FUS!ON DE LA CORONA.- EL HORNO PUEDE 

SER REGUL~DO DE MANERA QUE ESTARA ENTRE 593 649 GRADOS 

C ( 110-1200 GRADOS f), CUANDO ESTÉ COMPLETADA LA APLICACIÓN 

DE LA PORCELANA FARA LA PRIMERA FUSIÓN. LA CORONA SE REMUE· 

VE DEL TROQUEL. SE COLOCA EN LA CUBETA DE rus IÓN y LLEVA 

ENCIMA DE LA MUFLA PARA SU SECADO. SE ELEVA LA TEMPERATURA 

A 738 GRADOS C ( 1400 GRADOS f) ENTRE 3 Y 4 MINUTOS. A 
ESTA TEMPERATURA SE ABRE LA PUERTA DEL HORNO Y SE COLOCA 

LA CUBETA CON LA CORONA SOBRE LA REPISA, DELANTE DE LA 

ABERTURA. DEJÁNDOLA ALLÍ DURANTE UNO Ó DOS MINUTOS. DURAIJ· 

TE ESTE TIEMPO LA TEMPERATURA DEL HORNO DESCENDERÁ A 593-
649 GRADOS C. (1100-1200 GRADOS C). 



LA CUBETA SE COLOCA AHORA DENTRO DE LA MUFLA 

DE MANERA QUE LA CORONA QUEDE DEBAJO DE LA JUNTURA DEL 

TERMOCOPLO. LA PUERTA SE COLOCA SOBRE LA REP l SA DEJANDO 

UN ESPACIO ENTRE PUERTA Y MUFLA, EL CUAL GRADUALMENTE SE 

CIERRA HASTA QUE EL HORNO ALCANCE 1400 GRADOS F. ESTO 

SE REQU l ERE DE 3 A 4 M l NUTOS. LA TEMPERATURA DEL HORNO 

SE ELEVA ENTONCES HASTA ALCANZAR 982 GRADOS C. (1800 GRADOS 

f), HAC!ENDOLA SUBIR 55 GRADOS C. (100 GRADOS f) EN INTERVA

LOS DE 3 MINUTOS. CUANDO SE OBT l ENEN LOS 982 GRADOS C 

( 1800 GRADOS f). LA TEMPERATURA SE HACE DESCENDER INMEDIA

TAMENTE A 816 GRADOS C ( 1500 GRADOS f) EN Ufl PERÍODO DE 

5 A 6 MINUTOS, Y LA CUBETA DE FUSI6N Y LA CORONA SE RETIRAN 

DE LA MUFLA COLOCÁNDOLAS EN S l T!O APROP !ADO PARA SU LENTO 

ENFRIAMIENTO, HASTA PERMITIR SU MAN!PULAC!6N 

PREPARAC ION DE LA CORONA PARA SU SEGUNDA 
EUSlilli..- LA CORONA ENFR l ADA SE COLOCA EN EL TROQUEL, EL 

CUAL SE INSERTA EN EL MODELOPARA CONTROL DE ALlMEACl6N 

Y PUNTOS DE CONTACTO. ALGUNAS VECES ES NECESARIO ALlVIAR 

LOS PUNTOS DE CONTACTO POR TALLADO, PARA PERM!TlR SU DEBlDA 

COLOCACI6N EN EL MODELO. LA ANATOMÍA LINGUAL SE COMPLETA 

PINTANDO PORCELANA DE BAJA FUSI6N, MEZCLADA CON AGUA. SOBRE 

LOS BORDES MARGINALES, CÍNGULO Y ~REA CENTRL Ll NGUAL. 

LA PORCELANA SE CONDENSA POR VIBRACIÓN SUAVE POR MEDIO 

DE UN INSTRUMENTO SERRADO. EN ESTA ETAPA POR USARSE SOLA-

MENTE PORCELANA DE BAJA FUSIÓN SIN MODlFICADORES, NO ES 

NECESARIO, LA ABOSROC!ÓN PREVIA DEL EXCEDENTE LÍQUIDO ANTES 

DE LA CONDENSACI6N POR VIBRACI6N. ESTA DEBE SER LO CONVE-

N l ENTE, COMO PARA PROVOCAR EL AFLORAM! ENTO DEL EXCESO DE 

AGUA A LA SUPERFlCIE, PERO. NO DEMASlADO VIOLENTA, COMO 

PARA QUE BORDES MARGINALES Y CÍNGULO PUEDAN SER PERO !DOS. 

CONDENSADA Y SECADA LA PORCELANA SE LA BRUÑE, Y SE LE BARRE 

CON PINCEL GRANDE Y SECO, MIENTRAS QUE EL PINCEL PEQUEÑO 

HUMEDECIDO SE DEFINAN LOS BORDES G!NGIVALES QUEDANDO LA 



LA CORONA PRONTA PARA LA SEGUNDA FUSIÓN, 

SEGUNDA FUSION DE LA CORONA. - LA SEGUNDA 

FUSIÓN TIENE UN PROCESO EXACTAMENTE IGUAL A LA DE LA PRIMERA 

EXCEPTO QUE LA TEMPERATURA FINAL ES DE 1024 GRADOS C ( 1875 
GRADOS f) EN LUGAR DE LOS 982 GRADOS C ( 1800 GRADOS f), 

COCC [QN ErNAL. - LA COCCIÓN F !NAL O GLASEADO 

SE REALIZA AL AIRE, PORQUE SI SE HACE AL VACÍO, POR LO 

COMÚN RESULTA UNA SUPERFICIE PUNTEADA O POROSA. LA PORCELA

NA SE PRECALIENTA Y SE COLOCA AL HORNO. 

Es CONVENIENTE OBSERVAR LA TEXTURA DE LOS 

DIENTES NATURALES DEL PACIENTE, Y EL GLASEADO DE LA CORONA 

DEBE ARMONIZAR CON ELLA. 

ANTES DEL RETIRO DE LA MATRIZ, LA CORONA 

SE LLEVARÁ A LA BOCA PARA CONTROLAR LAS ZONAS DE CONTACTO 

Y LA OCLUSIÓNH: ÉSTAS CASI SIEMPRE SERÁN ACEPTABLES SI 

SE PROBÓ LA CORONA ANTES DEL GLASEADO. SI SE OBSERVA UN 

CONTACTO F~EMATURO O SI HYA POCA PRESIÓN EN ALGUNA ZONA 

DE CONTACTO, LA ZONA PROX:~AL DESGASTADA O DE FORMA INSUFI

CIENTE PUEDE RECIJNSTRU!RSE CON UNA PORCELANA ESPECIAL DE 

"AGREGADO". ESTO SE SECA y SE COLOCA EN EL HORNO. SE 

PUEDE APLICAR UNA CAPA ESPESA DE PORCELANA PARA GLASEADO 

DE STEAL. Y SE PROCEDE A LA COCCIÓN A 1945 GRADOS f ( 1062 
GRADOS C); ESTO ALISA LA SUPERFICIE Y CONFIERE AL CONTACTO 

O LA RESISTENCIA QUE SE BUSCABA. SE QUITA LA MATRIZ. 



PREPARACION DE LA CORONA PARA Sll mumc1QN. -
CUANDO LA CORONA ESTÁ LO SUFICIENTEMENTE FRÍA PARA SU MANI
PULACIÓN, SE COLOCA AGUA DENTRO DE LA MATRIZ PARA FACILITAR 
SU REMOCIÓN. LA MATRIZ SE RETIRA POR MEDIO DE PINZAS DE 
CURACIÓN. CUALQUIER EXCEDENTE DE PORCELANA DE LOS MARGENES 
GINGIVALES SE REMUEVE CUIDADOSAMENTE POR MEDIO DE PIEDRAS 
PEQUEAAS DE DIAMENTE PERFECTAMENTE CENTRADAS. LA CORONA 
ESTÁ PRONTA AHORA PARA SU CEMENTACIÓN. 

SE MEZCLA CEMENTO DE OXIFOSFATO DE ZINC, 
SOBRE UN VIDRIO ENFRIADO A LA CONSISTENCIA MÁS ESPESA DE 
CEMENTACIÓN. No ES NECESARIO UN COLOR DE CEMENTO EXACTO 
AL DE LA CORONA. EL CEMENTO SE COLOCA EN CANTIDADES ADECUA
DAS, NUNCA EN EXCESO, DENTRO DE LA CORONA Y NO SOBRE LA 
PREPARACIÓN. EL EXCESO DE CEMENTO ENDURECIDO SE REMUEVE 
CUIDADOSAMENTE DE LA REGIÓN GINGIVAL. Los PUNTOS DE CONTAC
TO ENTRE CORONA Y LOS D l ENTES OPUESTOS, EN OCLUS l ÓN Y /o 
ARTICULACIÓN, SE CONTROLAN POR MEDIO DE PAPEL ARTICULAR; 
ALIVIÁNDOLOS POR MEDIO DEL TALLADO DE LA PORCELANA. 

AUNQUE LOS CONTACTOS FUESEN CORRECTOS, EL 
GLACEADO DE LA SUPERF 1 C l E LINGUAL DE LA CORONA SOBRE LA 
ZONA DE CHOQUE DEBEN REMOVERSE DE MANERA DE PRODUC 1 R ABRA
S IÓN CORRESPONDIENTE SOBRE LOS DIENTES NATURALES, PREVINIEN
DO ASÍ EL TRAUMA OCLUSAL. 



VALORES DE TIEMPO Y TEMPERATURA PARA LA PRIMERA FUSION 

PASOS TIEMPO/M, TEMPERATvRA 

COMIENZA LA APLICACIÓN DE LA o TEMPERATURA AMBIENíE 
PORCELAtlA y SE EllC 1 ENDE EL HOR 
NO 

2 SE COMPLETA LA APLICACIÓtl DE 10 595 A 650"C llOO A !200'F 
LA PORCELAllA, SE COLOCA LA -
COROllA EllCIMA DEL HORNO 

3 SE DEJA LA CORONA SOBRE LA 3 A 4 760'C 1400'F 
MUFLA 

4 SE REMUEVE LA PUERTA DE LA 3 A 1 595 A 650"C 1100 A 1200'F 
MUFLA Y SE COLOCA LA CORONA 
SOBRE LA REP 1 SA 

5 COLÓQUESE LA CUBETA DENTRO 3 A 4 760"C 1400"F 
DE LA MUFLA DEBAJO LA JUtlT!! 
RA DEL TERMOCOPLO. RETORNE -
LA PUERTA SOBRE LA REPISA, -
PERO NO LA CIERRE TOTAL SINO 
GRADUALMEtnE 

6 ELÉVESE LA TEMPERATURA A 12 950"C lBOO"F 
ss·cooo•f) POR CADA 3 Mltl. 

7 REDUZCA LA TEMPERATURA INME- 5 A 6 810'C 1500'F 
DIATi\MEtnc 

8 REMUEVA LA CORONA DEL HORNO Y TEMPERATURA AMBIENTE 
COLÓQUELA DEBAJO DE Utl VASO -
DE VIDRIO PARA EtlFRIAMIENTO 

~,;¿ 



RESPONSABILIDAD DEL PACIENTE. SE INSTRUIRÁ AL 
PACIENTE RESPECTO DEL CUIDADO NORMAL DE LA RESTAURACIÓN Y SU 
PARTICIPACIÓN EN LA RESPONSABILIDAD APRA QUE EL CASO SEA 
EXITOSO. SE INSISTIRÁ EN EL VALOR DE LA HGIENE, DEL MASAJE 
GINGIVAL Y DEL EXAMEN PERIÓDICO PARA VIGILAR LOS-CAMBIOS 
POSIBLES DE LA OCLUSIÓN. SE ADVERTIRÁ AL PACIENTE QUE DEBERÁ 
EVITAR EL MORDISQUEO DE HILOS, PIPAS U OTROS OBJETOS DUROS 
QUE ACTÚEN COMO PUNTOS DE CONTACTO. 

REALIZACION DE LA IECNICA CON PQRCE!ANA ALLJMINQSA 

LA PORCELANA FELDESPÁTICA DE BAJO PUNTO DE FUSIÓN 
Y SUS MODIFICADORES EMPLEADOS PARA LA PRIMERA COCCIÓN, SON 
SUSTITUIDOS POR PORCELANA DE BASE ALUMINOSA, MODIFICADA 
POR PARTÍCULAS NO FUNDIBLES DE PORCELANA DE ALTA FUSIÓN 
O DE POLVO DE ALÚMINA, USANDO UNA SUSTITUCIÓN DE LA PORCELA
NA DE BAJA FUSIÓN FELDESPÁTICA EMPLEADA EN LA SEGUNDA COCCIÓN 
PORCELANA ALUMINOSA DE DENTINA Y ESMALTE, SIN EL USO DE 
MODIFICADOR ALGUNO. 

Los MATERIALES NECESARIOS PARA LA REALIZACIÓN 
TÉCNICA DE ESTE TIPO DE CORONA FUNDA DE PORCELANA SON LOS 
SIGUIENTES: 

1) VENEER PREFABRICADA 

2) PORCELANA ALUMINOSA DE BASE, DE BAJA FUSIÓN 
CON UN CONTENIDO DE ALÚMINA ENTRE 50 AL 55% 
(PORCELANA OPACA o COREl 



3) PORCELANA ALUMINOSA DE DENTINA Y ESMALTE, 
CON MENOR PORCENTAJE EN EL CONTENIDO DE 
ALÚMINA. 

4) PORCELANA DE ALTA FUSIÓN O PARTÍCULAS DE 
POLVO DE ALÚMINA· 

5) AGUA DESTILADA Y MEZCLA DE AGUA DESTILADA 
GLICERINA. 

INSTRUMENTAL. 

1) LOZETA O LÁMINA DE VIDRIO ADECUADA PARA 
LA PREPARACIÓN DE LALPORCELANA. 

2) lJN PINCEL PEQUE~O PARA TRANSPORTAR LA POCE
LANA AL MODELO. 

3) UN PINCEL PEQUE~O PARA TINCIONES. 

4) lJN PINCEL GRANDE PARA COMPLEMENTO DE CONDEN
SACIÓN Y BARRIDO· 

5) UNA ESPÁTULA SERRADA PARA MODELADO, BRUíl!DO 
Y CONDENSACIÓN. 

6) UN PORTA TROQUELAS 

7) CUBETAS. CELDILLAS O PORTACORONAS DE TIE
RRA REFRACTARIA· 

REALIZACION DE LA TECNICA. EL TROQUEL DE 
PIEDRA ARTIFICIAL CON SU MATRIZ YA REALIZADA, ES COLOCADO 
EN EL MODELO DE TRABAJO, HAB !ENDOSE ASEGURADO PREVIAMENTE 



QUE LA M 1 SMA SE DESPRENDA CON F AC l L l DAD Y SU RET 1 RO NO CREE 

DIFICULTADES. 

SELECCIONADA LA PORCELANA DE BASE, DEL COLOR 

SIMILAR AL DE LA CARILLA. COLOCAMOS SOBRE LA LOZETA UNA 

CANTIDAD ADECUADA PARA UNA CORONA· EN LUGAR APARTE COLOCAMOS 

UNA PEQUEllA CANTIDAD DE PORCELANA DE ALTA FUSIÓN (UNA CUCHA· 

RITA), MEZCLANDO AMBAS PORCELANAS SEPARADAMENTE CON AGUA 

DESTILADA A UNA CONSISTENCIA DE TRABAJO ACEPTABLE EN EL 
MANEJO DEL PEQUERO PINCEL. 

LAS PRIMERAS PORCIONES QUE VAN A SER TRANSPOR· 

TADAS POR INTERMEDIO DEL PINCEL PEQUEflO, PUEDEN USARSE DE 

FORMA MÁS LICUADA DE MANERA DE PERMITIR SER LLEVADA SOBRE 

LA MATRIZ QUE CUBRE EL HOMBRO VESTIBULAR, DESLIZ.Í.NSOLA CON 

FACILIDAD POR EL MISMO. CUBIERTA TOTALMENTE LA SUPERFICIE 

VESTIBULAR DE NUESTRA MATRIZ, LO MISMO QUE EL HOMBRO CORRES· 

PONDIENTE, SE ABSORBE CUIDADOSAMENTE EL EXCESO DE AGUA DE 

LA MASA. ESTA MISMA MEZCLA DE PORCELANA DE BAE Y AGUA DESTI· 

LADA SE COLOCA SOBRE LA PARTE INTERNA DE NUESTRA CARILLA, 

TRATANDO DE SER CUIDADOSOS EN EL LLENADO DE LA INC!SAL DE 

LA MISMA: LA MEZCLA DE PORCELANA DE ALTA FUSIÓN Y AGUA DESTI· 
LADA. ES LLEVAD EN PEQUEllAS CANTIDADES SOBRE LAS MASAS DE 

PORCELANA ALUMINOSA QUE HEMOS COLOCADOS SOBRE LA MATRIZ 

Y DENTRO DE LA CARILLA· HABIENDO ABSORBIDO EL EXCESO DE 
HUHEDAO DE AHBAS MASAS SE LLLVA LA CARILLA A POSICIÓN SOBRE 

EL TROQUEL, CON SUAVES MOVIMIENTOS EN DIRECCIÓN DEL EJE, 

HASTA QUE LA CARILLA QUEDA EN SU POSICIÓN CORRECTA. SE 

ABSORBE EL EXCESO DE AGUA APLICANDO UN PAilo ABSORBENTE POR 

LA CARA LINGUAL, A LA VEZ QUE MANTENEMOS FIRMEMENTE LA CAR!· 

LLA EN SU POSICIÓN POR PRESIÓN DEL DEDO SOBRE SU CARA VESTI· 

BULAR. EN ESTA fORMA ENTRE CARILLA Y MATRIZ. ALOJAMOS UNA 

MEZCLA DE PORClLANA DE BAJA FUSION CON GRAN CONTENIDO DE 

POLVO DE ALÚMINA Y PEQUE~AS CANTIDADES DE PORCELANA DE ALTA 

FUSIÓN, LA QUE EN EL MOMENTO DE COCCIÓN DE LA MASA, ACTUARA 



COMO PARTÍCULAS DE PORCELANA NO FUNDIBLES, LAS CUALES JUNTO 

A LAS PARTÍCULAS DE ALÚMINA REDUCIRÁN AÚN MÁS LA CONTRACCIÓN 

DE FUS 1 ÓN DE LA MASA, COLABORANDO ASÍ A ROMPER LA FUERZA 

DE CONTRACCIÓN POR FUSIÓN, EVITANDO ARRASTRES DIRIGIDOS 

HACIA LAS ZONAS DE MAYORES ESPESORES. ELLO HACE QUE LUEGO 

DE LA FUSIÓN CONSIGAMOS SUPERFICIES MÁS INTEGRAS, SIN FISU

RAS O RESQUEBRAJAMIENTOS MAYORES, LOS CUALES NO PODRÍAN 

DE PRODUCIRSE, SER LLENADOS CON NUEVOS AGREGADOS DE PORCELA

NA. 

OBTENIDA LA ABOSRCIÓN DE HUMEDAD DE LA MASA 

SE RETIRA DEL MODELO EL TROQUEL, COLOCÁNDOLO EN UN PORTA

TROQUELES Y MANTENIENDO CARILLA Y TROQUE POR MEDIO DE LOS 

DEDOS, DE MANERA DE PERMITIR LA REALIZACIÓN EL VIBRADO 

PARA LA OBTENCIÓN DE CONDENSACIÓN DE LA MASA DE PORCELANA 

ENTRAMPADA ENTRE LA CARILLA Y LA MATRIZ. LA VIBRACIÓN 

DEBE SER SUAVE Y SIEMPRE POSTERIOR A UN PRIMARO SECADO 

DE LA MASA. Los DISTINTOS COMPONENTES DE LA MISMA PORCELA

NA DE BAJA FUSIÓN FUNDIBLE, Y PARTÍCULAS DE PORCELANA DE 

ALTA Y DE ÓXIDO DE ALUMINIO NO FUNDIBLES, NO PERMITEN VIBRA

CIONES VIOLENTAS, DADO QUE LAS MISMAS HARÍAN. QUE POR SUS 

DISTINTOS PESOS ESPECÍFICOS, SE PROVOQUE UNA DISTRIBUCIÓN 

IRREGULAR DE ESTAS, LO QUE MODIFICARÍA COMPLETAMENTE LA 

F 1 NAL! DAD PARA LAS CUALES D 1 CHAS PATÍ CU LAS NO FUNDIBLES 

FUERON INCLUIDAS. CON EL PEOUEílO PINCEL, SE LLEVA PORCELA

NA DE BASE SOBRE TODA LA CARA LINGUAL DE MANERA DE CONFORMAR 

LA MISMA, COLOCANDO CON EL MISMO INSTRUMENTO PEQUE~AS 

CANTIDADES DE PORCELANA DE LAT FUSIÓN W LAS VECINDADES 

DE LOS LÍMITES LINGUAL DE LA CARILLA, PERO EVITANDO SIEMPRE 

SU CONTACTO DIRECTO A LA MISMA. ESTA PEQUEÑA CANTIDAD 

DE GRÁNULOS DE PORCELANA NO FUNDIBLE QUE COLOCAMOS EN LA 

CERCANÍA DE LOS BORDES LINGUALES DE LA CARILLA HARÁN QUE, 

EN EL PROCESO DE COCCIÓN, LA CONTRACCIÓN DE FUSIÓN. NO 

PROVOQUE UN ARRASTRE DE LA MASA HACIA LA ZONA CENTRAL DE 



LA CARA LINGUAL, PRODUCitNDOSE ENTONCES RESQUEBRAJAMIENTOS O Fl 
SURAS ENTRE MASA Y CARRILLA PREFABRICADA, EL CONSEGUIR EN LA -
PRIMERA COCCIÓN, EL MÁXIMO DE UNIÓN ENTRE MASA FUI/DI BLE Y VENEER 
PREFABRICADA SIGNIFICA PODER, CON AMPLIO MARGW DE SEGUR!DAD, -
REALIZAR LA CORONA EN SÓLAMENTE DOS FUSIOllES, 

DISTRIBUIDA LA MASA DE PORCELANA NECESARIA SOBRE LA 
SUPERFICIE LINGUAL, SE VUELVE A ABSORBER EL EXCEDENTE DE AGUA -
PARA LUEGO PROCEDER AL VIBRADO CONDENSATORIO Y SU SECADO COMPL~ 
MENTARJO, SE ESCULPE SOBRE LA MASA SECA LA ANATOMfA BÁSICA CO!! 
VENlENTE POR MEDIO DE LA ESPÁTULA LA CUAL A SU VEZ ES USADA CCV'O 
COMPLEMENTO DE CONDENSACIÓN. POR MEDIO DE PINCEL GRANDE SE PRQ 
CEDE AL PlllCELAOO DE TODA LA CORONA LO CUAL SIGNIFICA UllA tWEVA 
ETAPA DE CONDEllSACIÓN CON BARRIDO DE ?ARTICULAS SUELTAS. SE -
LIMPIA EL DELAtlTAL DE LA MATRIZ CUIDADOSAMEllTE POR MEDIO DEL PU:! 
CEL PEQUEtlO, DELIMITANDO EXÁCTAMEflTE TODO EL COtlTORNO GINVAL, -
QUEDANDO AS! NUESTRA CORONA PRONTA PARA REALIZAR SU PRIMERA CO
CCIÓN, 

LA CORONA SE RETIRA DEL TROQUEL Y SE LA COLOCA EN UM 
CUBIERTA PARA FUSIÓN APROP!ADA, PARA SER LLEVADA DENTRO DE LA -
MUFLA DEL HORNO, 

PREPARACION DE LACORONA PARA SU SEGUNDA FUS!ON, LA 
CORONA Cotl SU PRIMERA COCCIÓN REALIZADA Y ENFRIADA, ES LLEVADA 
SOBRE EL TROQUEL y ~STE A su MODELO DE TRABAJO. Los PUNTOS DE 
OllTAC8SON EXAMINAIIOS Y ALIVIADOS POR TALLADO SI ELLO NO PERMI
TEN LLEVAR NUESTRO TROQUEL A SU DEBIDO SITIO, CONTROLADA LA ALl 
NEACIÓN EN LA ARCADA, SE PROCEDE, SI ES EL CASO, A REALIZAR POR 
MEDIO DE TALLADOS, LAS CORRECCIONES QUE SE CREAN NECESARIAS. 
CONTRÓLESE QUE LA CORONA SEA FÁC 1 LMENTE DESPRENDI BLE DEL TROOUEL, 
ANTES DE INICIAR LOS AGREGADOS DE PORCELANA PARA LA SEGUNDA FU
SIÓN, 



Los RESQUEBRAJAMIENTOS o FISURAS DE MASA PROVOCADOS 

POR LA CONTRACCIÓN DE FUSIÓN SON LLEMADOS CUIDADOSAMENTE CON LA 

MISMA PORCELANA DE BASE USADA ( CORE) VIBRANDO PARA SOflSEGUIR SU 

PENETRACIÓN DEIHRO DE LOS MISMOS. LA MISMA PORCELANA DE BASE ES 

AGREGADA EN AQUELLOS SITIOS, DONDE LA UNIFORMIDAD DE ESPESOR AS! 

LO REQUIERA. TRATAlmo DE CONSEGUIR LA DEFINITIVA AtlATOMIA LIN

GUAL BASICA DE LA CARA LINGUAL CORONARIA QUE NOS PERMITA UN -

AGREDADO UNIFORME DE PORCELANA DE DENTINA, 

SE SACA LA MASA POR ABSORCIÓN, SE VIBRA SUAVEMENTE -

VOLV 1 Ermo A EXTRAERSE EL EXCESO DE AGUA. 

PORCELANA DE DENTltlA ALUMINOSA DE COLOR APROPIADO, ES 

ENTONCES MEZCLADA CON AGUA DESTILADA Y LLEVADA A tlUESTRA COROtlA 

DE MANERA DE CONFORMAR DEFINITIVAMENTE LA ANATOMIA LINGUAL DE -

LA MISMA, POR MEDIO DEL PIUCEL PEQUERO, 

LA MASA ES SACADA, VIBRADA Y NUEVAMENTE SACADA, LA -

VIBRACIÓN DEBE SER SUAVE DE MANERA DE IMPEDIR BORRAR LA ANATOMIA 

OBTENIDA, 

PORCELANA ALUMINOSA DE ESMALTE PUEDE SER riECESARIA MU

CHAS VECES, PARA REALIZAR CORRECCIONES O AGREGADOS EN LA ZONA IN

C 1 SAU APLICADA DESPUtS DE LA APLI CAC l ÓN DE PORCELANA DE DEtlTI NA, 

MANCHAS O CARACTERIZACIONES. DEBEN SER REALIZADAS -

IGUALMENTE EN ESTA ETAPA, USANDO PARA ELLO, LOS ELEMEtlTOS DE TIH 
C!ON PREVIAMENTE SLECCIONADOS, LA DELIMITACIÓN DE MAflCHAS O CARA];_ 

TERIZACIONES SOBRE SUPERFICIES CERAMICAS YA FUUDIDAS SON FÁCILMEN_ 

TE REALIZABLES Y BASTA SOLAMENTE LLEVAR LOS MISMOS SO?.P.E LA ZONA 

A QUE CEE.EN SER APLICADOS, NO EX I ST 1 EllDO ENTONCES, fil NGÚll PELIGRO 

DE CORRIMIENTO DE tSTOS, 

CONSTRUIDA AS[ NUESTRA CORONA, LA MISMA ESTÁ EN CONDI

CIOUES DE SER LLEVADA AL HORNO PARA SU SEGUNDA COCCIÓN, 



VALORES DE TIEMPO-TEMPERATURA PARA LA PRIMERA FUSION DE LAS 
PORCELANAS ALUMINOSAS 

PASOS ETAPAS EN LA T~CNICA TIEMP07fil. TEMP.RORNO 
6 DE HORNO FR(O 

LA CORONA PRONTA PARA LA lA, o TEMPERATURA 
FUSIÓN, SE COLOCA BAJO LA - AMBIENTE 
TERMOCOPLA 

2 PUERTA DE LA MUFLA ENTREA- 15 1000-1100º F 
BIERTA 

3 CIERRE DE LA PUERTA, EL~VESE 15-20 1800-1850ºF 
T lOOºF CADA 3 A 4 MIN, 

~ MANTENGA LA f'IAXIMA TEMPERA- 5 A 10 1850ºF 
TURA 

5 DESCIENDA LA TEMPERATURA 10 A 15 lOOOºF 

6 REMUEVA AL CORONA DEL HORNO¡ TEMPERATURA 
COLÓQUELA BAJO RECIPIENTE -- AMBIENTE 
APROPIADO 



PASOS ETAPAS Ell LA TtCNICA TJEflPO/M. TEflP, HORNO 
DE HORNO CALIENTE 

COMIENZA LA APLICACIÓN DE LA o TEMPERATURA 
PORCELANA Y SE ENCIENDE EL - AMBIENTE 

666 HORNO 

2 SE COLOCA LA CORONA ENCIMA DE 10 A 15 900-lOOO'F 
LA MUFLA O rn CAMARA DE SECA-

- 6 DO 

3 SE MANTIENE LA CORONA EN PRE- 5 1100-1200'F 
CALEHTADO 

SE APBRE LA PUERTA. CORONA 5 900-lOOO'F 
EN REPISA 

5 CORONA DEBAJO TERMOCOPLO, LA 5 1100-1200ºF 
PUERTA DE LA MUFLA ENTREABIER 
TA 

6 EL~VESE T.lOO'F, POR CADA 3 - 15 A 18 1800-1850ºF 
MJN, CON LA PUERTA YA CERRADA 

7 MANTENGA LA MAXIMA TEMPERATURA 5 A 10 1850'F 

8 DESCIENDA LA TEMPERATURA 10 A 15 lOOOºF 

9 RETIRE LA CORONA DEL HORNO 1 co- TEMPERATURA 
LOOUtLA BAJO REC 1P1 EflTE ADECUADO AMBIENTE 

Cn 



SEGUNDA FUSION DE LA CORONA. EL PROCESO DE FUSIÓN ES EX~C-

TAMEJITE IGUAL A LA PRIMERA COCCIÓN, COJI LA DIFERENCIA QUE LAS PORCEL! 

JIAS DE DENTINA Y ESMALTE REOUIEREH, PARA ALGUNAS MARCAS, MENORES TE:1-

PERATURAS DE MADURACIÓN, LA T~cmCA DEL HORNO FRIO. NO ES NECESARIA -

EN ESTA SEGUNDA COCCIÓfl, 

DISCUSION DE LA TECNICA. 

EL USO DE UNA VENEER OBTENIDA DE UN DIENTE DE PORCELANA DE 

STOCK, SIMPLIFICA LA OBTENCIÓN DEL COLOR Y TRASLÚCIDAS QUE ARMONICE -

LO MAS EXACTAMENTE POSIBLE COfl LOS DIEHTES VECINOS, EL COLOR DE LA -

CERILLA NO CAMBIARÁ DURANTE LAS FUSIONES ti! POR LOS AGREGADOS DE LAS 

MASAS CERÁMICAS QUE COMPLEMErlTARÁtl LA RESTAURACIÓN, DADO QUE LAS COC

CIONES SON REALIZADAS A TEMPERATURAS MUY POR DEBAJO DE LA TEMPERATURA 

DE FUSIÓN DE LA CERILLA Y LAS MASAS CERÁMICAS Al SER AGREGADAS, CO--

RRESPONDERÁN A LOS MATICES DE LAS MISMAS, LA SELECCIÓN DE ESTOS MATl 

CES YA SEA DE PORCELAllAS FELDESPATICAS O ALUMINOSAS ALCAtlZAN LOS COL.Q 

RES PREDOMltlANTES DE LA VEllEER, 

LA FORMA O MORFOLOGÍA CORONARIA, PUEDE SER SELECCI011ADA El! 

GRADOS CASI EXACTOS, Y ELLA PUEDE SER IGUALMENTE MODIFICADA, E!t LO -

QUE RESPECTA A LA VEriEER. MUY FAC!LMENTE. POR TALLADOS AS! COMO POR -

AGREGADOS CON PORCELANA Pl.ÁSTICA, PERMITl~NOONOS DE ESTA MANERA COPIAR 

MUY FIELMENTE LO QUE DESEAMOS REPRODUCIR, 

LAS SUPERF 1C1 ES VEST 1 BULAR, IJIC 1 SAL U OCLUSAl Y PARTE DE --

LAS SUPERF 1C1 ES PROX 1 MALES, ESTAfl PRÁCT 1 CAMENTE DADAS POR LA VENEER, 

LAS SUPERFICIES LINGUALES Y ?ARTE DE LAS SUPERFICIES PROXIMALES SOfl -

LAS ÚlllCAS ZOllAS QUE EL OPERADOR DEBE MODELAR, ESTArlDO ELLO E!IORMEME.!i 

TE FACILITADO POR EL RESPALDO Y GUIA QUE LA PROPIA CERILLA LE SUMllH.§ 

TRA. 

LA CERILLA POR TANTO tlD SÓLO PERMITE UNA MUY EFICAZ- COllDE't

SACIÓN DE LA MASA PLÁSTICA A LA QUE RESPALDA, StJIO QUE tlOS DA FACILI-

;. / 



DAD DEL MODELADO ANATÓMICO DE DICHA MASA, LO QUE EN SI SIGNIFICA EX-

TRAER LAS MÁXIMAS PROPIEDADES FISICAS DE RESISTENCIA POR EFICAZ CON-

DENSACIÓll, COMO LA RESTITUCIÓN COMPLETA DE LA FUllCIÓN, 

CREEMOS NECESARIO ltlSISTIR EN LO QUE RESPECTA A UUA MOP.FOLQ 

GfA Ell RELACIÓll A UllA FUllCIÓN DETERMlllADA, AS( CÓMO LO QUE DICHA MOR

FOLOGfA SIGNIFICA, COMO ELEMENTO rE DEFENSA QUE ESA PIEZA DEllTARIA DE

BE REALIZAR, EN LO QUE RESPECTA A SUS TEJIDOS DE SOPORTE, 

SI Bl~N EN LAS RESTAURACIONES DE LAS ZOllAS DE INFLUEllCIA Ei 

T~TICA DE LA BOCA, LOS MATICES Y COLORES SOll APRECIADOS Y POR LO TAll

TO EXIGIDOS POR EL PACIENTEJ tlO MENOS CIERTO es, QUE POCO SE OBTIENE 

DE UllA RESTAURACIÓN CORONARIA, SI ELLA 110 COMPLEMENTA UtlA PERFECTA -

FUNCIÓtl O DEJA PARADENCIOS INDEFENSOS, 

UNA GRAH MAYORIA DE LAS RECESIOUES GlllGIVALES OBSERVADAS -

ALRREDEDOR DE RESTAURACIOHES CORONARIAS TOTALES DE PORCELANA, NO SE 

DEBEN MUCHAS VECES A FALLAS EN LA PREPARACIÓN DEL TALLADO REALIZADO, 

SINO A UNA FALTA DE ANATOMIA QUE DEJO INDEFENSOS A LOS TEJIDOS PARO

DONTALES, 

VENTAJAS DEL USO DE UtlA VEtlEER PREFABRICADA. 

1) fAC 1 LI DAD DE LA OBTEllC 1 ÓN DEL COLOR, EN LA CARA DE MA

YOR IMPORTAtlCIA EST~TICA DE LA CORONA 

2) FACILIDAD DE REMODELAR Y CORREGIR LA SUPERFICIE SÓLIDA 

DE LA CARILLA PARA ADAPTARLA A CUALQUIER TIPO DE MORFQ 

LOGIA 

3) FACILIDAD DE COMPLEMENTAR LAS FORMAS DE LAS DEMÁS CARAS 

DE LA CORONA, PARTIEllDO DE LA BASE DE LA VENEER PREFA-

BRICADA 

4 ) fAC 1 ll DAD DE OBTENER LA MÁX 1 MA CONDENSAC 1 ÓN DE LA MASA 

(.2 



PLÁSTICA DE COMPLEME!ITACIÓ!I DE LA CORONA, AL SER tSTA -

REAL IZADA SOBRE UN RESPALDO SÓLIDO, COMO EL QUE OFRECE -

LA CARILLA 

5) FACILIDAD DE OBTENER CORRECTOS CONTACTOS DENTARIOS Y AL

TURA COROllARIA, PRESCINDIENDO DE LOS CAMBIOS VOLUMtTRl

COS QUE SUFRE LA MASA CERÁMICA EN SUS SUCESIVAS FUSIONES 

6) FACILIDAD DE OBTENER CORRECTA OCLUSIÓN, ESPECIALMENTE Etl 

LAS RESTAURACIOllES POSTERIORES DE LA BOCA. 

7l SEGUR 1 DAD DE ALI NEAC 1 Óll DE LA CORotlA EU LA ARCADA DENTA

R l A 

8) CONTROL PREVIO. DE MÁXIMO VALOR, DEL RESULTADO FINAL DE 

LA RESTAURACIÓN, AtlTES DE INICIADA LA REALIZACIÓN DE LA 
MISMA 

9) MÁXIMA RESISTE!ICIA AL IMPACTO MASTICATORIO, TANTO DE LA 

CARILLA PREFABRICADA, COMO DE LA PORCELANA QUE COMPLEMEN 

TA.COI! LA MISMA, LA TOTALIDAD DE LA COROtlA, YA SEA CON -

EL USO DE PORCELANA ALUMlllOSA Etl SUS DISTIUTAS FORMAS, -

COMO MEJOR AÚN COU PORCELANA ALUMINOSA DE BASE Y LOS RE

FUERZOS DE ALÚMINA PURA RECRISTALIZADA 

10) FACILIDAJ TÉCfllCA, fil ALCAtlCE DE TODO PROFESIONAL O LA

BORATORISTA, LO QUE SIGNIFICA PODER LLEGAR A DOMl!IAR A 

ESTE MATERIAL EN FORMA !IO MUY DISTINTA A LOS DEMÁS MAT~ 

RlALES OBTURATRICES USADOS EN LAS RESTAURACIONES DEtlTA-

RIAS 

11} REDUCC l ÓU EN EL TIEMPO DE REALI ZAC 1 ÓN TÉCtH CA CASI AL -

MINIMO, PUDIÉllDOSE FÁCILMENTE LLEGAR, LUEGO DE CORTO -

ADIESTRAMIEllTO, A COMPLETAR LA RESTAURACIÓN EN SOLAMEN-

(3 



TE DOS COCCIOflES 

12) REDUCCIÓN AL MÁXIMO DE LOS COSTOS DE LABORATORIO 

CONSIRUCCION DE CORONAS DE PORCELANA FUNDIDAS SOBRE METAL. 

YA EN 1887 EL DR. CHARLES LAUD COllSTRUYÚ RESTAURACIONES -

, DEflTALES MEDIAtlTE CORONAS DE PORCELANA FUIHDA SOBRE METAL DESPÚES 

DE HABER OBSERVADO QUE LA MATRIZ DE PLATIUO TIENE AFINIDAD COU LA 

PORCELANA, 

DESDE 1950 DE INTENSIFICÓ LA IllVESTIGACIÓN Y PRUEBAS CLftH-

CAS DE LAS RESTAURACIOtlES EST~TICAS DE PORCELANA. CON LAS T~CNICAS 

ACTUALES, EL COllSTRUIR Y FUNDIR FRENTES EST~TICOS, YA flO SE COtrSIDE 

RAtl COMO DIFICULTADES, 

ESTOS TI POS DE ( PREPARAC 1 ONES) RECONSTRUCC 1 ONES SON GEUERA!. 

MENTE APLICABLES SOBRE DIEtrTES DEPULPADOS, Etl .AQUELLOS CASOS DE AU-

SENCIA DENTARIA CASI TOTAL EU LA PORCIÓN COROtlARIA DEL DIEIHE, ESPE 

CIALMENTE CUANDO LA PIEZA A SER RECONSTRUIDA DEBE SER REFORZADA POR 

DEBILIDAD DE SUS PAREDES RADICULARES O ES DESTltlADA A SOPORTAR PRO

T~TICOS, VA SEAN ESTOS FIJOS O REMOVIBLES. 

EN LA PRÁCTICA SE USAtl OTRAS ALEACIONES DE ORO Y UNO O MÁS 

ALEACIONES DE CROMO-COBALTO O DE METALES NO PRECIOSOS QUE SE COMPLI 

MENTAN SATISFACTORIAMENTE CON LA PORCELANA CERAMCO, 

SE OBTIENEN OTRAS COMBINACIONES DE PORCELAllA y ALEACiom:s -

TANTO Etl INTERVALOS DE ALTA Y BAJA FUSIÓN Y PARA COCC!Ótr AL AIRE Y 

AL VACIO, ENTRE ELLOS SE ENCUErlTRAll: ALEACIÓN DE ORO MF=Y DE STERfl 

Y PORCELANA GOLD BONOS Y LA ALEACIÓN DE ORO DE MICRO-Botm HI-LIFE V 

PORCELANA, 

ROQUELES Y MODELOS DE TRABAJO, LAS IMPRESlotlES DE POLISUl 



FURO DE CAUCHO SON EXCELENTES PARA LA CONFECCIÓN DE TROQUELES Y MOD~ 

LOS DE TRABAJO, LA REFRACCIÓN GINGIVAL SE REALIZA CON i:x1TO MEOIAll

TE HILO DE ALAMBRE ilESTWOQD, FIBRAS GllJGl-PAK, FIBRAS HEMODEtlT ETC, 
SE REQUIERE UNA SOLA IMPRESIÓN TOTAL DEL ARCO, LAS ZONAS DE LOS -

DIEIJTES PREPARADOS SE VACfAN CON VEL-MIX O UN YESO PIEDRA MEJORADO 
SIMILAR¡ DESPui:s DE UNA HORA SE RETIRA EL MODELO FRAGUADO y SE VACfA 

EN LA MISMA IMPRESIÓN TOTAL DEL ARCO UN MODELO DE TRABAJO, EL PRl-
MER VACIADO SE CORTA PARA COllFECCIONAR LOS TROQUELES, EL MODELO DE -

TRABAJO IUTACTO SE USA PARA UBICAR UrJA COROtJA INDIVIDUAL O EL COllJU!j 
TO QUE CONSTITUYE UIJA FIORULA o UNA PRori:s1s1 PARCIAL FIJA. 

COLQDADOS. EL PASO SIGUIEllTE EN LA CONSTRUCCIÓll DE CORONAS 

EsTi:TICAS DE PORCELANA FUNDIDAS SOBRE METAL ES LA ELABORACIÓN DEL -

COLADO, PARA QUE UllA RESTAURACIÓN COLADA SEA APTA PARA EL CEMENTA

DO, DEBE TENER AJUSTE, POSEER LISURA SUPERFICIAL• DENSIDAD, Y RES!~ 
TIRA DEFORHACIOllES YA SEA POR LAS PROPIEDADES FfSICAS IHHEREtlTES O 

POR SU VOLUMEN, 

AJUSTE DE UN COLADO PARA CORONA DE PORCELANA FUNDIDA SOBRE 
METAL SIGIHFICA ADAPTACIÓIJ EXACTA {SIN TRABES) DEL METAL A TODA LA 

SUPERFICIE TALLADA DE LOS DIENTES, Y QUE RECUBRA TODAS LAS SUPERFI
CIES PREPARADAS DEL DIENTE DESPOES DEL PULIDO, PERO Slll QUE HAYA E! 

TlllSIÓll DEL COLADO Etl CERVICAL MAS ALLA DE LOS MARGENES DE LA PREPA 
RACIOtl, Y UN CO!ffORtlO NATURAL Y VOLUMEll ADECUADO Ell EL QUJUTO CERV! 
CAL. 

MODELADO DEL PATRON DE CERA. UN COLADO DE AJUSTE CORRECTO 

REPRODUCE LA FORMA Y DI MEllS 1 OUES DEL PATROll DE CERA QUE AS I M 1 SMO A
DAPTA CORRECTAMEllTE, EL ARMAZÓN METALICO SOSTIEHE LA PORCELANA FU!! 

D!DAo Y PUESTO QUE CUALQUIER FLEX!Órl CAUSARA EL AGRIETAMIENTO O DI

RECTAMENTE LA FRACTURA DE LA PORCELANA, ES DE UtlA IMPORTAflCIA OUE -
EL PATRÓtl DE CERA SEA LISO POR DENTRO, 

EL PATRÓtl DE CERA DE UflA RESTAURAC 1 Ótl CON FRENTE ESTtTI ca. 

PRIMERO SE MODELA DE ACUERDO CON LA FORMA ANATÓMICA DEL DIENTE. cor1 



EL FIN DE UBICAR EXACTAMENTE LAS ZONAS DE CONTACTO Y DAR FORMA A LOS 

fllCHOSl DESPU~S SE RECORTA LA SUPERFICIE VESTIBULAR QUE SERÁ COMPLE

TADA CON MATERIAL ESTÉTICO, ESTE RECORTE DEBE SER DE POR LO MENOS -

1 MM DE PROFUNDIDAD HACIA EL CENTRO DEL DIENTE EN TODOS LOS PUflTOS -

DE LA SUPERFICIE VESTIBULAR, PERO EL APROXIMARSE AL BORDE 11/CISAL, -

SE LA AUMEflTA PARA QUE HAYA UN ESPACIO LIBRE DE l, 5 MM COMO MINIMO 

ENTRE EL PATRÓN DE CERA Y EL DIEflTE ANTAGOlllSTA O LOS AflTAGONISTA, 

EL ESPACIO LIBRE EtlTRE LA CÚSPIDE VESTIBULAR Y LA SUPERFICIE OCLUSAL 

DE CUALQU 1 ER D 1 ENTE POSTER 1 OR SERÁ DE UNOS l. 5 MM APROX 1 MADAMEflTE. 

No DEBEll HABER ARISTAS AGUDOS DENTRO DEL ÁREA QUE LLEVARÁ EL MATE-

RIAL ESTÉTICO; rm OBSTAflTE. SE FORMARÁ UN ANGULO RECTO IrlVISIBLE DO.!! 

DE LA SUPERFICIE DEL FRENTE SE UNE A LA CARA PLAllA DEL COLADO. PARA 

ASEGURAR U~I COLADO COMPLETO DE LA DELGADA POP.CIÓll VESTI BULOCERVICAL, 

SE DEJA EL PATRÓI/ DE CERA DE U~I GROSOR QUE DEUPL!QUÉ EL QUE TENDRÁ -

EL METAL DESPUÉS DE ESTAR LISTO EL ARMAZÓI/ PARA LA FUSIÓI/ DE LA POR

CELAflA. UNA VEZ TERMINADO EL MODELADO DEL PATRÓN, TODAS LAS SUPERFl 

CIES EXTERflAS HAN DE SER LO MÁS LISAS POSIBLES, 

UllA COROllA METÁLICA CON FREllTE ESTÉTICO DE PORCELAllA SE --

CONSTRUYE COI/ EL BORDE INC 1 SAL "DESGUARNECIDO" DE SOPORTE METÁLICO, 

ELLO ES UNA VEllTAJA ESTÉTICA Y UNA NECESIDAD MECÁlllCA, 

S 1 B 1 Éfl EL BORDE 1tlC1 SAL SE COllSTRUYE COll PORCELANA, ES ACO!i 

SEJABLE QUE SEAll METÁLICAS LAS ÁREAS DE LA SUPERFICIE Lll/GUAL. QUE 

CONTACTEll Efl OCLUSIÓll CÉflTRICA Y LOS COMIEUZOS DE LOS MOVIMIENTOS -

EXCÉiHR 1 COS, 

REVETIDO. EL L !CUIDO SE COLOCA EN UflA TAZA DE MEZCLADO LIM 

PIA, SE AGREGA EL POLVO, Y SE MEZCLA A MANO HASTA QUE EL POLV_O SE -

HUMEDEZCA. El PATRÓU SE REVISTE MEDIAUTE EL MÉTODO MAflUAL. LA ME.?; 

CLA SE APLICA AL PA TRÓfl COll Uf I P l JICEL, Y EL RESTO SE V 1 ERTE EN EL -

CILINDRO. EL PATRÓll UBICADO SOBRE LA BASE SE LLEVA A SU LUGAR ME-

DIANTE MOVIMIENTO OSCILATORIO, SE DEJARÁ QUE EL REVESTIMIEflTO FRA-



GÜE POR LO MEflOS DURANTE UUA HORA, 

EL CILINDRO SE COLOCA Efl EL HORNO FR(O Y DURAflTE UllA HORA -

SE ELEVA LElffAMEflTE LA TEMPERATURA HASTA ALCANZAR LOS 1300 GRADOS f 
(700) GRADOS C) SE LO DEJA A ESA TEMPERATURA POR 30 O 45 MlflUTOS -

MÁS, EflTONCES ESTA LISTO PARA EL COLADO, PARA LA MÁQUlflA CENTRIFUGA 

DE COLADO SE UTILIZA UllA BASE ESPECIAL PARA ALTA FUSIÓff, SE LE DA 

MAYOR CAflTIDAD DE VUELTAS PARA QUE HAYA UUA PP.ESIÓll DE COLADO ALGO -

SUPERIOR QUE DE COSTUMBRE, PARA FUllDIR LA ALEACIÓN SE USA UU SOPLE-

TE A GAS ACETI LEllO-OX ( GEflO, SE PRECALI ENTE EL CR 1 SOL, PERO NO SE COLQ 

CA SOBRE EL MISMO fil CAPA DE AMIANTO HI FUNDElffE, EL AMIAllTO PODRIA 

CONTAMillAR EL METAL, Y EL FUNDENTE ELIMINAR VESTIGIOS DE ELEMEflTOS -

lNDI SPENSABLES, 

AL FUNDIR LA ALEACIÓtl, UNA PELICULA SE FORMA Efl LA SUPERFl-

CIE, CON EL CALEflTAMIEllTO COtlTINUO, LA PELfCULA DESAPARECE, EL BO-

TÓN SE VUELVE BRILLANTE, Y EL METAL ESTA Ell CONDICIOtlES DE SER COLA

DO, DESPUÉS DE HABER ESPERADO QUE SE ENFR(E EL CILIUDRO HASTA EL E.$. 

CURRIMIENTO DEL BOTÓfl, SE LO SUMERGE Efl AGUA Y SE QUITA EL REVESTl--

MIENTO, EL COLADO SE LAVARA CUIDADOSAMENTE. EL PERNO DE COLADO SE 

CORTA COfl urr DISCO CARBORUflDO, 

f!LLIDO DE COLADO. LAS SUPERFICIES DEL COLADO QUE NO RECIBl-

RÁfl EL FRENTE ESTÉT I co SE PULEfl COll p I EDRAS y D 1 seos DE GOMA' SE --

COllTROLAN Y CORRIGE!! LOS COllTACTOS PROXIMALES Y LA OCLUSIÓfl EH LOS 

MODELOS DE TRABAJO ARTICULADOS, Y TAMBIÉN EN LA BOCA, SI ES FACTIBLE, 

SE EUSAflCHA LA ZOflA QUE RECIBIRÁ EL MATERIAL ESTÉTICO, EL -

CUELLO O PORCIÓfl CERVICAL SALE DEMASIADO GRUESO DEL COLADO Y ES PRE

CISO·AFlflARLO Y BISELARLO, 

UNA VEZ MÁS PULIDAS TODAS LAS SUPERFICIES EXPUESTAS DEL COLA 

DO CON DISCOS DE GOMA ABRASIVOS, SE DEJA ÁSPERA LA ZONA QUE SE RECU

BRIRÁ cor1 PORCELAllA cou UtlA PIEDRA MOflTADA DE GRANO GRUESO Slli LIGA-



ZÓN ORGAlllCA, SE HACE EL DECAPADO DEL COLADO DE 30 MlllUTOS DE DURA 

CIÓN EN UN RECIPIENTE DE POLIETILENO CON ÁCIDO FLUORH!DRICO EN UN -

LIMPIADOR ULTRASÓNICO, DE NO UTILIZARCE EL LIMPIADOR ULTRASÓNICO, 

SU INMERS 1 ÓN EN Ac 1 DO SE PROLONGA HASTA 8 HORAS, 

PORCELANAS DE COCCION AL VACIO FUNDIDAS SOBRE METAL. Es PRf 

CISO DESGASIFICAR EL METAL AL VACIÓ, CADA AGREGADO DE OPACO, SEA -

DE CUERPO O ltlCISAL, SE COCERÁ AL VAC!O, EXCEPTO LA COCCIÓN DE GLA

SEADO QUE SIEMPRE SE HARA Etl PRESENCIA DE AIRE. LA COCCIÓtl AL VA

clo AUMEllTA CONSIDERABLEMENTE LA INTENSIDAD DEL COLOR y LA TRANSPA

RENCIA DE LA PORCELANA. Los POLVOS DE PORCELAllA DESTlllADOS A LA CQ 

CCIÓtl AL AIRE NO PUEDEll UTILIZARCE PRA LA COCCIÓtl AL VAclo SALVO -

QUE SE LOS MODIFIQUE MEDIANTE EL AGREGADO DE OPASIFICADORES Y PIG-

MENTOS. 

EL GRADO DE VAC(O QUE SE REQUIERA Y EL TIEMPO DE APLlCACIÓtl 

VAR IAN DE ACUERDO Cotl LAS D 1 FERENTES MARCAS DE PORCELAllA, Etl AGUA 

HIERVE AL VAC(O A TEMPERATURA AMBIENTE BAJO PRESIÓN REDUCIDA Y LO -

MISMO SUCEDE CON ALGUNAS PORCELANAS PARA FRENTES ESTIOT!COS AL APRO

XIMARSE A SU TEMPERATURA DE FUSIÓN, DEBIDO A QUE ESTO AUMEtffA LA -

POROSIDAD DE LA PORCELANA EN VEZ DE DISMINUIRLA, LA ÚLTIMA PARTE DE 

CADA COCCIÓtl DE ESAS PORCELANAS SE COMPLETAN AL AIRE, 

CONSIIRUCCION DE UNA CORONA CERAMCO DE COCCION AL VACIO. · 

~. EL OPACO SE MEZCLA CON AGUA DESTILADA HASTA QUE 

SE ADQUIERA UNA CONSISTEllCIA DE CREMA ESPESA Y SE APLICA A LA SU

PERFICIE IEL ARMAZÓN COLADO, SE OBTIENE UNA CAPA DE 0,35 A 0,4 MM 

DE ESPESOR MEDIANTE EL SECADO DE LA SUPERFICIE CON GASA Y VIBRADO 

ALTERNATIVO, SE LE SECA Y SE ALISA LA SUPERFICIE COll UN PINCEL, 

EL MATERIAL OPACO SE CONTRAE DURMITE LA cocc1611. DE MODO 

QUE ADQUIERE Utl ESPESOR DE 0,4 MM MENOS, 



COCCION AL AIRE. PARA LA COCCIÓN AL AIRE, EL COLADO SE CO-

LOCA Etl EL HORUO A 1200 GRADOS F (649 GRADOS C), INMEDIATAMENTE -

DESPUIOS DE ALCAtlZAR 1800 GRADOS F (982 GRADOS C) SE RETIRA EL COLA-. 

DO Y SE LO CUBRE CON UllA CAMPAtlA DE V 1DR1 O PARA SU ENFR 1 AMEllTO, 

PORCELANA DE CUERNO, LA COROHA ESTA AHORA PREPARADA PARA -

LA APLI CAC 1 ÓN DE LA PORCELANA DEL FRENTE ESTtTI CO, LA PORCELAUA DE 

CUERNO SE MEZCLA HASTA UtlA COtlSISTENCIA DE CREMA MUY ESPESA Y SE -

APLICA AL COLADO COll UtlA ESPÁTULA. SE VIBRA Y SE SECA ALTERNATIVA

MEllTE COtl GASA,. HASTA CONSTRUIR UNA COROtlA UN TAtlTO MAS VOLUMlllOSA 

Ell TODAS LAS DIMEtlSIOUES PARA COMPENSAR LA CONTRACCIÓtl, SE COLOCA

aA Utl EXCESO DE PORCELAtlA CERCA DE LOS MÁRGEUES PARA EVITAR LA SEPA 

RAC l ÓN DE LA PORCELANA DEL METAL' LAS SUPERF 1c1 ES VESTIBULAR E m

C l SAL DE LA CORONA SE RECORTAtl COH Ufl IUSTRUMEtlTO FILOSO PARA QUE -

HAYA ESPACIO PARA LA PORCELAllA INCISAL O DE COLOR DEL ESMALTE, SE 

ESFUMAN LOS MARGEflES PARA EVITAR QUE SE FORME UNA LlflEA DE SEPARA-

CIÓtl EflTRE LAS DOS PORCELAtlAS, 

PORCELANA INCISAL. LA PORCELAllA INCISAL1 A CAUSA DEL TAMA-

ÑO MÁS GRUESO DE SUS PART[CULAS, SE MEZCLA DAUDOLE UNA CONSISTENCIA 

MÁS DILUIDA Y SE HACE FLUIR SOBRE LA SUPERFICIE DE LA COROllA COtl Utl 

P lUCEL, SE COLOCAN CAPAS DE PORCELAllA W\STAJ.0.GRARS E UN CONTORNO AllA 

TÓMICO ADECUADO, SE SECA CON UN TROZO De GASA, Y SE ALISA COll Utl --

PIUCEL GRAUDE Y SUAVE, LA CORONA SE SECA FREUTE AL HORllO ABIERTO, 

DESPUIOS DE REPETIRSE EL CICLO DE COCCIÓll DE LA ?ORCELAtlA, EL ASPEC

TO DE LA SUPERFICIE SERA SEMIGLASEADA, SI SE REQUIERE AGREGAR POR

CELANA Etl CIERTAS ZOUAS, PRA MEJORAR LA FORMA, AllTES DE HACEP.LO SE 

ELIMINA AL GLASEADO DE LA CORONA, 

NUEVAMEflTE SE SECA Y SE SOMETE A LA COCCIÓN, EN ESTA ETAPA 

SE REALIZAll LAS ALTERACIONES DE CONTORllO Y FORMA MEDIAllTE EL USO DE 

PEQUEÑAS PIEDRAS MONTADAS DE CARBORUNDO, LA PIEDRA DEBE ESTAR MOJA 

DA, LA SUPERFICIE SE ALISA CON DISCOS ABRASIVOS HÚMEDOS BLANCOS, O 

UllA RUEDA DE GOMA BLAIKA, 



GLASEADO, ANTES DE PROCEDERSE AL GLASEADO DE LA CORONA. SE 

LIMPIA SU SUPERFICIE DE IMPUREZAS, ELLO SE REALIZA (1) COLOCÁFIDOLA 

EU UN LIMPIADOR ULTRASÓNICO, (2) Y SE LE HIERVE EN CLOROFORMO, (3) 

MEDIANTE CEPILLADO BAJO UN CHORRO DE AGUA. SE SECA LA CORONA, SE 

LA PRECALI ENTA FRENTE AL HORflO DURAllTE 2 Ó 3 MHlUTOS, DESPUÉS SE -

COLOCA EN EL HORNO A 1200 GRADOS f (649 GRADOS C) Y SE LLEVA A --

1800 GRADOS f (982 GRADOS C), SE ELEVA LA TEMPERATURA Efl 75 A 100 
- GRADOS F POR MINUTO, SEGÚN l.A S CARACTER!STICAS DEL HORNO. EL GR.A 

·· DO DE GLASEADO NO ES UNIFORME PARA TODOS LOS PACIENTES, Y SE PROD~ 

CIRÁN EFECTOS DIFEREIHES SI SE VARIA LA TEMPERATURA ENTRE LOS 1780 
GRADOS f Y 1810 GRADOS f (971 Y 987 GRADOS C), CUAllTO MÁS SE ELE-

VA LA TEMPERATURA TAtlTO MÁS GLASEADA SE VUELVE LA SUPERFICIE, SI 

-AL PROBAR EN LA BOCA RESULiA QUE LA SUPERFICIE ES DEMASIADO GLASEA 

DA, SE FROTA LIGERAMENTE LA CARA VESTIBULAR DE LA CORONA CON Utl -

DISCO FINO DE PAPEL DE LIJA O Ull DISCO ABRASIVO QUE SE SOSTIEllE E.ti 

TRE LOS DELOS, Si LA APLICACIÓfl DE PIGMENTOS SUPERFICIALES AYUDA

RÁ A LA ARMONIZACIÓN DEL COLOR O CONJUNTO DE COLORES CON LOS DIEN

TES VEClllOS, ELLO SE REALIZA EN ESTA ETAPA, MEDIAllTE PROCEDIMIEN-

TOS DE PIGMEtlTACIÓtl CORRIENTE, 

CORONA DE PQRCELA CON HOMBRO 

CUM!DO SE CONSTRUYE UNA CORONA Sltl LA PORCIÓN CERVICAL O 

CUELLO METÁLICO, SE UTILIZA UNA TÉCtlICA DIFERENTE PARA EL MODELADO 

DEL PATRÓN DE CERA, SE BRURE UN TROZO O UNA HOJA DE PLATINO DE --

1.001 PARA QUE SOBREPASE EL HOMBRO CERVICAL E ltlCISAL EN UllOS ----

2, 5 f'IM, o, SI SE PREFIERE, SE COllFECCIOllA UNA MATRIZ COMPLETA DE 

PLATINO.. LA ADAPTACIÓN AL HOMBRO DEBE SER MUY EXACTA. EL PATRÓtl 

SE EtlCERA HASTA. DARLE LA FORMA ADECUADA, Sltl EXTEflDERLO POR VESTI

BULAR SOBRE LA HOJA DE PLATINO, EL COLADO SE LIMPIA, SE PULE Y SE 

LO PREPARA A RECIBIR EL MATERIAL ESTÉTICO, 

SE APLICA MATERIAL OPACO A LA SUPERFICIE DEL COLADO, PERO 

NO SE EXT! EllDE AL CUELLO DE LA HOJA DE PLATiilo, Y SE SCl'IETF. A LA CQ 

?o 



CCIÓN. Los FREllTES EST!:TICOS SE CONFROMAN A UN MAYOR TAMAílo QUE -

EL ORIGINAL, Y DESPU!:S SE RECORTA UNA RAflURA EN FORMA DE V EN CER-

VICAL, PARA EXPONERA EL PLATINO, DESPUr:s DE LA COCCIÓN SE MODELA 

LA CORONA, SE VUELVE A BRUfllíl EL PLATltlO CONTRA EL TROQUEL Y SE -

AGREGA PORCELANA PARA COMPLETAR LA FORMA DE LA CORONA, SE RELLEllA 

COM EXCESO EL CORTE Etl V Y SE HACE LA SEGUflDA COCCIÓfl DE LA CORONA, 

SI SE llECESITA MAS PORCELAllA, SE AGREGA, SE VUELVE A MODELAR, Y SE 

REALIZA OTRA COCCIÓfl PARA GLASEADO, AUTES DEL CEMENTADO, SE ELIMl 

tlA EL PLATINO DE LA PORCELANA, 

ESTE M!:TODO DE COflSTRUCCIÓN SE RECOMIENDA PARA AQUELLOS CA

SOS EN QUE SE PRODUJO UNA RETRACCIÓN GlflGIVAL QUE SE EXTEllDIÓ MÁS -

ALLÁ DEL LIMITE AMELOCEM.EllTARIO, CUAllDO SE PREVEIO UllA POSIBLE RE--

TRACCIÓN O CUALQUIER .SITUACIÓN Etl QUE PREVALEZCAtl LOS REQUISITOS ES 

Tr:TJcos. 

ESTA T!:CNICA REQUIERE MAYOR ATEllCIÓtl A LOS DETALLES DURAll

TE LA COtlSTRUCC l Ótl, ESPEC 1 ALMEllTE S 1 LA COROtlA SE USA COllO ANCLAJE, 

Es UllA RESTAURACIÓll EXCELENTE DESDE EL PUUTO DE VISTA EsTr:TICO y -

POSIBLEMEllTE MENOS IRRITAllTE PARA LA EllCIA, 

LA COllOIA IHXTA DE IETAL Y l'OllCElW O PIYOTE DE POllCELAllA 

PREHRACION DEL DIENTE. GEUERALMEflTE, CUAllDO REALIZAMOS U-

NA COROllA DE ALEACIÓU METÁLICA Y PORCELANA, LA PREPARACIÓN DE LA -

RAIZ, LA EFECTUAMOS ;oR Ufl SIMPLE TALLADO Etl DOS PLAUOS DIFEREtlTESl 

PARTIEflDO DEL O DE LOS CONDUCTOS RADICULARES O EJE DEllTARIO DE A--

'CUERDO AL CASO, ESTABLECEMOS, HACIA LINGUAL O PALATIHOS, Ufl PLAllO 

PERPENDICUALR A ESTE EJE, COfl DESGASTES HASTA LA AL TURA DE LA MUCO

SA DE LA EflCIAI HACIA VESTIBULAR, Ull PLANO INCLINADO A 45 GRADOS A 

PROXIMADAMEllTE CON RELACIÓll AL EJE DEflTARIO LLEVANDO UUESTRO LIMITE 

VESTIBULAR POR DEBAJO DEL BORDE LIBRE DE ENCIA, 

ESTE TALLADO SE REALIZA FACILMEUTE POR MEDIO DE PIEDRAS DE 



DIAMANTE MOUTADAS EU LA TURBINA, YA SEA EN FORMA DE RUEDAS DE TAMA

flOS APROPIADOS AL CASO, AS! COMO PIEDARAS TRONCO-CÓNICAS O CILINDRO

PLANAS QUE NOS PERM !TEil EL FÁC 1 L ACCESO A LOS D 1 STI NTOS CASOS CL 1 Nl 

COS, CON ESTOS TIPOS DE PIEDRAS, FÁCILMENTE SE PUEDE ESTABLECER EL 

HOMBRO VESTIBULAR COll SU DEL!MITACIÓ!I POR DEBAJO DEL BOP.DE LIBRE DE 

LA ENCIA, CON PIEDRA LARGA Y FINA DE FORMA TRONCO-CÓNICA, SE PREPA 

RA EL COllDUCTO DE ANCLAJE, ELIMINANDO LA SUBSTAllCIA OBTURATRIZ DEL 

CONDUCTO RADICULAR A PROFUllDIDAD COINElllENTE y ENSAllCHArmo EL MISMO 

A SU TAMAÑO ADECUADO, Ell DIENTES MULTIRRADICUALRES SE PUEDEN BUS-

CAR AllCLAJES DE VARIOS CONDUCTOS HAST ADONDE EL PARALELISMO LO PER

MITA, O DE Ull SÓLO CONDUCTO PRINCIPAL CON AtlCLAJE CAMERAL O RETEll

CIÓN ADICIOllAL COMPENSATOP.IA, Etr MOLARES CUYAS CORONAS sotr GltlGl

VD-OCLUSAMEtrTE DE POCA ALTURA EL ESPACIO CAMERAL DEBE SER AHUECADO 

AL MÁXIMO DE MANERA DE ALOJAR EN EL MISMO, MASA DE PORCELAllA, COM

PEllSATORIA DE LA FALTA DE ALTURA COROtlARIA, 

TOMA DE IMPRESION, LA TOMA DE IMPRESIÓtl PUEDE REALIZARSE -

DE LA SIGUIEllTE MANERA: C00 SILICONAS DE BASE DE COUSISTENCIA MASl-

LLOSA, SE TOMA UNA IMPRESIÓN PRIMARIA DE tL O LOS DIENTES A RESTA],! 

RAR Y LA COUSIGUIEllTE IMPRESIÓN DE LOS AllTAGOlllTAS (MORDIDA), Ut1A 

VEZ ENDURECIDO NUESTRO MATERIAL DE BASE, SE RETIRA DE LA BOCA, SE 

COllTROLA Y SE SECA CORRECTAMEUTE. PREPARAMOS AHORA UUA PEQUEÑA -

CAllT!DAD DE SIL!CONA FLU[DA (SILICONA DE DEFINICIÓN). LA CUAL LAVA 

MOS POR MEDIO DE Utr L1'.NTULO A llUESTRO COllDUCTO LO MISMO QUE A LA -

ZOllA CORRESPOllDIEllTE EN LA IMPRESIÓN PRIMARIA DE BASE, SE LLEVA -

ESTÁ A OS!CIÓN Ell BOCA. VOLVIENDO HllCER MODER AL PACIENTE EN SU C_Q 

RRECTA POSICIÓll, ErmURECIDO EL MATERIAL. SE RETIRA DE BOCA. SE LA 

VA Y SE SECA CORP.ECTAMENTE PARA SU COIHROL, Ell AQUELLOS CASOS DO]:! 

DE EL CONDUCTO DE AllCLAJE RADICULAR, DADO SUS POBRES ESPESORES AS! 

LO REQUIERAll. PUEDEN AGREGARSE AL CONDUCTO UllA VEZ LLENADO cotr Sl

LICOllA FLU[DA, ALAMBRES METÁLICOS, QUE IMPIDAll LA DEFORMACIÓtl O -

CAMBIO POSICIOllAL DE LA S IL!CONA QUE RELLEllE EL CONDUCTO DE ANCLA

JE, 



REAL!ZACION DEL TROQUEL Y MODELOS, EL TROQUEL ES P.ALIZADO 

POR MEDIO DE PIEDRA ARTIFICIAL. SOBRE UllA TABLETA DE VIDRIO, SE CQ 

LOCA UllA CAllTI DAD ADECUADA DE YESO-P 1 EDRA DE BUENAS CONO 1C1 OtlES, AL 

CUAL SE LE VA AGREGAllDO POR l'ElllO DE UN CUENTA GOTAS, AGUA SUFICIEN

TE QUE PERMITA SU ESPATULACIÓll CORRECTA, HASTA Lll OBTEtlCIÓtl DE UllA 

COllSISTEtrCIA MASILLOSA APROPIADA. POR MEDIO DE UN PEQUEÑO PltlCEL -

HÚMEDO SE LLEVAN PEQUEÑAS PORClotlES DE YESO ALREDEDOR DE LA IMPRE-

SIÓtl DEL COllDUCTO DE AtlCALJE, PINTAllDO UNA LEVE CAPA SOBRE TODA LA 

ZOllA DE IMPRESIÓtl, SE PROCEDE AL VIBRADO SUAVE PARA PERMITIR QUE -

EL MATERIAL FLUYA AGREGANDO IWEVAS CAtlTIDADES DE YESO HASTA CUBRIR 

TODA LA ZONA BASAL DE LA RAfZ, MAYORES CANTIDADES DE YESO SE VAll 

DEPOSITAllDO LUEGO ALREDEDOR DE Lll IMPRESIÓtl DEL CONDUCTO, UllA VEZ 

QUE EL YESO VA ADQUIRJEtrDO CONSISTENCIA, POR MEDIO DE ESPÁTULAS A

PROP 1 ADAS SE VA CONFI RGURAtlDO NUESTRO TROQUEL EV!TÁUDOSE TODO TI PO 

DE COMPRESIÓN QUE PUEDA SER MODIFICATIVA DE LA DIRECCIÓll DE NUESTRO 

CONDUCTO DE ANCLAJE, FRAGUADO EL YESO, SE LE RETIRA DE LA IMPRE-

SIÓN, Y POR MEDIO DE DISCOS DE LIJA SE RECORTA lOL MISMO, ESTABLE--

CIEllDO A PARTIR DE LOS 4 A 5 MM DE LA ZOtlA GINGIVAL, LA CONICIDAD -

QUE FACILITE AL REMOCIÓN DEL TROQUEL DEL MODELO DE TRABAJO, 

AL TROQUE AS! RECORTADO, SE LE CEMENTA Etl SU PORCIÓll APICAL 

Uli PERllO METÁLICO DE FORMA CILlllDR!CA, QUE NOS PERMITIRÁ EL FÁCIL -

RETIRO DEL MISMO, DEL MODELO, SE COLOCA EL TROQUEL Ell LA IMPRESIÓtl, 

SE LE FIJA COll CERA ADHESIVA, SE AISLA lOL MISMO CON VASELINA FUllDl

DA REALIZÁNDOSE ENTO~CES EL VACIADO DE TODA LA IMPRESIÓN POR MEDIO 

DE YESOS-PIEDRAS CORlllENTES, LA IMPRESIÓN DE LOS DIEllTES AllTAGO-

tHSTAS ES TAMBllON VACIADA Y EL TRABAJO LLEVADO AL ARTICULADOR CO-

RP.ESPotlDIENTE. 

REALIZACION DEL PATRON DE CERA. EL TROQUEL AISLADO, ES LLf 

VADO A SU POSICIÓN EN EL MODELO DE TRABAJO, PROCEDllOllDOSE A LA REA

LIZACIÓN, POR MEDIO DE CEP.A PRA lllCRUSTACIOllES, DE LA IMPRESIÓN DE 

LA ZOllA RADICULAR, O PERllO DE AllCLAJE, PRIMERO, PRA LUEGO REALIZAR 

LA ZONA DE PATRÓll CORONAR 1 A, 



LA IMPRESIOrl DEL CONDUCTO, PUEDE REALIZARSE POR DIF"" 

RENTES Ml!TODOS: 

1) SE PREPARA POR DESGASTE, USANDO UNA RUEDA DE • 

GOMA DURA MOflTADA Efl EL TORflO, UNA ESPIGA DE • 

PLÁSTICO, QUE Efl SU LONGITUD PERMITA A LA MIS· 

MA PONERSE EN CONTACTO COfl EL FONDO DEL. cormu,¡; 
TO, DE MAtlERA DEI PERMITIR SU JUEGO CON FACILl 

DAD DEflTRO DEL MISMO. SE RECORTA ESTA ESPIGA 

LIGERAMENTE MÁS LARGA QUE EL LARGO TOTAL DEL 

CONDUCTO, DE MANERA QUE EMERJA DEL MISMO, UtlA 

VEZ QUE SU EXTREMO COflTACTE CON EL EXTREMO -

AP l CAL DEL CONDUCTO, FACILITANDO AS!, POR ME

DIO DE LOS DEDOS O UNA PINZA SU FÁCIL INTRO!X!l;. 
CIÓN Y RETIRO DEL TROQUEL, 

POR MEDIO DE UNA ESPÁTULA PARA CERAS, SE RECQ 

BRE TODA LA ZONA DE LA ESPIGA DE PLÁSTICO QUE 

SERÁ ltlTRODUCIDA Efl EL TROQUEL COfl CERA DE BA 

JA FUSl0tl, LLEVÁNDOLA A POSIClófl, BUSCANDO -

IMPRESIONAR El CONDUCTO LO MÁS EXACTAMENTE PQ 

SIBLE. EVITANDO QUE EL CALOR ABLANDE O DEFOOl-E 

LA ESPIGA DE PLÁSTICO, UNA VEZ ErlFRIADA, SE 

RETIRA DEL TROQUEL Y SE CONTROLA LA IMPRESIÓN 

DE CERA, REALIZANDO AGREGADOS EN TODAS AQUELLAS 

ZONAS QUE AS! LO REQUIERAN, HASTA OBTENER LA -

COPIA FIEL DE LA CAVIDAD DEL CONDUCTO, 

2J POR MEDIO DE UflA ESPÁTULA SE VIERTE Ell LA ENTRA 

DA DEL CONDUCTO, CERA FUNDIDA. HACl~NDOLA LUEGO 

CORRER POR MEDIO DE UNA SONDA CALIENTE APROPIA 

DA, A LO LARGO DEL MISMO, LO CUAL REQUIERE RE

PETIR DICHA OPERACIÓN VARIAS VECES HASTA SU -

COMPLETO LLENADO, EL CUAL UflA VEZ OBTENIDO AU· 

TES QUE LA CERA PIERDA SU PLASTICIDAD, ES CON-



DENSADA POR COMPRESIÓN CON OBTURADOR APROPIADO, 

EL CUAL ES MANTENIDO HASTA EL COMPLETO ENDURESl 

MIEtlTO DE LA CERA, OBTENIDO ESTO SE COLOCA UN 

PERNO METALICO SOBRE DICHA CERA PARA PODER PRQ 

CEDER A SU RETIRO DEL TROQUEL Y A SU CONTROL -

CORRESPOllDIENTE, SI FUESE llECESARIO REALIZAR 

AGREGADOS, tSTOS PUEDEN HACERSE COTI CERAS DE -

MENOR PUNTO DE FUSIÓll, REBASAtlDO AS! NUESTRA -

IMPRESIÓll HASTA LA OBTENCIÓN CORRECTA DE LA CQ 

PIA. 

3) SE CALIEllTA EL EXTREMO DE UllA BARRA DE CERA -

PARA PROVOCAR SU PLASTICIDAD, DE MANERA DE -

PERMITIRUOS MODELARLA CON LOS DEDOS A UHA CO

NICIDAD APROPIADA AL CASO, EtlFRIADO ESTE EX

TREMO DE LA BARRA, POR MEDIO DE IHSTRUMEHTOS 

FILOSOS, DEFIUIMOS UH CONO QUE NOS PERMITA SU 

INTRODUCCIÓN Etl TODA LA LONGITUD DEL CONDUCTO. 

:. l'l..AsTIFICAllCO SUAVEMENTE ESTA CERA POR MEDIO DE 

CALOR, O POR AGREGADOS DE CERAS DE MENOR PllITO 

DE FUSIÓN, BUSCAMOS IMPRESIONAR EL COllDUCTO, 

REALIZANDO LA COMPRESIÓN DE LA CERA POR MEDIO 

DE LA PARTE RIGIDA DE LA BARRA, MAllTEllltNDOLA 

ASf HASTA EL COMPLETO EtlFRIAMIEtlTO DE LA CERA. 

EL RET'iRO DE LA IMPRESIÓN DEL COllDUCTO, REALIZADA -

POR CUALOU 1 ERA DE LOS MtTODOS QUE SE EHPLEEtl, DEBE REAL! ZAR SE 

CON UU DADO Y TRATAR QUE UUESTRA IMPRESIÓU SEA ltlTRODUCIDA Y 

RETIRADA VARIAS VECES EH EL TROQUEL• HASTA QUE LA MISMA SE -

EFECTÚE FACIL Y SUAVEMENTE. 

SE MODELA LA PORCIÓN CORONARIA PATRÓtl, EN IDtNTICA FORMA COMO 

Sl SE FUESE A REALIZAR UNA CORONA FUllDA. DEFITHDO AS{ EL PA

TRÓN DE CERA· SE PROCEDE A SU AHUECAM!EtlTO YA SEA POR MEDIO -



DE FRESAS O INSTRUMENTOS ADECUADOS, EN FORMA DE CONSEGUIR CRE
AR LAS RETENCIONES FISICAS QUE REQUERIRÁ EL CUERPO CERÁMICO -
QUE SOBRE tL MISMO COllSTRUIMOS, 

CONFECCIONADO EL PATRÓN, SE LE RETIRA DEL TROQUEL, -
PROCEDltNDOSE A SU REVESTIDO Y POSTERIOR COLADO 

PREPARACION DE LA MATRIZ. SE RECORTA UN TROZO DE -
ORO PURO DE ESPESOR PARA MATRIZ, Efl FORMA CIRCULAR O ROMBOIDAL, 
QUE RECUBRA COll EXCESOS LA BASE DEL TROQUEL Y PERMITA LA FORMA 
CIÓN DEL DELAllTAL CORRESPONDIENTE. 

PREPARACION DE LA VERNNER. SE SELECCIONA Utl DIENTE 
DE PORCELANA DE STOCK, DE COLOR, FORMA Y TAMARO APROPIADOS, SE 
DEBE TRATAR QUE Efl ESTE TIPO DE CORONA EllTRE LA PARTE METÁLICA 
Y LA CARILLA, EXISTA ESPACIO O LUZ SUFICIEllTE COMO PARA INTER
CALAR ENTRE ELLOS, PORCELANA PLÁSTICA, SE DEBE CUIDAR QUE AL CQ 

LOCAR LA VEllEER EN POSICIÓN, tSTA CONTACTE COtl EL COLADO METÁLl 
CO. EL DIENTE SE PREPARA POR TALLADO COMO EN LAS CORONAS FUfl-
DAS, SE AllOTAll TODOS LOS DETALLES COllCERN 1 EflTES A GLACEADOS, -
TltlCIOllES Y CAMBIOS MORFÓLOGICOS NECESARIOS, 

PREPARACION DE LA CORONA PARA su lA. COCCION. Arms 
DE LA REALIZACIÓll DE LA COCCIÓN, REALIZAMOS PREVIAMENTE UNA CQ 

ce 1 ÓN DE PORCELAtlA DE BASE ( CORE) QUE RECUBRA TODA LA ZONA ME
TÁL l CA. ASICOMO LA DE UNA LEVE CAPA DE tSTA MISMA PORCELANA QUE 

COLOCAMOS EN EL HUECO DE LA CARILLA, COLADO METÁLICO Y CARILLA 
SON LLEVADOS AL HORNO SEPARADAMEllTE PRA PROVOCAR LA COCCIÓfl DE 
ESTAS CAPAS CERÁMICAS, LAS CUALES SE INTRODUCEN AL HORNO YA -
SEA A LA TEMPERATURA AMBIENTE O PRECALENTADO LLEVANDOLO A LA -
TEMPERATURA DE 1800ºf, Y MANTENltNDOLAS DURANTE 2 A 3 MINUTOS, 
PROVOCADO EL ENFRIAMIENTO DE ESTAS MASAS, SE PROCEDE A LLEVAR
MAYOR CANT 1 DAD DE PORCELANA ALUM!NOSA DE BASE TAllTO EN LA CARl 



LLA COMO SOBRE LA PORCELAllA QUE CUBRE NUESTRO COLADO, YA Etl PQ 

SICIÓN EU EL MODELO ADICIOUÁNDOLE PEQUEÑAS CANTIDADES DE PORCJ;. 

LAtlA DE ALTA FUSIÓN ENTRE LAS MISMAS. 

SE LLEVA LA VENEER A POSICIÓU Y SE ABSORVE EL EXCE-

DENTE DE AGUA. BUSCAUDO AS( FIJARLA Ell POSICIÓ!I. SI SE HA USA

DO UU PERllO METÁLICO UtllDO AL EXTREMO DE TROOlEL, tSTE llOS PUEDE 

PERMITIR REALIZAR EL VIBRADO PARA COllDENSACIÓN DE LA MASA, SI 

EL PERNO NO HA SIDO USADO, UNA VEZ ABSORBIDO EL EXCEDENTE DE -

AGUA, SE RETIRA EL TROQUEL DEL MODELO, SE LO LLEVA A Utl PORTA

TROQUEL, Y MAllTEtl!EllDO LA CARILLA Ell POSICIÓtl FIRMEMENTE POR 

MEDIO DE LOS DEDOS, SE PROCEDE A LA VIBRACIÓll Y RETIRO DEL EXC.E 

SO DE AGUA, NUEVAS CAUTIDADES DE PORCELAllA DE BASE SON AHORA -

AGREGADAS PARA LA COllFORHACIÓN DE LA CARA LlllGUAL O PALATINA, -

REALIZAUDO AGREGADOS DE PORCELANA DE ALTA FUSIÓN NO SOLAMENTE -

EN LAS VENCIDADES DE LOS LIMITES DE LA VEllEER, SINO TAMBll':N EN 

LAS VENCIDADES DEL LIMITE O BORDES DEL COALDO, TAUTO SOBRE LAS 

CARAS PROXIMALES COMO LlllGUAL. ABSORBIDO EL EXCEDEllTE DE AGUA, 

SE PROCEDE A LA COllDEUSACIÓN DE LA MASA Y A SU SECADO, TERMl-

llAUDO COUDENSACIÓU Y MORFOLOGIA PRIMARIA POR MEDIO DE LA ESPÁTJ.! 
LA, 

CON AYUDA DE UN PINCEL GRANDE SE REALIZA EL BARRIDO 

DE PARTICULAS SUELTAS, Y POR MEDlO DEL PlllCEL PEQUEÑO SE Lll'PIA 

Y DEFlllE EL LIMITE GINGIVAL DE LA CORONA. EN TALES CONDICIO-

NES, PODEMOS EllTOtlCES REALIZAR UUESTRA PRIMERA COCCIÓN. 

PROCESO DE COCCION, Et PROCESO DE COCCIÓN ES EXÁCT.A 

MENTE IGUAL AL DE LAS COROHAS FUHDIDAS, O SEAl INTRODUCCIÓN DE 

LA CORONA EN EL HORtlO FRlo, ELEVAR CON PUERTA ENTREABIERTA --

APROXIMADAMEUTE LOS 1000-1100.F, PARA LUEGO COtl PUERTA CERRADA, 

LLEGAR A LOS 1800'f, MAUTEIHENDO ESTA TEMPERATURA DURAllTE 5 A 

8 MINUTOS DE ACUERDO AL ESPESOR DE LA MASA CERÁMICA QUE EMPLEJ;. 

MOS, DADA LA EXISTEHCIA DE U!IA ALEACIÓN METÁLICA EN PLEllA MASA 



CERÁMICA, REALIZAR LOS DESCEllSOS Y TIEMPOS DE EllFRIAMIENTO, Erl 

FORMA MÁS LErlTA Y MAYOR QUE LA ACOllSEJADA EN LA PRIMERA COCCIÓll 

DE UNA COROllA FUUDA, 

PREPARACION DE LA CORONA PRA LA 2A, CQCC!ON. LA CORQ 

HA FRIA, DESPU~S DE SU PRIMERA FUSIÓN, ES COLOCADA Etl EL TROQUEL 

Y ~STE EU EL MODELO DE TRABAJO PARA COllTROL DE AL UIEAC l Óll, PUNTOS 

DE COllTACTO y OCLUSIÓN. EFECTUADO ESTE cornROL. SE RETIRA EL TRQ 

QUEL DEL MODELO Y SE PROCEDE A UN REBRUíl!DO DE LA CAMISA DE LA -

MATRIZ. SE COUTROLARÁ ENTONCES SU FÁCIL DESPREllDIMIENTO DEL TRO
QUEL, 

SE MONTA EL TROQUEL EN EL PORTA-TROQUELES Y SE PROCEDE 

POR MEO 1 O DEL P IrlCEL PEQUEflO, AL RELLEUO DE F 1 SURAS O RESQUEBRAJA 

MIENTOS DE LA MASA, POR MEDIO DE PORCELAflA ALUMlllOSA DE BASE. SE 

SECA, SE VIBRA Y :SE VUELVE A SECAR, PoRCELAflA DE DENTlllA, DE CO

LOR SIMILAR A LA CARILLA, ES AHORA AGREGADA POR MEDIO DEL PEQUE

flO PINCEL, SOBRE LA PORCELAflA DE BASE, TRATAflDO DE IR CONFORMAN

DO LA AllATOMIA LlllGUAL, ESTA SE COMPLEMEUTARA, REALIZANDO TODOS 

LOS AGREGADOS QUE SE REQUI ERAH, YA SEA CON PORCELANA DE DENTINA, 

DE ESMALTE Y/O TRASLÚCIDAS, CUAllDO EL CASO AS! LO DEMAllDE. 

CorlFORMADA AS! LA CORONA, LA MISMA SE RETIRA DEL TRO

QUEL Y SE COLOCA EN LA CUBETA DE REVEST!Ml EllTO PARA PROCEDERSE A 

LA SEGUllDA FUS l ÓIL 

LA SEGUNDA FUS 1 ÓN SE REAL! ZA EN !D~rlTI CA FORMA COMO -

LO ESTABLEC 1 MOS Ell LAS COROllAS FUNDAS, Y EL TIEMPO DE MAUTEtl ! --

MIENTO DE LA MÁXIMA TEMPERATURA VARIARÁ Sl SE HA USADO O 110 POR

CELANA DE DENTINA O SOLAMENTE PORCELANA DE BASE, 

S! AL FlflAL DE LA 2A, FUSIÓN. SE OBSERVASEN EU LA CO

RONA ZmiAS DONDE ES tlECESAR IO REAL! ZAR RETOQUES O AGREGADOS, SE 



HARAN CON PORCELAHAS APROPIADAS PARA ELLO, REALIZANDO ENTONCES -

UUA TERCERA FUSIÓN, LA CUAL SERA ORIENTADA DE ACUERDO /\L TIPO DE 

PORCELANA DE ADICIÓN EMPLEADA. 

CEMENTACIQN, ENFRIADA LA CORONA, DE SER POSIBLE EN -

LA PROPIA MUFLA DEL HORtlO. SE PROCEDE Al RETIRO DE LA MATRIZ DE 

LA ZOUA BASAL DE LA MISMA, LA CUAL SE REALIZA CON TODA FACILIDAD, 

POR MEDIO DE PEQUEÑAS PIEDRAS DE DIAMANTE, PERFECTAMENTE CENTRA

DOS, SE REMUEVEN LOS EXCEDEUTES DE PORCELANA QUE PUD 1 ERAll EXISTl R 

Etl LA ZOllA GlNGlVAL VESTIBULAR (HOMBRO DEHTARIO), SE LA CONTRO

LA Efl LA BOCA Y REALlzAtlDO LOS RETOQUES QUE FUESEN NECESARIOS, -

SE PROCEDE A SU CEMEllTACIÓN, FRAGUADO El CEMEllTO, SE ELIMlllAll -

LOS RESPECTIVOS EXCEDENTE.$ Y SE COUTROLAll, POR MEDIO DE PAPEL DE 

ARTICULAR, LA OCLUSIÓN DENTARIA, 

ESTA 
SAUR 

TESIS NO DEBE 
Di LA BIB1.WTECA 



IWIESIS DE PORCEl.AWI 

LA CONSTRUCCIÓN DE LAS DISTIITTAS FORW.S DE RESTALRACIONES TOTA . . . 
LES COROWIRIAS PUEDEN lRANSF!lll'AASE EN ELEMENTOS PILARES O SCPCRTES 
PROlÚICOS FIJOS, SI SE LES CCl'IBINA CON ADITAMENTOS EsPECIALES 

CEIWllCOS, TALES ClMl LA AútilNA PRÁCTICAMENTE Pl.RA, COICEBIDA EN 

F~S y TA/11\ÑOS ESPECIALES QUE PERMITAN su uso y su APLICACIÓN, -
TAL CCMl LO PUEDEN REALIZAR LAS ALEACIONES DE DETERMINADOS METALES, 

EN LAS ClÁSICAS cotCEPCIONES DE LA PRÓTESIS FIJA, 

EN LO QUE REsPECTA A RESTAURACIONES EN LA ZOW\ POSTERIOR BOCAL, 
OONlE LOS EFEClOS ESTtrlCOS PUEDEN SER DISIMUU\DOS CON t'AYffi FACILI

DAD, EL uso DE LAS PRÓTESIS, YA SEA DE CONSTRU:CIÓN PAIWIETÁLICA o 

DE ESQUELETOS METALICOS S()!RE EL CUl\L SE Ce-IENTAR IAIJ CORONAS Cffii!.Ml

CAS REALIZADAS ltlJIVl!llVl!JtENTE, PERMITE RESTALRACIONES cPTIMAS CON -

l.fl 8<110 ESlÚICO lttJISCUTIBlE. 

ffiOlESIS !E MS PIEZAS TOTAi.ID/JE DE PffiCElAW\ 

Pc:R MEDIO DE ESTE T_IPO DE P~TESIS, CUALQUIER PIEZA DENTARIA -
AUSENTE, ES SUSUTITUIDA Pffi TRES PIEZAS DE PffiCELANA; DOS DE ELLAS 

QUE ~CEN PILARES roPOOTES, EXmEMJS DE LA PRÓTESIS y lllA TERCERA, -

INTERMEDIA o PÓNTICO, QUE ES LA REEWLAZAITTE DEL DIENTE AUSENTE. 

CON LAS POOCELANAS ALl1'111fJSAS, OADl\S sus CARACTERISTICAS ESPE

CIALES DE RESISTOCIA Y REFUERZOS DE ALCMll-1<\ PlI"<A REffilSTALIZADA, -

QUE OIRAN AL IGUAL QUE LOS METALES, CCMl NEXO DE llHÓN PERO A SU VfZ 

IWARTIENDO A LA PIEZA PRÓTETICA UNA MAYffi RESISTENCIA EN su COn.JUN-. . 
TO, SIPLEN CON ENORMES VENTAJAS SOBRE TODO EN LO QUE RESPECTA A LA 
zmlfl MfTERlrn DE LA BOCA A cUALllUIER OTRO TIPO DE PRÓTEs1s. 



PARA EL DESARROLLO DE LA TtcN!CA DE COOSlROCCIÓN DE lM PRÓTE--. . 
SIS DE lRES PIEZAS, Ta-wlEKJS C<J1:l TIPO EL CASO EN OONDE LOS DIENTES 
PILARES DE ScPCRTE LllVPAAN CXROtll'>.S FUl{lo\S OMl ELEMENTO DE RETEN-

C!ÓN Y SOSTá-l. 

EL TAL!.AOO DE ESTOS Pll.AAES SE REALIZA EXACTAMENTE, C(J1:) PARA -

RECIBIR LOS MI~, UNA C~NA FIMJA DE PCRCEl.ANA, ~ON LA DIFERENCIA 

DE QUE tll DEBE PERDERSE DE VISTA ru-«:A, QUE A'1BA.S PREPARACIONES EN

Cl ERREN EL LÓ31CO PARAl..EL!Sl'O QUE PJ:ff!!TA POSTERlrnMENTE ANCLAR so

IRE ELLAS LA PRÓTESIS CERAM!CAS. REAL!ZAOOS LOS TAUADOS SE PROCEDE 

A LA TCJ1A DE ll1'RESIÓN COO SIUCOIW\S, PRIMERO DE BASE, EN LA Cl.W. SE 

INCLUYE LA Tll'VI DE tmlllD\ Y LUEGO DE DEFINICIÓN, EXCLUSIVAMENTE SO

BRE LA zow. DE ASIENTO DE Nll:SlRA PRÓTESIS, 

REALIZADA LA Ir-Í>RESIÓN SE Cllf'ECCICMN LOS DOS TROQua.ES DE LOS 
D!ESTES PILARES, USANDO YESOS EXTRA-DI.ROS. Los TROQUELES ~oo s_ePARA 
DOS DEL IUJELO DE lRABAJO Y ACONJIClotWlOS ClllRECTAMENTE PARA PER111. 

T!R LA REALIZACIÓN DE LAS MATRICES CCRRESPCWIENTES A CADA LflA DE -
LAS CCRCtlAS FIJl!Wl PILARES, SE SELECCIONAN DE~ JUEGO DE DIENTES -

DE PCRCEl.ANA DE STOCK, LOS lRES DI ENTES DE f"ANERA Qll: CONCUERDEN EN 
FCRMA, COLOR y TIW.ÑO Ai>R<i>rAOO. Se AltJECAN LAS CARlllAS QUE COORES 

Pot{)ENIJERAN A LAS WlOOllS FLRIAIJ, DE ~UEROO A sus TROQUELES REsPEC

TIVOS, LA CARIUA CXH!esPOODIENTE AL PÓffTICO SE LE RECXRTA LIEGO -

DE su AHJECAOO, EN cotf'CDllDID AL RE:OCll!JE f'tJCOSO somE EL CU'\L LA 

MISMA VA A DESCANSAR, SE LE COLOCAN LAS lRES CARillAS EN POSICIÓN -

EN EL l'ODELO DE TRABP.JO, A.JUSTANDO Y DEFINIENOO LOS TALLADOS DE T~ 
ÑO QUE CCRResPOODAN, TRATANDO SI Er-Í>RE DE EVITAR fNTif'IJS COOTACTOS -

ENTRE LAS CARILLAS, tll AS! COO LOS DIENTES PRÓX!1'1JS, VECINOS A LOS -

DIENTES PILARES. 

Se PROCEDE A coNFCRl'AR LAS cORow.s Fl.MJAS QUE ACTtJORAN ccHJ ¡, r

LARES, se?AAAIW1ENTE. Prn MEDIO DE POOCELAW\ ALLM!OOSA DE BASE v -

PEQUB10S AGREGADOS DE PffiCELAWI DE ALTA FUSIÓN, PROCEDB10S AL CARGA

DO DE LAS MISMAS, Se EFECTÚA LA COCCIÓN DE ESTAS SIMULTÁNEAMENTE , 

:?I 



PERO LM vr:z. LLEGAOO AL f>tmo W.X1Mo DE coccrÓN (1800-l!nl 'F, l sE -

LAS MANT1eiE DLRANrE lll PERfooo DE oos A 1RES MINUTOS PARA DE 1t1-1E-

DIAT0 PROCEDERSE Al DESCENSO DE LA TB'l'ERATlAA Y EL ACOND!ClCtW•H---

000 DE LAS CCROW.S PARA SlJ LENTO ENFRI/ol'\IENTO, 

CBTEN!OO ELLO,CAM COROOA ES COLOCA!YI EN sus RESPECTIVOS TROOUE 

LES y LLEVAro5 A POS!Clá-1 EN EL l'DOELO DE 1RABtlJO, DE ACUEROO AL CA 

so CLfNICO, SE SELECCJalA UN PERFIL MACIZO DE ALIÍ1lNA DE ESPESOR -

ADECUAOO, RECOOTANOO lJl mozo DEL MISr-O DE ros A 'TRES MILfMETROS w.-. . 
YOR QUE EL ESPESOR EX! STEJITE ermE LAS 005 CAAAS PROXIl'ALES DE LAS -

CORONAS PILARES. SOORE ESTAS SlPERFICIES PROXIMAL.ES SE PROCEDE A -

~WlCAR EL smo romE EL EXmBoX:J DEL PERFIL sERA ALOJA!))!RETIRANOO -

LAS CCllctlAS DEL MODELO Y PROCEDlENOOSE,POR MEDIO DE LtV\ PlEDPA DE -

DlNWffE , A ESTABLECffi EN LA 111\SA DE PORCELANA DE PASE, l.tl DESGASTE 

lXJIIJE LOS EXlREl"DS DEL CONECTOR PUEil'IN Ju;AR LIBREMENTE' SE COLOCAN 

NUEVAPENTE LAS COROOAS COO SUS iROQUELES EN B.. r1JDELO DE TRABAJO, SE 

LLEVA EL PERFIL DE ALÚ'llNA A su POSICIÓN, PEGANOO N1BOS EXTREMOS A 

LAS RESPECTIVAS CORl)-lAS PILARES Pffi MEDIO DE IJlA GOTA DE CEPA RES!ll'Q 

SA, SE C001ROLA LA RELACIÓN OCLUSAL DE IWIERA DE ESTABLECER EsPA-

CIOS cONVENl ENTES TANTO ENTRE LA CAR! LLA auE COtf'Clll'ffiA EL PóNnco , 
A.SI CCl"IJ EN1RE EL PERFIL CONECTCR Y SU StFERF!C!E ARTICULAR ANTAGO
NISTA, 

SE RETIRAll DEL l'()DEl.O LAS OOS CORONAS P l LMES Ufü}\S CON SU CO

NECTOR EN POSICIOO, PARA PROCEDER DESPUÉS #l REVESTIDO DEL iRAl'A.10 -

PAR..~ REALIZM LOS SOl..IJ,\JES CORRESPctmlENTES, 

Prn MEDIO DE UNA PEOUEllA ESPATULA METÁLICA SE LLEVA VASELINA -
FUNDIDA DENTRO DE LAS 005 CffiuU<S EN EL llr.AR OClPAOO POR LAS MATRI

CES DE ORO; SOBRE l.W\ TABLETA DE Vl!l1!0 SE COLOCA UNA CANTIDAD CON\IE 

S':1_ 



NIEN1C DE POLVO DE REVESTIMIENTO, LO Sl.f!CIENTE OHl PARA REALIZM -

oos PEQUEÑOS f'úDELOS. SE SELECCIONA LN SEGLWX> PERFIL DE ALCMINA DE 

u~ LARGO SIMILAR A LA EXTENSIÓN TOTAL DEL PUENTE, EL CLIAL NOS PERMI

TIRA UNIR POR SU BASE, A LOS r-DDELOS QUE ScPORTARÁN A LAS COROOAS -

PILARES. SE PREPARARÁ EL REVESTIMIENTO Pffi AGREGAOO DE AGUA, MEZ-

CLANDOLO A CINSISTENCIA CORRECTA, SE~ LAS CAVl!lADES DE LAS CO

ROOAS PCR 1 NTERMEDI O DE UN l NSTRU1ENTO PEQUB10 DE MANERA DE REAL! ZA.~ 

DENTRO DE LAS MISMAS LN VACIAOO APRcFIAOO, SE COLOCAN SOBRE LA TA-

BLETA DE VIDRIO oos PEQUEÑOS 1-WTICULOS DE REVESTIMIENTOS SEPARADOS 

m:i DE OTRO A DISTANCIA SIU1ILAR A LAS QUE SEPARAN lJ-IA COROOA DE LA 

OTRA. l'íws l'IJNTlcULOS Sotl unoos POR su FASE, INCLUYENOO EN LOS MIS. 

r-DS EL SEGLNDO PERFIL DE ALCt\INA QUE HABIAl'OS SELECCIONADO. lAs CO

RCWIS PILARES coo su PERFIL EN POSICIÓN soo DEPOSITAOOS EN LA PARTE 

SUPERlffi DEL ~oo'icuLO DE REVESTIMIENTO DE ~AllERA DE Fffil'AR Ltl lilDE

LO WICO ENTRE CADA MONT!CULO Y EL REVESTIMIENTO QUE RELI..ENA NUES

TRAS COROO'.S, 

[}¡¡\VEZ FRAGIJllIXJ EL REVESTIMIE!lfO ES CCWENIENTE, AL PROCEDER 

A su RECalTE y PREPARACIÓN, EVITAR EL CONTACTO ENTRE LOS oos r-DDELOS 

SE PUEDE REAL! ZAR EL SOUlAJE DEL COOECTCR QlE COLOCAl1JS ENTRE foMBAS 

COROOAS EN lf-IA SOLA COCCIÓN, Pal MEDIO OC AGUA CALIEN1C SE PROCEDE 

A LA ELIMINACIÓN DE LA CERA RESIOOSA QUO 1.l'lE EL PERFIL DEL COOECTOR 

A LAS caioNAs PILARES. SE ur-P1AN PERFECTAMENTE. LA PORCELANA DE 

BASE ES LLEVADA SCllRE LAS CARAS PROXIMALES IE LAS 00S COROOAS, LLE

NANDO LOS HUECOS llOOIE DEBAr'llS ALllJAA LOS EXTROOS DEL CCllECTCR, SE 

LLEVA EL PERFIL A POSICIÓN,ALGJANOO SUS EXTREr-DS EN LOS HUECOS REALl 

LJ>roS EN LAS CCA<O!lAS; ABSQrJllJ'OS EL EXCESO DE IU1ED'.D DE l.A POOCELA

NA DE MANERA DE FIJAR AL COOECTal EN POSICIÓN, SE mrrROLA LA CO-

RRECTA POSICIÓN DEL PERFIL. NUEVAS CANTIIY\llES DE PORCELANA ALLl'llf\Q

SA DE BASE soo LLEVADAS POR MEDIO DEL ¡, INCEL PEllUEÑO, SOBRE LAS su

PERFICl ES PROXIMALES COROUARIAS, EXTENDIE!IDO LA MASA CERÍ>MIC:°' SOBRE 

LA SUPERF l CI E DEL PERF l L DE MANERA QUE SE ESTABLEZCA CON LA PORCEL!"

NA DE BASE 1.l'lA ESPECIE DE mm, CUYO VERTICE ES DIRIGIDO HO.CIA EL -

PERFIL y CUYAS BASES MIRAN HACIA LAS COOOOAS" SE CONDENSA LA PORCE-



LANA POR MEDIO DE VIBRAClóN, ELIMINÁNJXlSE EL EXCEWITE DE AGUA QUE -

LA MISMA ATRAE A LAS StPERFICIES DE LAS MASAS, SE lilVA EL MJ!JaD -

DE REVESTIMIENTO coo LAS CffiOOAS PILARES y EL PERFIL EN su POSICIÓN 

AL Ha<OO PARA PROCEDERSE A LA cocc16N, PffiO rwmNIENO LA MAxIMA so

l..N1ENTE DE 005 A lRES MINLfTOS PARA DE ltffDIATO PROCEDERSE AL DESCEI! 
SO DE LA MISMA, 

lllA VEZ QUE HEMOS Ol!TENIOO LA UNióN IR PERFIL COOECTOR DE ALÚ-

MIWI A LAS aJROOllS FUIDAS PILARES IE LA PRÓTESIS, SE COL.OCA EL TRABA 

JO EN EL MODELD RESPECTIVO Y SE PROCEDE A FIJAR LA CARILLA QUE CON-

FORIWlÁ EL PÓNTICO, 

SE CCl..OCA LA CARILLA TAllADA Y AJUSTADA AL BORDE DE LA ENCIA, -

EN POSICIÓN EN EL MODELD, MARCANOO EL RECORRIOO GINGJVAL DE LA MISl·\11, 

SE RETIRA LA CARILLA y SE PROCEDE A REALIZM Pffi DESGASTE DEL MODELO 

DEL YESO, 1.11 LEVE ALIVIO EN LA ZOOA DE ASIENTO DEL PóNTJCO, 

SE RECOOTA UN TROZO DE MATRIZ DE ORO PI.RO; SE LE RECOCE Y SE LE 

REQJERE COO LA MISMA LA ZONA DE ALIVIO REALIZADA EN EL r'ODELO, BRU

ÑENOO EL Mf!AL A su POSIClóN. POOCELANA DE BASE AW1HllSA, SE DEÍ>o
SITA EN LA PARTE INTERNA DE LA CARILLA AGREGANOO SOBRE ESTA l.W'. PE

OUl:ÑA CANTIDAD DE PORCELAW\ DE ALTA FUSIÓN, SE LLEVA PORCEL.A DE BA

SE TA'1!lltN SOBRE EL PERFIÑ DEL COOECTOO J ABSORVIENOO POR LA CARA -

Lit~~ EL EXCEDENTE L'€ 11/l\L', FlJANOO LA CARILLA, SE VIBRA PARA Cct:l. 

!ElSACIÓN SIN RETIRAR DEL MODELD DE TRAllAJO, VOLVltNOOSE A ABSORVER 

EL EXCEDENTE DE HU'1ID\ll, Wrrl!JAD Si.flCIENTE DE PORCELANA DE BASE , 

ES COl.ClC\Ilo\ EN LA ZONA LINGUAL, DE Ml'NERA DE IR CCtlFORMANOO DICHA SJJ. 

PERF!CJE, y PROVOCAR LA lJUé!l DEL PóNTICO A LAS aJRctlAS PILARES' SE . . 
RELLENAN LOS AGRIETN1IEUTOS O F!Sl.RAS CON PORCELANA OPACA, 

SE PROCEDE A LA COCC!Ófl EN ESTA ETAPA, IGUAU1ENTE CCHJ EN LAS -

PRIMERAS COCCIONES DE LAS OJRCNAS, PERO,OOTErllDA LA MAxll-1'.1 TB·l?ERAT\l. 

R!I, ELLA DEBE SER MANTENIDA ENTRE CUATRO A CINCO MlNLfTOS PARA PROCE

DERSE DE ltf1EDIA10 A SU DESCENSO, 



SE PROCEDE A LOS COO""IRCUS DE ALIACIÓN y OCUSIÓN, POR MEDIO lJE 

Í>1EmAS r€ 01r.MANTE, Prn MED10 o8. Prnéi:.L ?muEilo, sE lRANsÍ>mrA -

POOCELAAA DE DENTINA SCilRE LAS TRES StPERFICIES UNGUA!.És lJE LA PRÓ-
TESIS LLEVANDO AL MISMO nei>o POOCELANAS lJE ESl-\\LTE o TRANSLÚCl!Y\S 

SOORE LAS ZONAS INCISALES QUE NECESITEN AGREGAOOS, 

SE SELECCIONA PffiCELAW. DE re!TINA AL\1'\!NISA, DE COLOR BÁSICO -

lJE NUESTAAS CARILLAS, ASl CCMJ r.tt1B1á1 ?ooéE!.AflA r.e ESMALTE ? TRA?i.J1 
Cl!JA, lAS CUALES SE COLOCAN SCBRE NUESTRA LOZETA DE TRABAJO PARA PRQ 

CEDER A LA MEZClA DE CADA LtlA COO AGUA lJESTllADA Y A LA COOFrnMAClc'.tl 

IW<Tá'llCA r.e LA PRÓTESIS. 

Wlf(RJ11\l}\ LA #lATa1lA r€ LAS TRES PIEZAS LE LA PRÓTESIS y Hl\

BIENOO HEC!{) LW\ AB$CllC!!'.tl AL MÁXlf'D lJE LA HCt1E!Wl DE LA l'ASA, SE ~ 

TIRA DEL MOr.ELO Y MANTEN! EÑOOLO YA SEA ENTRE LOS lJEl:OS O COUlCAN!XlUl . . 
EN l-'l PCllTA-TROOUELES, SE PROCEU: /lJ.. VlllllAOO SUAVE ~remo. 

SE DELIMITAN LOS BORDES G 11«11VALES y SE PROCEDE A LA Lll'i>I EZA DE LOS 

lJELAIITALES r.€ LAS MATRICES DE 000, 

T1NCICl'lES, Ml':l~S o CARACTER!ZACIWES, PUEDEN SER REALIZADAS -

EN ESTE f'O-IENTO. PREPARA!:I\ ASl NUESTRA PRÓTESIS, ES LLEVADA AL H:IR-
00 YA PRECA!BffADO, PROCEDláloosE AL LENTO SECADO y CALENTA'l!ENTO Ali 
TES DE su INTRIUJCCl.ÓN EN LA MlFLA, DEBAJO DEL T~cPLO. SE PRO

CEl:E A!.,! SEGl.JillA cocc1rn, SIMILAA A LA DE !AS COOCllAS FlllDAS. 

TE.e.MINADA LA ;:us¡(rl Y ENFRIADO A LA mPERATURA AMBIENTE SE PRQ 
CEDE AL RETIRO DE LAS W.TR ICES DE LAS OOS OllOMS P 1 LARES Y AL TEWJ. 

NAID DE LOS BOODES GINGIVALES, 

Quail\Nro NUESTRA PRóTEs 1 s PARA su cctmlOL EN IiocA Y POSTERIOO -

C81ENTACIÓN, FRAGUADO EL C81ENTO, RETIRADOS LOS EXCElJENTES DEL MIS

MO, SE PROCEDE AL CCffi"RGL DE LA OCWSl&.l POR MEDIO DE PllÍ>EL DE ARTl 

CULAR, EFECTUÁNIXlSE LOS RETOOUES QUE SEAN NECESARIOS, 



LA.5 UK:Ri.STACI Q'fS C1Hl SOPOR1ES PWTI COS 

TOTAIJfJITE DE PORCEl.AllO. 

ExisTEN UN SINNi'.MERo DE c:Asos cLfNicos DONDE m SE JUSTIFICA, -
DESDE Nir.GúN Putffil DE VISTA, EL TAUADO COROW>.RIO PARA a_uE lA PIEZA 

O PIEZAS SOPORTES SEAN RESTAl.flAill\S POR MEDIO.DE COROl'l<\S P_IIJ\RES, -

SIENDO PREFERENTEMENTE ACONSEJAOO, TAU.AOOS CAVITATORIOS PARA ANCLA

JE DE IN:RUSTACIONES METÁLICAS, 

ESTO SE ACONSEJA CUANDO SE DEBEN RE/•LIZAR PRÓTESIS EN DETERMIN'I 
L\l\S ZOl'l<\S DE LA CAVIDAD lll:AL, OONDE EL FACTOR ESTtTJCO IO SE VEA -

CCY.PRC/1ETIDO POR EL COUll DE lAS ALEACIONES METÁLICAS 81'LEIUY\S, Y 

LAS MISK<\S PUEDEN SER REALIZAPAS EN FORl~ TAL, QUE SEAN OCU..TAS A LA 

VISTA DEL OBSERV/\Wl, StPLIENDO LA ZONll EDÉNJU.A POR PóNTJCOS TOTAL

MENTE DE POOCELANllJ lAS CUl.LES StPrnAN NJ SOLO EN ESTtTICA E HIGIENE, 
A Los PÓNTICOS DE METAL vio POOCELM\ mo ouE ELIMINllN PoR CO'PLETO 

EL FAC"Tll'l DE 1 NTOLERAI<: IA DE LOS TEJIDOS BLANDOS Mtx:OSOS EN CONTACTO 
CON lAS ALEACIONES METÁLICAS, 

EJ..ArolACIOO OC IXPRQJESIS ; 

SE TAUJ\N LAS CAVIJ:ADES EN LOS DIENTES PllARES DE ACLIERDO A LO 

QUE EL CASO CLINICO ACONSEJE, 

TAUADAS LAS CAVJ!}\!JES, SE PROCEDE A lA IMPRESIÓN DE LAS MISl'A~ 
LO MIS10 QUE DE LAS PIEZAS ANTAGONISTAS, 

PREPARi\IJOS LOS DOS 11JDELOS Y ARTICULAOOR CORRESPONDIENTE; SE :__ 

PROCEDE P. LA AISlACIÓN DE LOS PILARES, PARA PODER REALIZAR LOS PATRQ 

NES DE CERA DE LAS REsPECTIVAS INCRUSTACIONES. TERHIW\llO EL MODELO 

DE CERA, SE SELECCIONll UN TUBO OVAL DE ALÚ·HNA DE 2 A 2.5 W. DE D!Á-



METRO INTERIOR Y DE 3 A 4 m DE DIÁ'1E1RO EXTERIOR, LA CUAL FLtlCIONA

RÁ ceno C011ECTOR ENTRE LAS DOS INCRUSTAéioNES, Prn MEDIO DE UN DIS

CO DE D!MWITE, SE CORTA ™ mozo DE 1l.JllO CNAL QUE CUBRA EL ESPACIO 

EXISTENTE ENIRE LOS DOS PATRONES DE CERA. 

SE EFECTUA EL Al51..A'11ENTO DE LA PAATE IITTElltl'\ DEL 1UBO V SE 

PROCEDE A REALIZAR, CON CERA DE It.i:RUSTACIONES, LA I,.,PRESJóN DEL 

MISl>O, CONFffiMMIOO AS! UN BASTóN DE CERA QUE JUEGA DEmRO na TUB'.l , 

TENIENOO EL MISl'O LA F®I>\ OVAL DEL TUBO, SE REVISTE ESTE PJISTóN V 
SE PRO::El.JE A COLOCARLO CON ORO 0000 PLATBVUJO O cWALADIADD, EFEC--

111\00 ESTO SE PULE DE f'ANERA QUE SE DESLICE CON FACILIDAD DEllTRO DEL 

TIJBO DE AU'.füNA, 

SE CffiTA EN DOS TROZOS DE LOtmTW SIMILAR, REALIZANOO a CffiTE 

RN FCR/10. SESGADA O IRANSVERSAL AL EJE DEL MlSI-(), V TERMI1".N!l0 DE 110.

NERA QUE M NTADDS '*1EOS EXTREM:JS, LOS ros IROZOS DEL PJ\STÓN METÁLICO 

SE DESLICEN !GUAU'iENTE CON FAC!UDAD DENTRO na 11.JllO, 

SE MAACAN EN LAS cr.qp,s PROXJl\ALES DE LOS PAJRONES DE CERA, EL -

PUNTO l'ÁS ADECUAOO PARA CCX..OCAR a CONECTCll DE ALl'.M!tl'\, 

SE CALIENTAN LOS TROZOS DEL BASTÓN METÁLICO V SE LES lfü CADA -

tui AL PAIRÓN DE CERA CORREsPONDIENTE. 

Uunxis LOS DOS TROZOS METÁLICOS A NUESTilOS PATRONES DE CERA, SE 

PROCEDE AL RETIRO 'JE LAS CERAS DE LOS JRCCUELES RESPECTIVOS, PAAA Rf 
VESTIRLOS Y COLGARLOS Wl ALEACIONES f>PRcPIADAS FISlCM1ENTE PARA PRO 
TESIS, ÜBTENE.1-\0S AS! DOS !NCRLSTACJONES QUE HARÁN DE PILARES DE :.:. 

NUESIBA PRÓTESlS, DE LAS CUALES EMERGEN LE SUS StPERFIClES PROXIJ'A-

LES ros PEOUEÑOS BASTONES METAL! ros QUE EFECTUARÁN LA FUNClÓN DE Mf:li 

SULAS D8ITRO DEL l1JBO CONECTOR DE ALLMJNA, 

SE CALZAN AMBAS MtNSULAS DEN1RO DEL TUBO DE ALÚ1WA Y SE LLEVAN 

Jll-li!AS INCRUSTACIONES A POSIC!Ótl Etl SUS '!ROOUELES Y 1•1JDELOS, REALIZ/>ll 

IXJSE LOS AJUSTES V CDNTilOLES NECESARIOS, SoBRE EL TUBO DE ALIÍ1lNA,-



SE REALIZA ~MARCA QUE COOREsPOODE ÁL fJE ºª FUTlW PÓNTICO, LU--' 
GAR EN au~ sOUWloos l.tl PERFIL DE M.i;M1N.A. auE ÍPavÁNix:>sE somE EL 

l\l!O, SE PRWINGUE LOOGln.nJINALMENTE. ~STA CONTACTAR COO EL MJDELO , 

TAUANOO SUS EXTROOS DE MmERA QUE COO:UERDEN CON EL REBffiDE 

MUCOSO Y CON EL CONECTOR DE ALl'.11!NA, ESTE PERFIL FLNSIONAAA O:NJ -

Plll\R DEL PÓllTICO. 

SE UNEN AMOOS REFUERZOS rE ALÍMI NA (CONECTOR-VIGA Y PERFIL -P ¡

LAR), POR MEDIO DE LM CERA R~sIU:isÁ, SE RETIRAN LAS 1f"iRusTÁcIONES 

DEL l'ODELO DE TRAM.10 Y SE SEPARAN AMBOS DEL Tl.00 OVAL, EL CUl\L TI E

t-E PEGAOO EN su CENTRO EL PERFIL DEL PILÁR. fffJos REFUERZOS SON RE

VESTIOOS Y OBTENIENOO EL FRAGUAOO DEL REVESTIMIEl-.10, SE PROCEDE A -

DESOJIRIR LA MÁXIMA SLPERFICIE DE CONTACTOS DE LOS MISl'OS, PARÁ FACl. 

LITAR LA ADICIÓN DE PORCELANA DE BASE AWlltfJSA, QUE NOS SOL.IEN A -

mios EN POSIC_IÓN. REALIZADA LA_ ro;:c1~ DE LA PrnCa.ANA PASE, SE RE. 
TIRAN LOS REFUERZOS DEL Kl!E..O DE REVESTIMIENTO, QUEIWIDQ AS! LISTO 

NUESTRO ESQUELETO SCl!RE EL aw.. RECoosTRUIREMOS EL PÓNTICO DE POOCE-

LANA. 

lÍlA VEZ SOLDAOOS LOS REFLERZOS DE ALÚ'IINA, SE vt.aVEN A COLOCAR 

LAS ll'CRUSTACICMs EN su Pos1c16N v ª ESQUELETO METÁLICO v EL ESQUE 
LETO CERJIMico SE UEVAN A POSICIÓN AL f1JDELO DE ~o. 

SE SELECCIONA ltl DI OOe DE PORCELANA DE CClOR, TAl'WlO y FORMA -

APRoPIADOS y SE LE HACE EL EsPAClO y TPJ..LA, lA CARILLA PREPAP.PJJA SE 

LLEVA A Pos1cION EN EL KIDEil)., MMCNID'J EL RECcttRiOO GH.K;IVAL, ?ARA 
PROCEDER Á EL AUYIO EN LA ZOOA DE AS_IENTO DEL PÓNTICO, . SE _RECOOTO 

~ TROZO DE l'ATRIZ, EL_ aJAL LWI_ VEZ RECOCIOO A_ LA l.lM<\ DE ALCOHJL -
SE COLOCA SOBRE LA zoo.\ DEL MODELO . QUE HE!m ALIYIAOO Y SE LE -

BRU'lE EN POSICICTl, 

SE PRFi'ARA EL PÓNTICO DE PQlCELANA C(\'1) L.01DESCR!Bll-)'.JS ANTES. 

SE U.EVA A CABO LA PRIMEAA coC:c1ÓN. REÁuzÁOÁ EsTÁ SE VUELVEN Á cO: 

LOCAR LAS !NCRUSTACIOOES EN POSICIÓN Y,PRÓTESIS W·PLETA ES LLEVADA 

AL mDELO PARA su ALHIEACioN v CONIBoL DE OCLuS!oN, SE ÁG.REGÁ prnci 

lANA DE Doonv. º rR.o.NsCocioA PÁRÁ B=i:C:rLVo.R C:oiiREccIONES. sE RETIRÁ 

?Y 



LA PR6resrs I:EL rmao .. SE sEPARAN LAS IN<RLSTACIOOES v se PROCEDE -

AL AGREGADO DE PíllCEWM\ EN LA ZcM L! r{;lW: DEL PÓNT! Co PARA su TER

MINl\C!ÓN, 

PoocELANA DE BASE ALLMit()SA a LLEVA!>\ PARA LLENAR TOM GRIETA 

OVE SE H<\YA PRODUCIOO EN u\ MASA EN su PRIMERA COCCIÓN, SE VIBRA -

PARA llllCNER su PENETRACIÓN y ccWLEro RELLOO, SEOOm PoSTERIORMF.H 

TE LA w.sA. PmcELAN!I DE IDITINA, oE Ctl.Cll SIMILAR A LA CARILLA si: 
SELECCIOI'>'\ y SE PREPARA MEZCLANIXllA coo AGÍ»\ DESTILA!lA. POR MEDIO 

DEL PINCEL PEQUEl'lO, SE CUBRE TOO\ LA l'V\SA. DE PCXlCELANA DE BASE, coo 
PCllCELAI'>'\ DE DENTIW. AL!."1IOOSA, BUSCANOO CCWrnMAA DEFIN!TIVl'MENTE -

LA 1'mFOIJ);fA DEL Póm-ICXJ, SE ABSCllVE EL EXci:DENTE DE ~, SE 

VIBRA Y SE VUELVE A SECAR LA MASA, 

Tm!INANDO rooos LOS DETALLES, cuE MJEsTRo PÓNTICO REQUIERE 

(TINCIONES, CARACTERIZAé!OllES, iré. l; SE PROCEDE A REALIZAR LA SE

GUNDA COCCIÓN, 

WENIACIOO lf 1 A PROIESIS • 

El!Mlt!llNDAS LAS CAVI!WlES DE LA CllT111ACIÓN PROVlsallA, SE PROCE
DE AL C::ITROL DE l\JUSTE DE LAS INCRUSTACIOOES PILARES, SE RETIRAN -

~TAS y SE PROCEDE AL riJNTl\JE DEL PÓNTICO PARA ENTOtl:ES RE~LIZAR LA -

CllUlCACIÓN DE LA TOTALIDAD DE LA PRóTESIS EN SU SITIO. SE CONTROLAN 

LA ALINEACIÓN Y OCUJSIÓN, 

LA CEMENTACIÓN DEBE REALIZARSE EN oos ETAPAS. SE PREPARA CEMENTO 

CDr>'O PARA CE11ENTAA LAS OOS M!:NSULAS DE LAS INCRUSTACIONES, DENTRO DEL 

TUro OVAL DE LA ALIÍ1INA, UJLACAIJAS LAS MISMAS EN POSICIÓN, ANTES DEL 

FR.N:ilJ.A!XJ DEL CEMENTO, SE LLEVA LA PRÓTESIS A LA B~, COLTROLANOO QUE 

LAS INCRUSTACIONES CALCEN COORECTA'lENTE EN SUS RESPECTIVAS CAVIDADES, 



SE alMIWIN LOS EXCEDENTES Da f"ATERIAL CEMENTAt'ITE, ACOND!CIOWINOO LA 

TOTALIDAD DE LA PRÓTESIS PAAA su C81ENTACIÓN, 

SE PREPARA EL CA'lÍ>o AISLANDOLO y SOMETIENDO A LOS DIOOES p !LA-

RES AL lRJ\Tl>J-\IEf'ITO CORR!EmE DEf'ITARIO, coo su SECAOO, SE PREPARA -

rtJEVAMENTE c81ENTO am PARA LA CEMENTAclóN DE LAS PIEZAS PILARES, sE 
LLEVA LA PRÓTESIS A POSICIÓN EN JlOCA, f"ANTENIENDO Fll'J18'\ENTE EL PÓN-

T!CO EN POSICIÓN CORRECTA f;'.STA EL FRAGlWJO TOTAL Da CEMENTO, SE 

alMllll\N LOS EXCEDEmES Y SE COfl!ROLA LA OCWSIÓN Y ALINEACIÓN Poo ME 
DIO Da PAPEL ART!CUl..AllCJ<, 



CU!Wffi L'f lA PROlES!S 

UtC DE LOS RffilJISliOS f'ÁS 1ti>CRTAtíTES DE CU\l.QUIER PRÓTESIS, ES 

QUE SE M-\NTEN3A LIMPIA; ~STO NAlUlAl.MENTE RBJUIERE DE QUE ESTE CONS

TRUID'\ DE TALES MATERIALES Y EN TAL FmMA QUE a PACIENTE PUEIYOVIN-' 

TENERLA EN COM:!ICIONES SANITARIAS, CON LA ATOCIÓN OODltWlJA Da 

lf(JIVIOI)'.) tm'Al.MENTE CUIDADOSO, 

UrtJ DE LOS REDUISITOS DE LOS Ml\TERIALES USAOOS, ES QUE r«J SEAN 

IRRITANTES PARA LOS TEJIOOS BlAtroS. PARA ELLO SE RffiUIERE DE UNI!. -

SUBSTAOC !A QUE SEA CCM'ACTA, FUERTE Y SUl\VE; QUE CONS~E LA FCIW. Y 

QUE rll REACCIONE CON LOS FLUIDOS BLCALES, DEJAllXJ ESCAPAA Ol..íllES Y 

SA!mES DESAGRADABLES. EL (J¡Q y LA PORCELANA rll SON Ml\TERIALES QUE 

SE efLEAN PRIOCIPAl.MENTE, PERO TAMB_ltN_ PUEDEN PROOO:CIR IRRITACIO
NES DE LOS TEJIDOS BlAlro5 SI te SE PREPARAN Y TERMINAN ADEClV\DAMEN

TE, POR LO TAITTO LA SLPERFICIE DE LA RESTALRACIÓN DEBE ESTAR Sl.t'AMEH 

TE Pll.IDA PARA QUE tD f-1\YA RAYAS NI ~LOS QUE omEN ctHJ IRRITAN

TES DE LOS TEJ !OOS BLANOOS , 

l:.s RLGOSID'IOES PERMITEN LA RETENCIÓN Y ACLMULAC!ÓN DE PARTICU

LAS DE ALIMENTO, QUE SLfREl'l PUTREFACCIÓN Y CAUSAN Ol.00 DESAGR!llW!LE 

y REACCIONES DESF
0

4VCRABLES A LOS TEJIDOS. Esros VACIAOOS SE DEBEN -

DESECtW< A CAUSA DE SU DEBILl!W) M~N!CA Y TAMBIB; PCl<!lUE te TlENEll 

COll)ICIDNES HIGléHCAS cPTIMl\S, 

AurtiUE LA PffiCELAt>'. GLASEADA H\ RESULTA!Xl MUY ACEPTABLE PARA -

LOS TEJIOOS BLAMDOS, SU USO INADECUllDO PUEDE TENER CONSECUOCIAS SE

RIAS, PARA SER ca.PArlBLE coN Los TEJioos uw. sLPERFICIE DE PORCEtA 

, ... DEBE SER USA y CCl'PLETAMEIITE WPF.RMEABLE. EsTO REQU! ERE QUE DU

RANTE EL PROCESO DE VITRIFICACIÓN_ EST~ SUJETA A UW\ rn.PERATl.RA TAN 

ALTA QUE moos LOS POROS DE LA SLPERFICIE QUEDEN ELIMitWJOS. 

¡/ 



Su FCllMA Y RELACIÓN CON LOS TEJ!OOS BlAKXJS DEBEN SER TALES QUE 

a PACIENTE PUEM Ml\NTENER a APAAATO EN ccw1c16N SANITARIA poo EL . . 
USO ADECOOXJ DEL CEPILLO Y DE LA SEDA DENTAL, 

Nlt-EÚN SERVICIO DE PRÓTESIS PUEDE CONSIDERARSE CctPLETO HASTA -

QUE EL DENTISTA LE HAYA llAIXl AL PACIENTE ENSS'lANZA E INSTRUCCIONES -

ADECLVIMS PllRA EL CU!IWXl H!Gl~!CO DE LA OOCA. 

A!Je.!As ES OBLIGACIÓN DEL DENTISTA cctPROBAR Pffi lOOlCAMENTE EL -

Cll'PLIM!ENTO DE ESTAS INSlRUCCIONES Y AYl.IIWl AL PACIENTE AVENCER 

SUS DIFICULTADES PllRA LCX;RAR LA NECESARIA HIGIENE BLCAL, 

LA FASE Fltw\L DE CUALQUIER REtw!lLITACIÓN BUCAL ES Utw\ INSlRUC

ClÓN ADECLVIM PllRA LDS CUlllAIXlS POSTERIOOES, CEPIUAOO CORRECTO, 

HILD DE SEDA, EST!MULAC!ÓN !NTERDENT/>MA. 

El ODONTOLÓGO DEBE OBSERVAR COO Y QUE FIACE EL PACIENTE éoN ESTA 

11'Í>OOTAITTE TAREA. Es DECIR su IW!IL!IWJ v MOTIVAcION PAAA REALizAR 

a ASEO BU:AL. SIN uNA VOOll\DERA mTIVACION PAAA UN RffiIMEN DE cEi>i. 

UJ\00 Y ESTlfol.ILACIÓN SISltMATICO, EL CASO IRÁ AL FRACASO, POO MEJ<ll 

EFECTtWJO QUE ESlt, 

DEBE DE INSTITUIRSE UN S!STEMI\ DE CONlROLES PER10DICOS y LLEVNt 

LD A CABO POO TOOOS LOS MEDIOS 

FISIOTERAPIA BlfA[ 

lJNA CCRRECTA lNSlRU::ClÓN Y StFERV!CIÓN DEL ASEO BUCAL ES TAN lM 

POOTAl'ITE Ca.10 ClVIUlU!ER SERVICIO QUE RINDAMOS AL PACIENTE EN REWIB!

L!TAC!ÓN BUCAL. DEB81JS DE WiCER UN SLPRS'.0 E~FUERZO PARA MOT!VM -

AL PACIENTE PllRA QUE REALICE A CONCIENCIA LOS PROCEDIMIENTOS DE LIM-

¡;. 



PIEZA NECESAAIA, LOS QUE DEllERAN SER f'WmNIOOS ADECUAIYIMENTE. SIN

EMI!ARGO, SIN U\ roFERACION DEL PACIENTE EN ESTE SENTIOO, TODA TERA
f>cirrtéA NoMECE Iti.JUSTIFiéAIU, 

LA ElfERMEDAD PAROOONTAL y CARIES EN LOS 11ARGENES DE LA RESTAU

RACIÓN PUEDEN e/IDEOCIARSE SI 1«) SE TIJ1A EL CUIDAOO NECESARIO PARA -
ASEGCRAR EL WISAJE DE RllTINA A LOS "ffil!OOS DE S<PORTE, Y LA MINUCIO

~ LI,.PIEZA DE TOOAS LAS CMAS DE LOS DIENTES, ~ PACIENTE SUCEPTI

BLE DE CARIES,_ DEl!E ENTOOER a CCNCEPTO DE PLACA BACTERIANA, DE CA

RIES ltCIPIENTE, Y C(Ml Eff'REKTARLO, 

EL CEPILLO REltJ!:.VE U\ PLACA DENIOBAcrmlANA DE LAS TRES SLPERFÍ 

CIES DEL DIENTE; U\00 VESTIBl.UIR, LlrotlAL Y OCWSAL O Dé ~STICA

CION, 

ÜJ'o LO llfll CA U\ TtcN!CA DE STHl.rAN, IQJ!f 1 CADO : 

N. EL CEPILLO SE cOUXA coo EL IJl;x> PIAI() DE LAS c~ cOt«RA 
LA ENCIA INSERTAM Y EL MAmO PARALELO A LAS SlPERFICIES -

OCUJSALES; a COSTAOO DE LAS CERDAS SE PRESIOW\ FIRMEMENTE 

CCMRA LA ENCIA, 

sl Se 1'lJEVE a CEPILLO A LO l.JllGO DE U\ oc!A INSERTAJM\ ¡;\c1i
U\ OCIA MARGINAL, 

el Ctwm El. CEPIU.O SE PftVE SOBRE LA sli>ERFICIE DE.NTARIA, SE 

ROTA LIGEJWIENTE EN 111 AN;IJ!..O DE lf5º, Y El. ~!MIENTO CON

TlllJA !'ASTA QUE SE PAYA Lllf'IAOO TOOA LA SU'ERFICIE VESTI

BUL.AA O LllllUAL. 

ol. l..As StPERFICIES OCWSAlES SON BARRl~S CON UN MCNIMlB~TO -

ROTATOOIO Y CON MOVIMIENTOS !:VICIA ATRÁS Y ADELANTE DE LAS 

PUNTAS DE LAS cERI»\s, Se RECCMI ENll<\ EL cEf> 1 UADO S. LÁ -
t.m;l.lli, 



E> SEM DENTAL. lAs PAAEDES INTfRPROXIJW.ES SON RELÁTIVA.'!EllTE 
IHACCECIBLES AL CEP!IJ.AOO, coo LA PRUEBA ni: RD!ON DE iA 
sow:1(J¡ Rl:VELÁNrE DESPltS DE ltl QJllWXJSO é&1ui.oo: 
SE PUEDE USAA RtGUl..Nl'IENTE ltl HILO ENCERAoo, oElGAfJO PMA -
CllTENER RESll.TADOS El'ECTIVa> EN ESTAS Z!W\S, SE OBTIENE -
TNllltN LA ReU!OO OE LOS HICROOlGANllM)S TetllOOs, 

Fl Put.VER!ZACIÓH DE AGli\, l..A IRRIGACIÓN FCJlli'M RE7'lJEVE LA -

Pll<CA DENTAAIA EN EL smco ENTRE ·ª DIENTE y LA ErCIA, LO 
QUE w.cE NECESARIO C!RCLUR AGl)\ Pll.VERIVJJA ALREDEim DE -

~DIENTE Y ENlRE LOS DIENTES, IWO LOS PoorlCOS, 



CONCLUSIONES 

Es 11'Í>cmANTC SABER QUE a C1RUJAK> DENTISTA CuOOA CoN u¡ l'llTERIAL 
IOON!D ~ARA LA REIW!lLITACIÓN l!IXAL, QUE ES LA MlCaAM OOrrAL·, 

5ABe«Js QUE ES IJl MATERIAL CON Ju:W.S VENTl\JAS, V A LA '!fZ MfNW.S -

DESVENTAJAS, SIN 6".BARGO, TENOOS LA_ NECESI~ DE SABER IWllPUIARLA CO

RllECTNIENTE V. EXIGIR AL ~TORIO OOE Cl.H'LA CON 'TODOS LOS RBlUISl1US -

ESTAILEtlDOS PARA QUE OBTEl«lNtlS EXta..afTES RESILTAOOS EN a lRATAl'llENIO 

BOCA!.. 

Qu17A ÑlOS K(s ADELANTE u. Ooomot.oolA PROORESE A .. TAL GRÁoo QUE TEN

Gm:JS EN LA Í>a!CELANA DOOAL l!l l'llTERIÁL SIN nEsvooNAsi o ootzA w Wiii. 
RIAL NUEVO V MEJm QUE tiTA, 

EH LA ACTOO.UW> ES a WiTERtAL aUE ms f>Rá>ooctONÁ exCB.i:NrE í:smi 
CA, n11 Fll«:ICIW'llEKTO EN L.\ l'llSnéM:16N~· a.AAo ESTA s1 mEim EN ciiEN~ 
TA u. mm>. i>Ré>Mr.é100 nE 1t1esTROS f.1i..OJiES~ LA ~1w.c16N Glf{;tVAL MJE

cuAt'A, RELACl<JIES l~ll.ARES EXACTAS, l!l BUEN ffiUILIPRIO OCUJSAL Y -

CONSTAR cor: L.~ l!!JE!l.A HIGIENE. 

9S 
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