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INTRODUCCIOQN

En la actualidad la principal fuente de divisas para
nuestro pais es al petrolec y los energéticos en general,lo
cual trae consigoc un rapido crecimiento  er la fabricacion
de implementos para la industria petrolera ya que estos won

indispensablecs para la explotacidn de los hidrocarburos,

Lo anterior unido al! {ncesante crecimiento del volumen
de informacion, hace que los medios clasicos de manejo de la
misma (dentro de las compahias), sean a menudeo incapaces de

responder satisfactoriamente 2 sus necesidades.

€&n el cano particular de la fdbrica FIF S.A. de C.V. (Fabrica
de Implementos Petroleras), en la cual , un  paso fundamental
para la fabricacién de algin producto en especifico, es el de
realizar una estimaci&n dJdel costo del producto ;3 * la cual
es una prediccidn independiente vy realista de 1o que costarfa

elaborar un producto dado. ". ( 1.1 ).

El departamento de estimaciones vy cotizaciones e el
cncargado de llevar a cabo el cdlculo del precio alnimo de
venta, para despues proporcionarlo al departamento de ventas
nacionales o internacionales y que é&ste a su vex proporciane

1.1 MATTHEWS, . Lawrence M. Edstimac: on de costos de
produccion, Mexico. Mc. Graw-Hill. 1984, Pag. 1.




dicho precio al cliente. Este departamento realizé dicho
calculo an forma manual aproximadamante diez ahos Yy
para obtenar 1o anteriar @ra necesario recopilar informacion
de otros departamentoms lo cual hacla que e} trabajo fuera

lento, tediowo y an ocasiocnes repetitivo.

Para evttar que @1 trabajo fuera lento y hacerlo lo mas
@xacto (L] decidio crear un sigtema de tnformacion
computarizada al cual ayudaria al Departamento de
Estimaciones y cotizaciones en la mayor{a de sus actividades

como son 1

~ ldentificacidn 1inmediata de 11os costos de los
productos manufacturados en la fdbrica vy de sus

componentes.

- Actualizacion de los precios wm&inimos en los

productos de linea o especiales.

- Obtencidn de los costos de cada uno de los
componentes que se fabrican en FIP con el fin de
qQue &N casb de necesitar la cotizacidn de un solo

componente, sea facll de cotizar.
- Elaboracion de cualquier reparte.

Este trabajo ha sido elaborado con el fin de mostrar como s@
ha automatizado este proceso v con ello ofrecer upa
aportacidn tangible de la computacioen a la industria en

genaral .
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1 ANALLISIS ¥ DI1SEHMOD DEL SISTEHNA

Con i en Jde oo 53 3o la
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b car 100 A tiwne  la Goronaia #e Estimaciones v

Lotizaclones dentro  de 1a fabrice W 1aplenentos giteploros
FIF  S.A.:. 6l aresenta & JonLefiUQclds an S ganige ama de la

campahia  an el cual cbservanos louw niveles gesde la Gerencia

Brneral hasita ol nivel en el cgue we snoeert 14 Gerenc)a de

Egstimaciones y Coticacinnes ya  gue Do tilene aucho  caso
realizar wre esboro hasta of dltiao ravel peraue ne es Nnuestro

ehetavn Gero esate Orgahigramd  nes parmite ademas  uwbilcar

algunas  Otras  Gerencias  invsluecadas er el procasn del

caleculo del Frecio Minymo de Venta (FMV)Y, (Ver fig. 1.1).
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1.1 ANAL I1SIS

He basado mf analisia qengral an los datos
proporcicnados por el per sonal del departamento de
estimaciones y cotizaciones, ya que ¢utos hablan realizado 1a
estimacion del areclio minimg de venta en forma aanual durante
auchos afos, por 1o tanto tienen experiencia su*ciente para
arientarme en el procese a weguir. Detidec a que i
realiza un analistis < nivel departamentos éstao me
llevaria mucho tiempo v me alejaria del teme de este trabajo
gar 1o tanto solamente daré wn eshozo gereral de las
funciones dal departamento de estimaciones v cotizaciones y

U relacien con atros departamentos.

Toedoa @) procesn comienza cuando el cliente solicita a la
Gerencia de Ventaw Naclonales o Internacionales segiun sea el
casn, ol precis de un producto determinado, dicha Gerencia
elabora documentos, entre ellos una de reguisicion de
cotizacion Que proporcivna thformaciln aterca de los
requisitos del cliente y enyiy una zopia a las quulenta;
Ggrentias @ Ingeniertia del producte, Estimicion de precios,
Aspguramiento de la Calijdad, Programacidn vy control de

produccion e [ngenieria de Procesas (ver fig. 1.23).

Primeramente Ingenisria gel PFProducto lleva a cabo  un

analisis durante el cual verifica fgue se cusnte con los
. £
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la manda & 1a Guranctx de ventas Nacionales o

Iaternacionales, megln soa @l caso.

Un  seqgundo desglose de las funciones Que permite
acercace mas, al  procean  Que silgue la Gerencia, en
eupecial, el Departamante de Entimaciones y Cotizaciones,
para calcalar 8l PMY es 2l siqulente (Ver fig. 1.3.).

Debido al movimente nflacionario del costo de los
matertaloes, la mano de obra v los gastos de planta, as
necesario  definir pardmetros apegados & la realidad actual

para obrener ol FMY del producto,

El Departamento de Estimaclones y Cotizaciones tiene como
tarea obtener las parametros para el calculo de preciros
minimos de venta . FPara ello se cuenta ton un procedimiento

de ctotizac:dn & nivel de enpresa que es el siguiente

1.~ La Gerencia General define los lineam entos Necesarios
para la estimacién de - precios minimpa de ventas,
considerando los movimiantos economicos que influyen en la

Mmano de ohra. v gastos.

2.- La Gerencia Administrativa define los pardmetros de tipo
ye cambio, costo FLnancieea,  gastus de  planita, ol

porcentaje de 1nflacion nensual prusectada o winoafro, et

T.- ta Gervncia de Relacaones Industriales define. los

parametras de mano de obra proavectads mensusleente a un aho.

4.- La Gerencia de  Compras  propurciona mensualments  una

relacign  donde se listen los costos de  adgulsicion de los
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materiales mds comunes que Se usan  en la manutactura del

producto y avisa opartunamento 1os camblos en 10w Ml emus.

G- La Jafatura dJde Estimaciones v Corissorones es
respuarisable Jr recopilar mensualmente la in‘ormac1on  que
@mitiran las Garencias @rriba mencisnades ¢ gosarrolla las

formulan para ©! calculo de los procios minimos 22 venta

Easandome  en &1 procedim ento gescrito anteriormente
para la cotizacién de un producto, ahora procaca @ analizar
el proteso de la obtencidn del FMV  Que corresconde
al Departamento de Estimaciones v ECot:zaclionegs, perc

empezando a partir del mumento en Que llega la solicitud de
cotizacidn 2l Departamento, Y en la forma en gue se

realizabd manualmente 1

Al recibir la solicitud de cotizaci1on por parte del cliente,
ya sea via teler o telefonicamente, se procede s elaborar una
solicitud de cotizacidn interna (Formas 1.1. vy/o0 1.2.»
Nacional o Internacionmal segun sea el caso, oi1cha solicrtud
tiene comao fin el obtener informacion de los Departamentos
directaemente i1nvolucradow en la manufactura d¢2l o ge los

productos a cotizar sequn solicitud del cliente.

Dicha tnfcrmacion es  utilizada por el gepartanetlt  Jde
estimaciones Dpara a9y ConoLer  ul Y aehe tarar En
conuideracién algun factor que altere ol precio de los

productos a obtiraer. Estus factares pueden ser

Utilizacitm 4@ up maturi4l  wespecial, {abricaci15n de siguna

herramienta esprcral para ser utilicada posteriormante en 1a

11
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manufactura del producto, compra de algin coeponente gque no

se fabrica en FIP, etc.

Posteriormunte se procede a efectuar @l analisis de peso,
costo de materia prima y tiempo wstandar de aaquinado de la

partida o partidas gqQue inzluya la solicitud de cotizacién.

Entendiendoc por partida, los articulos solicitados en la

requisicidn.

Picha requisicidn de cotizacidn puede cubrir productos
estandar vY/o0 especial y de esto dependerd el procedimiento a
seqguir para efectuar la cotizaclébn 3 para el caso de un
producto estandar ¢ sntendiendo por estandar aguel producto
que va ha sido manufactur ado con anterioridad), el

procedimiento se resume a recopilar la informacion tal como @

Ligta de componentes y materiales, peso y costo de materia
prima, tiempo de fabricacidn, énstn de mano de obra, Tiempo
de maguinado, atc., de los Departamentos correspondientes

como &2 hablé anteriormente.

La informacion recabada es anotada en la hoja de andlisis de

pesu, costo de materia prima y tiempo estandar de maquinada.

Para el casc de un praductg especial {entendiendo por
especial aguel Qque no se ha manufacturado anteriormernte o
bien un producto estandar con clertas modificaciones con lo
cual deja de ser estandar), se trata de encontrar wuna
ruferencia basada en productos gque ya han sido manufacturados

Yy cuyas caracterf{sticas sean semejantesr a las del nuevo

214~
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SOUCUD DE CON-
ZACION INTERNA

PRODUCTO = ESTANDAR

SE RECOFILA LA INFORUACION
DE LOS DEPARTAMENTOS IN—
VOLUCRADOS

NO

SE ENVAA UNA COPLA DE LA
S0UCITUD OE COMZACION
A L0S DEPTOS. INVOLU—
CRADOS EN EL PROCI

SE HACE FL DISENO DEL PRODUCTO E IN—
FORMA A COTIZACIONES SOBRE LAS P,

TES COMPONENTES DEL PRODUCIO Sl SE

REQUIERE ALGUNA LAQUINARIA EN ESPE—~

CIAL, HACER ALGUNA nmmnm;\ YA QUE
ESTO TRAERA CON-5I60 UN CARGO EXTRA
Bl EL PRECIO DEL PRODUCTO

SE DEBE
COMPRAR ALGUN

NO
COMPONENTE QUE NO

SE FABRICA EN FIP

SE EVALUA EL TIEMPO QUE
LLEVARIA EL CONSEGUIR LA

SE PASA LA INFORMACION
ECABADA A LA HOJA OE

CALCULOS Y APLICACIONES
DE LA FORMULA

SE LLENA UNA RELACION DE
VALORES UINIMOS PARA

ENVIARLA AL DEPARTAMENTO
SOUCITANTE

PIEZA ¥ EL PRECIO DE LA
MISMA

-17-



Eomb e puede ohuervar, an la hoja Jde andlisis s obtienm
camo rosultado el peso do la materia prima, &}  couto de la
materia grima Nacional, et cowto de la materis prima o
Importacion v al tiswna 4@ fabricanien  dal articuls A
cati1zar. Eatos valores serdn sustitutdos an la formula
para YA abtirnnion  dal MY, M3 Gt vu@  we desqlosa

wnsaeguins

mN = Costo g los matoerialss Nacironasles
M1 = Cuato de las materiales de lmportacion .
MOD = Costo de 1a meno de obra dicecta = Fi X MR,

KSGTD = Horas slandarg oo magqoipado .

HHR = Horwe hoabro reales © ontd 7 eficiencia
1 = Costo de e HHRE incluyerdn prestaciones .
GOF = Bawtos directos de fdbrice = FO ¥ HHR .

F2 = Cuote huraria de los gastos directos oe fdbrica o

€0 = Losto directaq = MM HML +MDD +GOF

BIf = Gastos totales de Fibrics = Gaatos de fabrica  +
Depreciactaon i stdrica * Deproeciacion por
revaluacign = F2Z X HHR .

F2 » Cupts poraria gr 1os gastos totalos de fabrica .

oV = Costo gp ventas = €O« 8TF

COM = Comision de venta = F4 X PMY
Fa = Factor de comisidn de venta .

BE = Gontos de expartaecibn FS X FMY .

n
u
L1

Cuota de gestos de exportacién .

GB w Gastps de fletes v embalaje = F7 X W .

-18.



Fa = Cuota de cargos de lisa.
|24 = Factor de gastos de fletes v embalale .

FMP 2 Peso de la materia prima .

w = Pret bruto del articulo eapalado vr K6
GYY ¢ Gastos variabhles de venta = C0M v GE ¢« GB .
CFY = Castu financiera carieble = F8 X CD .

¥e <+ Factor do CFvV
€Y1 = Costa vartabiie total = OV +« GUW +» OFV

GF = Gantos f1)3ns = F9 L HHR .

F = Cuotla horary s de gastos fios
To = Easto dr oporscien = CYT «» GF
ua T Utilidad de operacatn = FLG £ 00 .

Fl1O = Factar de utilidad de oporacisn .

FMY = Precio minymo de vonca = 00+ GV« CFY + OF « w0 .,

] = Es o0l costo de sdauisicion Jde los materiales

Hacionales libre & hordo nianta F1LF,

Mt = Es el costu de adawsicidn de los materiales

lmaartados lihrse a bordo planta FIFR.

™MOD » Es el gustn de la mano de obra directa .
HHR = Son las horas  hembre  reales gue se utilizan en la

manufartorae el producto .

£0370 DE MATERIA = Ea la suma del  rosto de materiales

Nacaronales ¢ laportados .

-19-



GhF = Son lcu directos dee

pantos

directs y gastas de planta .

COSTOS DE TRANSFORMACION = Es la suma dal

A, mano

dp obra

coste gF la manu de

obhra vy los gast:ss Zirectoa de
fabrica .
CNSTO  DIRECIO = Es  la suma del costo de los materiales » de
los gastos directos de fabrica.
GASTOS  TOTALES DE FABRICA = Son los gastos de (Abrica,

depraciation
depreciacion cor

personal de

coenfianza de

tistarica,

revaluacian,

las

Gerencias de aperaciones.,
Ingenieria del producto,
Control de calisad., etec .
GASTOS F1JOS = Son 1o gastos de admir:istracién  due
intervignen indirectamenta an la
manufactura del producta, talez coamo

l.a Gerencia Administrativa.

La Berencia de Ventas

Ta Gerencia de Relaciones

{La Gerenclia de Investigacaor

Mensajeros, etc .

COSTC  OFERACICH = Son los caostos devengizon

posible la operacion .

-20.
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COSTO FIMANCIERD = Es ¢! costo por e! fihantciamiento de los

mater tales .

COMISION DE WENTA = Fus el cCosto de la: Zomisicnes (g1 las

hubiere) .

GASTOS DE EXFORTACION =  Spn tos mastos nor la esportacién

ianias, Hastos aduanales, e, .

CARGGS DIVERSOS = Son 10w cargows por la administracion de
ducumentas de oxportacibon y tramites nue
G582 realizan ante dependencias

Gubiernamentales .

EMBALAJE ¥ FLETES = Son lous gastos por el embalaje v fletes .
COSTO DE DISTRIRUCION = (Is la suma de los gastos por comision
[=18] venta, gastes da  exportacién,
enbalaje v Fletes .
COST2 TOTALL = Es la suma de todos 10s gastos y costos .
UTILIDAD v En ¢l purconta:e  de ganancla gue se preatende una
ves quie se  hat: Consider sde los  costos vy gastus

manafactira gl

QU inter o enen en el o acest o

proaduct o,

FHV = Fa el prrocto arcae al gque puaede cender se el producto

A Vel QU ViR G2 adomularon len 08t LS. gestos v la

dad cleareadda,

FMY = C.QOpuracron + C.Financases + Dot ibucidn + Ut ladad



L. MATERIALES = Mats.Nacionales + Mats. Importados

C. TRANSFORMACION = MOD + GDF

C. DIRECTO = C. Materiales + C. Jransformacian

C.OPERACICN = €. Directa + GYF + GF

C. FINANCIERD = Fantor del C, de Materiales.
C.DISTRIBUCION = 0OM « GF + CL + GB

UTILIDAD = %

For lc tarto :

PV = FM+MIH(FI4FTHFE34F &) « HHROFS8 (MN+1M1) + (F &4 F7+FB) #PHVAFS

#NAELOR((FI+F2+F3+F4) vhiHR

FHV = MN4HI+ (F) 2 F24F R5F G, #HHR+FS¥ (MN+M1) ¢FFak+F 108 LIF14FT

1~ (F&+F7AFE)

vES+F ) MR

Una vez abtemido €1 precyo  afrumo  de venta 58 procede a
Jlenar la relacion de valores afnimas (Forma 1.4.) aiuma que
sard enviada al Departaxento solici1tante de la

cotizac1dn, e} cual fijard el pracfo a cotizar en base a las
polTtices de venta. Con wsto el procedimiento para calcular

el FMV gueds concluido.

uUn diagrama del procesa para calcular el PMV seria el

siguiente (Ver +:g. 1.3 ).
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1.2 DEFINICION DEL. PROBLEMA

En  basne al andlisis antuerinr v los objies

VDR BNPresadts por

1a Berencia de Ewtimac:ones v 1onps we pRoontraron las

siguiantes aruvss prodblaesticas 3

- L1 realizar ¢l process manualmente  se lleva gemasiado
tiopmpo v @stp  tras  comd consacuencia vl gue se  glardan

algunos pedidos por no contestar rdpidarente.,

~ A} tratar de disminuir el tiempn de respuests, se  realizan

AEFOXIiMACIONes que N SIEMDre 8Gn Correctas.

- En la cotizecr1dn de productos ospeciales €1 tiempa de
resuuesta se alarga  adn @mas pues se debe de realizar @l

gineho del aueva produzto antes.

~ La identificacidn de los costos de compra de companentes

y de precios de materia prima ps tedioss v prolongada .

~ El realizar reportens de relacion de valores minimos acarrea

muche tiwapo , Ltrobarto.

-~ L& prediccidh de 165 precios de 'os productos para periodos
diferentes en el transcurso del o % ouy labarioso. pues
detun de  considererse sumentos en o) cosio 48  cRrterial,

paridad del dolar, &ty

~ Mantoener oy {actores gue  Intervienen en el



epsto de las produttas e@s Siffcil para la gente del arcs

RUEBS @0 DUAR) GNe% L Arabalc 1oe abmor G omuona,

- Como la erpre:a tambidn vende productos al esxtranjera para
o tual  ex:sta ofig:nas OB ventes vl MOUSTON Ao Lo

nonures &I IND ( FIP  inmcorporate ¥ 5 LINGC ( Larmzagorta

Incorporate Y hay gue toewiderar 4 alternats vas e
la cwoapra vy venta e conponentes, prazas  w LSiren nroductos
terainalons

A Y.~ Que @ compre a Rac:ioned vy se vends a Nacaipoal.

Yo~ Qe se compre Nacional y ose vengds & Inteqpacianal .
C .- Dus se Zompre a Inteérnacional y se venda & Maciorai.
D .- Que s compra a Internacironal ¥ e wanda A

Internacional,

Fara cada case hay gue consigerar factores pspeciales v
varianties 1g qual acarrea maes trabafe pare la gente de

cotizaciones.

Debide & todo lo expuesto anterioraente se liego a

conclusion de que Bra necessrta sutomatizar aste procesa, 1o
cuel traerfia  wnr gran Lenefi1cio para la empresa, va que se
eeLera gut el nistema rewuplva todose los problemas  anles
menctanados vy la  gente de esta area pueda tener rasvitatos
mas canfaables y  di Une Manera Mas rapida y Con ellos lograr

una mavor eficiencia.

26~



1.3 DISEND DEL G§1ISTENA

Antes de proteder direct aminte oo €l dicefo ool Ereteama
realizarenos un nodclo concepstual . oo sanemos an rodein oS
Yuna renrotut an wiapllificsda »  reducida del - enemenc o
caosa  Quir 86 ob)leto Jde estuhra. PudidéramBs muy hien decir del
sistuema guee sp ostudia L., 7 [N GG I - 3 | cual dara un
panorama mAs ampli1o ge la informacion que se manejars en aste

s1stema.

0 CONCERTIAL

"Este model o conceptual refleja las ontidades v las
relacianes entre ellas v o estd basaono en sl processs de los
datof necesarios para la organicacion.” 1.3 3.

Ente medelo "es ingependiento de lan aplicaclones
individual es, 1ndependientes gel sistema manesador ¢& la base
de datas, independiente dol hardware usado para almaconar los
detos, & 1ndependiente del modeic  fisico de l1os datos en el

media de almaconamisnto.” (1.4 ).

1,2 ROTUNDD . Paul Emiro Introdugcian a la trorfa general de

jas EYE AL N Caracas. Ly varsidad Canvral de
venarutla., 19730 Fag. &5
. ATRE (5. Hase:Structured technigues for

61 G0, per Farman o Moew furks Jann wiley &
Do, 1WHOL fag. 103

1.4 L0ID., Fan. 10%

and

27



For 1 expuestn Pineas arriba se procede o realizar ta
clacificacicdn du  las proaductos de  FIF LAt proguctos para
2fectos  del diwpfio del arstoma se clasifice de o stguionte

farma { Wer fia. 1.5 .
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PRODUCTOS F a

o 1

L

PARTES
DE ARBOL

VALVULAS

ACTUADORES

Ti6, 1.6
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Las profuctos FIP se pusdan  englobar se 3 grandis Jrunos
Tartes  de drbhni, valwulas Y actuadores . A IDOLINLACLED Sk
resliza unt selro gonkral  de cada tno Qb 166 produstos

manufactnrados por 1s fanrica :

A BB QOLES _DE _NAV 1 DAD

£l primer prodovzto es el arbol  de mavidad 21 Cual 10 manesé
comp partes de arocl porgue we pueda fabricar towpleto g bien

%0l0 alguna garte del intsmp.

£l comhrae correcto del Srbal de navidad 26 : Ensamble para
control de cabezx de pozo pere Oentro de 1a  industria
petrolera sp le conoce como &rbol de navidad por su semeianza
con los srbolas que sk instalen 8n  casas vy camarcios en

PROCas navidetas,

El 4rbwl de navidad 8s un  equipop de econtral oe pozos. Dicho
equipe  es un conjunto de : Caberales, tees, valvulas da
produccion, cruces ademas de tuberias para el control del

pozo (Ver fig. 1.7}).

Mo taodes tas arvboles de navidad son jguales, va que 2atos se
construyen de aluverdn & las necesidades y reouerimientos de
cada clignte, por 1o tanto su famasho vy ferma saryan muchn de
uno A olru Ceso.

Los drboles de navidad s utilyzan durante v &1 terasinar la
perforacicn v para la producc:dn y distribucian del fluida.
Estos  drboles se fabrican de  acuerde a  las normas  AFL

{ American  Feoiruleum Instytute ) aplicables. myenan aue

.30~



ARBOL DE NAVIDAD TIPICO

ST MALOUL b DL WASOWE TAQ

e COWE10R RUPLMIOA

VALVIA S TERMHAL
EvALIUL A B PLyJ0 00 Lesth )

ALMEN TABOR OF FLUWS

€5 TRENGUL A00R

ESTRENGUL ADOR

VALYULA TE ALA
£ YALYULA DF FLUd0 DE LInLA )

VALY A OT ALK
EVALVILA OC FLUJG DL LinEa}

S VALYYLA MACSTRA
1 VALYULS BE FLUJO DE LikgA)

- -~ CAREZAL ADAPIADCH DE PMDOUCCION

Fli6. 1.7
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rigan =]l diseffo, sanufactura v prueba del equaipo.

tes  srboles o FIP han sido utilizadoe e~ 199 Zampos de
Estadas  Unidos, Ceanagd, Africa, Asia v Amgraca del Sur. en
LOOos 105 Campdh g NUESLro Pal s, 1ncluyendo drboles conta

afuera on lou campos de la zoha dop Campoeche.

Las ~Alvulas, sOn digpoar bivos AMABCARITOS  Aue Sirven  para
controlar el flujo de fluido eptubado. Lstas se dividen en
dos clases 7 las de 1{nra y 1as de produccitn (Yer figs. 1.8,

1.9 1010, 1,14, 1,12 ),

LAS VALVULAS DE LINEA s aquellas que se inetalan en
lineas de conduccion petrolera, para controlar el fluje del
fluido astravés de las mismas. Eectas se dividen a &u ver en
valvulas : de compuorta larga, de compuerta corta o HB, y de
bola. Los tamafios eon gue se fabrican estas vdlwulas son de 4
& 48 pulgadas y para soportar presiones que van de 150 a 1500

Lb/Pulg. cuadradas.

A NS T Es el npmbre de las normas Qque  siguen en la

fabricacion de valvulas de linea.

Por ejemplo : En el gasoducto de Cactus Tabasco a Revnosa

Tamauli1pas se utiliveron valvulas de 48" v 600 Lbsa.

LAS VALVULAS DE FRODUCCION son aguellas gue controlan )

flujo de poro, nue ennambl adas yunto con atros dispo ivos

forman el artol de navidad. Estas se dividen en valvulas : De

compurta  de &lfri 10n v de campuerts sdlida. Los tamafros en

~37-



SELLO-SEGURO FIP

Vdivulo ds Linso ANSI. Cusrpo Fabricado de una Piszo {Compuerta Sdlida)

Tamaho disponidia:
6"-30" (180LD)

6'-16" (300-6001Ln)

e




SELLO-SEGURO FIP

Vdlvulc ds Lineo ANSI. Cusrpo Fabricado de Uno Plexo, Reforzodo con Dos Cottillos

Yomako dispondie :

13" 30" (300-600L»!

FI6, 1.9
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VALVULA GEOTERMICA DE COMPUERTA DE EXPANSION ANSI
CUERPQ FUNDIDO




volvula de Produccion para Serviclo de Alta Temperatura.

Ie)
]

Il

1

FI6. 1.11
-36-



VALVULA DE PRODUCCION AP
{ COMPUERTA DE EXPANSION )

Presiones de tredojo I

10 000, 15000 y 20000 psi

FIR. 1.12
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que se  fabrican  van desde 1 13/14 hasta 7 1/1&6 pulgadas v
suportan  un rango  de  presagn de 2,000 & 20,000 Lb/Fulg.

cundrada,

A P 1 es el npombre de las normas  gue  €e siguen Bn la

fabricacién de valvalas de produccién.

Los actuadores son operadores para abrir o cerrar  las
valvulas y pueden ser : Eléctricos, Neumaticos, Hidraul:icos,
Yy Manuales., La fabrtoa manufactura actuadores manuales v
neumdticos y se ensamblan los cuatro  tipos de  actuadores

antes mencionadns.
Una parte¢ adicvicnal de los anteriores es 1a

-G.R_J_A

Es £] proceso mediante el cual, se trata el scero aumentando
®u  temperatura, pero sin llegar a su punto de fusion para
volverlo wmoldeable y posteriormente, por medio de golpes de

martillo. darle lz forma gque se requiera, ademas se persigue

con %ato homogenwizar la estructura 1nterna del acero.

Dependirendn ge 1o forma de s preza, s& cuenta’ con capacidad
Pars produclr forjas hasta de 5,000 kgs. dentro de las forjas
librew como @ Armtlos, tubos, barras y tejos (Ver fig. 1,130,
Adamas  se forjan, dediante herramentas, bridas, bonetes,
cabit-cales, tuercan de gulpe, asi como todas 1a% pretas quu e
necestten en una  anplila gama de  aceros y coun las pruebas de

faboraturia requaridas.
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ANILLOS

TEJOS

TUao0s

BARRAS

FIG. 1.13
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DIFENO, LOGICO

En  bame al anterior desglose podemos observar gue es
necesario utiltzar una estructura de arbol para este sistema.
Racordemas que una estructura de arbol ®sta compuesta por una

Jerarqgutia de elemantos denominador nodos.

El nodo mas alto de uwna estructura de arbol jerarquico es
1lamado rafz o papa y los nodos que dependen de él son de un
bajo nivel, En el drbol, este nivel dependerd de la distancia
gque exista entre 1 nodo v el padre. Los nodos Que estan en
el nivel 2 son llamados los hijos del nodo del nival 1 a su
ver los nodos del nivel 3 corresponden a un nodo del nivel 2
por la quo se llaman hiJjos del nivel 2 y los nodos del nivel
2 se llaman padres y asi sucesivamente y los nodos que se
encuentran en las puntas de las ramas y que no tienen hijos
s@ llaman hojas. Por ejemplo en la fig (1.14) el nodo 1 es la
raiz, los nodos %,6 v de 8 a 12 y de 14 o 22 son hojas. Los
drboles so dibujan casi siempre cabezs abajo, es decir, con

la raic arriba y las bojus abajo,

tnha estructursa de' drbol jerdrquice tlene Que satisfacer las

siguientes condicionas

{ .- Siepmpre comienza con un nodo rais.

[

.~ Cada nodo caonsiste da 1| o mas h:jos.

w

J-l.os  nodos dependightes puaden seguir  en el silguiente

-40-



SMERD DE NODOS]

PESO: 168~ INUANRO DE HOAS)

Az 1 =3 gémc:s)
Fl6. 1.14
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nivel. Es decir el nodo del siguiente nivel llega a ser el
padre del nuevo nodo dependiente, éste puede crecer

horizontalmente o verticalmente sin limjtes,

4 .~ Cada nodo del nivel 2 puede conectarse com uno y solo un
nodo dal nivel 1. Cada nodo del nivel 3 puede ser conectado

con ung y &elo un nodo del nivel 2 y asi sucesivamente.

% .~ Un nodo padre puede tuner un nodo hijo que dependa de &1
o muchos nodos hijos. Sino tiene nodos que depandan de &l no

% padre.

"4 .~ El acceso para cada nodo dentro de un modelo de datos
jerarquico s Onico por ajemplo & en nuestra figtl.14) puede
llegarse al nodo 20 solo siguiendo la trayectoria 1 a 84 y a
13 y lumgo a 20. Por lo tanto el modelo de datos jerarquico

consiste de trayvectorias lineales.

7 .- Cada naodo a excepcidén del nodo rafz debe tener un nodo

padre asociado.

Por lo tanto la estructura de nuestro sistema se diseffard de
acuerdo a la pelltica swl  TOP-DOWN (arriba-abajo) la cual
maneja la informcion de arriba a abajo y de izgquierda a
derecha. Dicho 4drbol 8f puede dimefrar de tal forma que
siempre exista una trayectoria dende cualquier nodo
(cualquiar nivel) a otro. Los programas que hacen asto, son
del tipa interactivo, vy&a que el sistema de computacisn lo
permite y tambien &1 lenguaje, ya que 8l lenguaie a utilizar

as el BASIC debido a ¢
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A ).- Facilidad en su uso.

D ). - Facil mane3o de archivos.

€ ).~ Intereactivo ya que permite el dialogo usuario/maquina

DYe- Poro 13 racz6n mas 1importante @5 que el usuario pidio
que el sistems se realizard en éwte lenguaje, puesto gua éste
tiene conocimlentos elementales de baslic y wllos @)

serd gquien lo utilice.

€l sistema consta de varias secciones las cuales tienen una
funcitn aspocifica vy asta disehado con programacién
estructurada, 1a cual es una de las tecnicas mas avanzadas de
programacion debtdo a que provoca la elasticidad del sistema
pues se puedern 1r  integrando mds modulos aumentando asf la

potencia de los mismos,

For tanto el sistoma tiene objetivps gque cumplir pero tambien

tiene restrivciones las cuales desglosaremos a continuacion

105 OBJETIVOS DEL SIGTEMA SON

1.- Encargarse del proceso de cotizaciones de los productos

que fabrica la empresa.

2.- Mantener actualizados los precios minimos de todos los

productos.

Z.- Reducir costos relacionados con el sistema v agilizar al

praocteso de la informacion.

4,- Reducir los tiempos de respuesta para dar una cotizacidn

23



de un producto v con ello incrementar 1l1as posibilidades de

realizar ventas.

S.- Obtener cotizaciones mas mxactas y rapldas.

&, Agilizar las predicciones de los precios de los productos

para periodaos dyferentes #n el transcurso del aho.

7. Mantener actualizados los factores que intervisnen en el

costo de productos para casos Nacionales o Internacionales.

8.- ldentificacion inmediata de los costos de los productos

manufacturados en la fdbrica y de sus componentes.

9.- Obtancion de los costos de cada uno de los componenetes
gque ge fabrican en FIP con el +4in de que en casoc de
necesitar la cotizacion de un solo componente, sea facil de

realizarla.

10.~ Proporcionar cualguier tipo de reporte en referencia a

los puntos anteriores,

RESTRICCIONES DEL. SISTEMA :

1.- El thardware que apoyara el sistema consta de lo

siguiente 2

A ).~ Una computadora ALTOS modelo 986 con una capacidad de
CPU de 1 megabyte.

B e~ Una capacidad de almacenamiento en disco duro de 40
HMegabytes.

€ .- Una unidad de diskettes con capacidad para formatear
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floppys a 360 Lbvtes.

D 1.- Con ? puertos de lps cuales estdn ocupados 3 uno con la
impraesora, otro con la consola maestra ¥y 4 con terainales,
quedando 3 libres.

E )o- Una impresora  ENTEIA 180 en lfnea de auroxilmatanente

180 iineas por minuto.

2.~ L& gente de cotivaciones temdrd gue darle zoretante

mantenimiento a 1los datos almacenados on los alierentes

archivos.

3.~ S& seguird recoptlando alqguna informacidn ce otras

Gerencias v otros Departamentos para actualizar archi.zcs.

A4.- La captura de informacidn de todos 1os archives tendra
que ser realizada por el personal de cotizaciones cebido a
que dste equipo (ALTOS) estd asignado al  area de
Investigqacion vy Desarrollo y no hay personal especialmente

asignado para captura,

S.~ El despartamento de cotizaciones solo cuenta con 3

personas para realizar el trabajo.

Una ve: que hewns definidas las restricciones del sistema y

1os ohietivos que se persiguen proseguiranos con el ci'seha.

A continuacidn se muestra un didgrama 8 bloques del sistema
(ver fig 1.1%) en forma simplificada, pero ercamnado a
une sola linea ya que el mane)o de 1n4ormadiin &3 @l @l 3mo
para todas las lineas y si contemplaramos todam el sresente

trabajo se harfa muy extenso y repetitivo. Como puede verse
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@l sistema se fragmenta en pragramas de diferantes niveles,
cada programa trabaja independientemente vy a su  vez

entralazados por el programa principal.

El sistema se compone de un programa “PAPA® que contiene al

menU principal cun las siguientes opciones :
1.- Factores.

2.~ Cousto de materia prima.

3.~ Procadimienta.

4.~ Refacciunes.

3.- Catilogo de cotizaciones.

6.~ Control de Cotizaciones.

A continuacion explicare el funcionamiento general de cada

mbdulo { Ver fig. 1.18),
1.- FACTORES.,

Ente modulo maneja un archivo gque contiane los factores de
gastos para la estimacion del precio miniemo como ¢ F1 (costo
dae HHR incluyendo prestactones), F2 (cuota horaria-de los
gastus directos de fdbrical),etc. Por perfodo y por linea wes
decir para APl Nacional, ANSI Nacional, FIP INC Y LINC, ya
gue como sabemas se vende al mercado Nacional e

Interrnacionsl.

Con la posibilidad de consultar, modificar & ymprimir, como

podemos observar no existe la ﬁaﬁihilidad de - dar de alta
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debido a que estos factoregs pueden cambiar de valores pero

ounca ae eliminardn ,m aumentaran ( Ver fig. 1.17 )
2.~ COSTQ DE MATERLIA PRIMA.

En #ste modulo se crea @l archivo de costos de la materia
prima, asi como, horas hombre reales de forja con oportunidad
dae realizar altas, consultas, cambios e impresiocnes no
existe un submodulo de baja porque tampoco aguf se puede dar
@l casc de que se tonga que dar de baja una pleza ( Var

fig.1.18 ).
3.~ PROCEDIMIENTO.

Contiene dos submodulosi un para almacenar la formula
del precio minimo, con el significado dae cada una de las
variableg que intervienan en ella, el otro submodulo da la
oportunidad de determinar @1 precio minimo de venta, con el
desglose de costos pudiendo consultar o imprimir para las 4
Y ineaw (API NAL, ANS1 NAL, FIP INC, y LINC ), t ver

fig. 1.19 ).
4.~ REFACCIONES.

Este madulo  tambien esta subdividido para refacciones

compradas vy para refacciones manufacturadaas.

En el caso de refacciones compradas se crea un archivo de
costous de compra. Se llega a deterasinar gl precio mfnmimo de
venta cargando el factor de utilidad . Para obtener la

proyeceisn basta con aplicar la fdrmula del precio minimo vy
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sacar los valores de los factores.

En e} case de refacciones manufacturazas Ge crea un archivo
de materiales, Kg, HHR, y HSTD de las componantew que tienen

«lgun praoceno en la planta,

fara determnar el precio einime de essss, se relaci1ona este

archivo con €1 costu  de materales  Laras  obtener €1 costo
total de materia prima Nacional o de Importaciaon, HSTD y peso
rotal de materis prima, posteritrmente ae aplica la formula
del PMYV  y HE maLan luy, factores para doterminar @l precio

wlnims  de venta won el desylose de cos s ¢ MN, mI, MOD, CD,

GDF, etc.), ademas podamos cunsiiltar - 1mprimir en la linea

carrespandiente (AR, ANSI, LINC, FIPINI:  Ver fi1g. 1,20 1,

S.~ CATALOGD DE FROQUCTOS.

Este mddulo tiene ramiflcationes Lera lous sigwmentes

productos ¢

- Fartew de arbol : Adaptadores, Cabezales, etc.
-~ Yelwvulan @ AL, Conjuntoas unitarsos, &SNS, etc.
=  Actuadoras compradns v aanufacturados con juegos  de

conver sl on.

St trean  arcluvos para 1os lementow de tostos (KFg, de tocho,

miscelaneas, HHIY, vy HETD 1 de lows pras 0% de tinea.

Fudisnda dar A toes, cambins, consultas & ampreston,

Se enlatan estos archivos con el de costos de wnateriales para
ohtener ol Lotal de costos  de Maters: prima Hacional o Je

Impor tacidn, HSTD y peso total de méteria prima. Se pusde
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consultar @ imprimir estas cantidades por producto o por

- grupa.

Posteriormente se aplica la formula de PMV y sme sacan los
factores de su archivo para determinar @l precia sminimo de
vanta con el desglose de costos (MN, MI, HMOD, CD, GDF, etc.
'y pudiendo consultar o imprimir individualmente o por grupo,
1o gque sera la lista de precios por clase, en la linea
correspondiente (AP1, ANSI, LINC, FIPINC) ( Ver fig. 1.21.1,

1.21.2, 1.21.3 ),

En el diagrama eolo se deuglosa el contenido del praimer
submbdulo debido a que para los otros tres submédulos el

desglose e2s el mismo.
&.- CONTROL DE COTIZACIONES.

Como su numbre lo tndica este modulo nos permite llevar un
control de las cotizacionms gue s desee, para utilizar
ta informacidn cuando se necesite ; bien como {nformacidn
histdrica, como base de futuras cotizaciones, O correcciones
y atlaraciones de las wmismas para ello se manejan los
siguitentes datns : codigo, descripcion, cliente, namero de
requisicion,fecha de 1a cgotizacion,sosto directo, PRV  en
moneda Nacional o© en dolares, el tipo de cambio vigente, el
precic cotizado, la referencia del cliente y observaciones,
estu se lleva a cabo para cada una de las 1fneas ¢ AFI NAL,
ANSI NAL, FIFP INC, v LINC se pueden realizar altas,
cambios, consultas e impresiones de las cotizaciones, dentro

de éstas ultimas hay  tipoas diferentes ¢ Un catalogo hue

.55,
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involucra tuodos los datum anterjormente mensiconados v un
reporte que s0lo maneja; la fecha de cotizacidn, el ndmero de
requisicréon, el cliente, la referenci:a del mismo, codigo,
descripcidn,costo directo, PMV  en pesos y wn dolares, precto
cotizado v owbservaciornss para un registro o una cotizacaion

determinada., ( Ver flg. 1.22 3,
7.~ FIN.

Es @l programi hus auestra wown letrero 1ndicendonos lta

terminacion de la seni6n pero se queda en ambiente hakic.

A continuacidn puede observar &! contenido de los archivos
creados para este sictema wungue solo se muestran los bisicos
vya que suchns san identicos en estructura pero manejan

informacidn diferente (para cada lfneal.

Entendiends como  archivo un grupo de reglstros relacionados;
Una coleccion orgaenizada de informacion dirigida hacia un

propostta.

Mn reyistro @S un coniunto  de canpos. Cuando  se habla de
campas se reflere a una parte de un reglstro reservadoa

contuner datos de un tipu aspecyficu,

“ Un canpo cantiens  uno 0 2 mds  Caracteres. Un cardcter  es
cualgon er letre, mumero, simbole de puntuac:dn © simbolo

similar, usado parae transmitir informacion, * (1,5),

1.5 MURPHE , Jhan Fundamentos de programacion  de
computadoras digitales. México, Limusa-WILEY , S.A., 1970. Pag.
32,

-59.
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En este sistema se utilizaron archivos directos entendiendo
por éste aquel que estd  "cutructurado de tal modo gue hace
rotible recupwrar uh registro eupec 3¢ s1n terner Que buscar

antes Otros registros.” (1.64).

Se selecuiond acte tipo de arthivo debido a yue nos permite
una mayor rapides en el acceso a un reyistro en particular en

un mEManto dada.

1.8 VERZEL ! Q. Robert 3. FProucesanienty de datae. conceptos v
sistemas.. México, Mc. Graw-Hill, 1982. Fag. 28,
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€1 contenido del archivo FACTMA1.DAT quarda =1 contenido de
los factores que interviensn directamente en &l cialculo del

precio ainimo de venta.

NOMBRE DEL ARCHIVO t FACTMAL,DAT

LONGITUD DEL REGISTRO 1 92 Caractaras.

REF. NOMBRE T1PO NUMERGO
DEL CAMPO DEL CAMPO DE CARACTERES
Csily Periodo A/N 10
Cs) Fi A/N S
Cs (3 F2 A/N ’ 3
Cs(&) F3 A/N ]
Cst(%) F4 AN 5
Cs¢s6) F3% AN =3
Cst7) Fav A/N S
Csa) F7 A/N &
C$() Fa AN ]
Cs(10) F9 AN ]
cstily Fio% ' AN 1]
cs12y Inflacion MPN % ) A/N 45
Cs(13) Inflacion MP1 % A/N a
cCs(i14) BGastos y fletes MNP % AN 4
Cs(15) Impuesto MPI % AN . 4
Csli16) Tipe Camblo $/DL A/N &
£s(173 Fecha de actualizacion a/N 9

- -62-



£l archivo COSTM3I.DAT almacena el costo de los materiales gue

se requieren en la fabricacion de los productos.

NQOMBRE DEL ARCHIVO : COSTHMI,DAT

LONGITUD DEL REGISTRO : 46 Caracteres.

REF, MOMBRE TLPO NUMERDO
DEL CAMFO DEL CAMPO DE CARACTERES

criny Material A/N I0

Cs(2) Costo unitario AN ]

Cs(3) Oorigen AN 1

Csiq) Fecha de actuali- A/N ?

zacian de costos.
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El archiva NEMENELL.DAT pguarda los datos referentes 3 las
partas yuea 58 rayularen comprar ya Qua la ampresa no cuenta

Zon lon Medlose Necessriow para fabricarlias.

NUMBRE DEL AKRCHIVO @ REMENELL.DAT
LONGITUD DEL REGISTRO @ 106 Laracteras.,

REF . NG MBRE TiIFPO NUYUMERDO
DEL CAMEO DEL CAMFO DE CARACTERES

Cx i1y Codigo An 1

CF(2) Descripcion AN 30

Cs(3) Unidad de medida AN 3

Cx(s) Precia AN 9

Cr 5y Unidad monetaria a/N R

5% 2V} Fecha (aammdd) AN &

[>% 2% 3] Comentario% AN S50



€l archivo REFFAR.DAT almocana los datos de las partes qgque la

empresa fabrica,

HOMBRL DEL AROHIVO @ REFFAB. DAY

LI TUD DEL REGISTRO @ 117 Coracieraes,

e, NQ R BRE T N
DEL CAMrD) DEL CaMFD DE CARACTERES

Czi Codi gy AN 35
[of R ¢ Descripeihn AN 30
csi3) Clave mat. AN jrd
[X X3 kg. mat. At 5
[ XA Cilave mat. AR/ z
Criy kg, mat. AN 5
Cxi? Clave mat. AN 2
crig) #g.  hab. AN &
[ R HHR Foe Sa Rt ke
[ RSTER 241 b
Ceryye AN o0

<652



El archivo CLAVE.DAT contiene los datos referentas a las

valvulas de acuerdo con sus tipos.

NOMBRE DEL ARCHIVO : CLAVE.DAT

LONGITUD DEL REGISTRO 1 44 Caracteres.

REF . NOMBRE TIFPO NUMERDO
DEL CAMPO DEL CAMPO DE CARACTERES

Cs(1) Codigo de valvula AN 25

Cs(2) Tipo de valwvula AN 15

CH(3) Caracteristicas AN &

dela valvula,

.66~



El arehivo aue hemos denominado CARACTERISTICAS DE LA VALVULA
no e precisamente este su nombre, va aue existen varias
archivos que tienen 1a miwsma estructura pero guardan valores
diferentes on cada campo y por lo tanto su nombre varia de
acuerdo a4l tipo de valvula.Para evitar caer &n la redundancia

de moatrar @structuras iguales decid! englobarla en una sola.

NOMBRE DEL ARCHIVO : CARACTERISTICAS DE LA VALVULA

LONGITUD DEL REGISTRO : 85 Caracterws.

REF . NDMEBRE T1PFO NUMEGRD
DEL CAMPO BEL CAMPO DE CARACTERES
Cxe) Desc (Fres-tam) AN 11
CEel) Fund AA87 GR4 t'g. AN 3
Csidy Fund AZ17 CALZ hg. A/N 3
criay Fund F Ductil ¥g. AT 2
[>2 2 3] Tocho A4130 ¥g. AN 3
[ 2¥.3) Tocho A4140 Vg, arn 3
[of T3 Tocho A&LD Kg. A/N 3
cxg) Tocha Monel iHag. A/ 2
Cyriy Jaghn 17-4 PH ¥a. A/N 2
cseim H.H.R. Fora Al a
citiy Barra ALO2X0 vg. AR 2
Cri1y Darra (4180 . [2v4¢ 2
[ SR04 Barra A310 tog. AN ’2
Cyt1a) Barra Dronce A 2
Criish Tubo mec inox 04 Kg. [LTA1] bed
Csliby Tubo mec ac Kg. AN 2
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C$(17)
csled
cs19
Cs(20)
cs2y)
C¥(22)
C$(23)

cs(24)

Sold. stellite Kg.

Comp, Farja A4140 Kg.

Comp, Forja A410
Comp, Forja 17-4
H STD MAQ.
MISCEL HM.N.

HP1 DLS,

Frcha revisitn,

Kg.
PH

-68-
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Los llquiﬂntun archivas manejan la misma estructura por ase
decid{ mensionarlios juntos ya que solo cambia su nombre y su
contenido ya que cada uno per ejemplo 3 COTARB almacena las
cotizacliones de arboles API, COTANS las de valvulas ANSI

COTFIP las de productos FIP INC y COTLIN lae de LINC.

NOMBRE DEL ARCHIVO: COTARB. DAT, COTANS.DAT, COTFIP.DAT,
COTLIN.DAT

LONGITUD DEL REGISTRO 1 168 Caracteres.

REF. NOMBRE T1PO NUMERDO
DEL CAMPO DEL CAMPD DE CARACTERES

cE(l) Codigo AN =1

CF2) Descripcion A/N 30

C*(3) Cliente AN 13

[ X %3} No. de requisicion AN 12

o5 X &1 Fecha A/N b

Cs ) Costo girecto AN 10

Cs(7) PMY (MN) A/N i3

[»+ 34-1] Tipo cambio A/N =]

[of 2573 PHY (DLS) A/N 10

cYram Precio cotizada A/N 12

csai) Ref. del cliente A/N to

cst12y Observaciones AN 40
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1l. DESARROLLD DE L BISTEMNA

Ahora procederemos ccn el decarrollo del sistema, continuando
con nuestra eputructura de arbol, emperando Con el programa
principal » de aht, con cada una de las ramas ¥y subdivisiones

de 1zguiarda a de~echa,

E¢ necesario aclarar que en 1% diagrenas de $luja se podrd
abservar yue las pantallas estan numeradas sin embargo no
togas las pantallas son mostradas a continuagion &sto es
debido a que decidi presentar solamente 1as que consideré mas

importantes.

For otro lado solo se presentan los programas para una sola
l{nea 13 de valvulas ANSI debido a que low programas para las
demas lfneas manejan la misma f+ilospfta, solo que trabajan

con diferente informacion.

Todo 1o anteriormente citado con el objeto de evitar gue el
presente trabajo resultara demasiado grande vy se valviera
tediosa 4 & gQue al manelar las 4 1ineas completas su tamafio

aumintaria X veces mas ¢l valumen actual.
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DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROGRAMA
DEL MENU PRINCIPAL (PAPA)

r DOZENSIONALENTO 1(
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Factores actuelizados al ! DD-MrH-AR
Costos de materiales actualizados al &t DD-MMM-AA

1.~ FACTORES

2.~ COSTOS DE MATERIA PRIMA
Z.+ PROCEDIMIENTO

4.~ REFACCIONEES

S.~ CATRLOGO DE PRODUCTOS
4.~ CONTROL DE COTIZACIONES
7.-F I N

TECLEE LA OPCIOH DESEADA ! [ )]
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DESGRIPCION DEL PROGRANA_ERINCIFAL

Este programa como podemas obsarvar en el diagrama de flujo,
primeramente dimensiona  un vector para despues abrar el
archivo de factores vy obtener la fecha de la ultima
attualizaction de los misimas, postertormente s hace 1o mieamo
con el archivo de costo de materiales con 10 cual se odbriene
la fecha de  actualizacion  ge  estos, nosteriarmente  nos
despliega una primer pantalls con el logotipo de la empresa,
despues  al introducir <RETURN>, nos despliega vna segunda
pantalla can el nombre del sistema y al valver a presionar
ZRETURN: aparete la pantalla del mend principal la cual nos
indics primeramente las fechas de actualizacion de los
factores v de costos de materisies, enseguida &1 mend nos
pide 1a gpcitn en dondk se puede seleccionar cualgquiera de
las sivte exmi1stentes, ya gque &1 s@ i1ntrodute wn valor no

mstenta no nos permite continuar.

Al seleccionrar la primera opcidn se limpia la pantalla vy
aparece la pantalla del programa de factores, ©n la segunda

opcitn la de costo 48 materia prima, en la opcion tres la da

procedimia@ntos, &0 la cuatro la de refaccliones, la cinco de
catalogo de productos, sexs la de control de cotizaciones vy
la opecion wsiete liapila la pantalla y  aparece FIN para

despues salir del sistema y dejarnos e#n el anbiente de BARSIC.
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16108148

CONSULTAS ANST NAL
mEEmes = Prs
1.~ Periodo JLrse 8g ocspC 38 EN/MZ 29 AB/IN BF
2.- F1 535 5625 &187 4805
3.~ F2 6268 4833 7442 ei11g
4.- F3 8446 9228 10039 109464
S.- F4 [+] 0 < [s]
&.- F3 % Q o < (]
7.~ F& % 0 <] < o
8.~ F7 o o ] o
9.~ F8 [} o < ]
.~ F9 8894 9338 10274 11294
Fi0o S0 50 5C 50
INFLAC MPHIZ 0 13 32 52
INFLAC HPIY o 1.5 3 4.5
G ¥ FLET MPIZ 10 io 10 10
IMPUESTOS MPI%Z 36 36 3& 346
16.~ TIPO CAMBIO ¢/DL 2273 2570 292C 3280
PANTALLA # 7
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DESCRIPCION _DEL

Dentro  del calculo del PMY de un  producto exlsten varios
coustos ¥ Q48tos aue interyiBren  en su precio, de los cuales
1a gento de 2stimatiohes  waihG un facttor promed:d que afecta
el costo, pero como S0 valor pute verlar, 2 tubo gque Or gar

un modulo para darles santeramiento que es oaste.

Cste  programa an primer lugar da  valores & sus variables
1niciiles y los almacena, abre el archivo de factores para
trraar ia +techa de actualis=acitn de los mismbs, despues
aparaecu la pantalla ep la gue se nos muestrea dicha fecha, al
presionar CRETURN: nos auestra un submend con las opciones de
CONSUL TR, CAMBIO, IMPRESION y FIN. Para seleccionar alguna de
BPotas  opciones presionamos la  letra "M en 13 opcidn que
desganns ¥y que aparece  en video inverso | Al seleccionar la
COMSILTA,  aparece un sSubmend  en &1 cual el encaberado hos
1ngu oo B e GRCITAR LO0% entontramcs Nas da o a eleair pntre
cuatro lrineas donomradas t Grbol AFT NAL, ANST NaL., FiIF INC,
y LING, de las cuvales lan dos priabras engloban 1os sroductos

Nacionales y las ohras Qos 10s internacionales.

Uea ver selectionada  ana linea O LS e Dantalle heaGs
purstn como ejemnla ANST NALY el proceso serd £l o msmoe para
Zada UGy, Lra el I A TSR e fautairen [5+1 datas
correspordientes  y ios desplieg. on 1a pantalla (come we ve

en 1a pantaila 7 1, ol dar <HETURN. volvemosn a la pantalla de



ment de factores 1iniciales §; f) sweleccionar CANBIOS, ol
proceso es ©! mismo descrita  antericrmente, solo gque al
dasplegar l1a pantalla 7 nos pide ol campe a wodificar, on
vey que 1o demos  Nos posaciona en @}l numero de columna
ingicado, sobre el primsr periodo vya que Aan la pantalla am

nos  mueatran cuairo  poariodas (a2} actual vy tres pertodoo

estimados a  futuro ), <or valoras gue son caloulados por 1z
gente de ewtimaciones wry basw a  algunos factores
{anteriormonts ecensionados ) ecto s  hate manualmente. una

vez obtenidos los resul tados son  vaciados en sus periodos

respectivos.

En el caso del campo 14 que es vl tipo de cambio se nos pide
al nperiodo porque en tste Bs pasible que exista
vartacion en el actual o an alguna de los proyectados a
futuro despues de proporcicnar el nuevo valor se graba en el
archivo correspondiente y pregunta si se desea realizar algoen
otre cambiao, si la respusrta es afirmativa nos pedira el
numoro de campo a modificar , y el proceso se repite, pero sl
la respuesta  es negativa, nos regresa a la pantalla del menud

del archive de factores para estimacion,

Al seleccionar la opcion de IMPRESION manda a la i1mpresora un
reporte de factores pare estimaciones del precfo mrnimo de

venta contemplando las cuatrs lineas,

La opcion FIN nos lleva nusvamente al programa principal

(FAPA) antes descrito.
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OIAGRAMA DE FLU.O DEL PROGRAMA
COSTO DE MATERIA PRIMA [COSTMAT.EAS)

-87~



-88-




-89-



Frograna COETH1.BAS neche el t8-dic-87
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1811503
COSTR DE HATERIA PRIMA

ALTAS
CONSULTAS
CAnB1DS
IMPRES1OM

Fr1n

PANTALLA # (4

LN




6116108

NR

l.- Haterial

2.~ Losto Unitario «.....

3.~ Origen

PANTALLA % 15

34




16120133
CONSULTAS

<< Material >> << Costo >> << Orig. >>
1.- Tocho 1018-1040 4x4 a 12x12 1783 L
2.~ Tozho 304 14x14 a té&xib 10409 L
3 Tocho 3156 4x4 a 12x12 17020 L
4.~ Placa A-513 & A-314 G7C (IMP.) £ 72 ¥

S, .

PANTALLA & 19




08t 39153

Ragistro a cambiar S5&
1.- Material ACERO 4130
2.~ Costo Unitaria 3000

3.~ Origen L

Carreccion (S/N) T

PANTALLA » 22




Dentro g2l pruacesc de fobricacion de un producto 1ntervienén
mehod materiales  lor cuales tienen un costo debido & que &)
“s0 de  Selis @R MaS O mPN0s constante se decidio crear un

medulo que viera mantenimiento & estos de ahf este maduio.

Estie programa praimeramente Jdefine valares de las variables v
dimernaiuna vertores, postersormente, del arcr .o ae
COSTHMZ.DAT obtiene la ultima fecha de actualizacién 22 Costos
y 1la daspliaga an la pantalla, preguntando s1 se desea
cambyarla, L3 contestamos afirmativamente, pide la nueva
fecha y 1a graba nuevamente en el archiva: Si la resguasta es
negati.a no pedird la nueva fecha y seguira con 1 desplegado
de ura pantalla con un submenyt en el cual @ Ouede escoger
entre las opciones : ALTAS, CONSULTAS, CAMBIOS, IMPRESION, VY
FIn. La opcion  seleccionada aparace en videa 1avers? v se

tndica l& seleccion presionando MY,

Al selecciniar AL TAS, apareca en  la pantalla del 1 ado

riin arriba aparce el numero de ragistro a ddr J9 alta

y al antrodactr 1y detos como el material, COoRto ul.itario

Gl hne griaen. w1 ws tozal e I - a1 as de

Topartacson ), al terminar de  capturarlicos pregunta si e

la respueste © afirmatrva, cane el

N

QUi B LrY elU LG,
ndmers  de campo @ corregir, una ve: proporclonado prde el

data e decir sl nuevo valor de dichu cempo vy una w22 dedo,



pregunta  si LT detua alirar otra correccion, 51 la

respusnta ee "S1" Plile Otro Dumer: de Cempo v 21 proueso se

e tery,y en  Casu culrdaria 1ncrerenta cuntador de registras
fara  prepararse para la proame alta que e baga vy o el
regrslrn ACtual we  graba, Falle G1LLRS jrGo2qn 0o D00 einent ar

v Qe aliar s elaecots bambl ern s la respussta I SR

QU eles st RE T e et Ve

En soguida pregunta 51 88 Qui@rt otre alta o no, 51 la
respuesta es "S1T timpite la pantalla y regresa a la pantalla
1tirr Al e el Lroveso se repite, en Cas0 COntraria graba 2l
mamer 0 de reglshr O 1NCrEGPNL Y0 Dard slempre pader tndicar el

ndaero de reqgilutro oque L dara dee alta ¥ reqrirses al submend.

CONSLLTAS &)l entrar on B5ta ORCISH nos despliega en pantalla

toUos 1oL reglstros ¢astentes Mostrando U NUmern y eus tres
campns Yy at llenarse 1s pantalla eapera a  que se presione
RETURN ~ y continua con el desglose dg 10s reqistros v oal

termiag regresa al sohmend,

CAMBTUS preks &1 mimero o6 regstro en el Gue So orealizaran

low it o sl dams wmoadmero de reqgistro navor 3 los

nopntenton mante un Ae 1NdICenado hantia tuanton realstros

Yrong y oal [ et [SARENC R} T nguet 4wt G QNGEe
Cotdi &
Pl [ FIUNES © 052 ¢ L B Dra FR ve A huncario al

srehie v (07 v Gis el @G e SuT Brogunlandgo Li o B

it & si

D er

varreciiny, al CuntRgtar

uaer

olrti vombilo v al punideer Ater g tio amentye , pilde gl auaerc



da campbo a modificar y al darlo pide el nuevo valor una vaz

proporcicnado 10 graba ¥y voBlNa 3 Eraguatar ©1 se deeps
cimblar atro campo, s1 1a respursta 26 “S]7 pedird gl caupt vy
@l proceso  anterior se replte, paro ki l& rospuesta es “HO"

wvolvera al submeny.

IMPRESICN &4l selpzlionar  esté DHpoidr apea~sCe® un letrero para
in1erar impresidn, an caso de gue nu desee la impresion
basta tpn prostonar otra tocla que no sea <RETURN» v
y volvera al submend, pero si quiere al reporte preosibnamos
<RETURN> vy entoncas imprime el reporte  del costo de

materiales vy suelve al submena.

FIN esta opcion nos lleva de regresn al programa principal

(FAFAY .,
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DIAGRAMA OF FLUJG DEL PROGRAMA PROCEDIMIENTO
(ESTIMACION PRECIO WINIMQ Df .E%7a SECPROCLLOAS)

IS0
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88 REM ‘Programu SECPROCE hecho el 28 de diciembre de 1987

89 REM 'Rev. 1 hecha el 1 de julic de 198B. Se corrigieron error y pantallas

90 DIM C3(17)2,FACS(18),C(17),HIF$(22),1H(22,4),DDD$(12)

100 A$=STRING${BO, *<')HAN=0IAT$=STRINGS(8B0,"-")

101 Nl$=‘Factores actualizados al: °*iN2%=° Paridad! *

105 DEF FNR(E,A)=CINT(B*A+.5))/A

110 DEF FNC$(A)=CHR${A)IDEF FNTI$(A)=CHR$(27)+CHRS(71)+CHRS(A) IDEF FMNP$(R,C)=CHRS

{27)4CHR$ (81 ) +CHRS (R$31) #CHRS(C+31 ) IBEF FNES{A)=CHRS${A) tCHR$(27)+*N* IDEF FHLS(A)

=CHR$ (27)+CHR$(P1) +CHR$(4B+A) tCHR$(119)

115 FOR I=1 TO AIREADR ARCH$(I)INEXT 1:DATA COYARB.DAT,COTANS.UAT,COTFIF.DAT,COTL

IN.DAT

120 Te=* ESTIHACION DE FRECID HINIMO DE VENTA *!T1$=T$

121 GOSUB 190C0:FRINT FNP$(12,22);'Dezeas revisar la formula (S/H) *3IINPUT Y831

F Y$=*5* THEN RUN °‘FORHT16.BAS*

122 FOR =1 TO 2IKEAD DADSCD),DADCI)INEXT I3DATA REF. DEL CLIENTE,10,DBSERVACION

ES,40

130 FOR I=1 TO AIREAD F1$(1),F1C1), TICIDINEXT T:UATA AREDLES API. NAL.,2,5,VALVU

LAS ANSI HAL.26,7,FIF INC,10,7,LINC,14,11

132 FOR 1= 1 T0 16:READ FACS(I)INEXT I:DATA PERIODO.HOD,GDF,GTF,COM,GE,GL,GE,Cl

GF ;UQ, TNFLN $,INFLI X,FLET %,INPTOS X,TFPQ CAMB

115 FOR I=1 TO 1QIREAD ENCS(I1)INEXT 1:i[DATA REQ COT No.,CODIGO,ARTICULO,PESD DE L

A MNP Kg. HFN $,MPL (BLS),H. STU,CLIENTE,FES0D APROX. ARY,TERM. Kg,H.H:.R,

130 FOR I=1 TO 22:READ MIPSUIIINEXT I:DATA H.P.NACIDNAL,M.P., IHPORT.,MAND DE DERA

+GJOIRWFAR.,C.DIRECTO,G. TOT.FAK,C.VENTA,CON.VTA,G.EXPORT. +G,.L1SA,G.FTS/ENE,G.VAR

ALY

141 DATA C.FIN.VAR,C.VUAR.TOT,,G.FIJDS,C.OPERACION,U.OPERACION,P .M. UTA M/N,PH.VT

ALILS . » T.CANBIO,F, H.VTA/KG. ,PHY DLS/NG,

200 OFEN *R*, 41, "FACTHAL.DIAT®,92

201 FIELD $1,4 AS Hils

202 FIELD #1,10 AS C3¢1),5 AS C4(2),5 NS C3(3),% AS C3€4),5 AS C$(5),5 AS C$(6),

S AS CH(7),4 AS C5(8),5 A5 C$(5),5 AS C4¢10),5 AS C3(11),4 AS C$(12),4 A5 C$(13)

r4 AS CEl14),4 AS C5015),6 AS C8(14),9 AS CS$(172)

20% GET 41,2

2086 FF3=C$ 173 IPARS=NS (146

300 GOSUE 19000:PRINT FNP$(12,025) JH1ISIFNTS(S54) JFFSIFNTS(A8) IPRINT FHF5(14,30) ;N2

8 CIFNTH(SA) SEARSIFNTS(A8) JINFUT **,0003GOSUR 19000:60SUE 19100

13¢1)ICOTCOMS=ARCHS LI IAR=P1 (1) IAKLI=AT+3IGOSUK 12000 FRINT FNP$(3,60)}F

NT3(56)3P1$CT)FNTS0AB)

312 FOR £=1 TO 1S8IFRINT FHPSUL $4,133FACICLY INEXT LiIV=10

319 b=l

320 FOK n=Al 10 NHB1

322 OLT 41,0

323 Fistm=Ce()

324 FOR L=1 TO 164:PRINT FHP$(L14,VU)jC4 (L) INEXT LIV=VHISIB=B+1INEXT KIINPUT *¢,00

330 GOSUE 192000:FRINT FNFS(3,40) JFNTS(SEYTTIIFNTS(48)IFOK I=1 TO B3PRINT FNP$CY

FA,T) 0.~ CENCSC(I)ITAL(3S)5IINFUT **,CENSC(I)INEXT I:GOSUL 9500

343 FRINT FHP$(20.%);'Correccion  (S/H) °*3PINFUT YY$

345 IF YY$="S' THEN FRINT FHF$(20,35):'Campo *;INPUT “",1IFRINT FNPS(I+4,11);"
*IPRINY FNPS$(It4,11)3ENCICIY FTAR(I0);2IN

PUT **,CENS( 1) IGOSUR 2500:G0T0 343

360 PRINT CHI$(26) 1GOSUK 19200

399 wysy

400 FOK K=AB T0 ARl

401 GET #1,K

40% C(EHI=UAL(CH(E))IZ100:C(7)=VALILS(7))/1003FOR L=11 TO 1GICIL)=VAL(CS(L))/1003N
EXT &

406 Cile)=VALICS(146)):CI2)=VALICS ()1 IC(3I=VALICS{(I)NIICIA)=VAL(ES(4))IC(T)=VaL(C
$05))ICL0I=VALICSI{R)IIC(PI=VAL(CH{(9))ICI10)I=VALICS(10))

410 IMOL, UM CIICCI2)) 3 THIR, VU, =H2RCLHCUI3) 4016 RCLECCIS 014 TTN(3,W)=H
2ACCD) LIACA V) =HDEL(E)

A20 [0S, U0 =THET, VU P THO2, U0 FTM O3, VU FTHOA, UV 5 THOE, VD) =HRRCCA) S THEZ,U0) = TH(S,
VU HITHC6, VU TMOL T, YY) =WACIBY L THEL3, V) =00 F (LG, VU S THILS, 2 =C 010D R

421 [HOIB,VWS{EICILT )R COIHRCTI )X CIHCT, VWD HIME2, U ) HHRCCLHECP DI ¥ LCE2ICI3)HC
C4YICCL0) TR AW /701 -C( 1 1CU11D ) R(CATIHICLEI4C(TI )
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Existen articulos dentra de las diferentes lineas los cualas
tienen caractiéristicas especialec ¥y que par tanto e tienen
que calcular en forma 1ndependients y pudiends variar sus
cantidadas de § materia prima, peso, horas ostandar,lo cual

afectara en el PMV por esto s@ crea éste modulo,

Estes programa despues de intcializar variables y
dimansionarlas pregunta si &8 desea revisar la formula si
contestamos que "NO" quiere decir gque deseamos realizar un
calculo para algiun art{culo ®n especial para lo cual asigna
valoree a variables y abre el archive de factores para traer
la fecha de actualizaci16n de los mismows y la paridad del
dolar, ensaguida los muestra en pantalla y al presionar
<RETURN: despliuega un subment de las 4 lineas axistentes, le
indicamos nuestra opcién presionando  “M" cuando la opcioén
desegada  estd en viden inverso, una vez selectionada ta linea
en la pantalla aparece un desgloge de los costos ¥y gastos
para el perfodo actual v 3 perfodos proysctagos a futuro, al
presionar <RETURN> limpia la pantalla y despliega los datos
de la cotizacion vy al terminar de dar sus valores pregunta si
se dewea correccion vy 1 la contestacion es afirmativa pide
el numerp de campo & modificar y al darlo vuelve a calcular
el pewo aprorimadco del articulo terminado y las horas hombre

reales y vuelve a preguntar sl %e desea correccion .
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Si la respuesta es nagativa (e decir nNo &m desea correcc:on)
lee del archivo de factoraes los correspondisntos a la linea

seleccionada v procede al cdlculo del PHV del articule.

Al terminar despliega en la pantalla todos lom conceptos
{nvolueradok @ inclusive el PNV calculada para sl periodo
actual y low 3 pericdos proymctados a futuro, al introducie
<RETURN> pregunta si ne desea impresisn si contestamos qua
“SI" imprime o)l reporte  y despuas pregunta =i deses grabar
los resultados (s 1la respuesta fue “NO” tambien llega a esta

fpantalls pero tmprime reportal.

Si contestamos afirmativamente graba todos los datos
reforentas 4 e#4ta cotizacldn e&n el archivo correspondiente a
1a 1inea selecciorada y gue puade sRrs
CUTARE.DAT, COTANS.DAT, COTFIP.0AT o COTLIN.DAT vy despues
lo cierra, y al igual qus si la respuesta fue2 negativa 1lega
& wuna pantalla donde nos pragunta si dJdeseamos otro cdlculo de
la misma linga s: }a respuesta es "SI” ragrasa a la pantalla
gel dasglose de los costos y gastos ipvolucrados en el
calcula del PV v @] proceso S8 raepite pero i es “NO” la
respuesta, pregunta st s2 dpsea calcular perc pars otra
1inea, S1 raespondemas “N3" regresa 3l menh principal s: es
“GI* limpira la pantalla, cierra archivos y regresa hasta el

principio del programs y el procesu se repite.

-111-



DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROGRAMA PROCEDIMIENTO
(CONSULTA O (MPRESION DE FORMULA PMV FORMTI6.8AS)

INICIO
M
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ERRLIS T e

IHGE 00, 0= 1 74=0IKINGS(70, ~*)

Ti=‘F~.h Wt i"r\‘\r\ IALCULAR FRECIODS nININCGS DE VENTA®

TITS=" F 0 K r & GENERAML ITUIS=" F OR N A SIMPLIFICA

110 KEAL PESSCIY, FACSLIIINEXT 1IDATA COSTO LE 105 HATERIALES NACIC
@ BE LOS RATERIALES OE IMFOFTACION,MI,COSTO DE LA MANC DE OBRA LIRE
x wE, £OD

v HORAS ROMBRL STANLARD UE “AB., e HORAS HOMBRE REALES =~ HSTD / 0.51.HH
DE LA HHR IRCLUTENDG FRESTACIONES.FL,GASTOS DIRECTOS UE FABRICA = F2 X H

Hf, GLF
123 DATA CUDTA HD&ARIA DE LOS GASTOS DIAE

CT0S BE FARFICA,F2,CO5T0 TCIRECTO « HN &

H1 ¢ HOD ¢ BIF ,CH

124 LATA GASTHS TOTALLS BL FARRICS GAUTOS NIE FAufICA ¢ LOPRECIAZION HISTORIEA
¢ BEFHECIACTON FOF CALUACION = F3 L KER,GIF,CUGTA RORAFIA DE LOS GAST

TOTALES UT FABMICAG S

tnTa LOETT = CL r OTF CSr, FACIOR U

amISlOn B0 VEH ) 2 tEN o GASTRS IE EXFO

e

CULIBATS
CPEALASE Y

T

Too= B9y HWR,GFL,CUD
GF,C0,UNTLIDAL DE GPEFA

DE OF UTNTA = Ot

LoinSxT TipAGa SU

AN AR o

LR =18 ] UL I

s PRy

ERE  RTPTE

TC

10949
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FORME 4 PARA CALTIAAR SRETI0S NININGS 1€ +S874
PROCEU. T-16 12-04- 10

o 05T L‘ 3 L.‘ AmD (T Q55
« HOFAS HOMBRE STAMDAD €

« GASYIS UIRECTOS Dé FABRICS = F2 X mo3

» QUOTA HORARIA DE L0S GASTS DIRECTOS DE “ABSICA

« COST0 DIRELI0 = W v Al t AOD ¢ GOF

+ ASTOS TOTALES 2E #4FRICA = GASTDS [E Fap
t DEFRICIACION POR RE.AUACION = F3 2 o

« CUOTA HORARTA € LIS GASTOS TOTALES [€ FAMRICA

« (0570 DE VENTAS = (D ¢ 6TF

o COMISION D VENTA = F4 (P

« FACTOR DE CONESICH (€ oEn%A

« BASTOS DE EXPORTACION F35 X PAV

« (UOTA DE GASIOS DE EXPORTACION

o $M9 305 D8 LINA FOS EPTHIANIEY

« CUOTA DE CARGOS DE LiSA

o BASTOS X FLETES Y ENPALAE + ¥7 X 4

o FACTOR DE GASTOS JE FLETES T ERRALAE

« FESO DE LA NATERIA FAIMA

» PESO BRUTO DEL ARTICULG E4BALADD EN 23

» ASTOS VARIABLE? DE VESTS = (OA 4 6F ~

« COSTD FIMANCIERD VAXIAHE = 7B X D

» FACTOR BEL OV

o (GSTO YMIAME TOOAL = 00 ¢ OV MR,

» (ASTOS FINO0S = F? ¥ R

« OLOTA HIRARIA JE 3ASTOS 71JOS

» o COSTD DE OFEKACION = CWT ¢ &F

o « UTILIDAD DE OPERACION = 720 1 €O

« o FACTOR DE UTILIDAD € OFERACIOQY

o o PRECIO KININD DE VENTA = 0V ¢ SV # OFY + (F ¢ 10

.

.

.

. 5

» o COSTO Of <A HRR IMCLUTESLS SCESTALICSES
»

.

.

L+ JEFRECIACICN HISTORIZA

R I

FORBMAE GEINEFAL

PMY = (6 »nl + BRIFY § F2 ¢ FIICPAVIFA # F5 + S50 4 9IE°) 4 FBUW £ 8]
BRG] ¢ F2)) 4 HHRBFS ¢ FI0{AN ¢ 91  BHRIFT 4 F2 1 P10 ¢ PWOFL 1 FS ¢
F8) 4 WbTT § FBLAN & Al ¢ eMRIFL 4 F2)) ¢ HRIF? )

FOEMA STI*>L1FlCADA

L #FIC0L # TEINN » AZo ¢ W@RIIT § F3MFT ¢ F2y ¢ F3 4 FF) + Wi}

PHY =
Pl 3RS FS 1 PR

AIAE MENLGIA LUls wAzduEZ JOPGE AGUILAK WRIG JARDON AUEL A RIVERA




09104:22
ESTIMACIQN DE PRECIO MINIMD DE VENTA

1.- CONSWLTAS
2. - IMPRESION
3.-F1H

TYoclee la opcion deseads !

PANTALLA ® 39

-117.




wrmEnTsamze=TES BupecirasgOzsSITacIIcAT:,

—"
18122 cCanNsyYiLTaAsg

COZIQ LE LOZ MATERIALEZ MACIDHALES

COZT0 3E LO3 MATCRIAL SC IMPORTACION

fsi] COTTO BE LA rmANG DE CLES DIRCCTA = T ¥ HMA.

MITD  HORAS STANDARD DE MACULINADD

ey HORAZ HCMLRE REALEC ¢ WITD  EFICIENCIA

COSTO DE LA HHA 1HILUSLrDO0 FRESTACICHES

GuZYCT DIRECTOC CE FALRICAH = F2 X HHP

IUDTA aCBARIA CC LCS 27C3 DIRECYDS DE FAZRICA

QIRECTD = MM o+ Ml = MDD + CDF

OTALED TC FADRICA = GASTOS FAERICA ~TEPRECTACION HISTORICA
ACICH FLR RCUWVALUAZION = FT Y HHR

CUOTA MERARIA DI LOZ SASTOS YOTALES DE FAERIZA

TLYCC TE VEMTAZ - LD ¢ GTF

<on TCAHIZISN B0 VENTA = FY 2 Ry

12180 DO VENTS
i3l Fs ¢ P

‘RETURNC para camsinuar

TANTALLR W TT.1



07104129 cou Taz
GL GASTOZ DE LITA

F& CUQTA DE CARSGOS DE L1SA

og GAZTDT DE FLETES Y EMPALAJES F7 X o

Fy FACTOR DC GASTOS DE FLETES Y EMPALAJES
PHP PEZD DE LA MATERIA PRIMA

W PEZ0 BRUTO DEL ARTICULC EMBALADD EN Kg.
o GAZTDZ YARIAPLES DE YEHTA = COM « GE » GB
cFY COSTO FINANCIERD VARIABLE » FS X CD

Fa FACZTOR DE CFV

[ COSTO YARIAGLE TOTAL =» CV + G\W + CFV

GF GAZTOT FLIOS = F2 X HHR

Fe CUQTA HORARIA DL LOS GASTCS FJOS

co COZTO DE OPERACION = CUT » GF

[Ele] UTILIDAD DE CPERACION = Fto x 0D

Fio0 F4CTOR CE UTILIDAD DE QFERACIC:

s PRECID MINIMO DE VENTA = CV + + CFV ¢« GF + uo

'RETURN' para continuar

PENTALLA 8 30,2




021073 I cCoNsSuyYLTAaAS

ErmzEssoaazAeEETeTY = = - = ELLELE ==a=

F3RNA GEMERGAL

PHYZ 2 MM e (FLAFIAEI4F 1) eHER PSR MM v IFSeFDoFD) SPMFTOHIF 102 ((F L +F 24F2
+F 4} THHR}

FORHMA ZIMPLIFICADA

*RETURN' para continuar
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DESCRIECLION DEL. BROGRAMA_DE_ERQCEDIMIENTO
LCONSULTA € IMPRESION DE_FORMULA DEL _CALCIAC DEL _PHy)

Como se mensiond @n el caplitulo anterior existe una formula
para calcular el PHMVY., Este programa nos permite consultar

dicha formula o bien imprimirla.

Al  desglosarla nos muestra todos los componentes de la misma
Yy una breve descripcidn de cada uno y despues la formula en
su forma general vy simplificada a la cual se lleqgd despues de

un despejo matematico.

Primeramente dimensiona variables @ iniclaliza valores de las
miemas, despues aparece en pantalla un subaend que nos

permite eleguir antre CONSULTARLA, IMPRIMIRLA o FINALIZAR.

En la opciodn de CONSULTA despliega una parte de los
componentes de la +formula vy pide que sa& presiona (RETURN>
para continuar, una vez presionado despliega la segunda parte
de dichos componentes y espera otra ver <RETURN> y al
presionarlo desptiaga la forma general y simplificada de la

formula y al volver a presionar <RETURN> ragresa al submend.

En la opcién da IMPRESION manda ol raporte de tau

nomenclaturas y la formula v regresa al submend.

En la opcitn de FIN redresa al programa de procedimiento,
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DIAGRAMA OF FLU.D TEL PROGRAMA TT PEFACTICNES (REFACLDAS)
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REFACCIOMNES

i1.- PARTCS DE COMPRA
2. - PARTES MANUFACTURADAS

3.-F 1

Teclee 1a cpeion deseada
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DESCRIRCION DEL_FROCRAMA_DE_BEFACCIONES

Dabido a que existen piezas que «e compran o venden a FIPSA
ya ®ea que las compra para ensamblarlas junto con otras
piwcas an la manufactura de algun producto, o bien para
utilizarlas comc reserva y en ocasiones las vende a sus
clientes, por tooo 1o anterior era necesario llevar un

control do estas piezas por tanto se realizé este madulo,

Este programa inicializa variables vy axigna valores a
algunas, despues muestra en pantalla un  submenu de
refacciones vy una vez que seleccionamos la opcitn (Partes de
compra, Partes manufacturadas o Fin), al seleccionar las
PARTES DE CDMFRA accesas otro programa llamado REFCOM.BAS y a)
seleccianar la opcion de PARTES MANUFACTURADAS es decir las
que se fabrican en la +dbrica para ser instaladas en sus
productaos o bien para venderlos & sus clientes accesa otro

programa llamado PARFAH. BAS.

Por ultimo la opcicn FIN nos lleva de regreso al menu

principal del programa (PAPA),
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DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROGRAMA DE PARTES COMPRADAS (REFCOM.BAS)
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Existen partes o refacciones que FIFPSA debe comprar debido a
gue N0 & POsSReN las maquinas para fabricarlas, o bien sale
mas barato y rapide, etc. Estas partes pueden sar del pafs o
importadas. Pueden comprarse para instalaree @n algun
producto o bien para venderlas posteriormente. Con @l fin de
dar mantemimiento a estas partes sl creo éste madulo, ademas

para calcular su PMV.

Este programa iniclaliza y define variables, dwmspues abre et
archivo NEMENE{1.DAT vy despues dauspliega un submentt con
opciones de ALTAS, CAMBIOS, CONSULTAS, PRECIOC MINIMO DE

VENTA, y FIN.

51 se swalecciona la opcidn de ALTAS desplegard el numero dae
registro gque 1le corresponde a nuestra alta y los campos de
coste do compra que se capturaran (codigo, descripcién,
unidad de medida, precio, unidad monetaria, fecha taammdd) vy
comentarios }, despues nos permite ir introduciendo valores y
si aceso introducleramos un dato con una longitud mayor a i3
egtahlecida nos indica el tamaffo correcto vy &l presionar
<RETURN> permite volver a dar el valor, una vez gue
terminamos chueca i exlste el codigo de sor asi nos lo indica
y @spura que s presione <RETURNZ, al hacerlo nos pregunta si
deseamos otra alta, si la respuesta es negativa § graba el

nuevo registro y regresa a el subment de costos de compra,
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pero &i contestamos afirmativamente regresa & pedir otro

regiktro para dar de alta y el procesc s@ repste.

81 por el contraric @l codigo no existe entonces actualiza
contador de reglstros, graba la (nformacion y pregunta si se
desea correzcion v 8i la raespuesta es "NO” pregunta si se
dpaea oOtra alta vy apartir de aquf se lleva a cabo el mismo

proceso antes deascrito.

Pero o©i deseamos correccidn se enciende 1a bandera de
cambios, despues almacena el numeroc de registro vy pide el
numero de campo a modificar y despues el nue.o valor y una
vez dado lo graba, y prequnta si @ desea otro cambio, si la
raspuesta es "SI" nos pide nuevaments €1 nimero de campo y al
proceso se repite, pero st no se desea otro cambio vy la

bandera de cambios esta prendida regresa 2 pedir otra alta.

En CAMBIOS pregunta s1 la bandera de cambios para altas esta
apagada y en este caso 1o esta , por tanto pide el codigo vy
busca el ragistro, si no lo encuentra lo indica y pregunta si
se deunea otro cambio. S1 encuentra el registro despliega su
contenido y pide el campo a moudificar y luego @l nuevo valor,
lo yraba y pregunta si e dewea otro cambiod sy la respuesta
e “S1" pide obtra ves el campo y se repite el proceso pero si
no s deses ntro tanbil o regresa al  submend de costos de

compea.

TONSULLTA noe  prde el ownero de codigo, busca el registro si
lo encuentrs despliega su  contenido y pregunta  si se desea

etra. consulta, pero si no lo encuentra 1o indica y al
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presianar  <RETURN™ tamblen pregunta  s1 se desea atra

consulta.

i la respuesta  as afirmativa vuelve a petir rl codigo y se
reptte o} ciclo en <case contrario ecagresa al subménu  da

toctas de compra.

Al srleccionar la opiron PRECIO  MINIMO DE VENTA noe lleva al
programa RECOCAL.BAS ©)l cual realiza el calculo del PHY para

las refacciones compradas.

La optrdne FIN nes Hlova de reqreso al programa que contiene

@l submenu de las retaccrones (REFACJI. BAS).
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C AGRAMA DE FLUJO DEL PROGRAMA DE CALT.LO
£ tAS PARTES COMPRADAS (RECOCAL.BAS!
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FECHA DE COMPRA 9530701
PERIODD lo. JL/SP 98
FRECI0 REGISTRADO 830 L]

FACTOR DE INFLACION
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RED. COT. MNO. 1000
CLIENTE PEMEX
coniGo 575633
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FRECIQ COMFRA (DL) 11,05
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DESCRIECION DEL_EBOGRANA_DE. CALCULD_DE_LOS EARTES. CONPRADAS

De las piezas que compra FIP ya sea en =l pais o de
importacién, algunas las utiliza an sus productos pwro otras
las almacena para tener una reserva en caso de necesitarlas
paro como en ocagionaes alguno de sus clisntes le pide alguna
de estas plezae, antonces se la vende v por lo tanto tambien
neceslta calcular su precio wminimo de venta vy eéste as &l

proceso que raealiza @l presente programa.

El primer paso es inicializar variables y asignar valores a
las mismas, despuas abre al archivo de partes compradas
(NEMENE 11.DAT) y trae el numero de registros que contiene,
despues pide ®] cddigo y unha vez proporcignado comienza a
buscarlo dentro del archiveoy «f no 10 encuantra 1o 1nhdica v
pregunta si se desea otro cédigo, si la respussta es negativa
ragresa al programa de refacciones compradas (REFCOM.BAS)
pero s1 la respuesta €6 posltiva vuelve a pedir el codigo y

@l ciclo se repito.

En caso de encontrar el cddigo,; despliega el contemdo del
registro, despues cierra el archivo de partas compradas
y <ebre el de factgres (FACTMAL.DAT) y trae la fectha de
attualizacidn de los mismos y la paridad, los despliega en la
pantall« y pregunta si se esta de acuerdo con ellos. S1 1a
respuesta  es “ND" regresa al programa de refaccilones

compradas para gue despues el usuario regrese al médulo de
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factores ya nue solo en #ste puede modificar la fecha de

actualizacion de los factores y la paridag.

S1 la respuesta es "SI aparece un submend con las 4 lineas @
Arbol API NAL, ANSI NAL, FIP INC, y LINC para seleccionar la
linea a 1la que pertenece la pieza que 9o desea cotizar,
enspguida almacena la linea seleccionada v asigna a una
varlable el nombre del archivo correspondiente a dicha linea,
posteriormente aparece en la pantalla la faecha de compra, al
precio registrado ¥y nos pidae @) factor de inflacion, verifica
%1 el cdlculc se hari en dolares o en pesos vy calcula el
precio  aproximade acgtual, despliega los encabezados de la
requisicion y una ver gque s@ introducen valores a los mismo?.
aparece en pantalla los encabezados de los conceptos
invplucrados en el calcule del FMV, realiza los calculos y
despliega 10s resultados obternidos para el perfodo actual v 3
prayectados a futuro, posteriormente pregunta %1 Re desea
inpres1on de  low mismos, st la respuesta es "SI procede con
1a 1mpresién del reporte y despues pregunta w1 ce desea
qrabarlos (si no deseamos l1a impresi1dn tambien llega a éste

punto) .

S1 queremos yrabar los resultados limpira la pantalla, cirerra
el archivo de factores, abre el archivo correspondiente a 13
1ipea selectionoda @ CO'RRU.DH1; CO!ANS.DAT, COTFIF.DAT, o
COTLIN.DAT v graba el registro, despues pide 1a referencia
dil cliente v las  ObsBrvaclOngs,  4dna vez propurcionados
almacena en variables 1a fecha v nimero de registrao v low

graba, cierra el archiva ¢y pregunta si aE Quiere realicar
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otro calculo (si contestamos Que N0 quAaremoe grabar el

registro tambien llega a dste ultimo pasol.

En caso de desear otro cdlculo limpia la pantalla y el
proceso se repite demde el inicio del programa, en caso
contraric se cierran los archivos y regraesa al programa de

rafacciones compradas.
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DIACRAMA DE FLUJO OEL PROGRAMA CE
PARTES MANUFACTURADAS {PARFAZLBAS)
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Eiiratern preras gque s1 tatrica FIP va gea para ensamblartas en
sut productos © bien Lara venderlas 3 sus Clilentes cuvando 1as
naEcesiten ¢ por tante ea necesario contralarlias, de ohdoel

or{gen de aste programa.

Imicia diaefsionands o 1micialazando variables, despues abre

el Arehuvva BIY e alrinnes fabrisadas (REFFAE, DAY,
posteriarmente muestr & an subaend de partes manuiacturadas @

ALTAS, CAMBIOS, CONAULTAS, FRECIO MININMG DE VENTA ¢ FIN,

Al seleccionar ALIAY  cparece una pantalla zon los o1ferentes
CAampas para 1dent:iiser lYa pipzas v T materiales 1aoportantes

aue sir 1nvolutren B Su CLreasion, asi cono el ti1emna Gue %8

lieva hacerlas, &l 10 antroduciendo cada  campo verif{ila gue

el tamaha as1anado a Codd Campn Sed &1 SOrrecta de ns serio

aparecnrd o faras tentalleante ol cale sl tamafrn correcto
¢ al presionsr RE TR vaslvis a4 pedirrniee el campo, 26T6
provess s o« 8prae hat s gue ol tamehco ente dentrs del rango

carrcota,

L R

Utia <0 datdo o) Caspd o i f1cu ot
{u busce en el archi o fde refetciones ¢ 51 @21akke 14 1ndaca y

prengunte 61 Uestea dar LT L &l A

LY} A e encientea pediy b el slgulonte  cawpo s Asi

sucesivamente hastae terminar de capturar todus, déspues
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incrumenta contadar da registro y 1o graba , postariocrmente
progunta si  decea ;arreccldn' sl la respussta ox negativa
progunta wi e despa otra alta; pero si la respuesta es
positiva prenda la bandera de cambios, &slaacena en  una
variables @l numsero de registra, pide @l niserc o8 campa a
modificar y luyega e) nuevo valor do  aste, para gravario
snsaguiIda Yy verifica i  se guiere nodificar atro caspo i
contestanos que “6I* vuelve a pwdir @] nimero de campo y m)
procasc e replte, perc si contestamas que "NO", verifica =i

se quivres atra alta.

€1 casg O9 no querer otra alta graba el nimero de registro,
apagix !a bandora de cambips y vugive al submend de partes
manufacturadas., Pero st queremos otra atta apaga la bandera
de cambios y ragresa « pedir otra vez todos los :ampus‘de la

ptexa manufacturada y el ciclo se repite.

CAMBIDS nos pide <l cddigo del registro , una vez gque lo
intraducimos lo busca en @) archivo de partes manufacturadas
sl ho existe aparece un latrers que lo indica y verifica si

se desea atro cambio.

En casy O existir desplisga en pantalla su contenido y pide
el nGmera de campa a madificar, al darlo pide €1 nueva valor,
una VeI propor clonado la graha y pragunta %1 se Jesea
modificar otro campo; w1 la respuasta as afirmativa volverd a
pedir otro ndmero 2 campo y €L proceso se replte, pero st la

respussta @5 negetiva preguntard $i se desea otro cambio,

Al contestar “31" a otro cembio, limpia la pantalla y vuelve
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a pedir otro codigo y el proceso s repite,pero at la
respuesta ea "NO" vuelve al submend de partes manufacturadas.
CONSULTAS pide el codigo y busca el registro, =i no 1o
encuentra o indica vy se asegura si desmamos otra consulta,
an caso de encontrarlo aparece en pantalla su contenido y
pregunta st deseamos otra censulta; =i la respuesta es
positiva volverd al inicio de la subrutina tpedir cbdigo), i

la respussta es negativa vuelve al subment: antes mensionada.

PRECIO MINIMO DE VENTA accesa @l programa que realiza el

calculo del PMV para las partes manufacturadas (REMACAL.EBAS).

FIN regresa al programa de refacciones (REFACJ.BAS).
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DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROGRAMA DE CALCULO DE
LAS PARTES MANUFACTURADAS (REMACAL.8AS)
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DESCRIPCION DEL_PROGRAMA_DE _CALCULD
DE_LAE PARTES MANUFACTURADAS

Al igual que los productos las partes manufacturadas deben
veanderse y para ellp es necaesario calcular un precio, de aht

1a existencia de &ste programa.

Comienza inicializando, dimensionando y asignacidn de
valores a las variables despues abre el archivo da partes

fabricadas y almacena ®1 numero de registros gque tiens.

La primer pantalla que muestra el letrero gue nos indica la
opcion en la que nos encontramos y pide el codigo, una vez
proporcionado 1o busca en el archive; si no 1o encuentra lo
indica vy al presionar <RETURN> pregunta si se quiere otro
calculo. Pero a1 existe daspliega =1 cantenido del registro,
cierra el archivo de partes fabricadas y al dar <RETURN> abre
81 archivo de costo de materialaes; almacenando la fecha de
actualizacidan vy @&l numero de registros de los mismos,
posteriormente busca los materialus de que consta 1a pirezai
51 no  los ancuontra cierra el  archive v cgalcula los
rilogramos de materia prima v va a abrir el archivo de
factores (FACTMAL.DAT) almacenando la fecha de actualizacién

y la paridad.

91 encuentra el material calcula @)l costo de la mataeria prima
Nacional vy de  Importacién y los bilogramos de la misma,

despues cirerra el archivo de costos de materiales, suma los
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kilogramos de materia Nacional e Importacion, abre el archivo
de ftactores y trae la fecha de actualizacién y Ya partdad.

Despliega edtosn wltimos datos y pregunta st se e@sta de
aguerdo con ®llow) i no we esta oe acuerdo accesarad el
programa  de partes fabricadas. Si esta de acuerdno aparcce en
pantalla wun subment de las 4 1fneas y una vez gue hemos
seleccionado una asigna el nombre del archivo de acuerdo a
dicha saleccién (puade sar COTARD, DAT, COTANS.DAT,
COTFIP.DAT, © COTLIN,DAT) y almacena 1los peripdos de los
factores, pilde el numerc Que 1@ corresponde 3 ta raegquisicion
de cotizactidn y el numbre del cliente y una vez i1ntroducidos;
desplieqga el cddigo vy descripcivn de la parte manufacturada,
almacena los valores de 1la materia prima, la materia prima
Nacional y de Impartaciéon y las horas de forja para
posteriores calculos y 1os muesira en pantalla, calcula el
peso aproximado del artfculo terminado vy las horas hombre
reales y los muestra en pantalla, apaga la bandera y al dar
ZRETURN>, despliega concepto vy los encabezados de los 4

perfodos.

Despues calcutla todos los gastos y costos involucrados en el
PMV  y desplirga resultados (primeros 16) y al dar <RETURN>
aparecen los restantes  datos para los 4 perfodos,
posteriormente  almacrena la  fecha y  pregunta  €i se dossa
imprimir los datos obtenidos, si contestamos afirmativamente,
imprime el reporte del FMV con todoa los factares caleul ados
de todos los costos,gastos  y PMV encontrados para los 4
periodos y pregunts 81 desea grabarlos (st corntestamos que no

queremus e) reporte taambien llega a ésta pregunta).
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5S4 aceptamos grabarlos; abre el archivo correspondiente a la
1inea vy trae el nUmero de registros gue contiene, limpia
pantaila v pide referencias dal ciiente., una vez
proporcionadoa incrementa a1 contador de registros y graba la
{informacidn, despues cisrra el archivo y pregunta si se
quiera otro calculo (llega a dsta pregunta si contestamos que

no Quersmos grabar los datow),

84 accedemos & otro calculoy limpia la pantalla y vuelve al
principioc del programa para reiniciar e} ciclo, pero si no se
quiere el calculo se cierran los archivos y accesa @l

programa de partes fabricadas.
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DESCRIPGION DEL PROGRAMA_DEL_CATALODGO. PE_PRODUCTOS

Eutaten diferentes productaos que fabrica FIP S.A. los cuales
@n general son 1+ partes de drbol, valvulas, vy actuadores pero
dentro de cada uno de estos productos existen diferentes
tipos. For tanto se vio la necesidad de tener un catdlogo de
los diferente tipos de productos de FIP y sus precios, de ah’

1a creacitn de éste programa.

Primeramente dimensiona & i1nicis valores para las variables
que se ocupan posteriorrenre, fespres desplisnd un submend de
los preductos dn FIP @ PARTES DE ARRBOL, VALVULAS, ACTUADDRES

y FIN.

Si ealareynr.amos 1a opcton de PARTES DE  AREOL accesara el

Drograma de catalogo de partes de &rbol.,

Al decidirnos por VALVUILAS accesa el programa de catalogo de

valvulas,

fara ACTUANDRES accesa  ab programa del catalogo de

artuadares.

‘Y oor dltime si1 escogemos 1a opcion FIN dsta nos llevard al

programa del mend principal.
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DIAGRAMA GE FLUJO DEL PROGRAMA VALVULAS (VAVUL.SAS)
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DESCRIPCION DEL._PROGRANA_DE_VALVULAS

Uno de los productos que fabrics FIF son las valvulas y éste
programa se ancaryga de auxiliarnas en el cuntrol de 1os tipos
de  valvula para las diferentes famlias y de  conjuntos

unitarjos.

Frimer amente dimensiona, 1n1cializa v asigna valores a las
variables, despups aparecs en la santalla un subment de los
diferentes tipas de valwulas @ AFI, CONJUNTOS UNITARIOS, ANSIT
COMPUERTA, ANSI HE, ANSI BOLA v FIN una ver seleccionada la
opcion valida sa es FIN en cuyo Taso accesa ] programa de
catdlogo de productos en rasy contrario guarda BN una

variable la opcion seleccionada.

51 escogemos API  de los tipose de valvula de acuerdo al tipo
de  aedtremos y al fluido Qque maneian ;. BE F-21 (estremos
bridadas y aceite y gas natural), BE F-I2 ( extremos bridados
Y gas corrosive ), eto., permitiendo gue selectionemos uné de

fsas apiones.

Al decidirnos por  COMIUMTOS UNITARIOS ~parece un submend de

acuerde al tipo de flurdo que manelaran § F~DQ1 (acei1te y gas
naturaly, F-22,..., FZ7 de los cual&s podemos @scoyer una
opeinn.

En @1 caso de optar por ANS1 COMFUERTA despliega un submend

de valvulas de acuerdo a el tLipo de cumpuirta v cuerpu de la
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miumas FAB SOL ¢ Cuerpo fabricado y compuerta solida) ,FAB EXP
{ Cusrpo +fabricade y compuerta deo axpansidnl, FUN SOL Y FUN
EXP {(Cuerpo fundido y compuerta gglida o de expansion) del

cual podemas wccoger una opcion.

Para ANS! HB aparece un submenu de vilvulas de acuerdo al
tipo de extremos y @l tipo de operaciétn : Con extremad
seldar ¥y operacion valante o preparados gara actuadory con
axtramos bridados Yy operacion volante o preparados para

actuador.

£n &1 caso de ANS! BOLA aparece un submend de vidlvulas de
acuardo a su  tipo de sxtremos y tipa de operacion t Extremas
bridados y con operador o preparada  para  actuadar, y con

extremos soldar y can  operador o greparada para actuador,

fApartir de éste momento para cualquiera de tas opribnes antes
mensionadas se seguirad ol mismd procesag 2lmacaena en una
variable @l wvalor de la opcidn, drspues asigna encabezados de
acuerdo a dsta, para enseguide armar las caracteristicas,
2l tipb y el cddigo de la vdlvula abre el archivb de claves
Yy graba los datos antes mensionadas para luego cerrar el
archivo v de acuprdo al tipo de valvula accesara el programa

correspandiente.
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OIAGRAMA DE FLUJO DL PROGTAMA DI CATALOGO DE
VALWULAS 8HST COMPLERTS -5 {VAD3.BAS)
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40 REM ‘Progqrama VAO3.BAS hecho el 19 de enero de 1908. Rev 0

95 DIM PISC17)},R2C17),T2C17),08(17),ALTS(LT7)

100 AS=STRINGS (B0, =') I K$=STRINGS(132,'="*)

101 DEF FHCS(AI=CHRS(AYIDEF FHNT$(A)=CHRI(D7)$CHRS(ZLIHCHRI(AI IUEF FHPL(R,L)=CHKE

(27)14CHRS (S ICHIS LREI1D CHRIC(CHI1) ILEY FNESCA)=CHRS (A tCHRS (2714 "HP IDEF FHL3(A)
=CHit$427) +CHR$ (P1) CHRS (4B A +CHR$(119)

102 FOR I=1 TO SIREAD P1S(I),RICIVINEXT TIRATA ALTAS,S,CANHTOS,7,CONSULTAS, Y, 1Nl
RESION,11,PRECIO MINIMO DE VENTA,13,TERMINAR, 1S

105 FOR I=1 TO 17:READ P2$CI),K2(1),T2(1)INEXT 1:DATA DESC(pres-tam—enitr-oper),S
+15,PLACA A 15 ¥9,6,5,50L1 E 7018 hq, 7,4, FARRA A 4140 Kg,B,4,TOCHO A 4140 Kg.,%9,

3

106 DATA TOCHO A 1030 KQ»10,3.H.H.R. FORJA,11,5,FUND, UCK 4 Kgo12,3,FUNI WCH 3 K
Qy13,4,FE MAL Kg,14,2,1H0X 316 hQs1%,3,BRONCE B-148 KQi16,2,0.gs I'/ROLAND,17,4,HS
TD HAQ, 18,6
107 DATA MISCEL MM, 1%,6,1F1 LLS,20,5,FECHA REV.,21,0
110 OFEN *F", 41, CLAVE.T'AT", 45
111 FIELD #1,0% AS C3{l7,15 AS £4{2%,5 AS T3
112 GET #1,1ivL8=C8(1 VLS-C3 (T ILK$=CH (3 ICLOSE #1
115 Ts=" VALUULAS API *:T1s=1%

116 LRS=LN3E",0AT"

150 OFEN °F*,41,LK$,01
153 FIELD 41,4 AS NR1S
1952 FIELD #1,15 A% C%¢(1),5 AS Ce(27,34 AS C$(3),4 A5 C3(43,3 AS C3(%3,3 AS C3(6),
5 A5 C$(7),3 AS £$(8),% AS CSL(Y),2T AS C(10),3 AS C3(11),2 AS Ce{12),4 AS C(13)
S AS C3(14),6 AS C4(15):5 AS Ceeibd, 6 A5 Cs17)

154 GOTQ 200
15% LSET NR1$=pxIs$ Nk
156 PUT #1410
157 CLOSE &1
158 ENU
200 GOSUB 19000:1G0GSUL 1RI00ITIS=F1S(I)ICET #1,1iNR=CVIC(HRISIIIF [=7 THEN RUn VA
LUUL.EAS”

210 GOSUB 17000:0N ! GOTO 1000,2000,3000,4000,5000,5000

1000 BAN=0:IGOSUYB 17200
1010 FRINT FAPSCL,70) FHTS(S4I SNRIFNTS(a48)

1020 GOSUE 19237
1030 PRINT FNF$:22,%) 5 Corroccion  (S/7H) *ii1nfuUT *°,YY$
1031 IF YY$='5' THEN GOSUL 19300:GOTO 1030
1040 HR=NR+1IFOR K=1 TO 17ILSET CS(KD-ALTSR) INEXT KIPUT #1,NR
1050 PRINT FNES(23,30)0:°0tra ALTA (S/N) *3IINFUT **,YY$IIF YY$='S' THEN GOSUE 19
000:GOTD 1000
1060 LSET NRIS“HRISC(HR) (7T #1,136G010 200
7000 HAM=1ILUSUB 199003 6ULUH 19006 0G05UE 15200
2010 FOK 1=1 TO 17IPRLLT Fui s (R2011,35) 0081 INEXT T:GOSUR 17400
G20 PRINT FHPS(23,70) 5 "0urs CAREIO (S/H» *J3IHFUT **,Y7S11F YY$='5' THEN GOSUR
17000:6G0TO 20NO ELSE 200
3000 UAN=1:GOSUR 17500:GOSULN 1?000:G0OSUT 19200
3010 FOR T=1 TO 17IFRIMNT FNES(R2COD),IDICECTIIINEXT I
3020 FRINT FHIS/2Z,30V; 0tra COHSULTA  £S/B» "3 IINPUT *°,vY$:iIF YYE='S' THEN GOS
Uup 172000:G0T0 3000 ELSE 200
4000 Z9:¢120~1 AT8)/2UIDTH LPRING 1ZDILPRINT FHLS (A} IG0SUH 17400
4010 FOR Kh=2 70 HRIGET #1.RIK1=h~1)

A070 1.TRINT Cet)TAR: L) JUS (DI S TALITE JE+(3) 7 inti 33308 G TRk (A0 FUS(T) 3 TARIAS
PICS AN ITARISDY; C‘(?l:TAB(hO‘.Cl(B).lhb(éé),ri- VITABCII) ;CH{10) 3 TALI?BY JE (11D}
TARCR4) JCSLI2,3TABIOT )

4021 LPRINT C$C13)FTARCTA)IFCS (143 1AKIIOL) ;C8 (15D TARC1E4) 303014
4025 {F (A1 MOD $0) 20 THEM LPKINT CHH$(12):1GOSUR 196400

403G FRINT K1, iHULT NIGDTO 200

590G KM 'THYAOD, NS*

H0G0 Rl UALYUL.BAS®

L9000 Z=C(YO-LENCTE$)I/20F 1 IHT FHESI260 i TIHES;TARCZY I HI$(SD j TIS;FNTSCATIIFRINT
AIFRINT FHPSC3, 1) IFNTS (845 JULSFNTLCAR) JOHF 0T, 640 JFNT (560 ;CVLEFNT 3 0A8) TRETUR
N
19100 FOR I=1 1O SIFPLINT FHP SR CL) 300118 1) I0EAT 1

e



Y LUT FORT T TS PR INT FRPVORITIT, 35) JFNTHOSTFNC AT 7Y TPISC IVIFRT $U48) T2 INF

uTsc1;

19102 IF IX$=CHR$?7) THEN RETURN ELSE PRINT FNPS(R1CI),35);FNT$(4B);PLICI)INEXT
1:CaT0 19108

19200 FOR I=t TO 173FRINT FNPS(R2(I),1)31%,~ *F2SCI)IFNFSCR2(T)LI3I;IFOR L=1 TU
TRCLICERINT *. 0 SIREXT LINEXT 1IRETURN -

17299 FOR 1=1 TO 17

19300 PRINY FNFS(R2(I),335 5 1INPUT **,ALTS (D)

19301 IF LENCALT$(IIST2(1) THEN PRINT FNPS(RILI) ,74)iFNT$(T4)iT2(I)3FNTE(48) ;2

NFUT **,600 ELSE 19305

19302 FRINT FNES(R2(1),36)3" *3RUPS(R2(1),33)IFOR L=l TO T2CINIFRINT *

HEXT LIFRINT FRFE(RICI),74)5¢ *:60TO 19300

19308 NEXY IIRETURN

19400 PRINT FéF$(22,32)3 'Canon 3 i INPUT SFRINT FHPS(&2(11,33)33F0R L=1 TO T2

CTIIPRINY o *3inOXT LIPRINT FHPS(R2CT,.33)31INFUT **,ALTSI()

12421 IF PAN-0 THEN RETURM ELSE LSET CSCIISALTSIIIIPUT $1.02PRINT FNPS(23,1);°0C

rQ iS/H) *5.dRUT YL YYSIIFE YY$s'S THEN 19100 ELSE RETURH

19500 FOR H=1 TO NRIGET $1,MiNiaK-1

19501 PINT K1%.~ *C$(1}1IF (N1 HOD 20)=0 THEN PRINT Fufe:21

F ZX1=CHMR$.77) THEN 15303

19%02 HOXT nilx NFUTS$C1) S IF IX$ L|F1$(77) THEXR 200

17503 INPUT ** e IRINEIIGET #L.hIRETURK

1960G0 LPEINTE LPR!MT UATES S TAB(Z9=10)} u;s«la);vs:LPqu! TAR(IC ;LS TAR(LIO)CL

BILPRINT Be

19601 LFRIGT ‘BESCRIPCION® TAELIB); *FASLS JTALIDS)

4G TALA0 STAKCAG) 1 TI03C " 5 TARISD) 5 *ubea” §TAK 002§

TEMYITARI7G 5

17602 LPRINT ‘T3i6°iTAB(24)Y; K14

HSTAEC1147 3 AP IDLS " SLERINT

pDEIXESINPUTE(SY 2T

18 TaR/
iTAK(EH

u

TARIBY ) *FOLD 3 TARCSS)  *HSTUT S TABCL10S 3 IS




12--1589 vatvuLas
AN S 1 COMERTA 12 3
LESTRIPLION PASIS  E7013 DALAOY T4340 TI050 R WiEX WCED o 1306 RLAB RELE  KSTE [YE L 348
O154-04-3B-00L 387 2 13 13 89 ] [ 8§ ) I EF2 10
OLS0-20-EE-P/CF 3370 78 mi 0 /0 ¢ 9 00 L] i 17
H 3 7 ?

0150108840 Ll 1 4 5 [ ]




1010

3t

ALTAS NR

# S I COMPLERTA

1o-
1, -
5.~
Gy -
a9, -
0.
t1.
12,
12,

13,

Qezc {froes3-Tam-E<tr-Oper)

Placa #3519 kG
gelg £ TO19 )G
Tarra A Y10 KG
Tecns A 1130 kG
Techo A (03¢ KG
HoH.R. Ferja
Fund, e § 3
Fung\iCa 3 kG

- Fe Har +Q

= Inc. Zis bE

- Pronze £-1\2 HG
-~ 1GI. FURoiado

- HITD Hag

= Mizzol M

- NRL L
~ Fucha Ro..

FAE SO

FANTALLA & 115




aN

Dentro de las vialvulas existen tambien subdivisiones de
acuerdD & sUSs Ccaradcteristicas ,y una de esas subdivisiones
son las vdlvulas ANSl . de las cualaes se decidio separar las
de bola porque  poseen  clertae caracterfaticas fisicas
difarentes a laszs dr compuerta vy las HB, debi:do a &sto an el
presente programa  se mannjan las diferentes combinaciones de
vdlvulas ANSI COMPUERTA ¥y ANS! HB surjidas de las

combinaciones de Caracterfisticas.

Al iniciar dimensiona e 1nicia variables y asigna valores a-
estas abre el archivog de claves y trae el cedigo, tipo vy
caracter fsticas de gste ti1po de valvula y despues asigna sus
valores a variables, cierra #1 archivo., De acuerdo a las
caracteriaticas de la valvula arma el nombre dal archivo vy
1o abre trayendo el nuimero de reglrstro que contiene,enseguida
despliega un  submend de mantemimiento ¢ ALTAS, CAMEBIQS,
CONSULTAS, IMFRESION, PRECIO MINIMO DE VENTA y TERMINARK,
despuns  de tecglear la  opcion |, guards en una variable un

encabezado de acuerdo & la opcion escogida.

ALTAS tniegializa bandera vy muestra en pantalla las
descripoiones vy componentes de ¢ste tipo de valvula esperando
a que se iptroduzcan valores, verificando s1 la longitud del
campo 1ntroducido y 12 asignada son 1guales o esta dentro del

rango , Ya Que do no ser asl no permite el paso & indica la
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longitud mixima, al concluir la captura preqgunta si se dosea
alguna correccion; si la respuesta es afirmativa pide el
nimero del campo a modificar vy luego @1 nuevo valor del
miwmo, enseqQuida verifica @l nuevo valor de la bandera pera
para este CasD ©8 cero por tanto pregunta si e dessa otra
correccion  y @] proceso se repite; en caso de no querer
correccidn  incrementa €] contador de registros, graba el
nuavo registro en @l  arghivo para &ste tipo de valvula y

pragunta si se desea ptra alta,

S5i se guiere otra alta, limpia la pantalla y el proceso de
alta se repite en casoc contrario graba el mismo numero de
registro y regresa hasta el submens de mantanimiento.

CAMBIOS prende bandera de cambios, despuses lee registro por
registro y los deepliega e@n pantalla y pide el numero de
registro & wmodificar wna ver proporcionado, aparece  en
pantalla el contenido de gste y pide el numero de campo a
modificar v el nuevo valor, 1o graba, prequnta si se desea
cambiar otro campo; s la respuesta es afirmativa volvers a
pedir el namero de campo y el ciclo se repite pero si la
respuesta &% negativa pregunta wi e deses otro camblar
otro reglstro; =1 la respuesta  es "S1" volvera al intcio de
12 subrytina ge cambios, paro si la respuesta es "NO* va al

submend de manteramiento.

CONSULTAS 1nicializa bandera, lee regletro por registro y los
doespliega on pantalle vy pitde el numero de registro a
consultar, al darlo aparece su contenigo y pregunta st se

desea otra consulta: 51 la respuesta es afirmativa, limpia la
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pantalla vy vurlve al inicio de ¢sta subrutina} pero si la

respuesta ed nrgativa vuaelve al submenu de mantenimiento.

IMPRESION i1mprime @l encabezado dwl reporte del catilogo, lee
del archivo lo%s registros existentes uno por uno y los manda

a i1mpresion, al terminar wvuslve al submenuy de mantenimiento.

FRECIO MINIMO DE VENTA accesa 1 programa dgel calculo del PV

pAara valvulas ANSI COMPUERTA y ANS! HB.

TERMINAR regresa &l programa de vialvulas.
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DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROGRAMA DE CALCULO DEL PMV PARA
VALVULAS ANSI COMPUERTA Y ANS! HB (PMVAC3.HAS)
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VaLyuLag ANG] _COHPUERT

Es necesario poder cotizar cada uno de los diferentes tipos
de wvalvulas ANS1 ya sga de compuerta o HB de ahi el origen de

aste programa.

Comienza inicializando v dimensionando variables, asf como
asignando valores a variables, anseguida abre €1 archivo de
claves true el codigo, tipo de valvula y varacteristicas de
la misma vy guarda sus valores @n variables para luego cerrar
éste archivo.Arma @1 nombre del archivao en base a las
caracteristicas de la vdlvula y trae el numero de registro vy
los campos qQue tivne, posteriormente despliega una pantalla
que nos indica en que opcion éstamos y de que subment venimos
lve registro por registro y despliega su cédigo de acuerdo 2
los tipas de valvula existantes y pide 81 namero de registro
del gue se desea @@ calculo y 1o buscat si na existe 1o
1irdica vy prejgunta sl se Qquiere terminar sy la respuesta @s
"G1" ciarra archives y wvumlve al programa de catalogo de
valvulas ANSI conpuerta y HB, pero sl la respuasta es “NO“
volverd a la pantalla que nos indica enh fHue opcidn estamos y

vl proceso e repite.

€1, ragn de axtstir el registro, lo trae almacena su contenido
¥ cierra el archiva, ahre el archivo de factores, define
carisbles v guarda el nunero de registro del archive de

factores, despuws despliega un submend con las 4 lfneas para
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que se seleccione una de ellas, una vez seleccionada almacena
el valor de é&sta en wuna variable v  asigna @l nombre del
archivo de acuer do cun 1a tinea (COTARB. DAT,
COTANS.DAT, COTFIP.DAT. o COTLIN.DATY, almacena los valores
de lose factorew en variables de acuerdo a la lfnea v cierra
el archivo de f{actores, paosterigrmante abre @21 archivo de
costus de materi1ales v vespli1eqa los materiales ge gua pucde
astar constituida la wvalvula y pide seleccianemos uno, al
hacerlo trae los diferentes materiales de +forja gque puedse
tanar ese tipo de valvula y posterirormente aparecen en
pantallu pars que se  suleccione uno, una ve:s tecieada la
optiéon trae 8l tercor conjunto de materiales i1nvolucrado en
la construccidn de eute tipo de vialvula, los despliega y pide
selecctonar  uno. Calcula los costos de los materiales
seleccronadaos, define su origen (Macional o de lmpartacitidn)
de acuerdo a las caracteristicas de la vdlvula se pedira otro
material o no, Si se necesita otro material traera otro
canjuntn de materiales v lus despliega en pantalla para
escoyer unn,en a0 de no necesitar otro material se saltard
ésta parte vy en anbus casos llena a =1 calculeo de la vantidad
de kilogramos de cada material separando los Nacionales y los
de Importacitn, asY como el costo de estos: guarda en
variables Jos encaberados sobre datos Jdel cliente v los
factores Involucraldos, pere anseguida deusplegarios v los
resultiadus tambien y espera que demos <RETURN: para pedir el
PONEED 30 regqaistrion v 2l nombre de! claents, al darlos
anigna 3 variables el peso, costo de materiales (Nacionales vy

de  Importacion ¢ lan harsy  estandsr  caluulados, perad
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enseguida desplegar en pantalla éstos resultados, despues
calcula ol peso sprosdimodo del articulo terminado v las horas
hombre reales vy los muestra en pantalla, al orecionar
¢RETURM>, aparece aen pantalla todos los encabezadocs dJ& loe
conceptos i1nvolucrados en el calculo del PMV, apaga baﬁaera v
procede a calcular tados los costos y gastos involucragos en
el PHVY hasta llegar a éste en base a los datos anteriores
para los 4 perfodos utilizando los valores de los factores
qQque se tienen para esa linea y despliega an pantaila los
primeros 16 valores encontrados vy al prestonar ¢(RETURNY> los

restantes y pregunta st s desea imprimirlos.

51 la respuests es afirmativa i1mprime el reporte del calculo
del PMV de 1a valvula ANSI y al igual gue si la respuesta es
negativa a la impresion, pregunta si se decea grabar los
resultadosy &t 1a respuasta es “gl" limpia parntalla,
despliega encabetados, abre el archivo correspondienta o la
li{nea vy graba el registro, vy al tgual que i nNo e desea

grabar los resultados, pregunta s1 sa quiere otro calculo.

S1 queremos otro calculo, limpia la pantalla v vuelve al
principio del programa, en caso contrario cierra los archives
¥ ragresa al programa de catalogo de valvulas ANSI ZOMPUERTA

y HB,
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85 REM ‘Programa CONCOTIZ.BAS necho el L8 ao grero de 1933 Rev ©

B84 REM “Few, 1 hecha el I de rultn da 1933, “e agregqe la ruting de altas y se co
rrigilo pantalla de consultas
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COHTROL DE COTIZACIONEB
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ESTIMACIONES Y COTIZACIONES
CONTROL. DE COTIZACIONES

iZzuzaso=sssEIscaRaTrTagSEas =z=Bn==s =

ANST NaL

FECHA TE COTIZACION : 15-ENE-88 No, Req. : V-009E/88

CLIENTE 7 UNDCAL REF. DEL CLIENTE : LH-60%90/B7

CODIGO ¢ S/N

DESCARIPCION 3 YLV COMP EXP CFO FUN 8B 12-400

COS10 DIRECTO ¢ 8514214 TIPO COMEIO ¢ 2206

PHV (HN) 1 1.5446365E407 PMV (DLS) ' 7009.82

FRECIO COTIZALDO 3

OHSERVACINNES ¢ USUARID FINAL UNOCAL-USA



I0100GIL3

mmmrrare

Cadige )
Descripcion ECLERD D EMFUIE ©SC. EHD U, DOL FAX T1&120
Cliente GILSA B.C.
Mo. Req. elecd Rdeicd
Fecha 00407
Costo dirocto 615000
PHY Ml 220500
Tipo cambLo 2203
PHY (DLS) 108.8%
10.~ Procio cottzado 1220000 MM
1i,- Rof. de! cliente FAX314193
12, ~ Observacionas US0 CEMNG. “.BOLA T&-500
Ctro campiq (S/H) 7
PANTALLE W 1139
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1ZACIONES

EL_BLOGRAMA_DE_CONTROL.D

DESCRIPCION

Una vez que s# ha cotizado un producto se& guardan en forma
manual en gabetas tados sus datot, peroc si ®n otra ocacion se
necesita esa informacitn es mas complicado ir a buscar en la
gabeta, o bien volver a caitcular el precio de algun producto
que se acaba dae cotizar solo porQue vario el costo de algun
material, por es0 ne crec éGste programa gque ademas avudara a
poder llevar estadi{sticas de los productos vendidos, los

clientag, atc.

Comienza inicializando y dimensionando variables, despues
aparece un submend con las & lineag 1 ARBOL APl NAL, ANS!

NAL, FIPINC, LINC y TERMINAR,

Al seleccionar ARBOL AP! NAL abre el archivo de cotizactones
de Arbol {(COTARB.DAT) y trae los factores de &4sta linea.
Para ANSI NAL abre el archivo de cotizaciones de ANS1

nacional (COTANS.DAT) y trae sus factores.
Para FIPINC abre el archivo (FIPINC.DAT) y tras sus factores.

En- @l caso de LINC abre el archivo (COTLINC.DAT) vy trae sus

factoraes.

Apartir de @cte momento el proceso es igual para las 4
l{neas, aparecc un encabezado n pantalla de acuerda a la
linea . seleccionada y un submend con t ALTAS, CAMBIOS,

CONSULTAS, IMPRESION y TERMINAR.
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Si optamos por ALTAS aparecerdn 1os campos del control de la
cotizracion vy permite que sSe les de valores, al  terminar
anurcia que énta grabandolos en @1 archivo correspondiente oe
acuerdo & 1a linea vy pregunta w1 we quiere otra alta; si la

respupsta ©s  "SI1" vuelve a paedir datoc del control de
nueva catizacidn: pera st 13 respuesta as "NO" graba wrl
nimero de registro y wvuelve a ia pantalla de submend de

mantenimiento,

CAMBIOS pide el numnero de registro, 1o busca v lo trae & 1a
pantalla y Draquqta a1 s& gulere cembio} &1 la respuesta es
afirmativa pide el namern te campo y al darlo €@ poseciona en
&l y espera que gemos el nuevo valor.una vez proporsionado lo
graba ¥y vuelve a preguntar si  Se quiere otro cambiog si la
respuesta  es “NO" - se quiere olro cambio, volvera a la

pantalla del mend de mantenimiento.

CONSULTAS pide el nimero de registro, lo busca vy trae su
contenido desplegandolo en pantalla, pregunta s1 se guiere
otra consultay o la respuesta es afirmativa pide el nuevo
numero de registro y @l proceso se repite, si la respuesta es

negativa vuelve al submeny de mantenimiento.
IMPRESION aparece un submenu : CATALOGO, REFORTE y TERMINAR,

LATALOGO imprame el catalogo de todas las Cotizaciones
existentes para wsa lineca y al terminar regresa al aubmend de

imprestion,

REPORTE pregunta cual registro y al darlo, lo busta y trae su

contenido mientras en la pantalla aparece un letrero de
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espara, aordena la informacion v procede a isprimir el reporte
de cotizacion de acuerds a la linea swleccianada pero sole

del registro seleccionado y vuelve al submeni de impresion,
TERMINAR IMPRESION Yuelve al submeniy de mantentimisnto.

TERMINAR DE MNANTENIMIENTD cierra archivos v vuslve al submeni

de las 4 lineas.

TERMINAR DE LAS 4 LINEAS regresa al programa del mand

principal.
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DIAGRAMA TE FLUJO DEL “ROGFAUA TN [FIMMUE.BAS)
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DESCRIPCION_DEL_PROGRAMA_EIN

Una vez Qque terainamos de utilizar 1 sistema tenswmos que
salir de ¢l y volver a ambients dw basgic y deto as sl trabajo

realizado por el presente programa.

Define » inicializa variables, despuss desplisga an pantalla
un letrero que indica la terminacicdn del uso del sistema y

sale del mtasmo dejandonos en ambiente de basic.
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111 VALIDACION E INMPLEMENTACIGOGN
DEL IBTENA

Una var que se concluyo @l sistema habla que verificar que
real oente ®etuviera funcionando correctamente vy realizard los
calculos como se esperaba, para alloc se procedio con la
validacson, y posteriormente con la {mplementacidn dal
sistema 1a cual Mo presento  mayor problema, wolo sa
realizaron cambios muy pequefos a 1o originalmente creado,

pues la escencla siguio siendo la misma,

Cabe mensionar que la validaci6n solo se realizara sobre una
sola linea como se ha procedido en todo é@ste trabaja va que
el proceso de cdlculg vy manejo de infoermacaon es el mismo
para todos 108 producto y podriambs caer en redundanclas que

no tienen caso.



3.1. VALIDACIDN DEL SISTEMA

ElA proceso de la validacidn consistio an realtzar pruebas en
paralelo cton el sistema manual Y el nuevo si1stema
automatizado, realizando tarmas identicas, para coomparar los
resultados Yy dae érta manera obtener pruebas del
funcionantiento correctc del siotema sin perjudicar a los

usuarios.

En base al uso de las miemas entradas y registros en los dos
procedimientos el viejo (manual) y e} nuevo (automatizado) me
parmitio verificar 1la exactitud de lops procedimientos
ajecutados por los programas antes de a:ometarlla convarsian

complaeta a @1 nuevo sistema,

Ensaguida se observa un ejemplo de esas pruaebas realizado
primerasente a mano y despues el resultado arrojado por la
computadora; se trata de una vdlvula de la lfnea ANSI NAL que
e cotizd para .anax con las sigulentes :a;actarr:ticas
principales 3 soportard 150 Lbe. de presion, com un tamaffo de
& " con sxtremos bridadaos y operacidn volante.

Contamos con datos generales del producto que son t

Numero de cotizacion 1 150

Artfculo 3 O150-06-BB~VOL

Peso de la materfa prima en Kg. s 411

Costo de la materfa prima Nacional a utilizar @ 1,137,676
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Costo de la materifa prima de Importacitn @ 17,35 DLS
Las haras estandar : 46.5%8
Cliente 1 Peme:

Eficiencia de Productividad : 51%

Los valores para cada factor para cada parfodo y de acuerdo a

el tipo de linea seran

Factor Periodo: JL/SP 88 ocsDC 88 EN/MZ 89 AB/JN 8%
F1 o338 G623 6187 4803
F2 6268 4833 7448 8118
3 Hiab 9228 10059 109464
F& a [y o 0
Fa% o Q o (4]
F&i [} 4] o Q
F7 80 s} (¢} [+
F8 o 0 ] 2]
F9 8874 X3 10270 11294
Fl10% =0 30 S0 %0
INFLACION NAL. ) 15 32 a2
INFLACION INT. o 1,5 Z 4.3
GASTDS Y FLETES 10 10 10 10
IMPUESTOS b 36 36 34
TIPD CAMBID 2580 2570 2520 3280

Como podemos observar los factores s

F8 - Factor de comisién de venta es i1guel a cero porgue no
hay comisiones.

F%% - Cuota de gastos de exportacidn as i1gual a cero porgue
se trata de un producto Nacional que no e exportars.

Fev — Cuota de cargos de lisa es igual a cero porque se
vendera er el pais.

F7 = Factor de gastos de flates vy embalajes es igual a cero
porque los productos Marionales ne se  esbalan v el

trannporte 1o realisza el procto clienla,




FB <~ Factor de costa +financiero variable @s igual a cerco
porque e 1le dio ordents 4 la gente de eatimacionas de

no cobrarlo en ninquno de sus productos.

Ahpra gue tenemos los factores involucrados procederemos al
calculo pers sole lo presentaremos para 2 perfodos ya que el

proceso serd siempre @1 misma.

MI « Mat.Prim.de Imp. X (1+ {nfli%) X (Tipo Cambiol X (1 +

Imptos. MP% + Gastos y fletes MPIL)

Ya que existen Gastos & Impuestos que «fectan a el precio de
los materiales de [mportacion.

Para el perieodo s+ JL./SP 88

Como la inflacién es cero

Los impuestos son de 0.06

Gastos y Fletes son del 0,10

Sustituyendo los valores de factores i

ML= 17.5 % (1 + 0 ) % 2880 % ( § + 0.06 + 0,10 )

MI = 52,374

EFICIENCIA a 51 %

H.H,R = H., STD/EFIC = 46.%6 / 0.51 = 91.294118

FPeso Aprod.del Art. Term, = W x 0.6% = 411 & 0.86% = 267,15
CTD = MN + MI + MOD + GDF

MOD = F1 « HHR = ( 5358 @ 91.294118 ) = 489153.8

GDF = F2 » HHR = ( 6268 i 91.294118 ) = 572,231.53

CD = MN + Ml + MOD + GDF

2]

€D = 1,137,676 + 52,374 + 489,153.8 + 572,231.%

cH = 0,2%91,435.2
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GTF = F3 x HHR = 8466 x 91.294118 = 772.896

CY = CD + GTF = 2,251,435.3 + 772,8%6

CV = 3,024,331.3

COM = F4 & PMV = O

GE = FS x PV = 0

B.LISA = F& » PMV = 0

GEB = F7 « W= Bd x 411 = 32,880

GYV = COM + GE + GB = O + O + 32,880 = 32,880

CFVY = FB8 « CD = 0

CVT = CV + GV + CFV = 3,0238,331.3 + O + 32,080

CUT = 3,0%7,211.3

GF = F% x HHR = BBY94 ( 91.294118 ) = B811,969.88

CO = CVT + GF = 3,057,211.3 + B811,969.88 = 3,069,181.2
Ud = F1O x CO = 0.Z0 ( 35,B469,181.2 1 = 1,934,370.6
PMV = CVT + GF + U0

FPHV = 35,0%7,211.3 + B11,96%9.88 + 1,924,590, 6

FMV = 5,803,771.8

FMV (DLS) = FMV / T, CAMBIO = 5,002,77t.3 / 2580

PMV (DLS) = 2,249,524 DLS

F.M, VTA/KG = MV / W = 5,803,771.8 /7 411 = 14,121.099
P.M. VTAIDLS) kg = PMIXDLS) 7 W = 224%.524 / 44t = 5,470
€! segundo cdlculo se realiza baso les valores de los

factores dados anterioraente y las siguientes condiciones @

PARA EL PERIODD : EN/HMZ 99
W= 411 Kg

EFICIENCIA = S1%

MEN 1 = 1,301,733

MPL (DLS) = 17.5
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H.SETD = 44.56

Ml = MAT.PRIM.IMP, x (1 + |INFLI¥ } x TIPO CAMBID x ( 1
IMPTOS MP% + BASTOS Y FLEVES MPIZ )

HI = 17.% x €1 + 0,03 ) % 2,920 x ( 1 + 0,34 + .10 )

Mr = 76,844.18

H.H.R. = H.STD / EFIC = 4&.%6 / 0,51 = 91,294118

PESO APRDX. DEL ART.TERM. = W x 0,63 = 267.15 Kg

Ch = MN + MI + MOD + GDF

MOD = F1 x HHR = 6,187 x 91.294118 = 364,836.71

GDF = F2 x HHR = 7,448 x 91.294118 a &79,958.59

CD = MN + MI + MOD + GOF

Ch = 1,%01,732 + 76,844.18 + 564,0356,71 + 679,958.59

ch = 2,82%,371.5

GTF = F3 « HHR = 10,039 ( 91.294118B )} = 918,327.5%

CV = GD + GTF = 2,823,371.% + 918,327.33 = 3,781,699

BW = CCM + GE + GB

COM = Fa x PMV = O

GE » FS x PHV = 0O

G LISA = Fb x PMV = O

6B = F? x W =0

GW = 0 +« 0 + 0O = 0

CFV = Fg@ x CD = 0

GF = F9 » HHR = 10,270 ( 91.294118 ) = 937,590.7%

UD = Fig =« CO = 0,50 ( §,6879,289.6 ) = 2,339,644.8

PHV = £V + GUV + CFV + GF + UD

CYT = Cv + GWY + CFV

CVT = T,741,699 + O+ O = 3,781,699

CO = CVT + GF
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CQ = 3,741,699 + 37,Z90.%9 = 4,679,289.46
PMV = CVT + GF + OU

PHV = 3,741,699 + 937,390,599 + 2,359:644.8
PMV = 7,018,734, 4

PHMV (DLS) = 2,303.74 LS
F.H, VTR 7 Kg = PMV 7/ W = 7,018,934.4 /7 A1 = 17 277,499

P.M. VTA DLS /7 Kg = PMV DLS / W = 2,403,74 / 411 = %,8485271
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Como podemos observar 1os resultados son 1guales en los dows
sistemas con lo cual se demuestra la eficiencia del sistema
automatizado, cabe actarar, que tal vez on este calcula no se
persiva gran carga de trabajo, pero se debe considerar que
para obtenar algunos datos por egyemplo l1a cantidag de
materia prima considerando su arigen se invirtio mucho tiempo
para cone®guir la cantidad de cada material, investigar su
costa, y sumarlos de acuerdt a4 fus origenes t Nactanal /
lmportacidn ), vy otras investigaciones mas, que aqui solo se
plasmaron come fondiciones iniciales, en cambip en el sistema
automatizado ya s tienen almacenados an  archivos y el
sistema realiza el rastreeo de la informacidn, ahorrando
tiempa al ugsuario, solo en 106 productos que no éstan en

catalago tendrd Que proporcionar algunoe de éstos datos.
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3,2 IMPLEMENTACION DEL. BIBTEMRS

En énta otapa durante la cual de realiza la conversion final
del meétoda antiguo al nuevo sistema, se trabaro directamente
con el personal de Estimaciones y Cotizaciones, dicho proceso
@ realizd gradualmente ya que solo algunos de 108 usuarios
comensardn a realizar funciones Ccon el nuavo sistoma poco &

poco a lo largo de un cierto perfodo.

Frimeramente comensaron con &l manejo del mend principal vy
con la primera opcion que es la de los factores, en la cual
primeramente se tenia un archivo con valores fi1cticios, por
tanto mediante ol mGdulo de camblos procedieron a actualizar
dichos factores para cada gperiodo y para cada l{inex con
valores reales previamente calculados por ellios mismos, una
ve:r concluida su  captura, pudieron consultar por pantalla y
corregir sus errores para despues Sacar una impresidn que les
permitiera tener un control sobre la actualizacion de dichos
factores, que son una parte primordial en el calcule del PMV

de cualquier producto.

Originalmente se permitfa corregir la fecha de actualizacidn
de los factores en varios modulos del sistema, peroc ésto
praobocAaba que en ouasiones so camblara esta  fecha pero se
olvidars cambiar los factores, por tanto seo opro por cambiar
dato y solu permitir gue se camblard la fecha er éste mddulo

para gue el usuario no olvide actualizar los factores.
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Fosterjormente se prosiguis con 21 m#dule de)l zosto de
materia prima en el cual cemensaren & dar de alta tados los
materiales Que intervienen en la elaboracidn de los
di ferentes productos, su casto ¥y GuU origen para qus
posteriormente el sistema pueda controlar si #5308 sO0Nn
Naclonales o de Importacisn, en &ste module no hubo gran
problema dabido & su sencillez y  al igual que en el mbdulo
anterior, solo agui se puede modificar la fecha da
actualizacion de 1los costos. ya que la materia prima @s otra
de las partes fundamentales que intervienan en @l calqulo d2l

FMV de los productos elaborados por la fabrica.

At comenzar con el manejo del médulo de procedimiento vy
zntrar a la revision de la formula no bhube ningun problema

ouws  la gante de Estimaciones v Cotizaciones 1a conoce v

td familisriTade con la misma, conoce el significado Ze

de:  las partes gue la& forman, puesto que 21les la

LT RAFOn, Darc

contro del msdulo para conteaslar

thi1lidag g2 cue en algun somento entrara al sistoma

atguien gque o

familiarizado con la formula

pueda comprendor s

Por otra lado é@ste mddulo corfaspla =) raloulo d21 PMY para
productos easpecrales gue 0 2stan centro el catalosao por

tener caracteristicas especiales gue la

otros proguctos que 82 han fabricado, 9 biern gue antEs ~o

habta elaborado, por lo tantc debe alimentarse su infor

pramardial SOme 3 Feso, Materia Frimg Nacional,

al czlculs pers arig:inaln




data cotizonitn An T granana vy el usuario s dio cuenta gue
en detsrmrade momento pod-ias  regueric de los  d3tos de esa
cotitacidn  para aclaraciecnes o bien come  censulta para
cidlcular el procie de otro produczto similar, por lo tanto se
hiziercn 1l&: sTodificaz:iones correspondientes para que se
contemplard la opciotn de gratar dicha cotizacion dentro del
catsloje de acuerdo al tipa d# products v 5 1a linea a la gue

pertenece.

Dentro del mdédulo de refacciones el cual comtemplia por
separado las partes compradas v las manufacturadas, al entrar
a8 las partes compradas v trabasar con aste médule no hubo
maycor problema en la capturs aungue en occsiones resultaba un
Doco tediosa debido a la gran cantidad de cartes gue se
tisnen que comprar va sea aqui en el pais o er. el extranjero,
paero 52 deracto 21 problema de que ne se graba la informaciodn
esto debido a gque se contemplaba diferente nombre de variable
en la <captura de la llave v al grabarla pero se corriguio

Sute prablema v el proceso s2 realizd corraectamente.

En  cuanto sl calculo del FMV para éstas partes ne existio
protlema  debide & que @35 proceso a  ssguir s el mismo v el
unico reauisito es gue este dentro del catalogo de partes

compradas.

marnfacturadas &) oroceso es el mismo

Dentro  de

salo Qug los Jdatos son  diferentes, aqul 13 gente de

Estimaciones tubo gue considerar CAars cada una de las oartes,

Iy

la elaporacian

materiales qua fueran 1os Tmas




de esa plesa, ya que si considerara todos sus compaonentes
resultaris demawiada informacion  y el asistema dejaria de ser

funcional.

Al instalar vy comentar a trabajar con el asdulo del catdlogo
do productos el cual manecja los T productos de FIP , la
captura se alento ¢n gran medids (todavia se sigue capturando
H debido a que englaoba tudos las componentes escenciales de
cada producto de acuerdo a sus coracterfsticas v lfnea a la
que pertenecen, lo cual implica reunir mucha informacién y
viertirla en los archives, por 16 tanto se busco que la
percona que realicara la captura fuera alguien gue conoce
los productos, en éste méddulo el proceso de cdlculo del PRV
as un poquito mas tardado debidoe a que la tiene gque manejar
varios archivos para traer la )nformaci1dn de los factores,
las partes de que consta 1a pieza, los costos de los
materiales Qque tinvolucra, etc. para calcular el PMV del
producto seleccreanado por  lo tanto requirio que se explicara
esto  al usuario para que nn esperara la misma rapidez de
respuesta en éste mHdulo en conparacien con los anteriores,

aungue no as muy tardada.,

En el wodule de control de cotitaciones se almacenan los
datos ascerciales de 1as cotizacionew de acuerdo a cada linea

por lo gue no resullo complicade para el usuario su manejo.
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v CONCLUBIONES

Actualmente la gente de Estimaciones vy Cotlizaciones buede
calcular ¢on mayor rapidar vy precisicdn el Precio Minimo de
Venta de cualquiera de sus productos , ya sean de linea o
especiales con lo cual s@ cumple el principal ocbjetivo
del presente trabajo, ademds de mantenmr actualizados dichos
precios. tener a la mano los costos de cada coaponente en

forma independiente o poder calcularlos facllmente.

En basme a 1o anterior el Departamento de Estimaciones vy
Cotiraciones puede dar respuestas mds rdpidas al
departamento de Vantas v con ello facilitar las posibilidades
de ventas de productos, partes, etc., que se soliciten 3
ademas tiene el control de todos los matertales que utiliza
en la fabricacion de sUs productbs y con tos precios

correspondientes.

Los reportes que obtiene ademas de permitirle presentar
sus resultados con una mejor presentacion a Ventas le sirven

para prasentaciones, Jjuntas, etc.

Y el beneficio mas importante para la empresa es ®] scondsico
ya que por una parte no tuvo que comprar la computadora pues
Y& existfa dentro de la empresa, por otra parte ol
Departamento de Estimaciones y Cotiraciones antes tenta

desighadas a e¢ste trabajo a 4 perscnas y el Jefe da
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Departamente, ademas éste

trabajar tiempo extra,

por lo

aproximado de  S00,000

sueldo del Jefe, y si

cads persona trabajaba 8

gastos agraoiaasde de

fiparte habria que

adicionales de comida,

Cun nuevoe silstema se

perscnas de fata arex

Dogartamentos de maynr carga

pEratha  cAptura tode la

informaczion  y tambien

IOTITACISNES,, &Uenas ne &5 I
tratiico 5als al carrie

G 1S

ial aprorimado

del

Lhletiniey A4 la computiadora

Deptn.

Tatal

Sastos

Tiempo Extra

160, G002, Ol

cansiderar

transporte,

atiliz

P

personal casl

banto

FESOS.

Qtras

redujo
+uercn
de trabajye,

informazion v el

el

el pergcnal - b

HLEMDY B GE

hablsnos de

24330, 000

#etra, Cons: Joranao

ba

gastas fi 303, cas

2rc,

reubicasdas  en ot

va que ahora
Jefe valida di
s1stama

para reall

GUEC.HE o

21do

pebiic]

(=g}

tosg

ros

una

cha

zar

sario auedarse mas tiempo pues

tro gel horario narmal, vy st
quadar wn pogn mAs @ solo
alceslva o cual as Yy

nuevo

alstoma es

3 TR0 L0
i PRROFIRY
PO, 000000 G0
R SO (00

T T, IN0L,000,00
£ TOQ..000, OO

T3, 600,000, 00

100,30, 00




Gasto Mensual Totszl £ B 700,000,00
E! costo total ol nuevo  wtateme es o8 3,7C0, 000,00 1o gue

B81gTLFiISa Gue AU £GSTD Enual Lora o2 44,460, 000.00 peson

tentarents a la computadora  ya se contemplaba

desde antes denirc de los gastog de la fébrics pu ar alda

desde hace tiazmpo  per 1o tanto

de ot 84,300,000 -~

El ¢0st0 mensial apro:imedo d=! sistens manual era

Varios ¥ SOD,600,00
Jefe de Depto. £ 2,000,000, 00
Empleadas (4 a &90,000.00 ) t D2,48030,000,00
Gastus Fijos k3 700,000, GO
Horas Edtras ( 128 hrs. mensuales ) £ 640,000,000

Tatal F o 5,240,000.00

Por lo tanto &l ¢ostso anual de llevar el sistema en forma

manual ers de @0 74,889.000,00.

Considarando las cifras anterioraente ndicadas con el
sistema  automatizadao la empresa  se ahorro aproximadamente

12

LJEAN 000,00 mensuales v al afio T76,480,000.00.  en vista de
dsto podemos sfirmar que la creacion del sistema automatizado

tambien se justifico

noml canmente, adends s8¢ 1@ han ganada

muches ventas & la cospetaigie dewido & gue Los tiempus de

10 Zonsuderabkienznte ya gue un trabaio

wn un dAfe shovs s hace en madia hora v

con maver sanfiabilidad.
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