"CONTENEDOR PARA DESECHOS SOLIDOS™

Tesis Profesional

Para Obtener el T{tulo de

Licenciado en Disefio Industrial

presenta

MONICA E. CASTILLO REYES

UNAM. Facultad de Arquitectura. U A D 1. México, D.F.

TERIS CON
FALLA LE ORIGEN

1989,

(=]




pr—

%‘g Universidad Nacional
:‘\-A

2%  Auténoma de México
UNAM

UNAM — Direccién General de Bibliotecas Tesis
Digitales Restricciones de uso

DERECHOS RESERVADOS © PROHIBIDA
SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL

Todo el material contenido en esta tesis esta
protegido por la Ley Federal del Derecho de
Autor (LFDA) de los Estados Unidos
Mexicanos (México).

El uso de imégenes, fragmentos de videos, y
demas material que sea objeto de proteccion
de los derechos de autor, sera exclusivamente
para fines educativos e informativos y debera
citar la fuente donde la obtuvo mencionando el
autor o autores. Cualquier uso distinto como el
lucro, reproduccién, edicion o modificacion,
sera perseguido y sancionado por el respectivo
titular de los Derechos de Autor.



INDICE ﬁ@




CAPITULO 1

DISERO INDUSTRIAL

CAPITULO

It

INTRODUCCIOR

CAPLITULO
DETECCION DE LA HECESIDAD, EL SATISFACTOR Y LA FABRICACION.

i1

CAPITULO IV

EL PROBLEMA DEL DISERQ, ANTECEDENTES.

.1
.2
V.3
v.4
.5
.6

Antecedentes.

Sistemas para resclver los problemas de basura.
C£6mo lograr no producir basura,

Principales Sistemas de Pre-recogida y Recogida.
Principales tipos de Vehiculos.

Sistema de recogida.

INDICE

Pag. 1

B




.7 Almacenamiento.

CAPITULO ¥
PRESENTACION DEL PROYECTO.

V.1 Factor de Proeduccion.
V.2 Factor de Funcitn.
V.3 factor Ergondmico.
v.4 Factor de Persepcibn.

CAPITULG VI
PROCESOS DE FABRICACIOGH, PARTES Y MATERIALES.

CAPITULO VIT
ESTUDIO PRO-FORMA PARA PRODUCCION ( COSTOS ).

CAPITULO VIII
CONCLUSIONES.

Pag.-

34

36
37
38
39

40a.

40

42

(=]




DISERG  INDUSTRIAL

El Diseflador Industrial prevee y define la forma y funcionabilidad de los objetos-pro-
ductos, es decir, bienes de consumo duradero, cuya manufactura la realizan iterativamente--

grupos organizados que se valen de maquinaria instalada.

£l papel que juega el Disefador Industrial en nuestra sociedad se realiza en el acopla
miento condicionado a que se sujeta su creaci6n, la que deberd reunir con el cumplimiento a

una funci6n, produccion, ergonomia y estética, en una armonia que requiere nuestro tiempo.

£l Disefio Industrial es una disciplina que atiende las necesidades de su sociedad y de
su época. Lugar, tiempo y espacio se conjugan en el trabajo del Disefiador Industrial, el --

cudl aplica sus conocimientos para responder a los requerimientos de su entorno.

Tecnologfa, estética, humanismo, funcionabilidad y utilidad, son los elementos con los

que el profesional del Diseio Industrial logra el desarrollo que mejora los niveles de vida.
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En este trabajo se

arrollard un objeto-producto atendiendo a los postulades anterio-
res - que definen al Disefio Industrial. Se ha detectado una necesidad real y se han realiza
do los contactos con la Industria que actualmente estd produciendo, a un nivel de puro desa
rrollo de Ingenierfa, un objeto cue tiende a satisfacer dicha necesidad. Una evaluaci6n con
la 6ptica del Disefio Industrial nos muestra deficiencias en este producto sobre todo en los
aspectos de tipo humanistico, los culles son en este caso el tratamiento a los factores de
relacién objeto-usuario tanto a nivel fisico o ergonbmico, como de persepcién y comunica-
cién. Se plantea entonces el objetivo de este trabajo, como la participacién del Disefiador
Industrial con un equipo multidisciplinario que tiende a la satisfaccion integral de la ne-

cesidad,
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THTRODUCCION

En una ciudad que cuenta en su nGcleo y sus alrededores metropolitanos, con mds de 20
millones de habitantes, es indispensable la creacién cada vez mds innovadora de objetos-
producto- que contribuyan al mejoramiento de la vida social y comunitaria

Es sabido que desde su fundacién, la ciudad de México ha tenido que enfrentar proble-
mas sumamente singulares cuyas dificultades aGn padecemcs, a pesar de las soluciones parcia
les que se han dado en los diversos peri6dos de su existencia. Paralelamente con su creci-
mjento, los problemas de alta concentracién poblacional se han sumado a los problemas ya e-
xistentes.

Terreno no apto para la construccién, escaséz de agua, de transporte y viviendas, y so
bre todo la contaminaci6n, son problemas cotidianos que nos atanen a todos los habitantes--

de la mayor urbe del planeta.

Un problema especifico y muy importante es el de la recolecci6n de los desechos s6lidos

en los barrios habitacionales, E£s el problema de la "basura doméstica".
Los desechos s6lidos constituyen la basura cuando son una mezcla de diversos origenes,
fundamentalmente desechos orgdnicos e inorganicos. Esto es definitivamente importante, pues

to que si se hiciera la separaci6n de estos tipos de desechos desde el hogar mismo, 1os pro
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blemas derivados de la basura serfan mucho menores. Actualmente no existe una sola politica
& accibn que tienda hacia ésto, todos los desechos domésticos se acumulan'y se eavian en el
mismo vehiculo hacia el tiradero, donde se realiza la penosa labor de separarlos.

Esto, que podriamos definir como uno de los origenes del problema, requiere de una la-
bor educativa que estd fuera de los alcances del Diseflo Industrial.

£l Disefador Industrial s6lo puede actuar, en la definici6n de la configuracién de los
objetos, una vez que éstos han stdo conceptualizados, es decir, planteados totalmente para
atender a una necesidad especifica. En el problema que nos ocupa, el Diseflador puede inter-
venir para mejorar los objetos que se usan en el proceso de eliminacién de desechos

En el procedimiento de uso actual, éstos son los de tipo doméstico: botes, bolsas, tri
turadores y compactadores. Los de servicio plblico: vehiculos, carritos de pepena, trailers
que son conocidos como unidades de transferencia y finalmente las instalaciones de tirade-
ros. De aqui, los desechos son separados para su reciclamiento o eliminaci6én por diversos--
métados.

En este esquema de uso actual, se detecta una deficiemcia que puede ser satisfecha con
la participacién del Disefiador Industrial.

En los hogares se acumula mayor volGmen de desechos, que la capacidad de almacenamien-
to doméstico permite, esto se debe al deficiente servicio pOblice de acarreo. La alternati-

va actual es sacar del domicilio "la basura" y olvidarse del problema. Entonces tenemos las
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calles y lotes baldfos, como tiradercs. Los problemas.y sus consecuencias que de ésto se de
rivan, son faciles de imaginar,

Se ha planteado una alternativa que si bién, na es una solucion de fondo es una mejo-
ra al problema que se mecion6 anterjormente. Se trata del Contenedor por manzana, el cudl--
permite acumular, desechos fuera del domicilio, mientras se realiza la recolecci6n Munici-
pal.

Esto permitird crear un sistema de mayor organizaci6n, comodidad y funcionalidad social
logrando un ambiente mds higiénico; estos son los objetivos del “"Contenedor Para Desechos--
56lidos".

Estos Contenedores son fabricados por la empresa "Aceros América, S.A." con la que se
realiz6 un contacto personal y se acord6 la participacitén del trabajo de Disefio Industrial,
para modificar su producto y analizar de mejor manera los aspectos ergonbmicos y estéticos
principalmente y proponiendo alternativas para optimizacién tecnolbégica. Csta relacién de
trabajo se explica en el siquiente capftulo. ( Capftulo no. 111 )

tn el capitulo'na. I¥ se planteard la investigacidn del problema de lz basura y sus an
tecedentes en el &rea Metropolitana, soluciones en cuanto su acarreo y destino final, el --
por qué surge la necesidad, gréficas de estadisticas actuales que nos permiten observar un

panorama mds completo de lo que realmente sucede en una urbe tan grande como ésta ciudad y

cudles son sus condicionantes particulares,
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El capftulo no. V corresponde a la Presentacion del Proyecto. Se ha hecho una sintesis
de los requerimientos, cusl es el concepto de Disefo que se utiliza y fos factores condicio
nantes, ésto se refiere al aspecto de Produccién, Funcion, Ergonom{a y Estética, con ésto-~
se logra una descripcitn de las operaciones que pongan en contacto fisico-fu cional al usua
rio con el Contenedor Para Desechos S6lidos. Y por Gltimo en éste capftulo se verdn los as-
pectos del uso del espacio en la creacidn del proyecto, sus requarimientos geométricos en--
funci6n utilitaria y también estética, asf como las condicionantes y caracter{sticas especi
ficas empresariales de la Industria que lo solicita.

Los procesos de fabricacién, sus partes, componentes y materiales que se emplearon en
su producci6n, serdn analizados en el capitulo no. VI,

La produccion encierra miltiples aspectos. Uno de los mds importantes ataie al factor
econémico. El Disefo del Contencdor Para Desechos S6lidos contempla el marco social para su
desarrollo, que camprende una sociedad econdmica en vias de desarrollo. Los costos del pro-
yecto serdn especificados en el capftulo no, VII.

En el capitulo no. VIII se sintetizara todo lo respectivo a las conclusiones del Pro-

yecto, sus logros y metas a aicanzor.
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DETECCION . DE LA HECESIDAD, EL SATISFACTOR Y LA FABRICACTON

Al iniciar mi trabajo de Taller de Ejercicio Profesional, elegl el Srea de salud, tra-
tando de enfocar mi trabajo hacia la prevencién de enfermedades. Naturalmente es una &rea--
muy extensa donde el Disefio Industrial puede desarrollar multitud de objetos que permitan a
yudar @ resolver necesidades. En la bGsqueda de un tema sdecuado, asistf a SEDUE { Secreta-
ria de Desarrollo Urbano y Ecolagla ) para conocer las polftices o requerimientos que se es
tén estudiando y desarrollando para actuar socialmente en la prevencién de enfermedades.

Ant conoct del problema do la basura, aparentemente insolucionable y por tanto muy in-
teresante para quien esté realizando un trabajo de tesis.

Postericrmente, ya dentro del temsz, asist{ al DDF ( Departamento del Distrito Federal)
donde se encontré el problema en el Contenedor plblico de basura, las autoridades de la De-
legaciGn Polftica Alvaro Obregon se encontraban en la etapa de prueba de dicho objeto, fa-
bricado por la empresa “Acercs América,S.A.".

Se realizd un andlisis del objeto el cudl permiti6 establecer la necesidad de Disefio--
Industrial para superar algunas deficiencias.

Se establecit contacte con el fabricante, argumentando las ventajas del Disefo Indus-

trial, después de un acuerdo para realizar el replantamiento del disefio del Contendor, se
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EL. PROBLEMA  DEL DISERO,

Antecedentes, -

Una familia urbana que se compone en promedio de cinco personas, produce un metro cObi-
co de basura mensualmente. Una familia que consume desordenadamente, produce mis basura que
una familia que compra ordenadamente y por lo tante produce menos basura.

Es tan grande la produccién de basura en el Valle de México, que estamos gererando tres
millones de metros cdbicos al mes. Por esto es que entendemos y comprobamos que existen tan-
tos tiraderos a cielo abierto, en barrancas, rios, canadas, alcantarillas, mares, calles, --
terrenos baldfos, parques recreativos, parques naturales, plazas, y en otros espacios urba-
nos. El hombre no debe acabar con los recursos naturales en forma desmedida & inconsciente--
provocando una gran contaminacién.

La maniobra de rzcoger tiene un costo; anteriormente la basura fué un producto utiliza-
do y posteriormente por lo generel un desperdicio. Hay que tener en cuenta que hasta Ja fe-
cha no hay industria que no contamine. Estamos viviendo inadecuadamente soportando la con-
taminacion originada por la basura, por la industria, y con ésto vamos acelerande un proceso
de autodestruccién,

Para tener mds datos manejables, diremos que el hombre contempordneo, de 1960 hasta la

fecha, ha producido mis basura en generel, que desde la época en que empez6 a ser hombre,
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Nos estamos haciendo cads vez mds dependientes de la materia, la tecnologfa automatiza-
da, al tiempo que vamos perdiendo el bienestar en nuestro planeta. Lo verdadero y lo triste
es que el mismo ser humano produce basura por: incultura, malos hibitos, flojera ¢ inconscien
cia,

* INCULTURA: Al ser humano nc le interesa que con sus acciones esté contaminando, por--
1o mismo enfermdndose y provocando hedor y asco, al producir basura constantemente. Podrd el
hombre saber muchas cosas y de muy diversa fndole, pero no se puede llamar "culto" al hombre
que por causa de st inconsciencia estd generando un mal ecol6gico y social.

* HABITO: Continuamente, durante. afios, le han quitado de sus manos el problema de la ba
sura, haciéndole el servicio de recogerla { atn en su propio domicilio ) , y mientras sigan
recogiéndola, &1 continuard generando la basura.

* FLOJERA: El puede resolver el problema no poniendo las cosas en su lugar y creyendo
que es mds ficil y corodo deshacerse de un desperdicio lo wis répidamente posible; asf, todo
1o coloca en un s6lo depbsito. Aparentemente, el hombre cree que estd dejando de hacer un -~
gran esfuerzo, perc e3 necesario que pensemos en todo 1o que haga otro hombre por lo que no-
sotros dejamos de hacer, ¢ la larga nos repercute con mayor trabajo y problemas, como lo es-
tamos viviendo con lo basura.

* INCONSCIENCIA: Afortunadamente no son muchos los casos de éste género. Son pocos, pe-

ro desgraciadamente por éstos se mantienen sistemas equivocados para beneficio de pocos con
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perjuicio para muchos. Estos hombres inconscientes saben que la basura causa problemas, pero

no le dan ninguna importancia al dafio gue estén provocande al ser humano 'y al ambiente,
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Sistemas para resolver 1os problemes de basura.-

El propio hombre, sin recapacitar mayormente la causa de la produccién de la basura, se
ha concretade a investigar por qué es que contamina, por qué enferma, por qué causa hedor y
asco. De todas éstas perspectivas, ha ideado sistemas para desaparecer la basura.

Veamos algunos de los métodos mis difundidos en el mundo: pepena, incineracién, entie-
rro, destilacion 6 pirdlisis, trituracién y compactacion.

* PEPENA: Decimos pepenando la basura, porque la clasificaci6én mecénica o automatizeda
creada por el hombre con tecnologfas muy sofisticadas no ha dado resultado, porque se ha re-
querido de grandes equipos, lo cudl no ha sido redituable en la seleccitn y no ha hecho posi
ble la clasificaci6n absoluta; sin embargo, ha ocasionado problemas de contaminacién por el
mismo equipe a la hera del procesamiento. Siquen inventdndose sistemas de seleccién, (nica-
mente para venderse a los gobiernos, lo cudl ocasiona enormes intereses sobre 1os mismos, a
sabiendas de que & la larga no se beneflcia con el sistems de seleccion, que 25 altamente so
fisticado y carn,

Podemos ver en todo el mundo, empresas dedicadas al problema de la basura. con grandes
inversiones que han cerrado por incosteabilidad. En el Valle de México, en Aragdn, se cuenta
con un sistema al que no podriamos llamar clasificadora mecénica o automstizada de basura,--

5ino mas bien una pepena mecanizada y donde siempre se Licnen probles

s laborales por falta
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de higiene & de indole econGimico, y hasta la fecha no ha dado huen resultado.

Sin embargo, la repens si ha existido en muchos pafses y bastante en nuestro México ( ge
nerando la Mafia de Pepanadores )5 pero tiene graves inconvenientes y problemas. Se necesita
como en la selecciGn mecanizada, de un camién recolector que cuenta con un equipo hidrdulico
de compactacién, el cudl en ocasiones no se usa, porque Si se compacta ya no se puede selec-
cionar (separar); lo cudl ocasiona hacer diez viajes en lugar de tres.

Es aGn m&s grave 2l hecho de que el sistema de pepena en un 30% se queda en barrancas,
rios, alcantarillas, terrenos baldfos, ccasionando los problemas mencionados. Mientras que--
el 70% llega a la pepena y supuestamente serd seleccionado; en proporci6n de otro 30% no se
beneficiard de tal separacifn puesto que ya estd destrufdo y en vias de putrefaccién.

La basura, desde que se produce en casa, hasta que llega & su seleccibn, tiene una dura
ci6n aproximada de cinco dias. Asi que en el proceso de transito, los productos en descompo-
sici6n hacen mas diffcil su seleccidn; a su vez, cuando se vierten los desechos, &stos se i-
rén enterrando y en la misma forma se entierran otros productos que ya no son Gtiles para la
pepena.

Con todo 1o expuosto, vemos que solamente un 40% de productos de desperdicigs podrén --
ser selecrionados y asf podrin ser utilizados. Hay que agregar que se necesita otro camibn,
que no es el mismo que acarred la basura, para transportar estas pacos desperdicios ya sepa-

rados a las féabricas para su reciclaje, ccasionando mas saturacidén en las vias de trinsito.
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* INCINERACION: Se encuentra con el mismo problems que la recoleccibn con camion. Tam-
bién requiere un dres que puede ser aprovechada para otras cosas mds Gtiles, y la cudl debe
econtrarse accesible y cercana a los lugares de producci6n. Esta situacién provoca graves--
inconvenientes a la hora de incinerarse, porque se necesita equipo altamente sofisticado --
con tecnologfa muy avanzada, y el cudl ocasiona considerables desprendimientos de gases to-
xicos y venernoses, ademds de que hasta la fecha el hombre no sabe qué hacer con las cenizas
que se generan.

La geate cree que la basura es quemada, mientras que la realidad es que hay que guemar
grandes cantidades de combustible para poder fundirla y solamente se lograria alta rigueza
de combustible, si la basura fuera separada { clasificada en desechos orginicos e inorgdni-
cos ). Pero si se sepsrd, ya no tiene abjeto quemarla, puesto que los desperdicios clasifi-
cados tienen ya un gran valer en sf,

En alqunos pafses se ha querido obtener conbustible, energis, corriente eléctrica, a--
partir de la basura. Pero son tales log problemas, que no han dado los resultados benéficos
y redituables deseados. Raz6n por la cual los incineradores de basura se estin desechando.

* ENTIERRO: Decimos “enterrando la basura", porque el entierrc o relleno sanitario no
es adecuado ni correclo. Mo existe sanidad on ningln entierre o relleno sanitario; lo Gnico
que ha logrado el hombre, es hacer grandes excavaciones para depositar tierra encima o a-

provechar los espacios naturales para luego volear tierra encima.
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* DESTILACION O PIROLISIS: Representa el mismo problema quz los otros en cuanto a la--
recoleccitn con el camibn y una drea inutilizada para su proceso. Ademds, en este sistema,
que no es muy usual por tener un equipo muy sofisticado, hay que separar los diferentes pro
ductos, porque no toda la basura se podri{a destilar al vacfo.

* TRITURACION: Existen pafses de alto consumo, que utilizan trituradores para los des-
perdicios en fregaderos de casas, o bien en las industrias; éstos desfogan en los drenajes,
han ocasionado grandes problemas en las salidas de las ciudades. La gente cree que todo lo
que sale por el drenaje se ha esfumado. La verdad es que los lugares en donde se desfogan--
estas aguas negras, que son lagos, presas, rfos y mares, Se ven grandemente afectados, tan-
to que en muchos palses estén terminantemente prohibidos.

* COMPACTACION: Este sistema de compactaci6n a alta presi6n para lograr tabique de cong
truccion, no ha dado resultado porque con el tiempo se ha observado que estructuralmente f3
1la a la comprension y al pasar los aics, la degradacion de materiales va rompiendo el mis-

mo tabique.
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Aparentemente nos encontramos ante une-encrucijada. Ya asentamos que no hay una solu-
ci6n definitiva para la basura, de lo cudl deducimos que lo Gnico que estd en nuestras ma-
nos es no producirla como tal, sino separar los deschos orgénicos e inorgdnicos, y deposi-
tarlos en el Contenedor indicado para hacer mds fécil su recoleccién y que sean utilizados
estos desperdicios.

Si dos ¢ mas desperdicios no estin revueltos entre st, no ocasionan contaminacion, en-
fermedad, hedor y asco, no constituyen basura. Asf nos percatamos de que la solucibn es més
sencilla de lo que pensébamos. Mo vamos a resolver nuestros desperdicios, vamos a controlar
los, y lograr no hacer basura.

Lo que afecta, enferma y contamina, es la pérdida del control de los desperdicios cuan
do se les coloca en un solo lugar; ésto es un desorden que propicia la llegada de otro hom
bre gque aprovecha tal circunstancia para colocar otro tipo de desperdicios, provocando una
reaccibn téxica y venenosa; al haber materia revuelte en descomposicién, se produce la muer

te de los organismos vivos y empieza a crear contaminacién, enfermedad, hedor y asco.
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Cémo_lograr no producir basura,-

Si la basura se compone de varios desperdicios, y como desperdicios, antes no fueron ba
sura, vamos a colocarlos separadamente con objeto de poder controlarlos y evitar el problema.
Ejemplo: Una persona que hace Su jugo de naranja no siente asco al tocar la céscara del citri
co mientras estd haciendo el jugo. Sin embargo, después de media hora de haber colocado esa
céscara en un bote de basura junto con una caja de galletas vacfa, un bote de cerveza, una--
lata de sardinas, o cualquier otro desecho, ya no se atreve ni siquiera a meter 13 mano para
sacar la cdscara. V faltan todavia diez horas para que empicce su etapa de descompasicibn.--
Con ésto comprobamos que cuando manejamos los productos separados y limpios, podemos contro-
larlos.

La basura en tede o] mundo, se compone principalmente de los siguientes desperdicios:--
papel y cartén; pldastico, metales, materia orgdnica, desechos sanitarios,vidrio y varios.

Vamos o ver cémo, manejando cada uno de estos desperdicios por separado, ordenados y---

limpios, en una caja, cajén, cajonera o alacena, de aproximadamente 30 cm. x 40 cm. de hase
por 30 cms. de altura, no representa mds esfuerzo en tiempo y movimiento, y si produce un e-

norme beneficio.

20
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1. Pre-reconide: La -acumulacion de los resfduos en uno o varios recipientes, estd a car
go de lus usuarios, as! como la colocacidn de los boles u otros depGsitos en las viviendas o

en los puntos de recoleccifn.

2. Recogida: Mediante vehfculos especializados se realiza la operacién de recogida y va

ciado de todos los recipientes mencionados.

3. Limpieza: Barrido en las callies, aceras y mercados, recogida de desperdicios ( pape-

les, botellas, animales muertos, etc. ) . Limpieza de los parques, jardines, playas, etc.

4, Transporte: Centralizacion de los resfduos en estaciones de transferencia, cuando el

centro de tratamiento se encuentre lejos de los puntos de recogida.

5. Tratamiento: Esta operacion estd destinada a realizar la transformacién de los resi-

duos en las mejores condiciones de higiene y proteccién de los medios ambientales.

21
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Principales Sistemas de Pre-recogida y Recogida.-

Presentan unas ventajas intrinsecas que derivan del material elegido. Dicho material---
comprende unos tipos de Contenedores normalizades, y unos vehfculos de recogida especiales.
Conviene seleccicnar cutdadosamente estos materiales, examinanda previamente los dife-
rentes faclores locales que determinan las condiciones de la recogida. Son: el tipo de vi-
vienda, la densidad de la poblacidn, el urbanismo, el vollmen y el tipo de residucs, las va-
riaciones climatolGgicas, la frecuencia o rapidez con que se requieren los servicios de la--
recogida, la distancia a los centros de tratamiento, los requerimientos en materia de higie-
ne, de estdtica y da las condiciones de trabajo del personal, el monto de las inversiones y

1os costos de explotacién.

Los costos de explotacitn de un sistema de recogida, pueden variar considerablemente en

funcion de las condiciones y caracteristicas con que se realizan las operaciones de recogido.

Los costos més elevados se registran cuando en una misma poblacitn, las viviendas estén dis-
persas, originando grandes desplazamientos y un llenade inadecuado de los camiones recolecte
res, o bien, cuando las peblaciones son muy densas e taplican problemas de trdfico y estacio

namiento, como es el caso de nuastra oiudad.
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Principales tipos de Vehiculos.-

1. Remolques de arrastre y camiones de caja abierta: Este tipo de vehfculos se pueden utili-
zar en el caso de un volGmen reducido de desechos y cuando se requieren unos costos minimos.
En general, estos vehiculos se presentan especialmente para las condiciones rurales, pero --
conviene cubrir con una malla de pléstico, la caja abierta de los camiones, para evitar que

los residuos se desparramen dyrante el transporte o se mojen.

2. Camiones recolectores de caja cerrada comprensora: Estén equipados con una tolva para la
carga de residuos, y con un sistema de compresion instalado en la caja principal del recolec

tor que permite recibir un voldmen de restduos entre tres y cuatro veces superior al de la--

caja. El vaciado del recolector se realiza mediante una placa de expulsidn,

3. Recolectores, Compresores con elevador de Contenedores: Estin equipados con un mecanismo
elevador adaptado a todo tipo de Contenedores con ruedas. Se pueden enganchar de frente o de

lado, o por el centro. Los dispositivos de enganche son diferentes para los Contenedores de

dos y cuatro ruedas. Se los puede adaptar un sistema de elevador para Contenedores pequefins
1
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RECIPIENTES DE BASURA

Botes de basoro Sacos deneshubios Condenador de 2 roedos | Contenccbir do b cvedas

¢ . 4 ¥
Condenedores  emariblen o compactadaes Condencduresn

de qran CGFUCA(J(J(‘ foru wmn vebano.




Zodznedares
pecsalza arol




Sistema de recogida.-

La recoleccibn de tos desechos, se realiza principalmente en: Botes de Basura, Sacos de

sechables, Contenedores con ruedas, Contenedores para escembros, Contenedores selectives (vi

drio, papel, pléstico, tela, etc.).
Estos recipientes, cuentan con una serie de ventajas y desventajas si se usan para los

fines que cada Contenedor tiene en especifico.

BOTES DE BASURA Gran nfnero de operaciones
Condiciones de trabajo dificiles
desventajas Los residuos pueden derramarse en la via pablica, siendo necesario ba-

rrer y limpiar el polvo y suciedad consiguiente.

Costos minimos

ventajas
Fécil organizacion
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SACOS DESECHABLES

Desventajas

Ventajas

Gastos y distribucién de sacos.

Precauci6n en caso de tratamiento posterior: Destroze de los sacos--
mediante los dispositivos de carga de los recolectores, o bien, el--
centro de tratamiento.

Utilizaci6n de sacos de color obscurs, para los tratamientes de ela-
boracién de abonos y de vertido de basura (desechos de materia orgé-
nica).

Leve aumento de tonelaje de residuos por eliminar: 1 al 2%.

Riesgos para el personal: objetos cortantes y punzantes.

Buenas condiciones de trabajo.

Rapidez de las operaciones.

Limpieza de las Vias PGblicas.

Reduccidn de residuos.

Supresién de las operaciones de devoluci6n de los Contenedores a los
domicilios correspondientes.

Comodidad de almacenamiento en los inmuebles

Facilita las prestaciones de servicios durante las temporadas de ma-

yor afiuencia turfstica.
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CONTENDORES CON RUEDAS

Ventajas

CONTENEDORES PARA ESCOMBROS

Ventajas

Prevees un facil acceso a los cobertizos donde se almacenan los
Contenedores,

Los recolectores deben de estar equipados con un sistema de elva
cibn apropiado.

Especialmente adecuados para las siguientes zonas: Grandes edifi
cios con una urhanizacion particular, barrios con calles inacce-
sibles a los vehiculos de recogida, viviendas dispersas, etc.
Buenas condiciones de trabajo y sequridad.

Rapidez de la recogida.

Reduccibn de la frecuencia de la recogida.

Poner a4 disposicibn de los usuarios unos Contenedores especiales
que se deben retirar cuando estén llenos, o bien, realizar reco
gidas peribdicas y de puerta a puerta.

Evita la acumulacién de escombros en las calles o en el campo.

Limpieza del medio ambiente.
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CONTENEDORES SELECTIVOS La separacitn y almacenamiento de los residuos destinados a su
recuperaci6n implica ciertas dificultades: cartones y papeles
mojados y sucios, y vidrio sintético.
Ventajas Recuperaci6n de materias primas para la industria.

Disminuci6n de materias inservibles en el caso de la elabora-

cién de composta.

Los desechos S6lidos se dividen en varias fuentes generadoras de los mismos, en la gré-
fica no. 1 se tomaron en cuenta como fuente generadora: los mercados, reclusorios y unidades
médicas, comercios, aeropuertos, industrias { en general ), domicilios, of. gubernamentales
vias pablicas y laboratorios. £sto muestra la clasificacién de desechos peligrosos, no peli-

grosos y especiales.

En la Grafica no. 2, se muestra los diferentes tipos de desechos que Se originan en los

mercados y el domicilio; su almacenamiento que actualmente se practica.
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FUENTES

fuentes generado -
ras de desechos solidos

NO  PELIGROSA ESPECIAL PELIGROSA
m"enador r;cl_u_:o_rTo"m T med‘."'cn

derouueﬂo

comerci

-
laboratorios

FUENTE: DDF ( DEPARTAMENTO DEL DISTRITO FEDERAL ) 1989.

=)
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tipos de desecho

y almacenamiento

DOMICILIC

residuos de tegumbres y flores 18.10 o
residuos de frutas 11 055% papal 10817 %
residuos atimenticios 9.01(3047 lata 2 022 %
residun tino de carton  5.987 %0
plastico de peticula 3585% visceras ?vli}o;b
residuos de pescado y mariscos 3 Bl‘_)l )
residuos de polleria vy 830’0
potiestireno cspandido 201370
poliuretano 208%  otros 10,4?(/0

aves

£}

residyos al”},“
papel 12 437
tibra vegetal

nticios 4_4}40/0

%,
plastico 5.0 7 o
4.97% cartéen  3.287%
vidrio transparente 4.32’6 B
residuo  jardineria 5.97 0 traps 2 .17 %
panal desechable n3.00 “

s

BOTES DE METAL , CAJA DE CARTON
Y MADERA , K BOLSA DE PLASTICO |
TAMBO 700 LTS , CONTENEDOR .

FUENTE: DDF ( DEPARTAMENTO DEL DISTRITO FEDERAL ) 1989.

vidrio cololﬂ 2,327
otros 14,27
tatas  elc.
BOLSAS Y RECIPIENTES DE

PLASTICO




Almacenamiento. -

Como una parte del proceso de la eliminacidn de los desechos s6lidos, se encuentra el--
almacenamiento, el cudl varfa segln las caracteristicas de ia fuente generadora, clasifica-
das de acuerdo a las actividades del comercto, la indusirie, los servicios pGblicos, entre o

tros, sin descartar las realizadas por el nGcleo familiar.

El contar con lcs elementos adecuados para un buen almacenamiento, otorga al generador,
maltiples benaficics, como: la preservacion de la salud, el abatimiento de los riesgos de --
contaminacibn, as{ como una mejor imdgen, ademds de facilitar las maniobras de recoleccién,

derivindose en un servicio de limpieza mds eficiente.

Proporcionando una vision mis amplia, se tiene un panorama inicial que habrd de conso-
lidarse conforme se complemente y depure la informacién existente acerca de las fuentes ac-
tualmerte conocidas, mismo que deberd de ampliarse con el andlisis y el estudio de nuevas --

fuentes.
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PRESENTACION BEL PROYECTO

Se requiere de un objeto que permita acumular los desechos orgdnicos e inorgdnicos pro
ducidos en los hogares de una manzana urbana. Este objeto serd un Contenedor que se coloca-
r& en un lugar préxime a ls manzana, sin afectar el trénsito de peatones y vehiculos.

Este Contenedor debers permitir en su capacidad, que se acumulen una tonelada y media
de desechos, los cudles conforman un veolGmen promedio de seis metros clbicos; deberd ser --
impermeable y aislar totalmente el contenido interior de la intemperie. principalmente aso-
leamiento y lluvia; deberd ser resistente a los esfuerzos del uso comGn y del transporte en
un vehfculo @ que habrd de subirse; deberd permitir la carga por el usuario ( comunmente en
bolsas de plastico } y la descarga de la tetalidad en el destino; deber§ soportar de la me-
jor manera posible la corrosién interior; deberd cumplir con las normas de dimensiones para
carga transportable en vias pGblicas: deberd ajustarse a la tecnologfa actual de la fabrica
y ubicarse dentro del rango de costos de los productos actuales y finalmente deberd respon-
der estéticamente con un cardcter propio.

Los anteriores requerimientos son cumplidos en diferentes medidas por los productos --

que actualmente se fabrican en la industria, sin embargo, no se ha podido establecer que es




tas respuestas sean en la medida Gptima, existen seriss deficiencias en algunos puntos que
principalmente se dan a nivel de la relacion del Contenedor con el usuario doméstico. En el
trabajo de disefio industrial, estas deficiencias se Incluyen en los aspectos de factores hu
manos, es decir, los de tipo ergunbmic& y los de persepci6n del cbjeto.

La descripcion anterior, nos ubica en las generalidades de la necesidad y su satisfac-
tor, hemos ya definide este trabajo, como la superacion del diseio principalmente en los as
pectos de factores humanos.

Para el desarrollo del proyecto, se deberd establecer una base por factores condicio-
nantes, la cudl nos permitiré conocer el grado de cumplimiente del objeto a cada uno, defi-
nir los medios gue podrdn utilizarse para superar las deficiencias y establecer las interre
laciones entre facteres distintos que deberdn conjuntarse respondiendo rec{procamente en la
configuracién del objeto,

FACTOR DE PRODUCCION.

Este factor se debe ajustar a la tecnologfa y presupuestos de la fébrica, a su infraes
tructura y sus medios de produccidn, a los materiales utilizados actualmente y a la expe-
riencia de fabricaciGn con la que ya se cuenta. Solamente que ¢l planteamiento de fabrica-
ci6n se modifica para alcanzar la cifra de 200 Contenedores anuales, los cudl nos indica --
que deberd simplificarse &l disehe para incrementar la velocidad de produccion, disminuir--

operaciones de mane do obra, ajustar las dimensiones de los componentes p:

"a mejor aprove-
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chamiento de las presentacicnes de los materiales.

Ser4 fundamental reslizar el disefio para que se aproveche el volGmen del Contenedor en
relacion a la estructura y le superficie que lo cubre, va que actualmente este volGmen cu-
bierto no se aprovecha totalmente como vollmen de capacidad.

FACTOR DE FURCIOH.

El Contenedor Para Desechos S6lidos, cuenta con cuatro tolvas ( dos por lado ); cuyas
funciones bdsicas son dos:

a) Evitar que el usuario tenga que manejar, abrir o cerrar, las puertas de acceso de-:

la basura al Con dor ( como en Contenedores anteriores ) logrando que sea f4cil y comodo
el desalojo de su basura.

b) Impedir quz la iluvia moje 1a basura, ya que estas puertas o accesos, permenecen a-
biertas.

Con el fin de facilitar la carga y descarga de Contenedores, cuenta con dos ruedas ins
taladas en la parte inferior de dondz se localiza el gancho, éste sirve para que el camién
recolector que cuents con un sistema de montaje hidraulico, suba el Contenedor al vehiculo
y los transporte para su desalojo final.

Las puertas para la descarga de los desechos, se ubican en la parte posterior del Con-

tenador, ¢l operaric abre los cerrojos y con un sequro de proteccidn { pare gue las puertas
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no regresen y el operzrio golpee ) se sujetan a la contra del seguro, que se ubican ep--

la parte lateral derecha e izquierde del Contenedor,

La altura de los accesos de deplsito, por donde el wsuaric arrojard su basury, es de--
1.40 mts, Esto permite su ccmodidad y limpiezs, para que cuelquier ciudadano deposite facil
mente sus desechos, ya que debemos de tomar en cuenta, que en algunas ocasiones, los niflos
san los encargados de realizar dicha operacion.

Su peso es de 677.84 kg. sin desechos y con basura alcanza un peso de dos y media tone
ladas. Su capacidad de carga es de seis metros clbicos, ¢l cami6n recolector, cuenta con --
una capacidad de carga de tres toneladaz

Ya que se ha descargado el Contenedor, se procede a su limpieza interior y exterior por
medio de una pistola de presitn de agua.

FACTOR ERGONOMICO.

El usuario debe disponer de unos accesos para depositar su basura con una altura adecua
da, ( tomando en cuenta nirdos de 1.25 m aproximadamente, haste un adulto ). fste no deberd-
tener ningln contacto con el acceso, ya que una tolva le puede permitir depositartos sin --
preocupaciones de una puerta que genera machucones y suciedad. Los desechos caerdn hasta el
fondo del Contenedor, llenéndose, el camidn lo recojera y depositard uno limpio en su lugar.

Para el entendimiento de la altura de los accesos y la féacil manera de depositar la--

basura, se adjuntan tablas antropométricas.
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CONSUMO DE ENERGIA GRAMD-CALORIA POR

PIE-LIBRA

S~ Altura (I\él"levqntamiento
- ‘\»\\_N 20 a 40 pulg. (‘51»;1;,1(_22 cm )

Altura del levantamiento
0 a 20 pulgadas ( 0 a 51 cm )

\\ 2

. @y
~— o
I Altura del levantamiento

40 a 60 pulg. ( 102 a 152 cm )

\\\ Altura del-levantamiento P
P63 "80 pulg. ( 152 a 203 em )

AN e

20

30 40 50

PESOS, LIBRAS

60

® Punto de maxima
eficiencia en
levantamiento.

~1® Punto de mixima

eficiencia para
cada altura.




El operario no tendrd un contacto directo con el Contenedor, su tarea consiste en accio
nar el sistema de Montaje hidrdulico y sujetar el brazo del sistema al gancho que se encuen-
tra en el Contenedor. La transportaci6n del mismo, serd otra de las actividades que realice,
as{ mismo, estando el Contenedor en su destino final, abrird las puertas de descarga de la--
basura, asegurandose que con los segures, la puerta no se regrese y pueda ser golpeado.

FACTOR DE PERSEPCION.

El factor de estética como aqui se entiende, es el factor que nos permitird conjuntar--
los requerimientos conceptuales de los otros tres factores, para definir una forma Gnica, cu
ya prinicipal caracteristica serd que responda directamente a la funcion y produccion del ob
jeto.

Lta forma Gnica se entenderd ccmo la configuracion del producto, es decir, la forma no--
se entiende como una voluntad libre del Disefiador como podria entenderse en otro tipo de tra
bajo de Disefio Industrial, en este trabaio, la concepcién formal serd una configuracién o--

manejo geométrico que exprese una sintesis de los condicionantes.

Finalmente, debemos recordar que el uso del Contenedor Pard Besechos $6lidos, es reco-
mendable para la Via PGblica, para diferentes tipos de desechos, como: papel, tierra, madera
plastico, hojas, colillas, holsas de plastico ( con varios tipos de desechos ) generadas en
domicilios, etc. { Mo afecta su funcionamiento, al recibir aceites, jugos y diversos dese-

chos 1iquidos ).
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vista lateral derecha
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CER 2[i8 2 JESTRUCTURA RIELES }SOL.ACEROIVZ’::S/B’
CEG 117 |__|ESTRUCTURA GANCHQ !ACERQ COLD RQL.I"

CET_2li4 1 10 ESTRUCTURA LAMINA DE ACERO SOLDADURA
CET {5 s} TAPAS CAL 12 t
CER 1l 8 2 JESTRUCTURA RIELES PTR 2°x 4'x1/8" ELECTRICA
CEM_86{ 9 ! ESTRUCTURA PTR 2'x2"x1/8" :
CEM 5] 8 2 MARCO BLLANCO

EM 4l 71 2 . PRIMER
CEL__1|i8 2__JESTRUCTURA LATERAL]
CEF_ 4|13 2 ESTRUCTURA PTR 2 x4 x1/8" | ANTICORROSIVO
CEF_3J1} | 2 FRONTAL BLANCO
CEF 2|12 124 ROJO
CEF 111671 2 l
CEB B/ 5 { 4 |ESTRUCTURA BASE PTR 22 x /8" ESMALTE
CE8 4] 4 i 8 BLANCO
CEBM3| 3 | 9 ESTRUCTURA AUTOMOTRIZ
CEBM2| 2 [ BASE MARCO
CEB 1l 1} 4 | ESTRUCTURA BASE PIR 2"x2'x1/8" BLANCO
LAVE [PZACANT DESCRIPCION MATERIAL, PROCESOS Y ACABADQS
NOTA: Esmalte Automotriz de Poliuretano. Primer Epdxico.

Soldadura: AW5/ASME
SFA 5.1 E 6013
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CELO| 32| 2

CELB| 31| 1 ESTRUCTURA SOLDADURA
CEL 7| 50| 4 LAMINA ELECTRICA
CEL 6] 29{ 8 LAMINA DE

CELS| 28] 2 ACERO

CELA| 27| 2 caL.12 PRIMER
CEL 3 26l 2 ANTICORROSIVO
CEL2[ 25] 1 ROJO

CEL 1] 24

CEP6| 23] 2

CEPB| 22| 2 ESTRUCTURA PTR 2% 2"x1/8" ESMALTE
CEP&| 21| 2 PUERTA BLANCO AUTOMOTRIZ
CEP3| 20 1 BLANCO
CEP2| (9] 2

CLAVE|PZACAN DESCRIPCION MATERIAL PROCESOS_Y ACABADQS
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contra del seguro

MATERIAL

@ Varilla de 174" de

acero rolado en frio.

: \. @ Tubo de 174" de

@ int de acero
rolado en fria tubo
mecanico ced. 40

2 piezds pdra asg
derecha |y 2 piezas
asa izquierda.
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derecha e izquierda.
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—H@ Tubo mecanico du 6 de Bext.
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~ 1 172" de O int
@Pmco de 3/8" de acero 10-18

(8.5mm).
- .
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@. de acero.
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bisagra de puerta

B0y i MATERIAL
20 ? bisagras R e

@ Solera de 3/8'(9.5mm)
x1"(2.5mm) de acero10-18

@ Ternillo de cuerda

standord de 5/8'% 4"
de acero

3 ) Tuerca de 5/8'"(I6mm)
hexagonal de acero

2 piezas p/2
bisagras
! @ Tubo meconico de | 3/8"
64 -
£ % ! do Qext.y 65/8" de O
— + &
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orn : ; ! T :
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cerrcjo de las puertcas

50 50 .50

J
i

o @ varilla de 172" de
@ & piezas p/cerrojos @ acero rolado en frio
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acero 10-18
N o
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>
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gancho

. | 150
[ |
,' ! o MATERIAL
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|Clave CEB! ’

700

680 )?

4 Tubos de PTR ae 2''x2"x1/8" 12.Bmm), van colocados o 1os. lados

del contenedor a un angulo de 22.5° con respecto al piso.

| . i vt vl iSoldadura
| 4 | Estructura Base I PTR 2'%2":1/8" |[Electrica 28/8/89 Esc. IS
| 1
Pieza Ne| [Cantidad | Oessripsion E Material {iProceso sig.ii Fecha

|| CONTENEDOR |1t || o an




Y -

6 Tubes de PTR de 2'%x2'"'x/8''(2.8mml, von soldodos con

CEBl y CEB3, con un angulo de 45 ° con

respecto ol

Clave CEB.,M2 :

piso.
i i N Soldoduro] |
2 6 |l Estructura-Base-Marco JIPTR 2'%2'% 1/ 8 Electrica |128/8/89 Esc. I:5
. i i
‘i | |
Pieza N2| [Cantidad ! Descripcion I/ Materigl Proceso sig" Fecha !
— \J E D DFQ MONICA CASTILLO R. ,
GC) NTEDN DISERO INDUSTRIAL || Aot mm




N

i Clave CEB/M3

3 Tubos dé PTR de 2% 2'x1/8'(2.8mm), van soldodos con
CEB,M2 de ambos lados, paralelos al piso.
i o W Soldadura | i
3 r ) Estructura-Base-Marco EPTR 2'%2'%1/8 Electrica |!28/8/89,
i i " Esc.1:25
Pieza Ne; (Cantidad Descripcion Materiat {Proceso sig;{ Fecha |

M

CONTENEDQR ||ioucscisnuo r.

Acot.s mm .




Clave CEB4

o]

{700

Lo, o0 220,
! |

2 Tubos de PTR de 2% 2'x1/8"(2.8mm), van soldodos a

a

CERI!, parolelos cl piso.

1

' - . Soldadura |
4 6 Estructura 'PTR 2'%2'%x /8" |iElectrico | 128/8/89
| i Esc. 1:25
Pieza N2, {Cantidad Descripcion i Material | {Proceso sig.;i Fecha ;
e
DR

PD|| CONTENEDOR |[itimverma || ot




’ Clave CEBS

500

4 Tubos de PTR de 2'%x2'%x1/8"(2.8mm). colocados en la parte inferior

del piso del contenedor como refuerzos longitudinales, donde se soidan los

ruedos.
i o . |l Soldadura |
5 4 Estructura-Base [1PTR 2'x2"'x1/8 ; Elecirica 28/8/89 Esc.1:'H
I ] |
Pieza N2.||Cantidad Descripcion ] Material ’ Proceso sig.i; Fecha |

CONTENEDOR f o15ER0 mouSTRIAL || Ae0t mm

M




| S ——

2500
N
= e r 25 B
It 2190 i
- eEOO__

2 Tubos de PTR de 2'x4''x1/8'(2.8mm). integrodos con une solera

| Clave CERt |

de 11/2"x 3/8", van colocodos debojo cor ios refuerzos transversales

y corren a lo largo del contenedor.

' { H . B Soldadura || L
[$] 2 |l Estructurg - Rieles HPTR 2"'x 4''x 1/8 Electrica |'28/8/89
| ' i . !

fPiezn Ne Cunﬁdod"l Descripcion 1 Material Proceso sig:; Fecha

1

CONTENEDOR

MONICA CASTILLO R.

DISERO INDUSTRIAL | |.AO" mm

Esc I:125

N




{ Clave CEM4

jdove CEMS |

800

I
L

A o ]

2 Tubos de PTR de 2"x2'"x1/8"(2.8mm), von soldados de CEBMZ2 vy

CEM4, formendo e! morco. (lateroles).

oo [ oL gl SOId0dura
7 2 ¢ _Estructura - Marco HPTR 2''x2'%1/8 Electrica |28/8/88 Esc. 15
} h 4 sc.
Pieza N2 Conﬁdadl Descripcion i Material Proceso 5ig.‘ fecha

DI CONTENEDOR |[iomecseniio vl o nm

=]




‘ Clave CEMS

2 Tubos de PTR de 2'x 2"« /8" (2.8mm), van colocgdos a 30° con

respecto a!l piso y formaon el marco.

i . N Soldadura T
8 2 Estructura-Marco (tPTR 2'x2'xI/8 Electrico 28/8/89, Esc. 15
1k e
Piezo N2,iCantidad | Descripcion i Material JPmceso sig.|| Fecha 1

B CONTENEDOR |[5s avsret || e




Clave  CEMS }

I Tubo de PTR de 2'x2'xI/8''{2.8mm), va colocado an la
parie superior del marco,

I [ T . lI'Soldadura «(
9 | | Estructura - Marco [} PTR 2'x 2"'xI’8!| Electrica | 28/8/89 Esc B
i { 1 | |
Pieza Nf,lCumidud,’{ Descripcion i Material j;Proceso siqu’: fecha
oo
— -~ MONICA CASTILLO R.
B CONTENEDOR ||t it || o o




P am—
CEFI

i
1 Clave

040

988 -

2 Tubos de PTR de 2'x4''x1/8"(2.8mm), van colocados al frente del

contenedor ¢ un angulo de 90° con respecto al piso., soldados
con CERI y CEF3 en lo parte superior, forman el sosten por
donde entra el brozo del sistema.
I o Soldoduroﬁ[] 1
10 2 Estructura- Frontal I PTR 2’k 2"xi/8"1| Electrica  1:28/8/89, e 5
; sc. I°
Pieza N2, |Contidad Descripcion ! Material Proceso Sig}! Fecha | ”

MONICA CASTILLO R.

DISERO INDUSTRIAL || A%l m™m

CDNTENEDDE]

1




Clave CEF3 |

440

2 Tubos de PTR de 2''x4''x1/8"(2.8mm), van colocados al frente

del contenedor, formondo un ongulo de 30° con respecto al piso.

T 1I'Soldadura 1
t 2 Estructura - frontal i, PTR 2% 4'%1/87% Electrica 28/8/89 .
- Esc. 1:5
i {
Pieza Ne; Cantidad Descripcion Wateriol Proceso sig.ii Fecha |

b

[ || CONTENEDOR |[iies wibian | o om
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Clave

CEF2 |
P -« S e B8Ol
900 )
S >
|
I Tubo de PTR de 2"x4'x1/8"(2.8mm), van colocados reforzando g
CEFL,
i .. |ISoldadura ]
12 2-1 Estructura-Frontat HPTR2'% 4 xI/8 Electrica |[{28/8/89! Esc. I'5
Pieza N¢,! Cantidad, Descripcion B Moterial Proceso sig.|| Fecha |
CONTENEDQOR || bt moverma |1 acot.: it
DISERO INDUSTRIAL || ACOt-* mm m
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{Clave CEF4

200

2 Tubos de PTR de 2'x 4%1/8"'(2.8mm), van colocodos al
trente del contenedor formando un angulo de 90° con respecto

al piso, donde se soldo el gancho.

| o I SeTdadara | | |
2 Estructura - Frontal L PTR 2'%4'% 18 [ Elecirice |28/8/89] Esc. 1i5
l 1 sc. ks
Pieza N° Contidad Descripcion | Material iProceso sig.l| Fecha |

Y| CONTENEDOR | s | e a




e
et

6 Cuadros hechos con lamina negra

calibre 12 pora tapar los extremos

de los tubos que sostienen el gancho.

Clave CET 1,2 |

10 Cuadros de lamina negra

12 paro tapar fos extremos de

tubos loterales y tronsversales,

Lomina negra 'Scldudum

15 6 Estructura - Topas ide acero cgol. 12 {Eleclrico 28/8/89
iLomina negra Soldadura

14 10 Estructurc - Tapas ide acero cal. I2];Elecirice je8/8/88

Descripcion

Pieza N2!Contided!

Material

|

‘Proceso sig.‘% Fecha !

P

MICONTENEDOR

MONICA CASTILLO R.
DISERO INDUSTRIAL Acot.r mm

calibre

Es

c i:5

=]




CosTOS ﬁ @




ESIUDIO PRO - FORMA PARA -PRODUCCION ( COSTOS )

Dentro de la colaboracibn y asesorfa que se obtuvo para este trabajo por parte de las--
empresas fabricantes, se cont6 con el desarrollo de un estudio Pro-forma en base a un progra
ma de c6mputo, en el que se manejaron los aspectos de costos. £l programa permite analizar--
la eficiencia del Disero en relacién al manejo de recursos econbmicos.

Este estudio analiza el coste de una hora de trabajo de cada maquinaria que habré de--
utilizarse, el tiempo de cada cperacién en mano de obra, y su costo en relacibn a salarios--
reales, estos costos se plantean como trabajo de cuadrillas de trabajadores. También se in-
cluyen costos de materiales y acabados.

£l estudio de manejo de recursos econdmicos se aplic6é durante el proceso de Disefio, ob-
teniendo diferentes pardmetros de eficiencia en el aprovechamiento de material, lo que permi
t16 optimizar las dimensiones del Contenedor Parg Oesechos S6lidos. Se anexa el estudio de--
costos finales y que corresponde al Disefo definitivo

El estudio consta de 5 partes:

1a, Cubicacion del Disefo.

2a. Presupuesto para andlisis de costo al pGblico.

4

B




3a. Andlisis de costo de producci6n de maquinaria. Mano de obra, anéli

Andlisis de costos sis de trabajo de cuadrillas y costos por partida de materia prima.

4a. Sintesis de los costos de mano de obra, materia prima y tiempo de
Sintesis de costos
maquinaria.

Sa. Planteamiento de precios unitarios, costo de materia prima, mano--

Precios unitarios de obra y tiempo de maquinaria de cada piezd.
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CONCLUSIONES

El Contenedor Para Desechos S6lidos, es una concreta y material respuesta a los requeri
mientos de su 6poca y su sociedad. Ademds representa una alternativa para ayudar al problema
de la "Contaminaci6n" evitando el almacenamiento de bolsas de basura en lotes baldfos, esqui
nas, o parques.

Tomemos en cuenta que las organizaciones recolectoras de basura, como 1a pepena o 105--
carritos recolectores de basura { botes de 200 1t5. ) constituyen en si un problema, no solo
econbmico, sino al grande y conflictivo problema de la higiene, obstaculizando sus necesida-
des de salario al fomentar la propina del ciudadano recolector, este Contenedor proporciona-
rd un lugar adecuado para depositar la basura evitando los grandes focos de infeccibn.

Si consideramos el costo de materiales y produccion, el Contenedor Para Desechos S61i-
dos, es una soluci6n para las condiciones econdmicas de nuestro pafs, siendo una opcibn fava
rable para combatir y porsupuesto organizar el problema de los desechos, " La basura ". As{
la sociedad se percatard que separando sus desechos, el problema de la basura se reduce al--
méximo.

Su presupuesto estd perfectamente dentro del wercads; es costeable econbmicamente en --

una sociedad en desarrollo.
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Su Diseilo, caracterizado por su funci6n, utilidad, higiene y su aspecto de modernidad,
hace del Contenedor Para Desechos Sélidos un claro ejemplo, que adentra a toda la sociedad--
que los usa, en una etapa de mayor organizacién para solucionar el problema de la basura, --
que iniciard en la separaci6n de los diversos tipos de desechos desde la fuente misma de su
creacidn, como puede ser el hogar, un mercado o 1a misma Vfa PGblica. La pepena y recolec-
ci6n rosultarfa @ s mds f8cil e higiénica, proporcionando un bienestar a la socledad.

Existen Contenedores de origen extranjero, de materiales sofisticados pero relaciona-
dos con la ideosincracia del pals de origen. Este Contendor es una respuesta a la necesidad
de los mexicanos, a su cultura, a las exigencias climatol6gicas, econémicas y requerimientos
de nuestra sociedad. £n una ciudad como la nuestra, es recomendable un Contenedor por esqui-
na, considerando la misma, como unién o punto de convergencia de cuatro manzanas.

E]l Contenedor Para Desechos S6lides, es una propuesta sélida, que reune las caracter{s-
ticas necesarias para combatir un problema cotidiano, nacional y mundial: " La contamina-
cion Y, Brindando asf, una vida comunitaria mds sana, organizada, salubre y de transforma-

cion que nos llevard sin duda al encuentro de un desarrollo social.
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