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En &a actualidad el trabajo def médice veteainaric especialista en pequedas
especies se ve &imitado debido principafmente a fa deficiencia de un equipo especial
para desarnollan con efdiciencia su trabajo, el thabajo def médico veterinario neoe--
442a de clenta napidez por que en la actualidad ef concepto de consubtorio veterina-
nio ha ido evolucionando; en afgunos fuganes con poblacidn checiente, y ha optado
por €a creacidn de c€inicas veterinanias que de ciexto modo funcionan como una para
pexrsonas; estas clinicas veterdinarias necesitan de equipo especial que tiene diferen
tes requenimientos a tos que tendnia un consulrtonic, es por tal motivo que decidimos
hacer una TESIS sobre un equipo especialmente diseiade para animales de pequenas es-
pecies, aportando asi una so0lucidn a un probfema reaf. Entendidndose que el discio
industrial aponta soluciones a problemas cugo satisfactor sea un producto.

EL disefiador indusirial aporta soluciones {nnovadonas que abarcan aspectos
como La forma, ta economia, La funcidn y £a produccidn que don Los que prineipalmen
te maneja a difdenencia de otros profesionistas, aunque también debe tenex conoci --
mientos de otros aspectos imporntantes como Lo son: Los Czatos, el Mercado Yy vinos
como La Soz{economia y La Cultura. De e¢s+a manera el disefador industnial detenmi-
na £a mejor sofueidn, dependiendo de fos sbjetivos, para €€egar a un equilibrio ain
contraponer unos aspectos con othos, para €egar a una buena so0lucidn el diseiador
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Lndustnial debe tnabafar con otros profesionistas especdalisas en dreas que el di-

sefiadon industrnial desconoce pero que de cienfa manera necesita saber.con La heali-

zacién de nuestra TESIS trnatzmos de aportar afgo Lnnovador que satisfaga Las defi--

ciencias de una pante def mobilianio acitual y que estuviera al alecance econdmico del
usuanio, nuesino trabajo es parte de La £nvestigacidén de un mercado real para deter-
minan que demanda existe y consddeaar 44 ca& dentro de un producto {ndustrial o ante
sanal.

Nuestna TESIS supone La cheacddn de una industnia que produzea este equipo
0 una industria ya establecida que cuente con La maquinaria para {abrican esfos pho-

ductos.

Uno de los objetivos praincipales de nuestrna TESIS, es ta de equilibranr fa
forma, fa economia, fa funcidn con Cos costos y La produceién.







Para el desarnollo de nuestra TESIS, £Levamos a cabo distintas uctividades
que dividimos en 5 etapas, en £a primera edapa analizamos La necesidad enfocando el
trabajo hacia Clinicas Veterinarias, Consultonios, Centros de Investigacdidn y Luga
nes donde se wtiliza el mobifiarnio para conoren Lo problemas de diseio de produc--

1046 exdistenten.

Las deficiencias econdmicas y soluciones que se han dado al mismo producto
asi como el mencado y medios de distnibucidn.

En €a segunda etapa anafizamos €a funcién en genenal y 2a subdividimos en
funciones individuales para una mayor comprensidn, hicimos un andfisis e4truciural
ademds de un estudio y evaluacién de mateniales y fabricacidn.. Despubs de habea
nealizado £as dos primeras etapas, se pudo definin e paobfema con o que inlcdia--
mos ta- fencer etapa, en fa que planteamos £o0s hequenimientos y definimos Los obje-
tivos, Los necursos y se determinanon €os aleances. En £a cuaria etapa genenamos
atiernativas por medio de produceién de ideas y bocetos, se¢ valuaron Las alternaté
vas y se tomé La mefor sofucién para desarnollanfa considenando Zas dos primenas
etapas. En la quinta etapa se desannolld el producto por medio de disero de deta-
Lle, considerdndose procesos de manufactuna, modelos, planos y dibujos.
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Antenionmente so0fo exisiia el consultonio veterinario en
donde 4G%0 se contaba con determinado equipo como una mesa en
la que se hacia el trabajo de prepanacién e intervencidn qui-~
rargica, provoeando asi, (nfeccianes en fcs animales operados;
en fa actualidad se han desarrolfado c2inicas en 2as que un
animal puede sex atendido con un mayor cuidade, estas clinicas
cuentan con pequeilos consu€lonios donde 204 animafes som aua--
cultados sobre mesas de acero Lnovxidable y dependiendo de fa
enfermedad es trasfadado a otra drea, en el caso de requenin
cinugla se trasfade a una drea de preparacién en donde e and-
mal es anestesiado para posterdiormente sen €levado en una camé
la al quinéfano.

Et mobilianio que desarrollamos no abarca en su totali--
dad el necesario pana una cfinica veterinaria, Yy consisle en
fos siguienzes elementos, que considenamos Aon 204 que tienen
mas degiciencias y su uso es mas comdn:

- Mesa de ausculiacidn y preparacidn
- Mesa para cirugia




~ Pordasueno con contaol de Lemperatura
-~ Camilla

MESA DE AUSCULTACION V PREPARACION.- Se utifiza pana examinaa
radunan, Lavar y anestesiar al animal.

MESA DE CIRUGIA.~ Se utifiza para intervenciones quitirgicas

PORTASUERO C/CONTROL DE TEMPERATURA.~ Se¢ utifiza para suminis-
thar el suero a una temperatura adecuada af animaf.

CAMILLA.- Para trasladar animafes que no pueden moverse pon &1
solos.

En £a encuesta realizada pon el Médico Veteninario loo--
teendista JOSE DANTEL RIDRIGUEI CUENCA de fa clinica vetehrina--
2da de pequefias especies, encontrames que a mayonia de €os ve
tendnarios de La ciudad de México, se dedican principalmente a
Zas pequesias eapecies [(caninos y fefinosl tus mas comunes. ¥
4¢ encontrd que fa totalidad de Médicos Veterinarios Zgotecnis
tas paaciican €a ciruglia y ef 90% Lo hace en foama frecuente;
por £o que hequieren de una mesn de preparacidn y una mesa cs-




peciatl de cinugia, aunque un 50% de veterninarios carecen de un
equipo especial, y del otro 50% un poicentaje muy bajo tiene
el equipo adecuado.

Nuestro mobi€ianio ademds de sen atil en elinicas veterdi
nandias tambiin puede sen utilizado en consuftonios, centros de
ensehanza, centros de investigacdidn, centros antinadbicos y
zooldgicos; aunque estd enjocado hacia animales de pzquenas as
pecies que son pernos y gatos también funciona en aZgunos ani-
mafes que no excedan Zos £5kgs.

En nuestro pals el mobiliario evistente para clinicas ve
terdinarias es "hechizo" & de imponritacdidn ef mobiliaric "hechi-
zo" es muy deficiente ya que 2n afqun.. casos son Acviuciones
dadas pon el mismo médico veteninario; £os equdipos de imponta-
eidn son los que cubren mejor fa necesidad aciualmente, nero
debido a su alto costo son poco accesibfes panra ta mayoria de
Los veterinarios.







MESA DE CIRUGIA.- En La actualidad en México este producto es de {mporfacién &6 he--

chizo, tas mesas hechizas son muy deficientes ya que afgunas veces Za sofucdidn es

dada pon el mismo mldico veterinario o por afgin hernero, en donde fas soluclones
vanian desde una plancha de cemento 6 madera hasta sofuciones mds elaboradas de me-
tal y cubierta de acero £{noxidable, como deficiencias ergonbmicas encontramos:

- Limitacién en el trabajo, el animal debe estanr posicionado de acuerdo al tipo de
cirugia que necesite, en Las mesas hechiras €a aliura es §ifa, £o cudl hace que
Los usuanios tengan dificulziades debido a La variaciin de tamasio de Los animales

- Dificulzad para mantenen al animal con el abdomen hacia arndiba

- Limpieza de cubieata y mesa en genecral

- Manena poco eficiente de sufecidn del animal a €a mesa

En £o que respecta a Los materdiales y procesos de fabaicacidn, se emplean
materiafes y procesos de fabricacidn que ase corroen fdcilmente con Los desinfectan
tes usados como: detergentes, agua oxigenada, yodo, aleohol, fonmof, ezc. Estos
materiales tiemen poca durabifidad en fabrdicacidn indusitrial a68o podemos conside-
nar Las mesas de importacidn que requienen de procesos como maquinados, embutidos,
sotdado, dobtado y ofros.

En México no hay empresas que produzecan este equipo, s080 pequenos tallenes
que cuentan con poco hearamental y su produceidn es baja, Las marncas comerciales de
mesas para cirugla son: Morry Lank, Frayman, Haver § Bloven (dimpontacdidn) y Naciona

£es Bohn Nieto.




MESA DE AUSCULTACTON ¥ PREPARACION.- No existe ¢l diseno de ina mesa paia preparacidn
y £a necesidad 4e cubre en algunos casos con €a mesa de auscultacidn o en tinas Limpro
vidadas donde se¢ coloca una maya & Ldmina pexforada. La mesa de preparaeidn sirve
principalmente para rasunran, favarn y anestesiar al animal antes de sen {rastadado a
La mesa de cinugia, sus principales degiciencias son:

- La mayornia de fas mesas cuentan corn una cubierta €isa que dificulia el drenado de
pelo rasurado , de orina, de excremento y €iquidos como agua y desinfeclantes.

- La limpieza es ofra deficiencia ya que en algunas zonas se acumulan residuos di{fi-
ciles de desinfectar .

- La sujecdidn del animal para poden sen ancstesiado o nasurado.

- La altura es {ifa

- Los matendiales empleados no son adecuados, ya que se corroen faci€mente con £Los
detergentes y desdinfectantes. En Lo que hespecta a procesos puede consdideranse
2o mismo que €a mesa de cirugia.

Las mesas de audcultacidn existenies, en su mayorla son planchas de cemento

0 mesas "hechizas" con una plancha meidalica y una base semimduvilf que se detericra

facilmente por problemas de disefo y desconocimiento de mateniales, 2as deficien --

cias de edta mesa son casi £as mismas que fas de la mesa de cirugia, tendendo como

principales deficiencias:

A{.a‘r»cvm»‘-cu"n T AR i tryey
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- EC desagde, debido a que cuentan con una pequesia salide rz2ra el agua uitilizada
para su Limpieza, ocasionando que se tape y se haga dificil su Zimpieza. !

- E€ diserio de £as mesas actuales tienen dobleces con dngufos muy cenrados que acu-
rulan hesdiduos.
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PORTASUERO CON CONTROL DE TEMPERATURA.- Exislen casos en que el animal sufre de §ie
bre, por %o que requdien2 que se fe suministre e sueho a una iemperatura deleamina-
da o en caso de cirugia cuando 2a temperatura def animatf bhaja se fe suministra el
sueho a una mayor temperafuna.

Actucimente no exdisie un porntasuenos con centrnofador de Zemperatuxra y fa ac-
fual solucidn se hace calentando el su2no en bafio maria, midiendo con un teamémetro
hasta obtenen fa temperatura requerida.

Esta solucidn 24 poco eficiente ademas de Zenta, de 2Zoi ponrtasueros existen-
2es hay de dos clases:

- De {ipo telescdpico con base de thes o cuatho patas con Llantas, este tipo de por
{asueros tiene Las desventajas de inestabilidad, el mecanismo pare variar La altu
re se descompone ndpddamente y f£os matendiales empleados son de poca purabifidad

- La otra s0lucidn de portasuenos, es una varifla que cuelga def techo y no es pon-
tatil.

Ademas de que &as ffantas son muy pequefas y ée atascan {dcilmente con ef pe

20 de fos animales que cal al piso.




Los maztendiales empleados, son
principalmente metales con acaba-
dos resdistentes al axido, como o
es 2@ cromado galvanizado y pinta
do, aunque con estos acabados,
tes matendiales se corroen debido
at jrecuenie contacto con desdn--
jectantes; enire Los procesos de
manujacturna usades estan: La fun-
dicidn, maguinade, cromado gy pin-
tado.




CAMILLA.- En 8a acitualidad no existen camillas disefadas para animales de pequefias
especies, las que se usan no cubnren 2035 requerimienios de funcidn ademds de que se
detenionan nipidamente pon mala aplicacién de £0s matealales.

Las cemillas empfeadas para tresladar and{males, son fas mismas que 4e ocupan
para trasfaden personas.

La timpieza es una de €as principales deficiencias, ya que Zas camiflas 24-
Zdn construldas con malendicfes que hacen digicdd su favado y asi poder mantenenrse
2impias, oina deficlencia 2a nepresenta ef no tener un efemento que sufete al and-
mal y manfenga seguro al wsuerdio, ya que algunos andimales 2Zeqan z2n cstado agresdivo

Debido a que e8 un eZemento sencilfo, 208 procesos utilizados panra €a fabni-
cacidn son pocos, encondndndode penyiles fudulares y fela.







Una de 2as condiciones que debe zonocen ¢l diseiadon industrial, es el men-
cado por que con este detennmina £04 procesos de fabricacidn adecuados a 2a weimnda

exdatente def producto.

Como ya se menciond, el mobilianio desannoflado estd dirnigido a elinicas ve-
tendinarias, consultonios, centros de ensedanza, centros de Lnvestigacidn, centnros an
tinndbicos y z00l63icos; y pana conocen un secior del mercado potencial, acudimos a

Za Secretania de Salubridad y Asistencia, para conocer el nimero de consu®iorios &
clinicas veterinarias registnadas en eZ distrito gedenat, Yy son las sdiguientes:




DELEGACION

Afvano Obregdn
Atzcapoizalco
Bendito Judnez
Coyoacdn
Cuafimalpa
Gustavo A. Madeno
Iztapalapa
Cuauhtémoc
Contnrenas
Kiguet Hidalgo
TZalpan
Venustiano Canranza
Xochimileo
TOTALES»

CONSULTORIOS

15
08
24
25
04
27
14
15
05
13
12
11
12

194

CLINICAS

09
06
04
0§
63
03
0%
11
01
11
04
08
03
80




Estos datos son 2os mds recientes y {ueron censados en 1987.

En esta misma dependencia se nos d<fo que 204 estados que concentran un ma--
yon nimero de clinicas veterinanias especializadas en pequefas especies son: Guada-
Lafana, Honteanrey, Venacauz y Tamauldipas.

Con estos datos podemos concluin que no se nequienen procesos para una alia
phoduceidn, ya que el mencado no £o0 fustifica.

Los przeios de £os productos existentes para fa mesa de auscultacidn, se
encuentran desde $440,000.00 2n adeZante, para Za mesa de cirugla el costo es de
$700,006.00 en adelante.

En nuestre TESIS une de fo0s objetivos es la de hacer un mobifiario mis fun-

cional aunque esio eleve un poco mda ef precio, sin defarlo fuera del aZeance de
€a mayoria de 2os usuarios.







Nuestra solucidn pante de 2a {nvestigacién def manrcado
para detenminar el tipo de produccidn de? cudl concluimos que
no podrdn ser una alta produccdiin, exctuyendo al portasuernocs ya
que el mercado potancial no fa podnia absonber en su totali--
dad, ademds de no ser nedituable; para que en alia produccién
fuena nedizuabfe, se requininia un magon poncentafe de crecd-
miento, del mexcado, ya que en €a actualidad se estima que
hay un crecimiento aproximado del 10 af 15% anual, por 2o
cudl se tardania mucho tiempo en aecuperar £a inversidn.

En la mesa de auscultacidn, cirugia y camitla, fo4 proce
404 que proponemas van acorde a fa demanda existente sin que
estos caigan en una producceidn artesanal; en el caso del nor-
tesuenos es un producto que hequiere de impfementos tecnofdgd
cos como 20 es paincdmalmente el aspecto 2lecthdnico.

Debido a Cos compenentes electrdnicos que fo conforman
requienen de una preducedidn mayoxr a 204 oinos elementos que.
conforman el mobiliario, ademds de que algunos elementos no
se producen actualmente en nuesino pais y e? producinfos en

g e 7
solucio
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México seria muy costoso.
REQUERIMIENTOS.

MESA PARA CIRUGIA:

Se emplea andcamente en {nervenciones quirirgicas donde
s¢ nequiere que el animal es2é sujeto en difenentes posicio-
nes para facilitar el trabajo; existen basicamente tres fon-
mas de posicionar al paciente en fa mesa:

1) Dedubito Donsal (para acceso antenion) & Prona
2) Decdbito Ventral (para acceso postenior) & Supina

3) Decibito Latenal {izquierdo & derecho)

De Las posdiciones andeniores, ef dar 2a incfinacidn de--
deada deteamina €os amados "de Trendefembrug" y es cuando
fa parte cefdlica se encuentra abajo, y cuando fa cabzza se
encuentra arndiba se €Rama “de Fowfen",

De estas posiciones basicas se deriva un gran ndmeno de

variables, encaminadas a optimizar £a comodidad def médico
veterinardo y La efectividad de Ca inteavencddn, por Lo cudl




decubito dorsal




decubito ventral
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la mesa para cirugia debe contan con un sistema que peamiia
vardiaxr €os dngulos de a cubienta.

La cubienta debe estar formada por dos paxtes para poden
abrinse o cennanse a distintos dngulos con el §in de temen
at animal con el abdomen hacia anniba, y debe contar con un
mecanismo que penmita inclinanse hasta un dngulo de 70° con
respecto al piso.

La mesa de cirugla, también requiere de un sistema sen--
eillo que peamitfa varian La altura, aun cuando soponte a al-
gin animal pesado (80 kgs), por una sofa persona, asi como
de un sujetador en el que se coloque £a gasa con ta que s¢
amarra La extremidad del animal, debe contar con un sistema
de desagde que permita un adpido.desalojo del agua, tambi&n
debe tener una estructura tigera para facilitar La variaeidn
de alturas, Las superficics de a mesa deben sex completamen
4¢ tisas para evifax £a acumulacidn de microbios y resistin
a fa corrosdidn de eiquidos desinfectantes.




Con &o que hesdpecta a 2a produccidn, Gsta incluye el em-
pleo de mateniales metilicos como el acero inoxidable que es
el mas adecuado, y procesos quez no sean de alia producedidn.

En cuanto a foxma, esta deberd ser Lo mds Eimpia posibhie
que inspine segunidad, durabilidad » nesistencia ademds de
integrarse a su entorno y af demds  mobilianio.

MESA DE AUSCULTACION ¥ PREPARACION:

Nuestra sotucidn contempla La mesa de auscufiacion y mes
sa de preparacidén en una misma mesa, debido a La economia de
médicos veterinarios y a ta galia de espacio.

La mesa de preparacidn se emplea para Lavar, rasurar y
anestesiar a un animal antes de ser intervenido quirirgica--
mente, por Lo ecudl requiere de una superficie donde pueda
ser lLavado el paciente sin que ¢f pefo pueda obstruin el de-
dagie, los demds nequeriminnta se pueden considerar £0s mis-
mos que €a mesa de cirugia.




La mesa de auscultacidn se emplea toda vez que se exami-

na un animel.

Para esto, en algunas ocasiones e sufeta para facitidad
y segunidad del veterinario.

Esta mesa requiere al {gual que fa mesa de cirugia de un
distema sencillo que peamita variar fa altura aun cuando so-
porie a un animal pesado que no exceda fos 80 kgs., debe con
tar con un sisfema ediciente de desagiie que peamita un napL~
do desalojo det agua, fa supenficie donde se ubica ef animal
debe Zener un tamaio en ef que pueda caber desde un animat
pequeio hasta e& animaf mas grande, de fas pequeias espe
eles, hasia alyc co-d2 como un gran danfs.

La forma mds comin de sujetan al animal, es pon medio de
unas gasdas desechables que Ea mayoria de €as veces se suje~~
tan a extremidades def animal y a Cos extremos de La mesa,
es por es0 que se nrequiexre de un seguro que sujete de fa ga-
sa.




En lo xeferente a ta ergonomia, consideramos que ef di--
seio de €a mesa dehe poden varian 2a altura considerando fa
capacidad de fuexza del usuaric, y a fas taflas de Ees mis--
mos . La Cimpieza e4 un punto impoxrtante de considerar evi-
tando Los dngulos que acumulan residucs, la €impieza de fa
mesa debe sex adpida, y ef desagie debe sex senciflo de ope-
ranr. En toda &a mesa se debe evitan puntas & §ilos que
pudiena Lesionar tanto al médico veteninario como al animal.

La foama se vé Cimitada en algunos aspectos debido a fa
funcidn, nuestra basqueda en &a fouma, radica en €a propor--
edidn y armonia de sus efementos on que su disefdo sea contem-
pordneo, que se {ntegre a su enforno, que tenga un diseho
Limpio en su apaniencia, que {nspixre principafmente resdisten
ela, durabitidad y seguridad, visvalmente debe dan €a sensa-
cion de facilidad de operacidn y €igencza. . No se pueden dax
diferentes texturas debide a su funcién, fas cudles deben
sen £isas; el manejo de supernficies se contrasia s6fo por co
Zones, de Los cudles Los mds apropiados para este caso son
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tos claros porque visulamente {nspiran impieza. La phroduc-
cién como ya se menciond anternionmente, se determina de -~~~
acuerdo al mercado concluyende que £0s procesos deben sen
tos mas econdmicos.

La zecnologia de Los procesos empleados debe sen facii--
ble en ef pais, y deben hacease para una baja produccidn ga
que fa demanda asi o requiere, en cuanio a Los matenlfales,
estos deben de sen dunables, nesistentes a la cornosidn de
tlqudidos como ef. agua y desindectantes, como el yodo y eé
formol ademds de tenen resistencia a naspaduras Yy facilidad
para su €impieza.

PORTASUEROS CON CONTROL DE TEMPERATURA:

EL portasuero con controfador de temperatuna es un phro-
ducto que debe funcionan bajo fas siguientes condiciones:
debe sufetar ef sueio y poden varicn £a altura de 1.20 a
1.80 mtas.

Requiene de un mecanistmo sencillo que varie una distan--
cia de 60cems. aproximadamente, debe contar conm un control




que vaxrie y mantenga estable fa temperatura

debe sen fdcil de mover y openan y con un indicador de fem--

peratura.

En Co nefenrente a ergonomia: debe sexn estable y seguiro,
2igeno para que pueda sen transportado, debe seon seguho en
el sdistema de sujecién pana ef suero, ef {ndicadon y contnol
de temperatura debe temer La informacién cfara y sencifla pa

na hacen un uso eficiente.

Los elementos efectrinicos que requieae
en su maypria son de importacién ocasionando
cremento del costo, por co cudl debe ser fo
posible. Requiere de un display de cnistal

que €a tampehatura :on claridad, ademds de un teamositato que
impida que la temperctura vaale, un sefector de tempernatuna,

una nres. i .encia y un sensoi,

EL princdpio electrdnico por el cudal se
suero es el sdigudente:

de 25° q 387,

el norxtasueros
con esto 2@ Lp--
mds atractivo
tiquido que indi

va a calentan ¢t
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Sefeccdiona 2a temperatuna dando orden a un actuadon que
manda energia a una nesistencia que Ziene contacto con ef
sueno y &a temperatura es regisirada en un senson o termopahr
que manda una seial af display de cnistal ELiquido ef cudl in
dica fa tempernatura del suero.

La forma en este objeto se considera que debe sen mucho
mds atraetiva que en fos demds elementos, debe sen Limpio en
su apandiencia, visuafmente debe sen 2igeno y dan ta apandien-
eia de iimpleza, tenen un diteho contemponrdneo, y tenen equd
8ibnio en sus componentes.

CAMILLA:

La camilla se nequiene para transpontan animales de has-
ta 80 kilognamos con una esthuctura figera, en Eas dimensio-
nes de La cami€la se debe consideran desde e? animal de pe=-
queflas especies mds chico hasta e? de mayon tamaiio, debe de
sen de un matenial fdeit de Limpiar y un elemento que sujete
afl animal en estado agresdivo.




La produceidn de esta camifla es muy sencilfa pues sdlo
estd conformada pon dos elementos, fa estaucitura y La supea-
ficdie.
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14 2 reguenzo de pata edmina negra de {ex~> cal. 16§ electropintuta
13 1 escuadra Zdmina negra de §iexrc cal. 18 electropintura
12 4 hejuenzo 2amina negra de giextd cal. 1§ etectropinitura
11 4 pata Zdmina negra de jlesss cal. 18 electropintuna
10 2 tuenca hexagonal 1/2" | aceno pavonado
fonnillo cabeza hexagonal | acero pavenado
9 2 cda. estandan 1/2 x 4"
& 2 tubo para efe tornilio s/§ | acero pavonado
7 1 union de posie Lnferior tamina neqha de fgierto cal. 18§ electropintura
4 2 escuadra tamina negra de gierxo cal. 1§ electropintura
& 2 poste Linferion €aminn negra de {{erno cal. 18 efectropintura
4 o tijena de tonnilfo 3/§in solera de fLerro 1/4 x 3/4 electropintura
2 2 posite extendlon ¢amina negha de gienre cal. 1§ electropintuna
H ! unidn de posie exterion Lamina negha de {ieanc cal. 1§ electropintura
1 i2 escuadhra Zamina negra de jierro cal. 1§ elecinopinduna
No |Cant]Nombre de la pieza Material Acabado

TABLA DE

ESRPECIFICACIONES




23 ? tapa Lamina negra de fdenno caf. 1§ efectrozintura
22 2 tuerca hexagonal 3/4" acenro

21 ! base de palanca resdina {s0ftdafdica 2iso

2¢ 1 palanca barrna de alumrinio § 3/4

19 1 tapdn P.V.C.

1§ i toanilto de 3/4 x 2" acero

17 i poste exierior ¢amina negna de gierro cal, 1§ electrociriuira
1é 4 Zapén para pata 2" x 2" p.V.C.

No [CantiNombre de la pieza Material Acabado

TABLA DE

ESPECIFICACIONES
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38 ! Canat Lamina de acero Faox. caf. 1§ T-304
37 4 Sujetadones Lamina acero {nox. cal. 1§ T-3G4
36 2 Laterates placa acero {nox. 1/& T 304
35 2 cublenta Camina de acexo Lnov. cal. 18T 304
34 4 tornillo ace. 1/8" x 1/2" acerno {noxidable
33 4 placas giratorias placa acero {nox. 1/8" qrueso T 304
32 4 perdilla famina de acero {nox. cal. 22 T 304
31 1 efe de inclinacdidn barra de acenco 1/2% pavonado
30 1 banha de sujacddn barka de acero 1/2"
29 I sujetadon barra de acero 1/2" cavonado
78 ? candado 3/5" ¢ actio
27 1 efe de Lncliracdién bara de acero {nox. 1/2 T 304
74 ! nana? Pamivn Ao opanwe fagw, on?, 167 204
Nc [CantiNombre de la pieza Material

Acabado

TABLA DE

ESPECIFICACIONES




La mesa de ciruglia estd conformada pon una cubierta en dos
partes (35}, construida en Ldmina de acero inoxidable cal. 1§
det tipo T-304 _ para facdldtar su Limpieza y asegurax
una superficie &ibre de organismos patégenos, 3sta cubienta
puede cerranse para posicionar af animal con el abdomen hacia
arndba evitando que 4e gire; para mantenen fas cubierntas en una
posdleidn deteaminada, cuenic con dos peniflas (32) en cada uno
de Zos exiremos, que al ginarse aprdletan un soporte unido a €a
cubienta, este soponte es de forma circulan {33); €as dos cu --
biertas pueder cerranse desde un dngulo de 150° hasta 90°, en
£os ‘extremos de las cubdienias se ubican wunos sujetadones {37)
que sdirven para detenexa €as gasas con que 4e amarran €as extre-
midades det animal, teniendo como ventafa ef evitar hacer algin
tipo de amaxxre en fa mesa, estos sufeladores tambiénm son fabri-
cados en tamina de acero inoxidable cal. 1§, y 4uncionan pox me
dio de una 2dmina deniada en goima de palanca.

Para La 2impieza de Ca cubienta, fa mesa estd provista de
un desagde en forma de canal (38} al centro de fas dos cubien--

memoria




tas, y fambién esld hecho en fZamina de acero {inoxidable cal. 1§
def tipo _T-304a ; 4 un extremo del canal se ubica un orifi-
cio pon el que se desaloja el agua en un depisito (cubetal que

puede sacarse fdciimente para ser vaciado y Cimpiado, el depdsi
4o tiene fa funcdién de ccntenen €os fiquidos que pudieran escu-
andn dunante una intervencidn quirdngica & af Lavar fa supergi-
cie.

La superficie con el canaf de desagie puede incéinarse a
dis tintos dngulos, desde posicidén horizontal hasza 709 por me--
dio de una palanca (30} gque af ginaase &ibera o aprdieta una va-
nilla gula {31) que peamite su inclinacidn parae facififar La in
Zervencidn quinidrgica al usuardio.

La vardiacdidn de aliunra de fa cubierta se¢ hace pokh medio de
una palanca (20,21} mofdeada en §ibra de vidrio con resina det
tipo sanitarioc {softdlico que por sus propiedades resiste al
ataque quimico de desingectantes empleados pana €a €impieza, es
ta palanca sube y baja la supenficie por medio de un mecanismo
{4) que cuenta con un tornillo sin §4in.

memoria a4

G e

A




La vaniacidn de? aftuna se hace en un rango que va desde
§0cm hasta 120 permitiendo sexn usada por cualquier médico ve-
teninanio intenviniendo cualquier naza de animal de pequesias
especdes.

Con ef mecanismo de varincidn de a€tura (4) a difenencia
de fos existentes, penmite fevantar fa superficie aun con ef
peso de un animal y puede sen operade por una so0fa persona {26)
dicho mecanismo estd cubiento por una Ldmina de acero rolada
en grio cal. 2% para evitar gque fos fiquidos utilizados para la
Zimpieza pudieran Zenen contacto con ef mismo; 6sta cubienta
(26) es%d unida por medio de remaches pop a Los postes guia (3}
que goaman fas patas, que funcionan a manera tefescipica y es--
tdn gabaicadas en Lamina de acero rolada en 4aio cal. 22.

Lla base Ca constituyen dos postes (5] sobre £os que corren
€os postes gula (3], y se unen a cuatno patas (11} y una estrue
tura (25) de Camina de acero rolada en §rio cal. 22; Cas patas
estan estructuradas por una pieza {12) de Camina de acero #2o0fa-
da en {rlo caf. 22, fLas uniones de €a base se hacen con una pun




teadora.

La base at {gual que fos postes y 2a cubiernta de mecanismos
tiene un acabado en efectropintura que €e da alfa resdistencia a
Ca cornosdidn.

Todos Los dobfeces en 2dmina se hacen en una prensa de con-
tina, Las uniones se hacen: algunas con remache sop y odras pon
medio de punteado.




DIaAGRAMA DE

PRODUCCIOMN

PBaso simbolio Proceso

’ OO0 DV wnit vicza 11 a 12

z Od= DV unin pieza 12 @ 13

3 OO0 DV nemachar picza 12 con 14
§ 0= DV soedar pieza 5 en 14

5 ( D '::> D v scldax pleza | a ¥

6 O0=> DV soidan pieza 7 a 5

? 0= DV atennitian piezas 4,6, 9 cen 10
§ OO0 DbV

Y OO0m DV

19 OO0 DV cintuna

1 O0d= PV
12 D1 = DV soidar pieza 1 con ?
13 OO DV seldar pieza 2 con 3
e O 0= DV s:idan pieza 24 q 3
& OO DV




DIAGRAMA DE

PRODUCCION

Paso simbolo Proceso
e OCO0=> DV pintura
17 onom DbV
e U= DV unin 3 a s
19 OO0 DV atornitfar picza 4 a 2
20 Oy = vV
2 OO0 DV atonnitlan picza 4 a 23
22 OO0 DV atonnillan pieza 26,21,22
23 OO0 DV atonniflan pieza 19, 21, 23
24 OO0 =DV unin pieza 16 a 11
25 Ol =DV proban tornillo sin §in
26 O [0 = VvV
27 D= DV enin pieza 33, 4 y 35
78 OO DV unin pieza 35 y 26
29 OO0 =DV unin pieza 32 a 26
so COo DY




DIAGRAMA DOE PRODUCCION
Paso simbolo Proceso
21 OO0 =DV unix pieza 29. %¢ 1 3
32 OO0 = DV unén pieza 26 a 31
23 OO0 =DV wnin péeza 31 2 79
34 OO0 DV unén pieza 26, 28 a 3

25 O 0= DV atonnillax piezz 37 a 26
26 Odm DV contnot de calidad
37 O 0O m bodega

OO0 = DV

OO0 = DV

Oll= DV

O0= DV

OO0 DV

OnN0= DV

OO0=DV

O 0
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] cubienta tdmina de acero inox. cal. 1§ T 304 s lido

4 pija # &

! depésito tesdina dsogLéidian 2is0 pon Zo0s 2 2adeq

2 riet 1/2" x 373" alumindo

1 tina nisiéna {soitéalica Iis50 por 2 caral
CantiNombre de la pieza Material Acabado

TABLA DE ESPECIFICACIONES




Esia mesa estd conformada pex La cubienta y €a base, que ca
be mencionar es fa misma que £a base de fa mesa de cirugla, va-
rlando Gnicamente en e ancho, que nes da como ventaja minimi--
zar procescd; fa cublenta de La mesa de auscullacidn esid forma
da poxr tres partes, fa superficie (30}, tina {78) y depdsito
{28} .

La superficde {30) cs2a seccdionada en sedis pardes para os--
truclurar y facdilitar su Cimpieza, estas partes don removiblas,
y esldn fabricadas en 2amina de acero inox. caf. 1§, def tizc

T-30a pexgexadas y dobladas en prensa de cortinag; €as ses-
foraciones de émm de diametro, ainven pana desalofar of agua de
La supengicie, el agua se va a fa Zina {26), fa cual tiene in--
etinaciones para facilitat el escunaimiento de aesiduos qua §lu
yen hacia el depdsito (28); 2a tina estd §abricada mediante un
prensado en grio de fibra de vidaio, que como venfafa nos caamd
te tenexr un acabade £4is40 por ambas caras; fa <2iina utiidzade
es del fipo saniiarie is0ftdlico, que es La que mefor cumpie
con o4 xequerimiznios de fimpleza y nesistencia a La coxroyiin

‘memoria |ss




de &iquidos desinfectantes, orina, excremento y otnos, ademds
de que da un acabado sin porcsidad en el que se pudieran acumu-
Lar micxobios u organismos patigenos.

EC depdsito (28) estd disenado con el volumen necesario pa-
ra contenen el agua utdilizada durante su fimpieza, este depdsi-
1o estd hecho con ol mismo material de €o tina y conie sobre
unas guias (27} que facifitan su colocacidn en fa tina.

En cada una de fas esquinas de £a mesa se {ifa un sujetadon
(31) que es el mismo que s¢ utiliza en fa mesa de cirugla, te--
niende Zas mismas ventajas; patra §ifarfos a fa mesa se emplean
nemaches pop.

La unidn de fa tina (26} a Cos postes se hace pox medio de
4 toandillos a cada uno de Pos nostes.

La sujecidén de €a cubierta a fa base, 2s §fija a diferencia
de Za mesa de cirugla; ya que s0fc se necesdita vaxriar La alituxra
por medio del mecandismo que 25 ¢l mismo del de 2a mesa de cinu-

gia.




EL proceso para la fabnlcacdidn de esia tina es el de prensa
do en {rio, ef cual nos pexmite una produceiin de una ndeza pon
tunno por una penrsona.

B T i S S e 2w




DIAGRAMA DE

PRODUCCION

Paso simbalo Proceso
1 OO0 DV wnix pieza 11 a 12
2 OO0 DV unén picza 12 a 13
3 CD O DV remachar pieza 13 con 14
4 OO0 DV s02dar picza 5 en 14
5 OO0 DV soedar pieza 7 a5
6 OG0 DV soedan pieza | a 7
7 O DV atornitear piezas 4, 5, 9 con 10
8 O0c DV
I Odgp DV
10 CD_ETT:D DV pintura
" oo DV
12 Dl DV so2dan pieza 1 con 2
13 (b O DV sotdar pieza 2 con 3
14 O 0= DV sotdar picza 24 o 3
5 OUd DV




DIAGRAMA

DE

PROQDUCCION

Pasao simholo Proceso
16 (p O DV pintura
17 oam DV
15 o0=> DV unin pieza 3 a 5
15 Q = DV unin pieza 4 a 2
20 o0 PV
21 OO0 DV ateaniliar pieza 4 a 73
22 OO0 DV atornitear picza 20, 21, 27
23 OO0 =DV atorniéar pieza 19, 21, 23
24 OO0 =DV unit pza. 16 a 11
25 Ol =DV srhobar toinillo sin §in
76 oDV atorndlian picza 26, ¥, 29
27 g) D :> D \V4 atornillan pizza 26 a 2
2§ C) 0= DV remachan pieza 26 a 31
26 OO0 =DV uinéx pieza 26 a 30
36 (D 0 DV unin picza 2§ a4 26




DIAGRAMA DE

PRODUCCION

Paso

simbolo

Proceso

31

N =DV
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14 4 antas giratornias marca rapistan mod. 62

13 ! sufetadon de manguera pofiestinenc

12 ! cofin-abrazadera tela de lana

11 1 gancho baxna de acerxe 1/4" pavonadec

10 ! tapa de carcaza barra de acexc 1/4" pavonado

9 1 carcaza de. nartasuono Pamiva voghn do Liornn anf, 1% aPoatraniatyna
3 4 tapdn P.V.C.

7 ! base de poste Limina negha de fienro catl. 1§ elecircpintura
[ ] escuadras tamina negra de gjierro cal. 18 electrenintiLra
5 | 4 edtructunra de pata tamina negra de fierro cal. 1§ efectropintura
4 4 pata edmina negra de {§ilenno cal. 1§ eleciropintuna
3 ! perifla de sufecddn comercial

2 ! poste {inferion penfil de acere 3§ x 10 R-400 electrenintuha
11 noste sunernior nondif de acoro 3% v 14 P.dan nPastemmintysn

CantiNombre de la pieza Material Acabado

Nao

TABLA DE

ESPECIFICACIONES




Estd conformads pon ef portasuero, el poste tefescdpico
y fa base. EL poatasuero estd §ormado por una carcaza (9)
de ¢dmina de aceno nolada en §nio cal. 22 en fa cual se¢ ha-
cen troquelados para 2a colocacién de £os controles electrd
nices que son £04 sdlguientes:
-Selecton de temperatura [TA)
-Actuadon tualak 6 switch, rzazs aragado y encendido (2A)
-Fantatla de caistal €iquido [3A}, sinve para fomarn Lectuna
de £a temperatura de salida d2l xuero.

Para calentar el suerc, s¢ emplea una nesistencia de 44
2icén {4A) de 413 okm/mm y se registra £a temperatura en un
teamopar (5A) # 611, mandande {24 seilales por medio de un
converiidon A.D.

EL sueno se coloca en un zancho {17) y es abrazade pox
un cofin de fefa de Zana {1Z) 2n el que se coloca intenna--
mente La nesdistencia, se ¢opt? ceorn un cojin de tela de Zana
en forma de abrazadera para jue se adapte a cualquier tipe
de foama y famaiic de boteffa: de la botella baja el sucro a




una temperatuta que ey tejistrada pok medio del teamapat
{5A] mendando una seda? a un conveatidon A.D., que a su vez
manda primeramente a un actuador que mantiene constante Ca
tempenatura, y posterionmente a€ display de eristal Liquido

(34) en donde s2 tomard fa fectura.

EL portasueno estd sufeto a un poste telescdpico (1)
que peamite varian 2a altuna de 1.20 mis a 1.5 mta. por me-
déo de una perilla (3). EZ posdte se §ifa en fa base que es
& formada porn cuatro patas (4) de £dam. de acero xolada en
720 cal. 22 doblada en prensa de cortina, cada una de Zas
patas cuenta con una tueda (14} que facitifa su transponte,

EZ acabado del poxtasuero zambién es de etectnopintuna.




DIAGRAMA DE PRODUCCION

Paso simbolao Proceso

1 Q> [ C> D AV soldan pieza 4 con 6

2 C) O DV s08dar pieza 4 con 15

3 C) D E> D AV soldan pieza 4 con ?

4 OO0 = DV soldar pieza ¥ con 2

5 OO0 DV Llevar a £inea

6 ( D [::) D \V4 nintan

? o0 = \Y4

8 OO0 DV ensamblan componentes eféctricos
9 O 0 = DV atoanilian pieza 17 con 11
10 cD D D D A\V4 atornillar pleza 17 con 20
11 () D ,::) D v atornillan pleza 18 con 1§
12 Ol =DV atornilian pieza 17 con 18
13 () 0O = D A\V4 atornillar pieza 17 con 1
14 ( D E> D V atorndllar pieza 1 con 2 y 3

O iy DV [ probar controtles
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La cami2la ¢4 el clemento mds senedlllo def mobifianio y
_estd fonmado por £a estructura y una supendicie, Sata (G€ti-
ma es de una tefa pedstica | tipo shankins], para facilitan
su Limpieza, y tiene oniflcios en Los que se colfocan €as ex
tremidades del andimal, ¢ asl evitar que se mueva, ademds
cuenta con una cublente que abraza al animaf en caso de no
poder colocan fas extremidades en Los onificios.

La estructura estd hecha por dos tubos de acero cal. 1§
que soportan ef peso de un animal de hasta §0kgs, e? acaba-
do es de electropintunra.
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DIAGRAMA DE

PRODUCCION

Paso simbalo Proceso
! (p O DV conte de tubo
: OO A DV | eeevr apintar
3 b O = DV pintuna
) O DV
5 PO DV cortar tela
¢ DODDV| costuna
. OO DV csame
8 D [ = DV colocan tubos en la tela
9 O0=D W aZmacén
O0= DV
OCO0=> DV
OO0 DV
OCO0=>DV
Od= DV
OO0=> DV







costos




Analizando ef mexcado, y tomando como base que £a produc
cidn de este mobitiario Lo absonberd una empresa ya estable-
cida que se dedica a La fabricaecién de equipo médico, consi-
denamos que La fabricacddn de 20 equipos al mes es ta adecua
da .

Para obtenexr Loz costos, tomamos en cuenta Los costos de
produccidn ya que son Lo que hepresentan 2a {nversidn reald
zada desde 2a adquisicidn de La materia prima hasta fa trhans
gormacion del materiaf en articulo de consumo.




PIEZA CANTIDAD P. UNITARIO PRECIO TOTAL
Escuadra 12 $ 80.00 $ 960.00
unién de poste ext. 1 $ 1,560.00 $ 1,560.00
poste extenion 2 $ 3,520.00 $ 7,040.00
tfera tornillo s/ fin 1 $ 3,480.00 $ 3,480.00
poste inferion 2 $ 4,800.00 §  9,600.00
escuadras 2 $ 70.00 $ 140.00
unién peste inferion ! $1,560.00 $ 1,560.00
tubo para efe tornd 4 $ 5.00 $ 10.00
28o &/¢4in.
toanillo 1/2" X 4" 2 $ 1,200.60 $ 2,400.00
tuerca 1/2 2 $ 150.00 $ 300.00
pata 4 $ 2,880.00 $ 11,520.00
nefuenzo 4 $ 1,152.00 $ 4,608.00
escuadra H $ 40.00 $ 320,90
base de poste 2 $ 1,188.00 $  2,376.00
nedfuerzo de pata 4 ¢ 16.00 $ 64.00
Zapdn para pata 4 $  d00.00 $  1,600.00
poste extenion ! $ ?,560.00 $  7,560.00
Loanitlo 3/4 x 2 1 $ 1,850.00 $  1,850.00




PI1EZA CANTIDAD P. UNITARIO PRECIO TOTAL

tapon 1 $ 200.00 $ 100,60
pafanca 1 $ 2,300.00 $ 7,300.00
hase de palanca 1 $°2,500.00 $ 3,600.00
tuerca 3/4 Z $ 200.00 $ 700.00
tapa 2 $ 54.00 $ 108.00
tonndl2o sin 4in 1 $.4,500.00 $ 4,500.00
nintuna $38,000.00 $ 38,000.00

TO0TAL-= ’ $106,056.00




PIEZA CANTIDAD P. UNITARIO PRECIO TOTAL.
canal 1 $ 28,350.00 $ 28,350.00
efe de inclinacion ! $ 1,200.00 $ 7,200.00
candado 3/8 2 $ £0.00 N 80.00
sujetadon 1 $§ 2,7715.00 $ 2,7%5.00
barra de sujecidn ! $ 2,8%0.00 $ 2,880.00
eje de inclinacidn 1 $ 10,800.00 $10,860.00
perdllia 4 $ §60.00 § 3,440.00
placas giratorias 1/§ 4 $ §,212.5¢ $ 32,850.00
tonnillo f{nox. 1/8 x1/2 4 $ 360.0¢0 $ 1,440.00
cubienta ? $ 70,656.00 $§141,372.00
Zatenatles ? $15,330.00 $ 30,660.00

TOTALS= $261,847.00




COSTO DE PRODUCCION.

Matenia Prima - - - = = = = = « 4 - oo - $10'088,560.00
Mano de Obra - ~ -~ - - & v = = -« o - - - & $ 1'025,920.00
Gastos Indirectos -~ - - - « = = « .« - o - . $ 118,500.00

$ 11'232,980.00
Cosdo Undidando - ~ - = = = = =« = w « - . - ¢ 561,649.00

* Estos gastos estdn considenados para a fabricacidn de
20 mesas at mes.

costos

¢ & vt BRI



P1EZA CANTIDAD P. UNITARIO PRECIO TOTAL
"Escuadnra 12 ¢ 80.00 ¢ 960.00
unién de poste ext. H $ 1,560.00 $ 1,560.00
poste extenion 2 $ 3,520.00 $ F,040.00
fera tonillo 4/fin 1 $ 3,480.00 $ 3,480.00
poste indenion 2 $ 4,800.00 $  9,600.00
escuadras 2 $ 70.00 $ 140.00
unidn poste inferion ] $1,550.00 $ . 1,560.00
tubo para eje tonnd 2 $ 5.00 $ 10.00
280 4/44in.

tornillo 1/2" X 4V 2 $1,200.00 $ 2,400.00
tuerca 172 H $  150.00 $ 300.00
pata 4 $ 2,850.00 $ 11,520.00
nefuenzo 4 $ 1,152.00 $ 4,608.00
escuadra 8 $ 40.00 $ 320.00
base de poste 2 $1,186.00 $  2,376.00
rnefuenzo de paia 4 $ 16.00 $ 64.00
£apén para pata 4 $ 400.00 $ 1,600.00
poste extenion 1 $ 7,560.00 H 7,560.00
tornillo 3/4 x 2 ! $ 1,850.00 $  1,850.00




P1TEZA CANTIDAD P. UNITARIO PRECIO TOTAL

tapdn 1 $ 200.00 $ 200.00
satanca 1 $2,300.00 $ 2,300.00
base de pafanca 1 $ 3,800.00 $ 3,800.00
tuenca 3/4 2 $ 200.00 $ 200.0¢0
{apa 2z $ 54.00 § 108.00
tornnilio sdin §4in 1 $ 4,500.00 $ 4,500.00
sdntuna $38,000.00 $ 38,000.00




PITEUZA CANTIDAD

resina
catalizado
gel-coat
colchoneta

niet
depdsito
pifas
cubienta

¢ D =Ny

“r 2 ~

“ U 0

. UNITARIOQ

§2,740.00

4,369.00
28,163.00
§0,350.00

1,380.00
48,930.00

25.00
25,160.00

OTAL =

PRECIQ TOTAL.

$

$
$
$

82,740.00

4,369.00
25,163.00
80,350.00

2,760.00
46,930.00
100.00
150,960.00

504,428.00




PTEZA

Poste auperdiohr
Peste (nferion
Periléa de sufecidn
zata

refuerzo de pata
2scuadra

base poste

tanin n/pata
carcaza ¢/portasuero
tane de carcaza
sancho

abrazadera
sufetador mang.
tuerca hexagonal 1.
llantas tdpo
toandllo cabeza plana
1/4 x 3/4

sintuna

CANTIDAD

1
!
1
4
2
&
1
4
1

B oW e T T VX e R 4y 4 e 1

<

$

P. UNITARIO

4,200.00

4,600.00

3,200.00

2,560.00°

27500
4000
346,00
45000
3,560.00
946.00
120.06
4,500.00
260.00
180.00
4,800.00

§0.00
38,000.00

TOTAL=

W e e et 4 U U ey s L Gy <A

PRECIO TOTAL

4,200.00
4,600.00
3,200.0¢0
10,240.00
55¢.00
320.00
348.00
1,840.00
3,560.00
946.00
120.06
4,500.00
280.00
360.00
19,200.400

1,280.00
38,000.00

93,564.00




COSTO  DE - PRODUCTICN

Materia Prima - = = - = = = - = < = - Z—.o - - $1'§F1,280.
Mano de Cbra = = = = = = = = === .- - - - - $1'025,920.
Gastous Inddinecdos R R $ 355,000,

$3'252,200
Cos20 UMLganda = = - = = = = = = = = < . - - ¢ 162,610,

*Istos cosios estdn consdderadod zaka 10 uuidades af mes,
sdin teman en cuenta el costo de fos componentes efectadnicos.

00




PIEZA CANTIDAD

tubo
tela nepelente T0%nylon 30% acailan 3m.
pintunra

P. UNITARIO

$ 6,359.00
$ 17,500.0¢

$  3,000.00

TOTAL =

PRECTO TOTAL.

$ 12,718.00
$  52,500.00

$ 3,000.00

¢ 68,218.00




COSTO DE  PRODUCCICHN

Matetda Prima ~ - - = - = = S - - = - -« - - & [1364,360.,00
Mano de Obra = - - = = = = « =wo o o oL o8 256,4680.00
Gaszey Indirectos ~ ~ = = = = = - oo - - -8 56,000.00

$1'676,840.00

Costz unddaaio - = = = = = = = - « - - - - - - ¢ §3,842.00

Y fstos costos estdn considerados para 20 unidades 28 mes.







EC diseniarn un mobiifiario para cfindicas veteainarias de
pequenas especdies {ué satisfaciorio, ya que en &€ pudimos
darnos cuenta de fo que es nealmente ¢l trabajo def Disena--
dox Industrial, engrentindonos a un problema real, ¢ dando--
nos cuenta que el PDisenadox Industria? juega un pavefl impoi-
tante en el desarnolfo de nuevos productos, ya que tézne ca-
pacidad de deteciar dejiciencias y demandas de un nuevo pro-
ducts aportande sofucionzs {nmediatfas.

0tra faceta de? Pisenador Industriat es fa de sen 2f ind
clador de avances fecnoldgicos, ya que en algunos casos plan
tea problemas que sug<eren avances tecnoligicos, que so0lucdo
na junto con otres profesionales, e4fos avances rueden sen
nuevosd matendiales, disposdltivos, mecanismos ¢ todo un s{4te~

ma.

E& trabajar en equipe requiexe de una confianza mutua y
glexibitidad para aceptar 2as criticas y aceptar Lo mds con-
veniente para 28 equdipo, discutix un phoblema nos €€evd a so
Zucdiones difenentes de Zas jue taf vez una sola cersona hu--




biera podido dan. Tomando en cuenta que fa mayoria de fas
veeces ef diseitador industrial trabaja en equipo, se Lograron
objetivos de Lo que es La {formacidn de? Disedader Twdustrial.







Cinugia Cansna
Bojrab M. Joseph

Las pequerias Especies

José Daniel Rodriguez C.

Costos Indusiriales

Boon Gerard

Ingendenia de danufactuna

Uernich Scharen

Manuat de Vitnofibras

Fibras Epbxicas
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