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PREAMBULDO

He sentido el impulso de efectuar el presente trabajo porque en el
transcurso de mi experiencla profesional, he tenido la oportunidad de
observar que una gran mayorfa de las empresas en México no 18 dan la -
suficiente importancia a.sus inventarios, debido probablemente a gue ~
son de tipo familiar pero no obstante esto, es absolutamente necesario
que actualicen sus métodos de contral y concedan la importancia debida
a sus inventarios, Con un sistema electrdnico de datos se facilitarfa
éste control,

No hay que olvidar que en cualquier actividad en que se utiliza -
una méquina; existe el elsmento humano y que ambos en combinacidén lo--
gran resultados que pueden ser los dptimos siempre y cuando exista su;
ficiente capacidad y preparacién en 8l segundo, de esta manera serd pg
sible alvprogmso de las empresas repercutiendo consecuentemant.:a en‘un
mayor progreso para México.

Me llamé grandemente la atencidn el aspacto del procesamiento eleg
trénico de datos aplicaedo al control de los 1nvent5rios; pero en otras
dreas no sflo de empresas de cardcter lucrativo s}no también de ague—
llas que implican un beneficlo social, he notado que 8l alcance de es~
ta rama de la computacidn es sorprendente y agrada el ver gue tambidn
es utilizada en hospitales, centros educativos, medios de comunicacifn
y transporte, stc. Es de desear que & lo largo de los afios su progre-
s0 y alcance sea mayor en todas las actividades gue traen aparajado un
baneficio para la sociedad.

Asi, surgidé en mi la idea de desarrollar la presente tésis, s;n -
embargo me doy cuenta que tengo limitaciones en cuanto a experiencia -
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profasional que hen impedido que efectde este trabajo como lo hubiera
deseado por lo que ruego disculpen los errores, fallas u omisianes en
gue naya incurrido y por mi parte he de procurar ir siempre adelante -

en nombre de mi querida Facultad de Comercio y Administracién,

Ma. Cristina Borja Tavizén,

Ciudad Universitaria, Septiembre de 1972.
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CAPITULO I

GENERALIDADES ACERCA DE LOS INVENTARIOS

CONCERTO

En toda entidsd sconSmica de cardcter lucrativo, ya sea comercio
o industria y en algunos casos compeiifas de prestacién do servicios,
encontmmoé invariablemente dantro de sus estados financieros el ren-
glén de inventarios, cuya impur‘tanr;ia serd Fundamsntal,‘ dependiendo ~
8l grado dnicamente del giro de la empresa y del volumen que pusdan -
taner cada uno de sus inventarios., Se puede afirmar que este rengldén
reprasenta 8l flufdo vital para subsistir como empresa lucrativa, so-
bre todo en las empresas industrialeas y/o comerciales.

Desda luesgo los inventarios se pusden clasificar desds el punto
de vista de su destino como de artfculos da consumo internc o externo
y de servicio intermo y/o externo. Ver cuadro No, 1.

Con- basa en asta-clasificacidn, s8 pueden definir dos tipos de -
inventarios:

1. - Inventarios de Consumo;

a) Interna, Estd compuesto por artfculos que constituyen la
primera etapa dentro del ciclo normal de las operacionaes
de empresas industriales y por medic de la inversién efec
tuada para su transformacién o ensamble avanzan hacia la
siguiente etapa que estard reprasentada por:

b) Externo, Artfcules en el dltimo paso del ciclo normal de
-las empresas. En la siguiente etape la inversidn origi--
nal deberé verse aumentada por la utiiidad. k

2.~ Inwentarios de servicio:

1



INVENTARIOS

r
bc'oynsumo {
| \
-

SERVICIO 4
\

"MATERIAS PRIMAS,

INTERNO ACCESORIOS; Y

PARTES DE ENSAMBLE °

ARTICULOS TERMINADOS

EXTERNO
PARA SU VENTA.
-
REFACCIONES,
INTERNO - .
HERRAMIENTAS, ETC,
PARTES DENTRO DE
LAS COMPANIAS '

EXTERNO N
. DE- PRESTACION 'DE

SERVICIOS.

CUADRO No, 1

CLASIFICACION

DE

INVENTARIOS




a) Interno. Artfculos cuyo cometido serd ayudar a que la ro-
tacifn de los inventarios de consumo intermo no supangan -
ningdn estancamiento; es decir, que el ritmo de produccién
sea canstante,

b) Externas. Artfculos necesarios bara llevar a cabo con el -~
méximo de eficiencia el cametido de las empresas de presta
cién de servicios.

Es convaniente hacer notar qus la clasificacién que se efectls -
dentro de8 cada emprasa en particular deberd de depender ds la importan
cia que tenga cada uno de los renglones gue constituyan los diversos -
inventarios con que cuente y desds lusgo los procedimientos de control
deberén institufrse tomando en cuenta lo anterior aunado al riesgo prg

bable de pérdidas innscesarias.

IMPORTANCIA DE LOS INVENTARIOS DENTRO DEL CUADRO GENERAL QUE PRESENTAN.
LOS ESTADOS FINANCIEROS.

Dada la necesidad de conocer la situacifn financiera de los nego-
cios en un momento dado, y el resultado de su gestidn par lapsos deter
minados de su vida total, es necesario conformar documgntos que nos —

proporcionen tal informacidn; es dzcir, el balance general y el este-
do de pérdidas y ganancias, los cualses muestran respectivamente:
a) Datos a yna fecha determinada, esto es con qué recursos se
cuenta y de quién provienen para efacto de operaciones fu-

turas; y

b) Datos que muestran el resultado de sus operaciones en un -



lapso determinado,

Toda vaz que la gestidn de la empresa comercial o industrial con-
siste en hacer circular su inversidn en inventarios para abtenar una -
utilidad, &1 renglén gque constituye aquella es &n si la base sobre la
que se funda la posicidn y sl resultado financlierc y desde luego la pg
siblae planescidn ds operaciones futuras; de ahf la necesidad imperiosa
de ajercer un debido control sabre los inventarios, "

En el balance genaral los inventarios deberdn presaentarse en al -
activo ya sea circulante, fijo o diferida, dependiendoc de su velocidau
de rotacién y de su forma de recuperacién.

Esto es, seréin activos circulantes siempre y cuando la recupera--—
cibn de su inversifn por medio de la inclusidn de su costo en los resul
tados se efectls en un perfodo méximo de un afic a partir del mémento -
SN gue aparezcan COMO recurso disponihlé en al balance general; serdn -
consideradas fijos si este recobro sucede en més de un afio y si aparts
de ésto su inclusifn en los resultados se efactda por medio da un cargo
fijo perifdico llamado amortizeciédn, no serdn fijos sino diferidos.

Desde lusgo, todos los inventsrios qus esparezcan en lo; astados fi
nancieros deberdn valuarse al coste de adquisicifn (compra o produc—
ciﬁn) o al precio de mercadoc & la fecha de los estados financieros, de-
biendo elegirse entre ambos el gque resulte mds bajo; esto qonvobjatn -
de evitar una sobrevaluacién ds los inventarios cue infiere tanto &n la
posicién como en el resultado financisro, pues por un lado se contaria

con un inventario que probablements se tendria que castigar represene—

tando una disminucidn ds las utilidades futuras gue desde luego sseria



lapso determinado,

Toda vez que la gestifn de la empresa comercial o industrial con-
siste en hacer circular su inversién en inventarios para obtsrar una -
utilidad, el renglén que constituye aguells eg an gi la base sobre la
que se funda la posicidn y el resultado finenciero y desde luego la pg
sible planeacidén de operaciones futuras; de ahf la necesidad imperiosa
de ejercer un debido control sobre los inventarios,

En el balance general los inventarios deberén presentarse en sl -
activo ya sea circulante, fijo o diferido, dependiendo de su velocidad
de rotacién y de su forma de recuperacién,

Esto es, serédn activos circulantea siempre y cuando la recupera——
cién de su inversidn por medio de la inclusidn de su costo en los resul
tados se efectde en un periodo méximo ds un afic a partir del momento -
8N que Eparezcan COMO recurso disponiblé en el balance general; serdn -
considarados fijos si este recobro suceds en més de un afic y si aparte
de ésto su inclusién en los resultados se efecties por medic de un cargo
fijo periddico llamado emortizacidn, no serdéin fijos sino diferidos,

Desds lusgo, todos los inventarios que eparezcan en lo; astados fi
nencieros deberén valuarse al costo de adguisici6n (compra o produc--—
cién) o al precio de mercado a la fecha de los estados finencieros, de-
biendo elegirse entre smbos el que resulte mds bajo; esto qun.objetu -
de evitar una sobrevaluacién de los inventarios qua infiere tento en la
posicidn como en el resultado financliera, pues por un lado se contaria
con un inventario que probablemente se tendria qua castigar represen-—

tando una disminucién de las utilidades futuras que desde luego seria



falsa; por otro lado la utilidad del ejercicio en que s sobravaldan
los inventarios estaria arrdneamente incrementada repercutiendo en un
pago. mayor de impuestos, un reparto de utilidades & los trabajadores
también sn exceso, as{ como pago de dividendos indebido todo lo cual
en-un momanto dado pugde dar como msultado' una descepitalizacién de

" las empresas.  En otras palabras, hay qus cumplir con el principic de
contabilidad cuyo snunciado as: registrar las pérdidas cuando se cono-
cen y las utilidedes cuando se realizan.

Existen tres sistemas de valorizecién ds inventarios:

1. Ultimas entradas, primeras salidas (UEPS). Siempre guedari -
en bodegas o almacdn lo més antiguo, es decir lo primero que se adqui~
rié,

2. Primeras entradas, primeras salidas (PEPS). Siempre quedard
‘en bodega o elmacdn lo més nuevo, es decir lo dltimo que se adquirid; y

3. Precio medio (PM). Desde luego na se pueds determinar qué es
107 que queda, es muy probable que se haya revuslto la mercancia y de -
todo exista un poco. )

Estos sistemas son necesarios, toda vez que al fin del pariads no
todo lo que-se compré o se produjo se transformf o se vendid, y dasde
luego a que no todo se adquirif al mismo precio surgiendo la interro-~
gante de ;Qué es lo gque se realizé o transformé?, ;Cuénto costd un de-
terminado artfculo?. La direccién tomando en cusnta las condiciones -
existentes, deberd determinar gué sistema seguir, debiendo ser la apli
cacién consistents, '

Cualquier‘ empresa al ver su balance general de determinedo perfo-



do podria légicamente, dar gran importancie al renglén de sfective o -
-al rengldén de utilidades. 6in embargo es de notar qus los inventardios
aln cuando representan materia prima, produccién en procaso y art{cu--
los terminados, realmente es efectivo; una parte del balance general -
tan importante o mds que el renglén de efectivo o utilidades, pues a =
su vaez es daterminante de éstas.

Los Sres. Pearson Hunt, Charles M. Williams y Gordon Donaldson au
tores del libro "Financiacidn Bésica de los Negocios", dicen al respec
to: "Mersce algo mis que una sonrisa el consejo de un hombre de nego~
cios experimentado que le dice a un grupo de fabricantes pequefios: -
Cuando ustedes necesitaﬁ dinero, miren & su inventario antes de buscar

a su banquero",

AEGISTRO CONTABLE DE LOS INVENTARICS.

El registro contable estd intimamente ligado con el control,  los
objetivos dgl registro contable son la informacidn oportuna y varaz, -
de gran utilidad para los dirigentes de las empresas, pues por medio -
de ésta, podrén tomar decisiones respecto a politicas de compras, da
ventas, de financiemiento, etc., asf{ como decisiones para el ajuste de
la blanaacidn del control. Si se cuenta con un registro contable opor
tuno y veraz, se podrd tener un buen control. ‘

Existen actuslmente tres sistemas para llevar a cabo sl registro

contable da los inventarios:
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.. Mercancfas generales;

2. Pormenorizado; e

3. Inventarios perpetuos.

El que se refiere a Mercancfas generales es el m&s sancillo y con
siste en llever dos cuentas: .

a) Inventarios; y

b) Mercancfas generales.

En la cuenta de Inventarios se registra el valor del inventario
inicial y no tiens movimiento durante el ejercicio hasta mgi_stmr a
su término el inwventario final, que seréd el inicial del siéuienta pe-
riodn. La cuenta de Marcancfas generales se utiliza para registrar to
das las operacionss relacionadas con la compra-venta de las mismas o -
seya, compras, dsvoluciones y rebajas sobre ventas, devolucioneé y reba
ja5 sobre compras y gastos sobrs compras,

. Este tipo de control lo utilizan compafifas que otorgan poca impor
tancia aisus recesidades de informacién al respecto, ya que el monito -
del inventario sflo se puede conocer mediante un recuanto fisico que ~
por lo general es efectuada al final da cada ejercicio,

En 8l sistema pormenorizado los conceptos estdn divididos por --
cuantas, qus son las siguientes y en las cuales se registrardn las opag
raciones qua sus nombres indican:

a) Comoras,

b) Bastos sobre compras;

c) Rebajsas sobre compras;

d) Devoluciones scbre compras;



e) Ventas;

f) Rebajas sobre wentas; y

g) Devoluciones sobre ventas.,

Al igual que el sistema anterior, en este tipo de registro se ca-
rece de la informacidn gportuna en cuanto al movimianto de las mercan-
cfas y el importe de las mismas en un momento dado, que sdlo se podrén
conocer por madio del recuents fisico.

Los dos sistemas mencionados anteriorments traen aparejadas consg
cuencias gue en un momento dado pusden ser determinentes en la vida de
la empresa, toda vez que la utilidad o pérdida se conocen hasta la fe-
cha en que sea levantado y valorizado el inventario fisico, las decl—
siones que se tomen al respecto resultarén anacrdnicaﬁ.

En el sistema de Inventarios perpetuos, se utilizan las siguien-—
tas cuentas;

a) Almacéh,

b) Costo de Ventas; y

©) Ventas.

Almacén, En esta cuenta se efaectuardn cargas por las compras, =
gastos de compras y costo de devoluciones sobre wvantas, Se abonard —
por 8l costo de ventas, rebajas sobre compras, costo de daVoluciones s9
bre compras.

Costo do ventas, Se registrardn cargos por el costovda ventas y
sa sbonarédn por las devoluciones a precio de costo de ventas.

Ventas., Se abonard por el valor de las ventas realizadas y se — ‘

cargard por el valor de las devoluciones y r%bajas sobre ventas, aun--



que éubre ssto dltimo hay casos en que ss 1llevan en cuentas separadas.
’ Comparendo los tres sistemas, sl Gltimo o sea el de Inventarios -
perpatuns, es el mis completo ya que en cualquisr momento se pusde co-
nocer el monto de los invantarios y 8l movimiento de los mismos y es «
al recomendable para las empresas que reguiersn informacién oportuna -
para tomar decisionss con respecto a las polfticas futuras de la amprg

sa.

i
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CAPITULO II

CONTROL DE LOS INVENTARIOS
CONCEPTO Y NECESIDAD DEL CONTROL.

Para podar conformar un concepto de control, se considerd conva--
niente efectuar un andlisis somero de sus ancionas que dessmbocarfa -
forzosamente en una nocidn general. Obviamente la idea de control aqui
analizado es aguel referido a la administracién.

En las empresas ya sean industriales, comerciales.o de servicios,
diariamente se estd llavando a cabo el proceso administrativo, ya sea
en forma por de mis rudimentaria o con les técnicas y métodos mds avan
zatdos, pero siempre se encuentra ahf; consiste en cuatro pasos:

1. Planeacidn: estriba sn decidir anticipadamente qué se va-a -
hacer, @s un proyecto de accidn;

2. Previsién: es el estudio de los recursos materiales y huma-——
nos necesarias para llevar a cabo lo planeado;

3. Integracifn: = la obtencifn da los recursos previstas para‘llg
var a cabo lo plansado; y ‘

4, Organizacién: consiste en armonizar los recursos obtenides -
de acuerdo & lo previsto para lograr con sl médximo de eficiencia lo -
planeado,

Es conveniente hacer notar que a estos cuatro pasos algunos auto-

}es les afiaden o disminuyen otros, sin embarge aquf se ha limitado a -

cuatro, considerando que engloban en forma gensral lo qus se puede defi
nir como proceso administrativo. Por otro lado la gran mayoria de los

autores consideran dentro del proceso a un quinto punto de vital impor

_tancia: el control.

10
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El control no se puede considerar como otro paso o etapa del pro-
ceso, si no que es un agregado esencial que servird para verificar - -
aquellos que si lo son. Esto es, el control dentro del proceso admi—
nistrativo serd parte integrante de éste por medic del cual se verifi-
card que la organizacién, de acuerdo a lo previsto y contando con los
racurses obtenidos, esté llevando a cabo los planes preastablecidos pa
ra lograr el objetivo fijado con el méximo de eficisncia. El Sr. - =~
Robert N. Anthany en su libro "La Contabilided en la Administrecién de
* Empresas", dice al respacto: "Control es el procedimiento mediante el
cual la administracién puede asegurarse dentro de lo posible, de que la.
organizacién se realiza conforme a lo plensado y & la politice de'la -

empresa",

FINALIDADES DEL. CONTROL DE INVENTARIOS.

El procesc administrativo aparte de tener un 'caré'ctar general den
tro de las empresas, se presenta gspecificamenta en todas sus funciones
y opsraciones taeles como; compras, produccidn, ventas, etc. Desda‘ —
lusgo el control de los inventarios deberd establecerse de acuardo & —
ias. circunstancias y necesidades de la empresa pero tomando siempre en
cuenta la importancia que dentro de ésta tengan.

E1l control de los inventarios debe encaminarse a resolver cuatro -

problemas bésicos:

a) - Cantidad;
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b) Calidad;

c) Economfa; y

d) Seguridad,

Cantidad. El control deberd dar las facilidades para cbtener da-
tos con respecte a la oportunided ds eFectuAr las compras para que nun
ca falte lo necesarioc y a la vez evitar sobreexistencias gue inmovili-
cen dinero. ‘

Calidad. GQue las materias primas tengan el miniwo de calidad re-
querido de mansra que los articulos terminados sostengaen el prestigio
indispenseble para mantener o incrementar las vantas.

Economfa. Que an los artfculos su costo sea el minimo y su rendi
miento sea el méximo,

Seguridad, Por medic de sistemas de control disminuir o eliminar
pérdidas innecesariasg por sustracclones, mermas excesivas, etc. .

Desds luego, estos cuatro objetivos estdn Intimaments ligados an-
tre 51 y es casl imposible pensar en uno u otro sin relacicnarlos. A

Como.un fin adicional del control de inventarias, pero con la mia
ma importancia que los cuatro anteriores, tenemos la infurméciﬁn de ti

ﬁd financieroc en la cual los inventarios forman parte integrante y vi-

-tal de la misma.

DEPARTAMENTOS DONDE SE LOCALIZA EL CONTROL DE INVENTARIOS.

\

E1l control de los inuventarios sstd localizado por lo general en =
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varios departamentos y sl nimero de ellos varfa segin ssan las nacesi-
dades ds cada empresa. Es de recalcar un dstalle importante: que la
responsabilidad del control de los inventarios no debe centralizarse -
nunca en una sola persona, ya que pusde dar lugar a consecuencies gra-
ves e irremsdiables.

A continuacién se efectuard un bosgusjo de las cperaciones relati
vas al control de invaﬁtarins de materias primas an una empresa de ti-
po industrial, asf{ como las funciones que corresponden a cada departa-
mento., Por lo tanto en el presente incisoc, sg hard una enumeracidén —-
ejemplificativa de las diversos departamentos que realizan funciones -
{ntimamente relacionadas entre si{ proporcionande un mayor control so-—
bre los inventarios:

1. Departemento de Almacdn;

2. Departamento de Produccidn;

3. Departemento da Compras;

4, Departamento de Ventas; y

5. Oepartamento de Contabilidad,

PROCEDIMIENTOS UTILIZADOS,

Para explicacifn més sencilla de la forma en qua se llevan a cabo
las compres y salidas de meteriales, asi{ como los documantos y regis—-
tros que sé utilizan, se consideré conveniente el recurrir a diagramas
de flujo elabordndose de manera que, sin pecar de detallista no cerez-

ca de lo esencial.



Compras de Materiales. Oiagrama de Flujo (Ilust, No. 1)

Tdentificacién de documentos:

A

B
€
a

No, op.

-

Requisicién de Compra.
Cotizacién de precios,
Pedido de Compras.

Recepcidn e Inspeccitn de materiales.

FLUJO DE LAS OPERACIONES

Descripcidn

Encargado daz tarjetas auxiliares
revisa existencias de artfculos
que lleguen a su minimo.

(Ilust. No. 2).

Encargado de tarjetas auxiliares
" elabora requisicidén de compras con

base en ilustracién No. 3.

VOriginal deberd ser archivada por
orden progresivo. Duplicado debe
ré ser turnado al Oepartamento de

compras,

Departamanto
qua afacta

Almacén

Almacén

Almacén

14
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NOMBRE DEL ARTICULO — - — — o MINIMO- . — e e
DESCRIPCION e e e e e e o MAXIMO e
LOCALIZACION - o o e e e CLAVE i
FECHA JNIDAD REF ERENCIA ENTRADA | SA LIDA | EXISTENCIA

ILUSTRACION No. 2

TARJVETA

AUXILIAR DE ALMACEN
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COMPARIA Z , S, A,

REQUISICION DE COMPRAS NOL e
FECHA . ... PARA DEPARTAMENTO OF. . ........
CLAVE | UNIDAD [caNTIDAD DESCRIPCION ToTAL
LAVE | UNIDAD (CA CANTIDAD

ENTREGA -REQUERIDA EN FECHA:

EL {0 L(;)Q ARTICULO {S) ARRIBA SOLICITADOS HAN LLEGADO A SU MINWMO,

JEFE DE . ALMACEN N
. COMPRAS

ALMACERN

TLUSTRACION  No. 3.

REQUISICION OE COMPRAS.




“ No. op.

Descripcién
Jefae de compras elaborard cotiza
cién de precios. (Ilust. No. 4),
ton base en requisicién de compras

recibido del Almacén.

Archivar duplicado de requisicién

de compras por nimero progresivo,

Elaborar la cotizacidén de precios
por triplicado, El original debe
ré enviarse al proveedor respaecti
va, el duplicado se archivard por
ndmero progresivo y el triplicado

en gl axpediente del provsedor.

Una vez gue se haya elegido el pro
veedor al cual se efectuard la com
pra, se elaborard el pedido de com

pra. Ver ilust. 5.

El pgdido de compra se deberd ela-

borar por cuadruplicade. El origi

‘nal se enviard al proveedor,. el du

plicado deberé registrarse en el -

19

Departamanto
que afecta

Compras

Compras

Compras

Compras

Compras
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COMPARIA Z, S.A.

COMZACION DE PRECIOS . NO, e e -
PROVEEDOR - i s e e o e e e
FECHA e e e e e e e — DEPARTAMENTO DE COMPRAS
CONDICIONES DE EMBARQUE .- ... PLAZO DE CREDITO men— —— -

TEMPG MINIMO DE ENTREGA....——— % DESC. P/P PAGO- e ———-

PROVEEDOR

ROGAMOS REMITIR LA PRESENTE COTIZACION EN UN PLAZO NO MAYOR DE 5 DiAS.

JEFE DE COMPRAS

PROVEEDOR

COMPRAS

COMPRAS

ILUSTRACION No. 4.
C OTIZACION DE PRECIOS.
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COMPANIA Z, S.A.

r-— PEDIDO DE COMPRA. No..ooiinins
PROVEEDOR ...vvvviveiiiinien REQUISICION No.........
FECHA. .. .oiviioiiiianie i
ICLAVE{CANT.{ U. DESCRIPCION ‘ P.U. | DESC. {NETO. [ TOTAL
EMBARQUE PORav e e LUGAR DE ENTREGA __________
FECHA DE ENTREGA - v e CONDICIONES DE PAGO~ —v e e et —_

CASTIGO POR DEMORA — o o o

FAVOR DE ELABORAR FACTURA POR TRIPLICADO.

JEFE DE COMPRAS

PROVEEDOR

compras|
ALMACEN|

CONTABILIDAD|

ILUSTRACION No. 5

P EDIDO DE COMPRA



No. op.

0

1"

Descripcién

auxiliar da padidos por nimero pro
gresivo y archivarse temporalmente
en sspera del surtido del rpism -
par parte del proveedor. El tri--
plicado deberd turnarse al Almacén
y 8l cuadruplicado clxl Departamento

da Contabilidad,

El encargado de la racepcién de mg
teriales debsrd archivar temporali~
mente el triplicado del pedido de

compra.

El encargado da efectuar los regis

tros de compras deberd archivar tem

poralmente la copias del pedido de -

compra.

El mcepciunista de materiales, al
recibir los art{culos solicitados,
deberd revisar cuidadosamente que .
los mismos contengan todeos y cada -

uno .de los requisitos especificados

en el pedido de compra por lo cual -

21

Departamento
que afecta

Almacén

Contabilidad

Almacén



No. op.

12

13

14

Bescripcibn
deberd de coincidir éste con el do
cumento gque para ésto se requerird
elaborar: Recepcifin 8 Inspeccién

de Materiales., (Ilust. No. 8),

Una vez que se reciben los articu-
los mencionados, se procederd a —-
erfectuar la inspeccién de los. mis-
mos con respecte a la calidad requg

rida,

El documento de recepcidn e inspeg
cién dekerd elaborarse por tripli-

cado,

Una vez que se haya revisado qus -
los artfculos recibidos son los es
pacificados en sl pedido de compra,
utilizando el original dsl documen-
to de recepcién, se efectuaréd el re
gistro de entrada al Almacén en la
tarjeta auxiliar correspondiente, -
archivédndolo posteriormente junto —
con la copia del pedido por ndmero

progresivo del primer documento,

_ BIBEMYTECA CEMIWAL
0, M, B M
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Departamento
que afecta

Almacén

Almacdn

Almacén
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coMpPANIA 2, S.A

RECEPCION £ INSPECCION

DE MATERIALES NO. coivrniiii,

DEPTO. DE .........

CLAVE [CANTIDADY UNIDAD

DESCRIPCION . TOTAL

PROVEEDOR _ _— _ _—_ SU FACT. No._ oo l_
REQUISICION No. . _ ___. PEDIDO DE COMPRA No.. ..
RECEPCION Vo. Bo. INSPECCION

ALMACEN
CONTABILIDAD |
COMPRAS |

ILUSTRACION No.#6

RECEPCION E INSPECCION DE MATERIALES

23



No. op.

15

16

17

Descripcidn

El duplicado del documento de rg
cepcidn e inspeccién se turnaréd
al Departamento de Contabilidad

y el triplicado al de Compras.

Con base en el duplicado del docu
mento de recepcidn e inspeaccién y
sl padido de compra, se efectuard
8l registro en la tarjeta auxiliar
(Ilust; No. 7), dste serd por uni-
dades y por valores. Posteriormen
te se registrard en el Disrio de -

compras y se efsctuard el registro

‘del pasivo,

El triplicado se archivard sn. sl -

expadiante del proveador junto con

la copla de pedido de compra,

24

Departamento
que afacta

Almacén

Contabil ided

Compras

Salidas de Materiales, Diagrama de Flujo (Ilust. No. 8).

TIdentificecién de documentos:

E - Requisicidn ds Materiales.
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No. op.

FLUJO DE LAS OPERACIONES

Descripcibn
Determinado artfculo sn praceso
de produccién requiers de mate-
riales para llsgar a su término,
de manera que eleborard una re-——
quisicién de materiales por tri-
plicado. (Ilust. No. 9}.

El original deberd archiverse w-
por nimere progresivo. El dupli

cado s8 enviard al Almacén.

El duplicado de la requisicidn de
materiales deberd tomarse como ba
s8 pare surtir los materialss soli
citados al departamento indicado,
asimismo, se efectuard sl registro
en la tarjeta auxiliar de almacén

la salida de los materiales,

El triplicado se utilizard para re

" gistrar los datos en las tarjetas

27

Departamento
que afecta

Pruduceién

Produccibn

Almacén

Contabilidad



REQUISICION DE MATERIALES No......

ENTREGUESE AL DEPTO.DE..............
CARGUESE A LA CUENTA............... CLAVE.....,.

CANTIDAD | UNIDAD DESCRIPCION P U, IMPORTE

AUTORIZADO POR: MATERIAL ENTREGADO

MATERIAL RECIBIDO JEFE DE ALMACEN

PRODUCCION

e e e i e o

ALMACEN

CONTABILIDAD_I

ILUSTRACION No. 9

REQUISICION DE MATERIALES
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Departamento
No. op. Descripecidn ‘ que afscta

auxiliares de almacédn, anotando
as{ la salida de los materialass
tanto en unidades como en valo-
res, se asentard el dato correg

pondiente en libras.

5 Se efectuardn los registros per- Contabilidad
tinentes con respescto al control
del costo de produccidn. Por dl
timo se deberd archivar de acuer
do al articulo en proceso de prg

duccién que sea afectado.

Por supuesto, como ya se expuso anteriormente, es un ejemplo sen-
cillo en qua ss ha pracurado no ignorar lo principal del desarrcllo ds
iasropsraciones y las funciones gque le atafien a cada departamento en el
desarfollo de las mismas. .

Con respecto a las ilustracionses de los documentos que se presen-
tan como anexo, existen datos que segin sean las nacesidades de la em-
presa se pueden afadir tanto en el desarrollo de las operaciones como
an el diseﬁo de los documentos utilizados. Asimismo 8l control y su—-
pervisién de les operaciones sstar{en llevadas por mayor nimero de per.

sonas, dsto dependisndo de la magnitud de la empresa.



CAPITULO III

GENERALIDADES DE LA COMPUTACION ELECTRONICA
DESARROLLO HISTORICO DEL PROCESAMIENTO DE DATOS.

Concepto de Automatizaci6n,

Se llama automatizacién, al nivel de chanizacidn de las activida
des humanas; esto puede referirse a cualquier instrumento, instalacidn,
sistema de produccidn o cantrol que disminuye o anule la actividad hu-
mana,
Existen varios grados de mscanizacién, que son los siguientes:
a) Manual. 560 se usan los miembros del cuerpo humano,
Ejemplo: el empacado a mano;

b) Mscénico. Energfa mecédnica sumada a una herremienta manual.
Ejemplo: el torno;

¢) Electromecénico.. Mscanismos movidos por electricidad; y

d) Electrénico. Médquinas que actdan por control del movimiento
de los slectronss; el progreso ds la elsctrfinica se debe'en -
parte al avance en la miniaturizacién de los slementos y cir--

cuitns electrénicos.,

>DBSEYT0110 de la Automatizacidn,

La automatizaci6n tiene su origen probeblemente en la parsza del
hombre al guerer disminufr trabajo y esfusrzc en efectuar determinada
labor; sin embargo tambidn pudo tener su origen en el deseo de iugrar
un mayor rendimiento del mismo, Sea cual fuere la causa, he aqul su =

desarrollo desde que se tiene conocimisnto.

30
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Antscedentes:

El conteo, sistema lobalizable desde tiempos de la prehistoria, el
cual probablemente el hombre lo efesctusba con sus propios dedos, con -
piedras o con marcas hechas en superficies de piedra, drboles o en el -
suelo,

El primer aperato que se conoce es el dbaco, del griego dbax: pol
vo., Se conocen cuatro tipos de &baco:

1) Abax. Oriego, se efectuaban las sumas mediante marcas en el

suelo;

2) Schioti. Ruso, formado por 10 o 20 alambres y 10 bolitas en
cada uno, se podfa sumar, restar, multiplicar y dividir;

3) Suan Pan. Chino, este dbaco sa divide en dos partes, una su-
perior que tiene dos bolitas y una inferior con cinco, compues
ta asimismo de alambres verticalss. Se podfan efectuar las -
cuatro operacionss aritméticas; y

4) Sorocban, Japones, con alambres verticales y dividido también
‘en parte superior con s6lo una bolite y la parts inferior con
cuatro, Actualments es muy frecuente su uso entre los japone
sa@s y adn entre personas de otras nacionalidades, puss ya fa-
miliarizado con su uso, es un instrumento préctico que se pug
de-llevar en la bolsa, y las opsraciones se efectfian con bas-

tante rapidez,

Precursores de la Mecanizacidn,

1, John Napler o Neper (1550-1617)
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Fué un matemitico escocds. Siempre se preocupd por encantrar un
medio para simplificar los célculos numéricos; fFué el inventor da los
logaritmos (Neperianos). En su obra "Logarithmorum Canonis Descriptio"
publicada en 1614, present6 la tabla de 1oqaritmus actualmente conoci~
da. Anteriormente a este fecha habfa inventado las varillas o rodillos
de Neper, las cuales facilitaban las multiplicaciones y divisiones. ——
Nuestro sistema actual de multiplicar y dividir se deriva de los rodi-

llas de Nepsr.

2. .Blaise Pascal. (1623-1662).

Matemético, clentifico y fil6sofo francés. Contribuyd su inteli-
gencia y capacidad con estudios sobre las matemdticas, por sjemplo su
obra publicada en 1640 que se llamd "Essal pour les coniques®, acerca
de su teorems del hexfigono; asimismo comtribuyé a la fisica, en 1649 -
en que comprueba las conclusiones de Torricelli sobre le presién atmos
férica; a la hidrostética con su obra "Traité de equilibre des ~ = = -
liqueurs" publicada an 1653, Se considera a Blaise Pascal como funda-
dur.del célculo‘de las probabilidades en 1654, Efectla un sinfin de -
obrés y aportacionés; pero la que incumbe a este inciso es ques fud sl
primara en inventar una mdquina capaz de sumar automdticamente dos nd-
meros, esto fud en el sfic de 1642, y consistfs en una rueda fija a un
eje en el cdal se iban teniendo anotacién de los nimeros en la parte -

superior,

3. Samiel Morland. (1625-1695).
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Inglés, en el sigle XVII inwventa una sumadora con rugdas y siste-
mas de engranes, con el (nico inconveniente de que la mdquina no llegd

a sumar bien,

4, Charles Babbage. (1792-1871).

Inglés, matemdtico, profesor de matemdticas en la Universidad de
Cambridge, InventS una mdgquina computadora, dedicando su vida y su —
fortuna. personal en el perfeccionamiento de la misma., El antecedante -
de gste invento fud un telar que utilizadas tarjetas con perforaciones,
creacién de José Marfa Jacquard {1752-1834), francéds; de manera que ——
Babbage inspirado en la obra ds Jacquard construyd una computadora que
lefa datbs perforedos en cédigo en tarjstas de cartulina, los procesa-
ba e imprimfa datos; sin embarge murld sin haber logrado pérfsccionar—
la.

5, William Seward Burroughs. (1857-1898)

Estadounidense, su primer trabajo fué gl ds tenador de libros, -~
En 1877 ingres6 al Banco de Auburn en Nusva York, regresd postariormng
te a Saint Louis, Missouri donde inventd la primera sumadora con imprg
sién de resultados en el efic de 1884, lo que parmitfe ver si el resul-
tado que se habla anotado era el correcto. Inventd el Pivate de Tra-
ba compussto por un sistema de engranes desarticulados, 8l mismo gua -

tiensn todas las sumadoras en la actualidad,

6. Herman Hollerith {1860-1929).

Estadounidense, en 8l afio de 1890 cred el Equipo de Tabulacifin y



Estadistica baséndose sn las tarjetas perforadas, todo ello para faci-
litar el censo dg la poblacifn que se estaba efectuando en aquel afio,
Pasteriormente, ya perfeccionadas, estas mdguinas vienen a constituir

parte del equipo perifdrico de las computadoras.

7. Sobrevino una serie da inventores, tales como James Power que
perfecciond el sistema de tarjetas perforadas en 1907 y se astablece -
la UNIVAC (Sperry Rand)j Francis Bull, establece el sistema Bull (Gens
ral Electric); Christopher Latham Sholes que inventa en 1866 la primer
méquina de escribir (Remington) y James Ritty que en 1925 inventa la - .

primera méquina caja registradora {National Cash Register).

LA CIBERNETICA.

Norbert Wiensr {1894-1964), estadounidense, introduca la cibarné-
tica, Esta ciencie (del griego kybernetiké ~techné- ciencia del qus -
dirige) estudia los sistemas de control y comunicacién de los animales
y maguinas,

La cibernética reside en dos aspectos:

a) La estructura de un organo de un ser viviente as semejante al

de una miquina, por lo tanto es aplicable tanto a la méguina
como al animal; y

b) La analogfa entre un sistema automdtico o méquina y un rga~—

 nismo vivo es la transmisién de informacidn,

Ast que para conseguir un fin, el ser vivo o el orgeno de la mé—
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quina capta informacidn del mundo extsrior, y antes ds resolver el prg
blema que se le prusents, lo relaciona con la informacién gue permanse-
ce almacenada en la memoria, En los organismos artificialses, la impre
si6n de datos en la memoria se consigue por métodos electréinicos o mag
néticos y en los naturales se cres qus se efactda por métodos slectro-.
quimicos. Esta ciencia considera eficaz la accifn guiada, es decir —-
que si a la acci6n se le controla hasta el dltimo instante del acto, -
serd eficaz.

La cibernética considera tres clases de mdquinas:

1. Con reacciunes previsiblss. MWiquinas que reacclonan segin un
programa presstablecido secusnclial;

2. Reacciunes imprevisibles, Mé&quinas gue adn cuando sus raac—;
ciones son imprevisibles, son sometidas a unas leyes conocidas como -
son las reflejas o edaptivas. Por sjemplo: un proyectil automitico -
mandada por radar; y ,

3. Con reacciones parcialmente previsibles. En ssta categoria ~
“‘entran el hombre y los sares vivos en gansral, y sus reacciones son --
parcialmente pnavisiblas al nivel actual de conocimisntos,

En el primer grupo eas donde se localizan las comgutadoras,

En el afic de 1944 Howard Aiken, estadounidense, crea la primera -
computadora electromecénica basada en tarjetas perforadas.

En el afio de 1945, la Universidad de Pennsylvania creaba la primg
ra computadora electrénica y Louis Couffignal {francés) introducfa el
sistema binaric de numeracién en las méguinas computadoras.

En 1954 aparecen los primeros sistemas de "tsleprocesamiento de
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datos” que hacen posible la descentralizacidn de los procesos por me-
dio de unidades distantes que se comunican con la computadora através

de lineas telefdnicas, telegrdficas, de televisién o por ondas eleg—

tromagndticas.
MARUINAS DE REGISTRO INDIRECTO.

Existen actuslmente dos clases de méquinas de registro indirecto:
a) Electromecdnicas, Trabajan a base de tarjstas perforadas y
forman un equipo que se ha dado en llamar "periférico" cuando
actdan como auxiliares de un sisteme de computacidén electréni
ca. ,
Hay mdquinas electromecénicas bésicas:
Perforadora;
Varificadora; y
Tebuladora
y mdguines elactromecénicas auxiliarss:
Intercaladora;
Clasificadora;
Aeproductora;
Calculadora; e
_ Intérprete.
b) Electrénicas. Que vienen a ser las computadoras, divididaé eﬁ:
1.. Analégicas. En este tipo de computadoras, la solucién de los

problemas que se presentan son siempre anflogos, o sea que los nimeros
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se convierten en magnitudes medibles, se construye un problema fisico
andlogo al problema matemético gue se pretende resolver. Por ejemplo,
'si se trata de hallar la solucidn de una ecuacién diferencial, se cong
truye un circuito en el que una magnitud fisica obedece & la misma ~—
ecuacifn diferencial; y o
2. Digitales. Estas computadoras efectdan cdlculos de cardcter
variable y pueden ser, a su vez: cienti{ficas o comerciales, Las cian-
tificas, tienen un campo de actividad restringido a las altas matemdti
cas y su finalidad es esencialmente clentffice y de carécter investiga
» cional. Utilizaen programas especiales, tales como el FORTRAN (Formula
Translator), gue puaden resolver todo problema concerniente a ffsica -
nuclear, astronfutica, etc, etc, Las comercialss, como su nombre lo -
indica, son las comunmente utilizedas con finalidades puramante comar-
ciales, puedsn gestionar automdticamente datos como estados de cuenta,
facturacionss, etc, Los lenguajes que utilizan por lo general, son w——
CoBOL (Common Bussines Oriented Language) y el APG (Report program ge-

narator).
UNIDADES BASICAS QUE INTEGRAN UNA COMPUTADORA,

Lag unidades bésicas son las siguientes:
- A) Unidad de sntrada, Mediante la misma se sfectla la alimenta-
cibn de datos de la computadora, Esta unidad es llamada también IPU

(In put unities);
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B). Unidad de Uontrol. Es un dispositivo dividido en tres sacelio
nes:

a) Seccifn l6gica. D& funcionalided a los datos que se le =
praporcionan,

b} Secclén aritmética. Efectla célculos aritméticos,

c) Seccién contral. Se encarga de la recepcién y envio de
datos.
Esta unided es llamada CPU (Control Process Unities);

C) Unidad de Almacenamiento o memoria. Permite registrar las -~
instrucciones y los datos para resolwer un problema. Se graban los da -
tos y las instruccionss en el almacenamiento y la informacién se pueds
registrar, procesar y borrar a enorme velocidad, Se le llama SU - —_
(storage Unities); y

D) Unidad de Salida. Es aquella por la cuasl se reciben los re—
sultados o datos solicitados a la computadora. Se le llama OPU (Dut
Put Unitiss).

La informacitn que se le proporciona a una computadora, pueds ha~
céresle llegar atravls de tarjetas o cintas perforadas, discos magnéti
cos, cintas magndticas, tambores magnéticos, celdas magnéticas 0 ba—~—
rras de tinta magnédtica, Las unidades de asntreda de datos pusden ser:
Lectora de tarjetas, lectora éptica o consola.

Para almacenar la informacidn, se puede utilizar cintas, discos,

. 0 tambores magnéticos. La unidad de almacenamlento o memoria puede ~
estar integrada a la unidad de control de proceso o puede astar por sa

parado.
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Como unidades de salida podsmos tener la impresora y/o la consola.

En 8l caso de la impresora, ésta trabaja por msdio de una cadena de im

presidn formada por pequefas laminitas que tienmen cada una signos de -

impresién y los carscterss gque se van a imprimir, son controladas por

un dispositivo llamada "Buffer" gque 8s un pequsfio martillo que al leer,

la pequefia lédmina recibe un golpe s imprime. La consola tiene la for-

ma de una mdquina ds escribir,

CICLO DEL PROCESAMIENTO DE DATOS.

El ciclo de procesemiento de datos propiaments dicho, lleva el or

den siguiente:

1. Se carga la méquina con el monitor:

a) Por la unidad de entrada o por la consola entra el IPL -

'b)

c)

(In Put Loédar) o el cargador inicial del programa. Al
ubicarse sefalard daspufs cémo deberdn ubicarse lo demés
qus sst& por entrar.

Acto seguido entrard el supervisor, que como su nombre lo
indica, efectuard un chequeo minucioso de las unidades da
la computadora y si existe algun desperfecto avisa ds in-
mediato (siempre atrevés de la consola), en caso contrario
o sea que el chequeo haya sido satisfactorio, sale por la
consola las palabras "waiting orders" (esperando Srdenes).
Une vez que el supervisor ha avisado qﬁa se pusde dar ya

la orden, entra el Job Control (control de trabajo) por -
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lo general se introduce mediante une tarjeta por la lecto-
ra. El1 Job Control permitird la entrada del Gompilador de
programas.,

2. Compilador de Programas. E1 monitor estd ya debidamente ins-
talado, asi qus se introducird el Compilador, el cual actuaré de tra—
ductor del lenguaje-méquina a lenguaje-hombre.

3., Programa de trabajo. Una vez efectuados los pasos uno y das,
se introduce el programa de trabajo sl cual deberd realizar las instruc
ciones especificadas en el mismo. Este programa puede sar en lenguaje
" maquina, o lenguaje~hombre,

k 4, La miquina iniciard por si sola su trabajo y terminaré cuando
los datos aparezcan por la unidad de salida ya sea impresos, en discos

o cintas magnéticas.
PROGRAMAS.

Un programa de computadora deberd ser secuencihl y contener instrug
ciones l6gicas y precisas para gue pusda cumplir su objetivo de lograr
.qua’ la computadora desarrolles su trabajo. Existe una clasificecidn de
los programas, la cual los relaciona con el languaje-mdguina:

1. APG {Report Program generator). Es el programa mds antiguo -
que ‘se conoce y es el utilizado por las computadoras comerciales cuando
se trata de dar la informacién en forma de reportes, Trabaja a base de

palabras y punto fijo,
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2, FORTRAN (Formula Translatnr). Utilizada por las computado-—
ras cientfficas y como su nombre lo indica, es un traductor de férmu.-
las que se usa también para efectuar operaciones matemdticas.

3, COBOL (Common Bussines Oriented Language). Es un programa -
mds flexible ya que permite el uso de palab}a variable y as ol mds co-
min 8n su uso en las empresas comercialas,

4, PL.1 (Program Langusge Num, 1) No es mas que una combina—-
cidn de COBOL y FORTRAM.

5, Programa ensamblador o assembler, Integra médulos ds unos —-—
programas con otros, de manera que nos permitird hacer referencia de -

los mismos,

Carga del Programa de Trabajo.

A) Programa fusnte, Entra a 1la mdquina en lsnguaja—hombre, ya -
dentro de la computadora ss cembiado a lenguaje-mdquina.

B) Programa Objeto. Son aguellos gus se introducen a la computa
dora en lenguaje-mdquina.

C) Programa Catalogado. En é§ste programa se encuentra la infor—
macibn clasificada, en lenguaje-mdguina y generalmente en discos magné

ticos,

Secuencia de los Programas de Trabajo. -

La sgecusncia que llevarén los programas ds trabajo es la siguien
te:

1. El programa fuente deberd pasar por el Linkage Editor (engar~
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‘e trabajo, su contenioo seré treve.

Durante las oos dltimaes ofcatas, ha habldo ung sarims o8 aunivces -
tecnolgicos extraordinarics, Antsriormsnte, 1as compoladoress funcio-
nabean & base de bulbos y los tiemoos de operacidn so madfan an milisee
gundos o saa mildsimas de segundo; posteriormante con la apavicidn Ja
los transistores, la opsracidn se midi$ en microsepundos, os dacir, mi
llonésimas de segundo., La invencién del transistor Llamade “ohip" vi-
no a revolucionar los anteriores; este tipo do transistor ws tah pagug
fio que pueden caber mds de 50,000 en un dadal de costura y sl clivcuito
que se forma de ellos se le llama “micracireulto, Asl tun tiempus de
operacién se miden en nanosegundos o sea milmlllondsimas do segunto) -
considerando esto, se puede deducir la gran importancis que bisne el -
tiempo que el operador dedica a poner a trabajor la mqulng, ya que w.

por. cada. minuto que pierds en hacerlo significa 60.000.000.000 ds nany
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segundos perdidos que sguivale como ejemplo, a 5.000,000 de sumas.

Esto significéd gue las nusvas méguinas fuesen mucho mds veloces -~
que las anteriores, trayendo consigo la crescidn de unidades de entra~
da, salida y memoria gus fueran de mcuerdo a la veloclidad gue la mdqui
na axigla. ‘

A continuecifn se hard una enumeracidén, que en ninguna forma as -~
limitativa:

1, Representacifn visual. Puede ser unidad de entrada o da sali
da; existen algunas en los cuales la consulta se efectla por medio de
teclado de mquina de escribir y se obtienen los resultados en una pan
talla de telavisiin; sn sste tipo de unidades pueden afectuarse consul
tas a distancias, de manera que pueds operar bajo el sistema de telepro
ceso de datos, Existen aotros que por medio de los mismos se pueden sg
licitar y recibir datos a base de ludgenss;

2. Digitalizacidn y Simulacién, (Unidad de entrada y unidad de
salida) Se efsctdan las consultas mediante dibujos en una pantalla y
,165 rasultados san también representsdos en dibujos, todo esto contro-
lado por un praograme almacenada en la mamoria, As{ se puede lograr:

a) Almacenar la imsgen an la Unidad Centrel de Proceso de dg
tos o en la memoria;
b)  Transmitir la imagen através de lfnsas telef6nicas, tele-
‘ grificas o de tslevisién;
c) En Bl transcurso del proceso, depurar la imagen corrigis]j_ ’

do irregularidades por inexactitud en el trazado;
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d) Representacién gréfica del resultado de un célculo o pro-
ceso (digitalizacién); y

e) Representacién gréfica de un fendmeno fisico, quimico, ~
stc. (simulacidn).

3. Control automético del proceso. En este sistema, como su nom
bré lo indica y sparejado al desarrollo de los métodos de simulacidn,
se autocontrola y puede evaluar, pronosticar y sconsejar medidas segin
sga el campo donde se spligue.

4. Lectora Sptice de manuscritos. {Unidad de entrada). Tiene —
todas las caracteristicas de la lectora dptica ya conocida con la difg
rencia de que puede ser capaz de leer documentos manuscritos por cual-
quier parsone y con cualquier elemento, con algunas restricciones en -
cuanto al formato de los caracteres,

5. Comunicacidn verbal. (Unidad de entrada y do salida). BSg ~-
eféctﬁa la consulta verbslmente ya sea por teldfono o micréfono y la -
computadora responde verbalwente con voz humana o con voz digitalizada.

6. Reglstrador-analizedor fotogréfico (Unidad de sntrada y uni-
dad de salida). Se utiliza la microfotograffa y realiza las siguisne-
tes funciones:

a) Registra los resultados de la computadora por medio de mi
crofotografias;

b) Proyécta sobre una pantalla translicida las microfotogra-
fias registradas; y

¢) Analiza las imégenes reproducidas sobre pelfcula trenspa-
rente, las digitaliza y las transmite a la Unidad Csntrael

" d8 Proceso.
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Las variaciones de unidades de entrada y de salida expuastas antg

riormente tienen innumerables aplicaciones,

las siguientes dreas:

1.
2.
3.
9.
5.
6.
7.

Arguitecturas e Ingenieria;
Aerondutlca espacial;
Geografia;

Medicina;

Industrias y/o comercios;
Empresas bancarias; y

Educacién en materia de ensefianza.

como ejemplos s8 enumeran
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CAPITULO 1Iv

CONTROL DE LOS IWVENTARLOS POR MEQIO
DE MAQUINAS DE PROCEGAMIENTO ELECTRONICO'DE DATOS

ELECCION DEL EQUIPC A UTILIZAR.

Estudios previos.

La decisi6n de introducir el sistema elsctrdnico de datos a una
comparifa se origina por lo general en el deseo de aprovechar las ven~
tajas que proporciona en combinacién con las necesidades impsrantes en
la empresa, es decir, mayor exactitud y oportunidad del registro y b
tencidn de datos relacionados con sus actividades, lograr distintos in
formes en forma simulténea, disminuir o sliminar trabajo manual y, prg
bablemente porque la empresa ha llegadoc a una expaﬁsién tal que el em-.
plec de sste sistema es practicemente necesario por el sumento del vo-
lumen de operacionas.

AGn cuando las ventajas gque se obtienen con este sistema resul—-
tan de gran valor, es conveniente gue los ejecutivos que tomen la deci
sidn consideren a la par les desventajas que, segin la capacidad econd
mica de la empresa, pusden constituirse en factores decisivos. &s pug
den mencionar como desventajes los siguientes puntos: necesidad de -
personal espscializado; en el caso de una planeacidn deficiente, los
procedimientos de trabajo resultardn complicados y el aumento de cos-
tos considerable; se requisren instalaciones especiales { alima artifi
cial ); los errores no son detectables facilmante; en caso de descom--
postura, intsrrupcidn de los trabajos; necesided de un nuevo disefio de
papelerfa y reestructuracifn en los departamentos que se vean afacta-
dos por la implantacién del sistema.

Una vez que sa han sopesado las ventajas y las desventejas se -
46
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llevardn a'cabo algunos estudios previos para la instalacién del siste
ma; estos daberdn ser efectuados por personas altamente capacitedas y
de acuerdo a este requisito imprescindible los podrén efectuar el con-
tador de la empresa, los representantes de las casas que venden los -
equipos o si es el caso recurrir a asesores los cuales deben ser pro-
fesionistas especializados técnicamente. Consistirdn en efectuar and-
lisis de tiempo, de costos, de recupsrabilidad en la inversidn y la po
sible obsolescencia del producto de acusrdo el progreso de la empresa;
asimismo se reguiere un conocimiento de los problemas fiscales gue pu-
diera ocasionar.

Eleccibn del equipo.

Es muy conveniente gue para elegir el equipo adecusdo se tenga
amplio cohoeimiento de la eplicacidn que se le va a dar y de acuerdo a
dsto se podré escoger entre las siguientes alternativas:

a) 5i la capacidad scondémica de la empresa no permite sufragar

8l costo de le insﬁalacién, @s ragomendable utilizar el sis-
tema dencminado “tiempo compartido" consistents en gue diver
sas-empresas obtlenen servicios de una sola computadora loca
lizada @n un centro de procesamiento logrando con esto redu-~
cir a cada una de ellas su costo y eliminar algunas ds las -
desventajas menclonadas;

b) Si la empresa puede absorver el costo que implice la insta;g

cibn, es conveniente decidir la forma de adquisicifn del —-
squipo., Sobre esto, es recomendable arrendarlo ya gue su -

compra implice un coste elevado que debido al avance tan ex-
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traordinario en esta materia es de temer que en tiempe menor
a su recuperabilidad resulte obsoleto ocasionando una pérdida
cgnsidarable la cual con el sistema de arrendamiento no se ——
suscitard pues simplemente se cemblard de equipo y la Unica ~
consecuencia probable es el aumant; en gl importe de la renta;
Y

c) Es conveniente conocer de antemano la capacidad requerida de
la computadora ya que si se arrienda un equipo con mds de la
gue se va a utilizaer, el tiempo inactivo representard un cos—
to considerable; por otro lado si se utiliza una mégliina que
no tenga la capacidad suficiente originard asimismo un incre
mento en gl costo operativo ocasionado por el aumento de ho——
ras de trabajo del equipo.

Capacitacién del personal,

Como se dijo anteriormeﬁte, la instalecidn del sistema tras aparg
jada la necesidad del personal capacitado y ssto se logra mediante lo
siguients:

1, Se éfectﬁa en primer término un exdmen de aptitud;

2. A las personas elegidas se les dardn cursos de capacitacién
que se van a circuscribir a clases tedricas;

3. Posteriormente se les dan cursos de capacitécién pricticos en
los cuales sobre la marcha se les indica la mejor realizacién de su -—
trabajo segin sea el puesto; y

4, Una vez que han pasado por las etapas anteriores y en forma -

satisfactoria, se integrardn al departemento.
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Esta capacitacidn pueden hacerla en su caso las firmas gue venden

los equipos ya que tienen personal especializado para sllo,

DEPARTAMENTO DONDE SE LOCALIZA LA COMPUTADORA,

El departamento donde se localiza la computadora, puede recibir -
distintos nombres, a continuacién se enumerardn algunos de ellos;

1, Computacién electrfnica;

2. Procesamiento de datos;

3. Procesos electrdnicos;

a, Prbcesos cibernéticos; o

5., Informdtica.

Este departamento tiene dos campos de actividad esenclales gque son;:
lograr los resultados que se desean y controlar el procedimienta an si.
Mepiante una aplicacién total del segundo campo dentro de las empresas,
se logra el primero. Al aplicar el control del procedimiento, se per—
sigueﬁ los siguientes objetivos:

a) Los datos que entran a la computadora deben ser‘exactcs y se
deberé controlar que la informacién que entra y sale de la -~
misma quada incluida en los resultados requeridos,

b) Los datos gue se reciben deberén ser camplatos y no exdstir
duplicacidn de los mismos., Lo anterior’se evitard controlan- .
do el manejo de tal infarmacidn por los empleados estéblaciqg
do sendas de suditoria que verificardn su manejo sin necesi--
dad de recorrer todo el procedimiento;

c) Se deberd efectuar un uso econdmico de la computadora, arre-

glando los datos en forma adecuada;



d) Establecer verificacién del tal manera que en caso de errar -

pusda ser localizable de inmediato;
e) S8 deberd asegurar gue la contabilided queds dentro de la ley;
Y

f) Deberd proporcionar proteccidn contra manicbras fraudulentes
gue caigan en perjuicio de su estado financiero o reputacidn
de la empresa.

Oe manera gus el control antes expussto puede llevarsa a cebo con
facilided ya que £1 departamento donde se localiza la computadora por
lo general és un centro que Unicamente recibe informacién para proce--—.
sar, informacién qus tisne su origen generalmante en departamentos ex—
ternos,

£l grupo bajo sl cual estd la respunsabiliéad de llevar los contra
lqs puede estar dentro o fuera del departamento, perc siempre sn rela-
cidn dirscta al mismo con el propdsito de realizar su tarea con efecti
vidad.

Seccionas que integran el departamento,

El departamento de procesos puede ester compussto de las sigulen-
tes saccionses: '

A} Administrativa, encargeda de realizar las laboraes;

B) Raecepcidn de documentos. En ests seccidn se reclben los docg
mentos  fuente;

€} Control de documentos y establecimiento de cifras de control,
Verifican en forma pormenorizade todo lo gue se registra como aumento
0 disminucidn cuantitativa en las cintas o discos magnéticos;

D) Elsboracién de trabajos previos, Se prepara el documento de



entrada, por medio de la parforabién y verificacién en tarjetas espe-
ciales para ello;

E) Cperacidn electrdnica. El documento de entrada inicio su -
proceso en esta seccidn introduciéndolo a la computadora, el término
del mismo 8s marcado por la impresifn da résultados;

F) Andlisis y programaci6n €l trabajo del analista ea muy im
portante ya que se encarga de hacer un andlisis completo del método -
de la mdquina y del procedimisnto propuesto, es efectuado independiem
temente del sistema de programacién y es anterior &l mismo. El o los
programadores se encargardn (nicamente de hacer los programas; y

G) Control de los resultedos. Esta seccién controla que los -
resultados obtenidos son los correctos y los que se requirieron como ya

se dijo anteriormente.

CONTROL Dé INVENTARIOS

Para la instalacidén de computadoras, los ejecutivos de empresas
deberén seleccionar aquéllas que pueden tener una utilidad préctica —
en.ese campo, es decir que la informacién contable rinda con eficlencia
sea oportuna y su costoc sea mwenor de manera que se le saque 8l mayor
provecho a la misma y asimismo servir para distintos fines. Lo ante-
rior dependerd de las personas que efectdsn el disefio del sistema, pa
ra lo cual es absolutaments necesario que conozcan a perfeccitn el —-
problema a resolver, de lo contrario correrdn el riesgo de tener exce
so de papelerie e informacién indtil.

Actualmente es pousible el programar una mdguina para que tome -
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decisiones de acuerdo a las alternativas que se le presentan seleccio-
nando determinados datos. Se deberd determinar primero la informacién
que se quiere obtener y con qué regularidad.

La infaormacidn a obtenerse con respecto a inventarios debterd con
tensr datos con respecto a "cantidad" y a "valor" siendo esta informa-
cidn un factor esencial para el control de costos y la correcta opera-
cifn de la empresa. Partiendo de lo anterior, los datos que se rsqué-
rirédn por lo general serdn los siguientes:

1. Entrada de materiales;

2. .Salida de materiales; y

3. Existencia de materialss.

Estos tres ingluyen todo lo relacionado con el control de inventarios,
as{ se considera que el primer aspecto incluird:

a) compras de materiales; y

b) devoluciones de produccién.
el segundo serd:

a) envio a produccidng y

b) devoluciones a proveedores.
el tercero seréd lo que existe antes y daspues de los primeros, La re-
gularidad con que se requiere la informacidn, serd de acuerdo a las ne
cesidades de la empresa, pero se deberd considerar que mientras menos
sea el tiempo transcurride entre una informacidn y otra, mejor ssrd el
control que se establezea en los inwventarios.

Existen actualmente sistemas que pueden ser programados para tra
bajar secuencialmenle operaciones a grandes velocidades con un mimimo

~de gastos e intervencidn humana, Serd necesaria esta Jdltima en casos
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en que se supervise la opsracibn y para cerciorarse ds que la misma ——
forma parte de la rutina de la empresa. Por tanto se ha considerado -
para el desarrollo de este inciso, el caso de un sistema en que la in-
tervencidn humana es minima y como se dijo inicialmente se circunscri-
be al control de la materiam prima. Este tipo de sistema es justifice-
ble cuando las operacionss son repetidas una gran cantidad de veces. -
Se. consideran cincc pasos para el control de los inventarios ds matg~
ria prima:

1. Genaracién de la informacidn en la computadora;

2. Afectacidén de los archivos;

3. Preparacién del documento de entrada;

4, Almacenamisnto; y

5, - Salida de informacidn.

Bensracién de informacidén en la computadora.

‘ Cuando una empresa utiliza el servicio de una computedora por pri
mera vez, deberd crear archivos en la misma. Los archivos podrdn estar
localizados en cintas o discos magnéticos y la informacién en ellos serd
de acuerdo sl grado de control que se desee efectuar en los inventarios
y a los datos edicionales que se dessen obtener. La creacidn de archivos
en la computadora se efectuard de la siguiente forma:

1. -Saldo de. los inventarios de mataria prime a una fecha determi
nada:en gue se ﬁaya sfectuado el recuento fisice, Este archivo tendrd
lisfa de materiales por No. de clavs, descripcidn, unidad, etc.

2. Lista de materias primas con los minimos y mdximos necesarios
operantss, asf como las caracterfsticas indispensables para mantener un

control adecuado de calidad. La. lista serd por nimero de clave.
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3. Lista de proveadores ds materia prima con los nombres, domici
lio, agente vendédor, material que proveen, precio unitario, condicio-
nes de compra, de pago, de envio, etc.

4, Lista por ndmere de clave de productos e la venta con sus ma-
teriales respectivos que intervienen en su elaboracién,

5. Lista de productos terminados con el mfnimo y méximo requeri-
do, clave, unidad, costo unitaric y precio al publico.

6. Saldo de inventario de productos terminados a una fecha deter
minada en que se haya efectuado el recuento fisico. Por naméro de cla
Ve, unidad,'costo unitario y costo total,

Afectacién de archivos.

Los archivos creados en la primera etapa podrén ser modificados
seglin se dé el caso pero siempre serd para actuslizarlos, lo c;al 88 ~
efectda por medio de los siguientes documentos fusnte:

1. Afectacidn de archivos que contienen saldos:

a) Recepcidn e inspeccién de materialas y/o vale de entradae
de almacén., Este documento afectard sl archivo No, 1 ru-
percutiendo en un aumento de materia prima en existencis.

b) Requisicién de materiales yd vale de saliia ve alwaudr,
Al igual que el documento anterior, afscta el archivo No,
1 "y la mdquina proceds a la disminucién de materias pri-
mas en almacén.

. c) ’Vale de salida de artfculos terminados que empara los ar-
ticulos surtidos a clientes. En este caso el archivo nd-

mero 6 es el que sufre una disminucidn en su saldo.
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3. Lista de proveedorss de materia prima con los nombres, domici
lio, agente vendedor, material que proveen, precio unitario, condicio-
nes de compra, de pago, de envio, etc.

4, Lista por nimere de clave de productos a la venta con sus ma~
. teriales respsctivos que intervienen en su elaboracidn.

5, Lista de productos terminados con el minimo y wdximo requeri-
do, clave, unidad, costo unitario y precio al puiblico.

6. BSaldo de inventario de productos terminados a una fecha deter
minada en gue se haya efectuado el recuento fisico. Por némera de cla
ve, unidad,.costo unitario y costo total.

Afectacién de archivos.

Los archivos creados en la primera etapa podrén ser modificados
segdn se dé el casc pero slempre serd para actualizarlos, 1o c;ai e -
efgctﬁa por medio de los siguientes documentos fusnte:

1, Afectacidn ds archivos que contienen saldos:

a} Recepcidn e inspeccidn de materiales y/o vale de entrada
de almacdn. Este documento afectard el archivo No. 1 re-
parcutiendo en un aumento de materia prima en existencia.

L) Requisicién de materiales yB vele de salica ue almacén,
Al igual quse 8l documento anterior, afecta el archivo No.
1 y la méquina procede a la disminucidn de matsrias pri-
mas en almacén.

‘c) Vale de salida de artf{culos terminados que ampara los ar—
tfculos surtidos a clientes. En este caso el archivo nd-

mero 6 es el que sufre wna disminucidn en su saldo,



d) Ajustes de inventarios por cbsolescencia, desuso u otras
causas. Puede afectar todos los archives segin sea el cag
€0,

Es conveniente que los documentos arriba citados, sean enviados
al departamento de procesos en forma de informes, contenisndo todos -~
los datos inherentes y utilizendo un renmglén por cada material o arti-
culo,

las computadoras en las cuales la intervencifn humana es minima ~
en €l control de inventarios, determinan cuando es conveniente efectuar
la compra de materia prima o la produccidn de artfculos para su venta.
Para esto @s necesario que la mdquina tenga todos los datos indispansa
bles de manera que esté en posibilidades de tomar tales determinacio—
nes. Asi se crean los archivos antes descritos, cuando son afectados
por los documentos fuente, la miquina con base en la informacidn ini--
cial efecta aumentos y/o disminusciones y si despuds de ésto ol articy
lo o la materia prima llega a su minimo, gira una dérden de produccidn
o de compra de material y ya que tiene todos los datos necesarios al -~
respecto, elabora asimismo la requisicidn de materiales o sl pedido de
compra al proveedop respectivo; si no se cumple la drden anterior y --—
continda existiendo disminuciones de almacén, viene una segunda orden y
repite sl procedimiento anterior pero con cardcter de urgente.

2. Afectacidn de archivos gue contienen informacién:

a) Nuevas cotizaciones de precios de los provesdores ya ine-
cluidos en las archivos iniciales. Afectan el archivo -

~ ndmero 3,
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f) . Nuevos proveedores con las cotizanioneé de precios respac
tivos y los datos necesarios para su.inclusién en 8l ar—
chivo ndmero 3.

g) Nusvos productos para su venta y materiales qus interven-
drdn en su produccidn, Esto es an caso de expansidn del
mercado y afectarén todos los archivos,

) Cualquier modificacién a los datos de los proveedores de
cardcter general, tales comg glomicilic, teléfono, agente
vendedor, ete. sélo afectard el archivo nimera 3.

Adn cu?ndc gste trabujo se refiere Gnicamente al control ve los
inventarios de materia prima, se ha hecho mencidn de los articulos ter
minados y la razén de ésto es que ambos estdn Intimamente ligados en--
tre si,

Preparacidn del documento de entrada.

Las tarjetas perforadas actuardn de documentos de entrada (in put)
en la computadora, para €llo deberdn ser preparadas en la siguients forma:

’ 1) De los documentos fuente que se reciban, ‘diariamente deberén —
elaborar una tarjeta por cada renglén de los informes por medio de la -
oerforadora. La mdquina parforadora tiene un tgclado v S e v pac
cribir que al oprimir una tecla se perfora la tarjeta (axistan perfora
doras que también imprimen el significedo de la psrforacién simultdnea
mente). En el caso de recuento ffsico de inventarios, se utilizardén —
tarjetas duales las cuales constan de dos partes una parte manual donde
se escriba el ndmero de unidades, la clave del material, el lugar donde

s8 localizan, etc. y una parte mecdnica donde se perforarédn los datos -
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contenidos en la parte manual; elabordndose una tarjeta por cada artf-
culo.

2) Posteriormente ce pasard o la waguina verificadora que se en-
cargard de asegurar qus la tarjeta estd perforada correctamente, una -
vez-que ha sido verificada, podrd pasar a proceso.

3) Cuando la miquina perfaradora no imprime y si el caso lo ame-
rita, se meterdn las tarjetas a una mdguina intérprete que imprimira -
ai-fesultadu de las perforacionas en el horde superior de las tarjetas.
Suponiendo que las tarjetas deban tener un orden espec{fico, se pasardn
por una miquina clasificadora.

4) Despuds de pasar por las primeras etapas, estard en condicio-
nes de iniciar el proceso; de manera que se introducirén a la lectora
de tarjetas de la computadora.

Almacenamienta,

Es conveniente hacer un psquefio paréntesis en este inciso, comen
tando brevemente los dispositivos de almacenamiento.

Cinta magnética. La cinta tiens influjos magnéticos que represen
tan caracteres los cuales se graban con material ferroso. Puede tener
varios canales y grabar en ellos puntos magnéticds de manera que un --
punto nos indica la existencia de un caracter rodeado de un campo magnd
tico, Lé cinta tiene una papacidad de informacidén ilimitada, permanen
te y borrable, Para encontrar un dato en la cinta, la mdquina tiene -
que recorrerla toda por un procedimiento llamado de bloqueaje.

Disco magndtico, Los discos se graban por medio de cabezas lecto

ras con influjos magnéticos y habré tantas cabezas lestoras como dreas
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grabables existan, El disco tiene dato a la mitad del mismo por medio
de un sistema de entrada denominadoc "random" y esto repercute en v~ -
ahorro de tiempo. La unidad de discus .iene al igual que las cintas -
uné capacidad de almacenamiento ilimitada, la informacién es permanen~
te y borrable.

Salida de infarmacidn,

La computadora después de procesar los datos, los imprime, sin em
bargo hay casos en gue se obtiene los datos de la consola segin sean -
las instrucciones que se le dieron.

Informes obtenidos.

Los datos que aporta la computadora asf como la utilided que se -
puede obtener de ellos son innumerables, de manera que se expondrén a
continuacién parte de ellos,

I. Informacién en relacidén a los inventarios de materia prima,

a) Existencia de materia prima en cualquier momento.

b) Compras de materia prima efectuadas en un perfodo determi
nado o hasta la fecha en que se solicita el data,

c) ‘Materia prima utilizada en un periodo determinado, por -
departamentos o por procesos en la produccidn,

d) Variaciones existentes entre la produccidn real y la prﬁ-
duccidn estimada con respecto a la materia prima,

II, Informacidn adicional con relacidén a la materia prima.

a). Lista de proveedorss activos en la empresa.
b) Compras efectuadas a proveedores en un determinado Derig

do o hasta la fecha, Orden por proveedor.
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d} Materiales elaborados y listos para su venta a una fecha
determinada, con el andlisis de materie prima utilizada -
en s5u produccidn,

8) Artfculos vendidos a una fecha determinada.

f) Existencia de artfculos terminédos a una fecha determina~
da por nimeroc de clave de los mismos.

III. Informacidn adicional a las dos grupos anteriores,

é) Balance de la empresa a una fecha determinada.

b) Costo de produccién y estado de pérdidas y ganancias de
un perfodo determinado.

c) Saldo de proveedores a una fecha determinada con el anéLi
sis tie la cuenta.

d) Andlisis de la cuenta de clientes a una fecha determinade.

e) Otros informes para efectos administrativos y financieros.

Algunos de los informes pueden ser para efectos estadisticos y --
otros para la elaboracién de estados financieros que en Gltima instan-
cia ambos puadén ser (tiles para una mejor toma de decisiones con res-

pecto al futuro de la empresa.

AFEAS DE APLICACION GENERAL..

Dentro de cualquier empresa, las dreas gue componen la misma pue-
den aestar sujetas a la aplicacién de computadoras ya sea para su con—— °
trol como para su registro: Ventas; facturacién; control de produccién;

ndminas; cuentas por pagar y cuentas por cobrar§ y otras,
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1.3.~

1.4,-

1.5.=

CO0ONCULUSTIONTES

La inversién en inventarios representa en la generalidad de las
empresas el dinero que por medioc del ciclo normal de las opera-
ciones va a lograr el objetivo primordial de aquellas: obtener
utilidad.

Bajo este punto de vista y de acuerdo & la etapa dentro del ci-
clo en gue se puedan ubicar, los inventarios podrén ser de con-
sumo interno o externo,

Los estados financieros principales, Balance General y Estado -
de Pérdidas y Ganancias, son documentos cuya slaboracién es ne-
cesaria para conocer tanto la posicién financiera de las empre- .
sas como el resultado de su gestién a una fecha y por un lapso
determinado.

Los inventarios, toda vez que constituyen un slemento principal
para la obtencién de los logros de las empresas industriales y/o
comerciales, son asimismo la base determinante del resultado de
su gestidn, de su posicién financiera y de la posible planifica
cién de operacionas posteriores.

Tomando como punto de Eartida la fecha en gue los inwentarios -
sparezcan en el Balance General como recursos disponibles s —=
clasificardn en dste como circulantes, fijos o diferidos basén—
dose en sl tiempo en que sa recuperen por medio de su inclusiéin
an el costo de adguisicifn de los ingresus; su clasificacidn cg
mo activos fijos o diferidos dependard de la forma en gque sB =~

carguen a resultados,



1.6.~

69

Los inventarios deberdn valuarse, con el objeto de cumplir con

el principio de contebilidad de registrar las pérdidas cuando se

. conocen, al precio de adquisicién o de mercado el gque resulte -

1.2.-

2.2.~

2.3.~

més bajo a la fecha de la elaboracién de los estados financie—
ros. '
De los sistemas de registro contable aplicable a los iﬁventarios
el que llena mis satisfactoriamente los reguisitos minimos de -
informacidn requerida por la administracién es el denominado de
Inventarios Perpetuos que a su vez constituye un auxiliar de —
primera linea para efectos del control.
Control es un elemanto del proceso administrativo cuya funci6n
serd wverificar que todos laos demds componentes de éste se reali
cen con el mdximo de eficlencia.
El proceso administrativo serd siempre de cardcter gsneral en la
empresa y a su vez gspecifico en todas y cada una de sus funcio-
nes.
€1 control de las operaciones relativas a los inwventarios debs~
ré funciocnar como auxiliar para la toma de decisiones en cuanto
a: .

a).- Cantidad

p).- Calidad

c).- Econonia; y

d).- Seguridad,

 2.8,~ kComo otro objetivo del control de inventarios se debe conside--

rar la facilidad que éste ofrezca para integrar los datos que -
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arroje a la informacidn financiera basica.

2.5.~ De acuerdo a la organizacidn, cespacidad econdmica y necesidad -
de informacidn cada empresa deberd establecer zus procedimien--
tos de control y ubicarlos en los departamentos que correspon--
dan,

3.1.- La computacidn electrdnica es producte de inventos aportados en
el curso de la historia y del avance en la tecnologfa moderna,

3.2.-~ Dentro del ramo de las mdquinas ha‘surgidu la cibernética que -
ha permitido analizar y determinar similitudes en el sistema ner

vioso de las mdguinas y de los humanos.

- 3.3.~ Al igual que los humanos, la méquina recibe datos, saca de su -

memoria todo lo relacionado con el problemé a resolver, procesa
la informacidn y envia los resultados.

3.4.~ La automatizacidn ha llegado a un alto grado en casi todas las
acfividades cientificas, comerciales y/o industriales en el érea
de la computacidn,

4,1,~ Para la instalacidn del sistema elactrénico de datos en uns om-
presa, es menester que se efectlen estudios previos para sopesar
las ventajas y uesventa‘as de .a misma y de esta manera compro-
bar la conveniencia de uso de tal sistema. Posteriormente debe-
rén proceder a la eleccidn del equipo a utilizar y & la capacita
cién del parsonal . )

4.2.- Es evidente gue la instalacidn del sistema slectrdnico de datos
debe lograr los resultados requeridos por wedio de determinado

procedimiento y oara conseguirlo se deberd gjercer un control -
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&3

total de 61,
Los objetivos del control del procedimiento proporcionarén mayor

confianza en lus resultados y a la vez una mejor administracidn

tanto contable como flnanciera de la empresa.

4.4,~

4.5.~

4.6.~

4.7,-

El hecho de que existen computadoras gque pueden proporcionar un
control de datos en cualquisr drea y ademds el que la interven-
¢idn humana es minima, da una idea aproximada de cuanto se puede
lograr especialmente en el &rea que nos ocupa: inventarios.

Es obvio que las empresas con distintos giros y adn afines entre
si, requieran cada una de ellas distinto tipo de informacidn, ra
26n por la cual pueden existir difersncias en cuanto a los archi
vos gque se generen, resultados qus se obtengan, etc,

El gensrar archivos en una computadora implica un estudio cone-
cienzudo del drea a que se va a someter el control, esto equival
drd a resultados (tiles en su totalidad,

Las tarjetas perforadas con los datos contenidos sn los documen-
tos fuente, originarén un cambio en los archivos repercutiendo -
8n un aumento o disminucidn cuantitativa o en un cambio de infor
macién, de esta manera se tendrén constantemente datos actualiza

dos,
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