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INTRODUCCION.

Cuando se han obtenido unas. 1mpr351ones adécuadas de los dientes pre-—
parados, es muy importante manegarlas con- todo cuidado para asegurar unos
modelos exactos y detallados. Se requeririn impresiones perfectas y que
aunque exijan mucho tiempo y esfuerzo del operador, la calidad del modelo
de trabajo influird grandemente en la facilidad con que va a confeccionar-
se.la restauracidn y su ajuste en boca, de esta manera se evitar@in costo--

sas y mplestas repeticiones.

CARACTERISTICAS. :

Un buen modelo de trabajo tiene que cumplir las siguientes caracterig
ticas: .

1.- Tiene que estar libre de burbujas, especialmente a lo largo de la 1inea
de terminacidn de los dientes preparados.

2.- Todas las partes del modelo deben estar libres de deformaciones.,

3.- Los modelos tienen gue ser recortados para tener buen acceso al encera
do del patrdn de cera.

El modele de trabajo es aquel que se monta en el Articulador, para
que la articulacidn sea lo mids perfecta posible, el modelo debe comprender
la totalidad de la arcada. El troquel o dado de trabaﬁa es el modelo indi-
vidual del diente tallado, en el que se realiza el patrdn de cera para es-
tablecer los contactos proximalgg, contornos bucales y linguales, la oclu-
sidn con los antagonistas y ademds el sellado de los mirgenes.
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CLASIFICACION.

Ty

En la actualidad hay una gran variedad de t&cnicas de obtencidn de

modelos de trabajo y troqueles, entre los cuales podemos enumerar las si-—

guientes:
1) Modelos de trabajo y trogqueles independientes
12) Modelos de trabajo y troqueles en Cubeta Di-Lock
3) Modelos de trabajo y troqueles desmontables:
a) Dowel pin de latdn y alfileres
b) Dowel pin de latdn y ciancacrilato (Kola-loca)

c) Dowel pin metdlico o de plastico Hembra/Macho.

De las t@cnicas anteriores describiremos a partir de 1a técnica de

HModelos de

trabajo y troqueles en Cubeta Di-Lock, por ser las de mayor

uso y facil manejo.

TECNICA DE
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10.-

Se obtiel py -wiperfe- =octs inpresifn y se corre con yeso de alta preci-~
sidn (CtRRILWE MUY, - en form= de herradura. )

Antes dlu@arcusfp_:plur egt—.a ctbeta en un determinado caso, hay que exami--
nar losutdyidyd.el de e= ==ptulic montados en el articulador para ver si
hay espitifflc:lug. nlicien ete para  la relativamente gruesa cubeta. Si los
modaloslit ynmemi qie me-mxontitse  cerca de la rama superior del articula-—-
dor o cillesip #eje - de bisagra, habrd que prescindir de este sistema
y utildimeo gh e,

Una vezfiliiye nhe ob otenido €2 modelo en forma de herradura, se recor
ta y semiuygoxhien la. =1 cuteta Di-lock hasta que éste entre libremente
en la ot Jzed

A esta bouemlisin e = le tallan profundos surcos en la cara interna y
externa bitisey | Jluse dael mdel o para que Tetenga el yeso que lo hard
solidaribyanl el e 2=ta,

Se colouwidipsepindir -» de yeso en el interior de la cubeta ¥ posterior-
mente St peyduzlijeso gy piedra en la cubeta Di-Lock hasta 3/4 de su capa
cidad viw, jdumiy paira = que cuanido sea colocada la herradura, el yeso
no invallipugywstrepara—aciones -

Ya fragubipeglis yese = se procede a desensamblar la cubeta Di-Lock y de
esta mauiituedhs dinemp==os nestro medelo de trabajo.

Se realiultwon)| DinccidTen & los troqueles con la ségueta, solamente 2/3
del groujay Iy & yeso- El rest© serdi £racturado manualmente. ,
Una vez wychicludis w8 todss los trogueles se van colocando uno por uno
en la cifusni=lta ceo=onpletar el modelo y nuevamente se ensambla y se
checa lanih iy Miin ades Iecuada d e los dados de trabajo.

Se proceiulimiemlizazr:r la delAmitaciSn de la prepar:acian, primeramen-
te con ulfidfnmuk de = bolay peosteriormente se terminan con una hoja
de bistuld ey htermi:n:nacién__cervical se marca con color rojo.

Se ensamlbubyd. litthet== a yee axticula.
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PIN DE LATON Y ALFI1ERES). . ehorulein, ol el

TECNICA DE OBTENCION DBE HDDELDS DE TRABAJD Y TROQUELES DESHONTABLES (DO-.

Se debera obtener una buena impresidn.

Se insertan 2 alfileres a cada lado del centro de la preparacidn.

Se coloca el dowel pin en el centro de la preparacidn entre los 2 al
fileres y se fijan con cera pegajosa, cuidando de que todos los do—
wel pin queden paralelos entre si. ’

Se obtiene el positiveo de la impresidn con yeso de alta precisién
(tipo VELMIX)} en forma de Werradura hasta cubrir la porcidn rigosa
del dowel pin.

Antes de que fraglie el yesc se colocan c¢lips a manera de retenciones

a lo largo de la herradura de la impresifn, sjtuindolos en las Areas

desdentadas en caso de haberlas. ' :

Una wvez fraguado el yeso, se coloca separador de yeso en la base del
troquel y se bardea con cera. En este momento se pueden vetirar los
alfileres, hecho no recomendable debido a que en el momento de reti-
rar el alfiler se pueden provocar fracturas en el yeso.

Se colocan unas guias de cera en cada extremo libre del dowel pin y

se corre en yeso piedra.



10.-

11.-

12, -

Una vez fraguado el yeso piedra, se retira la cera del bardeado y los
alfileres y se procede a recortar el modelo, cuidando que al recortar
la base del modelo no se pierda la gufa de cera, para evitar el corte
del extremo libre del dowel pin.

Ya recortado, se procede a la obtencidn de los dados de trabajo con
la segueta haciendo el corte hasta el nivel del yeso de precisidm.

Se retiran las gufas de cera y con un instrumento que puede ser el
mango de un espejo bucal, se da un ligero golpe ep el extremo libre
del dowel pin para separar el troquel del mcdelo de trabajo.

Una vez obtenidos los troqueles se procede a hacer la delimitacidn

de la preparacidn como se describid en la técnica anterior.

Ya recortados y delimitados los troqueles o dados de trabajo se pro-
cede a elaborar la técnica de Split-Cast ( Cortes en forma de cufia

en la base del modelo de trabajo, que sirven como gufas de remonta--

je ).

TECNICA DE OBTENCION DE MODELOS DE TRABAJO Y TROQUELES DESMONTABLES
(DOWEL PIN DE LATON Y CIANOACRILATO KOLA-LOCA).




1.~

2,~

Se obtiene una perfecta impresifn, la cual se corre en yeso de alta
precisidn en forma convencional. 7

Una vez obtenido el modelo se procede a recortarlo hasta obtener una
herradura con un grosor aproximade de 25 mm. para la zona dentada y
de 20 mm. para la zona desdentada; la base debe quedar plana.

Para la colocacidn del dowel pin se puede ayudar con el sistema Pin-
dex, si se prescinde de este instrumento se trazan lineas paralelas
a cada lado de la preparacion y'se extiendén hacia el reverso del mo
delo y entre esas dos lineas se calcula el centro y se realiza la
perforacifn con una fresa de bola de grosor aproximadc al grosor de
la cabeza del dowel pin y asi se van colocando sucesivamente cada
uno de los pins.

A cada lado de donde se realizd el orificio se hacen rieleras en
forma de cufia, aproximadamente hasta la qitad del grosor del modelo
y se tallan unas cavidades para la cara interna y externa que servi-
rdn como guias para la insercifn del troquel, en determinado caso
que se perdiera el dowel pin. Se pega el dowel pin en el orificio de
cada preparacidn, en la base del modelo, con un cemento que contenga
cianoacrilato. En el resto del modelo se hacen orificios en el lugar
en que no existan breparacionea y pegan pins para estabilizar el mo-
delo.

Se coloca separador de yeso solo en las regiones donde existan prepa
raciones en la base del modelo, ¥ sobre los extremos libres de los
dowel pins se colocan guias de cera.

En un conformador de z&calos se coloca yeso piedra y se sumerje la
herradura hasta cubrir un tercio de la base del modelo y csperg a
que fragie el yeso.

Se procede a recortar el modelo en la recortadora sin sobreextender-
se sobre la guia de cera.

Se obtienen los troqueles de trabajo por medic de cortes de segueta
hasta llegar al 1imite del yeso de alta precisidn.

Con un ligero golpe sobre el dowel pim que se encuentra sobre la ba -
se del modelo, separamos del restd‘déi modelo los troqueles de traba

jo.



10.- La delimitacidn de la terminacidn gingival se lleva a cabo como en

las técnicas anteriores.

il,- Se elabora la té&cnica de Split-Cast como en la t&cpnica anterior pa-
ra articular &l modelo.

1
TECNICA DE OBTENCION DE MODELOS DE TRABAJO Y TROQUELES DESMONTABLES
(DOWEL PIN METALICO O DE PLASTICO HEMBRA/MACHO).

1.~ Se obtiene una impresiBn perfecta y se vacia en forma convencional
en yeso de alta precisidn. ' ’

2.~ Se recorta en forma de herradura cuidando de que la base del medeleo
sea plana. ;

3.~ Se hacen los orificios con el sistema Pindex y en caso de prescindir
de &ste, se hacen los orificios como en el pasc N°3 de la técnica an
terior. En esta técnica se presenta una pequeria modificacidn, se ha-

ce una rielera en la profundidad y longitud haeia vestibular similar



[ S 3 | W

sim

| N W e

[S—

(.

|

.

a la base de dowel pin macho. . )

4.~ El dowel pin macho se pega con una gota de cianocacrilato en todos
los orificice que se hicieron por debajo de las preparaciones, segui
damente se hacen perforaciones para colocar pins convencionales en
lugares donde no hay preparaciones y asi eétabilizar el modelo.

5.~ Una vez pegado el aditamento macho, se coloca el aditamento hembra y
se le adhiere una bolita de cera en la porcifn libre del pin; se a--
plica seﬁarador so0lo en los lugares donde existen preparaciones, no
en donde se colocaron los pins convencionales.

6.~ En un conformador de zdcalos se vierte yeso piedra y se sumerje el
modelo hasta cubrir completamente los pins y se deja que fragie el
yeso.

7.- Se recorta el modelo y se procede & la seccidn con segueta, hasta el
limite del yeso de precisidn. ) )

8.~ Ya recortado se da un ligero golpe en el borde libre del pin, separan
do el aditamento macho del modelo de trabajo y quedando atrapado el
aditamento hembra en el modelo de trabajo ¥ asi obtener los dowel
pins.

9.~ Se procede a delimitar la terminacidn gingival come en las fasadas
técnicas anteriores. ) -

10~ Se hacen las guias en forma de cufia para poder ser remontados y arti

culados (Split-—Cast). ,



CONCLUSIONES.

Debido a la dificultad para elaborar un modelo de trabajo se han
mencionado un sinniimero de t&cnicas, de las cuales sobreviven algunas
que van desde lo mAs rudimentarioc a lo mis sofisticado como el Pindex,
y aditamentos de Precisidn etcétera. ;

Este trabajo nos ayuda a discernir que té&cnica es la mis priactica
econdmica, precisa y que esté al alcance de cualquier odontdlogo &
técnico dental.

Sin duda la mejor t&cnica para elaborar modelos de trabajo exac-
tos es la de "Modelos de trabajo con troqueles desmontables con dowel
pin met@licos Hembra/Macho", ¥ sin menor precisidn la misma té&cnica
con dowel pin convencional.

Sin embargo, en este trabajo mencionamos no sélo estas téchicas
sino que se describieron otras, que siendo bien elaboradas pueden lle
varnos al resultado final esperado por todo protesista, pritesis bien

ajustadas y en consecuencia el 8xito de nuestro trabajo.
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