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PROCADIMIELTOS | DE. | LARURATOURLIL

Preparaeiln ae dnaos,de‘tiabEjﬁ_;_Una:de;lgs 1&b5fes Q@e no es
reconocida por el Cirujsne Jentiste, como'de éu:ihnﬁmbehéia

es la limitaridn de los mrdelos dé trab&jqﬁﬂEé>ugve%ror congi= -
derable spviar los mrdelos 21 laberstorip siﬁ.ténéfvlas limi~
tseiones de los piezas de las areas hasta donde se ha prepara-—
do, maostraremns agul la su~esifin Ge las leswores que han de rea
lizarse er los modelos de trabajo para obtener les dados indi-
viduales. Cénoceros dos térninzs para obterer dedos de trabajo.
la. en 1lg gue nos suxiliaremes de un motor que as~~liona una brp
re aue sirve para periorar el moeodele debajo del diente, en el
gue irz un dewel-pin{punta de lztdn), y en lz 2a. en la que se
colorzn en le impresidn de silierdrn tos.drwel-pin sestenides

por alfileres y posteriorpente se ~nI're en des rapas de yeso

pledras nderuado. Utiligerermes la 1z. téenie~a puss tensamos ue

7]

tiece las sigulentes verntajes, rcumrdo se trztas de prdtesis

6,8,10 unidsdes los dados deuen estar en paraleln, es mds rdpi

e
da le elszbosa~idn de los dedos, peodemns morrer le impresidn mp
mentns después de haberla tomzdo y elaborado vostericrmente
los dados de trubejn. ‘

El primer prso unaz vez obtenido el modele Je trabzje serd re-
bzjar el medele per lz purte inferior de le bzse (Feto). Deja
remos serar el modele 2l tiemue rneecesario y después de esto
haremes las perlornecienas eon el PIN-DRIL debajo dé los dienw
tes pllevres y en les espsrlos desd@entiadns que neupardn les

péntices y en drnde iran eoleezdes lés retencinnes de los dientes
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restzntes (Fote ). rolerzremos los Dewel-pins y los rlavos
de reterridr y loe pegererns al mondelo ~on pegamentn insten

teneo del nue se cexpende en les ferreterias (Kole lnra) Foto.

El siguiente pzso serd harer uncs guless ern la parte inferior

de le bzse, perz esto rebejsremos aern un fresdn de zrere (Foto)
roloramns unes pelotitezs ce ecere ern el extremo Gel Dowel-pin
que nos serviren pnra su loerzlizueecidn, Una vez que hallemos elg
borado la tzre (Foto). Prnemcs separednr er lg porie inferier
de los diertes pilures, Uno vez gue itznemns llste tode estn,
preparames yesc piedre (%ipe 21fa), y eleboramns uni oase al me
delo de iratejo. (Foto); dejzmes erncure~er el yese y posterior-
mente rerortemns er lz rerortzdorz de mndeles., (Foto); unns vez
sern este modelr senrionzmrs les dzdnz epn unas sepuete de eczler
(Fato); une vez nbtteride el cadn individual, een una fresz de
bola de rzrbure o eorn un fresdr pequeln vemos s delimitar le Tre

-

‘r.de el vern gue rorrescende & 1= en~in Deste el

peran~idn deszes
rérger de le prejorazeifn, uns ver remlicndn este  engnste gue LI
rito el zrér yue re~ubkrird ls e~nrans e la prdtesis prdemos rLo—-—
2I gué exisis ecpzele suflerente pars fo~illwry iz lzbor de erp-
reXraéo. Cunrde tenemms log rocelns aS trabojo ceviaamente pre—-—
parados, Se€ revisarsan cot tede minu~lnrsldea TeEnto en SUS pereice-
nes: er~lissles ecemo eon SR antsgoniste, cbiervandn =zl mlsme Tier-

GEl ldedo gue lle.ezrs lzs roronas. DebemnS rOMDrebe

der gue si re tereros ur wmrnlas e: el ~ua2l realizar el enrersde,
sue tengar les cetzlles preerisrs y Gue su posielidn ror respeete

2 lcs dientz:z ciyesecenies ses m~orrer



se porndréd en eptredinhofel résu_

cué el aade Sstuvie a mpl pc&-nln adren sy

el enrersdo -y ‘”eso subqlvu1ente ae la,éoronw resulua=

les. Tratar de hﬁrreclr tale; uﬂflnlannl s una

prétesis es pranrticemernze impn 1b;e. D

ras de los modelos ée’trabajo nebsn :y la llmlubnlnn

del cdado correcta p ira faollltar 1u ﬁérféadiéﬁ ae los DATEEL 8

Elaboracidén de la uneetruﬂtura netallna.- Uho de les prineinpazles
reguisitos de las restauracicnes metsl—ngrnmlnﬂs es la resisten--
ria. Fara lograr estoe se debern legrar veries condicicnes. El con-—
torno de laz subestructura ée metzl cue soporta la porcelana es de

primerdial importsneiz, de munera oue los pasns invoeluerades en

a fzse 4 erirerado juegan w T deeclsivo. Tumbié s lmpor——
1 e del enre juegan un rel deelsiv Tembién es impor

tante prevenir ls exposiecridfn del opaecedor, una enlerecidn adecua-
Ao y el contorne funeloral de la enrona.

Por lus rezones anteriores, el disefio de la cople en rera y zjus
te de la esiruestura me,ul—nerémina haecen la diferencie entre el
éxito y el fraecuso del produete final., Uno de les puntos impor-
tentes en wna corena metal-rerdmicra es el drea del mdrgen gingi-
vel. los componentes de los materiales gue ranstituyen la rorona
metal-rerdalea, meital, poreenals ¥y apan~zider deben verse como un
tridngulo, si prndemos nbtener este conrepte de esiruectura trisn-

gular podremrs gzrentizar que tendrefins:

A.~ Resistenriz de laz restauraecidn:
Durante la cementacidn de una ecorone metzl-porcélzna la pre-
sifn se dirige haeriz 12 rTostsurzeidén romn indiecan las flenrhas

(Poto ). 2n algunoes cases el metzl puede distoreionasrse
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| ¥y la porrelene fre~turarse n desprenderse del metal. Para prevenir
i esto, la resteurerién debe tener suficiente resistencia. le ela-
bore~i‘n de un es~aldén en le regidn del mérgen gingival disminu-

| ye el eferto G® presi 'n aumentandr de ese modo le resistencia.

. B.- Prevenir le exposiridén del epacrador :

Cuando el materiel opaco expuesto entra en rontarto ron la ennia

se depdsita plare en este drea y les tejidos gingivales estdn rong

tatemente irritazdns, ronduriendnr & enfermedad parcdorntal. Icdeper-

dientemente de ~nmec se hornee o se pule, es imposible gue el oparo

1
1
i
f

expuestr aleranere iz suavidad neresaris de la poreelana pulida. (Fote)
C.- Coleracidn adeguada de la porrelana:
| El espesor esprnpiade de la rapa de nparn evita gue el n~olor me

tdlire se vea & trovez de la prrrelana. Este este estrerhamente 1i

gaéo e~rr la prepare~idn del pilsr.

i D.- E1 ~ontornoe funeinnsl de la pnr~élana:

Detemns ester ~nanerientes de les limitee~iores de los materis--

les ronstituyentes de 1is ~oronas, el metal, el oparn y la porrela-

ne, Ge rsnere de preverir el sourerontorro de la regidnm rervieal

'
i
]

¥ g2rsrnTlzar ung irensiecidr armornissa a la superfieie radicular.

Breve Ardlisis de le estrurturs Tridnguler.

la estrue~turs trispguler determine como deben distribuirse proprr
cicralrerte metal, ope~c y porrelara y esta eltemente irnfluieriada
! per lns dngulos y el arnenn del herore de le regién del mirgen gin

gival.

! 1.- Esrzser del metzl: I2 rfrgen de una restauraeridn del metal

ecor ur -—Irimo de espeser de O0.3mm tiene sufiriente resistencia

parz scirrtar le caryer pzrte éde l:s fuerzas gue se realizan en
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los proﬂedimiéhtns de 1abor tnrlog.

2.~ Bspeser a2l npa»adﬁri jPl3e$¢eaor della na?a'de>opuno debe

estar. dentre del rango.de10.1mm,aw0.25mm' ‘a avitar. gue el co-

lor del metal se transparente a travéz de la noroelara.'
3.— Zspesor de la porerelana: Se ha determlnado-qpe el ‘espesnT
minimo d2 la poreelana es de O.Z2um, ~OnCUn CEPESHT menol &8 ex-

tremedemente diffril cubrir los margenes .con porecelana. FPote

Unp de los prinecipales requisites para una norpna metal-porecelana

éxitosa es un espesor uniferme de percelsna, rues la porrelana
tiene una baja resistencia tensiecnal y baja elesticidad.
A menos que sea aderundamente sopnriazda, no resistird las fuer-

=,

En unsz corona meitallporeelana erloenmes una

as masticator

rapa mds grucsa de poreelszna en 128 e~dspldes, y més owl.n da en

les dreas de leos miérgenses, por le vantoe es difisil nbtener un
zspesor urniferme de por~zlana. Cusndo la disparcidad en el espe-—
sor de la porreluna eéxeede niertes limites, puede neurrir des -
prendiendo Gebido a2 las cargas orlussles, la frzrtura de la per—-
celana es freruente en la regi‘n ~ervieal. la restauraridn deuve
tener un espesor mirime de poreslana en todao lagp érﬁae rara re-
sistir las fuerszas orlusales.

:
Centorro adecusdo para garantizar una unidn estrunturzl eomprep—
siva Una estrurtura de metal rubizrta erompletamente econ pnree--—
lana sumenta su unidn estruectural ~omprensiva y a tra.és de una
maynr dres de superfierie se mejrran %anto lz unidn quimicz ecmo
la merdnica. Idealmente este tipe de csirurtura debe tener una

forma redondeada.

i
i
i
i
i
{
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Area de soporte: El drea de soperte proprreirna el drea de tran-
siridn desde la perrelana a le estiru~tura de metal. Proporeiona

resistenr~ie & la ~ofir metdlira. Foto

Iniecio Del Modelado En Cera :

Foto.- Corte Ge una ldmina de cera

Foto.- Se sdepte al dado

Foto.- Se norte el mérgen

Foto.~ Se haren les uninnes ~eon la espétule raliente y afiadiendo

[al-3 -3

Apliezdor del espe~izdor.— E£1 esperio que crupa el memento tie-
ne relari’n ror las fallas ée asentamiecio de le ~orona. la po-
sible neresidnzd de e~ubrir ‘el dado de trateje ~on un esparizdor
esta determirndo per el lazrge del mufidn del diente y su ~onver-

genrie, minirca.

la lfres del mérgen es ruicedosemente meresda ron un 1épiz. Fote
Se gsress ~erz gl érea enﬁre ls 1émine de ~ere y la lires del
mircer Feato.

A econtinuazeifr se en~erer las dreas Ge ~rntemrtn y la unidn es
~oL i0S périicos. LStablecemce y preperercs el drez de sopnrte
linguel, esiz es nndelade er ferma de "U". Zsta frrma de "U" es
el drea dence el metzl terndréd el grosor miximo. Fotn

Se modelas el péniimc tomsrndr en eruenta la relaridn nrlusal e~on
los dient:s sntagonistas. Foto

El 4rez del ~rciorrno proximzl se rrdeis de marnera de obtemer un

espeser uniI~rme de perreizra Frip

manera ae -obtener un

o

El 4ree del ~cnterrno proxiczl se mndelz d&

-

eéspesnar uniIcIme Je pormelunz Fotn
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Se une el pérntiep & les ~nfias de los pilares Foto
De esta manera estf{ terminade el petrén de eera

IRVESTIDO DEL PATRUK DE CERA Y CULADO.

Uns vez realizado el petrdn de cera prorederemos ml revestideyz:

gque es rodesr al petrén de rera eon un materiel que duplique

en metal ron exartitud su forma y sus detalles.

Se elabora un bebedern de rera & cuele usando uns bsrra de rera

de 3.5 mm de didmetro, el cuale se moldea en farma de nono en

une de sus extremos Foto.

El ruele lo ereolorsremos en una zona de garantiee, el mejnrr resultado
del ~eledon, esta znna es el mentro de la superfiecie oe~lusel, ro-
lentaremos la espdtule y onloraremne'una gote de mera pegejosa

uniendo el ~ruele & la ~arecna. fete

los petrdrnes de rera se mnlorzn en la paans. Colocamns unrs res-—
riradores a les pztrires de r~era gue servirén ~ome tubo de esra=
re 2 los :zses, gue :.esprenderd la sles~i’n fundide al passr por
el mrrndun~te dejade ror los ruales, el large del ~uele Gel nroro
de la peana & le ~oror: serd de apréximz.iemente émm. El esparic
liore yue debe heber del extremn superier del patrin al berrde
del ~Ilirdro seras cée o mmw., eon esto eviteremos pororidzces en 1
cororna rolada. Fote

Aplirzr cesburbujaaer y serar. En ies parte interier del ~Iiirdre
4 rubilete prnemers une tire de Ken liner pzre properrion:r uca
zone de material ecrpresible gue permits lz dilataeidn del ir-
vestimente y el meizli dJel eilinare, si nn nubiera esta zorz ce
dilatarifn lz exparsicc se prndu;irfs hariz zéentre, diss~reirrzndn

el melde y per 1o iznin, el mnledn, edemds el Keeoliner nr=s perri

rd retirar cor mie ra~iiigng el re.estir-en o,



el ~ilindre uns wven h2erho el veeriado.

dl 1nves»1mcnto que usar :ceié el roplrao pere la clea=
) : : )

aildn nue ugcmOQ, en. s»e A.Sn seratﬁc tal no prerieso y el in-

vestimento sera wn- lnvcotlmenuo de’ 511Lnr(H1—Temp)., y h¢remns
la mezela ron un motor ue‘revestlun 2l vaeln rome el V“—U—HPAE.

El mezeclar 2l veerio produnc unxuveeulmanto qu denso y superii—~ -

e

ries mds pulid«s en el met ‘de veriade szdemds la meznla astara

livre de burbujss de asire:

Cor el patrfn de cera rolocadoien la: peana 1u11naremos el desbur-

bujador 8 humertente par a tcnsl'n superflnlol del

revestimiento y obténé# @ sa;yyllbre de burbujzs

en el varizdn. Foto:
Sizuiernde las instrueccliones=del fabricante preparames la raznti--

Gzd de prlvo y 1liguido aderundes y 1

cs meselames en lo taza. Foto
El 1fguido esperial aue se usa para cst

e investimente contiene
una solueridn zeunsz de siliesleidsl, Jsraecias a sste 1fonido pode~

3

nos ~ontrolur ls expansidn. Afiadimos el pdlvo Yy mnezelamos a mano
hzste inanorporar tede 23 polve =21 1f;uido.
Coloczmos la tapa sobre la taza y prnemes an maTeha al TAC-V-
VESTOR. Sspatulemes dur=ante 60 a 90 sezunders. Dbservames yua el
mandmetro marcue vacio. Fota

:
Una espatula~idn demasiade prelongada aumentard la expansidn
térmi~a. Retirsmos la manguera de varln y destapancs la teza,
podemos ayudarnns de un pinecel fine pera llever el investimento
nasta el fonde de iz ~nrena, nrclorzens 2l ~ilindgre sobre la pea-—

na y vertimes 21 investlmento azsia lleparloe. ¥oto

£

Dejemos freaguar sl investimento pnr 60 minutos Foto

Desenrerado.—~ noleramns el ~ubilets en 21 nerne a 300°C per 30

i ; - ’ - . . -
mirutes, despu’s Je e=te tiempo subimos la hemperatura a 850°C
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y la mantenemers per 60 minutns.
Debide 2l alto punte de fusi'm de las eleaciones no preriosas
es nemesarioc usar un soplete de z2s-oxigenr. En un ~risol de
nérémlna n de silire nnlor2mes 21 metal nereszrio, :odemos usar
3 partes de aleanri’n nueva por 2 de azlearidn usada del botdn se-
brante de un verirdo anterier. Foto
la temperatura de fusidn de estos metales es apréximadamente de
400°¢,
Preparamos la mdguinz de enlar{(rentrifuga), nolorzmos el ~risel
¥y el metal y ernrendemes el soplete. Foto
Ajustamos la llamz de mndo que el monn interne tenga una longitud
de unns 12mm.
Para proteserncs de lz luz de la llzma u-aremns gafas de ~ristel
obseruro. Calentemns ei metzal hasta su fusidn en este momentn pedi-
remos a2l ayu.iarte pue pese el cubilete del herno a la eura de la
rer.trifugs .
Ajustaﬁns el e~risel y scltamrs el trpe de le mdjuina de ~nlir des-—
puds del ~oledo dejamos enfriar el ~illndre 2 la tempera:tura am-—-—
biente.
Projpiedades flsiecas del metal merdmimn Ro-prer~iosc usade ez esta
restauransidn.
Tipo estiradurn
Color bienco
Intervaiec de fusidrn 1350-1290°C
Temperatura de przrzlentaomiente 859C
Duresza Vickers 215-2C20
Resister~iz a 12 trzr~ido { . : ) 660 R/mz:3
Lfmite e Dilatzridz 350 K/en®

~ESTA TESIS ma prap
SMIR BE iR piw.diEck
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A largamiente 3 1a Toturz 4073

AJUSTS Y AZABEDD DEL ulfmu N /«lIuU

Z1 eolado gue se ruecupera Jdel erﬂstlnlento s limpiaré:bajo'un

crhorro de 2rena para pror der =z 0nru r lnw'nueles.del boton me

tdlire. Foto ~on un diseo de separar del

S & :
Aungue es n=nesarie un ajuste internn.deﬁlg _uhtura de metal,
la prerisifn de los pror2dimientoes de revestido y ~olado minimisa

le nscesidad de ajustes mayers

. los ajustes ‘en el lado interno
las roronas deverdn ser mirimes, usaremos:fresas ds ecarburo de
bola & Ge fisurz. Foto

Se ajustan los mirsenes y se examinén;yaf' nnmprnbur su longliud

.

apropiada, posterinrrments se "Vaggﬁus de 1""_ raas de sopoX
te. Foto ‘

Para estn utilizarsmns el siguiente grupe de piedras. Foto

Se ajusta la superfirie lingual, usaremos una fisura de ~arbure
para ajustar los luzares estre~hos de les uriiones del péntico
con las ocorenas. Foto

Se ajusta sl drea del soperte lingual. Foto

Vista bueal de los netales ya terminades. Foto

Una vista lirgual de ln-mismo. Foto

Vista prdéximal. Foto

Observese la ﬂmplia‘separanién entre el péntico y 1us ~oronss

para lograr un 2spssor uniferme 2n.la capa de porrelzna.

Los metales estdn listos para probarse en boe2, comprobursmes:
a.- Ajuste
b.~ La relaridn entire los tejides gingivales y el ~ontorno de la

coXrona.
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ne.~ Esparic para el espesor nereszarip de la poreelansa.
Cnn lns metales colo~ados en boex temaremns une impresidn para te-
ner une relaridn de los tejidoes gingivales ron los metales, esta

informaridn sobre la 2lturz de los tejidos gingivales ayuda en la

determinacidn de la rantided de metal expuesto en la ragidn rervi-

~al.

YMOILTAJE DE 1A PORCELANA.
La unién entre el metzl y la pnorcelana puede s2r de ~ualguiera de

los siguientes tipes o unz rombinaridn de ellos:

1.- Unidn pecédnieca.
2.- Upnidn quimiea (entre le superfiriec del metz2l y los déxidos ron-
tenidos en la pnreelsna ).
3.= Unidn a traves de las fuerzas de Vander .Jaals
( Atrareide mitua de 1lns elertrrnes del metal y de la porecelan
4.—- Unidr rompresiva ( airsveéds de la fuerze eorcpresivan de la por-
~elana ).
le unidr quimi~e estd m~nnsideradz ~nmn el tipo més impnrtentes y
irr esi2 rezdn varios s=l2mentes, irneluyendo Sn, Fe,Ir, e In, se i
Gen a2l metal y el opuraior rortiene Sp en le Lrrma de un 8xido.
Colocamos los metales er un Treripiente eron almok~l isopropilicro er
el ultrzscnieo durznte 10 mirutos. Foto
Fosteriermente le duremnrs al metel el trat-mient~ térmisc, este
trataziento térris~n del retal, previn a .2 ernlo~:-~idn de la poree-
lera, funeione rr-c un desgzsifieccnte y tratamiente de dxidaecidn.
Coloearmes los mezizles dentro ‘del khernn y pondrer-~cs la temperaturs
e 980°C sin vacie éurerzs 10 minutos. Feto
Tespués del enfrizriente de lrs retzles les limriaremns mon éxide

ce =2lurinie, lavares ern agur destilcods er el ul:rasdnlieo durente

GWVEr

a
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2 minutos. Foto
CHIOCACIUN DE 124 CERAMICA:

El edecruado rontrol de la humedad es el fa~tor més importante en
el procedimiento de rondensaridn de la porecelesna. Por vibraeidn
repetiua las partf{eules de porrelana se nondensan, sin exeeso de

humedad, obteriéndose porrelana mon méxime densidad.

Aplicaridn del epace.

Se mezerla el oparador enn agua bidestilada hasta lograr una eoh-—
sistenerlia ~remcsa y la apliramos al metal e-n un pinecel fino de
pelo de marta.

Serdn neresarias 2 6 3 rapas de oparo p2T2 lograr su mejer resul-
tade en el ~ lor de ls por~elana. Apliraridn de la l1a. erapa a una
temperatura Ge 980 °C bajo vacf{o, unaz vez horneade la primera rapa
apli~aremnrs ia 2e. ecapa, vibrande y econdesando la ~ape de opanro,
después del hrrneade rbserivaremes la ~rrone y si es newesaTrio apli

raremns unz ter~ers ~apa. Fote

PROCTZSO D3 MODELADV DE 1A PURCELAKA

Los modeles de trabajo limpios les aplicamos un separador pzore
evitar lz 2bserridn de humeded de la porrelana. Foto

Meznriarerzos en le leeceia el polve gingivael y agua bidestilada usan
do unz espdtula de vicério manteniendn una ~onsisteneria ~recese
Foto

Tomames ron un pineel 12 masa de porreiznz y conformamcossaobre

la morers .¢ z~uerde g le anatemi{a del puezte, na~emns los Tre~or-
tes renreszTrices pare ia por~elana inerizzl. Foto

Aplirares ~en 2l piregl Foto

Observarts 1z relariér non les dientes antagornistas . Foto
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21lores la apatemla selusal. Foto
Retirzres el pusnte del mvdéie yVﬁﬁedimns porealana en las. rarss
préximzles. Foto 7 o s

Dursnte tode el pronedimieﬁto téﬁarem654Qn buen %095?91f5é 1a
hum=2dad, vivrando y nnndenseﬁdn a&épuaéadé . o

bajo vacio.

Se hernea a 9409C
Una vez herncadoe =21 puente se’éjﬁs
el modelo, se ajustz la oolusién,'é
mentes o corrérciones nenresarios. foto:
Una vez yue =e ha probado, detallaméé;la '
Despuds de lavade en agus bidestilawa eﬁVel'uit5255niﬁnvﬁuranté 10
minutos este liste tara ser glarcado, en estermomento aplicarsmos
los tintes uyue szan necesarioes.

Bl graseado se hara a 980°C sin vacio. se pule el €rea de soprrie
gue gueda expuesta prr la eczara lingusl y el puente esta liste

parz ser cementado en bore. '
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