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Freparacic'n cie rh •. ios de trabsj!' .: Una de las lc.br.res que no es 

re~C'lnorida por el cirujano ~antista, _corno a~ ~ti in~urnben~ia 

es la limita"ir(n de l!'s ~"delo~ de trebejo• .:<:s. un ei:'rC1r ""nsi-

der:;.ble enviar los mnctelos al 18b!'ratorio sin tene·r lFlS lirni -

t~"innes de l~s piezas de las areas ha•ta df'nde se ha prepara-

lizarse en los modelos ae trabajo para obtener los dados indi­

viduales. üf.nocerros dos tér-ni,.,:':S para obtener fü'.dos de ti·abajo. 

1e. en ln que lióS r~uxiliF.Jremos c1e un rr.ntnr <1tle :J.• .. ~innA una br!!_ 

~a qµe sirve :pD1·a r;e1·l"nr2.r el rrC'ldeln cJeli2_jo del diente, en el 

que ira un ac~el-~in(punt2 de l&t~n), y en la 2a. en la que se 

colC\rF.n en 12 im·prBsi~r. óe silir-r\r. :ios. dr--. .. •el-pir: s'"'stenidos 

pnr o.l.fileres y f;C'lf.::teri0rn1 t:--:nt.; se '"'rirre P-"Ó dos <"'Gl;~-:s de ye.no 

tiece lE.s sicuiectes ventajas, rua~do se t1·2te de pr6tesis de 

da l~ elebo12-i~n Je lC1s dedns, p!'demns rorrer le impresi6n mQ 

mentn$ <1es1;u.6n r!e b~~terla tr.im::.do y elaborado p0sterinrmente 

los d:J1Jos de t1·ab2jt'.'. 

El primer p:•Go un:J vez nbt•:.r. idn el rr!'deln. ,ie 'tr8.l,ejo 0erá re-

tes pilEres y en los eop:?~.-.ios dGf!clent:~Un!::~ qµe rt(luparán lf'\S 

p6ntiros y en drnde irnn rn.lrradns les retanninnes de los dient~s 
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restantes (Fotn ). r-nln,.~remns los Dcwel-pins y lns rlevns 

de reter.r-iñr. y lns pegererrns al mndeln nnn pe~Amentn insta~ 

teneo del •¡ue se expende er. las ferre1:eriF.s (Kole lnr-P.) Foto. 

El siguierite paso será ha,.er unas c;uías er. la parte inferior 

de le bese, para esto rebejsremns ""n un fresñn úe e,.ern (Foto") 

r"Oln,.an:ns ur.r1B pelotit:H: de rc.ra er. el extremo ú..,1 Dc .. vel-pin 

que nos sel"\l.I'er: p:!ra .~u l!"r-.::li.::t•"iñr., Una vez qµe hallamos el~ 

boredo la t2toe (FotC'). Prr.ec:C'E'. ~epC.l'Pdnr er: le ¡.c•rte inferirr 

de l~s dLe~~0s pil~res, Uno vez sue tenem~s listn todn estn, 

pre:paramMo ye!'c- pi edre (ti pn J..lfa), ;¡ ele onrarr ns ur.n ouse al 01.f:. 

delo de 1:rabajo. (Foto); óejs~ns cceurener el yes" y posterinr­

me?!te rer-nrti=mns er, la rerort:cdnra de mndelns., (Foto); unB vez 

se"o este ~~delr se""i~c~~~s lrs d~~n~ rn~ unz1 se~uete de ~a1er 

(Fnt1:1); unr' vez nlter.ido el éedn lr.a:.·;iuual, ""n un"' fres<; de 

bola óe ~E.rl)t..:.rr. í' ,..,...r: un fresr:--. pec:¿uei:.C' vemos s deliDli t2r la pr~ 

p~~r!1'"'i~r: ü.es_:··.=-;tr-:t: dn el yef~n que rnrresp'"'r..de· e: 1.~- er:,-..!.!·· il~~stp e~ 

rni~D el arf~ ~ue re~ubrir~ l~ rnr~~R ~e la ~r~tesis ppdemos ~~-­

t:~~· ~ue ex~s~e ~~~s~in e~fi~ie~~~ ~a1·r fr"il1~~1· ¡~ iabor ~e eL­

~erad~. cu~~d~ ~e~e~ns lns ~r~elns ~e ti·~bojp oetl~uamcfite pre-­

para6os, se re~isar~n con toóe ~~nu"i~sido~ ~anto en sus p~r~i~­

nef: c~l~~sl~~ r~~~ rnc su an~agocis~~, rb~e1·v2~dn ~l rninm~ ~ier­

p~ ls t.i~i¿~~ ue1 Jeóo ~ue lle~er~1 l~~ ~nrnnRs. De~emns rnmpret­

úer qui= si r.o t.er.e!:1C1S ur: rr<'láe e: el -u.2.l realizAr el enr-er!"do, 

;¡ue ten¿,P.r: lrs ce":;E..lles pre,.isrs y c¡ue su posir-iór, ""r. respe ... tc-
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el en ... ers.Jo y proceso subsi¿;uiente de la r.orona resúl tasen inúti­

les. Tratar lle ·,.,0rreeir;t2.l<::s 1.ief'i,..i·:;inr,iss unavez.r.f!nrluída,la 

prótesis es 1;rartiremeni;e impr>sible: De' ahí citte las· <-ara,.,t~rist!_ 

r•as de lr.s modelos de· trabajo c1eb8i1 .,ser. Óptimó..s y la 1io1ite.r'!f6n 

del eludo corrB ... ta p[1ra fa,..ilitar. le. perf'ecición de ln.s G13r~er;es 

r:laborari0n de la subestru,-.tura metáli,-.a.- U!10 de los prin"ipeles 

reqµisitos de las r8ste.urcll':"icnes rnet?.l-rernmir>es es la resisten--

"ia. Pera lo¿;rar este- se deben lr-grar v2.rie.s ,..,...ndir,iones. El rnn-

tr.rno de la sube:::;trur.tura de met2l c;_ue sop0rta la pc>rrelana es de 

primordial irnpnr·t8n,..ie, de m8nera ~ue los pas~s involuf"'rndos en 

la i"e.se del enr-e1·ado juegan un i::aFel d.ef"'isivo. T~·:inbién os irr:por--

tante prevenir le exposiri~n del C"lJC.f'\ednr, una t"'l"ll""rBril!'.n ade("ua-

ñt' y el re>ntorno funr,ior;al de la "nr0n?.., 

For lt~s rr ... zor.es anteriores, el diseño de la ~0vie. en rera y 2ju~ 

te de la es :ru,.,·~ura me-:;r;.l-renímir,a haren le diferen,..ia entre el 

8xito y el fre,..,.;so üel produr>to fi1rnl. Uno de los puntos impor-

vel. Los nomponentes de los materiales que "nnstituyen le norona 

triáni?,1.l.lo, si 1:oodem0s ribtener este f"onrept0 de estru,..tura tri2n-

A.- R~siston~ia de la resteur~ri~n: 

Duran te la remen tari rn do un" rore.na m ~n;a 1-pnr<'élana la pre-

si~n se diriee hGria le r :staurari~n rnm~ i~diran las fle~has 

(Foto ) • .En é\lgunos rases el rr.Gtel puede aisttirrinnHrse 



y la pornelana fra,.turarse o desprenderse del metal. Para prevenir 

esto, la resteureri~n debe tener sufi,.iente resistennia. La ela­

bnre,.i-''n de un es,.alón en le regicín del márger.. gingival disminu­

ye el efertn áe pr~si'n aumentando de ese mndo la resistennia. 

B;- Prevenir le expnsi .. ión del nparador : 

Cuando el material npaco expuesto entra en rontarto ron la en,.!a 

se depcísita pla,.e en esta área y lrs tejidns cingivales están ron~ 

tatemente irritacfos, r-ondu ... iendn a ení'ermednd pa::-ndnntal. Indepen­

dientemente de ,..nmo se hornee o se pule, es imposible que el opar-o 

expuesto alnan,.e la suavidad neresaria de la porrelana pulida. (Foto) 

c.- Coloraci~n adeciuada de la por,.elana: 

El espesor apropiado de la rapa de opero evita que el r-olnr m~ 

táliro ee vea a trcvez de la pnrrelana. Esto este estrer-hamente li 

gnóo ,.,.r. le prepara,.i~n del pilar. 

D.- El rontornn funrinr.al de la pnrrélana: 

DeLe~ns ester ,.nnrient~s de lEs limiteriores de los materia-­

les rnnstituyentes de la rrrona, el ~etal, el opn,.o y la porrela­

nn, áe canere de prevenir el sourerontorr.c- de la región rerviral 

y g?.r~ntizar una transiriór. armoniosa a la superfinie radinular. 

Breve A!:élisis de le estru,.i;ure '.:Xi.ángular. 

La estr~,.tura tri.an~ul&r determina rC'mo deben distribuirse propn~ 

~ional•er.te metal, 0 pa~C' ~ pnr~elar.n y esta altamente influir-iada 

pnr lns ár.blllos y el ar.,.n,., del hn:rbrr c'ie le. ree;ién del márgen gi!l_ 

giva:::.. 

1.- :Ss¡:sc>r de.l me:al: Z:l c:ir,_;en ce una rclstaurar-i~n ciel' metal 

~or. w:: =!r.imo de espe~C'r de 0.3mm tiene sufi,.iente resistenr-i.a 

para sC';~rtar le c:nyrr ~ert~ de l¡s ~uerzas que se realizan en 
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los proreairnientns de laboratorios. 

2.- EspCsf"r áel 0p~:l"!?!a~·r .: L~ . . e~i:es_or. Lie]la f'!2,pa de opu""o debe 

estRr ftentro del ran€n de 0.1m~ a 0.25rnm para aviter que el no­

lor del metal se transparente a trevéz de lo porrelana. 

J.- Sspesor de la porrelrma: Se hB deterrni1rnc10 qy.e el es11esnr 

mínimo de la pnr ..... elana es de 0.2mm, ron un espesor menor es ex-

tremed2mente diffril rubrir los mBr¿anes.ron porrelana. Foto 

Uno de los prinri pales req_uisi tos p,,_ra unn <"orr>na rnotal-porrelana 

éxitosa es un espesor unif!'rme óe pnr,..elana, ~-ucs la por,..elrma 

tiene una baja r(:;!si~itEm,..ia tensinnal y baja elestiridad. 

A mcnf'S que S02. ndc ..... u'.:idemcnte sopr.rt.;.da, t:o resistirá las fuer­

?.DS masti08.t0rir:.s. ErJ un:~ rn.rr•n8 metal.!pClrrelana ~0lorr1mns una 

rapa 1n~s gruosa de poL·,...el:~na en las ..... dspides, y m~s del~2dn en 

les 'reas de los ~Jr¿enas, por lo &anto es dif[ril r>btener un 

.:;:spes0r ur;if('rme de prir..-..s:lana. Cu~1ndo la 6.is1;~~rciclr:-1d en el espe­

sor óe la porrelnna exrede "iertns límites, puede nrurrir dos 

prendiendo 6ebido a las rargas orlusales, Ja fr~rtura de la prr­

relana es freruente en la re~ifn rerviral. la restauraridn debe 

te;ner un espesor rr.ír:imri [le :por,..elnnn en todaa lno tÍl"L:;ae i:ara re­

sistir las fuerzas o,..Jusales. 

Contorno edecu:3do pare. garan tiza.r una unión estru0turel 0r>mprer-;­

siva Una estru..-.tura de metal rubia1··ta r"mpletRmente rnn ?nr~e-­

lr.ma aumenta su m,i.<n cstruntural rr>rnprcnsi>'a y a Lre. 8s <le una 

rony"r área de supe1·fi ~i e se mej ,...r::.1n tan to J.a un i 0r: r¡uími re ~r-mo 

la me,..é.ni <'3.. I dealmcn te r::s te ti pn de vs (,ru,., tura debe tener una 

forrra redondeaaa. 
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Area de sopnrte: El área de soporte prnprrnirna el área de tran­

siniñn aesde Je por .... elena a le. es•rurtura de metal. Propor ... iona 

resistenrie a la ,.ofia metálina. Foto 

Ininio Del Modelado En cera 

Foto.- Corte óe una lámina de cera 

Foto.- Se adapta al dedo 

Foto.- Se rorta el a:árgec 

Foto.- Se ha,.en les uninces ,.."n le espátula raliente y ai1adiendo 

,..era 

Aplinador del espa,..iedor.- ~1 espanio ~ue orupa el ... amento tie­

ne rela,..i'n non l~s fallas óe asentamientn de le ... nrona. lapo­

sible neresid;,d úe ... ubrir ·el dedo de tra i:Jajo "ºº un esp::i .... iador 

esta deterrnir.Hdo por el lar¿;C"I del muññr. del diente y su. ,..onv~r­

¡;:en .... ie, m.!nia:a. 

la línea del mércen es .... uiaadosamente mcr ... sda ,..on un lápiz. Foto 

Se csrera rerE al área entre la lémin& de ... era y la lícea del 

m2r¿:et:. it'r" l:f"I. 

A rontinue ... i~c se ennerar. las áreas ~e ,..,...ntartn y la uni6n es 

"ºr. ~os p9~tinos. ~stablenemce y prepare~os el área de sopC"lrte 

lin1>-ual, es•EC es r:11"delade er. .fr.rma de "U". :=;sta fC"1rma de ''U" es 

el área dC"lr.ce el metal tendrá el &rosor a:áximo. Fotn 

Se modela el p~nti ... o tomccdn en nuente la relari~n n ... lusal non 

los dient:s ar.ta0or.istas. Foto 

El área de:.. ,..,...r.~nrr.o proxiC!'!!l se rr·r-dale de mnr.era de ob-ceoer un 

espesr-r u::i.=·~r:ne ~e ¡;l"r ... e:i.:::.r:a F~to 

El área de:.. ~~r.tr-rr.o proxi~!!l se C!'l"'del~ ~e mar.era óe -obtener un 

espesor W::!.=C"::ir.e .:e ¡;orne:.~:::!' F,,tn 
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Se une el póntiro a les rofias de los pilares Foto 

De esta manera está terminado el patrón de r.era 

IfiVESTIDO DEL PATRUN DE CE~A Y UULADO. 

Una vez realizado el patr~n de cera prorederemos al revesti~ei~ 

que es rodear al petr6n de rera ron un material que duplique 

en metal r.on exartitud su forma y sus detalles. 

Se elabora un bebedero de rera ó r.uele usando unP. berra de rera 

de 3.5 mm de diámetro, el ruale se moldea en forma de r.ono en 

uno de sus extremos Foto. 

El r.uele lo roloraremos en una zona de garantire, el mejnr resultado 

del rolado, esta zona es el rentro de la superfirie orlusal, ra­

lentaremos la espátul.a y rriloraremos una gota de ... era pet;ajosa 

uniendri el ... uele a la rnrrinn • .t'"tr 

Los petrónes de rera se rnloren en la peana. Colocamos unrs res­

piradores a los patrór.es de rera r,ue servirán romo tubo de esra­

pe a los ¿ases, que ~esprenderá la F.ler,.,i'n fundida al f?.R~r por 

el rrndurto dejado ror los ... uales, el largo uel ... uele del rono 

de la peana a la roron: será de apróxima~amente 6mm. El espa,.,io 

libre ~ue debe haber del extre~n super~rr del patrón al b~rde 

del r!l1ndro sera de 6 mm., ron esto evitaremos pororideces en la 

rorona rolada. Fotr 

Apli ... ar clesburbuja.:ior y serar. Er. la parte interior del ~:r:.ii:drr 

ó ,-ubilete l'"r.ern"s -.x.a tira de Kan Lir.er p2ra propnr,.,ior..,r UL& 

zona de material ,.o::¡:-resible que penr.i te la dila tar-iñr. de: ir.­

vestimento y el me~al Jel ril.inurr, si ~n hubiera esta z~cE ¿e 

dilatn~i~r. la expa~si~c se pr~du"ir!a ha~ia adentro, dis~~r~i"r.~r.dn 

el mrlóe y pcr lo •ar.~n, el rrileón, aie~~s el Keolincr r.~s F=:::c--~~i­

rá retirar rC1n 1!'3~ .:·a,..!.:l.J.~d el re.esti,..en-:o, 
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del ~ilindro una ~ez he~ho el va~iedo. 

ri~n que· ust:;r'los, en este. r.nso se.ca ria tal ní'I 1Jr<::r-ioso y el in-

vestimento sera 12n investim~nt~ óe· s!li~a(Hi-Temp)., y heremns 

El mezclar al vario prod~~e un wvestimento mds denso y superri-

riGs más pulido:·s er. el metál de varoiadn edem3s la mezrola estSrá 

libre de burbujris de aire~ 

cc-n el pe tr.!n de cera rolnrad'o en ,la peana apli .-,aremos el ucsbur-
, <.···" _._,, .·,, 

bujauor ó hume ... tente par8: I'~9\l:rif ,~a tensi 'n superfi,.iel del 
:';;· .. -;:,,.~ -

en el variedn. Foto 

~i,:;uir:ndo las i.nstru ... ,.i.¡mes:· del fnb:t'irante· prep2remrs 13 rrmti-­

ded de pnlvo y líquido 3deruadss y los mB$1"lnmrs en la tnza, Foto 

El líquido espe~ial que se us~ par~ ~ste invcs~imen~o r0n~iene 
una s0lu""iñn :'.,..Ul"'l~33. de silic:!)lf\i.:h.31, .;ra,-.it?.s n _este lí"~lido pode-

mos ftontrolur la expansi~tl. Afiadim~s el pnlvo y ~l~z~lAmos a mano 

Colocsmos la t2.p!l so'L:ce 12 tu.za y pronernns an mHrr-ha o.l YA.e-V-

Una esp2.tule.,-.ión clemasi:~d('I prnlC'n¿;Rda G.tlment<'.lrá }¡::¡ exp~·u:sión 

pndernns ayudarnos de un rin~el finn para lle12r el in~~s~imento 

hRsta ~l fontlo Qe l~ ~nr~~~, ~cJ.o~~~ns ~l ~11.índrr sobre le pea-

nR y vertimns el in~0Rtioentn ~:~si~ llcn-lrlo. b'oto 

minutos, despu's Je ~~te tiempo subimns la temperatura a 850ºC 
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y la rnantenem"s P"r 60 minutns. 

Debido al alto punto de fusi 'u J.e las e.leacil"nes no pre ... ios:1s 

es ne ... esaril" usP.r un soplete de gas-ox!5en .... En un ... rísol de 

... erámi"a n de síli"e ... 010,.am!"s el metnl ne ... esario, odemos usar 

3 part~s de alea ... i'n nueva por 2 de alea"i~n usada del bot6n so-

brante de un ve ... iP.do anterior. Foto 

La tempera~ura óe fusión de estos metales es apróximadarnente de 

Preparamos la máquina de colar(,.entrifu&a), nolonamos el ... rísol 

y el metal y er. ... endern!"s el soplete. Foto 

Ajustarnos la llama de rnndo que el ,.onn internn t~n5a una longitud 

de unos 12mrn. 

Para prote.;ern!'s de la luz de la llama u··P.remns 5afas de ~r!stal 

obs,.uro. Calentarnos el r.etal hasta su fusirn en este mo~ectn pedi-

remos al ayu~ar.te que p~se el cubilete del horno a la ... una de la 

... er. "trifugr; • 

Ajustamos el ... rísol ~ soltamns el t"pe de la m~1uina de ~"lir des-

pués del ,.r>ladc> dejair!"s enfriar el ... 11.:narl" ~' la temper" ~ura am--

bien te. 

r~staa.ra,..i~r:. 

Tipo es;;radur.-, 

Color ble.ne(' 

Intervalo de fusi~c 1350-1290º0 

Dureza 'lickers 21 5-2.::0 

) 660 ?l/m11: 2 

ESTA TESIS 
. SALIR DE i.A 

~1 PF!lt 
riliJLi J f Eci 
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J:l¡,nsiiiEÜ 8,5 g/r.m 

::::1 colHdo :-iue se ru,..upel'a Jel revestimiento se, limpiará bajo tin 

r.horro de arenA p~ra pror.edér u oortar los oueles ~el bot5n ~e-

Auny_uc es ne,...esario un Rjuste in ternri üe la estru~tura c]e metal, 

la pre~isi~n de los pronBói~iantos de revestido y ~olado minimisa 

la ne~esidad de ajustes maynres. los ajustes en el lado inte1nn 

los ~oron8s .~eber~n ser mínim~s, usBremos fresas de 0arburo de 

bola 6 de fisure. Foto 

Se ajustan los m~r~enas y se examinan- pira "omprob~r su loncitud 

te. Foto 

Para esto utilizerer1ns el sieuiante erup~ tle pie~ras. ~oto 

Se ajusta la superfi,...ie lingt.tnl, usaremos una fisur":.:t de .... ~1rLuro 

pera ajustar los lu¿area estre~bos de las u~iones del p6ntir.o 

~on les 0.0rnnes. Foto 

Se ajusta el área del soporte lin5ual. Foto 

7ista buosl de los metales ya ~erminedos. Foto 

Una vista li~GQBl de ln-mismo. Foto 

Vista pr~ximal. Foto 

Observese la Amp:ia sepsra~i6n entre el p~ati~o y l!~S ~oron:~s 

para loerar un espesnr uniforme ec, l~_"ªPª de por"elena. 

Los metales est~n listos pare probnrse en bora, rnmprob11rsmos: 

a.- Ajuste 

b.- La rele"i~n entre los tejidos gingivsles y al "ontorno de la 

corona. 
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r.- Espar~o para el espesor neres3rio de la porrelana. 

Onn lns netales oolnrndos en born temar~mos una impresión para te­

ner una relarión de los tejidos uingivales ron los metales, esta 

informarión sobre la altura de los tejidos singivales ayuda en la 

determinariñn de la rantided de metal expuesto en la región rervi­

ral. 

M=>I:TAJE DE LA P~RCElAJ\A. 

La uni6n entre el metal y la pnroelanR puede ser de runlq~iera de 

los siguientes tipos o una rombinarión de ellos: 

1.- Unión meránira. 

2.- Unión químira (entre le superfiria del metal y los óxidos ron­

tenidos en la pnrrelsna ). 

].- Unión a traves de lqs fuerzns de Vander Jaals 

( Atrarrión cútue de lns elertrones del metal y de la porr.elana 

4.- Unióc rnmFreaivn ( a"treveés de la fuerza rn~prepivn de la por--

,.elana ) • 

La unión químire está ""nsiderad~ rnrn el tipo más importantes y 

~~r est~ raz~n varios elemen~~s, i~~luyendo Sn, Fe,Ir, e In, se efts­

cie:: al me"tal y el oyara..i.nr rnnti.ene Sn en le f,.,r::::i ae un Úido. 

Colooa~os los me"tales en un reripien"te ron alrnhrl lsopropíliro en 

el ul"trasoniro dur~nte 10 minutos. Foto 

Fos terirrmen te le d!1re:::ns al ~e tal el "trg t mi en tr t&rrnif)o; este 

~r~te=iento t'rF1rr del Fetal, pr~vln a _a rnlnr~Ri~n de la porre­

ler:a, i\.:.n .... i.C'lnB ,...r:-C' un desg2sifi .... c.n-ce y :rn.tnr:'lieü':o de ñxidar"ión. 

Coloc:;i~ns los ::"e~::;lrls cier. tro ·jel hornn s :;inndre!""~s 13 temperatura 

a 980°c sin vaci~ ¿uructe 10 rninutns. Foto 

Lespués del en~r~a~ie~"to de l"s ~et=les los li.mF~~re~"s ""º 6xidr 

¿e slu~inin, l~~s=~s ~r~ Agu• des~ilnd~ ec el u!:ras6r.1no durante 
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2 minutos. Foto 

El ederuado rontrol de la humedad es el fa"tor más importante en 

el proredi~iento de rondensari6n de la porrelana. Por vibrar.iñn 

repetida las part!rulas de porrelena se rondensan, sin exreso de 

humedad, .obteniéndose porrelena ron máxima densidad. 

Aplirariñn del ~pare. 

Se mezrla el operador ron agua bidestilada hasta lograr una f'OD-

sistenria rremosa y la apliramos al metal r-n un pin,.el fino de 

pelo de marts. 

Serán neres~rias 2 6 3 rapas de oparo para lograr su mejor resul-

tado en el ,....lor de ls porrelana. Aplirariñn de la 1a. rapa a una 

temperatura de 980 °c bajo vacío, una vez horneada la primera rapa 

apliraremos ~a 2a. rapa, vibrando y rondesando le rapa de opero, 

despuJs del hnrneado rb>;er\'.lrern!'s la ""rona y si es ne••Bsario apli 

rare~ns un~ terrera rapa. Foto 

PROCESO D::i !<!ODELA])U DE LA PURCELA1:A 

Los modelos de orabejo limpios les apli~amos un separador para 

evi•ar la absorrión de humejad de la porrelana. Foto 

Mezrlare~os e:; la loreta el polVI' gLngi.-;al y agua bidestila-ia usan, 

do un:J. es¡,é.tula de \•iC.rio canteniendn una ,.onsistenria rrer::rsa 

Foto 

Tomar::t'S ro:: ur: p:..r.,.el ~a c1asa de µor ... el:m e y rl'.'nformamos»3obre 

la rorcce _e e-uerdr e la anetrm!a del pue="te, ua"emns los re"or-

tes ce~es~=i~s psrg ~a pnr~elane in~i~a:. F~tn 

Apli~a~os -~:: el piL ... el Fot~ 

Obser·.-ar=s l:o. rela ... iéi:. ~on lc>s dientes a:::i"tagonistas • Fo"to 
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~~t211s~~s la ~n~t"mía o~lus~l. ·~oto 
Rc-r;irerr-r:"S el I•Ui::ntc del r.:r:--delo y n:ñf!tlimos pn.Cr>~lcna er: l:::s ,...r.-t!'~·-s 

próximeles. foto 

h-.;:11s:d;;ti, viüran.do y ,..nndensGndo 3d.Gruaci~m·ent~,'. ·Foto 

en .~;i~t~ci~~~-Í;\,Nk~ .hurén los au-

l!'nto: 
~-···. '> 

Una vez l!Ue :;e ha pro1)edo, clek1llam<'s l~·annt6mí'.a 
Despu~s de lnvado en aguB bidestilaua en el ultres6nln<' durante 10 

minutos esta listn ;,ara Rer gla,.eado, en ester•.mnmento aplicarGmos 

los tintes que sean ne~eserios. 

El greseedo se hara a 9B0°c sin V8cÍo. se pule el 'raa de soporte 

que qµeda expuesta pnr la Nóra lin5trnl y el puente e8ta listo 

pn.ra ser rementgdo en bo,..a. 
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