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PROLOSO

El tema de ;zste trab.ln“n- de t‘esis, surgio de la mente del Ingenizro
Marto A. Barrios V., el cual siempre inquieto y desenso de aportar nuevas
ideas y soluciones a la situacion del_ gumentc en que viviaas, motivo a un
grupo ‘de alumros de las carreras de Ing, en Coeputacion e Ing. Industrial,
a involucrarse en la probleratica’que actuaizente enfrerfa el pais, para
asi, por una parte ubicarlos como Frofesicnistas en la sitvacion 3 la que
habran de efrentarse profesicnalmente y por otra el pensar 2n soluciones
reales o gue se aproximen a esta realidad que vhabran de aplicarsé.

la necesidag de aportar un qranito de arena al pais que nas ha formado
y que ahors pasa por momenios de reto, ha motivado este trabajo, tal vez
sea un tantr elemental para lo ou2 un estudio coro este rejuisre v zeria
dee;asiadu ingenuo pensar que se analizan los problemas :da nues':r'a
industria a fondo para lusgo darlss solucicn, no, no es esto 10 que se
pretende, los temas que agui se presentan son demasisdo amplios para
estudiarse aqui a con profundidad, sin embargo tcrazos una fraccion dal
mosento gue nos esta tocando vivir para analizarla y penser oue esta
sucediendo?, For gue esta sucediendo?, y qu? es posible hacer, coma una
pequena fraccion de la sociedad,‘ pero que tiene la capacidad ¢e pensar,
analizary sintztizar y actuar para no cazr en Jos misrr;us errores que han

Hevado a tal situacion, y en lo posible aportar mejoras o porgue no,



solucionss a tales situaciones,

La preblematica mencionada tiene tiempo v lugar que 1a limita, sin
embérgu la metodologia prcpueéta, integrada con ia; herramientas de la

.

Ingenieria Industrial, Computacion v los avances tecnologicos, nos pueden
sugerir nuevas altemativas a viejos probiemas, No se pretende dar
soluciones digeridas sino mostrar el camino por medio de cual, quiza
podamos  trabajar mas ordenada y conoruentemente para llegar a los

chjetivos que nos henos trazado.



INTRODUCCION

o Lasituacion econamica a:tuai de nuestro pais ofrece grandes retos
y oportunidades. De nosotros- depende el encontrar la manera de ser mas
habiles y proporcienar los resultzdos adecuades a2 la situacion gue se
plantea.

La competencia externa es ya un hecho en nuestro pais y esta
provocando un estremecimiznte en la plants proqu:tiva mexicana pues esta
ultima, debe enfrentar estandares quy altes en cuantc a produccicn,
calidad y “"bajo costo internacicnal®., Por otra parte, tenemos la
opartunidad de "participar” an mercados internacionales cebido a la baja
paridad de nuestro oeso lo que hace “baratos®  nuestros productos
externamente oero  esto no es suficiente, ya que para cnmpééir hemos de
ofrecer ademas da precio, calidad,

Lograr estas metas no es faril, es necesario contar con un setcdo
que nos proporcione el "Como Hacerle" y una serie de herramientas y
tecnicas interdisciplinarias, que en este caso el Ingeniero Indusirial y
en Computacion nos  aportan para asi ¢ Producie oas con los mismos

recursos ¥ de ser posible reducirlos obteniando el misso resultado.



De aqui 1la reunian de estas disciplinas que, junto al metcdo
eshozado, pretenden mostrar una solucien flexible a las necesidades,
sencionando posibilidades que se pueden abrir a 1a realizacion de ideas
0 Eroauestas de  salucicnes a problemas productivos comunes en nuestra
industria para asi producir mas, mejor, y a bajos costes,

Otro aspecto del presente trabajo es el de mostrar como se integra
la tecnologia actual de Computacion al trabajo de cualquier Profesionists,
en este caso, del Ingeniero Industrial y de Computacion.

La reunion de Profesionistas de distintas areas, pretende
enriquecer las soluciones que se dan a problemas diversos, considerando
que cada uno de ellos cuenta con diferenentes percpectivas. Sin esbargo,
es necesario puntualizar que estas soluciones son parciales, ya gue una
solucion a la problematica actual, regueriria de estudios y alternativas
nultidisciplinarias que abarcan muchos mas aspectos del conocimienvo
husano,

Esta tesis ubica orimordialnente el mopentn ectenomico en que el

atravieza  nuestro  pais, para mas adelante a una industria



tecnologica  joven, pero ‘con‘ tal trascendencia, que ha nrovocado una
segunda “Revolucion Industrial®  que coadyuwva al desarrollo de los
aspectos mas importantes de nuestra industria., For tanto, es aconseizhle
cunc.)cerl.; y manejarla adecuadamente, manieniendo una mentalidad abierta
al integrarla a nuestras solucicnes productivas. De esta manera los
profesionistas aportan sus conacimientos basados en una metodologia la
.cual da como resultado la solucion de preblesas reales a los cuales se
enfrenta constantzrente nuestra industria.

Este trabajo pretende aportar un granito de arena de forma que
) todas  aquellas  industrias que no cuentan con un adecusda metodo de
solucion a sus problemas prcduc-tivus y que por tanto, se encuentren en
una situacion dificil dado los cambios aue viene sufriendc nuesiro
pais, se ausilien con este estudio para analizar los retos, que dia a dia

se presentan y poder enfrentarse a ellos de la aejor manera,



CAPITULO 11 . PANORAMS GENERAL DE LA INDUSTRIA EN BEYIZD,

El presente capitulo, es una sesblanza general de 1a situacion
Induétrial de nuestro pais, donde se muestran diferentes asgectos de
nuestra industria: La Faraestatal y la Privada, las repercusiones que cada
una de estas tiene en la situacion industrial de Mexico y que ofrece et
Batt como perspectiva de mejoramiento a la situacion actual del pais.

La razon de este capitulo, es ubicar el emanento Economico-Industrial
en el que se desarrolla esta tesis, tantp las situaciones del momznio como
los antecedentes inmadiatas cue repercutieron en ellas, y en base esto,
observar alounas de 1as necesidades productivas que se desprencan do esta
problenatica, para postericrmente proponer aliernativas de eplucion,
basandose en las tecnicas, herrarientas y Metodologia de Solucion
planteadas por el Irgeniere Industrial y en Cempubacicn, que ';;runorciunen
otras formas de lograr en 1o posible, aumentar la Competitividad de la

Eroresa del caso particular,

~ 1.1 El Fantasea de lag Parasstatalss,
Desde finales de la pasada administracion Lopez Fortillista, 21
problera de la excesiva intervencion del estado en la economia se hizo

evidente, El deficit fiscal como proporcien d2l procucto interno bruto

4.



alcanzo 1ainsolita cifra dél 19Z,Vy'su tinanciaminto atraves de emision
primaria desato la presinn' inflacionaria a nivzles sin precedante en la
historia del pais. Aungue se trato de buscar un “chivo expiatoria” eﬁ el
sis;ema financiero, la realidad era que'alrededor de un BO% del dasbalan;e
era ocacionado por las enormes trahsfarencias y cubsidios hacia 21 sector
paraestatal,
lonciente de lo anterior, la nueva administracion propuso coma la
principal prioridad de politica economica 13 lucha frontal contra los
factores que estaban ocacionanado dicha problematica; es decir, s= pensaba
reducir el defecit via incremento en los ingresos del sector publicoy a
la vez reducciones importantes en el gasto corriante,
Nace de esta forma la politica de adelgazamientio en el sector paraestatal,
en virtud de que en empresas de este tipo muy lejos de operar.con niveles
de efeciencia adecusdos, estaban siendo demandantes de cantidades
crecientes de subsidios, que bajo 1a bandera de oolitica eocial ce les
estaban otorganco

En la actualidad, si analisamué los resultados derivados de esta
acc{;n podrenos concluir que si bien la politica de incresos ha funcionado
eficjentemente. en 15 gue a la reduccion del sector paraestatal ce refiere

no podemos afirmar lo mispo, Efectivasente de las 1500 empresas



’ paraestatales que uperahan a principios de 1982 solo quedan 700, sin
embardo el deficit que estas generan no ha observado reducciones
importantes, Asi mismé el personal que labora en dicho sector muy lejos de
redtrirse se ha incrementado en virtud de gue las empresas que fueron
liguidadas, trensferidas o vendidas canalizarcn a sus emploados hacié
otras dependencias gubernamentales, lo cual no disminuye el gasto publica.

Estos arqumentos presentan rasqas de objetividad, perc careczn de
precision en nuchos aspectos. Gi bien los elementos en cnntra.estan
presentes en muchas empresas, no son exclusivas del sector publico,
tanbien las erpresas privadas.cumeten sus eguivocaciones, y por o tanto
resulta simplista incorpolarles a todos en la mizms canasta

Uno de los entrevistados(7), especialicta en sistemas financieros y
adninistrativos cozenta:" entre una empresa privada y una del szctor
publico, por principie no hay ninouna diferencia. Ambas pued;n operar en
la misma forma. La diferencia en una parsestatal es que el personal que
entra a estas emoresas con frecuencia se burocratiza y se preorupa nas de
los objetivos politicos que de los economicos, lo aue hace que bajen locs
niveles de eficiencia,..”. Mientras se manejen con una mentalidad
adninistrativa, pueden llegar a generar utilidadas...*.
Sin embargo para el Coordinador General de Comisarios de la
Secretaria de la Contraloria Bensral de la Federacion (SECDSEF), el

criterio de la obtencion de utilidades no es un buen indicador pars
6



evaluar a3 todas las ecpresa:'; publiczs, TS in'very‘skircniysta pr;irv;a'l:'oft_i’ebe
exigirle a un director que tenca utilida&es}: Eeto e;,il;g“}"‘cirmq:,’,’p'ero no
‘ quiera decir tampoto que los resultados financierns sean ki‘rreklevkantes para
las .paraestatales.

“En el sector paraestatal -advierte- tenemos eroresas que producen
para el mercado con otras empresas privadas y que deben obterer utilidades
para poder evpanderse, invirtienda sus propios recursos. Pero el Estado no
solo pretende maximizar utilidades con fines de lucro". Por ejexplo, si la
Comision Fedaral de Electricidad (OFE) produjera con fines lucrativos, las
tarifas actuales serian‘insuficien(;es. Su forma ce crecer requisre, ademas
de sus tarifas, las aportacicnes del Gebierno y una manera de medir la
participacion de las empresas paraestatales en la economia es la
proporcion del gasio publico que se les destina y el empleo gue generan.
Entre 1975 y 1983 la participacion de las espresas publicas en el producto
interno bruto (PIB}, paso de 6.6 a 18.2%4; en el espleo de 3.4 a 5,14 en
el lPIB ranufacturero paso de 4.1 a 5.87 y, excluyendo a Pemex, de 3.4 a
5.1%.

En 1987, cerca del 117 de 1a participacion de estas empresas en el



v PIB corresponde a hidrgcarburus. La inclusion de ‘la banca én el ano 1982
:‘solo significo un aumanto de 0.8% del PIB.

? Es grande o pequena la participacion de las paraestatales en la
econnmiS?. Para saberlo, habria que contrastar esta informacion con la de
otros paises. Las fuentes del Fondo Monetario Internacicnal {(FMI) para el
periodo 1973-1980 muestran que la participacion de estas empresas en el
PIB a nivel mundial (sin contaf a los ﬁaises socialistas) era alrededor de
9.6% en los paises industrializados, y de 8.6% en los paices en vias de
desarrollo,

En Mexico, las paraestatales participaban con 8.3/, pero en 1982
esta proparcion se elevo 8 16.14, debido en parte al dinamismo del sector
petrolero (que alcanzo una capacided de extraccion de 3 millones do
barriles diarios de crudo). Fero tatbien porgue, segun el Ccoasejo
Empresarial  Mexicano para Asuntos Internacicnales (6&MA!), *1a
participacion del Estado en la economia ha tenido su oriten basicamente en

el -deseo politico del Estado de involucrarse en detarminadas areas de la
economia bajo el pretexto de que es basica, o porgue ha habido necesidad
por” razones e%trategicas de que el Estado participe en empresas que eo
encuentran en mala situacion econcmica y que son imbortantes para el p2is;
o bien, porque se han' presenfado  situaciones coyunturales para que

participe en espresas que, sin reunir 1as caracteristicas de basicas o



durante los dos ultimos reginenes esto se convirtiu‘en Uﬁ'vic1é apoyadnbééi-
razopes de tipo idiolagico. ‘ i

Los crecientes ingresos petroleros que contribuysron ; expandir
rapidamente }a economia, iniciaron un ‘cicln econamico breve, pero muy
intenso en sus implicaciones estructurales., La conformacion de la gconnmia
nexicana hizo que los excedentes peirpleros permitieran sustentar ese
crecisiento en un agudo proceso de importaciones. Este proceso, sas que
cooperar con la integracion de la planta productiva, origino un estilo de
crecimiento que trasladaba el ahormo interno hacia el exterior. Su factura
se concentro en el financiamiento externs, que finalaente cerro la trampa
de la dependencia productiva y financiera del pais. Sus resultados
iniciaron un circulo vicioso carzcieristicasente deficitario. .

Esta nueva realidad productiva se articulo, entre 1961 y 1982, con
tres factores: La caida de los terminos de intercambio con 2l exterior, el
alza de las tasas de interes de los acreedores, y el corte en los flu:n;
{inancieros de la banca internacicnal.

Esto contribuyo a que el oobierno acudiera a acenfuar eu

endeudaniento interno. El fenoreno hizo gue los reguerimientos domesticos



pasiran de &B% del financiamiento publico en 1982 al 97% en 1985, .7

Las paraestatales no estuviercn ajenss a la criéisrgiinclusivé L

contribuyeran, como los demas agentes economicos, a intensificarla.-la

caida de sus ingresos y sus oastos excesivas han-impedida’en:el cortn.
-
plazo sanearlas financieramentz.
Empresas como Compania Nacional de ,SubS’

(CONASUPDY,  Fertilizantes Hexicanos  (FERTINEX), ~Comi

Electricidad (CFE), y Azucar S.A. -los cualesrrégistran‘grandES'pa VOs-
producen el 44% del deficit, tanto por el‘pago del servicio
como por las transferenciac (o cubsidios) dirigidos por esas epp

produccion y 2l consum,

gastos fue la CFE, que registro un deficit de ¢ 273 mii mil)&

Fertimex pago solo el 50% de sus gastos y hagzar S.Aé Squrbudb :ubﬁirkéi -
26% con sus ingresos, e S

En cambio, el ISSSTE logro cubrir el 99% d= 5u§ gasfns con ingresos
propios, el IM35 90%, Diezel Nacional (DINA) 574 y el Instituto Hexicano
del Cafe (INHECAFE) 924, Algunas empresas superavitarias fuercn Pefrolecs
Mexicanas (PEMEX), Altos Hornos de Mexico (AHNMSA) y la Loteria Macicnal.

A pezar de los candados financieros, el deficit parazstatal ce ha

agudizado en los finales de 1934, Por ejemplo, laz finazas de las 28

10



trimestre de 1986 d2 102/ mas de.lo ah"&b;i;adg

caida de los ingresos de PEHEX,‘VV»”I{: que

.

programadn de esa empresa; calcﬁla'da'yen‘i;
redujera a'$ 19 ail nillones de pesos.
Estas circunstancias han agudizado el deb;té entre

publica, el . privado y los observadores.del:tema.-Una de las

deficit publico,
C Pero al respecto, el Partido Mexicano de los Tn'aba;iadbrés :(F’m),_‘(S),:' =
discrapa de esa concepcion: "Estes empresze han sida las que han saste’nido’
ai gobierno en sus buonos manejos y en sus malos menejos. En sué buenos
msnejns cuando benefician al pueble, Por ejemple, los beneficios que kha
traido FEMEX. la.CFE o Farrocarriles son innsgables para el desarrollo®.

“El problena -cpina- es que estas empresas han financiado mediante
sub;idios a2 las grandes empresas trasnacionales, vendizndoles gacolina. -
Sa}étﬁ:a, petroleo barato, gas y energia barata en proporciones tales que -
hasta 1980 la energia electrica les costaba menos de la mitad de lo que

las cuesta en los Estados Unidos y el gas 10 veces mencs. Esto ha sucedido
, .



erpresas - controladas presupuestalmsﬁte‘ moéﬁbaﬁ@d un
.trigestre de 1934 dz 102/ mas de lo autoriz;do.‘ta:caué
caida de los ingresos de PEMEX,.

programadn de esa empresa, calculado.en

redujera a $ 19 nil aillones de»pes@

publica, ei pbividd ;ydi

mas recurrentes es gu

deficit publico,

Pero-al: respecto, el P;Ftiao ﬁe#&ggﬁurderios TEASQ};@A}eéjihﬁf),iS),
discrepa de esa concexcion: "Estes espreszs han sidﬁ laékqué han sostenide
al gobierno en sus busnos manejos y en sus malos manzjos. En cus busnos
manejos cuando benefician al pueblo. Por ejesple, los beneficias que ha
traido FEMEX. la CFE o ferrocarriles son innepables para el desarrollo”,

“El problena —céina- es que estas empresas han financiado mediante
sub;idios a8 las grandes empresas traspacionales, vasndisndoles gazolina
bar;@a, petroleo barato, ¢as y energia barata en proporciones tales que
hasta 1980 la enerqia electrica les cestaba mencs de la mitad de lo que

les cuesta en los Estados Unidos y el gas 10 veces mencs, Esto ha sucedido
t



-tambien cnn muchas d; las emprasas ur:vadas. Es una fnrma de subsxdxa" ‘

Al 1n1c10 del presnnte sexenlu 1997-1937' las prigeras 10 enpresas
del Es@adq tuvieron ventas por 4 3.4 billones de pesos, y daban empleo a
nas' de 300 mil peﬁsonas. PEMEX represento el 70% de las ventas y genero el
eayor numero de esplens, Sin embargo, la deuda de este sector supero elk
70% de 1a deuda enlerna total, lo que ha obligado a que gran parte de sus

recurcos de cperacicn se destinen al pago del servicio de-la- - i

deuda, reactivandose asi un circulo vicioso en ia‘capé;ia alfﬁweh
qobierno, ’

Entonces 1z quiebra, y el cnnéet@éﬁte“gie?
convierte en uo de los mecanisﬁos ~pl ménos cuﬁuhf‘ par el:cqal'tib~:‘
gobiarno se esta deshaciendc de sus emsresas.

El objetivo de estaé ecciones fue compensar ‘de algun modo la caida’
de los $ 3 billones de pesos en los ingrescs gubernamentales estinadas en
1986, como consecuencia del desplome de los precios intern;cicnales del
petroleo,

Si se revisan las cifras cue corresponden a la deuda publica
extééna, estas coinciden con las empresas mas »endeudadas. HYas de la
tercera parte lo comprende el sector energetico. La quinta parte con las

empresas de Nafinsa, o bien proyectos de Banobras y Banrural; 21 8% de

1%




‘ comunigacibnesy yell 3 @ ié éiééruréia.' La excesiva cargé del pasto,
“obligo al ‘gbbieﬁﬁ a iniciar, i proceso ds reurgani?a;inn (RECOMVERS1ON
INDUSTRIAL) del sector parestatal,

« - De 1983 a 1985 se desincorporaron 129 empresas y se espera cue en el
trahscurso de la presente administracion . se hayan vendido Bl entidades
adicionales. El objetivo del cobierno es quedarse con menos ds} S0% de las
409 industriac paraestatales con las gue se inicio En el repimen,

.

El criterio fundzsental para desincorporar a las paraestatales gé [v,

que no caen en la categoria de smpresas prioritarias ni estra;eéicés.
La venta de para-~ctatales le ha representado al:qob
de $ 42 mil millones de pesos:

Otro mecanismo de racionali:a:ionydél‘éectn

representa al alivio del peso de la deuda con‘la;capxt;l;gac;n

ar- acreedores

de las empresas publicas. Con esteyésdﬁé@ : ’bui@a
por socios' y evitar mayores p;égiﬂﬁe; ”;56}; Viéucéb;:idéﬁ:ae bagn dé.
Mexico.

Bajo otro mecanismo se piensa azociar a capital extranjero como.
NISSaN, nas? el Club Mediterrane y otrae empresas, mediznie la coampra de

bonoz de la deuda externa de Mexico en 407 de su valor, para luego’

venderlos en este pais a 90% Con los pesos adquiridos, se compraran



.

acciones  de las empresas inscritas en el p

=ct0 Y con’raquerinientos de

“capital,

< Por‘lo anterior se pueden deducir varias conclusiones: |
tra, Que las paraestatales son ineficientés, ho’por su in:apatidad

para produc1r bx:nes y 5erv1c:os, slnu por su 1ncapac1dad de raf1nna11'ar o

-} polltlta de \ngre os gas@os' “sienpre gistan mucho mas de 10 quelry

- f~producen.

“de” Jos™ cargos o fun:iohes geﬁen:iales que _en la intééacided dela

institucidn paka req1r=e por crntertas purgmnnte ecnnuulco

v15tns mas bien cero elementn: posxtxvus par

funcionario que las ocupa que cowo actxvxdad empresarial: prop amente
dxcha.'

‘3ra. A 1a petrolizacion de la politita ec#ﬁbmica dél,gobierno“qqé~
fundameﬁto toda su politica de expansica y cre:imiéntqrsu§fer}§§ éaﬁaﬁcias
de -un bien tan fluctuante e inesteble -scbre todo por razones polit{cas;
coro es el petroleo. Antecedentes de la manipulabilidad politica de este
producto se encuentran en la crizis energetica de 1974, con el boicot

petrolero de los paises arabes a lac naciones desarrolladas aliadas de



Israal, Era pues ficticio.y altamente arrlesgado pensar- en- el boon
petrolero mexicano que 1ba a xntroducxr en este paxs en una honanza

eterna,

4ta. fue las soluciones proy=ctadas para acxunallvar eI secior sulo

implican una mayor depend=nc1a estruc 1 nxtal EXtPuﬂJEFD y.una

desviarion del acento sabre los micos, de los’

nacionales & los de los nuevos: snc'

1.2 SITUACION AFTUAL DE: LA INDUSTEI PRIVAD

Una de las soluciones dél déf;cit b}esﬁpﬁéstafio del gohierns es el
adelgazamiento del sector parasstatal, ccn la venta de emprecas que
generan el BOY del deficit presupuestario, Fero en realidad salo s& esta
linitando a la venta d2 empresas que no participan del fuerte porcentaje
que geners el deficit, sino a empresas de menor participacion. For lo que
no es una solucion de fondo. EI problema principal del gohierno es
disminuir dicho deficit presupuestaric. La prigera alternativa es aumentar
el ingreso y esto lo ha instrumentado a traves de las ventas de
par;;statales, otro es el aumento de los precios de hienes y servicios
publicos. #si mismo en combinacion con esta alternativa es la olaneacion y

ejecucion de la disminucion del gasto publico, el cual esta conformado por

15



la disminucion  del gasto :nrr{enfe,:que 58" Conpone principa;mante de. la
nonina “del gobietnp’(bufpcrécj;) y i;s Subsidias a diferentes sectores fe
ia soéiedad, otro :eé' 15} &i§ﬁinuciun del gasto de proyectos de
inf?aéstructﬁra de fqrdeﬁl‘ﬁuSIfﬁn, gsi como la disminucicn del subsidio
como consecuencia de }éH'Venta de - paraestatales, Una vez gque regule el
gohierno su - deficit péesupuéstarin, esto es, que no gaste mas de‘iokquéé
tiene, se podra pensar en una situacion gconomica interna mas éstaﬁle.

El gobierno para financiar su.deficit presupuestario ha in

los precios de- bienes. y:servic
transportes, bienes kdev §oﬁ§ Va bésxc
ISPT, VA, etc.), sl'~e'ﬁcfakjrl st
traves de la banca na;ionél}zédé, yfde,lq'cusiiélbgubierné se’héce ileqar
recursos en un mayor porcentaje que éivfgﬁilitadora‘la iniciativa pbiv;da,
el incremento de deuda a traves de cetéé con'un alto rendimieétn, pero qué'
al final dé cuentas ha provocado en gu ponente un mayor endeudamiento
iﬁternn y consecuentesente con estos dos ultiros procesos se ha disparado
1a inflacien,

La iniciativa privada al carecer de ﬁna fuente de financiamiento
erpieza 3 sufrir un proceso d2 desFepita!izacion, esto es al tener un alio
costo financierc el dinero y gor otro lado un alto rendimiento en la banca

o en las casss de balsa, €l industrial prefiere i{avertir en estas

16




instituciones. y no afriesgar su cap:talj Y- -aunada alos prub!émas de

mercados contraidos, a cepacidad instalada ociosa y un desliz cambiariu

(dolar} permanente, la inversion de tecnologia- se ‘hace nula vy como
.

consecuencia los activos se hacen obsoletos.. For: 1o tanto cuando el

gobierno decide hacer la apertura cnmsrc%qué 1os sercados-internacionales

(BATTY - el industrial simplenenie no  es - competitivo, aunque en aljunos

productos somos CDmoatitivoé'tﬁﬁ}k;11bagd'éd;tn de fabricacion mas no por
1a tecnologia o calidad de ellds.‘{ o
A continuacion ce susstra la tabla de ingfesu, gasto y deficit dal

sector publico: (MILES DE MILLONES DE PESIS)

FRESUPUESTO FERIZNO
CONCEFTO ARUAL ORTGINAL " ENERD & JONIO
1986 1985 1986

Sector Fresupuestal

Bobierno Federal

Ingraso 14,100 3,569 5,628

Basto ) 17,097 4,575 8,522

Deficit 2,99 1,006 2895




COUCEFTO

Cyemb

FRESUPIESTO.

198

98k

Femex

ingreso
Basto

Daficit

Restc de Organicros

y Enpresas

Ingreso
Basto

Peticit

Suna del sector

Presupuestal

Ingteso
Basto

Deficit

Deficit del sector

30

no presupuestal 3
DOF 180 i 8
Telmex y Metre 75 (2} 28
Dtros 105 27 223

Deficit Economico 2,931 972 3,400

)8




de escasos siete seses de duracion, que:culsino can:la-devaluscionidel 17
de fecbrero d2 1982} siendo esta'la fgcha const

crisis de 1982, Lla causa de fondo decesiacrisisyise encuentr

procesd de sobreacutulacion de. capital “que. carac

detonadores durante 1581-1582,

* La sobreaczusulacion de capital,

La crisis de 1982 se sanifesto despues de un 'periudo de crecimiento

a



sunanente . acelerado - ocurrido- entra >197B yf;l?ﬂl;,conucido cono el auge

petralern, En- esos cuatro anps3 de alige, - 1a: tasa de - ganacia, fus -

excepcionalmente alta,ﬂ debido é 1a'masa de ganaﬁcias repartible entre

0°sole encontro su fuente en la

partir de 1972 y 1975, resﬁectivémants

Esfos dos faétpres fe

del capitai, jugo tn pagel central el gasta pub

ingresos  fiscales . del ™ Estado. nexicano,”.

palancas’ que propiciaron una acumulacicn’icelerédéid cepital

el auge propiciando una alta rentzbilidsd de capital. :
En esta etapa de auge, confors 2 aumentaba el capital invertido,
se hacia neceseric no solo sostener los ritmes de crecimiento de los

ingresos por la denda y la renta petrolera, sino acelerarlos cada vez mas



“acunulado,’

apel’ economico de esos

su reduccion sustancial

ganancia y el ‘estancamiento econcr

decir, dasde. el punto de vista de 1a gstruct
el Estado mexicano estaba attuandq ‘c,qmo"pn;

del. gasto publico, nani festandose cota e printipa

‘se ‘puede considerar. com

aflorapiento de la. crisis:

anterior,. .



Elkgalpé,ho:acabﬁ’aﬁi§rhabri5,qu‘ Sgrééqar

a estos efectos negatives

para la econcaia en Mexic

dzuda extarna, —ﬁéntdipo

quienes -prefirierch

dolares al  extranjero

hacia evidente.




que---3lgunos - auto
cincuenta anos. -
##'De '1a abundancia a: 13 escazez.

Durante el auge ‘petrol

hacia laz arcas. del. Estadop

renta. petrolers, s Coto - ilustracion,

»

2 wil millowes de dol

de :dnlares por

petrolera, héc_ia{‘lbs‘ boiéillosﬁ de -1os capitalistas en forma ‘e'dx‘vl‘sabs "ﬁ '




crecimienta

que - sostenia -

crisis ;de;-

aparecxendu asl -cona - un problema 1mportnnte la e:ca=ez de d:v:sas. Esta
estase? rnmpxa con el ciclo e la reproduccxon de cap:tal al no pader

materializarse 1a fase de adguisicion de los: medios - de. produccion

4 :



fidenas,

la insuficiencia de divisas tamblen trataba el cunplxmxento ‘con
los compromicos cnntraxdos

prestamos xntﬂrn::xona)e

deéisioh 1mplxcaba el desarrpllo de
tvatando asx de cambxar 1a dependnnc'
llegado con el petruleu y =bandnnanda paulatlname

sustitucion de xmportscxones qu= xmpllcaba el .desarrol]

Una de las n=d1das econ:mlcas 1mport{ ¥




de canbio con'el ¢ -

én'el,

inversiones” de "algunas. empresss . transriacionale

Rexizan " asociade,’: debi

suficiente, la tecnologia avanzads




de inmediaﬁb_”flé‘

internaéiongles




on de restriccion

supresion de” tod

- La inpedista ysf.\!ucipn' ¢z controversias,



nacicn

- generaliz

previss para
medida restrictiva.en contra de’otro pai

- EL intercanbia equitativo, - -

22



- La)ablicacioh de solo aquellas represalias reglanentadas.

serie deifvdbliga(':‘iqneé’ y
: tubalri‘&a:d‘. . : E'r‘\‘h{é' lo aﬁﬁfdado
en 1= le'c_xuislac:idnﬁ r‘ne;:;c:af}» ;
programas ~ de ' desarrolio: |

cequridad de “gue ‘no e

las - -pegociac:

industrial, conforne’

30



de Mer tew

- de’1a  incorporacion de-Nexico:al

nacional - 3 buscar mss efici

B DR






trae t:onsmn el EATT 2%

- la fijacion de precios nhcxalns ¥ aranceles para HESRE! ;cr‘tadures

~ya: han ‘sido liberadas-- 2,500 - fraccicnes

l‘O eso Jo bastm ‘Lo que urge ahora es entrar ¢z'llero en la

mode: 'nzacmn de la econonia en el sector inferno -advierte Juho Hilan,

33




qubernasentales,

“sindicatos no. impidan . la;

loz niveles, Ante:'la"k g

menos  del. S
sin lugar & dud a reconversion: industrial

mas-tecnoippia y.esiz



en’mejores” condiciones’ de competencia

participacionen: mercados

pertenctizntes

manine,: cuand

no. ba. teido’inpacto en la industria nacional por varias

("'no. teneas - divisas

10 que’ :yélc'msktitiﬁbye’ “uno cde

y ﬂe‘xi‘ck

elementos nas



econanico;’ sera

grandes” isportaciene:

s carrarlas
presidente de consultores internacishale
< Por. otra parté;: ade

los ; prnductdév dekk; i




precios - oficiales dgidichué‘arficglps schre 1os que

E) precio oficial e ﬂnarpédxﬁiv‘ r

Las vonds

definitiva}

tratanienta ’ sra

C

trabaju dz planea



anente ‘el B0% del conercio aundial se realiza entre

- fpraximad

nienbros . del GaTTgn,io cu

mite 'aMexico diversificarseen’los

vltimos adquiriraﬁ 12

clausula se’ conoce:



panoramca ganeral de las condxcmnas actuales de la eccnoma nacxonal

misna que’ nos . brinda- las ba:es uax‘a :enc:bxlwarr:\s da le necesxdad quz,

ahora mas que nunta, tiepe la indpstriu nexicana dé ser ras. productiva,

-39



CAPITULD 2: LA INFDRMATICA SN MEXICD.

2.1 Conociniznto.de 1ng Elerantos de 13 Informetiza,

&5 un“cosplejo de tonocinientos relacionados’a

al; administrative y
: iuri&i:u

.. deseny

decision

135 el

: :
configurac

;(H;rdaapé)i y :



or eparado;’ para despuds |

4



“Unidades de Entrads’y Salida:

“Un-procesadoy s8. contnica al eiterior -por. redic de interfases o

s :1kaskfsévlida§ e esfps,

fotograficos 12 inforaacion que de otro modo’ aparecaria.ippre

“cantidades de papel.



En lcs ultxmc: anos, han :Ul‘gldD sxst—ma: de s:nt==15 de‘voz que

De aqux surgen- alaun de las |‘a.c
,per‘ifec‘icas de, LEM

: sgcundaria. Estas

otras donde el

es decir, sin inportar el orden'd
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centrales, Las operaci 3: 50
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; xIENTG » DI STF\!EL'I

lor- re:ur:o del sxstc-:.s e’ mfm‘maum.

i



) —lo= =qu1p:s de. corputo {o

" desarrollo.

“ps.ina palabra de-lorigen . ingle:s qL:- na twre un

significads ezadcifico “en) castellano, pero gue se puede interpr&tar coto
1a ‘payr‘te “blanda . o"s‘tysa"e“ de un sistema do compuio. La parte fisicz 0"

s

- "dura” del sisizpa ps cono vicos anteriormente el Rardwars,

Una definizied ras clara del Softwire, zeria lz ciguientd:

"OOHIUNTO. BE PROSEAMAS, - KETGRCS, PRO Emmsmn REBLES, 7, EN L u\:.-,
DECLMENTACICH ANEXA, RELACIGNADOS con ia E(rmmxm\, FEEIOBIENTD ¥

HANEJO de un SISTENA LE FROCESD de"DM’D (4).

. ")6



Fregranas

“tomputs i enforadisi
eh

cohrar, unn:es eor

Eto hpo d'* are e ] s-elabora’el srea de.inforgztica de scuerdo. '

‘enpress; 'y =an los que einejan’”

sus“fencicnz




_ Frourspac de L)

zipnlificzcion'y rapidez,

13 ew*eéulta’deﬁesiaio

: ,una percuna qu i.ii’siéi‘a‘f _san‘nllai‘ alnuna

’ naquma, ya que tendma qt.e llevar un auy bt.en ccnty*ol cchre 1cc§lidades-f' )

- de lcs datos da n-moma. nperenme- logzcas y aritmeticaa,‘ entre ptvras.vg

Un - prograna desarrallado asi,  seria  demasiado, E;tenéd,‘ y. -dificil “de

modificar,

g



Lengus je Ensantiador:

. Este tipo de lenouaje'es mas fiexible que el lenquaje ¢e aaquina, ya

instalaciones de

nrorg:\;le, e s

de todificar las -

“VeLeS TE ENfesd

seqin e) tipo de aplicacion qiz ce pretenda desarrollar.”

yq



" Estan:enfocados divectamente a splicaciones cientificas, por la

ﬂaxibilidéd '\qua‘-"pzeséntan para t‘ra'baj;r'; notaciones rmatematices, Como

ejemplo teng‘mbs' Fartran,” Pastal, Algol, § v otros. -

Leguajes Lonerciales o de Bzction:

§e dirigen a 1ss aplicationes detipo empresarial, y. son

sisples  de . entender, yaque

lenquaje corun {principalmenie ihgleé)

Coro ejernios tenens
“Para qus el computadse entiend

"cenpi ledarag” e "

.50 ‘conjuntos

en particﬁlévvt", estos " paq




La" manera:’en qus los ceoputadores procesan.los d ogra

cedisnte "1 utilizacion: del Software, es decir; cetisnte el enpleolde

“diferentes tisos-de pr&;rémas.

Sl



5 INEORYACTON

o e=ta nueva fom:a de aplxc citn conc:ida cum(pru:aso elect:‘:nico

de ﬁ;tos, los requer‘.mm*cs prmnpale- 58 ar'"xtrahan a la =ntr¢d= y‘

) sahda d: m'andes vmurre‘xe= mfm‘macmn., h uhh::cmn na:way

adas comn forma pr1nc1p=1 ‘de

probleaatica" de'. Tas tanetas ’perm‘

trénsf;;‘en: ommto 1o= estwm

almacenanients




ien . hacia el desitrolla de ndevos redios de

industriales & la; investi

- paulatinmepte.* fusron - sizndo.sustituidas, por

Imacenaniento/transferencia de inforzaci

2} eiiito lagradnen el proceso electronic

putadoras 3 los sactores financi

K110, durante.da’

o ‘que hicieron:fsctiblz

SCEMNVD

preconcebido;



u".ntras qu= & el prcv a‘elactbdnicd da'datas el enfasis estaha en

la abvﬁﬁlt‘za on de los prace=os admxnvstratlwun de las lnStlfH;lDﬂES,




cepacida

o0:instantanes, -

ey



sndiente del” iier:;ba,g es - decir,

‘copunicacip

pt'edetibfé;‘

' t

enuu:c: : de ccrxputn

g« andes volum:rﬁ: d= mfom:cxm.

"’-» £l d==arm’lc de la= redeé de Lcmuto.

pmbmd des d— commcacxm 1nt=1 ..xentn ent re equpn: e cnﬂuto, ee -

O
oN:






ris v cinbes gagnati







-3igtend operativ

| rofcﬁadg’r 10:2xp & oo5/Eeges - i

s de. inforge~

5, uz0 perssialil
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s inteigentes, discos ¥ Cintas :

Yy
[

Unidades perifericast e reine

net,i:a:y qu.pas de qraf‘cs ohy le torg

nphca: y dx.,xtnh’admc:'.-

LAtu. ste.

as de

Aspecice cuantitativoss

¥adeles tipicos grandes:
Hedianos:

Fequenos: =l




-de conpuladoras {remorizs de
esd, senorizs de senicordh

ductores, ¢

“i}1ires g2 compuertaz laoai

airas ge recanat
de pregramcic

kepertos cusatitatives
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- 2.3 Pangrama de la'infnrﬂekica £n hexi:o :

“Los 'anbs :omnnenuld0= entr= 19‘

Dada la

"supremscia® o de ;]ds ,ppoveedorns

*en. Camputacion,

Unidog: da Nc'.eamarxca a ;"n: uaner

parque"infdrcatico“

Fedﬂralr

continua, “co




vandaoge;” a‘pasar: de

23ados de*Lxcehcm,vur v Computacion o -

obtenzr ' los 'pér‘mis'ps, de importa on de los equipas



se " constituve 1a Conrdinacion. General del.

con - chjetivas 'y facultades




a nivel ’,'nlundial,, ¥oiques doby

economica nacional, disninuir &) inpacto negativo en'la balan

C- Se“desf'a’ca la p‘articzpacxon

rta

privado de- una': “cencepcion - 2b

secior exizrao". "Se oprecis
;ultinos . adelzntos
3ltarente -

extranjera




dezarrollo de fa ing ustx‘ia'id'k zites ¥ coaponentes,

<= fpoyar con’medidas concretas’ la: investigacion y el desarrollo en

~ inpidiendo . 2deaas, que

mas Qrandes o




as.. Pero se logro el 704

‘menoriay sisténas deigrabatic

importants l'edqccién del deficit gs giv'isas.i'

: El-ano>de’15%4 52 inicio:con un significativo aumento en‘la

- esticulada en parte par el registro de maguinas conpatibles con'la 184 P

& ofeita aclusl deeguipo

o "mandos"mas imoortantes:

T Midrecorputadaras:

V-Loapatibi

~'SISTEVAS aople comd Yac IaToach

Conadora dentra €2 1t

istera 3b d2 iBH

e



+Sictanas 18N caac; 38, 431) Eir,

© Burroughis, H.F., UNIVAC, ETC, -

. z&(rq,ﬁguiect‘;e;ﬁﬁl@_

ciasificedzs sar tipoit

Extranjera

Tatal

@



E)~an6:def19é4 ERUHIERS dn fuerte coap te

ncia pues .

cen "xa pér‘=unal sé[xsﬂ

de hacerce :natar la r;pxda xn'crpﬂrahxun (51 no absorcxun)‘de la: nuevas- E

Xos pr1m=r0= paquet&s de- snfvw are 1n' g da-

tutalmante mexicanas,

'el 19/ s= e:tab

In‘txtutu de
iﬂfkware ,:?5.;

investigscion cuE en e} c:ma: del

& 'nfﬁ £y

trsnsiskores"y'_chiss.;usx;e?ta‘ enil

ccmputa:ien,‘perqrque”ée nacssi




CEn Ceusntoiis

22 . Lo

tecnicos

c:ncn:imientusf yoeritarioy o porgud . ese dia’

nacicn llc-—n sus e,.m'esas". R

: “Creo uue Ifexx'co sigu: con.t

.r\ente es r:l:',

FECUIE05 . humanos - s’ § co. lu nue &

profésicnales y.. ;‘d—z‘v al"edednr do 4'1:207,(!00’ :"’5‘-

progorcicnedos por Hewlet F‘écke:ﬁd, qdien Dpinéy GUE - "Efi prozes



datos; el tecnico'y el profesia al

1a.preparacion’a

_subutiliz;

- Mexico, . Di

ez actualzs zon parz la

jdad; - inventarios, yf Bbs ‘0 tres

12



trivialidades m23. a - psa nivel,: Cuando en realidad si tuvierarcs 13 éante
" adecusds- (en cantidad y-calided), potria darsels una aplicacion mucho sas

cagas bastants mas vitales,"

seria para lograr

~éca§b§ciéﬁiﬂaé odr»l;fS?P ()

fca en Meidcoy

‘e 12 Industris Elacticnica.




3

as~;llaman”

"HAFUINQS PA\A EL TRATAhl

Lo'que’ 1mp11ca qLe la 1n10rmaclan y el SnbEP =an,, s

:‘ saber, se defxne cowm. la 1n orm;cxnn ya,

f=&1ech10n1da .. trﬁnsformada.

1ﬁ¥érpre.ada,

La;

sistema' da ktr'balo dal nnndo, tant -2 son pescadors 4. toun honbwe: da

Eﬂpre:a, agrxcultoves te de 's, cxantxnxcne ninos de et

Esta nusva: anara

: camputadnre c ocida ndn. rern su sstencia

sequn. las circunstancias veyan vanidndo.”

o



L' pision de’ =to— "5.5t=mas e trqtame in'f rasbico dei

V'_:a;e,ﬁ natg.ii‘ai, /(:otidiana), presentaries

“tendrs. gz
cam.retar ' muchn s e

caoa:id,ad, de “razonar

las mas J:sd en todo Ll ::.undo hama P 1adas de la dacad= de ln: ?O [

Se premni Eaxta., los l: ngua.w: u’e pruaramacmn, la nec =xd=d de-




-."rica a (Iu), nu='.‘as ereanizacicnes

L:ﬂ‘ fu-.c anee




cong - la quim’ca, la achv‘dsd man‘al suelz “sép de inferencia {no d2

caleculo, " lo- msmo us

jur‘isprudeﬁcia.’ i

cabp as-diante mfererma s.nxbclxcas no mzé ante cnhulus, suas “CQSI TODQ ;

~ LA P(CTWIDAD ~VIENTF»L' DS “FREFE :16‘ r‘aLEa =3 L‘_:Vd A CA“O rLbZONﬁNDD, MJ;,

CALCULANDO ™~ For--tanto &5 'hecesario e} dészrrallo de metodos:ba dts en“ :

razonaaientos - auton Es:os

Ty qqe; usen; 2] ,,cu::a:imiento sirbolico.

gunos pr:fy:« tcz pilata a'nivel padesto y

Loz cancstadorss  atlusles” zon _taaa ‘de cxertn bisdd de

2 y m*sncla.,F’or otr'

lsdo,

figg humano cm el de le

veces pas-potente que
7 EI 'i;:&iéi"ﬁa.k

alrededar de los tres

253 ge “d:raccmr\ y el

de~.“so)u:§on € encis’y y los "aatodes dé'iné raceion hnmbn-ma uina".

w’

‘ En la qumta o=ne:'ac;:n 3¢ pecesits ademas uia ':‘me-namn crlhca. ya que




subsisiens hw

en. - cadd

: :‘Céwcne’r

un

"tar' 'lnacwlado en uRs gran ba:E

de d_,os rela;.wnal La tarﬁa d: DQﬂ:t‘ al'dia cutoaahcara'\ el saber del

conncimier:tns. ,La, Vim:-rac..mn dr- eI athlvo de m"’uaton ¥ Ia dne..cmn;~

¢l =rch va de p’ogf

1

Mgebr~ rel ecwn

inferen:ia pueden e muy paveuda: a lc: de san dn canun que conai et

sinole;enf;‘e je’n encadenan't el saber‘re!eva‘.te. ta inte}igancia artificial,
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usa -de modo’ rutinario usas
S N
estos - petodoz . permilen relcnar o2 un g0l

3 pariir da
: conocimfantn%fiaciertns.'
'}‘Eeta blan esta:nraye:t=do en 16 3ngs, loz $res prineros anos es
Eé:aiaf lafo irve el ED!E‘jiEEJQ', pars tencr lzs bizses dal dasa‘ro x“’

pastariar, .y . constrdir herrasizntas.de c;rcuitas y prcg"‘ﬂacxar para laz

“fazes o:tern Creg; i

: Larsegunda

ir,rieﬁioyffjnal g’ dad:tara a }a :ng:n\:rxa avé nzada, ia

construceicn ;- da importantes < proL :txpa: final== da 1ngﬁxxerla Y 2 otxc“k~
trabijos i darintegracion de"éistsmas. i.almznt= 58 1-§ti)arank ios

reau)tadas de estas investigaciones y de:a»roll;:\y sé xhcorearsra

=3
13
=
1=
5

par: los prc ductos :tqerc1al;5 que
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2,5 La Influsneis :

“de Y3 Infermatica,

‘La indﬁsti~ia da lainformzbics.en ex

e di‘spcnibjlidad de dwxsas, ya oue ol qo‘_\xernc ntra1= !: m;ortncxm o

de ‘enticos” desde < madisdos ‘da [ RETo tm_mm dz :rcortac‘cw =1
B . . . »
este . renglcn, sin. exbargo, e vxsmr‘\' ar aun ry iejos c'.mfrets e, For

un -lada, 2l deficit de tecnicos o investigedores aipcads él desax‘mllo d

)

.
0

teenologias prepias B85 ot ab19| amEn e l pr:p:\“ 'x_vn m.ahuame R

Por otra lado, las erpree

corparacion’ - con.las

xnfe ores

desalent 3dn a mas de una. enores= a maal'*xr ¥ d==arral‘.=r secnologia,
Ko obstants, elgunos nargene.a de, ,a:c:‘on sa_han logra‘_a‘o:' un’ proorana

de - fomanto. para la fahm..a:lcn n=cwn=.’ zedoen

E‘Z
St
w

1982, pemit-:—' ya el e:tablec:mnn‘o da -»..pre:s cm :umtal I'K)/.,'

&3»0‘



extranjeroy =
nientrs
forzula S

“En:cdantcia lis naquzlanu: z

para’ Cqmoutadaﬁéé,k'SE permite. un g

_regiren de exrepcxon~ sxeapr: ¥ cuands dichos ceaponentes '
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la proyeccion -a futuro de lhs}“frégulitz'a\;i’os' q

esta pangra el ejecutivo . podra ava
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apropiada, en- el area dé“ﬁrc;dxj“c'ci'qn
situaciones causadas cor: .‘ :

- Crisis,

- vaeedores o c_lientes.

- Departanentos o persmasr dentro dé la eepres

LA PLANEACION CON LOS COMPUTADORES

tener un impacto en la plaseacion, asi:

1., Acelera el conotimiento de los: p‘rdﬁle
Los comoutadores pueden indicar randa
control que reguieren uné accioﬁ cu?‘:%g&
se desvian de lo que esteba’ planea

internos y externos, ctuales. e hisk

el analisic d2 tendencias .y tecnicas orrelacion, 2 fin de detsctar

oportunidades y alternativas. La“b’l‘ane:s;mn» de datos almacenzdos en linga
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en  hipotesis’ sobre’ pit 5* BCONONicas; prafotiong

conpetitivag, etc, Armados con esta’informacion, los gerentes pladen.hacer. 7.

nVEvnytari‘bs!yi 'fxlan
utlgfurf;ls"\‘ahté, en in r'\;goévi’ tan
recurses f,iﬁ;h;c:ie‘r‘dé" disponible
mercadeo ¥ ,de’ikk;':r’nd €io

estinativos. .alfér

en: la:tora de las decicion

deactuslidad para ellas
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alcanzar:
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especificaciones de log prndu_tcs

preass) como lo pudemus ver, gzjaflc

52 p de’hécan‘ ui'.vg‘ren nuAere

de  variaciones currahudas y lcrs rﬁ:ultadns demuestr'an al cx:ntlflco sue

sucede  en delersinadas :of‘dxcmne; cmtrcladus. La sigulacion es semzjante

2 una a:perimen\acim cientifica.’nw La figura 3 muzstra praficamente el
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£l grado en_ole ina espresa’puede delega 15‘;@;0"»‘36351; dezende

frecuente.

Sin. embargo, .
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sing’ més’ bien: un “trabajo”

_chtendria:si‘no fuera un s




e5 - corsequir: un-organigrasa de:ia congania lo el aborar:uno -

organizacion,’

si no.tiene ningunod, Y- pedir ‘un capleado antiou expligue’que "

siztena,

Un sistema puede

de la estructura ds

gue peraita cccs‘dinar'tpdésr ubyu ones.

Para el cunoc,’imienth del sistesa, se debera tomar en consideacion
los iguientes puntos:
}. Cuales son 1as actividades basicas de Ia organizacion.

2. En donde se dan-los puntos de transferencia.
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3.'Cua1:é§ él xvel de apoyo del conputader (i lo hayl,

4, Que es la.que

enrespecificamente los departascntos.
n las registros y formas gue maneja la

‘v{v,organizatiqn:en el sistens.

Analisxsideiié:bfgéniéacion

El ob;etlvo de nnallvar 1a oraanx‘acxnn. es-deterainar el acto

: prxncxpal por el cual -se. cnncentran tad los e:fuer*cs.

- Es imnnr:anté;lel fe ald de,lés attividades zocundariss para

realizar el acto prxncxpal deila organx‘ac n

dndustrial - es.

industriales, :1a’ consti

orgahizécibh Vc;n un - departanento * de parsonal y. con wo de féntabilidad|
ninguno . de elibs és el -ctu pvxnclpal el-depar.amento de ingenieria si lo
es, Las otras funcxones =e'undarxa' son actividades de apoyo al esfusrze
de la ingenieria. Estas n*ras actividades permiten gque la 1ngenler1;;7
produzce ideas que puedan ccnvertlrse, en la- fabrica, en produc*us :
tangibles y productos que puedan venderse al consumidor,

La estructura de la organizacion debe permitir la libre accion cel
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acto priﬁciﬁal y‘ei:apOYB y congruencia de Jas actividadgs é;;dndéhigs.:
: iConsidéfe la'siquiente secusncia para verificar el anterior punto:

i.l'ée fij; el objetivo, Esta 25 1a meta a la cual duiere dirigifse‘
toda lé orpanizacion, ' ’

2.- Cono puede moversz mejor hacia ese ohjetivo. Que p@an‘lsistéma)
necesita para alcanzar el objetivo,

3.~ Como debers organizar y hacer uso de las experiencias

disgoniblgs en 1a oreznizacion para llevar a ;abo su bian.

£l Ciclo Logico de los Sistemas

La actividad en la organicacion esta cempuzsta oor una red de ciclos

o0 sistemas grandes y/o pequsnos, pedanos verlos o ng.

Hay dos:tipos de actividades:

La oriméra, conziste en la gran msza de actividades de la

oraanizacion; el 90% se desarrolla schbre una base’ rutinar;a,“es 13 7

actividadregida por sistesas. £5 en la cusl se han tomado las desiciones

sabre la mejor manera de hacer este trabajo, guien gueda involucrado,. las
fornas qua se necesitan y las politicas que regulan esta actividad,
La sequnda, que incluye el trabajo no rufinario, las escepciones,

las desiciones, la investigacion, los estudios y las actividades de los

13




este tipo de actividades,
Se deben identificar"‘flosL‘ciﬁin
organizazion, los. cuales debeh::«éstar orpados po

final del  flujo de

interrelacionar " a: todos

ciclos lopicas del-sistemat
1,--Aislar cada-uno de-los cicles, i

final de las actividades. - :




lajica de ‘Eie;s;r». ‘ila’ “tual nos detemﬂihe: éiv‘flujrq :t:qﬁstahte‘d tismgo de

respuesta de: ¢

\je'kmgilyos de f'i'c'lafsvvj logicos ‘de
Qisten;ésﬁ S |
’ 'Mr:mbr‘é aél'ciclﬁ 1 Secuéncias‘ :
fa) ﬂaterialesk © a1 de compras a recescian,
a.2 de racepcion a almacen,
4.3 de recepcion 3 pagos.
b) Equipa e b.yl de autorizacion a instala~
. cion,
b.2 maynten‘imiervxf.q{'o’revén‘tiva ‘y
. correcti;/o‘.r o
b.3 deposito de équi’;ﬁ;c‘laéo ds
. bajay yeposicibn. g
of Personal - c.l7de contréfacmq arini;:i:a de
labyres,

vl e 20 6,2 canbia o cromscian

.34 la désicicn >d5 ter&in;ciﬁﬁ
7 del contrato a lailiquidacion.‘
d) Produccion: ‘ d.1 de autor:izacion para producir al
v | taller de fabricacion,

4.2 de embarque & facturzcicn.

(Ll



e)yninera ‘ ' ,”,'e.‘lcuentas bur pagar, '
a2 VCL\EVI\(E‘IS ;v:or, cobra;‘.
‘é.S‘nomina de sueldos,
Dentro d2 In; ciclp% icqitﬁs, bﬁsque los tres elenentos basicos de
los sistemas: - .

4= Aecian,

“2,- Memoria,

-3+~ Reporte, -

Cuando se cusnta en uns forna:comnleta ¥ proporcionada: con.

elenentos, se tiene un sistesa integr

El Ingeniera Industria
de - cistenas, ;mr“ 1o " que
siquienies nuntoé: .

1.~ Nunca prémeta ;;"ug
""‘"persm‘a‘l. : o

2.~ Utidice todes los condeinientos di

se linite a lo que ustéd éabe,v

3= Los muros de un departamente son barreras:mentales, no dege gue

estas obsiruyan la fiuidez de sy sisten

Yoo



4= £1 exito de los siétémaé _ﬁep'ejnrd‘e:d ‘una

satisfactoria, No-se luzca“;on un: leng jeternico queen -

ocaciones es’ incosprensible; s

5.~ Antes de iniciar el t:‘abajﬁ d‘e’ si‘stezr\yx;s,y 'tu;hfe CnnL.na '
asignacion precisa- (por escrito) gl 'p;*d‘yec“to,‘ 13 Eﬁél'debé de
comprenders ’ R
a) la definicion dél probiema.
b) el alcance del estudio qué piens’arl;gﬁrer:;.
¢} el tiempo necesaric para llevarlo'a c’aﬁo.’
d) cuales podran ser los resultados séguﬁ sus esﬁmacioﬁes.

b~ No tome les rechazos de sus ut‘acccisiones cono un asunta
personal, considere que a vaces losk gjecutivos fienen mo‘vivos;
que ellos conocen major, h‘at’a‘de‘a‘ve"iquar parqﬁe ée_ rechiazo 1a
idea.

*7.- No haga procuestas atbiguas v mal preparadas, los éiecuﬁvbs

tienen sus propios problemas. usted tiena un cpnoc'i
completo del sistemz que acaba de eciudiar,
8.- No trate da sdouirir avtoridad diciendo nombres importantes dvE‘

ciertas personas de la orgsnizacion.
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T840 €L Estudin de. Sistemas.

‘E§ hna recopiiécion de hechos, de sodo que sepamos 1a situacion
actual del estado del sistema, y esta debe incluir los siguientes tuatra ‘. ’
elementos: ’

- la inveétigacion.
2.- €1 analisis,
3.~ La sintesis.
4.- La irplantacion, )
Los cuatro elenentos antericres, ée ihterreiéciaﬁ;n adi;iunalmehte con
las siguientes etapas principales: - k
ETRPA 1. Cual es el problepa?
= Primero surge un indicio d2 gue existe un problesa. Algo no
anta bien, pero nadie sabe exactamente que es. .
ETAPA 2. Exploracion del problema.
= El Ingeniere Industrial hace el estudio preliaminar. Se
esfuerza por definir el problema exacto. Comenta
verbaloente el asunio con olras perscnas, mieatras ellas
indagan en busca de hechos definitivos,
ETAFA 3. Asionacion
= El Ingeniero Industrial entrega la definicion del probleza

al nivel jerarguico gue deba autorizar el proyecto.
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ETAPA 4, Investigacian,
- Levantaniento de xnfarma:xcn; 'accuxlacxcn de hechos para
la ngulEntE etapa, Es»a etapa requ:ere de una enorne
cantidad de tlemnn. : o
ETAPA 5. Analitis.
- Es la etapa en la que se_5epara,. fxltrz ¥ clasifica la

info;macxon. e

ETAFA' 6, ,Sin‘t‘esis.

?nue§o 51=tema y el Ing=n~ero InduEtrxal
empxeza a realxzar conceatualm=nte el dlseno del nuava

: s:stema. k ’ : ‘

ETAFA 7. Pkopuesta.

"~ La ides del nueve sistema s2 ccavizetz en un plan definido,
un plan gue resuelve e! problesa original. Esto incluye
generalmente, nuevas polivicas, rasponsabilidades y
procedimientos. E1 objetivo &s gbtener la autorizacion dal -
nivel jerarquico cnrresponﬁiente.

ETAPA 8. Implaniacion,
- E1 Ingeniera Indusirial pragrama todos los detalles para
llevarle a cabo, enirena al personal y da sequimiento hasta

que el sistzca se encuentre en marcha normalnenta,
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£ 9. Seouiniento ( Inforne déi}eﬁdi@i‘ent'o'i,,; -
- Que - tan buenos fueron 1usrlhkec‘huk5
- Cuanto fue el ccstﬁr;ga,l?’ i ’
- Se pejoro el sarvicic? 'y

- Se mejoro. la calidad? R :

- Hasta que grado?

Una-vez conocidos los hechos reales, c'ontamcsfcc‘n 1oe ¢imientds para-

el nuevo &istema, que organicen las a:tivid;deé'

el problea. 'Defkinalob pm; escrife, E;ta primera - defi

resultar muy precisa despues de que ha hechg alqun'a'sk investigaci

emplece con una idea definida scbre los siguientes. puntcs’ique s

mencionan:
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h- 05 sintonss?, Que.caracteristicas indican la

Cuales. “=an

fterviene:una gran

cantidad  de ginerg?, Es. impnntante desde el punto’de vista dal contro;
interno?

6.~ Quien se ve impii

12:Usted platicara ton estas personas

para obtsner informacion

‘,a déhh‘o del ous se

2% C\mtn tlempo tomara"
10,- Pu=den ayudar otras person

1.~ De tbdalla”,infiorﬁxa, de tados Jes puntos que

'\LH

Pt



an-5imple como

“ayudan-a ver la

ciiibadds-qus de e} ze cbtienen. La

imagen precisa del ghietiva, facilita é);kédiésno dz1 nuevo sistema.

b



Fuentésv de Hechos 3

L'n hecho es ectar tota‘mnnt- ‘de acuerdn cen algo que ex;ste y es

réal, en. base 2 una same‘ de observa mnes y que ouede ser {ammente R

compmbadu en c"a‘qmer‘ mmentu.

rologia usada:

fuentes de heth

- Ir-farme= de aadx‘ure

- Peporte: de nperacmnes, i

- Reportes ccntables;“ .

- Repories sspeciales

- Actas de !as'iunfas exanino; el“pr:b’ie‘ma,

- Oryznigranas ce M

L



- Registros da nedicion de trabajs,” o

2= Esbar sequro. de haber considerad

trita de su’

W




- Dm&nsxon del tra“'m & cuanta al e:tud, B _nsl‘.sxs e

mplantacwn,

- Be necesita ayuda'tecnica skterna

- Be’hef‘i:‘ios dela i y’a‘?s‘tiéac’i‘un‘p;'bﬁdestai,
- 'tual es el objetivo de la actividad propueste? -

- Cusntas haras hotbre se utilizaran e “e‘lvtrab'a'jd?

No pierds de vista la tarea deiinvestigscicn mientras svanza,

Asequrese ce que los rienbros del equipo’la’connz

Cuatro pasos hacia la Comunicacion:

siguisnte:

_ - Escribir orationes cont

debe estar escrito.

[



- yé‘ nivelﬁyepartamen’ta

5%




Proposito. Relacionar el trabaja de dos o mas grupo

5 dantra de

ro de un desartanento,

y-jefes involucrados,

Hay. que_ tener presente que *si ce pusde pensar, se-puede sscribir®,

Los Puntos Debiles dé los Frocedinientas

A ‘la mayoria de lé gente ao le gusts leery dirija la: forma del

pracedimiento en un lenguaje no wesade v simale.

Los usuarios == quejan de 1a-falta de claridad de los procedimientos

o de no poder encontrar la informaciohvéxatta en el pomento en 1a que se
necesita.
No abuse de las referencias.
Valide 21 prccedini;ﬁtuvténiq con elIUSuarinkcaﬁp con un:nivel de

mayor jerarguia



El Diagrama de Fiujo Hcrizon;fai :

Es una :tecnic‘a' pa"r'-arbi:vd‘ ver el flujo de las actividades dal -

sistena, a tin de pndérld' gst‘ﬁd‘iab' ar o 'ta;ntu“qejorarld.

-~ Para elaborar un di\aqfakma" ) 'fkh;xjko hm"iyzvonktal s deben contesnlar

las siguientes normas:

.- Trazar la accion de-izquierda:a derecha.

2,- En les encaberadns de-las columnas, muestre cada actor en orden

cronologico de izquierda

accion.
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Algunss splicaciones dsl diaceana de fluju horizontal son las

siguientes:
- Muestrz fo qus pasa’enel

- Resalta la diferencia ent

elementos’ basic

.= th:

esada en el precedinienta es un varbo de

denote el enfasic de su ejecucion,

4,- Consletsr 1a descripcicn de 1a-accion.

8% :



Accion/Memoria/Reporte

Los chjetivos de identificar estas funciones son: @ -

1.~ Conozer el grado de Esfuer“zd‘duefi‘a";'c:;en'tei’ #5ta. haciendo &
funcion { carga de trabajo sctual ).

2.~ Que al desarrollar sl nuevo sistema, pusd

atriones, memoriés y repert

El costa de'la menaria,: identificadaesta cono formatos o repistros

fisicos, esta :en funcion: nformacien constente o varisble, En el
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actitud del- inva‘éytiqadm‘. :

E ”cr“editu‘iquye ce otorge,
3.= E. respetc gansdo y

4,- La aceptacion,

153
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mas- los: factor

otras personééi

investigacion

- Hacer 1a entrevista solo ccn 1as prequntas suficientes sa

aclarar lac dudas de la iﬁ#estigécian.

- Dejar que la gsnte ayud2, pedir suggrentia; yise ;nnséguirénf

hechos.
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- Cusplir con las prosesas. .

- tlo criticar élioévehtFéyisfaBa

que ectaipy

credito a

entravista,” Fiede ssr una conversacion personal, copversacion

acerca e 1a investigacion pera sin ninguna inpartancia particular

‘ ‘éyﬁnawcﬁnvéréa: an(éigﬁiii;atiié que se base en 1a investigacion -
‘niséa; ‘ B

flgunos de Jos obstaculos v problemss en ia entrevista sons

{.~ Que un nivel superior bioguse a 1z persons clave .

2.~ E] temor 3 sef entrevistado.

3.~ kebajar a 13 persona y 2! trabajo de la misma.

4.~ Criticar a loz adperinres del entrevistado durante la

entrevista.
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antes de su entraga oficial -

b.- Ser oyente, las perscnas rara ve:

sippatizan con el investigad

7.- La‘actitud,de}‘Inggniéré'lndustrla en’ sus entrevistas debe sar

cooperativa, -equilibrada

8.~ Durante st int

S {;;'Z.beéféfmfﬁaf,éi;ﬁrqy§jo basico y darlp a conocer para.gue se
alcance laknata.
“-. 3.~ Concentrar energias. Asignar cads tarea esencial a una personz
calificada o & un ¢rupo de ellas.
4,- La neta, su conunicacion, el tonccimiento
del trabajo bazico y la esignzcion de este trabajo, tiends & la

upidad de direccicn.

Jbo



5.~ Claridad en los canales de rando. La linza de aitoridad debe ser
clara.y pracisa en la estru;tur;; dke”lka‘koyr"gka:iki'zacipn.' =
6.~ El personal Staff dehe tn‘ébajéu‘ fuér'a ,Idé lneia,.:n'ivngun asesar

.. puede der una orden dirsctaménfe}a un traba‘j.adpr.i' '

7.~ Unidid de_aando. Cada smoleado tienaun jef

8.~ Todo nivel: jerare bajo bajo su jurisdiccion.

 todos sus subordinados.

el hobre que es.”

11,- En una situacion natural.de trabajo,

responsable de hacer un irabajo,  ast »2.1a autoridad necesaria

para conseguir que e haga, ..

12,- Cada suparvizor o gerente deba proportionar los sedips sara
coordinar el trabajo de su gente cen la de otros grupos.

La Flaneacion

El esquema en el-que se entuentra indegrada la planeacion, 2c el
siguiente: ‘una ver- definidas’ ‘1as’metas, la planeacion, realizades las
acciones, la chiension: de’rezulbados’y la evaluacion de ellos, se decide

si el resultade tuvo o nouna ‘de‘sv‘iécim,}para proceder a reorientar las




“8e pugden desarrall

sediano 'y “corto~plazn,

Para la elaboracien de’tn resarte

elemzntos essnciala

ez

' sole plan, aplicando.un

iéftividéaes.

istematico,.sa debin-incluir 7




“3i- Cual'es el resultado real?, Corpare esto.con 1o’ planeado.

‘ "‘Cvual"yfuef,lay diferencia?,Hay des'\"i"any:‘ibn?, Queda dentro de 1a

tolerancia?

7.~ Due debera hacer sl eie;ﬁtyi\(q 'a‘ki' resoecto? s

que requiere’ el ejecutivo tuando’

2,-1la mémoria a_':tualizva;:ia del
3.- £l reporte sobre les kesﬁlt;dé

- Bl Proceso de Analisis

Dentra delApmcesro de anali ’ :éi"la"'ista' en'el objetive-dal-v
“trabajo, y los detalles' no loi'as'fiiiareh., En. 'estz nivel, se conoce

ampliamente ol ciclo o ciclos del sistema en estudio.
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en. las c'_i_e e sné@enﬁrq.el,pmfe onista y chservar el sistema desde tc:‘as‘

“las angules *pasibles: lgentifiqus 1as excepciones que s realizan dentro
< del si'ste.-.\a.‘:es’cas" pueid\en ‘éstac“ dent:rn: dez una 'rﬁti»n{avvnnrmal. 5

nantenna a-la-vista.al diagrama de flum maestrn del =xsten=. Es una ‘) ’

buena manera de reflesionar y ¢enerar nuevas uieas.

Dejar que etras perscnas conozean las: ideas del

Una vzz que 2 ha aligentado de una gran c’,intidﬁ de hechos, despues

de que ha dado tiecpo para su gesfation, !a: idéas cosenzaran a ﬂuir.

pero esias no respetan horacios, pusdzn dax‘ @ durante las hcras de traaa)o_

o no. For estn, debera de contar con una dz:ciplxna para remstrar 1de 50,0

hechos que ayuden 3l mejs ~amignta del sxsteaa

El tipo de herrameptas que se ufilizan ﬂu;aﬁ{a el haiisis del

sistema, dependen de 1a naturales

A) disenar el nueva sistena, prustie las idess planteadas en =), a

traves de criticas del’los usdaries  involucrados, a fin de obtener un

sistema funcional.” Cuéndé [el' 'Ir'ageni:-'rb Industrial empieza a disenar un

nuevo  sistema, utiliza ‘la inforastion recogida durante 13 investigacicn,
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fdicionalmente & la caiidad de esta informacicn, se debe rgcurrii en gran
medida a los conocimientos y experiencias del'diﬁénédh;. Este trabajo en
ocaciones debe ser interdiﬁiplinarib (ingenieri?uin&ugﬁfial é inéenieria
en computacion por ejemplo). : -

Cuando se disene el nuavo sistema, no déécéhtaf la pnsibilid#d de
mecanizacion para procesar los datos, En el nuevo sistema, utilice formas
para emprender la accicn, da preferencia que inicien con la palabra orden.
Estas pueden ser facturas, solicitudes, ordenes de ventas, requisicicnes,-
etc,

Para disenar el nuevo sistema, se dabe saber éxa:tamente que
proporciona cada  departamento Vy que habhilidades o capacidades husznas se
requieren, a fin de que exista la coordinacion y el esfuerzo neceearic
para realizar la funcien, E1 Ingeniero Industrial, debe estimuiar las

"ideas acerca de la organizacicn, trazando un diagrama que'enfatica las
actividades de trebajo,
En ocacionez, se debe reflexionar sobre la estructura actual de la
organizacion, ya que esta puede ayudar o estgrbar al lojro del objetivo de
la _empresa. .Una buene estructura organizacional, puede duplicar lcs

beneficios de la estructura actusl.

les



Para alcanzar 1a meta fijada par la‘:ompania,rei'sistémévtisne

prioridad  antes opue 1a. estructura de: la ‘prganizaci

ne§atjvas, acerc;,Ger}aﬂméherglde,al

inteﬂpretéias 0] barreFAS fbrmadaé'paﬁ;las palitizas,

3.< Bisenar ol sistena que permité cumpiir el bﬁjéfivn con el msnor
numero de oﬁeraciunss {linza rectal,

4.~ Finalmente, organizar los grupos de personas (departasentos)
alredador del sistema, 3 fin d= que el trabajo oue hagan,
peraita que la organizacion al;ance su peta.

th foto-arcanigrana en 1a pared, puede ayudar 2 los ejecutives a
pensar aterca ¢e los canbiss en Ja croanizacion.

Nunca base un dzpartanents en una cerzonslidad, eejor defina los N
requerimientos del puesic y luego entuentre a1 individuo gue 1o llene lo

mejor posible. Cuando tengs que ser reeqpladado, probablasente habrs ofres

individuos que cumplan igual o m2s con los renuerimientss.
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La Pl'ppfués‘t '

“accion una: ez que :

“sitema?

- Quiere ofrecer infcrpacion fiable
su prosuesta en inforzacicn precisa

8,- Resalver los problesas cue 1o estan presicnando, -

A



Existen “algunas herraminetas 'y “tecnicas - para presentar las

prupusstas y sons

;'j_‘p‘i‘aéyésm‘ays.iﬁ‘é }1u;§, -
’ -;"G»_'k’a’kf‘i;arsyde é’»’shft.’
 ’ - piegr‘amas‘ de oroceso,

- Organigramas,

- Tahlas,

"~ Listados-de rejistro,

- Estadisticas;

- Mapas,

- Fotogfafias,

- Dibujos,

~ Laricaturas,

~ Distribuzien fisica,

~ Observacienss de autoridadzs en le materia,”

~ Rethos sobreszlisntes, -

- ldeas dramatﬁéaa Sq

~ Titulos de i:;pa:"tkg‘:;"; :
. £l cgminé u‘u:é e debe ssgui;‘ para 1legar a la autériéacii;n venta.
del sis‘teéx‘a!‘ son4p=scs p‘rev‘i'asa ! o
s »1:.‘- ﬁautab la atencion,

2. Daspertar el intyeres,

Clee



3= Despertaﬁ el_id'es
4.- fecibir la aceptacion dzl que autoriza,
“ En‘ 1a redac o 1a picpuesta, sienpre deben estar incluidas 4

svenden:

: g o Eensficios, ©
- Guatidadss,
-; F’er'ﬁidas"“

- Desveniajas,

Iaplantacion”

Una' vez autorizadala gicouesta, el siquisnte paso:zonsiste en

Ainplantar el ‘nueva sister




invitar "as'l

veriticarias,

paraielp.t

nuevosi

cuantificacio

adzcuada’”

estructura, g

distintos snfazues a causa
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Vizaicon-1

almscananiento, : Jos - brocesas - 4! “inforsacion; el 4igo de .

salidas 3 traves de los.d

sistens real,

- Una vez inte

sistena,  se “debe |

3y"



4,37 Criterios de ion-de Equinos d= Lomputo,

9y 6. de.la.Metodologia para al
"Sis'twaﬁsas, pues proparciona les

parametrbé a saqufn‘,zén la sélec;;n del Equipo de Computo, en el caso en

: que el sistena lo réquiera. L
Detectar o ;adecuar"s‘e,awi'as necesidades de computo de una empresa, v
mas especificamente, a- ‘i‘Los procesos  productivos de esta®, requiere de
conocer los parzaetros ‘o raquerinientos 3 seguir, para evaluar estas
necesidades y adquirir el equipo de computo mas adecu.ado & 2llas.
Puntos que hay que caneiderar:
% Para que debe mecaniz2arze un Froceso.,
*+  Cuando esta listo un proceso para mecanizarse.
t (onsideracicnas financierss para ls selécéion del
Sistera de Corputo-( Ha:‘-:.'ware y Software I,
% Zleccion y/o desarrpllo del Seftware adecuado.
P { Metododogia )

i, Del: Mercado,
ii. Autodesarrollado.
iii.Desarrollo externo.

%+ Seleccion del Hardware ajecuads para el arza de produccion,”

{3



ii,

Dééérru;lp 

(-Forma'de. inpla
# - Consideraciones . generales.
tacicn, 'y ‘cequiniento’d

los ejecutivos,

o ser adecuades p2
ios nroblemas;'dé
uhh’en adec:uath.ra-nv

Los compuhdnre 0:Bu

todas | aguellas tar‘eas f-rutihat

recursss  nos uuitan, s permteﬂ sanejar. da*o: una y.otra

tareas cuantas veces lo de:eemos con un’ mmmn de error y tcd:v esto

oracias a que nte:‘urmente 58 le:‘ han dadc- instrucciones

a;pe‘cto' ‘a'lo,

que tiensn que hacer e _ue‘.Et:ﬂ:ntE, pues no son inteligsntes.
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A continuacicn .e mestran algu‘ms pax‘ametr‘u_ 2 =equ'r’, Enfu:adus 3t

de g le:cicn par= darse cuenta si’ el pro:esa en-

cada una de 1as arec.
cuastion esta listo . par
antes de la mecanizacien

1) Tuando 165

estos 0% e*a:fo’s,,
dificil cmseqdi}‘ rﬁnfﬁrmes

2.
piensa gue;_;j\y'g ar

“mismo persona

:de los costes de-sste nuevo sistema, se ha
ics'y. su.ministrés’ qué‘ pueden necesitarse.

En tammu' 2 wale:, m1=ntr E.423 €2 acerque tn2 erpresa; & estc.

p=r=metro=, nas - Sucent £ te mfomatizéu‘se‘con exito;ya querhayma,,,,,, y
buena planea:ion. B

1+ Cuando acta-listo un Froceso para Mecanizaree : -

- Dentro e la -planeacion ‘que

compubador: es toavenisnta inforsar a los

s



'equipo,,‘documentarlusr acerca. dé 1a utilidad “de Estos@qdﬁmsgén ;e;l;

désarro]lo de suntrabajo y lo que se espera ﬁe el/'lbs{ éuai:da:’ei; sis e;fsa
este  instalado, capacitar!ns en la medida en que se’,réiaciohe}i;crdh, el o
o équioa con el objeto de gua se comience a utilizar en cuanto ce insté’le;
involucrarlos lo mas posible en la adguisicion de este, con el fin de.‘ :
tener un impacio positiva ante el cambio que conllevan esios equipos, par‘a“
que no se sientan amenazados por este nuevo "miesbro” en &l perscnal,

V Para que 1a infarsacicn que genere el ccoputador sea ubil, es muy
importante que se establezcan procedimientos, y se sigan fielmente.,

Los computadores pueden cometen errores, debido a fallos humanos. Es
impaortante asequrar gue todos los  datos  han side inteoducidos
correctarente, por  tante 85 importante establecer contrcles para
defectarlos, y corvegirlos oporfunasente, Cuando comience - a cperar el
tomputador en la enmpresa, debe mantenerse el cistema manual, el tiempo
necesario para pruebas, Si hay errores en el sisizms, podran comprobarse y
se fendran los ragistros  artualizados hasta que se domine el
fum_:_ionamiento del computacor.

‘ ﬁ continuacion se pressntan preguntas, para evaluar si 13 espresa

requiere un computador, como complenento dzl mejoraniento de sus sistemas:
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tieopo tan productivanente como debieran?

cLa engresa en cuetxun e: sana y esta crecxe1do7 T

451 se atravxe;a por una cvxsxs, es debxda a cundxcxunes

predeclbles, o no?

{Producen 1os directives mucha informacion?

{liene previsto contratar perzonal administrative, en-los e
proximos 12 meses?

Hay tedio y exceso de trabajo? -

{Crecen las cuentas por cobrar exagaradamente con reépéctb al
credito, o su espresa esta perdiendo dinero, por ia falta de
actualizacion ue su inforpacion?

éAlqunos de sus "“mejores” clientes no pagan tan rapido cemo
siempre ( Fa2lla su sistema de cobranzas )?

¢El flujo de caja es tan leato, cue se estan perdiendq descuentos

en cuentas a Pagar?

cBasta en papeleo demasiado tiempo?

¢Hay quejas de los clientes por servicio deficiente? -
¢Tarda en cunplir los pedidos mas de 1o normal? T
{Problenas en 1a distribucion)

~ ¢Tiena el presentimiento de que algunos de los vendedores no

estan vendiendo 1a linea completa de preductos, o que no utilizan su
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- LHa d'se empre el poder ubtener' nformacxon sobre las

ventas o la rentabxlnd:d, y nadze ha tanxdo txempn de ;un*arla para ud.

- cAlgunos de s cumpetxdcres. ya ugan computadores;

~ iNa tiene tiempo para planificai, clientes o esparcimientocomn
le gustaria?

- ¢los stocks de salida originan perdidas de ventas?

- Hay mercancia:terninada que no s puede enviar_ppﬁ,fqih{deékk
repuestos?
- ¢kl inventario de inversiones se mueve mas de lo queidebiera ya
vetes en conceptos equivecados?
~ &Es prioritario que la enpresa sea competitiva?
- ¢Busca formas de incresentar la productividad, v la rentabilidad?
- ¢Tiene la idea de que el trabajar mas duro por una terporads es
mejor que dar la espalda a los problemas?
8i se han cont=stado afirmativamente por lo menos cinco de estas
preéuntaé, la intalacion del equipo puede ser un exito. Si se han
contestado a diez o mas se trata de un candidato firee a un conputador,

Si el negocio todzvia no esta preparado para la informatizacion, es

najor prepararse antes de tener un sistema en la emoresa, Esto ahorrara

ouchos dolares de cabeza por faltz de prevision.
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% Consideracionss Financieras-
{ Presupuesto )

Cuando el Ingeniero en Corputa:mn trabuu‘ on’ un clxente, comlenza

determinando que aplicaciones de:aa usar en el cmputadun de acuerdo alla :

trascendencia que tengan para el clxente

el proyecto complato, cbn el’ﬁn

las areas prioritarias,

Un estudic de vialbilidad!'que" fustifique ‘el benef

automatizacion, demostrara cuanto se puede gastar.
Fara deterainar los requizitos d2 la aplicacion, despues de conozer

cual es el limite del gasto, hay que prestar atencion, cobre que es lo q&e‘
se quiere aulomatizar y dpor que?y iDue aress d2 la anoresa 32 quieren
gejorar?, ¢De que manera te pueden rejorar?, (Cuales son sus cbistivos
especificos?, <Que inforracion 12 ayudara a ccr.ser,un‘ estos objetivos?,
fntes de enpszar und busqueda secia de un computadory asr irnrxprmr‘air;té c;nt;r
con una lista da2: Prioridades de aplicaciones,. y Funvxone= eEpElel cz3
infc.s.r“mes para cada aplicacion.

Una vez elegidn el computadar, debe asegurarse en lo posible, de

tuales =on los gastos totales de este incluyendo Sofiware, accesorios,etc.
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" pidiendole 2l vendedor que los ifcluya’e la’*p‘rbpﬁes"t;,y'/‘a que 1o 3

determinarios.
Algunos da " estos sdn:
accesorios  extrds, . suninistros

instalacion, ete.

: £s tambien’inten*esavntarla ’prosib‘ilidad ‘de‘ cénta ;un’ cpcion "ya' conpra.. - R
% Eleccion y/o Dasarrollp del Sofiware Adecuado, | | '

:Como se menciono anteriormente el BOFTHARE, 5cm‘ lcé progragas que
util‘iz'ar el compuiador, La eleccion de este es uno de los pasas mas
importantes ‘a la hora de seleccionar los productos que satisfaceran las
necesidades de la enprasa.

Existen varias opciones para la seleccion del software o programas:
i, Elegir de los disponibles en el mercado.
ii . Autcdesarrallado.
iii. Desarrolio Externoc.
i Elagir de los dispanibles an él'm;a;tado." S
Este software se caracteriza por sep desarfollado gereralmente, por
grupos de especislistas calificades en diferentes areas, de acuerdo a Jos

requerimientos del desarrollo da softuare.
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Este coftware sharca cualquier grupe profesional u oficin, pues los
desarvollos son tan amplios, como mecesidades de su splicacion:existan 'y

va desde niveles de introducir al usuario en el equipo de computo; ‘hasta

herramientas especializadas para progranadores de cualquiéf nive

Dentro de la gran variedad de software existehfe'en el rercado, h;y
algunas caracteristicas en los programas que 1u§¥ diferentian~pha§:dérb
otros, y las presentamos a continwacion: :

- Prooramas de aplicacion general: :

{Tanto aplicacicnas cosn utilerias de la computadora)

Su caracteristica principal,-es-gue son herranientas de trabajo con
una funcion especifica, que se "adaptaﬁ“, a las diferentes necesidades de
cada usuario, como ejemplo tenemos: Las ches electronicas, bases de
datos, procesadores de palshra, coﬁpiladorés, comunica;iunes, corren
electronico, desarrollo de zplicaciones, etc.i,‘_ 7 d

- Paguetes integrados:

Se )lamsn asi porgue, se foraan de Qarius nodulos que reflejan cus
resultados entre ellos, y puedsn inclﬁifger uno o todos ellos en el
paquete, estos son por lo general, los mas practicos y completes dal
mercado pues estan disenados para crecer y adaptarse, de acuerdo a las
necesidades del clienta, otra caracteristica interesante cz este tipo de

aquetes es que generzimente estan degarrollsdes, por grandes empresas gue
pag que g ; )
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cuentan con un  fuerte respaldo, en cuanto a profesiuﬁales de diferentes
areas y con gran ewperiencia en este tipo de desarrollos, entre las
empresas que podemos citar se encuentran: 134, MICROSOFT, LOTUS, HEMLETT
PACKARD, etc.
La variedad de paquetes exisientes de este genero para prodt'lccion
son entre otros:
« MAPICS de IBM.
. PRODUCTION % MATERTAL MANAGEMENT de HEWLETT PACKARD.
. CAD ( Computer Aided Design, Diseno Auxiliado por Computadora ).
. CAM ¢ " ®  Manufacturing, Manufactura Auxiliada por
Computadora ¥,
« CNC { Centrol Numerico por Computadara ) de INTERGRAFH y otros.
- Paguetes de Aplicaciones Especificass .
Este tipo de desarrollos esta orientado a soluciones aspecificas,
‘en el caso de 1a presente tesis, se presentan enfocados a produccion, por
: ’eje;fvplo:‘
. Contrpl de 1a Froduccion.

+ Costos.

. Dibujo.

A



+ Inventarios,” e
" Precios Unitarios,
« Presupuestos y Estimaciones,

« Proyscto de lnversion.

. Recursos Hunanos, g : -

. Ruta Critica.

Tii. Autodesavrolladu.r

Este tipo de Software se desarrolla dentro dé.la pwpresa, se
récumienda para eporesas que recuieren de desarrollos muy especificos y no
se encuentran en el nercados o que suy dificileente se adaptarian a 1a
empresa, pues esto conlleva al incremsnio de costos- al implantar un
departagento de sistemas, esfp cl‘_am 55 justifica dependiendo de las

necesidades y tamano de la empresa.
tra caso en el que es recomspdabla, es cuando la e.;:presa cuenta
con alguna experiencia en este tipo de desarrollos, ya que sin una buena
- planeacion ’ y estinacion de costos, estos ultigos puedén 1legar a-
incrementarse depasiado y s2 corre el riesgo de no llegar a ias resuitados

- des@ados.

iy
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iii. Desarrollo Externo.

Estos desarrollos se canalizan, hacia empresas qué:réduier

- eventualmente alqun tipo de desarrollo,

Es importante tener bien clara lo gua se desea hacer, aséntar~todo
por escrito, colaborar can el Analista del Snftwarerlo mas estreché&ente
posible a fin de que frecuentemente sz verifigue que el desarrollo se esta
efectuando de acuerdo a las necesidades del cliente o usuario y tener
antecedentes suficientes de la espresa coﬁ la que .se contratars el
servicio,

Lo ®as importante, es estar zzguro de que el saftware cumple con la
funcion para la que sera dedicado y pueda manejar el volumen de dztos
solicitado por la empresa.

# Eleccion Del Hardware Adecuadn a el Area de Froduccion.

Una de las razones por las que es recamendstle elegir primero el
software que pueda cubrir sus necesidades, es que basicamente todas ias
conputadoras hacen lo miseo, la diferencia principal es que tiemen
capacidades distintas para procesar esta infermacion.

A continuacion se muestran algunos parazelrps para la seleccion del
Hardware:

. - 81 se requieren terminales de captura al pico, estas deben
soportar de acuerdo 21 tipo de indusiria en que se trabaje:

+ Man2jo rudo, quantes de carnaza

‘84
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v Bulpes, canbios de tempe) atu:a, sustancxa: quxmcas, ,'

- La po=xb1hdad de uso de todigos da barras, es muy uhl ‘en est ’

t(pn de aphcacmnes.
b C- cEJecuta todas. los programas que necemtara 0 deéeal‘ .
prevxslble’l ‘
- Es un equipo flexible que puede-ir adaptandua;a
con la empresa? '
- éEs compatible con marcas de pt‘EStigiOrtéﬂVIP; e,]k
alguna otra marca que imponga estandarzs? e
- &€l sistema operativo es c-:mp‘ai:”i’l;lélc‘
existen en el mercade, |
- (€1 prograna vy los discos de datosk §ue‘deh.|.l"|_:1kl.iﬁz§ { Fl‘ireéta?n';nte,r, :
con otros sistemas? o s |
- ifunque el sictens se corpre kpat;ai un 'skglkok uéu’aly‘ibp,"'és anpliable
agregando équipu y soffware? ; ’

- {Es posible agregar un disco-duro estandar sin problemas de

compatibilidad?
— - ¢E5 estable la compania en Ja gque tiene previsto corprar?
- &Be le da opcion de servicio de mantenimier;tn, que cubra todas las

necesidades de su equipa?

it



-+¢la; adguisicion.” de - accesorios o refacciones es sencilla'e’

inzediata?

"', - tQue opciones: le ofvece 1a conpania mientras e reparan su
86 tapaz e propercionarle wio en prestafo mientras regaran e} sﬁiyp

- ¢Desde un punto de vista fisico, la pantallay elteclado son

indepandientes del cerebro de la computafim‘a?
- {Reguiere su equipo de instalaciones espsciales pai*a su opei*é:icn? B
Lo anterior le proporcionzra una idea mas o menos clara de los que
debe - atendar en primera instancia en su equipc sin embargo es buena jdea
pedir referencias, en empresas cue ubilicen actualmenie estz sictema y
pedir sus cosentarios de lo que les gusta y lo gue les disgusta de el, En
todo caso es importante que el sistera cumpla con la mayoria de sus
requerinientos. ' .
# Donde Adguirir e} Sistema de Computo.
Se poseen muchas elec'cinnes, como la tienda local, el fabricante,;
una . enpresa d2 sistomas, o en algunas ocacisnes podria darce el catalogs o
correo  {Dpcion -recc-mendab‘.e unicanznte en €l caso de que ce sepa lo cue se
desea y se este dispuebo a afrontar cualquier visicitud),
Sin evhargo si no puede resistirse al bajo precio, recuerde que lo
que compre estara en funcion de lo que pague: Un bajo precio, dificilmente

es ) una

186



buena asecancia o-un.bien servicio.

cola tienda lycru:fal::ff’u lo”gene é\s:t‘rf‘ a'de qn‘disfribuidor de

diferentes marcas; gua le pr{cp’ reichat, dad -2n cuanto a la

gad\a de productos que madeja, siqs precios na son’ muy altes, psrb por lo

genera) se aspecializan en productos lacalizadosy

Empresas de Sistemas:  Esta empresa  compra hardware & sus

fabricantes; para adaptarle a sus propies disenos de sofiware. E1 apoyo
que se recibe de este tipo de empresas es por lo general wmuy buspo, esto
se debe a que se pags por elle. §i necesita software adecuado g sus
necesidades y una busna cantidad de quia en el manejo de su computador
este tipo de ecpresa 25 13 adecuada, sin embargo la asespria y todes los
imprevictos que curjan le ceran facturados.

El fabricante: Tiene mucha estabilidad desde el m.;nto de vista

financiero, tienz los recursos sufirientes para preporcionar faorascion y
apoya, por lo tual podra o no cobrar, vy un servicio de reparaciones
razonablesente bueno, sin esbargn solo podra cbservar su linea en

particular, no podra tenzr una visicn global de los diferentes equipos a

los que podria tener acceso en la tienda o distribuider local por ejenpla,
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en -su  mayoria no dan dsscuentos, en especial si solo 'piesé en adquirit‘ ud
equipo y en tersinos generales sen muche nehns : flexi‘bAIeis, tiene &n
oca;:innes un poco fenor preccupacicn por mantena.r a un cliente contento si
este ‘no. les significa un ingreso importante a diferencia del distribuidor
local, s&in embar;gu si ud. desea estahilidad y 1z posibilidad de comprar
" divectanente del fabricante esta es la ocacion,

NOTA: Asegurese d= que 1a empresa a la que se compre el Sistesa de
Computo, posea plases de capacitacion o en su defecto 1a ponga =n contacto
con una gue se los proporcione.

+ Efapas de Isplantacion en la Mecanizacion del Frocesc,

Una vez adquirido el equipo de tomputo, debe decidirse como se
desarrollara la implantacion del Sistesa de Computo, y s2 capacitara al
personal, Esta decision puede ser muy subjetiva,’ sin embargo existen
lineas genarales a seguirt )

~ Definir las areas que mas fiszpo consumen en su organiz.acion.
-~ Clasitique las actividades en orden de impacto financiero.
= Valore las actividades cegun el volusen de transaccignes que
impliquen.
- " Ordene las tareas de acusrdo & el inberes que haya en
informatizar*las.‘

~ Seleccione las aplicaciones en termings de exactitud actual.

- Lla ieplantacion del sistena de Computo ha de efectuarse en

4



paralelo, ‘ton ‘el sistera” manual’ ‘de cada una de las actividades que se

"esten mecanizando

apacitacion praferentemente ha de realizarce con antarioridad

el !mgsévp equipo: 'y~ de ser posible por la empresa que lo

: ““Capacitacion a los Ejecutivos,

,“ASE'm\:str‘arah a continuacion algunas sugerencias para el ejecutive: -

que’ adquirira o recihira un equipo o sistena g2 cosputo,

~ Procure” inforsarse e involucrarse o mas pasible en'la :

adquiSiciory dsl equipo.
' . - Biga desde el iricio todﬁ el process de capacitacion e v
del equino, |
~ Mantenga a =wu perscnal animado, siempre son dificiles "lné,i$fnbios.»i,
minimize en lo posible el impacto de este, D
~ £5 &consejable que hayan reuniones periedicas con el proveedor
para resolver cualquier contratiespo que pudiera presentarse,
~ # Como Evifar que el Sistena de Computo quede Anticuado. -
La inversion efectusda requiere, para su constante operatividad una

serie de sedidas para mantenersz lo mas actual y eficientamente posible, a

centinuacion se muestran algunas de las mas represenativas de esiss:

19



- Actualice sus programas, en 1z medida de lo posiblé.
Esto es importante porsue algunss tompanias, no se hacen carge

de sus desarrollos, si estas no han sido actualizades con parie

dicidad.
~ Envie su garentia 1o mas aronto posible, y solicite lo mantengan:

actualizado de cualquier cazbio tecnolagico.

- Mantengase informado leyendo o - qu '
cosputacian,
- Visite a sus provezdores y hfjég

disponibles parae su sistesa,

~ Considers 13 inscripcian en'aiqunvclub,locél‘ﬁg altjuh grupo dz

negoacios.

~ 5i cus nzcesidades cashian, procure manténer'ée en cintacta czn
asesores tomputacicnales, use 1a lectura coma un auxiliar en encontrar Io
que dzsea, centantemente se sditan libros de las mas diversas splicacisnes
y directorios de compulacion que le pueden mcstrar,r lrin‘eas dﬁ ;‘wcﬂuctos‘
gue puedan ser de interes y los distribuidores o fabricantes gue los
zane jan,

- NMientras el Sistexza de Compato cuspla con los objetivos fijados,

este es el adecuade,

130



ot

il

ETRFR3 N BALES Ob3ERvACION FLWNTERNIERTO VIRBILIDND FERSOINS ORJETIVOS 10+ [€ CECISION
G IFFLICADAS 1 URACTON

TESRROLLY

RELRE IRDICADORES Tl €5 EL TRASCERDENCIn DEL QUIEN E3TA VISULIZAR CLA { SE CONTIWUA A LA
CEF IHICIoN e FROBLENA FROELEN RIVOLUCRAGD BN | FAHENTE LA METR, § SIBUIENIE Eiefn
LEL FROELEMA FROBLEIW FERL & TIEMFD ESTIMARD

AL LW GricTiva FLUENTES TE HE- | OUE TRl IMFORTMNTE || ARMOWITAR FUN | CONCRETAR EL
ELFLORACION €L TH03. NCORFORAR | ES EL FROBLEMA EN {f 105 BE VISTA CE| FROBLEMA FOR E3 £3 VIAKE ?
UEL FROBLEMR SI57EIwW raCTORES WL FLw EL SISTEMN 1 8 HVOLLCRAD0S | CRITD, T. E3T.

RETI Lk LEFIRICION 1 EAPLORACION DEL ' PROELEN SE ENTFEGAH AL € GEIUVD LA

SISTEMY

FARR SI6. ETAFA

HRIBHACION HIVEL JERSROUICO QWE | [E84 AUTORIZAR EL FROYECTO AUTORIZACION ?

| INVOLUCRAF A CBJETIVOS [E ACT{ ESTh L IIFGRRA

ETiFA &2 EVRTRILENTO [€ LA FECOFILACION [E | L0S INTERESADOS|  FROFLESTAS CLOM COMFLETR FiRA
INVESTIGACION IFGRISCIEH HECHOS FRRi Lh B18. 1ES NECESARIA A | TIEMFO ESTINALO { LA SIGUIENTE ETAPA:

A1 LN AT EXTRA,
ETHER 5t OBJETIVOS B3l | DIMGRAWS IE SEPRRACION. FILTRE | ORGRNIZAR BRU | INFORMSCION ERQ ] ESTA ALECUADAMENTE
HELISIS 05 ¥ ESFECIFL | FLUJO KORTZONTALY 00 » CLASIFICACION §PO3 OE TRAEAJO | CESADA v DEFURA JORGANIZADR LA INFCR
COS DE LA GG, HIFD [E Lo INFQRHATIEN, pa, [LESTIRY “HACTON

Bl A o 104 COMCRETH [€L 1REVD SE COMIEHIA A FREPARAR LA INF] INF. LEFURADH ESTRI COMPLETOS

SINTESIS S1STEkA DISENAR EL WEVD [€ S0LUCION | LUS REUISITOS Féks

LA PROEICSTS 2



T\

GESERVAC LGN

FLAITERMIENTO

VIRBILITNG

FERSOINS
MELICALAS

|

ORJETIVOS
1 BARCION

7 10~ E CECISIOH

.

Elien 7t

FLAH DEFINIED £ ACCIOH &

DISTRIBCION (£

FOLITICAS v FROCE |] RESFOHSABILIDA-| SOLUCION AUTORIZACION DEL
FROFUESTA SEGUIR Fakin SHLUCIGHAR EL 313T.  § DIMIENTO FARA SOLU ¢} DES ¢ ATRIRUCIQ INTEGRADA | NIVEL JERAFQUICO
-CIon —HES 1. E31 COFRESFONDIENTE
FRUEBAS 1 ESTUDIO ACEFTARCION EEL
ETAFn 8¢ FROF AW HAES FLARERCION Frfin HINIMITAR LA CAPACITHR 7 EN | 18EV0 SISTEIW SE E3TA AFLICRNDO
IFLRITACION  TRO CE DFLAN DE LETALLES RESISTENCIA AL Gt () TREINR AL FER- FékA SU FEALLTA- LA SOLUCION ?
LLIoH -E10 L L oion, ¥, EST,
ESTH La GENTE: E5 ACECURDD EL RE
ETrFn 92 OUE FESIALTRDOS | €S ADECURDY LA  LAS MEJORRS FUERCH §t ABUST07. ES SE FUEDE KEJORMR] SWLTADO O SE LLEWA
SEGUINIENTO DU EL 1EWD SoLUCi LAS FREVISTAS MAS FRODUCTIVAT] SIN GASTHR EATRA} Rell & CABD MEJORAS
S ENLEL _SISTEMS




CAPITULO 5t . ANALISIS If LS PROSLIVATICN T2 LAS INCUGTRIZS

T ISITADS,

expuasta, . 5@, 5 que... podi'esos

visualizar e Lcomm‘ande esta

setodologia,

Loz .;‘asﬁs que e desarro
varins el&nentus »imagy*tg'htés tanto
Ingenieria Industrial toro de Vl;Coﬁ:ut;c_ipn

en el mispo ‘idipva en asbas desciplinasy

dichas esorasas.

28,1, Dragadoz v Fuerios S

fAntecedentes, .

La esoresa objeto de estudio para el

TRAGADOS ¥ FUERTOS 5.




necessrias. para sexridady

Nuestro _avn'a'ly'

]

strurcionsy  de

adc, contrl,




xnfav*natha| mgemnna da costo= y urq= 1z8ci

Generahdades. i :

Pura tener una paroramca genen{

'hablara de los conceptos Qe lo relac,cma
del nar, ~los .rios, :las . lagunss,~, ef:;

'iri::'émntar' JECE pm\‘gr_\d'idades, de'HI‘\fJ's :

sustituirios por

tigrras cubiertas:






miteriz} dragada - en forea trensitoria 'y 'm0’ portadorasa de desca

Trabajos arevios al dragadc

fntez de proc

continiiacion s2'citzn
i de 13 zona por dragar:

iocucion 48 este tr
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i spljdo drzgado, puede realizarce en

La estimecion del materié
distintos modoé. QUedandn'ﬂla,*éléEtidnl subdrdinada & lacalidad: del

paterial dragado al tipof13é ‘draga~ yvsistemé'eépléadu para éjécutah la

obra, En escencia, los sistemas que mpleah pueden reducirse a dost

En el prirero; el calculn ze asglén la comaracion de los planos

insediatanente - despues . del trabajo de
dragada,

En e},seguﬁdo; ub)cakdb 1 ¢5terial quallardfaga

va sacando,

9q



fplicacion de 1a fetodalog

3 continuacion:
L zistena?
Etapa 2,

Etapa 3. ‘

+} Etapa b, Sintesiz.

‘Etapa 7. Proouests dz) nueve sistess,

Etapa B,

Iaplanta

Etapa 9,

Etapa 1, Cual :

200



Harina, :de

ejecucion: de- una ohra portuaria, ‘en'd

necesarianants -

dépendencia caritratante

concurso, defing.

cual realizara 3’

presupuesto

dentrg - dal



que plantean las dependancias contratantes s cusnto a mcotcs de obras de. -

una alta preductividad en dc‘s,één"ﬁ

costos de operacion, y. el s2gundo;




tanto- eronumzc=b

xsuperinfendente

cundxcxunes de
sustanc:almente,'

de profundidad,

draga -y pur

conjUn}amente

& &

directos, La direccion general solicito un =ztudio de:

la fecha de tedos los gastss realizades gcr con

nateriales (isportados) enviados a las‘obraé
, 7.~ En visitas realézadas,:dli ‘

Metodos a las cbras de dPaQndD, para verxf:canr los metcdos de tre b:so 7

irplantados por  la cnnoania En cada o dei.sus proyecins, se han

encontrade con deficiencias ‘en la forma oparativa en que deberian habes

realizado la= manxubras, esto  de  acuerdo con el establscimiento de log

: prngramas e-tabl-_xda= por el super:ntcndente y que segqun comentarios del

203



‘cbras ~realizadas por - la’

: 30‘:’ “de - tienpos muertos . del tiemp

ejecucion,
Far

sipuiente foraat 0

el



excepcion a este caso es cuando ghtenen

es imputsble a 1a enpresa tunt'ratyista.y



4,- Los tiempes poertos de aﬁér@éidn,pﬁﬁ fal}é'ae kgfacciunes de

inportacion, que - salen fuera dal ”‘manténimiento

preventivo provocan solicitudes a - prooveddres

extranjeros, 1o que nos- l;eyéfygriincuvvir'«eh‘ gastos “adicianalaes,

innecesarios paara codtaéié ¢ cﬁaéiréféb&icnes‘en la chra,

5.~ Adicicnado ai‘huﬁéa‘;ﬁfebicr él incresento del nuaero de giem&os
suertos - que se'presentanrpar repafa:iun'dé imprevistos sue)é preseaqgérseaf
por un desccnacimientos de las condicionses realas con las cué’ie estér
operanda el equipo. Otra elemenis importantz es la consideracien dg iaa
condiciones climabologicas (lluvias, msreas y vientné)} "i

&, Las relaciones y comunicacion aue se debi establzcer con los

representantes oficisles de ‘15 dependencia vgubernamental 2 la cual se
realiza la obra en las areas de caspo es icportante par la progreracion de
los trabajos a realizar en el dragado .y los. transifos intersos que
realizan las esbarcaciones en los puertos o lo‘ccntrario, esto traz como
consecuencia paros  innecesarios eﬁ ia contknuiaéd' de la ogeracion de
dragado dentro del puerto. .

7.- Cusndo no con condreladas debidanente las varisbles fisices que
intervienen en el proceso de dragado, ya sez por desconccimients de las
condiciongs en las que se esta dragando por la falta_de :apaciia:ian dél

personal gue cpera la draga, por una sala ceordinacion en las aciividades
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que realizan los equipos auxiliares fraen coso resultado que el equilibrio
del sistema salga de sus parametrcs nornales y esto nos representa en una
forma tangible probiemas tales como:-un mayor desgaate de las cuc)ullas en »

el cortador por no cum esponder al tmo de uaterlal nara el cual,fu=ron G

cavitacion - {burhujas da”

disninuye el flujo de de ' de matema en".
las tuberias, qus gn‘/bcasmn
provocan tanunamientu;é 1a-tube
1as juntas o saldaduras.

Etape 3t Aeitnacic




repercute en relacion dire;t%
o La'estratégia para log

de investigacion considera los

convocatoria a concurso, la

prayecto presentan sui propue

el getodo de trabajo propuesto se
sea censidera la- experienci

pisno rato . realizados “anteri

' 'io? :



-Semanaloante te elaboran reportes de avance, los tUales contesplan.

los siguientes datos: .-~

- Periodo detrabajo estinado.

o - Nugero y concepto de 12 partida del hﬁméjn,reaiitédd.

"= Precio unibario autorizado en concursa,

_ Caﬁtidad estirada en bace alas unidades :(al A

lote,ete. ) autorizado en concurs

~ Importes parcjales por conteogd.

© = Total & cobrar a 13 Dgpendéﬁciéiﬁﬁ;;
Las estimacioneé e ofésé&t;n a?{

esta devera emitir el :hequ? :of?éspoﬁ $
La Comania resliza la cébran;é‘yggxsp051to
En base a la progra:aéién‘baré el
dieninuye el saldo de }a cuénta
{capital de trabajol,
La &ifeéenégarjéﬁtré 13 ol

impuestos) repressnta péra la

" Entre menores coan los qssto; fayor &
Ciclo logico.
La secuencia de actividadss g

trabajo de dragado,es el siguisht



- realizar

- .d'v'a_é‘a’db'?\ :

incurrido

1a obra..

alidacion:deli:porque se raquiers de ia

“investigacion “del . proyecio, © Esta “ezta representads por las  fallas

eecanicas, hidrauticas y nsumaticas que se han preszntada,

La magnitud en - isporie de este tipo de obras oscila aprovimadassnte en

“%lo



cifras - de doscientas a cuatrocientos milicnes de  pesos (céh;idédéé S
" obtenidas en contratos realizados entre los anos 1980 y1984).

Cabe mencionar que los ahorros que se puaden cbtener en este tipo da obrés[

son significativos para 1a Compania oor el inporte de los conteatos, |

- Proposicion del nuevo sistema.

Este radica Drxncxpal mente en contar £on un ahorro =u5tan.1a1 en los B

gsstos innecesarios que sea tlenen en la =1‘ugc1on actual oor una mala‘

planaeacxon y =enu1mxentn d= 1a obra,:La pruouestq cunsx=te en cuntar cnn,

un sistema integral y agil’ a’ d= tecisiones a nxv=l de lar

operacion de  1a~ draga “en:bas as cond:cxones reales de opaera:xﬂn, y

.1rutlnn de fallas oaeratlvas nu=

que esto repercute dibgtta
s2 presentan,

Ciclo logico,

condiciones ‘de  cperacion - reales quebgcierfe

basado en los reportes eleborados a nivel dé €anpo c05 ias condiéiones
reales de dragado. Logrande con esto mejorar 1a siluacion de cperacicn con
una mejor planzazion del metodo de trabajo y regercutiendo directacente en

1a disminucicn del abastecimiento de recursas por fallas debidas a la mela

p]anuaacxun falta de infornacion a nivel de canpo.

LU



etapas y 6 de la matnﬁolnuxa prnpuesta en'la tesis

‘La-seccion de dragado tizng =u cargo la ejecucion de chras e

manteninients, “constrﬂcc;cn ‘ge. canales : y; saneamiaato de terrencs

pantancsns ] lagunas, as ﬁcomu, Lpera*low de areas g:nada: pnr el

mar,rxos 0 lagun-s. ae encarga tambxen 2 traves: de cus da;a amentos ga

cunplxr con du= funcicneas \basicas: una; la ,realzzacion de concurses

entrol de las

mismas,

R



Los departanentos con los cuales cuenh 9ara cumplxr sus co:et:vos

dentro de 1a Conpania son:

~ Plansa:mn:

Su funcxcn f‘ndl"a En la estratema : 2 gan ! cursns
- Invrtigaczun ¥ des=rrollu:
Realizar memras en la apar
consxderacwn 10: =lem=nto=

nevmaticos gua interviene .

Personal de dfaaad '

Capacxtacmn nnl pﬂ' nigrviene. en el-dra

t

Contml de ohra' =

nateriales, mano de obra y equipn involicrados.

Informaticas

Establece los sistamas da infarma.:ion nei:eéar?ias paraV el
reaistro (memorial de todas las actxvid:des que se
realizan en el dragade, para 13 plan=a:zcn Yy =egumen‘o

de las obras.

'U.% :



= Organizacion.y metadns._,_

E:table;e los nntodo= de trabaJu m3s convenientes para la

realxzacxnn de la ouevacxﬁn e dragado, Asi como mantener

_actualizada 1a organizacion del deaartanento de dragadm
{a investicacien se bazz en la sx.Lactun real en la que £2 reallzan

los- irebajos de dragado, estos con la informacion guz se envia una-vez

-asignado el - confrato. Estn lnfDrﬂ:Can para el casa da 1a metodolngxa S

presenta en la etgpa 5. aue’ corve=ponde e=pe:1f1cemente a las

que lntervxenen en la oaeracxnn de‘la dra;a

tuha con qus sé cpentE'a nivel de

inform;cicnvrealkY—cpov

La xnfornacxon oue a con...uaclon se

. esta etaDa.,v

‘taoa 8 Andl isi

con:tructxvos e drnuado y rellenos o Mich;, e

l puerta L=zaru Fnrde1 s,
nediante la ut:llzacxun de . una, draaa hxdraulxca o cnrtador de gran

capacidad, dada 1z xmpnrtancxa y ias caracteristicas del proyectc. Se

busca asi  mismo, =1 estudio de los rendimientos teuricos del dragado y

iy



se vm al pmncxp\o del

cospararlss . tecnica -y practicanente con las producciones resles obtenidas

de acuerdo ‘3 1 ‘u‘les‘l"de,k '_{y'edicicn ﬁtilizaﬁdé durante 1a
ejecucion de a

‘Calculos tecnicos

apacidades y'réhdimi_eﬁtos de equipos de

drac_{ado hidrau] ico, '

T:pn de draga ¥y s determnaclan

vExlsten varios txpn: de drag 3y s=gun el szstema de evcavacmn (ccmn

explicar» el procedimiento

cortau’ar; el szqundo,
draga de rosario, de cangilones, la draga hidraulica de succicr'\_bsimplk.
etc. la informacicn detallada de los Czleulos dz este czso particularse’

expaone amplizneniz en el Apendice 4.1,

ETRA &_Sintesis, L

En esta etapz, se d:fmn‘an )as cara c.,arﬂshca: que debera c..nfaner

'elrrs'istema de centrol“que e ecesﬂ:a para al sanem prachco de ia

informacion anteriormente cgtada. Dicho sistema, constara de dos programas
base, en donde el primero de .ellos -servira para determinar las
caracteristicas tecnicas‘ da' operacion con un reporiz cue mosirara

graficamenie una draga y Ic:s cxkados paranetros de coeracicn; el segundo,

cervira para ca}culax‘ Ia renta  mensual de la draga, (Estos programas ce

s




alcance general de 1os mismus).
‘Etapa 7t Propuests,

El nueve sistema se presentara a-la Direct

niveles de autorizacion para el proyecto:deiinv
deberen de autorizar la implantacion del:m

real que se olankeo &n el estudio.

eperac101 de la dvana n una obra determxnada. .

La prapueita cansiste en-Jue, para disminuir ai problema, s2 debera
de integrar dxcho siztema a dos grandes areas: Imgznieria de cosioz, para
la cuan.xflcacx;n de las condiciones reale: de oneracxu1 ‘deria draga,-y

v del’ cgiculq' de renta mensual de la misma en,;l caso deAqug la obra por su

naturaleza .nos de una mejor- utilided a traves del tiempo que por ohra

26



~pivel de: obra, - quesle’pe
incurrir’ en - perdidss

refacciones, el

desarrollado 3
corresponde

ceriodo

“Et

especi ficacior

cavo " el siguien

_situacion acusl,

‘il'-}



Activid;d :

Tisnpo de

a2 jecucion

1.~ Capacitacion, Entrenamientode.

persanal parz el ‘nzreja de losipro-:

gramanas de calcule hidraulicoy ds

reata mensual de la draca,

‘Ingenicria de costos

2 sem.

2.- Irstalacion del equipd'y ﬁfoéfé
wast -Draga Fajaritos

-Drags fAcuario y

-Draga Canzar, -

»-.
us
o
2

3.~ Secuimiento gl sis

qu2 sarche noraalmenta

8




Etapa. 9t Sec_uimisnta.

Una vez: lmplantentadn 2l nueva sistema: a5 cada uns de 1a=,

supermtendewnas de dragada, y despuss de 6 aeses da 30, u-plantacmn‘ s= ':

informacion:mas.

debera de conizner los:costas fue se.incurre y geterainar cono en

el t3z0 anterior el grado de canfiabilidad de realizas una’ renta mensual.

M9



’:

5.1,2 VALPE 5.8,

" fntecedent

especializada en la  produccion “de Valitlas'parasla.industria Patrolera,

“a:Instituciones Narionales como Camp’én:as

~sus productos . ce venden 3n

extranjeras, = ot

Benaralidades

jar: {énoé:'miént;?de 12 que-desarrol )z Yalpe 8, &, de,

L. Vo seidera qn.pafmr_ama general delatorna do-trabajo-ds Eétafvéﬁﬁlﬂﬁl‘gﬁéj
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8 orqaﬁizacicn e 1a Siguiente:

" ter Nivel

2do Nivel

Jer Nivel

Gerercia

Beneral

Bepencia de Carenzia ca Serercia d2
Operacionzs Cel, Industris-) Jedninistira-
Investipa- -gion,
-ti
Dazarroilo )
Contrel de [ Tato tecnico! | Ingenieris de
Calidad ¢z lavestigal Froducto

-timn
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aue esta gerencia se ocupa especi ficanenta dei- te

de tesis y se pretends enfocar toda la afgn;iun'ha‘

Con lcs antecedentes
siguiente caso.¢

Etava 1. Defiricion del problesa,

Valpe S.A., a traves del dépavtaméntoTtézpicd,}pi;;te;\lﬁg'

sicuientes oroblemas correspondientss especiticanents o éi area ﬁe Disenn:‘

1) Cada vez que se disena una: Valvula sobre pedido, y que necesita
un ‘disenn especial, e invierte une ctantidad de recursos aconemicos y
humgﬂus ouy fuerte, debido fundamentalmente a tedo sl delalle de diseno
requerido, @ las prusbas a que debera soseterse dicho dissno, antes de oue
se apruebe y puadé pasar a Produccion. Esto incremenfa mucha los costos
de la pieza y se desesa saber, qua alernatives de pejora se les puzde

ofracer,
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Etaoa 2, Exoloracion del m'brbles\a.

Ciclo Logico.

Una vez que el Barente de Ingeniari& recibe la cotizacion de Ventas
para el diseno de una Valvula, s2 encarga con tres peréonas nas, de
elaborar un Plano que contiene el ensamble preeliainar y la configuracion
de dicha valvula, lo anterior reguiere aproximadamente 80 horas/hosbre, de
aquiy, ‘pasa al Ingeniero de Producto que distribuye el trehajo a los
dibujantes.  Cada diseno utiliza 30 dibujos en los cuales se invizrten k
nuevasente un aproximado de 240 horas/hambre incluyendo correcciones, esta
ha hecho necesario, el buscar un forsa mas eficiente de produccion de
disenas para producir mas disenos con igualas o menares recursos hueanos -y

economicos,

Etana 3, Asianacicn .
Una ve: determinado el prodlena real y analizados brevenente sus
efectos, se procedera a hacer la presentacion.k de- la Definicion del

problena, alo Gerente de Calidsd, Investigacior y desarrelio, 2l cual

otorgara el viste bueno para continuar con el proyecto y detenerls.
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Etapa 4, Invecticacion,

Una ve:z aprobada la Investigacion, de este proyacto, sa realizara. ..

una junta con el Staff tecnico de Valpe, y el Deparfamgﬁto dw"'

b4

involucrado, en este caso el de Ingenieria de Froduct

2) Que estan haciende otras indusirias:ianaloga

3) Desarrollar dentro éé;}é Camp

sores extarnos del

frsa y Proveedorss - evtenos - del ‘hrea de Computzcion; de lo anteriorge

llegaron a ias aiquientés ;qncius;cna
a) En_ el mercado actual de Propramacion o Spftware g2 cfrecen
paquetes de diseno opara el area Matal-Mecanico, bastante flexibles y con

solucicnes varisdas para los problesas aue ze presentan en 2 diseno, las
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atractives, 'y pund;-n

sueden aharrar un 8%, o m

resultados.

c)la '—si‘gu'iven‘té

alteriat y

‘e ellss,

" ques

- Uh'desaéroﬁld"de estos ta

225



~ Su costo. seria 10'cwas vezes mayor

u‘:-':exl ¢e in pr‘ogrémé
conercial y - requeriria de ‘l‘arryg‘a‘s:‘ vp'r;yuebats.y costas en'tuiei;)b'y'recu‘réoi
humanos “de la- Cozcania - muy al‘t‘os,‘ . :n’n: elv,';ﬁESnvéniehfé !’ivthkL;kE rio‘ &5
posible veE como‘quedara g} sistems exactagente ai fin,aly.‘ desde el mu:m

- £l resultado seria inferior al de los paquétes camergialés’, d'eb'ida ] ‘

a. aue estos son constantemente ectualizados, y le llevarian: varios anoz de ‘

> agelanto al nuevo Sistema.
En cuanto al Hardwate o Equico de Comauto, se elegira’una vez que
“hayan ~ detersinado los  resuerimientss  de la  Frogramacion- para. el

rendimiento cplimo de esta, dando a2 la vez la halgura suficienté

este vaya creciends y pued:, de sor posible lener otras aincac_‘.ones, :

conforie vayan siends necesarias.
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Etapa 5. fAnalisiz,-

Seleccionada la 1a oncion procuesta, se svaluara el Sofiwares i

\ FAQUETE ‘ : e [
A\ FERIONAL
CARACTE ALTICAD VERSACLD CAD-KEY | DESIENZR:
RISTICAS
Disponibla
Kecionalneate] 31 & 51
fzesoria
dzl Froveedor 2! [ H
Cepssitacicn
cel Provesder B [t 3 2| 18
Facilidad
de Manzic 2l Splativa 51 NG i)
Maz =nfccade
al ares Metel M3 EN gl W5 WD
Yeranica

>
-
-t



Experienciz

nositivaen

Industrias |

81

il

Na

Soporte aaral:

- Froduceion |

51

NGO

NO

Tisponible

en Espanol

flgunas

Versionez|:

SN

{UES

NG

Mareja dz 3

Bimenzicres 2z 31 &I 31 21
2! 51 ) N 2

gscals Inde-

sentienie X/Y 3 I ND 3 £
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Vista del

Dibujo desde NO jtl] 81 N3 NO
laé 3 dinens.

Patrones y
Hodelos Tras- S1 s8I 81 NO ND
-1apables,
Rotacion 3-% Si 51 St 51 81

'm"




En cuanto al Hardware; Iés ﬁrm}éedoyas‘recoaien‘dan. el eiguiente
equipo: . B - A

# Computadora Marca IEM PC-AT ¢ VECTFA PE—AT.

- Con procesador 80285 :y 8 Mhz, k

- 640 KRAM.

- Drive de 1.2 Hb y ¢2 5. 1/4"

- Disto duro d= 20 MB

- Teclado en Espznol.

- Sistema Cperativa 3.1

- Moniter a Color de {2¢
# Graficadsr tanano, Ingenieria de &¢ X 90 ca.
# Un digitalizador, tipo Nouse ce Microsoft.
* Reguladar de Yoltaje Indispensable.
# Monitor de Alta resplucion, muy recomendable.

# Unidad de recpalds en Cinta. T e
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Etapa 6, Sintesis.

Recibida la informacicn, se determina, que la-colucion vizble, s un-

nuevo equipo de2 computa, que se encarfglie de nariejab elkpaqk‘ue't'e 'dé_vkd}s‘énq e
y operarios que manzjen 21 Muevo Sistama,: pues’el d‘esar’rullu“dél}‘ pajugta

dades de:la

no es una solucien lo sufyicientementétflexible a:las necesi

enpresa,

Las opcianes de’sal

cterninante pues su costa est i

es que cfrece Capacitacion a sus

Usuarios.:

Edﬁi:d.dé,Céﬁthn. o
~ VECTRA. de Hewlett Packard.
- ’Gv‘aficadar Houston Instruments.

~ Digitalizador tipo Mouse de Microsoft, -
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- Réquladur de anéaje PARSEC.
- Unidad de respaldo en Cinta S0 ME.
Este emuipn se eligio ési.Adebidu a que son marcas altamente
respaldadas, y que an otras companias, el sistema ha trabajado sin ningun
problesa en este tipo de eouipo, 1o kcual g5 una garantia para la Enpresa,

Por esto no se buscaron alternativas mas economicas en este aspecto.

Ciclo Logico:

Las veniajas que traera este nusvo siste

sustancial en cuaato al tiempo de diseno; quie
mencs - recursos humanos y el costo econo&yiv

la inversion con el shorro delos otro

Etapa 7. Procuesta del nugen‘sic
l.a solucion planteada er
presenta’ al - Gerente. de -[alidad

anrobazion,

Etsga 8, Implantacicn,

Una vez autorizada la corara del equipo y efectuada esta mism , 52

procecara, con el siguiente ormgramade aciividades:

10,



Actividad

1) Instalacion Ega

" 3 meses .

Jue

resistencia.al
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CONCLUSTEHES Y. RECOMENDACIONES.
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CONCLUSIANES,

A traves daj la,metbdclqgia" plantéada en 8l orassate trabajo, se

ghserva- aue Sies posibla ore

“plantea nuastra’ Industr‘“

trabzjo, la planearich.
adecuada, . sysda 3. ie :
netodolzgis, pr‘etﬂeﬁﬁe

ohjesivamante - un .

herramisnta:

concenirarse « o




.aportacionice

‘105 piembros”

... Negar s tener realizaciones auy isportantes,”

o
"
-~



MENDATIONES .

‘en la trascandenciade la Flanzarion,
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PENDITE #i



Para’detérniner el tipo-de draga.mas adécueds paraun proyecion hey

que estudiar ante €l arégéddyécn.»‘



raterial, E




. El bosbea de wn:volunen licuido a’cierta distanci

targas que re'suilvtan’én perdidas de cépatidad. Estas so
*a) Carga-total por succion:

- Perdida por entradaer

 degence  de la forna de

la-guel es’ 1o end

“'ligeranente redond

un ke =

“merclaiou




B ‘s

cperandai

horizontal de

verticalien

intarics

0.0®




Comg

cacontrado g

valor ."‘défio

-carga.

dara el valer

'lll;l



- Perdida por velccidad de descarga SHidl

e’ define ‘exactarente ig

~ diametros

de_descarga“tienen-elimi

seéra zarci



de’ tiera é’lgunras‘vé&‘e%fksé hulbtipyliéx .

‘ curregiv 1a- friccion creada p'or“ las ﬁﬁnecﬁoﬁés
‘ La densidad espacifica de :la'i’si‘ézt‘

agua -y algun porcentaje - de matet;ialg'

dragada y bombeada, la densidad esprenr:vilfiv’ zclg; puede

ser determinada de 1a siguisnte formas i £

S6p = ({552 = SGa) P/ 10

Donde ¢ &6p es 13 densiéad especx

la. densidad especifica del - material’

gravedaﬂ especitica de 1,03, For'lo tslntb,:,

de la aezcla es: B TR e

- SOp = (2.72 - 1,031 77 100 % 1,03 = 1,15

Determinacion de la potencia de bombeo requerids,

Para el caso del dragado del Puerto Lazaro Cardenasz, Mich. se ‘

46




requema satxsfucen- las sxguenteﬁ en m:—n:ias:

b-mefundxdad ds corte: 14 metros. .
2 Altura de descarga oremedw' 4 metms.

Lungltud de tubax‘xa de de&arqa prumed'o de




encontrar la'petencia al

1a funcion de bonkaa que

. El _;""Ellc‘ﬂy" teesta
cota de ‘elvey‘.'a‘l:ikbn del.

cotz de la,';‘_vnerfi:ieibde] agua caincide



oﬁerando, Bés_ . ;a d

central de - la bdmbé,‘y

entre-1a entrada g2 succion:y la’

8



Ls suma total dec 98 pe

a) Perdida parientrida

=225 0.0289 1

[

280,47




descarga;

constante de friccion creada;par

La suma iatal de




En donde: HF 2 la patencia para la boeba en caballos de fue'r,za,k[)m,"’ -

- es la densidad de la mezcla, 8 es el gastoen mS/seg,'

cepacidad dinamica en metros, Ceb es el coeficiente de eficisncia’de’la

conversion.

Par-lo tante, s noces:ta una draga gue d

de por 1u:mer‘\qs.7,:5‘45_,HP.tFu’e’

de- msnufactura - nortean

,é?, élgéc ibir

draga Alineda

: ‘ “;lfa‘l’cu‘l-: 3

deterninsda
i 'BH?; ’

notory

1%



) PRI pé‘xigé‘cwé\cidad dinasica de la bozba, en astros dz.

tctales e c\.»n=truy= 1a muente tahla con datc- nhcabl:s al nmyecta.

253,



Bonbeando @

- en 83/hr,

fusndo 1as velozidsdes y perdidss de carva correspondientes a los

" voluzenes redondos  pasando . por.un‘tiubo de

u{g}eda& (] diafnetm, s2

pueden obtener las maximas distancias teoricas de descarga, bosbeande los

diferentes volusenes, para ello se elabora la tabla 2.

-"qu‘



4'H‘a’:1. ,g:!apacidad
dinanica borba o ‘74

5 eros Vper”d‘i'r.ia;

,IVS,D'j’\{irdirq:pdr‘* fric
—4 poie vvcradari();\’m tgbo

14 Yaxina Vdi‘st‘a“r'\;ié‘\de
deécafga ; ’

15 Produccion ‘c}é :n"ajtexfl‘a
zolido 0(0.07)

288



o5 con. respecto ais tabla

25@, ,



* natural, . desc

de . tisn, ‘encontrades.




Nichcacan
descarga,
zonas. de

gratics.

"



conolenentarios gie la auilien en maniobras en

“capacidad:

el

 profundidad ¢

1angi tud.g’ en’l

259



" fangoy “para-el caso. del.proyectos: La maxina. lengi bud sconomica de descarga

la.cual la:prodiccio éergbatid notablesente,
debido a“ié

rendinienta  meim

',Ed:la

en planta .d




oéb‘bombeadc. £l
2'2000 n3/hry no
asic para el caso de Lazaro- Cardena

lmgitudés g2 tkfl’t‘o‘.;;ief hagta . 500

moi)i@iento de* borneo de —:ylya.'dv'ag




ltura de 2,15 6y o rota

aracteristics

g 'de‘_V;pnr7’dé fAQbrgradbs féﬁéi@?éd&é,;é‘ quaﬁiuh'dé

“transnision _céldr'¢e’1§ czldera de 104? &0 54 conbustible zs petroleo B

< cruda,

bl




"= Turbina de vapor:para generador. p ncpal con potencia continea

paxina de 12600 Kn y norazl de 14500 ¥,

velocidad de 1a' furbina es dsk 2400

faces y frecuenciz de'¢0 ci',c b:
es gz 4 tiempos,

-La:energia

arbol g2 navidsd,



b3



- £ nator ,ara ln; mnche: ] mcm.acsrnas dn los zancas y del arbol

de navxdad,
’ potencia de

ISV

rotores de 1os winc

24



“dela ru=na. TIE‘E un alnn

J'y uﬁ 'topumk” winch de ‘ton

en la-Tioura-sipuienie




- Fartes principales’ de la:draga “{zequn croguis antsrior]

.- Cartador,
2,- Tuberia‘ da succiayny. :

3.- Escala,

B Céﬁ_lei qdé“izih % ar‘r"(ivan,?lav;-'s;:ala.,

ante continua,

L B



' k‘ParSv)és ubbdé'de’,k

e requirio:“hacer “uso-'de. do

* por su-capacided fueron 2l 4

R El'pfimern de

23



; Equibo auxili?r en- agua.
Costo dél :Halan grua.’de un bote y del chalan de cosbustibles.

Bl érimero de ellos, 25 un chalan de grandes dimensionest 30.5 a de
eslora, 15.2 de manga y calado de 3 my tiene un desplazamiento de 75C
fons.. y una enorne qrua de &0 tons., d= capacidad. Este chalan grua 58
utiliza para aquitar y poner los pesados zancos y realite tambien cambius

en la tuberia de squa, En su culblerta 52 llﬁvan le= partes prlrc1p=1es de’

la ‘draga que

la bosoa, el

tota) ‘de 3 tode

Realnante

cala,

267"



El chalan d2 combus$iblés, comc. su-nombre. 1o indica, almacana
’ ! " ! s
transparta =l diesel, gasolina y - corustolzo que ios equizos requieren
para st funcisnamiento. 'Regulamehté “unf'fbu’que,tanqus procedenta de

Man2anille Colisa, ilega 2 Lazéro Cardense Michuacan con el cotbustolen de

1a bomba,



En el campo de manteninients, 2 cusnta con una grua.sohre crugas de‘:

185 HP y 49 foneladas, la cual destarga las pis:zag espncza es y 18 tuherza’,'

gel chalan grua y realiza los movimientos de las nisnas den*rc de esta»fﬂ

lugar, acomodando tastien las pie2ac fuavas de repuﬂsta, las re*aradus y

las de desecho,

Se requiere da stras equj;as4y hef?émienéas auxiiigéas'en tzerrﬁ
: ereé,‘ééaﬁréébr de

aire, gato -hidvaulico. cnrtadnrss de der;deda; ca;gadur
de batertas, uslacates de mana para- tubo en txe*ra. elevadors: da zadens,

- polass, etc.y los ruales auxix 30 N vtanxobrs; de. aeracisn 13

senteniziento de las auuxpos de. drn

: 230



los elementos $eoricos ; :ﬁnéi&ebér éﬁ'&ida:grp;ééfdfdéidﬁagadb,,ei;;uai‘
" se adaptara a las condiciones técnic#si'ﬁéﬂ céd;'uﬁa‘dé iaé dragag éﬁe
maneja esta compania,

El tieepa y actividad nué se llevaﬁ a cavo si se compara la
construccion de muelles, instalaciones portuarias, tanque, {uberias,
bombas (sistemas de abastecimiento y distribucion), almacenes de
contenedoras y la actividad del dragado, nos damos cuenta aue esta ultima
se realiza en menor tieepo v @enor canticad de actividades que 1a primera
por lo que si cuenta con sistemas optimos ce operacicn, esta rasulta nas
rentable,

Como se obeervo en ei analisis presentado, las v;yiab:es ma;

reprezentstivas del sistema son el rendimiento

eatar denirp de los paraneires fisicos del =i

La presantacion d2 informacice a

penorsea gemeral de a3 condiciongs en
que =2 requizrs de un seguimieniq',rA 

condiones optimas en la cbra de dragadc.

n



" E1 contar con 1a retroalieentacion de-la situacion real y el calcula
teorice de las variables que intervienen en el proceso, son una
representacion de las condiciones realés en las gue se dezba oparar la
draga y estas, deberan disminuir los yastos innecessrios a travez da una
buena planeacion que repercutira directamenie en  las utilidades ‘de la
obra. Por lo antericrmentz axpuests, se nezasita cantar cen un ciclo
cerrado de informacicn gua nos pernita ajustar laz desviacicnes da las
varigbles rzales y cumplik asi con los requerimientos tantb de cparation'

tono los de terminazicn da chra.

En la siguiente 2tapa, se hace el—plantaamientqyde} diseno, dal aUEVD

sistema integrado a la zituscies acteals

e
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ORGANIGRAA FUNCIONAL

I DIRECCION

SURDIRECCION

[}FORMATICA

[
GER, ING. Y CCNST.

~— { ASESORIA

|

| — T T | I
DRAGADD ECUIPC CBOFL!Z:.‘BT.F: CCVPRAS RE‘..leBT.[ CCNTAS,

SUPERINTENDENCIA

i T 1 i :
PUERT0 PEN,] 'EABD S.UC, | (PAJARITCS | [ DOS BCCAS| [WAMZANILLG |

]
TINVENTARIO | [TESORERRIA




ktz

SENJAMIN MORA GONZALEZ, I.C.
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| PaERCIN S Tl : REFACIONES | | PROGRAMACTON |- PROCETL CONST, |
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-, DIMENSIONES DE LA DRAGA "ALAMEDA"

~ T ELEVACION .
* . Ceinay ’
v, ’
- O O O e s nts: *anon
n}'l * m; - £48 C¥NTALL DF TRAWION
Zamco H
&i Dystey Yy
ds1r020 Do toss
X=30000
atn gnaga0g .
PLANTA
L
LYINALI A

fe—.

Ly

i

itjctntaal e ¢AgCO

L

€ATRLMO 0C ORAGADD




R ‘NOMENCLASURA ]
“ 0 wmlm..c.(qu-ml)u .
Benco ¥ 8.c. de tronion, L vee 5920, 0 em,

L ¥ l.-ldndduucglu(d-d.-.c- da
. unl-uh-ne-m—‘d.ga?ﬂdw) e 2,792, 10 em.
b 1t Lengitwd de cartador. B ves 196,80 om,

€ 1 Alture dede ¢.c. de tranion heats
#.c. de cortador. ere 264,70 cm.

% 1 Disancia 1scta snere o.c, de tro~
nlony s.c. de costador, +003,000.70 cm.

K1 Profundidad de excavocidn (rofun
dided dmda 5.¢. de Honin r-u
#.c, da corlador).

¥ 3 Distwcia horizontl desds e.c. de

trenion hats exrrara de contador «

cuardo bajo sl cortador hats H de

profundidad, .
Ot Argulo de meola.

L1 Didanciasvre a.c. docan y o.c.

40 tenco, see D0 cm.
L 1 Anchaes de dragats { un lodo) dends

o.¢. do canco.
T ldhd- owciiocidn borizmntol (fon -

de 1onco hatta ex - M

01 Angulo e meilocidn horisnial.

RELACIONTS ARITMETICAS ;

x = ﬁ.ob)‘ s {coratonte) ... 3,000.70 cm.

yo{ o-w

. i(o sy Pe

ot L LICRY:-N
e xd & puedan bograne B, y 8,0 travia de lo
(d z

fiato de funcidn Wigonomitrico,
Profundidad du excavocisn, H, fuede lograne

por ¢ ‘.
Senie K-

SH e g
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PRODUCCION (M3/HR)
(Thousands)

GRAFICA DE PRODUCCIONES TEORICAS PARA

LAS DIFERENTES DISTANCIAS DE TIRO

1100

1 000

900+

800

700

600-]

500

500

700

T
900

T 11 ] 1
1100 1 300

(Thousenas)
LONGITUD ()

]

1500

. v

1700 1.900
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APENBICE - A2
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Este sistema, cono se enciona anteriornente sex“:iré. naraies’;alg;rién .
primer  instancia, la conveniencia de renfar el equiéo"por: t“ierripyc};
deterninade o hacer 1a ocoeracion por nuestra cuenta a destajos enét{éun&é :
instancia, para definir perfectanente los parasetros tecnicos de pu’era:idnﬁ

de nuestro equipo.

A continuacicn, se describe con mayor detalle’las caracteristic

aue deberan contener los programas. citados’y el

nismos:

1.~ Fregrama-grincipals

subprag

ulﬁ.rfc'

fraves g

292



i
ai, Ingresa. Su desarrollo dese considerar:

E - Datos del cliente, noobre del oroyscio, fecha y localizacion

; .qeagrafica de 1a cbra proyectada.

- Tipo de trabajo: recuperzzion de tzrreno por relleno,
construccion de canales o vias navagables, construccion de
marinas, de darsenas, rantenimiento de canales a vias
? naveqable;, de represas, déagaéo fluvial, zejorariento de
H
j puertos, etc.

- Tipo de dragado: dragado de mineralés, azolves, agregados,

concha, roca, desechos quisices, arcillas, etc.‘

- Tipos d2 material por dragar: barro, liso fino, msdiano o
grueso, aren3 fina mediana o gruesa, grava fins mediana o
gruesa, arcilla, mineral pesadd, congloneradoz, suelos
afganicns, conchuels o roca. )

f - Debe ezpecificar segun el caso si la arcilla es muy suave,

suave, firas, rigidz, dura, pegajosa, plzstica, si es una

! mezcla con arena, con lino o con grava. Debe tamdbien definir

i las caracteristicas de las arcillas y alguna forma de evaluar

i las caracteristicas antes descritas.

29



de

papirg,

- Un estatus de

pusde ser o

pesc y tamano

- Tatos 3dicio




corfador €z

es-de



B) Iepresion. El programa deber

acicn da terrano’ por.rellsno:”

ias navazahles,

‘Menténin

“Mantenini nta ds



o Amm )

Barra
Limo fino °

" Limo rcedianq
Linc gruesn - - :
Av‘ene; finak
Arena sedizna
A}epa grugsa S )

- Srava fina

. “Brava eedizna

Srava grussai oo

288



- 4, 'La arcille.en este proyectc tiene una o nes g2 las

siquientes taracteris

Nexclacch gravay

24 -



0:del priyecto es de 1s siguisnte

L Hierba de éantana.‘

. Plantas acuaticss. v

", Eepadenas

Los materiales

1490



~ 8. En este prayecto, una o mas dz las siguientes condiciones

prevaleceran: .

Har célmadé. }

mar fuerte,

rarejadas d2 alturs de mencs de 80 cm,

nare jadas aayores de 40 ca d2 altura,

.

olas de sencs de 1 m ds altura,

.

plas de 1 3. 1,5 n de situra,

291



-10, Dato;‘adicizﬁéiés aiabfoya:tﬁ: j
.‘van anéxus al projecio. [ B =
. disponibles a solicitud,
» s¢ estan ohtenisndo.
. descripcion detallada,
. mapas topoaraficos.
« fotografiss,
. datos dslsnnded.

analisis de tamices,

‘la hoaba ‘es dsf;‘~ ‘TD%L :




€} Foraylas.’ Este prog
para  la  operscion ‘d& ‘la-drags,
siguiente inforeacion. Defini

deberan de pasar de 35,

o tiznoo de

", orecio unitario porisl.

+293-



Loz datos de entrida para ‘el zalculo hidraulico.son los siguientes:

1.~ gravedad esaekcificakde"sélid:s

2.~ gravedsd especifica dall agua.

3.- porcentaje de sold

6.~ porcentaje

7. dianetro

299



‘ vLos resultadns d‘alv :é};ulgrhi'dli*erurl'icq sen
18.- prédﬁcéicn neta en w3/he de',sol‘i’dagf,‘v::, e
19.- produccion ﬁeté en yardas r.yubj:yasl de solidos.” '
2d.- velceidad de 12 nezcla e la‘vsm;;idh' en ft/seg. -
2'1.- velocidad de la mezcla ep‘la descéréa én ft/kseg.
22.- carqa diranica dispanible en. ft.

23.- deduccionas de TDHA‘: i Tk

24, descarga maxina’







siquientes dato

La salida de iezresion.en; el graficador debe contener los siguientes

. Negbre del ti;er\,té.
. Facha de calculo, ©

. Nombre del prcyéc,tn y

‘. Nonbre dél}'vlk’\'.‘gav_ ;

d) Dibuis Ucual debe contener 1oz

13y



Bl Programs de ca!éuiu déiié';eéféjméﬁéugl'dé 12 drags.

Este prograna debe é; iﬁ;lﬁifrﬁoﬁé 13 informscion necesaria oara
este calculo, el cual} debe ﬁédtedef‘la sfguiente infarsscion del reporie
que se emite:

Primara hoja del reporte.

« Dragadcs y Puerdos 8. A,

Fechs de elaboracion,

Departasento de contrcl de paquinaria T

Calcula de renta mensual: de.drage hidradlica d=suczisn con

cartadar.

lNosbre de 15 dpaqa.;‘

Marce,:

;Obré. L

Madeln,

' Lugars &

Datas de-foraula

YA valoe 4 irion zn DL,

(VR),vglbr de-restate en;DLLS}  

: l);?faéfutil_en fesee :

29¢



{Pc) paridad dolar controldo’”

(PL) paridad doier libre.

(PT) poptencia tctal en HF:

{NE) peso por metro de“‘tubﬁ; ek

oy



V) voluden: en a3 /aes

"o ULF) longitud de 1a linea de tuberia flotante

€ °por. 3CC

EECY

a

e (08). cuedlos de



. Cargos por d2terisles da materiales de corsumo

o 1O cuckillss

(A cablas
o (P pastacas

, {vﬁﬁé)‘bridas

& carges por ooirazian
5,7 (0PY. operacicn
Foraulas:

TDEVAXPim

)
3
=
%
“n
~
-~
-
L=

1=0.00891 kW2 P

§ = 0,0025% 1.0A £ Fe

AL = 000104 X b ¥ R

L0152

RENE PRISEETASTL

20|



C= 00166 fetp -6) X LF XV X UCE X Fe

s 0.05 (exp -8 LF XV X IF

5 0.9 X5 1 R

CU=5XMES X U

CA =500 m/nes X UCA

PA=1/pes X UPA

En base a la definiciony d:sa}ru‘ll'n_éxpue;tos en loc puntas

anteriores, se debera de desarrollar l;::;,,pr;:zjgira;;s, que se reguieren coso

pronuesta del sistema cerrado de infarhécicﬂ.— E):cual corezeponde a dos

etapas principales del cizlo logicos =

1.- Cuanéo e realiza 1a ectimecion d= una ctra de dragade para

concursn, donde dsberetos decontar con el prograsa de renta mensual dz 13

draga, cusndd las  condiciones fdr;-, 13 "cbra se:n mac rentakles en base 2

tienpo.

0L



2.~ El' grograma de caleulo hidraulico cus nos establecera las -
conditiones operativas mas  sdeCusdas para 13 obira‘que s desee realizar.

Lac variables de imaorisncia a considerar.zon los:limites maxinos de

succion y destarga,

distancias da tiro, aic.)

Estos prograna Yar para un equisa Hewlett

Packard 85 (ﬁ:ii:yfbtmiq-‘.ad;r pe

~ifericos cono impresora

sateicial y graficador M 7574

303
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MERU PRINCIPAL

S ! 1 i
INGRESO [ l. IMPRESIOR ! [‘ FORMULAS I DRAGA
I : 3
>

DATOS CLIENTE

CARACTERISTICAS
DEL PROYECTO

SITUACION
GEOGRAFICA

CALCULO HIDRAULICO
€ INFORMACION

REGRESO MENU
PRINCIPAL

INGRESO VALORES

INGRESD DATOS

IMPRESION REPORTE
MATRIZ GRAFICADOR

CALCULO DE TIEMPO
DE TERMINACION -
DE DRAGADO

GRAFICACION
DIBUJO DRAGA

REGRESO- MENU
PRINCIPAL

REGRESD MENU
PRINCIPAL




bos

MENU PRINCIPAL

I

I i I 1
INGRESO l ] IMPRESION | | FORMULAS ‘ [ DRAGA ' AT
S : T

DATOS CLIENTE

CARACTERISTICAS
DEL PROYECTO

SITUACION
GEOGRAFICA

CALCULO HIDRAULICO
E INFORHACION

REGRESO MENU
PRINCIPAL

INRGRESO VALORES

INGRESD DATOS

IMPRESION REPORTE
MATRIZ GRAFICADOR

CALCULO DE TIEMPO
DE TERMINACION -
DE DRAGADO

REGRESO MENU
PRINCIPAL

GRAFICACION
DIBUJO DRAGA

REGRESO MENU
PRINCIPAL







BERJAMIN MORA GDNIALEZ,

BEFARISXENTO DE CTYTRIL PE MATUINARIA
CALCULO CE RENTA MENSURL DE 19358 WILRULICA DE SLCCIY £09 CCRIAMIR

WONIRE :DAAGA HISRAULICA *FAJaR1ICS®
MODELO ¢ kPC-20-PRR

1.+ CARSTS POR POSESION
CARG05

SEFRECTALION

IRVERSICK

SEEURDS
ALBALENAJE

1.+ CRFEES PCR SANTENINIENTO
casses

BACTENINIENT]

1L, - CAREDS FOR COYRUSTIRLES ¥ LUSRICAVTES
LRSS

MEstL

ACENTE 824N 100
MEITE MIESEL »
MEITE TRaNsnIsION

AR5 DL
CAPRCIZAD ¢ 24° BE SUCTICK

FORNULA
Vit e-VRePeIVU
10,0063 avaufe
$r0.0230V Pt
M0, 004 VAsPe

LAREQS DE PCSESIY

[{a3 10}
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4520
4030
4040
aAnsg
40é0
L0070
40089
A050
410
a1
420
4130
4140

[ TEN
)
arn
T 0
A1

azi
. 4210
4220
i azze

/280
aAZ&0

270
4280
4290

A OFF KEYH 7 0 UFF I Eve B0 G

4240 FES

nn KEYH 7 GOTO A130
o1 LEYH 8 GOTD 4150
G070 770

! ARRIEA,

FEN -1 @ MOVE C.f @ BFLOT-Lt, 10
IF R-Il‘-a THEN MOVE C,R 3 ILhDi
GOty I7an

¢ 1zoU1ERDA.
FEM -1 @ MOVE C,R @ BFLOT 14 v
IF €229 THEN C=(-3
G076 760

! DERECHA.

FEN -1 @ NMOVE C,R @ EPL01 1%
IF €731 THEM C-CeZ
G010 3760

! ArAJO, e
FEN -1 @ MOVE C,R Q BFLOVIS,0:
IF Pel20.3 THEN MOVE 7,C 0 Tt
GOTQ 3740
! PRIM:RO. N
FEN -1 @ MOVR CyK €. ann1 t
Rel1e.3 6 [*nii®
0010 3760

! HARCHR.

PEN -1 @ MOVE C.K'@ BILOT 1§
EATES WE TN R DS S5 Co) M K I -
1F 1%="0" THCN JT=1 ELSE,
PEM J2 A HOVE C-1.5
IF JZ=1 THEN B+ [
GOVN T7LD

tFIN. . .
OFF 1EYH 1 6 OFF KEWH 2 6

f UL ino

FEN -1 @ MOVE C,R- 2 BELOCTIT, 1 n e

R=ile. 5 @ 13Ut
GOIO 37607
' FERIR

ASEIGHN L-T10 Uis
PRIt 1,2 3 T%,09, P11
ASSIGHE 1 TO v

11=1 @ GCLEAV & GOSULD .lU‘
TORE AZ%0 :
pAta Colares martmo peermit i
Pl @ C=1 @ (511 2 GDJ‘U &
X1y nVAL (1)

FESTORE aZ-o i
DATA Maitimo cspacio libve sobne el
DATA Nivael del agua =
P 20 Ca13 0 C5=11 Q@ GD'UT b’
:‘-VAL(\"

RE’IORE AT4G

DATA Ma:imo wspacio llbvs du-anchiura
Fwl @ C=1 @ CG=11 @ GOSUE cO‘ﬁ
XTImVALLYS)

RCLSTORE aZad

DATA Limite mayimo de peso [
DATA Transporte tervestees oo
P=2 @ C=% @ (511 @ GU‘UU bﬂuu
X{H=VAL. (1 ¢)
RESTORE 4450 T
DATA Lamite manimo d» tinano
DATA para trsnsporte (IR
F=2 00 C=1 Q CH=2 & GUSUR 4

CRL AN R

4450

auw g

I SOl R I PR
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[ R SR g

s

e bleed e b o

anoe’

As10

w Res @ BOSUR 61460 Q@ X(7Y

SR LA TTN -Co § BN &R L0 S E S I )

'MOVE C-1,R A LABEL “7"

“Hm% @ Crd @ C3=2 @ GOSUP 414D @ VIS )""I\L(Vil

.. AR} - -
Re? @ GOSUL 6160 B XtoinWi (7l

! PEDIR T AUITVIERAY

GCLENR

RESTORE 4520
DATA Van an#ius
oATA Disponibles a nnl n.xtuu
DATA Se2 extan ohteniervio
HMOVE O, 1% @ LAGEL *"oe datur uliganngt

DIs=Msl3,3)

MS = QOODOOCOBOODGN0A00O0T

RESTORE 4610

GCLENR

DATA Descripuion detallela

DATA Mapas tapaografices

DATA Fatagratiag

DATA Dalos de eonden

DATA fAnalisie d2 tamicos o r.ed

DATA Otros

MOVE 0,15 @ LABEL "Lus dolus adi( lun-\ln

I1e1 @ 1208 @ 12+--1 2 GOlun "'u.n @1 nn

DISxMSLL, &1 R

M= OO0 .m.o.,:r,no(u_u,:ooou.m" c T

! FEDIR T Hnrv' : :

Ti=1 @ GCLEAR @ GoSul 290 : - R

MOVE 0,11 & LACEL "Este oruyeclo vcﬂ'uum.' = i aqw"

MOVE O, 10 @ LABEL "do ue un total de”

HOVE C' 7 2 LAPCL "metics cuhicnes a etos Lum-n enti

MOVE 0,8 @ LADCl. "un Proe bosdey el

MOVE 1B.9 & LObEL “"meses.  La dra”

MOVE 0,7 @ LAGEL "ne estar en operasi

MOVE CB,7 @ LABEL “tur N

MOVE w6 @ LABEL "nos cowtrandidos des 4

MOVE T3,6 @ LABEL "divsa por®

MOVE 0,3 @ LABLL “"mee y ©

MOVE 5,5 @ LADEL “meses ale ano. e

R=10 @ C«#17.9 @ CHn7 & TOSUYL, 160 @ Y 1 einl (ve)

FEN -1 @ MOVE C,R-.10 & ChAW (0CS R~ 15 o

MOVE C-1,R @ LAREL * Oong ¢ FPEM-L ..

MOVE 18,10 & LADEL USING 3230 3 Y1)

IMAGE DDCODDCLDZ. DD

R=B @ C=1d4 @ CUnJ @ GUSUL 5160 2 YA »VALLTS)

PEN -1 & MOVE C,Rt-.15 @ l'l-'.".l-l CHOS. R 1D

MOVE C-3,R @ LNAEEL " 2 PCN 1 -

MOYVE 11,8 @ LAREL USINU ‘|-.-C' YD) I .

1MAGE DDD . .

R=7 @& C=23 @ C5=4 @ GU3UR w140 @ V(.)=VAL(‘I1(I Stz

FEN ~1 @ MOVE €,R-. 15 & L)-f C+CS, R-'.l.: . y *

MOVE C-1,R @ LABEL "7e1Omt @ r't:u 1 8 L

MOVE 23,7 @ LAREL Uale Eiil0 ' K] :

1HAGE DDDD : et

Rxb @ Cx2 @ C4el @ GUSUE S140°2 ‘I(«U'r"f‘L(’lﬁ‘ e

FEN -1 @ MOVE C,R-.15 @ D"{r‘M C4CS, R~ 1S "
Dt & FEN QL

MOVE 20,6 @ LABEL USING SO0 3 ¢(8)

IMAGE 0D ‘

PEN -1 @ MOVE C,R-.13 2 CiAl £4CH TR \.)

MOVE €C-1,K @ L(\DEL kg

MOVE 6.9 @ LADEL USING

GCLEAR 11.7

MOVE 0,11 2 LABEL “Las ~:A---av.tm-|.al'

HMOVE 0,10 @ LAPEL “squa™
QE Sk L At ABSl_ wE Al
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Lo 2NN

PR E DE erimee B b e
5 %120 MOVE o, 5 8 LATEL “con® ) .
.2 S130 MOVE ll 9 & LABEL “sny Ja deseasga. la® il
P 5120 MOVE C,B 9 LALEL "capeuitod o lnemics de Vi dneatan
i 5130 HOVE 0,7 A LAREL "de crayado os. e .
3 5160 MouE Z7.7 @ LADEL NCITST
b 5170 MOVE 0,6 G LABEL “"La lohgitud de - la eacale en et
4 518) MOVE 1(‘.4 ¥ LOEEL ", L3 potencia doel cor®
i 3190 MOVE 0,4 @ LAEEL “eadue ea de* : g
{5200 MOVE 20,4 @ LATEL "Wr. Lla po* g N E
! gai0 Hove 0,3 @ LALEL “Yancia do lus motpvos nu«n...n" L
tosal0 MOVE 042 @ LADEL “ivea [T ; B
j 230 MOVE 70,2 @ LADEL “H&."
1 5280 Rei0h @ C-5 0 BSc4 @ GOSUR 4140 & VI6-VAL (vw T )
4 5250 FEN -1 @ MOVE C,F-.1% 2 OFaN CICS.F=.15 )
1 5260 MOVE C-1,F @ LABEL = "tvs & FEN 1
, S2T0 MOVE 5,19 @ LAPEL USING 5300 3 ¢(8)
.1 5280 IMAGE ODDCDGZ.DD -
| %290 Re9 #C=d # (%23 & GOSUE ot 4 3 (7
L BIVC FEN -1 @ MOVE C.R-.15 @ Lo 0100
! 5310 MOVE C-1,R @ LABEL “~"t0/t @ FEM 1
» 5320 MOVE 4,6 2 LAREL USING S370 § v(7)
% 5320 IMAGE DpI.DO o
; GIA0 Re? 8 Cri? @ CSnS% 4 GOSUR &1A0 & TIRV=ULL 1510
L S350 FEN -1 & MOVE CF,R=.18 3 DRl Cous, e, 10
Y 5350 MOVE C-1.F @ LAREL “T"800¢E @ FEN A !
5370 MOVE 17,7 8 LABEL USING 578w ¢ Y10) .
4 5380 IMAGE COCDVI. DD
! 5390 ReS @ C=1 % C3=35 2 GOGUR 5160 2 V{0 aL LV )
{ BA00 FEN -1 @ NMOVE C,R-.15 € DRAN C405.F-.15
‘4 %410 MOVE C-1,R @ LABEL WY 3 PEN 8
1 5420 HOVE 0,5 @ LABCL USING BI0RY § ¥ IS)
! S430 R=d @ Coil @ C525 2 COTUR £1&0 @ v{10aAL s
"{ 5440 PEN -1 @ MOVE C.R-.1S% DFAW C=CS,1%
I TASO MOVE C-1,R @ LALEL WOOvE @ PEN |
©] Sab0 MOVE 12,4 0 LATEL UAING 5380 ¢ vei™m
v 5470 RED & Ceit A CH=S 3 GOSUD Alow @ ¢ (11) Wil (v3}
{ 5400 FEN -18 MOVC C,R-.15 0@ CFwi C+C5,F- 015 :
i S490 MOVE C-1,R & LAPEL "T"%00v% @ FEN 1
. 1 500 MOVE 10,2 @ LAKCL USTHG %209 { Y41l
¢ SU10 ASSIGME 1 10 wis e .
¢ ES20 FRINTH 1,2 ¢ X (3, DE2F, D35,V 0,64 T
.} B3T0 ASSINR 1 TG .
¥ 8528 CHALN “MENU"
4 s540 EnD
;550 BGOLEN
% 8560 FOR 1=11 10 12 STER 13 N
1 . D570 RLAD vt R
5500 MOVWE v, 1 @ LABEL vs. ’
5590 MEXT 1
4 5600 RETURN : ST
T 5610 MOVE 0,2 @ DRAW 32,1 8 MOVE D, 1.7.9 DRAW. 2.
. 5620 MOVE 9,0 O LADEL “FRIMERD.INICTAR. FIH ULTIN
Wy 5630 MovE 0,1 @ LADEL *ARKIEA BOTRAR MARCAR ERJO".
-1 5540 BEEP o : .
o 5650 P=13=.2 218xD3 LTI
%5560 FEN 1 @ MOVE 31,F 0 BFLOT 14,1
S670 ON KEVH 1 GOTQ S780 : BRI
5680 ON KEYH O GOTO 5800 o
5690 OM YEYH 3 G9TO SES
700 ON kHY# 4 GOTCG 5900 X
5710 ON KEY® S GOIO
5720 OH KEVE & GOTO
5730 OM KEvH 7 GATO
5740 O ¥EYS 8 GOTC 6uS0 ) : an
1 5750 GOTO SATH . i . )
.. LAERIES - aetema e . . NN . R



[P A L

RN

7
5270
5780
5790
5800
<810
£820
580
5049
5830
58460
4870
2890
5899
3950

© 3910

3920
A
B940
5930
ALY
s970
5980
BT
6000
N0
SCLC
&0T0
A0A0

FEY3B ¥ RUTURN

S0
&GLO
&070
4080
070
s100
sliv
6120
130
5140
6120
L1EQ
6170
L31:Dd
o

5150
4200

P

610
L220
523)

SR
FEN -1 @ MOVE T1,F GEFLOT 13,1 TN
IF Faf1+.3 THEN MOVE 31,1 8lt=F41 2 1svus
GUTO S&o0 :
! PORRAR,
FEN | 4 MOVE T1,P @ BPLOT 18,1 .
HOVE O,F-.% @ OROM 20, P-.% @ PENCY
MOLLLI=L-INTIP) Jemi AR e o
6OTO a6 S L S
* HARCAR, L : ’ .
FEN -1 & MOVE 31,P% BFLOT 13,1
FEM 1 @ MOYE O.F -.3 @ DIl 10,1
MACIIPi- INEEPY L Ling INTAPY3=m1
GOTU Zasd
tHPAJO. S :
FEM -1 A MOVE S1,F @ EFLOT 14, 1700PEN7LS
IF p=12=,3 THEN MOVE 31.F 2 xs-vu ELSE
GOTD Shau .
CARRTEBA. s
PEN 1 & MUVE 2L,0 o [FLOT 18,1
Frlle. @ 18=D8 - e
GOTO S&e0 .
[IRIEAT TN
PEN =1 % MOVE T1.P @ tFLOT 1450
FOR 1215.3 70 o, SIEF -1 & MOV
KRR Te s T R TR R TR LS Dl
GOTO Sbew P
E N, S
OFF FEv® 1 G AFF LEYK 22 aQFrng

¢ ULTENO, SRR
FEN -1 2 NMOVE 21,F & LPLUT 1y,
Fatle,2 @ 18208

BUTO Tobl

GCLEAR 13.9

e (=1 70 F

READ e

MOYE 3,1t @ LABIL V3
HEX I

1F Cri THEN FePal
R=1t-F :
MOVE CoR-.15 Q LW 0T, re 180
HOVE C-1,R & I1PUT "t =

1F NOT LEMOYS) THCH (L0 1% e It RIS 0 Sl

FOR Is1 TO LEN{YS)
1IF FOS (™. 012350785, v 111, 13 =)

MEALR LTI BOHCTE DI 1V R I GALL e

MEXT 3

RETURH e = '
END . TR

R L g




SR

10 DIM AL37,75) 06141, CHI41]

20 PLOTTIER 1S 1°

30 CLEAR

. AQ B Lgmn

T4 BOTPEN =1

DVl A 60 Py
s 70 BULEAR

e 80 SCALE ©,32,0,16 T

90 HMOVE Z.3,13.1

LAKEL "BEMIAMIN MOKA GONZALET D .

MOVE 2,%,13

LABEL “HEHIAMIN HORA GnN’hLEl.

CSIZE 1

HOVE 1,15,5

DRAM 31415.5

DRAW 31,11.5

DRAW 1,11,5

DRAW. 1,18.%

FEN 1

GCLEAR 11

MOVE b.&

LABEL "CALCULD HIDRAULIGH

MOVE &,6 ’

DRAW 25.7,6

DRAW 0%, 5,8,

O DRAW 6,8

BRAW 6,8 :

FEN -1 @ GELEAR =

MOVE 1.5,1.6

LAKEL "DI\R

HOVE 1.5,

LABEL "vnxon REFORTE - n MENU

MOVE .D.2.8

DRAW 31.8.2.0

DRAW 31.8,.2

DRAW

MOVE 6.6,2.8
TRAW £.8,.2

MOVE 15.8,2.8 .
DRAW 15.0..7

MOVE 79,2.8

DRAW 25,.2

GRARH

50 ON KEYS 1 GOTH
ON KEY® 2 G010
ON KEYH T BOIO
04 FEYS® 4 GOTO
OM KEY® & 8010
aN KEYH & 0.OTO
ON KEY® 7 COTO
ON KEY# B EOTO
FePe-1 @ FCN T+
MOVE 4,8

DRAW 25.%.8

DRAW 28.%5,6

CRAW 4,6

DRAW &,8

GO10 530

! METER LOS VALORES

GOSUB 2300

pisr

CISF "Cuantas r:-lumnas Bon
AL L K ks ll

Naie)

IR

|

THPRIMIR FE’LD\E!‘F‘P lhl C.

i ncnvn"

LURr L] e

FORMULAS { CALCULOS )

319
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630 1IF Mo AN HaSS THEH 650 : - 3
660 DEEP 50, 100 L ’ . :
470 DISP "No pueden ser mag ez 35 cultimna-* .
. 6B0 WALT %000 @ GOTO 610 g

&90 F\ESTORE 2409

700 TOR Vel TOQ 17

710 READ P .

720 FOR X={ TO N

730 GOSUD 2700

Ta0 DXSP

750 DISP T'\B(lO)l“Cnlumna * sy

760 mrr Sl .

770 DISP “VYalor ~=-3"g - : .

780 1NPUT Ce s B e
770 GOSUR 2780 3
800 NEXT %

810 NEXT Y

820 GOSUD TTO0 L T L
* B3ID DISF @ DIGF & DISP "CALCUL MDA 1.0S %L NRF

@40 DISH . } g 8

850 BEEF 140, 100 M
860 FOR %=) TO U

B70 COSUD J650

8060 NEXT X

B30 Di="" @ GOFUR T300 .
00 DISF R
710 DISP “Teclee wvl nombre .Jul -‘\v':l-lw;‘n
T 920 INFPUT L4 i 3

] T0IF LENEDTY N6 THEN 020

G40 IF P3l1,13%"A" THFN I’TEI‘ @ “pise

250 ON ERROR GOTO 115 :
Ful Ky

970 CREATE D3,1937,9

F00 AGSIGHE U TD B ) I [ e
990 PRINTE 1,1 1t S Sl i %
1000 FOR ¥e1 10 1 ) : :

1019 FOR Y=L TO 37

1070 ket R . : .

103C PRINTH® 1,1 1 Aty X L C . .
1030 DISE “Grabanda A iy, "yvimy™ ] : Ve }
1050 MNEXT ¥ .
L6 HEXT X .

4 1Q70 ASKICHR | TO » .

5 1080 Cenus

o 1070 D
L1100 GOSUR 2200

-+ 1110 DISP

wi 31120 DIZF “Los Datos es«tan. Grabados
1132 WALT SO00

1140 GOTO a0 .
1150 OFF ERAOR :
11460 IF ERRNe&LS THEN DISP ”Hombru Duplic‘a
1170 CLERR
1180 DISP “"Eeror ¥ “(ERRN Q@ BEEP 3.
1190 Pse"
1200 GOSUB 2200
1210 Digp :
DISP “Teclea el noabre drl )
INPUT D3
ON ERRDR GOTO 1270 e
1F ©301,13"A" THCN BEEF

v

e AL b b e s OB

ki S

'

ERITTTE

Nt Tt

E1-pombize? gl | e 2 an

i e b e s me o A

3014870

o

Vv 1260 ASSIGMS 1 TO Be

’ 1270 OFF CRROR e : L AP
1200 GOTN 175 i o SR B
1220 (0E FELAS S . SRR RO




“lk . Y e - v i oy
1200 H ERRM=E7 THEN DISK "Cule archiso n0 4@ wnrontra™ o WL L l.m SNy Y
0 @ GOoTo t170 : o : . : H
1310 CLEAR y : 8 § SRR
320 DISP. “Erear # ")ERRN o : : SO
1330 DEEP 50,120
1340 PAUSE
1250 READ# {,1°; N
1360 PLOTTER 18 703
1370 Dpunn
1200 GOsSUR S300 " s -
1393 DISP “Clear “i : )
1200 INPYT Cs :
141Q I LEN(LSY A0 THEN 17206 Lo .
1420 GOSUB 2T00 : ot .
1430 DISP “Lugar'; . B
1440 1NFUT L¢
1450 IF LEN(LE) >40 THEN (470
1460 GOSUEL 2300
1470 DISGF "Fucha "3
14BO INFUT F$
1490 IF LEN(F3)>15 THEN f4sq .
SO0 GOSUP 2740
51 p1ap "Fv‘nvautn “1
152(' 1HFUT P ’
1520 I LENIPS) 7O THEN
1540 CLEAR -
1550 FEN 3
560 GCLENR
1579 .}CALC 0,230, l"'D.u
1500 K= X
1970 T""' ¥ODE COLUMIAS, 1LY
1500 W=190,/7¢ SALIO HORTIOHMINL
1610 I=(70/15! SALLTO VERTICAL
1620 CHIZE 2.2%,.4.4
1430 FOR Yot TQ ¢
1640 (T ¢=INT OV 1Tl THER DODUR 1000
650 FUR X=0 YO 56 LN N
1640 Kmta g
31670 RLED 15,50 S e
I 1600 READR 1,1 ;3 At v A . ; . : .
N LEF0 MDVE W Le-INE Y- l):Y'T)d&v‘ EFTVSREY N
1700 LAEEL U:lN- 1710 ¢ ftess B :
1710 TMAGE &DR.7 . .
1720 NEAT X
1750 UELT ¥
174¢ ALSIGHS ) TO
A7% FLOTILR I8 1
1760 GOTG 440 )
1770 GLERR E
© 1780 K$="CALCULO DT ‘HE)‘I, o {.E TERRIAC IO
1790 BOSUR 2300
1000 Dise
1810 ON ERROR GOTQ 2260
820 pise :
1BZ0 DISF “Tecles las No: as bumhaa dia”
48R INFUT Cs
- 1950 IF Cel1,134"1" THEN i770
1860 BIBVALKCN ‘
1870 DISF “Tuclea lns Dias. sl mes,
.318B0 INFUT O
1699 IF C301,13<"1" THEN. GOSUB 7300 @ -_.nm lﬂ‘n
1900 B2=VAL(C$} : ;
1710 GOSUB 2100 . _ ' . . Co ’ i
31920 PISF “Teulrs las Mases. al -“.Hll": . 31t
1930 1HPUT C3 :
HEEE-7: (U4 ol ad TN I SRR RONR <3 [ § LK~ 200

i
§
i
!
i

PR
o st e e o




puse

atn ) s # i

.
2.

-ce

1o eomntn a s dosn

PR

P R e P
1950 BTavaL ()
1960 GOSLB TTour
1970 DIGP
1990 DIGP “"Wolunes total 3
1990 INFUT C$
2000 IF CeL1,1)<"1™ THEN 196Q
2010 BiSvAL(CS),
2020 DISP “Haras par Dia“i
2930 INFUT Ct
2040 JIF CBLL, 1)1 THEN 2000
2A56 PE=VAL (CH} N
204N DE="VREIIQ UNITARLO™
2079 BOSUD 2T00
208% DISF “Renta munsual®y
209 1HFUT Cs .
2100 IF CL1,124"3" THEN 2070
2110 K=V (C$)
2120 DIS® "Froduccion mensusl®;
2120 INPUT Cs
2140 IF CeEY, St THL‘N 2o
2UT0 MeYAL LCE) :
2160 V=R B B
2170 FEACLY, ) 2R1a2¢DT
T80 TeR4/018,1) <8
2199 FRINT “lieapo de torminscion®
2200 FRINT URING §71¢ 3 P
0 PRINT “Tieanp"
T22C PRIMT USING. 10 3 T
239 FRINT “frecio unitacio pors M3
2[TA0 FRINT USING 1719 3 U
"5(» OFF ERROR @ GOTO &40
2D OFF ERROR
2:7 IF ERFNRT THON DISF "laclea
2200 INFUY ALIB, L
090 GUTD Tisu
2300 CLENR - o
2310 DISP "s#0i¢#¢¢0¢06<0060+’&00&04¢¢o'00|"~
Q2IZ0 CISKE “+s
[ITY DISP “++ CALCULD HlDRu‘\ULICD
2340 DISF “4+
278D DIGH “sdsaresisbasrais ity ¥5+M
2369 DISP TAR (A0-LENCE®) S gB% 770
2370 RETURN
2380 ON ELRQR GNTD 2340 L
2390 IF Ce=*" AND xnt THEN A(Y, Y)-l') ] FETURV-
2400 IF Ceu"" AND X121 THEN ALY, *)SJ’HY K 1
2430 ALY 020U L)
2420 OFF CRIROKR
2470 RETURN
TRA0 CFF ERRDR
[A50 DISP “Errur en low datas™
SREQ UALTT 19000
SA7% BOTQ 440
T4BO DATA Gravedad Esnecifics dr Bolidas
2490 DATA Grave Jad Especifica del Agua
2300 DAIA Porcentaje e Tolidos on mezcla
2510 DATA U4, 8. Dalonas por minuty
2520 DPATA % de tietpo efectivo de Dragada
<530 DATA % de Eficiencta do ld bomba
284G DATA interior de Rraga
2350 DATA interior de Sucgion
2060 DATA H.P. cunbinuoe on 13 bonta Drana
SS7G PRTA Aftitwd sobre ol Ml ded Mar
IO DATH Langt tae! e sule 1o

CATA Fratundidad de
PATO. Larou Eobtotis:

RN L L IR

g adin

To protucizion
. : 8

NENE BIR PR LR

i




g d i Eat e ee i ge
.3 .‘blo DI\TA F.\:tm- de Material

A 2620 DATA K. de Juntas en tuberia Flutanlo
2630 DATA # de Codos CCuello. e Ganss 4)
2690 DATA Carga Estatica de’ la Buata
2650 AUIB Y e RT7IHAA D IN (T, XV 1A{S, XY
s2660 ALIF, X)L . J0BRALIA,X) g
2670°FIn(ALB, X) /1220 F1/4

2680 AL20, Xrenfa, X) /F18(1/440.8%

2670 A(21,X)sA8, X) “2IAT, XD ”ll\l'.‘"' Xy
2700 AL, XIe (AT XN ID, X) VAL Y)Y T2, %)
2710 A(--.X)vn(?,!)lﬂlb,m".'-76')/’(!"('1 L ¢NL(24, l.)'
DITO AT, R =L 0N L20, X )"‘-N"'- EERR Y W |
DT AL, X)) AN(T0, X) TTEAC0, 1.4

2750 AL30,X) =10, XY ¥ (LALZAH XY =2, X))
T2760 A3, XIRALIT XY PALZE, XD FALRR, XA LSO, XD
2770 I\(::,X)-Ql‘.b XY wA(LZ, X))
2780 AL33,X)mAL24, %) (ALRL, X) ~I- A G0, X) T2 784S fl
2790 A4 N 81201008 ETE X)) L TTIYNAINE XY K L'B/(n(
«800 A Z'J.X)-{\(”l XIr2/64. 480020 X 0NLT, 00 Y
ZB1O A(TH,X)=A(DL,X) " 2/60. 4N PELIS LTS 3]
2820 AI7 X)-A(-.,..X) HRUST XY HALTS, XY TR (SE, X) 3
2030 (-'-.X)=ﬁ(.ul XIAPST O .
2840 124, X1 =N (22, X)~A(TT Y))H(‘l"/(f‘l'l~‘| X)
<B%0 R(-.l, O =A(24,X) v, 7040
. 2840 RETURN o
21 Z870 DATA Produccion neta en #2710 Snlidus
2809 LATA Produccion neta en 310 Solidos
2890 PATA Vel.de la mascla on cucolbn FE/30
2900 DATA Vel.mezcla en 1a descarygs Ft/leg
2710 DATA Carga Dinawnica disoonizle en FL.
2920 DATA Deducciones de T on g ins’ o
2WI0 DATA Descarga Maxgima wn 1 i
2940 DATA Descarga Marimae en Motron : 3
2950 DATHY Gravedad evpecifico duo la Poioiacs
29460 DATA Carga de Entrade on succion FL.
2979 DATA Carge de Yelocidad en 1A succiow
2980 DATA Largs dié feiccion en 1a suceinn
2999 DATA Carga par prafundided 3
INGD PATA Total = Succinn
330 ONTA Carga Extativa Doegearyn B
3IN20 DATH Carga de Velocidad ue bvm.arga W
' 3030 PATA Carga de Velocidad dis d»m.av- A
3040 DATA Carga pur Juntas X E
TOS0 BATA Caras nor Cadod
SO0 DATA Carge Tatal por dustery
2079 CHALIN "MENU”
-3080 END
TOT0 RESTORE
2100 CLEAR
3110 DISE “Inserte Nuews ||n|a V. pi
FL2O WALT INF
3130 CSIZE 2,.6,0
3140 FEN § o
T180 MOVE 63,3.5 E
» 3160 LABEL "BENJAHIN MORA GUNLN.
170 CSIZE 2,25,.&.0
S1B0 MOVE 2,2s742
2§90 LAPEL "Cliente :“3CS$ .
200 MOVE 190,2uZ+2
3210 LAREL "Fucha 3'iTe
. 3220 MOVE 2,34I+3 : e e
23 LABEL "Froyecto t"gP% o0 T 0nd
TTAO MOVE 19, 38247 G -
""bO LABEL “Lugar t"sL¥

vjs

cinne ila Lecl

LT 2 D R e e -

740 A9, XA LQ0, XY .""/én-‘l ‘\l(f\lll.l)l(l\(ll,)hl")\ll'\l W

¢ N




2
P

RER]
3440
320
3450
2479
7480
3470
300

A
':qn"f;
2M[2, 482
DeANZAT
0.0
MOVE 0,4
gra zan,
MOVE O,4824%
ORAW 240, 4e 2
DRAW 280, 22¢

O DRAN O, 22« %)

DFhW L 3223
POVE 0,220 7+
i
Ll 2
bRAW
CHW
ren
FDR At=0 tQ
READ BT

&3
242

M)

MOVE 3, J4(ALGI +(R1-14) 97

LAREL, BY
NEXT At
RETUEN




270007 e Mt it 2
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)
A
1

[ESTRRVN S NN T SRS SISO PRP R SN

.

—

160
170 OPTIOH BASE 1

180 FRINTER
1S DIM YSL200), v I3[V, ¢
MU
ZO0 DIM DISEDY XU,
CLEAR &
220 IF LOT LENYSY T

pah ]

210

]
H
¢
L 500 3
[}
'
1]
'
H

TIO

570 1

1rlFlCS%DI~I 85 LG -7-87

DATDS CCMERALEZ
DATOS .

790 ¢ LG, RENGLON
200 + PRIMER CONCERTO

- 1201
12308
124

117803

! 1870y

v z0L0:

' 2120:

1 260y

! 2530:

2760

SEGUNHLE CONCERTD
CUARTD Ay »
CUNRIO 1)

cuARTo o)

Cunrla M

CuARTo )

QUINTO CONCERTO
SEXTQ Conciamg
SERTIND CONCET 10
OLTAv0 CONCERTO

18 701,172

or1er *H

It

230 o1 ETROR GDTD 24¢
ASSIGIN | JO Y

Ory EFRIR & GOTO J00
2560 OFF ERROR

270 DISF; “Ho existo “ivi
280 WAlT 1oy

290 GOT0 230

200 READH 1.1 ¢ C3,.ne.1M¢

Z40
T 250

10 RTADH 1,2 3 FT1,58. P18, 13, R!
20 READ® 1,3 1 x{),L0%, l’.!‘ k43

I ASSIGHR 1 TO .

T40 DY, Dou0

350 GOSUR %100

T80

. 370 FOR L3=1 TO 15
*3IB0 ON L3 GOSUD 430, a¥0,%

Tey

V2760

90
400
a1g
aA20
azo
aan

IF B(TI=L3 THEN FRINY CHFH\()
HEXT LT

e XN -,*‘

CHialN “hENU"

Ene
Coal @

POENCAEE £aDi)s A P
Y$=“DENJAMIN MCTch GONIOLEZ, ——1 C.

RINT TAR(CY)t1¥S

450
460
470
480
450
500
- 510
el
530
510
S0
TEn
s70
580
530
800

PR

Ye="CALCULOS HILRAULICOS E INFCE l1&l’lD’

RETUNSN
Cos @ !

RETURN
Cs80 @

DI\TGS (TI-IEF.\I En hés
FRINT CHne

DATOS: B

FOR 1i=1 10 &
GOSUE ZnAaw

IF LENICS) 2201 THER ‘11=C$fAl

NR20F41

IF DF:2 THEN Ye=o* CLER
GOSUB 70070

IF LEMUFE$) - -R1 THIM vi$- r‘tn‘\l !\11

DA=DCe

IF DOM2 THEM Y18-"" ELTC. '|1ﬂ'l‘

{ DE INFORMACION )

""‘nn'l V"IRJ]..\!(“].I‘ ICH

Y1y, rﬂ'llll [i'
2 del TArehive




29

S i b a2

L At bl

Y4

eI d o b i e S s

Ve

)

PRy O T

P
4 4

720
laui
730
730
759
760
7720
700
M0
8OY
210
B2O
aso
lagid
830
8an
a7y
Ban
aIs
900
L
S0
30
940
932G
Fe0
I
w80
B
1000
1010

~l020

1020
1040
10459
10460
1070
1084¢
1070
1100

AR LS R TR NV
FRINT USING Y38 y Y$,7)9
HEXT I i
RETURK . LT
PRINT CHRL(27)4LD0"UR357 141 Pmm "ﬂf N":T 1]
FRINT CHRE(D7)500%L1O0"
FRINT USTNG 580 3 A% .F
IMRBE S, 274, 19X, 76A .
FRINT

RETURN

FRINY CHA$(271400"4R25" -
FRINT “1.-~E1 trabaib que roslizay
tntas g :
FRINT "clasificacionos”
FRINT

PRINT CHR2(27)% OO"'!;
FRINT USIHG 780 3. “GE
PRINT CHR¥(27IL0OY%RI5Y:
IMAGE 6X,7TAH, 258,80
PRINT B
1.J.01,B1=0

T=le+i

IF 1230 TMEN Alnt B Yier
IF O$03,10a"g" THEN.O1Q
Jrdri

IF 17 THEN By @ @3t B
IF.AL=1 AND D=1 THEN RTILNRH
IF Bi=1 TUEM 87U

IF FLSLJ, 330" THEN BAO ;
IF Al=1 THEN 190 ol T
RESTORE 67 @ FOR Xe1 TO 1 # READ Y42
IF Piwl THEN 230 g
RESTORE 1060 2 FOR Y»1 10 J @ R"uD ‘711'& l'l
FRINT USING 733 t YH.¥3%

IMAGE 12X, . %40, TDX, 204

IF Alwm1 THEN 840 ELRC dlaw v

DATH Recunmerzcion de Tecrans mar el lenu? 5o
DATA Canstroccion de c.‘-mﬂvs yovian haveindiles:
DATA Cangtruccian de mar-ing S e
CATA Canstrurcion 42 darscees

» 2 GDIO et

BATA Mantentnanin de canalos v vy n-’wt-:««lih‘\."

DATA HMantenimtonio Jde rent vsas
DATA Dragads fluvial < R
DAYA Dragada pers colpcar tuho de contaruion i)

DATA Dragade de Topea reea -un!pm.'on llu i-'r:l v

DATA Mejoromients de pusr tag

PATA Dragedo de mtroralas

LATA Dragada dt azolves

DATA Dragoito e agreyrdus

DATH Dragada ¢e concha

DATA Dragado de roca e

DATA Oragado de dasechos guiaisos

DATA Drayado d¢ arcillas

PRINT <

FRINT *2.- La situacion geograf

FRINT ‘ :

RETURN '

PRINT “3.- E1 material a de aq.wse ‘et

FRINT “de los stqusuntes mat ales

PRINT -

RESTORE 1780

FOR I={ TO 317 .-

READ Y3 .

IF MU =0 THEN 1240

FOR J=1 YO 75-LEN(Y$Y: Q-

FRINT USTIG l"éU E3h & N M(!),
oo

LHAGE 302 _2me. 0%

P TR RN S

1326




PRI TR SO Y

s .
Al e P

L1380 DATA Grava gruesa S0 a 20 am,

acterioticas:™

caciont ™

1770 READ Y8

SRV SR VRUeslmein

1270 NEXT )

1280 PRIMT UGING 1T4% § "TOTAL",100,%
290 DATA Pérra R -

1300 DATA Limc fino 2.004 a 9,002 am,
310 DATA Limo mediano 0.0 a .06 wm.
.-20 QATA'LMD Qrueso 0,04 a 0,02 mm.

1370 DATA Arena fina 0.2 a 0,08  mhe:

1440 DATA Arona motlsna 0.6 a0 20 e}

1330 DATA Arena Qruvsa 2 a M4 mm, o

1560 DATA Groba fina & a 2 ma.

1370 DATA Grava madianad 203 2w,

|
§

1390 DATA Nrcitla

1400 DATA Hineral pesado ;
1410 DATA Bulaos y conqlumm'mluu 200, 3560 i
1420 DATA DLioleos y cunglomsrading . mayorss. b (00 lmu.v
1430 DATA Turba y suclos nrqaﬂl:ns 3 :

1440 DATAH Conchuels .

14850 DATA Koca

1440 RETURK -
1470 FRINT . :
1400 PRINT “B) La :u'ci'lln s rsm uv

1490 PRINT CHIRL (22000 %125
150') PRINT "CUNS!:T"NCIG":T:\B
%10 FRINT

l 20 PRINT CHRETDT)LOG™ % '.‘5":
1530 FOR 1=1.70- LENIRE} c
1540 READ Yt,Yis,YT#
1950 IF RECT, 13m0 THEN.
1260 PRINT USING 1070 ¢ ¢
1570 IMAGE 200, 720,200
1380 NEXT C
1590 DATA My suave, pusde sar
em2Y : I,
1600° PATA Suave, facilmante ol
1610 DATA Firmo,tlecesita uns fuerte ne
1620 DATA PO, 4% & N0 g lemde .
16230 DATA Rigida, "Moo puedeser u.uldc
" : i

1640 DATA "0.9 4 1,33 Kyremd™

1652 DATA Dura,“Yenas, aiticilde;
co2"
1660 DATA chalaun.be qu:m:\ enL'
1670 DATA Flastica,” “,™ " :
1680 DATA Mezcla con Arend,”
1450 DATA Mezala can timn, ™ %,
1700 OATA Moz :la con qva/a. bl
1710 RETURN -G
1720 FRINT :
17270 FRINT “"c) La wagetacicon on el

1740 FRINT
1750 RESTORE
1740 FNR 1=t TQ LENWVS)

1780 IF VLI, T11=")" THEN 1210
1760 FPRINT USING 1800 § Y% B
1800 IMAGE S7X,100

1810 NEXT 3

1820 DATA Taices de Ar bul r‘mqlﬁu.
adona

1330 RCIURN
1849 FPRINT RN
1980 FRINT ) Los r-ah‘.l‘!y-k\l\f»

apirg

AULATN AL LA,

3213

(LY AT




1870
1eao
1090
1900
1930

1920 IMAGE T4X,249A

1970
1940
1980,
1760
1?7¢
1940

ctoe™

1930
WO
2010
2020
2070
TOAC

coory durante 3

21tQ
2120
2820
2140
T150
260
2170
2199
[T
2300

pond L]

RESTORE (740
FOR -1t 10 LEN(D1%}

PEAD r¥

IF DIET], T1w"0" THEN 197
PRINT USING 1920 ¢ Y¢

MEXT ¢

DATA Sueltos y de litre flue A
DATA Durus y compaetados. i
RETURN B T
FRINT . i )

PRINT "&) Una muestira o labie cieliada’ el makers vl il cansis ety et fe

TRINT

RECTYORED 079

FER 11 TD LEINML S
READ ¥4

IF MEST1, 13="0" THEN T0s
FRIDY U510 Tond ¢ ¥ 5 -
THRCE 4‘(,2‘4/‘5

HEXT 1

DATA fis cidy Jespach:d L-,Fu
RETURN
PRINT
PRINT "5.~ En este proyecty

PRINT "1a apseac ion RI%:
FRINY

FRINT USTHG 2040 OIT ney
IMAGE 57X, 120, 9%, VAN 1 EX e
FRINT
FESIORE 2I40
FCR 1=y TO Ll"l'Ct‘ ST
hERD ¥1 -
I E$LT, 170 THON Y-
1F ESCi+g, 1e23="3"
IF E€L192,Jel] s " T4
IF Yita" % GHD wl4-"
FRINT USING 27V 3 vbor s, 028,078
IFMAGE 800, IUN A ITX AL T2X A . :
HEXT 1 I B
DARIA Nar catimado, Mo fuertafera sl e Sl are o Y .
DATA Marciadas woyarces da &0 € te .—Hu\e.l’.‘la‘ e e e 1 @ e At
DATH Blas 4+ ( m a2 1.5 3 dn aftury - 8

OATA Can vientous de T a 3 rawwios

ATA Con sientos savores e 5 nudos

DATA Viactas Laatia 459 ba b hora

CATA Ventor ~mnes aayms od de $8.0a pcvr hm

N RETURN R - o
¥ RESTORE 2470 :
3 2SO FRINT :
#2340 FOR 1s1 TO 4
T4 2370 READ YS :
A 2380 IF Xt1)=0 THUN 2420 . ;
LT 2390 IF Ief OR §s2 O 1=3 THEN L7 dmthn i
2§ 2400 PRINT USING 2419 ¢ V3 M(11,L7$ I
2210 IWAGE 3&%,510, DELDZ. T, A i
1 2420 NEXT 1 {
i 2930 REAMD vé i
. % 2440 IF Xi%y=0 AMD Y s)e( AND x5z
. 2850 PRINT USING 2640 3 e, (5,
J3 2480 IHABE X, SIADALKL X EL X, RS
i RA70 REVURN |
‘ ;  T4G0 DATA 4.~ Calado maxime pf‘
© V1 aguazt : 272
B DAN_0ATY MHacuiasy, 2 o li . o




i
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O PR PN

]

Docs

‘Yis="gies. La lcnqn;u do Ja excala o ca t

A ERINT USTHR D980 ; Ye,

2 vemtayxiliares s de

et UL T W 2 ae seecesan ad

DMA “Linfites maximos de toso para branspor Lo terrad Lm.x" :

DATA “"Limites maximo da 15m3n10 Para. transporte torrestres” H
FRINT N R H
FEWNT *7.- Loa datos edictauvias al proyectoz® i
FRINT - ¢
1,J,A1,B1ms :
=141 . B H
IF 1°3 THER Alr1 @ vs=" * ¥ GDTO 25502 - . i
1F IDT$01,13="0" THEN 2540 i
Izl . > 3
IF=J76 THEN Die] & ypaen o
IF Al=1 AND D1v1 HICH D75 » . :
1IF Bi=1 THEN 2660 , et . :
I D76, J2a"0" THEN 2594 : : - ’ 4
1IF Ate! THYEH Dabt

FESTORE 2710 @ FOR ¥=1 TO 1 2 READ V4G NEYT X
IF Bl=1 THEN 2680 : ; el
RESTORT 2720 & FUR ¥=1 TO J & READ YIS NEA[ Y ~ . o
FRINT UBIIG 2490 1 Yi,Y1% c b L 3
IMAGE Z&X, Z4A, TAY,, 268

IF Atwl THEN 990 ELSE 25AM N

PATA Var anezos,Disporiblec o qulisitiod 5S¢ v,v_".m uhtv nn‘nh) i ed e
DATA Descripcion dutallada,Mativs lnpourd“um.rutuwe’lns D.lu s zenden
DATA Analisais de tamices o cedazy s

DATA Otros

RETULH L
Y$="B. ~ Cstk orryrcin raguicre ol oy al mlu e
Yisx" motrns cubicoe & pfec tuarce =n an pm'-l‘dn nr-
YI#m® manen. La draua®

PRINT USING 2839 3 V8,V Y18,¥/0) V2e
IMAGE S3A, JLCDDOTDDZ. PR, A&ADED, 1S

Yeo"astar a en cperacion ©

Yi$=" turros coasvendidus dao v

Y3s$u"mears al ano.”

PRINT USING Z0S0 ¢ Ve w3 v i, v "dias
TMAGE 20A DD, TAA DD, 167, 1D, 184

Y$8'9, cLas caractrristinag e ba 2 seng ot
Yis2® HP en la hoaba, cen .
YI3n"@ en la descarga. La caganided uun-mma d‘ 1o 4 iwlin " le i
PRINT USING 2500 § Y$,¥165, 18,¥iT) .5 iy : 3
IMAGE 414, PCPDPCDD2. DG, T1ALDDD, 54A : T ey : :
Y$=rdragetdo e *

Y2%=" , L2 potencir de) cuw tador 3"
Y38e® HF. Lo ootenzia de los motor
DY L YITLV R Y
IMAGE 114,0DCDDZ. DD, 354, DG, D[‘. A, DLC-.D DRV 310
FaInT i

Yiem™ HF "
PRINT USING 3010 3 «%,Y(11),Y3%

IMAGR 47/, DCCODEDDT. DD 44 - L Sl i
ROTURN G : s
C1=INT((C-LEN(YT)}) /D) & RETURN - }
AIW (T -1) 284041132V s@ B D1V (1~ uwa»"a»nsn-a-u "y . i
1F LEN(CS) R1 Al LEMISHI SN THEN m=u:ruc4) s : : H
RETURY SRR H
AL=CT-12 9T 0 4t vyl Y nm'(l l)"‘ll"!"l 1redtety )
IF LEN(F4) 81 AND LEN(PE)™ D1 THEN L-luu:lum\ : :
RETURI ’ P : T

L{3r=3! ENCADEZARD.

{2y =1 CLIENTE - PROYECTN
! rLscrIrLIon

AT - FECHA

XX ]




RECI VISR SV e =
Wos=Pls @ GDSUD ""-’70 @ Xul.2
L(S) =L (S} 4MAY (X, Y1) !} TOTAL
LisI=3! SITUACTON
J-$7)=2¢ MATERIAL
XpO
0 FOK US=1 X0 17
IF MAUD) OO THEN X=X+)

%0 NEXT US )

LADI=L (714Xt TOTAL

L(@Y=3¢ ARTILLA M

WTeaRs @ GOCUn 3570 0 X~

L(B)ymL (@) exel ! TOLAL

L7y =Tt YECGETA

HEs=VE A GOsUR

O LA 4N
LOIDY=I MIMERTAL

“ WETTDIs @ GOSUB 35°0 2 xw=i?

LU1OY oL £ 100 e X

Lty =3 MUESIRA |

W3s-:Mie @ GOSUB TESD @ (-L7Y

(NSRS MSSRRER

O L2 st CONDLCIONES

‘X1

FOR US~1 TO LEN(ES) STCR 3

WEESLUS, UGS T3

USSelit @ GOSLD %P & X a?

LU0 THEM Zirdisy

O LI AT Y

LSy =nst SEXIO (UDICKEFTO
Lt1ai=4! DATOL ADICION,
uhie=N2t @ COSUD 970 3 AwL?
WOI=DTY 4 GOSUL TR0 @ ¥eLs
LO1AY =L (3 At (Y, ¥ 1)
Le1Sin?t QU IA-LOVEHD

S=l

g, T=0

FOR WS~y TO 15

SeGiLUD)

IF SIS0 THEN TaT41 @ {1V ¢4 e

HEXT us

B(T+ 1) =UD-} F o
RETURN L
Lg=0

FOR Ony 10 LTII(\r . i
IF WGeL0,03nm ) THFII (8 vRL'Nl
HEXY O

RETURN

230
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Lk
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2 o sl et a8 e LA b 2

© 450 DATA ~inB, Bl.lll‘\ FOL11,77,314,97, 314,54, ll...'v'o.

1".470" pata 27,83.3, B3,4,65,0,65

- S4Q DNATA -132,75,147,069,170, 100

. 340 DATA ~80,31,80,0,-75,0,75.734,

1370 DATA =8%,0,45,81,=40,67, 40,0, 3%, 0,55, 71, =
. 390 LATA -B89,70.0%,38,89.5,37,50

410 DATA -97, 7u|1|:|7 112,80, 015, 00,115,75 1"J,JL1

CLEAR )
FLOTTER 18 705

GCLEAR 7 : -
50 3}ﬂ.¥'t4°’t“(5)'N'L4°] o DRAGA . (1DIBOJO )
40 SCALE 6,240,0,170 : -

70 GOSUD 770 ! PEDIR DATOS
80 ! .GRATICAR

S0 FOR x=70 70 170 STEM 5 s
100 YRDD4 (X CIOO0 N (1 1= (X-70) T o : : . b
150 HOVE X, ¥ @ DRAW X410, ' T

120 NEXT X . o .
170 FOR XwiTH 170 $40 STER 3

543 MOVE X, 25 & DRAW X+15.5.4

150 NEXT X

140 FOR ¥=B 1O 74 STEP 2 '

170 MOVE X,B85 @ DRAW X+1,63

160 HEXT ¥ e

190 FOR X=8 TO 27 G1EF 2

200 POVL X,87 @ URAW X+1,83

210 NEXT X e
220 HOVE 0,80 :

230 READ X,Y .

230 1F X=.123 THEW 650

250 IF X=-89 THEN PEN 2 @ Brip. - s
260 IF X2 THEM MAVE ~X.¥ 1 5C 11N X,
270 GOTO 230

200 DATA S, 90,17, 100,20, 100, 30,59, 60,47
290 UATA —57.5.39.100.35 VA%, 240,15
200 DATA -240,0,280,25, D35, 15, 275, 5, ~270,0
21%,25,215,0

310 DATA ~210,25,210,0,-20%, 9,205, 05, ~
T20 DATA =15, 25, 18%,0,~100,0, 39

I30 DATA =160, 73, 140,10, ~157
T40 DATA —13%5,05,17%.0,~1
350 DATA =100,25,150,0,
1B5,29.5

3
3
{
i
!
H
]
H
1

2175, 2T 17
-I'II".:"J. 1

« 5, -50,55, 50,0

Oy -§5.0,15,96.3
L300 DATA =10,80,10,0,~5, 0,.:.0' -

QDY 3 . 0,800 R
B9, 08,70, 28, 90,595,138, 70,

400 DATA ’90’ 860,8%,60,69,75, 150,75, lSl" 70,89.70,05,71,70,71,6
R

30,81,98,
420 DATA
T 430 PATA 100,78, « 7B, 11\4 EU 1oL, 00, 100,78
440 DATA =106, 76, 108,70, 119,00, 107,00, 106,70

‘4§'J DATA —114,96,114,94,115,93, 115,‘-‘-,114 '7‘1 ll’
117,93,114,94

(4B DATA =27,5,65, 30,85, 39, 73,87, 75,07, 75,87, 73, 37,
“ 430 DATA eo 7%, 0, 77 7;.70 75,70, 72060073, &h,
T0O DATA A0, 75,40, 73,17, 7T =5
510 DATA -40,73,45.7C,81, 70
520 DATA 71, 70,71, 75.77,73,79, 7, 01,70, 91.7, :
. B30 DATA =137,70,170,40,178,5,41, 132,70, 141,70,1
0,173,343 e

5%0 DATA 147,88, 133,75, 135,75,17

B A IR WL S TR Y Rt N T tR |
g )




TSR,

PO P

».

- 1090 GOTD §60

SN0 teExT Y

122,88,122,080

=80 DRTI\ 120,81, 150,81, (26,81, 127,834, L2702, 00, 133,00, | S0, fg, 13

50,88,108,048

570 DAYA 124,8C,126,349,126,00,121,48, 117,84, l!:.E'l ll
600 DATA -1sz.00, X-A,l‘u 123,05, 123,110,119, 110,102
610 DATA =77 ,615 50,23, 20, 58, %), AL

620 DATA =71,75.91,81.%50,00, 85,91,00,97, E“

&0 DATA -‘?7.7'7.‘?-.7 IR TRRT TRCITTNTRTS

&40 DATA ,127,0,170, 2‘-'Epl.au. 65,728, 4.'.5‘-..:-,5! [ .»l.:..tﬂ

450 ON ERROR GNTO 7o
&40 FEN O

&70 CLEAR @ DISP "Pluma Nrirl 4 la diquioida” @ HA[T S

409 FEN 1 S

670 READ AP - ; Len
700 MOVE A,71 A
710 FOR X=a 10 B STEP 2 .
720 DRAW ¥+1,72 Cet
730 DRAW X+T,7§
74D NEXT X

7% GOTO o7¢ By
760 GOTO $100 BER
770 ON ERROR GOTO 1089
780 GOTO G790

790 CLEAR :
B9 DISK "ot 144 4404114000 44t bt d 4
010 DISF “ee . - -
D20 DIGR a4 DIAGRE
B9 DPISH "+

840 DISF “ve44444at B0 0444 0;0»»1440-””” S
830 DISF :
B850 RETURN
87y PESTORE
BA0 DATA Lorgatud da lubeeza Tiotonde
B70 LATA Lengitun g Labar ta *ay
500 PATA Frofundidad Hatina o Deagadu -
F10 DALA Espesurs del Tarta

§20 DATA Corya Estatica de destorgd

930 GUIUb T

A0 DISP “Howbre de 1a Diags %y L .
0 TNRPUT NE B
560 FOR X=1 7O 5

970 FEAD s M
S80 BOSUE Y90

S0 DIAF y#:

1000 INFUT A

1Q1Q IF n i) =0 THE 3%
1020 NEAY 2

1070 OFF [ffF‘fR

1030 FE
1020 RETURH

1060 PEEP

1070 DISF "Error en toz Ratoa”
10B0 WALT S00C

Jr.40.1

1100 DATA S,110,40, 110, 40,103, 35, 100
1110 DATA 17,55, 107,71, 1a.11:.rv 1, 5
1120 FESTONE 1119

1130 s

1140 REAL X3,V
1150 READ X2,V2
1150 HOVE X1,Y1
1170 DRAW ¥2,v2 :
1180 IF X1wXT THEN ¥=2 @ L=d E
1190 MOVE X1-.Y1-L @ DRAW %14}

B N T v T3 PR PRVIVIN SR |

570 DATA ~130,88,134,88,125,38, 138,2%,1' 7,87, 119,802

24 0L

ode 1T WS, G

Wt s st oy iy ,...‘




LIPS S

S PRI B

Paare tartl. ma”

ANRETIIRIICE I VA ST N T L

'

-—

PEN 2 .
220°CSI2E 3 .

1239 FOR ¥=1 T 5

Z40 READ YESXL YL -
1250 MOVE X1,V ERA
1260 LABEL Y3&{0"a"%0D VALEIN LAY )
1270 NEXT X , :
1260 PEN §  *
1290 CSI7E 4
1300 MOVE EO, 1507 =
1310 LADEL “BERJAMING MORN
1370 CLEAR - o
1330 DISP “Fluma aila
1340 WALT So0oo!
1330 PEN 20
1360 CSI1ZE. 2 ..
1370 MOVE 130,72
1780 LABEL N =
1750 PEM 0
13¢0 PEEF )
1410 CHAIN

190




© e Al =t oAb

10t FROGRANA DE CALCHLO D UA REMNTA HOHGINLG)
ENJRADA LE DATOS GLNLRALFS :
30 DiM Chsca0), 57‘[

20 !

40 CLEAR
S0 HI1),A1A3,A4, n
60 AB, AT, 01,

70 ©8, B9, £, c2int,
80 C&,C7,
20 CLEAR
109 CLEAR
110 DISP *
120 DISP *
130 pi1sp
140 DIsP *
150 DASP *

180 O YEY# S
190 ON KEYH
200 EY LAREL
*10 GOTO 210
220 CLEAR

U]

DISP “CUAL ES LA FECHA {DIN-HES-NnN™:

240 INPUT M9
590 CLEAR

260 D18SP "DESCRH"‘J IHODE LA NAOUNTIARIAY:

70 INFUT Cos
289 CLEAR

S0 DISP "HMARCNA":
00 1ruY C7¢
10 CLEAR

350 INFUT CBé
340 CLEAR

DISP "MODELO"3

TS NS AT -0
«D4,BG,Bb, BFS0
C:,C8, Cd [

2. Y4, Y5=O

BEHIAMIN MORA GOUZALZZ™
DRAGADDS Y FUERTNS"

FROGRAMA NE CAaLCULD ™
HENSUAL
140 ON YEYH 1,*ALTA" GOSUD
170 ON FEY®R 2, "IMPR" GOSUn 5
« "MODIF" COSUN
4,"Ca1F‘al\" BOTY 72

DE LA DRAGA »

D30

JASO DISK CAFACIDAB"S

T60 INFUT C9%

FTO CLEAR

I DISP "ODRA"g
T INFUT D1t
4010 CLEAR

410 DISP "LUGAR"3
A20 1MPUT D2%
471 CLEAR

440 ' CNTRALA DE CATOD

450 ! C&RCOS FOR

470 INPUT AL
A00 CLEAR

SO0 INFUT A3
510 CLEAR

SZ0 DISF "VIDA UTIL EH MESES”":

SI0 INFUT A4
T40 CLEAR
550 !

S$70 INFUT A2
S&9 CLEAR

570 DISP “"FARIDAD oL DOLAR

&O0 INFUT NS
&0 CLEAR

620 ' CARGOS TOR COMRISTITLES 7 an.
670 DISF “FOVENCIA TOTAL. THE! AL

FOGE I
440 DISF “WALDR DL I\“UU!SICM)II LN ™, fcl'\

253, DIBLSTY CAFLSIN] CRBLDY

Ay

CALCULG DR

RIS “VWALOR DE RESCATE CH DULNF

CARGOS FOR MANTENIMIENTE
S60 DISF “FARIDADL DEL DOLAR L(\Nlh"Ln’\DU

LIRRE |

L0060 LEPNY 6f

Sy

S, M7 e

LA REWTA MENSUAL DF LA DRAGA



8%

as0
LB
8830
¢ B9
. 00
. 910
B0
+ %0
941
957
969
g7¢
I 1)

350

O DISF “SE. HEFLSI1AH ALCESUhlU

1000 CLEAR
1910 DISP “YOLUMEN DE.HI FOR M
102¢ WFUY 68
1020 CLEAR
1040 DISP FLONGITUL UE LA LIER
Y1080 1HruT B7
.« 1060 CLEAR

"t 1070 DISP “LONZITUD OF LA LI
¢ 1080 INPUT C1
1490 CLEAR

} 1100 DISP “FRECIO DE UN FLOTADAR:
' 1110 INrUr €2
- IR0 CLEAR
1130 DISP "NUMERQ DE ruo1nuon
1140 1HFUT Gt

;SO CLEAR ey
4 1180 DISF “FRECIO DE Unn cunsyxeu
1170 INFUT C3 . .
1180 CLERR 5
1190 DISF “FRECIO CUELLO DE CANSO T
1200 INFUT CB

1210 CLEAR

1220 ! MATERIALES DS CONRUMO’
1230 DISP “SE NECESITAN HATERIALE!
1240 INPUT AT

1250 CLEAR

1260 1F AZE="5" THEN 17
127¢ ASH, A18 A5, NGNS
1280 CLEAR

1290 GOID 1610

CLEAR -
DISPL “FREC1O0 DIEJEL LN
TUPUT A7
CLEPR
DS “MUMERD' DE Hunn Frr
1P AG
TCLEAR
DISF PERECIO ACE!TF D
INFUT A9 .
CLEAR

'NPUT B
CLENR il
! ACCEJﬂRlUQ"

UL ALe
CLUEAR
LFAT#RTNY THEN. 1230

Dise “FESD FOR METR OL T
TNFUT B4
CLEAR ;
DISF "FRECIO RL ME1E0.LIICS
INFUT BS

CLEAR

D1SH *DIAMETIRO DE

INCUT B

CLLAR RS
RISP "FACTOR LC DEGGASTE'(ljv
IMPUT B7

"

V=AM DIGE MSE VEFEt g ess rapeaefiy s, e e e



LNV FEPIMASI M X

o o i

W

IS

350"
l\bO

370
1380
1390
1400
140
1420
1470
1430
18 -1
1460
1470
1480
1490
1500
1310
1529
1B
1540

L1550

15460
1370
1580
1560
1603

1610 PISP "SE MECESITA CL cm‘r“n {‘OR E'Cl 10N

1626
1630
1600

o
15 AYe= " THEN 1389
l.-du LI “FRECIO DE LAS CULN]LL»""

Lheuy Ca

CLrAR .

CanGars

DiSF “5E HECESITH Lﬂ(‘LE"'

ANFUT 38

CLEAR . o
IF A4~ 1" THLIL 1440
DISF "CECCI0 DEL CADLE™y
INFUT CS

CLEAR

BSI‘C&'.‘"D

DISP "SE NECESITAN rn 4 AR
INP- -UT (14 Ly
CLEAR

tF ADE="N" THEM 15

DISP “FRECIO DE LN‘ rnr'u:cnf"H 2

INFUT €6
CLEAR i
DISF “CE NECES1TAN ltl'll'u‘a‘ 3
INPUT hot

CLEAR ) :
IF A&k="N" THEN 1610 -
DIGP “FRECIQ QE th rrtm.
INFPUT C7 b
CLEAR
Co=fi7ed

INFUT 1
CLEAR
W lis="pl* THEN ('Ofﬂ A0

16%0 BISE “Cual. £% EL CALGD l')h 0«”'0[‘“)”"

18650
1470
1480
14690

1724
17239
1740
17854
1700
1779
1782

1799
1800
1830
1820
1920
1849
1850
1850
1870
1080
lavo
1700
1910
1520
1930
1950
1930

INFUT 12

CLENR

GOTR 4520

¢ CALCULD DE CARGDS O rNscs

DI= (AL *AZ~ASNDI/NA
DA, FLUNDMIE -G sAL AN
DI, YODLiet oinl

Daw, 00154 N) AT
FlaDis02+PT+DA

! CARGOS FOR MANTLINHIC 110
DS=. 01BN s AT AN N

! COMBUSTINLT
DE=. 244690720

D7, 002SeNseAPAEE

DY, DOSTeALRI NS

D=, GAAaBI4BETND
Flula+D7+£8+DF

IF Ats=on" T 1920

! ACCESORIDS

CS=RS/ 3
E1sR4/EE4R7»PRIETIER
ES»1, GHE-CDeL) SR ICTr T
EXuSU oD upRCT
A=, 190 Ci3r AL
FIVEISEQEIFE

1 MATERTALES DE CONsunn
LEY Fea

1 AZ¥="N" THEN 030
IF ATe“KY - [THEN 1970

1040

F4sEds04a

¢ LUBRICAMTES

(G

< 1700 DISP "UALCULO DE LA INFORMATIONY |
S 1710 g

336




S PURIUT P H

Sariesmbrdats Doy e e

-

i o o e Lo 2D e

1379
1980
1990
2000
2019
2020
[0
2040
2059
2060
2070
200
2099
2190
<110
2120
2120
2140
2150
2160
170
=180
YD
i)
2210
prire]

riapdd]
2340
2150

H CON CORTALGE

2260
2270
oo
2290
TI00
270

2c2

2730
2340
2250
2750
zI70
ZTen
390
2405
2410
2420
2420
2440
2450
2480
2570
2480
2490
2500
2510
2520
o830
28540

2550

2560
2570
wer: Dl

IF AdsaN" THEN 1590

FAnF44Cs

IF AS$= N THEN 2010 g Lol . :
FanFA+CH ' R . <=

IF Nu$="N" THEN 2030 : :

FarfFarcy

¢ 101AL LasTO® DIRECTD S vt :
LET F3a0 N P R .
FS=FS5+F J4D5+172 : - :

FRINT USING 2970 1 “TUGERTAY, “\' 24 'l)Dxx!t:.UnLl' ll" ‘l",EX
FomrheF3 : , o
IF AZ$a*N" THEH 2100
FE=FSeEA

If 13sa"nu® THEN 21249
FS=1rye12

visr

! INFRESION @250%R

CLEAR

DITP "Estoy tlahiJandn"
GOTUB 493

FRINTER 1S /!.-l.ué .
FRINT Cl“-i("7)’.0l.l"”:-"" e
PEINT USIHG T200 3 “BENINIE FROSC GUn
INAGE Jor, 2
FRINTER I8 70i,
FRINT CHR& (27
PRINT USING 20
IMAGE 37X,57h
FRnT USIHG 2769 3 "LALPULH [§)

IMAGE
FRINT
PRINT USING 2390 ; “HONMLRE:,
IMAGE 15 ¢, 80, 405,20, 3A, D00 T
FRINT 08105 2419 3 "HOUELG
INAGE 10, 55, T30, 85, 100, 2
FRINT

GOTA 2520
FRINT USING 7
IMAGE ©BY, 154
! VARLGELES
DIM PLSLENY, PSS
DIW GI4C0203,Q0105.3,
Pive (VAT VALOR [€ ALOUISEC
FRea" (VR VALOR LE ARSCATE
FIss"(v) VID& LTI BN M
Fas="(Fg) TARIDAD DOLM2 CUNTRULARO"
TEEMFL) FaR Lt L AR L IER
Fet1=" (PT) POTENGIA
F73a% U
FB6 (LAKY
PILa" (UAD) F
Q185" CUAT) FRE(
Q2= FA) POTENCIA MSTOR AUAT!
Q3%=" (ME) HORNS EFECTIVAS L 1IE
PRINT USING 2570 3 F37,"%
IMAGE 10X, 356, A, DEDCDDEE
PRINT W% o,
FRINT FTILANTR . T AT

DGDCEDﬂUhDD.DD

MnseE pos. u L T50, 8, CETCRODCDDD. DD
FRINT ug ﬂ_.Lli."f“,Dl N )
PRINT

IMAGE NRALLE el o] i o] D*.f Ge X ERLET D2COLD. UD

FRINT XL Fo% A OTF, i : . 33y
:A Xy DDHTDUDCULD TR.Bo, 2548, Y DDF(DF”EFDH.TH

e In

i




S aiet s saed

 FRINY US(NG 2720

PRINT USINB 2620 ¢ "1, -NARGAS Pl FOGLEI0M
IHNAGE 10X, 25A 3

PRINT USING 2450 3 3
IMAGE 174,868,398, 7
FRINT USING T670 4
IMAGE 1%, CCR, 14X, 16%.3
FRINT U"(NO 2570
FRINT USING 2670 §
FRINT USING 2670

LA BVIEUS LN 0 R f 2 143 35 Mk
X, Th
C"h-f'ijll“ "l\ '».

"

<‘Il

o |

IMAGE 23, 203 . v
PRINT USING Z740 ¢ "CARGGHE DE POSCSION®, "85 F1 0 70 5
IMAGE 71X, 18R, 3% 1, 3X, DONDCRDDEDDE. LD . P
ERINT -

D FRINT USING P70 ¢ "1, -Cakdnsg rem LU TR AR A

IMNGE 10,25
FRIUT USING 2770 1 "CAR

BIGY, UFOEMULA® , L0
TMABGE 17X ¢ b, T7X, 20 TLY  GL, S0 ; :
FRINT USING D870 3 "MAMTGHHMIENTOY, s €30 /) e
PRINT UGING 07 . "

PRINT USING I8
TMAGE 65X, 240, :
FRINT .

PRINT USING TR60 3 “1l1. -USRGOG FOR EONROSEIRLE 7t
IMAGE 11X, T0A : :
FRINT USING 2800 ¢ "CARGUS™, "FORMILA® . GAS 15"
TMAGE 177, 8A, 36¢, 7, 20X, BY, SA .
PRINT USING 2730 ¢ "BIESELY, "COmd. 2o 1oy
PRINT USING 2530 § “CF1IE HIPLAGLIL
FRINT USTH@ 2920 ;5 “0CRLIE DIFCELY, "hn
FRINT USING 2530 | "ACULLTE TUAMGHILIY,
THAGE 10%. A28, X, 51Aq 403, 7%, ACUCORPEDLD . b0
PRINT USING 2330 § * N
IMAGE 93X, 508

FRINT usms 2§70 ¢ "LARGOZ FOR COMMUGTIDLES V)

Bgt

Wk
DI i

Pt ey

Gt e

IMAGE ¥, 37AL3E, AR, TUDEGORLCTUD, LD
Hiwln

IF Als="N" THENR F140

HisH) -8

FRINT

PRINT USING 3030 1 "IV, ~ChhBOS fOF AUCESCRIOS® |
IMAGE 192,508 . ! .
PRINT USHHD TOZO 1 "CARGOSY . “FORMULA®, “105HIN
INAGE 17X A, 35X, TH 264, 8¢5 ‘
FRINT USING T929 ¢ "TURIRIR", 7 (04}
FRINT USING 2930 3 “ENUL 0N 5", “Co
PRINT USING 2530 3 “FLOCIADRRLS
FRINT USING 29207 ¢ “CUCLLD DE GAHID
PRINT USING 3110 ¢t " — : SRS
1MAGE S3X, 20n : L s
FRINMT UZING 2170 { "CARGCS IFOR ACCOTORIOE™ "7, 03 R
IMAGE &8%,21A, 31X, A, 3%, DDOCDODCRDLY, D, :

IF A2€ay* THEN 3390
HisHI=2

FRINT . :
PRI USING *mn 1 WL -CARGUS POR. MATERIALLS . ©
IMAGE 10X,% :
PRINT LIE?IHR DGy PCAkDys
IMAGE 1%, 60, 37X, 20, 207 UK
1F AZa="N" THEN 3250
Himig=1t

FRINT USTHG 3240 ¢ “CUCHILLAS*, “CUxTiiae
IHAGE 14X, 470, X, T1A. €4, 5¥, BODCLROCOOL no
IF Ad$a'n™ THEH 3280
Hi=t1 -3

ARMUL RO

22

FRINT SIS S200 SRR Mt g b n e ) e A0y e b




N

.
t

© 3470 IMAGE 67X, 20N, 3X, A, T¥ T PCOPREDDD, DR

R REINLMGINE T

L3300 PRINT USING 3240 t “PASTECAS""Fa=1 x:-ncs.xj.’Uu--"‘ Ll SO

‘3940 S§3¢="{lpad FPRECID DE FASTECASY

i
H
i

3"1(‘ 1P l‘Shﬂ ks
TTFOHI =L

THER 210

3310 IF AAts NS THEN 3340 o
3320, HLwiin-S

3330 FRINT USTNG T240 ¢ "BRIDAS", “BRudua
3340 PRINT USING 3350 §
3350 IMALE S, 200
3360 PRINT USING 3370 3 "CAGGUS FOR WeTERTALES 1. cunmmn-- <'v‘.r-\
TITO IMAGE S7%,32A, 2, £, 2%, CUDCOLDLLND, L g
380 PRINT

3390 IF Ilsmen THEN 7480

3300 FRINT USING 3180 3 *V1.-CARGOS FOR m':m.-.:mu" z :

3410 PRINT USING 7420 3 “CARGOS", "cOSTOY o [
3420 IMAGE 17Y,8R, 77X, 7Y, DLL, OX, S0 : : .

IAT0 FRINT USTHG T4 3 *OFERACILN
3440 IMABE 10%, 498, %, T1Y, XA, T¢, 000
4%0 FRIMT USING S350 § " o
460 PRINT USING 7370 ; “CARGOS FOR OFELACILND,*

TABO HisHL
T490 FOfc 1w
IS00 FRINT
IB1H NOCT 1 T o e
I520 GOSUR 4970 o
3570 PRINTER 15 701,86 ' :
3540 FRINT CilR7(27)439"2% :
WO FRINT USING D

3560 PRINTER 18 701, 132

ISTH PRINT CHRYIZDINOO 4 TS™
3800 PRINT USING I240: "DECORYANCTIED cBl
570 FRINT USING 2060 ¢ "CALCULD BT KEM
CON CORTADOI™ . 5
3600 FRINT :
2510 PRINT USING 2290 t “HOMARE 1 Ca4t
2620 PRINT USIGG 2310 ¢ "HALLLO 1 %, G844, "Calncieat’.
2630 PRINT L e
3640 ERINT USING T6S0 1 “DATHE DE FORHULAS'.
TS IMAGE 54X, 200 - Lo
3669 PRINT . [ SR L
3670 GOSUR 2T60 - . o e
To30 ! VARIABLES LE COMPUSTIELCS  LUBRICAHIES, ACRCSORIGE -
3659 DIM R1&(G00,RIRCI0Y, RIECS0T RALIS0], TET50

1 "UENIAMIN MORN oML

LICH D 5L

J700 PIM S1$L00) (S2ELE0)ETHITII, GALNOY, K l-(.:l').(i'nﬂ'i-ol
IO Rise" (WE) FESO FOR H['Tl“(.\ I'E TURD €31 lG" . v
3720 R2e=" (' T) METEA DE TULCRIA € FESOS™ : 9

T30 RIerM (DD DLIAME nRGA BN F DAk
..,an Ras= ({12 FRCILE DIT TE (kg/ml.m) ™
3750 RIe=% (V) YOLUMEN EN M7 FOR HES" .
760 Res= LT LONGIIUD LINEN O DESCARCA™ - P
3770 R7s0"(LFy LONGITUD UE Lo LINEA FLOTHTE™ T
TSV Rus=" (UF) FRUCIU DEL FLGLALUR Ell FESHS" B
3790 REsm" (M, NUMERD LE FLOTADORES . §
3800 Slen” (UCE) COLEZION ESFERICA EN DOLARES" .
3010 624="(UCR) CUELLD DE GANSO EN DDL‘\RES“
820 S31="(Uc) FRETID DE cUCHILLAS™
3870 Sass"(a) FRECIC DE CLRLE™

TEOY Bas=" Ut} FRETIO DF BRILAT
SBAU IF ALSRNY TIHER Y00

=B70 IMAGE 10Y.ZEA N, PDDCDRNIDIDPD,. DD, 8X. 350, ¥ (DDRCPDNCLLD. B
SBAD FRINT USIHG JE70 3 K1, 14, 3¢, P

JY90 FRINT USING 2500 ¢ RAT BRI (5,08

JIF00 IMAGE I0X ':.:fc % DODEBLICEDD. DD, BX, 35A X, DDLEDLDCLTD
3910 FRINF USTHG TETO § R&4®.NS,R7+,C1 R

PR ok JICTNE 7L 2T N o] PPN . [P

EE3]




A e ettt
L4 383N ImsE 10Ky U5#ry &2 DDUCDODGEUD, DE , DA, S0 WA, DELLY num.hx*c 13
T3 3940 PRINT USING 2559 ¢ 518, %, L3 R98.051
;3950 IMAGE 10Y,35A,A.0DCEDLOCOND. 0D, BAIIGA, X, cnocrvr\u\x:r- :c.
4 396D FRINT USING 3970 1 S3%,"4%,C8
i

<

3970 IMAGE 10X,35A,A, L‘DDL"L‘DEDDD Do
- IFEGLLF AZ&’-"N" THEN 30310 . o
IFP0 PRINT USING 3930 ¢ ST, 74", 045,516, “4" CT/500)

‘l 4000 FRINT USING T9I0 ¢ GOk, "3, 4S04, "+ CP/A 00 R
L3 Ate PRINT Doy S
i
v

4020° FRINT USIN 40"0 LYRESUVUMENY
4030 THAGE 60X, 20A
4040 FRINT

A0S0 DIM JIST30)  JTSLT0T, JUFE30I, F 160303, JJ&[""‘] I&KC Tldy h[.u"‘l ot

© A0S0 DM KITTT0I I DTIZ0) 3TN0 T R TN T LENET J.Du’il ) TR
14 4070 DIM L1TCT0I,L281303, L3030, LA4LT0 1 LERLT ,O) LGB 8
.i 4080 ¢ VARIABLES DEC FESUNEN DR Ill KON HLN \lI‘\L‘('
4090 Jiv=" 1,- FOSCSTONT .
i R100 JIs= [ MANTEIINICUTO”
3 4110 J3s="I11,- COMDUSTIRLE ¥ LI'BF\[LNH’C“
Y8120 Jaser 1V, - ACTCSOE D
‘ 4130 Joe=" V.= MATERIMLES LE Cansunp™
1

4180 Jotw Y1, - DFERNCION” .
4150 7= "DEPRCCTACION R
4160 JBS="IH/ERSION . -
4170 393=SEGURDE
4180 111%2"ALMACEN]
ALFQ KTSmMANTEMINIENID L
4300 13F-"DITSEL "
TIQ LAteACEITE WIEFNL 1D . o
A0 FHY="ALCITE DILBLL |
AJTY YOIn ARELTE TRANSHIS
A4T49 P83 IURERIN
AZBO ¥BSCONEXIQNS
4260 KWFLE"FLOTALDRLS
427¢ L1es"LUELLO
4TE0 LT e "CUCHILLAE
4290 LI%s“CADLE e .
ATHG LA INSTEOAS
ATIO LB REI0AT
‘-20 Let="CRERMCTDT o
L 43Z0 ' NFFESION - - Lol
4140 IMAGE 1OX, T4 f«, LA DUCERRI DD =
ATHQ IUACE FBLEDIN, ;..,
AT60 IMNGT
AJ7C IMARE 949

1

L U QR SRR QVEPRISY AP o o

n.a(,n.r. o
W, AN, A, 4

4730 PRUIT USTNR 4340 3 314
ATI0 PRINT LSNG [ 23 2N
4300 FRINT USTHG 3 . J7,

LAM0 FRINGT LING N E N "\5",1‘1 bt Al 1

4420 FRINT
AAT¢ FRINT Uslis
1 4440 fRLNT - i
A4T0 FRINT UBTING 473
4460 FRINT USING 4360
18470 FRINT US1NO 1,07
§44BD PRINT USIHG 2370 § I'6h, "$7.D0. “3" F2o
A0 FRINT . o
4500 IF Als="N" THEN 4540 - % S
Jat s s.'w‘
BT rE

..,..“\5;..,7 P

0 Dh
3 :

e P

4510 FLINY USTING 4240
ALTO FRINT LSING 4700
<4530 FRINT US UG ({740
ATAD FPRINT USING 4770
<y ASBY FRINT
T agefl IF AZ4s N THUN 4030
AS70 FRINT UTING 4782 3 IGLLTS, ‘l"
J,ﬂu.[ﬂ:.LJs.mﬂ.& TANILE L RALIAN O

e e

1
1
3
i

490

) N SR S



i . N
ATV FRIMT. USIHG 4360 ¢ L'H'."‘

1 4600 PRINT USING AT744 kv, -
4 4810 PRINT
% ALTO TP Liemtur THEN 8630 :
1 4430 PRINT USING 4750 .3 J4t,Us
} GRSUE 4790 i i
G0 1¢0 o
: €D i :
: ¢ CALCULD 87 THDIRFEIOS: ¥ unuuau 2 H
I 4600 DIGP “SL NECFSITAN, AL B UTIVIRAEE o i
4590 IHPUT Ets : ) i
4 4700 cLzar i
Ly 8710 IF ELles NeCINEHA780 1 B :
i 4220 DISP "CUAL ES EL FORCENT Rt : .

4730 INFUT Y3

CLEAR

4750 DISP "CUAL. €S EL. rmr‘t’.tmv

4760 INPUT. Y5

4770 CLERR

4730 GOTO 5050

4790 ! OPERACICHES

4800 FouFTe (v4/100)

ABLy Frmrsers

4820 FR=FT(v5/100)

FO=F7oF8 :
4640 ¢ IURRESION DE INDIRECIUS . :

£ 4890 PRINT USING 3083 ¢ ~__ _ e

L ABS0 IMAGE 104X o :
3970 FRINT USING 4863 | "COUTD DIRECTIO®, "1 ro

IMAGE 744, R340 4%, A, 4X, BELCLLDTDED, TD )

© 4990 IF E1$=U" THEN 4980

4500 PEINT USTNG 491G 3 “THDILECT
4910 {NARE .'-u.\l:»‘nx.nnn.r.\u.r,
4520 PRINT USING 067 ¢

4930 FRINT uqmo agan ¢ - B
4530 THAGE 74<, 236, 4%,A, 41, DIOFOLOCETD. Ut AR
A2%0 PRINT USING A710 ¢ “UTIL IDAN 5, -

4960 FRINT USING
4970 FPRINT USING
4509 RETUFH . : s
4950 ' FECHA e Ry

"S0U0 PRINTER 1S 701,17 . AR
5010 FRINT CHR (27380048 25"

S020 FRINT USING 5036 § "FLTHA x“.N‘?!

VO30 IMAGE 199X, 7A, 140 S
S04¢ KETURN L .
BISO ! RUTIHA FAPA. GRABNR - : - :

8060 CLEAR R
5070 DISP "CUAL ES CL NOMGLL TEL.A!
5080 DISF “QUE GE YA A GRARAK ™ R .
509C IHFUT X7t . : ;
5100 X9aLEN{XT1) . : :
S110 1F X9°6 THEM S0S0 . o i

_-5120.0N ERROR 6970 2230

S1T0 1F ¥9%6 THEN So50

© %140 DISF "CREANDO ARCHIVO..

S180 CREATE 49%,5,2%6

G o,
B
~
Y
]

e bl E K &t s
>
=
s
<

e
>
o
o
&

5. YA,
SAE,

FRRR R ALY

‘ 'B1a4i CLEAR ' - : : . : :
S B170 DIGF "EL ARCHIVA GUE SE ChE0 FUCE "3 X9 !
%180 ASSIGNK 1 TO 124 .

5160 PRINTR 1.1 3 MF$ 048, 078,094,095, D13,

T200 FRINTH 1,2 ¢ h:.!\".tcb.h?.l\a.ﬂ‘" #1.02,
D10 FRINTE 1,7 3 T RDCRT LD 0L .

%320 PRINTA 1,4 3 Lty Fute 2, 7 Ll

G270 FRINTE 1.5 ¢ {13, 17 E114 14,77 . - :

PN A SN, £ W) B T T T ey sy e

8 TS BN TR B |




RS
D

3
L Y
SIBGCLEAR
8240 GOTO 160
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