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. Izmnonuccmn Eibi

“No ‘hay dia}en;iéicbnsulta odontolégica que no se
aplique el hidroéoloide irreversible o ealginato para -
resolver un tratamiento.

A En primer lugar en este trabzjo mencionare, al ma-
terial que tiene mas uso en nuestra practica diaria,
~ para obtener modelos de trabajo en la construccién de
"‘incrustaciones, prdétecis parciales y totales, aparatos
de ortodoncia y otros usos que cada profesional quiera
¥ désee dar.

En, la practice profecional cada ves que se decide
retituir la funcién de uwna-pieza dental, se realiza la
evaluecién del tratamiento considerando la funcidn que
habréd - de’desempefier y tomando en cuenta aspec;os como
la esactitud, sellado, resistencia, elongacibén, elastici-
dad, tenciones y tanto propiedades fisicas, quimicas y

.
biologicas de los materisles dentzles que noe permiten
. K} *
] ! SR ]
decidir con criterio profecional que habra de hacerse,
que material sera el mejor y cbmo'y~cﬁahdo debe aplicar-

sSe,

Los materiales dentales son:ipar

‘bdsico de todo tratamiento o

“"la obtencibn de un exelen _utilizando

~-el:material-adecuado a requiera .

el problema a resolver en el pae




HIDROCOLOIDES IRREVERSIBLES
EL ESTADO COLOIDAL

Un coloide es un sistema de dos faces en el cu- =
al una substancia, generalmente un sélido, estd dis-
persa en otra, generalmente un liquido, pero en el
que las dos fases son microscépicamente irreconocibles.
Este estado coloidal puede ser considerado un estado
iﬁtermedio entre una solucién y una suspensién. En _
una solucéén las particulas del soluto son pequefias y
de dimensiones moleculares o ionicas y tienen une atra-
ccidn mutua con las del solvente; son libres para mever-
se' en la solucién y se distribuyen en fdrma uniforme a
ella. Una suspensién estd constituids por las particu-
las de mayor tamafio que pueden.ser detectadas por el mi-
croscopio o aunAg'simple vista, dispersa en.un medio. _
A diferencia de la soluciéﬁ que tiene una sola fase, la
'suspensién es un sistema de dos fases.

. .

En el coloiﬁe, moleculas o conglomerados de molécu-
las conocidas como la fase dispersa; se encuentran enwu
medio dispersante. Si el medio dispersgnte es el agua
el material es denominado hidrocoloide, .‘Las perticulas
son mds grandes que en las soluciones y ocilan entre
1-2001im., La distincién entre coléides,wsoluciones Y
suspenciones a menudqrnpfes_défihida'i’pgede haber un

cierto grado de superpos;c;é réféllas.




~~Log coloides en los ‘que un liquido constituye el
medib dispersante, puede presentarse en dos formsns di-
ferentes conocidas como "sol" y "gel". Un sol tiene
el aspecto y la mayoria de las caracteristicas de un
liquido viscoéo; un gel, por otro lado, es un semi
solido obtenido a partir de un sol durante el proceso
de gelacibén, por formacién de fibrillas de la fase dis-
persa que se entrelazan para adquirir las caracteristi-
cas de una gelatina, La mayor parte del medio disper-
sante es mantenldo entre las fibrillas por medio de fuer
2as capilares. ..

4 La resistenciz del gel depende de la concentracién
) aénsiqad;de la ‘estructura fibriler y la coﬁcentracién
delréllenos inertes gue pueden inco?porarse. Las parti-
'ﬂquias dé relleno quedan atrapadas en la trama fibriler
’yiéu famaﬁo, forma y densidad son importantes para de-~
- té?minar gu eficacia, El agregado de rellenos también

’ .
;??ymite aumentar la viscosidad del sol. En lgsih;dggfl

coloides reversibles, cuanto menor es la temperatura

mayor es la resistencia, ya que la gelacién

completa.




sumergido ‘en agua esa péfdiaarés;i'é
proceso conocido comqrimﬁipiCiéh;
versibles no absgfséh‘més éi'éédé‘§ue
eveporascidn, pefo el procesb se Qe'aéQCiédéﬂcéﬁ‘élguna
distorsibén 'y, por lo tantp, debe ser considerado incon-
veniente en un materiel utilizado para~la toma de impre-
siones. Los materiales irre§ersibles, en cambio, con-
tinuan incorporando agua mds alld de ese punto, lo que
sé traduce en aumento de volumen y distorsién, ademas
puede haber pérdida de agua por un proceso de exudacién
conocido como sinéresis, QueAtambien involucra la per-
dida de algunqé q§Alps>cthonentes més solubles. La
sinéresis produce la formacién ae pequerias gotas de
éxudado éppbe;lasvsﬁperficie del hidrocoloide y el pro-

ceso es ir 1v:'ii‘,éri,t;e~7de la’ humedad de la atmésfera cir-

idrocoloides que contienen eleva-

e dicpersa,

les, pero como este Ultimo es

te-utilizado serd analizado en primer _



HIDROCOLOIDES IRREVERS IBLES - ALGINATOS

Los . idrocoloides. irreversibles para impresibén son
. : P

prgsentédos{eg;fprma’ée polvo. Al ser mezclados col.
agué freéﬁi%é;ﬁﬁiééi viéCOSorque-es llevado & la boca
en-una cﬁcﬁarilla apropiada: Despues de un tiempo,

- que varia de un produéto a otro, se forma un gel elés-
tico y puede ser retirada la impresidn. Los componen-
tes principales de estos materiales son sales del écidq
aléinico, un derivado de las algas'marinas, ¥y por ello

son denominadas alginatos. .

al natd de sodio es quizds el més

esente en ¢l polvo en una proporcién




3 Caso, - 2Na,P0, - ’3'":.1;7,3,‘04, - Ca,(P0,),

4 34

VCon unavconcentra016n de. foqfato trlsodlco del 2p
es posible obtenerlun retardo que brinda al profesional
un adecuado tiempo para el trabajo. El silfato de cal-
cio es utilizado como proveedor de iones calcio debido
a gue es una $al ligeramente soluble y libera los iones

lentamente. Con una sal més soluble colo el cloruro

de calcio la reaccidn seri&rc&Si*inmediata y no podria

ser controlada la gelaclén

ihuif la-pegéjOSidad

dureéé,superficial de
ueylalmaydria de ¥Xs %

‘ﬁ fia qaﬁti@ad dé§un




COMPONENTES TIPOCOS DE-UN ALG [NATO DE IMPRES TON




or, en. combinacién d

Ee el entrecruzamient

que;esjdurd y fragil,

do una impresién de al=




formé;'una:ésfrﬁdt&fa>éiinicamenfé écebtéblé;'una can-
tidad de agua, que el fabricante habréd de dar, asi como
Una canfided deterﬁinada de'povo y agua exactas para la
Mezela; una vesz hechp esto en el pasiente,.preparamos

la zona a impresionar de la siguiente forma:

Habréndé;limpiarse;conic9pillo’y paéta la boca dé:

pasiente y se deb tener listo un vaso de agua, una solu-

_qﬁéidéﬁéfé”ehﬁuégarséfv57

beilmaﬁeriai;afia1b§cé7 fr




con el detchente v cl actrlnpente.:‘;Una vez hécho

re seca v e lleva con 1a Jerlnga del fondo a la %u-f

per11c1e de las cav1dades, se coloca en 1a boca el

portaimpresién cargado y;s nantlene en.p051016n sin

movimiento por el espacio de 5 minutgs,'para evitar

impresién deberd

gua y colocarla ~en una soluci-




titud;eh'la»reproducciGn‘de detalles que se-encuentran

entfé:2t§ 7m%; 1;f73



~Material ¢ instrumental necesario - para lomar impresiones en” alginato.
Tipodonto, taza de hule, espitula, portaimpresion, alginalo y agua en-sus
respectivas medidas




Colocar primero el alginato en polvo en la taza de hule

. o
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Depasitar en la cavidad por impresionar el alginato con la jeringa, evitando

atrapar burbujas de aire, llenando del fondo a la superficie de la zona por
impresionar




]

v oy e

Cubrir la superficie de las piezas para esperar que
cargado de alginato se tome la impresion de la region

con ¢l portaimpresion




on con alginato

| portaimpresi

¢ CATgEa ¢
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1
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| Se retira la impresion de la zona por impresionar de un solo movimiento para
| evttar la induccion de tensiones v se obliene, asi. la impresion deseada
o . .

e




~ COMPAT VILIDAD-DEL-HIDROCOLOIDE. IRREVELSIBLE CON 021OS

evaluacion en

rizles de:fr;talg

= rimentando




seleccionados 'én l'

tablu III lo‘ complemer‘ta el nDA

i

H
H
E
{

ién recomen- !




‘sibles x3 en 73'60“,ej§;npios.

" EVALUACION DE EJENMPLOS.



da x 15 dprandando el anpulo (20 ) dé‘ilumihébiéh;;7 

Elmater @1 e 'v

deflnlendo en 1a evalua '67

reproducc16n gn_el{OfOZ
enseguida,-
1,- Una iluminacé s de 0,025mm

linrales

ando un. Hoco

1pos,de hidfbdblbides Se

rtaw1ento.fl.Dn 1979 qe aumento
ta y en 1080 para 1lerar a 19 :

materiale

apaSidadéde'dupéza45q;rsppqduce;oa025 en-el. .

.ancho: de




obscrvacidne

eVu—‘

RDSULTADd '
ev 1uaciones en_orden
Wdﬁ,tQSulxadqs cuéndp

res la dureza en el




Lz combinzcibn er aveces detdrnianda por cudlquier

parte-de lasimpresicries. de material, con el registro

Tezus.

'6e 1éstié§;é“ '~'Ep‘lg‘tabla I demuestra la deter-

- '.

ytificacidn es de insificante rango.

,fafo,hgmihidfgtéﬁte)‘eXibiendo'IQS resultados similares

‘en el rango de la adeci6n de necesidad

> “trabajo en las

" dureza cuando se mezclan con espatulacién mecznics re-

-




sto pruebs indicun que Die-Keen
compativilidad de dureza en tres

ter;&lfdéfimpresién dando obtimamente €&

"inportenqla n 50 clinico y en el uso diario.



TABLA 1

Hidrocoloide Durezs

irreversible

DP
Coe
Kerr 1:';: i R R
Jeltrate RN R 67“,‘;" o 2.24
Unijel e - 3.83
Nu-pgel 01058 ; 2,03
Lactona S2.58 Co 2.58
Profesional S

Troductos Hydro-Jel 1,46 . S3.012
Bosworths’ o eregi 2,62
Jel-Set S L0630 2433 :
"Kalginate S 1360 20030
SSV L epd e 3033

TABLA'II’

Source: e o Degrees of S Mesn Taill
' freedom = - -souared nrobab:

Hezn
Stone
. Irreversible S ,
‘Hidrocoloid 7 ULl e i
Stone/Irreversible S '
Hidrocoloid 22
1 error 312
Qbserver o
Obserber/ Stone oA
Obserber/ Irreversible =
Hidrocoloid : oot
Observerst Tdrocoloid = .
“irreversible Stone i .44 :
2 error st OB DB

N

5,284, 81 Ty T55. 45
43




CTABLA ITI

IRREVERD IBLE + STOKE | AVERAGE
HIDROCOLOTD S L rating.
Coe Die-Keen 1,23
Kalginate Die-~Keen 1.36
" Hemihydratante - 1.4

Profesional Products. :
Hydro-~Jel Die-Keen 1.47
Keer Hemihydratente 1. 47
Fu-gel Die-Keen 1.58
Jel-Set Hemihydratante 1.6

" Die- Keen 1.63
Jeltrate " 1,67
Bosworths’ Hemihgdratnate 1.79
Coe " 1.83
Nu-gel " S1.92
Coe Quickstone 2.03
Hu-pgel " 2.03
Kelginate e 2.03
lerr Die-Keen 2.04

e .



RUPTURA mamm‘ [Ca D2 LO:

Huptura euL*getlca ‘er

Tentes t;pos de uuter ales.

1des‘_irreVersiBles muestran una-peguefiay valuzda rup-

tura de energia.

las impresiones .

“en une élevadaib

g denteles

rar und . mecqnlca. 'fRep esentando~




Algunes. situaciones clinices tipicas en los reque-

rinientos pera los materizles de imprerién con relative |

perdida di




g

fabla de los diferentes meteriales de impresidninvestigados, midi-

endo la perdida de energia (kJ/m3) corresponde & los errores estan-

dar de la perdidua y al numero de repliceas (n)

Agar-agar

Alginato

Polisulfuro

Condensation
silicone

Addition
Silicone

Colloid 80
Cavex combiloid

CA3T7

Cavex, dust
free
Vericol

Coeflex,regulsr
L1} "

Speedtray, medio
5il 21 medium

" " LOW
Xentopren,green
Reguler
Xantopren, "
plus, medium
Xantopren,blue
light

Xantooren, regu-
lar

Xentopren, light
Zeta plus (cat.
fluid), putty
Zets plus (cat
pzste), putty
Zetaflex (cat,
paste), low
Zetaflex (cat,
paste), low

Baysilex

President,light
" Regular

" heavy
" Regular

" Putty

Provil,Llow

" M medium

" H, high
" P, putty

Dent Products, Japan
Keur & Snelties
the Netherlands

G-C Dental Industrial
Japan

Coe lLaboratories,USA
[1] (1] "w

" " 1]
Keur &3netties
The Netherlands

" " "

Bayer, FR Germany

Zhermack, Itali

" "

Bayer, FR Germany

Coltene, Switzerlend
" "

\

!

" n ;
!

Beyer, FR Germany
i " "

016(004; 3
023(001;3

018(003;3

482(009;0
270(009;3
037(001;3
074(004;3

069(004; 3
043(00I;3
072(002;3
045(003;3
058(001;3
039(001 3.

090(002; 4
080(001; 3

059(003;3:

052(001;3

105(002;5
072(002;5
098(00235
134(004;5
088(005;3.
I130(000;3

-, 085(001;5

1062(002;5
.075(002; 5

W 132(003;5



~aplicables :

- ‘eba los tipoe

grzdo certero de entendimiento en terminos de rompimi- -

1
{



ento energetico.

DISCUSTON =

Basados en

en el romp

Y
§
}

1



S

Tan vronto como. el nuemro de diferencias ron detec-

roductos:comeciales.

en el estudio fueror llevadas a

. rompimiento de 5 cm/min. Sin

_energetico aumenta con el aumen-

: (.1r~|

“Bn'ly base delftrasajo‘prcvioLse”nuéde,éSnefarune

materiales no-sean:influe

ientes 1a lnquthEQClr”“‘ el materizl, en las




fullae . de rompiniento en: tales ‘sireuns=’"

2o

comberniiente en unu tecnicr de impresién

- necesario un selecto cuidado de

;ambosiitipos de.matericles de impresibn .y garuntisar &

suficiente/rompimiento energéticqveg Tiferentes situaci-



DETR FINACTON DE PLO0 EN LOS /iGINANOS DANTALES -~

IKIRODUCCIOR

tejidos del organis-~

mo eslﬁnffacﬁ \ idad'de1' 

productgg.:‘

cial-estribaen:

‘1) Ia inhalaci6n del mat




(320 uz en gruv_bretadn, 250 . ug erilos

y 150 ug en los paises Bajos) se pucde

si la dosis.se ingiere. accidentalmente sélo. una vez

no tendra algun efecto nocivo en el organismo,"

el Instituto Britanico- de normas ha. estables




_es de 200 ug dé'pibmp por metro cubico de

cuenta estos wilores, ¢ powible
‘deliplomo contenido ep los wlpi-

zo, un nivel de toxicided ante una

idad con

rial

esde impreég&idén encapsulados

linite de. concentracién para



250 ppm ) puede tener une viscosidad considerable.

El nresente erticulo destiibe un método empleado

tunto fluoresencis con reyos X y &bsorcién atémica el

cual permite obtener ‘determinaciones: de plomo de mamncra

rapida y efica:

eﬁfféiIij 0 -7‘El'metodd ha-

tehgan“un-mirgen: de esacti-




NMUESTRA CONTEO

POR MINUTO

ppm de. -

HARCA T Batchnr

KBr 3230
" 2062
n 1799 “ :

. ;2509 S
Coo13
Hvn

'fi,iﬁfélgatgi ; :

- Zelgan

DEL PRODUCTO

Jeltrate (caulk) -

411818






tribucién homogénaa ‘de losg compuestosr g inEild bhien
cada uno de loy wlpindtue, antes de do premvrecidn de
las tebletvs, ‘ . , .

Urnioide lof peros mur imporiantes durcnte el proce-

dinieﬂtorfué?iai

preparacidn ‘de lap muestrus de correccidn’ |

i

b e e T Ly
hacer que estae conbublersn una canti- - i
;

e elavoraroh =

‘“a¢1 bro§ucto"f1na1

en.la misme forma que las muestr

dier despues de determinar el




hrnfica de calibracién es lineél ¢6h_25' épm”dé“plomo,

lo que puede expresarse de la siguiente meneras

.

Y - 9X + 900

éyleOféééhte; la

s velores fué tal que se defer-



.~ ENFRASCADO RAPIDO DE INPRESIONES CON hIDRO—

COLOIDES IRREVERS [BLES.

Varioé metodos, materiales ybfébnicas para enfras-
car‘impresiones haen sido descritas para asegurar los ca
tornos, regularizar el famaﬁo ¥y grosor de moldes, faci-
lita el vaciado de los materi;les de los moldes, pre-
server los contornos- del tejido de los moldes minimi-
sand0~1a eipoéiciéﬁ de los moldes al agua evitando le
‘exe51va humedad, protealpndo los bordes de lz impresibn
con un area secsa. o

: La tecnica de énfrascamiento ideal de materiales -
deberian proveer un soporte para protejer los bLordes de
la impresion sin distorsidn, siendo facil, rapido y gde
resultados inmediatos siendo compatible con los materia
les del molde y los materiales de la impresién y siendo

economico,

%tlpho descrlblo unaftecn1c4 de” enfrascamlento Yo

encontro que el

ldr0c0101ue ;rreveralble,fue,un metodo

de enfraGCamlen




del hidrocoloide se facilita qlVSopoftefdﬁefmihiﬁisa el

d;é;éfdi&ﬁ;*dQéypuéﬁéﬁocﬁrjir en[enfrasc&—
m‘téf;&lus:deﬁcoﬁSistéﬁe;;Vliéern; ¢ COonsi—
‘cgéééiéfgl;ep££é$éam;;ﬁ#o»déi?mateiial puede ser facil-
: menféfiimﬁiado, descascérandb sin dafiar la impresién, -
esta tecnica de enfrescado es facilmente.adecuada para
impresiones que tienen ociusiones maxilomandibulares y
podrian usarse diferentes medicamentos. Comprometidos
con el paciente para disminuir el ntmero de cites nece-

sarias para fabricar dentaduras completas.
PROCEDIMIENTO

1) rPﬁeden ser hechas varias formas de enfrascamiento
,de;diferentesvtamaﬁos vaciando una pulgada de yeso (Sy_
brbﬁ, Kerr, Romulus,Mich) en un veso regular de plasti-
' éo j‘ée acomodan las impresiones de yeso de diferentes

tamafios y tipos..




debe-descansar en-la forma de enfrascamiento parn evi-—
tar lu distercién. de la impresién y fucilitur 1n exte:,

cibn ‘del hidrocoloide irreversible.

3) fnﬁmeaecér;una Tfranje de 3 pulgadas de ancho (ade.

ssiva) y protejiendola de la excesiva embolver la base . =
va )y i

 de1,enfrascamiento, sellando le tapa del enfrescado .con -

una beénda de hule.

Espatulando la mezcla liquida'con la espatula el

exceso de hidrocoloide facilmente remivido del lado del

r;tejidb‘de:lafimbresién.

4) ’f Retgﬁé;,el‘enfrascamiento, espetulado,y vibrarlo

, 8e quite la tapa y se

droco oidefdei matérigl,f'
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. L
ger than impression. .

Fig. 3. Boxing form must be lar

Fig. 2. Completed boxing form covered with vacuum-
adapted splint material.

T PP

A

of

:Fig. 4. Mandibular impression, mounted on boxing
form with blockout compound to prevent distal ends of
impression from touching.

‘Fig. 5 )rrever.sible hydrocolloid beiné;pourcd into i

e Mty e, i w2




Tl

impression in place. A, Maxillapy impression and cast.

’ . ;- )
Fig. 6. Completely trimmed afid indexedl casts with
B, Mandibular imprcssiton and Ea’sl. . :



%EEBCLUSIO )
Despues de haber estudiado cada uné de las partes
‘de este trabajo que pasa por los aspectos generales del
alginato, su comparacién con otros materiales de impresidn
§.aspectos nocivos de este, porque tenemos gue conocer
cada una de las propiedades; usos y efectos del materiml
que utilizamos en nuestra practica diaria,
Se elavoro este trabajo esperando tenga una aplica-

8ibn practica por el Cirujanc Dentista en la practica

en el consultorio particular.



BIBLIOGRAFIA

MATERIALES DE IMPRES ION
Roberto Villegas Malda
52 Edicion 1980

MATERIALES EN LA ODONTOLOGIA
Williams y J Cunningham 1979
Editorial Mundi afio 1982

12 Edicion

Journal of Prothetic Dentistry
Marzo 1983, voldmep 49, n2 3
~Pag. 434-437

Journal Dent 1986
14: 175-177
Marzo 7 1986

Quintaesencia edicion espafiola
Volumen 2, noviembre: 1980,
pag 13- 76

Journal of Prosthetic Dentistry:iww :
Diciembre 1986, volumen 56 N 6
Pag. T43 - T45.



	Portada
	Contenido
	Introducción
	Hidrocoloides Irreversibles
	Compatibilidad del Hidrocoloide Irreversible con Otros 
Materiales de Impresión Duros
	Ruptura Energética de los Materiales de Impresión
	Determinación de Plomo en los Alginatos Dentales
	Enfrascado Rápido de Impresiones con Hidrocoloides 
Irreversibles
	Conclusión
	Bibliografía



