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PROLOGO

La presente tesis contiene un planteamiento para la solucién de las demandas de

Ta industria en la rama textil, detectadas por el estudio y el andlisis realiza

Por tal motivo, se ha elaborado el Proyecto Arquitecténico y Contexto Urbano en

donde se propone.

Dicho proyecto contiene &reas Y espacios requeridos para el adecuado Proceso de
Produccién de Hilados y Tejidos, asf como servicios que complementan el mejor

desarrollo laboral de una f&brica.

Consideramos que este trabajo contiene una Metodologia y pudiera servir como

guTE de consulta a futuros trabajos que tengan cierta similitud.
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I.1 DESARROLLO GENERAL DE LA INDUSTRIA EN MEXICO

E1 Proceso de la Industria

E1 proceso del crecimiento industrial en México, ha descendido a un ritmo menor he-
cho notorio en la primera mitad de los afos setentas; este comportamiento se debe

al agotamiento paulatino del patrdén de desarrollo que siguié el factor econémico del
pais, después de la Segunda Guerra Mundial. Como resultado a estos acontecimientos,

Ta estructura econfmica qued6 de la siguiente manera:

La industria traté de apoyarse sf6lamente en el mercado interno y generé el pe-
queiio desarrollo de plantas o f&bricas con una escala de menor productividad;

por lo tanto, la industria vi6 Timitada su capacidad como para competir en mer
cados internacionales.

2) La concentracidén y centralizaci6n de 1a demanda interna se ubic6 en tres ciuda

des del pais: el Valle de Mé&xico, Guadalajara y Monterrey. Esto propicif un
alto nivel de costos sociales, asf como el uso del suelo.

3) La produccién se orientd a la sustitucifén de importaciones de bienes de consumo;
es decir, no se tomé en cuenta la cantidad de recursos y materias primas con que
el pafs contaba y como resultado a esta equivocada selecci6n no se desarrolld Ja
industria en ninguna de sus diversas ramas.




4)

La estructura econ6mica del mercado nacional siempre se caracterizé por la exis

‘tencia de grandes empresas; por lo tanto, el factor financiero ha conformado

una estructura social definiendo las caracteristicas de lo que es una empresa
mediana y pequeha.

Las: dos causas ‘anteriores son originadas por el desarrollo de las ciudades; por la
actividad econ6émica; por la demanda de algan producto de mayor consumo a nivel local;
y por un factor muy importante que es la fuente de empleos.

La tecnologia extranjera en Mé&xico ha sido de relevada importancia para la pro

dutcién de bienes de consumo manufacturados, dependiendo siempre del exterijor

al tener que importar maquinaria, equipo y bienes intermedios. Esto ocasiona
en forma paralela un desequilibrio en las exportaciones industriales.

Ese desequilibrio se tratdé de cubrir con las exportaciones del producto de otras
actividades como la minerfa, la agricultura, el turismo y otros. No fueron su
ficientes para frenar el creciente volumen de importaciones, por tanto hubo que
recurrir al endeudamiento externo.
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1.2 PLAN NACIONAL DE DESARROLLO INDUSTRIAL '

I:.2.1 v Caracteristicas Generales del Plan

ET Plan Industrial determina 1a relacifn de varios factores:

a) E1 dominio de la crisis de coyuntura;

b) una determinacién encausada al programa de hidrocarburos;
el disefio y proyecto de la politica industrial; y
la preparacidén de una estructura informdtica de datos bdsicos y de un modelo
econométrico para representar el comportamiento econfmico y social de la in-
dustria en todos sus niveles, metas y condiciones,

E1’p1an que aporta las bases econfmicas del pafs, se debe desarrollar en los pr6xi-

mos cuatro afios 1978-1982 y hasta 1990. Este plan busca 1a relacibén entre las dis

tihtas ramas industriales y el resto de las actividades productivas.
Este Marco Te6r1co se deberd actualizar de acuerdo con las aportaciones de empresas que par
t1c1pen en la producc16n y en el desarrollo del crecimiento econdmico, dindmico, ordenado y

permanente.

2.2 Objetivos del Plan

. Plan Nacional de Desarroflo Tndudtrial. Ao 1978, México, D. F.




La posibilidad de superar la crisis econémica del pais, radica en el potencial fi-

nanciero que brindan los excedentes derivados de la exportacién de los hidrocarburos.
La localizaci6n de (cada vez mds) mantos petroliferos servirdn como reservas para una

mayor autodeterminacidén financiera pdara la misma estructura econfmica.

Esta posibilidad es quizds una de las estrategias (polftica, econfmica y social) mds

aceptables para resolver el problema del desempleo y la desocupacifn en México. A
continuacién se enmarcan otros de los objetivos o metas alcanzables para tratar de
garantizar un bienestar econfmico en el pafs:

1)

2)

3)

Orientar la produccidén hacia los bienes de consumo bdsico y crear un sistema
de remuneracifén adecuada hacia las fuentes de empleo.

Crear empresas de alta produccién, capaces de exportar y aminorar las importa-
ciones. Este punto es muy importante ya que trata de establecer un control
de calidad adecuado, pero esto se logrard en base a un alto grado de capacita-
cién técnica para cada empresa.

La integracidn de la industria se debe aprovechar en su mayor capacidad con la
explotacib6n de l1os recursos naturales. Este factor se puede generar con la
creacidn de centros de capacitaci6n técnica para solventar la produccifn de ma
quinaria y equipo empleado.




1.2.4

4) Es importante mencionar como uno de los objetivos primarios la inmediata descen
tralizacién de los nicleos industriales fuera de la zona metropolitana; esto -
mediante la creacifn de fuentes de trabajo.

Prioridades Sectoriales

Como primer punto, se otorga la prioridad mixima a la agroindustria y a la fabrica-
cifn de bienes de capital. La primera como factor muy importante comprende la pro
dyctidn de alimentos y la promocidn rural. lLa segunda se va a determinar con la
cabacidad'de‘exportaci6n en el exterior.

Prioridades Regionales

‘Para ]a descentralizacidn industrial, se debe tomar en cuenta el Plan Nacional de

Desarrollo Urbano; importante es el enfoque gue se le debe dar a la selecci6n de
ciudades industriales, tomando en consideracién los altos costos colectivos en el
Valle de México y la ubicacién adecuada en pequehas ciudades y as{ aprovechar direc
tamente los recursos naturales del lugar. Por 1o tanto, el nuevo plan otorga di-
ferentes estimulos por medio de la Administracidén Piblica Federal, y son:

Estimulos Preferenciales. Estdn perfectamente bien enmarcados de acuerdo al
tipo de actividad industrial que se genere y al aprovechamiento de recursos na
turales que se encuentren en sus a]rededores.2 (ver Mapa #1)

ercado de Valorea, Afo XXXIX, Supfemento al Nimero 30. Julic 23, 1979.




HAPA #1

ZONA 1 ESTIMULOS PREFERENCIALES
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Estimulos de Ordenamiento y Regulacién. Como premisas a éstos, estd la descen
tralizaci6n de la industria en todas sus ramas fuera del &rea metropolitana; y
por otra parte, e) crecimiento controlado de la estructura industrial existente
fuera del &rea metropolitana, en base a una escala dg produccién.3 (ver Mapa #2)

1.3 LA INDUSTRIA TEXTIL EN MEXICO

La 1ndustr1a textil en Mé&xico ocupa un importante lugar dentro de la industria de la transfor
vmac16n, su contrlbucidn en el Sector Manufacturero alcanz$ el 7.7% del total, consiguiendo

con ello’ un. lugar destacado; 1o superan al respecto las ramas de alimentos, vestido, calzado
~ngpgro.4 (ver Cuadro #1)

fT?Vdiqmen‘de produccidn de textiles de fibras blandas se increment6 en 2.5%

,al pasar de 342
mil toneladas a 350 mil toneladas entre un afio y otro.

Este incremento de produccifn es fa
vorecido por el consumo per-cdpita de productos textiles, pues el porcentaje de consumo apa-
Eeﬁte Se mantuvo constante con el 1.2% de un afo a otro durante la década de los afios setentas.

;Respecto a las fibras naturales, el algodén ha descendido en un 0.5%, mientras que la lana ha
ﬁdescendldo .en menos proporcién.

Pdr;ptra_parte, las fibras quimicas ascendieron en un 1.3% promedio consumo per-capita.5
(ver Grafica #2)

‘Mencado de Valores. Ao XXXIX. Suplemento af Nimero 30. Julio 23, 1979
Estudio Socioeconimice por CANAINTEX.




MAPA #2
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CUADRO #1
BIENES DE CONSUMO NO DURADERO

ACTIVIDADES TASAS ANUALES DE CRECIMIENTO
DE LA DEMANDA TOTAL (%)

1979-82 1982-90

CALZADO 12.0 - 14.0 14.0 - 16.0

LA Fabricacién de calzado de cuero, tela o pléastico,
de consumo popular.

‘HILADOS Y- TEJIDOS 11.0 - 13.0 13.0

- 15.0
,Fabficacﬂﬁn de hilados, tejidos y acabados de algodén
y fibras artificiales para prendas de vestir y de uso
‘doméstico; de consumo popular.
PRENDAS DE VESTIR 11.0 - 13.0 13.0 - 15.0
- Fabricacidn de prendas de vestir y de uso doméstico,
‘de consumo popular,
:Bjahdueo. mercerizado, tefiido, estampado y acabado de
telas para la confeccifn de prendas de vestir y de uso
doméstico, de consumo popular.
OTROS PRCDUCTOS DE CONSUMO NO DURADERQ 7.5 - 9.0 9.0 - 10.0

'Eghrj¢ac16n de detergentes y jabones para lavado y aseo.
- Fabrjcacibn‘de papel y cartén.
Fabricaci6n de utensilios escolares.

wicado 'de Valones. Afo XXXIX. Supfemento af Ndmero 30. Jubio 73, 1979,



GRAFICA #2 10.
DINAMICA DEL CONSUMO PER- CAPITA DE PRODUCTOS TEXTILES EN MEXICO POR TIPO DE FIBRAS BLANDAS DURANTE 1970-1978
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CUADRO # 2

DINAMICA DEL CONSUMO PER-CAPITA DE PRODU(CTOS T1E9X7T81)I.ES EN MEXICO POR TIPO DE FIBRAS BLANDAS
1970~

11.

CONCEPTOS 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978
'CONSUMO APARENTE (Toneladas) 233,751 241,893 255,053 264,714 273,852 309,561 316,292 329,841 339,875
F1BRAS ‘NATURALES 157,924 151,525 145,778 124,600 107,169 127,135 130,522 125,843 130,595
Algod6n 148,846 142,252 138,111 120,649 103,359 123,325 126,006 121,710 125,831
Lana 9,078 9,373 7,667 3,951 3,810 4,000 4,526 4,123 4,764
FIBRAS QUIMICAS 70,851 85,973 104,368 133,918 156,637 174,062 184,292 202,479 207,703
Fibras Celui6sicas 30,604 29,352 26,760 25,020 27,370 27,552 30,277 27,751 25,907
Fibras No Celulésicas 40,247 56,621 77,608 108,898 129,267 146,510 154,015 174,728 181,796
4,976 _ 4,295 _ 4,907 _ 6,196 10,046 8174 _ 1,478 _ 1,519 _ 1,577
'POBLACION (Miles de Habitantes) 48,856 50,430 52,064 53,763 55,590 57,480 59,434 61,455 63,286
CONSUMO PER-CAPITA (Kg. por Hab.)
3=13 4.784 _4.796 _ 4.899 _4.923 4926 _ 538 _5.322 _ 5.367 _ 5.370
FIBRAS NATURALES 3.232 _3.006 _2.800 _2.317 __1.928 _2.215 _ 2.196 _ 2.048 _ 2.063
lajz 3.047 2,820  2.653  2.244  1.859 2,145 2,120  1.981  1.988
/2. 0.185  0.186  0.147  0.073  0.069  0.070  0.076  0.067  0.075
FIBRAS QUIMICAS 1.450 _1.705 _2.005 _2.491 _2.817 _3.028 _ 3.101 __3.295 _ 3.282
/2 0.626  0.582  0.514  0.465  0.492  0.479  0.509  0.452  0.409
1d/2 0.824  1.123  1.491 2,026  2.326  2.549  2.592  2.843  2.873
0.102 _0.085 _0.094 _0.115 _0.181 _ 0,142 _0.025 _0.024 _ 0.0%5

‘Cuadno eabonado por el Departamento de Estudios Econémicos de CANAINTEX.

Cifnas estimadas por CANAINTEX



12.

En comparacién con el consumo de fibras blandas durante 1970 a 1978, las fibras naturales
bajaron en 1% con relaci6n a las fibras quimicas que tuvieron un 14.5% como tasa anual de
crecimiento.é (ver Gr&fica #3)

En Jo que se refiere a la expansién de la capacidad productiva de 1a industria, ésta se mi-
de a través del nimero de husos y telares. Considerdndose que los avances respecto de 1977
fuefgn’mihfmos (3.3 millones de husos y 79 mil telares), el incremento de husos alcanzé

el 1.8%, mientras que el de telares logr6 un 1.4%.

E1 capital invertido en el sector industrial tuvo un crecimiento en los afos 1977 y 1978 de
12.4% en comparacién con los aflos anteriores, que fue de un 17.2% en promedio; o sea, que
pasé de 36,669 millones de pesos a 41,626 millones de pesos de un afio a otro.

En cuanto al nimero de establecimientos dedicados a la produccién textil, en 1978 1legé a
2,029 s6lo 19 m&s que en 1970, esto significé un minimo crecimiento en la industria: pero
por otro lado, el crecimiento ha sido controlado fundamentdndose en una estructura de ma-
yor produccién,

El nGmero de empleos generados por las fuentes de trabajo muestra crecimiento, ya que en
1978'é1 sector dié ocupacidén a 230 mil empleados, 7 mil empleos mds que el afo anterior.
Dicho factor convertido en el factor de remuneraci6én, alcanz6 una cifra de 17 mi] millones
de pesos, 2 mil millones mds que el afio de 1977.7 (ver Cuadro #4)

6. y 7. Estudiv Soclioecondmico porn CANAINTEX.
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DINAMICA DEL CONSUMO DE FIBRAS BLANDAS EN MEXICO POR TIPO DURANTE 1970-1978
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CUADRO # 3

DINAMICA DEL CONSUMO DE FIBRAS BLANDAS EN MEXICO POR TIPOS DURANTE 1970 - 1978
( miles dé tons. )

tasa anual de
1 Crecimiento (%)

1973 1974 1975 1976 1977 1978 1570 - 78
251.8" 263.7  283.6  314.0  320.0  354.7 357.3 366.2 375.0 5.1
NATURALES ' 181.3  178.4  180.2  179.3  163.5  178.7 174.6 163.7 166.8 - 1.0
Mgodén 1721 1687  172.3° 1789 159.2  174.2 169.7 159.3 161.7 - 0.8
709 4.4 4.3 4.5 409 404 501 - 7.1
134.7.  156.7  176.0 182.7 202.5 208.2 14.5
Fibras

Celulos. 28,8 22.1. 2.1 24.4 24.6 22.6 20.9 - 3.0

fbras no.
elulos.  41.7: 79.8  112.3  153.0 156.3 158.1 179.9 187.3 20.5

_Etaborado pox el Departamento de Estudios Econmicos de CANAINTEX, con datos
piod y del Banco de México, S. A,

Cégras estimadas pon CANAINTEX




CUADRO # 4

CARACTERISTICAS GENERALES DE LA INDUSTRIA TEXTIL MEXICANA !

CONCEPTOS - : 1970 1971 1972 1973 1974

NUMERO DE ESTABLECIMIENTOS 2,210 2,230 2,270 2,300 2,330 1,930

"CAPITAL INVERTIDO (Mill. de pesos) 12,100 14,332 19,013 24,856 29,000 31,2
zCAPACIDAD INSTALADA

Husos (Mﬂes de Unidades) 2,229.0 3,000.6 3,024.6 3,082.2 3,157.0 3,195.4

Telares (Unidades) 73,459 74,411 74,616 75,297 75,360 76,635
EPRODUCCION

(Mﬂes ‘de Tone]adas) 231.4 242.9 261.9 290.9 297.7 330.0

(M1110nes de pesos) 11,300 12,500 13,700 16,490 19,800 23,762

TPERSONAL OCUPADO

Emp'leados y Obreros (Miles) 195.0 204.0 214.0 225.0 220.0 218.0

?REMUNERACIONES AL PERSONAL
'OCUPADO

(Mﬂ]ones de pesos) 5,100 5,600 6,400 7,400 9,000 10,487

Cu o elaborado por el Area de Consultoria EconSmica de BANCOMER, S. A. con datos de ia
¢ Nauonaz de La Indtusm Textil (CANAINTEX).

! Indubtua Textil de me Blandas
. cqm uw:adu por CANAINTEX.




La polftica industrial en relaci6n al comercio exterior fue favorable, no obstante que las
exportaciones efectuadas estdn determinadas por: escasez de insumos, deficiencias en el
transporte y costos muy elevados. En el afio de 1978 el volumen exportado decreci6 en un
8.8%, respecto del afo anterior; por lo tanto, el valor de estas exportaciones present6 una
tasa“ng&ﬁtiba del 14% de un afio a otro.

Con respecto a las ventas al exterior, destacan principalmente las fibras de algodén (hila-
dos, hilo sin mercerizar y telas), que se vendieron entre otros a Jap6n, China y Estados
‘Unidos en un porcentaje del 69.3%, quedando el resto para consumo nacional y otros pafses
de menor- escala.

En el factor Importacidn los productos adquisitivos fueron disminuyendo con respecto a la
Expdrthcﬁén, en 1978 s6lo se adquirieron 300 toneladas en fibras de algodén. En 1977 el
Vyalbr de la importaci6n fue de 691 millones de pesos; en 1978 fue de 658 millones, o sea 5%
‘menos que en 1977. Los productos m&s importantes en cuanto a su valor fueron: algodén,
lané'y'textiles sintéticos.g (ver Cuadro #5)

Productos de Algodén.

La industria del algod6n en el afo de 1978 siguidé viéndose afectada por: altos cos
tos, baja productividad. mano de obra redundante, mercados competitivos saturados

y otros factores. Sin embargo, este producto ha podido sobrevivir gracias al fac-
tor de exportacibén y a la pequeila produccién, que ha sido permanente.

IEAtudio.SOCLoeconGMLco pon CANATNTEX,

16.

e



CUADRO # 5

COMERCIO EXTERIOR DE PRODUCTOS TEXTILES 1970 - 1978
( miles de Tons. )

ALGODON  LANA FIBRAS TOTAL ALGODON LANA FIBRAS 0TROS
QUIMICAS QUIMICAS
0.2 1.8 11.3 3.3 0.5 5.0 5.0 13.7
0.2 2.2 14.8 2.9 0.4 6.2 4.3 13.8
0.3 3.8 23.6 2.5 0.4 9.0 4.9 16.8
0.5 7.1 46.3 1.9 0.3 11.7 6.2 20.1
0.4 6.7 48.8 1.8 0.2 13.7 10.0 25.0
0.9 0.6 36.7 1.7 0.6 5.8 8.2 16.8
0.2 0.8 30.2 2.5 0.1 9.7 1.5 13.3
0.2 0.9 : 24.0 1.3 0.1 9.0 1.5 11.9
0.1 0.9 21.9 1.2 0.1 8.7 1.6 11.6

Cuadro elaborado por el Anea de Cowsultonfa Econdmica de BANCOMER, S. A. con datos de
‘La Memonia Estadistica de CANAINTEX. -

Cifras estimadas.
.




Para 1978-79, se estimd una produccifén de 1.5 millones de pacas de algod6én, una es-
cala menor en comparacifn a 1977-78.

Por 1o que corresponde a la exportacién en el comercio exterijor, el algod6n continué
en tendencia decreciente como se pudo observar en la mitad de la década de los seten
tas.? (ver Gréfica #6) En el aMo de 1978 la cifra exportadora se situd alrededor
de 1,084 millones de pesos, 1o cual significd un decremento con respecto al afo de

1974 en que fue de un 14.5%. En estos resultados negativos ha influido sin duda la
reduccién observada en el renglén de telas de algodén, principalmente mezclillas cu-
yas ventas pasan entre 1974 y 1978 de 19 mil a 6 mil tone1adas}o (ver Gr&fica #7)

Los principales paises compradores de 1os productos de algodfn son:

Telas: Estados Unidos, con participacién de 64%; Canadd, con el 15%; y Alema~
nia Federal, con 8%,

b) Hilos: Estados Unidos, con participacién de 51%; Cuba, con 8%; y Argelia, con
7%.

Referente a las importaciones de algodén en 1978, fueron minimas con 400 toneladas

teniendo valor de 30 millones de pesos. Para 1977 las cifras fueron de 40 tonela-
das, con un valor de 2.5 miliones de pesos; finalmente el 93% de 1o comprado prove-
nia de Egipto; y el 7% restante de Estados Unidos.” (Ver Grdfica #8)

., 10. y 11. Estudio Socioeconbmico porn CANAINTEX.

18.



GRAFICA #6

TENDENCIA DE LA PRODUCCION,CONSUMO Y EXPORTACION DE

(Miles de Pacas)

ALGODON DURANTE 1970-1978
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TENDENCIA DE LA PRODUCCION, CONSUMO Y EXPORTACION DE ALGODON MEXICANO.

CUADRO # 6

(1970-1978)
(Miles de Pacas)

!

PERIODO PRODUCCION CONSUMO EXPORTACION
1970-1971 1,421 680 786
1971-1972 1,691 700 927
1972-1973 1,759 725 925
1973-1974 1,621 716 835
1974-1975 2,230 725 891
1975-1976 905 760 536
1976-1977 1,027 724 542
1977-1978 1,617 735 640
1978-1979% 1,461 735 860

Cuadno?eﬂabonédb por el Depantamento de Estudios Econdmicos de CANAINTEX,
con datos prnoponcionados porn La Confederacifn de Asociaciones Algodoncras de La

Repdblica Mexdicana, A. C.

1. Pacas = 230.10 Kgs.
Cifras prneliminarnes

21.
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GRAFICA =7

TENDENCIA DE LAS EXFORTACIONES REALIZADAS POR MEXICO DURANTE 1970-78, POR PRINCIPALES
PRODUCTOS TEXTILES (Millones de Pesos )
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CUADRO # 7

(1970-1978)
(Millones de pesos)

TENDENCIA DE LAS EXPORTACIONES REALIZADOS POR MEXICO, POR PRINCIPALES PRODUCTOS TEXTILES

Tasa Anual de

'
4

Cuadno efaborado por ef Departamento de Estudios Econdmicos de CANAINTEX,
.coir-datos  proponcionados pon La Direccibn General de Estadlstica. SPP

. Cdgras estimadas por CANAINTEX, con base en datos heales correspondientes
‘al ‘periodo enerw-octubnre.

PRODUCTOS 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978’ Crecimiento (%)
' 1970-1978
- 332.8 453.0 707.4 1519.2 2332.4 1318.6 1830.2 2382.6 2130.3 26.1
ALGODON 126.2 _172.6 _304.3 _872.4 1268.7 _834.0 1134.1 1357.4 1084.4 31.0
Hilados de algodén 71.6  90.7 134.3  328.9  550.7 310.1 428.8  657.5  603.0 30.5
Telas de algodsn 53.6  81.9 170.0 545.3  718.0  523.9  705.3  699.9  481.4 31.6
FIBRAS -ARTIFICIALES

Hilazas o hilos 30.7 _66.6 _ 66.3 _122.6 _137.7 _ 87.9 _126.5 _239.5 _291.6 32.2
176.9 _213.8 _336.8 _522.4 _926.0 _396.7 _569.6 _785.7 _754.3 19.9
Hilados de henequén 74.1  79.6  110.0  180.6  266.0  138.6  349.4  499.7 324.8 ' 24.4
Manufacturas de hen. 102.8 134.2 226.8 341.8  660.0 258.1 220.2  286.0  329.5 15.7
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P CUADRO # 8
DINAMICA DE LAS EXPORTACIONES MEXICANAS DE ALGODON, POR PRINCIPALES PAISES DE DESTINO
(1970-1978) !
(Miles de Pacas)

PAISES 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978
t TOTAL 929.1 722.0 886.5 776.3 723.4 680.5 619.1 567.9 691.9
% 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0
China Continental -——- 51.1 101.4 145.9 35.1 108.9 31.8 84.0 261.2
ce % -——- 7.1 11.4 18.8 4.9 16.0 5.1 14.8 37.8
Japbn 477.3 385.4 438.7 324.8 343.8 274.5 260.1 238.9 198.9
o o 4 51.4 53.4 49.5 41.8 47.5 40.4 42.1 42.1 28.7
;Rein0~Unido 1.4 ——— 0.7 - ——— -——- 50.2 62.1
et % 0.1 0.1 - ——- . - 8.8 9.0
-Estados Unidos 104.2 103.7 133.6 94.8 201.7 169.4 170.2 73.4 59.3
. % 11.2 14.4 15.1 12.2 27.9 24.9 27.5 12.9 8.6
Italia 91.4 22.4 39.7 42.4 41.3 33.2 58.4 26.5 26.6
- % 9.8 3.1 4.5 5.5 5.7 4.9 9.4 4.7 3.8
,Chile ' 52.0 84.8 72.6 67.1 25.7 27.9 18.4 19.7 24,4
% 6.7 11.7 8.2 8.7 3.6 4.1 3.0 3.5 3.5
f5u1za 17.0 6.4 11.1 4.9 17.0 28.3 28.1 17.0 33.3
% 1.8 0.8 1.3 0.6 2.3 1.2 4.5 3.0 3.4
,Canadé 1.8 -—- 4.7 3.4 5.3 5.5 2.6 7.0 12.8
B 4 0.2 ——- 0.5 0.4 0.7 0.8 0.4 1.2 1.8
vAlemaniaiRep. Fed. 25.3 7.4 9.2 5.7 8.5 8.9 7.3 6.5 7.3
R % 2.7 1.0 1.0 0.7 1.2 1.3 1.2 1.1 1.0
‘Yugoslavia 10.7 7.8 -—— 11.1 1.4 15.7 5.0 m—— 4.5
R % 1.2 1.1 1.4 0.2 2.3 0.8 - 0.7
Francia 22.0 7.8 10.5 13.7 9.6 0.8 9.3 2.8 4.0
T % 2.4 1.1 1.2 1.8 1.3 0.1 1.5 0.5 .6

‘Espana . 51.4 6.1 1.4 5.8 8.4 2.6 ——- 4.4 -

et % 5.5 0.8 0.2 0.8 1.2 0.4 0.8 ——-
Otros 64.6 39.4 62.3 56.7 25.6 24.8 27.9 37.5 7.5
% 7.0 5.5 7.0 7.3 3.5 3.6 4.5 6.6 1.1

,Fuadfw ebaborado por el Departamento de Estudios Econémicos de CANAINTEX,
con da/tu pnopo)w_wnadozs por La Direccibn Genenal de Estudfstica. SPP
PacaA = 230,10 Kg«s
CLMM estimadas pon CANAINTEX, con datos neales connespondientes al periodo enero-octubre.

_—
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Productos de la Lana

Entre los principales problemas de la industria textil de la lana, estdn: 1la impor-
taci6n de insumos, una produccifn insuficiente, la inestabilidad de los precios y la
minima demanda de sus productos,.

Como se puede notar, la industria de la lana es bastante deficiente; su comportamien
to histdrico siempre se ha visto afectado por la baja produccidn y por la reduccién
de la demanda en el mercado nacional. Este fenfmeno se ha acentuado por la utiliza
cién‘de fibras sintéticas, dando paso a las importaciones, constituidas en el 96% de
lanas y el 4% restante por borras, pelos de cabra y angora.

Entre los principales pafses a 10s que se les compran estos productos, estdn: Austra
lia, Argentina, Nueva Zelandia, Uruguay, Estados Unidos, Reino Unidp y Francia.

Sobre productos de exportacién, tenemos telas y prendas confeccionadas, de las que
su escala de exportacibn es stimamente baja al igual que el consumo interno en el pafs.

Productos de Fibras Artificiales

E1 desempefio de las fibras artificiales se ha consolidado, ya que para el sector tex-

til representa un 57%, mientras que el algod6n y la lana controbuyen en un 41 y 2%,

respectivamente,
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En 1978, las fibras artificiales lograron una produccién de 234 mil toneladas; supe-
rando en un 4.3% a las obtenidas el afio anterior. Esto did como resultado: el ma-
yor acceso al financiamiento, pues a mayor demanda de productos elaborados menor
serd el costo de produccién; y disponibilidad de insumos.

Las importaciones de fibras artificiales continuaron superando con mucho margen a
las exportaciones.

Los mayores vollmenes comprados correspondieron a las fibras no celulédsicas (princi-
palmente poliester y acrilano). En cambio las exportaciones, por su parte, corres-
pondieron Gnicamente a las fibras celulésicas.

E1 consumo aparente de las fibras artificiales se incrementé 2.5% entre 1977-78, al

pasar de 202 mil a 207 mil toneladas de un afioa otro. Con ello, el consumo per-ca

pita alcanz6 en 1978 los 3.3 Kg. por habitante (1.4 Kg en 1970 y 2.8 Kg en 1974), 1o
que indica una mayor inclinaci6n del consumo hacia este tipo de productos.

1.4 PROCESO PARA EL DESARROLLO DE LA PRODUCCION 1z

Apertura y Limpieza

El prop6sito de la apertura y limpieza consiste en abrir y limpiar el material, mez-

12. Revdata "Textifes Panamerdicanos'.



28.

clando las fibras de caracterfsticas y propiedades diferentes en una mezcla homogé-
nea. Es en el salén de apertura donde se introducen las variables perjudiciales a
las condiciones de trabajo. Algunas de estas variables son: alimentacifn inapro-
piada de las tolvas; ajustes y velocidades inapropiadas de las tolvas y 1jmpiadores;
y no esperar el tiempo suficiente para que florezca el material.

E1 programa de control debe incluir 1o siguiente:
1) Observacidén visual de las té&cnicas de alimentacidén, usadas por los operarios.

de la apertura y la condicién general del material (exceso de suciedad, grasa
y polvo).

2) Revisidn de los tiquetes de las pacas, con el fin de asegurar una distribucién
apropiada del material.

3) Dafio microbiano.- Se emplea una solucién indicadora del PH, que se rocfia en
el material (cresol rojo y timol azul con agua destilada, ocasionan un cambio
de color, si este color es morado significa que hay dafio presente).

Fibra aceitosa o inmadura.- Se usa luz negra para detectarlas.

5) Azicar o Rocfo de Miel.- Se usa una muestra de algodén en agua destilada, se
amasa bien y se saca del extracto, se colocan 15 gotas del extracto en un tubo
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de ensaye al que se le ha agregado una tableta de las que usan los diabéticos
para el andlisis de la orina; el cambio de color se compara con una tableta de
colores que viene con estas tabletas. Un porcentaje superior al punto 3 en

el analisis, puede ser sefial de problemas durante el proceso. Las pruebas de
ben ser enviadas semanalmente al laboratorio para ser analizadas.

Ea caso de una mezcla de a1god6n y material sintético, la apertura se debe hacer
en un promedio de 5 chequeos en cada tolva y durante dos veces por turno, para
asegurar un nivel apropiado de la mezcla.

En un laboratorio central se deben hacer chequeos mensuales de los efectos de
la mdquina con la longitud de l1a fibra, probando su resistencia en su contenido
de desperdicios y botones.

Batanes o Batientes

El propSito del batiente es abrir y limpiar mds el material al formar una napa y con
trolar 1a uniformidad del peso, tanto en el ancho como en el largo.

Un batan tipico del proceso se compone de seis secciones, que son:

a) Seccidn de alimentacifn

b) E1 debatanado o batido

c) La de la caja

d) La alimentacidn intermedia




e)
f)

El

1)

2)

3)

4)

E1 debatanado acabador
Los calandradores

programa de control debe incluir Yo siguiente:

»

Una revision de uniformidad de la napa usando medidores de napas, para determi
nar: el peso promedio por yarda, la longitud, la variaci6n del peso de yarda
a yarda y la apariencia de borde a borde. Elaborar una grdfica semanal de 1la
variacidén de las mezclas del salén.

Una revisifn del peso de 1a napa.- Las napas se deben tomar del transportador
o del compresor del rollo, para ser pesadas en cada turno. E1 propb6sito de
esto es verificar si los operarios estdn rechazando las napas malas.

Inspeccién visual de la sensibilidad del igualador.- VYa que el flujo del mate
rial hasta la rejilla da la apariencia general de la napa, esta inspeccién se

hace:con el fin de evitar: espigas en la parte superior, manchas y bordes dé-
biles.

La velocidad del batan se debe inspeccionar en las revisiones de cada mes, den
tro del chequeo general.

Las dreas que se deben revisar en la seccién de la tolva incluyen la polea de
la telera de puas, que realiza la alimentacidn con un movimiento parejo; la po

30.
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5)

6)

7)

31.

lea motriz de 1a telera de alimentacifn, es la que realiza la alimentacién al
jgualador; y el ajuste del peine sargent, que estd en relacibén con la telera
de puas y que realiza la apertura del material.

En l1a seccidén de batido, se deben revisar las R.P.M. del ventilador, que rea-
liza la uniformidad lineal ‘de la napa.

En la seccidn de calandrado se deben revisar las R.P.M. del eje lateral, que con
trola la velocidad del cono superior y la sensibilidad del igualador. También
se deben revisar las R.P.M. del rodillo de la napa, que determina su velocidad.
La revisi6én de la presi6n del aire estdtico se debe efectuar durante las inspec
ciones, siempre y cuando se necesite; si se producen napas de mala calidad, 1la
revisifn determinard la cantidad de presii s del aire en la seccién de 1a rejilla

‘del batan y se seflalardn los batanes que no son consistentes de lado a lado.

En la inspecci6n visual de motas y desperdicios, una mdquina con alto contenido
de fibra indicard ajustes inapropiados.

En las bdsculas del batan, algunos modelos se deben calibrar cada 24 horas. (se
recomienda realizar cada seis meses un servicio de inspeccidn por una compafifa
de b&sculas conocidas)

Cardado
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E1 prop6sito de los cardados es limpiar el material , uniformar y estirar la fibra
enforma de cinta de grano uniforme por yarda. E1 programa de control l1leva los si-
guientes pasos:

1) Tamafio de la cinta y C.V. Uster. - Se debe tomar una muestra de las cintas de
las mismas cardas en un perfodo de tres dfas para cada mezcla. E1 propbsito
de esta prueba es revisar la variacién en las napas provenientes del salén de
batanes y determinar si se estdn usando los engranajes correctos.

Un chequeo C.V. Uster puede hacerse en la cinta inicial y al respecto, elaborar
una grdfica semanal de la variacién en el salén.

2) Revisién de la Trompeta.- Usar la galga de la trompeta para revisarla semanal
mente; ello garantizard menos variaciones en el peso y localizard las seccicnes
donde la trompeta est& gastada.

La revisidon del paro automético de las cardas se debe hacer cada quince dfas.

) Hacer revisiones visuales de la borrilla y sus impurezas; cuando el exceso de
buenas fiﬁfas indica ajustes inapropiados, las variaciones en el di&metro de
las cargas indiban que se estdn usando ciclos o ajustes inapropiados para
extraer las impurezas. También se debe incluir una revisién mensual del ve-
1o, ya .que los velos manchados o irregulares indican problemas. Estas cardas
se deben sefialar y hacer revisar por el personal de mantenimiento.
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5) Revisidn mensual de la velocidad y el paso de la cinta.- E1 desperdicio de car
das se debe revisar cada seis meses, incluyendo el desperdicio de borrilla para
determinar el porcentaje de borrilla producido por la carda; este porcentaje es
igual a las libras de borrilla al iniciarse la prueba, dividida entre las libras
de borii]]a producidas durante la prueba.

6) Prueba de la borra de los chapones de carda (controla la cantidad de desperdi-
cios de los chapones).- La velocidad de los chapones de carda determina el pro
medio de velocidad y la eficiencia de la eliminacién de los botones, que es i-
gual a los botones por grano alimentado y luego multiplicado por cien. E1 por
centaje de la eficiencia gstdndar de eliminaci6n de botones es el siguiente:
BUENO, 50 6 mds; REGULAR, 25 a 50; MALO, 25 6 menos.

Peinado

E1 propdsito del peinado es extraer las fibras cortas y paralelizar las demds fibras

para obtener mayor uniformidad y resistencia. E1l programa de control es el siguien
te:

Tamafio de cinta y C.V, Uster.- Se debe calibrar la cinta y calcular el C.V.
cada semana. Elaborar una gr&ifica semanal del salén.

2) Revisién de los desperdicios del peine.- Se debe hacer después de una inspec=-
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¢idén o reparaci6n. (la mitad de los peines se deben revisar cada semana)
1.4.5. Estiraje

E1 propSsito del estiraje es paralelizar las fibras y reducir las variaciones en el

_peso de la cinta de carda. En algunos casos, la estiradora se usa para mezclar al
goddn y fibras sintéricas.

El estiraje acabador es un estiraje muy crftico en relacién con la calidad de los
hilos. E1 programa de control debe incluir:

Revisi6n del tamafio de la cinta y del C.V. Uster del estiraje acabador, cada
24 horas. La galga de periodicidad desarrollada por la ITT, es una herramien
ta invaluable para determinar las fallas significativas.

Revisi6n del tamafio de la cinta y del C.V. Uster de una cabeza abridora y del
estiraje intermedio.~- Se debe hacer cada semana y las cabezas alternas se de-
"ben revisar a la semana siguiente.

3) Revisibn de los niveles de la mezcla para las estiradoras.- Computar los nive-
les de la mezcla, haciendo el promedio diario de 1a mezcla del peso de la cinta
de carda del algod6n y de la fibra sintética. Elaborar una grdfica diaria.



4)

5)

6)

35.

Para la mezcla intima se tiene que hacer diario una prueba de quema (325 mm
de &cido sulfdrico, 75 mm de agua, enfriar a 100-110° F).- Tomar de 200 a
250 gramos de cinta y secarla en un horno durante 30 min., batirla y vaciar-
1a en un colador, lavarla bien con agua fria, después colocarla en el horno
durante tres horas y finalmente pesarla; el nivel de la mezcla debe ser igual
a las fibras quemadas divididas entre el peso original de las cintas.

Se deben realizar chequeos visuales del ajuste apropiado de las guias de la
cinta, de la limpieza general de los rodillos y del sistema del estiraje.

La revisidn de la velocidad y el peso de la bobina, se deben hacer cada mes.




DETALLE DE APERTURA
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DETALLE DE APERTURA
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MAQUINA LINPIADORA. MODELO XL , DE ALGODON DE LA MAS ALTA CAPACIDAD DE
PRODUCCION ; SU MANTEMIMIENTO Y ADQUISICION ES POR MEDIO DE PROGRAMAS
NE MODERNIZACION
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CARDAS MCA. ASHWORTH BROS.- SON MAQUINAS PARA ALTA PRODUCCION PARA
FIBRAS DE ALGODON Y FIBRAS SINTETICAS Y LAS MEZCLAS DE LAS MISMAS.
SIRVEM PARA TODO EL SISTEMA DE HILADC ( OPEMN END , GENEROS NON -

WOVEN )} SUS DIMENSIONES APROX. 2.00 ANCHO x 4.00 MTS. LARGO , Y
Z2.00 MTS. ALTURA .
et -» .
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2IFERENTES TIPOS DE CARDAS

CARDA LQBO MODELO CL-5
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ESTIRADORA MCA.SUPER DRAFT DE WHITIN ROBERTS.- SU PROCESAMIENTO ES RAPIDO
EN FIBRAS NATURALES Y SINTETICAS , DE SALICA DOBLE CON ESTILO MODERNO Y
EFICIENCIA SUPERIOR Y DE FACIL MANTENIMIENTC . SUS DIMENSIONES APROX. -
2.00 MTS. ANCHCG ~ <.00 MTS. LARGO x 2.C2 IMTS. ALTURA
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ESTIRADORES MCA. SAN GIORGIO .- TRABAJA EN DOS SISTEMAS DE HILATURA, EL
OPEN END Y EL COMVENCIONAL. SU EFICIENCIA ES MAXIMA TANTC MECANICA COMO
ELECTRICA , CON UN MININC DE MANTENIMIENTO
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ESTIRADORAS MCA. SH-22-24.- TRABAJAN CON GEOMETRIA DEL ESTIRAJE Y LAS CORTAS DISTANCIAS DE LA
MECHA LIBRE, EN TODOS LOS TIPOS DE FIBRAS Y REALIZA MEZCLAS SIN LIMITACIONES DE FINURA Y
LOGNGITUD DE FIBRAS




MAQUINA DE HILATURA ECUIPADA CON MEZCLADORES Y ESTIRADORES MCA. COGNETEX

SUPERIOR A LAS TRADICIONALES , CON CABEZA A TORNILLOS SIN FIN Y A CADENA ,
OE FACIL MANEJO Y MIWIMAS INTERVENCIONES PARA SU MANTENIMIENTO
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ETALLE DE TROCILES Y VELOCES MCA.

FLETCHER INDUSTRIES Y WHITIN ROBERTS
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DETALLE DE TROCILES ¥ SU COLOCACION



URDIDGRA MCA. WEST POINT MOD. 783.- ANCHO DE LA TELA 1.60 MTS.

SOLID STATE Y CON UK SISTEMA DE FRENOS NEUMATICOS INDIVIDUAL
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ANCHO , INCLUYE UN MANDO TIPO




ENGOMADORA MCA. BARBER

CESIDADES Y TRABAJA Eb

DIFENSIONES APRCX. 2.5

=)
°
g z
g *
< A &
5 s
° 2
2z C]
3 &)
£
o

¢
I

Entrega en seco

Artesa engomdén

Peine de ganchos y caballete del peine
Fileta porta carretes

COLMAN .- CADA COMPONENTY DE ESTA MACUINA VA DL ACUERDO A SUL

FIBRAS NATURALES Y ARTIFICIALES Y LAS MEZGLAS DE LAS MISMAS . SiS

MTS. ANCHC v 14,5 NTS. LARGO ¥ 3.r MTS. DE ALTURA
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LIMPIADOR DE TUBOS DE HILATURA , ELIMINA LOS RESTOS DE HILADOS DE LOS TUBOS DE PAPEL O DE MATERIAL
SINTETICC , SIN DETERIORARLOS

MAQUINA AUTOMATICA PARA LIMPIAR CANILLAS DE TISAJE . LIMPIA HASTA 13000 CANILLAS DE TRAMA POR HORA
Y TRABAJA AUTOMATICAMENTE

LIMPIADOR DE TUBOS DE MECHERA , LIMPIA TUBOS CILINDRICOS DE MADERA O DE MATERIAL SINTETICO SIN DE-
TERIORARLOS
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TELAR MCA. DORNIER PARA ARTICULO DE RIZO.- DE ALTO RENDIMIENTO, MAYOR PRODUCCION
Y UN NIVEL BAJO DE LA TENSION DEL URDIMBRE

Anchonanunalem 180 210 240 250
A-
Anchototatenmm. 4920 5345 §890 6270

B-

Pmlund;dq? totat: 1935 mm
E-

Plegador de nzo,

dramevo: 1000 mm
D.

Plegador du

fondo, didmetro: 760 mm

C.
Plegador de
tepdo, didmetro: 540 mm
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LAVADORA MCA. ROTOFLUSH.- ESPECIAL PARA REMOJAR Y LAVAR PRz.IAMENTE LOS GENEROS ESTAMPADOS
Y ELIMINA LOS RESTOS DE PIGMENTACION
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Variaciones en el diseio de lavadora




DETALLE DE COLOCACION DE UK
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DETALLE DE COLOCACION DE UNA SECADORA



MAQUINAS SECADORAS.- CUENTAN CON HORNOS DE CILINDROS, COHN VAPORIZADORES Y TAMBORES SECADORES
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DETALLE DE UNA MAQUINA HOLANDESA , QUE CUENTA CON
T000S LOS ACCESORIOS PARA EL SERVICIO DE ESTAM -

PADO .
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EMROLLADORA AUTOMATICA MCA. BIRCH BROS. SOUTHERN INC.- DE TRES RO-
DILLOS DE MULTIPLES APLICACIONES : ALTA VELOCIDAD, PRODUCE ROLLOS

DE 1.50 MTS. ANCHO x 6.60 MTS. LARGO. TAMBIEN INCLUYE UNA CORTADO-
RA AUTOMATICA DE ALTA VELOCIDAD.

SE PUEDE PROGRAMAR PARA CORTAR UNA LONGITUD PRE-ESTABLECIDA A UNAS
COSTURAS PRE-ESTABLECIDAS

- -

Jole

5
PREL L

BIRCH BROS. SOUTHERN, INC.
P.0. BOX 45. ROAD 1315, WAXHAW, N.C.
28173 U.S.A (704) 843.2111




DETALLE DE COLOCACION DE &LGU'WAS ENROLLADORAS
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SISTEMA DE DIFERENCIALES COLTRON
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1) Detector de partes torcidas y arqueadas en ia tela 5) Caja de engranajes de los diferenciales dobles
2) Controlador electrénico —para la correccion de tela torcida

3) Estacién de control 6) Rodillos haladores y motor de corriente

4) Motor principal de la rama cirecta—~para la correccion de tela arqueada
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1.5 ENFOQUE DE LA INDUSTRIA

La industria textil se considera como uno de los sectores de alta productividad. Como pro-
ductos de consumo bdsico, ocupa uno de los primeros lugares en el mercado internacional.

LLa industria textil estd destinada al consumo de mercado del vestido, transforma una serie
'de”materjas primas y de productos naturales y artificiales para que el enfoque o la relacién
della'induStkia textil se dé con la estructura socio-econ6mica. Para este fin se necesita
de factores o instrumentos y &stos, son:

1)
2)
3)

4)

1.5.1 Incentivos Fiscales

Considerar un nuevo esquema de estfmulos fiscales para el fomento de las actividades
industriales. Como propb6sitos fundamentales a la inversidn, hay que considerar los
siguientes puntos:

Aumentar el empleo, especialmente en actividades prioritarias;
Impulsar el desarrollo de la pequefa industria;

Fomentar la fabricaci6n nacional de bienes de capital;
Propiciar una mayor utilizacién de la capacidad instalada.

E1 importe del crédito fiscal se fija en funci6n de las prioridades sectoriales y
regionales.

Cabe mencionar que el sector industrial recibe un tratamiento fiscal




1.5.2

diferente de acuerdo con el cardcter prioritario de su actividad.
Hay también estimulos fiscales para las empresas que adquieran nueva maquinaria y
equipo de fabricacidn nacional y para que se establezcan turnos adicionales de tra

bajo. (que-genere un incremento significativo en el nimero de empleos)

Estos estimulos se hacen extensivos sin distincién de localizacién geogréfica, ni
de rama de actividad.

Apoyos Financieros

La creciente corriente de recursos derivados de la exportacidn de Hidrocarburos per
m1t1r5 forta]ecer a las instituciones financieras, como apoyo en los mecanismos de

“credito a la industria. Estos apoyos financieros van destinados directamente a la

pequeﬂa y mediana industria, En la pequefia industria, estardn dispuestos a ]os ser
vicios de Asistencia Técnica; en la mediana, los apoyos se enmarcan para amp]iar vo-
limenes de crédito y apoyar sus esfuerzos en materia de ventas, tanto en el mercado

‘interior como en el exterior.

Proteccidn Industrial

La estructura arancelaria que va conformédndose en el futuro debe resultar tan simple

como sea posible. Es también requisito indispensable que tenga permanencia, de lo

63‘




1.

5.4

contrario los cambios contigiios a ésta, s6lo entcrpecerfan las decisiciones de inver
sibn.

E1 Plan Nacional de Desarrollo Industrial necesite tener siempre en vigencia tcdos
los aranceles para la industria, y contener: programas de fomento, fuentes de empleo,
produccibn, integracién nacional, exportacifn y precios.

Promocion Industrial

Las instituciones financieras de fomento industrial, asf como los fondos de fideico-

misos especializados han participado en las labores de promocién de proyectos de in-
versifn.

E1 programa de identificacién y calificacién primaria de la viabilidad de proyectos
que se tienen en marc a, modifica la actitud tradicional en la instrumentaci6n de la
politica industrial; en lugar de asumir una actitud pasiva o restringida a través de

evaluacién, se cuenta con elementos para seleccionar campos prioritarios de inversitn

e iniciar promociones entre los sectore Pdblico y Privado.

Estas se pondrdn en prdctica a través de Licitaciones, para las que se establezcan
condiciones a cumplir con el conjunto de apoyos a otorgar

64.
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Causas
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1.6 DRIGEN DEL TEMA

En base al andlisis que se realizé en el Plan Nacional de Desarrollo Industrial, se
hace patente que existe una demanda en la industria y en la rama textil. Dicha in
dustria cuenta con un potencial en materia prima natural, que en un momento dado se
puede explotar tanto a nivel nacional como internacional.

Los principales factores dentro de 1a estructura socio-econdmica en la industria tex
til, son generados por la falta de recursos tecnolégicos y financieros, ya sea por
la Iniciativa Privada o por el Estado. Estos factores se pueden canalizar de la si
guiente forma:

La decreciente demanda de la exportacidon de la materia prima, genera un indice
menor en la manufacturacidén como producto terminado. (o sea, a menor exporta-
cién de materia prima, mayor serd el consumo de producto terminado)

Este fenbmeno se debe a la falta de recursos en la pequefia y mediana industria.

2) Por otro lado, el consumo a nivel nacional es del 53° del total de la produc-
cién, mientras que el otro 47% es exportado.

3) Gran parte de la industria textil estd centralizada. Este fenbmeno estd deter
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minado por tres factores muy importantes:

a)

b)

Mano de Obra.- La industria se va a localizar en una regién donde la den-

sidad de poblacidn sea alta, capaz de absorber un indice mayor de empleos
en el mismo lugar.

Materia Prima.- La industria se puede situar cercana a 1a materia prima
requerida, por lo tanto el factor de flete y transporte serfa barato.

Localizacién Geogrdfica.- Esto quiere decir que si una empresa localiza
su industria cerca de un puerto marftimo, le serfa mds costeable ya que
los fletes maritimos son mds bajos. (al igual que su transportacién, compa
rados con cualquier otro tipo o medio de transporte)

Tﬁdos.los puntos mencionados anteriormente son factores importantes para tomar la decisidn

que deberd ser la mejor solucién.

.7 JUSTIFICACION DEL TEMA

Fundamentacién y Objetivos

De acuerdo a todos 10s puntos mencionados anteriormente y como factores importantes a
*

66.
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ta demanda de una solucidn considerando que el consumo a nivel nacional es del 53%
del total de la produccién y el 47% restante se exporta, se plantea 1o siguiente.

Dado el alto porcentaje de exportaci6én nuestra propuesta es tratar de dar una respues
ta al planteamiento que hace el Plan Nacional de Desarrollo Industrial, considerando

‘1os mismos objetivos:

a) La construcci6én de parques industriales.
La descentra]izacién del crecimiento industrial en polos de desarrollo.
Promover la industria y los servicios piblicos orientados a zonas prioritarias
(aqUéllas que gocen de incentivos fiscales y financieros).
Propiciar el desarrollo de ciudades para polos de actividad econfmica y con ser
vicios regionales.
E1 desarrollo adecuado de sistemas de transporte y comunicacifn interurbana.

Todos estos elementos de ordenacién en el territorio nacional, servirdn como apoyo
a la poblacifin rural dispersa.

qu:lo tanto, como objetivo principal a la demanda de la industria textil, tenemos
la creacifn de una fabrica que contenga los servicios y locales necesarios para su

vprdyétci%n. Dicha fabrica debe considerarse como una industria del sector medio,

ya que como fuente de empleos y capacidad de produccién, &sta se Jocalizard un una
zona que carece de estos elementos.




Esta zona se puede considerar dentro de un parque industrial o en un lugar similar;
sin embargo, como parque industrial se facilitarfa su localizacidn, ya que &stos
cuentan con la infraestructura e instalaciones necesarias con que debe cumplir di-
cha industria; y a referencia de todos 10s elementos principales descritos en el
Plan Nacional de Desarrollo Industrial.

1.8 LOCALIZACION DE LA IHDUSTRIA

De acuerdo al Plan Nacional de Desarrollo Industrial, por medio de sus estfmulos fiscales
ise .determina una serie de zonas dentro del territorio nacional con mis prioridad. Como ya
se menciond en capitulos anteriores, estas zonas que tienen mayor prioridad de acuerdo con
los factores que determinan una mediana industria; cuentan también con una localizacién en
donde se puede extraer la materia prima y con un bajo costo de flete. Asfimismo, estas zo-
:nas_ofrecén_un indice alto en cuestidn de fuentes de trabajo como industria de tipo manufac
turero. Estas zonas, determinadas por el Plan Nacional de Desarrollo Industrial se encuen

tran sobre la Meseta Central y el Noroeste de la Repilblica Mexicana.!3 (ver Mapa #3)

‘Por otra parte, para localizar una industria mediana en cualquier zona, se debe contar con

una poblaciGn de 50,000 habitantes. Esto quiere decir, que una poblacidn menor o mayor que

Ta mencionéaa se saldrfa de la jerarquizacifn elaborada por el Plan Nacional.

Determinacidn del Lugar

13 Plan Nacional de Desarrollo Industrnial. 197§. México, D.F.
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MAPA & 3

DISTRIBUCION TERRITORIAL DE LAS ACTIVIDADES DEL SECTOR INDUSTRIAL* ( Manufacturas )

15 @ a 20 %

10 2 a 15 %

2.5 7 o menos —

ﬁag;Ndc{ouaﬂ de. Desarnotlo Tadustrial, 1978,




De acuerdo al estudio realizado por medio de entrevistas y encuestas y al andlisis
del Plan Nacional de Desarrollo Industrial, se determiné que en los estados de la Repi
blica que cumplan con los estimulos fiscales y poblaciones requeridas, se podrd a-
plicar el proyecto. (ver Cuadro #9)

Anexo se muestra la jerarquizaci6n de los factores considerados para 1a ponderacién
de factores no econtmicos, por medio de una puntuacidn determinada parcialmente pero
tomando en cuenta las cualidades de dichues factores. ({Cuadros #10, #11, #12)

Por otro lado, para determinar los tamafios fisicos de las plantas textiles se toman
como elementos principales los trociles y los telares,

Los sistemas de hilados y tejidos, se dividen en dos grandes grupos:

a) Sistema Convenvcional.- Aplicable a todo tipo de hilo, existiendo diferentes
grados o desarrollos tecnol6gicos para las distintas fases o maquinarias.

b) Sistema Open-end.- Este sistema es mds moderno, ya que cuenta con miquinas
que elaboran varios pasos del proceso en la misma, produciendo anualmente un
volumen mayor en metros que el sistema convencional. (ver Cuadro #13)
Este isistema maneja s6lo un tipo de hilado, 10 cual lo deja en desventaja con
el convencional.

70.




ENTIDADES QUE CUMPLEN CON LOS REQUISITOS FISCALES

CUADRO # 9

POBLACION ESTADO ENTIDAD POBLACION

yEbano 50 000 hab. CURANGO Gpe. Victoria 45 000 hab,

Tamuin 50 000 hab. Tlahuililo 27 000 hab.

50 000 hab. QUERETARO Sta. Rosa 50 000 hab.

COAHUILA Fco. I. Madero 31 200 hab.

Encarnacidn Matamoros 45 200, hab.
de Diaz 40 000 hab.

SONORA Agua Prieta 23 277 hab.

Apaseo E1 Grande 50 000 hab. Cananea 22 000 hab.

Silao 40 000 hab. Empaime 34 146 hab.-

Celaya 50 000 hab. Guaymas 44 587 hab.

50 000 hab. Guatabampo 50 000 hab.

Calvillo 45 000 hab. Nogales 53.594 hab.

Plan Nacional de Desarrollo Unbano. 1978.
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-JERARQUIZAC1ON

CON 300 PUNTGS :

CON 150 PUNTOS :

CON'BO ‘PUNTOS

Apunteside clase. ARQ. UNAM.

DE LOS FACTORES CONSIDERADOS P

Acceso al Mercado
Acceso a la Materia Prima

Agua para la Industria

Energia Eléctrica

Drenaje y Desfogue de Deshechos
Incentivos Fiscales
Equipamiento Recreativo

‘Equipamiento Comercial

Servicios Médicos
Actitud de la Poblacién
Capacidad Habitacional
Equipamiento Educacional
Servicios Bancarios

Vias de Comunicacién

CUADRO # 10

ARA LA PONDERACION DE FACTORES NO ECONOMICOS PARA LA INDUSTRIA

CON 60 PUNTQS :

CON 40 PUNTOS :

CON 20 PUNTOS :

ESTADISTICA.

Capacidad de Crecimiento
Actitud Sindical
Valor del Suelo

Clima

Localizacién de la mano de obra
Topografia

Caracteristicas del Suelo

Reglamentos locales sobre la Industria

fNOTAvafcadaTuno de estos factores fué designado con 6 valores que van desde el cero al cinco .
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CUADRO # 11

FACTORES OE PONDERACION PARA LAS ENTIDADES PROPUESTAS

73.

‘Apuntes de clase.

ESTADISTICA. ARQUITECTURA. URBANISMO.

EBANO ZACAPU ENC. OE DIAZ CELAYA MATAMOROS G. VICTORIA CALVILLO STA. ROSA
S.L.P. Mich. Jalisco Gto. Coah. Dgo. Ags. Qro.

©"Acceso Mat. Prima 3 180 1 60 3 180 3 180 4 240 5 300 3 180 2 120
= Acceso al mercado 4 240 3 180 3 180 3 180 2 120 3 180 4 240 3 180
Agua s 4 1120 3 90 2 60 5 150 4 120 5 150 5 150 2 60
Energfa Eléctrica 4 120 2 60 2 60 4 120 3 9 5 150 4 120 4 120
Incentivos Fiscales 5 150 5 150 5 100 5 150 5 150 5 150 5 150 5 150

" Drenaje 3 90 3 90 1 30 1 30 2 60 3 90 2 60 3 90
Equip.. Recreacidn 1 30 2 60 2 60 1 30 2 60 2 60 2 60 2 60
-Equip: Comercial 1 30 1 30 2 60 3 90 1 30 2 60 3 90 2 60
quulp Asist. -y Deport. 1 30 2 60 1 30 3 90 2 60 2 60 3 90 1 30
“ Actividad .Poblacién 3 90 2 60 1 70 3 9 2 60 3 90 4 120 2 60
:Cap. Habitacional" 2 60 1 30 2 60 2 60 2 60 2 60 3 90 2 60
Equip. Educacional 1 30 1 30 2 60 2 60 3 80 2 60 2 60 3 90
;Facilidad ‘Capital 3 90 2 60 1 30 1 30 4 120 2 60 2 60 2 60
:Sist. (Comunicacién - 2 32 3 48 2 32 2 32 3 48 3 48 3 48 3 48
-cap.; Crecimiento 2 24 2 24 1 12 4 48 3 36 4 48 3 36 2 24
/,%Actitud Sindical 2 24 2 24 2 24 4 48 1 12 1 12 3 36 2 24
Valor: del Sue]o 2 24 3 36 2 24 4 48 2 24 4 48 3 36 3 36

. Clima 3 24 3 24 2 16 4§ 32 4 32 2 16 3 24 3 24
gMano de. Obra (1oca1) 4 32 4 32 4 32 4 32 4 32 4 32 4 32 4 32

- Topografja’ ' 3 24 4 32 4 32 1 8 3 2 4 32 4 32 2 16
‘Caract. del 5ue1o 2 16 3 24 2 16 4 32 2 16 3 24 3 24 3 24

‘Usos'del suelo.

,Reg1amentos Loca]es 4 16 4 16 5 20 5 20 4 16 5 20 5 20 4 16
1476 1220 1188 1590 1472 1750 1758 1384

N



CUADRO # 12
RESUMEN DE LA PONDERACION DE FACTORES NO ECONOMICOS

74.

Apuntes de clase. ARQ. UNAM.

FACTORES Gpe. Victoria Celaya Calvillo

DURANGO GUANAJUATO AGUASCALIENTES
‘Acceso a la Materia Prima 300 180 180
-Acceso al Mercado 180 180 240
Agua 150 150 150
Electricidad 150 120 120
Incentivos Fiscales 150 150 150
Drenaje’ . R 90 30 60
Recreacidn 60 60 60
-Comercio - - 60 90 60
Servicios Médicos' 60 90 90
Actitud de Ta Poblacitn 120 90 120
-Capacidad Habitacional 60 60 90
Instalaciones Educativas 60 60 60
-Servicios Bancarios . 60 30 60
Sistemas. de-Comunicacion 48 32 48
‘Capacidad de Crecimiento 48 36 48
Actitud Sindical 12 36 36
Valor del Suelo - 48 36 24
Clima. " 16 32 24
Mano.de Obra . 32 32 32
Topograffa _ 32 8 32
‘Caracteristicas del Suelo 24 42 24
Reglamentos Locales 20 20 20

CIUDAD CIUDAD CIUDAD
NO CONSIDERADA NO
CONSIDERADA CONSIDERADA



CUADRO # 13
VOLUMEN DE PRODUCCION POR TAMARO DE FABRICA *

HIPOTESIS . TELARES HUSOS Vol. Semanal Vol. Anual 1
{ metros ) ( metros )
50 1920 31610 1533085
100 3840 63232 3066752
300 11520 189683 9199626
500 18816 316147 15333130
750 27648 47208 22999088
1000 36864 632281 30665629
2000 73344 1264562 61331257

1) Considerando 48.5 semanas por Afio

Estudio Socioeconémico de Ayotla Textil. 197§.




E1 tamafio fisico de la planta textil estd determinado por el nimero de mdquinas y
basicamente por el nimero de telares.

Anexo mostramos el nimero de miquinas para los siete tamafos de f4bricas, de donde
se ha tomado en tamaio de la planta propuesta. (ver Cuadro #14) Asfmismo, mos-
tramos la superficie de metros cuadrados por entrega, que determinan el ser una in-
dustria de tipo mediano y 1a localizacibén de las miquinas. (ver Cuadro #15)

Por lo tanto, el lugar y la zona elegidos se encuentran en la Meseta Central, en el
Estado de ‘Guanajuato que por contar con todos los incentivos fiscales es el m&s fa-
vorable, asi se eligié la ciudad de Celaya. Dicho estado también cuenta con un
parque industrial en pleno desarrollo, capaz de producir una cantidad considerable
de fuentes de trabajo y por lo tanto, tendrd una mayor capacidad de produccién (de
prqduttos manufacturados) tanto para el consumo nacional como para la exportacién.
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CUADRO #

14

NUMERO DE MAQUINAS PARA LOS SIETE TAMAROS DE PLANTAS *

17.

MAQUINAS I

11 I Iv v VI Vi1
‘Apertura y Batiente 1 1 1 2 3 3 6
Cardas . 4 7 21 35 52 70 139
Estiradores ( 1° Paso ) 2 2 4 6 8 12 24
Estiradores ( 2° Paso ) 2 2 4 6 8 12 24
Veloces 64 96 288 480 672 864 1728
Tréciles’ ( husos 1920 3840 11520 18816 26648 36864 73344
Coneras™ a8 a8 9 146 192 288 480
‘Urdidores 1 1 1 1 2 2 3
Engomadoras. 1 1 1 1 2 2 3
canillerds - 24 36 96 192 288 384 672
‘Telares 50 100 300 500 750 1000 2000

£¢mdw ‘Socioecondmico de Ayotla Textil. 1975.




SUPERFICIE EN M

CUADRO # 15

2

POR ENTREGA "

SECCION DE HILATURA UNIDAD METROS CUADRADOS 1
Apertdra y Batiente entrega 310
Cardas méquina 14
Estiradohés'('Z»pasos ) entrega 14
Veloces 100 malacates 100
Tréciles 1000 husos 100
Enconado. 100 entregas 55

UNIDAD METROS CUADRADOS !
maquina 168 5
miquina 168
100 entregas 50
miquina 12

En. las cifras estipuladas estd incluida la superficie estimada para circulaciones, mantenimiento

de la maquinaria, transporte y almacén de productos terminados .

Estudio Socioecondmico de Ayotla Textil.

1978.
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I1.6 CARACTERISTICAS DEL LUGAR

E1 Gobierno Nacional consciente de crear elemnetos que apoyen a la economfa , construyd fi
’deihomfsosfen ciudades industriales descentralizadas, mediante el acuerdo presidencial del
15 de-Enero de 1974.

{E} fideicomiso que se encuentra en la Ciudad Industrial de Celaya, forma parte del progra-
‘ma_nacional que lleva a cabo Nacional Financiera S.A. a través del fideicomiso para el -
jEStudib'y‘Fomento de Conjuntos, Parques y Ciudades Industriales.( FIDEIN )

‘Este programa se l1leva a cabo mediante el andlisis de los siguientes puntos

Caracteristicas Generales
Poblaci6n por ramas de Actividad
Servicios

Principales Industrias Establecidas
Educaci&n‘

Actividades Econdmicas

Vialidad

‘Alumbrado Piblico

‘Agua y Drenaje

Estimulos

Reglamento de Construccidn

84.
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CARACTERISTICAS GENERALES
Pablacién lnc?g "?:m 197
1975° A
o 19:: — N 9% 1970 | 1975 1975. |Familias | Personas.
o 0. STADO | 22763 | 22734 17 2,734 472.02
Millares.|Poblacién] % |Miilares|Poblacién] % ;UN' pyvrr 4‘7' > "L"/:e 15% e X
ACTIVOS | 383 28 00 | 444 253 100 S * : :
hombres 03 208 | 701) 354 200 2] CIUDAD 99| 951 16% 85.1 183
mujeres - 8 55 .. 209 93 53 21 HOMBRES
hombres " 138 8.1 282] 158 89 26.1 MUJERES
mujeres 258 738] 44a 25.1 739 {Mpio ) 72 89.3 7% 89.4 15.7
o T T o - - URBANA
{Mpio | 71991 951 16% —_ -
RURAL
{Mpio.) 67.3 80. 16% - -
1 afio]t a 9100 19 20 o 29/30 o 35|40 o 49|50 o 53|60 0 69|70 o X
W0 ] 48 | «46 359 218 148 | 104 6.4 5.2 38
wrs'| 82 [ 563 416 263 172 | 121 74 80 41
! {
EN MILLARES DE PESOS. 799 =
Remuneracio proouc. MATERIA 100 '
No. de |Personal| nes totoles [INVERSION| CION PRIMA 64.8
Industrias| OQcupado] al personal] fijo brula. | BRUTA. | CONSUMIDA
5365 | 52189 | 619876 220140 | 4232720 1832438
351.] a3z 57 891 83244 | 7049039] 204004




POBLACION POR RAMAS DE ACTIVIDAD

TOTAL® : 100% 40,823
Agricuiturg, Ganoderfa, .
“‘@Mvicuitura,  Caza, Pncu 2% 20,003
Mnrh Extroctiva 14 8.7
de Tromlomwlon 17.3 7.062
on : 37 1,510
o y. Distribuciéin de
| énergia  elbctrica. 03 123
Comerclo . - 17 3143
Troneportes 22 808
Servicios 203 4,205
QGobiemo - 1.8 812
Imu"ebntumnu especificada. 66 2.684
;(m) Celaya - "0
*mmm 4 'rsmco. . 2,484
nmcoomioe Y- PERSONAL omecnva R
COMERCIANTES,  VENDEDORES 'V smuumes 3.
“TRABAJADORES ' EN SERVICIO8 DIVERSOG - e
'Y .CONDUCTORES DE VEHICULOS 6
Wnoau AGROPECUARIOS Mo
msunctemem ESPECIFICADO 2240
TOTAL 3a7¢s.

86.

GANADERIA 16 %

’
! .
| Comercio T %

—

Agricultura 0 %

3
H

!

Silviculturo
Ccoza Pexca 3 %

Transporte
Servicios  10.3 %,

o\°

©

e N
s‘%‘P ’
. ¢‘f:,q'5‘ INDUSTRIA 17 %
//

~—

R S g
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OTROS SERVICICS

87.

PRINCIPALES INDUSTRIAS ESTABLECIDAS EN LA

ZONA

FINANCIEROS

“-Los servicios linancieros de Celayo Gto., se pro-
porcionan a través de 9 instituciones bcmccrlos
privadas y dos oficiales. Ademas un auxiliar de
crédito. Posee un bien estructurado comercio,
que le permite ser considerada como centro abas-
tecedor impartante en todos los ospectas de la
octivndcd -ecanémica del municipia.

MUNICIPALES

Vigilcncuo palicio, judicial, servicios especiaies,
bomberos limpio, etc.

COMUNICACION
'PERIODICOS

— IMPRENTA LA PALABRA.
— EDITORA DE CELAYA.
— EL INFORMADOR.

RADIODIFUSORAS

IMPULSORA DE RADIODIFUSION, S. A.
(XEZN)

— RADIODIFUSORA COMERCIAL, S. A. {XENEC)
— RADIO CELAYA, S. A. (YEY) (XEFG)

EMPRESA:
Alfaitas Concentrodos, S.A.

Anderson Cloyton, S. A.

Bebidos Purificadas del Centro,
S.A.de C. V.

Birds Eyes de México,
S.A.de C. V.

E! Rancho, Productos Empocodos
de frutos y legumbres.

Empcoodom del Bajio, S.A.

Enructumc y Yechos, §.A.
Stoutfer de México. S. A.
Productos Cab., §. A,
Relrigeractén Nieto, S. A.
Productos Nutricionales,
S.A.de C.V.

Pasisurizadora de Calaya, 8. A. .
; Piisticos de Colaya. S. A,
Celonese Maxicana, 5. A.

Ema,: 8. A. i

- ‘

GIRO:

Fobricacién de aolimento
para ganado.
Fobricacién de colimento
para gonado.

Bebidos embasadas.
Congelacién de vegetales.

. Empacadoras de frutos y

legumbres.

Empocadora de proc:ctos
allmenticios.

Estructuros y Toehoc de Ldmlm
Fob.'de insecticidos. &
Productos Agropecuorios,
Refrigeradores COmercialoa

Proteinas de Soyo Texlurlzodoo
Posteurizacién de Leche.

Anticulos de_Pléstico.

Productos Quimicos.

Elab. de Estufas y Refrigeradares..
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P
£ JUCACTION ACTIVIDADES LCONOMICAS
k
g
i’
i MINERIA (AZUFRE)
. PUBLICAS PRIVADAS 7798
t No | ALUMNOS | No.] ALUMNOS .
PRIMARIA 071 g2z |20 a1 |
_BECUNDARIA 3 1978 | 12:) 1808
__PREPARATORIA 1 1563 2 sm
} MINERIA (toneladas) MINERIA (FLUORITA) '
- S 95 a166 205872 21997
s "‘f:!? 79
uc,(w ADMON. ns Eumaggs
' m"_m R la_”k.,?. '
CUTIVAB~:
l QE oo by 3 39
‘“*‘?;»“' Ry e

NG, INDOSTRIAL uumlco L.
| ING;.INDUSTRIAL MECANICO

ING. INDUSTRIAL Eﬂ mooucctou
ING. BIO—QUIMICO. :
LIC.: ER ADMON, OE EMPRESAS
TEC.,LABORISTA QUIMICD. | .
TEC. EN ELECTRICIDAD
« TEC, EN, MAUQUINAS HTAS.

TEC. EN ELECTRONICA

TEC. EN ADMON. DE PERSONAL

TEC. EN CONTABILIDAD.
- TEC. EN COMERCIALIZACION

AGRICULTURA (Ton.)

50,350

s

39.000

s
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VIALIDAD  INTERNA

ALUMBRADO PUBLICO

89.

La- Cludad industrial de Celaya ha sido planeada

-‘para que la vialidad dentro de ello sea slempre

descongestionoda, con amplias avenidas de pa-

vimento, con lo resistencia necesarla para sopor-

tar la clrculacién de vehiculos de gran tonelaje.

Todas las cailes y avenidas de la Cludad Indus-
trial se encuentran con alumbrado tipo mercurial,
dando a k cluded un excelente lluminacion, in-
crementando con elio la seguridad para el trén-
sito de vehlculos.

FERROCARRIL

-

108 Industrios qifi‘ee establercon esi

. .',;:".',"""‘ I
"_\ e '.2,_’\;‘; o .
o N g di

industrial, tendrép- la-posibllidid. d¥’

espuela de ferrocarril, ya quectuenti con: Bt
laderos dé 2 Km.- c/u parg proporclonar: ek =104
seido gy

[




AGUA

DRENAJE

90.

Lo Ciudad industrial Celoya, tiene wuno capo-
cidad de un litro por seg./hoc. con po-
sibilidades de aumentar este suministro segin
los necesidodes del industrial.

Cuenta con el servicio de 15 pozos para el su-
ministro de agua potable.

N Ly, ot
oSt BOERAT

Pluvial y sanitario con red de alcantarillado, tie-
ne un diémetro de salida de 2.00 metros en
drenaje de abostecimiento y con salida al canal
de la Venta, EstG en proyecto la instalaclén de
una plonta de tratamiento de aguas negras para
dor servicio a fa Ciudad Industrial,
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ESTIMULOS FISCALES

91.

¥y v

TIPO DE INDUSTRIA

.~ Industrias nuevas para la zona donde se es-
tablezcon.

‘2.~ Industrics que aprovechan Productos Agro-

pecuarios Pesqueros y Materias Primas de
la Zona, aunque no sean nuevas, debiendo
empleor Recursos Humanos y Naturales que
‘que representan 40%, como minimo, del costo
-directo de produccién.

3.- Industrias nuevas para el pafs.

4.- Industrias que cubran faltantes superiores ai
20% del consumo.

8.- Industrias: que raclonalicen 'y aumenten su
produccién de maneraque logren reducir su
' 0 al- consumidor final en 5% respecto
‘al. aito -anterior y se mantenga durante un
-minimo de 2 aiios.

6.- .Ilndustrias que amplien su capacidad produc-
tiva

7.- Industrios que invlerton el producto de ena-
{enar inmuebles ‘de sus activos fijos, en el
establecimlento 0 ampliacién de industrios en
Greas diversos a las saturadas dei Valle de
México, Muevo Lebn y Jalisco. (Zonas 2 y 3).

Importacion

60 o

Timbre

60 g 100

Al ingreso
Global

15 ¢ 40

! Mercantiles -

(Federal)

60 a 100

Sobre la Renta
Por enojenacién
deinmuebles si
el lmpone se

' -Invlorta en.ia.

. D'Wh zong .

60.a 100"

Deprecloclbn
ageterada

' 2- 3, &’Y

SN R

Estos son los estimulos Fiscales que
otorga el Gobierno Federal , depen-

diente del tipo de Industria
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ZEGLAMENTO DE CONSTRUCCION

€} .70% ‘del area wlul d o8’ lndmmiu pequeia
(ligera) By

El 60% dodmtomlolecmdtmﬂndlono

El 50% del drea totol sl ea industria gmnda {pe-
soda). - '

8,00 Mts. en ios tados paro industrio
'500 Mts. on lociodos para Industria UGERA. '’
250 Mm. loq lodos. para’ industrio LIGERA®" |

250 ts.. oMuram _ cuondo no exista |
macenarhlénto de mowCoo primgs o producto.l {
tom\lnodol ‘al"oire-Hom.

3.00 Mts. .de alitura minima. cuondo axiston ma- 1

terias primas o productos en proceso almacena-
dos, dise libre.”

3. Mts. de oltura minima y no rebazar el cordén :
de loa banqueto en su posicibn horizontol.

*Contado desde el limite de propiedad.
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I11.2 PLANOS
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N.{ ESTRUCTURAL

&
amrr——

MARCO TIFO+Z (MeTaLIco)
. /'_-\

FRODUCCION, BODLGAS,
APLRTURA, BATIENTL , &TC.

5.0 MTS,

-* Da"*oi: Fr‘of—orcnonodob Fcf

Ma.nufac.{umqs Melalicas,
Ao,
29.0 M1,

;‘5"‘95 Jojroe, cOnLlcnen las
wopecificaciones del vroteral,

coleulos ¢ pesos de! warco
e onvbue CIMENTACION DE ZAPATA AISLADAT Tropuoato.
Par-a Ao-\’cr-ﬂ-\nﬂa\" \a cqmch-\aGth Ac\ WRArco , <S¢ dgbc C‘D"Slc\bmr‘ E_‘ FCGO J“ Yaroo |
La resistercia éc\ terrere v e feso

For bajda de aargas,
Entorces se procade a lo siguiente:

sc¢ 4o vra la resstecia dl\ '*‘mrrcho, que en 19t
o0 e de 12 Tons/ME

%%
Y€l oo por bajada de Carqas que ¢, de M2 Ton/ Mt
L. MYS,
o Aplicando la formula -‘;\qumv_\‘tl_ Am ks ‘ Ror lo
raest. tere.
tanto sz tene: a= ZﬁLZG:n =~ 204 MF, se le @aca

rarz cuadrada . (T2 = 142 = lL.Go wm, Wra deter-
ZAf’ATA AISLADA,

rmirver cada lado de la zapata,
Al'bvo  MARCO T4

#¥# El oo tota! de la estructura
mentos constructivos,

\ncluye +odos los ee-




CIMGNTACION FARA OFICINAS-
SL PROFONE - CIMENTACION DE ZAFPATA  AISLADA

—

=

\..__. -

CS%CQQ@C&.

MATERIAL OE LOSA \--————

N

720 MTs,_

MODULO  OFICINAS

PATA  AISLADA

LTIPO 3

- - F-Sco\m“ado de C«:manO 1% L‘-q/M‘L
Erladrillado 30 e /Ut
Mor’rcro c‘"‘¢"’"’b/ara:ng 4o Kq/M"

———ee— ImpPeermeabilizomd e s¥a /ut

Ewlovriado 4o tg/ut
?e“ena Comfucio 30 @/Mt
Losa (4. Po Povhacow) 180 h/M1'

50'5.¥ﬂ/M1' feso waterial,
100. Kq/M‘R- consideracion cargas vivas.

603 K9/MT ToTAL

Fara determinar la awentacion de lag oQ\c.wmr.,' sa debe
da Yomar an cventa i Pess total dal waterial, reso poe

covaas vwag,

Entonceg se heme  que el poso del wmalirial 5 do 603 Kg/MF;
d area. A v wodulo de lce o{nc\nas,n.\ cud 22 va o

wolbiplicer for €l Peso 2ol wmakenal ¢ e dwu’&.,al re-
sullado wntre cuotro, Pow Sccar d frso <orrespondiwvit o
cada colowna. e lb Fanlo =e teme que

Pro total di losa = 603 Ko/MZx 422 M2 m Ze oes Ko /MZ s Fa

Ror coluwva: se aplica la forwola: “

- W - @516 -
5¢ gaca ‘S 054 = 01Dwm 2 (00 MTS, ° ResIT Tere. | 12 o 054
For cada lado di la zafb{-q_

110.




CIMENTACION FARA OFICINAS -
SL. PKOFONE. CIMENTACION DE CAFATA AISLADA.

c:o\um Na® vweag

"’ﬂ-‘s'qoab.s

10 MTs,

ZAFATA AISCADA

Tifo 4.

Pam dater winar la ciwentacon de .ZGPGJCG‘% Atsladas, en
loa wuoroa de lag olicines . &% w a considemar \o siguienie:
50 debe de ‘taownar el Pewo voluwmtdrico dal wmuvo:

G0 wie x 365 wta=m 21.9 ME
, Lovrg. = "\(o”um)- ‘.‘aupr-yncu.
Ceta cambided se va: a wolbtiglicar for uv t’.a‘orlmmo
de wakemal de wiure derminado.
o9 . AIME x 280 ¥, ™M wuro
= cIn.Z g/ M
A wla combidad <e le va a @mar,e‘ Peso de wabro cuadmdo
des lLoea; fam detecwnivar e g0 total :
Goic /Mt losa
Ar: mMmoro
7129 Kg/yt Paso hotel

Se arlica e -ch-rnu(q :

. z
am WT o 2129 ¥q/m
PeiT. TCRE, 127 Tons

a 0.59 S8 Soca \5053

= 077 M5 7= 1OMTS., por cada lado
da la upa#o..
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V.2 HIDRAULICA

FEODUC.CJON.‘

El comrsuwo de aqua para d area de Troduccion o do 1200 M3/ dia .
cormroe datro Wmhm, a2 fovwo de la febricz de Aw]o-ﬂa Yot
¢l coreurmo diare da A!&.u:a quo o5 da |Zoo m>/dia .

= \as avraac, cea O-Q\'c&v\ac_, -0 Ve ca ‘o S, ente :
70 Lia /C.MP\/ dla x So lm‘:\ hrﬂo o @HO L-"'?/Auq

Bra batos 4 veielidores:
sco Lte/bosiata/dia = 253,500 |te/da

Y Pam c\ avrea Jc\ cavnedor !

o L#-/ccw-../eha »x 7Ca| = 74l L-*'V/ccm ./cl-c\

o-. Se +bv~vsc: e\ -\'o-‘rc\ CL! L&"'Vos Ae \as Are_as qu Aa\-‘ W -"o"’cj

de |, %G1, 7140. Lis. que con xertidos o M3
ros <da 199Gl , que sonc la cc?gaagc' da

a\ vrhacena |,




N.3 SaNITARIA
- OFICINAS!

Fara debrerreinac d diavratro en \os \wxeoé_, S22 dronales e Procede
a lo =gquente:

Sormit ., howmbres vridad “\‘o-\-c\
. J
2 We ¢ 5D) \ 2z
% Lav. < '8
Z tnhg 4 a

58 v For ‘Lab\q ee daterrmwwa @
dicnetm dd\ dbaral ¥

~- DBANOD ¢ COMRIDOR :
22 Yowan 10s wiwmos wuclblees Samitovrosr, waasg

| lavado -(a\c-\-c% Z up
4- wr e, zA
S law 20

Qes R Co

GZ + 8 =0 LD

b os% (% 2% 49
15 vrem Zo LD 27uD 7260 VD
loo mml 18 oo Zie U 57 wvo

Oix v et ro
r'!tiu-o rido

113.
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BalaDa, DE AGuas FPLUVIALLS -

-\;'cw.go e~ B amaa \::r-oc_q{m-‘ccaon P\U‘J\Gl Fde 2Zoo mm/hl“:g Pro—
cede < \o eww’ﬁz "

Se. tiene

- Ror cada AWV O c-cv-rnsvc-ﬂc\-a.. o v g e DA P
™ cada

‘oapéq con wratrena Aol Lo Ar Trevro Londido .

4

pera vrantjay los dvevxies honzontales | =e 2atd aallizardo camden

A Lq.m\-nq Ae WO ovn x o crvm, <o Ve Pmd\vxb_ e 4_7’9.

e o cdady ad qeetc 4 P AP s ‘ene Lo atamw—t:
# =

Tator,
i PN QAr-ea (Ve
. 2 i - s A v
¢ - 128 M€ ¢ Zoo I = wAttnsudad mm/e“
Y6 oo

T = +|c--.~?o [P ‘.503.
95 = G.%0 L"_*'/éfg.

Covnsiderando que

\L_+/¢;pa,=_ o LU . G.% x100= Gag VP, Fr tebla € diterwihng
Fua. L% VD wm (To v = (‘1a Ve \a \'lvxta)




BAKIOS ¢ VESTIDORES:

— Drenmales Horizontales:
Fbm d_g-"ec—' amlia A \05 diw o.-\‘r'os c\_g L-O"a aY"Vf‘a H S .. P@G‘d‘_ [

MUEDLES
Les.
we
Lav,
Ming,

oo v

1SS0 W‘MT

\"—tq-u.gv—\'do

Lo
Co
o
c
4.

Uioes

1%

8o v

1% L

(45

26 v

2S00 VD

480 oo

Bl1svo

115.
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ProDucCION -
— o \ﬁom\cr-es

“UQ\‘,\‘% Ut ded toteal
[} o
4 we
2 Nina. 2 T.:
5 Lav, G 8
z lodb. 2.5 ! *
55 UD = Ioww wn peed.
al 29,
_— Somit, Muprot,
C wWe G o
& \au. o 3o
7 el 0.5 I
5%
Sl VD = oo mwm 4w pend
al 24,

*  por Yabla co determuwna | diaw et
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.4 ELECTRICA

QF\C\NAE: ~ cubi C-u‘o <,

H= 780
S = 1728 n*
t= =200 lows

D= lndice dal locsl  dipo: lamroe evmpotmda de 4o watle de
(20 WS, Lowns,
pam dekecr vovrar C\ Mo, o \-O\N\? e Pmc.d( =y L'O )

E-;'“ F. -\?m.cu
25

Fw= 070

¥

= GLOGP‘&CT L

, L, = 0.3

B .S 200 lux . 17.28
c 9. = 3 - » 2304 Lowa.
50

la '4\9¥a~\aq‘ vntre laomerms |, no dube ar rayor de L% Veceo «
\.vc a\hm u:“’ Yya \G wated dp ‘Lo "i-\‘v—MQs.
N L"‘"‘"P = _Z204 lusn

V . Di6o kum.int

= .74 == k%ﬁar:

* e\ )\"\f’a L ¥ kamfarm 20 UNIVErSal dea acan~dido m?:c‘o 9 ho'-"st.

bubo T-17 , color blamecs $rio.




COMEDOR, -
H= 400
= 2eo Mt

= 506 luve
= \ndice del local +lm: Larmpam 2 potrada da 4o watls de

\Zo NTS. LouG.
detervmivar & No, de La.-.:vn?. S22 pocecke o \lo SL%‘,

Fwm=0TO0 , CLu= 040
Pe E.2 a Soco \ux» Zeo M _ 282G08.
<V o.4G -
St mrara evire \cnm‘po‘ms ro dame ser waror de \S Veces, a

a o&\;u.rq ol | O_\O witted de les whremos.

No. Lamp = _28%08 low =
v 3100 low e e = 3o \W"uo

118.



FRODUCCION - radave o

H= 450

S= 7250 M?

l= (ooo luves

D= bndice dol local *iro

de \1To «x 240

\W?Om Sm.é.\—qé'q , T Lm?cms

@ dehirwwvor @ Mo 4 lamp  se procde o he Sy

E - E Fw. cu
<=

Feo= o0

= despe g ¥

, CL = 0.4

E .=  _ oo luy - 250MT _ oa),335
(=18 0.4%
Bva d;f\'crvnlv%ar 2zl vro.
a. 45 \ua*}% e A o) = 88 \:so-n-»?c"%.
_ 3100 luwm. tnic
de WO Ma"'x-s S8, - a3 ‘—qm-farn.o

700 o, \nic.

1189.
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CALCULO DE WWUMINACIONS =n callea

SR D ' 14
L(.?.s»f.L'- 4.0 =z tiene 115 x alturg de Mortale = 14 AM = Erae & v
i .
T LA - Foste = 800 v da coFa
- 1 l 1.8vwnrda brazo
o

380 v Aruora da Monts|e
— caeaulo ooas(\c*m"‘e & Oklizacion
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Iv.S ANALISIS DE COSTOS

IV.5.1 Introduccién '

122.

Toda obra realizada por el arquitecto o el ingeniero, es el resultado ffsico de un
proyecto requerido por una necesidad o demanda a satisfacer. Para este fin, es ne-
cesario valerse o contar con elementos que van intimamente relacionados. como es la

tecnologia, el tiempo y el costo.

Con respecto a la tecnologfa, es necesario contar con desarrollos de procesos cons-
tructivos bien definidos, asi como el propio ingenio para poder llevarla a cabo.

El Tiempo es un elemento muy importante, ya que en base a éste se deben programar to

das las disciplinas tecnolfgicas, para poder realizar dicha obra "a tiempo".

El d1timo elemento que es uno de los mds importantes y substancial es el costo.

este elemento se toman los principales "recursos" necesarios y econémicos, que
se a estudios realizados por medio de presupuestos y cotizaciones van a marcar
"costo" aproximado de la obra.

A continuacibn se muestra (Cuadro #16) el diagrama de balance de una obra, que
con todos los elementos que la componen y que sirve como gufa esquemdtica para
cuado desarrollo.

fuente: Costo y Tiempo en Edifdicacidn. Sudre:r Salazan. 197§.

En
en ba
un

cuenta
su ade




CUADRO # 16

DIAGRAMA DE BALANCE DE UNA OBRA

3
{'- ~~~~~ > COSTO —_———— TIEMPO
CUANTIFICACIONES -~ — —— — -—*iam.lsns DE cosmsl- - ——— —— — -3 ESPECIFICACIONES
Y
— ~— e ——gsi MANO DE OBRA i€~ -— — > EQUIPO

FLUJO PRINCIPAL

— — — FLUJO INTERRELACION DE ACTIVIDADES

* FUENTE: COSTO Y TIEMPO EN EDIFICACION. DE SUAREZ Y SALAZAR. 1978
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Para realizar un estudio de an&lisis de costos, se necesita definir el concepto de:

Costos Directos.- Son aquellos gastos que no pueden tener aplicacidén a un producto
determinado.

Costos Indirectos.- Son aquellos gastos aplicables a un producto determinado.

Badsicamente, los dos términos encierran a una serie de elementos de diferentes acti-
vidades, y &stas a su vez encierran a otras. Estos elementos son:

Costos Indirectos de Operacién.- Contemplan el afio fiscal, afio calendario, ejer-
cicio, etc.

Costos Indirectos de Obra.- Son aplicables a todos los conceptos de una obra en es-
pecial.
Costos Directos Preliminares.- Contempla gastos de materiales, mano de obra y equi

pos necesarjios para la realizacién de un subproducto.

Costos Directos Finales.- Contempla gastos de materiales, mano de obra, equipo y sub
productos, para la realizaci6én de un producto.

continuacién se muestra (Cuadro #17) la aplicacidén de todas estas actividades, de
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CUADRG # 17
PARA COSTOS EN EDIFICACION*

COSTOS DIRECTOS

l

]

‘

PRELIMINARES

_.__1

7 S

LECHADAS

-

PASTAS

-

MORTEROS

C ONCRETOS

ACERO DE REFUERZO

CIMBRAS

EQUIPOS

¥ FUENTE: COSTO Y TIEMPO EN EDIFICACION, DE SUAREZ Y SALAZAR.1978
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acuerdo a su género ya sea de Operacifn, de Obra, Preliminar o Final.

Andlisis de Precios Unitarios

Ensequida, se muestra un estudio de actividades con precios unitarins que comprenden
las diferentes técnicas en una construccidn:

CTIVIDADES CO0SsSTOS

Despalme, trazo y nivelacion.
Incluye: 1limpieza orgdnica, trazo y nivelacidon del terreno % 120.00 m2

Cimentacidn (en estructuras).
Incluye: excavacidn, acarreo, plantilla de concreto pobre,
¢imbrado y concreto. fc= 200 Kg/cm2 9.556.00 m3

Acero de refuerzo para cimentacidn.
Incluye: habilitado, colocacién y acero. fy= 4200 Kg/cm2 60.00 Kg.

Pisos (esp.= 15 cm).
Incluye: relleno, compactacibn, colado, terminado y concreto.
fcx 140 Kg/cm? 975.00 m?




Acero de refuerzo para pisos.
Incluye: habilitado, colocacifn y maya-lac (dos capas) 60.00 Kg.

Muros de block hueco {(15x20x40).
Incluye: habilitado, colocacidén y acabado. 1,020.00 m2

Estructura (ortogonal o tubular).
Incluye: fabricacién, montaje y acero estructural. 200.00 Kg.

Techumbre de lamina de acero acanalada.
Incluye: habilitado, colocacién, montaje, canaldn, caballete,
tapajuntas, goteros y B.A.P. 1,300.00 m2

ngreria Tubular.
Incluye: Preparacidb. colocacién, vidrio de 6mm y perfiles. 3,000.00 m2

Banquetas y Guarnicidnes.
Incluye: Trazo, preparacién, cimbrado, compactaci6n, colado,
terminacidn y concreto. fc= 140 Kg/cm2 1,200.00 m2

Instalacién hidrdulica y sanitaria.
, Incluye: Trazo, excavaci6n, nivelacién, colocacidn de tuberfa,
muebles, accesorios y fosa séptica. 4,500.00 Pza.




Columnas, castillos y trabes.
Incluye: habilitado, colocaci6n, cimbrado, acabado y concreto.
fc= 200 Kg/cm? 13,470.00

Acero de refuerzo (columnas, castillos, trabes).
Incluye: habilitado, cimbrado, acabado y concreto.
fc= 200 Kg/cm? 60.00

Losa de azotea o entrepiso (esp.= 10 cm).
Inc]gye: habilitado, cimbrado, acabado y concreto.

fc= 200 Kg/cm? 1,200.00

Acero de refuerzo para losa de azotea o entrepiso.

Incluye: habilitado, colocacifn y acero. fy= 4200 Kg/cm2 3,590.00
Asfalto.
Incluye: Tendido, compactado de la carpeta asfdltica, riego,

liga, concreto asfdltico y sello. 850.00

Registros de 60x40x1.50 de prof.
Incluye: excavacién, nivelacién, acarreo de material, construc
cibén del registb, tapa de 10 cm esp., acabado y mate-
riales. 3,725.00

Psa.
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® Tuberfa de concreto 30 cm
° Tuberfa de concreto 38 cm
® Tuberia de concreto 60 cm
Tuberia de concreto 91 cm 9

Incluyeﬁ trazo, excavacién, nivelacién, tendido de tuberfia,
relleno y material del tubo.

B e

@

Cercado de colindancia.

Incluye: despalme, trazo, nivelacidn, excavacidn, colocacifn
de postes, colocacién de alambre de puas, postes de
concreto de 15x15x20 cm y alambre de puas

Jardinerfa.
Inc1uye: trazo, despalme, preparacidn plantas, sembrado y ma-
teriales.

Aﬂeas Verdes.
Inhluye: despalme, preparacién de tierra, plantas, sembrado,
| regadios y mano de obra.

1,238.00

1,458.00

2,265.00

4,800.00

250.00

480.00

425.00

ML
ML
ML
ML

ML
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CONCLUSIONES

Se considera que este trabajo es el resultado de una investigacidén metodoldgica que da forma

y-enfoque a esta tesis; la cual contiene el tema relacionado con la industria textil.

;T“presénte‘trabajo contiene un Marco Tedrico que sirve como apoyo para el desarrollo del
proyecto arquitectfnico y la elaboracidn de un proceso de produccidén en la rama textil,
] utilizando el sistema convencional, de acuerdo a las necesidades y requerimientos que se

«plantean.

Por otra parte, este trabajo trata de dar una solucidén a las necesidades que se plantean, por
medio de la elaboraci6n de un proyecto arquitecténico con aspectos urbanos y una investigacion
metodolbégica. (transformacién del espacio para el uso adecuado de las necesidades requeridas

y dar formas agradables a las limitantes de dichos espacios)

Por todo lo anterior, se espera que esta tesis sea de ayuda a generaciones posteriores.
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