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I.1 	DESARROLLO GENERAL 	DE LA 	INDUSTRIA EN 	MEXICO 

I.1.1 El Proceso 	de 	la 	Industria 

El proceso 	del 	crecimiento 	industrial 	en México, 	ha 	descendido 	a 	un 	ritmo menor 	he- 

cho notorio 	en 	la 	primera mitad 	de 	los 	años 	setentas; 	este comportamiento 	se debe 

al agotamiento 	paulatino 	del 	patrón 	de 	desarrollo 	que 	siguió 	el 	factor 	económico del 

país, después 	de 	la 	Segunda 	Guerra Mundial. 	Como 	resultado 	a 	estos 	acontecimientos, 

la estructura económica 	quedó 	de 	la 	siguiente manera: 

1)  La industria trató 	de apoyarse 	sólamente en 	el 	mercado 	interno y generó el 	pe- 

queño 	desarrollo 	de 	plantas 	o fábricas 	con 	una 	escala de menor productividad; 

por 	lo 	tanto, 	la 	industria 	vid 	limitada 	su 	capacidad 	como 	para 	competir en mer 

cados 	internacionales. 

2)  La concentración y centralización de la demanda 	interna 	se ubicó en tres ciuda 

des 	del 	país: 	el 	Valle de 	México, 	Guadalajara y 	Monterrey. 	Esto 	propició 	un 

alto, nivel 	de 	costos 	sociales, 	así 	como 	el 	uso 	del 	suelo. 

3)  La producción se orientó 	a 	la sustitución de 	importaciones 	de 	bienes de consumo; 
es decir, 	no 	se 	tomó 	en 	cuenta 	la cantidad 	de 	recursos y materias 	primas 	con que 

el 	país 	contaba 	y 	como 	resultado 	a 	esta 	equivocada 	selección 	no 	se 	desarrolló 	la 

industria 	en 	ninguna 	de 	sus 	diversas 	ramas. 

1. 





El plan que aporta las bases económicas del país, se debe desarrollar en los próxi- 

mos cuatro años 1978-1982 y hasta 1990. 	Este plan busca la relación entre las dis 

tintas ramas industriales y el resto de las actividades productivas. 

Este Marco Teórico se: deberá actualizar de acuerdo con las aportaciones de empresas que par 

ticipen,en la producción y en el desarrollo del crecimiento económico, dinámico, ordenado y 



La posibilidad de superar la crisis económica del país, radica en el potencial fi-

nanciero que brindan los excedentes derivados de la exportación de los hidrocarburos. 

La localización de (cada vez más) mantos petrolíferos servirán como reservas para una 

mayor autodeterminación financiera para la misma estructura económica. 

Esta posibilidad es quizás una de las estrategias (política, económica y social) más 

aceptables para resolver el problema del desempleo y la desocupación en México. 	A 

continuación se enmarcan otros de los objetivos o metas alcanzables para tratar de 

garantizar un bienestar económico en el país: 

4. 

Orientar la producción hacia los bienes de consumo básico y crear un sistema 

de remuneración adecuada hacia las fuentes de empleo. 

Crear empresas de alta producción, capaces de exportar y aminorar las importa- 

ciones. 	Este punto es muy importante ya que trata de establecer un control 

de calidad adecuado, pero esto se logrará en base a un alto grado de capacita-

ción técnica para cada empresa. 

La integración de la industria se debe aprovechar en su mayor capacidad con la 

explotación de los recursos naturales. 	Este factor se puede generar con la 

creación de centros de capacitación técnica para solventar la producción de ma 

quinaria y equipo empleado. 



4) 	Es importante mencionar como uno de los objetivos primarios la inmediata descen 

tralización de los núcleos industriales fuera de la zona metropolitana; esto -¥ 

mediante la creación de fuentes de trabajo. 

. I.2.3 	Prioridades Sectoriales 

Como primer punto, se otorga la prioridad máxima a la agroindustria y a la fabrica- 

ción de bienes de capital. 	La primera como factor muy importante comprende la pro 

ducción de alimentos y la promoción rural. 	La segunda se va a determinar con la 

capacidad de exportación en el exterior. 

I.2.4 	Prioridades Regionales 

Para la descentralización industrial, se debe tomar en cuenta el Plan Nacional de 

Desarrollo Urbano; importante es el enfoque que se le debe dar a la selección de 

ciudades industriales, tomando en consideración los altos costos colectivos en el 

Valle de México y la ubicación adecuada en pequeñas ciudades y así aprovechar direc 

tamente los recursos naturales del lugar. 	Por lo tanto, el nuevo plan otorga di- 

ferentes estímulos por medio de la Administración Pública Federal, y son: 

1) 	Estímulos Preferenciales. 	Están perfectamente bien enmarcados de acuerdo al 

tipo de actividad industrial que se genere y al aprovechamiento de recursos na 

turales que se encuentren en sus alrededores.2 	(ver Mapa #1) 

2 , 	McAcado de Va eo&e4 . A►io XXXIX . Suplemento al Ntítnena 30 . Jv.Lu 23,  1919 



6. MAPA #1 

ESTIMULOS PREFERENCIALES 

DESARROLLO PORTUARIO INDUSTRIAL 

lehcada de Va.eon¢.  Aíio XXXIX. Suplemento al Núme w 30. Jut'.i.o 23, 1919 





MAPA #2 
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GRAFICA !?2 	 10. 

DIUAtIICA DEL CONSUMO PER- CAPITA DE PRODUCTOS TEXTILES EN MEXICO POR TIPO DE FIBRAS BLANDAS DURANTE 1970-1978 
(Kg. por Hab.) 

Vattoe del . CuadFw ,Vo . 2 
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CUADRO # 2 

DINAMICA DEL CONSUMO PER-CAPITA DE PRODUCTOS TEXTILES EN MEXICO POR TIPO DE FIBRAS BLANDAS 
(1970-1978) 

CONCEPTOS 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 

CONSUMO APARENTE (Toneladas) 233,751 241,893 255,053 264,714 
mas 

273,852 
¥oeaamm 

309,561 
-axam 

316,292 
san 329,841 

t 339,875 __ 

FIBRAS NATURALES 157,924 151,525 145,778 124,600 107,169 127,135 130,522125,843 130,595 

Algodón 148,846 142,252 138,111 120,649 103,359 123,325 126,006 121,710 125,831 
Lana 9,078 9,373 7,667 3,951 3,810 4,000 4,526 4,123 4,764 

FIBRAS QUIMICAS 70,851 85,973 104,368 133,918 156,637 174,062 184,292 202,479 207,703 

Fibras Celulósicas 30,604 29,352 26,760 25,020 27,370 27,552 30,277. 27,751 25,907 
Fibras No Celulósicas 40,247 56,621 77,608 108,898 129,267 146,510 154,015 174,728 181,796 

OTROS PRODUCTOS 4,976 4,295 4,907 6,196 10,046 8,174 1,478 1,519 1,577 

POBLACION (Miles de Habitantes) 48,856 50,430 52!064 53,763 55,590 57,480 59,434 61,455 63,286 

CONSUMO PER-CAPITA (Kg. por Hab.) 
3:= 	3 4.784 4.796 4.899 4.923 4.926 5.385 5.322 5.367 5.370 

FIBRAS_ NATURALES 3.232 3006 2.800 2.317 1.928 2.215 2.196 2.048 2.063 

1a72 3.047 2.820 2.653 2.244 1.859 2.145 2.120 1.981 1.988 
lb/2 0.185 0.186 0.147 0.073 0.069 0.070 0.076 0.067 0.075 

FIBRAS QUIMICAS 1.450 1.705 2.005 2.491 2.817 3.028 3.101 3.295 3.282 

lc/2 0.626 0.582 0.514 0.465 0.492 0.479 0.509 0.452 0.409 
ld/2 0.824 1.123 1.491 2.026 2.325 2.549 2.592 2.843 2.873 

OTROS 0.102 0.085 0.094 0.115 0.181 0.142 0.025 0.024 0.025 

Cc ccdna eeabonado pon el aepa.n.ta.mento de Eatud iaa EconómLeoa de CANAINTEX. 

1. 	C. /La.4 e.etimadaa pon. CANAINTEX 



En comparación con el consumo de fibras blandas durante 1970 a 1978, las fibras naturales 

bajaron en 1 con relación a las fibras químicas que tuvieron un 14.5% como tasa anual de 

crecimiento.6 	(ver Gráfica #3) 

En lo que se refiere a la expansión de la capacidad productiva de la industria, ésta se mi- 
de a'través del número de husos y telares. 	Considerándose que los avances respecto de 1977 

fueron mínimos (3.3 millones de husos y 79 mil telares), 	el incremento de husos alcanzó 

el 1.8%, mientras que el de telares logró un 1.4. 

El capital invertido en el sector industrial tuvo un crecimiento en los años 1977 y 1978 de 

12.4% en comparación con los años anteriores, que fue de un 17.2% en promedio; o sea, que 

pasó de 36,669 millones de pesos a 41,626 millones de pesos de un año a otro. 

En cuanto al número de establecimientos dedicados a la producción textil, en 1978 llegó a 
2,029 sólo 19 más que en 1970, esto significó un mínimo crecimiento en la industria; pero 
por otro lado, el crecimiento ha sido controlado fundamentándose en una estructura de ma-

yor producción. 

El número de empleos generados por las fuentes de trabajo muestra crecimiento, ya que en 

1978 el sector dió ocupación a 230 mil empleados, 7 mil empleos más que el año anterior. 
Dicho factor convertido en el factor de remuneración, alcanzó una cifra de 17 mil millones 

de pesos, 2 mil millones más que el año de 1977. 	(ver Cuadro #4) 

12. 



GRAFICA 	3 

DINAMICA DEL CONSUMO DE FIBRAS BLANDAS EN MEXICO POR TIPO DURANTE 1970-1978 

(Miles de Tons. 
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TOTAL 251.8 263.7 	283.6 314.0 320.0 354.7 357.3 366.2 375.0 

NATURALES 181.3. 178.4 	180.2 179.3 163.5 178.7 174.6 163.7 166.8 

Algodón 172.1 168.7. 	172.3 174.9 159.2 174.2 169.7 159.3 161.7 

Lana '9.2 9.7 	7.9 4.4 4.3 4.5 4.9 4.4 5.1 

QUIMICAS 70,5 85.3 '. 	103.4 134.7 156.7 176.0 182.7 202.5 208.2 

Fibras 

.Celulos. ' 28.8 26.9 	23.6 22.1.. 24.1 24.4 24.6 22.6 20.9 

Fibras no 

Celulos. 41.7 58.4 	79.8 112.3 153.0 156.3 158.1 179.9 187.3 

Cdttdho :E£abi nado pon ee flepantnmenta de E6.tudio6 Econ6mJ,co¿ de CANAINTEX, con dckoe 
pftopto4 y  deL Banco de Méxi.co, S. A. 

1. 	CJ 4na.4 e e.timadcu pon CANAINTEX 

k 	a'¥ 
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CUADRO 4 

CARACTERISTICAS GENERALES DE LA INDUSTRIA TEXTIL MEXICANA 1  

1 

CONCEPTOS 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 

NUMERO DE ESTABLECIMIENTOS 2,210 2,230 2,270 2,300 2,330 1,930 1,907 1,969 2,029 

CAPITAL 	INVERTIDO'`(Mil.l. 	de pesos) 12,100 14,392 19,013 24,856 29,000 31,239 33,729 36,659 41,225 

CAPACIDAD INSTALADA 
Husos (Miles de Unidades) 2,229.0 3,000.6 3,024.6 3,082.2 3,157.0 3,195.4 3,220.1 3,257.6 3,316.5 
Telares (Unidades) 73,459 74,411 74,616 75,297 75,360 76,635 76,966 77,615 78,727 

PRODUCC ION 

(Mi1es de Toneladas) 231.4 242.9 261.9 290.9 297.7 330.0 332.7 341.9 
29,7(12 

350.6 
(Millones de pesos) 11,300 12,500 13,700 16,490 19,800 23,762 25,698 33,542 

PERSONAL OCUPADO 
Empleados y.Obreros (Miles) 195.0 204.0 214.0 225.0 220.0 218.0 219.2 223.0 229.0' 

REMUNERACIONES AL PERSONAL . 
OCUPADO 

(Millones de pesos) 5,100 5,600 6,400 7,400 9,000 10,487 12,982 14,667 16,6117 

ri  
Cuadty elaborado pon el Mea de ConewP.,tonk. Económica de BANCOMER, S. A. con da.toa de .ta 
C4maa Naci.ona.0 de la 1ndu,tua Texti.6 (CANAINTEX) 

1. i 1 dueLn i"á Text.i.0 de F.ib'uu 8L.anda4 
C.ilhae ebtimada.b pon CANAINTEX. . 
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La política industrial en relación al comercio exterior fue favorable, no obstante que las 

exportaciones efectuadas están determinadas por: escasez de insumos, deficiencias en el 

transporte y costos muy elevados. 	En el año de 1978 el volumen exportado decreció en un 

8.8%, respecto del año anterior; por lo tanto, el valor de estas exportaciones presentó una 

tasa "negativa del 14% de un año a otro. 

Con respecto a las ventas al exterior, destacan principalmente las fibras de algodón (hila-
dos, hilo sin mercerizar y telas), que se vendieron entre otros a Japón, China y Estados 

-Unidos en un porcentaje del 69.35,, quedando el resto para consumo nacional y otros países 

de. menor escala. 

En el factor Importación los productos adquisitivos fueron disminuyendo con respecto a la 

'".Exportación, en 1978 sólo se adquirieron 300 toneladas en fibras de algodón. 	En 1977 el 

valor de la importación fue de 691 millones de pesos; en 1978 fue de 658 millones, o sea 5% 
menos que en 1977. 	Los productos más importantes en cuanto a su valor fueron: 	al godón, 

lana y textiles sintéticos. 	(ver Cuadro #5) 

1.3.1 	Productos de Algodón,' 



• 17. 

17/V 	7.3 	- U.& 1.0 11.J J.J V.J J.0 LJ.V LJ.1 

1971 	12.3 0.2 2.2 14.8 2.9 0.4 6.2 4.3 13.8 

.1972 	19.5 0.3 3.8 23.6 2.5 0.4 9.0 4.9 16.8 

1973 	38'.1 0.5 7.1 46.3 1.9 0.3 11.7 6.2 20.1 

' 	f 1974 	41.7 0.4 6.7 48.8 1.8 0.2 13.7 10.0 25.0 

1975 	35.2 0.9 0.6 36.7 1.7 0.6 5.8 8.2 16.8 

1976 	29.2 0.2 0.8 30.2 2.5 0.1 9.7 1.5 13.3 

1977 	22.9 0.2 0.9 24.0 1.3 0.1 9.0 1.5 11.9 

1978 	20.9 0.1 0.9 21.9 1.2 0.1 8.7 1.6 11.6 

Cuadu aabo'cado pon e.6 Anea de CoiiauLion•£a Económt.ca de BANCOMER, S. A. con datob de 
la Memora la E4.tac£Uti.ca de CANAINTEX. 

J. 	C n.ae ut mada,a,. 



Para 1978-79, se estimó una producción de 1.5 millones de pacas de algodón, una es-

cala menor en comparación a 1977-78. 

Por lo que corresponde a la exportación en el comercio exterior, el algodón continud 

en tendencia decreciente como se pudo observar en la mitad de la década de los seten 

tas.9 	(ver Gráfica #6) 	En el año de 1978 la cifra exportadora se situó alrededor 

de 1,084 millones de pesos, lo cual significó un decremento con respecto al año de 

1974 en que fue de un 14.5%. 	En estos resultados negativos ha influido sin duda la 

reducción observada en el renglón de telas de algodón, principalmente mezclillas cu- 

yas ventas pasan entre 1974 y 1978 de 19 mil a 6 mil toneladas.10 	(ver Gráfica #7) 

Los principales países compradores de los productos de algodón son: 

a) Telas: Estados Unidos, con participación de 64 	Canadá, con el 15%; y Alema- 

nia Federal, con 8%. 

b) Hilos: 	Estados Unidos, con participación de 51`.4; Cuba, con 8%; y Argelia, con 

7%. 

Referente a las importaciones de algodón en 1978, fueron mínimas con 400 toneladas 
teniendo valor de 30 millones de pesos. 	Para 1977 las cifras fueron de 40 tonela- 

das, con un valor de 2.5 millones de pesos; finalmente el 93% de lo comprado prove-

nía de Egipto; y el 7% restante de Estados Unidos.J1  (Ver Gráfica #8) 

18. 

9., 10. y 11. EatudLo Socíceco►1ómLco pon CANAINTEX. 
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CUADRO # 6 
• 

TENDENCIA DE LA PRODUCCION, CONSUMO Y EXPORTACION DE ALG0D0N MEXICANO. 
(1970-1978) 	

1  (Miles de Pacas) 

PERIODO PRODUCCION CONSUMO EXPORTACION 

1970-1971 1,421 680 786 

1971-1972 1,691 700 927 

1972-1973 1,759 725 925 

1973-1974 1,621 716 835 

.1974-1975 2,230 725 891 

1975-1976 905 760 536 

1976-1977 1,027 724 542 

1977-1978 1,617 735 640 

1978-19792  1,461 735 860 

Cuadro e.2.abo'L.ado pon ee Vepaniamento de Eetudi.oa Econótn.icoa de CANAINTEX, 
1  • con dato4 pkopo uionadoó pon. Ca Co►t6edeJcac.L6rt de Aeoe.i a .orea Algodone,'za.e de la 

ReptibL í,c.a Mex kana, A. C. 

1. Pacas = 230.10 Kgb. 
2. C.i6nu6 phe¿bi¿ 	e,6 

21. 
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CUADRO # 7 

TENDENCIA DE LAS EXPORTACIONES REALIZADOS POR MEXICO, POR PRINCIPALES PRODUCTOS TEXTILES 
(1970-1978) 

(Millones de pesos) 

Tasa Anual de 
PRODUCTOS 1970 1971 1972 1973 	1974 1975 1976 1977 1978 Crecimiento (%) 

1970-1978 

T:0 T A L 332.8 453.0 707.4 1519.2 	2332.4 1318.6 1830.2 2382.6 2130.3 26.1 

ALGODON 125.2 172.6 304.3 872.4 	1268.7 834.0 1134.1 1357.4 1084.4 31.0 

Hilados de algodón 71.6 90.7 134.3 328.9 	550.7 310.1 428.8 657.5 603.0 30.5 
Telas de algodón. 53.6 81.9 170.0 545.3 	718.0 523.9 705.3 699.9 481.4 31.6 

FIBRAS ARTIFICIALES 

Hil.azas o hilos 30.7 66.6 66.3 122.6 	137.7 87.9 126.5 239.5 291.6 32.2 

HENEQUEN 176.9 213.8 336.8 522.4 	926.0 396.7 569.6 785.7 754.3 19.9 

Hilados de henequén. 74.1 79.6 110.0 180.6 	266.0 138.6 349.4 499.7 324.8 24.4 
Manufacturas de hen. 102.8 134.2 226.8 341.8 	660.0 258.1 220.2 286.0 329.5 15.7 

Cuadro e abonado pon el Depwtamento de E4.tudto4 Econ6mí.coe de CANAINTEX, 
colo datóa phopokc:íonadoe pon la D.i c.ecc ión Gene¥u2 de E4,tactUti.ca. 	SPP 

1. 	C.í.6na4 ebt mad" pon . CANAINTEX, con bcue en da toe rea e.4 con "upostdien tea 
a,e peJc codo envw-oc tubhe. 
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GRAFICA #8 

DINAMICA DE LAS EXPORTACIONES MEXICANAS DE ALGODON DURANTE 	1970-78, POR 	PRINCIPALES PAISES DE 	DESTINO 	(Porciento) 

1970 1971 1972 1973 1974 

1975 1976 1977 1978 

.1 a L ,i•aK 

China 	Contin. Q 	Estados Unidos O Suiza YUGOSLAVIA 	Otros 

Japón O 	Italia Q Canadá Francia 

Reino 	Unido Chile ¥ Rep. 	Fed. Alemania  España 

Ücrio 	dta Va. 8 
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CUADRO # 8 

DINAMICA DE LAS EXPORTACIONES MEXICANAS DE ALGODON, POR PRINCIPALES PAISES DE DESTINO 
(1970-1978) 

(Miles de Pacas) 

PAISES 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977 2 1978 

T O,T A L 929.1 722.0 886.5 776.3 723.4 680.5 619.1 567.9 691.9 
% 	100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 

China Continental --- 51.1 101.4 145.9 35.1 108.9 31.8 84.0 261.2 
% 	--- 7.1 11.4 18.8 4.9 16.0 5.1 14.8 37.8 

Japón 477.3 385.4 438.7 324.8 343.8 274.5 260.1 238.9 198.9 
% 	51.4 53.4 49.5 41.8 47.5 40.4 42.1 42.1 28.7 

Reino Unido 1.4 --- 0.7 --- --- --- --- 50.2 62.1 
0.1 --- 0.1 --- --- --- --- 8.8 9.0 

Estados Unidos 104.2 103.7 133.6 94.8 201.7 169.4 170.2 73.4 59.3 
% 	11.2 14.4 15.1 12.2 27.9 24.9 27.5 12.9 8.6 

Italia 91.4 22.4 39.7 42.4 41.3 33.2 58.4 26.5 26.6 
9.8 3.1 4.5 5.5 5.7 4.9 9.4 4.7 3.8 

Chile 52.0 84.8 72.6 67.1 25.7 27.9 18.4 19.7 24.4 
6.7 11.7 8.2 8.7 3.6 4.1 3.0 3.5 3.5 • Suiza 17.0 6.4 11.1 4.9 17.0 28.3 28.1 17.0 33.3 

% 	1.8 0.8 1.3 0.6 2.3 1.2 4.5 3.0 3.4 
Canadá 1.8 --- 4.7 3.4 5.3 5.5 2.6 .7.0 12.8 

% 	0.2 --- 0.5 0.4 0.7 0.8 0.4 1.2 1.8 
Alemania Rep. Fed. 25.3 7.4 9.2 5.7 8.5 8.9 7.3 6.5 7.3 

% 	2.7 1.0 1.0 0.7 1.2 1.3 1.2 1.1 1.0 
Yugoslavia 10.7 7.8 --- 11.1 1.4 15.7 5.0 --- 4.5 • % 1.2 1.1 --- 1.4 0.2 2.3 0.8 --- 0.7 
Francia 22.0 7.8 10.5 13.7 9.6 0.8 9.3 2.8 4.0 

% 	2.4 1.1 1.2 1.8 1.3 0.1 1.5 0.5 0.6 
España 51.4 6.1 1.4 5.8 8.4 2.6 --- 4.4 

% 	5.5 0.8 0.2 0.8 1.2 0.4 --- 0.8 --- 
Otros 64.6 39.4 62.3 56.7 25.6 24.8 27.9 37.5 7.5 

% 	7.0 5.5 7.0 7.3 3.5 3.6 4.5 6.6 1.1 

Cucadno. eeabonado po 	el aepanta.►nento de E4.tud¿o6 Econ6n¥icoe de CANAINTEX, 
con datoe phopo'tc..ionadob pon la PL eccL6n Gene wL de E4,tad.£4ti.ca. SPP 
1.- 	Pacab.= 230.10 Kgó. 
2. 	C. 'ta.e edtímada4 pon. CANAINTEX, con datob nealez cauce4pondLe►n.te al pe.¥..Lodo e►ueh"o-oc.tubne. 



y prendas confeccionadas, de las que 

igual que el consumo interno en el país. 

s•¥ 

Entre los principales problemas de la industria textil de la lana, están: la impor-

tación de insumos, una producción insuficiente, la inestabilidad de los precios y la 

¥.., 	mínima demanda de sus productos. 

Como se puede notar, la industria de la lana es bastante deficiente; su comportamien 

to histórico siempre se ha visto afectado por la baja producción y por la reducción 

de la demanda en el mercado nacional. 	Este fenómeno se ha acentuado por la utiliza 

cián de fibras sintéticas, dando paso a las importaciones, constituidas en el 96% de 

lanas y el 4% restante por borras, pelos de cabra y angora. 

Entre los principales paises a los que se les compran estos productos, están: Austra 

ha, Argentina, Nueva Zelandia, Uruguay, Estados Unidos, Reino Unido y Francia. 
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p 	 En 1978, las fibras artificiales lograron una producción de 234 mil toneladas; supe- 

rando en un 4.3% a las obtenidas el año anterior. 	Esto dió como resultado: el ma- 

yor acceso al financiamiento, pues a mayor demanda de productos elaborados menor 

será el costo de producción; y disponibilidad de insumos. 

Las importaciones de fibras artificiales continuaron superando con mucho margen a 

las exportaciones. 

Los mayores volúmenes comprados correspondieron a las fibras no celulósicas (princi- 

palmente poliester y acrilano). 	En cambio las exportaciones, por su parte, corres- 

pondieron únicamente a las fibras celulósicas. 

El consumo aparente de las fibras artificiales se incrementó 2.5% entre 1977-78, al 

pasar de 202 mil a 207 mil toneladas de un añoa otro. 	Con ello, el consumo per-ca 

pita alcanzó en 1978 los 3.3 Kg. por habitante (1.4 Kg en 1970 y 2.8 Kg en 1974), lo 

que indica una mayor inclinación del consumo hacia este tipo de productos. 

I.4 	PROCESO PARA EL DESARROLLO DE LA PRODUCCION  12  

1.4.1 'Apertura y Limpieza 

El propósito de la apertura y limpieza consiste en abrir y limpiar el material, mez- 
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• ciando 	las 	fibras 	de características 	y propiedades diferentes en 	una mezcla homogé- 

nea. Es 	en el 	salón de 	apertura donde 	se 	introducen 	las 	variables 	perjudiciales 	a 

las 	condiciones 	de 	trabajo. 	Algunas 	de 	estas 	variables 	son: 	alimentación 	inapro- 

piada de 	las 	tolvas; 	ajustes y velocidades 	inapropiadas 	de 	las 	tolvas y 	limpiadores; 

y no esperar el 	tiempo 	suficiente 	para que 	florezca 	el 	material. 

• El 	programa de 	control 	debe 	incluir 	lo 	siguiente: 

1)  Observación visual 	de 	las 	técnicas 	de 	alimentación, 	usadas 	por 	los operarios 

de 	la 	apertura y 	la 	condición 	general 	del 	material 	(exceso 	de 	suciedad, 	grasa 

y 	polvo). 

2)  Revisión 	de 	los 	tiquetes 	de 	las 	pacas, 	con 	el 	fin 	de 	asegurar una distribución 

apropiada del 	material. 

3)  Daño microbiano.- 	Se emplea 	una 	solución 	indicadora del 	PH, 	que se 	rocía en 

el 	material 	(cresol 	rojo y 	timol 	azul 	con 	agua 	destilada, 	ocasionan 	un 	cambio 

• de 	color, 	si 	este 	color es 	morado significa 	que 	hay daño 	presente). 

4)  Fibra 	aceitosa o 	inmadura.- 	Se 	usa 	luz 	negra 	para detectarlas.  

5)  Azúcar o Rocío de Miel.- 	Se 	usa una muestra de algodón en agua destilada, se 

amasa bien y 	se saca del 	extracto, 	se 	colocan 	15 	gotas 	del 	extracto en un 	tubo 
1 

a¥ 	. 
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de ensaye al que se le ha agregado una tableta de las que usan los diabéticos 

para el análisis de la orina; el cambio de color se compara con una tableta de 

colores que viene con estas tabletas. 	Un porcentaje superior al punto 3 en 

el análisis, puede ser señal de problemas durante el proceso. 	Las pruebas de 

ben ser enviadas semanalmente al laboratorio para ser analizadas. 

En caso de una mezcla de algodón y material sintético, la apertura se debe hacer 

én un promedio de 5 chequeos en cada tolva y durante dos veces por turno, para 

asegurar un nivel apropiado de la mezcla. 

En un laboratorio central se deben hacer chequeos mensuales de los efectos de 

la máquina con la longitud de la fibra, probando su resistencia en su contenido 

de desperdicios y botones. 

Batanes o Batientes 

El prop§ito del batiente es abrir y limpiar más el material al formar una napa y con 

trolar la uniformidad del peso, tanto en el ancho como en el largo. 

Un batan típico del proceso se compone de seis secciones, que son: 

a) Sección de alimentación 

b) El debatanado o batido 

c) La de la caja 

d) La alimentación intermedia 



El debatanado acabador 

Los calandradores 

30. 

El programa de control debe incluir lo siguiente: 

2)  

3)  

4)  

Una revisión de uniformidad de la napa usando medidores de napas, para determi 

nar: el peso promedio por yarda, la longitud, la variación del peso de yarda 

a yarda y la apariencia de borde a borde. 	Elaborar una gráfica semanal de la 

variación de las mezclas del salón. 

Una revisión del peso de la napa.- Las napas se deben tomar del transportador 

o del compresor del rollo, para ser pesadas en cada turno. 	El propósito de 

esto es verificar si los operarios están rechazando las napas malas. 

Inspección visual de la sensibilidad del igualador.- Ya que el flujo del mate 

rial hasta la rejilla da la apariencia general de la napa, esta inspección se 

hace,con el fin de evitar: espigas en la parte superior, manchas y bordes dé-

biles. 

La velocidad del batan se debe inspeccionar en las revisiones de cada mes, den 

tro del chequeo general. 

Las áreas que se deben revisar en la sección de la tolva incluyen la polea de 

la telera de puas, que realiza la alimentación con un movimiento parejo; la po 



lea motriz de la telera de alimentación, es la que realiza la alimentación al 

igualador; y el ajuste del peine sargent, que está en relación con la telera 

de puas y que realiza la apertura del material. 

En la sección de batido, se deben revisar las R.P.M. del ventilador, que rea-

liza la uniformidad lineal de la napa. 

5) 	En la sección de calandrado se deben revisar las R.P.M. del eje lateral, que con 

trola la velocidad del cono superior y la sensibilidad del igualador. 	También 

se deben revisar las R.P.M. del rodillo de la napa, que determina su velocidad. 

La revisión de la presión del aire estático se debe efectuar durante las inspec 

clones, siempre y cuando se necesite; si se producen napas de mala calidad, la 

revisión determinará la cantidad de presi 	del aire en la sección de la rejilla 

del batan y se señalarán los batanes que no son consistentes de lado a lado. 

31. 

6) 
 

r, 
G 

7)  

En la inspección visual de motas y desperdicios, una máquina con alto contenido 

de fibra indicará ajustes inapropiados. 

En las básculas del batan, algunos modelos se deben calibrar cada 24 horas. (se 

recomienda realizar cada seis meses un servicio de inspección por una compañia 

de básculas conocidas) 



El propósito de los cardados es limpiar el material , uniformar y estirar la fibra 

en forma de cinta de grano uniforme por yarda. 	El programa de control lleva los si- 

guientes pasos: 

Tamaño de la cinta y C.V. Uster.- 	Se debe tomar una muestra de las cintas de 

las mismas cardas en un perfodo de tres días para cada mezcla. 	El propósito 

de esta prueba es revisar la variación en las napas provenientes del salón de 

batanes y determinar si se están usando los engranajes correctos. 

Un chequeo C.V. Uster puede hacerse en la cinta inicial y al respecto, elaborar 

una gráfica semanal de la variación en el salón. 

2) . Revisión de la Trompeta.- Usar la galga de la trompeta para revisarla semanal 

mente; ello garantizará menos variaciones en el peso y localizará las secciones 

donde la trompeta está gastada. 

La revisión del paro automático de las cardas se debe hacer cada quince días. 

Hacer revisiones visuales de la borrilla y sus impurezas; cuando el exceso de 

buenas fibras indica ajustes inapropiados, las variaciones en el diámetro de 

las cargas indican que se están usando ciclos o ajustes inapropiados para 

extraer las impurezas. 	También se debe incluir una revisión mensual del ve- 

lo, ya:qúe los velos manchados o irregulares indican problemas. 	Estas cardas 

se deben señalar y hacer revisar por el personal de mantenimiento. 

32. 



5) 	Revisión mensual de la velocidad y el paso de la cinta.- 	El desperdicio de car 

das se debe revisar cada seis meses, incluyendo el desperdicio de borrilla para 

determinar el porcentaje de borrilla producido por la carda; este porcentaje es 

igual a las libras de borrilla al iniciarse la prueba, dividida entre las libras 

• de borrilla producidas durante la prueba. 

6) 	Prueba de la borra de los chapones de carda (controla la cantidad de desperdi-

cios de los chapones).- La velocidad de los chapones de carda determina el pro 
medio de velocidad y la eficiencia de la eliminación de los botones, que es i- 

gual a los botones por grano alimentado y luego multiplicado por cien. 	El por 

centaje de la eficiencia estándar de eliminación de botones es el siguiente: 

BUENO, 50 6 más; REGULAR, 25 a 50; MALO, 25 6 menos. 

1.4.4 	Peinado 

El propósito del peinado es extraer las fibras cortas y paralelizar las demás fibras 

para obtener mayor uniformidad y resistencia. 	El programa de control es el siguien 

te: 

1) :Tamaño de cinta y C.V. Uster.- Se debe calibrar la cinta y calcular el C.V. 

cada semana. 	Elaborar una grtfica semanal del salón. 

2) Revisión de los desperdicios del peine.- Se debe hacer después de una inspec- 

33. 



ción o 	reparación. 	(la mitad 	de 	los 	peines 	se 	deben 	revisar cada 	semana) 

1.4.5. 	Estiraje 

El 	propósito 	del 	estiraje 	es paralelizar 	las 	fibras 	y 	reducir 	las 	variaciones 	en 	el 

.peso de 	la 	cinta de 	carda. En 	algunos 	casos, 	la 	estiradora 	se 	usa 	para mezclar al 

godón y 	fibras 	sintéricas. 

El 	estiraje acabador es un estiraje muy 	crítico 	en 	relación con 	la 	calidad 	de 	los 

• hilos. 	El 	programa 	de 	control debe 	incluir: 

1) Revisión del 	tamaño de la cinta y 	del 	C.V. 	Uster del 	estiraje 	acabador, 	cada 

24 	horas. 	La 	galga de periodicidad 	desarrollada 	por 	la 	ITT, 	es 	una 	herramien 

ta 	invaluable 	para 	determinar las 	fallas 	significativas.  

2) Revisión del 	tamaño de la cinta y del 	C.V. 	Uster de una 	cabeza 	abridora y del 

estiraje 	intermedio.- Se debe 	hacer cada 	semana y 	las 	cabezas 	alternas 	se de- 

ben revisar a 	la 	semana siguiente. 

3) Revisión 	de 	los 	niveles de 	la 	mezcla 	para 	las 	estiradoras.- 	Computar 	los 	nive- 

les de 	la mezcla, 	haciendo el 	promedio diario de 	la mezcla del 	peso de 	la 	cinta 

de carda 	del 	algodón y de 	la 	fibra 	sintética. 	Elaborar una 	gráfica 	diaria. 

34. 



4) Para la mezcla intima se tiene que hacer diario una prueba de quema (325 mm 

de ácido sulfúrico, 75 mm de agua, enfriar a 100-110° F).- Tomar de 200 a 

250 gramos de cinta y secarla en un horno durante 30 min., batirla y vaciar-
la en un colador, lavarla bien con agua fria, después colocarla en el horno 

durante tres horas y finalmente pesarla; el nivel de la mezcla debe ser igual 

a las fibras quemadas divididas entre el peso original de las cintas. 

5) Se deben realizar chequeos visuales del ajuste apropiado de las gulas de la 
cinta , de la limpieza general de los rodillos y del sistema del estiraje. 

1 	 6) 	la revisión de la velocidad y el peso de la bobina, se deben hacer cada mes. 

35. 
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DETALLE DE APERTURA 

37. 
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38. 

MAQUINA LIMPIADORA. MODELO XL , DE ALG0D0N DE LA MAS ALTA CAPACIDAD DE 

PRODUCCION ; SU MANTENIMIENTO Y ADQUISICION ES POR MEDIO DE PROGRAMAS 

DE MODERNIZACION . 

3  
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CARDAS MCA. ASHWORTH BROS.- SON tIAOUINAS PARA ALTA PRODUCCION PARA 

FIBRAS DE ALG0D0N Y FIBRAS SINTETICAS Y LAS MEZCLAS DE LAS MISMAS. 

SIRVEN PARA TODO EL SISTEMA DE HILADO ( OPEN END , GENEROS NON - 

WOVEN ) 	SUS DIMENSIONES APROX. 2.00 ANCHO x 4.00 MTS. LARGO . Y 

2.00 t TS. ALTURA . 



DIFERENTES TIPOS DE CARDAS 

40. 

CARDA L080 MODELO CL-6 



ESTIRADORA MCA.SUPER 

EN FIBRAS NATURALES 

EFICIENCIA SUPERIOR 

2.00 MTS. ANCHO x - 

DRAFT DE WHITIN ROBERTS.- 

SINTETICAS , DE SALIDA 

DE FACIL MANTENIP¥IENTC 
00 MTS. LARGO x 2.00 VTS. 

SU PROCESAMIENTO ES RAPIDO 

DOBLE CON ESTILO tIODERNO Y 
SUS DIMENSIONES APROX. - 

ALTURA . 

41. 



ESTIRADORES MMCA. SAN GIORGIO .- TRABAJA EN DOS SISTEMAS DE HILATURA, EL 

OPEN END Y EL CONVENCIONAL. SU EFICIENCIA ES MAXIMA TANTO MECANICA COMO 

ELECTRICA , CON UN MINI110 DE MANTENIMIENTO . 
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ESTIRADORAS MCA. SH-22-24.- TRABAJAN CON GEOI•tETRIA DEL ESTIRAJE Y LAS CORTAS DISTANCIAS DE LA 

FECHA LIBRE, EN TODOS LOS TIPOS DE FIBRAS Y REALIZA MEZCLAS SIN LIMITACIONES DE FINURA Y 

LONGITUD DE FIBRAS . 
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MAQUINA DE HILATURA ECUIPADA CON MEZCLADORES Y ESTIRADORES MCA. 	COGNETEX  

SUPERIOR A LAS TRADICIONALES , CON CABEZA A TORNILLOS SIN FIN Y A CADENA 

DE FACIL MANEJO Y 1,1IM'AS INTERVENCIONES PARA SU MANTENIMIENTO . 
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ETALLE DE TROCILES Y VELOCES h1CA. FLETCHER INDUSTRIES Y WHITIN ROBERTS . 



46. 

VISTA DE TROCILES EN EL SISTEMA CONVENCIONAL . 
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URDIDORA MCA. WEST POINT MOD. 783.- ANCHO DE LA TELA 1,60 MTS. ANCHO , INCLUYE UN MANDO TIPO 

SOLIO STATE Y CON U: SISTEMA DE FRENOS NEUMATICOS INDIVIDUAL 
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ENGOMADORA MCA. BARRER COLMAN . - CADA COMPONENTE D;. ESTA P I GU i Ní; VA DE ACUERDO A SUS  

CESIDADES Y TRABAJA EN FIBRAS NATURALES Y ARTIFICIALES Y LAS MEZCLAS DE LAS MISMAS . SLS 

DIMENSIONES APRCX. 2.5 V TS. ANCNC x 1 1 , 5 NTS. LARGO Y 3 G t•'TS. DE ALTURA . 
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A) LIMPIADOR DE TUBOS DE HILATURA , ELIMINA LOS RESTOS DE HILADOS DE LOS TUBOS DE PAPEL 0 DE MATERIAL 

SINTETICO , SIN DETERIORARLOS . 

B) MAQUINA AUTOMATICA PARA LIMPIAR CANILLAS DE TISAJE . LIMPIA HASTA 13000 CANILLAS DE TRAMA POR HORA 

Y TRABAJA AUTOMATICAMENTE . 

C) LIMPIADOR DE TUBOS DE MECHERA , LIMPIA TUBOS CILINDRICOS DE MADERA 0 DE MATERIAL SINTETICO SIN DE- 

TERIORARLOS . 
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TELAR MCA. DORNIER PARA ARTICULO DE RIZO.- DE ALTO RENDIMIENTO, MAYOR PRODUCCION 

Y UN NIVEL BAJO DE LA TENSION DEL URDIMBRE . 

A'+cho nc2mrnal tm 18(1 210 240 260 

A• 
Ancho total en mm. 4920 5345 5890 6270 

Profund dad Iota) 	1935 mm 

Plegador de rizo. 
dimotro: 	 1000 mm 

o- 
Plegador de 
fondo, diámetro: 	760 mm 

c. 
Plegador de 
tejido, diámetro: 	540 mm 



DIFERENTES TIPOS E TELARES 
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58. 

DETALLE DE UNA t4AQUINA HOLANDESA , QUE CUENTA CON 

TODOS LOS ACCESORIOS PARA EL SERVICIO DE ESTALA - 

PADO . 



ti 

)UTHERN. INC. 
P.O. BOX 45. ROAD 1315, WAXHAW, N.C. 

28173 U.S.A. (704) 843.2111 

59. 

ENROLLADORA AUTOMATICA MCA. BIRCH BROS. SOUTHERN INC.- DE TRES RO-

DILLOS DE MULTIPLES APLICACIONES : ALTA VELOCIDAD, PRODUCE ROLLOS 

DE 1.50 MTS. ANCHO x 6.60 MTS. LARGO. TAMBIEN INCLUYE UNA CORTADO-

RA AUTOMATICA DE ALTA VELOCIDAD. 

SE PUEDE PROGRAMAR PARA CORTAR UNA LONGITUD PRE-ESTABLECIDA A UNAS 

COSTURAS PRE-ESTABLECIDAS . 



DETALLE DE COLOCACION DE 	LGL' AS ENROLLADORAS 
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SISTEMA DE DIFERENCIALES COLTRON 

LEYENDA 

1) Detector de partes torcidas y arqueadas en la tela 	5) Caja de engranajes de los diferenciales dobles 
2) Controlador electrónico 	 —para la corrección de tela torcida 
3) Estación de control 	 6) Rodillos haladore's y motor de corriente 
4) Motor principal de la rama 	 directa—para la corrección de tela arqueada 



I.5 	ENFOQUE 	DE 	LA 	INDUSTRIA 

La industria textil 	se considera como uno 	de 	los 	sectores 	de 	alta 	productividad. 	Como 	pro- 

ductos de 	consumo 	básico, 	ocupa 	uno 	de 	los 	primeros 	lugares 	en el 	mercado 	internacional. 

La industria 	textil 	está 	destinada 	al 	consumo 	de mercado 	del 	vestido, 	transforma 	una 	serie 

de materias 	primas y 	de 	productos 	naturales y 	artificiales 	para 	que el 	enfoque o 	la 	relación 

de la 	industria 	textil 	se 	dé 	con 	la 	estructura socio-económica. 	Para 	este 	fin se 	necesita 

de factores o 	instrumentos y éstos, 	son: 

1.5.1 	Incentivos 	Fiscales 

Considerar 	un nuevo 	esquema 	de 	estímulos 	fiscales 	para 	el 	fomento de 	las 	actividades 

industriales. 	Como 	propósitos 	fundamentales 	a 	la 	inversión, 	hay que 	considerar los 

siguientes 	puntos: 

1) Aumentar el 	empleo, 	especialmente en actividades 	prioritarias; 

2) Impulsar el 	desarrollo 	de 	la 	pequeña 	industriar 
3) Fomentar la 	fabricación nacional 	de 	bienes 	de 	capital; 
4) Propiciar una mayor 	utilización 	de 	la capacidad 	instalada. 

El 	importe 	del 	crédito 	fiscal 	se 	fija 	en 	función 	de 	las 	prioridades 	sectoriales y 

regionales. 	Cabe mencionar que el 	sector 	industrial 	recibe 	un 	tratamiento 	fiscal 



Hay también estímulos fiscales para las empresas que adquieran nueva maquinaria y 

equipo de fabricación nacional y para que se establezcan turnos adicionales de tra 

bajo. (que genere un incremento significativo en el número de empleos) 

La creciente corriente de recursos derivados de la exportación de Hidrocarburos per 

mitirá fortalecer a las instituciones financieras, como apoyo en los mecanismos de 
crédito a la industria. 	Estos apoyos financieros van destinados directamente a la 

pequeña y mediana industria. 	En la pequeña industria, estarán dispuestos a los ser 

vicios de Asistencia Técnica; en la mediana, los apoyos se enmarcan para ampliar yo-

lúmenes de crédito y apoyar sus esfuerzos en materia de ventas, tanto en el mercado 



viabilidad de proyectos 

la instrumentación de la 

restringida a través de 

prioritarios de inversión 

las que se establezcan 

64. 	

1 
contrario los cambios contiguos a ésta, sólo entcrpecerian las decisiciones de inver 

	■ 
sión. 	- 

El Plan Nacional de Desarrollo Industrial necesita tener siempre en vigencia todos 

los aranceles para la industria, y contener: programas de fomento, fuentes de empleo, 
producción, integración nacional, exportación y precios. 

1.5.4 	Promoción Industrial 

Las instituciones financieras de fomento industrial, así como los fondos de fideico-

misos   especializados han participado en las labores de promoción de proyectos de in- 
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I.6 	ORIGEN DEL TEMA 

I.5. 	Causas 

En base al análisis que se realizó en el Plan Nacional de Desarrollo Industrial, se 

• hace patente que existe una demanda en la industria y en la rama textil. 	Dicha in 

dustria cuenta con un potencial en materia prima natural, que en un momento dado se 

puede explotar tanto a nivel nacional como internacional. 

Los principales factores dentro de la estructura socio-económica en la industria tex 

t1,, son generados por la falta de recursos tecnológicos y financieros, ya sea por 

la Iniciativa Privada o por el Estado. 	Estos factores se pueden canalizar de la si 

guiente forma: 

1) 	La decreciente demanda de la exportación de la materia prima, genera un índice 

menor en la manufacturación como producto terminado. (o sea, a menor exporta-

ción de materia prima, mayor será el consumo de producto terminado) 

Este fenómeno se debe a la falta de recursos en la pequeña y mediana industria. 

• 2) 	Por otro lado, el consumo a nivel nacional es del 53 del total de la produc- 

• ción, mientras que el otro 47% es exportado. 

3) 	Gran parte de la industria textil está centralizada. 	Este fenómeno está deter 



minado por tres factores muy importantes: 

a) Mano de Obra.- La industria se va a localizar en una región donde la den-

sidad de población sea alta, capaz de absorber un índice mayor de empleos 

en el mismo lugar. 

b) Materia Prima.- La industria se puede situar cercana a la materia prima 

requerida, por lo tanto el factor de flete y transporte seria barato. 

c) Localización Geográfica.- Esto quiere decir que si una empresa localiza 

su industria cerca de un puerto marítimo, le sería más costeable ya que 
los fletes marítimos son más bajos. (al igual que su transportación, compa 

rados con cualquier otro tipo o medio de transporte) 

Todos los puntos mencionados anteriormente son factores importantes para tomar la decisión 
que deberá ser la mejor solución. 

1.7 	JUSTIFICACION DEL TEMA 

1.1..1 	Fúndamentación y Objetivos 

De acuerdo a todos los puntos mencionados anteriormente y como factores importantes a 

66. 
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la demanda de una 	solución 	considerando que el 	consumo 	a 	nivel 	nacional 	es 	del 	53% 

del 	total 	de 	la 	producción y el 	47% restante se exporta, 	se 	plantea 	lo 	siguiente. 

Dado el 	alto porcentaje de exportación nuestra 	propuesta es tratar de dar una 	respues 

ta al 	planteamiento 	que 	hace 	el 	Plan 	Nacional 	de 	Desarrollo 	Industrial, 	considerando 
los 	mismos 	objetivos: 

• a) 	La 	construcción 	de 	parques 	industriales. 

b) La descentralización del 	crecimiento 	industrial 	en 	polos 	de desarrollo. 

c) Promover 	la 	industria y 	los 	servicios 	públicos 	orientados 	a 	zonas 	prioritarias 

(aquéllas 	que 	gocen de 	incentivos 	fiscales y 	financieros). 

-d) 	Propiciar el 	desarrollo de ciudades para 	polos 	de 	actividad 	económica y con ser 

vicios 	regionales. 
e) 	El 	desarrollo adecuado de 	sistemas 	de 	transporte y 	comunicación 	interurbana. 

Todos, estos elementos de ordenación en el 	territorio 	nacional, 	servirán como apoyo 

a 	la 	población 	rural 	dispersa. 

Por lo tanto, 	como objetivo 	principal 	a 	la demanda 	de 	la 	industria 	textil, 	tenemos 

la creación de una 	fábrica 	que 	contenga 	los 	servicios 	y 	locales necesarios 	para su 

proyección. 	Dicha 	fábrica debe considerarse como una 	industria del 	sector medio, 
ya que como fuente de empleos y capacidad 	de producción, 	ésta 	se 	localizará 	un 	una 
zona'aue 	carece 	de 	estos 	elementos. 



Esta zona se puede considerar dentro de un parque industrial o en un lugar similar; 

sin embargo, como parque industrial se facilitaría su localización, ya que éstos 

cuentan con la infraestructura e instalaciones necesarias con que debe cumplir di-

cha industria; y a referencia de todos los elementos principales descritos en el 

Plan Nacional de Desarrollo Industrial. 

	

I.8 	LOCALIZACION DE LA INDUSTRIA 

De acuerdo al Plan Nacional de Desarrollo Industrial, por medio de sus estímulos fiscales 
se determina una serie de zonas dentro del territorio nacional con más prioridad. 	Como ya 

se mencionó en capitulos anteriores, estas zonas que tienen mayor prioridad de acuerdo con 
los factores que determinan una mediana industria; cuentan también con una localización en 
donde se puede extraer la materia prima y con un bajo costo de flete. 	Asimismo, estas zo- 

nas ofrecen un índice alto en cuestión de fuentes de trabajo como industria de tipo manufac 
turero. 	Estas zonas, determinadas por el Plan Nacional de Desarrollo Industrial se encuen 

tran sobre la Meseta Central y el Noroeste de la República Mexicana.I3 	(ver Mapa #3) 

Por otra parte, para localizar una industria mediana en cualquier zona, se debe contar con 

una población de 50,000 habitantes. 	Esto quiere decir, que una población menor o mayor que 

la mencionada se saldría de la jerarquización elaborada por el Plan Nacional. 

1.8.1 	Determinación del Lugar 

13. 	Pan Nacional de Ve sa,VAoU.o Indu.a .L e. 1978. .léxico, D. F. 
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MAPA P 3 

DISTRIBUCION TERRITORIAL 	DE 	LAS 	ACTIVIDADES DEL 	SECTOR 	INDUSTRIAL 

1 	' 

Ir 

15 % a 20 b 

Q. 10 % a 15 7 

5 a 10 % 

2.5 ,. a 5 .. 

2.57 o menos 

( Manufacturas ) 

!Par. Nac oita.Y dcc De4aiii w1 o I¥¥dic¥t7.LaC. 1978. 
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De acuerdo al estudio realizado por medio de entrevistas y encuestas y al análisis 

del Plan Nacional de Desarrollo Industrial, se determinó que en los estados de la Repú 

blica que cumplan con los estímulos fiscales y poblaciones requeridas, se podrá a- 

plicar el proyecto. 	(ver Cuadro #9) 

Anexo se muestra la jerarquizacián de los factores considerados para la ponderación 

de factores no económicos, por medio de una puntuaci3n determinada parcialmente pero 

tomando en cuenta las cualidades de dichos factores. 	(Cuadros #10, #11, #12) 

Por otro lado, para determinar los tamaños físicos de las plantas textiles se toman 

como elementos principales los trociles y los telares. 

Los sistemas de hilados y tejidos, se dividen en dos grandes grupos: 

a) Sistema Convenvcional.- 	Aplicable a todo tipo de hilo, existiendo diferentes 

grados o desarrollos tecnológicos para las distintas fases o maquinarias. 

b) Sistema Open-end.- 	Este sistema es más moderno, ya que cuenta con máquinas 

que elaboran varios pasos del proceso en la misma, produciendo anualmente un 

volumen mayor en metros que el sistema convencional. 	(ver Cuadro #13) 

Este sistema maneja sólo un tipo de hilado, lo cual lo deja en desventaja-  con 

el convencional. 



CUADRO 19 

ENTIDADES QUE CUMPLEN CON LOS REQUISITOS FISCALES 

71. 

ESTADO ENTIDAD POBLACION 

SAN LUIS POTOSI cEbano 50 000 hab. 

Tamuin 50 000 hab. 

SINALOA Guasave 50 000 hab. 

JALISCO Encarnación 

de Díaz 40 000 hab. 

GUANAJUATO Apaseo 	El Grande 50 000 hab. 

Silao 40 000 hab. 

Celaya 50 000 hab. o  
MICHOACAN Zacapu 50 000 hab. 

AGUASCALIENTES Calvillo 45 000 hab. 

17a oa. 	Plan Naí4ona¡ de VP.aa 	o.10 Unbano. 1978. 

POBLACION ESTADO ENTIDAD 

CURANGO Gpe. Victoria 45 000 hab. 

Tlahuililo 27 000 hab. 

QUERETARO Sta. Rosa 50 000 hab. 

COAHUILA Fco. 	I. Madero 31 200 hab. 

Matamoros 45 200,hab. 

SONORA Agua Prieta 23 277 hab. 

Cananea 22 000 hab. 

Empalme 34 146 hab.. 

Guaymas 44 587 hab. 

Guatabampo 50 000 hab. 

Nogales 53 594 hab. 



72. 

JERARQUIZACION DE LOS FACTORES CONSIDERADOS PARA LA PONDERACION DE FACTORES NO ECONONICOS PARA LA INDUSTRIA 

CON 300 PUNTOS : 	 CON 60 PUNTOS 

Acceso al Mercado 	 Capacidad de Crecimiento 

Acceso a la Materia Prima 	 Actitud Sindical 

Valor del Suelo 
CON 150 PUNTOS 

Agua para la Industria 	CON 40 PUNTOS 

Energía Eléctrica 	 Clíma 

Drenaje y Desfogue de Deshechos 	 Localización de la mano de obre 

Incentivos Fiscales 	 Topografía 

Equipamiento Recreativo 	 Características del Suelo 

Equipamiento Comercial 

Servicios Médicos 	 CON 20 PUNTOS 

Actitud .in la nnhiarir%n 	 Reglamentos locales sobre la Industria 



CUADRO # 11 

FACTORES DE PONDERACION PARA LAS ENTIDADES PROPUESTAS 

73. 

EBANO 
S.L.P. 

Acceso Mat. Prima 3 180 
Acceso"al -mercado 4 240 
Agua 4 120 
Energía Eléctrica 4 120 
Incentivos Fiscales 5 150 
Drenaje 3 90 
Equip. Recreación 1 30 
Equip 	Comercial 1 30 
FEquip. 	Asist. y:Deport. 1 30 
Actividad :Población 3 90 
i.Cap. Habitacional 2 60 
Cquip 'Educacional 1 30 
Facilidad Capital 3 90 
Sist. Comunicación 2 32 
Cap :' Crecimiento" 2 24 
Actitud 'Sindical 2 24 
Valor del Suelo "' 2 24 
Clima ` 3 24 
Mano de Obra (local) 4 32 
Topografía; 3 24 
Caract.,del 	Suelo 2 16 
Usos del suelo 
Reglamentos Locales 4 16 

1476 

ZACAPU 	ENC. DE DIAZ CELAYA 	MATAMOROS G. VICTORIA 	CALVILLO 
Mich. 	Jalisco 	Gto. 	Coah. 	Dgo. 	Ags. 

1 	60 3 180 3 180 4 240 5 300 3 180 
3 	180 3 180 3 180 2 120 3 180 4 240 
3 	90 2 60 5 150 4 120 5 150 5 150 
2 	60 2 60 4 120 3 90 5 150 4 120 
5 	150 5 100 5 150 5 150 5 150 5 150 
3 	90 1 30 1 30 2 60 3 90 2 60 
2 	60 2 60 1 30 2 60 2 .60 2 60 
1 	30 2 60 3 90 1 30 2 60 3 90 
2 	60 1 30 3 90 2 60 2 60 3 90 
2 	60 1 70 3 90 2 60 3 90 4 120 
1 	30 2 60 2 60 2 60 2 60 3 90 
1 	30 2 60 2 60 3 80 2 60 2 60 
2 	60 1 30 1 30 4 120 2 60 2 60 
3 	48 2 32 2 32 3 48 3 48 3 48 
2 	24 1 12 4 48 3 36 4 48 3 36 
2 	24 2 24 4 48 1 12 1 12 3 -. ' 36 
3 	36 2 24 4 48 2 24 4 48 3 36 
3 	24 2 16 4 32 4 32 2 16 3 24 
4 	32 4 32 4 32 4 32 4 32 4 32 
4 	32 4 32 1 8 3 24 4 32 4 32 
3 	24 2 16 4 32 2 16 3 24 3 24 

4 	16 5 20 5 20 4 16 5 20 5 20 

1220 1188 1590 1472 1750 1758 

STA. ROSA 
Qro. 

2 120 
3 180 
2 60 
4 120 
5 150 
3 90 
2 60 
2 60 
1 30 
2 60 
2 60 
3 90 
2 60 
3 48 
2 24 
2 24 
3 36 
3 24 
4 32 
2 16 
3 24 

4 16 

1384 

;Dato: Apw te.a de c£"e. ESTADISTICA. ARQUITECTURA. URBANISMO. 



CUADRO # 12 
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RESUMEN DE LA PONDERACION DE FACTORES NO ECONOMICOS 

FACTORES 

Acceso a la Materia Prima 
Acceso al Mercado 
Agua 
Electricidad 
Incentivos Fiscales 
Drenaje 
Recreación 
Comercio  
Servicios Médicos 
Actitud de. la`Población 
"Capacidad Habitacional 
Instalaciones. Educativas 
Servicios Bancarios 
Sistemas.' de Comunicación 
Capacidad de Crecimiento 
Actitud Sindical 
'Valor del Suelo 
C1íma 
Maño:de Obra 
Topografía" 
Características 'del Suelo 
Reglamentos - Locales 

17a.i 	,Apwvtea de cLaae. ARQ. UNAM. 

r r 

300 180 180 
180 180 240 
150 150 150 
150 120 120 
150 150 150 
90 30 60 
60 60 60 
60 90 60 
60 90 90 
120 90 120 
60 60 90 
60 60 60 
60 30 60 
48 32 48 
48 36 48 
12 36 36 
48 36 24 
16 32 24 
32 32 32 
32 8 32 
24 42 24 
20 20 20 

Gpe. Victoria 	Celaya 	Calvillo 

DURANGO 	GUANAJUATO 	AGUASCALIENTES 

CIUDAD 
	

CIUDAD 
	

CIUDAD 

NO 
	

CONSIDERADA 
	

NO 

CONSIDERADA 
	

CONSIDERADA 



CUADRO w 13 

VOLUMEN DE PRODUCCION POR TAMAÑO DE FABRICA " 

HIPOTESIS TELARES HUSOS Vol. 	Semanal Vol. Anual 	1  

( metros) ( metros ) 

I 50 1920 31610 1533085 

II 100 3840 63232 3066752 

III 300 11520 189683 9199626 

IV 500 18816 316147 15333130 

V 750 27648 47208 22999088 

VI 1000 36864 632281 30665629 

VII 2000 73344 1264562 61331257 

( 1 	) 	Considerando 48.5 semanas por Año 

Ea-tJcdio Soaioecon6in co de Ayotea Te2. 	1918. 
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CUADRO # 14 

NUMERO DE MAQUINAS PARA LOS SIETE TAMAÑOS DE PLANTAS " 

•  M A Q U I N A S 	 I 	 II 	I'iI IV 	V 	VI 	VII 

Apertura y Batiente 1 1 1 2 3 3 6 
Cardas 4 7 21 35 52 70 139 
Estiradores ( 1° Paso) 2 2 4 6 8 12 24 
Estiradores. ( 2° Paso) 2 2 4 6 8 12 24 

lÍ 	Veloces 64 96 288 480 672 864 1728 
Tróciles ( husos) 1920 3840 11520 18816 26648 36864 73344 

:Cuneras 	• 48 48 96 144 192 288 480 
Urdidores 1 1 1 1 2 2 3 
Engomadoras 1 1 1 1 2 2 3 
Canilleras 24 36 96 192 288 384 672 
Telares 50 100 300 500 750 1000 2000. 

Jr 

" E5tadto So¿íoecon6nu.co de Ayota Tex. íl. 	1978. 
a 	„' 



CUADRO # 	15 

SUPERFICIE EN 	M2 POR ENTREGA " 

SECCION DE HILATURA UNIDAD METROS CUADRADOS 1 

Apertúra y Batiente entrega 310 

Cardas máquina 14 

Estiradores (2 pasos) entrega 14 

Veloces 100 malacates 100 

Tróciles 1000 husos 100 

Enconado. 100 entregas 55 

SECCION TEJIDO UNIDAD METROS CUADRADOS 1 

Urdido máquina 168 

Engomado" máquina 168 

Encanillado 100 entregas 50 

Telares máquina 12 

( 1) 	En las cifras estipuladas está incluida la superficie estimada para circulaciones, mantenimiento 

de la maquinaria, transporte y almacén de productos terminados 

E4.t2d4.o Soc.íoecon6m.i.t¥o de Ayo.tfa Textil. 1978. 



CAPITULO 	II 

ASPECTOS URBANOS  
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CARACTERISTICAS 	GENERALES 

1970 1975' 

Nó: 9¥ No. % 
Millares. Población % Millares Población % 

ACTIVOS 38.3.. 28 100 44.4 25.3 100 
hombres 30.3 20.5 79.1 35.1 20.0 79 
mWMu 8 5.5..: .20.f 9.3 5.3 21 
INACTIVOS -51.5 34.9 100 50.7 34 100 
hombres 13.5 . 9.1 26.2 15.8 8.9 26.1 
muleros 38 	25.8 73.8 	44.1 	25.1 	73.9 

1 año 1 a 9 10 o 19 20 o 29 30 0 39 40 0 48 50 o 59 60 0 69 70 a X 

1170 	4.5 44A 35.9 21.8 14.0 10.4 	8.4 	b.2 3.3 
1t¥á 	6.2 68 3 	41.6 	25'3 17.2 	12.1 	7.4 	8.0 4.1 

r-*& - 

EN MILLARES DE PESOS. 
Remuneraclo PRODUC• MATERIA 

No. de Personal nos 	totales INVERSION CION PRIMA 
In 	ustrias Ocupado al 	personal fijo 	bruta. BRUTA. 	CONSUMI( 

GUANAJUATO 5365 52189 619 876 229140 4 232 720 1 892 436 
CaAVA 

¡ (m unicipio) 351 = 3239 57891 E3 244 704 939 304 984 

Población % de. 
Incremento 

1975. 
1975• 

1970 1975 Familias Personas. 
ESTADO 2.2703 ?.2'3.4 17% 2.734 472.02 
MUNICIPIO 147.2 1152 16% 175.2 30.1 
CIUDAD 79,9 95.1 16% 95.1 16.3 
HOMBRES 
(Mpío) 73. 85.8 15% 85.8 14.4 
MUJERES 
IMpio) 74.2 89.3 17% 89.4 15.7 
URBANA 
IMpio 1 799 95.1 16% - - 
RURAL 
1Mpío,) 67.3 80. 18% -- - 

157.9 

117.9 

95.1 
79.9 

64.8 ?o.^ 



POBLAC I ON 	POR 	P.I MAS 	DE 	ACTIVIDAD 

M 
:TOYAl' 	 100% 40.523 

/ 	cuftuw. QonQM►k, 
SIh►tcuIturc► Caza tuco. 	 49% 20.003 
~etft ExtroctI 	 1.4 8.72 
IWustiIa do Trorifannaclón 	 17.3 7.062  

flStNCCI&) 	 3.7 1.610  
y Dithibucidt de 

1M/pb't&6ctr$ca 	 0.3 
Con.►ob 	 7.7 &143 

123  

Trwiq of2es 	 22 8¥ GANAOERIA 	16 % 
1Mrvlol0S 	 20.3 4.206 
OcbsinO 	 1.5 
InWtkNntinionts U~ficodo.. 	 6.6 

612 
2.694 'r Agricultura 	30 

_. _ 
i' 	Comercio 7 

Sílviculluro 
Cazo 	Peco 

Transporte 
1 Servicios 	10.3 % 

r ¥¥st f i¥APta1 `ceblro CAD e °s° 

{ ' : 

 

PROUtOSd8TA5 Y TECMCOS . 	r .. 2.16 t° INDUSTRIA 17 % FUNCsoNArnod r PERSONAL aRECT1Ya .- 1.168- ¥,y 	° 
' ..:PERSONAL 	STRu►rno a.aeo 4 COMERCIANTES, -'.VENDEDORES.  Y SIMILARES S 	P• ceo 

TRABAJADORES I EP 6ERVIC4OS ,DIVERSOS - 
f 	; Y •CONDUCTORES DE VEHICULÓS fiy>IN .' 

TRABAJADORES :AGROPECUARIOS 11,4:0. 
OSRSROS NO AQRICOLAS Mil 
INSUFICIENTEMENTE: ESPECIFICADO 2;i D 

TOTAL 
¥J 

¥I. 



PRINCIPALES INDUSTRIAS ESTABLECIDAS EN LA 

ZONA 

EMPRESA: 	 GIRO 
Alfalfas Concentradas, S.A. Fabricación de alimento 

poro ganado. 
Andercon Cloyton. S. A. Fabricación de alimento 

poro ganado. 
Bebidos Purificados del Centro, 
S.A. de C. V. Bebidos embosodos. 
Blyds Eyos de México, 
S. A. de C. V. Congelación de vegetales. 
El Rancho. Productos Empacados 
di frutos y legumbres. . Empocodoros de frutos y 

legumbres. 
Empaoodoca dei Bollo. S.A. Empacadora de proGtictos 

alimenticios. 
Estructuras y Tochos. S.A. Estructuras y Techos de lómMnas. 
8touffer de México. S. A. Fab.'d. Insecticidas. 
Productos Cob.. S. A. Productos Agropecuarios. 
Relrsgeroclón Nieto, S. A. Refrigeradores Comerciales.. 
Productos Nutriclonotes. 
S.A. de C. V. Protelnos de Soya -Texturizados, 
Posteurizodora de Celayo. S. A.__ Pasteurización de Leche. 
Plósticos de Caloyo, ,S. A. Articulos de Plástico. 
Cetanese Msxicono. S.A. Productos Ourmh os. 
Erna, S. A. - 	 'L Elob. de Estufas y Refrigeradoras.: 



MINERIA (AZUFRE) 

7. 

2360 

1.105 	 `• 

MINERIA (toneladas) 

95 

79 

31 39 	32 	37 

AGRICULTURA (Ton,) 

GANADERIA 
(No. Cabezas 1971) 

1,247,988 

907.285 

\AI AlCr1 A PC1 #a^~r A%  

39,000 

go 
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ACTIVIDADES ECONOMICES 

_1 	
.. 

UC,t EIII,,¥10MON. DE EMPRE 	$ 	. 	• 	84' 

•¥\¥¥ 	
4. 	T 	 t 	.r3.YX i. 

• 
4T •

• M. INDOSTI91AL OU)MIAICO  
• ol 

¥}p7" 	¥ 
ING: INDUSTRIAL. MECANICO 	 .°18141 
INO. INDUSTRIAL EH PRODUCCION' . 12¥ 	. 
INO. 910- ouuuico.` 	 . Mf 	.r¥:• 
LIC. EN ADMON,. DE •EMPRESAS 171 	•. 
TÉC ":LA1 ORISTAQUIMICO. 	t; ••433 
TEC. EN ELECTRICIDAD s280' 

• TEC, EN; MAQUINAS LATAS. 296,' 
TEC. EN ELECTRONICA 250' 
TEC. EN ADMON. DE PERSONAL 238 
TEC.. EN CONTABILIDAD. 204 

• TEC. EN COMERCIALIZACION 93 

PUBLICAS 
No 	ALUMNOS 

1 	PRIVADAS 
No. ALUMNOS 

PRIMARIA 	 97 31,812, 20 •. 	4,791 
*ECUNOARIA 	 3 1.978 12. ,1,806 
PREPARATORIA 	 1 1,585 Z 518 

14,850 	
16,242 

t} pp0• 	r 	•,t 	, 



ALUI BRADO PUBLICO 

Todas los calles y avenidas de la Ciudad Indus-
trial se encuentren con alumbrado tipo mercurial, 
dando a la ciudad un excelente Iluminación, in-
crementando con ello la seguridad para el trán-
sito de vehículos. 

'Aa.eftoblergpr¥ ¥, 	s 
b ¥I¥►Ibl¥fcf►¥d Qi¥ ¥ 	 ¥  

ocorfl, ya que oúenth con: dóe ::¥:,' 
Cm., c/u pare proporotona ¥iAO¥r ; vi 



AGUA DRENAJE 

La Ciudad Industrial Celaya, tiene una capa- 
cidad de un 	litro 	por seg./ha. con po- 
sibilidades de aumentar este suministro según 
las necesidades del industrial. 
Cuenta con el servicio de 15 pozos paro el su-
ministro de agua potable. 

Pluvial y sanitario con red de alcantarillado, tie-
ne un diámetro de salida de 2.00 metros en 
drenaje de abastecimiento y con salida al canal 
de la Venta. Está en proyecto la Instalación de 
una planta de tratamiento de aguas negras para 
dar servicio a la Ciudad Industrial. 

L 



n» 

TIPO DE INDUSTRIA 

I 	' 
1.- Industrias nuevas para la zona donde se es-

tablezcan. 
2.- Industrias que orovechan Productos Agro-

pecuarios Pesqueros y Materias Primos de 
la Zona, aunque no sean nuevas, debiendo 
emplear Recursos Humanos y Naturales que 
que representan 40%, como mínimo, del costo 
directo de producción. 

3.- Industrias nuevas para el país. 
4.- Industrias que cubran faltantes superiores al 

20% del consumo. 
5. Industrias que racionalicen y aumenten su 

producción de manera que logren reducir su 
precio al consumidor final en 5% respecto 
al año anterior y se mantenga durante un 
mínimo de 2 años. 

6.-,Industrias que amplíen su capacidad produc-
tiva. 

7.- Industrias que Inviertan el producto de eno-
jenar inmuebles -de sus activos filos, en el 
establecimiento o ampliación de Industrias en 
áreas diversas o las saturadas dei Valle de 
México, Nuevo León y Jalisco. (Zonas 2 y 3). 

Importación ` 	. 60a 100. .:1,2,345;.y6 
Timbre 60 a 100. 1, 2,3y4 
Al Ingreso 
Global 15 a 40 3. 
Mercantiles 
(Federal) ' 60a 100 :13y4 

t Sóbre la Renta 
Por enajenación 
de Inmuebles si 
el Impere se 
invierte en : ta 
propia zona 60_a 100 , 1, 2. 3, 4, y ,7 
Depreciación : f 
ale arada 1, 2, 3, 4 y B r ;¥ 

Estos son los estímulos Fiscales que 

otorga el Gobierno Federal , depen-. 

diente del tipo de Industria . 



REGLAMENTO DE CONSTRUCCIOU 

92. 

E1,70% 'del aneo totor$i es' Induetib pequeño 
(ligero) 

E1 60% de brea total id es lndusbla mediana 
Él 50% del área total el es Industrió grande (pe-
sada). 

8.00 MIS. en los lados poro Maustrta Lo ~Fw. 
5.00 MG1. en los lados poro Industrio LIGERA. 	1Í  
2.50-;Mttí Nt 14ia lados., pura Industria LIGERA' i 

maCsnaf lli f lo de matedoe ,prlmgs o productos .. 
terminodó  al áhs  

3.00 Mfs..de altura mínima • cuando existan mo- i 
tercas primas o productos en proceso almaceno- 
dos ql Aire Ubre." 

3.50. Mts. de altura mínima y no rebozar el cordón 
de lo bánqueto en su posición harizontd. 
'Contado desde el límite de propiedad. 



CAPITULO 	1II 

DESARROLLO 	DEL 

PROYECTO 
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IV.S 	ANALISIS DE COSTOS 

IV.5.1 	Introducción  14  

Toda obra realizada por el arquitecto o el ingeniero, es el resultado físico de un. 

proyecto requerido por una necesidad o demanda a satisfacer. 	Para este fin, es ne- 

cesario valerse o contar con elementos que van íntimamente relacionados, como es la 

tecnología, el tiempo y el costo. 

Con respecto a la tecnología, es necesario contar con desarrollos de procesos cons-
tructivos bien'' definidos, así como el propio ingenio para poder llevarla a cabo. 

El Tiempo es un elemento muy importante, ya que en base a éste se deben programar to 

•das las disciplinas tecnológicas, para poder realizar dicha obra "a tiempo". 

El último elemento que es uno de los más importantes y substancial es el costo. 	En 

-este elemento se toman los principales "recursos" necesarios y económicos, que en ba 

se a estudios reali*zados por medio de presupuestos y cotizaciones van a marcar un 
"costo" aproximado de la obra. 

A continuación se muestra (Cuadro #16) el diagrama de balance de una obra, que cuenta 

con todos los elementos que la componen y que sirve como guía esquemática para su ade 
cuado desarrollo.  

14. Fuente.: Costo y Tíempo en Edi,6.i.cac.i6n. Suáh.ez Saiazan. 1978. 
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Para realizar un estudio de análisis de costos, se necesita definir el concepto de: 

r 	 Costos Directos.- 	Son aquellos gastos que no pueden tener aplicación a un producto 

determinado. 

Costos Indirectos.- 	Son aquellos gastos aplicables a un producto determinado. 

Básicamente, los dos términos encierran a una serie de elementos de diferentes acti- 

vidades, y éstas a su vez encierran a otras. 	Estos elementos son: 

Costos Indirectos de Operación.- 	Contemplan el año fiscal, año-calendario, ejer- 

cicio, etc. 

Costos Indirectos de Obra.- 	Son aplicables a todos los conceptos de una obra en es- 

• pecial . 

Costos Directos Preliminares.- 	Contempla gastos de materiales, mano de obra y equi 

pos necesarios para la realización de un subproducto. 

Costos Directos Finales.- 	Contempla gastos de materiales, mano de obra, equipo y sub 

productos, para la realización de un producto. 

A continuación se muestra (Cuadro #17) la aplicación de todas estas actividades, de 



COSTOS INDIRECTOS 	 ICOSTOS DIRECTOS 

PRELIMINARES DE 	OPERACION ¡ 	DE OBRA 

- r ______ 

TECNICOS ECNICO5 
OS 	TEST. 

________ 

CARGOS OE CAMPO 	I `¥  IMPREVISTOS 	+ LECHADAS 
Y/0 

_._._.r 
ALOUtLERES .Y/0

+--•---__.¥ 

S 	Y/ OEGUILER 
FINANCIAMIENTO PASTAS 	' 

OBLIGACIONES 	Y 	1 
SEGUROS 

TECNICOS 
ADMINISTRATIY/VOS 

d 	t UTILIDAI __._¥_... 
MORTEROS 1 

CONSUMOS 
¥ w FIANZAS CONCRETOS 1 

MATERIALES DE  HTRAsLs 4 

CAPACITACION 	Y COMUNICACIONES Y

1_j

IMPUESTOS ACEgO DE REFUERZO PROMOCION FLETES REFLEJARLE S 

CIMBRAS CONSTRUCCIONES 
PROVISIONALES 

CONSUMOS Y VARIOS EQUIPOS _ 

CUADRO 	# 17 

ORGANIGRAMA 	DE 	ACTIVIDADES 	PARA 	COSTOS 	EN EDIFICACION 

DIE . FUENTE: COSTO Y TIEMPO EN EDIFICACION, DE SUAREZ Y SALAZAR. 1978 

FINALES 	 1 

PRELIMINARES 

5¥ME NNTTACIONES 

DRENAJES 

ESTRUCTURAS 

MUROS, DALAS, 
CASTI LLOS 

PISOS 

' RECUBRIMIENTOS 

COLOCACIONES 1 
AZOTEAS 

1 SUBCONTRATOS 1 
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IV.5.2 Análisis de Precios Unitarios 

Enseguida, se muestra un estudio de actividades con precios unitarios que comprenden 

las diferentes técnicas en una construcción: 

ACTIVIDADES 

- 	 Despalme, trazo y 	nivelación. 

Incluye: limpieza 	orgánica, 	trazo 	y 	nivelación del terreno 

- 	Cimentación (en 	estructuras). 

Incluye: excavación, 	acarreo, 	plantilla de 	concreto pobre, 

cimbrado y concreto. 	fc= 	200 Kg/cm2  

Acero de refuerzo para cimentación. 

Incluye: habilitado, 	colocación y 	acero. fy■ 4200 Kg/cm2  

Pisos 	(esp.= 15 	cm). 
Incluye: relleno, 	compactación, 	colado, terminado y concreto. 

fc- 	140 Kg/cm2  

e  

COSTOS 

$ 120.00 m2  

9.556.00 m3  

60.00 Kg. 

975.00 m2 
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60.00 Kg. 

1,020.00 m2  

200.00 Kg. 

1,300.00 m2  

3;000.00 m2  

1,200.00 m2  

4,500.00 Pza. 

- 	Acero de refuerzo 	para 	pisos. 

Incluye: habilitado, 	colocación 	y maya-lac 	(dos 	capas) 

- 	Muros de block 	hueco 	(15x20x40). 

Incluye: y habilitado, 	colocación 	y 	acabado. 

Estructura (ortogonal 	o 	tubular). 

Incluye: fabricación, montaje y acero estructural. 

Techumbre de 	lámina de acero acanalada. 

Incluye. habilitado, 	colocación, 	montaje, canalón, 	caballete, 

tapajuntas, goteros y B.A.P. 

Herrería Tubular. 

Incluye: Preparación, 	colocación, 	vidrio de 6mm y perfiles. 

- 	Banquetas y Guarniciones. 

Incluye: Trazo, 	preparación, 	cimbrado, 	compactación, 	colado, 

terminación y concreto. 	fc= 	140 Kg/cm2  

- 	Instalación hidráulica y 	sanitaria. 

Incluye: Trazo, 	excavación, 	nivelación, 	colocación 	de 	tubería, 

muebles, 	accesorios 	y 	fosa 	séptica. 



acabado y concreto. 

13,470.00 m2  

60.00 m2  

128. 

fc= 200 Kg/cm' 

Acero de refuerzo para losa de azotea o entrepiso. 
Incluye: habilitado, colocación y acero. 	fy= 4200 Kg/cm2  

asfáltica, riego, 

Incluye: excavación, nivelación, acarreo de material, construc 

ción del registo, tapa de 10 cm esp., acabado y mate- 

1,200.00 m2  

3,590.00 m2  

850.00 m2  

3,725.00 Pza. 
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Tubería de concreto 30 cm 0 1,238.00 ML 

Tubería de concreto 38 cm 0 1,458.00 ML 

Tubería de concreto 60 cm 0 2,265.00 ML 

Tubería de concreto 91 cm 0 4,800.00 ML 

Incluye: trazo, 	excavación, 	nivelación, 	tendido 	de tubería, 

relleno y material 	del 	tubo. 

Cercado de colindancia. 

Incluye: despalme, 	trazo, 	nivelación, 	excavación, colocación 

de 	postes, 	colocación 	de 	alambre de 	puas, postes de 

concreto de 	15x15x20 cm y alambre de puas 250.00 ML 

Jardinería. 

Incluye: trazo, 	despalme, 	preparación 	plantas, 	sembrado y ma- 

teriales. 480.00 rnz  

Areas Verdes. 

Incluye: despalme, 	preparación 	de 	tierra, 	plantas, sembrado, 

regadíos y mano de obra. 425.00 m2  
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CONCLUSIONES 

M 	- 	' 

Se considera que este trabajo es el resultado de una investigación metodológica que da forma 

y enfoque a esta tesis; la cual contiene el tema relacionado con la industria textil. 

El presente trabajo contiene un Marco Teórico que sirve como apoyo para el desarrollo del 

proyecto arquitectónico y la elaboración de un proceso de producción en la rama textil, 

► utilizando el sistema convencional, de acuerdo a las necesidades y requerimientos que se 

kkíplantean. 

Por otra parte, este trabajo trata de dar una solución a las necesidades que se plantean, por 

medio de la elaboración de un proyecto arquitectónico con aspectos urbanos y una investigación 

metodológi.ca. (transformación del espacio para el uso adecuado de las necesidades requeridas 

y dar formas agradables a las limitantes de dichos espacios) 

Por todo lo anterior, se espera que esta tesis sea de ayuda a generaciones posteriores. 
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- Mercado de valores . Semanario de Nacional Financiera 	Año XXXIX 	Suplemento 

al numero 30 de 1979 
- Textiles Panamericanos 	revista 	(varias) 

- América's Textiles . revista .(varias) 

- Revista técnica Sulzer , 3/4 	Año 1978 

- Estudio Socioeconómico de la planta Ayotla Textil . documento emitido en 1978 

- Estudio elaborado por el Depto. de Estudios Económicos de Conaintex , con datos 

proporcionados por la Dirección General de Estadistica , S.P. y P. 

- Folletos de Información de la Ciudad Industrial de Celaya . Año 1978. Sahop. y• 
el fideicomiso de conjuntos , parques , y ciudades industriales . 

- Carta del Uso del Suelo de la Secretaria de Programación y Presupuesto . Año 1978. 

- Costo y.Tiempo en Edificación . de Suarez Salazar . tercera edición . Año 1978 
- Fotografias Aereas de Celaya , Gto. por el Centro de Documentación e informática 
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