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a). TEMERIA.

Tiene por ohbjeto eliminar el proceso de descomposiclonr de la
pielsproducido por sustancias propises, enzimas, o bien, por el
atanue hacteriann, anadiendole caracteristicas como fileza en
el color., permeabi s dad, flexibilidad, resistencia a la
raspadura, resistencia a las manchas, resistencia de rotura de
grano, etc.

b). DESCRIPCION DEL. PRODUCTO.

t Caracteristicas generales de la piel,

La pie) de cuslquier animal comienta A formarse gdesde su pstado
embrionario. Cada una de las partes de la piel se forma de manera
di ferente, por lo tantop,. el material resultante, es muy

desuni forme desde cualquier punto de vista. De 1igual forma,
edisten grandes diferpnciAas entre 1as pieles de 1los di ferentes

animales i la alimentacion y el eclima donde wvive e1 ganado
influyen de manera importante PN las caracteristicas de la
piel.Aqul podemos mencicnar ta diferencia entre un cuerno de
engortda y wno de extension. de v cuero de invierno y uwno  de

veranc.Comn e jempla, 20 la figura 1 se muestra la conformacion de
1a piel de rpa,. Asy comn up corte transversal de la misma.

& Capas de la piel, (figura 2).

1). Epidermis,

Para un animal en vida esta parte de 1a piel es Ja mas
importante, puesto que constituye su proteccion contra el medio
ambiente, FEsta constituida por celu)las muertas, en 1a mayoria de
los casos, epsta tapa Sc elimina en el pelambre. {(procoso 1).
Aproxi madamente 1 % del epspesor total de la piel bruta,

2Y. Caorium,

Constituye Aproximademente el 80 % de 1a piel, y esta formado por
uh tejido a base fe fihras de colagenno. El torium se divide en
dos partesy flor {capa capilar) y carnaza (capa reticular).

La diferpncia entre pstas dos capas son muy notorias, las fibras
de 1a flor son mas delgadas y ®) tefido 28 mad compacteo y cerrado
gue #! corium, se comprende que asi sea por razones fiaiologicas,
ya que a la postre ¢s la parte que debe “cerrar” el cuerpo,
aislandola deo 1ns agentes externos, Las fibras de la carnaza son
mas gruesas y tienen rcierta inclinacion con respecto a la
horizontal, la cual tendra gran influencia en las caracteristicas
del produrctn final,



3). Endodermis. .
La parte subcutanea esta constituida por un tejido fibroso floijo,
tejido muscular, venas, tefido grasn y teiitde nervioso.

* Composjcion de la pie)l animal.

Agua. &5.0 %
Proteinas, 33.0 4
Sustancias minerales, 0.3 %
Sustancias grasas. 2,0 % {bovino),

2.0-10.0 % (cabra).
5.0=13.0 % tovino).

* Diferenteos parten de la piel, (figura 3},
Cuello = Cabrza + Espalda.
Crupon = Dorso + Culata,

3 Estructuwra de la piel animal. (fFigura 4),

Cueanto mas viejo es el animal, tanto mas pronunciadas wson lan

diferencias, .

1). Crupon. Fibra compacta, estructura uniforme, la mejor parte
de Ja plel,

2):. Cuello. Fibra flajta, estructura uni forme.

3). Falda. Fibra floja, estructura irregular, la peor parte.

% Partes de la piel gue pueden ser curtidas. (figura S).
Porcentale con respecto a la superficie total o del peso total de

1a plel:

Culata o crupon. 4555 %
Cuello. 20-25 4
Faldas. 20-25 %

t Conservacion.
El ohbhjeteo de la conservacion es mantener las pieles en el mejor
estado desde ¢l momento del desuello, hasta que comienza Jla

manipulacion en la teneria. Esta conservacion tiene por objeto
eliminar el proceso natural de descomposicion de las  mismas,
producido por sustancias de la propia piel, enzimas, o bien ppr

el ataque bacteriano. Normalmente la conservacion consiste en un
procoeso de deshidratacion parcial de la piel y la introduccion en
ella de mal comun u otros productos,

1). Conservacien con msal de grano.

La caracteristica esencial para la conservacion de pleles
utilizande =sal comun, es8 la saturacion con ella de Jla humedad
contenida en la plel, con lo que se desnaturaliran las enzimas de
1a misma, y =e inhibe e) crecimientp de 1a mayoria de bacterias.
Despues del desuello, cuando se ha eliminado la mayor parte de
calor natural del animal, las pieles se extienden en el suelo gon
el "1lado carne"” hacia arriba, para las cperaciones e
recortado, eliminacion del exceso de carne y grasa, separacion de






orejas, hocice, patas y cola. lLas pieles recortadas se clasifican

en varios tipos tales como 1@ hueye4, vacas, toros, en pequenas O
grandes, ar les cubre con sal y se va formando una pila en la fle
ap alternan las pieles con capas de  sal, cubriendo finalmente
toda la pila con sal. l.a altura de Jas pilas de pieles acpstumbra

escllar entre uno y uno y medio metros,

El procesn de disolucion do la s«l y absorcion de 1a misma por
parte de Ja piel con perdida ¢p salauera va prosiguiendo  con
velotidad cada ver mas reducida. Frn la practica se considera gue
ap ha alcanrade el equilibrio despues de unos treinta dlas, al
final de este tiempo se consideran en conditiones para quitarles
el exceso de  sal y ompafguetarla=s para  Su almacenamiento
posterior. E= costumbre colocar e! lado de carne haeta el
exterjior del paquete para evitar que durante el transporte se
danc pl lado de la flor. La conscrvacipn e las pieles de ternera
difiere de la anteriormente expuesta, en que en lugar de emplear
sal dr granp grueso en la consprvacion se uwtiliza una  sal
finamente granulada.

2). Conservacion por Salmuera.

Las pleles tratadas con salnuera se conateén con el nombre de
frigorificos vy tienen una gran aceptacion eh el morcado mundial
por su esmerada conscrvacion. Este setodo desde hace muchos anos
se viene utilizando en picles vacunas, en los mataderos de
America del Sur.

£l procedimiento empleado para preparar ostas pieles es de heche
una comblnacion de un tratamlento con salmuera y un  walado
rnormal.

Las piples recien desolladas se lavan y sp ruelgan con el fin  de
eliminar el exceso de agua, colocandolas luego en grandes tinas
que contienen salmuera maturada vy enfriada a &°C. Conjuntamente
con las pieles se introduce en las tinas la humedad de aquellas,
que preduce una disolucion de)l banp gue se corrige esparciendo
una capa Je sal para mantener la salmuera saturada. Durants las
primeran horas de tratamipnto se agita el contenido de las tinas,
FPor la noche se dejan en reposo vy al dia sigulente sg descargan y
escurren. Posteriormente sp llevan a la section de salado donde
se Mmanipulan de modo analogo al descritop para el salado normal,
con la diferpncia que se efectua en camaras frigorificas a &°C.
En esate =segundo tratamiento prosigue la penetracion de la sal en
el interior de Ja piel hasta alcanzar el equilibrio.

Se ha observado que las pieles tratadas con salmuera son de
calidad superior a las conservadas por salado normal, durante el
lavado y tratamiento de salmuera =e ellminan de 1la piel
considorables cantidades de sustancias ajenas a ella, la accion
conservante es maw raplida y unt forme,. Las pieles tratadas con
salmuera casi no presentan manchas de sal., El cuers fabricado a
partir de pieles tratadas con salmuera ps mas lleno vy de mayor
fipura de +Flor, algo mas blando y de color mas claro que el
obtenide con pleles maladas, al mismo tiempo que en aquel las
venas se pncdentran menos marcadas.



3). Conwmervacion por Secado.

Conaiste en evaporar la humedad patural de las pieles, Bex
paracticada Ben aquellos palspes donde la mal es cara o &n agupllon
que, por encontrarse lejos de los mercados consumldores deben de
remitir las pieles a grandes distancias. Las pleles sepcas a
menudo son de baja calidad, debido a que lam condiciones
atmosfericas no han sido adeocuadas. En gencral las pieles secas
pequenas spn de mejor calidad, Al contrario de las grandes, va
que  en eatas la humpdad se marcha mas lentamente por tener mayor
superficie por unidad de peso.

El secAdo de una piel frescA on un ambiente seco sera tanto mas
rapidno cuanto mayor sea la glireculacion del aire,. Lo mejor es
disponer de pleles al aire libre expuestas a las corrientes de
afre, siendn muy importante que el secado sSea rapldo coh  libre
circulacion de aire tanto el lado de carne como el lado flor.
tuando se evapora la humedad de la piel en unas pocas horas las
pleles ae mantienen a una temperatura inferjor a 1a del ambiente.
Si la=s condicionera climatnlogicas son desfavorables para el
spcado y la temperatura muy plovada, las pieles humedas pueden
alcanzar la temperatura de contraccion del colageno cobteniendoss
pieles SPCAS Culya resistencia meCcanica ha diaminuido
notablemente. El procedimientt de conservacion ase practica en
aguel ion pajses calidos, con una humpdad relativa bada y fuertes
wvientos.

Para pl apcadp las pieles sp colotan en el suelo con la carne
hacia arriba, manteniendolas bien extendidas med] ante estacas,
para evitar que sgp encojan durante el sescado,

Este metodo presenta 1 {nconveniente de que solo circula el aire
por el lade de carne y que este si &0 8eca rapidamente queda el
interior de la pirl humeda, e que facllita una putrefaccion o
gelatinizacion de la piel,

Otro sistema medor es rolocar Jau pieles extendidas sobre marcos
0 bastidores, la ventaja reside en gque el aire circula libremente
por ambas capas de la ptel.

Las pieles secan, #ui las condiciones de almacenamiento no  =son
adezuadas, pueden sor atacadas por insectos y si a] ambiente Bs
humerdp por hongos y bacterias por Jo nue deberan protegerse con
insecticidas vy fungicidas.

Se rehidratan de forma muy lenta v sin uniformidad durante el
remojo,

4), Conservacion por piquelado y curticlon.

Por piquel de conservacion se entiende un tratamiento de las
plieles, en Que se han realizado las operacicnes de ribera, con
una salmuera que ceontiene un fuerte porcentaje de acido, por
eJemplo, acido sulfurico.

Cuando el acido ha atravezado el cuero, estos sp sacan del bapo y
se dejan escurrir sobre caballete evitando que las pieles 1lleguen
a =ecar. Las pieles pigueladas pueden conservarse sin
deteriorarse durante mesps. La fuerte acidez del piquel impide



practicamente &1 desarrcllo de cualguier bacteria y reduce
conaiderahlemente o) crecimiento de hongos., La conservacion por
piquelado es un proceso normal desde hage muchos anos en la
fndustria de las pieles Janares y en los ultimos tiempos tambien
ha adguirido importancia @n 1a conservaction de las pieles
wvacunas. La temperatura es uan factor muy importante para la
conservacion de las plieles plqueladas, sliendo recomendable que no
alcancen tempeoraturas asiperiores a los 30°C durante largos
periodos de tiempo, en pro de la calidad del cuero piguelado.
Hace muy poco tiempo se ha empezado a comercializar para la venta
las pieles vacunas curtidas al cromo humeda obtepnliendo este
comercio cada vezr mayor amplitud, FElloD ps debidp A las ventaldas
que presenta para el curttdor poder observar la flor de la piel y
cohpcer de antemano st caljdad.

c). PROCESD DE FABRICACION,

El procesc productivo se ha clasificado en seis procesos 1
I. Pelambre. R
IlI, Curtido.
I11. Engrasme.
IV. Acondicionado.
V., Acabado.
VI. Seleccion.

Longitug del proceso de produccion ?

Nombre del proceso. Duracion. f(diaw), .
Pelambre. v
Curtido. -4 -
Engrase. T
Acondicionado. Y

'y

Acabado.
Total.'— ) S

Eolamente 5S0% de la materia prima piel se convierte en curtido ("
hay que eliminar aproximadamente el 30% como residupcs. solidos.
Referidos al peso salado, seria aprosimadaments s

Desperdicio con pelo 7%

Albuminas solubles en las aguas resfduales.
Carnazas. (carne}.

Carnazas. f(recorte).

Carnazas-Serraje,

Residuos curtidos.

aNguUy
NMNNMNN



Una wvez que se recibe el ciiero verde salado se pesa y Clasifice
en rangos de pesos uniformes para formar lotes " de ' produccion
{partidas), ’ . R : TR B .

I. PELAMBRE.

1. Remoio. ’ T . FRRTCI
Limplera del cuero externa e interna ¥. su rehume:ta:inn.-'

Un cupro salado tiene un contenido de humedad de 40-43 %, mn eBsta:
operacion se pretende que &l cuero tengn un, contenido dn humedad
de &5 7. L e T
2, Demscarnado. X v - . - ; .
Ee qQuita el! tejido subcutaneo del) cuero, cumpuestn-panQFGSas'y o
restns de carne. . '

3. Perlambre.

Sr elimina el pelo y queratina y se )e prapur:inna a la piel- un
adecuado aflojamiento estructural, : -
4, Dividido. : S Y
Ee divide mecanicamente la piel en dos capaa { S la capa superior
que es la flor y la inferlier que es Ya carpaza, ° L <

11. CURTIDOD.

1. Desencalado.

Se elimina la cal utilizada en el prorcesp anterior y ap hace 1a
limpieza de la pilel con productps enzimaticos.

2. Picle.

Se acondiciona la plel para la curticion con sales de cremo.  Ee
usa acido sul furico y sal lo cual hace que &1 PH disminuya hasta
un punte en £1 cual las malex de cromo penetren en la piel.

3., Curtido. Lo .

Las sales de cromo se fijan en la pie)l y esta ya no se hecha a
perder. : . o

4. Reposo, curtido.

Tiempo de 24 horas para que el cromo Que se encuentra dentro de‘
la piel se fije completamente. . .

%. Escurrido. o
Operacion mecanica en la cual s=se elimina agun da ‘la piel . por
maedio de presion para poder ser raspada. . S .
6. Raspado, . o R
Operacion mecanica en la que se da el espesor deseado a la piel,
dependiendo del producto & fabricar. ' : [T

7. Desorillar. " R :
Debido a que en la operacioen de raspado, las orillas del cuero se
rompen e% necesario elimipar ese desperdicio que ya no es
aprovechable. Co ’



I11. ENGRASE.

1. Engrase.

Se da al cuero las caracteristicas del producto final, por -
ejemplo 1 color, suavidad, elasticidad, tacto, cuerpo, etc,

2. Desvenado.

Se quitan las arrugas del cuerc mecanicamente.

3. Secado.

Se elimina parte de la humedad que tiene el cuero al salir  del
engrase. -

4, Colgado.

S¢ cuelgan 1om Cueros uno por uno para eliminar la humedad que no
es posible obtener en el secado.

1V. ACONDICIDNADO.

1. Acondiclionado,

Se dosifica Agua a la plel para poder aflpjar el :uern.,

2. Aflojado.

Operacion mecanica en 1a que se proporciona suavidad la piel.

3. Desoril)ado.

Cuando el cuero se seca se forman en las prillas arrugas que . en
esta operacion se eliminan.

4. Planchado.

Planchar en forma mecanica para obtener un cuerc mas plano, . para
facilitar )las oppraciones siguientes,

5. Medida.

Medir y calcular los decimetros cuadrados.

&, Pulido,

Eliminar mecanicamente parte de la superficie del cuero £1 cual
tiene algunos defectos (lacras).

7. Sacudjdo.

Se elimina el gpelvo que se obtiene en el pulido.

V. ACABADD.

1. Flameado.

Se aplica la primera capa de acabado.

2. Planchado.

Se sella la superficie del cuero para lal demnn capns de acabado.
3. Charol.

Consiste en aplicar dos capas de acabado.

4. Reposno,

Tiempo necesario para que seque ‘el charol.



V1. SELECCION.

1. Seleccion. : . A R

Eo seleccionan los cueros de primera y segunda para su venta.

2. Tabular. . . : R -
Ultima opperacion antes de la wventa, consiste en  calcular
decimetros cuadradeos y hacer rollos para au diastribucion al.
cliente. E - - :

NOMENCLATURA DEL PRDCESD PRODUCTIVO.

PROLCESO. QOFERACION. NOMENCLATURA.
FPel ambre. Remojo. Cuero verde nsalado.
Desncarnado, Cuero remojado.
Fel ambre. Piel tripa.
Dividido, Piel tripa dividido.
Curtidao, Desencal ado. Piel desencalada.
Picle. Piel piclada.
Curtido. Piel curtida
AReposo de curtido. Piel curtida.
Escurrido. Piel escurrida.
Raspado. Piel raspada.
Descrillado. Piel desnrillada.
Engrase. Engrase, Piel engrasada.
Desvenado. Piel engrasada.
Secadp, Piel crust.
‘Colgado. Piwl crust.
Acondicfonado. Acondi cionado. Piel crust engrasada.
) Aflolade. Piel crust.
Desorillado. Piel crust.
Planchado. Piml crust.
Medido. Pie} crust.
Pulido. Pig}l crust.
Sacudido. Plel crust pulida.
Acabado. Flameado. ) Pial crust.
Impregnar. . Pliel crust.
Colgar, . Piel crust.
Planchar. R . . Piel crust.
Charel. - Charol.
Reposo. : .- Charol.
Beleccion, Seleccion. . Producto terminado.

Tabutar. “._ 0. Producto terminado.
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PESD ¥ SUPERFICIE DEL CUERO.

RELACION ENTRE EL PESO, LA SUPERFICIE Y EL RENDIMIENTO DEL CUERO.
DEFINICIOM DE LAS DIFERENTES CATEGDRIAS DE PEBOS.

& PIEL EN BRUTO.

1.

2.

Pepso sangre.

Piel desollada.

Pesp sa) ado. .
Feso despues del salado coh una sal solida o en msolucion
concentrada.

{contenido de agua de la pielt aprox. J0-45%).

Feso seco.

Pemsp de las pieles conservadas por secado.

{contenido de agua de la plely aprox, 12-207).,

Pesp rempjada,

Pesp de la piel encurrida despucs del remojo.

Relaciones:

Peso sAangre = Peso salado - 10%
Peso salado = Peap sangre - 10%
Peso seco ® Peso sangre ~ 55 a &5%

FPara las pleles saladas 1

Peso rembpjada » aprox. 1004 del peso salado,
Para las pleles secadas.

Peso remojada = aprox. 2204 del peso seco.

P1EL TRIPA.
Peso de las pieles despues del trabajo de ribera completo, es
decir, despuss de la elimincion de todos los elementos que no
pupden ser curtidos,
{contenido de agua de la piel en tripar aprox. 70-B54)>
Rel aciones 1
Peso tripa L 70- 5% del pespo sangre.
- F0-120% del peso salado.
= 180-240% del peso seco.
t1Kg de p. salade = 1,2Kq de p. en tripa).

CUERD.

Peso rebajado.

Peso de la piel despues de ser rebajada al espesor deseado.
(contenido de agua del cueroc aprox. 35-454%).

Peap seco.

Pesp del cuerp despues de secado, es decir, una vez terminadas
todas las coperaciones en medio humetn,

{contenido de agua del cuero aprox. B8-20%),



* + _ Relaciones)
Pese rebajade = 4550 % del peso sangre.
50-40 % del peso salado.
80-120% del! peso seco.
{1Kg p. salado = 0,5Kg p. rebajado),
tikg p. seco = 2.5Kg p. rebajade}.

RENDIMIENTD EN SUPERFICIE.

1 Kg de peso sa)ado 2.0 pies2 de cuero.

1 Kg de peso rebajado 3.5-4.0 ples2 de cuero.
thovino). )

1 Kg de peso rebajado. 5.0-7.0 pies2 de cuero.
{carnero, cabra, ternegral.

1 Kg de pemo tripa. 1.8 pies2 de cuero.

El pesoc por partida aera a 5000 Kg pest sal ado.

2840 Kg peso dividido.
1180 Kg peso rebadada.

g). MAGUINARIA.

Las bhases para !a capacidad de produccion He la maguinaria. son
lap siguientes: .

Se estiman cuercs de 24 Kgs. promedio, el rendimiento de estos
cueros es de 14 dm2/Kg. :

Por 1o tanto ¢ No. cueros x 24 Kgs. = Kgs.
Kgs %X 14 dm2/Kg = dm2

1. Tambores.

Son construidos de madera tropical de Irokeo, cuya densidad es
de O'725-0'50 al 15% de bumedad, por 1o que 1la abagrcion de
lJigquidos es minima. Las puerta de carga y descarga es de
poligater armado, fnalterable a los acidos y temperatura, con
clerre gradual de acero inoxidable. Llevan paletas de madera
tropical en sentido transversal, redondeadas y protegidas por un
revestimliento de plastico. Los productos seran agregados por 1la
puerta y Bl agua caliente o fria se adicicna por ®l eje, asi como
los productos diluidos.

El lavade y vaciadp se efectua mediante 3 valvulas de acero
inoxidable spparadas ecntre ellas 120 grados.

La carga del tambor se realiza mediante una gria viajera, que por
medio de unas cajas que terminan en una especie de boca, de
medida menor que la abertura del tambor, la grua al subir las
cajas y al llegar a la puerta del tamhor, tanto el tambor como la

10
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caja llevan acoplamientoas, 10 cual hace que la parte delantera
quede parada vy Ia parte tranera siga elevandose, cayendo lan
pieles por gravedad, Estas cajas catan provistaes de ruedas y se
ponen tambien debajo del tambpr para su desacarga, ya que el
tambor tienep una altura con respecto al =muelo de 1.70 m.

2. MHaguina desgarnadora,

Elimina pl tejido subcutaneo de 1a piel. formado principalmente
por grasas y tejidos fibrosos.

Esta acondicionada con un sistema hidraulico que efectusa ]a
sperture ¥y cisrre de los cilindres con un comando simple y de
accion muy liviana.,

3. HMaquina de dividir.

Deja la piel a un grosor algo mayor al deseadn, para luego
dejarlo al grosor deseado con la operacion de rebajado.

La piel entra forzada por dos rodillos transpprtadores
superpuestos gue la ohligan a pasar por una inta ain—-fin de
ACEro. afilada, que la divide en dos partes; la parte superior
sera la que s=e aprovechara {(lado flor), la parte inferior o
serraje a2 vendera como upn sub-producto.

4 Maguina de escurrir y estirar.

Elimina la mayor cantidad dr agua gue se encuentra en laa fibras
de 'a plel, dejandola en condiciones de ser rebajada.

La piel se hace pasar ghtre dos cilindros, los cuales estan
recublertos por un fieltro, que por presion ayuda a escurrir gl
agua de la piel. Estos fieltros son €llindricoes y puden ser de
d]l ferentes gruesos y anchoS.

5. Maquina de rebajar.

Iguala e grosor de 1a pierl, ya que en la operaclion de dividido
gqueda con un 4Yrosor inexacto, puesto qgue las pileles e
encontraban aun hinchadas.

Conaiste en cortar virutas de piel mediante un cilindro de
cuchillas, ecilindre de arrastre, eilindro de apbyo, muela de
afilar y otro cilindro para procurar gue la piel no quede pegada
al cilindro de cuchiila en espiral.

4. Becadora de pieles al vacio.

B2 colocan law pieles sobre una placa metalica con calsefaccion,
Colocada la pie), una campana de vacip clerra hermeticamente
contra la placa haciendo un fuerte vacio, que elimina el agua
rapidamente.

Las pieles son secadas a upa humedad del 30-35 % aproximadamente.
En general no se emplean para el secado total de la piel ya que
=llo prsenta problemas de tacte ¢y en ocasipnes manchas, siendo
mas empleados para un primer secado, para posteriormente paser a
un secado con aire, con el! cual la operacion de secadc s mas
parcial. .

11
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7. Haguina de humectar.

La humedad =me controla por medio de una bomba, dandones mas, O
menos cantidad de liquidn, asi como por ia velpclidad de la cinta
transportadora de 1a piel,

La humedad de la piel sera de 18 %, A fin de que sc pueda pinzar
y ablandar la piel sin coemplicaciones.

Es convenjiente, despues de humectar defar las pleles reposar para
tograr que se uniformice la humedad de esta.

B. Maguina de ablandar paso continuo,

Ablanda las pirles secas; Esto ewn, mepara )as fibras y uniones de
tipo electrostatics o puentes de hidrogeno formabdos en el secado.
Se colocan las hojfas sobre la banda tranasportadora, con fa flor
hacia adentro y son conducidas a tas herramientas vibratorias de
ahlandar. La profundidad de engrane de las herramientas, vy con
ersto,. la intepsidad de ablandar, se regula por medio de cilindros
de preasion, con mando hidraulico asegurande wna adaptacion
individual al tipo de cuerc que sr  trabaja, su estructura vy
espesor.

Ademas =ap determina la intensidad del abl andado por 18 velocidad
de transporte regulable sin escalonamiento de &, hasta 26 m/min.

2. Secador a fonde en fpontinuo.

Enta compuesto de dos tupeles ensambladoms lateralmente con  un
cabezal o zona de carga y descarga comun para ambos, cilrculando a
traves de ellos, lenta y continuamente, wna cadena especial
equipadae de barras rincadas, en las cuales estan dispuestas
conveni entemente las pinzas especiales para =uspender o fi jar las
pieles que han de secarse.

La extraccion de aire humedo, regulable en cada modulo de secaje,
s realiza mepdiante un grupo electroaspirador con boca de salida
al exterior del local.

10. Secaderc de plnzas.

Es un secado final en el cual se gana superficie y las pleles
gquedan listas para la aplicacion del acabado.

Tras el pinzado dr fijacion y estirado, se 1nicia en forma
inmediata el secado de las pleles, que tiene lugar en dos zonas
de la maguina en la forma siguientesr Mientras en la primera se
produce el secado propiamente dicho, en la segunda se raliza el
proceso de enfriado.

Con el sistema de ventilacion frontal =e obtiene un perfecto
necado de la piel en toda su superficle a baja temperatura,
regulable entre los 20'C y los 50°C, ¥ on un tiempo notablemente
reducido,

Despues de pinzar, las marcas de lam pinzas en la piel se
recortan, asi como los troros de piel inservibles. Esto sa hace
para mejorar la presentacion de la piel, as{ como para evitar que
pedazos o trozos de piel cuelguen y se enganchen en la cinta
transportadora de hile, de la maquina de pigmentar,

12
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11. Maquipa de pigmeptado y secado.

Pospe uwna cabina pigmentadora rotativa, el grupo cepntral rotativo
con ocho brazos portapistolas, es alimentado por dos circultos
separados para pigmentos, completamente sellados, para evitar
posibles fugas.

Existen de aire independientes, para mando y pulverizacion
respectivamente.

Loe brazos porta-pistolas wmon accionados mediante un  grupo de
traccion que permite una velocidad de rotaclion de 12 a 30 r.p,.m.,
v esta dotado de mecanismo de embrague para un funcionamiento
sauave de todo el conlfunto en el arrangue y paro, que permite la
rotacion manual de los brazpos, con el fin de poader regular  las
pistolas a motor parado.

Para quec e! pigmentp ae pulverice solo sobre 1a piel se tiene un
sistema e celulas fotoeloctricas.

LA aspiracionen la cabina pigmentadora, ac hace por medio de una
turbina Hhelicotdal o 30,000 m3/h de capaclidad a 30 mm de
presion. En la parte inferior de la cabipa se dispone de un bano
de¢ agua para la retenclon del pigmento que arrastra el alre
aspirado.

Las pistoplan son neumatican, spr abre y clerran a base de alre
comprimido.

Be utilizan dps cabinas de secado, funcionan por medico de vapor.

12, Haquina de planchar.

Se utiliza para dar brilio y dejar la piel 1lisa,

Construlda mediante un sistema hidraulico. E£n la parte superior
%=# encuentra la placa, talentada por vapor.

£n la plataforma inferior de goma se toloca ia plel con 1a flor
hacia arriba, juntandose con la placa supprior gue da calor.
Tanto el calor, como la presion v el tiempo se pueden regular
mediante un tempoli:ador, un termostato, un  manometro y un
presostato.

13, Maquina de imprimir pieles en continuo.

Ha w=idp fabrlcada para realizar diversos procesos de impresion
medi ante un redillo aplicador con posibilidad de inversion de su
neptido de giro.

Campo de aplicacion @ Aprosato lado carne, fondo con preparacion
base, impregnaciones, impresion con cilindro de huecograbados o
de plena flor, aplicacion de capas finales de laca, tinturas en
general.

Ee compene de bancada splida con cuatro lapas para anclaje,
ademas va provista de rupdas de nylon para su facll traslado =
incorporacion a las distintas fases de aplicacion. :

14, Magquina para pulir.

Puede utilizarse en las siguientes variantes 1@

~ Como una maquina Independiente, con salida de 1a piel de
frente. ’

13
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~ En linea, con una maguina de dJdesempolvar, con wmalida posterior
de la piel, para trabajo en continupa.

- Para esmerilar la piel entera, despues de haber retirado el
canalizador de las picles.

Permite eamerilar perfectamente toda la superficie de la piel
inclusive las pieles livianas, evitando desgarres o cortes a la
nalida,

Un borde neumatico uvbicado en el lugar de acceso de la piel de
extrema sennibilidad garantiza la spguridad del operario. En caso
de emergencia bleoquea la rotacion del cilindro esmerilader
mediante un freno de disco.

1%. Maquina para desempolvar por aire comprimido.

Dotada de un dispositivo con dos camaras de vaciog la maguina
empleada como unidad independiente o bien rolocada en una linea
automatica de eamerllado, permite el pasa en continuo, en

pousicion abierta do pieles de oveju y  cabra, terneron, pieles
afelpadas, napas y previa regulacion en altura de la parte
superior de la maguina, tambien de pieles lanares hasta un

espesor de 40 mm permitiendo un desempolvado perfecto.

El pelo queda despues en una sola direccion vy avivado, eliminando
de esta manera el trabajo de cepillado a mano.

Funtionamiento |l a depresion creada en las dos camaras por un
aspirader hace adherlr la piel, durante su paso a las cintas
transportadoras permeahles en posiclon abiertag las tres toberas
de aire alimentadas por un compresor, guitan el polvo que, por
medio de otro aspirador, es canalizadpo a un sistema de filtrado.

14. Maquina de medir plectronica.

Conata de una cinta sin fin de hilp nylong un taberal de celulas
fotoelectricas y un marcador de plelea que a mediad que van
pasando las pleles, las va enumerando, poniendo ] numero de
decimetros cuadrados y la sociedady ademas quedara registrado en
una maguina automaticamente, el cual al final de partida nos
proporcionara el tokal de decimptros cuadrados. La velocidad de
ia cinta esta graduada ya gue nos proporcionara el total de dm2.
Cada celula controla superflicie.

* EQUIPD AUXILIAR.

PROCESO 1. ¢ 1 HMesa para desbarbar cuero.
Calibrador {(para medir espesor).

PROCESDO 2. 1 indicadores de FPH.

Termometro.

Densimetro.

Mesa para seleccion de cuero en azul, .
Carros parda movimianto de plel y materinl.
Mesa para desorillar. .

R Rl
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PROCESD 3, 1@ 30 Colgaderos.

FRODCESO0 4, 3 Mesas para acomode y manefo de hojans.
4 Burros para manejo de pieles,
PRDOCESO 5, 1 3 Mosas para dar felpa.
1 Cabina de flamcado.
530 Pastidores para charol.
FPROCESQ &, @ 1 calculadora,

& Eatantes.

i}. PRODUCTOS ELABORADDS FOR LA EMFREBA.
CARACTERISTICAS EBFECIFICAS.

1., Dscaria.

Piel de res resctificada (pulida) a la cual se impregna y se
aplica un acabado tubriente generalmente con productos acrilicos.
en forma oppeional puede spr grabada para consegitir un aspecto
nspecial.

Tipos 1 lisas y grabadas,

Usos ¢t En la fabricacion de calzado fino para dama y nino, vy en
calzado para caballero de calidad regular.

2, Flor entera pigmentada.
Es una flpr entera (piel de res) acabada con pigmentos acrilicoms .
los cualps dan un efecto de cobertura sain perder totalmente suo
aparienctia natural de piel.
Tinpos:
t Entera pigmentada {(con coler).
Su uso principal es en la fabricaclion de tepis finos,
zapato para dama fino y zapato fino para nino.
¥ Entera s=emi-anilina. (poco color).
Ee usa en zapato fino de dama, caballeroc y nino.
& Entera tamboreada,
Se utiliza en la fabricacion de tenis fino, bota de
mujer para exportacion fina y zapatilla Ffina ‘de.
mujer, ' .

X. Charol. ) S o
Piel de res pullida sobre la cusl se aplica un acabado plastico
brillante generalmente a base de uretanos, obteniendo un- aspecto
plastico. :
Tipost
* Flor entera hasp acrijica. e
Uso en zapato fino para dama, nino y hombre.

15



® Flor corregida base splvente,

Se usa en zapatilla fina para dama y zapato ilnu de

ning.

t Mate (omscariol).
Se usa en zapato fino para nino.

PRINCIFALES MATERIAB
NOMBRE DEL MATERIAL.

FRIMAB QUE INTEGRAN EL FRODUCTO.
PORCENTAJE DE PARTICIPACION.

i6

Flor entera. -Oscaria. tharol.
Cueroc verde salade., 84,0 B7.& 81.8
Cromo 33% 1.6 1.6 1.5
Pigmento. 5.3 - 2,7 0.0
Laca. 2.2 1.6 0.0
Cal. 0.2 - 0.2 0.3
gal . .0.1 0.1 Q.1
Otros materiales bebl 6.2 16.5
Total i00.0 -100,0 ' IO0.0
FRECUENCIA DE PEDIDDE DE: MRTERIﬂ PRIHA.._-' i )
A una producclun mnnsunl de 1, 500 000 de:lmatrnl.
Den:ripclon.-_-, Urigen.-‘ Frecuencln Tiempn de ‘Inventario
e . de - pedidos ‘entregsa’ ..’ seguridad.
(dias), © ' (@lasd.. T {diam).
i Cuert verde salado. '‘Nacional. -] 5 3
Eul furo, Nacional. 40 - .- T4 2
cal. Macional. L R B B
Sal., . - Nacional . 200" 30 30
Laca AC-030, Nazjionhal. 20 I N S
Pigmento AC-L23. Nacional. .10 1 1
HMano prinera. Nacional . 10 1 1
HMano segqunda, Nacional. 10 R D .1
Otros materiales. Nacional . 10 - R 1
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a). CURTIDURIA,

La plel ha estado presente en todas las etapas de la
civilizacion, ya en la prehistoria se preparaban para poder
emplearlas como material de confeccion, empleoando como manera de
conservarlas el s¢cado ¥y nl humb,

Con el correr del tiempo empezo a observar diferentes metodos con
el cual obtenia un mejor productog maderas y cortezas con peder
curtiente ¥ para tenir colorantes animales y vegetales.

Un avance muy grande fue la introduccion de las sales de cromo
para curtir gue data va de 1858, aunque hasta 1883 Augusto
Schultz en Amprica improgno la solhucion de dicromato de sodio,
acidificando ¥ 10 redujo con tiosul fato sodico, obteniendo cuero
al cromo de una calidad bastante aceptable.

El cromo usado actualmente es un producto curtiente gue da a la
piel caracteristicas muy especiales gue poeos © ningun ptro
curtiente puede dar, he agui la gran importancia del cromo.

El tratamipnte y la confeccion de la piel #ora un oficio para
cubrir necesldades vy mas tarde se@ ctonvirtie en una  industria,
cuya importancia =e generalizo en todo ¢l mundo.

La industria del cuero tuvo su desarrollo en la spoca
colonial, poermpitia aprovisionar con articulps de cuero las
neceslidades de las mipnas utf{lizando en efecto mucho cueroc para
mantener 1os  puntales vy secar ol agua de las galerias de las
minas de plata descublertans particularmente en Zacatecas vy
Buanajuato, v cuya explotacion se industrializo a partir de 1534,
En 1a epoca moderna la tradicion de la ganaderia intensiva
permanece en el Eastado de Guanajuato y Leon, capital del cuero,
surtiendo de bhotas y sillas de montar los numorosos ranchos de la
region.

c). LA EMPRESA,

S fundo en septiembre de 19746 en un reducido local en 1a ciudad
de Leon, Guanajuato en la calle de Rayon.

Conteba eon B obreres y su produccion era de 4P0 cueros
semanales, su maguinaria era 3



1 maquina de raspar,

1 maguina de pulir.

1 maquinpa de aflofar.
1 magquina de escurrir.
3 tambores chicos.

En 1981 su produccion aumentp a 720 cueros/semana, on estos cinco
anos no se logro mas produceion debido a que se deglidie invrtir
en maquinaria y equipo, las edguisiciones fueron las siguicntess

{1 maguina de desvenar.

1 maguina de dividir.

3 tamborps.

For rasoneps dre espacip y crecimientn la teneria cambio  su
domicilio a la calle insurgentes en la misma ciudad de Lepon.

El objete principal cra cubrir las necesidades de la fabrica de
calzado propledail tambien del grupo industrial, y el 3% de
produceion era para clientes externps,

En 1984 se comienza a producir charol, ampliando asi una gama de
productos de dilversops colores.

En 1984 contaba 1la teneries con 43 ohreros en produccion y 8
emplradps en administrativo, teniendo un total de 31 trahkajadores
y una produccieon aproximada de 7350 cueros/semana.

Su filosnflia ora que a mayor produccion, menos cosntos.

Actuvalmente cuenta con 4B phreros en produccion y seis empleados
en administracion, sicndo un total de 54 trabajadores. 5Su
produccion es de 750 000 dm2 al mos,

El merrcado de los productos gque eglabora son 3+ flor entera,
opuscaria y charnl, y e¢n algunas ocasiones forro, talonera y charol
carnaza. ’

Tres w=on los problemas que sp consideran respecto a la industria -
de la curtiduria en la cludad d Leon, Guanajuato.

1. Riepsgo de contaminacion por 1

t Descargas de deshechoa industriales en rios vy arroyos
obstruyendn las corrientes y asolvando prosas.
obstruyendo las corrientes y asolvando presas.

¥ Descargas de solidos y ligquidos con acidos y sales gue
destruyen ol drenaje de Ja ciudad no apto para descarga
industrial.

* Flltraciones al subsuplo de deshechos liguidos agpresivom que
pudieran enturbiar 2] agua potable de la efudad.

T R
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2. Incompatibilidad entre diversos usos tel suelo.

& Olores agremsivos pn zonas habitacionalpes.

X Transporte pesado en callpes angostas y bastante deterioradas.
¢ Deshechos de solidos dispersos por las calles.

t Carentla de agusa en zonas habitacionales.

3. Deteriorpo constante o intensp en la {nfragstructura,
¥ Fugas y deeficiencla on la dotacion de agua.

t Demanda constante de reposicion de piezas con  consscuente
deterioro de calles y avenidas.

H

Las alternativas e splucion que se han contempl ado hasta ahora
por parte de la Direccion de Desarrollo Urbano del Municipio,
habirndo consultadp diversps organi smes combd  son T BARH,
SEDUE, SAPAL, Desarrollo Economico del Estade, vy Secretaria de
Salud aon las siguientes @

1. Localizacion dre terrenos pare pl confinamiento controlade de
residuos contaminantes.

2. Convenip {nternc SAPAL, CFE, y Municiplo para usp de suelo,

3. Proyecto para incentivos fiscales y de servicios industriales .
Aa curtiduria.

4. Proyecto para plantas de tratamiento en la ciudad.

5. Proyectos de modulos de bodegas para tenerias.

&4. Proyecto pare el proceso de reublcacion.

7. Confrontacion de diversos estudics guimicos referentes a S

tontaminacion. Lo
8, €laboracion de reglamento para control de do!he:hnl de  la
induatria curtidora. i

Criterio del proceso de reubicacion de Tenerias )

i. Zona de los Castillos.

* No autorizar teneriaa. (reubicacion a corto plazo).

¥ No autorizar ampllacivnes a las tenerias luiltnntdi
solicitando planta de tratamiento anten de :nne:tlrse a‘la- rad:'
general . B

« Zona de Barrio Arriba.
No autorizar nuevas tenerias, - -
No autorizar ampliaciones a las tenerias ex!-tentes.:.. e

de

Solicitar mantenimientn periodico, asi como fDlll_
decantacion en cada una. .
¥ Posible mepjoramiento de las redes de drenlje Exintentu

3. Tenerias en )a ciudad. . :

Agrupadas (Casa PBlanca, Los Reyes, Penitas, El Rntiro. San

Agustind. . e
% HNo autorizar ampliaciones en las tenerias existentes.

* No auvtorizar nuevas tenerias. .

®* Solicitar sus fosas de decantacion industriales.




Di spersas.
¥ Analizar £1 lapso de tiempo factible para su reubicacion.

4, Alternativas de ubicacinn. .
En las zonas de uso industrial, conforme a las disposiclones que
marca e] plan director, aomn

La Biudad Industrial y la zona comprendida al sur de la. carretera
Leon-Ban Francisco del Rincon y la via del tren. R
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a), MERCADD.

ANTECEDENTES ¥ PERSPECTIVAS DEL. SECTOR INDUSTRIAL.

EL hecho de gue censtituye el proveedor {fundamental para la
produceion de calzado ha provocado gque la industria de la
curtiduria mantenga un desarrollo pxitoso y continuo a traves del
tiempa,

Sin embargo, ®on este Licmpo dicha industria ha enfrentado un
grave problema que amenaza su estabilidad y desarrocllos Los
ganaderos han disminuide ronsiderablemente la oferta de animales
descendiondo la matanza provoceando escaces y  especulacion de
cueros para la fabricacion de suelas, fporres, y pieles en
general.

Como conuecupncia de dicha especulacion y  loa desordenes

provocados por la crisis, 1os precios del cueroc hapn incrementado
considerablemente, existiendo algunas variedades con aumentos de
hasta o1 B84% en menos de guatrp meses. tenero—-maya 1987). Be

estimp que lo= incrementos continuaran en gran escala hasta el
mes dr septiembre, lo cual conastituyer una amenaza para la
curtiduria considerando gque la Gfompra de cueres crudos representa
el 75% del costo de produccion.

A pesar de todo, der acwerdo a informes de la Union Nacional de
Curtidores, las ventas del seetor no han sufrids contracclon
aAlgunp, la produccion ha incrementade un 3% hasta ¢l mes de mayo,
dehido principalmente a la exportacion de pieles procesadas vy
semi-procesadas, y a la expansion de la produccion zapatgra
nacionAal en los mercados internacionales.

Asi pues, aun sufriendo graves ipcrementios en costos que amenazan
su rentabilidad, 1la industria de la curtiduria continua teniendo
amplias perspectivas de desarrollo fundamentadas basicamente en
1a permanente necesidad de produccion y conmumo de calzado.

DETERMINACION DE LA OFERTA,

L.epnh, Buanajuato, pripcipal centre de la industria de 1a
curtliduria y el calzado cuenta con un total de 35 tenerias
(fuepte: Directorio de la Asocliacion de Industriales del Estado
de Guanajuato), de diferente capacidad, tipo y calidad de
proturtp, pero cuya produccion total abastece la gran demanda de
las plaptas fabricantes de calzado de la region.



Para lograr elaborar un analisis objetivo de la oferta se
selecciono a pivel regional un grupt de tenerias cuyn producto
presentara caracteristicas similares al de nuestra empresa en
cuanto a calidad v precioc, de tal forma fque se desenvolvieran en
el mismo mercado representando una competencia fuerte y directa a
nuestro producto, Asi pues, el griterip basiceo para Ya eleceion
dn las empresas consistio en que deberian de producir plel de
alta calidad, quedando conformado el “"grupo de competencia® con
las siguientes tenerias 1

1., Pirles Finas del Bajio. (PIFBSA)., {empresa‘proyecto).
2. Curtidos Doble AN, 5.A de C.V.

3. Piele=s Castor

4. Cueros Industrializados del Bajio, S.A. (CUIMBA)Y,.

S. Teneria Centurtan.

6., Pieles Cordero.

Hediante una investigacion de campo aplicada a dichas empresas
fue posible conocer su produccion real actual, y ‘'sd capacidad
inmtalada a fin de determinar su pnrt!clpaciqn dentro - tHe la
Produccion total del grupo.

Capacidad Capacidad PuF:entaJ; .Pﬁfcéntlje'de

Inatal ada Real utilizacion -particlpacion
MencSual . Mensual . capacidad - en el -
PRODUCTOR. {dm2} {dm2) instalada, mercado. | .
1, Pifh=a. BO0, 000 750,000 95.0 7.3
2. Poble AA. 174680, 000 1*176,000 70.0 ' 11.7
3. castor, 27409, 164 1*3946,500 58.0 - . 13.%9
4. Cuimba, 71000, 000 5° 000,000 71.94 - B L B
3. Centurion. 1°'BB1,&00 705,400 I7.5 L FLO

&. Cordoro. &£°272,000  17000,000 15.9 . 10.0

ANAL ISIS DE LA COMPETENCIA,

. Marca. - Part. en Finanzas. ~ Precio .vanta,
mercatic. ' AR £ | P
Pifhima, 7.5% Requiere flnancliamiento Oscaria. 200.00
) para nueva planta. . Fler. ' 215.00
B : . Charol,% 222.00
Centurion. T 0% Requiere financlamiepte = Oscaria. 185.00
: para optimizar cap. S - Flor. . 22B.00

instalada.



Castor. 13,9% Buena rentabilidad. Oscarlia, 172.00

Crecimiento moderado. Flor. 190,00
Cuimba. 49,97, Probs, de ligquidez. Oscaria, 200.00
Crecimiento moderado. Flor. 2B85.00
Doble AA. 1,75 Escatez de recursps Flor. 200,00

financieros limita
desarrollo.

Cordero. 10, 0% Requiere financlamienta Oacaria. 140.00
para optimizar cap. Flor. 170,00
instal ada.

3 Unica teneria del grupo, gue produce charol.

Marca. Calidad. Desventaja ante la ventaja ante la
competencia. campeatencia.
Pifbsa. Excelente. Requiere diveraificar Calidad de producto
o ’ produccien, Auen servicio a
. clientes,
Centurion. Regular, Falta penetracion. Gran capacidad de
’ produccion.
Castor. Buena. Requiere diversificar Buen scrvicio a
au producto. clientes,
Cuimba, Buena, Precio elevado. Diversidad de
productos.
Doble AR, Regul ar. Baja penetracion. Especialinta en un
aplo producto,
Cordero. Excelente. Preduccion Iimitada, Callidad.

PRDYECCION DE LA OFERTA.

Basandohos en el presupuestn de produccion estimada para la
empresa f(oferta real) y eon los supusstos de que durante el
periodo de estudio {1987-1992) ninguna otra empresa del grupo
competidor sumentara su capacidad instalada, y de qgue &l
crecimiento anual de an produccion fuera del 5% (crecimiento
promedio estimado por la Camara del Calzado de Guanajuato) § se
determino la oferta total de decimetros cuadrados de plel para
los proximos anos. Los resultados obtenidos se muestran a
continuacion:

B S PN THWRIEIY RPN | ROV TRy




PRODUCTOR., 1997 1988 1982

1, Pifbaa, 91 475,290 18" 000, 000 18° 000, 000
2. Doble AA. 14 112,000 1476817, 600 15" 558, 480
3. Castor. 156° 758, 000 171895, 900 18’ 475, 695
4, Cuimba. &0 000, 000 631000, 000 64" 150, 000
S, Centurion. 8% 457,200 B' B0, 5460 %’ 335, 088
6. Cordero. 12* 000, 000 12* 600, 000 13° 230, 00O
Total. 121 012,490  134°'904,060 140°74%,2563
1990 195 1992

1, Pifbsa 157800, 000 19 800, 000 21° 400,000
2. Doble AA. 1&° 346,404 174153,224 18* 010,885
3. Castor. 19°39%, 480 207 369,454 21°3B7,925
4, Cuimba. £9¢ 457, S00 2 930,375 76' 576,894
. %, Centurion. 9 801,042 10429 ,938 10°B0&, 531
4. Cordero. 137891, 500 14'586,07% 15 31%,379
Total. 14B' 685,726  155°131,082  143°697, 616

e e . T i e ————

c)}. ANALISIS DE LA DEMANDA,

PETERMINACION DE LA DEMANDA POTENCIAL.

La industria del) calzado esta copnstituida por 3000 fabricantes,
98Y. de los cuales spn pegquenos y medianos. La producclion nacional
alcanzo 1los 230 millones de parcs de calzado durante 1983,
descendi endo gradualmente hasta pstimarse una producclion de 140
millones de pares para 1987 {(degun datos proporcionados por la
Camara de la Industria del Calzado del Estado de Guanajuatn,
CICEGY.

8{ tomamos en cuenta, el heche de gque un par de zapateos requiere
asproximadamente 18 dm2 de piel, podemos deducir que la demanda
potencial estimada para 1987 mera de aproximadamente 240 millones
de dm2 mensuales de plel (2,280 millopes anuales).,

Para los anos siquientes s=e prponostica qgue debido a un incremento
de preduccion para exportacien ¥y a una recuperacion posterior de
la demanda potencial, se legrara un incresmente sostenido del S¥%
anual. (CICER).



ESTIMACION DE LA DEHnNﬁﬂ_PUTENCIRL ANUAL .

Ahoe. * : - Piel. (millones de dm2).
1987 . 2,880
B8 . 3, Q24
1989 3,175
1990 3,334
1991 3, 0O
1952 3,478

DEMANDA REAL.

" ka demanda real de la empresa esta determinada per la cantidad de

decimetros de picl que sp eapera gue los principales clientes
actuales consuman durante lops proximos anos. L
Para Jjustificar tales cifras nos apoyamos en las cartas  de
intencion de compra proporcionadas per algunos de 1os clientes,
por medio de las cuales han mani festado su gatisfaccion o interes
pPor seguir adquiriendo el producto. Les clientes y | sus
regueosiciones se muestran a conkinoacion.

DEMANDA REAL POR FRODUCTO ¥ POR CLIENTES. (dm2).

CLTIEMTES. Flor entera. Oscaria, Charol. Total.

Tenia Atomicos. 20, 000 140,000 180,000 .
Calzado Jugueton. 200,000 400, 000 400,000 17000, 000 .
Calzado Condor, 100, 000 40, 000 - 140,000
1nd. Zap. Gprico, 40, 000 B0, GO0 20, 000 140.000
Maquilas Campeon. 270, 000 30,000 300,000
Calzado Mickey. 50,000 50,000 . 100,000
Total mensual. 260,000 1°040,000 540,000 © 1*B&0, 000

Total Anual. 34120,000 12'720,000 5°480,000. 22°320,000

d). PRONDSTICDE DE VENTAS.

OFERTA REAL CONTRA DEHANDA REAL.

Las ventas historicas de la empresa se han visto limitadnslﬁnﬁ’ﬁu'
bajo nivel de produccion, aun cuando la implementacion . del
proyecto permitira satisfacer la demanda total de la fabrica  de



calzado propiedad del mismo grupo industrial (obietivo infcial de
1a teneria) y al misme tiempo la pxpansion hacla nuevos mercados
sz ronsiderara qup no sera posible satisfacer la totalidad de la
producclion requerida por los principales glleptes,

Suponiendo que la Hemanda real (basada en cartas de intencion de
compra a IR meses) se increomentara de acuerdo al  S¥% anual
pronpasticade por CICEDS la demanda sabtisfecha representaria  un
promedio del 79% de la diemanda real para el periode 1988-1992.
{ver graficay,

ESTIHMACION DE LA DEMANDA TNSATISFECHN POR FRODUCTO.

Gferta. bemanda. bemanda %
(i), (2). insat. (3, {4,

1987 Flor, 072,916 3* 120,000 47,084 1.51
Oncaria.  3*468, 069 12 720, 600 §r251, 938 72.74
Charol. 3* 134,303 &* 4BQ, 000 3° 345, 695 51.63
Total. 9" 475, 290 22' 320,000 12°604,710 S6.65

1988 Flor. 54400, 000 3¢ 120, 000 (2* 280, 000} 0.00
Dscaria. 74200, 000 12' 720, 000 %'320,000  43.40
Charol . S5° 400,000 &7 480, 000 1'080, 000 1b. &7
Total. 18000, 000 22'320,000 4'320,000 179.35
1989 Flor. 5° 400,000 34278, 000 (2" 124, 000) 0.0
Oscaria. 74200, 000 13 358, 000 5" 156,000 . 44.09
Charos. %+ 400, DOO &7B04, 000 1'404,000 20,463
Total. 18+ 000, 000 24* 436,000 5’4356, 000 23.20

1990 Flpr. 51940, 000 3’439, 500 (2’ S00,200) .00
Oscaria. -7+920,000 1147 023,800 &’103,0800 43.52

- Charol. 5+540, 000 7* 144,200 1204,200 16.85
Total. | 19'800,000 24* 507,800 4*907,800  19.34
1991 Flor:. 0. 5'540,000 3*611,790 (2°328,210) 0.00
. tmearia. | 7'920,000 147 724,990 5°804,990 ~ - 4b.21
_Charel. ©  5'940,000 7501, 410 1°S61,410 20.81

‘Joral. | 19°800,000 25°838,190 £7038,190 < 23,37
1992 Flor. . . .&'4B0,000 2+792,380 (2*687,621) . 0.00
" Dscaria. B’ 640,000 15% 461,240 &'BZ21,240 44,12 -
‘. charol. - &'A4BO,000 7° 876, 481 1394, 481 17,73

"o Total, © 217600,000 277 130,100 5's30,100 -20.38 °
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(1), Oferta real anual de la empresa de acuerdo a preuspuesto de
proguccion.

(2. Demanda real anual dp la empresa determinada en base a
cartas de intencion de compra para 19687-1988 e
incrementandn 5%  anualmente para los siguientes anos de
Acuerdo a aumento estimado por CICEG.

(3}, Demanda real anual-oferts real anual.

{4}, Porcentaje de demanda insatisfecha a demanda total.

ESTIMACIDN DE VENTAS PDR CLIENTE.

Tomando pn cuenta que la demanda real no podra ser satisfecha en
su  totalidad las ventas por cliente se estiman de acuerde a la
participacion fnue presenta carda uno de estos en la demanda real
total.

Clienta. 1988 1989 1950 1991 1992

(11 17746,000  1°746,000 1°920,600 1'920,500  2° 095,200
t2) 9'&B84,000 §7&B4,000 10°4652,400 10°552,400 11°420,H00.
Xy 1°3%0,000 1°350,000  1°485,000  §°48%,000  1'420,000
t4) 1°350,000 1'350,000 1*4B5,000 1°4685,000  1°620,000
5y 2'BY98,000 2°BYE,000 3'1687,800 3 187,000  3'477,600
&) 972, 000 72,000 1°049,200 1'04%,200  1°l&&, 400

Total., IA*000,000 1B8°000,000 19'B00,000 197800,000 21°400,000

i{1Y Tenis Atomlcos.

{2y Calzado Jdugueten,

(3) Calzado Condor.

t4) Industria Zapatera Gerico.
i{5) Maqullas Campeon.

(&) Calzado HMickey.

FUERZA DE VEHNTAS.

Debidn a gue Ja mayoria de los clientes reprsentan empresas
ctonpcidas durante largo tiempo, vy los cuales sg han mantenldo
comp Uusuariow del producto desde su primera compraj lams compras
sp realizean en forma directa, sin necesidad de utilizar
intermediarios.,

Sin embargo, sc considera que la implementacion del proyecto
permitira ampliar nuevos mercados, por 1o gque se reguerira la
creacion de una estructura de ventas,



SJUSTIFICACION,. OBJETIVOS
w METASS .,



a). DIAGNOSTICO ACTUAL DE LA EMPREGA,.

El wolumen actual de producclon, aprorimadamente de 750,000 dm2
mensuales permite a 14 empresa mantener su equilibrio operativo.
2in embargo, el acortamiento de plazos de proveedores de cuero y
el fuerte incremento del precio de epste insumo, ha limitado el
crecimiento de la empresa.

La operacion actual ha estado financiandose con creditos de corto
plazo, no habiendo podido alcanzar un nivel de sequridad en los
inventarios de guere ni manteher s produccion en preceso en
forma continmua.

La produccion actual ha estardo orientada en un 0% a satisfacer
demantam do las empresas del grupo, lo que ha restado posibilidad
de manipbra para prientarse a otros mercados.

b). PROPOS!ITO DEL PROYECTO.

lLos chjetivos del proyecto son 3

1. Aumentar Ja produccion actual para celocarla en un periodo de .

doce meses en 1.5 millones de dm2 mepsuales. Con esto  se
aprovechara y optimizara Ja capacidad jnstalada, : :

2. Lograr estabilizar la produccion en proceso para que exista un
inventario permanente de produccion en proceso de 730,000 dm2,

rotando cada 30 dias, plazo de duracion aprorimado del proceso. = -

3. Diversi{ificar 1la produccion hacia otros clientes, par$: dar
servicio, cambiar la imagen, pudiendo posterinrmente siportar. . -

c}. JUSTIFICACION ECONDMICA.

La implementacion del proyecto se ve'Justif!cad; ﬁn
para e} desarrollo economico del pais,’

Apoyo a actividad prioritaria.

La curtiduria es considerada una a:ttvidad prioritaria por-. uer el"
producto - de

calzado

principal provesdor de fabrlcantes dg

primera necesidad.

pui@li;&té;i'  o
interna  de rendimiento {47.13%) y por las ventajas gue presentnrj"

T



Ahorro de divi=as.

Al intrementar la opferta se evita la importacion de piel
fomentando el ahorro de divisas. Asimismo, sp cuenta con la
posibilidad de puportar, Io gue generaria una entrada de divina

a la ecpnomia mexicana,

Desconcentrarcion industrial.

El problema de concentracion industrial en Leon, Guanajuato
{curtiduria vy calzado! ha provocado escaces y contaminacion de
agua on la mancha urbana de 1a ciudad, recursc abundante en la
zona industrial de la carretera Leon-San Francisco del Rincon.

pesarrollo regional v creacion de Empleos.

Se ha capacitado y desarrollado personal para el eficiente
desemprno de enta actividad, siendo actualmente 100% lopcalj se
pretende continuar y fortalecer a la empresa medliante el
incremento e plazas para personal de la region, favoreciendo al
mismo tiempo £]1 desarrolleo p la industria suctedonea y de la
region en general.,



PROPIETARIO .
RECURSODS ECONCOMICOS.



a). LA EMPREGA.

1. Razon social.
Pieles Finas del Bajio, S.A. de C.V.

2. Forma Jjuridica.
Sociedad Anonima de Capital Variabile.

3. Objeto. -
Curtido y magquilas de piele= en teneria, compra-venta de cuero
crudo y todos los materiales relacipnados con la curtiduria.
Compra~venta de plelem categoria 2, incisp 2.1.3.3, curtidos
acabados de cuero o piel zona prioritaria i.

b). ASPECTOS FIMANCIERDS.

Inversion ep capital de trabajo permanente requerjda para el
incremento a 1*500,000 dm2 mensuales de produccion.

Hateria prima. * 122*000,000.00
Prpd. en proceso. ¢ 178’000, 000,00
Total, + 3007000,000,00

FORMA DE FINANCIAMIENTOs

Fuente. : Monto. Plazo. Tasa de - Plaro de

anos, interce. gracia.
Fonet . % 1929000,000,00 . 5 . § A3 CPP - 1
Int. . . | . . . . . L . .

financiern. ¢ 4B'000,000,00°;
‘Recursos o oo T L
propios. -

T 1.13.CPP.+ 9 ptos,. .1

*'50° 000, 000, 60

" Tatal :300° 000, 000, 00

. INVERBIDN PROVECTADA ‘DE LA EMPRESA,

'Réduéﬁjmlﬁntns.

s 4,984




Inversion activo diferido. .
Inver. capital de trabajo. . s 442,812
Amortz. de creditos. o - % 154,100
Impuestos y rut. 1 3

)

Buma. - 744,414

Fuentes.

——— ———

Utilidad neta. : ]
Depreciacion y amortizacion. S 1
Capital wsocial, - - B
Credito Fonei. %
Cred. Inter. Financ.
Otrpos creditos.

*Suma,

Indice de cobertura de la deuda promodio.lBB-?Zl
Tasa de rendimiento financiera del proyecto.

Productividad promedio. {19B6-1992), PR
Rendimienta promedio sobre 3a {nversion.(B8-92). - - . - 18.85%
Punto de equllibrio. {dm2 anuales). . S 2 3902, 000

Capital disponible & idnvertir. s 1,500 millones de  pesos de
roezuracs proplios de la empresa, i .

Ee opbtendra un prestamo de Nacional Financiera,  por medio del
Fondo de Garantia para las Industrias. (Fogain) del otro 30X para
el fondo bipartita. : L. e .

Fuente: Fogain.

Monto ¢ % 1,500 millones de pespos,.
Plaro 1+ 5 anos,

Tasa de interes 1 94%

Plazo de gracia @t 2 anos.

194

59,5460

" 389,427 -
17,2462




LBICACION,



al. EN EL PAIS.

EL ESTADD DE GUANAJUATO.

Esta ubicado entre los 19 grados, 55 minutos, 6B segundos, vy los
21 grados, 52 minutos, 9 segundos de latitud norte y entre los 99
gradog, 3?9 minutos, & segundos, y los 102 grados, S5 minutps, 7
segundos de longitud orste. (vor grafica anexal)

Colinda por el norte con los pstados de Zacatecas y  San Luis
Potn=sis por el sur con el estado de Mlchoacani por el este con
Queretaro y por el oevste con Jalisco.

Cuenta con una superficie de I0,471.06 Km2 (3°047,106
hectareansl. ocupando por pllp el vigesimo segundo lugar entre l1as
entidades del pals en cuanto & extension terrfitorial,

El paigsaje de la entidad muestra situaciones de contraste, desde
la prezencia de serranlas escarpadas, poco habitadas y con escasa
comunicacion, hasta la dp poblaciones tan importantes como Leon o
Irapuate, enclavadas en el baljlo, gran llanura fertl}l, con obras
de irrigarion de tal magnitod gue han convertido a esta region en
la zona agrirola mas jimportante del pal s, l.a ganaderia, la
mineria y 1a prestacion de servicios son, Junto coen la
agricultura, las principales ramas de actividad del estadg.

El estado de Guanajuato esta constituido por 46 municipionss entre
las principales localidades estan 31 Guanajuato, Irapuato, Leon,
Celaya y Salamanca.

En 1o que A carreteras se refleroe, la entidad cuenta con 5130 Km
de longlitud, esto significa 16.8 Km por cada 100 Km de superficie
estatal. Cruzan £1 estado la de Merico-Piedras Negras, Mexico-
Guadalajara (via cortal), vy la de Mesico-Cliudad Juarezy; Es un
entronfgue general de las principales carreteras del pais, y esta
consirderado como el centro gengrafico de la Republica Mexlicana.,
Cuenta tambien con una red ferroviaria, cuyos principales
componentes corren de oriente a ponlente y de norte a sur 1
Mexico-Acambaro-Uruapan, Hexico-Guadal ajara-Nogales, Mexico-
Ciudad Juarez, Hexico-Larcdo, Empalme Escobedo- San Luiw Potpsl-
Tampico.

El transporte por via aprea tiene und {importancia relativa, vya
que 1a comunicaclon ferroviaria y por carretera es suficlente
para satisfacer 1as necesidades de la entidad. Actualmente el
estado Cuenta gon slete apropuertos, San Carlos, cerca de Leon
e=zta f$ncorporade al sistema aceroportuario nacionail, los demas
estan considerados como aeroplstas.
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b). HUNICIPIO DE LEON.

Limita al norte con el municiplo de San Felipe, al este con los
municipios de Guanajuatp y S5ilapg «l sur con los municipios de
Silag, Romita y San Franciseco del Rincony al noreste, con el
municipie deo San Francisco del Rincon y el estado de Jalisco.

La cludad de Leon, cabercera municipal, esta situada a los 101

grados, 41 minutos, de arceo, equivalentes a & horas, 446 minutoes,
44 aoqgundos de longltud al oeste del meridianco de Greenwich, Y a
los 21 grardoz, 7 minutos, 72 segundos de latitud norte, tomando

comp base la torre de la parroguta.

Su altura spbre el niveel del mar es de I1BZ3 metros en el atrio de
la Catedral.

El area del territorio municipal compronde 1183, 20 Kmz,
equivalentes al T.87Y% de la superficie total del pstado.

Rumbo  al norte de la ciudad el territorio se wva haclendo
paulatinamente accidentado, hasta encontrarse con la Sierra de
Comanfa, o fharra, va en 1sp limites con l1ops municipios de Ocampo
y Ban Felipe, Al noreste esta el cerro del Glgante con 2884

metros sobre el nivel del mar. El noreste es tambien bastante
montanoso y destscan alli 1os cerros @1 Gordo, Corral de Pledra,
Bupna wvista, cote. En el restp del municipio, las zonas sur,

suroetste y sureste son planpas, formando parte del Valle del
BRajio.

l.ag corrientos gue bajan do la sicrra de Comanja, se depositan en
la presa el palote, para contener las aguas que inundaban la
cliudad. El rio de los Gomez, afluente del rio Turbio, atraviesa
Ia ciudad de noreocste a suroeste; se le unen los arroyos mariches
y #1 muerto.

Segun el censo de 1970, la poblacion munieipal era de 420,150, en
1978 sr considero que era de 710,000, por lo cual su densidad es
de 3515.55 h/m2, siendo la ciudad mas poblada del estado en donde
se  encuentran la mayoria de las industrias importantes de la
entidad, entre las gue destaca la del cuero, basica para 1la
existencia y desarrollo de la industria del calzado.

En osta poblacion sp phcuentran el 0% de los establecimientos de
eata naturaleca existentes en Guanajuato. Segun datos
estadinsticos, sc ha llegado a estimar que el 30¥ de las pieles
que se curten en el pais, se producen en esta ciudad, que es
slempre asoclada a la industria del calzado, en razon de la fama
nacional e internacional Que se ha logrado con la calidad da  sus
producrtos; su produccion se calcula en 199,000 pares diarios.
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:).‘LEQN. BUAMAJUATO. § WSO, DEL SUELO.

Dehido principalminte al problema de 1a contaminacion, Desarrollo
Urbane Municipal s ha enfocade o 1an ladrilleras, aebaderos vy
tenerias, buscanrdo  frenar su crecimiento dentro de Ja  cludad,
tratando de re-ubicarlas on la mejor 2ona  para tal casoc ¥y
buscando las medidas necesarias para reducir la contaminaclon, el
crome en el caep de las tenerias. (en 12) anforme Fresidencial del
pasade primero de septiembre se menciono quo s estan tomando
serias medidas contra 1a contaminacion en la Ciudad de Leon...).

La topografia de 1a zona e 1a Civdad de leon tiene una pendiente
natural de norte o« sur por lo quir of Flan Dircctor del Municipio
de Leon propene la rona sur Je la ciudad para nuevas tenerias, ya
qur havy agua y sr pvita contaminar los mantos froaticos de l1a
ciudad por sscurrimientos en caso de ublcarlas al norte.

En £l plano de “usos y reservas” se pmitlo ta zona industrial San
Crispin Junto a la planta de Pemex y el de Santa Crocce, ambos
con tofns los rwervicios e incluso ya oexisten industrias
funcionando, Fuera de pstas dos zonas y la que esta marcada a
partir de la Colonia “El Guaje™ no esta permitido por Desarrollo
Urbhano ni por Obras Publtcas, construccion alguna de tenerlas.

d1. EMTORHD.
DESCRIFCION s FOTOGRAFINS.

Fotografias (Fl).,

Zona ipdustrial al sur de la ciudad de Lesh, Guanajuatoj scbre la
carretera Leon-San Francisco del Ripcon (tambien conocida como
Boulevard Hermenegildo Dustosi.

Se ohserva en el lado izquierdo la planta de Peaer, a su derecha
inmedi ata el nuevo fraccionamiento industrial San Crispin, vy
detras de amhos la presa "El Mastranzo", pero llamada "lLa Presa
Rlanca*, deosembocadura de las aguas negras de la ciudad.

Tamblien podemos cbservar el gran numerc de naves industriales de
muy biuenha calidad, aunque muchas de ellas no tienen acabados en
sus muros, al igual nue las zpnas hahitacionales mezcladas aqul,
la mayor parte de estas por ser asepntamientos irregulares,
llegando en  algunos casos a ser problemas politicos comao el
fraccionamiento "El Guaje". deo "paracaidistas".

En esta zona se encuentran tres de las tenrias de mayor
produccion actualmente como son 3 Teneria Europea, Pieles Cordero
y Suela Medina Torres,
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Folografias (F2),

L fona sp caracteriza por ser de uvna topografia casj plana, con
ligera pendiente hacla 1A presa blanca.

La generalidad  de la vegetarion son arbusstos  peguenos  y en
algirnnes cAasos arhalans de wmediana altura como mezgul tes.

Tambien peisten cultives oy corqgqo ¢ maiz, regados por poros, dado
aue la reord e8 rica on nenlos agcus feros,

la principel  ~ialidag es la carretera Leon-San Frangisco  del
Rincan, con dos carriles o0 rada lade de un amplioc camellan, y
unitia & Vag demas carretoras por meth o del anillo periferico.

Folografians (FZI),

El [FERTI) soci G -pEDhemICO 'y bado, (I - W1 i nnunier abl es
fraccionamiontos 1reegulares, sangue la ona cuenta ¢on todeos los
Tervicine.,

St encicntran diversas angdustrias oh la  SonaA, tales como &
fahricas de calzodo, pinturas, tentriasi © bodegas como la de
Cora Cnla, Sabritas v Corvecuria Hodelo.

De=de 1a planta oo Femey hacla San Francisco del fRipcon €6
considorada como cpna industrial, aungue en algunps planps ne
aparoce asi,

e}. URICACION ESFECIFICA.
TERKREHD,

CARACIERISTICAS FISICAS [EL. FPREDIO.

El terronno  pecogido se encuentra ubicado en pl fraceionamiento
tndustrial Santa Crocce de la ciudad de Leon, Guanajuato, entre
las colonias Lo Pisrina (al suwroested y Bl Guaje {al noresle}, al
sureste de la carrptera Leon-San Francisco del Rincon a la altura
del! kilometro 3.5,

El predio liene ina superficie de 19,350 m2 y es  la union de
varins 1ntes tipoj Catorece de 1,200 m2 y dos de 1,275 m2.

Ecte =i debe o 1as necesidadeos del programa y al tamano de les
terrpnos nue =sc consideran “industrjiales" H 1,200 m2 de
superficir con ~2inle metrpos de frente, por sesentos de fondo.

l.aa curvac do nivel en el predio descienden #n el septido sureste
con nwn valor de 1%,

Prespnta dof angulos de 90 grades y los olros de BBy 92
recpectivamente, por 1o que se puede decir que es  practicaments
redgivdar,



e E L.

DESCARNADOR. &
e AL Y S 1

k-

ATENY
L4

/an- ‘

10,350 m*

12000 @

I-1=l=Te

120.00 nn-f'J

COLONIA EL. QUAJE .

NIV, =1 00

CALLE

iR

I3

¢ b
ey

1 '
ll
' '
1
1 L]
=
| 1
1
- :
'
1 )
H ‘.
Ol H
1
1
'
1 ]
1
i
1 [
]
1 1
.
'
1
v
v
'
'
'
1

¥

7
o
Nz

SIMBOLOGIA.

-

“mm LBATRE K MASCIONANENTS
S TEAREND ARLECCIONADO ,
X1 conarteuccones acTuaLxe
& em.
. FPOBTE. ELECTAIGOAD 13800 V.
ALUMBMADC
W rosre truerowo,
© TUBEMIA AGUA POTABLE © @~ ,
— " TUREMA OMENAJE .
PACTUNCIGAD LTS m
Q  rozo DR vmTa .
LI covaceEma mso.
3O soca ok tommenTa
.‘. FPOTOARAMIA UM ERD |
DIREECION ,
> CIMCULACION UN BaNTIDD .
A cone CACLA ACIGIN,
. WiA DEL FEMROCARTG,

e J

- I

- I
.- 1
- ]
]

FRACGCCIONAMIENTO
INDUSTRIAL. |

3

SANTA CROCCE.

N ERCALA

CURTIDOR. o

COLONIA

LA
PISCINA |

=t







ENTORND.



Debe senalarso que no se han detectado asentamientos notables
dentrm del predio y qun la vegetacion se reduce a pequeénps
arbustos y pasto, ¥ por 16 tanto de nula {mportancia,

Consta dre tres frentoest El mas importante A la avenida principal

del fraccionamiento con una longitud de 140 wmotros, Otro,
secundario, haria la calle Dogearnador de (20 motros y e)l uwl timo
a la rolonjia el Guaje fon lu calle del miesmo nombre de 162.3
metr os.

FOTOBRAFINS DFI FREDIC ELEGIDO,., 7/ DECRIPCIDM.

Fotografia (F4).,

Bounlevard Hormenenildo Bustos (posteriormente se convierte en ka
carrietera Leon-San Frencisco del Rincon) de cuatro carriles, que

conertla 2] fraccionamiento ton el exterior,

Se ohserven los sorvicions de alumbrado publico, energia electrica
y telefonos, disporribhlers o 1a zona, aparte del drebhaje y agua

potable. " s

Fotografia (FD), .

El fraccionamiente limita al surpsle con la via de ferrocarril
Mexico-Ciudad Juarez, importante via de comunicacion que une 1l1a
industirias Leonesa con el mercada onterlor,

Fotografia (Fe).

Victa de toda la cuadra donde se ubica el predio.

(tomada de oriente a ponionte)., R -

Be obhservan  alqunas naves {ndustriales identificables por - las
grandee techumbres de lamina galvanlzada, :
Tamhien podempns ver una obra nueva para una fabrica de calzado.

Fotegrafia (F7). X )

El pavimentn de las calles es de cmpedrado y las banquetas de
concreto simple.

La vegetacion se reduce & pequenos arbustos y en su gran mayuria
a pastns,

Se observan Jlos servicios de energia electrica  y alumbrado
publico. . . S

Fatngrafia (FB), . . ..
Vista de norte & sur del terreno y esgquina del miamn. fnrmada por
la Avenida Santa Crocce y la calle Descarnador. )
Principal wvista del predio desde la avenida principal de acceso -
al fraccionamiento,

4.}
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Fotografia (F9),

Vigta del! interior del terreno hacia el norte.

5# ohgervan las pocas construcclones de caracter industrial
eristenties nque tionen frente hoacia la avenida principal  Santa
Crocce, y todas de construccion reciente.

Fodempe wver la lipea telefonica que pasa por el frente del
terrenn, peroc en la acera opuesta,

£). COMENTARID,

lLa =zpne presecnta todas las caracteristicas neocesarias para la
ubictacion de la {eneria.

Ent wvias de comunfcacion, esta ligada tanto a la wvialidad
municipal como a lo red de carreteras nacionales de primordial
imprrtancia rp nuestro caso, ya que generalmente el trancporte de
materia prima y del producto terminadn se realiza en camiones
"rabhones" o "torton®”. El arcesp 4 1o cxtacion do ferrecarril es
de  igual manera sencilln por ¢! anille periferico gue se
encuehtra a unA cuadra del terreno clegido. Al , aeropuerio, -3}
bier au vsp rs pagl nalo comn transporte industrial, su aAcceso sg
realize cor facrilidod por el anillo porifoerico hasta la carretera
lenn=-Silaoco v por esta a San Carlos, si1tioc donde se encuentra
ubicade actualmente.

El fraccionationto Senta Crococer ya cuenta con drenaje para
descaraga  industrial, eneorgia electrica, agua potable y  linea
telefonica.

tho dre 1os farlipres mas importisntes en este ieepo oa Pl deepnade,
tdebido A 1a contsminacion de 1os mantas freaticos por realizar la
decrerga al  colector manicipel i previo tratamiente. Pero

resalta  incosteshle pars ana sola tene-la tencr una planla  de
tratamionto dr aguas resfidoaales, per 1o que o e) fracciocnamiento
e monabeuirs A planta para todas las iodustridas  ublcadas,

siendm rste ann Hp 1or sepvicine que nfrece el fraccionador.

Debidn A 1a rercania de fraccicnamientos hbabitationales, se
AStiitra 1o manG de cbra a la teneria,

For ol Boulevard Hermenegildo Bustos circulan varias lineas de
antohuses ¥y tambien rutas de transporte urbanp, por lo gque sl
personal  podra transportarse en un mamonto dado con facillidad ¥
rapides,



CLMA IEN LEON GUANAJUATO.



a). DENERALIDADES.

El clima &3 templado, muy benigno los doce meses, su temparatura
media anual es de |9.2°C.

La precipitacion pluvial media anual es de &97.4 mm.

Los vientos dominantes proviencn del oeste,

La tempepratura maxima es de 35.3'C vy la minima 0.0°C.

b). LLUVIAS.

Las lluvias se preparan BEn mayoj comienzan en Jjunlo, llegan a au
maximo en julio y agosto, para decrecsr mas rapidamente de agosto
a diciembre gque de la manera con Qque se levantan de dicliembre a
Julio, teniendo de minima a febrero, se debe tomar como estacion
l1luviosa a los meses de Junio, julio, agbosto y septiembre. lps
anps verdaderamente esacsos de l1luvia en £1 valle son muy pocos,

La temperatura media urbana en Leon es de 18,446°C al abrigo y de
19.20'C a la intemperie.

En J1a curva de las maximas encontramos £]1 maximorum en abril,
anotandose desde mayp descenso paulatino y lento hasta =1 enerco
siguientey acusandose muy bien el menor calentaminnto a 1la
intemperie, debido a 1a nublosidad, en los meses de Julio, agosto
y septiembre, para elevarse algo en potubre y seguir su marcha
descendente en noviembre y diciembre: al abrigo, soclo mse hace
arnsible en octubre, por sSer menos elpvado el valor del descenso
de septiembre a octubre. Si no fuera ese accidente, podrian
estimarac como paralelas las dos curvas e toda su longitud. Es
muy de tomarse en cuenta que la temperatura media no da grande
oucilacion, porque a medida que 1a maxima baja 1a minima sube vy
sp mantiene casi la misma proporcion sin que la media ascile de
una manera importante.

El diagrama de 1as minimas sigue lon mismoa pasos, con la
diferencia natural de que las maximas de las minimas se verifican
#n Julio y agqui se invierte la velptidad de los valuwres de las
dos ramas, sipndo mas fuerte y prolongade el de la segunda) e



inspeccionando con culdado las ramas ascendentes, se explica =l
porgque de la inversion de los valores de las medias al abrigo y a
la {ntemperie en pl mes de marzog inversion debida a la mayor
grcursion de la minima A la intemperie que al abrigo.

Lan oscilaciones caminan paralelas, acusando su maxima en abril y
su minima eh septiembre siendo mas regular al Abrigo, sip que, a
ta intemperie, casy varie en julio y agostn, y siendo irregular
de occtubre a noviembre.

d). VIENTOS.

Domina la direccion del Deste, varlando poco en los diwmtintos
meses, Respecto de sus velpcidades, la maxima en su promedio, del
periodo caep en mayo, declinando demasiado poco en junio, Julio y
agosto, para disminpuir mas progresivamente en los meses
sigulentes hasta llegar a su maxima.

La meodia de las medias mensuales es de 7& cms. totando a este
respecto, la maxima en marzo y 1a minima en octubrey deduclendose
de tedos los datos relativos a velocidad, que si en abril soplan
vientos impetucsos, esto =sp verifica solo en alguno que otro dia,
siendo mas constante con ese caracter en marzo.

e). HUMEDAD.

El modulo general de la humedad resulta igual a 358%, corriendo
entre 47, minima en abril y 47 maxima en agosto y septiembre, con
una marcha gue, segun se observa en la grafica, subes lentamente
desde abril hasta septiembre, para caer de la misma manera-a su
minima. o [

§). BRILLO SOLAR..

El ®ol luce, por'terMinb;mndin'ah 8l.-ano 1947.7 hrs.; as decir,
que se tiene al astro del,dia“pncn*mehol'de"sglsfmnnes;"fT-”"




Eolsticio de Verano.
21 o 22 de Junip.

Horas, Angulos.

A.H. P.M. Horizontal. Vertical.
45.20 1B. 40 &H4°23° o~00’
4,00 i8.00 &F°20° 12-13*
7.00 17.00 73~00" 30°00*
8.00 146,00 76~30" 47700’
9.00 13,00 79~00" &2°00"
10.00 14.00 g2-00* 73+00*

11.00 13.00 83 00" 8a~Qo0"*

----- 12.00 ==——- 180*00" BA~OO'

Equinoceio de Primavera y Otoeno.
21 o 22 de Marzo. 22 o 23 de Septiembre.

Horas, Angulos.

A H. P.M, Horizontal ., Vertical.
6,00 . iB.00 FO~00* o*~oo’
7.00 17.00 L 00" 14~00*

.8, 00 14. 00 102400° 27700°

9,00 15.00 110~00"* 42°00°

. 10.00 14,00 122~ 5" 53+00"
S 11.00 “13. 00 143~30" . 54°00"

---=-12,00 ——--~ 19000’ £8~43"

'_Bélstiéiﬁ de{lﬁﬁiérnﬁ-
©21 0 22 de Diciembre..
Horas, . Angulos. L .
© Horizontal. Verticat.

U 11Ee00t T 0n00
SoTe20t 0 3n300
- 124~15° - 17~00°
133~30" 22~36*
L 140~30° © L 3te30¢

J160~20* 38~00°

SULBO~EOY T o 424300



La nublosidad media anual alcanza a 4,99, pudiendo decirse que
hay cielo medio nublado los doce meses;y tocAando el maximo a julio
y ol minimo & mar:zo, sin wsequlir una marcha regularg pues
decreciendo de agosto a diciembre, s lepvanta un poco en enero,
decrece en febrero y marzo para volver a levantarse hasta agosto.

En aus formas dominan la= especies concordantes con los efectaos

estacionalesy las menos frecuentes, y aun podriamos ecir raras,
son lan mamato-cumulos. Son propias del invierna lops cirrus y lops
velos harinosocs, quedando para 1a estaclon 1luviosa como

dominantes los cumulos y pimbus | domina la corriente del SW y en
los meses de junio a4 octubre la del NE.

hi. HELADAS.

Ente fenomeno no @8 comun en la parte poblada de la ciudad, pero
si en Jos suburbips y en el campo. Comlenzan en octubre,
ascendjendo para llegar a su mayor numero en enerco Yy decrecer
hasta abril, permaneciendo 8in bheladas desde mayo hanta
septiembre,
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ANMALISIS AROUITECTONCOD
DEL. EDIFICIO ACTUAL .,



a). BENERALIDADES.

Analisis comparativo basado en el programa de la teneria Pleles
Corderog Una de 1as mejores tenerias del momento, tanto en sus
instalaciones como en la calidad de sus productos.

En su gran mayoria, las tenerias spn las mismas que cuando
comenzaron @& funcionar como tales, mal adecuadas a los cambios
tecnologicos y sociales de nuestra cpoca, ubicadas en e} centro

de la rciudad y con multiples problemas en funclonamiento)
Esta situacion ha venido reflefandose en la economia de cada una
de ellas, algunas incluso, viendose obligadas a cerrar sus
pucrtas definitivamente.

De forma {rregularg fue consecuencia del crecimiento
clircunstancial. .
Genpralmente unjon de varias casas viejas.

Incompatibilidad de usps de suplo, se encuentran en  zonas
habitacionale® o comerciales la gran mayoria. S
Cuentan con los servicios para zona habitacionaly npo  estan:
preparados para {ndustrias.

Problemas de transito.

c}. ORIENTACION.

Nunca fue tomada en cuenta. T
Los vientos #e encargan de repartir los clores agresiveos " dentro
de la ciudad, en lugar de diseminariosn fuera de la mancha urbana. .
B8e utiliza epnergia electrica en gustitucion de 1a Juz npatural,
aumentando los costos de produccion. .

d)., MATERIALES.

Los que existian, dado que la mayoria fueron casas, se encuentran
en pesimas condiciones pues no eran para uso industrial.

Desde adobe en las de mas edad, hasta tabique y aceroc en
remiendos Actuales.



e). ESTRUCTURA,

En muchas todavia son restos de las antiguas camas) Muros de
adobp  y vigas con terrado en techumbres, en otras ya se¢ han ido
cambiando por muros de tabjique y losas de concreto armado, o bien
techos de estructura de acero y lamina galwvanizada.

En gran parte de ellas son soluciones de "emergencia" {por
ampliacion, o por substitucion) hechos por personal no
capacitado.

§). INSTALACIONES.

MHuy deterioradas y con multiples reparaciones.

Uso de tuberlias de fierrp galvanizado en lineas de conduccion de
agua, y de cobre en las de wvapor.

Un splo drenaje hasta el colector, s8in fosa de decantacion, ni
posibilidad de reciclaje de crome, algunas utilizan tuberias de
principios de siglo.

En las areas dp pigmento carecen de ductos de extraccion, por lo
que Jjos obreros Inhalan todos los dias productos gquimlcos
{(solventesd, llegandp incluso a ser adictos a e¢llos,.

Tados los sub-preductos sriginados por el descarnato y raspado
quedan en el suelo sin lugar especifico hasta que los compradores
vienen a recogerlo {se utiiizan para hacer el "seho', que
posteriormente es emplcado para la fabricacion de jabones}.

En ol caso de las tenerias mejor equipadas, estos materiales se
oxtraen de 1la planta vya sea por gravedad © con bandas
transportadoras, para luego ser vendido y retirado.

No hay prevencion de incendios en badegas ni administracien.

E! cargado de tambores se realiza a mano,

q). CONTEXTO.

Un desastre, no hay unidad.

Diferentes usos de suclp en la zona., Casas, comercips, bodegas,
tenerias, escuelas, fabricas de calzado, etc... Yy todos 1lops
generos con su estilo y materiales diferentes. :
Eobresale la falta de arcas verdes, tanto publicas como privadas.



h}. CARNCTER.

Prevalece el caracter de casas viejas comunes y corrientes, pero
de principios de siglo.

En las modernas, se distinguen por ser una gran nave industrial)
aunqgue igual que la de tualguier ptra fabrica, el olor realiza la
diferencia.

De muy reducidas dimensiones.

Consta solo del escritorio del gerente {(que casi siempre es el
propletario}l, un archivers de tres gavetas, un escritorio para la
secretaria y un aedio bano.

Ea un cuarto dende se concentra tpdo lo anterior e jncluso una o
dos sillas para "sala de espera”, y la cafetera,

LLa mayoria de las veres pate cuarto se gncuentra dentro del

espacioco de la teneria, y e8] techo es usado para Instalar
maquinaria chica.
No exi=tr una sala de exposfcion de pieles, sc¢ tichen pedazows de

pie]l romp muestrario en algun cajon.

No hay uwn arrca deatinada para contabilidad, se usa el mismo .
escritoric de la secretaria, pero por el otro lado.

Carecen del aparato administrativo necesario, vy por consiguiente

de espacios de relaciones publicas, recursos humanos, venta!._}=

computacion, etc...

J). PLANTA. (AREA DE PROCESO)

Laboratorioc no existe.

Las bodegas zon cualguier espacio disponible o cuarto de sobra.
E!l anden de carga y descarga es la misma calle,

No hay linea de produceiony El proceso se realiza conforme
folocaron la maquinaria, =in orden alguno, por 1o gue hay
infinidad de cruces durante el proceso, con la consiguiente
perdida de recursos. -
La carga y doscarga o8 realizada por Jos obreros. Ho existe la
magquinaria que realiza epste trabajo con mayor eficiencia.

Existe insalubridad. los obreros splo traen encima los pantalones
“arremengados®, vy l1la demas parte del cuerpe al descubierto.
Ademas do andar descalzos.



En muchas ocasjiones es tan rudimentario el proceso, gque en lugar
de utilizar rl secado con maguinaria papecial para tal efecto, se
clava 1 cuera en tahlas y se colocan en el suelo de grandes
predips a secar al sol, con el consiguiente olor y mosquero
varios metros a la redonda,

k). SERVICIDS EMPLEADOS.

Bnjo existen banos. (bastante mal vestibulados y ventilados).
Carecen de vestidores y loekers,

Mo hay un comedor especifico, toman sus alimentos denktro de la
misma fabrica, pues tamporo hay areas verdes.

1). MANTENIMIENTO.

No hay taller, aungque siempre hay algun obrero “que sabe de Bao",
Las reparaciones sr realizan en talleres ajenes a la empresa,
aumentando los costos.

El aseo lo realiza el velador. Todos los utensilios necesarios
como escobas, trapeadores, cubetas, etc... se guardan en el medio
bano de la pficina, cbstruyendo el buen servicio de pste.

m). CUARTD DE MNOUINAS.

No gsta centralizado el equlpo como deberia de ser, se sncusntra
localizade donde habia algun espacio de sobra, rcomplicando las
instalaciones y su distribucion correcta. .

La subpatacion se ubica generalmente en la azptea.

n). BERVICIDS COMFPLEMENTARIDS.

No existen. b S e
El estaciocnamiento os en la calle o dentro de la misma -fnhri:a,
obstruyendo aun mas el proceso. e e .-

La vigilancia 8se reduce al vel ador y . aluun parro.."

Areas verdes no hay. S



- -y

o). ACABADOS.

En 1as mas antiguas aplanado scbre adobe.

En las modernas, el aplanado "de moda", rustico. .

En pisos goncreto simple escobilladn, debhiendo ser por 1o menos
en 1a secion humeda {pelambre y ribera) concreto anti-acido.
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AREAS OFERACIONALIES.



1. AREA ADMIHNISTRATIVA.

Mo.

Espacio.

Na.
Pers.

1.01

Frivado
Director,

Recibidor
Director.

? Totlet

Frivado
Director.

Privado
Jefe
Recuraps
Humanos.

Privado
Jefe

Rel acionhes
Publicas,

Privats

CJefe

Ventacs,

Privadn
Credito
Cobranza
Contals.

1

Mohjlrario, No. Dimensiones. Area.
Unid {1 » a x h) Mts. M2,
Earritorio 1 2.10 x 1.15 x 0.78 1B.00
€ jecutivo, .
Sillon ] 0.75 ® 0.70 x 0.80
ejecutivo.
Credenza, 1 2.10 % Q.60 ¥ 0,78
Librero. 1 2.90 x 0,45 » 2.10
Sillones. 2 0.65 % 0.60 ¥ 0.B0
Bi]llon. 1 1.85 & 0.8B0 x 0.80 12.00
Love Seat. ] 1.10 ¥ 0.,BO0 x 0,80
Sillones. 1 ©.B0 x 0.75 » 0,80
Mesa centro. 1 1.05 x 0.45 n 0.45
Esgquinere, 1 0,60 % 0.60 » 0,45
We . 1 Q,70 1 0.50 x 0.75 4. 50
Lavabao,. 1 0.60 1 0,45 v O,B0
Regadera. H 0.90 ® 0.90
Escritorio. 1 1.75 » 0,80 ® 0.78 12.25
Sillon. 1 0,735 » 0,70 x 0,80
S5illones, 2 0.65 x 0.4A0 x 0.BO
Credenza. 1 1.50 x Q.45 x 0,78
Archivero. 1 0.70 % 0.495 x 1.45
Escritorio. 1 1.75 n 0.BC x 0.78 12.25
Sillon. 1 0,75 » 0,70 x 0.BO
Credenza, 1 1.50 ¥ 0.45 % 0.78
Sillones. 2 C0.65 » 0,60 x .80
Archivero. 1 0.70 ® 0.45 x 1.45
Escritorio. 1 1.75 n 0.B0O x 0,78 12.25
Sillon. ] 0.75 ¥ Q.70 x 0,80
Credenza. i 1.50 » 0,45 1 O.7B
Sillones. 2 0.65 x 0,60 1 0.BO
Archivero. b 0.70 % 0,45 ® 1.45
Escritorios 3 1,75 ®x 0,80 % 0.78  16.00
Sillones. 3 0.75 % 0.70 % 0,80
Archiveros. 3 0.70 x 0.45 x 1.45



1.52

1.13

1.14

Eapacio, Na, Mobtliario.
Pers.
Coaputn. oz Ewcritorios
Sillas.
Hasa.
Impresora,
Ponl - | Eascritorips
Secret. Sillas.
Archivo. 2 Archiveros,
Mesa.
Silla.
Closet . ‘2 -Estantes.
Papeleria, - R
Vestibulo.

Sala de 7 5illon.
BEBARra. .’ Love seat,
’ 8illonesn,

Mesa centro
. Esguineros -
Recepcion., 1 Eacritorin.
. Silla. '
Expnsicion Closet exp.
de Pieles.
Sala . B Hesa.
duntas. . Si1llas,.
’ l.ibrero.
Tollet. 1 We. - :
Lavabo.
Al A, h1.3 Siltas. _
Eseriterio.
Tarima.
Cuartp 2 Guarda.
Pray. .
Ranos., N .
Hombres, 3 Wee o :
CHMinnd torin.
.. Lavabo.
Mu jeres. 3. We.
[ t avmbE.

No.
Unid

WA ==

Y

NN S S

L

L]
[

S e

Dimenstaonwes.

Area.

(1 x a ¥ h) rHts, M2,
1.20 ¢ Q.60 5 Q.78 12.25
0.50 % 0,45 ¥ 0.BO
1.05 x 0.45 x 0.78
1.20 » 0,45 » 0.78
1.50 ® 0.75 x 0.7B 16.00
0.30 ¥ 0.45 n 0.80
P.70 % 0.45 x 1,45 14,00
0.80 v 0.80 x 0.780
0.50 % 0,45 x Q.80
2.10 x 0.45 x 2.10 3.60
1.685 » 0,80 » 0.80 32.00
1,10 ¥ 0,80 x 0,80
.80 x 0.75 x 0.80
1,05 % 0,15 ¥ 0,45
0.60 # 0.40 x 0,45
1.30 % 0,75 » 0. 78
G.50 % 0,45 »¢ 0.B80
B.00 k 0.75 u 2.10
1.56 » 1.50 » Q.78 24,00
0.50 % 0,45 x 0.80
2,40 % 0.945 »x 2,10
0.70 % 0,50 x 0,75 4.50
0. 50 3t 0.45 x G.80
0.50 % 0.45 x V.80 72,00
1.50 w 0.75 x 0.78
4.00 & 1.20 y 0,30
I.00 x 0.60 x 1.20
C.70 e 0 50 » O.73 12,00
fL2% ¢ 070 » D,AS L
e 0 2, 9% ¢ O.00
0.70 it 0,50 ¢ 0.73 12,00
0LA0 1 0,40 1 B.R0



1.1=

NR.

2.09

2.02

2.04

2,05

2.06

2.07

0,90 % 0.60

“ou50""

e inetn, -] Tar{a, 4 Ej 7.50
Fonéeet ., ) 1,10. %" 0.70 n 0,50 -
Faintprn.. 1" D= 0,15 . x 0.30
-Eprvi-bar. 1 . 0,70 x 0.75 ®-'0,79
2. AREA PLANIA.
Espacio. No. Hobiljario, No,. Gimansiongn. - . Area.
Pers. Unid t1 wa x h Hts, M2.
Privadp 1 Escritorio. 1 1.75 1 0.80 x 0.78 156.00
ilefe “Sillen. ) .75 % 0.70 ¥ 0,80
Flanta. Credenza. 1 1.50 % 0.45 k Q.73
Librera. 1 1,50 x 0.45 n 2,10
Billas, 2 Q.50 % 0.45 x 0.80
Archivero. b 0.70 k G.45 n 1.45
Pizarran. ] 2,40 % 1,20
Privado 1 Eseritoric, 1 1,50 x 0.80 ®x 0.78 12,00
Bup. P. sil1las. 3 0.50 x 0.45 x 0.80
Humedo. Archivero. 1 0.70 x 0.45 % 1.45
Privado 1" Eseriterio, 1 1,50 x 0.80 x 0,78 12,00
. Buperv. . Sillas, 3 0.50 & 0.45 x 0.80
- Acabado. Arehivero. 1 0. 70 1 0. 45 x 1.43
Privado 1 Escritorim. 1 $.50 % 0.80 x 0.78  12.00
CJefe ) Sillas. 3 0.50 ® 0.45 x 0.80
Hantenim. Archivero, 1 Q.70 % 0,45 x 1.43
Tollet: 7t We, I 0.70 % 0.50 x ©.75  3.00
T - Lavabno., t .45 x 0.40 x 0,80
‘Becret. | Escritorio. 1 1.50 x 0.BO x 0.78 12,00
Si{llas. 3 0.50 x 0.45 x 0.80 :
" Archiveros, 2 Gu70 x 0.45 x 1.48
Anden - - 12,00 % 2.00 x 1.20 30,00
descarga, ' - C
Anden c. 2 4.00 » 2.00 x 1.20  10.00

c 2,08
C. o pr. term,



Boduga' [
Quimicos,

2.09

2.1¢ Bodrga
piel
verde.
2.11 Deposito
descarn.
2.12 Almacen H
pligmentas

l.abprato~ 1
rio.

2.13

PROCESO !. PELAMHBRE.

Estantes, 3

Escritorio. - 1
sillas. ’ 2
Tamhps, as

120

Sacos.

Platafor maz, 25

Centainer. 1.

Escritorin.

H
Sillas 2
Estante,. 1
Tomhos. 15 -
Tambor B2
pruebas. ...
Hesa prueb., 0
- Quarda, o
Escritorio. 1
Eillas. z

No. Espacin. No. Maquina: . .
: Fers. ’ Unid
2,14 Remtlo. 3 Tambor . A
2.15 Descarna- 2 DescAarnar. R §
do,
Z2.16 Pelamhbre. 3 Tambor . 1
2.17 Divididn. 2 De dividir. 1
FROCESD 2. CURTIDO.
No. Espacim. HNo. Haquina. No.
Fera. Unld
2,18 Desenca- X Tambor . 1
1 ade. .
2.19 Picle. 3 Tambor . !
2,20 Cietido. 3 Tambor. 1
2.21 Repoup Tambor
clirtido, curtido,

'5.00 x 0,45

1.50. % 0.75
0.5¢ x 0,45
D = 0.70

0.90 x 0,45

1.50 x 1.50

'3.00.% 2.00°

1.50 ¥ 0,75
0.50 x 0.75

< 3.00- 0. 045

D= 0.%0

p = 1.00.

20w 0.9

1,50 % 0,40

= 1.80 1 0.75
. 0.80 % :0.45

Diﬁﬂnﬁ{éﬂes-.i-_
(f1 x a n-h) Mts.

H
X
x
®

»
n

H
H

-

2.10

0.75
0.80
1.20
0.20

Q.15

2.00

0.75
.73
2.10

1.20°
0.40

(6. 75

Q.75
0.75
0,80

175,00

225,00

“s.00

&0 . 00

| 60. Q0

a.20

_.bimeﬁainﬁeﬁL
(1 w7 a‘w h) Mt

LIRS0
55 %135 X 1,35

D =.4:20-
Do 4,200

Di~Cas20




6,50 % 2.60 x 2.10"

2.22 Fsnurrido, 2 De escurrir 17 S5.7% w 1,70 x 1.40 36.00
y eatirar, .
2.7 Robajado, 2 De rebatar. 1 L.30 k 1.6% x 1.35 ThH. 00
.74 Dewprs - ¥ N mano. 1 1.50 # Q.90 v 0,50 40, 00
11ardn. mesa trab,
FROCESD R, ENGRASE.
Ho. FEepacio. No, Huquina, Ho. Di mensi ones. Area.
Pers. Unird {1 ¥ a x h) tts, HM2.
2.5 Rectrti- ] Taabor. 1 0D = 2,50 % 1.70 28,00
cion,
2,26 Heatrald - x Tambor. 1 D = 2,50 x 1.7C 28. 00
zacion,
2.27 Tintura. 3 Tambor . 1 D = 2.50 * 1.70 28. 00
2,78 Engrase, 3 Tambor. i D = 2,50 ® 1.70 28. 00
2,29 Desvenado 2 Pesvenar. 1 F.60 x 3.60 g 1.80 42,00
2,30 Secaido. 3 De vacla. 1 5,00 »» 2.80 v 3.00 S0. 00
3 A fondo, 1 21.10 ® 4,70 ¢ 200 250.00
3 Pinzado. 1 12,00 » 3.00 w 2.00 84,00
PROCESO 4. ACOMDICIONADD.
No. Espacio. Ho. Maquina, Ho. Dimensionhes, Area,
Pers, unid (1 % o # h) Mis, M2.
2,31 Acond! - 2 Humecntar. 1 4.00 v 2,10 x 1.40 36.00
cipnar,
2,22 pnflejar, 2 Suavizar. 1 2,50 ¢ 2,20 x 1.40 35,00
2.33 Desari~- 1 A mano. 1 1.50 ¢ 1.20 x 0.90 40.00
1lar,
‘2,34 Planchar, 2 Flanehar- 1 3.0 x .BO x 1.80 35,00
Grabar.
2.3% Putido, 2 Esmerilar., 1 4,65 % 1.50 x-1.34 30. 00
2,346 Bacudidn, 2 Desompol var 1 #H.65 u L.BO u 1.34 30.00
Entractopr, 1 3.00 x 3.00 . F.00
PRIOCESO S. ACADNDD. . L LT R
No. Espacio. HNe. Haeptina, No. D4 mensiones. S Area.
Pers. Unid (1 n a'n h) rHts. “M2.
2.37 Flompado. 2 Pe cortina. 1 8,50 » 2,60 ® 1.25- .. 42,00
2.38 Secado, 1 Herno, 1

. 42.00



2.3% Pistolea=- Pigmentadao-

dn, re. Cabina. 1 D.40 % 4,20 1 2,10 54,00
Secado. 1 4.20 % 4.00 x 1.8B5 36.00
2 D mang, 3 4,00 v 1,20 x 2,40 94.00
2.40 Impresion 2 Impresora. 1 2.B0 # 1.70 x .80 35.00
2.41 Grabado. ol FPlanchar. 1 3.0 % 1.80 ¥ 1.B0  =====
F1lanchada Ho. 2.30
2.42 Charpl. X De cortina. 1 G50 n 2.60 x 1.25 96.00
2.43 Reposo. Bastidores, 530 .50 s 1.20 225%5.00
PROCESD 4. SELECCTON.
Hn. Espacio. Ho. Manqui na. No. Dimen=iones. Arpa.
Pers. Hobiliario. Unid (1 ¥ a n hy HMis, M2,
2.494 Selecclan 2 HMesa de 1 1.50 » 1.20 x 0.5 40,00
trabaio.
2.4% Tabular. 2 De medir. 1 5.53 ¢ 2.30 x 0.95 54,00
2.44 Almacen. 2 Estantes. 3 4.00 ¥ 1.00 x 2.10 14.00
Eascrjtorio, 1 1,76 ¢ 0,BO0 v 0.75
Sillas. 2 0.50 »n 0.45 »x ©.8Q
3. BERVICIOE EMPLEADROS.
Ma. EEDBE!D.. No. Mobiliario. Mo. Bimensiones. Arca.
Pers, Unid () 5 a K h) Mts, H2,
© 3.01 Banos - 15 e, 3 0.70 % .50 x 0.75 54.00
Hombres. Mingitorios 4 0.25 1 0.20 x 0.43
. Lavabos. 2 0.5 % 0.0 n 0.80
Regaderas. & .90 1 0,90 -
. 3.02. Banos 9 Wec. 3 0.70 n 0,50 x 0.75 | 16,00
Mujeres. t.avabbs, 3 0,45 » 0.40 x 0,B0. .o
Regaderas. 3 0.90 1 0.90 :
3.03-Uesfldo;_ 90 Ln:kers. Ll .60 ¥ G40 x 1.B0 120,00
Cores. Hao Rancas. 9 1.30 ® 0.45 ¥ 0,45
3,04 Vestido- 10  Lockers. 10 0.50 % 0.40 x 1.80 " 24,00
_rns. M, Rancas. 1 1.50 H_0.45 x 0,45
3.05 Estac. Ganchos. 30 1.00°n 0,50 x 1,80  15.00

Bicicl.




I.04

3,07

Almacen.

Refrig.

. carnps.

.08

Refrig.

Frut,-1eqg.

3,09

3.10

Recep.
Al im.

Cocina.

oficina

Cheff.

3.14

Ranos/V.

Hembres.

Banos/sV.

Mujeres.

Comedor
Obrerns.

Jardin
Comodor.

40

Eatantus,

Ganchos.
Estantes,

Cajas,

Mesa: trab.
Bascula.

Fregaderos.
Frep., legum
Prep, carne
Rebanadora.
Mesa trab.
Estufa.
Asador.
Ceccion vap
Horno.
Mesas de
servicio.
Vajilla suc
favado vaj.
Vajilla lim
Refriger.
l.avado olla
Guarda ol)la
Rarra serv.

Escritorio,
Sillas.
Librero.

We.,
Lavabo.
Regadera.
Lockers.

We.
Lavabea,
Regadera.
Lockers.

Hesas.
Sillas.
l.avabos.

]
[= B &

-

e o e e U

e b am b b R

(7

La =

[ T

3.00

3. 00

0. 45"

1.50
1.50

O, 60
1,20
1.20
0.435
1.50
1.20
0. 560
0,60
&, BO

3. 00
0.90
I.00
3,00
1.20
4,50
1.20
4.50
3.00

1.50
G, 50
1.50

0.70
0,458
0. %0
0,60

0.70
0.45
0,70
0.860

4.00
0,50
0. 45

30.00
12.00

X

]

.95

Q.40

0,30

C. 60
Q.60

€, &0
0.460
0. &0
Q.45
O. 60
0. 80
0. B0
0,60
0,80

0. 60
0,60
0.BO
Q0,45
.60
©,. 80
. b0
0., 40
0. 60

0.80
0.45
0,45

0.50
0,40
0. 20
0,40

0.50
Q.40
0,50
0.40

1.00
Q.45
0. 40

50.0
12.0

x

XxxxXxxxX

0. 45
Q.80
. BO

¢. BO
0.80
., 80

0. B0

0,80
0.80
. BO
2410
.75
0,80
¢.BO
1,50
1.50

0.78
0. B0
2.10

0. 75
0.80

1.80

Q.75
Q.80

1.80
0,80

0. 80
0,80

24,00

12,00
12.00
24,00

48.00

12.00

12.00

4,00

700, Q0
144,00



3.1&6 Comedor . §7 Mesas, . B 0.80 x 0.BO » 0.80 32.00
' P. Adm. Sitlas, 20 0,50 x 0.45 x 0.8
3.17 Basura. ' Botes. 3 p = 0.%0 ® 1,20 &, 00
3.18 t.avado .00 x 2.00 &.00
Botes B,
3.19 hnﬂen Cajones. 3 12.00 x 3.00 108, 00
Bervicio.
A4. MANTENIMIENTO,
Np. Espacin. No. Hobiliariao. No. Dimensiones. Area.
Pors. Unid (1 % a xn h) Mts. M2.
4.01 Taller, 2 HMesa trab., 1 3.00 ¥ 1,20 % 0,90 48.00 .
Soldadora, 1 0,460 % 0.45 & Q.60
Tal adro
vertical. 1 0. 90 n Q.70 x 0. 860
Estantos, 2 3.00 ¥ 0.45 & 2.10
Compresora 1 D = 0.50 ® 1.20
4,02 Cuarto Entantes. 1 3.00 x 0.45 » 2.20 8.00
asen. Vertedero. 1 0,60 x 0,860 '
4,03 Container: 1 3.60 x 2,40 » ©O.70 ?.00
. Basura.
5. MADUINAS.
Mo. Espacio. - No. Maguinas. . Ne.: - Dimensiones. . _Area..
Pers. : . Unld

€1 .x an h) Hts. Hz.

5.01 Cuarto de 1
maquinas..

" condensado.

Caldera. 1. 3.00.% 1.20 % 2,10 120,00
Tanque de - ST e
1 D w0.90 . x 1.20




Tangue

diesel. 1 D= 2,00 K 6,00
Bomba aljim. : B -
caldera. - 1. P =0.,15 0 % 0.30
Intercamb. L . -
calor, S | D= 0.70 K 2.00
Suavizador L e . .
de agua, - 1. D= 0,90 " ¥ 1,20
Arrancadores ! . -
Compresor. 1 b = p.70 ¥ 1.30
7.02 sub- Transformador 1 = 2 5.00
rstacion. - - 38C Kva. . A
&. SERVICIOS COMPLEMENTARIOS. ™ .. «: i -
Mo, Espacio, No. Habiliafio;'NbJ_ " Dimensiones. Area.
. ‘Pers., coTLT ol tuntd () 'k a wo h) MEs. M2,
&.01 Caseta 4" T1UT1.m0 % 0,45 ® 1.20 0 3.00
vigilante, 1 0.50 1 0.45 n $.20
Toilet. 1 070 x 0,50 x Q.75 1.50
1 0,50 »x 0.458 ¥ 0.80
5.02 Estap. - 10" 5.00 % 2.50 200. 00
persnonal.. .- Co . . .
&.03 Estac. . - 3 m00x 2,5 . . 40,00

rlientes.

'5.04 Eutac.
vehie, |
- Empresa,

o c 144,00
1 8,00 x°2,50 7 R
2 7,50 % 3.00 . . ool
Tl %00 k3,000 LT e

 6.0% Patin-. 1 50,00 % 80,007 . . 2500,00 .
. Hanjogbras,:. Sl 30,00 x-30.00 0 900.00
£.06 Cisterna . .. &0 m3. 0 . 1.7 8,00 k- 4,00 x 8,00
_l..Agua potab, ... Ce L v AP PR S A R
4.07 -Tanque o 60 a3 - 10 4000 4.00 % 16,0
- Elevado. R S " S S



6.08 Pozo, Bomba ‘1~ 0.30 ¥ 0.30 x 25,0
- : Sumergible., .
4.09 Cisterna ‘30 m3 1 . 4.00 x 4.00 x 2,00
recicliaje, i : : ] :
4.10 Fosa do o 1 6.00 x 2,00 x. 1.%0
decantacion ’ . o B .

7+ RESUMEN,

No. Espacio. " Areas (m2).
1. Area adminjatrativa, B 300,00
2. FPlanta. S 433,00
Proceso 1. "Pelambre". : ’ 172,00
Proceso 2. “Curtido*. 242.00
Proceso 3, “"Engrase". . . 538,00
Proceso 4. “Acondiciponade” : . T 217.00
Proceso 5. "Acabado". S S s I A27.00
Procewso b, "Seleccion”. C . 110,00

3. Bervicios empleados. . . 1,562%,00
q. Mantenimiento. R 63,00
5. Maquinas. : . ’ 124,00
& Gervicios complementarios, . . 3,768,50
Sub-Total. 8,4467.30

Circulaciones. (30 %). o 2,540,255
‘Sub-total. 11,007,725

Crecimiento a futuro.’ o
Primera etapa. . BT ) . 1,792.00

Begunda etapa. . ) 1,740,00
: S pr—total. 14,4600,00

Aress verdes. (1/3 % construldo). ' 3,700, 00
- R ST T jpvaL. 18,300.00

L ‘ffDT%L M2 TERREND. 1%,350.00

Difernﬁﬁin ggnandn ;réaréerdv. 1,050,000

Total area verde,. - . ) 4, 750,00



PREMISAS DE DISENO,




a). TERREND,

Se aprovechara la esguina del predio formada por el cruce de la
Avenida Santa Crogce vy 1la calle Descarnatior para ubicar las
oficinas administrativas y utilizarlo como imagen, vya gue gs el
primer remate visual circulande a partic de la Av. Santa Crocce
hacia el terreno.

Como resultadno de la minima pendiente de )las curvas de nivel del

predio, los recintos de fabricacion se construiran al ras del
suplo y 1o en diferentes pisos. De esta manera hay buena
wvisibilidad scobre toda la zona de fabricacion, los caminos de

transporte son mas sencillos y racionales y el abastecimiento de
las energias e3 menos costoso y se puede contrelar con  mayor
eficacia.

S0 tendra un uniep accese a la empresa centrelado por una caseta
de vigilancia, =lendo por la avenida principal, aungque separado
para administracion y planta.

b¥. ORIENTACIDN,

T . — — R - - et e e s e e

Indi ferentementer de la proyeccion horizoental de la planta, se
debpr proceder de tal manera, fjue la seccion de acabado de hacia
el norte. Razoni Para el muestreo de los colores se requierg una
luz neutra y la entrada de 1os rayos Solares Bs  menor, con 1o
rual la mano de obra se deslumbra menos, con la luz reflejada,
Los diente= de mierra, al igual que el arca administrativa daran
hacla el norte para eovitar la penetracion de los ravos solares,
pero si contar con una iluminacion constante.

c). MATERINLES.

% Muros.

Tabique con aplanade, o tabique aparente. T .
En la parte alta de los nmuros; celosia para permitir upa
ventilacion constante, excepto en charecl, donde deberan ser . de
piso a techo cerrados. L I
Ventanas no se necesitan o no #e deben prever, debido a’gque nunca
se pucden mantener limplaws y so rompen facilmente. . Al contrario,
&n 1os demas departamentos de la fabrica,  spbre . todo' en’ el
acabade, =e deben prever un numero de ventanas posibles. - . :




¥ Pavimentos.

En la zona de remojo, pelambre, turtido y engrasado debera - ser
concreto antl-acido vy con una pendiente del 2% hacla rejillas del
drenaje., En 1as demas zonas cabe la posibilidad de colocar Fibrn
de vidrio para Jdifercenciar zonas de trabajo por :nluren.

t Techumbre,

Dfitinas. Losa de concreto armado. .
Planta, Estructura de acero en diente de sierra; lamina
galvanizada y lamina translucida. :

d). ESTRUCTURA.

Oficinas. Muros de carga, castillos de concretp armado, losas
reticulares de concreto armado y eimentacion corrida.
Planta, Columnas de concroto armado, techumbre estructura dn

arero y lamina pintro ¢ galvanizada, cimentacion corrida.

e). INSTALACIONES.

t Genpralidades,

Hidrauwlica, electrica, vapor.

Be llevaran por 108 muros, siendo visibles y pintadas segun
codigo, siendo facilmente detectables las fugas, en caso gue ne

presenten.
Sanltaria.
Sera deble, la linea de los serviclios (hanos), sera directa al
colector municipal, vy la otra con los deshechos del proceno se
dividira a su vez en doss 1. Para reciclar el agua con gromo que

sera enviada a una cisterna. 2. La que va a una fosa de
decantacion antes de unirse al colector de 1a zona.
El colector del fraccionamiento psta calculado para 3

Numero de lotes. aQ

Produccien por Jote. 100 cueros/4pnana.
Aportacion por cuero. &00

Basto por dia. 320,000 ltg., = 3I20 m3.
Basto medio industrial. 3.70 1tw/neg.

La subestacion sera ublicada al exterior, tenlendo la acometida
subterranea por la Avenida Banta Crocce. utilizando uno de los
postes ya existentes, evitando asi, un gasto ipnecesario,



1. CONSUMD DE AGUA.

Calculps realizados, tomando en cuenta 1os di ferentes pesos de
las pieles, en las etapas del proceso.

Peso bruto. 5,000 HKg.
Peso tripa, 2,840 Kg.
Peso rebajado. 1,180 Kg.

El agua que utilizaremos para las diferentes opperaciones sera
aguna de pozol Ja cual contiene algo de materias inorganicas, pore
libre de materias organicas. El agua que entra a la fabrica, e
considera que contiene de 10-13°F, por lo tanto es agua blanda.
La rconcentracion de iones CO3 y CO3H ©s3 muy poOCca, aesto
beneficiara en mucho la calidad de las pieles, debido a las
carbonataciones gque pueden afectar a la tintura, Si esta dureza
pudiera afectar a las operationes de tintura y engrase, como se
trabaja a 40'C, la dureza tiende a balar (3-3,5'F),

GASTO DE ABUA.

PROCESQO, LITROS. TEMPERATURA (°*C)
Remejo. 20, 000 25
Palambre. &00 .30
o &, 000 .2
: &,000 S 20
Desencalado y Rendido. T 3,600 ... 38
e : 1,800 . 38
: o : L 7,000 - - TRe o
Piquel y Cwrticion. . - 2 Sn7200 - IO
: : o L o &00 . .30

S1,0000 T L 28
22,0007 L 20

i, 14300 - - 7 25

2,000 . - - 60

Recurtitlnn.,

z-Neutralizaclun

o Tlntura y Engraae U3,000 U T &0
'klncabadu. 2,000 L 20
. - 315' - 20

59 315 Litrns/dll

CoLaie capn:idad e:ila’ :lsterna ‘de’agua‘a 2o'c sera igual a dos
‘dias’ do - prndu::inn,., ron - esta cantidad  de agua tendremos
satisfechas nuestras: necesidades, -y una reserva por posibles
'_amplia:iunes.,La c!sterna sera”llenada durante la noche

c T . 58, 315 $ 2 = 114,830 Litros
: = 120 m3




2, CONSUMD DE AGUA CALIENTE.

Tendremos un deposito para 2]l agua a 70°C, . de acuerdn . a - esta
temperatura, obtendremos las temperaturas regueridas para las
distintas operaciones. . L e e .

Mecesi tamos @

208,500 litros de agua a 25°'C ’ ’ B ! .
De 20*'C a 70°C hay 30°'C, para. cobtener  23*C  tenemom que
propoercionar 35 Keal /1, por lo tanto : EEE T
28, 500/50 = 570 1t =/parte
570 t. S = 2850 lts a 70'C
S70 & A5 = 23,430 1t a 20°C

1,200 litros de agua a X0'C . .
960 its a 20°C
240 1ts & 70°C .

%,400 litros de agua a 38°'C : -
: - 3,456 Its a 20'0
1,944 1ts a 70°C

5,000 1itros de agua a 60°C e
. o R 2,000 1ts a.70°C.
1,000 1ts a 20°C"

' '.—_'.r.n“t;l é._os# 1ts a'70°C -

A 9 034 litrus la aumamon. un 25 % pur laboratnrios,' duchas y por

pnuiblen ampl!n:!ones. E i T
- 9, 034 00 lltrol

2,258.50 -

7o°C

Capacidas_del 'u'abqsfi'_i:"n ‘de ‘agua’ caliwntn’s 11,3007 11 t;o’-;*_"ﬁj o

Ut!li*aremns' un: intercamhiadnr A -70 ' qun nn- ‘da un - caudal
_nnrmal de agua Entre 15 000 y 20 ooo It- dlurios. 3 ' .-




‘3. CONSUMD DE YAPDR,

El vapor me utilizara en ta fabricacion para )

Secador a fondo. 200 Kgv/h
Secadora al vacio. 100 Kgv/h
Secadora pinzas. . 100 Kgv/h
Pl ancha, 70 Kgv/h
Secadn acebados. 100 nglh

Ademas para calehtar el agua a 70°C.

- En el consumo de agua caliente vimos que utiliznrlamus 11 500 1ts
de agua a 70°C, la cual sera calentada con vaper, por mediu de un

intercambiador. : R '

Por 1o tanto

ll 500 Its v 5Q'C = Z25,000 K:n!/din
SZ perdidas tuberias.
375,000 /7 0.93 = 505,263 Kcnl-
La :aldern salec:ionndn fun:lnna aB Kgf:m?-

'i"ﬂ - 1"80 = 662 - BO - 582 K:GIIKG

Requerimos = :alentnr el agua en l
. necesitaremos 1 1,089 Kg v/hora. - : S
Sumando todos los ng de la planta tenemo- 1 459 Kg v/h.l o
La c;ldara fun:inna al &as . . . . ety

Pnten:la vapnr = 1,45% f o &5

_Utilié;?emﬁn ‘una :nldern de 3,000 Kg vlh. pnra__cubflf ‘otros
puntnl \'d tener previstas pnsihles ampl!a:ionen., e

4. CONSUMD DE DIEBEL. :
La  caldera sera alimentada por teniendo las
caracteristicas aiguientes 1 Sl :

Poder calorifico 9,500 Kcal /Kg. ST .

Densidat. P30 Kg/m3. i _,::ﬂﬂ.

" El diepnpl sera suministrado en :amlnnen "pipa" :ada mes y mediop.

Para sabher 1as dimensiones del depaulta,' haramos Ius siguientes
calculos 1 (Referidos a calculps anterinren).

Potencia calorifica media = 1,439 (l"B.— 1**80) = §4%,138 Kcal/h



Consuna medip = 817,128 / (9,500 Keal siég £ 0.82)
= 109 Kg/h

Elftanqnn 3era hocho segun 4T dias naturales de autonomia.
L momanax t 5 diag’s 3 8 hod
4t 5 28+ 7t 107 v D&,180 Ko
26,150 ¢ 930 HyglmE = 2H.12 m3

Capacidad tanque de diesel 1 22 m3.

5. CONSUMD DE ENERQIN ELECTRICA.

Haquina. Ho. Fotongia. Nlimontacion,

Unid., HP. lhe
Tambor D=4.20 2 1.50 3 40.00 120,00
Descarnadora. 1 23.00 17.16
Do dividir. 1 2,50 17,00
Do Escurrir  ostirar 1 20,00 15,00
be Rebajar. 1 %56.50 12,21
Tambor. D=2.350 1 .70 a 20,00 435, 00
be desyenar., 1 15.00 11.1%9
Secado a1l vacio. 1 16.00 12,00
N Fondo en continuo. 1 25,00 . 18,480
Pipn=zado. 1 10.Q0 7.44
De tlmoctar, 1 1.50 . 1,12
Do Nblandar. 1 12,00 B.7?5
Pl anchado/Or abado. 1 15,06 - 11,19
Eameriladora,. 1 27.00 . - . 20,00
Desompol var., 1 20.00 LT 15,00
Extractor. 1 0. 50 . C L 0.37
Do Cortina. = 5.00 . . 0 F.T3
Horno de sccado, 1 5.00 _ e Bl
Figmentadora,Cabina. 1 19,00 - . . 10,44
Socaje. 1 5,00 . : [ Pl - S
FPigmentadora manual, 3 3.00 .o 0 2,29
Do imprimr on cont, 1 15,00 w0 cil.19
Do modir. 1 1.%0. 0 ‘1.12
Tambor D=1,.00 1 0.40 ] RO s 1 B0
Damba dicspl. [ N T R N - I 1
Bomba pozo. 1 4.50. . L B.36.
Domba £l aterna. 1. T ob.M0 0 T o T 4,85
Ponlia caldeora. 1 20,00 R s T 14,92
Domba agua catiente, 1. 1.00 . . : + 75
Caldera. 1 5.00 L s P ]
Compresoria, 1

5,00 . - . . 3.73



Para 1a {luminacion de 1a fabrica, debemos de tener en  cuenta,
que se trabaja durante el dia. Sin embargo, la iluminacion en
muehns caAsps y partes sera necesaria )y debeomes de toner en todos
los lugares, tendendn las siguiontes normas on consideracion ¢

3 Iluminacion suficicontemente intensa.
t Evitar o deslumbroamiecnto.
* Evitar 1an sombras 1o mas posible.

t E-dtar las reflesiones
direccion de la luc.

3 Tamar oo cienta la

¥ NMumbhrardo general unhiforese.,

Se coalculara 1a tluminacion do la fabrica en general, partiondo
de niveles de lluminacion recomendables, lo® cuales para cada

apCccion zorian 3

Ribera , secado.
Ncabados.
Dficinas.
Labpratorios.

For uwun calculo geperal

100 1k,
250 1k,
300 In.
300 1n.

a grosso-modp, Yy previendo gue la

magitinaria no ae utiliza toda on el mismo inatanto, considoramos
la capacidad del transformador a utilizar de 3350 Kva.

&. PESOD RE LA HAQUINARTIA.

Haquina,

Tambor P=21.20 & 4.%0
Doscarnadora.

De dividir.

De Escurrir vy estirar
De Rebajar,

Tambor. D=2.350 » 1.7¢
De doesvenar.

Sccado al vacio.

N Fondo en continue.
Pinzado.

Do ltomectar.

De Ablandar.
Planchado/0Or abado.
Esmoriladora.
Dezempolwar.
Entractor.

De Certina.

lHorno de eerado.

Ho. Feso.
Unid, {igs.
1 15,000
1 7,450
1 &, 100
3 11,000
b 12,000
3 1,800
1 &, Q00
1 3,000
1 12,950
1 2,300
1 2,000
1 4,000
1 &, 000
H 4, 500
] 2,700
1 5
X 2,050
1 3,000



Figmentadora.Cablina. . o, 200

1
Erca jo. 1 3, 000
Fiymentadora manual . 3 1350
De imprimr £on cont. i &, 000
Oc medir. i 1,300
Tambor D=1.00 x O.40 2 Bo0
Bomba dicsel. 1 0
Bombia pozo. ] 100
Bomba cisterna. 1 100
Pomba caldera. i 190G
Domha agua caliento. I 45
Caldera. 1 4, 600
Comprosora. 1 110

f), CONTEXTO.

Eobresalen unicamente fabricar y tenerias con cubfprta de lamina
galvanizada, y {achadas con aplanado rustico.

For 1o gQue se tratara do respotar al manimo buscando quu los
acabhadna scan similarez, y asi conseguir unidad.

gl). EARNCTER.

Soera dado por las dimensiones de 1o construccion y los divorsos
clementozs que la componen, tales como 3 caseta de vigilanela,
nucleo de ofiginas, ductos de extraccion, y sobre todo el volumen
correspondienter a la planta con el caragteoristien diente de
2iprra en la techumbre.



PROORAMA AROQOUITECTONICO.




!. AREA ADHINISTRATIVA,

Nn. Espacio. No. Mobiliario. No. . Area.
Pers, Unigd =~ M2,
1.01 Privado Director. 1 Escritorio ejecutivo.’ 1 '18.00
Sillon 1
Credonza. 1
Librero. 1
Sillones. 2
Recibidor
Director. b Sillon. -1 12.00
L.ove Seat. 1
8lllones. 1
Mesa centro. 1
Esquinero. 1
1.02 Tailet privado i We., 1 4,50
Director. Lavabp. 1
Regadera. 1
1.03 Privado Jefe de 1 Escritorio. 1 12.25
Recuraocs Humanos. Sillon. 1.
. ’ Sillones. 2
Credenza. 1
S Archivero, 1
1,04 Privado Jefe de. 1 Escritorio, 1 12,25
.. Rel acjionhes gillon. 1
Publicas. Credenza. 1
cL T - Sillones. 2
Archivero, 1 .
1,05 Privado Jefe de’ ") Eseritorio. 1 12.25
- Ventas., - : Sillon. H
ATy Credenza. 1
Sillones. 2.
. Archivero. 1
1.06 Privado Credito, =3 Escritorios 3 146.00
. Cobranza y. - 8i11ones. -3
Archiveros. 3

‘Contabilidad,



Espacio. Na. No.
- . Pers, Unid H2.
Computo. 2 Escritorios. 2 12.25 -
T . T Billas, 2
Mesa. ]
Impresora. 1
Pool. . - L3 Escritorios 3 156.00
Secretarias, Sillas, 3
‘Archivo. 2 Archiveros, 4 16,00
R Mesa. L
Billa, 1
Closet Papel. -2 Estantes. 1 3.460
Sala de espera. 7 sillon, 1 32,00
ST L : lLove seat. 1 ’
Sillonesn. 2
Hesa centro 1
A . Esquineros 2
Recepcion. 1 Escritoriao. 1
AT Silla. 1
Exposicion de Claset exp. 1
‘Pigles. -
Sala de Juntan. 8 Mesa, 1 24q.00
R Sillaa, ]
e Librero. 1
" Tollet. 1 Wo. 1 4,350
2 BN Lavabo, 1
‘Aula, 36 &illas, 3& 72.00
o Escritoria. 1
Lt . Tarima. 1
Cuarto de proy. > Buarda, H
Banos Hombres. 3 W, 1 12.00
Hingitorio. 1
- . Lavabo. 1
Banos Hujeres. = HWe. 2 12,00
. . Lavabo,. 1
Coeineta, 2 Tarja. 1 730
Cocineta. 1 s
Cafetera. 1
Servi-bar. 1

Mobiliaria,

Area.




2. AREA PLANTA.

NG,

‘Area.

" No. Espacia, © Mobiliaria. Na,
I © Pers. . Unid M2,
2,01 Privado Jefe.de” . .1  Escritorio. 1 16,00
Planta. . Sillon. 1
L Credenza. 1
Librero. 1
Billas. 2
Archivero, H
. Pizarron. 1
2.02 ' Privado Superv. i Escritorio. 1 12.00
Proceso Humedo. Billas. 3 :
. e Archivero. 1
2.03 Privado Superv, 1 Escritorio. 1 12.00
: Acabadao, Sijlas. 3 ’ -
B archivero. 1
2.04 Privado Jefe de { Escritorio. 1 12.00
- ‘Mantenimiento. sillas. 3
. ’ Archivero, 1
2.05 Toilet. 1w, 1 3,00
. . Lawvatio. 1 ) o
2.06 Becretaria, { Escritorio. ! 12,00
Sillas. 3 :
Archiveros. 2
- 2.07 Anden tlescarga. 5 1 30.00_
‘2.08 Anden carga prod, 2 1 10.00
termninadao. . O
2.09 Bodega Duimicos, 1 Estantes. 3 175.00
Escritorio. 1 -
Billas. 2
Tambos. 45
Sacos. 120
2.10 Bodéga Plel! verde. Plataformas. 25

225.00



2.28B Engrase,

Tambpr.

2.11 Deposito Descarn. Container. H 6,00
2.12 Almacen Pigmenton, 1 Escritorio. 1 £0.00
. o Sillas 2

Estante. 1
_ Tambos. 13
‘2.13 Laboratorio. 1 Tambor pruebas, 2 60,00
A Hesa pruebas. 3
Guarda., 1
Encritoria. 1
Sillas, 2
PRDECESD 1. PELAMBRE. .
No, Espacio. No. Haquinaria. No. Area,
. Pers, Unid Mz,
2.14 Remojo. 3 Tambor. 1 " 50,00
2.15% Descarnado. 2 Descarnar. 1 36.00
2,14 Pelambre. 3 Tambor. 1 50.00
2,17 Dividido. 2 De dividir. 1 36,00
PROCESD 2. CURTIDO, . : .
Ne, Espacio, No. Haquinaria. No. Area,
Pers. Unid ‘M2,
2.1B Desencalado. - 3 Tambor. ‘1 so0.00.
2.19 Picle. 3 Tambpe, ) - 50.00
2.20 Curtido, 3 Tambor. 1 - 30.00
2.21 Reposo curtido, Tambor de curtido. ERE
2.22 Escurrido. 2 De escureir y esktirar, 1 Ib, 00
2.23 Kebajadp, 2 - De rebajar. . 1 - 36,00,
2.24 bDesorillado. L A mano, mesa de trab. 1 © . 40.900
PRDCESO %. ENGRASE. . ; . L
No. Espaclio. No. - Maquinaria. No. -Area, .
Pers. Unid M2,
2.25% Recurticlion. 3 Tambor. 1 28.00
2,26 Neutraljzacion. 3 Tambor. 1 28.00°
2.27 Tintura, : 3 Tambor. 1 2B8.00
X 1

29.00



. 42.00

2,29 Desvenado 2 Desvenar, ... - 1

2,30 Secado, 3 De vacio. . R T 50,00
3 A fondo,: oo oo - - 250,00
3 : o

Pinzado, -

84,00

PROCESD 4. ACONDICIDNADO. R '. Ve
Na, Espacio. . No. Hagquinaria. ‘No. .
Pers. 0 o Undd

Humectar: 38,00

2.3l Acondlcionar, 2 1
2.32 Aflojar. 2 Suavizar, 1 - 36.00
2.33 Desorillar. 1 A mana. . s [ 40.00
2.34 Planchar. 2. Plan:har—Brabar. iR | . 36.00 .
2.335 Pulidao. 2 _Esmerilar, . ... . ol 340,00 -
2.34 Sacundido. 2  Desempolvar 1. 30,00
. Extractor.. 1 - %.00
PROCESD %. ACABADD. o . R - . -
Np. Espacio, No, Haquinaria. . No. . Area,
Pers, . ) Unid L. M2,
2.37 Flameado. 2 be cortina. 1 42.00
2.38 Epcado, 1 Horho, | 1 42,00
2.39 Pistoleado. 2 Pigmentadora. Cabina, 1 34,00 -
Secado. 1 - 34,00
3 De mano. '3 96.00
2.40 Impresion 2 Impresora. . 1 .346.00
2.41 Grahadu-Plnnchadn. 2 Planchar. {No. 2.30} 1 e
2.42 Charol. = De cortina, : 1 L 6,000
2,43 Reposo. - Pastidores, 520 S 225,00
PROCESDO &, BELECCION. . - : R }
No. Eepaclo. " No. Hagquinaria. - No. .. Area.
Pers, o Unid -~ - M2,
2.44 Seleccion.,. 2" Mesa de trabaja. . L 40,00
2.45 Tabul ar. _ 2 De medir. : 1 - 54,00
2.46 Almacen. 2 - Estantes. 3 16,00
’ a - Eacritorio.’ LR o
2

B8illan. Ny

u



3, BERVICIONG EMPLEADDS.

3.01

.06

3.07
3.08

3.09

No.

‘Area.

Espacie, " Ne. Mobiliario.
- Fers. . - unid M2.
Banos Hambres. . 15 . We, : 3 54.00
’ Mingi torios 4
Lavabos. 2
Regaderas. (-] )
Panos Hujferea. LY We. 3 16,00
- Lavabos. 3
. Regaderas. 3
Vestidores 20  Lockers. q0 120.00
Hombres. Bancas. 9 .
Vestidores 10 Lockers. 10 24.00
‘Mujeres, Banca. 1
Estaciaonamiunto Ganchos. 30 i15.00
de bicicletas. -
Almacen. Estantes. 3 24,00
Refriyerador de Ganchos. 5 12.00
carnes, Egtantes. 1 L .
Rofrigerador de Cajas. 20 12,00
Frutas y legumb.
Receprlon de Mesa trabajo. 1 249,00
Al imentos. Bascula, 1 :
Cocipa. 5 .Fregéderoa. 3 48.00
. Preparacion legumbres. [
‘Preparacion carnes. 1
Rebanadora. )
Mesa de trabajo. 1
Estufa, 1
Asador. 1
Coccion al wvapor. 1
Horno. 1
Mesas de marvicio. 2



Oficina del Cheff.

" 3,12 Bano / Vostideres
. Hombres, -

Banp T/ Uéstidure:

Hujores.,

3.14
. 3a1S
‘318

3.7

3.18

3.19,

Cpmednr Obreros.

Jardin. Comedor

Comgtor Personal |

Administrativo,
Basura.

Lavado botes de
basura. ’

Anden ‘servicio.

40

17

Vajilla sucin.
lLavadn de vajilla,
Vajilla limpia.
Refrigerador.
Lavado de allas,
Buarda de ollas,
Barra de servicio.

Escritorio.
Sillas,
Librero.

We.
Lavabo,
Regadera.
Lockers.

MC.
Lavabo,
Regadera.
Lockers.

Hesas,

Billas.
Lavahos,.

Hesas.
Sillas,

Botes, . o

. ;aJDnés.

E- N Gl [ R

Ha» ormm-

-

12.00

12,00
12.00
96,00

00,00
144,00

- 32.00

- &6.00
" b.00

108,00



© 4, MANTENIMIENTG.

No.

No. Espacio, No. Mobiltario. Area.
Pers. " Unid M2,
4.01 Taller. 2 Mesa de trabaje. ) 48.00
Soldadora. 1
Taladro vertical. 1
Emtantes. 2
Comprrsuora, 1
4.02 Cuarto de asen, Eatantes. 1 8.00
Vertedero. 1
4,03 Container basura, 1 .00
S. MAOUINAS.
No. Espacio. No. Maquinas. Mo. Area.
FPers. Unid M2.
5.01 Cuarto Maguines, t Caldera. 1 120, G0
Tanque de condensadog, )
Tanque diesel, 1
Bomba alim, caldera. 1
Intercambiador calpr,. t
Suavizador de agua, 1
Arrancadores. 1
Compresora. 1
Transformador. 1 5.00

5.02 Subestae)pn.

350 Kva.



&, SERVICIOS COMPLEMENTARIOBE.

6.01

&.02
4,03

&.04

5. 05
&.06

5.07

&.08
6,09

b. 10

TR B |

Espacin.

-

Caseta de
vigilancia.
Toilet.

Estacionamiento
de! personal.

Estacionamiento
para clientes.

Eatacionamiento

de vehiculon de
1a Empresa,

FPatio de
HManiobras.

Cisterna de
Agua potab.

Tangue elevado.
Pazo.

Cisterna agua
de reciclaje,

Fosa de- - ;
Hecantacion

Areas verdes,

Mo, Mobiliario. Ney, Area.
Pers. Unid Hz2.
1 Guarda. ] 3.00
Si1la, 1 -
Wc. 1 1.50
Lavaba. b . :
Cajones. 10 200.00
Cajones, 3 40.00
Cajones _ l144;0Q
Pick-up’ . | o
3 Tons, 2 o
Torton. 1.
1.7 '2500.00
1 - .%00.00
50 m3. . 1 '
&0 m3. 1
:Bomba - <. I
Sumergible
Iom3 1
4750,00



PROYECTO,
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PRESUPUESTO.



PRESUPUESTD GENGRA..

PART IDA UNIDAD  CANTIDAD .. IMPORTE
Dficinas. m2 576.00 °  340,000.00 ~  207,30&,000,.00
Naves mz 4, 776,00 . 2B0,000.00 1,194, 000;000.00
Induatriales, T O e Nt S LI
Bervicios. mz 320.00  2%0,000.00 . .. 80,000, 000,00
{Comedor - . R - : ;
Caciindl, ) i . AR
Circulaciones m2 1,576.00 . 40,000.00 63,040,000, GO -
Featonal eu, e L S
Estacionamientos m2 £,0B0.00- - . 23,000.06 - 139,840, 000,00
Patios Maniobras R I LI I P
Circul ariones

Vehicuwl o3, .

Arpar vordos. m2 '12,000-0@ _b&,?Z0,00G;OO

5, 660,00

IHPORTE TOTAL = % °

PRECID UNIT

1,752, 106,000, 00

2 Precios al & de_EEPffeﬁbrerda léﬁé. C{udad“de Léon. Buanajuato,
Informsclon proporcionada por Cnnstru:tnrQVViguuq.



CONCLUSION.



COHCLUSTON,

Debido a 1a especulacion de terrenns "industriales" por parte de
los fracrionadores, Ios predios e se ofrecen on las  2ppas
permitidas por el plan director de la ciudod de Leon, Guanajuate
para  nupvas  tenerisas tionen una superficie de 1,200 mZ, cop
dimrnsiones de veinte metros de frenle por sesents de fondo.

Analizandn 1as "zpnas induastriales® ¢ Camine a Cueramiro, San
Criapin, Jdilian de Obr PQost y Santa Crocce observe Hue la mayoria
de los problemat de Jas lonerias oran enonsecupncio principalmente
el tamano de los lotes.

Proviendo eslo. vy de acuerdo a mi progfr aha $eleccione die:z y dgels
lotes para el proyecto vy aun asi el resultado no fue  del todo
satisfactorio, la superficie constrinda esta de acuerdo A las
necesidades, peoro annque fuancions en girculaciones , no es lo
optimo. Llegue a esta solurion para Ltratar de eprovechar  al
maxkimn todo el terreno. ¥ sabla por la investigacion que en
otros  paises las paves estan aprovimadamente en @) cenlro  del
terreno, con una cirrulacion perimetral gue permite el acceso por
diferantes puntos &4 14 plenta, oan ol oo patio de maniobras  para
carga y deccaraga, y la adminisetracion separada de la planta con
un altisimn porcentajoe de areas verdes y de posibilidades futuras
tle amplinacign.

Comty lograr esto en el poco vspacic 7

Comp legrar un proyecto digno qoue pucde ser rpal en las  ronas
industriales donde pera ot ener ana cuperficie gonsiduerable hay
que unfr veinticince o treinta lotes con un preclio por metro
cratragdo superior a4l procio real ?

Impmsihle. F1 "“ipdustrial™ | cones estia acostumhrado a trabajar en
S cara, QuUr A la ver BS tendr e y nb puede coaprar b pregio sin
descapi talizarse, y al descapitallizarse , con yue krabaja ?, y al

ro tener con que trabajar, para que quiere el predio 7.

ta mejor solucion seria la ubicacion del proyecto en una zona
rural, donde se puecden comprar grahdes extensiones a wnt  precio
reducido, cerca de la ciudad o con vias de comunicacion que
permitan £l facil acreso a flla, intluso obteniendo mano de obra
mas  barata e instalando wna planta de tratamiento de aguas
residnales para varias tenerias en iguales condiciones.
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