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Gran variedad de coronas ccmpletas se han utilizado roro anclajes de 

pr6tesis y difieren entre sí en los materiales oon que se confeccio

nan, en el diseño de la preparaci6n y en las indicaciones para su -

aplicaci6n cl:l'.nica. 

Las coronas =ipletas oo metal oolado se utilizan =ro retenedores de 

pr6tesis en dientes posteriores, doode la estética no es muy importante. 

En los dientes anteriores, se utilizan las o:ironas carpletas de metal 

con frente estético, ya sea en acrílico o en pormlana, para cumplir -

con los requisitos estétioos (corona o::mbinada). 

La corona iretálica a:npleta, ha exper:f1!1entado nndificaciones considera

bles desó:! su introducci6n por w. N, 1'brrisoo en 1869, hasta la actual!. 

dad, ya que antes constaba oo dos piezas de llimina de oro; una banda -

axial y una tapa oclusal est:anpada; por lo cual se le conoció a::no oo~ 

na de clip sula de oro. 

El proroclliniento aceptado durante la CU.tima parte del siglo XIX fue de!!_ 

vitalizar los dientes que requerían coronas. caro los dientes tratados 

temúnaban en fracasos y la pérdida de dientes tratados y coronados se 

atribuyó a que el diente se le h..-.b!a coronado y no a una mala t~cnica -

radicular. Esto convenció a la profesión odontológica de que una corona 

metálica era peli<¡rosa pura la Sillud y que no debía utiliwrse en un -

buen ~,ervicio estanatol6gico. Pero le tar6 a la odontología largo tiem

po, para educar al público en el sentido de que, indicadas y preparad" 

aclccuadnrncnte, las ooronas rrct:álicas constiblycn w1 tip:::> de rcstauraci6n 

(Í til y seguro. 

cuando se va a realizar una corona carpleta ccn'binada, la preparaci6n -

se rrodifica un poco Ir<.>diante la fotrnaci6n ele un harbro vestibular, 6sto 

es para penni ti r un espacio adicional para el espesor c.b porcelana o -

para el acrilico, 

r.os dientes de acrílico para prótesis sustituyeron a los de ¡:occlana, esta 

ventaja consistió en la menor fragilidad cbl acrflico y en la facili<k1d 

de su ejccuci6n. 

Las coronas canpletas c1c porcelana se c.1\J(!1.ar6n a usar a canienzos de la 



década de 1940. La enrona a:rnpleta de porcelana se utiliza desde hace -

casi tres cuartos de siglo. Land y Sdmeider a:nbinaron sus esfuerzos 

para crear una restauracilin estética que experimentó pocas rrodificacio

nes desde su desarrollo técnico. La enrona de porcelana es la más es~ 

tica, y adem.~s si está bien oonfeccionada y rrodelada es una de las res

tauraciones rrejor acetadas de los tejioos blandos de sosu;n. 

Las coronas parciales poseen rrenor retención que las enronas carpletas, 

pero cuando es nea>sario obtener un rr.'\xinD de retención, se p.ieden hacer 

las preparaciones en foITI\:1 de cajas, surcos o pins. 

Las ooronas parciales ronservan rru.cha estntctura dentaria en o:::rnparaci6n 

ron las enronas oonple1:<1s. Existen preparaciones qoo sólo se realizan -

en dientes anteriores ooro son; las ooronas tres c:uartos, la corona pin

leó;Je o pins. 

Para las preparaciones de los dientes posteriores existen las enronas -

cuatro quintos, la corona siete octavos, la corona onlay. 

IDs prineros tipos de preparaciones pinledge o pins fUeron descritos por 

Burgess en 1915 El uso de la restauración pinledge ha ido en aurento -

durante los (il tinos diez años, gracias al progreso de los materiales de 

impresión el~stiros, especial.rrente los materiales de base de caucho. 

En los siguientes cap1tulos se describen las indicaciones, oontraindica

ciooes, ventajas y desventajas, as1 = la preparacioo de las coronas 
canpletas y de las coronas parciales. 



MATERIALES Pi\RA IMPRESICN Y TECNICA. 

En la práctica profesional cada vez que se decide restituir la funci6n ele 

una pieza dentaria o de tc:xlo el aparato gnatol6gico, realizamos la evalu!!. 

ci6n del tratamiento considerando la funci6n que habrá de desempeñar y -

tanando en cuenta aspectos caro el sellado, la exactitud,clongaci6n, re

sistencia, elasticidad, tensiones y todas las propiedades ffsicas, qufmi

cas y biol6gicas de los materiales dentales, que nos penniten decidir que 

habrá de hacerse, qué material será el rrejor y roro y cuándo de.loe aplicar-

se. 

Por lo tanto los materiales para impresión son el principio hlsico de todo 

tratamiento odontol6gico, utilizando el material adecuado obtendraros un 

excelente m::xlelo de tr.1bajo, que es para el cirujano dentista, una repro

ducción de la toca clel enfermo, donde podE!TOS construir todo tipo de pró

tesis sin que el paciente esté presente. 

Actualrrente se dispone de buenos materiales oo impresión, que reunen las -

propiedades fisiológicas !'ecesarias; son de manipulación sencilla, ofrecen 

una plasticidad lilarogénea y endurecen en corto tiempo, 

Clasificaci6n de los materiales para impresión. 

Elásticos: 

Alginatog 

Hidrocoloides reversibles 

Mercaptanos (base de hule) 

C<ITip.lcsto ele silicona 

Rígidos: 

Yeso soluble. 

M:xlelina 

Cera. 

canpuestos cinquenólicos. 

Uno de los materiales m5s antiguos es la m:xlelim, empleada en prostodoncia 

¡:ura dentaduras canpletas, para pcrtaimpresiones individuales o rectifica

ciones. La rrodclina es un material f:icil de utilizar; ¡:ero para obtener una 

impresión correcta se requiere de habilidad y experiencia. Es un material 

que endurece r<ípidarrente y aden<ís es posible utilizar el material varias -

veces, respués re colocarlo en una solución desinfect.:mte durante unas horas. 

Los materiales el.'.íEtioos para impresión pueden ser retirados de rocavados 

con un m!nino de deformación ~nnancnte; aunque lo ideal sería que no se -

produjera ninguna deformación, pero l!sto no es [X)siblc ron los materiales 

hoy ex is ten tes. 



Por lo cual un factor :lnportante en la canparaci6n de los distintos pro

ductos es el grado de defomaci6n permanente que ocurre ron ellos. Esto 

es e><presado en función del porcentaje de defomiación peimmente que se 

produce al retirarlos ele un socavado y cuanto nenor sea el valor, nejor 

es el material. 

El efecto de la defomiación eonstante sobre la exactitud depende de la -

magnitud del socavado y de la cantidad de material utilizado en la tana de 

la impresirn. El proceso de la recuperación elSstica es el que permite que 

la fema inicial sea recupcrac.k< dcsputls de retirar la impresi6n del soca
vado.· 

Esto no se produce inrrcdiatarrente, sino que tarda un lapso y cuanto mli.s -

tianpo sea dejada la impresión, irás a:rnpleta será la recuperación elásti-

ca. 

I.os materiales para :inpresión llamados elastároros sintéticos, est.ID basa

dos en polfneros sintétiros, son al principio de bajo peso rrol~lar y de 

oonsistencia fluida, pero al ser nezclados ron un reactor apropiado, existe 

un aurrcnto del grado de polinerizaci6n y entrecruzamiento qulinioo de sus -

cadenas, y se obtiene un sólido ellistioo. En la mayoría de los elastfue:cos 

sintétiros, la polinerizaci6n se produce por medio de una reacción de ~ 

clensaci6n y se produce una pequeña eontracci6n durante la pollirerización. 

Es :importante oonocer y esccger las características de escurrimiento del -

material adecuado para cada caso clinioo determinado. un material que se 

va a usar en la cavidad l:ucal debe ser lnnocuo para la pulpa y los tejidos 

blandos; no debe oontener substancias difusibles tóxicas que puedan ser -

absorbidas por el sistema circulatorio y desencadenar una respuesta tóxica 

Or<Jlinica. No debe tener el material agentes senslbilizantes potenciales -

que p.1dieran llevar a una respuesta al&gica. 

El registro ele impresiones ecrrectas no depende únicanentc del material. -

Para cumplir ron sus finalidades requiere del exacto conocimiento de sus 

prqiicdacles fisico-qul'.micas y habilidad en su adecuada manipulación, para 

logar las condiciones óptimas que determinan los propósitos de oonseguir 

el nejor producto terminado. 

En el tare de los materiales ¡x<ra impresi6n, se encuentran: los carponentes, 



tianpo de fraguado, propiedades, usos, técnicas para la tana de la ilrpre

si6n de cada uoo de los matariales para inl>resi6n. 



I.- COOCNll cn!PLETA. 

A) INDICACIONES. 

a) En pilares rortos por su mayor necesidad retentiva. 

b) cuando el diente pilar presente restauraciones .º caries extensas. 

c) Caro restauración individual. 

d) En dientes ron fractura coronaria, cuando no esté indicado otro tipo 

de restauración (resina con pins intradentinarios). 

e) En todos aquellos dientes que no se pueden restaurar por otros rredios 

para devolverle.~ su capacidad funcional y rontorno anatrnrico. 

f) En dientes anteriores y posteriores tanto del maxilar superior caro -

de 1 maxilar in fer io1·. 

g) En tramos cd6ntulos largos (no mayores a tres dientes). 

B) CCNI'RAINDICl\CICNES. 

a) CUando pueda efectuarse una preparación más conservadora. 

b) En dientes ron c1imaras pulpares amplías, ya que su tamaño impide una 

preparación rorrecta del diente. 

c) Problaras paroclontales sobre todo cuando quede en rontacto ron la mu

cosa o sobrecontorneado. 

d) Pacientes a los que se efectuó cirugía periodontal o ron erosión cer

vical que tornan iroposible o poco práctica la preparación del diente. 

e) Dientes anteriores con circunferencia cervical estrecha. 

C) VENJ'AJAS. 

a) Se considera la más retentiva de las coronas. 

b) Se ha denostrado que posee una capacidad de retención superior a la de 



. 7 

las coronas parciales. 

e) Resistencia. 

d) Larga vida. 

e) Protecci6n contra caries. 

f) 00 lugar al rarcdelado de su anatan!a y oclusi6n. 

g) Se le pueden realizar áreas de o:mtacto apropiadas. 

h) Pueden realizarse suroos o cajas para aL<rentar la retenci6n. 

i) Se le puede otorgar una rrejor fonna anatémica vestibular y lingual y 

se obtiene una oclusl6n mtis satisfactoria. 

D) DESVEW'MAS. 

a) Mayor desgaste de la superficie del diente (pero rrenor que una oorona 

de rretal ron frente estl\tiro). 

b) Si no se anplca juiciosamente puede ser una preparaci6n destructiva. 

e) No es una preparación ccnservadora, ya que exige gran reducci6n de la 

estructura dentaria, y un extenso contacto con el tejido gingival. 

d) . Es difícil detectar y eliminar caries una vez colocadas. 

e) Pruebas de vitalidad dif1ciles o irnposible.s de efectuar. 

f) Es anticot6tica. 



A) INDICl\CICllES. 

a) Est.ID indicadas en todos aquellos casos en los que se requiere favo

recer la eswtica. 

b) En los molar.es c:uanoo el paciente no quiere que se vea el rretal en -

la superficie vestibular. 

e) I:'.n dientes anteriores superiores e inferiores. 

d) caro pilares pura una prótesis parcial rcrrovible. 
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e) En los pacientes ron gran incidencia de carfos; porque se les atribuye 

una presunta acci6n protectora de la supcrffcie del cliente, al recubrir 

su estructura. 

f) En tram:>s ed6ntulos largos (no mayores a tres dientes) • 

g) cuando la estética es deficiente por algún defecto de desarrollo. 

h) cuando los rontornos axiales del diente no son satisfactorios desde el 

punto de vista anathnico y se tiene que reconstruir el diente para lo

grar mejorar su relaci6n. 

i) CUando hay que modificar el plano oclusal y se hace neces¿¡rio la CCl'l-

fccc16n de un nuevo contorno de b:xla la corona cll'.nica. 

j) Puede utilizarse en dientes ·anteriores y posteriores, tanto del maxilar 

superior =ro del Jl'illdlar inferior. 

k) En dientes desvitaliz.;dos previo refuerzo oon un perno-muñan, o previa 

reconstrucci6n del diente por otros moclios. 

1) Incisivos de color altera&> por ¡,.crturbaciones de la mineralización o 

por cantidades exrosivas de tetraciclina o de fl 6or. 

11) Alteraci6n del rolar post.criar a un tratamiento cndodóncico e in1?09ible 

de blanquear oon proozdjrnientos simples. 

ro) Dientes anteriores rotados o desplazados en sentido lateral, cua<rlo el 

tratamiento ortod6ncio:> no sea factible. 

B) CXJN'l'Hl\.INDIO\CimloS. 

a) Si no existe el suficiente espacio para una gruesa capa del material -

est6tico, el rro:lclado de la corona ser.§ deficiente y ser.§ dificil ajus

tar el rolar al de los dientes adyacentes naturales. 

b) Pacientes °"" relación interoclusal ri;ducida u oclusi(:n de borde <Xlll -



borde acanpañada por una musculatura masticatoria poderosa. 

e) En dientes con cánaras p.tlpares amplias, ya que su tamaño nos impide 

realizar una preparaci6n correcta del diente. 

C) VENrAJAS DE IA O)~ DE METAL :. ACRJLICO. 

a) Puede pasar desa¡:ercibida al lado de los dientes naturales, imitando -

bl.en sus variaciones de color. 

b) Si el color no fuese satisfactorio es fkil colocar o rel:.irar el frente 

estético para su recambio, 

e) Facilidad de manip.1laci6n. 

d) Menor fragilidad, que la de porcelana. 

e) Mmor costo. 

f) SU reparaci6n es más fácil. 

g) Es m5s fácil lo:¡rar su oclusi6n, cuando el metal queda en contacto con el 

antagonista. 

VENJ'AJAS DE r.11 C0RCNA DE METAL - POR::EU\NA. 

a) Puede p.1sar desapercibid..1 al lado de los dientes naturales, imitando bien 

sus var.incioncs de color. 

b) CClnb;nan la resistenda y el ajuste preciso de los colados metálicos con 

úl efecto comét:ieo de la r..orcelana. 

e) Con la sul:estructura meLHica, la porcelana adquiere una resistencia mayor. 

d) La longevidad de la porcúluna [undida sobre metal es mayor que la de la -

porcelana sola. 

e) En la su¡:erficie lingual l' en las zonas proximales a 1 ingual de las caras 

proximales ro hay que rccJucir mucho, en canparaci6n con la reducci6n de -

la superficie vostibul il!., 

f) cuando r;~ m.J.nejan <:;orn:~ct..:ííflC'nti.:! tienen Ja fuerza suficiente para resis ... 

tir las pees iones de 1 a inscre i6n y de la mas ticaci6n. 

g) Su estética es J'."dJOr, qnc lo. de la corona de metal-acrílico. 



D) DESVENI'!\J.l\S DE U\ coror~A DE ME11'1\L-ACP.ILI<X>. 

a) La estética es 1renor que la de porcelarm . 

b) A veces se produce la filtraci6n c:'e detritus de la cavidad b.lcal y -

clecoloran el frente estético, o causan pigrrentaci6n o corrosil'.ln del 

netal subyacente, cualquiera de los CUilles causa la decoloraci(n del 

frente estético. 

DE.5VENl'l\JAS DE LA <Xl!QV\ DE MEl'AL - roRCEIANA. 

a) La SUf-"rficie labial es muy reducida, para hacer sitio a la cofia y -

a un grueso de porcelana suficiente para un l»?n resultado estético, 

b) E:s susceptible de fractura. 

c) Es difl'.cil la reparaci6n. 

d) Mayor costo, que la corona ele metal - acrl'.lico. 

A) lNDICl\CIONES. 

a) Necesidad estética m'ixin<l por razones profesionales. 

b) Dientes anteriores superiores e inferiores. 

D) o:Nl'MINDIC!\CIONES. 

a) Personas dedicadas a deportes violentos o trabajos pesados donoo la -

frecuencia de fracturas es elevada. 

b) Dientes anteriores con circunferencia oorvical estrecha. 

c) Pacientes con relac;(m interoclusal reducida u oclusi6n de borde con 

borde aCOTipañaña por una musculatura masticatoria poderosa. 

d) PacienLes j6venes con cámara pulpar extensa. 

C) VEN!'l\JAS, 

a) son capares de satisfacer los requisitos estétl.cos m1is exigentes. 

b) Si es una corona de porcelana bien confeccionada y m:xlelada es una de 

10 



las restauraciones mejor aceptadas por los tejidos blandos de sostén, 

e) SU naturalidad. 

o) !ESVFNI'AJllS. 

a) Debido al tipo de oclusión la corona de porcelana podría fracturarse. 

b) su prepn.raci6n es ardua, ya que requiere la reclucci6n de suficiente -

esti11ctura denta.ria caro pa.ril acarodar la restauración y establecer un 

hanbro uniforme. 

e) Sen n;uy delir.ados los dientes de porcelana. 

d) Son muy costosos. 

e) Se reqtúere de mucho tianpo para su fabrimci6n •. 

11 



2. CXllml\S PAOCIJ\LES. 

A) INDICACIOOES. 

a) Festauraciones de dientes individuales. 

b) En todos los dientes del maxilar superior e inferior. 

e) cuando el 1ndiro cariogénico sea bajo. 

d) ().le exista integridad coronaria. 

e) Brechas wrtas. 

f) C.Orona cUnica larga. 

g) Buena posición del pilar en el arco. 

h) En dientes que_ no permitan la reducción que se requiere en una corona 

total. 

i) ().le no exista caries, ni restauraciones en la superficie vestiOOlar. 

B) CXNl'AAlNDICACIOOES. 

a) Dientes wn caries extensas. 

b) En brechas largas, máx:irro de tres piezas por reponer. 

c) Dientes con corona cl1nicu corta. 

d) Mala posición del pilar en el arco. 

e) cuando existan caries y restauraciones en la superficie vestibular. 

12 



a) Se .1rorrn cst. . .-uctnr.:1 dentaria, en cunparaci6n e<m una corona carpletn.. 

b) G~an partr. del b:>rdc <'S~ '3Il !ireas accesibles a u,1 buen acabado, y ds

to ayucla ;'\) [.>.=\Ciente a mantcn~r una !:Alenn higiene. 
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e) EKistirán ITC:!"lOS 01::ortwüdades para que !:11 pre&.Hiten prOOlt.tn..1s i:cri~. 

tales. 

d) Si en <.1.lgún rrcn'F'.nto se ne<.."'e~ita practicar una L'Cfl'prob.Jci6n eléctrica 

de la vitaliddd pnlpar, lao p:.lrciones de CSllilltc r.o cubierto son acce

sibles y no exi Ht..e ninguna dificultad para rcalizc..r.la. 

e) Se pOC~C! auren~u lu rete?1cí6n por rredi0 de la rüal:oraci6n de cajas, -

surcos o t=erforaciones para pins. 

f) Son restauraciones que se ajustan nuy bien, si l~!3 preparaciones sn re! 

lizan correctaircnte. 

D) llllSVEN.l'AJAS. 

a) No se pueden utilizar en los dientes con gran destrucci6n dentaria. 

b) No es una prn¡:eraci6n tan retentiva, caro la de la corona canpleta, pero 

se puede aunenhar su retención por rrcdio de Cdjas, surws o perforacio

nes para pins. 

e) Para algunos autores el &xito depende del metal en que se fabrique el -

retenedor. 

d) Es difícil quo sea anpleada en dientes tratados con un retenedor intra

rradicular. 

e) Más difícil la tona de impresión. 
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A) INDICACIONES. 

a} Dientes anteriores, tanto del maxilar superior e inferior. 

b) Caro soporte de prótesis anteriores, cuando el néxiroo de piezas a -

reponer es de tres. 

c) Cuando la corona clinica ""'' larga. 

d} Cuando no existan restauraciones ni caries en la superficie vestibular. 

e) Restauraciones de dientes individuales. 

f) Buena posici6n del pilar en el arco. 

B) cx:.N'l'AAINDICACIONES. 

a) Dientes con extensas caries cervicales, ya que las rieleras se extende-

rían en estructura dentaria parc.ialrrente desintegrada. 

b) Caries en la su¡::erficie vestibular. 

c) Dientes con corona cl\'.nica corta. 

d) En brechas largas. 

e) En incisi\·cs con las paredes coronales inclinadas, porque la· penetración 

profundi, de las ranuras proxim<lles en la regilSn incisal, para conseguir 

direccilSn de entrada, r-uede afectar la pulpa. 

f) Mala rosici6n del pilar en el ara:>. 

C} ~iu-'!'i'JAS. 

¿¡'1 .S& dejan int.actaz la~ eti.ras vesti.bulores, excepto a lo largo del rrárgen 

VC"Stibulnincisal. 

t;J Se obtirmen resultados alU:lrrentc estéticos, o..1ando la extensión vestibu

lar es núnima. 

e} J.a relación fuHcional nonna..l del diente ron el tejido gingival en la ca

ra vcstilx1lar no se atectu. 

d) Ofn;cc buena protecci6n al resto del diente. 

e:) Fácil de efu:tuar las prueb:ts de vitalidad, por medio de la superficie -

de esnall0 no cubierto. 
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O) OE:SVENl'l\JAS, 

a) Requiere que sea fabricada en oro. 

b) EsWtica (no sienpre se puede lograr) • 
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A) INDICl\CICNES, 

a) En los dientes posteriores su¡:criores e inferiores, con cantidad su-

ficiente de est.tuctura dentaria. 

b) Restauraciones de dientes individuales. 

e) caro pilares de pr6tesis, máxirro de tres piezas a reponer. 

d) cuando la corona cl1nica sea larga. 

e) CUanoo no existan restauraciones ni caries en la superficie vest:lhular. 

f) Bllena posici6n del pilar en el arco. 

B) OJNl'RAJNDIOV::IaIB.S. 

a) En prem:>lares superiores, cuando van hacer utilizados cx:m::> piezas tlni-

cas de anclaje de una pr6tesis posterior, 

b) Dientes con extensas caries, 

e) Dientes con corona cl'.l'..nica corta. 

d) En brechas largas. 

e) Molla posicioo del pilar en al arco. 

C) VE!W\JS, 

a) Es una preparaci6n lll,ly conservadora, ya que puede limitarse al esmalte 

en particular. 

b) No hay peligro de lesionar la pulpa en la preparaci6n, ya que los surcos 

retentivos se preparan distantes de la pulpa. 

e) Si no posee suficiente retenci6n, se puede obtener por nedio de cajas o 

de surcos. 

d) Se dejan intactas las caras vestibulares, excepto a lo largo del m'irgen 

vestíbulo-oclusal. 

e) Ofrece ruena protecci6n al resto del diente. 

f) se puedo realizar la COll'robación el!ictrica de la vitalidad pulpar, po1· 

medio de la superficie de esmalte no cubierto. 



D) DESVENl'J\JJ\S. 

a) Requiere que sea fabricada en oro. 

COOCW\ PINLEOOE O PINS 

A) INDICl\Cia!ES. 

a) Estética de prurordial importancia. 

b) En dientes anteriores superiores e inferiores. 

e) Buena posici6n del pilar en el arco. 

d) Para anclaje de puente, no mayor a tres piezas. 

e) En dientes cx:>n caries no muy extensas. 

f) cuando la cx:>rona clínica sea larga. 

g) Brechas cortas. 

h) Restauraciones de dientes individuales. 

B) OJN'rnAINDlCACIOOES. 

a) cuando exista lUla mala posición c'cl pilar en el aro::>. 

b} cuando exista e.aries en la superficie vestiOOlar. 

e) Dientes con rorona cl!nica corta. 

d) En brechas largas. 

C) VEITTl'JAS. 

a) Su estética. 

b) SU retención se obtiene por rr.."<lio de surcos o de pins tes mayor que la 

de la comna tres cuartos}. 

c) Es f§ci l ele efectuar las pruebas de vitalidad. 

d) Mínima desgaste de estructura dentaria. 

D) DESVENI'l\JAS. 

a) La tona de irnprcs.im "s res difícil. 
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b) No se puec1e realizar en todos los dientes, ni en todos los casos. 

c) Es una prepa:raci6n dificil, por la preparaci6n de las perforaciones 

para pins. 

d) Posibilidad de prcvocar daño pul par. 

e) Fequiere de metal precioso. 

A) INDICACIOOES. 

a) En el pr:úrer rrolar superior, pero que no teng~ <::<IJ:fo~, la cCIBpide rresi2 

vestihulnr. 

b) En los dfontes posteriores, sobre todo cuarub ~~itén~~ la disp! 
de distal recubierta. --- - --- - - --

B) CON'l'R/\IlIDICl\CIONES. 

10 

a) En dientes que tengan destruido el tercio rresióvestibular, o la dispide 

rresiovestibular. 

b) En brechas largas. 

C) VENJ'AJAS. 

a) No se requiere de frente estético. 

b) No se desgasta rucha estructura dentaria, en la superficie vestibular. 

c) La cllspide rncsiovestibular pennanecc intacta, ya que no se le realiza -

ningún dúsgast.c. 

d) Su retención es rncjor, que la de la corona· cuatro quintos. 

e) cuando se utiliza caro pilar de una prótesis, es superior a la de las -

coronas cuatro quintos. 

f) Es una preparación rncil de reali>.ar, por quedar la Hnea de tenninaci6n 

disto-1:.ocal en una localizaci6n accesible. 

g) No existe ninguna dificultad para que el paciente, mantenga limpia la -

Hnea tcnnina l. 
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D) DESllENI'AJJ\S. 

a) ~iere que sea fabricada en oro. 



CXll-ONAS ONIAY 

A) INDICllCJOOES. 

a) En rrolares y prennlares superiores e inferiores. 

b) En dientes fracturados, que tengan parte ele las paredes vestibulares 

y palatinas o vestibular y lingual con e'"111llte soportado por dentina. 

c) En dientes tratados endod6nticarrente. 

d) :rcliabili taciái oclusal. 

e) Brechas aortas. 

f) Caro retenedor de pr6tesis. 

B) CCNl'Hl\lNDICllCIONl'S. 

a) Si ia pared vestibular y palatina o lingual, est.fu debilitadas por la 

caries o por descalcificaciones. 

b) En brechas largas. 

C) VENTAJAS, 

a) va ha proteger a la pieza rontra las foorzas de la rnasticaci6n. 

b) En la actualidad es el retenedor más enpleado, ya que cubre las ruspi

des protegirndolas de las tensiones tangensiales y canprensivas a las 

que está sujeta la pieza durante las fuerzas de la masticaci6n. 

D) DESVENl'AJAS. 

a) Se considera antiestética para los dientes posteriores inferiores. 

20 



E) PREPl\RJICION DE !A Cl)roNA CUlPIBrA, 

PAOO I. Tallado de la superficie oclusal (posteriores), o del borde -

incisal (anteriores) , para guiamos rrejor, y para obtener un tallado 

uniforma, se marcan surcos de orientr1ci6n en la superficie oclusal, o 

en el borde incisa!. Tambi6n se tallan surcos de orientaci6n en la cara 

labial (anteriores), estos surcos labiales se tallan en dos series; lllla 

paralela a la mitad gingival de la cara labial y la otra paralela a los 

dos tercios m1s incisalcs, ésto se realiza en las roronas con frente -

est:litico, las cu;oles llevan un nuyor desgaste en la superficie labial. 

Debe de haber una roclucci6n de la superficie oclusal, o del borde inci

sal aproximadamente ele 2 nm. para obtener suficiente espacio para el -

material. 

PASO 2. Reclucci6n axial; se empieza tallando la cara vestibular, y al 

migno tiempo que se van tallando las caras axiales, se va fonrando la 

línea de tenninaci6n que es un chaflán curvo, para las coronas cornple-

tas de rretal. 

La línea de terminaci6n para una corona completa de ootal-acr!lico es 

un haTibro con bisel. 

La reclucci6n labial en una corona a:mpleta de rretal-porcelana, se debe 

realizar en dos planos; uno en la mitad incisa!, y el otro en la mitad 

gingival, al reaHzar la reducción lingual o p.:¡latina en una corona can

plcta de rretal-porcclana no se debe extenclcr la reducc.i6n hacia la ¡:or

ci6n vertical del cíngulo, porque se perdería una zona de retenci6n im

portante. 

La l!nea de te.rminaci6n en las ooronas C(Illplctas de mctc-il-r:orcclana es 

un chafHin curvo o un hmbro a.on bisel. 

Para las coronas a::mpletas de porcelana, la reclucci6n labial se realiza 

en dos planos; uno en la mitad incisal y el otro en la mitad gingival, -

6sto es ¡::B.ra conseguir suficiente espacio libre, y para no lesionar la 

pulp;i en el iocrrento del tallado del diente, para este ti¡:o de coronas -

de porcelana, no se debe de reducir mucho en la superficie lingual, a 

nivel de la unión del d11<]Ulo con la pared lingual; ya que si se acorta 

21 



nrucho la pared lingual produce pérdida de retencl6n. 

La 1:1'.nea de l:ellninaci6n para una corona <XITipleta de porcelana es un 

hanbro. 

En las coronas rnetlílicas con frente estético el hanbro vestibular tiene 

de Q. 5 a O. 75 nm. de ancho, y este haTibro vestibular se contin(ia con el 

chanfle lingual a mitad de canúno en las caras proximales. 

Las paredes axiales deben ser p.u:alelas. 

PJ\SJ 3. Biselado de las lilleas terminales, y de todos los &ngulos, eH

rninando todas las aspcresas de la preparaci6n, este biselado se realiza 

para eliminar todos los ángulos aguoos, evitando as:i' las retenciones. 

PAro 4. En las coronas canpletas de matal, para obtener una gufa en el 

rrarento del cancntado, se talla un surco de inserci6n en la cara vesti

bular en las piezas inferiores, y en los piezas superiores se talla en 

la cara palatina, ya que son las caras de 1Tu-1yor espesor. En las prepara

ciones para p.ientes largos, es conveniente tallnr un surco en vestibular 

y otro en palatino o lingual para auncntar la resistencia a los. despla

zamientos hucia distal o hacia medial. 

PJ\SJ 5. Canprobaci6n de la oclusi6n para asegurarnos que haya suficien

te espacio para el rn.1terial, se =nprueba la oclusi6n en posici6n de -

trabajo y en posici6n de balanceo, aproximadan'ente debo de haber un es

pacio de 2 nm. 
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E) PREPl\11l\CIOO DE U\5 O'.>!<ONl\S PARCIALES. 

Pl\SJ I. En las coronas tres ruartos se inicia por la reducción paLl

tina (su¡:eriores) o por la reducción lingual (inferiores), se inicia 

tallando un bisel paralelo al l.:orde incisal, despu6s se reduce el -

área del cl'.ngulo hasta obtener un espacio interoclusal de O. 7 mn. 

En las coronas cuatro quintos se inicia ¡xir la re<luoci6n oclusal, rea

lizamlo surccs de orientaci6n, para obtener un tallado unifort00; dcs

pu6s el biselado de la cúspide funcional que en las piezas inferiores 

son las vestibulares y en las piezas superiores son las palatinas. 

En las coronas siete octavos se reduce la sut:erficie oclusal. 

En las coronas onlay, la diferencia entre las preparaciones del rMXi

lar superior e inferior, oonsiste en el biselado de la ctíspide funcio

nal, que en las piezas inferiores son las vestibulares y en las piezas 

su¡:eriores son las palatinas. 

Pl\SJ 2. Reducci.6n axia 1; en las coronas tres cuartos se anpieza por la 

cara palatina, se debe de tallar de un ll'Odo paralelo a los dos tercios 

g:ingivales de la cara vestibular, y Gsta nos dará un profundo hanbro -

gingival. La reducción de las caras proximales, se van llevando hacia 

vestibular, pero sin lesionar esta cara vestibular. 

En las coronas cuatro quintos se anpieza la reducción por la c;ira pala 

tina, dospu6s se contint1a hacia las caras proximales, muy hacia ves~ 

rular a:m:> sea posible, pero sin lesionar esta cara vestibular. Se -

fomu la ll'.nea de tenninaci6n que es un chaflán curvo. 

La preparación de la corona cuatro quintos puede ser en forma de caja 

o de ranura, pe.ro la i.Jrep.J.raci6n en forma de caja tiene Wl 30% m."í.s dé" 

retenci6n, que la preparación en fonna de ranura. 

La preparaci6n en fauna de caja se indica cuando: hay una restauración 

intracoronal, o caries en el diente, o a1;1ndo se requiere una restaur!, 

ción de máxima resistencia. 

La preparación en fonna <le ranura, que es una preparación más conserv~ 
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dora y ha entra en el interior de la corona del diente tan extensanente 

CCJlP la preparaci6n en fonna de caja. Se aplica en dientes sin obtura

ciones, ni lesiones de caries previas. 

En las ooronas pinled;¡e o pins, se inicia la reducci6n por la superficie 

lingual o palatina, realizancb prirrero un bisel incisal. Se itúcia la -

reducci6n a nivel del c:i'.ngulo y por la cara distal donde se elabora una 

caja, esta caja se continGa hasta el ángulo mesiolingual donde se efec

taa un pequeño surco. 

En las ooronas onlay, se efectúan las cajas prox:i.m3.les, que se unen p::>r 

medio de un istno que va de mesial a distal. 

En las coronas siete octavos se enpieza la reducci6n por la cara palati

na, después se talla la superficie vestibular de la ruspidc distovestibu

lar, después se inicia la reducci6n ele las caras proximales; la linea de 

tenninaci6n que se forma es un chaflán curvo, la ruspide rresiovestibular 

permanece intacta, ya que no se le realiza ningtln tallado. 

PAOO 3. Elaboraci6n de los surcos proximales y de las ranuras oclusales -

(posteriores) e incisales (anteriores). 

En las coronas tres cuartos los suroos proximalen se ubican paralelos a -

los dos tercios incisales de la cara vestibular, y en la oorona cuatro -

quintos los sur= sm paralelos al eje longitudinal del dienle. 

Las ooronas cuatro quintos en el maxilar inferior, los suroos deben de -

estar un poco inclinados hacia lingual. 
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En las coronas cuatro quintos del maxilar superior, los suroos van parale

los al eje de inscrci6n, c¡iJten este caso coincide con el eje longitudinal 

del diente, 

En las coronas CUíltro quintos del maxilar superior la ranura oclusal, une 

los dos surcos entre s1. 

En las coronas pinled;¡e o pins, en el fulgulo rresiolingual se efectaa un 

P.?<Neño surco; se elaroran dos nichos, w10 en rnesioincisal y el otro en el 

cingulo; despu6s se unen el surco rresiolingual con el nicho rresioincisal, 

y el nicho rrcsioinci sal con Ja caja. Despu6s se efectaan dos pozos para 



pins deben de ser paralelos los dos pozos con el surco. 

En la corona siete octavos, se tallan dos surcos; uno en iresial, el cual 

tiene una ligera inclinaci6n hacia palatino; y el surco vestibular que 

debe de tener una alineacil'in en sentido iresiodistal para que no se for

men socavados que impidan la entrada del rolado. La ranura oc:lusal, va 

del surco nesial al vestibular. 

PASO 4. Biselado de la preparaci6n, para eliminar todos los ángulos agu

cbs, para así evitar las retenciones o socavados que impidan la entrada 

del colado. 

Una variante de las ooronas cuatro quintos, es la que muestra una línea 

marginal con una prolongaci6n en la cara vcstioolar¡ ésta sirve para cu

brir uan fosa vesti.b..llar, oon caries, se hace una caja pequeña o surco 

eliminando la caries o una rcstauraci6n. 

Otra variante de este tipo de coronas cuatro quintos es que, en las pre

paraciones de las piezas inferiores, se incluye la pared vestibJlar, en 

lugar de la pared lingual. 
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Es un material tenroplástico, al calentarlo tana consistencia SG\\ifluída, 

m:Irento en que debe ser colocado en la b:ica para obtener la impresi6n. 

El endurecimiento se produce al enfriarlo hasta la temperatura bucal y 

en ese rrorcnto es posible retirar la impresi6n. 

O'.JI !PCNl:N'l'ES • 

Son materiales tenroplásticos, lubricantes y rellenos. 

26 

Los a::roponentes ternopl.:'.isticos generalmente son ccmbinaciones de ceras y r!:. 

sinas. Ciando aparecieron los primeros productos, eran empleados las ce-

ras de abejas, la cera parafina, la cera carnauba, la gutapercha, la gana 

laca y la resina kauri, estearina y ~cido esteárico cerro lubricantes o -

ablandadores. El ácido oleico diGninuye la resistencia y terrperatura de 

ablandamiento, mientras que el palnútico actda cano endurecedor. El 1icido 

esteárico es un plastificantc y contribuye a la dispersión del relleno. 

los rellenos son agregados para mejorar ln consistencia del canpuesto, di;! 

minuir el escurrinúento y rrcjorur la resistencia, los mtts utilizados son; 

la tiza francesa, el talco y la ¡:>árez. 

I.JJs ablandaCbrcs o lubricantes son: la estearina, el ácido cstefírico y la 

gliccri.nu stnninistran udccuuda consistencia de trabajo a temperaturas CCJ.!! 
patibles mn el uso intrarur.al. 

También los fabricantes incluyen un agente colorilnte para diferenciar dis

tintos tipos de OC11PUestos. 

Tf~1PEMWM DE /IBI./\ND'\.r.t!EN'fO. 

03 acuerdo a su t:em¡oeratura de ablandom.iento, los crtl'pllestos para impresión 

se clasifican en dos grupos; 105 más utilizados son los del grupo que tie

ne baja temperatura de fusi6n y son empleados para tarar Jmpresiones de la 

boca en la forma habitual; el otro grupo es el de ¡¡¡¿¡yor tcmpcrat~a de -

ablandami.cnto que se puo:lc e:nplcar para nn:lificar o conformar un11 C.1.lb:>ta 

que es usada con otro mat:ori.al para impresión, crm::> el yeso o la pasta -

cinqucn6lica. 



Los que p::!rtenecen al segundo grupo son m1is duros y rígidos a . tanperatura 

bucal, CX>n el objeto de lograr estabilidad en la impresi6n final. 

Es importante que el canpuesto para impresi6n sen suficientanente flul'.do 

caro para tonar una impresi6n a una temperatura que no provo:¡ue daños en 

los tejicbs o incanodidad al paciente. Al misrro tianpo el material debe 

ser rígido a tanperatura oocal y debe sufrir un ml'.nilro de escurrimiento 

para evitar la distorsi6n de la impresi6n al ser retirada. El endureci-

miento no es ccmpleto hasta que la t:anperatura se apro;¡jma a la rucal, ya 

que los canponcntes no cristalinos solidifican a tmi::cratura . inferior. 

Es importante cm1prob.o1r qixo el n<1terial sea calentado a tanperaturas s~ 

riores a la de transicf6n aparente al tcm:.tr la impresi6n, pero tambi~n 

que se haya enfriado bastante por deb.o"ljo de ella antes de movilfaar o r~ 

tirar la impresión. 

PIDPIEll1\DES TER<'UCAS. 

El canpucsto para impresión tiene un elevado coeficiente de expa11si6n lo 

que puede producir una contracci6n de hasta O. 3 por ciento al retirarlo 

de la lxlca y enfriarlo hasta tenq>cratura ambiente. Esto puede s:ilucionar

se parcialmente recalentando lá superficie de la impresHln y reubicándola 

en la lxlca. De esta manera puede ser corregido parte del error y caro el 

espesor del carq:iuesto incltúdo en el recalentamiento es escaso, el error 

por contracci6n ténnica producido en esta SC.'91-mda etapa es despreciable 

en términos absolutos, así también el uso de un volmen re:lucido de can

puesto disminuye el error total. .La conductividad térmica del canpucsto 

para impresi6n es baja y por lo tanto, debe ser logrado un calent:.111\iento 
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y ablandamiento unifonres en la totalidad de su masil. Si llO es parejo, son 

inducidas tfl..nsion{'S qttP lneqo pueden prcxlucir distorsione~-;. 

Tiene pobre estabilidad d:inensional y las ilnprcsiones con él tonadas ti"!)_ 

den a distorsionarw si son conservadas durante un lapso prolongado. La 

impresi6n debe ser sostenida suavmicntc durante el porfodo de endurccimie!! 

to hasta que se l lcgue a una t.011peratura cercana a la rucal. Por encuna 

de esta tan¡>0ratura el c<11pucsto todavfn tiene tendencia a fluir Y si se 



retira la :impresión µ.iede ser distorsionada, caro el canpuesto para impre

sión es un material no eHístico, se distorsiona al retirarlo de socavados, 

y cuanto mayor sea el escurrimiento, mayor será. la clistorsi6n. El escurri

miento debe de ser de por lo rrenos el 85 por ciento a 45° e, pero no más 

del 6 por ciento a 37° c. 

Caro las impresiones tiencl(ITT a distorsionarse, es .reccnendable vaciarlas -

tan pronto cano sea posible, después de retiradas de la boca, 

El ocmpuesto para impresión puede ser ablandado O'.JI1 calor seco sobre una 

llama o por imersión en agua caliente. Es importante no sobrecalentar el 

canpuesto ya que los a:rn¡xmentes má.s volátiles pueden perderse y adanás 

el material muy caliente p.lede dañar la pulpa. El sobrecalentmniento p..iede 

provocar que el ccrnpuesto se pegue al diente. Al tanar impresiones para -

prótesis canpletas, se utiliza un mayor volurren de material, por lo cual 

no puede ser calentado sobre una llama, por eso es mojar ablandarlo por -

irmersión, en un baño de agua a 50 - 60° C. El agua 1clastifica al can¡ue.:! 

to y aurrenta su escurrimiento. El ccrnpuesto que ha pen¡<lnecido en el agua 

un tiempo prolongado puede ser sevcrrurente afectado y debe ser desechado, 

ya que habrá pérdida de o:rnponentes solubles, lo que puede rrodificar las 

propiedades, 

uros. 

Sobre tDd:J para obtener impresiones para prótesis =npletas, Su viscosidad 

elevada tiende a desplazar los tejidos blan:los, lo que permite obtener una 

impresión dencminada de canpresi6n r;rucosa. Es present.-1do en fonna de ba

rras o lápices, cg un material fácil de rcoortc"l.r sin producirse fracturas. 

El rompucsto es atnpatible con tc<los los materiales para m:xlelos y ~ 

les que es proooblc utili?.ar, 
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El ccrnpoosto para impresión no es irritante ni t6xico, si es utilizado den

tro del intervalo de temperaturas recancndaóo y tiene buena vida de alma

cenamiento, Las f611nulas que contienen grn" laca pueden deteriorarse un -

poco si son conservadas m5.s de 4-5 años. 



PAS'm ClNOOENJLICA 

La base contiene 6iciclo de cinc transformado en pasta por rredio del agre

gado de aceites inertes y de algún otro tipo, = el aceite de oliva, el 

de sanillas de lioo y aceites minerales livianos, estos lílt.llnos actlían -

a::m:> plastifiCill1tes y, si no, son inclu!dos en la base, lo son en la pas

ta reactora. 

La resina hidrogenada acelera el fraguado, roojora la cohesi6n del material 

e imparte un cierto grado de tenroplasticidad, esta última propiedad fac.!:_ 

lita la separaci6n de la impresión del JTOdelo endurecido. El principal -

agente reaccionante de la pasta reactora es el eugenol contenido de un -

75 O 85 por ciento. Ademfa son incluídos aceleradores =ro el acetato y 

sulfato de cinc y el arotato y cloruro de magnesio. 

CCJTf'Onentes típicos de una pasta cinquen61ica para impresiones: 

Pasta base 

Oxid:> de cinc 

Aceites inertes. 

Resina hidrogenada 

TID!ro DE FFl\GUJ\00. 

Pasta reactora. 

Eugenol. 

l\cetato de cinc. 

Rellenos. 

El fraguado dclc ser dunorado lo suficiente cano para permitir la roozcla, 

la colccaci6n del material en la cubet.a, la ubicaci6n del conjunto en la 

b::x::a y la realizaci6n del rL'.lCOrtc muscular, si es necesario. En general 

el tia1l]JO corweniente para lñ reacción del fraguado es de 3 - 5 minutos. 

La reacci6n <le! fraguado puede ser acelerada por medio del agregado de -

aceites inertes. Pero llsto no es aconsejable ya que puede producirse una 

distribuci6n no uniforme de los agregados, 

Las proporciones de las p.:istas no deben ser m:xlificadas, ya que ésto rrocli

fica las pr:opieilarles físicas de la ltl'.?Zcla y de la masa fraguada, por lo 

cual hay que sele<"Cionar un producto con un tianpo de fraguado que se -

ajuste a nuestras necesidades y preferencias. La mayor tenperabira y -
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huredad de la roca aceleran la velocidad de la reacci6n de fraguado de 

la5 pastas cinquen61icas, 

La reproducci6n de detalles superficiales de estcs materiales depende de 

la vis=sidad y fluidez de la mezcla. Los product()s de baja viscosidad 

reproducen detalles rro.iy bJ.en y con núnirro desplazamiento de los tejidos 

blandos, las pastas de mayor viscosidad desplazan los tejidos en mayor -

proporci6n y registran menos detalles. 

La estabilidad diirensional de las pastas cirquen61icas es buena, ¡>Jede -

producirse una contracci6n de alrededor de O.I por ciento, durante los 

primeros 30 minutos, des¡>Ji>S de la mezcla, pero de ahí en más no se pro

duce ningtin carrbio de dilrensioncs. 

Los productos varían en su grado de dureza y en algunos la masa final -

adquiere características de fragilidad, mientras que en otros hay un ª!:'. 
mento de viscosidad. Tocbs son esencialmente no ellisticos y no pueden 

ser retirados de los socavados sin fractura o distorsi6n. 

f>WlIPULl\CICN y uros. 

La pasta base y la pasta reactora en gereral, sen presentadas ron colores 

que contrastan entre st y son envasadas de tal forma que longitudes igu~ 

les de ambas, mezcladas a color unifonne, producen una mezcla 6ptima, 

Esto se hace sebre un bloque de papel ya que las losetas de vidrio sen 

dif!ciles ele limpiar. Para evitar que el material se adhiera a los la

bios del paciente, es oonveniente protegerlos ron vaselina. 

Las imperfecciones supcrficiales de una impresión de pasta cirquen6lica -

pJCdcn ser correqidas agregando w1a ¡:o:¡ueña cantidad de una nueva mezcla 
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y reubicando la impresJ6n en la !:oca. La vida de almacenamiento de las pa~ 

tas cinqucn61icas es buena. son principalmente utilizadas para la tara de 

impresiones de maxilareR desdentados, Sen tambi/;n Gtiles para readaptar 

las bases de las pr6tesis de pacientes, para rebasarlas. Aunque léstas tam

bilm son utilizadas en Lrabajos de coronas y puentes, para registrar la 

oclusi6n y reubicar las partes individuales de un puente, pero carecen de 



resistencia y rigid~z necesarias para estos casos. 

Prooocros SIN EUGm:lL. 

Algunos pacientes se quejan de experimentar sensaci6n de ardor o picaz6n 

durante la taM de la impresi6n ron pasta cinquen6lica. Este inconvenie.!:!, 

te es 11Enor cuando en lugar del eugenol se utiliza esencia de clavos. 

Cuando se presenta algtln tipo de alergia con el eugenol, pueden ser an
pleadas f6nnulas que ne contienen eugenol. 
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CERAS PARI\. IMPRESIOO 

Estos productos son una canbinaci6n de ceras de baja fusi6n y resinas -

sintéticas y, a rredida que se enfrían hasta t:auperatura bucal, disminuye 

su escurrimiento. Sin embargo todavfa fluyen a terrperatura wcal, en -

mayor o rrenor: grado y hasta el 80 por ciento. La ventaja de su continuo 

escurrimiento puede ser aprovechada para obtener impresiones funcionales. 

Las re.ras para impresiones tienen tm elevado ce.eficiente de expa.nsi6n, y 

por lo tanto, se contraen en proporci6n elevada al retirar la impresi6n 

de la boca. 

El ablandamiento de la cera p.1ede ser logrado con rrayor eficiencia colo

cando el material en recipientes en lo que la t:auperalura es controlada 

oon termostatos. En éstos casos la cera permanece lfquida y lista para -

ser usada. La rerroci6n de la impresión del:e ser realizada con cuidado, 

ya que a la t011peratura wcal se produce con facilidad una distorsi6n. 

Si no es posible realizar el vaciado irunediatairente, la impresión debe 

ser conservada a t:aTiperaturas bajas, para que la distorsi6n sea m!nima 

(0° C). 

La aplicaci6n principal de las ceras para impresión os el rebasado de -

pr6tesis. 

Con el desarrollo de los elastúneros sintéticos para imPresi6n con varia

ciones en su viscosidad, ésto hace que sea menos frec.i..iente el uso de las 

ceras para impresi6n, pero a r::e:sar de ello, las ceras son todavía atiles 

en aquellos pacientes que no toleran las impresiones convencionales. 

Son ütiles las ceras princ:ipalm:mte para obtener la relaci6n céntrica -

<.:an la elaboración de ro<lillos, también se usa para tonar la relación -

intercusp1dea y la cera azul que se utiliza para el rrcdelado de las in

crustaciones. 
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MA'l'ERIALES EU\STIOJS PARA IMPRESION 

Los materiales elásticos para :i.mpresi6n pueden ser retirados de socava

dos con un minino de deformaci6n pennanente. El efecto de la deformaci6n 

constante sobre la exactitud depende de la nugnitud del socavado y de -

la cantidad del material utilizado en la talla ele la :i.mpresi6n. 

Un proceso de recuperación elást.ica es el que permite que la forma ini

cial sea recuperada desp.tt!s de retirar la :i.mpresi6n del socavado. Esto 

no se produce irrnediatamente, sino que tarda un lapso y cuanto más tiem

po sea dejada la irnpresi6n, más canpleta es la recuperaci6n elástica, 

Pero algunos factores influyen en la estabilidad cl!rrensional ele la :i.m

presi6n, por ello debe ser elegido un rraronto 6ptino para el vaciado de 

la :i.mpresi6n. 

Con un material c011pletanente elástico debe ser posible obtener una se

rie de rocdelos dimensionales idt!nticos, a partir de una dnica :i.mpresi6n, 

dejando que transcurra un tiefll?O para la recuperación eHlstica, después 

de separar cada uno de ellos. cuando se produce un cierto grado de defoE_ 

maci6n permanente en cambio, los 1rodelos son en forma progresiva más ine

xactos. 

Un material ernstico para irnprcsi6n tiene que transformarse de un estado 

fluído a un s61ido altarrentc elástico en las condiciones e.xistentes en el 

medio Lucal. Pero no es rncu lograrlo por sus Cill"ncterísticas difermtes 

del fluído y d"l sólido¡ un fluido está canpuesto por mol6culas que tie

nen poca afinidad entre sí y que pueden nPVerse con libertad. Un s6lido 

alta:nente clfistico, debe tener uniones intcratánicus fuertes, pero con 

gearetría molecular y la cantidad y tipo justo de uniones intcrmolecula

rcs, para pennitir gran desplazamiento ell\stico. El proceso de Lransfor

maci6n de un fluido en un sólido, debe ser el de [Xmnitir que se estable~ 

ca el ti[:O conveniente de uniones intcnrolcculares y en ésto cst<-~ basada 

la reacci6n de fraguado, <lel::e produci.rsc en un lapso adecuado en lus -

condiciones de temperatura, pH. 

En la práctica son utilizados dos sistemas; el prjmcro involucra un cam

bio de las caructerí.sticas de coloides a t.en¡:eratura bucal, y en est.e -

caso las uniones se cst;.;iblccen entre los ccrnponcntes individuales de la 
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fase dispersa. 

La segunda involucra el uso de poll'.meros elast:cnéricos en los que la reac

cifu de fraguado produce un entrecruzamiento entre las rrol&:ulas. 
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HIDrocPIDIDES 

U>s hidrocoloides son, cuando el medio dispersante es el agua, ¡:or lo 

cual son susceptibles de cambiar dirrensionalmente =n ¡:érdida o mayor 

incorporaci6n de esta fase. Si son dejados en un ambiente seco hay p€r

dida de agua ¡:or evaporación y si el material es surergido en agua esa 

p€rdida es recuperada, por medio del proceso de imbibición. 

U>s hidroooloides para uso odontológico pueden ser reversibles o irre

versibles. 

HIDrocPIDIDES IRREVERSIBIBS - AI.GINA'.IDS. 

Al ser rrezclado el polvo con el agua, resulta un sol viscoso que es -

llevado a la boca, desp.>l!s de un tienpo, se forma un gel elástico y -

puede ser retirada la impresión. 

ro1f'CflENI'ES. 

El principal c:anponente reactivo es una sal soluble de ácido alg!nico 

o::rro el alginato de sodio, potasio o aoonio. 

Canponentes típicos de un alginato para ímpresión: 

Alginato de sodio. 

Sulfato de calcio. 

Fosfato tris6dico. 

Relleno. 

Endurecedor. 

Colorantes y sa¡:oríferos. 

El fosfato de sodio y el fosfato tris6dico, son retardadores de la gela

ci6n. 

El relleno (tierra de diatcm:.'<ls), se utiliza para mejorar la oohesi6n y 

disninuir la pegajosidad de la rrczcla. 
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Los endurecedores m1is utilizados son: los fluoruros y silicofluoruros. 

RE7\r.CION DE FRAGUl\00 Y ESI'RUCI'UAA DEL GEL. 

Al mezclar el polvo con agua es obtenido un sol hidrocoloidal que oo-
mienza su gelaci6n si no existe un retardador que reaccione con el sul

fato de calcio. 

Alin cuando puede ser establecido un manento en el cual se produce la g!:_ 

laci6n desde el punto de vista cl!nico, la reacci6n entre el alginato de 

sodio y el sulfato de calcio contintía. La masa total se convierte en al

ginato de calcio que es duro y frágil. Esto puede ser apreciado observaJl 

do una impresi6n de alginato que ha sido exp.iesta al aire durante unas 

pocas horas. 

La formacifu continua del alginato de calcio se asocia con una ligera co~ 

tracci6n. Una ventaja muy importante es no rrovilizar la impresi6n durante 

la gelaci6n. 

T:m-lFQ r:E FAAGUAOO. 

El tiempo de fraguado de un alginato debe ser controlado, a fin de cx::mbi

nar un adecuado tiaTipO de trabajo con un corto lapso de permanencia en la 

roca. El clínico puede influir sobre la wloeidad de la reacci6n modifi

cando la tanperat:ura del agua con la que se mezcla el polvo .Al aunentar 

la tanperat:ura aumenta la velocidad del fraguad>. Generalmente el agua 

que se utiliza es a tanperatura ambiente. El tienµ> de fraguado es de -

2 O 5 minutos, aunque algunos alginatos presentan su fraguado en un ti<m

po de rrcnos de 2 minutos. 

PRJNílCIOO Y MEZCIJ\. 

Los fabricantes determinan la relaci6n polvo/agua que permite obtener re-

sultados 6ptirros. Las variaciones en la re1aci6n polvo/agua producen alglin 

cambio en la viscosidad del sol y, por lo tanto en sus caracter1sticas de 

manipulaci6n y pueden producirse di sni nuciones en la resistencia de la -

imprcsi6n final. 

Se debe de reali7.ar una mezcla harogfüiea con el agua. El espatulaoo rápido 
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contra las ¡;:i.redes de la taza debe ser realizado durante el tiempo reCClfe!!, 

dado, que es de un minuto. La mezcla insuficiente produce un rrojado inade

cuado, falta de hanogeneidad y menor resistencia final. La mezcla exagera

da en tiempo tallbi&i reduce la resistencia final, y reduce el tiempo de -

trabajo. 

CPLOCl\CION Y RETIID. 

El material debe ser llevado a la boca antes que se produzca la gelaci6n • 

Si 6sta ha iniciado se in=rporan tensiones a la impresi6n, que pueden !"'!?. 
<lucir distorsiones. Durante los minutos siguientes a la gelaci6n se genera 

un aumento en la resistencia y elasticidad, por lo cual no debe ser retir!!_ 

da la impresi6n hasta dos minutos despu1is de que aquella se ha producido, 

lo que se establece observando la pérdida de pegajosidad del material. La 

impresi!Sn debe retirarse rápido, ya que si se retira lentarrente se produce 

distorsi6n, la irnpresi6n obtenida clebe ser lavada con agua para eliminar 

la saliva antes del vaciado. 

CPNSERVACION DE IA IMPRESION. 

Se debe de vaciar en un lapso de unos cuantos minutos despu6s de retirada 

de la boca; pero generalmente debe de ser en menos de una hora. La exposi

ci6n al aire durante unos 30 minutos puede provocar inexactitud, la i~ 

si6n en agua produce aunento de volumen y distorsión; por lo tanto mientras 

se vacl'.a la impresión hay que mantenerla envuelta en una to.illa o lienzo 

hlinedo. 

CONPA'P!BILIDl\D CCN IDS MATERIALES Pl\RI\ HJDEIO. 

!.Ds materiales para m:x1elo utilizados con más frecuencia en las impresiones 

de alginato son los yesos taller y yesos piedra. 

PJPPIIDllDES. 

Los alginatos para .impresión no son tóxicos ni irritantes. Si el p'.)lvo es 

almacenado en atm5sferas libres de exagerada humedad la vida útil es buena. 

El alginato es un material para impresi6n relativélfl'f)nte barato. 
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uros. 

SU uso principal es ¡:ara la confecci6n de pr6tesis rerrovibles parciales y 

canplet;,''°; ranbién se utiliza en la práctica de ortodoncia as! caro para 

obtener modc!los de estudio. Puede ser utilizado cnno material en impresio

nes O'.lllplanentarias para registrar detalles que no han sido obtenidos en 

una impresi6n preliminar. 



HIDrocoI.OIDE REVERSIBLE 

los hidrocoloides reversibles al enfriarse se transfonnan de sol en gel. 

El que es suministrado en forma de gel, es calentado por encima de su -

temperatura de licuefacci6n, enfriado a una tanperatura tolerable para 

los tejidos bucales y colocado en la boca. 

cn-l!'ClIBNl'ES • 

El principal =n¡:onente coloidat es un polisararido, el agar, que se en

cuentra entre un 12-17 por ciento. El agar es el !!ster sulflirico de un 

derivado de la galactosa. El agua, que actlia cano fase dispersante se €!). 

cuentra en un 84 por ciento. El bórax se encuentra en un 0.2 por ciento 

que rrejora la res.í stencia del gel final, y cano el bórax inhibe el fragu~ 

do del yeso, es conveniente incluir un acelerador que es el sulfato de -

potasio. El material de relleno que puede ser: el 6xido de cinc, tierra 

de diatareas, sflice y cera en polvo. 

GEU\CION. 

Para obtener el sol, es necesario calentar los hidrocoloides reversibles 

hasta casi 100° C. Al enfriarse a temperaturas cercanas a la bucal se pr:?_ 

duce un all!ronto en la viscosidad. 

Es necesario mantener una vismsidad baja a una tanpentura tolerable por 

el paciente, para poder lograr una adecuada reproducción de detalles. 

La gelaci6n debe de producirse algo por encima de la temperatura Lucal. 

Pro PIEDADES. 

los hidrocoloides reversibles son materiales potencialm:!nte exactos, que 

ofreron W1a buena reµr00ucci6n de detalles, nejor que la de las alginatos. 

La exposici6n a ambientes secos, provoca la p!!rdida de agua por evapora-

ci6n y sWresis, lo que es contracci6n y distorsi6n de la impresi6n. 

El rredio p..""lru. conservar la impresión es el mxlio húmedo. Si la irnpresi6n 

ha prcxlucic.lo ¡::ér:did.:i de u.r.JU.:i., la i..rurcrsión en el agua la haré! volver a su 

39 



volunen original. 

Los hidrocoloides reversibles, al tonar las impresiones el material que 

queda en contacto con los tejidos blandos fragua con rrenos rapidez y -

existe rrenor tendencia de que se presente distorsión. 

Son canpatibles con la mayoría de los yesos para rrodelos y troqueles, -

desp.ii:;s de utilizar las soluciones endurecedoras ;;, fijadoras. 
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No son irritantes ni tóxicos, las taTiperaturas que involucra su manip.il!!_ 

ción p.ieden perturbar a algunos pacientes, al principio el material p.ie

de estar muy caliente al colocarlo en la boca y luego se enfría el mate

rial por rredio de agua que se hace actuar sobre la cubeta o en su interior 

a lo largo ele algunos conductos que tienen las cubetas especiales que se 
utilizan para este tipo de materiales. 

cuancb el material sea conservado en tubos henréticarrente cerrados, la -

vida de alrnacenam1ento ser~ buena y el costo del material reducido en -

ccmparaci6n con el de los materiales el1isticos sintliticos. 

usos. 

Principalrrente en la confeoci6n de prótesis cx::mpletas; en el laboratorio 

son anpleados para duplicar rrodelos de prótesis, los productos basacbs -

de agar. 



ELl\Sfa.!EFOS SJNrel'ICOS 

Al principio son de peso rrolecular relativamente bajo y de consisten

cia fluida, pero al ser mezclados con un reactor apropiado, existe a~ 

mento del grado de pal imerizaci6n y entrecruzamiento químico de sus -

cadenas, de manera que se obtiene un s61ido elástico. 

En la mayada de los elastúncros sinl1;ticos la pol:ilrorizaci6n se produce 

por rodio de una rcacci6n por condensaci6n. F.sto detennina la formaci6n 

de subproductos, lo que provoca una pequeña contracci6n durante la poli

merizaci6n. 
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Aunque la mayor parte de la contracci6n se produce durante el fraguado -

cUnioo del material, la contracci6n oontinlia durante un lapso prolongado. 

Los elastáreros sintétioos tienen un coeficiente de expansi6n térmica -

relativamente elevado. 

Las impresiones pueden sufrir clr.i:,ersos cambi.os de trnperatura. El primero 

se produce al trasferirla del ambiente bucal a temperñtura y ambiente. La 

otra es al enviar la impresión al laboratorio se producen fluctuaciones 

en la tanperatura. 

La contracci6n de un elustémero para impresi6n se produce, por tres cau

sas; oontin1.mci6n de la reacci6n de polimerizaci6n, pérdida de ronponen

tes o subproductos volátiles y contracci6n t:6nnica. 

La estabilidad dimensional de los elast:óreros sintóticos varía de un -

producto a otro, pero es superior a largo plazo, '!lle la de los hidroco

loides. 

Si. no es posible obtener el m:x:lelo en fonna inmediata o a corto plazo de~ 

pu/;s de obtenida la impresión, los elastáneros son el material de clcc

ci6n. Para disminuir el efecto de la contracci6n es importante asegurar

se que el nu terial para imprcsi6n csu; retenido on la cul:eta, con un -

adhesivo esp:!cial .. Una reducci6n mayor en los cambios dimensionales en 

ténninos absolutos puede ser lcx¡ruda utilizando un volumen pequeiio de -

material en la c.'Ubeta. Por este motivo la mayor1a c!c los elastfucros para 

imprcsi6n dctcn ser utilizados en Lma cubeta individual adaptada a un -

paciente en pa.rticular. 



cuando la cantidad de relleno utilizado en las pastas es aumentada para 

elevar la viscosidad se reducen los cambios d:irrensionales. 

ws rellenos no rontribuyen a la rontracci6n de polirrerizaci6n y de heclP 
diluyen la que se produce en el polímero. Tambilín tienen bajo roeficien

te de expansi6n térmica. 

La reproducción de detalles de los elast6ncros sintétiros es muy ruena. 
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La viscosidad en que se presentan es importante, y !lsta depende de la can

tidad de relleno que contienen. Sin embargo la falta de relleno produce E!:! 
tabilidad dimensional inferior, cano resultado de la oontracci6n. 

La elasticidad de los elastl'rrcros para impresi6n permite que sean retira

dos de socavados. La recuperaci6n elástica es incanpleta, quedando una -

pequeña cantidad de deformación permanente después que ha sido retirada -

la impresi6n de la boca. La deformaci6n pennanente varia de un material a 

otro pero en general, es del 2 al 4 por ciento. 

La mayor resistencia de estos materiales determinan que el desgarramiento 

sea rrenos probable que en el caso de los hidrocoloides. 

Aunque los elast:úreros sint!lticos, no son tóxicos ni irritantes; el sabor 

y olor de algW10s de ellos es rrolesto para algunos pacientes. 

Tambilín es posible que generen hipersensibilidad a algunos productos. 

ws tiC?mpOs de polilrorizaci6n o fraguado varían entre 4 y 10 minutos y el 

uso de los materiales más lent.os puede ser ina:m:xlo desde este punto de -

vista. 

Los elast(neros son canpatibles c'On la mayoría de los materiales para ~ 

los y troqueles y pcimiten obtener modelos de alta dureza superficial. 

Los elasillrcros a diferencia de los hidrocoloides, son hidrófobos y deben 

ser secados antes de re.a.lizar el vaciado. 

~üentras sean mantenidos a temperaturas no muy elevadas, la vida de alma

cenamiento es razonable. 

Los clastálcros sintéticos p..Iedcn ser clasificados, de acuerdo con su ~ 

ponente principal, en tres grupos fundamentales: siliconas, polisulfuros, 



y poli!!steres, un cuarto grupo es el de los poli tiooter, que es el Cil timo 

que se ha indroducido al cnnercio. 
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SlLICXNAS. 

Dos elast{Jreros de silicona son polímeros basados en una cadena de poli

siloxano. las cadenas m!is largas forman un s61ido y las cadenas de menor 

peso oolecular forman líquidos. 

Existen varias presentaciones de!;as siliconas para impresión. La base es 

suministrada en foma de pastas de viscosidad variada o o:JID una masa de 

tipo masilla. 

Rellenos inertes, caoo sílice, dióxido de titanio y 6xido de cinc modifi

can la viscosidad. Los tipos masilla contienen una proporción muy elevada 

de relleno. 
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Do más cantin es que el reactor sea suministrado en fomia de 11quido, aunque 

existen también en fonna de pastas. Estos contienen un activador o catali

zador y un agente de cadenas cruzadas. El activador o catalizador son un 

ccrnpuesto orgánico de estaño, caro el octanoato de estaño o el dilaurato 

de butilo y estaño. En los agentes de cadenas cruzadas los más utilizados 

son silicatos tetra-alquHicos. 

Conponentes típicos cb una silicona para impresión. 

Pasta o masilla base. 

Pollirero de silicona. 

Relleno. 

REl\CCW.'l DE FRAGllllll). 

Reactor líquido. 

Silicato tetra-alquílico. 

Crnpues to orgánico de es taño. 

Aceites. 

La ¡x>limerizaci6n y entrecruzamiento de las cadenas de silicona es obteni

da rrezcltíndola ron una cantidad apropiada de reactor. En las presentaciones 

en forma de pasta, se uti li7.an longitudes iguales del material de ambos -

tubos. Cuarn.lo el reacto;c es presentado en forma de líquido, se utilizan las 

gotas corresponcUc.ntc5 a l.:i p.:iSLa ba;...c, de ~cuerdo a las indicaciones del 

fabricante. La presencia del ccmpucsto or.gilllico de cst..1.ño catalizador in-



duce la uni6n de las. rrolcculas de la base a través del agente de cadenas 

cruzadas. 

llls silicatos tetra-alquilicos, unen hasta tres cadenas, con liberaci6n 

de un alcohol. 

llls siloxanos 6rgano-hidrogenados unen sus cadenas con liberaci6n de hi

dr6geno. En los primeros productos la liberaci6n de hidr6geno determina

ba que se fonnaran porosidades en la superficie de los modelos de yeso 

vaciados en las impresiones. Para evitar ésto cuando son anpleadas las -

f6rmulas con estos agentes de cadenas cruzadas hay que incorporar susl:a!! 

cias que aceptan hidr6geno, =ro los al&ohidos o el á><ido de craro. 

POOPIEDl\DES. 

La contracción de polimerizaci6n es mayor en las siliconas que en los po

lisulfuros, sin erbargo, las siliconas en fonna de masilla son mejores y 

experimentan oontracci6n similar a la de los polisulfuros, 

El<iste un tipo de siliconas que polimerizan por adicci6n, en ellas no se 

produce contraccci6n durante la polimerizaci6n. 

Las siliconas son las !Ms el<'.isticas de los elastáncros para impresi6n, 
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Después de sufrir \llla dcformaci6n del 12 por ciento, la deforrnaci6n per

manente al retirar la carga es de 1-2 por ciento, en ccmparaci6n con 4 por 

ciento para los polisulfuros. 

Las siliconas para impresión son limpias, agradables para trabajar y tie

n<'n un tiempo rle fraguado clínico de 4 minutos. 

Algunos o.:.mpue.!;:;;tos orgai1anct.Slicos son L.6.xicos y el rcu.ctor deber ser man!_ 

pu.lado lo rrcnos r:osible. Una mezcla adecuada evita que un exceso de estos 

cc.mp:mentes quc.<le lilire en el m..-iteriul para .impresi6n en el rranento de la 

coloc.aci6n C.'1 la IXY"-3 del pucicnte. 

Algunas 5·i U.conas para impr·cGiDn p:Jliircrizan por una reaccí6n a~ adici6n, -

en luqar dt:.!_1.Jt":erlo ror conden!;,\clón. El canpuesto orq5.nico de estaño ha -



sido reenpla~ado en estos materiales por un catalizador que contiene pl!'_ 

tino y las rroleculas de silir.ona tienen grupos terminales vinHicos en 

lugar de los grupos oxhidrilos. El agente de cadenas cruzadas es un silo

xano 6rgano-hidrogenado. caro no se fonna ningún sul:producto casi no se 
produce contracci6n durante el fraguado. Su coeficiente de expansi6n tér

mica es elevado, y se produce un poco de contracci6n al retirar la impre

si6n de la boca. 
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FOLISULFUroS, 

Son dencrninados elastóreros de Thiokol, mercaptuno y caucho, 

Son utilizados en forma de dos pastas que al ser mezcladas prcx:lucen un 

sólido eliistico. 

Una pasta ccntiene el ¡:ollirero liquido, éste es viscoso y con un relleno 

inerte caro el di6xido de titanio, fornia una pasta de viscosidad variable 

segfui la pro¡::orci6n en que sean mezcladas, 

El reactor contiene un agente oxidante, azufre y aceites para obtener una 

pasta. El agente oxidante nlli; utilizado es el di6xido de plaro, esta sus

tancia la d1i color marr6n a la pasta. Existen otros agentes oxidantes co

rro son: hidroper6xidos orgánicos caro el hidroper6xido de cumento y sales 

de oobre, que le imparten colores a las pastas reactoras. 

Ccroponentes típicos de un polisulfut'O para impresión. 

Pata base Pasta reactora 

Poll'.mero de polisulfuro Dióxido de plaro. 

Relleno. 

l\ceites. 

Al roozclar la pasta rose con la rcactora, se produce la axidaci6n de los 

grupos - 5H t.onninales y laterales, cuando se prcx:luce la oxidaci6n en los 

grupos terminales hay aumento de la viscosidad. Posteriormente se produce 

el entrecruzamiento qul'.mico ele las cadenas en mayor grado y ésto permite 

obtener elasticidad en el material fraguado. 

P!OPIED1\IJES, 

SU estabilidad dimensional de los polisulfuros <>s buena. Las sales de co

bre son las que r;ennitcn cbtencr esa estc.-ibilidad dimensional. 
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La elasticidad de los polisulfuros es inferior a la de las silio:rnas, por 

lo cual existen diferencias entre ellas. 
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El dióxido de, plaro det:ennina que el material sea dificil de trabajar y -

el olor del poll'.moro es desagradable para algunos pacientes. otra ina:rno

didad para el paciente es el tianpo de polimerización que es de 4 - 8 min~ 

tos, o a veces es de hasta 10 minutos para lograr. un fraguado y elastici

dad adecuados. El calor y la humedad aceleran la reacción. En ambientes 

cálidos, especialmente si el iirea operatoria es h!imeda, se reducen los -

tiempos de trarojo y de fraguado, En estas =ndiciones es necesario proce

der a la rrezcla del material y llevarlo a la boca con rapidez para evitar 

la inducción de tensiones internas que distorsionan a la jmpresión. l\unque 

el tiempo de fraguado p.iecle ser disnúmúdo inrorporando una gota de agua 

a la mezcla, es difícil conl:rC'>lar su efecto y por lo tanto no es muy reco

mendable hacer ésto. 

Es un material elástico excelente para :impresiones, se obtienen impresiones 

muy precisas, con reproducciores excelentes de los detalles superficiales. 
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POLIETER, 

Es un !T'aterial que se presenta en dos pastas, una base y un reactor. 

(l)MJ?CMNI'ES Y Rlll\CCION DE FFAGUAOO. 

La base es un poliéter no saturado, con grupos termf.nales imino conver

tido en pasta de plasticidad adecuada, por medio de su mezcla con un -

relleno y un plastificante. El reactor es un sulfonato araiático, mezcl~ 

do con un plastificante y un relleno inorgfuúco para obtener una pasta. 

Este induce la polimerizaci6n del poliéter por vía de los grupos irnino. 

POOPIELll\DES. 

Las dos pastas son de colores que contrastan entre sí, lo que facilita la 

mezcla. La elasticidad es obtenida despu!!s de COTIPleta la mezcla. Hay -

que ubicar la irnprcsi6n lo lll<is rápido posible en su posici6n, y hay que 

mantenerla iruIDvil para evitar la Jnducci6n de tensiones que pueden p~ 

ducir d.istorsi6n. El ticnpo de polimerizaci6n es de 5 minutos y en ese 

rnarento el material es rígido, lo que puede dificultar el retiro de la 

impresi6n. Caro la rigidez aunen ta cm el tiempo, puede ser problcrnático 

retirar la impresión del nodelo. 

La cstabi lidad dimensional es buena. 

La absorción de agua es ekvada y por eso la irnpresi6n debe ser mantenida 

se0:1 para que no se alteren sus dimensiones. La luz directa del sol es -

ncciva para las dimensiones de la impresi6n. 

El contacto del reactor con la piel puede causar reacciones por lo cual 

hay que evitarlo, t.Jl'nbién ocurre lo misno cuando queda en contacto con la 

rrmcosa l:ucal. Algunos p:t.cientes se quejan del sabor desagradable del ma

terial. 



POLITIOE:rER. 

Los polisulfuros son presc,1tados en foma de pastas, pero para que los 

polisulfuros ¡>Jedan •er utilizados en fonna de masilla se ha desarroll~ 

do un nuevo material, que se trata de un pol:únf'..ro que contiene axufre, 

y que recibe el ncrnbre de poli tioé ter, que es presenta do en fama de -

p.astas de consistencia de ma.silln, una 00.sc y un reactor, de colores que 

contrastan entre sL cuando son mezclados en proporciones det.cnninadas, 

varros a obtener una masa dura y pocn eHistica en un tiempo de 2 - 3 min_!! 

tos. 

Con esa pasta de tipo masilla hay que tanar una impresión, anpleando una 

cul:eta com(in la que será utilizada posteriorrrente caro cubeta individual 

para canpletar la impresi6n oon un polisulfuro de baja viscosidad. Usan

do durante la tana de la primera impresi6n un espaciador de polietileno, 

es posible evitar que la pasta fluya alrededor de los dientes, obtenien

do de esta manera el lugar para la pasta fluída que tcmJ la impresi6n -

final. El proceso consiste en una unión química entre los elast6neros de 

polioéter y de polisulfuro; el politioétcr no debe ser considerado una 

parte integrante dela impresión, sino CXJno un rredio para individualizar 

una cutet.a convencional. 

Cll'.nic<m>nte el sistma de politioéter permite obtener buenos resultacbs 

en trabajos de coronas y puentes. Es importante lograr una adecuada mez

cla de las dos pastas, con consistencia de masilla para que fraguen de 

manera unifonne. 

La vida de almacenamiento disminuye si es expuesto en fama prolongada al 

aire, lo que produce la polimerización espontánea. 

so 



USOS DE LOS ELAS'IOMEROS S INTE:l'IOOS. 

Los elast6reros han sido utilizados ampliilll'Cnte en pr6tesis y sus pro

piedades los hacen idealP.s para las impresiones en trabajos de ccronas 

y puentes. En estos cases es necesario un material de elevada exactitud, 

ya que un pequeño error puede detenninar que el ajuste de la restauraci6n 

sea inaceptable. Generalmente son tonadas las impresiones =nbinando el 

use de pasta de baja y de alta viscosidad para lograr bJena reprcx1ucci6n 

de detalles. 

En la ccnfecci6n de pr6tesis rcroovibles los elastúreros pueden ser usa

dos en casi t:ocbs los cases. El rango de visccsidacles ofrece materiales 

caro para oor anpleados tanto en espeseres delgados oano en los cases de 

rebasados. 

En los casos m pr6tesis parcial renoviblc con esqueletos rretáliccs cela

dos, la bJena estabilidad dirrensional de los elastáneros es una ventaja. 

Pero para las impresiones para pr6tesis rarovibles pueden ser tonadas con 

otros materiales más eccn(mJ.cos caro el alginato. 
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'I'El:NICA PARA U\ TCMI\ DE IMPRESION 

PAPA EL Ml\TERIAL J:ll) )i'OLISULFURO Y DE SILICCl'll\. 

I. Se prueba la cubeta en la roca, se prepara todo el material que -

vamos a utilizar, si se va a utilizar jeringa se conprueba que f"!). 

cione correctairente, se cortan los pedazos de hilos de ap6si tos. 

2. En la rrcsa auxiliar rolocamos las dos losas para hacer las mezclas y 

dos eS¡><~tulas. En una losa colocarros la cantidad de material de :iln

presi6n y de catalizador, y en la otra losa los rnisros materiales que 

vamos a utilizar para la jeringa, y hay quE? tener cuidado que no se 

encuentren cerca de la luz o de cualquier fuente de calor, porque se 

acortaría el ticmp:> de trabajo de la pasta una vez rrczcladas. 

3. Se prepara la boca del paciente, debe de enjuagarse con una sustan

cia astringente, y se secan las glándulas rnurosas con un algod6n, se 

procede a aislar toda el §rea con rollos de algod6n, se secan todos 

los dientes y los espacios interproximales. 

4. Se coloca el ap6sito de hil~>, se continGa el aTipaquetarniento hasta que 

toda la encia situada junto a la prcparaci6n queda separada. Esto se 

realiza en todos los dientes preparados. 

5. Se rrezcla el material que se va a usar oon la jerin:Ja y se carga é~ 

.ta, despu/;s se mezcla el material que se va a utilizar para la cubeta 

y se carga la cubeta. 

6. Se retiran los ap6sitos de rctracci6n gingival, que generalrrcnte se -

dejan 5 minutos. Se retiran los rollos de algod6n, y se pro=de a i!,l_ 

ycctar lu pasta con la jc.ringei, y se inyc.-cla suficiente matE!rial para 

que se pueda extender fu0rñ. c}(>_!as pt-"'lrlc>s interproxirnales, t:arrihi6n hay 

que colocar en el suroo gingival, se cubren las caras coronales de los 

dientes. 
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7. Se 11 eva la cuOOta a J n boca y se presiona nmy bj en hasta que las gufas 

oclusales coincidan con los dientes corres¡::ondJentcG, se deja en ¡x>si

ci6n durante 2 a 3 minutos rnantcniéndola inrr6vil, después de este tiEl2!, 

po ya no hay peli9ro de •lejo.rl¡i en la bxa hilsl:<1 que esu; lista para -



retirarla. 

No se debe rrover por lo r.1C!\Os c'h:.rante 10 minut:Os después del canienzo 

de la rrezcla. 

Si se deja mfill tianpo en la boca es rrejor, ya que aurrentarl'.an las cua

lidades eHisticas de la pasta y se reducen las posibilidades de disto.E. 

siro. 

8. Se retira la impresi6n de la boca, una vez que se ha retirado la impr~ 

si6n se lava con agua fria, se seca con aire y se examina para 0011pro

bar que se han reproducido los detalles. 

IMPRESICN DE LOS Cl\Nl\LES DE LCG PINS. 
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Los materiales de impresi6n a base de gema se pueden inyectar sin ningún -

problana, sianpre que utilicerros una jeringa con una boquilla pequeña. Es

ta técnica por medio de la inyecci6n ocasiona que quede aire en la base -

del canal, oon lo cunl la impresi6n quedará corta, o a veoes va a ocasio

nar la ruptura de la impresi6n en el sitio en que se encuentra la burbuja 

de aire. 

Otra técnica es la ele introducir el material a los canales de los pins por 

medio de un espiral lentulo, colocado en la pieza de mano. El espiral se 

sumerge en el material de iropresi6n y se inserta en el e.anal, con el rrovi

núento de la pieza de mano se va introduciendo el material y se mantiene -

funcionando mientras se retira ¡:noo a poco, el espiral y se saca del canal. 

Otra técnica que se utiliza para tonar las impresiones de los canales para 

pins, es la ele colocar pins plásticos de tamaño adecuado en los canales , 

una vez C"Olocados en los carkt.les, se tona la 1mpresi6n en la fonna acos

tunbrada, y al retirar la impresión, se retiran los pins de pl&stico junto 

oon la impresión. 



TEOIICA DE IMPRESION DE LOS HIDROCOLOIDES A Bl\SE DE J\Gl\R. 

I. Se prepara todo el equipo necesario paral.a impresión, se oortan los -

ap6sitos de hilo para la retracci6n gingival. 

2. Se prepara la boca del pe.ciente, se le dico que se enjuague oon una 

sustancia astringente, se aisla nruy bien toda .1a zona con rollos de 

algod6n, las zonas interpraxirnales se secan con la jering.:i de aire. 

3. Se coloca el ap6sito de hilo para la retracci6n gingival, se aparta -

toda la encía del dJcnte, y el hilo debe de quedar visible, ésto se -

realiza·en todos les dientes preparados. 

4. Se saca el material de impresi6n del ccmpartimiento del calentador, -

donde estaba en el agua a su temperatura de mantenimiento, curo estos 

materiales se encuentran en envoltorios plásticos, se le hace un agu

jero, por donde se inyecta el agar en la cubeta hasta llenarla, Se ~ 

loca la cubeta en el ccmpartimiento con el agua a tanperatura adecua

da para la boca, cnrprobando que el material quede sumergido en el -

agua, y se deja por lo menos durante tm tianpo de 2 minutos, en los 

cuales la temperatura habrá disninul'.do, quedando el material en rond! 

cienes de poder tonar la impresi6n sin quemar los tejidos bucales. 
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S. Se retiran los ap6sitos de hilo, se retiran los rollos de algod6n, -

despu6s se procede a inyectar el agar con la jeringe enpczando por las 

partes miis profundas de la preparaci6n 1 simpre se debe de empezar de 

las partes miis distan tes a las me sial es. Se cubren bien todas las pr~ 

para cienes. 

6. Se saca la cubeta del baño de agua tanplada, y con una espátula se -

quita una capa fina de agar de la superficie del material, 1\sto se r~ 

liza para eliminar todo exceso de agua, se lleva la cubeta a la boca, 

se estabiliza y se deja circular el agua de la manguera durante un -

tiempo mínimo de 5 minutos, 

7. Se retira la cub_-,w de la !:oca mediante un movimiento fuerte y r~pido, 

ya que el material .-,o recu¡:era rrejor de la aplicaci6n de esta fuerza y 

hay menos peligro de que se rrnipa, se examina la impresi6n y se corre 

en yeso piedra lo más pronto posible. 



Para la impresi6n de los canales de los pins; el agar no es un material 

rrruy fuerte, ya que se ran¡:c al sacar la impresi6n de los canales, por -

lo que se deben de utilizar rrejor los pins de plllstico. 
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TECNICA DE IMPRESION PARA IDS ALGINATOS 

Primero rey que preparar la boca, que no exista presencia de saliva, -

especialmente en la parte oclusal, ya que impide la reproducción de -

los detalles y ocasiona cambios superficiales del alginato, lo que po

dr!a dar caro resultado una superficie Sspera en el n-odelo de yeso. P!!_ 

ra evitar ésto hay que pedirle al paciente que sC lave la boca con un 

enjuagatorio astringente, despu& se secan los dientes con una gasa. 

Se procede a cargar la cubeta con pasta, y se alisa la superficie con -

un dedo IIDjado, se cubren con pasta las superficies oclusalcs de los -

dientes. Para las impresiones superiores, se puede aplicar material en 

la zona palatina, principalmente cuando es alta y estrecha, si no se -

cubren las superficies oclusales de los dientes con pasta, quedarS aire 

encerrado y se encontrarSn l:m"bujas de yeso. 

Una vez que se ha oolocado material en las superficies oclusales, se -

lleva la cubeta a la boca, y se le pide al paciente qge respire pro~ 

damente por la nariz. Hay que estabilizar la cubeta en la boca, por lo 

menos durante un tianpo de 3 minutos, hasta que se pierda el brillo de 

la superficie, o durante el ti'aupo que reo:miende el fabrican~. 

Se desprende la impresiiSn con un ll'OVimiento rápido, se examina la impr~ 

si6n por si hay defectos, si la impresi6n es correcta se procede a co

rrerla en yeso piedra, tan pronto =ro sea posible, se puede conservar 

durante algunos minutos en un recipiente húredo o cubierta con una toa

lla Jrojada. 
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TEXllICA PARA IA 'lClf>11\ DE IMPRESICN CCN PASTA CINCUENQLICA 

INSTRJMENI'AL, 

ü:ls tubos que contienen el óxido y el eugenol, una loseta, una espátula 

de acero inoxidable y el portairnpresi6n. 

Tro<ICA. 

Colocamos el material sobre la loseta, deben ser de igual longitud, tan

to la ¡rezclü del 6xido de cinc y del cugenol, se mozclan con la espátula 

durante un minuto hasta que la rrezcla adquiera un color wliforrre. Antes 

de col=arla en la roca el paciente del:c enjuagarse con una soluci6n as

tringente y detergente para eliminar la tensi6n superficial de la saliva 

y permitir una mejor reproducci6n de los detalles. 

Se lleva a la toca el portaimpresi6n cargado con el material y se coloca 

en la zona por impresionar, manteniéndolo finrerente hasta su total end~ 

recimiento. La hmcdad y la temperatura de la boca acel.,,ran el endureci

miento, una vez endurecido el material, se retira el portaimpresi6n y se 

lava con una soluci6n isot6nica caro el sulfato de potasio al 2 % y se 

corre la irnpresi6n en yeso piedra. 
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TECNICA DE IMPRESION PARA ros MATERIALES TERM:>PLASTio:JS. 

l. Se calienta agua a tanperatura de ebullici6n. 

2. Se vierte el agua en la taza, cubriendo previarrente la superficie -

con papel celofán. 

3. Se coloca en el agua la rrodelina en forma ele pan, dejándola que re

blandezca y se amasa envolvi&ldola en el celof<'.in, para que no la te_ 

que el agua y se evite, asf, el escurrimiento. 

4. Una vez amasado el mat=ial se llena la cucharilla para impresiones. 

5. Llena la cucharilla de mcdelina se lleva a la zona p::ir impresionar -

dejándola que encltire7.ca. 

6. Fetirar la irnpresi6n y elarorar en ella la preparaci6n para su uso. 

SU uoo p.lcde ser, vaciar la impresi<'.in y obtener así un pr:imer mcdelo 

de estudio, para construir una cucharilla individual; o utilizar la 

:impresi6n direcl:aJT'cnte caro una cucharilla. 

Las mcdelinas para ootener iJnpresioncs se presentan en el mercado en 

forna de barras para facilitar su reblandecimiento a fuego directo; 

se utilizan mtis frecuentoronte para obtener impresiones prutiósims, 

de •cavidades en clínica dental o para la rcctificaci6n de bcrd<'s en 

impresiones para pr6tesis totales. 

Para las impresiones de preparaciones proté~icas y ¡:aral~s de clínica 

dental, se util.iza siempre ¡:üra tanar la inlpmsi1ín un anillo de cobre 

que se recorta y se i>:lapta a la pieza dentaria. 
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CXJNCLUSIONES, 

lES\S 
Uf. l~ 

NO DEBE 
mBLtOlECA 59 

la corona ~le ta t1nican-ente debe elegirse en el caso de que se necesite 

mayor recubrimiento y retención, que el que se puede conseguir con ima "9. 
rana parcial. Se considera la cxirona canpleta la rrás retentiva de las co

ronas, ya que posee una capacidad de retención superior a la de las cxironas 

J;l!ll'.ciales, aunque las ex>ronas parciales pueden lograr su retención por me

dio de la elalx:>raci6n de cajas, surcos o de pins. 

Caro en las prótesis hay mayor exigencia de capacidad retentiva, en estos 

casos hay que recurrir a las coronas canplctas, especialmente en los casos, 

en que el tramo edéntulo sea largo (do tres a cuatro piezas por reponer). 

CUando es neccsari~ lcqrur un buen efecto estético, se utilizan las coro

nas ccrnpletas de porcelana o las coronas ccmbinadas de metal-porcelana. 

Solo deben utilizarse las coronas canpletas, despu&; de haber considerado 

la posibilidad de anplear otros diseños menos destructivos y haberlos en

contrado faltos de la necesaria retención. 

Las coronas parciales, tienen menor retenci6n que las ooronas ccmpletas, -

¡:ero son mas conservadoras ya que existe menor reducción de estructura .O.~ 

t.aria. Las coronas parciales no deOOn uti lizar.sc caro retenedores de pr6-

tesis, en brechas largas (mfotimo de tres dientes). 

Se debe de analizar y pensar muy bien que ti¡:o de preparación se va a efec 

biar en cada caso, pero sianpre hay que rx:msar en las ventajas que ofrece 

cada. ti¡:o de preparaci6n, tanto para el paciente cano para el cirujano -

dentista, 

Al tarur w-l<l jniprwsi6n cJc.lx.rn0s tan.:1.r t.:.n cucnla las prüt:ic'.'(.1.:dcs físicas, -

químicas y biol6-Jicas de los matPrialer-; p:i_ni impresi6n, su timr-o de fra

guado para así p:x:ler elegir el que nos ofrezca tnc.tyores ventajas, tanto 

para el cirujano dentista cano p,_·1.ra el paciente. 

Un material idca1 es el que presenta elasticidad y es un material que re

produce fielmente tC'dos los detalles, y sufre un poco de dcformaci6n al 

retirarlo de la boca; ya que no existe nir<JÚll material, que no presente 

nir.Jtma dcfonnación. 
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El tianpo de fraguado debe ser danorado suficientarente cano para pennitir 

la mezcla, la colocación del material al portaimpresión, la ubicación del 

portaimpresi6n en la boca y la realización del recorte muscular, si es ne

cesario. D:!spués de ese tirnipo el material debe endurecer rápido, para -

disminuir el tianpo que el portaimpresi6n debe permanecer en la boca y -

oon ello las posibilidades de movilizar el portaimpresión, ya que si mOV!:. 

ITKJS el p:>rtaimpresi6n mientras el material crdurece, la impresión será -

inexacta y defm:mada. 

Los diferentes productos varían en cuanto a su tianpo de fraguado, pero 

hay qu ele:_¡ir el adeamdo tanto para el cirujano dentista caro para el pa

ciente. Hay que canbinar un adecuado tiempo de trabajo con un corto lapso 

de pennanencia en la boca del portaimpresión, ya que algunos de los mate

riales para impresión presentan un olor y sabor desagradables para el pa

ciente. 

Hay que utilizar una t&nica adecuada, porque aunque uti licanos un material 

para impresión muy bJcno en su reproducción de detalles, pero al rc•.alizar 

el mezclado del material no lo manipulamos adecuadamente, nos dará caro -

resultado una impresión deficiente. 

Al obtener la impresión hay que vaciarlas lo más pronto posible para evi

tar deformaciones de la impresión, pero cuando no podanos vaciarlas inne

diatanente después de haber obtenido la impresión, el material de elección 

en estos casos son los clastfroeros, que es un material con unu reproducci6n 

de detalles muy buenos, preS<!nta elasticidad, quedando un poco de deforma

ción permanente del 2 al 4%, después que ha sido retirada la impresión de 

la boca. 
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