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An e la crisis que la economia naciona! enfrenta y a la ---
cual la accividad pecuaria no escapa; en pa:'icular, los produg
tores y Médicos Veterinarios irenen que utlr2zar vodos los me-
dios y herramientas para tratar de resolve 1os problemas que -
estldn involucrados y que imposibilitan alcanzar las diferentes

metas para incrementar la produccién.

En particular la produccidn ovina, ante la necesidad de ad-
quirir equipo en el extranjero con la consecuente fuga de divi-
sas y que en muchas ocaciones no son adaptables al campo mexica

no, %tienen que recurrir a otras al:ternativas de solucidn.

El presente trabajo tiene como objetivo b-~indar algunas al-
ternativas a la produccidn ovina, conjuntando algunos [lactores
como son las necesidaggs del piroduc.or, la experiencia del Médi
co Veterinario y los conocimienios y crea: .vidaa del Disefiador
indu.~ial para resolve: problemas concre 0S, op.imizar recursos
mejorar la produccién y aumeniar los insresos del nroducto~ na-

cional.

M.V.Z. Antonio Ortiz Hernéndez.

M.V.Z. Sergio Angeles Campos.
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Entendemos por Disefio Industrial un procedimiento, una metodologia de
interpretacién del sentido de un objeto en el espacio, una investigacidn -
analitica y una recomposicién de su funcidén, de su forma y de su empleo.
El Disefio Industrial necesita la elaboracién de un plan que implica la ---
aplicécién de habilidades especiales: talento, adiestramiento y toque crea

dor.

Actualmente el Disefio Industrial se aplica a articulos producidos en
serie buscando la gran aceptacién de los consumidores al aplicar la origi-
nalidad de su toque creativo e implantar su sello personal, el disefiador -
a contribuido a la evolucién industrial por un arte de nuestro tiempo se--

guido de la estética det Hombre.

El buen disefio produce formas accesibles y de facil manejo cuidando -
el atractivo del producto en su color, textura, forma al igual que sus mil
tiples detalles, invitando al usuaric a disfrutar sensorialmente del obje-

to.

Si por razones estéticas se exigen formas agradables. estas depende~—
ran siempre y en todos los casos de la calidad vy utilidad del objecto, de
beran ser formas honestas, desprovistas de toda informacién consumista so
metida a los caprichos de la moda, asi los productos deberan responder al
uso previsto, es decir, que el objeto disefiado funcione bien, que tenga -

una forma 1nequivoca un precio justo y un atractivo visual vital.

En nuestra vida diaria encontramos al Diseflo Industrial que abarca --
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campos tan diversos como el transporte,electrodomesticos, mobiliaric, equipo
médico, etc. Una de las finalidades de esta tesis es el ampliar el campo de
ejercicio profesional de! disefiador, demostrando a profesionales de distinta
rama, la capacidad del disefiador industrial para resolver algunas de sus ne-
cesidades por medio de artefactos. Es asf como elegimos el campe de la Medi
cina Veterinaria en su rama de ovinocultura para enfrentar un problema que -

repercute muy seriamente en la economfa del pais.

La ovinocultura nacional es una parte de la produccibén pecuaria que -
reviste una gran importancia y sin embargo en los ultimos afios ha presentado
un decremento considerable; por ello surge como una imperiosa necesidad el -
implantar acciones orientadas a revitalizar la explotacién racional del ga-

nado ovino en nuestro pais.

La explotacién ovina tiene dos fines comerciales: produccién de carne

y lana.

La produccién de carne es vital en el desarrollo de :a especie toman-
do en cuenta los habitos de consumo alimentario del pueblc mexicano, esto --
nos lleva a una serie critica, ya que la carne de ovino es tan solo aprove--—

chada en platillos tipicos como es el caso de la barbacoa, el mixiote, etc.

La produccién de lana en el pais es utilizada en la industria textil
artesanal, en gran medida por la baja calidad en el vellédn, esta razdn provo
ca la utilizacién de lana de importacidén y fibras sintéticas en la industria

textil.
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Comparativamente con otras especies animales, la produccién ovina ha
sido marginada por ser considerada alin en nuestros dias como una actividad -

de apoyo, subsistencia o autoconsumo.

Nuestro pais posee un potencial enorme en recursos en distintas dreas
del territorio nacional para el desarrollo de la ovinocultura, dicho poten--
cial abarca las condiciones naturales como son las climaticas y geogréaficas

que deben aprovecharse al maximo. (ver cuadro No. 1).

Como se pudo observar en el cuadro, las zonas geogréficas Norte y —-—-
Centro son las importantes ya que agrupan a mas del 80% de la poblacién to--

tal., La zona Centro supera actualmente a la zona Norte,

Ocho entidades han ocupado los primeros lugares en cuanto a nimero de

ovinos. Estas son: Estado de México, Zacatecas, Hidalgo, Oaxaca, Pdébla, -

-San Luis Potosi, Coahuila, Chiapas.

Cabe hacer notar que en las zonas del Tropico se desarrollan: las ra—--
zas que no producen lana, pero si son de buena calidad de carne y en zonas -
frias, extremosas y templadas se encuentran las razas especializadas en lana,

carne y doble propésito.

La falta de tecnologia correcta y la depcndencia del exterior en cues
tioén de artefactos que permitan el aumento en la productividad durante la éi
plotacién ovina, aunado a otros factores de tipo politico, econdmico y socia

les han frenado su desarrollo pese a que el ganado ovino tiene ciertas carac
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PROBLACiON OVINA NACTONAL ( INVENTARIO) #*

Lo R MUY

ESTADOS 1981 1982 1983

Aguascalientes 36,152 36,192 33,890
Baja California Nte. 81,547 81,656 76,276
Baja California Sur 160 184 180
Campeche 7,480 8,258 7,795
Coahuila 364,153 366,127 343,405
Colima 1,327 1,641 1,587
Chiapas 335,769 343,978 328,728
Chihuahua L&Y, 94y 189,424 178,110
Distrito Federal 59, 265 56,308 52,578
Durango 232,689 234,305 220,092
Guanajuato "229, 440 235,061 224,662
Guerrero 113,272 114,884 108,698
Hidalgo 597,108 606,618 574,913
Jaliscc 9k, 70+ 201,819 191,234
México 732,514 738,482 694,512
Michoacan 230,944 236,144 225,256
Morelos 14,045 14, 305 13,593
Nayarit 6,329 6,417 6,069
Nuevo Ledn 1197,068 199,597 188,589
Oaxaca 479,011 482, 351 453,136
Puebla 425,759 429,526 404,232
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TOTAL NACIONAL

* Nimero de cabezas

Estados 1981 1982 1983
Querétaro 84,906 85,309 79,959
Quintana roo 857 950 903
San Luis Potosi 424,824 428,752 403,664
Sinaloa 62,873 64,313 61,372
Sonora - 43,504 45,879 45,138
Tabasco 49,785 51,637 42,964
Tamaulipas 149,577 151,944 143,989
Tlaxcala 214,905 216,747 203,423
. Veracruz 294,836 296,297 277,798
Yucatén 18,394 19,345 18,980
. Zacatecas 691,991 698,070 656, 962
' 6'567,134 6'624,247 6'269,687
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teristicas que son ventajosas sobre otras especies.

Es asi como surge la posibilidad de pensar en satisfacer necesidades
dentro de la produccién ovina por medio de productos de disefio industrial --
que redituen en la generacién de recursos viables para la explotacidén de los

ovinos.

A continuacidén presentamos una sinopsis acerca de como se lleva a ca-
bo una explotacidn comercial de ovinos, durante dicho proceso surgen diver--
sas necesidades algunas de las cuales no han sido resuellas y pueden ser ata
cadas por un Disefiador Industrial. FEstas carencias son una gran oportunidad

para poner en practica esta profesion.

Para facilitar la identificacién de los problemas que atacamos los he

mos subrayados.
El primer punto a considerar es la dentificacién de los animales por
el método que se considere adecuado de acuerdo a! medio ambiente y sistema -

de produccidn.

ELABORACION DE REGISTROS INDIVIDUALES Y DEL REBARNO.

A) Hembras
B) Sementales

C) Corderos
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PROGKAMA DE

Para una adecuada alimentac1én del rebafio se debe dividir de acuerdo

a su etapa reproductiva y estado tisiolégico.

A)
B)
C)
D)
E)
F)
G)

PROGRAMA REPRODUCTIVOQ

A)
B)
C)
D)
E)
F)

G)

PROGRAMA DE
A)
B)
C)
D)

‘Hembras vacias

Hembras en lactaciodn.

N

NUTRICION

Hembras en empadre.

Hembras en el Gltimo tercio de gestacién.

Sementales.

Corderos en iniciacién

Corderos en finalizacién.

Eleccién de la época de empadre
Evaluacidén de los sementales
Sincronizacidn del celo

Inseminacién artificial

Diagnéstico de gestacidn

Lotificacién de las hembras de acuerdo al resultado del diagnés-
tico.

Atencidn de las ovejas en el parto.

MEDICINA PREVENTIVA e
Desparasitacidén interna

Desparasgitacion externa

Bacterinizacién

Vacunacién

T ! v L I N TR TR TR T TR | L
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E Aplicaci6n de Toxoide.

F Aplicacién de vitaminas.

OTRAS PRACTICAS DE MANEJO
A) Trasquila.
B) Aretado.
C) Descole.
D) Vasectomia.
F) Castracidn.
“F) Pesaje. |

G) Recorte de pezufias.

H) Aplicacién de soluciones para endurecer pezufias.
PROGRAMA GENETICO

Debe orientarse a mejorar los estimadores productivos y reproductivos -
del rebafio atraves de la introduccién de animales «or caracteristias genétl

cas superiores.

Los tres temas que presentamos son una minima parte de la amplia gama
de proyectos que podrian ser atacados denire dé fa produccion ovibio por un
Disefiador Industrial trabajando en conjunt: ‘nﬂ an Médico Veterinario Zootec
nista. Nuestra tesis profesional es una muestra del trabajo en equipo, la -
concepcién puede ser individual no asi la produccidn que es resultado de ---

todo un equipo interdisciplinario.

—
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Durante nuestra investigacién sobre tema de tesis, surgié la posibili
dad de llevar a cabo proyectos tales como: descoladores, aretadores, marca
dores para ganado, bésculas, etc. Por medio de esta tesis profesional pre
tendemos hacer una atenta invitacién‘a las generaciones venideras para que
desarrollen nuestra profesién en el campo veterinario, ya que esta réma -

tiene un futuro promisorio.




alimentador multiple
para corderos.
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La eficiencia reproductiva en la produccién ovina se traduce en el ma
yor numero de corderos al parto y por tanto un mayor nGmero son llevados -
hasta el :destete, lo cual representa que existan mayores posibilidades de
seleccidn, reposicién de pie de cria y de animales para el abasto. Duran-
te el lapso que existe entre el nacimiento y el destete se presentan diver
sas causas por las que se necesita alimentar artificialmente a los corde—-

rosg:

A) La produccién de leche es inadecuada debido a procesos patoldgicos

tales como problemas hormonales.

B) Es importante separar a las crias de la madre lo antes posible —--
para hacer un uso completo de la madre en relacidén a la frecuencia
de apareamiento, lo que repercutiria en la optimizacién de la ove-
ja obteniéndoge asi un mayor nimero de crias, ya que una oveja en
lactacién tarda més tiempo en recuperarse y ganar peso significan-

do un mayor gasto para el productor.

C) Cordéros provenientes de una oveja vieja que tuvo un parto gemelar

y es incapaz de sostener a dos corderos.

La tendencia de la ovinocultura actual es la de aumentar uno de los -
estimadores reproductivos el cual es la prolificidad, obteniendo un mayor

nimero de crias por oveja al parto, esto es 3 o 4 crias por parto y ante -

la imposibilidad de las ovejas de alimentarlos se tiene que adoptar un pro

grama de alimentacién artificial, ﬂﬁQOmwﬁ
&
,"t
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Una deficiente produccién de leche puede ser asociada con el plano de
nutricidén durante la gestacidén o lactacidén, en estos casos la alimentaciodn
que le sea proporcionada a la oveja .iene estrecha relacidén con la calidad
y cantidad de leche que aportard al cordero; a su vez exisien otros facto-
res que provocan una reducida produccidén lactea; un inadecuado estimuio de
bido & corderos paridos débiles o por enfermedades tales como el Sindrome
M.M.A. (Mastitis, Metritis, Agaléctea). El caso ex‘remo de un inadecuadq

aporte de leche es la muerte de la cria.

Es de suma importancia para un buen inicio y crecimiento de la cria -
la toma de calostro de la madre o de alguna otra oveja por dos o ties dias
antes de someterse a la alimentacién artificial por cualquiera de las téc-
nicas existentes, .aunque hay que tomar precauciones va que existen p:ruahas
de que los corderos pueden ser rechazados y haéta muertos nor ovejas que
no son su madre y que fueron utilizados para alimentar a co-deros huéprfa——
nos o rechazados, también pueden piesentarse problemas con vejas que ——e-
crian por primera vez y exhiben una conducta maternal aberrante o indife--—

rente.

Después de haberse detectado a los corderos huérfanos o rechazacos y
posteriormente haberlos alimentado con el calostro de su madre o alguna -

otra -oveja, se procederd a alimentarlos artificialmente.

Para iniciar a un cordero en su alimentacién artificial se requiere -

primero dejarlo con hambre por lo menos unas cuatro horas y dejar primero

que mame los dedos del instructor y poco a poco llevarlo a la teta artifi- Z

RS

cial y ayudarlo a que succione mediante retirar y poneir e! hocico

en la te-
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ta artificial. Esto no siempre debe ponerse en practica ya que existen al

gunos corderos que no lo requieren debido a su vivacidad o fortaleza.

La dieta de los corderos alimentados artificialmente es a base de le-
che de vaca a una temperatura de 20 grados centigrados diluida al 50% (1),
pueden alimentarse también con leche de vaca en polvo o sustitutos de le--
che (productos concentrados), este Ultimo producto es el mds recomendable,

econdmico y cubre las necesidades nutricionales.
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La cantidad de leche que consumen varia segin cada cordero, la manera

de establecer dicho consumo es cerciorandose de la actitud del cordero (pa
sividad, aumento de volumen en su estémago, etc.). Cuando se produce una

sobrealimentacién suelen presentarse cdlicos en el cordero.

Los métodos y equipo para la alimentacién artificial varia desde sim-

ples cubetas y botellas hasta costosos equipos electrénicos automatizados.

Los corderos pueden ser entrenados para beberven palanganas o cubetas
y.éstos representan la forma mas simple de alimentadores, la contaminacidn
de la leche suele ser el principal problema de dicho sistema, debido a que
el alimento permanece en contacto directo con la intemperie que presenta -
en muchas ocasiones una alta concentracidén de agentes patdgenos (bacterias

virus, etc.).

Las botellas con tetas conectadas (mamilas) son el invento méds simple

para amamantar; su simplicidad es grande mis sin embargo no es reditnable

{1) Cuando se utiliza leche de vaca, ésta debe ser diluida, debido a que el tamiio

ten en la leche de la oveja.

de las moléculas de grasa son mas grande que las moléculas de grasa que oxis- 5 %5

S
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utilizarlo cuando se precisa alimentar a un nimero elevado de corderos, a

su vez la manutencidn se complica por ias mismas razones

Historicamente el siguiente escalon fue emplear equipo que combina va
rias tetas y mangueras conectadas a un recipiente, al mamar el cordero pro
duce un vacio y as{ obtiene la leche, el principal contratiempo es que al
mamar el cordero lo primero gque absorbe es aire y esto trae como consecuen
cia la aparicién de célicos; en orden de evitar dicho problema y remediar
la complejidad en las mangueras, algunos artefactos fueron disefiados baség

dose en la alimentacidn por gravedad.

Recipientes de cualquier forma pueden ser usados con tetas proyecrtan-
dose desde la cara mAs baja o vértical, el riesgo en este sistema es ¢l go

teo por una teta dafiada o el goteo por las tetas.

Otro sistema es el que atiliza una canaleta en forma de "v" en el ---
cual se colocan niples y tetas, el inconveniente radica en gue no cuenta -
con una opcién para crecer, es decir, ampliar su capacidad para alimentar

a mads corderos.

Por dltimo existen en el extranjero sistemas de alimentacién totalmen
te automatizados que debido a su excesivo costo no se encuentran al alcan-

ce de los ovinocultores nacionales.

Es de extrema importancia el tener cuidado con la limpieza y sanidad

del equipo puesto que la descomposicién de los residuos de leche y la pre-

3
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sencia de bacterias. Pueden acarrear graves problemas digestivos que en -

un momento dado pudieran desencadenar una toxemia y la muerteé del corderu.

El mds econémico y practico.procedimiento de higienizacién del equipc
es el lavado con agua fria y caliente para posteriormente poner a secar --

los utensilios al sol.
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Disefiar un producto que permita satisfacer los requerimicntos recopi-
lados a lo largo de nuestra investigacidén de campo, para lo cual el produc

Lo tendréd que obedecer a las siguientes caracteristicas:

Alimentar a un nimero indeterminado de corderos sin la necesidad -

de preparar el alimento para cada uno de los corderos.

Sistema conveniente para cualquier tipo de raza ovina.

El producto a disefiar deberd ser factible de producir en cualquier
] : zona del territorio nacional, por lo tanto la produccién tendrd --
' ' que ser totalmente nacional, basada principalmente en materiales -

de presentacién estandarizada y piezas de facil adquisicién en el

mercado.

El sistema requerird ser realizado con material.ligero para facili
tar su transportacion hacia el centro de explotacién asi como e -
el interior del mismo centro. Ademas el material que se utilizara
para su produccién deberd obedecer a una resistencia para lograr -

soportar los embates del animal, asi como el maltrato por parte de

los usuarios potenciales.

El material en sus partes vitales, tendrd que ser NO TOXICO.

Mantener el alimento a salvo de agentes patbgenos.

objetivos.

¥
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4 tarma detl producto obedecera a diversos factores tales como:

* Estabilidad para evitar derramamientos de alimento
*  Comprensibilidad del funcionamiento por cualquier usuario.

* Manutencién exterior e interior del producto, tratando de minimizar

las zonas donde se pudieran acumular residuos alimenticios o resi--
duos contaminantes provenientes del medio ambiente.

* Seguridad para los usuarios del sistema evitando filos y aristas.

Ademéds de las caracteristicas anteriores el producto tendrd que obser-

var:

* Una gran resistencia a la intemperie, tanto en acabados como en ma-
teriales, reflejando a su vez una atraccidén para el posible adqui--
riente.

* Un costo accesible para un pequefio productor de ganado ovino.
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1 alimentador para corderos se encuentra integrado y clasificado en 3

sistemas (ue son:
A) Sistema alimentador
B) Sistema estructural

C) Sistema de fijacidn

SISTEMA ALIMENTADOR

El sistema alimentador almacena y provee de leche a los corderos; fun--
ciona de la siguiente manera: la leche se deposita en un contenedor que se -
encuentra conectado por medio de una manguera a un tubo alimentador, para --
1lenar el tubo alimentador por gravedad, el contenedor se localiza a una al-
tura mayor. En el tubo alimentador se colocan hidrotomas con membranas y --
chupones . integrados pof los cuales 16s corderos obtendran el alimento‘cnn ——

solo mamar directamente el chupon.

E]l sistema alimentador consta de 14 piezas diferentes:

1) CONTENEDOR

Cada alimentador cuenta con un contenedor. Su capacidad~es del1l0 litros
cuenta con los extremos lisos para evitar asi{ la acumulacidén de residuos y -
facilitar su higenizacién. E1 contenedor esta provisto de un barreno 3/4"en
su base que permite la colocacién de un adaptador para manguera de P.V.C., -

por el cual se evacuard la leche conforme los corderos mamen.

N
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2) ADAPTADOR PARA MANGUERA

El1 producto cuenta con - adaptadores comerciales de P.V.C. inyectado de
%" su {uncién es el conectar al contenedor con el tubo alimentador. Estos
adpatadores se colocan en la base y en un extremo del tubo alimentador res--

pectivamente.

3) TUERCA
Existen 2 tuercas de bronce de 3/4'cuerda estandar que sirven para suje-
tar sendos adaptadores para manguera. Estas tuercas se colocan por el inte-

rior del contenedor y tubo alimentador respectivamente.

4, BEMPAQUE PEQUENO

Se provee al producto de 4 empaques redondos de neopreno con un diame--
tro de3/4"y externo de 1'; se utilizan 2 para cada adaptador, su funcién ra-
dica en sellar los barrenos en contenedor y tubo alimentador para evitar fu-

gas de leche.

5) MANGUERA
Se provee al sistema de an tramc de 300mm de manguera de poliétileno de
y" para conectar el tubo alimentadc: ~or ei contenedor y pueda fluir la le—-

che.

6) TAPA HEXAGONAL
El producto consta de una tapa hexagonal de P.V.C. roscada de 60mm, con

un barreno de3/4" en su base por el cual se coloca uno de los adaptadores ---

para manguera mencionados anteriormente; la existencia de esta pieza se jus-
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tifica, puesto que la limpieza del tubo alimentador se puede realizar al qui

tar esta tapa.

7) ADAPTADOR ‘

Es una sola pieza comercial de P.V.C. nominada adaptador macho de 50mm.
su finalidad es como su nombre lo indica tener adaptada en un extremo una —-
rosca para poder sujetar la tuerca hexagonal y en el otro extremo una super-

ficie lisa para cementar el tubo alimentador,

8) EMPAQUES GRANDES
Son empaques comerciales, redondos de neopreno con un didmetro interior
de 40mm y uno exterior de 50mm, se utilizan para evitar fugas de leche en la

unién de la tuerca hexagonal y el adaptador macho.

9) TAPA

La taﬁa cementar de P.V.C. de 50mm tiene la funcién de evitar la salida
de leche por uno deAlos extremos del tubo alimentador. La tapa va pegada al
tubo alimentador por medio de un sellador especial para P.V.C. llamado Cemen

to Vinidur.

10) TUBO ALIMENTADOR
Es un tubo de P.V.C. de extremos lisos con un didmetro nominal de 50mm
R.D. 26. La cantidad de tubo que se proporcionari al cliente obedece a sus

requerimiento El tubo contiene barrenos de 3/8", también de acuerdo a las

necesidades del comprador, la unica condicién es realizar los barrenos a una

distancia minima de 120mm.
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11) HIDROTOMA

Se utiliza una hidrotoma integral de 50mm X %", su propésito es la co--
nexion entre e} tubo alimentador y el chupdn; la hidrotoma tiene como venta-
ja el sellar y aprisionar al tubo alimentador y chupén para evitar el derra-
me de alimento. El ndmero de hidrotomas esta dado de acuerdo al numero de -

corderos que se desee alimentar.

12) AJUSTADOR
El ajustador es un tramo de manguera de poliétileno de %" x 1" que al -
ajustarse en la hidrotoma permite posicionar el chupén evitando que ée mueva

v origine una fuga de leche.

13) CHUPON
Es un producto de uso veterinario en forma de teta, hecho de .un mate---
rial flexible. Para su mejor funcionamiento se realiza un corte en cruz en

la punta para que actde como védlvula retractil.

14) MEMBRANA

Es uno de los pocos elementos del sistema que se tiene que fabricar en
su totalidad; la membrana consta de 2 circulos de neopreno laminado de 2mm
de espesor, uno de los circulos lleva un suaje en forma de cruz sin eliminar
material, el otro circulo presenta un perforado de 6 pequefios circulos.. Di-
cha membrana se encuentra en el interior de la hidrotoma y funciona a manera
de valvula cardiaca. Al haber succiédn permiﬁe el libre paso de la leche y -

al estar en reposo no permite la circulacidn de leche.
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SISTEMA ESTRUCTURAL

Como su nombre lo indica sirve de armazdén para sostener al sistema ali-~
mentador. Tiene como caracteristicas principales su resistencia al manejo -
rudo, resistencia a la intemperie, ligereza de transportacién, una forma sen

cilla y agradable para la comprensién de su uso.
Este sistema se constituye de solo 2 elementos:

1) ESTRUCTURA PRINCIPAL
Esta pieza presenta basicamente 3 funciones:
A) Sostener el contenedor de alimento.
B) Sostener al tubo alimentador por uno de~sus extremos

C) Proveer de estabilidad e inamovilidad a todo el producto.

La estructura principal esta conformada por 2 aros de tubo de lamina de
1" calibre 18, doblado con un diémetro de 27/0mm, los aros se encuentran uni-
dos y soldados por 2 soportes del mismo tipo del tubo. En el aro inferior -
se localizan 2 barrenos de 9/64" distrubuidos simétricamente con la inten-—-
cién de mantener firme la estructura al suelo mediante el subsistema de fija
cién. En uno de los soportes se encuentrar licalizados 2 barrenos de 9/64"

que sirven para apresar el tubo alimentador por medio del subsistema de su--

jecidn.
2) ESTRUCTURA DEAPDYO

Su funcién principal recae en sostener al tubo alimentador y estabjli--

zar a todo el producto,
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Esta estructura se encuentra formada por un aro de tubo con caracteris-
ticas idénticas al aro inferior de la estructura principal, este aro se en--
cuentra unido a un soporte recto de tubo que se encuentra barrenado para per

mitir la retencién del tubo alimentador por el subsistema de sujecién.

SISTEMA DE SUJECION

Este sistema cuenta con 7 piezas diferentes que se pueden clasificar en

2 subsistemas: .

1) SUBSISTEMAS DE SUJECION:

El subsistema de sujecidn esta provisto de 2 abrazaderas de lamina cali
bre 20, que sujetan al tubo alimentador pcr sus extremos, las abrazaderas se
fijan a las estructuras por medio de 4 tornillos de %" x %" y 4 perillas ros

cadas que a su vez permiten apresar al tubo alimentador.

2) SUBSISTEMA DE FIJACION

Este subsistema nos permite anclar al piso las estructuras principal y
de apoyo por medio de tornillos de %" x 2" y taquetes de expansién cuando el
piso sea de concreto u otro material duro y a su vez se proporciona la op---

cién de estacas para pisos de consistencia blanda.

VENTAJAS DEL SISTEMA ALIMENTADOR PARA CORDEROS

\ Las ventajas del sistema de alimentacién para ccrderos obedece a los ob

. jetivos que nos trazamos al comenzar el proyecto.

Proveemos al productor ovino de:

2R




* Un producto que alimenta a un numero indeterminado de corderos sin la

4 necesidad de preparar el alimento para cada uno de ellos.

* Un producto que alimenta a corderos de cualquier raza.

* Un producto que tiene la opcibén de crecimiento, adecudndose a las ne-

cesidades de expansidén de un ganadero.

* Un producto que no es tdéxico.

.4....3,;...‘
*

Un producto que mantiene el alimento a salvo de agentes patdgenos.

; * Un producto que es facil de limpiar.

*# Un producto realmente original, con una forma sencilla y agradable, -

que obedece a los requerimientos de funcionalidad.

* Un producto que posee materiales con textura y color éptimos para su

funcién y mantenimiento.

* Un producto que es ligero y facil de transportar.

* Un producto que posee una gran estabilidad.

* Un producto que tiene una buena resistencia a la intemperie.
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* Un producto de facil instalacidn, que presenta 2 opciones de anclado

con un costo-accesible para el presupuesto de un pequefio productor ——

ovino.
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ICACIONES.

tabla de especif

(
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f
il 25 |Regatdn I |Nesprens Comarciai———  |Plano 0 1" Natural $500 |$500

24 |Empagque grande ! |Neopreno Comercial ggﬁ?"g‘-’ O T3 | Natyral $150 8150
23 |Estoca 4  |Fiemo Comercial Varilla pulida@1/4" |Natural $200 8800
22 |Taquetes 4  |Fierro Comercial TagyefRs de expansion| 4 yyqnizado $500 |$2,000
21  |Esfructura de opoyo ! Tubo de Idmina Comercial &‘fﬁ,}g’ﬁ’ﬂ?fg? ,,ﬁ; Micropulverizado $7,125 (87125
20 |Estructura principal I |Tuboda Idmina Comercial T""-‘”%’"’ g2 |Micropulverizado 189,500 |$9,500 :
19 |Mariposa 4 |Fierro Comercial Wﬁ.w Galvanizado £50 [s200
18 |Tuercas 4.  |Fiemo Comercial 'J,f:;’gg"g,’a?,?,{,’ Galvanizado $50 [3400
17 |Tomilios 8 |Fem Comercial Cabeza hexagonal  |Gatvanizado $100 (8800
16 . |Abraradera 2 Lémine galvanizeda | Comercial Ajustable de 2" Micropulverizado $1,250 1$1,250
15 |Tubo cjustador | 6(40mm)| PV.C. Comercial Eytremas lisgs nom. | Natural sizz  |s1,062
14 |Membrona perforcda 6 Neoprano Suajada Neopreno lominado 2+ Natural | 8100 $600
13 |Membrona refrdctil 6 Neopreno | Suajada {Neopreno lominado 2mei Natural 8100 (8600
12 |Chupén 6 Latex Comercial '|De uso veferinario n.2. |Natural $800 |$2,400
11 |Hidrotoma 6 |eve. Comercial |Hidrotoma itegralnom g,y qf $2,867 |8i7202 °
10 | Adaptador macho 1 |eve Comercial ‘ M,,,g,f,-’,,;ggfg.;",?,a.jz,? Natural $3,076 |$3,076
9 |Tom 1 |eve Comercial Yapa ligera cementar | o pypal $3,195 |$3,195
8  |Ajustador 6(30mm.) | Polietileno Comercial - Manguera ©.1/2"  |Natural $20 |si20
7 | Manguera 300mm. | Polietileno Comercial Manguera@ 172" |Natural $200 | $200
6 |Tubodimentador | 1000mm.|RV.C. Comercial Exfromos Tisos RD26 0. o) $4,438 | 54,438
5  |Topa hexagonal 1 |eve Comercial Topo roscada @ nom. | yapyray $3,550 | $3,550
4 |Tuerca 2 |Bronce Comercial 01/2"cuerda st. Natural $300 |s300
3 |Empaque chico 4 | Neopreno Comercial | Rgdondo Dinterior 3/4] Natural $100 | $400
2 |Adaptador p/manguet 2 | RV.C. Comercial Salida de 1/2"d 13mm. | Natural $650 |$1,300 &

| ] 1 |polstitono_- Comercial Natural $8,350 | 58,350 |

INUMERO | NOMBRE canTipap] MATERIAL PROCESOS ESPECIFICACION ACABADO ___|PRECIO U IMPORTE §
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produecidn.

TETE

PRODUCCION:

El éxito de este proyecto depende en alto grado de la seleccidén de pro-

ceso o sistema de produccidn. Es de gran importancia mencionar gue uno de -

nuestros objetivos al realizar este proyecto es el producirlo por nuestra --

cuenta y utilizarlo como una plataforma de lanzamiento para nuestro ejerci--—

cio profesional, por esta razdén elaboramos un estudio que nos permitié visua

lizar cual de las altermativas de proceso» padiia: dar los mejores resul tados y

cumplir con las siguientes especificaciones:

A)

Ajustarse a un vdlumen de produccién de 3000 piezas anuales para el
mercado nacional. Lo anterior es debido a que la-poblacidén de ovi-
nos es de alrededor de 6 millones: de cabezas yhla informacidn pro--.
porcionada indica que solo el 1%fneqpiere de una alimentacidn arti-
ficial, lo que nos reditta en un nimero de 60,000 cabezas; tomando

en cuenta nuestro modelo de 6 chupones y un rango de 50% de posi-—~

bles adquirientes nos arroja el namero de 3000 alimentadores anua--

les.

Dar origen a productos que reunan las especificaciones que demandé
la investigacidén de campo, pues se trata*de un producto nuevo en el

mercado.

Ser factible de llevarse a cabo con los equipos que puedan ser obte

nidos

az




Se analizé y se decidié que la fabricacién de alimentadores para corde-
ro como un proceso continio es posible y de acuerdo con este modo de produc-
ccidn, la fabricacién se efectuarad en una linea de produccién fija trayendo

consigo los siguientes beneficios:
Optima calidad de los productos

A)
B) Bajos costos de produccién.
C). Baja inversién requlerlda para su eJecu01on.
) Buenos rendimientos comerc1a1es
E) Inclusién de mano de obra no especializada para su ejecucién.
F) Optimizacién en el trabajo de las materias primas
G) Facilidéd y flexibilidad de operacién.
) Baja complejidad tecnolégica
) Posibilidad de ampliacién futura
)

Pocos riesgos involucrados en la operacién del proceso

43
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PIEZAS

A) Tubo alimentador P.V.C. de extremos lisos, didmetro nominal de 50 mm, -
pared R.D 26.

B) Tapa P.V.C. ligera cementar, diametro nominal 50 mm.

c) Adaptador macho P.V.C., diédmetro nominal 50 mm.

D) Tapa P.V.C. hexagonal roscada, didmetro nominal 50 mm.

E). Adaptador para manguera P.V.C. salida de %".

F) Empaque redondo de neopreno, didmetro interior de 3/4", didmetro exte—-
rior de 1", ’ |

G) Empaque redondo de neopreno, didmetro interior de 3/4" didmetro exte——-—
rior de 1", .

H) Tuerca de bronce, diametro de 3/4" cuerda estandar.

1) Empaque redondo de neopreno, diémetro interior de 1 3/4", diémetro exte
rior de 2".

J) Hidrotoma integral P.T, diédmetro nominal de 5C mm.

K) Membrana retrdctil de neopreno laminado de 2 mm de espesor.

L) Membrana perforada de neopreno laminado de 2 mm de espescr.

M)} Tubo ajustador P.V.C. de extremos lisos, didmetro nominal de 19 mn, pa-
red R.D. 13.5

N)  Manguera de poliétileno, diémetro de %"

N)  Chupén de uso veterinario No. 1.

0) Tuerca de ajuste "A" de hidrotoma.

P) Tuerca de ajuste "B" de hidrotoma.

Q) Bases de tubo de lamina, diametro de. 1" calibre 18.

R)

Soportes de tubo de la&mina, didmetro de 1" calibre 18.
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Abrazadera de laémina negra, calibre 20.

Tornillos de cabeza hexagonal de %" x 14"

Perilla roscada, cuerda de %" estandar.

tubo de lamina, diédmetro de 1" calibre 18,

Soporte de tubo de lamina, diémetro de 1" calibre 18,

Abrazadera de lamina negra, calibre 20.

Tornillos de cabeza hexagonal de %" x 14" -

Perilla roscada, cuerda de %" estandar.

Adaptador para manguera P.V.C. salida n

Empaque redondo de neopreno, didmetro interior de 3/4", dilmetro exte--

Empaque redondo de neopreno, didmetro interior de 3/4", didmetro exte—-

Manguera de polietileno, didmetro %".

Dimensionar tubo a 1000 mm.

Hacer 6 barrenos de 9/64" a 140 mm de separacidn entre cada uno.

tapa ligera a un extremo del tubo alimentador.
adpatador macho a.otro de los extremos del tubo.
al centro con broca de 3/4"

empaque en la boquilla roscada del adaptador.

en tapa hexagonal.

&
S)
T)
)
V) Bases de
W)
X)
Y)
2)
A') Contenedor
B')
c')
rior de 1".
D')
rior de 1",
E')
ACTIVIDADES
1)
2)
3) Cementar
4)  Cementar
5) Barrenar
6) Insertar
7)  Insertar
8) Insertar

empaque en la boquilla roscada del adaptador.
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9) . Roscar la tuerca.

10) Insertar empaque en la tapa.

11) Roscar la tapa hexagonal en el adaptador macho.

12) Suajar un circulo de didmetro 3/4".

13) Suajar una cruz en é&ngulo recto de 5 mm x 5 mm.

14) Insertar membrana retrdctil en P.T de hidrotéha.

18) Suajar un circulo de diémetro 3/4".

16) Perforar 6 circulos de 3 mm.

17) 1Insertar membrana perforada en P.T de hidrotoma.

18) Dimensionar a 40 mm.

19) Insertar tubo en P.T de hidrotoma.

20) Ensamblar hidrotoma integral P.T con tubo alimentador

21) Dimensionar a 30 mm.

22) Ensamblar manguera con P.T de hidrotoma.

23) Ensamblar chupén con P.T de hidrotoma.

24) Roscar tuerca de ajuste "A" a la hidrotoma.

I-1 Inspeccién para verificar la coincidencia de los barrenos del tubo ali- -
mentador con las hidrotomas. |

25) Roscar tuerca de ajuste "B" a la hidrotoma.

I-2 Inspeccién, realizar prueba con agua para verificar que no existan fu-—
gas. - v |

Dimensionar tubo a 850 mm.

Realizar 2 barrenos simétricos con broca de 9/64" para base inferior.

)

27) Doblar tubo a un didmetro de 270 mm.
)
)

Dimensionar a 650 mm.

30) Fresar los extrémos del tubo con cortador de 1",
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45)
4€)
47)
48)
49)
50)
51)
52)
53)
54)

Realizar 2 barrenos con broca de 9/64" a una distancia de 180 mm y 230
mm a partir de un extremo del tubo.

Soldar con 1atdén 2 soprtes y 2 bases.

Esmerilar

Pintar por medio del micropulverizado.

Ensamblar tornillos con abrazadera.

Ensambar con estructura.

Atornillar,

Ensamblar estructura y tubo alimentador.
Dimensionar tubo a 850 mn..

Doblar tubo a un didmetro de 270 mm.

Realizar 2 barrenos simétricos con broca de 9/64",
Dimensionar a 540 mr.

Fresar los extremos del tubo con cortador de 1.
Realizar 2 barrenos con broca 9/64" a una distancia de 30 mm y 80 mm a
partir de un extremo del tubo.

Soldar con latén un soporte ¥ una base,
Esmerilar.

Pintar por medio del micropulverizado.

Pintar por medio del micropulverizado.

Ensamblar tornillo ccn abrazadera,

Ensamblar con estructura.

Atornillar

Ensamblar estruétura y tubo alimentador.

Hacer barreno con broca de 3/4".

Insertar empaque en la boquilla roscada. Vg
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5b)  Insertar adaptador en el contenedor.

50) Insertar empaque en la boquilla roscada.
57) Roscar la tuerca.

58) Ensamblar manquera en el adapteador.,

5¢) Ensamblar ccntenedor en la rs*ructura.

60) Ensamblar manguera en ¢l uubo alimentador,

I-F Inspeccién final verificar que no exista ninguna fuga.

\ - . ; '5@%

= ® T T . sz




262026, 026963, €
B
(-8

'S0$2204d 2p pWDIDbDIP




costos.
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Dicho estudio .de costos tine como objetivo el establécer la utilidad --
mensual distribuible gre se obtendrd si se producen 250 alimentadores mensua
les para cubrir la demanda de 3000 productos anuales. Tomando en considera--
cién el salario minimo {(marzo 1988) de $ 8,000.0C (OCHO MIL PESCS 00/100 MN)

diarios y a su vez que un okrero nc¢ calificado puede realizar 5 alimentado—-

res diarios.

Fl precio -al piblico de el alimentadcr para corderos es de $ 175,170.00
{CTENTO SETENTA/Y CINCO MIL CIENTO SETENTA PESOS 00/100 M.N.), sabiéndo que
se producen 250 alimentadoreszmensualmente ncs reditda en unas ventas tota--
les de $ 43'792,5C0.0C (CUARENTA Y TRES MILLONES SETECIENTOS NCVENTA Y DCS -
MIL QUINIENTOS FESOS 0C/1003MEN. )

VENTAS TOTALES $ 43'792,500.00

COSTOS DE PRODUCCION
* MATERIA PRIMA . 17'517,0C0.00
* MANC DE OBRA DIRECTA

-~ Salario por trabajador . 224,000.00
- Prestaciones 45% sobre.salario v 10C,800.00
- 1.M.5.S. 4.624% mensuah! ‘ 15,018.00
- Educacién 1% mensual! , ; | 3,248.00
- Infonavit 5% mensual: 16,240.0C
- Salario supervisor ' 244,000.0C
- Prestaciones 45% sobre salario e 10C,800.0C
- T1.M.S.S. 4.624% mensual ] 15,018.00
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Educacidn 1% mensual

Infonavit 5% mensual
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3,248.00
16,240.0C

VENTAS NETAS $ 25'197,582.00

¥#*

#

GASTOS ADMINISTRATIVOS

RENTA

DEPRECIACION 0.33% MENSUAL
SOBRE $ 10,000.000 DE MAQUINARIA

LUZ

AGUA

TELEFONO
SEGURO PLANTA

- PAPELERIA

300,000.00
166, 666.00

120,000.00
15;000.00
60,000.00

200,0C0.0C

150,0C0.00

UTILIDAD BRUTA $ 24'185,916.00

#*

GASTOS DE OPERACION

MANO DE OBRA INDIERECTA
Administrador
Secretaria medio tiempo
fletes

Vendedor

1'018,000.00
339,306.75
500,000.00
678,613.50
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UTILIDAD DE OPERACION $ 21'649,996.00

GASTOS VARIOS

#*

¥

#*

REPARACIONES
MANTENIMIENTO
INCENTIVOS
MULTAS

1'500,000.00

UTILIDAD NETA $ 20,149,996.00

REPARTO DE UTILIDADES
[.5.R.

2'014,959.60
/616,658, 40

UTILIDAD DISTRIBUIBLE $ 10'518,298.00
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n:- de 1as prioridades en el sector pecuario nacional se refiere a la - i
necesidad de obtener artefactos que agilizen la explotacidn ovina en puntos
neuralgicos tales como la inseminacién artificial, el diagnéstico de gesta--
cidén, y otras técnicas de manejo como lo son el recorte de pezufias y la va--
sectomia que presentan una alta dificultad, cansancio y una pérdida de tiem-
po valinso para el manejador si se realiza sin la ayuda de algin artefacto -
que permita el posicionamiento del animal. Es asi como surge la imperiosa -

necesidad de disefiar un producto que permitiera satisfacer la mencionada ---

prioridad.
Para la comprensién de este proyecto presentamos: a continuacién una re-
copilacion de informacidn acerca de como se realizan los siguientes manejos

4 del ovino:

DESPEZUNAMIENTO

Debido a que las pezufias observan un crecimiento continuo, el recorte -

de pezufias en los ovinos se tiene que realizar constantemente, sobre todc si

4

igacion.

se trata de explotacidén ovina ccn sistema intensivo ya que en dicho sistema

los borregos no salen a pastorear por lo tanto las pezuflas no se les desgas-

tan y es necesario realizarles el recorte.

La frecuencia con que se lleva a cabo el despezufiamiento oscila entre 3

t

0 4 veces por afio.

Es preciso efectuar el recorte de pezufias cuando se presentan complica-

ciones debidas a fracturas e infecciones en las mismas pezufias o por forma--

*
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macidén de absesos que requieren ser drenados para su recuperacidn; ademas se
puede llevar a cabo por {ines meramente estéticos, es decir, cuando un borre

po es elegido para una exposicién y requiere de una excelente presentacién.

Ahora si no se ejecuta el recorte de pezufias se corre el peligro en'pri
mer término que el animal pueda perder 1a funcidén de la extremidad debido a
deformaciones, ya que el borrego al sentir molestias éuando se apoya, busca
posicionar la pata de tal manera que no sienta dolor, permitiendo con esto -
el crecimiento anormal de la pezufia y por lo tanto la deformacidén de las ar-
ticulaciones. Otro riesgo de perder la funcidén de la extremidad por no rea-
lizar el recorte de pezuﬁés es la formacidn de absesos que pueden provocar -
al no tratarse adecuadamente, séveras inflamaciones que pueden derivar en la

unién y soldadura de las articulaciones.

Las anormalidades antes mencionadas traen como consecuencia un gran de-
terioro en la produccién ovina, ya que los borregos pierden peso al no poder
caminar para obtener su alimento y en caso extremo pueden mcrir ya sea por -
infeccidn o inanicidn; cuando estas anormalidades se presentan en los semen-
tales, éstos al sentir molestias en sus extremidades no pueden apoyarse co--

rrectamente y se abstienen de realizar la monta para poder ejecutar la cépu-

la.

El despezufiamiento se realiza de diferentes formas. La primera se efec
tia sin ayuda de artefactos, colocando al animal sentado entre las piernas -

de la persona que procederd a despezufiarlo, esto con la finalidad de poder -

tener las manos libres para ejecutar la maniobra. Este tipo de manejo tiene

I
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miltiples desventajas; es muy cansado para la persona que lo realiza, ademas
es muy tardado y en un momento dado puede acarrear problemas digestivos al -
animal en caso de que hubiera acabado de comer debido a la posicién anormal

en que se realiza el despezufiamiento. Existe otro tipo de manejo, este es -
por medio de sillas de lona en la cual se posiciona sentado al borrego, se -

le atan las patas y el manejador puede operar libremente. El nimero de bo--

rregos que una persona capacitada y con experiencia puede despezufiar con los '

2 métodos mencionados es alrededor de 10 animales por jornada.

Para ejecutar el recorte propiamente dicho, se utilizan en primer lugar
alicates para realizar cortes burdos, posteriormente se rebajen los bordes -
con unas cuchillas llamadas inglesas que sirven ademds para removef el es—--
tiercol que se puediera encontrar en las pezufias y para finalizar la opera-—-—

cién del despezufiado se liman los bordes con una escofina.

INSEMINACION ARTIFICIAL

’ .
Podemos definir a la inseminacidn artificial ccmo la técnica mediante

la cual es posible extraer el semen a un reproductor, diluirlo ¥y conservarlo

con el propésito de llevarlo al lugar ideal del aparato genital de la hembra
a fin de fecundarla, realizando esto en el momento oportuno y con el instru-

mental adecuado.

La inseminacién artificial en la especia ovina ha sido utilizada desde
principios del siglo veinte ccmo una arma importante en el mejoramiento gené

tico de los rebafios.




(

A SN LR ST AT A S i B

AT I R S LA T MR

Después de la especie bovina es en los ovinos donde la inseminacidn ar

tificial ha tenido una mayor difusién.

Ademas de permitir un mejoramiento mas acelerado y una mejor utiliza--—-
cién de carneros valiosos, la inseminacién artificial ofrece las siguientes
ventajas: evita la transmisién de enfermedades venéreas, principalmente de -
la Brucelosis ovis, empleando animales libres de enfermedad; facilita el ——-
transporte del semen hasta el sitio donde se encuentran las ovejas; facilita
la realizacién de programas de sincronizacidn del estro (2). Pero presenta
también ciertos inconvenientes como los son la capacitacién de personal, la
mano de obra extra y material especial que debe emplearse, lo cual repercute

sobre los costos de produccién.

Es importante dar mids impulso a la ganaderia del pais, ya que se encuen
tra -en un nivel bajo en la actividad pecuaria nacional. Comparativamente --
con otras especies animales no ha sido explotada como es debido, puesto que

er lugar de aumentar la poblacidn, ésta ha disminuido ern un 1.076% anual, —-—

por ser considerada ccmo una ganaderia de apoyo, de subsistencia o autocensu :

mo .

En algunas partes de la Replblica Mexicana las condiciones en las que -

se explotan los rebafios no son las adecuadas, refiriendonos al manejo repro-

ductivo entre otros. Asi pues el uso de la inseminacién artificial podria -
ser una solucién para incrementar la produccién de carne y lana en nuestro -

pais, siempre y cuando los ovinocultores mejorarén el manejo zootécnico en -

general ‘de los rebafios, aunado al uso de notables reproductores y trasladan-

do sus caracteristicas a cientos de miles de ovejas cada afio. _ f&”“m*
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s de suma importancia para la comprensidén de este proyecto hacer una -

descripcién de la anatomiasexual de la oveja:

El aparato reproductor de la oveja esta constituido por los siguientes

organos:

A) OVARIOS: »
Tienen una doble funcidn, producir évulos maduros y segregar hormonas -
que determinan las manifestaciones siquicas del celo y actdan sobre las
distintas partes del aparato reproductor, ya sea durante el celo, gesta

cioén, parto o lactancia.

B) OVIDUCTOS:
Son los encargados de recibir al 6vulo liberado por el ovario y condu-—-

cir a los espermatozoides para que lo fecunden.

C) UTERO O MATRIZ:
Tienen por funcién transportar a los espermatozoiles hasta el oviducto,

luego recibe al 6vulo fecundado y en los cuernos uterinos se lleva a ca

bo la gestacioén.

D) VAGINA:

Racibe al pene durante‘la'cépula y forma parte del canal del parto.

E) VULVA:

E& la abertura externa del aparato reproductor,

1 ke U i T
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Para la realizacién de la inseminacién artificial se tiene que tomar en

cuenta 2 aspectos fundamentales de los Organos sexuales de la oveja.

A) Debido al pequefio tamafio es practicamente imposible realizar una pal
pitacién rectal para posibilitar el abordaje del cuello del utero. Por tal
razén, la forma habitual de localizacidén del cervix es mediante el uso de —-

laparoscopio, del cual se hablara mas adelante.

B) Cuello del utero o cérvix. Esta estructura es la que presenta carac
teristicas propias tan marcadas en la especie ovina que condiciona en muchos

casos el éxito de la inseminacidén artificial

El interior de el cervix, a pesar de su aspecto externo tubular, esta -
casi totalmente cubierto por 3 o 5 pliegues mucosos que solo dejan un peque-
fiisimo orificio para el paso de los espermatozoides. Debido a tal circuns—-
tancia, es imposible por los medios ﬁabitualés efectuar una inseminacidn in-

trauterina o aun intracervical.

En cuanto a la apertura de el cérvix en la vagina se deberd tomar en —-
cuenta su forma ya que es alli donde se deposita el semen. En términos gene
rales, es posible-describir la estructura como una garganta donde la campani
1lla es mas grande que el orificio, cubriéndolo. La bisqueda del lugar co---

rrecto de deposito del semen requiere de la préactica.

La inseminacién artificial se puede realizar con pistola de insemina——-

cién especialmente disefiada para ello o con el sistema de pajillas.

5L RTRAE S ¢
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En el primer caso, se tiene la ventaja de que es un método mas répido y

" que la recarga se produce cada 10 o 15 ovejas. El uso de las pajillas es --

\

conveniente cuando es necesario identificar a los padres y este sistema faci

lita tal identificacién.

La introduccién de la pajilla y su aproximacién al cuello del Gtero se
hace através de un vaginoscopio que puede tener la luz incorporada o no. E1

primer caso es el mas practico y mas utilizado.

La inseminacién artificial se puede llevar a cabo .con la oveja apoyada
en sus> 4 miembros y sobreelevando los miembros posteriores y manteniendc al

animall en posicién inclinada.

E1l primer caso resulta practico cuando hay que inseminar gran cantidad
de ovejas y se disefiaron diferentes sistemas para hacer mas rapida la tarea.
Esta posici6én facilita asi mismo la extraccién del mucus que se acvmula en -

la vagina y obstaculiza la visién del cérvix

La posicién con miembros posteriores elevados es fatigosa pero posibili
ta un mejor abordaje de el cérvix y se produce un menor reflujo del semen, -

todo lo cual permite ura mejor inseminacién.
La inseminacién artificial propiamente dicha se practica entre 6 y 8 ho

ras luego de haber separado el grupo donde fueron mercadas por el carnero, -

el trabajo se debe realizar evitando todo éstres que pueda afectar la ferti-

T e T T NIRRT RS

Sl Ll




o

e o,

2T

Ry AL i

lidad (presencia de perros, movimientos violentos, etc.).

Cualquiera que sea la posicién en que esten las ovejas, se usa el vagi-
noscopio que se limpia luego de cada uso entre oveja y oveja. Es importante
nc usar agua er. esta etapa pues es espermicida y correra peligro el éxito —-

del trabajo.

LAPARATOMIA
Fs una operacién simple que sirve para exteriorizar y observar el apara
to reproductor de la oveja, con el fin de realizar dos técnicas especificas

que son, segin lo requiera el caso: el diagnéstico de gestacidén y la transfe

rencia de embriones.

La Laparatomia se'ileva a cabo posicionando a la oveja, inclinada, de -
espaldas, con la cabeza hacia abajo y con las extremidades extendidas. Sin
embargo en ovejas grandes es bastante dificil voltearlas debido al peso ——
que presentan, por lo que es necesario la utilizacién de un artefacto que —-

ayude # ejecutar dicha maniobra.

Ya posicionada la oveja se le aplica anestesia local y posteriormente -
se hace una incisidén de aproximadamente 5 o 6 cms. en el espacio que queda
entre la cicatriz del ombligo y donde comienza la glandula mamaria, es decir
en la ingle. Se incide con bisturi, para llegar a la cavidad abdominal: la
piel, el tejido subcutaneo, el misculo, la fascia (3); se remueve la grasa -

del peritoneo, se incide el mismo y posteriormente se busca el aparato repro

“\
Y

ductor, especificamente el Gtero para hacér el prueba pertinente. s
A
/

E%A (3) Membrana que cubre uniones entre misculos y huesos
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En el caso del diagndstico de gestacién se va palpando el Gtero para —-
tratar de localizar en donde se encuentra implantado el embridn. Esta técnl
ca se efectia con la finalidad de detectar si la hembra se encuentra gestan-
te; se conoce otros métodos para determinar la gestacidn como es el caso del
ultrasonido, pero éstos solo pueden ser aplicados cuando la oveja tiene 45 ~
dias de posible gestacidn. La Laparatomia ofrece la ventaja de poder hacer
un diagnéstico temprano para poder cerciorarse de la posible gestacién en un
plazo minimo de 30 dias; con esto se acorta el periddo de empadre en caso de
que la hembra no se encuentre gestante. Pudiéndose aplicar un nuevo servi--
cio de inseminacidn artificial o natural sin que pase un lapso que puede re-

presentar una perdida econdmica para el ovinocultor.

Cuando se trata de transferencia de embriones se localiza el Gtero para

hacer la fijacién o pase de embriones por medio de una jeringa.

Finalmente el diagndéstico de gestacidn o la transferencia de embriones
se vuelve a poner la grasa en su lugar, se sutura la fascia, el misculo, el

tejido subcutédneo y la piel.

La posicidén en que se realizan las técnicas mencionadas anteriormente -
obedece a facilitar al Médico Veterinario la maniobra y el evitar un desliza

miento y salida de visceras por la incisidén que se realiza.

VASECTOMIA
Dentro de una de las posibilidades para realizar la deteccidén de calo--

res en la oveja y reducir las pcsibilidades de gestacidén con un macho no de-

T TR T
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seado, se encuentra la operacién de la vasectomia, con la cual se permite —-
que el macho conserve los organos génitales pero que no sea fértil y ademds

que caonserve la libido. (4).

Para realizar esta operacidn debe escogerse un animal sexualménte madu-

ro y libre de enfermedades venereas.

El animal puede ser tranquilizado y colocado en posicidn sentado, con -
los miembros pcsteriores rectos y dirigidos hacia adelante y los miembros an:

teriores fijos a modo de que el animal no pueda golpear al ‘cirujano,

Se hace un lavado de la parte anterior y posterior de la zona en la ba-

se del escroto, se rasura la zona y se introduce un anestésico local.

S¢ efectda una incisién vertical a los testiculos sobre cada uno de los
cordones espermaticos de los mismos, la incisién debe llegar hasta la tinica
vaginal para localizar el cordon espermdtico y ya una vez aqui, se localiza
el vaso deferente el cual serad expuesta y fijado con unas pinzas; una vez ——
hecho ésto se realizan unos ligados en el conducto deferente con una separa-
cidn de 2.% cms y se separan con un corte estas ligaduras y posteriormente -

se sulura la piel, ésto debe hacerse en ambos testiculos.
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Disefiar un artefacto que satisfaga los requerimientos recopilados atra-
vés de nuestra investigacién de campo, debido a la complejidad del proyecto
nos permitimos dividir los objetivos de acuerdo a cada técnica de manejo del

ovino.

OBJETIVOS GENERALES:

Disefiar un producto:

*  Que contenga el caracter del Disefio Industrial.

*  Para posicionar ovinos de cualquier tipo de raza.

* Factible de producir en cualquier zona del territorio nacional, por
lo tanto la produccién tendrad que ser basada principalmente en mate-

_riales de presentacién estandarizada y piezas de féacil adquisicidén -
en el mercado.

*  Que permita realizar cuatro funciones que énteriormente se realiza—-
ban con 3 artefactos diferentes.

* Con gran estabilidad para permitir pcsicionar a los borregos.

* Con una gran resistencia a la intemperie, tanto en acabados como en
materiales, reflejando a su vez una atraccidén para el posible usua-
rio.

* Con una éptima resistencia de los materiales para soportar el peso -
de los animales.

* Fabricado con materiéles ligeros para facilitar su transportacién --
hacia el centro de explotacidn, asi como en el interior del mismo --
centro.

*  Que pueda ser utilizado pcr personas con pcca fortaleza fisica.
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Que proporcione seguridad a los usuarios y animales.
En e! que el funcionamiento sea comprensible para cualquier usuario.
Con un costo accesible para un pequefio productor de ganado ovino.

i

QQQETIVOS PARA EL DESPEZUNAMIENTO Y VASECTOMIA:

3

Facilitar la sujecién del ovino, inmovilizandolo parcialmente sin --
lastimarlo.

Facilitar el posicionamiento del ovino de tal manera que éste quede
cemodamente sentado, con el lomo recargado, inmévil y con las extre-
midades hacia el frente.

Permitir la realizacién de la técnica, dejando un area para manio---
bras.

Proporcionar un posicionamiento del ovino que favoreciera al usuario
er. su comodidad y por ende en su rendimiento por jornada.

Preveer un facil desalojo del animal al finalizar la técnica.

OBJETIVOS PARA LA INSEMINACION ARTIFICIAL:

#*

FRAe TR

Facilitar la sujecidn del ovino, inmovilizandolo parcialmente sin --
lastimarlo.
Posicionar al ovino pausadamente, permitiendo que éste quede inclina

do, con las extremidades posteriores sobreelevadas y las extremida—-

des anteriores con muy poco apoyo para evitar que el animal se sien-

ta totalmente apoyado y pétalee.
Permitir ccn el posicionamiento arterior ur mejor abordamiento de el
cervix y ur. mejor reflujo del semen.

Proporcionar ur posicionamiento del animal que permitiese ura mejor

N
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visidén de los genitales externos del mismo, por tanto un mejor abor-
daje y comodidad para el Médico Veterinario que repercutirad en un ma
yor rendimiento pcr jornada.

Ofrecer al Médico Veterinario una area 6ptima para la ejecucidén de -
la inseminacién artificial. |

Preveer un fécil desalojo del ovino al finalizar la inseminacién ar-

tificial.

OBJETIVOS PARA LA LAPARATOMIA:

3

Facilitar 1la sujecidn del animal, inmovilizéndolo parcialmente sin
lastimarlo.

Posicionar facilmente a la oveja de espaldas, inclinada, ccn la cabe
za hacia abajo y con las extremidades extendidas de tal manera que -
se encuentre comoda. .

Preveer que la zona de la ingle de la oveja quede localizada en una
posicidén comoda pera la realizacién de la técnica por parte del Médi
cc Veterinario,

Evitar movimientos bruscos por parte de la oveja cuando se realiza -
la técnica.

No interferir la Laparatomia con el sistema de sujecién.
Propcrcionar al Médico Veterinario urna &rea amplia para efectuar la
operacion.

Desalbjar facilmente a la oveja al terminar de realizar la técnica.
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El sistema de manejo miltiple para ovinos (SMMO) es un artefacto casi -
totalmente fabricado en tubo de lamina, diametro 1" calibre 18, que permite
el posicionamiento del ovino para realizar cualquiera de las siguientes téc-

nicas: Despezufiamiento, Vasectomia, Inseminacidén Artificial y Laparatomia.

E1l SMMO esta constituido principalmente por:
A) Estructura principal.

B) Cama regulable.

C) Cinturédn.

D) Carretilla.

ESTRUCTURA PRINCIPAL

Es una estructura totalmente tubular cuya funcidn principal consiste en

permitir por medio de giros sobre sus cantos las inclinaciones o posiciones

(que se requieran para cada técnica,

En primer lugar se ofrece la posici6én del despezufiamiento yvvasectomia'
girando la estructura 2 'pasos hacia atras, de tal manera que el ovino quede
sentado con las extremidades extendidas hacia el frente pera poder efectuar

el recorte de pezufias o en su caso la vasectomia.

El ancho de la estructura y la pcsicidn del ovino por medio de la es——-
tructura se encuentran disefiados para que el Médico Veterinario realize las

técnicas con una area 6ptima y una pcsicidn comoda.
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En ségundo término ofrecemos la posiciédn psra inseminar artificialmente
girando la estructura 1 -paso hacia el frente, quedando la oveja inclinada -~
cen las extremidades posteriores elevadas posibilitando asi ur me jor aborda-

je de la vulva y el cérvix.

En tercer lugar, ccn el disefio de la estructura permitimos poner en ura
posicién a la oveja para poder realizar la Laparatomia. La oveja quedara in
clinada, de espaldas, con la cabeza hacia abajo; facilitando con esta posi--
cibén el deslizamiento de las visceras para poder efectuar sin riesgos la tég
nica. La pcsicidén en que queda la oveja presentando un facil acceso en la -
ingle en conjunto con el area libre disefiada ofrece al Médico Veterinario —-

une gran comodidad para realizar la Laparatomia.

En los tres casos anteriores las inclinaciones y vértices se encuentran
disefiados pera efectuar éptimamente cada una de las técnicas y a su vez para
que no se interfieran entre si. Los giros son perfectamente realizables de-
bido al disefio de la misma estructura ya que presenta en casi todos sus vér—
tices angulos de més de 90° que aunadc al peso del animal y un pequefio es——-
fuerzo del usuario aplicado er. los travesafios disefiados para tal efecto, per
miten posicionar casi de inmediato al ovino. La estructura ya posicionada -
para cualquier técnica posee una excelente estabilidad como consecuencia del

mismo disefio.

Los acabados en la estructura principal son a base de pintura micropul-
verizada y horneada, que planteamos debido a su gran resistencia a la intem-

perie, facil mantenimiento y optimizacién en su aplicacién.

J |
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CAMA REGULABLE

Es una pequéﬁa estructura tubular que va sujeta a la estructura princi-
pal por medié de 8 tornillos, Su funcién principal radica en contener al --
animal cuando sea colocado er las posiciones de despezufiamiento, vasectomia
y laparatomia. La conténcién del animal se realiza por medio de tiras de --

cinta pléastica que.se'localizan a todo lo ancho de la cama.

La cama regulable refuerza a la-estructura principal y ademds sirve en
algunos casos ccmo travesafio para poder girar y posicionar a la misma estruc

tura.

La cama regulable debe su nombre ‘a que puede ser ajustada a la estructu

ra principal para adaptarse a 2 tipps de altura de ovinos. .

Dos rieles se encuentran soldadbs a lo largo de la cama para permitir -

el funcionamiento de una carretilla de la cual hablaremos posteriormente.

La cama puede ser retirada de la estructura principal para ser limpiada
en su totalidad o para hacer cualquier operacién de mantenimiento, tales —--

cemo engrasar comodamente los rieles o cambiar alguna cinta deteriorada.

Los acabados son idénticos'ailqs'de la estructura principal y por tanto

con las mismas ventajas.
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CINTURON:

Se provee al SMMO de un cinturdn fabricado con cinta nylon de 1'. Para

su comprensidén el cinturdn se encuentra dividido en 2 partes.

La primera que le ncmbramos cinturdn anterior, sujeta las extremidades
anteriores del ovino para mantenerlo inmdévil; presenta ademas una cinta que
le detiene el pecho para impeder que pueda caerse de hocico cuando se gire -

todc el sistema o safarse cuando realize movimientos bruscos.

La segunda nombrada cinturdn posterior sujeta las extremidades poste~~—

riores y posee ura cinta que aprisiona la parte trasera del borrergo.

La manera de inmovilizar al ovino es através de 4 partes de 2 cintas ~—
triangiladas que posee el cinturdn; cada uno de los pares tiene en su extre-
mo una bandola que sirve para fijarlos a la carretilla de la cual hablaremcs

a ccntinuaciodn.

CARRETILLA:

Es una estructura de tuto de lamina didmetro 1" calibre 18 que facilita
la entrada del animal a la estructura principel. Lo anterior se lleva a ca-
be sujetando al ovino por medio del cinturdén que hemos descrito anteriormen-—
te y fijando las bandolas del mismo a 4 portabandolas fabricadas ccn varilla

pulida de %" dcblada ern forma trinagular que se encuentran soldadas a la ca-

rretilla.

La carretilla posee 4 correderas que estan reoscadas respectivamente a 4




\

tuercas soldadas al tubo. las correderas se colocan en los rieles que estén
soldadas en la cama regulable y asi se permite el deslizamiento de la carre-
tilla hacia el interior de la estructura con el ovino sujeto. Cuando el bo-
rrego se encuentra dentro de la estructura principal se coloca un segurd de

varilla pulida de %" en cada uno de los rieles de tal manera que atraviese -
el riel y un tridngulo de forma idéntica al portabandolas que estd soldado a
la parte superior de la carretilla. El seguro evita que se pueda mover la -
carretilla cuando se gire la estructuray ademas no permite que se caiga la

carretilla con el peso del bcrrego cuando éste se halle en alguna de las po-

siciones para realizar las técnicas de manejo.

Los acabados gque presenta la carretilla son los mismos que mencionamos

cuando ncs referimcs a la estructura principal.

VENTAJAS DEL SISTEMA DE MANEJO MULTIPLE PARA OVINOS:

Las ventajas del SMMO obedecen a los objetivos que planteamos al ccmen-—

zar este proyecto.

Proveemcs al ovinocultor de un producto:

* Original, con una forma sencilla y agradable que obedece a los reque
rimientos de funcionalidad.

# Fabricado nacionalmente, cén ur: caracter de producto de Disefio Indus
trial.

* Que cumple Optimamente con 4 funciones sin demeritar - en alguna de -——
ellas.

# (Con un costo accesible para un pequefio productor de ganado ovino.

o
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Util pera cualquier tipo de raza ovina.

Con una gran resistencia a la intemperie, tanto en acabadcs como en
materiales.

Resistente pera soportar el peso de los animales.

Ligero, de facil transportacién.

Con una 6ptima estabilidad

Que puede ser utilizado por persorias de poca fortaleza fisica.

Que ayudarad a aumentar la productividad, reduciendo los tiempos en -
que se efectGan actualmente las técnicas de manejo.

De facil manutencién.

Seguro tanto para el usuario ccmo para el ovino.
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28 Hebillo 8 Fierro Conmercicl Hebillo N° 72593 Cromado $50 35 400
27 |Bdndola 8 Fierro Comercial N° 73694 Cromodo $280 32240
26 JlAro 450 mm  |Hilo nylon Cosido Cinta 13/4" Negro $225 |$225
25  [|Pechera 450mm  |Hilo nylon Cosido Cinta 1374" Negro $225 13225
24 |Cinta de unidn 2(100mm) |{Hilo nylon Cosido Cinfo 134" Negro $50 $100
23 g,(?;?erc:g:' (ijg:ig?ga 2(1400mm}Hilo nylon Cosido Cinta 134" Negro $700  |$1400
22 gi?fg,;gf'ffgﬁ;g?ég’ orl2(1400mmiHito nylon Icosido Cinta 134" Negro $700 [s1400
° 21 Cadena 2 Fierro Comerciol Eslabon redondo 20antMicropulvenzodo $1400 |$2800
m 20 Sequro 2(80mm) Varillo puldo Daoblodo y soldado | Vanlla pulida dels4" Micropulverizado $175 $350
@ 19 Corredera 4 Fierro Comercial 4baleros CH 22 Natural $2735 |$10940
g 18 Tuerca pora comedero| 4 Fierro Soldado {’u‘i,",?,?,";‘s",'ogﬁa}"’" Micropulverizado 350 § 200
) g 17 |Tuerca 8 Ferro Comercial i'ggr“ Do';‘;‘a‘::]%é/ﬁ Natural $50 $ 200
@ 16 Portabdndolg G(IOQmm) Varilla pulida Doblado y soldado Varifla pdlida @ 174" |Micropulverizado $200 $ 1200
@ 15 Carrelilla 4075mm  [Tubo de ldmina Doblado y barrenado Tubo lamina®1'cal 18 Micropulverizado $10180 310180
O 14 |Tornillo 4 |Fierro Comerciaf 5 e |Notur a1 $100  |3400
a emmo I3 {Remache 60  |Loton Comercial Ojilo @ 5/16" N°2 |{Cromado $ 50 $3000
?@ 12 Cinta BI300mm) {Polipropileno Perforado y remache |Cinla bandaslic 2" |Negre $910 $13650
@ 1l Ajustador posterior 2 Lamina negra Cortado y doblado  |Ldmina negra cal 20 |Micropulverizado  [3200 {56400
@ 10 Tope posterior 2 Ldmmng negro Cortado Lamina negra col 20 |Micropulverizado $200 $400
@b 9 |Austedor onterior 2 Ldmina negra Cortado y doblado Ldmina negra cal20 |Micropulverizado  |B200 18 400
m 8 Tope onterior 2 Ldmina negra Cortado Ldmina negro col 20  [Micropulverizode 200 {3400
® 7 Riel 2(1000mm)|Perfil de fierro Comercial Riel aereo para closet |Micropulverizado |3 63500 |$13000
@ 6  |Regatén 4 Polipropileno Comercial Pano @1" _|Ne gro $500 [$2000
u@ 5  |Travesaios 2945mm) {Tubo de ldmina Fresado y doblado Zubo de lomino O1° lwicropulverizado  |$2500 [$ 5000
i 4 Lateral cama 2(2000mm| Tubo de ldmina Doblado y barrenado E)’?",é‘? idmina @ 1" Micropulverizado $5000 |§10000
@ 3 Travesanos 4(890mm)|{Tubo de Idming Fresado y soldado @gt}ede ldmmado?i' Mcropdver 1zodo $2225 1$8900
oD ) 52',’:&%’“ principal |5 az65im Tubo de 1dmina Dobludo y barrenado E’gi’]dg ldmina @ | Micropuiveri zado $15000 |$15000 i
L | [Estructura principol |5 430mm {Tubo de iémina  |Doblodo y barrenado | RO defomim @1l oo $15000 [515000 |
@ INUMERO| ___NOMBRE lcanTin | MATERIAL, | PROCESOS ___ |ESPECIFICACION | ACABADO [PHEC:O-UHMPGQTE}E
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Tubo de lami'no
@ 1" calibre 18

Fresar con cortador de "
en ambos extremos.

fravesanos.
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_ produccion.

s

PRODUCCION:

La seleccién de procesos para el sistema de manejo miltiple para ovinos
obedece a la consideracién que hacemos sobre este producto tratando como un
objeto de disefio industrial destinado a un uso técnico, que no se encuentra
sometido a la moda y que responde a requisitos de absoluto funcionalismo, a
su vez tomamos en cuenta que el mercado no régistra una fuerte demanda del -
producto, por lo tanto seria inconveniente invertir en un sistema de produc-
cidén con alto costo. Es‘asicams elegimos una alternativa de proceso que nos

permitiera cumplir con las siguientes especificaciones:

A) Adecuarse a un vélumen de produccidén de 1000 piezas anuales para el
mercado nacional, considerando que la poblacién ovina éotal del paia
es de 6 millones de cabezas y solo el 17.04% de los productores lle-
van a cabo un régimen estricto de reproduccién y manejo, y a su vez
contando con que estos productos tienen una poblacién promedio de -—-
1000 cabezas en su centro de explotacién, nos reditda en un ndmero -
de 1000 piezas anuales que abarcarian al 50% de los posibles adqui--
rientes que debido a su gran numero de ganado nos pérmitimos pensér

en que podrian obtener 2 SMMO por cada centro de produccién.

B) Originar productos que reunan las especificaciones que nos permitio
visualizar la investigacidén de campo, ya que se trata de un producto

nuevo en el mercado.
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con

C) Poder llevarse a cabo con equipo de bajo costo.

Y / 13 . [ d ’,
Considerando los parametros anteriores diseitamos una linea de

las siguientes ventajas:

A) Bajos costos de produccidn.

B) Buenos rendimientos comerciales.

C) Calidad en los productos.

D) Baja complejidad tecndlogica.

E) Baja inversidn requerida para su ejecucién.
F) Inclusin de mano de obra no especializada.
G) Pocos riesgos involucradeos en la operacién.

H) Optimizacién de las materias primas.

produccidn
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(V
A)
B)

C)
D)
E)
F)
G)
H)

PIEZAS:

Estructura principal lado izquierdo, tubo de lamina didmetro 1" calibre
18.

Estructura principal lado derecho, tubo de lamina didmetro 1" calibre -
18.

Travesafios, tubo de ladmina didmetro 1" calibre 18.

Laterales de cama.regulable, tubo de lamina didmetro 1" calibre 18.
Travesafios de cama regulable, tubc de lamina didmetro 1" calibre 18.
Regatones planos de 1.

Riel, No. 1400 de prolamsa.

Topes, lamina negra calibre 20.

Ajustador, lamina negra calibre 20.

Topes, lamina negra calibre 20.

Ajustador, lémina negra calibre 20.

Cinta Bandastik . de 2",

Remache.

Tornillos de %" x 2%" cateza hexagonal, cuerda estandar.
Carretilla, tubo de lamina didmetro 1" calibre 18.
Portabandolas, varilla pulida de %".

Tuerca 4'" cuerda estandar

Correderas, No. 70C de prolamsa

Seguro

Cadena

Cinta de nylon de 1%".

Cinta de nylon de 14"

Cinta de nylon de 1%".




i

W)
X)
Y)
Z)
A')
B')
c')

Cinta de nylon
Bandolas.

Cinta Nylon de
Cinta Nylon de
Cinta Nylon de
Cinta nylon de

Béndolas.

de 14%".

1%".
(VAR
15"
VAN




f"

yz"
1/2n
1/200
1/2n

1/2"
1/2n
1/2||
1/2"
1/2n
1/2n
1/2u

a

a

a

a

162°
117¢
124°
126°

9G°

116°
162°
110°
124°
126°
63°;

ACTIVIDADES:

1) Dimensionar tubo a 543C mm,

2) Doblar tubo a 470 mr. con dado didmetro 3 %" a 9C°.
3) Doblar tubo a 415 mm. con dado didmetro 3 %" a 116°
4) Doblar tubo a 260 mm. con dado diametro 3

5) Doblar tubo a 535 mm. ccn dado diametro 3

6) Doblar tubo a 780 mr. ccn dado didmetro 3

7)  Doblar tubo a 770 mm. con dado diametro 3

8) Doblar tubo a 102 mm. con dado diémetro 12" a 63°
9) Hacer 2 barrenos con broca de 9/64"

10} Dimensionar tubo a 5430 mr.

11) Doblar tubo a 470 mr. ccn dado diémetro 3

12) Doblar tubo a 415 mm. con dado diémetro 3

13) Doblar tubo a 260 mm. con dado diémetro 3

14) Doblar tubo a 535 mm. ccn dado didmetro 3

15) Doblar tubo a 780 mm. con dado diémetro 3

16) Doklar tubo a 770 mm. con dado didmetro 3

17) Doblar tubo a 102 mm. con dado diametro 3

18) Hacer 2 barrenos con broca de 9/64"

19} Soldar laterales de estructura principal

20) Dimensionar a 890 mm.

21) Fresar extremos con cortador de 1",

22) Soldar travesafios.

23) Esmerilar.

24) Micropuverizar




36)

37)

38)
39)
40)
41)
42)
42)
44)
45)
46)
47)

Dimensionar tubo a 2000 mm.

Doblar tubo a 270 mm. ccn dado didmetro 3 B a 51°

Doblar tubo a 158 mm. con dado didmetro 3 4" a 129°

Hacer 4 bzrrenos en cada lateral con broca de 9/64".

Dimensionar tubo a 945 mr.

Fresar con cortador de 1".

Soldar travesafio a laterales

Ensamblar regatones con latergles

Dimensionar a 1500 mm.

Hacer 2 barrenos con broca de 9/64" a 700 mm.

Dimensionar recténgulos 30 mm x 45 mm, con un recorte central de
15 mm x 25 mm,

Dimensionar recténgulo de 210 mm x 2& mm, con ur. recorte central
de 15 mm x 25 mm. |

Perforar 2 circulos de 9/64" en los extremos de lamina a una distancia
de 15 mm x 14 mm. -

Dotlar lamina a 85 mm. y 42 mm er. angulo recto

Puntear tope y ajustador.

Ensamblaf topes a riel

_Dimensionar rectangulo de 30 mm. x 45 mm.

Dimensionar recténdulo de 210 mm. x 28 mm.
Doblar lamina a una distancia de 8% mr y 42 mm. en éngulo de 9C°
Ensamblar topes a riel.
Soldar rieles a travesafios.
Esmerilar. ‘

Micropulverizar.




50)
51)
52)
53)
54)
56)
56)
57)
58)
59)
'60)
61)
62)
63)
64)
6%)
66)
67)
68)
69)
70)
71)

Dimensionar cinta a 1300 mm.

Perforar 2 circulos en cada extremo de la cinta a una distancia de 20mm
del extremo y una separacién entre cada uno de 16 mm.

Ensamblar cintas y remachar.

Ersamblar tornillo ccn cama regulable.

Ensamblar cama regulable y estructura principal y atornillar.

Dimensionar tubo a 4C75 mm.

Doklar tubo a 220 mm. ccn dadb de 3 %" a 5l°

Doblar tubo a 158 mm. ccn dado de 3 %" a 90°

Doblar tubo a 545 mm. con dado de 3 %" a 9C°

Doblar tubo a 1580 mm. con dado de 3 %" a H1°

Hacer 16 barrenos con broca de 9/64"

Dimensionar varilla a 100 mm.

Doblar varilla a 15 mr. con dado de 5 mm. a 135°

Doblar varilla a 35 mm. con dado de 5 mm. a 90°

Doblar varilla a 35 mm. ccn dado de 5 mm. a 135°

Soldar 6 portabandolas er los barrenos de la carretilla

Soldar 4 tuercas er barrenos de la carretilla.

Esmerilar

Micropulverizar.

Atornillar correderas en tuercas soldadas.

Esnsamblar carretilla con correderas en el riel de la cama ajustable.
Dimensionar varilla a 80 mm.

Doblar varilla ccn dado de 2.5 mm. a 30 mm. ccn ura angulo de 9C;

Dimensioner cadena a 150 mm.




72)
73)
74)
75)
76)

81)

82)
83)

-

Soldar cadena y seguro

Soldar cadena a cama regulable.

Ensamblar seguro ccn riel y carretilla.

Dimensionar cinta a 14CO mm.

Coser cruzada la cinta a 300 mm. de un extremo y 6C0 mm. del otro extre
mo.

Dimensionar cinta a 100 mm.

Coser en la parte bajo del 6valo de manera perpendicular.

Dimensionar cinta a 1400 mm.

Coser cruzada la cinta a 300 mm. de un extremo y 6C0 mm. del otro extre
mo .

Coser la cinta pequefla de manera perpendicular a la parte bzjo del 6va-
lo.

Dimensionar a 450 mm.

Coser los extremcs de la cinta de manera perpendicular er la parte supe
rior del 4valo.

Colocar las bandolas en las 4 puntas del cinturon

Fijar bandolas en portabandolas de la carretilla.

Dimensionar cinta a 1400 mm.

Coser cruzada la cinta a 300 mr. de un extremos y 60C mm del otro extre
mo. |

Dimensionar cinta a 100 mr.

Coser en la parte baja del 6valo de manera perpendicular.

Dimensionar cinta 1400 mm.

Coser cruzada la cinta a 300 mm. de un extremo y 6C0 mm. del otré extre

mo.
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92) Coser la cinta pequefia de manera perpendicular a la parte baja del ——
bvalo. v

93) Dimensionar a 450 mm.

94) Coser la cinta en forma de circulo en el extremo superior del évalo, la
costura tendri que ser de manera perpendicular al évalo.

95) Colocar las bandolas en las 4 puntas del cinturén.

96) Fijar bandolas en portabandolas de carretilla.

I-F) inspeccién general.

e " LT R AR VRN TT BT



@-®)

E-EEEEOEE

's0sa20.4d sp pwipIboIp

EN i
[ mgri”
DAY SEUR R e



. costos.

4

para ovinos para cubrir la demanda de 1000 productos anuales.

sideracién el salario minimo actual (marzo 1988).

Pretendemos con el estudio de costos establecer la utilidad distribuible
que se obtendrd si se producen mensualmente 83 sistemas de manejo maltiple --

Tomamos en con

El precio al piblico del sistema de manejo miltiple para ovinos es de —-
$ 390,000.00 (TRESCIENTOS NOVENTA MIL PESOS OC/100 M.N.) sabiendo que se pro-
ducen 83 SMMO mensualmente nos arroja un vdlumen de $ 32'370,000.00 (TREINTA
Y DOS MILLONES TRESCIENTOS SETENTA MIL PESOS OC/100 M.N.) de ventas totales.

~\

VENTAS TOTALES $ 32'370,000.00
COSTOS DE PRODUCCION

* MATERIA PRIMA 30 % 9'711,000.00

* MANO DE OBRA DIRECTA ( 7 obreros)
- Salario por trabajador 224,000.00
- Prestaciones 45 % sobre salario 100,800.00
- 1IM.S.S. 4.624 % mensual 15,018.00
- Educacién 1 % mensual 3,248.00
- Infonavit 5 % mensual 16,240.00

2'515,142.00
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™

VENTAS NETAS.

20'143,858,00

GASTOS

i

¥#*

DE ADMINISTRATIVOS

RENTA

DEPRECIACION 0.33 % MENSUALES
SOBRE 10,000.000 DE MAQUINARIA
LUz

AGUA

TELEFONO

SEGURC PLANTA

PAPELERTA

300, 000.00
166, 666.00

120,000.00
15,000.00
60,000.00

200,000.00

150,000.00

UTILIDAD BRUTA

19'132,192.00

GASTOS DE OPERACION )
¥ MANO DE OBRA INDiRECTA
- Administrador 1'018,000.00
- Secretar;a 339,306.00
~ Fletes 500,000.00
- Vendedores ' 678,613.50
UTILIDAD DE OPERACION 16'596,273
GASTOS VARIOS
* REPARACIONES
* MANTENIMIENTO
* INCENTIVOS ’
# MULTAS 1'500,000:00 }




UTILIDAD NETA 15'096,273.00

REPARTO DE UTILIDADES ' 1'509,627.00
I.S5.R.

71880, 255.00




Vaginoscopio
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Es un instrumento como una pistola con la punta en forma de embudo o0 ——-
"'pico de pato", es decir, un conoide formado por 2 partes, una superior fija
y una inferior mévil, que permiten la intreduccién y aproximacidén de pajillas
con semen al cuello del utero o cervix. La utilizacién de vaginoscopio féaci-
lita la localizacién de la zona correcta donde se depositard el semen, pues -
como mencionamos anteriormente el cervix se encuentra casi totalmente cubier-
to por pliegues mucosos que imposibilitan efectuar la inseminacién. El vagi-
noscopio entra correado por la vulva de la oveja hasta une distancia aproxima
de de 10 cm. para pcsteriormente abrirse y compactar los pliegues para poder
depositar el semen en el punto deseado pcr el Médico Veterinario; para facili
tar la localizacidon de dicho punto se provee al vaginoscopio de una fuente de

iluminacidén artificial.

El vaginoscopio se utiliza cuando se requiere inseminar artificialmente

y es necesario llevar un control genético.

Es importante desinfectar el instrumento entre cada auscultacién para —-
evitar la acumulacidén de mucus y propagacidén de infecciones por este medio; -
por lo tanto es recomendable que la superficie que entre en contacto con los
organos genitales presente una textura totalmente lisa para permitir una rapi

da desinfeccidn y ademads no llegue a rasgar los tejidos internos de la oveja.

Los vaginoscopios que se ocupan actualmente en los centros de produccidn
ovina en nuestro pais son de procedencia extranjera, ecpecificamente france--

ses, con un costo aproximado de 120 U.S.D. se encuentran provistos de ilumina

cidén artificial con el inconveniente de que la fuente de poder no forma parte




del mismo instrumento, sino que es independiente trayendo como desvéntajas: -

la molestia de los cables y bateria colgando, ademds de que este producto ca-

rece de interruptor.

Los inconvenientes de utilizar el producto importado se acentia con la -
ralta de refacéiones en el pais con la consecuente espera para recibir las -—-

mismas por envio postal desde el pais de origen.

Es por todas estas causas que elegimos este tema con la intencién de di-
sefiar un producto que corrigiera las fallas del producto importado y que tu--

viera ademds caracteristicas propias de un diseflo mexicano.




objetivos.
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Disefiar un vaginoscopio que reuna todas las carateristicas y requerimien
tos que planted nuestra investigacién de campo de tal manera que satisfaga --

los siguientes puntos.

Producto con caracter de disefio industrial

Factible de prodﬁcir.ven el pais, sin utilizar elementos o materiles -

de importacién que no sean posibles de adquirir en el pais.

Con un costo por abajo del precio que presentan los productos importa
dos, de tal manera que sea accesible para un pequefio productor ovino.
Producto con una forma sencilla y agradable,

Fabricado con materiales resistentes a los desinfectantes y a una pe-
quefia presidén que ejerce la oveja sobre el instrumento.

Con acabados que permitan su fécil manﬁtencién.

Forma, acabados y materiales que no dafien los organos genitales de la
oveja.

Eliminar las molestias que propicia la fuente de poder independiente
del instrumento.

Dotar al vaginoscopio de iluminacién artificial 6ptima.

Permitir un desplazamiento de los pliegues mucosos de el cervix.

Proveer al instrumento de un interruptor.
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El vaginoscobio cuenta con 22 piezas diferentes que permiten una G6pti

ma funcién del mismo, & continuacidén presentamos una descripeién de cada -

una de éstas.

1) ARO:
Esta pieza es de tubo de lémina, didmetro 1 5/8" calibre 16, Su fun--
cién es servir como conexibn entre el mango ¥y las puntas a los cuales
nos referiremos posteriormente. El aro tienme 2 barrenos de 1/8" pars
permitir el girc de la punta inferior, ademds estd provisto de otros-
b barrenos de 1/8" para permitir la fijacién de la punte superior.

2) PUNTA SUPERIOR:
Es termoformada en estireno del No. 100 con una forma de medio conoi

de; su punta se encuentra redondeada pars no lastimar a la oveja.
Su textura es totalmente lisa para facilitar su desinfeccidn.

Esta pieza esta unida al aro por medio de 4 remaches pop.

Es una pieza inmévil; su funcidén principal radica en replegar la par-

te superior de los 6rganos genitales de la oveja.

.3) REFUERZO:
Es una pieza de lémina negra cqlibre 18 rolada y perforada que ayuda

a ensamblar la punta superior con el aro por medio de remaches pop.
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El vaginoscopio cuenta con 22 piezas diferentes que permiten una 6pti -

me. funcién del mismo, a continuacidn presentamos una descripcién de cada =

una de éstas,

1) ARO:
Esta pieza es de tubo de lémina, didmetro 1 5/8" calibre 16. Su fun—-
cién es servir como conexifn entre el mango y las puntas a los cuales
nos referiremos posteriormente. El aro tiene 2 barrenos de 1/8" para
permitir el giro de la punta inferior, ademds estd provisto de otros-

4 varrenos de 1/8" para permitir la fijacién de la punta superior.

2) PUNTA SUPERIOR:
Es termoformade en estireno del No. 100>con una forma de medio conoi
de; su punta se encuentré redondeada para no lastimar a la oveja,
Bu textura es totalmente lisa para facilitar su desinfeccién.

Esta pieza esta unida al aro por medio de 4 remaches pop.-

Es una pieza inm6évil; su funcidn principal radica en replegar la par-

te superior de los Organos genitales de la oveja.

-3) REFUERZO:
Es una pieza de ldmina negra calibre 18 rolada y perforada que ayuda

a ensamblar la punta superior con el aro por medio de remaches pop.
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4) REMACHE POP: ‘
El vaginoscopio cuenta con 7 remaches pop que servirédn para fijar las

piezas termoformadas a las piezas metdlicas sin lastimarlas.

~ o

5) SOPORTE:
Is una pieza de léim¥ne -negra, calibre 18 rolada y perforada que ayuda
a ensamblar la punta inferior con el aro para evitar el desgaste en -
el estireno cuando gire; a su vez permite ensamblar la manija gue men
cionaremos adelante, con la misma punta inferior. El refuerzo se en--
cuentra unido a la punta inferior por medio de remaches pop y estd —-

unido al aro por medio de 2 tornillos de 1/8" x 5/8".

6) PUNTA INFERIOR:
Pieza termoformada en estireno del No. 100 con una forma de medio - -
conoide, su punta se encuentra redondeada para no lastimar los drga~-
nos genitales de la oveja. Su textura es totalmente lisa para faci—
litar su desinfeccidn.
Esta pieza es movil y su funcién radica en abrir el conducto vaginal

para introducir la pajilla con el semen.

7) REFUERZO INFERIOR:
Pieza de 1l&mina negra calibre 18, rolada y barrenada, su funcién es -

evitar la fractura del estireno de la punta inferior al ser remacha--

‘da.

‘K :
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8) TORNILLOS:
Cuenta el vaginoscopio con 2 tornillos de 1/8" x 5/8" cuerdd estan-
dar, cabeza de gota; su funcibén es permitir el giro de la punta in-

ferior y poder desarmarla para efectuar su mantenimiento.

9) TUERCAS: .
Se presentan en el nlmero de 2 son de 1/8" cuerda estandar, forma de
bellota.

10) MANTJA:

Es una solera de 3/4" x 1/8" se encuentra soldado al soporte y fun--
ciona como su nombre lo indica, como una palanca para girar la punta-
inferior y poder abrir el conducto vaginal y depositar el semen en el

cervix de la oveja.

11) MANGO:
Es un tramo de 1250 mm. de tubo de ldmina didmetro de 1 1/4" calibre-
18 aplanado que permite sostener e, vaginonscopic con una mano; a su -
vez contiene el interruptor, las pilas, ¢l portapilas y parte del ca-
bleado que proveera de iluminacidn al vaginoscopio.
Para permitir la contencién del interruptor, el mango tiene un peque-
fio barreno de 1/h",

En su parte inferior marcado para evitar confusiones cuando se ponga

el tapbn.
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12) FOCO:
Fl vaginoscopio cuenta con un pequefio foco de 6 volts que permitird -

alumbrar los drganos genitales de la oveja para facilitar al Médico --

Veterinario la visibilidad y localizacidn del cuello del ftero para -

poder efectuar la inseminacién artificial.

13) MANGUERA:
Es una pequefia manguera de polietileno de didmetro l/&" pared 1 mm. -
que va pegado a la punta superior, esta manguera permite la impermea-

bilizacién del cable que lleva la corriente al foco.

14) CABLE:
Sirve para realizar toda la instalacibén eléctrica a lo largo del vagi

noscopio.

15) PORTAPILAS:
Es una pieza comercial que utiliza para contener b pilas de 1.5 volts
cuents con un broche en su parte superior para poder realizar las co

nexiones convenientes.

16) BROCHE:

Pieza comercial con la cual se efect@ia la conexidn por medio de 2 ca

bles uno de los cuales va directo al foco con una breve conexidén in-

termedia por medio de zapatas y el otro cable se conecta al interrup




tor para posteriormente continuar hacia el foco con una conexibén in--

termedia por medio de zapatas.

d 17) ZAPATAS:

Estas piezas comerciales se encuentran en el interior del mango, se -

utilizan para facilitar el cambio del foco en caso de que se fundiera.

18) PILAS:

Pilas tamafio AA de 1.5 voltios, se cuentan en el nimero de L.

19) INTERRUPTOR:
Comercial, se encuentra en la parte superior del mengo para facilitar

su ubicacién y accionamiento por parte del Médico Veterinario.

20) TAPON:
Fs un tramo de tubo de didmetro 1 1/4" calibre 18 aplanado sirve com
plementado con otras piezas para evitar la salida de la instalacidn-

vléctrica y rematar la linea estética del mango.

21) TAPA:

Es una pieza de lémina negra calibre 18 con forma ovalada, va solda-

da al tapén para complementar su furcitn.

22) PESTANAS:
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Son dos piezas de lf&mina negra calibre 18 roladas que sirven para -~
ajustar y asegurar el tapén.evitando’con esto que el peso del porta-

pilas safe el tapdn.

VENTAJAS:
Las ventajas del vaginoscopio obedecen a los objetivos que nos traza-

mos al comenzar a reaglizar este proyecto.

¥ Producto netamente nacional
¥ Es un producto de ffcil produccidn
* Fabricado con materiales y acabados resistentes a los desinfectan--
tes y presiones ejercidas por el animal.
" ¥ Vaginoscopio provisto de interruptor.
¥ Un producto que facilita su uso debido a que elimina la fuente de -
poder independiente. .

# Un producto con un costo accesible.
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Foco 1 Diversos Comercial Microfoco de 6V. Natural $1200 | $1200 I
Tuerca 2 | Fierro Comerciol | Tuerca befpta de 1/8'| Natural $100 |$ 200 [}
Tomillo 2 | Fierro Comercial {aiszo horagonal de | yopyrg) |$100 |s 200
Remuaches 7 Aluminio Comercie! AMae2 1/8"% 116" | Natural $3 (%20
U'i Punta inferior ! | Estireno Termoformado y | Lamina deestireno | pyjigo ‘| s1000 |s1000
@ Manifo 1 Solera Corfadoy fresado | Solerade 3/4°X 178" | Micropulverizado | $ 400 | $ 400
ﬁ Soporta ! Lamino negra T "’d"dg“"d" V | Lominanegra col.18 | Micropulverizado | $ 200 |$ 200
O Pasacable ! |Lomina negra  |foMado,roladoy Voo pegro cal.is | Micropuiverizado | 50 | S 50
o oum Refuerzo inferior I |Lomina negra fortadoy rolado y 1) aming negra cal 18 | Micropulverizado | $ 200 |8 200
Q Refuerzo superior ! Lamina negra gao’f;gd;&amlado y Lamina negra cal. 18] Micropulverizado |$ 200 | $ 200
G Punta supsrior I Estireno %’E&{g’a@ad" y Lamina deestireno | pyjigy $1000 | $1000
(@ Pilas 4 |Diversos Comereial Tamaiio AAde 1.5 V. | Notural $ 500 | $2000
» QEEED -
by s Portapilas I |Diversos Comercial ’;gggg,g’g,%q,mw Natural $800 |$800
Q Broche 1 Diversos Comercial Broche peraportapil.| Natural L 5400 | $400
()] Cable 500mm | Diversos Comercial TWD # 24 Natural 18400 |s400
Q_ Interruptor I " |Diversos Comercial AV-102-R Natural | $1200 | si200
w Pestanas 2 Lamina negra Cortado y soldado Lomina negra cal. 18 | Micropulverizado § 50 3100
m Tapo ! Lamina negra Coztado y soldado | Lamina negra cal.l8 | Micropulverizado $50 |$ 50
Tapon I5mm | Tubo de lomina ggﬁggg.aﬂamdﬂy W,sd”‘“’"i”" 01174"} Micropulverizado $5 |3 50
m Mango [25mm | Tubo de lamina m?g&&gé’é%do' Tubode laming @1174" | Micropulverizado $ 400 $400
© Aro 1 (32mm ) | Tubo de lamina Comerciol L0 getafina OI5/8") Micropulverizado | $150 | $ 150
G NOMBRE CANTIDAD] MATERIAL PROCESOS ESFESIFICACION ACABADO PRESIO U} IMPORTE
o)
S
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PRODUCCION:

Como mencionamos en los ejercicios anteriores, la seleccidn de los pro
cesos obedece a la demanda de los productos en el mercado y a las posibili-
dades de utilizar los temas de esta tesis profesional como una opcidn para
iniciarnos como disefiadores prdductores; como de todos es sabido, la inver-
siéﬁ que se requiere para adquirir maquinaria especializada, moldes, troque
les, etc. es muy alta, podria decirse inalcanzable para gente que comienza.
Nosotros pensamos que los procesos utilizados responden satisfactoriamente
a los objetivos y requerimientos de disefio y no descartamos que en un futu-
Yo pudieraﬁ utilizarse procesos industriales mucho mas sofisticados. Mencio
ﬁando lo anterior elegimos una alternativa de proceso que nos permitiera --

cumplir con las siguientes especificaciones:

A) Adecuarse a un volumen de 2,000 piezas anuales para el mercado ha -
cional, esto filtimo debido a que la poblacidn ovina del pais oscila
en los 6 millones de cabezas y sdlo 17.04 % de los productores lle-
van a cabo un régimen estricto de reproduccidn y manejo, a su vez -

. cada uno de los productbres cuenta con 1,000 cabezas de ganado en -
su centro de explotacidn aproximadamente, arrojandonos un niimero de
1,000 posibles adquirientes en el pais. De estos sdlo un 50 % real-
mente adquiriria el producto, solicitando 4 vaginoscopios para po -
der solventar las necesidades de inseminacidn artificial en su cen-
tro de produccidn, lo que nos reditia a préducir 2,000 piezas anua-

les para cubrir la demanda.
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B) Dar origen a productos con gran pompetividad_en el mercado, que cum

s
1]

i

!

t)

&4

i
I
4
#

plan con las especificaciones que arrojd la investigacidn de campo,

pues se trata de un producto que tendri un sdlo rival en el mercado.
C) poder llevarse a cabo con los equipos que puedan ser obtenidos.

1a linea de producciéh que diseflamos y que posteriormente menciona-

remos nos ofrece los siguientes beneficios:
A) Baja complejidad tecnoldgica. @

B) Inclusidon de mano de obra no especializada para su ejecucidn.
C) Pocos riesgos involucrados en la operacidn del proceso.
D) Bajos costos de produccidn.
E) Baja inversidn requerida para su ejecucidn.
F) Buenos rendimientos comerciales.
G) Posibilidad de ampliacidn futura.
H) Calidad en los érodpctos.

1) Optimizacidn de las materias primas.
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A)
B)
C)
D)
E)
F)
G)
H)
I)
J)

PIEZAS:

Aro,tubo de lAmina difmetro 1 5/8" calibre 16.

Tubo para mango, tubo de l&mina dizmetro 1 1/4" calibre 18.
Punta superior, estireno del No. 100 termoformado.

Refuerzo superior, lémina negra calibre 18.

Remaches POP AM-42, didmetro 3.17 capacidad de agarre 3.17 mms.
Manguera de polietileno transparente de difmetro 1/4" pared de 1 mm.
Foco cableado (microfoco) de 6 volts. '

Zapatés latonadas.

Interruptor.

Cable.

Zapatas.

portapilas, de forma alargada, para 4 pilas tamafio AA de 1.5 volts.
Broche para portapilas.

Zapatas. '

Pilas tamafio AA de 1.5 volts.

Tapén, tubo de lamina didmetro 1 1/4".

pestafias, ldmina negra calibre 18.

Tapa, lamina negra calibre 18.

Soporte, lamina negra calibre 18.

Ménija, solera de 1 3/4" X 1/8".

Punta inferior, estireno del No. 100 termoformado.

Refuerzo inferior, lamina negra calibre 18.

Remache POP AM-42 difmetro 3.17 mms. capacidad de agarre 3.17 mms.
Tornillos de cabeza de gota 1/8" X 5/8". ‘
Tuerca cabeza de bellota de 1/8".
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1)
2)

3)

5)
6)

7)
8)
9)

10)
1)
12)
13)
14)
15)
16)
17)

4) |

ACTIVIDADES:

Dimensionar el tubo a 33 mms.

Hacer 6 barrenos de 9/64" distribuidos simétricamente a una distancia
de 6 nms. entre eje del barreno y el extremo del tubo,‘y_un barreno -
de 9/64" a una distancia entre eje y extremo de 16.5 mms.

Aplanar el tubo hasta obtener un tubo ovalado donde su eje menor sea
de 29 mms. y su eje mayor sea de 34 mms.

Dimensionar el tubo ovalado con un largo de 125 mms.

Realizar un barreno de diametro 1/4" sobre el lado aplanado del tubo,
a una distancia a eje de 20 mms. a partir de un extremo.

Fresar a 15° el extremo donde se encuentra el barreno del tubo a 15°
sobre su cara aplanada con un cortador de 1 5/8".

soldar con latdn el aro y el tubo ovalado por su extremo fresado.
Esmerilar la soldadura.

Marcar con broca de 1/8" un punto sobre la cara aplanada del tubo a -
una distancia de 3 mms. a partir del extremo libre del tubo.

pPintar por medio del micropulverizado. '

Dimensionar el estireno a placas de 600 mms. X 400 mms.

Termoformar.

Desmoldear.

Recortar las piezas termoformadas.

Rectificar las piezas a sus medidas exactas.

Realizar 6 barrenos de 9/64".

Dimensionar lamina de 90 mms. X 30 mms.




18)
19)
20)
21)
22)
23)
24)
25)
26)
27)
28)
29)
30)
31)
32)
33)
34)

I-1)
35)

36)
37)
38)

Hacer 6 barrenos con broca de 9/64".

Rolar la ldmina a un difmetro de 32 mms.

Pintar por medio de micropulverizado.

Ensamblar aro, punta superior y refuerzo superior.
Remachar en 4 barrenos.

Dimensionar la manguera a 145 mms.

Pegar la mahguera a la punta superior.

Introducir el cable del foco através de la manguera.
Introducir el cable del foco através del barrenc del aro.
Colocar las zapatas a los dos extremos del cable.
Soldar cable de 10 cms.

Introducir interruptor con cable al barreno del mango.
Colocar zapatas en los cables del interruptor.

Colocar zapatas en los cables del broche portapilas.
Colocar broche portapilas en las portapilas.

Instalar las pilas en el portapilas.

Conectar las zapatas del portapilas: una al interruptor y otra al fo-

co. Conectar la zapata sobrante del foco con la del interruptor.

Inspeccionar que no haya falsos contactos.

Aplanar el tubo hasta obtener un tubo ovalado donde su eje menor sea

de 29 mms. y su eje mayor sea de 34 mms.
Dimensionar el tubo a 15 mms.
Dimensionar la lamina a 15 mms. X 35 mms.

Rolar las pestafias a un diZmetro de 25 mms.

135
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39)
40)
41)
42)
43)
44)

45)
46)
47)
48)
49)
50)
51)
52)
53)
54)
55)
56)
57)
58)
59)
60)
61)

Puntear las pestanas al tapdn.

Dimensionar la lamina en tiras de 40 mms.

Troquelar dvalos con eje menor de 29 mms. y eje mayor de 34 mms.
Soldar la tapa al tapdn con soldadura de latdn.

Esmerilar.

Marcar con broca de 1/8" un punto sobre la cara aplanada del tapdn a -
una distancia de 3 mms. a partir del extremo libre del tapdn.
Pintar por medio del micropulverizado.

Ensamblar tapdn al mango.

Dimensionar la la&mina a 100 mms. X 40 mms.

Realizar 5 barrenos de 9/64".

Rolar a un dilmetro de 25 mms.

Dimensionar la solera a 120 mms.

Doblar la sclera a una distancia de 30 mms. a un angulo de 30°.
Esmerilar la solera para dar una curvatura de un didmetro de 19 mms.
Fresar la solera en su extremo libre con cortador de 1".

Soldar el soporte y la manija con soldadura de latdn.

Esmerilar.

Pintar por micropulverizado.

Dimensionar el estireno a placas de 600 mms. X 400 mms.
Termoformar.

Desmoldear.

Recortar las piezas termoformadas.

Rectificar las piezas a sus medidas exactas.
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62)
63)
64)
65)
66)
67)
68)
69)
70)
71)

Realizar 5 barrenos de 9/64".

Dimensionar la limina a 800 mms. X 400 mms.

Hacer 5 barrenos de 9/64".

Rolar la lamina a un didmetro de 20 mms.

Pintar por micropulverizado.

Ensamblar la manija, punta inferior y el refuerzo.
Remachar en 3 barrenos.

Presentar pieza inferior en el aro.

Introducir los tornillos.

Atornillar las tuercas.

I-F) Inspeccidn final.
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_ costos

-

El estudio de costos pretende est-blecer la utilidad mensual =-
distribuible que podré& lograrse si se producen 170 vaginoscopios mensual-
mente, con la finalidad de cubrir la demanda de 2000 productos anuales —-
que propusimos en nuestras metas de produccidn.

Para dicho estudio tomamos en consideracién el salario minimo -
actual (Marzo 1988) de $8,000.00 (OCHO MIL PESOS 00/100 M.N.) diarios.

El precio al pfiblico del vaginoscopio es de $95,000,00 (NOVEN--
TA Y CINCO MIL PESOS 00/100 M.N.), sabiendo que se producen 170 vaginos--
copios mensualmente, nos reditda unas ventas totales de $16,150,000.00 --

(DIECISEIS MILLONES CIENTO CINCUENTA MIL PESOS 00/100 M.N.).

VENTAS TOTALES $ 16,150,000.00

COSTOS DE PRODUCCION
¥ MATERIA PRIMA $ 1,946,500.00

% MANO DE OBRA DIRECTA

- Salario por trabajador (3 obreros) $ 22k4,000.00

- Prestaciones 45% sobre salario $  100,800.00

- IMSS L.624% Mensual $ 15,018.00

- Educacién 1% Mensual $ 3,248 .00

- TNFONAVIT 5% Mensual $ 16,240.00
$

1,077,918.00
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VENTAS NETAS

$ 13,125,582.00

GASTOS ADMINISTRATIVOS

* Renta

* Depreciacién 0.33% mensuales
sobre $ 10,000,000 de maquinaria

* Luz

¥ Agua

¥ Teléfono
¥ Seguro planta

¥ Papeleria

©“F 5 & ©> €

300,000.00

166,666 .66
120,000.00
15,000.00

60,000.00
200,000.00
150,000.00

UTILIDAD BRUTA

$ 12,113,91€.00

GASTOS DE OPERACION

¥ MANO DE OBRA INDIRECTA

- Administrador $ 1,018,000.00
- Secretaria $ 339,306.00
- Fletes $ 500,000.00
- Vendedores $ 678,613.50

$ 9,577,997.00

UTILIDAD DE OPERACION

GASTOS VARIOS

¥ Reparaciones
¥ Mantenimiento

¥ Incentivos
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# Multas

REPARTO DE UTILIDADES 10%

I.S.R 42%

UTILIDAD NETA $

UTILIDAD DISTRIBUIBLE $

‘*§

1,500,000.00
8,077,997.00

807,799.70

3,126,185 .00

4,14k ,013.00
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largo |alto ancho |distancia jaltura |distancia |peso

/ . enire patfas | patas ggg%o- |
>

z Al D
| semental |- 1.38 | 93 | .49 45 56 | .45 112 Kg.
2 120 | 76 | 50 52 34 28 90Kg.
3. 22 | 74 | .50 54 35 33 78Kq.
lhembras | 128 | 78 45 47 40 40 69Kg.
2 104 70 36 45 .40 30 50Kg
3 .07 62 37 55 35 27 35Kq

N >

| hembras
gestantes | 27 80 55 55 40 33 113Kag.
2 .12 B | .45
3 1.00 65 .36
| corderos 78 68 30
2 69 55 27
3 70 50 20
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tabla antropomeirica

-
dimension min. | dimension med|dimension max)
figura | disfancia | 5 percentil | 50 percentil |95 percentil
mujeres hombres hombres
| A 150 cms. | 173 cms. 185 cms.
j B 92 cms. | 102 cms. 112 cms.
2 C 3l cms. 42 cms. 52 cms.
7=
2 D 123 cms. / 130 cms.
% )
2 E | 69cms 92¢ms. | 102cms.
' —J
gdas




LR i

Tt

| bibliografia.

BIBLIOGRAFTIA.

EFICIENCIA EN LA PRODUCCION OVINA

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTOMOMA DE MEXICO

FACULTAD DE MEDICINA VETERINARIA Y ZOOTECNIA

COLEGIO DE MEDICOS VETERINARIOS ZOCTECNISTAS DE HIDALGO
SERVICIOS LITGGRAFICOS TRUJILLO

MEXICO, D.F. 1984

TECNICA OFERATORIA VETERINARIA
E. BERGE, M. WESTHUES
EDITORIAL LABOR, S.A.

MEXICO, D.F. 1973

MANUAL DE INSEMINACION ARTIFICIAL

PERSONAL TECNICO DE LA COOPERATIVA ITDA. DE INSEMINACION ARTIFICIAL DE VENADO
TUERTO

EDITORTAL HEMISFERIO SUR, S.A.
BUENOS AIRES, ARGENTINA 1985

MEMORIAS DEL CURSO DE ACTUALIZACION "ASPECTOS DE PRODUCCION OVINA".
UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DE MEXICO
FACULTAD DE MEDICINA VETERINARIA Y ZOOTECNIA
MEXICO, D.F. 1979




El. DISENO INDUSTRIAL Y SU ESTETICA
GRILLO DORFLES

EDITORIAL LABOR, S.A.
BARCELONA ESPANA, 1973

APROVED PRACTICES IN SHEEP PFODUCTION
ELWOOD, M.J.

THE INTER-STATE

U.S.A. 1981

SHEEP PRODUCTION AND GRAZING MANAGEMENT
SPEDDING, C.R.W.

BAILLIERE, TINDALL AND CASSELL

LONDRES, INGLATERRA, 1970

PROFITABLE SHEEP

B. CCLLINS

THE MECMILLAN COMPANY
U.S.A. 1956

THE SHEEPMAN'S PFODUCTION HANDBGOK
GEORGE SCOTT

A BEGG PRINTING

DENVER, U.S.A., 1975.

\—




s R W TN

cwas

‘\
TESIS:

EVALUACION DE LA FERTILIDAD EN OVEJAS INSEMINADAS ARTIFICIALMENTE, UTILIZAN
DO DOS DOSIS DE CONCENTRACION ESPERMATICA DE SEMEN FRESCO DILUIDO Y SEMEN

DILUIDO REFRIGERADO.
ESPANA GARCES, MA. SOLEDAD
U.N.A.M. FMVZ

MEXICO, D.F. 1986.

JUGETES EDUCATIVOS

ANGULO MEJORADA JOSE MARCELINO
YANEZ JURADO MARCO ANTONIO
U.N.A.M. ENA DI

1980




	Portada
	Índice
	Prólogo
	Introducción
	Alimentador Múltiple para Corderos
	Sistema de Manejo Múltiple para Ovinos
	Vaginoscopio
	Bibliografía



