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INTRODUCCION. ..

La:bﬁSQ#Béd de un-matcrial de 1ﬁﬁré$f6h'm55“fﬁudih-;.

ra la comercializacitn de los m15mos.-L05 prqbic‘as-ﬁﬁéf;;
presentaban las siliconas fucron'supéréﬁé' ; : _
tal que son considerados y seleccionaddgsphf ‘pro éﬂiﬁiéﬁ?.
tos clinicos Odontolﬁglcos. En 1a actual1dad etlstcn'5111-f
conas para impresién en dlstlntas con51stenc1qs que ‘facili

tan su utilizacibn y su acomodo a 1a-técn1ca eleglda.



Una lmpre516n etacta sirve para'obtencr un modelo_-

odarla . atenr3“

 c16n-y-hab111dad.dc1 Odontﬁlugo ail horande_utlllzar.Q-?'

'cunlqu1era,de estos. mgtcrlqles, pﬂra"pode £ectunr una co

rrcctn ap11c3c16n,;y lbgrar buenos resultados en cunlquler'

5t6cn1ca a ut111zar.




CAPITULO I.- Caracterist1cas gcnerales de lns
A AT “S111cona5 :

.ganosilicona

A) Composicién
Las. siliconas”son’:el/materia rcbhcﬁfcmentc -
en la prﬁcticd'bdontolﬁglca especialmente en aquellos ca-
S0S dondc cs 1ndlspcnsable obtcne una 1mpre516n pnra un -

dup11cado de excclcnte pr051c1on, ya que este material ---

ofrece tal exactitud- en un lto grado, TGSOlVlcndO asi las

necesidades del Odontﬁlogo que se¢ dedica al aSpecto restau

rativo.

Los holes de silicébn son polimeros sintéticos forma-




dos en unn cadcna de pollmero, compucsto por 5111c10 y Oxi

geno 11umada cadena dc Slloxano.j

va a determinar el cucrpo o v1sc051dad y 1: -1u1dez del

silicbn. Los polimeros de cadenaslqortas on‘liqu1dos Y sc



les 1lama q?@ite.ﬂéisi;icﬁk; los poIimoros de cadenas 1ar"f

La fabricacinide’las siliconas se realiza de la si

guicnte manera:

Se recibefén*ﬁﬁ54ﬁasﬁhﬁb1,po;idimptil-siloano'y el

polictil—silicatb;.hhbiﬁndéscies7dgfégado_un“fcllcno ----



inherte que dcber& tcncr partlculas de sil1ce flnamentc -

d1v1d1do,-cuyo t mano"dcberﬁ“ser aproxlmado al de las ma- tp'

Es prﬁctlc mcntc mposible tencr un control, absolu-




No afectan: é dﬁfééaﬁdé?ia»supefficic del yeso de -

pledra.

K

El octoato de Estaﬁo como parte activa del cataliza

dor pucde presentar c:erta to 1c1dad sobre todo en perso-

nas SUCeptlblcq croando problemas de dermatltls del t1po-;

benignas, afortunadamente eSto no . cs, nada frecuento.

Aunque las siliconas no:ticnen un olor y sabor agra-

dable, tampoco sc considera que scan desagradables y son -



bien toleradas por el paciente.

La man1pu1ac16n cs prﬁctlcamente Iﬁc11 y no necesi-

ta de equlpo espccxal

Aunque 1a ‘modificacitni de:da proporc16n del. catall-

zador rcspecto a~lasparterbase.no: es con51derada como bue

na pr&ctica Eon lo aterxalcszdc~polusu1£uro de caucho,-

este proced1m1cnto. 1n ﬁnlca manera dc regular los tiem

pos de trabajo y de endurec1m10nto de 1as 5111conas. el -
tiempo de endurcc1m;entp de fraguado es de un promcd1o de
aproximadamente seis minutos, asi mismo un sumento de tem

peratura reducc cl tiempo de polimerizacidn.

El operador estima ¢l tiempo de fraguade introdu---

ciendo un instrumento remo cn el material que sc halle en



t1enc olor;desagradnblc, s¢ les puede colorcar como desee-

'-y"compnrndas con los pollsulfuros tienen caracteristlcas--

-est5t1cas supcrlores.'“

La cstﬂbllldﬂd dlmen51onal dc las s111conas, a pe~r
sar de que actualmentc sec. han chorado 51gue 11m1tada, ‘si-

pasa mas tlcmpo del debido . cntre 1a=fnbr1cac16n ¥y ut111za1.

cidn del material puedc darseluna desv1ac16n dcl tlempo d03.

fraguado normal. Por csta T cOnvenlente 1dqu1r1rlas

en pequefias cantldades y“mqntenerlas en: refrlgeTRC16n,' a-'

conservaC16n a baJn temperntura provcc la m5x1mﬂ protec---

cibn contra cl deter10r0 dcl mlsmo.
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La con51stencla de las s111cona= t1enc un. cuerpo pe-';.

. dual, cl_mqté ial e _
o facilidad

porta im-

presiones.
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CAPITULO II - Comparac16n de la silicona con otros mate
: riales de Impresién e155t1cos.

A) Polisuifuros.
Nombres comerciales:

- Coe=TFlex.,
Permalastic,

Ned—Plcx.
Ventajas: -

1.- No requlcro cqu1po 05pec1a1.
2.- Resxstencla cn los surcos profundos.
3.- Linea de tcrmlnac16n b1en VlSIble y deflnlda.

4,~- El1 vac11do se puede aplasar una hora. si fuesc necesa--
rio.

5.- Se puede vaciar mﬁs de un modelo.

~Desventajas:

1.- Se necesita porta impresién 'individual.
2,- Los espacios retentivos deben taparse.

3.- Olor discutible.
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4, Mancha 1a ropa.

5. - Espcc111 cu1dqdo: ti”iﬁyéétgdp{;‘

'Elrpolisﬂlfufo" s, un clastﬁmcro que tamblén es cnno{

Cuando sc’mezclan ]as dos pastas, tlcne 1ugar una

reacc16n por lo,quc lns cadcnas de polimeros se alargan Y.

‘se’ entrccruzan, cn térmlnos clinlcos qparecc un!aumento en4

1a v1zcoc1dad y £1na1mcntc‘un matcrlal elﬁstlco ;Esta p011- 

:prc 1ablcmente por la

mer1zac16n es- ctotﬁrmlca y sc nfecta'

humedad y 14 tempcratura

Los polisulfuros tienen una’estabilidad dimensional-

similar a la de los hidic reversibles, sin embargo-

sc contraen al fraguar

exactitud, las imprcsione

antes de que haya transcurrido.una hora de su toma, nunca -

deben enviar impresione ‘laboratorio sin vaciar.

FRERCEEER
P
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Cuando 1as regloncs 1ntcrpr xxmalcs tengan una con-f

-tos, oca51ona

ocasiones’,

sién ancha

colorante, desodoxlzant S5y

curado, La pusta formﬂda se_envia como mater111 dc 1mprc--

s1on en tubos. Sc unen por cadcnns cruz1dns a un elﬁstomc—
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ro dc pollqulfuro madlante un pcréxldo, de entre los per&—‘

—x1dos 1norgan1cos."

mﬁs fac11 deFactiv

arloa:la tcmperatur1 nmblcntc,y actﬁa ;] f

'sobre 1a’reaccibn’de frqguado en"mayor mcdldﬂ que otros pe f

aminas

dgvﬁaiéié; y.a ‘bfgﬁﬁibas

Lo N e . o : R sy i o . \ ,-.-,H __4'_ . . _._,. R N
.. Los fabricantes ofrecen tres. consistencias diferen--
tes: -

'c1aso 1;_-ccnsistchdin

lor ambar dcl 11qu1do'd 011 ulfuro; pero no es p051b10 -

pcultar el color obscurcs dc los compuestos de plomo afin--

3 cl mzs utlllzndo pues es-,f -
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dicndo pigmentos de hlto_ihdiéd“dé fctr#cciﬁﬁl‘

Para regular el tlcmpo dc enduxec1m10nto actuando -

c0mo rctardado,‘sc utlllza*cl c1do OlGlCO 0. e;teﬁrlco.

1as‘prppqrc19n§§,;

'-tiémpdfddufrﬁhajDV"

base, extend1cndo :la® mezela sobre 1a 1oseta se reﬁne 1a

uniforme, 51 1la’ mczcln

uniforme y 1a Jmpr051on se dcforma,'51empre es. aconsejable

tomar on cuenta las 1nstrucc1ones'de1 £abr1cnntc. B
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Ticmpo de quguado.f

Deflnlmos el tlempoudc £raguado comorclllapso transrf 

Elasti;idﬁd

Aunquc no haya ]

rio esperar

de dlez avveinte:minutos:para, que 's¢ produzca

50 fraguc.

Como. es de esperar, lasipropicdades:clfisticas de os-

tos materiales mejoran con. el tiempo dé'ffhgdado; cn otras-
palabras, cuanto mas tlempo permanczca 1 imprcsiﬁn en la -

boca del paciente, mis fiel sera.



-_1nmcdlato.'f

f;Linca dc tcrm‘

1hspcc1n1 culdndo

17
B) Poliftcres.
Nombres comerciales:

Imﬁfésﬁﬁkﬂ_“-:ﬁ'

'Pdligél

No rcqu1erc cqu1po cspec1a1

nac16n nltldq

':1lcmpo dc fraguadoﬁcorto.A e

Grun estab111dnd d1m0n51onn1 ‘no requiere cl vaciado - -

Pucdc obtcnersc.mﬁs dc un modelo.

;Dcquntajds

Ncc951ta portalmpr351on 1n61V1dua1 de 1cr511co.

Deben a11v1nrs

s espac1os dcm151ados retentivos.
al 1nyectarsq.

Costo elcvndo,

Los polletercs son cl te1ccr tzpo de material de --

1mprosxon denom1nado clastﬁmero quc vienen utlllzﬁndosc -

desde hace TClﬂthﬂNCHtC poco tlcmpo. Es un copolimera del

1,

2 cpoxietanciy del tetrthdrofurano que se ha hecho +--
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reaCC1onar con un 5cidbjhlfa7y hetafﬁ‘.saturado, como el -

1 vaciado -

cbe conservar ..

El_dQSgarramiento.quc presentd-al retirar la impre-

s16n cs 1prox1madamentc gual ‘que :la silicona y algo menor

que cl pollsulfuro.;,

El sisfcmaide plieter‘ofrecc la posible combinacién
dec mejores propledades mecanlcas que los polisulfuros, y -
menos cambios dlmcn516nnles que 10s silicones. Tamblén pa-
rece tener otros aspe;tps_cgracter;stlcos, como un corto -

tiempo de trabajo yiaita?figidczp
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Los- mater1nlcs de pollcter para 1mpr0516n se proporf5?

cruzada dchhlto P

'Pfohicdadg

o

*El tibﬁbb detrabaji

Mlentras quc lospo xeteres'exhlbon menor fluidez -

bajo cargns pequcnns una hora dcspués dcl fraquado doe ---

cualquiera de 1os m1tcr1ales de pollsulfuro o de silicona-

de pollmcrlzac16n por condensac16n, pero una fluidez lige-
ramente mayor que ]n 5111c0nas de polimerizacidn por adi--

¢ibn,
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La ba;a £1u1dcz cs causadd por el cnucho de cadena-r

pubs de retirada de-la boca, micntrus. se haga el vaciado -

del modelo.

La v1zcoc1dad dc 1n mezcla sc pucdc reducir agregan

do un adclgazador a1 mczclqr una_cantldnd 1gual de adclga-

adur con la basc y el catallzndor dn como rcsultado un --

aumento en el tlempo de trqba;o de cuntro mlnutos y en la-

flcx1b111dad un 1ncremcnto a cuatro por c1ento sin ninguna

pérd1d1 1mportantc de i s;pg;pi propledades fi51c1s o meca

nicas.
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Apllcnc16n dc

CAPITULO III.~
o IR Impr0516n.

1a silicona en la toma de

51cte gotus por mcdlda

nes del fabrlcante, el”cqtq

material,



N

10

dOntalcs o:dc tcrmlnac

qucdar} 
"'dif;';—'
1a 1%-

'd”éé'iné

la pre

parnC16n. 1a 11nea de tcrm1nac10n g1ng1v11 debe ser o de -
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cxponcrsc temporalmentc ensanchando cl surco glnglval no- '

debc de hab;r luidoq en_este surco,,pues rcproduc1r5n bur .

pregnar el cordﬁn son7
(sulfnto aluminmco pota51co) pinq£pinafd5;1pﬁar5u-pan

vaso constr1cc16n local quc se ty

aduce ‘en una ‘retraceidn -

glnglval,trnn51t0r4a3

Se ha demostrndo quc ‘el” cord6n 1mprcgnado dc eplne?; 

frina, solo produce pcqucnoslcamblos flSlOlﬁglCOS cuando

Sln embare"

se pone en conttcto con el surco glnglval sano,

a8 un surco muy d:lnccrnd tas respu_stas 'se exagcran --

por la aplicacidn de torundas de algodén 1mp10gnadns de -~
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epinefrina. Por tal razﬁn no sc. recomlcndﬂ cl uso de agen--'

1a linea de tcrmlna016n cmpnquctﬁndos con:un: modclador dc-'

obturaciones pli qtlco,—o 51“50 tien ta’ ;on él um cm-

paquectador de hilo rctractor;“se ;nlc;q:sobeEln-pa:cd dis-
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tal, después[lpf}iﬁgpq ;ﬁqihtjﬁp;ﬂigggo_la-mesiai, y por

filtimo 1a pﬁiedfﬁﬁ

no ‘excederse

durnntc unos tTCl“tﬂ segundos observundose quc hnya unq --

adhesidn homogenea y una colorac16n unlforme,-se pone un -
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tercio de m1tcr1a1 cn 1a Jerlnga y cl_resto sobrc el por-;-

a1mprc516n, fabrlcado‘con s’11c na'dc:cucrp' pcsado

nyeccién;”sé,mug_

:dc 105 mfrgcncs -

on cl tejldo den-
';de(alre entre las
cibiertas las superficies talla

cubren tambidn 'y por Gltimo la zona-

“del.péntico’
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po pcrmnncntc.

Una vez fraguado cl materlnl Se‘fetirﬁ7lhiimprb---:
si6n de la boca con un mOV1m1cnto brusco, tal como sc¢ hace

con 105 pol15u1£uros.

Se enguaja la impresiBn con un chorro de agua para-

eliminar posibles restos de saliva y sc seca con aire,

Cuando sec siguen los pasos cn forma corrccta Yy con--
51derando las instryucciones del fnbrlcante puedc décirse -
que es fficil tomar bucnas 1mpr6510ncs,_ya'que dc esto de--
pende cn gran parte la ;orrcéth,adnpﬁaciﬁﬁ y el Exitd fi--

nal de nuestro tratamiento,.
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CONCLUSIONES.,

Creo qué_iﬁj
silicona de o
cil como 1la g
te cstudic..

(e

Scobre ln dlfer nc

cona por adh1516n en.el_modelo sc retlra fﬁc11mcnte.
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Otrns de las dlfcrenc1as importantes ¢s que cl po--
116ter por su n1vel de durczn csLa contraindicado cuando -

la 1mpr0516n se r011121 con mas dc tres pilares, puesto --

que : cl modelo por‘lo cncrql tlendc a fracturarse, no asi-

.105 hulcs quc podcmos tomar'Iantos pllares como sean ncce—“-

sar;os,_sln que cl_modelo de prabaj :sc‘deterlore.

Estos detalles son cOthncioi‘lcs quxza, pcro creo-
que son de bastante’ utllldqd pard Lodo aquol quc hace o -~
tiende hacer y mejorar cl n1vcl de. pr6t0515 ‘en. su consulto-

Tio.
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