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INTRODUCCION

El propbsito de este trabajo es hacer una sintesis de to
que es la preparacidn de cavidades y los avances de las pie-
zas de mano de alta velocidad desde su invencion. Con
los avawces tanto en la preparaciéon de cavidades como en las
piezas de mano de alta velocidad, - se han obtenido un maximo
de capacidad y un minimo do  cansancio y sobre todo una mejor
atencion para los pacientes.

Dia con dia el Odonttlogo moderno va adquiriendo mejores
técnicas para la preparacion de cavidades y mejores instru-
mentos de trabajo, proporcionando al paciente una mejor aten-
cion vy reduciende e tiempo que el paciente permanece en el
consultorio,

Hoy e dla ion wefuerzos por la restauracidn conservadora
de los dientes estan en avance , la activadad investigadora
pregresa hacia la gereracion de materiales vy técnicas que
unan eficasmente 1os materiales restauradores, con el resul-
tade de que ze recduze. do modo sigunificativo, la necesidad de
Freparaciones cavitar tas envansas.

Tedz wita

Fara lograr =21 mpacto de beseficiar
la zalud bucal del publico y hacer que el odontologo, tenga

mayoy Exnito en 2l zjercicio de su profesidn.



PRINCIFIDS BASICOS EN La FREPARACION DE CAVIDADES

La preparacién de cavidades es una intervencion quirar-
gica empleada para la renvcién del tejido carioso y tallado
de la cavidad efectuados en una pieza dentaria, para darle
forma a la restauracion, esto se logra extendiendo y aislandp
tas éaredes de 1a cavidad para producir una base que pueda

absorver las fuerzas ejercidas sobre la restauracaon, y le

sea . devuelta la salud, forma y funcionamiento normales.

El. disefio de la preparacion incluye margenes localizades
en zonas inmunge a la caries que mantendran los limates de la
cavidad limpios. El soporte se logra dando forma de caja den-—

trao de 1a gpreparacitn,




FASOS DE LA PREFARACION CAVITARIA

Lé preparacién de cavidades constituye el cimiento de la
restaura:ibﬁ y-minuwciosidad de la‘prfepara::ubn que determinarad
naturralmente 2l exito del procedimiento operatoric. Se emple-—
an instrumentos cortantes y de mano para praparar el diente,

para que pueda recibir ; apoyar la restauracin.

Cada preparacion debera hacerse en forma bioldgica para
impedir la caries recurrente en el margen de la restauracion,
siendo necesarias ciertas restauraciones con profundidades y
avgulacionrs en laf paredes de  1la cavidad para apoyar y con-

sarvar el wnater ial de restauracion  una vez que haya sido co-

ado en ol diay

Fara crear wn procedimiento  ordenado y satisfacer las
origercias de los diferentes disefios de las cavidades, oebe-

mAn zeguirse Prinzipios especlficos para cada restauracion.

1.-#rerture Jde 10s te)idos duros Fara tener acceso a la
1esion.

Z.-Eatever®. de ia breche . nasta obtener paredes sanas Yy

fuertee dabiiitar €l remnanente dentario.
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3.—Deu§ pr&pc?cnonar soporte,  retencion Y anc\a;n'a la
rotauracion,

d4.-Eliminacidén de los tejidos deficientes (cariados des—
calcificados).

S.— Extension del perimetro cavitario basta zonas ade-
cuadas para evitar la reiniciacibn de caries.

6.~No debe da%ar tejidos blandos, intra o peridentales.

7.-Proteccion de la biolugia pulpar.

8.-Debe facilitar la cbturacién mediante formas y wanio—

bras complementarias.



LESTONES QUE’PRDVUCAN‘DESTRUCCIUN EN LOS blENTES

La“Operatoria Dental principalmente se ocupa. del diente
individuzl su tratamiento y su restauracion, de hecho la Ope—
ratoria Dantal se relaciona también con &l btratamiencto o con-
trol de lesicrnes de los tejidos duros del esmalte y la denti-
ria , ya que el esmalte ez upna baina protectora para la corona
del diente. La porcién interna y  mayor del diente esta com—
puesta de dentina la cual se asocia con €l funcionamiento del

tejido pulpar.

L2 fragitidad del &smalte diticuitsa la creacion de una
pared lisa en la cavidad. La naturateza y textura aspera de
la cavidad debera ser refinada para poder eliminar el esmalte

qua carefca Jde soporte dentinario.

El ezmalte 2lrededor de  una 1es10n suele ser de color
nds blavis , tiesde a  fracturarsse  Cuando 52 Lk aplica una

fuerza, sor 1o tanbts, la mayor parte el tratsmiento para es-—

tomienis Lonz18io au frednplatar ia eslractura dentarsa

faltante.



FACTORES QUE. AFECTAN EL TRATAMIENTO OPERATORIOQ.

Las indicaciones para los procedimientns‘Dperatorios san
numerasos. no obstante Fueden ser ubicados eﬁ séis areas. pri-
marias:

CARIES

DESGASTE Y ABRASION

BRUXISMD

ERDSION

FRACTURAS

DIENTE .CON TRATAMINETG ENDODONTICO
CARIES DENTAL

lLa carfesz deatsl ©s un procesc quimico bioclégico que se
zaracteriza por la destrucdion parcial o total de los elemen-
tos conatitukbivos Jel diente.

Este prozesc dostructivo ablanda la dentina y el esmal-
te, progresando con mayor rapadez en la dentina creando asi

Wi defecto Jde osg

avaao &t cusl  han denominade con el nombre
Je cavidad. Este progresicn destructiva tieja al punto en que
B resulaecs wina foter vEncion qusrurgloa.

Hay le@sicues og cear iws  gue  aun no han penetrado el es-—
paltte v oze gl2jan Zuo tratamiento, an particular si el proceso

ze dotuvo.



Cuando el procesa carioso avanza al punto de penetrar el
esnalte y afectar la dentina, estard indicado un proceso ope-—

ratoria.
DESGASTE Y ABRASION

Los égentas abrasivos,  pueden causar la destrdcciodn en
diversos sitios del dieate.
’ El desgaste &n laos extremos' de ilos dientes resulta: por
frotamiento nutuo o por masticaciaﬁ dé alimentos abrasivos.
La abrasién provocada - por habitos {nadecuados de cepi—
1lado dental se observa en forma  de muescas en las caras bu—
cales de las superficies cervicales del diente a niuvel de la

unién entra la. raiz y-la corona.
BRUXISMO

'El bruxismo es el. ctowtacto prematuro en el aparato mas-—
ticatbfﬂn‘que comienza atl efectuar un movimienio.

El bruxismo pluade comanzar con la presencia de un diente
qug por cualquier motive a quedado mas elevade respecto de
ylpsrpémas sga _accidental &  a causa de up tratamento cdonto-
légico. Después de  un pPeriode de weses o ahos el esmalte
oelusal se dosgasta, dejando esxpuesta ia dentaina subyacente

mas blanda.



EROSION

La erosién =e relaciona con el desgaste oclusal, el ce-
piltlado dental y el consumo de disolventes quimicos, siendo
causantes de la destruccién de 1los dgientes a nivel de la
unidn entre la ralz y la corona.

La erositn se manifiesta por una leve molestia que el pa
ciente siente ante estimulos como el +frio, el calor ¥y los
dulces .. Con &1 tieafro se transforma en uha hipersencabiladad
uo requierg la asistencia del profesional.,

l.a erozibn puede tener forma de cufla en amplia superfi-

cie o irregular sequn los hdbitos del paciente.
FRACTURAS

Diversos tipos de  lesidn provocan las fracturas en los
dientes. La causa frecuente de una fractura suele ser un gol-
pe proveniente del exterior. Sin embargo un molar o un premo—
lar puederfracturarce debido a las fuerzas de lta masticacitn
:uahda el individuo muerde en furma inadvertida un objeto du-

‘ra. Con .frecusncia estas fracturas de lus drentes posteriores
acurren debido & obturaciones de amoigama que dejan debilita-
da la estruclura doentaria renanente,

Con-est: suelen afectarce grandes porciones de esmalte,
do mantrad quo caxl sianpre  Se requiere colocar algun tipo de
coroua para reenmplazar la porcion perdida.



EL DIENTE CON TRATAMIENTO ENDODONTICO

Los dientes somebidos a tratamiento endodontico contie-
ﬁen % menos del ligquido de los dientes intactos en la baca
del mismo paciente. Esto podria explicar por que los dientes
vitales soin. mads resilentes que los dientes desvitalizados,
siendo mis fiables y se fracturdn con facilidad.

Por consiguiente las raices de los dientes desvitaliza-
dos requieren a wepuds algon  tipo de retuerzo para evitar la
fraétura.

Un diente con una pulpa desvitalizada suele sufrar camn-
bio de color. Cuando el eswmalte de la superficie labial esta
intacto, perc manchado, puede blanquearcele. para restituir su
colar correcto. R
Cuandoc no es pnsible' blanquear el esmalte, y tiene que

ser desqgastado pusde ser neehpla:ado Por- una corona.

o



CLASIFICACION DE CAVIDHDES
'CLASIFXCACIDN'ANATGMICA DE LAS CAVIDADES

Las partes faltantes de estructura,dentéria‘éygden cla-
sificarce de varias formas. ;
Un m todo se relaciona con la esﬁru:tuha,anaﬁbp!ca:da};

diente mismo, y por-lo  general 'sai}fmiti;a p}éiésiafeﬁcadas

POr uh Proceso carioso.

CAVIDADES EN FOSETAS. Y.F1SURAS

Las cavidades en fosetas 'y ~fisuras son de naturaleza
:ongebita cuardo en el sitio de unitn de los ldbulos del es-
malte en proceso de calcificacidn, se atrapan elementos orga-
nicos del esmalte, se feorma una cavidad natural o porsion
delgada de sustancia argawnica que separa los lobulos.

Cuando este mater ial orgénico se disuelve por accion en-—
‘zimdtica y bacteriacna, se forma un pasaje natural que conduce
a las zonas profundas del esmalte. La profundicad de penetra-
cion suele pover e peligro la dentina.

Bienpre que la uridn de los loboles del eswalte farasn
4 Aguleo agudn, esta fisura natural se convertira en un tubo
de cultivo en miniatura para las bacterias. La disolucién del
esmalte restante pronto proporciona un pasaje hacia la denti-

N



Los incisivos 7y caninos inferiores rara vez se afectan
por cavidades de fosetas y fisuras sin ewmbargo dichas lesio-
nes aparecen generalmente en premolares y molares. AdemAs del
uso de selladores, &l tratamiento restaurador sera directo y
franco, es decir la eliminacidn quirdrgica de la porcidn de-

fectuosa 'y restauracién de materiales apropiados.
’CAVIDADES DE SUPERFICIES LISAS

Las cavidades ,de;;superficies lisas en comparacion con

las ﬁé,fn§été§ y: f?%““?é‘z"a, cavidad de superficie lisa es
dﬁn&eyei agente qbcivobdestrde. y‘peneéra el espgﬁor del es-
malte ‘ew vez dehacerlc por’ el procesg de:desarrolloc de los-
dientes, . o

Lés caQidadés dé sﬁpé?f{éles lisas, ocurren en la cara

axial de 15 corcna, en ves de ia oclusal.
DIENTE ANTERIOR FRACTURADD

VEl diente anterior fracturado por definicidn, es una le-
sion dz cavidad da clase IV ya que afeckta el angulo de un in-
zigivo. sin embarge debe clasificarce por separado, en virtud

"dc que ta ci:s: IV e uwn resultadd de cavitzcion y perdida
dn arpoyo parae el Angulo del diesnte, la fractura del incisivo

ce debe & fradmatismes.



Asi mismo 12 modalidad - de restéurac:an y reparacion es
diferante para ambas. )

Tambide es interesante notar ﬁue la Vesion de clase 1V
suele observarce a cualquier edad,  y el incisivo fracturado
Be nads frecuente en nifios y en adolecentes.

En el caso del incisivo fracturado, la restauracién im—
plica cubrir la dentina espuesta y reparar el angulc de mane-
ra estética. Si l1a fractura pasara através del cuerno pulpar,
s@ necesitaria recurrir a la técnica endodontica para restau-
rar el angulo. Para 10s procedimientos restauradores, es ne—

egario para la reconstruccion de un incisivo fracturado un

endoposte.
DIENTES DESGASTADOS

En los dientes desgastados, se espera que cuanto mayor
tiempo conser ven las personas sus dientes, y mejoren los mé-
todes para reztaurarlos, se fpodran reparar dientes desgasta-
dos e, el borde incisal } oclusal para darles sus contornos
adecuados.

En cierta madida el desgaste de los dientes en cualquier
boca 2 normal; aunque pueden alcanzar proporciones patologi-
:as,wcuandprseraﬂexégg§§qrgng cantidad considerabie de denti-

na.



CARIES RADICULAR

La caries radicular es una lesion indefinida que afecta
las superficies radicularws, se trata de un proceso destruc-—
tivo, que provoca reblandecimiento y rara vez produce cavita-—
zién y suele encontrarce en paciestes de mayor edad o en

quienes padecen una enfermedad debilitante.
CLASIFICACION UE CAVIDADES SEGUN EL DGCTOR BLACK

‘La'preparacibn para . cavidades ir-‘cllvuye,lli;s ‘fdelyr t'ipu in-
tracoronario y extracoronario, 'y cierﬁas Aprir{:rip.iosr que debe-
ran ser seguidez on. ambos tipos. | El DRe Biéck'incluye ios
ncml;res de las cavirdades, los tirpos? d;ilasi ‘c‘avxdades y las
Fartes internas deo  la preparacion dé cavidades. Las partes
internas de una cavidad son las paredes, las lineas y los
runtos en que se uaen. '

FPara ello se cmblea ia ‘locali:acian especitica de las
lesiones comunes sobre lus dientes donde suelen penetrar,

Son szais clawes @n las que i Dr. Blackn las divaioe:

CAVIDADES. DE CLASE

-

CAVIDASES DE CLASBE 1
CAVIDNADES DL CLASE 111

CAVIDAZES DD CLASE IV



CRAVICADES DE CLASE Y

CAVIDADES  bE CLASE VI
CAVIDADES DE CLASE 1

Estas lesiunes se presentan en fosetas y fisuras, en to-
dné los dicntes aurqua esta clase suele corresponder a los
premolares y molares.

También se presentan en  los tercios oclusal, medio ¥y en
las caras palatinas de 1los incisivos superiores, sobre todo
las caras laterales y linguales, en los tercios oclusal y me~
dio de los molares superiores principalmente cuando existe
ur:ia quinta cispide {Tuberculo de Carabeli) en el praimer molar

superior.

Cavidad de clase 1 &n cara eclusal de tiwolares.



de molares

Cavided clase I gn cara-palatina de 1ncisivos,



CAVIDADES DE CLASE 11

El Dry Black situo las  cavidades de clase [I en las ca-
ras praoximales de molares y premolares. Es exceprional poder
reparar una cavidad simple, pues la presencia de la pieza
contigua lo impide. En el caso que no existiera pieza conti~
qua el disefio de la cavidad debe ser en cierto modo una re-
produccidn en peguefio, de la cara en cuestion, pero debemnos
tener muy en cuenta que si la cavidad esta muy cerca del bor-
de, es decir, que abarque casi todo el tercio oclusai, aun en
este caso, deberemos preparar una cavidad compuesta.

Una lesidn de clase Il puede afectar las superficies me—
sial y distal, o solo una superficie proximal del diente y se
denamina, mesio ociusal, disto oclusal, O mESIO OClusSu dis-
tal.

Debido a que £l acueso para la reparacidn se logra desde
la cara nclusal, tanto vl lado como la parte alta del diente
'sq restaurardn con solo una obturacidn.

Sin embargo por definicion la cavidad es una lesion pro-

#imal y no debe necesariamente incluir la superficie oclusal.



Cavidad ¢lase II an premolar superior y cavidad clase’

Il en molar inferior.



- 3 siiie o GAYVIDADES. DE CLABE, 111

El-Dr. -Black situo las cavidades de clase I1] en las ca-
ras proximales de los dientes anteriores sin llegar al Angu—
1o, ta preparacion pe estas cavidades es un poco dificil por

varias razones.

Prime&o por 1o reducido del campo operatorio, por @l ta-—
'méﬁo,} forma de los dientes.
v‘Segundn la poca accesibilidad debide a ta presencia del
diente cbntiguo. ‘
‘1Ter:ero 1;5 malposiciones  muy frecuentes que %€ encuen—
trar.- ¥ en las qua - debido al apitionamiento de esﬁbsAderbﬂsl
75é difi;ulta mas aun su Freparacfdn. k SR ‘
Esta tona es sumamente sensible y. se hace necesario mu-
;:has VECES gmplear anestesia.
"Las cavidades simples s2  encuentran en el centro de la
cara del diente an. cuestidn, las compuestas pueden ser lin—
gua;prpuimales o labio—proximales b4 las complejas la-

bio-proxuineo-1inguales,



ici



SAVIDADES DE CLASE™ IV

fe pré:sntan en dientes anteriores, en sus caras proxi-
males, tomando el angulo. Cuando una caries de un diente pro—
#imal no es aterdida 1a destruccion de la dentina se extiende
en superficie y en profundidad, dafiando el dngulo incisal co-
rrespondiente, volviendolo tan fragil, que se +ractura con la
mas ligera fuerza de masticacion.

Estas cavidades son mads frecuentes en las caras mesiales
jue en-las caras distales . de los dientes anteriores debido a
que &1 punto de contacto esta. més cerca de la prewura del

borde incisal.

Clase IV

12



T La raien;icﬁ de las cavidades ue ciase. IV Qar;é énarme-
mente. Lag mis conocidas son
EDLA DE MILANO
ESCALGN

PIVOTES

Deperdiendo del grosor y el tamafo de:1os_dxaﬁtes vaEia,
el an#laje correspordiente. : '

1.-Cn dientes cortos -y gruesos preparargmns }a Fa?xdad
con anclaje incisal y pivotes. SN ’

2.-En dientes y cortes delgados podemos téllan al’éscé—f

1ér lingual.
2.-En dientes largos y delgados-es: conveniente la‘prepa- -

racion con escaldn lingual, y cola de miiano.

Liuin dE o wavidan 2lasw IV wen cwla ge mitano tin-



Esquema de una cavidad clase IV con escalén incisal.

L

Arclaje adicional cown un alfiler. Lbicacidn de ia perfo-
racion de un corte btravsversal B, alfiler colocado y luego
Tdabl3de para Tadeiusrio al caso climico.

i

fur



CAYIDADES DE.CLASE Vv

‘Cnmo se seffalo antes las cavidades gingivales son de su-
perficie lisa, sin tomar en cuenta su etiologla de caries,
abrasidn o erosidn, Este tipo  de lesién segtén el Dr. Black,
8¢ conoce como cavidad de clase V, puede aparecer en la su-—
perficie bucal o lingual, sin embargo estas lesiones ocurren
con mayor frecuencia en las zonas adyacentes a los labios y
carrillos v 7o en las zonas cercanas a la lengua.

Las zavidados de clase V pueden daflar tanto el cemento

como el esmalte.

Clase V o1 {ng1sivos



Clase V en molares

A

Contorr.os atipicos por hipoplasia, erosidn o abrasioén.

23



CAVIDADES CLABE VI

Esta cavidad se encuentra  en los puntos de las cuspides

o en los bordes de nordida de loé incisivos. En la unién in-
completa de los vértices de las cuspides o en los bordes in-
cisales pocas veces da comae resultado un sitio propenso a la

caries.
FOSTULADDS DEL DR. BLACK

Son un conjunto de reglas o principios para la prepara-
cién de cavidades jue debewus seguir, pues estan basados en
principios o leyes de fisica y mecanica, que nos permiten ob-

- tener magnificos resultados.

Estos postulados son:
FORMA DE LA CAVIDAD

Lo relativo a-la forma de la cavidad debe ser forma de
caja con paredes paralelas pisos planos y angulos de 90 gra-
doz., Esto s para gua - la obturacion o raestauracion resista
las fuerzas que vap a - obrar sobre ella, ¥y »o se desaloje o

$eacture, praducisndo eslabilicad.



‘1.-Direccién de las fuerzds, 2.-paredes paralelas y piso

ptano para resistir las fuerzas.
TEJIDOS QUE ABARCA LA CAVIDAD

Relativo a los tejidas que abarca la cavidad se refiere
a \as paredes soportadas por dentina. Esto evita espectfica-~

mente . que el psmalte se fracture
EXTENCION DE LA CAVIDAD

Extancién. For prevescidn significa que oebemos llievar
los cortes hasta drcas avmunes al  ataque de la caries para

avitar la recidiva, y st pueda efectuar la autoclisis.

1)
w



FAGOS DE LA FREFARSLION DE CAVIOADES
CAVIDAD

Cavidad ez la forna artificial que se da a un diente pa—
ra pader restituirloc con materiales y tecnicas adecuadas que
1e devuelvan su funcion dentro del aparato masticatorio. Tam—
bién es definida como una brecha, hueco o deformacidn produ-—
cida en el diente, por procesos patologicos o traumaticos o
bien defectes congenitos.

Cavidad es por extencion la forma interna o externa gue
se da a un diente para efectuarie una restauracion con fines
preventivos, estoticos, de apoyo Y de’ sosten y reemplazo de

otras piezaes ausentes,

RPasos &n la prefaracion’ de cavidades:
1.-2igzeMo de 1a cavidad
2.~Forma de resistencia

de retencian

S cosvoniencia
B Rwi ccidn de te dentina caraosa

8, -Taltado de las paradges adamalviinas

DISEND DE tm CAVILAD

13 lluge warginai a la posicion que




a:xﬁara al zor ferminada LAV;é.Adéa. En éoueral debe ser lle-
vada hagta a&rcas meuos »usceptibles a garies y que proporcio-
Qen un buer scabado margival  a ta rescauracion. Los margehes
deben extenderse hasta alcanzar estructuras solidas (Faredes
da esmalle soportadas por dentina)l,

En cavidades que se presentan en fisuras la extension
que detenos dar, incluye todos lps surcaos y fisuras.

En cavidades siwples el contorpe tipico se rige por re-

gla gereral, en la forna anatduica de la cara en cuesticn.
FORMA DE RESISTENCIA

Er/ la-configuracidn que se da‘a‘las paredes de la cavi-
dad para zue puedan resistir las - presiones, que se ejercen
sobre 1a restauracién u  obturacidn. . La forma de resistencia
es. 1a forma de.caja en larcual todas las paredes son planas,

formando &njuvlos Jdiedres o triedros bien definidos.

el



El Su;!crdz la cavidad es perpendicular ala linea de es-
fuerza, cord{cxbn 1dzal  de  ingenreria para todo trabajo de
construccibn.

' Casi todos lus materiales de contruccidn, obturacion o
restauracién se adaptan mejor sobre las supoerficies pltanas.
Ev estas condiciones gquada disminuida la tendencia a desque-
brajarce de las cGspides bucales o linguales de piexas poste-
riores. ta obturacitn o restauracidn es mas estable al quedar
sujeta por ta elasticidad que da la dentina de las paredes

opueslas,
FORMA DE RETENCION

Es la forma adecuwsda que se da a la cavidad, a fin de
qua la ub;ﬁracian nio se desaloje ni  se mueva, debido a las
fuerzae. de basculacién o de palanca. Al-preparar la forma de
rzgistoncia, so obtizae 2o clerto  grado y al mismo tiempo la
forma dz retencidn,

Eriirz cxias restaw atiohes wensionaremnos la cola de mi-
laro, ©ecaldny auniliar de la forma de caja, las orejas de ga-

te y log pivotes.



FORMA DE CONVENIEMNCIA

La”forma de convéniéncia ey la canfiguracidn que se da a
la cavidad, a #1in de +acilitar la’ visi6n, €l acceso oe los
instrdmanios, la sundensacidn de  los materiales pbturantes,
el modela dei patron de cera ete. Es decir todo aguello gue

vaya a facilitar nuestro trabajo.
RENOCION DE LA DENTINA CARIGCSA

Los restos de la dentina cariosa Una vez efectuada la
‘apertura de la cavidsd, los resoveremos con fresas en su pri-
mera parte v despuds con escavadores wu forma de cucharillas,
rara evitar zl hacer comunicacion pulpar en cavidades profun—
das. Debenos renover toda le dentinae hasta sentir tejido du-

ro,

e



 TALLADO DE LAS PAREDES ADAMNTINAS

Lgi inclinacion de las  paredes adamantinas se regula
principaimente por la forma de ia cavadad, la direccion de
los prismas del esmalte, las fuerzas oe la masticacion y la
}esistsncia de bordes del material obturante.

Cuando se bisela 1 angulo cavo-superficial o el gingi=-
vo-aitial y se obtura con materiales que no tienen resistencia
de borde con toda segur idad el margén se fracturara.

E! zontervo de la cavidad Jdebe astar formado por curvas
regulares vy lineas rectas, por razores de estética. £1 bisel
en lcs cans que este indicado, decers ser siempre plano, bien

trazado y bien alisado.




LIMPIEZA DE.LA CAVIDAD

E1:Dr. Black -recomendaba  solamente aire, agua, y algo—
dén, - No uséﬁ‘ningdn otro liquido y frotar las paredes cavita-

rias con torundas de algaodbn.

ESFUERZOS CONSERVADURES

Aungque las preparaciones cavitarias para los procedi-
mientbs operatorios, respetaron originalnente el concepto de
la extencidn pour prévencidn, un mayor concepto de los metodos
srevertives son las téorices avanzadas y los materiales res-
'féﬁkﬁﬂores"&ejnFadoé que aportardn un enfoque mads conservador

en la obturaciédn de los oientes. La regucciodn en la inciden-—



éia de carics a causa del enfasis prz.entien, el uso de apli-
caciones tocpicas de fluor wultiples y ia aplicacién correcta
de selladores, promovio este concepto mas rw .o. También han
sido reconocidos los beneficios ds la .oicacidn supragingi-

val, de los 1 'rgenes de las restauraciones.
CORTE DENTARIO
HISTOR1A
g1 _fresado de los tejidos durcs dentales siempre constit
ruya un problema en la odenttlaogla.
En los sigics XVIII y X1X se utilizaban trepanos manua-

les muy ingeniosos, a partir de prencipions mecanicos que. eran

comunes a otros oficios y artesanias

ey "‘s-.g,T‘

/’§>ﬂ
e
= e
g,

A treparo manual o B maquina sinple para perforar dientes
ascionada & mace. C maguina a traswicidn con manivela. D tor-

ne gerfarador,



'F‘n IGE.’-’f‘Harrir.gtiu“ 1nventd una médguing gara fresar dient
es.a cderda.,que fotila. usarse  <an_una sola Aana, lé cuerda o
resorte duraba 2 minutos 5 posela adaptadores para fresado
directo o en angulo recto.

En 1872 aparecid ol fawoso torno a pedal, inventado por
P [

Morrison y fabricado pur la viriea nor teamericana 5.5.WHITE.

- - 3
i

.?‘:
|

crro o pedal de (loredson (1878)
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En 1272, Gresd fabrich ui
rar una punta‘éaft;‘-:;rger. LT

En 3E27, Sheider car.str«u}o' en Alemania ‘e‘\' ﬁf)ru-év; torno
eleéctrico europeo, que' accionaba Lna' triasnision por :Sb\e
blindado / terminaba. en’ una pieva de’ mano que éostenia la
fresa.

En 1891, la firma S.5.WHITE, de E.E.U.U. presentd su pri
mer surtido completo de fresas de acero.

‘De sk s adelante el progreso de los t.ov-r:os eléctricos
fue rapido ¢ incesante, asi como el de las piezas de mano y
conkradngulos necesar ios para accionar las fresas. En 1314 ya
se fabricaban unidades dewtales completas. v

En 19328 o counsigei  aunmentar la velocidao a 6000 r.p.in.

superando 4t limits de J0L0 ropem. gue €ra ol madxing alcanza-

feuha,

el

duerra mundial (4

~1935) se produ—

tartes. avantis en  este cailupo.' Exn 1842 aparecierdn

dpetailes du diamante.:
Foctar v Hewr s indormarén - sobre el rendimiento de las

e relscidn - oo Tk velectdad de rotacion y

Jlhratocias, Ori1ginanas por Les Instrumentos

Stz o sl SAr 10% OSLU0L0S

temparatuy é 7 1a produccion ge

dacinte o o secuencia de la

0 cavitario.
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o Felarder , bunpala vebricaron esperimen—
talmete una gesueha turbina hidrauiica que podia gxrar’-‘a una
velocidad maiine de 61004 v .p.iu. ‘

! En 1357 comenzardr, a fabricarce las. turbinas acqiona}ias
por una corriente de aire generada en un compresor de.equipo
dental pero wics potente.

En las décadas de los sesernta y setenta, se perfecciona-
ron micromctores, turbinas a  colchdn. de aire y rulemanes,
sistemas auxiliares de rafrigeracion, aspiracion etc., fresas
piezas de wmano y contradngulos adecuados para los distintos
veos odontolégicos , se  efectuardn estudios sobre contamina-

cidn 4 obros problemcs.
CLABIFICACIGH DE LAS VELOCIDADES

o Log aparatos o @3uipos utilizades para el corte dentario

voew cuabro cabegorias | oo

arrollan..

£
tr

acuerdo’ con la velsgis



A)Velu-id#d bajé & con.encionat
B)Veiocidad mediana
ClAlta velocidad

D)Superalte o ultra Qelo:idad

Se denomina velocidad baja.. o cqﬁvén:iunal a la cd@pren—
dida entre cero y 10000 r.pim. a esta categoria pertenecen
los tornes grimitivos a pedal o resorte, los tornos eléctri-
zos los microncteres ¥y aiguinos €qUipos neumdticos o hidrauli-
cos.

Velocidad sediana antre 1Q000 y 30000 r.p.m.




APARATOS © ECUIFOS” DE HEDIANA  ALTA Y BUPERALTA ‘V&Locgmb‘ o

La cbtzecisn del impulso necesaria para quie la fresa gi-

re a mediana »ulauidad;,aita{\y ;uégb;lt;—véiu: pﬁdrﬁUé&E fu-
grarce dz var ias mascras. e .

Mediante mnotores eléctricos o multipiicadénes que elevan
la velocidad basica del motor dentéi un ntmers determinado de
vRCRS,

Mediante wicromotores eléctricos de aiLa velocidad.

Mediante micromotores neumaticos.

Mediante motores a aire.

Mediante turbinas impulsadas por aire o agua que trans-
miten su potencia  directamente a la fresa o indirectamente
atraves. doe contrednguloun psgpeciales.. Algunos 8quipos poseen
una anplia escata de velocidades intermedias y pueden funsio—
nar tanlo &s nediana coms an alta o superatia velocidad.

Szgun 21 sistewma de  impulsitn ulilizado, 105 eqUipos
ruaden clasificarce an

1.-Equipts a dmpulsién hidréult;a.

E.“Equipgs a inpulsidbn neundtica.

a.quuiF:Q a,impulsicnreieLLromecanica.

Como ofeuplo a im;ﬁtSIbﬂ‘ hidrautica 'se puede citar el

turbojet;

GRIFOS & impq15i¢nr<n§9m§ﬁxca estan representados

turbinas, Sya' sean’ directas’o combinadas con

E7



dispositivos mecdnicos.
Los equipos a impulsion electronecanica son. todos. los
tornas, motores eléctricos, micrumdtopgs yfaus'héspectivcs

contradngulos y pieras de mwano. s

MOTOR DENTAL: ELECTRICO

Desde su invencibn ‘en 1B73 . por Green, el motor dental
eléctrico, o torao dental como’ se le conoce habitualmente,
apfestadc excalentes servicios a la profesidn y sigue siendo
un: instrumento valioso para la ensedanza, la practicay la
investigacidn en Odontologia. Ademds su usao resulta indispen-
sable en los talleres de mecanicos para dentistas y laborato-

rios anexos a consultorios odontologicos.
FIEZAS DE MANO ¥ ONTRAANGULOS

2r-a traswitir el iwpulso rotatorio es ﬁe:eséric cﬁntar
con instrumentos internediarios que reciban la fuerza del mo-
tor deskal, por i lado, ¥ o sostengan la fresa con el otro.
Estos inétr;mentos 330 lag  pieas de mang, 10s contraéngulns‘
y lodos oy elameitos que sisvan para la misma. funcion.

Es necesario slegir el tipo de contraangulo o pieza de

navwy - adetusdns a-ia-velocidad que se va-autilizar. Ademas.ess.
tos instrunentes deben limpiarce y lubricarce diariamente pa-

e



ora-asegurar Unha harcha sislnciosa, sifnbiraciones, sin calen—

tamiento ¥y de larga duracidn.

La fijacidn de las iresas al contraangulo o piezas age
mano no puaden ralizarse por friccibn o por enganche o traba
meccdnica, A su ves las fresas puden ser de tallo normal 2.34
mm o de talic delago 1.56 mm.

Un zrebleme gue preocupa a los operadores que trabagjan
con piezas de mano ¥y contradngulus en servicios hospitalarios
quirofanos u ctros sitios donde es necesario evitar la conta-
mipaciodn buacteriana, consiste en la esterilizacion de los
elementos urilizados.

En vartud de su  compleja estructura interna, es imposi-
ble eztuerilizarlos per autoclave o estuia en seco pueden la-‘

varve exteriorrante con agua y jebon, luego frotarlos con al-

cohet de PO grados Jos  vecss | Seguluas con 1o cual. s@ consi~

sue la desinfaccidn,

jog
ux



MULTIPLICADORES

Los dispositivﬁs denominados multiplicadores aumenﬁan
varias vecas la velucidad que feciben mediante una combiﬁa—
.cién de poleas y ruedas de distintos didmetros. Por medio de
ellos se paede alcanzar  facilmente los limites de wediana y
alta velecidad, partiendo del motor eléctrico comdn.

Los mas conocidos son: El #kavo Supra 419, que permite al
canzar una velocidad maxima de 30000 r.p.m., Con la pieza de
wmane recta y de 30000 r.p.m. con el contraangulo. E1 Midwest
trans~speed jue sc conwwvina con varios tipos de contraangulos
y piezas de wmano para alcanzar hasta (100000 r.p.m. El Mi-
cro-Mega univerzal mulitiplice tres veces y posee trasansitn a

bands elastica.
CONTRAANGULOS NMULTIPL ICADORES

Davntro de la clasificacion general de nultiplicadores se
incluyer micrtes instrumentos de diseflu especial que poseen
la caracteristica de purmitir ufi.gran sncremento de velocidad
modianbe oha combivnazitn  Jde poleas y  cuerdas o engranajes
uhicada on zuw ainterior. Si‘ el. iwpulso que recaiben del motor

Sdzatol e

ate walos apacatos pueden funcionar en supe-
relta velccidad, asl vomo en todas las otras velocidades in

30



termedias, “Los mas “Cunocidos son: el Page  Chayes y. el Mi-
;ro»MegaZIZOE E{'sﬁperspeed de K;rﬁrqué %€ usardn durante al-

gunos atos, ya ne se fabricaban mas,
TUREINAS

Una turbina es un  disposaitivo con paletas p helices que
gira velosmente béjo el impulso de una poderaosa corriente de-
aire o agua. Su nombre proviene del latin torbo que significa
rersoling, tornade. Desde la antiguedas el hombre a utilizado
el priwcipio de la turbins para owotener fuerza motriz. Su
primera aplicacitn en la odontologia posiblemente se halla
representada por las turbinas. Desoutter y Atlas Copco, que
paseian un mandril, en el que  se montaba una piedra de dia-
mante movido por una turbina accionada por una corriente de
aire a {00 1b de presiédn, su velocidag era de 50000 a 70000
mapethe ¥ o€ ubtilizaba para recortar trogueles o efectuar des-—
gastes intensos y répidos en lus trabajos de taller., Las ox-
Periancias de Welsh y 3ynons en 1348 y 1549 se realizaron con
aparatos do esto Eipu.

En EE. UL, ov la oficina nacional de normas dge Waskington
Nelsuﬁ FPelander v Kunmpulas - disefMarén y fabricaren en 125371a
primera thbiaa Para usd ooontatdgico.

Focos afos despugs Borden y Col faoricaron en EE;UU. ta
prinora turbina inpdlsadapor “aire, que ixJépa la %%esa direc—

- %éﬁén!fr;n'ul';ctmr"y permitia~alcaﬁzaﬁ vétocidadésﬂsupgt?afj;

41



res-a. las. 20000

3 F.p.oti.. Las turbinas o giezas de mano angu-
1aﬁaé para defiﬁi;iasrrmAB Véxactame;£erpudén clasificarce en
hidrauwlicas y snzumalicas segdn  esten impulsadas por agua o
por airg. Lau neumaticas se dividen en twopinas de impulsion
cuands posten detultiplicacidn para baja velocidad y directos
cuando giran libremente a plena velocidad. Estas dltimas se-
gun el tifpoe €z cojinetes pueden ser a rulemanes o a colchdn

de aire.
CTURBINAS THPULSADAS FOR AGUA O TUREQJET

Consta de una - unidad transﬁnrtable, construida de acero
inoaidable,»q@é'ﬁosée an sL intériar‘un recipiente para con-
tever el 8guai”Und tera aspiradora con un filtro de falla me-
talica se introduce en el recipiente, salvo la pequefla canti-

“dad qug =@ uz;y Fars la refrigeracitn. Su funcionamiento es
silenuvinse a diferencia de lus  restantes equipos de alta ve-
clezidad,

El cantradnaulo va unidq al equipo mediante un tubo coa-
dial de 2m do longitud, sostenido par un soporte vertical que
gira ¥ se inclina on cualquier ‘posicion. El rotor de la tur—
Dine. wbhicsdo en lo cabera, posee cojinetes de plastico reem-
plazables confacitidad, que resultaﬁ mas si1lenciosos que ios
cojiretes a bolillas., La boguilla para refrigeracidn es ajus—
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tab!eiy pQéde erifriar cualquier sitio del disco o pledra que
se utilice. Loe instrunentos rotata;ius son de disello espe-
cial y vastage a rosca y no se pueden intercambiar c¢on los de
otros aparatos de alta velocidad. En virtud de su buen torque
puede usar discoe o ruedas de hasta 20 am de diametro (374 de
pulgada) can 1o que se compensa en cierta medida su relativa-
mente baja velocidad de rotacion.

Modelos mas recientes permiten hasta alcanzar 100000

r.p-m.
TURBINAS IMFULSADAS FOR AIRE

Dentro de esta categqoria podewos incluir las turbinas de
impoulsidn y las turbinas directas. Las primeras sirven para
impulsar contrasngulos o piezas de mano del tipo convencional
a baja. velocidad wmediante engranajes con demultiplicacidn.
Las directas alojan la fresa en el mismo eje del rotor-y pue-

den girar libresente a plena velocidad.
TURBINA DE IMPULSION DENTALAIR
Este tipé de afarato Jde impulsidn fue:producido-en 1957

25 Suecia bor la.fabrics Atlas Copoco, de a:uerdn,can,lasyeu-

perlahcias realizadas por Norlen y otros. Se basa en el prin-

cipiorde-utilisar Lns tu bina de,,gtan,tamgﬁg;yiagtgy;ig:que K

ze congclta a wiv contiradnguleo o pieza de mano de tipo conven~

13



éinné\vpbf ﬂe&@b defgngrana;es reductores de velocidad, no po
Qee:gﬁncfnl ﬁe pie yla velocidad puede regularse directamen—
f@léﬁ la-pieza de mano opriwiendo un gatiilo de acero siendo
ééta'una de sus caracteristicas mds destacadas

‘ El: compresor envia una corriente de aire filtrado y seco
a un tablero de control ubicado sobre un pedestal, que puede
colocarce junto al sillon dental.

Este tablero posee robinetes para la regulacion del. aire
y tel rocio para la refraigeracitm,

Cuando el operador toma en su mano la pieza de mano rec—
ta esta comienza a funcionar de acuerdo con la velocidad fi-
jada por el gatille y simultaneamente actua el rocio acuoso.
La turbina que esté ubicada en la parte posterior de la pieza

.de mano puede girar hasta velocidades de 140000 r.p.m. que al
ser brasmitidas a través de una reduc:x&ﬁ de 3 a 4 dan como
resultante una veleotidad 4til 20 la fresa de S0U00 r.p.m. COR
vibrac;nnes muy atervadas, enplea- fresas de tallo convencio-
nal, y como posse gran torque pusde impulsar disco o ruedas
e mediarao tamaMo, hasta 20mn de diametro.

La preserncia de cojinetes o bolillas, engranajes o ra-—
sortes en uya pieza de mano  exige del operador una rutina
cuidadosa de limpisza v lubricacidn, para agegurar el correc—
Vto funcionamiento del delicado mecanismo interrno. La posibi-
lidad de reducir la velocidad conservandd sienfr 2 und buena

potencia de torjue permite usar el Dentalair en la elimina-




cién da la ¢l
,trabéjé' d

. TURBINAS DIRECTAS’anULSAuAs‘POR AIRE

”Eorden traﬁan £on un e%qipa técn{cn dé EE.UU‘dxseﬁo Y
fabricd er 1956 el Airotor, 1& primera turbina ;mpulsada por
una.corriente de aire a 30 lb de presidn que soslenia la fre-
sa directamente on su eje hueco  mediante un pequeilo tubo de
plastico.

1.~Se necesita aire liwpiw y seco a una presion constan-
te de 30 ik y con un voluxen de 28 a 42 1b por minuto.

Z2.-El aire debe ser filtrado y deshumectado. Los filtros
deben ser hubicados \o mas cerca posible de la turbina, en
runA caja wetdlica que se denemina caja de control.

3.-El funcionamiento de 1a turbina se efctua nmediante
interruptor de pie y valvule sulewoide o neundtica esta uita-—
ma @ abrz’y Jdeja paser el aire, cuya presibn esta regulada
‘por wn regulador .

4, -El .aire fasa & bravés de una caferia fiexible y pe-
netra én el canbtiradngulo, on cuya tabeza esta ubicada la
tu}biﬁa prcpiameﬁte dicha o rotor.

fS.mEl'aje del solor @3 - hueco y gira sobre dos cojinetes
o belillas colocados en sus dos extremos.

€.-Dentro czl ejo se coloca un mandril o chuck que sos-—

setienesla fresa por_friccion. y se reemplaza. periddica
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: ?;~Lﬁtri:$::c::el 5ire ﬁaba a traves de un recipiente
que coatiere azsite 'y donde se efectus coutindamente un yoteo
en circuito zersade. E1 aire arrastr e una pequella cantidat de
aceite vy 1a 1lz.:8 on forms.  de huwbe hasta los cojinetes o bo-
1illas del rotaor, para su  lubricacidn. La frecuencia del go-
teo depende de 1a viscosidad del aceite y se lubrican una o
varias veree for dia mediante grasas o aceites livianos.

8, -Fefrige-acion, el pedal de control permite excitar
una segjunda wal.ala pldchrica & zwlenuide, que deja pasar
agua o rocio & t-avés de una caferda paralela a la prancipal
hasta los oriticics de salida de ia retrigeracidn, hubicados
er torno a la frzsa. D& ezte modo la refrigeracion actua si-
mdltéﬁsamentc sz wl funcioramienta.

Con la torkiia, @l paciente wo exsperimenta ta desagra—
dable sensacidy, de la vibracion, el tallado cavitario se
efectua con toi.z muy leve ¥ la freza noc muestra ninguna ten-
dencia a secaczarce del 31tio de corte. El contra&nguio es unuy
liviaro v su coneurbin flenible permite al operador despla~
zarce librewma-te en torno al sillon dental. Los inconvenien-
tes principrics son «! ruwido producido al fuscionar, ia -
falta del torgue, la pérdivga de la sensacion del

Facter s 1o Ji<.zaltad pary Controlar la velocidadg.

Escare de aire, sz apa por la cabeza a través de un

gulo o ffoin s dncipail s wleCionando moisstias en los dientes

altwente. - on-10s-casos de-caries;




Tdaly alre T pLEde RfeCTuar'se 0 manikra

crosier etol TSl gscape’

MAE_suave a.través dE belficics moltiples y.omas pequelos, @i-
to radecd tanbidn el ruldo. Algqunos modelos tienen ta cabeza
blindade.y envian @l aire de retorno hacia la wano ael

operado’ .

Re{rigeracibn por rociu rejulable. ra refrigeracaion pued
g ser regulada de la siguiente manera. l.- w1l pisar el pedal
sale @l agua vy recorre la caperia hasta el costraangulo.
3.’-—a1multar.eamente uria corrientie ue aire va por la caheria va
paratela v llega al contradngulo para mezclarse alt! con el
agua .y proporcionar un rocio perfectamente regulable mediante
un rebinete situado en este piswo silbic. De este mooo contro-
la a2 voluntod la contidad de ssre que lleva la aezcia refri-
gerantec.

Stros accaesor i

Coatrol  neundtico de pie que permite
regular la prositn do aire v par ende la veilocidau., Plieza de
mano recta, impulsada por aire, adecuada para cirugta. Con-
tradngule de coubeza miniatura para operar en sitios de difi-
il acceso o an nitos. FRobiuete colocado detras del acople a
la turbina, jue permite regular la velocadad. Luz fria 1ncor-—
porada a la turbira. Acople giratorio para evitar el giro de

1a marnguera.



TURBINAS A COLCHON DE AIRE

La presencia de . cojinetes o rulemanes a bolitas limita
la-velocidad de las turbinas ya que la friccion de las pe-
quefas bolillas es tan intensa que se destruye o se queman
las canaletas por donde giran si se superan los limites maxi-
nRs establecidos.

Para solucionar este problema, wnejorar el rendimiento de
las turbinas v al wiswo tiempo disminuir el ruido se inventa-
ron las turbinas con cojinetes metdlicos sino que et rotor
esta suspendido en el aire, entre superficies muy pulidas y
de minimo espesor perfectamente calibrade.ias turbinas a col-
chon utilizan parte del aire de inpulsion para mantener el
rotor en egquiltibrio deatro de su cabeza. Al no haber casi
friccidn la velocidad de la fresa puede alcanzar en teoria
hasta 700000 r.p.m. aunque en la practica no se llega a tan-
to. Las velocidades habituales oscilan entre 400000 y 450000
Fepem,

Las turbinss a colchdn de aire son mas veloces y mas si-
lencicszas gquc lasz twhinags o cojinetes metilicos. Foseen sin
embar3n, menss tor3ue a fuerza de torsion y son muy del icadas
@n su concentricidad, no admiticndo la minima escentraicidad
de fresa o piedras cortas y paguehas, no requieren lubraca-
cidn rneccsitarn airc & mayor presidn y en mas cantidad que las

turbinas a rulcnanes.



) e EY aire'depe pstar absolutamente limpio, seco 'y sin ves-
tigios de aceita que pueda provenir dei compresor, para no
daMar su delicado mecanismo. Los filtres ultrafinos son in-

dispensables.
MOTORES A AIRE

Siguiendo con los sistemas de impulsidn neumdtica, den—
tro de esa categoria se hallan los motores de aire, de tamafo
was grande que las turbinas descritas anteriormente y éue
operan con mas fuerza de torque ; menor ‘velocidad. Los moto—

res a aire pueden ser a paletas o a pistones.
MOTORES A PALETAS

€1 motor. a aire gpor sistema a paletas mds conocido y de
mejor rendiniento es el Kavo Dentatus y esta basado en lineas
generales en el sistema Dentalair, su velocidad minima es de
500 rep.m. ¥ la mdxima de 65000 r.p.m.. Admite piezas de mano
y centradngulos por sistema Intra. Otro modelo de montar a
paletas es £l Svedia utilizado principalmente para trabajos
de taller de aire comprimnico va impulsando serie de pequefos
pistones ubiczados &h anillo sobre el eye del contraadngulo.
Tiene gran fuerza pero su velocidad es moderada, usandose co-
mo comploumento de una turbina para cubrir la goma de baga ve-
locidad.

EE



‘- Los motores a aira producen . en general menos ruido que
las turbinas a cojinetes metdlicos, poseen mads fuerza y su
velocidad convencional, lo que los ‘vuelve utiles para la re-
mosion de caries tallado de rieleras y pins pulidos y otras

: maniobras similares.

Los motares a aire y los micrompotores neumaticos consu-—
men was aire que ias turbinas directas o rulemanes, aproxima-~
damente €5 litros por mihuto a una presion de 50 1b.

La caje de controles donde el aire es nuevamente filtra-—
do y secado, regutado en su presidn, lubricado con una nebli-
na de acweite, si asi lo requiere el modelo de turbina, y en-
viado a través de una cafteria flexible al contradngulo.

La caja de controles posee valvulas eléctricas a sole-
noide para el paso del aire y agua o rocio utilizados en la

refrigeracisn.

CONTROLES MECANICOS

Cigrtos -fabricantes italianos fueron los prineros en
agartarse o sguel sisztems , supriwiendo ia cajga de controles
eletctricos y reerplazdndola por dos pedales que anterrumpen

751 paso del aire vy ael asua mediante valvulas neumdticas o
hidriulicas, Este sistema no requiere electricidag para su

a0



fun:innamiento. Al eiimxnar la caja de cuutrofes con las val-
vulas a solenocida, se les planted & los fabricantes el pro-
blema de la ubicacién de los filtros de aire y agua, los ro-
binetes regultadores de presitn y el vaporizador para la ne-
blirna de aceite. Algunos los colocan en una caja metalica que
va fijada al brazo de la unidad dental, mientras que otros
concentran los elementos en el propio pedal, el cual por este

motivo adgquiere un mayor tamaho.
VELOCIDAD VARIABLE

Algunas turbinas poseen un aditamento que permite regu-
lar dentro de ciertos limites la velocidad de funcxonamienta.
Morran estudié el rerndimiento y midid la velocidad y el ruido
en pstas cordiciones. En la turbina la velocidad variable ga-
raba entre 320000,Z230000 y 160000 r.p.mn. €n sus tres topes de
velocidad, en un ruido de €9 decibeles.

tos micronotores neumdticos poseen una forma y tamafio
muy similares a 1ps micromotores eléctricos, impulsados fpor
una fuerte corriente de aire comprimido pueden accionar fre-
sas de las cucalas Jde baja ¥y mediana velocidad, hasta un 14~
mite do TO0Q0 r.p.m. aprouimadanente. Hacen un ruido mads ele-

vadn que los uscrotiotores @léclricus y su Ltorno s menor.
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CARACTERISTICAS DE LWS TURBINAS. T

La‘turbina impulsada por -aire es el instrumento mas re-
presentativo de la superalta velocidad a causa de su facili-
dzd de maniobra, toque suave, gran eficacia de corte y caren-—
cia de vibracian.

Quien maneja una turbina por primera vez queda gratamen-—
te sorprendido por la levisima presion que es necesario ejer-
cer para gus el esmalte dentario desaparesca pulverizado.

8i accidentalmente el instrumento rotatorioc queda traba-
do en su funcionamiento, el movimiento cesa de manera instarn-
tanea sin causar dafio al diente.

El operador con la turbina en la mano puede desplazarse
tibremente al rededor del silldn dental, buscando la posicidn
mas comoda para abordar la cavidad. La refrigeracion abundan-
te y automdtica, afade un factor mwds a la seguridad del dien-
te.

Como la dnica pieza mdvil de todo el sistema es la pe-
quefta turbina girando entre dos cojinetes perfectamente cen-—
trados, las necesidades de mantenimiento y raparacion se re-
ducer a un minino.

Los eguipos~turbinas se ofrecen al publico en distintas
formas y modelos, pero en lineas generales podenmos agruparlos
en dog  gravd2s categorlas, equipos  turbinas con controles
zléctricos ;; e3uipos-turbinas con vontroles mecdnicos.

e
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sELECCI cyzNi DEL EGUFO .ADECUADD

Teniendo en cuenta las caracteristicas - individuales de
su practica profesional, cada odontédlogo debera elegir su
propio equipo para poder operar eficientemente . en toda la ga-
ma de velocidades.Micromotores contraadngulos y turbinas se
complenentan en virtud de sus caracteristicas bien definidas,
Como regla general s necesario contar con una velocidad con-

vencional y una velocidad superalta.

En la seleccidn de equipos deberan tenerce en cuenta los
siguientes factores;
1.~Facilidad de nanejo.
2. -Manteniniento.
é.~Reparacinnea.
) 9. =Nivel de ruido.
5.~Némére ééﬂp;a:agymSJAies.
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PARTES DE LAS PIEZAS DE MANO CONCENIRIX

Botafresas



El mantenimiento para la pieza dg mano de aihaﬂvélbcidad

debera ser un lubricante diario.

Fara utilizar con eficjéncia los eﬁuipus que impulsan la
fresa a mediana alta Vy suparalta velo:idad, es necesario la
aflopeién de ciertas medidas y la incorporacion de equipos au-
“{liares tendientes a lograr una -labor més adecuada y a evi-
tar datics a tejidos vivos como también a las personas que es-—

tan en cfortacto con los equipos.
REFRIGERACION

El calar gencorado por la friccidn generada entre el ains—
trumental rntatcriu y &l diente coastituye un pelxgru‘para lai
irtegridad tiatogicy de los tejidos vivus, de agui surge 15

sidad de an busn sistzua de refrigeracon.
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La refrigeracibn puede ser pur chorro de agua , por ro-
cio de. aire y agua o por aire solamente. Tanto el charro de
agua como €1 rocle abundante son capaces de neutralizar el
calor fricecional =n la mayoria de las siluacviones.

Un nuwevo tipo de fresse hueca permite dirigir el chorrp

de agua dircctamente hacia el sitio de corte.
FREFARACION DE CAVIDADES COM ALTA ¥ SUFERALTA VELOCIDAD

Asy comp la  alta velocidad ha facilitado la labor del
profesional en las distintas disciplinas en las que es nece-
sario actuar cobre @l diente, tawbién en técnica de operato-
ria déntal tiende a simplificar los direrentes pasos de la
prefparacior de | coacidados,  Del wiswn  modo, el anstrumental

cortante rotatzrio, se a reducido en tipo y numero. Tambieén

var “las wentajas e 1nconvenientes de las veloci-

dades alta y superalta.

INCONVENIENTES

l.-Coste de adguisicitn. de los equipas y la aparatologla




pulpar, -
e 3, -Necesidades de reirigeracibﬁ . acuosa’ que dificulta ta

visién v contamina el aire.

5.—Fa1ta de torque y pérdida de sensacidn tactil.

€. ~Ruidc iwtenso y peligro de daho auditivo permanente.

7.~Limpieza, lubricacidn 'y mantenimientﬁ de los equiéas.

8.-Fequeor imiento de material rotatorio de tamafo y di-
sefos especiales.

3. ~Incapacidad de realizar ciertos trabajos, propios de-
la baja velocidad.

10.-Desgaste ripido de ciertas partes, cojinetes cuerdgs

Cete,
VENTAJAS

t.-Corte rapida y facil de eatructhas"dentérfﬂé duras.
2.~Reductidtn o eliminacion de vibraciﬁneé mecanicas
‘trasmitidas al paciente.
H.-Disminucion de la presién de corte.
© 4, -Disipacién del calwr © friccicnal por la refrigeracion.
continua,
S, -Reduccidn del tiewpo  enpleado en granﬁes preparadiu—

nes coronar ias.

£, -Reacciss mas favorable "y benigna“de la pu\pa'denﬁa—"'

ria. Menor frecuencia de dolores posoperatorios.

7.-Meror cancancio pare ei operador.

=
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B, rMaysy

adsptauitn de los procegimentus operatorias
por @l paciente.  Fosibilidad e’ efctuar preparaciones por
cuadrantes en cada swsion.

. -Maycr duracitn de fresas de tuxteno y piedrés de dia~
mante,

10, -Menor peligro de lesionar tejidos blandos,.

INSTRUMENTEL ROTATORIO

Para @l cortc dentario se utilizan instrdmentns de for-
ma, tamato vy composicién variables que contituyen el ingtruf
ﬁéht#\ rotatorio, el cual es »BCCiDhaQDVPD(FCudqulEPa de los
sistemas do impulside,

o5 :nabrum:nins a:@uﬁn;gbbre wi dgente proguciendo un

t
corte, deosgaste, abrasibn,‘lxmadn;'ét

Cada una de ‘estas ma-

niobras tierdeo a  fracturar -un frazg‘ oévdxente mediante la
aplicacidn de uin . trabajo fmeééﬁiﬁp,, grén parte del cual es
tronsformado on ocalor. : '

Segua ia Qelncidad; l# p}esibn ¥4 ei tipo de instrumento
rotatorie és_rl resul tado de\,meéfue\zb empleado s@ inclinara
hacia £ zorts o ¢l Jdesgaste, 7

£l donstrdosatal ru:;uarzu puede clasificarce  en tres

grandeg zatageriag,

al)frosas.

(4]
0:



tive

TEA EE.

dinco: ;oganas abrasivas.
FREZAS

Ura fr s conata de wn tallo, usa parte activa o cortan—

s porlo galeral wn eslrechemiento entre tallo y parte ac-

que se denomioa cuello. -

La lorgitud de tas fresas responde a los pathones clasi-

cos adfresas largas para piezas de mano y bifresas :or'ta‘sza'-

re Angqulos.




F1EDRAE MONTAUAS

de ur  eBae  wetdllco recublerto con abrasivos,

o,
b
S
m
]
I3

ates foraas segan el trabajo a que estan
Bl e metdlice puoade ser largu, para pleza de

SOLOW el 85 €0 kil tailo, para contradngu-

por ultiro do talla fine para agarre gpor friccitn, des-

tirado al corte an altas veluwidad.
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A Dperateria; Deatal  una  ge las ranas oe la

Ddontologle 'goo wés S aplica & la pravtica diaria del odon-
talogn voque fid 13 mishe rachn Caisieneg mejorar las teilcas
de preoparacisn de cavcidados.

En o=l rzada euriste una gran variledad. e productos gen -

tales y que dia & dia aumentan, y que de estp el {facultativo
saca el mejar grovesho, de lo-ya existente en beneficios de-
lase piexas por tratar y de  la salud de la cavidad oral, como
parte integrante del balance y salud del organisme en gene—
rat. ‘

Lejos de ser suficientes y ﬁotalmentg s&ﬂisfa:ta,ics, 56
requiere intesrar mbs 7 mE jores productos a los queya existen
en }a actuargdad. o '
: :§a?arqﬁa sl éada ves dismi;uya mis la'xﬁ:idencxa dé ca~
rieg o de cullsuier olradndole. Ya qué conforie van. ueyoran-
~do \as técnicas 7 hay -avances o en. el diseho del. instrumentai

0 logra ivel chda ol mbs wpbimo v owiectis ol

El propésite 2z enplear velo=idades rolatorias superio-
res es una rzatizacien de una wejor odontoiogia con mayor fa-
cilidad, seguridad y rapidez.

Comodidad pare cl pacionte, ya jque casfruta del benuevi-
zic do poder rulajarce }u que el trabajo se realiza en menos
':iufnﬁc Y owpinezidad paia @l protesional, 1a tension tinai del

43 2s mache menor.  hay reduccidn  en ta tabtiga fisica como



wmevtal, yihay un admento en el ‘trabajo .y en 1os ingresos.
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