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INTRODUCCION.

En los d1timos afos han habido constantes cam-
bjos y mejoras en esta 4rea de la odontologfa, que es la
‘i sma pr8tesis fija, igual que en todas las artes tera--
pButicas, materiales dentales mejorados, instrumentos y-
técnicas, han hecho posible al operador de destreza me--
dia de hoy,‘prestar un servicio de uné calidad igual a -
la que producfa un virtuoso de otra época, sin ehbafgo -
- esto es solamente posible si el dentista tiene sblid6§ -
conocimientos basicoS de los principios de la odontdlo;f ‘

gfé restauradora y un fntimo conbcimfento de la técnica}

. Esta tesis, tiene. el propdsito de servir como--
intro&uccidn al drea de la odbntolbgfa réstauradora. mds
,»qhe nada sobre el punto;refefente de los dados.iﬁdividug‘.
les, 'su facil fabricacidn y su frabajo correcto como'dg;

1imi tado.

‘ Esta tesis va dirigida a todos. aquellos denﬁfg i
tas que realmente les gusta y estan interesados en la 53 
kyPgracidn de su profesidn. mds que nada en el puntb-dé T;'

jbsvtfoquéIes, ya que son puntq'clave para el éxito de } '

la restéqracidn dentocolada en la prétesis,

Por lo tanto esta tesis‘también‘pfetende‘aﬁdi;;x;f



tar los conocimientos b&sicbé,'reférente a 1os trque1es>: e
que necesitamos los principiantes y también por que no --

refrescar los del experimentado. R A ,‘_r S
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CAPITULO I

" ENFOQUE ACTUAL DEL DADO INDIVIDUAL. "

" A) IMPORTANCIA DE LA FABRICACION DEL DADO INDIVIDUAL;f

Este capftulo trata de hacer resaltar la impor -

‘tancia de la fabricaciédn del dado individual,

Para obtener los dados individuales es impor--
. tante obtener el uso de un material adeéuado,para hacerQ

"0 fabricar el dado individual.

E1 uso de los diferentes materia]es“de impre--
‘ksidn, se mencionard. y explicaf& en otro capftulo de:eé- =

. ta tesis.

Por lo tanto solo se hard mencién de que bara;
realizar el modelo de trabajo individual, es precisd,f -
~usar un material de impresién, ya sea de mercaptano (hu-
les). Y Siliconas, el tratamiento dado a éstosvmateria-
les es mdy semejante-y sobre todo que reune las condicig
nes.necesarias para que tenga una calidad exceIenie‘el--,

 modelo de trabajo individual,

Lo primero que hay que hacer con lavimpresidn,

. V#Qrﬁ la limpieza de cualquier residuo de 1bs;désgastes~? B S



de los dientes b sangre coagulada que pudiese haber que-
"dado en su superficie pues ello modificarfa la reproduc-
cién del yeso, de ahf que sea necesario lavarla y secar-

la perfectamente.

Dependiendo del tipo de preparacidn. podré&n --
ut11izarse o no pines de latén, para obtener los dados -
individuales, si no se utilizan estos pines y es necesa-
rio las caras proximales de las preparaciones, serd pfe-
ciso acondicionar 1a base del modelo para que tenga - -
asiento 1a doble base de yeso que lo articula en’elrins;
' ~ trumento, por.lo contrario si se.emplean bastagos de la-
ton, como serfa‘en preparaciones para coronas, el proce-
dimienfo es diferente, mis adelante se mostrardn algunés
variedades-de modelos de frébajb. Tanto parc1a1e§ como-
‘xdel arco completo, utilizando pines de latdn o prescin--

diendo de ellos seqin sea el caso.

Cabe mencionar que es responsabiliddd del téce»

nico dental como también .del mismo odontdlogo 1a eJecu-- >'

"cibn adecuada de cada uno de los pasos, que dardn como -V
resu]tado un modelo de trabajo aprop1ado para 1a cons- -

Vtruccidn protes1ca

Por otro lado, no es muy diffci1 cometer deSQQ;.f

;‘perfectoi capitales en textura, solidez y'dimensfdn‘def-k 



los dadas ccrfeépondientes a las preparaciones., Porque-
a traQés de observaciones, sea quien Sea té&cnico denfaI-
okcirujanordentista, ponen poca atencién a la minuciosi~
dad que se precisa en este procedimiento de los tkoque--

Jes,

, Un modelo deficiente hace necesaria una restau
'raciﬁn posterior, la cual mostrard los signos de incompa

tibilidad con el diente que la recibe.

Se ha discutido ampliamente en los diferentesQ

““tratados de autores de renombre como son: Carlos Ripdl,;;

‘“Tylman S\M., y»aﬂnrel;mfsmo,Shillingburg, que ‘el mismo - o

dentista es 1a persona adecuada para fabricar y sobre to " .

do ‘delimitar los dades de las preparacionés, no obstante
- tal indicacién, el mismo técnico podra_T]eyarloya cabo -
cuando asf? sea necesario o requerido por el mismo odontg

logo.

Cabe mencionar que las fmpresiones‘dé dientes-
‘preparades requieren de atencidn inmediata en el labora-
, to}io o en el mismo consultorio dental, en éuanto a obte
‘ ngr el modelo positivo de'tfabajo, el técnito~dent§l de;;“
_berd cpmprender esta situacidn y dar prefefencia y tratg
miento del modelo y no postergarlo bajo ningdn'concepﬁo-‘

para cqando disponga de tiempo y, no obstante que ‘aparen



" temente las impresiones de hule y silicén no se‘distdr-
sionan, pues. de hecho sucede todo lo contrarie, lo ante
,rior'no es apreciable a simple vista, pero en estudios-
‘realizados en laborétorios experimentales, se ha comprg
bado, que'sufren pequefias e insignificantes modificacio
nes dimensionales, ello traerfa como consecuencia, que-
las. prétesis elaboradas con impresiones que han sidd re
1egadas 2 un segundo termino a su tratamiento darezcan- .

de los ajustes precisos sobre Tos dientes preparados,

Uno de los factores principales en el dxito -

del técnico_dental'radica precisamente en evitar las mo

S dif{caciones‘o las repeticiones de su tfabajo, sabido -

es que toda tarea repetida innecesariamente acarreak-—-‘”
“perdidas de tiempb,y gastos‘adicionaIes que .en nuestra--

opini6n deben evitarse a toda costa,

Para obtener los dados individuales, tenemésg'
pafa elegir algunos métodos, que se mencionarﬂn'y7se‘5-.
describirén paso>a paso en otro capftulo: de estaktesis,
algunas. técnicas. son simples y faciles de'realizir no ;j‘
requfriendo mucho gasto ni tiempo en su preparaéidn’yk-
ddndonos buenos resultados. En esta tesis se~frat§ de-
buscar todos los métodos, para la realizacidn de las di'i
ferentes técntcas para 1a obtencidn del dado #ndividual -

'y a la vez escogerYCOmo'mas sehcillbs para_e] operador,b



-..y-que a la vez tengan un minimo de tiempo para su reali-
zacién y el instrumental no sea muy complicado y dema- -

sfado material a usar.

Por tal motivo se deja escoger al lector algu-.

‘na de estas técnicas que se mencionardn mds adelante.

EL TROQUEL.- Es el modelo individual del dien
te tallado en el que se teiminan
los mirgenes del patrén de'ccrdgf

Y las- 'demds caras déi'dienté talli

do.

* EL MODELO DE TRABAJO.- Es el que monta en el -
o articulador, para que la artiqul'
lacibn sea lo més perfecﬁa posi-~

ble, el modelo debe'comprender‘{

la totalidad de la arcada.

. La fabricacifn.-del troquel es unvprocedimienfb‘”'°

7 fsencilIo e'indispensable. si se desea conseguir el ajus-'

Ta‘ _te mas exacto de las restauraciones coladas y es de nece ::' ‘

sidad absoluta el hacer un buen dado 1nd1vfdua1

* CARACTERISTECAS QUE DEBE REUNIR UN BUEN TROQUEL.

1.- Todas las partes del troquel deben de estar 1ibres S
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~de deformaciones. .

Debe de ser lo suficientemente resistente a la abra-

cifn como para resistir la confeccidn del patrdn de-

cera sin alterarse.

Tiene que estar libre de burbujas especialmente a lo

largo de la terminacién deT diente tallado.

Loé troqueles removibles deben de mantener correcta-
mente la misma relacidn con los dientes adyacentes,-
para que su adaptacifn marginal y dreas de contacto-
sean Tas mismas que tenfan cuando el modelo estabayp'

unido.

.- No debe tener movilidad alguna, bucolingua1, mesio--

ditalmente, o algdn giro que pueda sufrir el -troquel.

Debe tener una base o peana lo suficientemente gran-

de para que se pueda mantener en las manos sin rese.- o

“balarse de elfas.

"Deben de permanecer estables incluso si se le-da la.

vuelta a) modelo,

£l modelo con los troquetes debén»poderse montarrfdl T

cilmente en un articulador.

Cuando se han tomado una buenas impresiones - =

de los diéntes preparados, es muy importante manejar]asf.i

- con todo cuidado para asegurar unos modelos exactos y dé“f



'ﬁta11ados, que serd clave para la realiéacicn del tro- -

quel,
VENTAJAS DE LA FABRICACION DEL TROQUEL.-

1.- Se obtiene un encerado adecuado en todé la 1fnea --~

de terminacidn.

2,- Reestablecimiento adecuado de las &reas y puntos de
contacto, asf como las demds caras del diente téllg
do, ’

 _ 3.- Comodidad al hacer el encerado por parte del laboig7 B

torista.

4,- Es:un procedimiento que no es caro.

vDESVENTAJAS DE'LA FABRICACION DEL TROQUEL.- = -

- ' Solo podemos mencionar una, pero si tomamos -
. en cuenta, que el hacer nuestro troquel podemos tener-
un grap porcentaje de éxito de nuestra restauracidn'deg,.'

" tocolada.

- kl.# Se invierte un poco mds de tiempo para su reél{zqeg

. eién,

Hay dos sistemas b&si;os.baéafla:obtenéidﬁfg;°f o
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de modelos de trabajo y troqueles.

-.Por una parte el modelo-de trabajo y el tro.

quel independiente.

- Y por otra, el modelo con troqueles desmon-

tables.

En la actualidad nos encontramos con una gran
variedad de técnicas para ia obtenci6n del troqde], qae,”'
van desde unos métodos sencillos hasta los més c§m§1icgf
- dos- como son: la obtencfdn del troqhel pof medid del’-

“pindanometro.

En esta tesis solo mencionaremos cuatro técn1:~'
-cas diferentes, que estamos seguros que el lector queda
‘rd§ completamente complacido con alguna técnica de gstaQ?

_.tesis que describiremos mis adelante paso a héso su rea’

 ',;i11acidn.

Por 1o tanto, estamos compIefamente seguros #"j;':

qde la confeccién del modelo de trabajo constituye uha?frpf'” N

étapa critica, para el logro de las restauraciones den- -

[ﬁoéo1adas. ya que representa una de las tareas mds QE--  ,

‘Quaé y_précisas-parayel,ékito de la restauracién.
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“CAPITULO I

“ TOMA DE IMPRESIONES. "

; E1 odontdlogo dispone hoy en dia de una vasta-
variedad de maieriales para la toma de'impresidneé de -«
piezas dentarias preparadas, no obstante, su manejo re--
quiere de técnicas que permitan su mejor aprovechamiento

para brindar asf resu]ta#os satisfactorios.

Tanto los materiales como las técnfcas debele -
: elegirse segln las caracterfsticas que. presente el Jrea- :

de la cual se va a tomar la 1mpresi6n

La impresifn - imagen en negativo - se hace EE

‘\llevando a 1a boca up materia1 blando, 1la fmpresidn terg

‘minada ser6 rlgida o eldstica.

La mds utilizada en prdtesis'ffja. son las que

3l retirarlas de la boca son elaéticés, de esta. rebioduc'

cién en negativo de los dientes y de .las estructuras prd? " 

- ximas, se hace positivo. EL MODELD,

- No & ‘todos los dentistas les es’ posible obte.-f;  '

ner los modeios positivos inmediatamente después de 1a _in
fktoma de {mpresifn, de ahf que la eleccidn sea 1mpqrtan--*

te,
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A lo anterior expuesto. es preciso agregir”ei -
criterio del profesional en cuanto al costo de los mate--
riales empleados. Algunos dé ellos, como el mertapténo,-" 
silicén y modelina no requieren de equipos especiales pa-

ra poder utilizarlos en la toma de impresifn,

Otros materiales, esto es el hidrocoloide rever
sible si requieren de elementos adicionales, tales como -
“un acondicionador y portaimpresiones especiales. Pdr lo-
~ tanto, en esta tesis, no se hablard o hard mencidn més --
‘ del hidrocoloide reversible, debido también a la tremendé_

- varied@d de materiales para impresifn que en general ;al-

"_drfan mds baratos.

' Aceptando de antemano que el hidrocoloide puede

ser_reemplazado por hule o silicén.

La técnica indirecta para fabricar prétesis fi-
ja'ha sido una bendicibn para: la prictica odontoIdgica; —‘7'
Permite que la mayor‘parte de procedimientos de labdratol
rfd ligados a la fabricécidn de restauraciones, pueden ha
'cersé lejos del s1116n dental, sustituyendo. el diente nﬁq

tural pqr'un modelo de yeso.

’ '$1 1a restauracifn debe de hacerse con presf. -
“ci6n, el modelo debe ser pricticamente idéntico al dienté’uy

preparado, esto exige una impresifn exacta exténta de -=-s" 7



: distorciones.
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E1 material utilizado para la impresién final-

.debe poseer las siguientes cualidades:

1.-

Debe tornarse eldstico después de haberlo-
colocado en la boca, pues debe ser retira-
do de 1as‘regiones retentivas que gue]en -
existir en las superficies dentarias exter
nas adyacentes al contorno de la bavidﬁd;-

preparada, hay dreas retentivas con respec

to'a‘1a trayectoria del retiro de la‘prebg.‘ S

racién cavitaria.

-Una impresion satisfactoria debe registrarv

la parte de la superflcie retentiva para -

delinear nftidamente el margen y para seﬁa ,"‘

lar el contorno deseable de la restaura- -

ctén en las regiones prdximas al margen.

Debe poseer resistencia adecuada para re-- = -

yiistir'la rotura o desgarramiento al;ret{qy'ﬁ

ro de la boca'

- Debe tener exactitud dimensional,‘estabjll‘ R

dad y reproduccidn de detalles adecuados «

= cqmo‘para'sér el dup!icado exaéto’de lTos «

diéntés tallados y de los adyacentes tntac

- tos
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4 .- Debe tener caracterfsticas de manipulacidn
y. fraguado que satisfagan las exigéncias -

¢lfnicas.

5.- Debe de estar 1ibre de componentes tdxicos

o irritantes.

Hay .varios tipos de materiales de 1mpresjdn'--
eldsticos en el mercado que cumplen estos requisitos, c27
mo son los polisulfuros, siliconas y polieteres, que tam

~bién se Jes suele 1lamar materiales de impresidn gomosos,

Mientras no se vacia en algfn derivado-del ye- ... .

s0, la impresi6n debe manejarse con mucho- cuidado, lp to
ma de impresiones es un capftule de 1af6donto109fa res-- 

tauradora en que se abusa mucho de los materiales, y es-

: mas de una impresidn exacta'qde ha sufrido distorciones- '

por haber1a tratado innadecuadamente, o por haber espera '

. do demasiado tiempo a vaciarla.

Una buena impresidn para restauracidn colada -

.'Idebe cumplir las ‘siguientes condiciones. o

. i,a Debe ser duplichdo exacto dqi dieﬁt(kprepg"
:'fado. e incluir toda la_preparacfdn yk;dfik

R ciente‘superficié del dientg‘no'talladikbg’

~ra permitir al dentista y‘a1>t§cnico;VVer;'

con seguridad 1a localtzacién y configura-
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“¢ién de la 1fnea de terminacitn,

2.~ Los dientes y tejides Eoﬁtigdds al diente -
preparado deben gquedar exactamente reprodu-
cidos para permitir una precisa articula; -
cidn del modelo y un modelado adecuado en -

1a restauracidn.

3,- La impresifn de la preparacién debe estar -
libre de burbujas especialmente en ol areéf

--de 1a 1fnea de terminacifn,

- CONTROL DE 105 TEJIBOS GINGIVALES.-

, Es esencial que antes de empezar cua!quier res-'3

tauracidn colada, 1a encfa este sana y libre de’ {nflama-- SRR

‘c16n. el fnicxar una preparacidn en una pieza que sufra -~
'una gingivitis no tratada, hace el trabajo més diffcfl y-

.‘ c9myromete severamente 1as posibi114ades de éxito,

Como el aJuste marginal de una restauracidn es- ‘~f §

f esencial para prevenir caries recurrentes e 1rritacf6n ..

. gingival, la.lfnea terminalvde 1a preparacf&n debe quedar'

.rep}oducidé en la tmpresifn. Esto puede ser diffc11~por-‘"'i‘ 

la circunstancfa de que parte. 0 toda 1a 1fnea de termina~"

= cfdn de una DFGPG'GCfdﬂ este junto 0 debajo de la crestaaf“i'ﬁ

de Ta encfa Tidbre ( fig t-1)
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‘Para asegurar la exacta reproduccién de toda la
preparacidn. la 1fnea de term1nac16n gingival debe eXpO-- ‘
nerse temppralmente, ensanchando el surco ginglvaI, no --

debe haber fluidos en este surco, pues producird burbujas

en la impresién. Todo esto se puede conseguir empleando- -~

cordén de retraccién impreghado de substancias qufmicas.=
E1 cordén empuja ffsicamente la encfa, separdndola de la-

1fnea de terminacién, y la combinacién de presidn'y acQ -

c16n'dufm1ca ayuda a controlar el resumado de 1fquidos -- o

- por paredes del surco gingival,

Los medicamentos que usualmente se emplean para,

' 1mpregnar el corddn, son la epinefrina al 8% y e1 alumbre‘ f::ff

‘la,epinefrina da lugar a una vasoconstriccién loca!, que- 7

-~ se traduce en una retraccién gingivhl'trhnsitbr]a._ Sé h§';

) comprobado_qUe el corddn 1mpreghado de epinefrina solo.-¥

produce pequefios canbios fisio!dgicoé_cuando se pone en -

.cqntacto'con el surco gingival sano, sin embargo, hay au- L

.mento de 12 frecuenciavcardlaca y'aumento dé la presidn 4 o

- sangufnea cuando el corddn o hilo retractor se. ap11ca a - v ' '

" un_surco muy dislacerado.

: En pac1entes con particu\ares condiciones medi-'
; ¢&$.‘tales como. enfermedades cardiovasculares, hiperten =

-~ cién, hipertiroidismo. 0 con conocida sensihlIidad a Ta .

epinefrina, Se puede emplear el corddn 1mpreqnado de - -'1"”f’

~ alumbre,
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- INTRUMENTAL NECESARIO PARA LA RETRACCION GINGIVAL.-

1.- Aspirador de saliva.
2.- Tijeras.

3.- Pinzas de cura;idn.
4.- Espejo bucal,

5.- Sonda,

6,- Rollos de algodén,
7.- Cordén retractor. ‘
8,- Cuchartlla de dentina,

9.. Recortador de amalgama Holjen Back,

RETRACCION GIRGIVAL -

Deben estar anestesiados todos los nervios de - =

l$~regidn‘que se deseé hacer 1a retraccidn,

La zona operatoria tiene que estar secaben 1a -
: boca;rse pone el aspirador de saliva, y el cuadrante don- .
‘de esta 1a pieza preparada se aisia con rollos de algodén,

C (Flg.1-2)

& EY corddn retractor se estira de su'frascb”dié;;; 
B ,penﬁador con unas pinzas esteriles y se corta un tro;o dé~t.f5;f
Aéproximadaménte 5 chsr ( fia, 1 - 3), se tomanrlos‘exfigi ;’:3
mos de1vcdrd6n:entre\los dedos'fndﬁces y pulgares de ambas

 manos, manteniendo e] cordén tenso, Se enrrollan los exe- .
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tremos de modo que queda fuertemente enroscadd y &e pequg-
fio didmetro ( fig. 1 - 4 ), se dobla en fbrma de " U " y-

‘se eh&uelﬁe el dfente preparado ( fig. 1 - 5 ), aguahtar— -
el corddn entre el pulgar y el fndice y se tira de el sua
vemehte hacia apfcal. 8Se empieza a empujar el cordén ha-
cia abajo, entre diente y encfa, en el espacto interproxi
mal mesial con una cuch§ri11a para dentina delgada (‘fig.
1 - éA }. Una vez el corddn bien émpaquetado en mesfal -
con e1kmismo instrumento, se asegura yn poco en distal --
(‘ffg: 1 - 6B ), Prosiguiendo hasta e} dfsto'ltngua1. La
i'puntﬁ del instrumento debe ihc]iharse un poco hacia la zo0
na en que ya se a empaquetado el corddn, esto'es.’hac{a.-
mesial ( fig. 1 - 7A ), si fa punta’ del 1ns£rumentokse 1g -
éTina al revés hacia,lé zona 2 empaquetar,.el cofddn se -
desp]aza y'se sale ( fig. 1'- 78 ), en algunos casos..en-7

“.que el surco es poco.-profundo o en que la 1fnea de termi-

" naci8n tiene contornos con variaciones bruscas, se hace -

 n¢cesar16 aguantar el corddn, ya empaquetado en posiCio--‘;
nes mediante un tnstrumento de cuchari110Apara denttna o-
Un'fecdrtador‘Hollen Back, manteniendo con la mano iz;ii-

qhierda:y el empaquetado del cordon se maneja con ]i derg

:-‘ cha ( fig. 1 -8 ), se presiona suavémenté el cordon con-

‘el fnstrumento dirigiendo su punta ligeramente hacia o -

e preparactén ( ftg, 1 - 9 ), se desliza el cordon h§¢ia_-a‘?[;

‘ §1ngtv§1 a 1o largo de 1a preparactén, hasta notar 1a 1.

nea de termtnacidn,
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: - Se-aprieta el cord6én en el surco, Si el cordén
..se aprieta en una direccién tbtalmente haéia apical, des-
plaza la encfa y se sale del surco (fig, 1-10). Se conti
nua hacia mesfal asegurdndose firmemente el cordén que --

antes se a empaquetado,

Se corta el trozo de corddn que sobresale por -
mesial tan cerca de la papila comoisea posible (fig, 1-11)
§é cqntinua.empaqugtaﬁdo el cordfn por ta cara bucal, so-
lapAndolo en ei espacio interproxima1 mesial, Debe empa-
" quetarseé todo el cord8n excepto los dltimos 263 mm - -
'v(fig. 1-12), este cabo se deja sobresa11r de modo que se-v

‘pueda pin;ar para sacar f8cilmente todo el cordén.

_ La retracci6n de los tejidos debe'hacefse coﬁ -
- -firmeza, pero suavemente, de modo ﬁué el cordén se ﬁantég'
“ga en 1a 1fnea de tefminacidn\( fig, 1<13), se colocarun?

. gruezo paquete de gaza en la boca del paciente. si tiene~
'a1go que morder, estard mds c6modo y al m1smo tiempo el -

§rea se mantendr& seca {fio. 1-14),

© RETRACCION GINGIVAL CON ELECTROCTRUGIA,-

, En algunas ocasiones, l1a encfa, no se puede T
"controlér con solo la retraccidn ningival. 1nciuso st Tas
cond1c10nes genera1mente de 1a boca. son buenas, siempre —‘f

se pueden encontrar 1nf1amac10nes y tejtdo de qranu]ac%dn =



FIG.(1-9)

FIG.(1-10)

~ FIGG-1m
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alrededor de un diente determinado, pueden ser-10s résuI-
tados de una obturacidn desbordada, o consecuencia de una

: c;ries. por si misma.‘las hemorraaias que se producen en-

el surco gingival pueden hacer imposible la toma de una - -

buena impresién,

La 1fnea de terminacién puede due se haya tgnis‘
do que situar muy cerca de la insercifn epitelihi,ide‘mo-
do que no hay adecuado acceéo para la toma de‘impresi6n;-
en todos estos casos puede ser necesario el empléo_de una .
unidad de electrocirugfa.para ganar acceso y cqntrplaf Tat

"la_hemorragia (fig. 1-15).

© TIPOS bErMATERlALES.DE IMPRESiON}-

Hay ‘muchos mater1a1es de 1mpres16n suficiente--r.'l3?f

' mente precisos para las técn1cas relacionadas con las - - ;if

.restaurac1ones en metal colado,

La eleccibn se basa en'preferencias pérsonales. e

“f en la‘fa¢111dad de manipulacién y, hasta cierto punto, en
 razones econdmicas La exactitud no es up factor detérmi'
nante. por que no hay diferencias clfnicas sianificantes
i'Los materia]es que vamos a describir aquf son 1os- POLXSUL:

fUROS DOS TIPOS DE SILICONAS ¥ LOS POLIETERES.

féi'bienke1 costo no es un factor primordfai?g.é"' '



. Feu®
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12 hora de escoger un,maferia1 de impresién, es un dato -
mas a tener en cuenta, basdndose en el voldmen promedio - -
‘de una impresién unos Il cc h&s 4 cc de desperdicios, Ee-
puede hacer un c4dlculo comparativo del costo de cada 1m:-

presién con los distintos materiales.

 ELASTOMEROS A BASE DE POLISULFUROS .-

E1 polisulfuro es un eldstomero que. también es- - :f;

“conocido coh'el nombre de mercaptano, tniokol, o simplé-#
“‘mente pasfa‘dé impresiones a base de gaucho.reste'dltimo-L

término es un nombre tncompleto y debe ser evitado,

E1 material viene oresentado en dos tubos, una-

base y un ace1erador. Ta base contiene un polfmero mercag S

‘:‘tano 1fquido, mezclado con un mater1a1 de relleno {nerte.

‘ Elrace1erador’es un perdxido de pYomo mezc\ido-
 con pequefias cantidades de azuffe, y de un‘aceite, cuando
" “se mezclan las dos pastas tieme lugar una reaccifn, por -

1o que las cadenas de'polimeros se a1argah; Su'po11meri{'f

B zaciﬁn es exotermica. y se afecta considerablemente con $:-v, ,-

: la hnmedad y por. la temperatura,

Los poltsulfuros ttenen una estabtltdadydimchAf"

stonal muy superfor a li‘de'los htdrﬁcoloides. sih eﬁbaiA’
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~00., se,coﬁtraen al fraguar, por esto. Si se desea un mé-
ximo de exactitud, las impresiones de polisulfuros deben-
vaciarse antes de que haya transcurrido una hora de su to
ma. Nunca se debeh eviar al 1abdfatorib 1mpre$1ones'sih— 

vaciar.

‘ Cuando las regiones interproximales tengén una-
“configuracidn muj retentiva, deben llenarse en parte con-
 cerarpara'ev1tak qué 15 impresidn quede atrapada. En - -
esos puntos, si: hay que émplegr mucha fﬁerza para sacar - =
‘ ]a;impresidn, desgérrando las zonas atrapadas por fo'tan;

. to habrd deformaciones,

Hay que tener especial cuidado en que 1a prepa- »'{

racién no este himeda al tomar la imprésidn a causa de la

natura}eza hidrofova del material deTgadas‘capas de hume-

"~ dad pueden hacer mis ancha la impresidn y aletas o per- -

1as en el modelo, Cualquier hemorragia o resumanfento de
1fquidos en el surco gingival producird fallos o burbujas‘

“que obscurecerln 1a 19nea de terminactdn.

INSTRUMENTAL PARA LA  TOMA DE IMPRESION.-:,

1.- Juego de polisulfuros (basé_re§u1af.y:acé)érad§§)f¥n, e

2.- Juego de polisulfuros (base 1ight },aéelefdddf);:? V}i‘”"

3,- Adbesivo (de butifl- caucho)

4.. 2 b]oques de papel para mezclar
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5.;.2 espatu1a;.ffgiéés.
. 6.- Gasa.
7. Mcobel.
8.- Cubeta individual.

TOMA DE IMPRESION,-

Asegurese de que el paciente este conveniente--
ménte anestesiado si la impresifn se hace en una cita pos
“terior a Ya del tallado, en este caso hay que volver a --

anestesiar,

Se prueba la cubeta individual en boca para ase
gurarse de que ajusta sin chocar con los dientes'prepara-i7‘
E “dos.. Se inserta el cordén retractor y se coloca un pa--- -

'quete de aasa en la boca.

Los pasos s1gu1entes requieren 1a ayuda de un -
. as1stente, sobre un.bloque de papel para mezc1ar, se. ex--
© primen unos cuatro centimetros de base’y otros tantos dey:

acelerador del tipo light. (para jeringa) en un sequndo- -

'b1ouue'poner unos 13 cms. de base y,de‘acelerador gﬁlel'ti-‘f“w

po regular { para cubeta ) se saca el embolo de Ja Jehin-”
ga, y se deja a un lado la punta y la tuerca de reténtiqnfvf

dében estar montados‘envel cfl1ndr0'de‘1§ Jertnga,

E1 ayudante debe empezar a mezclar el materiaT{‘:'7'
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péfé cubetas treinta segundos antes de-que el operador --.
empiece a mezclar el de jeringa en el otro bloque de pa---
pel, se recoge el acelerador de color obscuro conA1a‘esp§7
tula y se incorpora a la base blanca. (fig. 1-16), mante-
niendo la espdtula plana sobre el papel, se mezcla con uﬁ

movimiento hacia adelante y hacia atrds, apretando la es--
pdtula con fuerza, se cambia la ‘direccidn con frecuencia#:-
hasta producty una mezcla suave y homdgénea (fig, 1-17).

hay que tener cuidado de no incorporar burbujas no debe--

de emplearse mds de un minuto en esta operacidn,

Se dobla una hoja, previamente arrancada del --
_ bloque de pape) por la mitad ( fig, 1-18,1-19) y luego se

dobla‘para formar un embudo (fig. 1-20}, se abre la hojaQ
y se depésita en ella con la espdtula el material para jg
ringa (fig, 1-21-), se vuelve a doblar el papel (fig, 122)
1] exprime el papel en.la parte posterior de la jeringa-;
(fig. 1-23), se inserta el embolo y se desaloja tédo’el'- :

: aire del interior de la jeringa (fig.1.24),

_ Se retiran los trozos de gasas dé_la boca del -
paciehte, si-es preciso soplar, con:cuidado aire sbbré‘;fk
“las pfeparacibnes'antes de quitar el cordén retractor”délr
';uréo gingival, inmediatamente se fnyecta el elastémero -
'en el suréo;(ftg}'l-zsl. se mantiené 1a’puqtq de‘la'Jerig

ga, justo encima de la boca dgl surco, No se débe de>-»e



~ FIGO-18)  Fle-e)

)]

FIG.(1-20) . FIGA-21)
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arféétfar la pﬁhta de 1a jeringa para 1a encfa. Se conti .
nua conrsuavidad porrtodo el perimetro -de 1la preparacidn-

eMpujando el material por delante de la jeringa, se'conti‘
nua alrededor de la preparacidn hasta que todo el diente-

quede cubierto.

Se entrega la jeringa a la ayudante a cqmbio .-
de la cubera cargada, se asienta con cuidado la cubeta, -
haéta que los topes la mantengan sdlidamente en una bosi-;
, cidn definida, la cubeta debe ser mantenida con una 1ige-
ra presién durante 86 10 mihutos,rsin hacer ningdn movi- :

‘miento.

El fraguado del material se puede ir comproban-”,

do con un instrumento romo, Cuando e1'1nstrumento es re- o

'chazado por el material de impresidn sin dejar ninguna se 2

fal, este ya ha fraguado.

Una vez endurec{da, 1a 1mpresidn sélretira déb-
la boca con un movimiento seco y brusco, tal como se usa-
~en los htdrocoiotdes. Se enjuaga la 1mpresfdn. st ha que“
dado sqngfe‘o saltva, se seca con un chorro devqfre..gqp- -
‘“aiéinqto se puede hacer una 1mpresidh del arco antégqhisé"

ta
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"ELASTOMEROS A BASE 'DE SILICONA.-

Los elastomeros mds utilizados, el polfmero de
"silicona 1{quido, mezclado con substancias de relleno --
inertes, se suministra en forma de pasta, E1 cataliza-- .
dor, formado por silicato de sodio y octoato de estafio,-
viene en forma de 1fquido viscoso. Cuando se mezclan la
~ base y el catalizador, se entrecruzan las cadenas de po-
limeros y se forma el elastomero. Como subproductos apa.
recen alcohol etflico y metflico cuya evaporacidn causa-
retfacciones. ‘Las siliconas tienen menos estabilidad --
k’dimensional que Tlos mercaptanos.»_Pbr Tortanto.rlas im--
presiones hechas con este material deben ser vaciadas -- o

pronto, después de haber sido retiradas de la boca.

La tdcnica de empleo de las siiicdnas es s1mi-

" lar en muchos aspectos. a 15 de los polisulfuros.

Cinco cms, de base se meiclan con dos’gotas'd(
catalizador, para preparar'el material ‘para jeringa. La
_ éqntid?d pfomédio que se necesita para una {mpresién com
pleta de una arcada dentaria es de 20 cms, con 8 gotas -
de catgli;ador; Otro aspecto de 13 técnica son 1gua1es-

 qu§ en los polisulfuros,

Hay otra técnica eh que se utilizavuna §1lico-
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na:muy densa. Upa masilla, y una muy fluida péfé rébasar
ia ﬁnterior.' Se hace una impresién pre1iminar con una --
‘cubeta de serie cargada con la silicona muy densa, esta -
" impresidn sirve como cubeta individual con la que se hace
la ihpresidn final con Ja silicona ligera, se ha constatgk
do que la exactitud de este material es completamente Sa~
‘tisfactoria; E1 empleo de esta tédcnica salva la necesi-;

dad de confeccionar una cubeta individual de acrflicq.

INSTRUMENTAL PARA LA TOMA DE IMPRESION.-

1.- Juego de siliconas de impresi on (masilla baséky aéé~
) lerador). ‘ - - ‘,
~2.,- Adhesiva ( polidimetil-siloiano y silicato de etilo);‘ S
3.- Pocillo para medir, T L
4.. Blogue de pabé] para hezclar.
B Espatdla rfgida. -t
‘76;- Jeringa con puntas desechables;
‘7,-(Compre§as de gasas, : '
8.- Cubetas individuales perforﬁdas.

9.+ Cuchillo de laboratorio bard parker con hoja # 25, .

. PREPARACION DE: LA CUBETA Y- TOMA DE IMPRESION.-

 Se escdge una cubeta de serie y se‘prueba,el {- R

ajuste en 1a arcada, se pinta el interior de,Ia-cuﬁetQ}G?; :
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'cbn una capa delgada y uniforme de adhesivo para silicona

'y se deja que se seque (fig. 1-26).

Para una impresidn completa se pone sobre el -- '

papel de mezclar dos medidas de masilla, Para una impre- .

_sidn parcial, una medida basta. Se afiaden seis gotas de-
ace}efador por cada media de masilla (fig; 1-27). - Se in- .
corporan con la espatula durante unos cuantos segundos, -
luego el material se pasa a la palma de l1a mano y se ama-

sa durante 30 segundos,

E1 material debe quedar libre de franjas o es-- "
~trias de acelerador, se enrolla el material en forma de - -
1‘cigarro y se coloca en la cubeta (fig 1.28).  Se lleva -

a la boca y después del fraguado se retira de la boca y -

',‘ con un cuchillo afilado se recortan todos los excesos ---;'

idefla periferia, de la cubeta (fig. 1-29).

Se asegura que la anestesia sea adecuada y~§e -

atsla el cuadrante donde estan las piezas prepawadas.:sé- o

'coloca el corddn retractor y se pone en la boca un grueso S

_paquete ‘de gasas, Y para los siguientes pasos se requie-:;‘f"

re Ia ayuda de la asistente.‘

Se'exbrimen 20 cm, de la silicona fluida sobre-

f‘él papel de mezc]ar‘( usar . 10 cms.,pafa una impfesidn par



‘——-———,—i‘:( o -

'FIG-(,1-27’ o
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cial ) aﬁadir una gota de acelerador por cada 25 mm-de -
basé;rhézclér con - una esp&tula durante 30 segundos la --
mezcla no debe presentar franjas, se pone el material en

un embudo de papel y se pasa aproximadamente un tercio -
de material a la jeringa, mientras el operador pone el -
embo1o y saca el aire, el ayudante pone el resto del ma-
terial, exprimiendo el cono de papel en la cubeta por en

cima de-1a masilla fragquada,

Se- retiran las compresas de gasa de la boci'é;
del pacfenté,‘si es necesario, secar con cujdado 1a$ pig
‘ 228 preparadas, no SOpfar coﬁ aire comprimido-en 1os,sug

coé gingivales, una vez que se hayan retirado los cord67

nes retractores,

‘Se retiran con cuidado los éordohes %etrgéto-- :
res p1nzandolos por el extremo libre que esta en‘é\ esba 
cio interproximal. hay que hacerlo con cuidado para no -—‘
producir una hemorragia, inmed{atamente se inyecta e1 ma
'terial en el surco, se mantienen 1a boquilla derjaijetig'
‘92 Justo por enbima de 1a boca de1’surco} no afrastrdr’;
‘ 1a*bo§u111§\pbr 1a encfa y se continua con 5uayidad'alfg b
dedor del perfmetro dél d1en£e empujando el material de-
1mprgsidn por delante de la boquiila de la Jeringajﬁui-f
'dando de no'saitarse ningdn. punto y‘continuif hasta qu?é b

| ;odo el diente_duede cubierto, dar la Jeringa‘a1 aydd@nf v
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" te y se toma la cubeta cargada, se asienta la cubeta des

"~ pacio hasta. que este firmemente en su sitio, Debe mante

nerse en su sitio durante seis minutos sin hacer presién.

La presién durante la polimerizaci6n de la si-

licona fluida produce tensiones en la masilla semirigi--

da. al retirar la impresidn sesan las tensionesVy se pro

ducen distorciones y‘deformaciones, una vez fraguada la-
'-silicbhd. se retira de la boca con un movimiento brusco-
“tal como se hace en los hidrdcolofdes. se enjuaga la’- -
impresion para eliminar la shiiva y la sangre. Se séca -
con el chorro de aire. :Se puede hacér‘una_impre#idn.ﬁe-'

“la arcada antagonista con alginato.

- ELASTOMEROS A BASE DE POLIETER.-

El po11eter es el material-de 1mpres16n ( el -;‘ 

' tercero ) que viene utilizéndose desde hace re1ativamen-f

te poco tiempo.

- Se embasa en dos tubos, empledndose mucho ma-~ j[f‘;‘

- yor vo]dmen de ‘base que de acelerador,

“Esfe material ‘de fmpresién muestra‘una gxaétig
tud tgual o ligeramente mayor que los otros dqsfdescri-g_”

'Ttps;-tiene excelente estabilidad dimensiona1;f1nbluso,;-
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si el vaciado se aptaza un perifdo de tiempb pro]odgado';
debido ; su afinidad por el agua, no debe conservarse .-
en cdmara o ambiente hdmedo. Al retirar la impresidn se-
desgarra aproximadamente igual que la silicona y algo me-

nos que el polisulfuro.

INSTRUMENTAL PARA LA TOMA DE IMRRESION.-

1.- Jueg@ de material de impresi6n de polieter ( base y -
acelerador ). '
.- Bloque de papel paFa mezclar.

.- Espdtula. rfgida.

,- Compresas de gasa,

2
3
4. Jderinga con boquilla desechable,
5
6

.~ Cubeta individual de aérflico.

~ TOMA DE_IMPRESION.-

A causa del breve tiempo de fraguado, es ﬁmpgrg,}'
tive tener todo la operacién bien organizada y ejecutarla

~sin demoras, Se pinta la cubeta con el adhesivo que se -

. suministra con el polieter, 'Se exprime sobre un blogue -

- de mezcia‘aproximadamente 19 cms. de base e foual canti.-
dad de acelerador. Se mezcla durante unos 60 segundbs --_
con la espftula hasta que hayan'desaparecidq'tOdas las --.

‘ f?qnjas;
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. Seﬂemplea Ta espdtula para cargar la jeringa. -
El'matefial fragua demasiado de prisa y es demasfado vi--
ae0s0 para emplear el embudo de papel. El ayudante debe--
1ienar la cubeta mientras el operador utiliza la jeringa,
se retira el paquete de gasas y se seca la preparacidn si
es preciso, se quitan con cuidado los cordones retracto-- -
res de los surcos gingivales y se inyecta el material de-\'
vimpresidn rdpida, pero cuidadosamente, empezando por una-
.de las dreas interproxima1es. se cambia la jeringa por la
. cubeta cargada y’se‘asienta firmemente en su sitio, se o-

mantiene 1a cubeta en su 51£io durante 4 minutos, se reti

ra la imprestfn, debe de secarse 1nmgdiatamente con el -- - L

“chorro de afre por que el polieter tiene tendencia aabe

» sorver humedad. La arcada antagonista puede obtenerse eQ,

con alginato.

¥

: TECNICA-PARA LA OBTENCION DE DADOS INDIVIDUALES,-

Cuando se han obtenfido unas buenas 1mpresiones- '_
de Jos dientes preparados. es muy importante manejarlos -
,’con todo cuidado para asegurar ungs mode!os exactos ¥ de- 

. tallados.

Unas fmpresiones perfectas eiigen mucho tjémpo;' i

y esfuerzo del operador y sdn, sin-duda fastidiosas:pafa;

el paciente, hay que seguir los pasos con cuidado y ge -
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‘7 tendrd 1a seguridad de no tener coétosas y mojgstas repe-
-ticiones. La calidad del modelo influye muchfsimo en la-
facilidad con que: va a confeccionarse 1la restauracién y-

éu ajuste en boca,

UN BUEN MODELO TIENE QUE CUMPLIR LAS TRES SIGUIENTES -

CONDICIONES.-

1.- Tiene que estar libre de bpfbujis; especialmente a lo ‘«5“‘

“largo- de la 1fnea de terminaci6n de Vos dientes prepiivk
: rados.. - | o ' g ' ,
2.- Todas 1as partes del modelo deben de estar libres de-

~déformacionés.

,3.-_qu'mbdelos,tienen que poder ser recortados.para‘te-f"'””

ner buen acceso al modelado del patrén: de Cerh,u'

' EL MODELO DE TRABAJO.- Es el que se monta en -

el articdlador. para que lakafticulacidnvsea‘1o mis‘peréé

"fe;té posible, E1 modelo debe comprender la totalidad de . -

'i iq arcada,

Al h&cer e1 patf6n de cera, se utilizg'pdra e$; 7v"

tablecer los contactos bucales y ‘linguales y ]a,oc!usfdh;‘.r“

" con los antagonistas.

EL TROQUEL,- Es el modelo individual del diente .

~
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-_tal]ado, en: e1 se term1nan los margenes del patrdn de ce-
ra, -Hay dos 515temas b&s1cos de 1los modelos de trabajo y;
tfoque]es. Por’una parte el modelo de trabajo y el tro--

quel totalmente independiente, y por otra, el modelo de - ;

trabajo con troqueles desmontables.

MODELOS: DE TRABAJO Y TROQUEL INDEPENDIENTE.-

Es el proced1miento mds sencillo y solo se nece L

‘5sita un modelo del arco completo y un modelo parcial de -'if'

: la zona de,las preparac1ones tiene la ventaja, de que - - ff":

mantiene las relaciones entre los pilares estables y fj;- o

" Jas, detalle muy importante si se trata de construir un -- -

puente, Ademds, como los tejidos gjhgiva1es y otras refe

rencias estdn 1nta§tas, es mds f&cil modelar con contor--

nos fisiol6gicos arndni cos .

Una dé das désvehtajas que tiene ‘esta técnica,-

" es que hay que ir trasladando los patrones -de cera del e

troque1 al mode]o montado y v1ceversa para las distintas-’j¥:, 

" comprobaciones.

Técnlcos con poca experiencia. tienden a trasla;H

 dar con m!s frecuencia los patrones de lo necesario y el-

‘patrén va perdiendo exacti{tud en su adaptacidn a las es--’,*f“'

..

tructuras de su. cara interna,
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E1 modelo de trabajo y el modejo parcial para -
los troqueles se pueden obtener de impresiones 1ndepen-»-,
dientes, o vaciado dos veces la impresién del arco comple
to. En este ultimo caso, para los troqueles debe utili-

zarse el primero de los vaciados, este doble vaciado solo

se puede hacer, desgraciadamente, con las impresiones, yfl"'

Técnicos con poca experiencia tienden a hacer estos tras;_
lados, con mis frecuencia de 1a necesaria y el patrén va-
~perdiendo exaetitud en su cara 1nterna a causa deI roza--f‘V

‘miento.

'VACIADO DE LAS IMPRESIONES.-

Tanto la'superficie del modelo de trabajq:cdmo;g‘,"

la de los troqueles tiene que ser lo sdffciéntémenté re--
sistente 2 1a abrasidn como para resistir la cbnfeccidn -

del patrén de cera sin alterarse.

Por esto, para hacer el trbquél debe emplearse
yeso del mds duro ( ve1mix ) las 1mpresiones se lavan - -
B bajo el chorro de agua para eliminar las viscocidades y s

1a saliva que puede haber,

Luego en una taza se vierte la cantidad medidaéw.. 2

‘de agua y se expolvorea también 1a cantidad medida de ye- o

'so piedra tipo velmix. Los troqueles para esta técn{c3 af'
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se>pueden vaciar con 50 a 70 a. de yeso ve)mix. Para.una.
impresidn completa se necesitan unbs 200 g. se siguen las
1nstruccibnes del fabricante en cuanto aklas proporciones '
agua, polvo. Estas proporciones pueden hacer variar mu--

cho las propiedades del yeso velmix, ya fraguado.

Se mezcla el égua y el yeso a mano con la espd-
tuta, hasta que todo el yeso este mojado, se mezcla apro-

" ‘ximadamente un minuto o dos.

Las impresiones de elastomeros se secan comple-
" tamente con el chorro de atre, La superficie debe de es-
tar 1ibre de h@medad visible, pero debe permanecer bri- -

“1lante, st la superficie aparece mate, es que se ha Séca-,

~ do demasiado, y puede haber tentdo Tugar a una distor- = . -

k cidn.

Con un pequefic instrumento se va llevando yeso--
‘piedra a la fmpresidn del dientevpreparado. se pone uma -
pequefia cantidad de yeso en un ladq de Ta impresién, boi-'

‘encima de la preparacibn,.y se vibra’hasta'qué el yeso -<-

alcance el fondo ( superficte oclusal } de 1a preparacifn ST

(fig. 1-30), se fnciina a impresi6n, y se vibra hasta --

que el ye§o se vaya'des]iiando por el fondo de la'péeplfg"
‘ cfﬁn. desplazando el atre a medida que va avanzando'(fig; 
1-31), se va ahadiendo yeso en pequefias pdrciohes. iSjse  =

pone una canttdad mayor de yeso aparecerd uma burbdja‘b .
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‘poro.

"

Se continua afiadiendo pequekas porciones de ye-
‘s0 velmix alrededor de las primeras, de modo que el dien-
te preparado se vaya llevando la impresidn de los otros -
dientes, se pone yeso hasta alcanzar una altura de aproxi
“madamente 2.5 cms. por encima de las preparacidn,.con.esy
to se podrd hacer una adecuada peana al tquuei. (fig. --
1.32). - e

En el caso de una impresiﬁn_comp1eta..poher la-
chbefa sobre el vibrador (due el vibrador no toque el ma-
“terial de 1ﬁpresi6n) se-afiade péqueﬂas cantidades de yeso
ehfia,parte mis distal de un lado de la impresién, lenta;
mente se levanta este extremo, de4mo&o que el yeso vaya -
fluyendo hacia mesial pasando de unkdiente a otro, 1lenan

~.do uno-a uno desde el fondo, inclinando la cubeta en dife

v rentes direcc1ones se puede con trolar el movimiento del.

yeso de manera-que. no quede atrapado afre,

} Se afiade yeso hasta que se hayan l1enado todos-r
blos dientes de la arcada, 51 Ta impresidn que se esta va-

",'ciando es de 1a mandfbula, poner la 1mpresi6n sobre - la --

mesa y se 1lena el espacio correspondiente a 1la 1engua ..

con una servilleta de papel héGmeda, esto permitird hacer-
- de la base un modelo completo, _No se invierta 1a impre=-.

“si6n hasta que haya tenido lugar el fraguado inicial; el-
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el modelo puede deformarse por desplome de Ja masa de yes

so todavfa blanda, Si se desea a%adir una base adicional

se debe esperar a que el veso este semifraguado, Se déja
fracuar el modelo una hora, los troqueles no deben mane--

Jarse sin que haya transcurrido ese tiempo.

PREPARACION DEL- TROQUEL.-

Se retira el modelo de la impresién con MuCho‘f‘
~~cuidado para evitar distorciones o roturas del yeso.vlos;i>
modélos se recortan eliminandovtodos los fejidos_de'miské-

--al18 de 1a encfa que hayanquédadO'reproducidos.‘

El mbde1o del que se va a ser el'troquel,vse rg ‘
corta ep una recort&dora de modelos, eliminando todo el -
“yeso en exceso de a1;gdedor del diente préparado (fig. -
1-33), durante el recortado el modelo debe aguantarse por
sd base.y no por la preparacién por el peligro.de erocio-
narla, la peana del troquel debe ser 1igeramente m&s an«-.

‘cha que la preparacién y con una secci6n octagonal (fia.-

"’ 1,34), los lados deben ser pafa1elos 6 lfgeramente péra]g

los hacia el pie,

_ _La peana debe ser paralela al eje mayor deﬁ : -
diente; si no lo es serd més diffcil.adaptarlos margéﬁes
del patfbn de cera (fig. 1-35). La peana del troquel de-
““be tener unos 2,5 cms. de longitud (fig;'i;36), si es mag’
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corta ser§ incomoda de aguantar al hacer e) encerado.

Una vez recortado el troquel y delimitado, co---
rrectamente la 1fnea de terminacién se resalta con un afi
lado 14piz rojo (fig. 1-37), esto facilitard el modelado-

del margen hasta el 1fmite correcto.

MODELOS DE TRABAJO CON TROQUELES DESMONTABLES,; v

. b_El uso de modelos de trabajo con trqqﬁéjgs,o';;
muRoes desmontables se ha convertido en una prictica mdy- g
7~C6mﬁn.  €1 troquel del diente préparado se orienta en ¢1- 

hodelo de trabajo mediante una espiga cénica de latdn, ?4
~una espica de caras planas de acero 1noxfdabie, o de pllg

tico prefabricadaﬁ. st se emplean troqueles desmontables,

deben satisfacer los siauientes requi;itos:

1.- Los troqueles deben poderse situar siempre-

. exactamente en el mismo sitio,

' 2,- Los troqueles deben permanecer‘estables, --
~ incluso si se le da vuelta al modelo. - |
"3,- E1. modelo con 16s-tr6que1es debe poderse(--:‘ 

montar fdcilmente en un afticulador;.

“JECNICA DE TROQUEL: CON ESPIGA DE LATON.-.

Esta forma de orientar Tos troqueles‘se191ehelg’xi




FIGA1-33)  FIG(1-34)
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usando desde hace muchos afios y la mayorfa de procedimiég

tos, que emplean espigas son modificaciones de esta técnlm
ca. Entre cuatro sistemas de troqueles desmontables, la-
espiga de Tatén ha demostrado que tiene mayor exactitud -
en sentido horizontal, y la segunda en cuanto a precisifn

en sentido vertical.

En cada diente preparado devla'iMpresidﬁ se'po¥.:
ne una espfoa, la colocaci6n .precisa puede ser un proble; ”
ma; si.no se coloca bien la espica. La espig§ puede;aifg ﬁ 
. rar los mdrqene;; debilitar e) troquel o impedir sU'fﬁctT
Salida del modelo, marcando simp1emente Iés bo%des'de la
N 1mp§e§16n y colocando luego Jas espigas a mano alzada en;
el yesbirecién vertido, no se logra un buen trébajo. mue;‘
cho m&s preciso es situar las espigas en la impresién an? 

 tes de verter el yeso velmix,

Adn cuando hay dispositivos pafavcdiocar la es-

piga. en ‘un laboratorio de prétesis se suelen encdntr;r -

l;numerosos objetos que pueden‘servir'para este propdsito{g;""'

agujas de anestesia, clips para papel, hofquill;s y CErf-j RISt

1las de papel. Con el lado redondo de la espiga gnlund .

~de las ondulaciones y e} lado plano apoyado en la 14mina-

kplana;

La.horqui11a §é.pone: atfavezadq, gp:diféccth:
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bucelingual, de 1a impresidn."centrando 1a espiga direétg-
mente sobre 1a pieza preparadas luego se ponen unos'alfilg_‘
res por entre los brazos de la horquilila y se pinchan eh-

la impresi6n. En el borde Jingual y bucal més préximo al
dien;e preparado, se’fijan Tos alfileres y la espiga a la

horquilla con gotitas de cera (fig. 1-38),

Se invierte el yeso velmix en 1la fmpresion has-

‘ _ta 1lenar los dfentes y cubrir 1a parte retentiva rugosa-

 de” ]as espigas, antes de que frague el yeso, se colocan -
vclibs para papel$ arandelas desdentadas; que servirdn - -
pp}a retener 1a base de yeso que se vaciaf& posteriormen.
te (fig, 1939);-todas estas retenciones se han de poner -
hen aquélIas‘zonas del modelo que no van a ser desmonta- S

bles.,

Una vez que ha ffaguado el yeso velmix, se reti“

ran los alfileres y horquillas, en la punta dé’céda espi-

’ 4vga_se‘co1oca una bolita de cera blanda, - cerca de donde -

“1a espiga entra en el yeso, en 12 base de lo que serd el
trdduel; se gravan unos hoyos y un canal en forma de "V“i
(fig, 1-40), estas marcas facilitardn més tarde 1a reposi

cién correcta de los troqueles en su sitio,

E1 yeso alrededor de las espigas se Tubrica con

una capa find de vaselina 1fquida para faci1itar'1a-postg



FIG.(1-40)
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rior séparacicn del troquel de) modelo de trabajo (fig. -
1-40);'y>posteriormente se retiran todos los -excesos del-

Jubricante.

Se pone una servilleta de papel hfimeda para ha-
cerle una base completa al modelo(fig., 1-41), al hacer es
ta base, se dejan 1rregu1ar1dqdes y ‘Pegquefias prominencias .

de yeso para due sirvan de retencién al yeso velmix de --

T montaje en él articulador, Una vez fraguado el yeso vel- -

-mix, se retira el mpde!o de la impresién y se recortan -+
Jos excedentes laterales, con un cuchillo afilado se loca
1iza o descubren las bolitas de cera de la punta der}i -- “ 

'kespiga. se retira la cera (fig. 1-42),‘y se asegura Que - =

rla punta de 1la espfga este libre de cera y de,rgsiduos‘--

de yeso velmix y se deja que el modeloyendurezcd durahte-   

24 horas.

Una vez el modelo seco y duro se corta la capa-

,de yeso para troqueles con una segueta provista de un pe-

.. Yo fino de metal (fig. 1-43) hay que hacer ‘dos cortes. -

uno en mesial y otro en dista1 de cada troqueI y los cor-r"

’ Ttes deben” converger hacia apical

Con e1 mango de un instrumento se go]pea suave-

:mente el extremo de 1a espiga para hacer salir el troquel', 8

(fig. 1-44) se saca del todo y serde11m1ta correctamente'”
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a 17nea de terminacién y se marca con un 14piz de color

rojo.

‘ Se repite el proceso si hay m4s troqueles en la
_ arcadé,'y se comprueba que las superficies del modelo y - .
eTvagujero'cdn1co de la espiga pafa estar seauro de que -
esten tqtalmente Tibres de partfculas y residuos, el éxi-
to de todo el procedimiento depende precisamente de que--
modeloy troque1és esten ébsqutamente excentos de partf--
culas de yeso raspaduras de yeso o cualquier otra sucie--
‘daﬂ; de otfa manera 1os troqueles no se asientan adecuada
k:ﬁente y los patrones resultan inexactos, se vuelvén a-in-
;Seftar los troqueles y se asegura de su total asen:.a- -
'mientovy estabilidad (fig. 1-45), se vuelve a poner cera
’b!anda en los huecos de las puntas de las espigas, se mo--
ja el modelo y se monta en el articulador con yeso piee-qv
-dra;. La cera se poné para que no entre yeso piedra del -
“montaje en los huecos por donde ‘asoman las punt;s de 1a§-
‘eépigas, una vez seco el yeso piedra de montaje se quita-
la cera y quedan una ventana por donde se ven las espigas
~-evitando adema§ que se acumulen residuos, cosa que pudie-
ia:ocurrir $1 el alojamiento de Yas espigas fuera ciego,

(fig. 1-46).

TECNICA ‘DEL- TROQUEL DE- LAS ‘TIRAS Y ESPIGA DE LATON, -

La técnica de jas,tira§ ha sido elegida por - -

-ofrecer un’control mayor coh-menorgs dificultades, en es-
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‘pecial la separacidn de los trogueles que estan demasia

do juntos entre si, otras ventajas-de esta técnica son:

1.- Provee referencias como.para aque los pernos

~ para troqueles sean ubicados precisamente - -

en el centro de 1a base del troquel, v

2.- Provee al troquel una base concava que ayu-
da a indexar el troquel en el modelo. ‘
3.- Permite la répida separacién de los troque- "
. les, sin usar instrumentos rotatorfos (4] ; - :

sierras., .

"APLICACION DE LAS TIRAS EN LA IMPRESION DE HULES,-

Apoyar la impresién en un cenéro arrugado sobre
1a mesa de trabajo ( cubeta abajo ) de modo que los ejésg'
longitudinales del mayor nlmero de dientes ( troqueles )-

este perpendicular a la base de 1a mesa.

Se cortan tiras de acero inoxidable.de material
acintado de 8 mm de ancho y de 0.5 mm de espesor de -a dos

tiras por cada diente, estas tiras se pueden obtener: de -

hojas para afeitar, o también se obtienen de material que o

se usa como matriz para las restauraciones de operatoria.’

( fig. 1 49), Ios dientes removibles son 1os dientes pre-

para¢os con margenes gingivales proximales y todo diente--
no prepaf;do adyacente a las superficies proximales pfepir

rados, cada tira, sostenida tentativamente con piﬁzag - -
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exactamente sobre la 1mpres16n del contorno 0 margen gln-f_

gival proximal debe ser recortada para que siga sin lle--

gar a tocar los contornos vestibular. lingual y gingival-—

de. la impresién, Se pone énfasis en que las tiras no dé-

~ ben tocar la impresién en punto alguno,.

Observese en la (fig, 1-47) como los pafes‘dé‘-*
-tiras para cada diente removible convergen ligeramente ha -
cia afuera de la impresidn. con la bisectrizvvisualizada-

2 "dé esta convergencia perpendicular a la mesa.

Cuando un margen gingival sea adyacente a una- '
region edentula. ubique la tira sobre la regién edentula-

‘ba unps l a 2 mm de la 1mpresidn del margen gingiya? ( ob-

‘”:bfservese‘iartira mis distal de la fig, 1-48) la raién para.

' f]hacer removibies los dientes adyacentes. ya se menciona--

~.ron antes

. Se deja a un lado las tiras en la secuencia co-
i rrécta, después se hace fluir una capa de 122 mm de‘seQ
‘ra roia 0 pegajosa en los flancos vestibular y lingual de

ila impresién (fig, 1-49), esta cera no debe 1legar mds e

kcerca de. 2 mm del registro del diente importante; se colo‘, 

‘ca con’ eI registro con goma de 1a mucosa vestibular y I'n .

‘gual
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Ahora se toman cada tira con las. pinzas, se ca-
lienta a la llamn'y‘se ubica en Ta posicién correcta (fig
1-50), 1a tira debe de estar bastante calfente como para-
que los‘bordés entren con facilidad y prontamente en la -
cera. Si después de insertar la tira en su ubicacién se-
Juzga errada, transmita calor pdr medio de 1a pinzas ca--
lentadas y corrija la tira mientras este caliente para --
que 1a cera este blanda, 0 se retira Ja tira'caliente. se
1impia Ta cera y calientela nuevaménte y se inserta en -=

mejor posicién,

Vea que l1a convergencia de las tjras no sea tan
grande como para que los bordes externos queden iankprdxi
~mo§ unos de otros que el espacio sea 1naﬁecuado~para ta -
cabeza del pernb para troquel, ch el extremo>menor; ca~
Jentado, de la espitula para cera No, 7 se alisa y se se-
11a la cera en cada unidn cera-tira que no haya quedado -
" completa, esto asegura la unibn de las tiras a la impre.-
'sidn durante el vacfado y mejora 1a lisura y el espacio -
“del modelo. Con espatuia caliente y cera roja 6 pegaJoﬁa’
se sellan todas las aberturas entre los bordes gingivales »
vde 1as tiras externas yyla impresidn (fig, 1-51 y 1§47. -

1-48 X-Y),

©{YACIADO DEL YESO VELMIX E-INSERCION DE LOS PERNOS.-

Antes . de mezc1arke1;yeso velmix; se dispone,; -1‘¢i



FIG(1-49)
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- el-nlmero requerido de pernos para troqﬁé]es. Vgr que --
cada par de tiras no converja tanto que reduzca el ancho-

de la base del troquel e interfiera en la insercidn del -
perno, existen pernos especiales de tamafio peguefio para‘-

los dientes angostos y pequefios,

Se mezcla el»yeso para troguel de alta resisten
k cié. segdn las indicaciones del fabricante.'y,se vécia el
modelo con la ayuda de un vibrador y una ésp!tulq No. 7,-
:Nsé aplican los primeros incrementos del yeso para troquel
nben pequenas cantidades. de modo que el material fluya ha-

: fcia 1os rincones remotos y &ngulos sin atrapar aire. Sé-’

debe mantener al yeso aproximadqmente § mm corto del —‘--

1lenado completo de las ttras de metal “Esto deja bastan-

“"te de cada una de las tiras a la viﬁta como ayuda en 1a - i

‘ubicacidn de los pernos para troqueles y crea las desea--
bles bases concavas en los tfoque!es. M4s adn el desbdr,
de de una de las tiras podrfa crear trabas que impidan --

remover los troqueles del modelo,

Sin demoras. se vuelve la 1mpresidn el genéno-
. arrugado para que las bBisectrices de los pares dé tifés .
esten verticales, delicadamente se insertan los pefnos .-
: trogbcdnicos dentro del yeso velmix a medio fraguar, se -
vco]oca ud hernb por cada troquel a remover deI‘modeioTte;

> mlnqdo ( fig. 1-53).‘un liggro}bombear o girar dgi perﬁo¥ ;
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al tiempo que se inserta su cabeza arrugada que ayuda-a -
crear unpa unién firme del perno al yeso velmix, Hay que-
asegurarse que la cabeza del perno este totalmente inser-

tada en el yeso velmix, se alinean los pernos mis 0 menos

paralelos a los ejes mayores de los dientes y tamblen en- .

tre si mientras el yeso este blande, Se quedardn erguxi-
dos sin soporte alguno si estan derechos, se deja que el-

yeso fragae.

COMPLETADO DEL MODELO DE TRABAJO. -

Después del fraguado:el-yeso velmix, se pinta,é;

con un medio para separar. Se encajona la inpresién y"éek

mezcla yeso piedra en el resto de 1a impresién (fig, 1- sff[;"

.52). Se deja que protuyan dos mm de los exfremos,de ]dé-ﬂ
,perﬁos de los troque1es; para due posea resistencia‘adg¢Q '
cuada, fragugdo y el yeso piedra, se quita la cera del -- '
A,encajonamiento y se retira el modelo de-!a 1mpresidn‘(fig

'1154), §e goipea~e1 extremo de cada perno. ligeramente con’
el extremo de un instrumento hasta que de un sonido dis--
“.tinto, 10 que indica que el modelo se movi6 ligerémente -
dé‘su asiento, despuds se golpea o émpuja‘loé extremos de .

~ Tos pérnds a ia vez, para que Toskpérnos yjtroque1 se -e-
aparten en la misma medida de su asiento, después de esto
se remueven f&cilmente con los dedos, Se descartan ias -
tiras metdlicas 'y las cufias de yeso entre os troque]es .

b:para faci%itar el -tallado de1 patron de cera y el pu]1do-
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del colado, después se pasa al delimitado del tfoque].ﬂ-,ik

los froqueies

del modelo.

TECNICA DE LA

deben tener un asiento positiﬁo en la basé

CASA NEY MODIFICADA.-

El uso de modelos de trabajo con troqueies des-

montables se ha convertido en una pr&ctica muy comdn, es-f

‘ta técnica es

a2 base de pines de latdn. esta técnica del-

~pin se viene usando desde muchos afios..

Esta técnica posee varias ventajas'importanteS-fi:»v”

© . como-son:

.- Siendo trquéleé desmontables, mantfehenlé-

1a misma reIacidn correctamente con Ios - -
dientes adyacentes. para que su adaptacidn-’

marginal y édreas de contacto sean 1p§ mis--

‘mas cuando tebfa antes de estar unido,

No presenta movilidad mesiodistal o'bucolig’l
gualmente, tampoco presentaﬂaIQGn giro qué;”

pueda hacer mover al troquel

Posee una base ancha debido al pin de latdn‘

.esto hace menor su movimiento.

Se mantiene estable aaﬁ‘sibée le da ladeel

ta al modelo,
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En la actualidad nos encontramos.con una varie-
dad de técnicas, para la obtencién del troquel, que van -

desde unos métodos sencillos hasta los més complicédos{

Esta técnica podemos decir que es una mezcla de

]as técnicas, anteriormente ya mencionadas, y las mencio-

~ namos aqui, ya que aparentemente presenta un grado mds - de

exactitud en su fabricacidn y también presenta una gran -

facilidad en su fabricacién,

-Ya obtenidas unas imprésiones 1o més pekfecfas; e
f bosib\es. se procede al vaciado de as mismas 1mpresiones;

con yeso tipo ve1 mix, el vaciado se hace “como se ilustra

; ep las (figs. 1-30 y 1-31) esperamos el fraguado deI,yeso:'Vk

v_aproximadamente”45 min., posteriormente ya fraguado se pfg ;
cede a sacar el modelo de yeso vel-mix de la 1mprésidn‘-4 E
'se verifica si hay alguna distorcién o aIguna burbuja- quej
pueda hacer fracasar todo el trabajo para. su fabricacidn-

correcta de la restauraci6n dentoco1ada.

Se recorta el modelo de yeso vel-mix, auxilisn-
"_ donos con fresoneszen formardeybarril. de pera y tamb1699
con un disco tipo cuttoff y ademds con la récortadora-deg“

modelos.

"EY primer paso para el recortado de] modelo va-
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a ser la eliminaci6n de toda la seja de yeso vel-mix - -
"~ (fig. 1-55) quedando de esta forma, para este corte pode-

mos auxiliarnos con un freson de pera.

Se debe tener cuidado de no desgastar los dien-vi

tes preparados.
. ! L
; E1 siguiente paso Vh a ser un desgaste, solo en
: 1§ qu es el ancho mesiodistal del diénte_preparado. aho- -
”rayeh Ta base (fig. 1-56), debe de quedar én esta forﬁa,-'

también para este corte podemos auxiliarnos con el fresdn

",_'de pera

E1 siguiente y d1timo corte se har& en 1a zona-‘
 70 flanco’vestibular y palatino del yeso vel-mix. este re-".
\‘corte debe de abarcar el ancho mesiodistal o un poco mis-
.del:diente o dientes preparados, y debe hacerse con una -
1 11§era convergencia hacia apical 0 basé‘dei modg1o;vdg ..
~los dos flancos vestibulares y pa1atino, esta cbnvergen-fi
cta serf aproximadamente 'de 45 gnadns.'es;e recorte es --
':esehc1a1 para que el dado nd presente dif1cu1tad_a_1a ho{-

“ra de removerlo de su sitio en el recortado con la'sierra.

Posteriormente se har& una perforacién en la --

' r:fbase de1 modelo que corresponden a los dientes ta11ados..

se har&»con Ja.ayuda de un freson de bo1a_chfca No.,Q, .

se,hafa de profundo aprqxfmadamenfe‘de 4»ﬁm y dicha péfé?k
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‘foracibn ira completamente centrada, en 1o que viene a sef’

dicha prebaracidn. se debe cuidar que 1; perforacidn coin- .

' cida con el eje longitudinal del diente preparado, este --

es un paso muy importante para el £fxito dc esta técnica,

v Con 1a ayuda del chorro de aire;~vahos a lfmpiar
“cuidadosamente, 1a perforacién y en si todo el‘modelo; to- -
kmamos el pin de latén y lo provamos enila perforacidn; elFr
.pin‘debe de duedar un poco olgado debe ihtrbdub1rse Ta pi;

te coarrugada del pin.

: Vérificados los basos.ya mencionados, procedemos
ka'pegar el pin de lat6n en 1a.perforacién, nos vamos a .- -
auxiliar en este caso con Kola Loka. ‘La parte p]ana del -

k' pin. s1empre debe de apuntar hacia dista]

S Ya seco ei pegamento, écto seguido vamos a coldé‘
caf una bolita de cer& roja en la punta dél‘pin de latdn;f'
ESta b61ifa nos va a ayudar, posteriormente a su:1oéa1fza-
cifn y ubicacién del pin, ya que se afiadird otra base de’—

yeso paris.

Enseguida co]ocamos alodn medio para separar. --'

,Aqui vamos: 2 usar ‘vaselina 1fquida, se coloca so1o en las-- '

' . paredes bucal. pq]atino y base de 1o que corresponde al’ 05,‘:‘>

" los dientes tallados.
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Teniendo Iistos los pasos anteriores, pasamos a
lo que va a ser otra variac16n, con lo que respecta a las

demés técnicas propuestas.

Nos vamos a auxiliar con unos conformadores co-
mo los de Ya (fig. 1-57) que nos van a ayudar a colocar -

1a base de yeso paris, o segunda base.

Se coloca el conformador en una base lisa, pos-’
teriormente se bate el yeso paris y se 1lena hasta el bor. =
vde del conformador, cuidando que neo queden burbujas, que-"

dando como en la (fig. 1- 58)

Inmediatamente tomamos el modelo de yeso vel-mix .

y procedemos a encajonarlo en el conformador lleno de ye«
so paris, se va introduciendo con pequéﬁos movimtentos -?:
vibratorios, se va a introducir hasta que la bo]itgﬂde c§ '
ra que se coloco en el pin toque la base 1isa donde se =- -
aéento el conformador, se procede a guitar el exceso de -
yeso que pueda haber quedado o resbalade y’a1isémos el ye-
p sdvparis con ‘la ayuda he 1§ hisma espitula éon due se mez

EIG el yeso paris, queddndonos como en 1a (fig, 1-59),

Se deja hasta que este seco y fdérte. para lue-
9o pasar a los cortes con'1d ayuda de Ta sterra, se hardn

“dos cortes, uno en mesial y otro en distal, y deben con--
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FIG.(1

(1-58)

FIG
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- verger un poco hacia apical, con el mango del instrumento
- se gdlpea suavemente,ei extremo de la espiga donde fue --
colocada la bolita de cera roja, para que el pin pueda sa

- Hr.

Se saca del todoy se delimita correctamente la
lfnga de terminacidn y se marca dicha linea con un Yagiz-

: ide color rojo,

" A) INSTRUMENTAL NECESARIO.-

EY intrumental necesario para cada técnica de .

; c'dados fndividuales es diferente o.-mejor dicho tiene SUS~~"

. variantes, se mencionara el 1nstrumenta1 necesario mfnimo

para_cada;técnicavde dados individuales, -

 MODELOS DE TRABAJO Y TROQUEL INDEPENDIENTE.-

»l;Q'Mode1o del arco completo y modelo parc1a1'¢e 1a zﬁna;¢> l‘

“'de las preparaciones,
'« Yibrador,

.-‘Taza de hule.

- Esp&tula para yeso.
.--Yeso tibo vel-mix, ’
.~ Recortador de mo de Tos -

.= Micromotor

© i~ s G
A )

- Fresas para resinas en forhg ¢ebbolivN§;f4, 6 5;yken< ~n



gs

:forma de pera, _
9.- Cuchillo de Taboratorio Bard-Parker con hoja No. 25
10.- Lepiz de color rojo. ‘

'TECNICA DE TROQUEL CON ESPIGA DE'LATON.—‘

. 1,- Taza de hule,
2.e,Esb&tula para yeso.
3.- Yeso tipo Vel-mix.
4.-‘Espiqas de latén (Dowel Pin)
5.- Alfileres
6.~ Pasadores para e} pe1o;
7.- Clips “de oficina o
8.~ Cera de pegaf,
§;~ Cera roja’ ‘

Esp&tula para encerar Rohacb

—
o
”

11.- Mechero Bunsen

©12,- Pinzas de curac16n

13,. Pincel delgado

14, Vaselina 11quids

' 15.- Recortador de modeos
vf16.-,Arco y segueta para Joyero - , :
' i7.- Cuchil]o de laboratorio Bard Parker con hoja No 25
18.- Micromotor ‘ ] v
19,- Fresas para resinas en forma de~b61§ No, 4 6 5yen.

forma de pera, |

20V~ L&ptz color rojo.
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TECNICA DE TROQUEL. DE LAS TIRAS Y ESPIGA DE LATON.-

’,1.- Taza de hule

' 2.~ Esb!tula para yeso

«~ Yeso tipo Vel.mix ; ‘

.~ Tiras de acero ino#idabie (hojas de afeitar)

.~ Pinzas de curacién

‘Cera roja o pegajosa
.- Espftula para encerar Rohach

.« Una hoja de cera.roja

W B N o b w
Y

.= Vibrador

10.. Mechero Bunsen

‘12;- Pin de latén -
113.- Pincel delgado
14.. vaselina 1fquida

15\~ Clips de oficina v

163~ Cuchillo de 1aborator1o Bard Parker
 '17;=7Micromotor e _ .
5 iB.n Fresas para resina en forma de bo)a No. 4 6 5 y en '}ji :
. forma de pera : ‘ A
j19.-kL6piz coIov rojo

TECNICA: DE: CASA NEY-WODIFICADA. - -

11};‘Tazafde,hu1e'

VZ.Q Espdtula para yeso
3.- Vibrador '
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. N . . .
?

10.-
11.-
12.-

13.-

14.-
15.-
16, -

17
U 18..

57

.~ Yeso tipo Vel-mix

Espigas de Tatdn

Cera roja

Yeso piedra o Yeso paris.

Pincel delgado

Vaselipa 1fquida

Motor de laboratorio

Fresones en forma de pera y de barril :
Disco de carburo para‘laboratorib‘tipb_Knttoff.’
Fresa de bola No, 4 :
Pegamento Kola Loka

Conformadores v ’

Arco y segﬁeta para jbyero‘ o ,
Cuchillo para laboratorio Bard-Parkericon hoja No.25

Lipiz color rojo

Este es el'material minimo esencial para la eﬁg"

boracifn de las cuatro diféréntes ~técnicas de troqueles,

E1 odont8logo que practigue estas_técnicas. cla .

ro eskque,podrﬁ substituir'cualesqhiera de,estos‘diferen.

tes instrumentales, por otros menos caros y por que no ==

con un mejor fruto o conveniencia para Ja elaboracibn dé;

i ‘élguna de eétas técnicas,
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',B)‘DELIMITADO‘CORRECTO CON LENTE DE AUMENTO,Q

E1 delimitado correcto de una preparécidn béra-
recibir una prétesis dentodolada. es muy importante, ya -
_que al decir correcto, se debe de pensar en hacer un deli.
mitado minucioso y tratar de no inventarkei tipo de termi 2
nacién, ya que es comun cuando delimitamos un troquel de-
la preparacidn, al menos pensamos, que $i no impresiona--.
, mos correctamente 1a 1fnea de terminacién tratamos de re-.
construir el tipo de terminacifn, sin pensar en los pro;Q

blemas que esta puede ocasionar en un futuro.

Por 1o tanto, es impdrtante realizar una.impfe-
sién lo mis parecida posible a 1a del o los dientes talli
- dos en»ia boca del paciente, Y sobre todo‘ia impresién -

,‘en'Ta 1fnea de terminacién, para no caer en el error comé

‘se menciond antes de reconstruir la 1fnea de terminacién.

EY1 delimitado serd mis correcto todqvfa con la-
ayuda de la lupa primitica, (fig, 1;60), ya que esta nos-
ayuda a observar con mis detalle el 1imite de‘Tx prepara-

cibn,

‘Este tipo de lupas desde hace varias décadas e

"&‘tenidb bastante utilidad en otras dreas de 1c‘médiéin§?7 o

como son Cfrugﬂa, Oftaimoldgica, Otorvinolarfngoldgfi, e
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’efc.. y mds recientemente se ha introducfd§ eh i;rmismav-r
Qdontojogfg, como auxiliar en tratamientos de parodoncia,
opératoria. ;irugfa y también”en la ﬁrGtesig.‘horéoio en-
el 8rea de laboratorio como en este caso, si no también ?‘
en su parte clinica, ya que brinda respltados bastantes =

satisfactorios,

Si no contamos con este tipo de lupas, podemo§-~  }*

usar algldn otro tipo de Tupas como la de la (fig. 1-61),-
‘estas;son;mas sencillas, pero también nos brindan:frutos-

bastantes aceptables,

Se ha discut{db'ampiiamenté en los libros de --
?Vtexfo sobre que el'odontdIogo. es 1a persona indicada pa-

ra delimitar los dados de las preparaciones.kya‘que ejt;; 
~sabe hasta donde 11e96,$ullinea de terminacién o que tipo

-uso,

Para el delimitado nos auxiliaremos con el mi-f~ Hv,>

 »ckomotor y una fresa redonda # § 6 6 de preferencia de --

' carburo,

Se inicia el corte mds abajo del 1fm1te de Ta - -  5

preparacidn (fig. 1-62) creando un surco poco profundo .-   “

o '(fig. 1163) y 1levando un orden adecuado. -

"Este surco debe estar de retirado aproxiamdamgg"






FIG.(1-63)
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lte'3rmm_dé la 1fnea de terminacifn (fig, 1-64) este surco
en este caso se fbrmara a todo alrededor del dado siguieg:~~
do los contornos de la 1fnea de terminacidn, hasta que se
una el surco donde inicio el corte y el termino de éste -
(fig, 1-65), terminados y verificados estos pasos se pro-

cede a ir acercando el co;te con Ia fresa poco a poéo a -

ta linea de terminacidn (fig. 1-66'y 1-.67), se debe tener’
cuidado de no desgastar la 1fnea de terminacién y 2 Ta ga‘
Qez de no dafiar con la fresa la terminacién, por tal moti

vo se recomienda tener un buen punto de apoyo sobre la --.

mano que sostiene el troquel (fig. 1-68), ya estando la - -

fresa en la 1fnea de terminacién se désliza suavemente, -,1~'

‘hasta que se ocbtenga una clara continuidad de la termina-

cibn (fig. 1-69 y 1.70).

Terminados los pasos anteriores nos Qamb;fa';'.' 
auxiliar cdn un mango y bisturi para darle una continﬁi--
 dad més- suave a la 1fnea de terminacién (fig. 1-71-y 1-72)
-4 deben ser movimientos sencillos y suaves, sin,mbleétaf‘b-'f

~desgastar de mds la terminacién,

‘.nyara terminar el delimitado vamos a pintar la -

‘ lfnea‘de‘terminacidn con un 14piz rojo, se hard como en.

1a'(?i§.,le73'y‘1-74)'5e debe téner cuidado cuando se ?{

- “hace este paso, el 18piz debe de estar colocado como en’

las figuras antericres, ya que asf el'filo‘de la>£ermina-vi;mg



FIG.(1-65)



FIG.(1-67)



FIG.(1-63)



FIG.(1-71)



FIG.(1-73)
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‘¢i6n se pintard mds claro y mis nftido, por que si se ha
ce coﬁo én 1a (fig. 1.75) no vamos a tener una linea ro-
ja nftida, 'Ya que de esta forma no contamos con un pun-
to de apoyo, Esta linea nos ayudard a no sobre extender

nos en el encerado,

Terminado este paso tenemos listo el troquel -«
ya delimitado y Tisto para proceder al encerado (fig.‘- -

1.76).

; A continuacibén se mostrafén 4 dados correcta- - .
mente deIi@itados (fig. 1-77). Observe la (fiu. 1-78) --
como estos tres troque1és esta de11m1tados. Unos son F -"
“cortos de su peana, y el de11m1tado es bastante 1rregu1ar
,vobserve como la linea de term1nac16n no es nftida y no -«
"’hay una continuidad que nos pueda ofrecer resultados - --.

Satisfactorios a Ya hora devobtener 1a cofia de metal,

. Estos tres dados 1nﬁiyidua1es, fueron'tomados -
Vde un laboratorio y delimitado por‘el mismb técnico, esta-
”'eéluna sencilla prueba de que el técnico pone bbca~atenQe
Vi’cidn a 1a m1nuc1oc1dad que se precise en este procedi- L-;‘f

miento.




 FIG.(1-75)



FIG.(1-77)



FIG(1-78)




‘CAPITULO 111

" ENFOQUE CLINICO Y DE LABORATORIO."

A) RESULTADOS CLINICOS ¥ DE LABORATORIO.
DE LAS TECNICAS PROPUESTAS DE DADOS- -_4
INDXVIDUALES. £
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CAPITULO III

"-ENFOQUE CLINICO Y DE LAEORATORIO. "

‘ En capftulos anteriores se ha mencionado la 1m7
‘bortancia de ta fabricacién del dado 1ndividual.,para_reg
“14zar una restauracifn dentocolada y sobre todo para - --

‘ ~aquel1a§ preparaciones que se tiene involucrada 15 zona -

infragingival como serfa en preparaciones M.0.D,

Dependiendo del tipo de preparacidn. podrén uti
lizarse o no pines de latén, para obtener los dados 1nd1-
,viduales. si no se utilizan estos pines y es necesarig -=
~las ‘caras - proxima]es de las preparaciones, sera preciso -’
acondicionar la base del modg]o, para que tengan asiento-’

1a doble base de yeso que lo articula en el instrumento,

o Por 1o contrario si se emplean‘b&stagos de la--~
tén, como serfa en preparac1ones para coronas, el procedi

miento sera diferente,

Cabe mencionar que es'reéponsab11idad del'técniif;‘

co dental como también del mismo odontd!oqo la ejecucidn-‘ ii

adecuada de cada uno de tos pasos que dard como resu1tado
“un modelo . de trabajo apropiado para la construccidn prdt! ‘

g sica
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A través de observaciones, sea quien sea téeni-
co dental o dirujano dentista, ponen poca atencifn a la -
: minuciosidad que se precisa en este orocedimiento de 1os-
troqueles, por lo tanto un mode]o deficiente hace necesa-
ria una restauracidn posterior, 1a cual mostrard los sia-

nos de incompatibilidad con el diente que la recibe.

Se ha di;cutidp ampliamente, en Tos diferentes-
tratados de autores de Eenombre.~que el mismo dentiéta -- .

| es la persona adecuada para fabricary sobre todo,de?fmi-b

~tar los dadoside las preparaciones, no obstante tal indi- !

~cacidn el mismo tdcnico dental podrd 1levarlo a cabo cuap

“do asf sea necesario o requerido por el mismo odbntdlogoL

Para la fabricacidn‘del &adé 1qdiy1du§l.‘en el-
laboratorio deqtaT encontramos con un sinGmero de 50&1111.
res‘para>su fabricacién, comovserfahfagujaﬁ de anéstesfa.i
 'c11bs de-oficﬁné. pasadores para el pelo, alfileres, etc.

“que nos pdedeﬁ dar excelentes rgsuitados.'estos materiaT-

‘es 10§ debe de e1ggir guien este realizando'el iroqueI, -
Vj,y puede usar otro tipo de materiales, Qegan éean‘sué comg
'dfdades,‘témbién puede variar segdn sea a técnjca glegig. _

da,

Ya e]egida 1a técn1ca de troque1, se’ pasa en. s{

a sy fabricacx&n,
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_De las té&cnicas mencionadas - en el capftuio !i.-.
Todas tienen sué ventajas y desventajas. La eleccién sé-
basa en preferencias personales en la facilidad de manipg
lacibn y hasta cierto punto en razones econémicas, Todas
y cada una de e11a§ tienen gran éxito, solo si se 1leva -

a cabo paso a paso su fabricacién,

Por lo tanto es importante hacer un modelo de -
‘trabajo individual que cumplan todos los requisitos como-
tal. Y para elidelimitado serd preciso poner un grado --1

‘mis de énfasis para este paso,

Al hacer ei'delimitado se puede tener un mejor--
éxito si nos auxiliamos con algidn tipo de IUpas;,yy que -
al usar estas, observamos algunos puntos de gran importai‘

. _cfa con gran detalle,

Teniendo-el troquel deiimitado,lse haéen~los --
procedimientos de Jaboratorio para hacer el encerado, al-.
Hyllégar'a este punto, se notard la diferencia, como#idad;Q

;.rapidézg y 10 que es mds impdftante‘ei sellado se harf -

_hasta donde se realizd el delimitado, por lo tanto hhbr!},' '

 més oportunidad de obtener el éxito, Lo .
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_A) _RESULTADOS CLINICOS Y DE LABORATORIO DE LAS TECNICAS-
PROPUESTAS DE DADOS INDIVIDUALES.-

1.. TECNICA MODELO DE TRABAJO Y TROQUEL INDE--
PENDIENTE. (FIG. 1.79).-

Es el procedimiento mas'sencillo y solo'se ne«
‘cesita un:-modelo de] arco completo y un modelo parcial -

"‘de Ta zona de las preparaciones.
' Tiene 1a ventaja de que mantiene las relacio--'
’:fnes entre los pilares estables y fijas. detalle muy 1m--

- }portante si se trata de construir un puente fijo," '

Una de las. desventajas que tiene esta técnica-

‘ es que bay que ir trasladando los patrones de cera del - LR

troque1dal modelo montado y viceversa para las diferena-

' tes comprobaciones.

Técnicos con poca expefiéncia tienden-a trasla

" dar con mis frecuencia los patrones de 1o necesario yigfj S

patrén va perdiendo exactitud en su adaptacién a‘Iés CSE»”

tructuras de su cara interna.

- EY ho&é!o de trabajo y el modelo pdrcial’paraw

los trogqueles se puede obtener de impresiohes,ihdépeﬁf - -
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dientes o Va;iando dos veces la impresibn, para los tro---

queTes debe de utiiizarse el primero de fos vaciados.

Cuando realizamos los procedimientos de Tabora-'
torio para obtener la cofia de metal y usamos esta técni-

ca, realmente fue bastante sencillo su fabricacién,

Pero como se menciono anfes. su principal des--
'kvgntaja con que nos encontramos, es el constante traslado
 de1 pafrdn de cera, para.las diferentés cbmprobaciohes. y
:61 ha;er estas comprobaciones, nos encontramos. con un pa-
.so»que se debe afiadir o complementar a esta técnica, y .
‘fue el -delimitar el modelo que esta montado en el articu-
Tador, ya que’eT estar fabricando el trbﬁuel'se siguié --
s pasoka paso como 10 indica su autpr. y al comprobar. la --
oclusidhvy los puntbs de contacto proximaies eﬁ ei modeio
hontado. se diétorcionarqn nuestros margenes de ceré; que
Cya ten1émos;hechos. y se solucionf este pequefio pfﬁb]emg-

delimitando el modelo montado.

- Resueltos los problemas éhteribres. se procedid

Toa 6btener la cofia de metal, haciendo.1as‘mani6brés”de‘lg_>

boratorio con un orden de acuerdo a la técnica'que‘seQUi-
mos yv1os resultados f1na1es fueron aceptables (fig.1-80,
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Cabe mencionar que se hicieron los ajystes nece
sarios pafa su mejor asentamiento en el dado y pcsterior;‘

mente en el modelo maestro,

Llegamos a una conclusifn, de que esta técnica-
'réalmente es bastante buena y muy sencilla, pero so]o cui
‘:dando sus constantes traslados para no molestar a rozar -
la_cofia de bera. que serd clave para el posterior asenta

miento en 1a boca del paciente,

En 1a (fig. 1-81) se uso esta técnica y'obsérvg ‘

se las fallas que se tuvieron. Su base es cortay esto -.

~ puede dificultar su maniobra para el encerado, el efe Ton

gitudinal del diente no coincide con el de la base. Apar
te el delimitado es comb]etaménte negétivo. el 14piz nos-"
indica que no hay una continuidad en la 1fnea de fefm1na-»

~cidn, por lo tanto de antemano esta serd un fracaso,

En'la (fig. 1-82) la peana es de buen tamafio, -
pero su eje longitudinal no coincide‘diente'y base’, tﬁme-‘;:
bjén su delihitado es deffciente, observese la puﬁta dél-,"
14piz en la (fia, 1-83}, tambiéh aquf’surbase es -muy C6£ k
ta y el de}imitédo,es incorrecto, observe Jos cortes con- 

la fresa que no son uniformes,




FIG.(1-82)
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Il.- TECNICA MODELOS DE TRABAJO CON TROQUELES -
) DESMONTABLES (FIG 1-84) .-

Esta forma de orientar los trogueles se viene -

‘usando desde hace muchos afios y la mayorfa de procedimien -

to§ que emplean espigas son'modificaciones de esta ;écni- -

. ca.

. Al realizar nuéstro troquel, sijuiendo esta fég‘;f’

“nica nos pdrecid sencilla y solamente se hos‘présedtarqn-
alguﬁas comp11cac1ones,'como'bor ejemp1o e1r6r1entar ﬁo-ff”

7 rrectahénte los pfnes de'latdn_en 1ds_dieﬁtés que 55?16,"’#

preparados en lafimpresidn. Obtuvimos &xtto en esti téc-

nica solo haciendo un pequefio esfuerzo adic1onal.i$9br¢,-}_[ =

. todb en el punto'antes mencionado,'ya qﬁe e],hacer~1os --

, cortes’ton 1a'sierra.‘estos deben de converger un potb~--
: hacla apical Y por lo tanto alcanzimos una cercania del %
 corte a donde el ptn de Tatén, y por lo tanto esto difi--

“culta Ta sa11da del troquel del modelo. pero fueron so)o-"

',ipequeﬁos obstéculos.

A1 realizar otros dados, con esta misma técnic§

’.  yaklbs resu]tados'fueron,muy aceptables (fig. 1-85),k6b;g

. sérvese en esta figura como los cortes de la sierra en el

. molar son ligeramente convergentes como debe de realizar-

' _“se, y su base del troguel véase como ajusta perfectamente



. FIG.(1-85)
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esto es bueno, ya que debemos recordar que un buen dado-
-~ individual debe reunir esa cualfdad, no moverse aun - -

cuando se le da Ta vuelta al modelo,

En la(fig 1-86) se tratd de hacer esta tééhica,
pero pbservese como los dados, no ajustan en su base, y-
poseen movil}idad mesfodistaimente y bucolinguaimente, al
M»pqreCer Tos cortes hechos con la sierra no fueron correc
tos, ademl§ se>ﬁso una sierré demasiado grueééky eéta"es
propicio para que exista movilidad, con lo que respecta- »
ala 6oiocac16n de las espigas de Tatdn, en la figura no

se observa, pero estos fueron colocadqs‘en malybosicidn.

~ En conclusidn si no sequimos esta técnica como

‘ 7todas Ias antes mencionadas paso a. paso como 1o 1ndica -

el autor, esta de antemano serﬂ un fracaso,

Obtenido el dado individual, se realizaron lbﬁg‘
_procedimientos de laboratorio para obtéﬁer la Cof?a'dé'- .
metal, obtenida esta se realizaron los ajustes necesa- -
rios para su mejor asentamiento en el troque) y posté-f- -
“riormente en el modelo de acrfiico toﬁ dientes natura- -

les,

‘Los resultados fueron bastante satisfactorios,.

 ‘obsérvese el asentamiento y sellado de Ta.cofia de metal



FIG.(1-87)
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‘en el dado individual (fig. 1-87),

I11.- TECNICA DEL TROQUEL DE LAS TIRAS Y ESPI-
GA DE LATON (FIG., 1-88'Y 2-3).-

_ "Esta técnica ha sido elegida por ofrecer un --
“control mayor con menos dificultades, en especial la se-
paracidn de los troqueles que estan demasiado juntos en-

-tre si. otras ventajas de esta técnica son:

1 - Provee referencias como para que los per--;

nos para troque1es sean ubicadOS precisa--‘ L

mente en el centro de la base del troauel.
 v2.e'Provee al troquel una base ahcha concava: -
‘ ‘que ayuda a indexar el troquel en el mode-

1o,
3.- Pernite la rapidé separacidn de los troque
les, sin. usar tnstrumentos rotatorios o --

sterras,

Esta fue otra de las técnicas con que nos en--

contramos con menos puntos negativos en su fahricacidn.

- Solo'se realizé una pequefia variacién en esta- .

"técnica, EY-autor de esta técpica tndica que para colo-

~car los ptnes, primero se requtere del namero'ddecuqdo»4{:flii
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de,piﬁs de latén, y observar que cada par de tira§’no con
verja tanto y reduzca el ancho de la base del troquel e -
interfiqra'en ta ihserci6ﬁ del perno, posterijormente pasa
més al mezclado del yeso vel-mix y se coloca con cuidado;
péra‘hokatrapar burbujas-en las preparaciones, y se inser

'tanllos pernos a medio fraguar en el yeso,

Nosotros en este punto de la co1o¢a616n del bgg,
no, Hicimos una pequefia, pero valiosa variacidn'ykfde'f-
i qqé anies d¢1 vactado del yeso vel-mix & la 1mprésidn. --
liefcblbcamos fos pines'dé latén sujetos como’ se describe-k

~enla técnica mbdeios de trabajo coh tr6que1es desmonta--
k‘ bles en el capftulo II de esta teéis; ya sujetos st‘pf;-_m

-nes, entonces s{ se mezcl6 el yeso vel-mix, y se’prbbedio;;

al vaciado del mismo, con sumo cui dado péra'nq afrapar -

burbujas en la impresién realizada esta vériacidn en eétak:

técnica. st comprobamos que es una técnica bastante f&cil f -

y. de resultados de buen agrado.

, ‘vLos procedimientos de laboratorio pafa 6bten¢re
~..Ya incrustacién en metal, fueron favorables queisj'horgbq

hubteramoé émpleado alguna técnica de‘dados 1ndiv1dua1és, ’

EY resu1tado final se puede aprectar en-la - . -
- ( fig, 1 89 ) sobre todo en 1a zona 1nfraginoival. que es¢ 

punto {mportante para que una restauracidn permanezca ‘més
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 tiempo y con funcién adecuada en la boca del paciente.

Lol de Ias técnicas anteriormente ya mencionadas. aparentee-.y- “

‘IV.- TECNICA DE LA CASA NEY MODIFICADA (F1G. -
1-90).-

Esta técnica posee varias ventajas importantes

como son:

Siendo troqueles desmontaBiles, mantienen la misma'--'

.reiacidn correctamente con los dientes adyacentes, -

para su adaptaci6n marginal y dreas de contacto sean

las mismas que cuando tenfa antes de estar unidé.‘

. No presenta movilidad mesiodistal o bb¢o)ingua1mehtev.;f

‘tampoco presenta algdn giro que pueda hacer mover al.

troquel,

Posee una base ancha debido al pin de Tatén, esto -- _ 

hace menor su movimiento,

Se mantiene estable aln si se le da la vue1ta'a§vm9f;’f:'

delo.

Esta técnica podemos decir que es una mezc!a -

‘mente presenta un grado m&s de exactitud en. so fabrica--

: ‘,CIGH. e

Al hacer las’ pr1meras veces esta técnica nos -

' parecera un poco comp?icada, pero a fin de cuentas serd-”z‘i
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~completamente sencilla.

_ Esta técnica tiene una vartante, con respecto-
a ias demds técnicas y es el uso de los conformadores, -
como los que se muestran en la (fig. 1-57) en esta figus
ra se muestran tres tamafios, uno eé para preparaciones -
sean premolares o molares inferiores o superfores, pero-
de una sola hemiarcada estos conformadores, son realmen-
te una gran ventaja, por éjemplo nos ahorrra tiempo, jae'
que no tenemos que usar la recortadora de,modelos. bor -
que nos queda la base del yeso de 1a forma del Confdrma-
dor, aparte nos brindan un ahorro también ﬁe material --
“{ yeso ), y‘fiempo a la vez que‘1bs resultados son bag;-”

tantes aceptables.

; Al terminar este trabajo de investigacidh, es-
ta:técnica fue la que dominamos mis, y que desde nuestro

punto de vista fue la que nos prodnjd mejores resultados.

" Por lo tanto, se realizaron dos preparactones usando - - - -

esta tdcnica, en las dos preparactones se tallaron para-
j'coronas totales (figsg:1—91~y 1-92}, observe como.el pin -
de Iatdn esta colocadd'eh el eje 1ongftud1na1 del digntek

y los cortes y las paredes del dado son convergentes ha-

~cia apfcal, Y notese como su base tiene una forma que i

“nos ayudar posteriormehfe hl:montaddy&ei arttculador, - -

y es agradable su base,



- Flot1-92)
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Obtenidos los dados -individuales se delimitd .
 ¢bn‘una Jupa y se paso a los procedimientos de laboraﬁd-e-"m
rio para la obtencidn de las cofia§ de metal, y loé resul S
tados fueron excelentes, observese su completa adaptacidn‘ 

al-troquel en las figuras (1-93 .y 1-94),




FIG.(1-93)

FIG(1-94)



CcasursTLC B




75

CASO CLINICO # 1
TIPODONTO CON PIEZAS NATURALES.

¥ TECNICA DE DADO INDIVIDUAL- MODELO DE TRABAJO Y TROQUEL -

INDEPENDIENTE (FIG. 1:95).
PIEZAS PREPARADAS- SEGUNDO MOLAR SUPERIOR DERECHO,
TIPO DE PREPARACION- CORONA TOTAL PARA PORCELANA.
TERMINACION UTILIZADA- HOMBRO BISEL, ' ‘

"~ PROCEDIMIENTOS: -

Se prepar6 la pieza para'recibfr~unéftofona:de_ o

Lpfoce1éna. y se tomo impresién uti1izando si!icona. -

Se manejé el modelo positivo de acuerdo a la -

: ‘técnica ‘arriba mencionada, Se procedid al delimitado I

T del dado fndividual con lupa (fig, 1-96); oy se‘reéalfda

S a anéé;de terminacidn con Ydpiz color rojo para facili

“tar el -encerado,

~.Se realizaron los proced1m1entos de laborato--ik_'

‘ratorio para obtener la cofia de metal; esta se coloco < L

sobre la .preparacifn, observando que coincidiera el ter-'
"minado del metal con Ja de 1a preparactdn rea!izando los(f

: ajustes necesarios, para su mejor asentam1ento. o

Los resuitados obtenidos fueron satisfactoriosj

. comp se observa en: la (fig\ 1- 97)'






(1-97)

FIG.
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CASO CLINICO # 2
TIPODONTO CON PIEZAS NATURALES. v
TECNICA DE DADO INDIVIDUAL. TECNICA DE LA CASA NSY MODI-
FICADA (#16. 1-98),
PIEZA PREPARADA- INCISIVO CENTRAL SUPERIOR DERECHO,
TIPO DE PREPARACION- CORONA TOTAL PARA PORCELANA,
TERMINACION UTILIZADA- HOMBRO BISEL,

PROCEDIMIENTOS:

Se preparé la pieza para recibir una coroha‘de 
iporce\ana. se tomo 1hprésidn utilizando siliconas, se ma
nejo el modelo positivo de acuerdo ala técnica antes‘--'

‘mencionada.

‘ Se procedié al delimjtado del dado {ndiyidual- -
~ 7 -con lupa (fig, 1-99)% y se resalté la linea de termina--

cién con'16p+z color rojo para facilitar el encerado,

» Se realizaron los procedimientos de laborato---
rio para obtener la cof1a de metaly esta se co1oc6 sobre"'
1a‘prgparqc16n, observando que coincidiera el terminado-i:

/dgl metal con el de la preparacién, realizando 16; ajus--

tes necesarios para su mejor asentamiento,

Los resu1tados obtenidos: fueron satisfacto-'- :'>"%

5 rios como se’ observa en 1a (figh 2-1),
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CASO CLIN!CO # 3

TIPODONTD CON PIEZAS NATURALES. T
TECNICA DE DADO INDIVIDUAL- TECNICA DE LA CASA NEV Monx-l
V FICADA (FIG, 1-98). *
_PIEZA PREPARADA- PRIMER PREMOLAR SUPERIOR. 12QUIERDO .

" TIPO DE PREPARACION- CORONA TOTAL PARA PORCELANA,

. TERMINACION UTILIZADA- HOMBRO BISEL,

‘;‘PROCEDIMIENTOS:

Se prepar6 la pieza para recibir una torona pa-'g:
ra porcelana. se tomd la impresidn, utilizando sil1conas.
~se manejo el modelo pos1t1vo de acuerdo a la técnica,an--;V'

tes mencionada.

Se procedid al delimitado del dado individual-- .
con lupa, y se resalté la 1fnea con'un 14piz coﬁdr.rdjq;e“."

para facilitar el encerado,

Se[rea1izaroh'1os procedim1éntbs neCesarips:de-fh”':
lébdratorio para obtener la cofia de metal; esta sefcofo;
co sobré~]a_preparacian,yobservando que -coincidiera e]’;;,_.;
‘ferminédo‘del metal con el de la préparécion.Jrea1ilahq§; f~.

Tos ajuStes necesarios‘para su mejor asentam1ento;

" Los resultados obten1dos fueron satisfactorios- L

como se puede observar en la(fig, 2. 2)
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CASO CLINICO # 4

TIPODONTO CON PIEZAS NATURALES.

TECNICA DE DADO INDIVIDUAL- TECNICA DEL TROQUEL DE LAS --
TIRAS Y LA ESPIGA DE LATON -- -
( F16. 2-3 ). '

PIEZA PREPARADA- SEGUNDO MOLAR INFERIOR I1ZQUIERDO.

TIPO OE 'PREPARACION- ONLAY M, 0.0. ‘

TERMINACION UTILIZADA- HOMBRO BISEL ¥ BISELES PROXIMALES‘;

PROCEDIMIENTOS:

Se preparf la pieza para recibir una 1ncrusta--' o

cién on1ay M.0.D., se tomo la-impresidn uti1izando s11ico
v‘nas. se manejo el modelo positivovde_acuerdo ala técnicq ;"

“antes.mencionada,

Se procedid al delimitado del dado individual -

con lupa, .y se resalté la 1fnea de terminacién con un 16?>f o

-poz color rojo para facilitar el encerado,

Se realizaron losrprocedimiehtos denlaboratorio.»“‘

,paré obtener 1a incrustacién, esta se colocé sobre la pre .

paracidn, observando que coincidiera el término del metal
gdn el de 1a preparacidn, real1zando los ajustes neéesa«;y

“ribs‘péra,su mejor asentamiento,

Los resultados obtenidos fueron satisfactorfos-

"~ como se puede observar en la (fig.2-:4),






CASO CLINICO # 5

TIPODONTO CON PIEZAS NATURALES, ) . dﬁ@;“i@r

GA DE LATON (FIGS, 2-5y 2-6)
PIEZA PREPARADA- SEGUNDO PREMOLAR INFERIOR DERECHO.
TIPO DE PREPARACION- CORONA TOTAL PARA PORCELANA,
TERMINACION UTILIZADA- HOMBRO BISEL, B

" PROCEDIMIENTOS

 Se prepar8 la pieza para recibir una corona de i

L porce1ana. se tomd la impfesidn utilizando siliédnas"Se

manejo el modelo positivo de acuerdo a la técnica arriba: ;“v

rmencionada.

. Se procedi6 al delimitado de] dado individual-
: vton31upq. y se.resaltd la‘lfnea'de'termfna;idn,con uhf,.

":;1aptz colorfrojo. para faci11tar~e1 en;erado."__

Se realizaron los procedimientos de laborato--

- _rio para obtener 1a cofia de metal, esta se coloco sobre

“a prepafaéiﬁn, observando que coincidiera eIVterminaddf -
v dél_metal,con el de la preparacién, realizando Yos ajus- "

“tésdnecesarios para-su mejor asentamiento,

Los resultados obtenidos fueron satisfuctorios,@';vf

- como se puede observar en la (fiu 2--7)






FIGA2-T)
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CONCLUSIONES,

Despuds de haber leido los textos y revistas -

’que se han utilizado de bibliograffas para este trabajo,
me pakeée a mi criterio, que el tema seleccionado y ex--
presadb tiene redundancia y puede servir de orientacién-

a futuros trabajos de investigacién,

S - Basdndome en autores de gran renombre como son'
‘_ Shil]ingburg. Carlos Ripol, Tylman S.M,, Max Kornfeld. :
:etq.. que han determinado a través del tiempo yf1akexpe-
: r1encia. \ fodos mencionan sobre la 1mportanc1aide,rea-
' ~1izar los dados 1nd1v1dua1es, sobre todo para. aqﬁel\as -;
,preparaciones que tienen 1nvolucrada 1a zona 1nfrauingi-?

,‘val. V

Cada uno de estes autores tienen sus‘propias -' 

o técn1cas para realizar dados individuales,,a1uunas son -

parecidas entre si, otras iqua1es, pero ‘cada autor difie
:re en algo para su fabr1cac16n. cada uno de ellos. mencio
“; na -tener la técnica ideal para 1a fabricaciﬁn del tro- -
.-que) pero. viendo cada una de e1]as, se Ijega a una cbneq

' §1usidn. que todas son buenas, sobre todo si se hacepaso
é'paéo su‘red1izacidn como 10‘1nd1ca su autor, algunas -
’ son mis. complicadas que otras, pero todas tienen el mis-

- mo f1n.



Por 1o tanto a el lector se le deJa,escogerry'
~observar cual le parece mds sencilia y también en cual-

bde ellas se invierte menos tiempd para su'rea11iéé§6h.' '

Ya elegida la técnica que mejor se adapte a -
sus ideas y forma de trabajo, la lupa ester1osc6p1c; es
un auxiliar extremadamente Gtil para el odontdlogq en’fﬂ-

el Yogro de numerosos objetivos.,
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