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D ED 1CATOR1 A 

Gracias a ti, Dios: 

Por mis padres, 

que me guiaron hacia el camino de verdad. 

Por mis hermanos, 

que me han acompañado y apoyado siempre. 

Por mis maestros, 

que han puesto en mi muchos de sus conocimientos. 

Por mis compañeros, 

que me brindaron su amistad. 
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INTRODUCCJON. 

Desde la antigÜedad, la protección de los productos comestibles contra los factores ambien­

tales, ha sido una gran preocupación del hombre. 

Poco a poco ha evolucionado la forma de proteger los alimentos, y en la actualidad tenemos­

materiales diversos y prácticamente miles de formas distintas de utilizarlos con éste fin. Tan ifil 

portante es la industria del envase y embalaje, que en nuestros días la mayoría de los países han 

establecido laboratorios y departamentos fir.anciados por sus gobiernos, dedicados a la investiga-. 

ción y desarrollo de ésta industria. Aún así, podemos ver que hay muchísimas deficiencias en cuarr 

to al envase de alimentos y su función en nuestro país, debido al lento y débil impulso que se le 

ha dado a ésta área del diseño. 

Mientras tanto, podemos ver en el extranjero cada día nuevas formas y técnicas de empaque,­

transformándose cada vez en mejores protectores de alimentos. En nuestro país venimos adoptando -

éstos avances hasta con seis o siete años de retraso. 

Con la situación que estamos viviendo es necesario que atendamos a ésta necesidad de crear, 

diseñar y producir envases: 

- Mas baratos. 

- Mas funcionales. 

- Que no tengan las mermas que tienen los existentes. 

Este es el problema a enfrentar: México carece de diseños propios de envase que satisfagan­

las necesidades de los propios mexicanos. 

Este es un gran reto para el diseñador, ~a que no es cosa fácil superar envases que han ~ 

existido por mas de veinte años sin variación, siendo los mas económicos y funcionales. 

Durante la elaboración de ésta tesis me fué necesario hacer una amplia investigación en -~ 

cuanto a materiales, procesos, productos existentes, usuarios, etc., con respecto a los alimentos 
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de primera necesidad, haciendo también un análisis de cada uno de los 36 alimentos principales ~ 

que requieren envase para su distribución. 

De ésta forma pude detectar los envases existentes mas problemáticos, ya sea en cuanto a ~ 

costo o en cuanto a función. 
Una vez detectados hice un análisis mas detallado de los siete productos elegidos: 

Granos y legumbres; azúcar¡ mermeladas; huevos; leche; manteca; aceite comestible. 

Esto no fué fácil y mucho menos el superar a los envases existentes, tomando en cuenta que­

para ahorrar un peso en un envase es dar un gran paso en ésta área de diseño. 
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HISTORIA DEL ENVASE. 

' 
Durante muchos siglos, únicamente se utilizó como envase el vidrio.El papel era elaborado -

artesanalmente y resultaba demasiado caro como para servir de envase. El metal solo se empleaba -

en determinados casos. 

Por otra parte, por lo general los productos se vendían en los mercados, al menudeo o mayo­

reo, a granel, de forma que el comprador debía de llevar su propio recipiente o envase. 

Cuando era necesario transportar mercancías, se construían cajas de madera o bidones, cuya­

construcción por ser tan cara, obligaba a los comerciantes a utilizarlas una y otra vez hasta que 

se destruían por el deterioro. 

Fué en los primeros años del siglo XIX, cuando se introdujo la hojalata para el envase de -

productos, así como para su transportación, de manera muy especial de alimentos. Hacia mediados -

de ese mismo siglo, la fabricación de papel sufrió varios cambios, tanto en la productividad como 

en el costo final, de forma tal que empezó a ser utilizado como envase. Es precisamente por éstas 

fechas cuando se producen las primeras máquinas para la fabricación de bolsas de papel. 

A finales del mismo siglo XIX. fué cuando se introdujo el cartón corrugado, y por lo tanto, 

las cajas de cartón, las cuales permitieron el transporte de numerosos productos sin peligro de -

deterioro, con grandes ventajas en el costo y, sobre todo, en el peso de los empaques, que antes­

tenian que ser de madera. 

Sería en el siglo XX.cuando con su explosivo desarrollo de los mercados, y sobre todo, de -

la comercialización y mercadeo, así corno la aparición de los plásticos, que hacen posible el des,! 

rrollo de la tecnología del envase y embalaje, hasta llegar a formas casi increíbles de sofistic~ 

ción, llegándose incluso al absurdo de que muchos productos resultan mas caros por el empaque y -

en general por la presentación, que por el contenido mismo. 
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PRINCIPIOS FUNCIONALES OEL ENVASE Y EMBALAJE. 

1.- Contener el producto, conservarlo y protegerlo contra factores intrínsecos o extrínsecos 

que puedan causar su deterioro. 

2.- Permitir y facilitar las operaciones de almacenaje, manejo y transporte. 

3.- Permitir la adecuada identificación del producto contenido. 

4.- Asistir a la venta del producto. 
5.- Facilitar su utilización por el consumidor final y a través de los medios distributivos. 

6.- Contener las diferentes unidades de venta, distribución, almacenaje y transporte. 

7.- Permitir o facilitar el almacenamiento y transporte unitarizado, y su manejo mediante mg 

dios mecanizados. 

8.- Contribuir al abatimiento del precio del producto para el consumidor final. 
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LISTA DE ALIMENTOS CONSIDERADOS PRIMERA NECESIDAD. 

1.- Granos y legumbres: arroz, frijol, maíz, haba, lenteja, alubia,garbanzo. 

2.- Azúcar, 

3.- Aceite comestible (de cártamo o de maíz) 

4.- Harinas (de trigo y de maíz). 

5.- Huevos. 

6.- Pastas para sopa. 

7.- Manteca de cerdo y vegetal. 
8.- Leche pasteurizada. 

9.- Leches en polvo, descremadas, evaporadas, etc. 

10.- Frutas y verduras. 

11.- Pan. 

12.- Sal. 

13.- Tortilla de maíz. 

14.- Consomés. 

15.- Maizenas. 

16.- Atoles. 

17.- Alimentos y bebidas sabor chocolate. 

18.- Avena. 

19.- Granola. 

20.- Salsas picantes. 

21.- Especias. 

22.- Mermeladas 
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23.- Cajetas. 

24.- Miel de abeja. 

25.- Galletas. 

26.- Café. 

27.- Tés. 

26.- Alimentos infantiles. 
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PRODUCTOS EXISTENTES. 

Los productos existentes de cada alimento de la clasificación dada anteriormente, en cuanto a 

su envase, son de una manera general los siguientes: 

- Arroz: En los mercados se vende a granel, pero en los abarrotes y tiendas de autoservicio, se 

vende en dos tipos de envase, que son: en caja, como se aprecia en el dibujo, y en bolsas, siendo­

ambos de capacidad y peso de un kilo. (ver fig. 1) 

-Frijol: Al igual que el brroz, en los mercados se vende a granel, pero en las tiendas de aba­

rrotes se vende solamente en bolsas de polietileno de un kilo y dos kilos. (ver fig. 2) 

-Maíz: El maíz se vende en algunos mercados a granel y en costales de 50 kilos, pero éste pro­

ducto por lo general ne se vende al público directamente, sino que se procesa, ya sea para otener­

tortillas o harina. (ver fig. 3) 

- Azúcar: Se vende en tres presentaciones: morena, refinada y en polvo. Su venta al público se­

hace en costales de 50 kilos para las dos primeras y en bolsas de polietileno de uno y de dos ki-­

los en las tres presentaciones. (ver fig.3). 

- Aceite: Los aceites que se consideran de primera necesidad son: el de maíz, el de cártamo y -

el vegetal. Los envases son de un litro y están fabricados ya sea de vidrio o PVC. Algunos aceites 

mas caros, como el aceite de oliva, se venden en latas metálicas. (ver fig. 4) 

- Harinas: Las harinas que mas se venden, son las de maiz y las de trigo. Sus empaques se ha---

¡\a éi'u 

8 

l 
¡ 
1 

1 

.l 



cían anteriormente en bolsas de papel kraft, pero ahora se utilizan otros materiales, como las bo} 

sas de polietileno y los empaques de papel kraft intercalado en dos capas con una fina película de 

polietileno. (ver fig. 5) 

- Huevos: Se venden en carteras de treinta huevos, éstas carteras son de cartón de desperdicio­

reciclado, que es el material mas barato que se conoce con ésta rigidez.En algunos supermercados­

los envuelven en "plasti-pak11
, para darles mas rigidez y detener mejor el huevo en el empaque. --­

(ver fig. 6) 

- Pastas para sopas: Son empacadas en bolsas de polietileno de distintos tamaños y pesos, según 

la pasta de la que se trate. Hay una gran variedad de pastas: fideo, macarrón, codos, letras, etc. 

( ver f ig. 7) 

- Manteca: La manteca se puede conseguir en botes metálicos (hojalata), de uno y veinte kilos.­

pero lo mas usual para la venta al público es en paquetes de un kilo. Estos paquetes están hechos­

con película de polipropileno y están sellados por medio de calor. (ver fig. 8) 

- Leche pasteurizada: Se encuentra en dos tipos de envases principalmente: de cartón y de vi--­

drio. Ultimamente también se ha hechado mano del polietileno, y ésto ha sucedido principalmente en 

el Distrito Federal, donde se vende en bolsas selladas, la leche de la CONASUPO se vende así. To~ 

das éstas presentaciones tienen la capacidad de un litro. (ver fig. 9) 

- Otras leches: Se consideran como de primera necesidad también, la leche evaporada, en polvo y 

la condensada. La evaporada se vende en envases de cartón encerado con una película muy delgada de 

polietileno intermedia¡ éstos envases son de medio y un litro. La leche en polvo se vende en botes 
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de hojalata de varios pesos. La 

chas de hojalata. (ver fig. 10) 
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leche condensada se vende en latas pequeñas de 125 y 250 ml. he~ , 
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- Granos: La lenteja, 

y en bolsas de uno o dos 

haba. 

kilos 

garbanzo, etc., se venden en sacos de cincuenta kilos al mayoreo y 

de polietileno, al menudeo. (ver fig.11) 

- Frutas y verduras: Las 

tiendas de autoservicio las 

frutas y verduras se venden a granel por lo general, aunque algunas -

empaquetan en charolas de espuma prensada de polietileno, pero na ha-

dado buen resultado, ya que la gente prefiere escoger éstos alimentos pieza por pieza¡ de manera­

que las frutas y verduras no se considerarán como envasadas y por lo tanto, se eliminarán de éste 

trabaja. 

- Pan: Hay varios tipos de pan: el birote o bolillo, la telera y el pan de caja. Los dos prim~ 

ros se venden por pieza en las tiendas de abarrotes, panaderías, etc. El pan de caja es el Único­

que se envasa o empaqueta en bolsas de polietileno, las cuales son cerradas actualmente con un -­

alambre de fierra recubierta can polietileno coloreado, aunque también existen otros tipos de br.Q. 

ches pero su uso es menos frecuente. (ver fig. 12) 

- Sal: La sal viene en dos formas: la refinada y la molida. La refinada se vende en bolsas de­

polietileno de 250, 500 y 1,000 gr., al.igual que la sal molida, pero la refinada también se ven­

de en botes que antes eran de cartón con su tapaderita metálica la cual al abrirse servía de ver­

tedor. Ahora éstos botes también se fabrican de polietileno soplado y en la tapadera lleva una c~ 

ja que se levanta para permitir la salida de la sal. (ver fig. 13 y 14) 

- Tortillas: La tortilla, por ser manejada por una inmensa cantidad de fabricantes, se vende -
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de tres formas: sin empaque (el consumidor debe llevar su propio recipiente o servilleta para llevár 

sela a casa); en bolsas de polietileno semi abiertas (un lado permanece sin sellar) y 'se venden en -

paquetes de medio kilo y de un kilo; y por último, se empaquetan también en papel kraft delgado, el­

cual es plegado envolviendo las tortillas manualmente. (ver fig. 15) 

-Consomés: Han sido, por su demanda, considerados de primera necesidad, y se encuentran en el -­

mercado en envases de vidrio con tapaderas de po1ieti1eno, en sobres de papel metálico y en cubitos­

envueltos en papel. Los frascos vienen en tamaños para contener de 250 hasta 800 gr •• (ver fig. 16) 

-Maizena: Se vende en sobres de papel de aluminio recubiertos con pástico o con papel. También -

se vende en cajas de cartón con una bolsa de polietileno en el interior. (ver fig. 17) 

-Atoles: Se empacan de la misma manera que la maizena. (ver fig. 17) 

-Alimentos y bebidas con sabor a chocolate: Se envasan en botes de hojalata de varias formas, -­

con tapadera de presión del mismo material; también se han diseñado botes mas económicos cuya apa--~ 

riencia es casi idéntica a la del metal, los cuales están hechos de tubos de cartón con bases de ho­

jalata y tapaderas de hojalata o polietileno. Sus capacidades y pesos varían según la marca. También 

se venden en bolsas de polietileno de uno o dos kilos. (ver fig. 18) 

-Avena: La avena tradicionalmente ha venido en botes de cartón, pero ya ha salido en cajas como­

las de la maizena. La tapadera de los botes ocupa toda la parte superior del envase como se ve en la 

figura. También viene en sobres chicos fabricados de papel plastificado con polietileno. (ver fig. 17) 

-Granola: Viene en bolsas de polietileno de uno y dos kilos, aunque en algunas partes se vende a 
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granel. (ver fig. 17) 

- Salsas picantes: Las salsas picantes, asi como las salsas mexicanas, vienen en botellas de -

vidrio de boca angosta y con tapadera de polietileno de alta densidad.(ver fig. 18) 

- Especias: Vienen en pomos de vidrio pequeños, con tapaderas ajustables de plástico (polieti­

leno y poliestireno). También vienen en botecitos de cartón con tapas iguales a las de los anteriJ! 

res. Así mismo, hay pomitos de puro polietileno inyectado y ensamblado. (ver fig. 18) 

- Mermeladas y cajetas: Se envasan en frascos de vidrio con tapaderas de metal (hojalata) y -­

vienen cerrados herméticamente. Los frascos de mermelada vienen de medio kilo por lo general, aun­

que algunas marcas lo trabajan de 350 gr. y de 1 kilo. Ultimamente se ha sacado la mermelada en -­

bolsas de polietileno baja densidad cal. 400, las cuales se venden conteniendo medio kilo del pro­

ducto. (ver fig. 19) 

- Miel de abeja: Sus envases son casi idénticos a los de las cajetas. (ver fig. 19) 

- Galletas: Las galletas vienen por peso en cajas de cartón y en bolsas de película de polipr2 

pileno. Hay algunas que vienen en charolas de poliestireno, envueltas en película de éste material. 

También algunas galletas vienen en bolsas de polietileno. Las cajas de cartón traen algunas en su­

interior una bolsa de polietileno con las galletas dentro; otras traen solo separadores de papel -

corrugado o plano, encerado. (ver fig. 20 y 21) 

- Café: El café, tanto el molido puro como el que contiene azúcar, se encuentra en el mercado-
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en envases de vidrio, de PVC, en botes de hojalata, en bolsas de polietileno o poliestireno y al­

gunos en pequeños sacos de tela. (ver fig. 22) 

- Tés: Los tés vienen en cajas que en su interior contienen de diez a veinte sobrecitos sumer 

gibles. La caja viene envuelta en celofán para evitar la humedad. También se venden en bolsas de­

papel de estaño y en frascos de vidrio. (ver fig. 14) 

- Alimentos infantiles: Los hay en polvo y en puré. Los alimentos en polvo vienen en botes C!< 

mo el chocolate. Los alimentos en puré vienen en frascos pequeños con tapadera de hojalata y su -

contenido es de 250 gr. aproximadamente. (ver fig. 23) 
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PROPIEDADES DE LOS ALIMENTOS DE PRIMERA NECESIDAD. 

Para diseñar un buen empaque es necesario conocer las caracteristicas del producto . 
. A continuación se dá un cuadro con las principales propiedades a investigar de los alimentos, 

como son: 

- Presentación. 

- Si se quiebra. 

- Si requiere protección contra golpes. 

- Es duro 

- Es blando. 

- Escurrimiento. 

- En que medida le afecta el aire atmosférico y la humedad. 

- Si requiere esterilización. 

- Si requiere fumigación. 

- Si es atacado por animales. 

- Cuanto le afecta la luz solar. 

- Cuanto le afecta el calor. 

- Si le afecta el frio. 

- Tiempo de vida en anaquel. 
- Si produce gases • 

- Si se evapora. 

-Necesidad de ventilación. 
-Si le afectan otros materiales. 

-Es atacado por hongos. 

-Absorbe olores o sabores. 

-Otros. 
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harinas 
pastas 

lech• ewap. .. en polwo .. conde ns 

m1u cotcoron 

líquido 

posta grasosa 

polvo muyfino 

formas varios 

l1quldo espeso 

polvo 

llquldo espeso 

•• pasteur. lfquldo 

tortilla circuloplonoflex 

e. fe ordnulos 
con som6 pollo polvo 

malzena y atole polvo 

chocolate polvo polvo 
ml!rmelodos cololdol 

alimento inf.en 1JUr pu re' 

oven• hojuelas muyfinll'l 
grano la vranos y hojuelas 

especi•• polvos ygmnosfir 

gallet-as formas varios 
consomli pollo cubos deshldrat. 
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MATERIALES UTILIZADOS EN EL ENVASE ACTUAL. 

Aunque el papel, la madera, el vidrio y los metales siguen conservando todavía su importan­

cia, es indudable que el desarrollo de los plásticos y su industria, así como el perfeccionamien­

to de la maquinaria, sobre todo las máquinas automáticas de envasado, permiten disponer de una ªfil 

plia gama de materiales y sistemas. 

Los distintos tipos de envases pueden clasificarse en los siguientes grupos: 

a) Plásticos. 

b) Celofán. 

c) Papel y cartón. 

d) Envases metálicos. 
e) Envases de vidrio. 

f) Tubos de metai y plásticos. 

g) Para aerosoles. 

h) Aire sellado. 

a) Plásticos: 
Uno de los aspectos que destacan en mayor medida cuando se habla de los plásticos en en-

vasado de productos, son sus enormes posibilidades de combinarse con otros materiales, -

.como son: el vidrio, los metales, cartón, etc., para formar envases mas útiles, atracti­

vos y económicos. Estos plásticos se dividen en: 

Péliculas termoplásticas: Entre otros materiales comprenden el polietileno, de baja Y al 

ta densidad, poliestireno, polipropileno y cloruro de polivinilo. Las películas son de -

diferentes espesores, pudiendo llegar hasta solo 3 mm. de espesor. La mas usada es la de 

polietileno, que reune buenas propiedades protectoras, baja costa y facilidad para su ffi.2, 

de envasado. Su utilización mas común es para bolsas de 

.•• . . ·-· . ¡ •. •~-A • . ¡ ' .( 1 ¡x' ..• 1 ·" 
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alimentos, como gramíneas y cereales, pastas alimenticias, o bien, como bolsas de agarr~ 

dera para productos diversos en los negocios de auto-servicios. La introducción de celo­

fán influyó mucho en la industria del plástico en películas, como se verá mas adelante. 

Plásticos rígidos o semi-r11 igidos: Desde los años cincuenta, los envases de plástico r_i_­

gido y semi-rígidos se han adentrado enormemente en casi todas las categorías de produc­

tos. Su versatilidad, resistencia a1 impacto y su peso ligero, son las características~ 

mas sobresalientes del envase de plástico como un formato de empaque. Hay algunas formas 

básicas en ésta categoría de envases plásticos: charolas; cajas fabricadas, termoforma~ 

das o moldeadas: botellas de plástico; jarras; pomos¡ bandejas; tambos y botes. 

- Charolas: Una charola es un contenedor sin tapadera y de paredes bajas, como las de 

dulces o bien como las usadas para empacar la carne, que son envueltas en películas -

plásticas. Las cajas de éste tipo (charolas), pueden ser hechas por termoformado o ~ 

por inyección en una gran variedad de plásticos, incluyendo polipropileno, poliestir~ 

no, PVC, acetatos o poliestireno extendido. Como la mayoría de las charolas son dese­

chables, se fabrican con los plásticos mas baratos y con los métodos mas económicos -

también. que en éste caso sería el termoformado. 

- Cajas: Las primeras cajas de plástico eran contenedores fabricados con acetato o ~ 

Plexiglas, uniendo varias piezas del material con pegamentos o solventes. Ahora, la -

mayoría de las cajas de plástico son fabricadas por inyección en moldes, con el obje­

to de dar mayor versatilidad al diseño y frecuentemente son combinadas con charolas-­

termoformadas. Estas cajas son usadas para empaques de cosméticos y otros artículos -

de lujo. Las cajas inyectadas vienen en tamaños standars y en una gran variedad de e2_ 

tilos por parte de las fábricas dedicadas exclusivamente a su manufactura. Uno de los 

plásticos comunmente usados es el poliestireno, el cual es un plástico de bajo precio 

y puede ser opaco o claro. A veces se prefiere usar polipropileno cuando se ocupan bi 

sa ras más durables. 

~~¡11:':'•1'1 ~-atm~-..liilltj 11/l. '" '"' •· 
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- Botellas plásticas: El plástico tiene ventajas definitivas sobre el vidrio, como la 

fragilidad del vidrio, la cual ha sido un fuerte punto de venta para los fabricantes­

de botellas de plástico; además de ésto, el plástico ha venido sustituyendo otros ma­

teriales para envasar productos que por su química eran antes problemáticos en cuanto 

a su compatibilidad con el envase. Por eso, constantemente están siendo encontrados -

nuevos tipos de plástico con distintas propiedades químicas y que sean aptos para el­

moldeo de botellas. El desarrollo del equipo y maquinaria de soplado del plástico, hi 

za de la botella de plástico un envase práttico··y°·baráto. 

- Pomos: Son pequeñas botellas de plástico que usualmente se hacen mediante el proce­

so de inyección o mediante el seccionado de tubos. Se usan para empacar pequeños art.l 

culos como píldoras, cápsulas, polvos, etc. 

- Bandejas: Son grandes contenedores de plástico, hechas por moldeo con polietileno -

de alta densidad y se emplean generalmente como basureros, depósitos para ropa en los 

hogares, etc. 

- Tambos: Van desde la capacidad de tres a treinta galones (12 a 120 lts. aproximada­

mente) y se usan para el transporte de productos líquidos comerciales y por lo gene-­

ral, se meten dentro de otros contenedores mas rigidos y grandes. Las botellas gran~ 

des de galón y medio galón de leche y jugos, están haciendo una gran brecha dentro -­

del envase de líquidos. 

- Botes o "latas" de plástico: Se están infiltrando lentamente dentro del mercado en­

el mundo de los paises desarrollados. Un interesante y novedoso envase dentro de los­

campos del congelado, es la "lata totalmente plástica11
• Estos contenedores son relati 

vamente baratos en comparación con los de hojalata que todavía se utilizan demasiado­

en nuestros días. 

Espuma de materiales plásticos: Por sus buenas propiedades de aislamiento térmico y amor 

-fi[1!I' 
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tiguamiento de choques, se usa para proteger productos envasados (delicados) en cajas,-­

ª modo de material de embalaje o relleno. En los aparatos electrónicos también son de m.l:! 

cha utilidad. 

Recubrimientos plásticos: Se han dado nuevas aplicaciones al papel y al cartón al refor­

zar su resistencia y conferirles mayor atractivo estético. Por otra parte han permitido­

sustituir las envolturas interiores de papel parafinado, necesarios para impermeabiliza­

ción. Los recubrimientos plásticos convierten al envase de papel o cartón en impermeable 

a los líquidos y grasas y facilitan la conservación de alimentos frescos. Una aplicación 

importante es la de éstos envases en la leche, inclusive son útiles para aumentar nota~ 

blemente su duración sin descomponerse. 

b) Celofán: 

La película de celofán, a pesar de la gran competencia de los materiales plásticos, con­

tinúa siendo muy utilizado para la envoltura de diferentes productos. Su gran transpare~ 

cia la hace especialmente atractiva. Se emplea para envasar diferentes productos alimen­

ticios, como es el caso del huevo, de productos farmacéuticos, alimentos, bolsas de car! 

melos. etc. 

c) Papel y cartón: 

Este tipo de envase en forma de bolsas, papel para envolturas, sea plano o corrugado, si 

gue ocupando el primer lugar entre los materiales de envasado. Sus principales ventajas­

son: bajo costo, facilidad de fabricación en distintos tamaños y formas, facilidad de~ 

llenado y posibilidad de impresión gráfica. Especial atención merecen las cajas plega~ 

bles de cartón corrugado. Actualmente los sistemas de impresión gráfica permiten darles­

un atractivo exterior muy grande. Por otra parte, el problema de la contaminación ha de-

-~ 
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terminado que se regrese en muchos casos a éstos productos tradicionales que son autode­

gradables, caso que no tiene el plástico en general. Además, a partir de los problemas -

del petróleo, que encareció los materiales plásticos, ha determinado el regreso en mu-­

chas casos al papel y al cartón. 

Envases metalizados de cartón: Consisten éstos en envases de cartón con una hoja de alu­

minio adherida a las partes en el interior, en el exterior, o bien, entre dos h ajas de­

cartón, lo cual le comunica resistencia e impermeabilidad al material tradicional. 

d) Envases metálicos: 
Por lo general se trata de envases fabricados de hojalata, si bien, en grandes envases­

se emplea el acero y el aluminio, cuentan con una buena presentación. Una gran ventaja -

para las latas de alimentos (conservas) lo ha constituido el desarrollo de nuevas formas 

de abrelatas, mucho más cómodos que los clásicos. La conservación en latas es exelente -

debido a su hermeticidad, que permite mantener frescos los alimentos incluso durante --­

años. A través de los años han surgido varias formas y estilos de latas (cuadradas, ova­

ladas, cúbicas, etc.) 

Las latas de hoy no son lo que eran antes, ahora con el desarrollo de las películas plá:; 

ticas y las resinas, se ha eliminado el uso del estaño en su fabricación, el cual servía 

para evitar el óxido del material y ahora se recubre por dentro con resinas sintéticas -

lo cual ha creado un nuevo concepto de fabricación de latas. 

En la actualidad, y sobre todo en paises desarrollados se ha introducido enormemente el­

uso de aluminio para la manufactura de latas para bebidas gaseosas ligeras, debido a su­

resistencia a la corrosión y a su peso tan ligero. Se ha llegado a tal grado que hay la­

tas de aluminio hechas de solamente dos piezas y sin costuras debido a que son repujadas 

de manera que pueden ser impresas a todo su alrededor. En casi todos los tipos de latas, 
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el metal nos dá una forma de destapado o apertura fácil, como por ejemplo los anillos de 

los refrescos. 

e) Envases de vidrio: 
Tienen como ventajas principales: la ausencia de corrosión, la cualidad de ser quimica~ 

mente inertes y su resistencia a las altas temperaturas. Sin embargo, han sido sometidos 

a una fuerte competencia con la aparición y desarrollo de los envases plásticos y metáli 

cos. Ultimamente las nuevas tecnologias han logrado desarrollar envases de vidrio (bote-

1 las, tarros, especialmente) de menor peso, sin deterioro ni aminoramiento de su resis-­

tencia. Por otra parte, a partir de recubrimientos especiales, se ha reducido notablemen 

te el peligro de rotura. En otros casos, se han logrado combinaciones de materiales plá~ 

tices y vidrio, que han alcanzado grandes ventajas incrementando su empleo. 

A través del tiempo, las tapas del envase de vidrio han ido evolucionando, desde el sim­

ple tapón de corcho, que fué lo primero que se utilizó y aún se emplea mucho, hasta los­

sofisticados tapones con mecanismo de sifón. Al igual que con los plásticos semi-rigidos 

y rígidos, existen en los envases de vidrio distintos tipos de formas con su uso especi 

fico cada una: 

- Botellas: Son los contenedores de vidrio mas usados, sus formas pueden ser cilíndr.1. 

cas, oblongas o rectangulares. El cuello de la botella y principalmente su boca, casi ~ 

siempre son redondos, con el objeto de facilitar el vaciado del contenido y el tapado de 

la botella de una manera efectiva. Hoy dia, las bebidas tales como el vino, cerveza o g~ 

seosa, patrocinan casi la mitad de los envases de vidrio fabricados en los países desa--

rrollados. Los envases no retornables alcanzaron mucha demanda y popularidad a partir de 

... 

27 '1 ¡, 
•• 
" \ ¡, 
11 

i\ 
1 ¡ 
i] 
'1 ¡, 
il 
1 ·1 ! i 
" 
i\¡ 

r i 1 
; 1 ¡: 
¡ I 
11 
'i :¡ 

11 
¡¡ 

11 
1 ! 

11. 

l '1 
:1 . 
' 

11 
¡: 
ji 
!), 



. -~-"---'e~-°- ~-"'·--~~ .. -~ 

- Frascos: Son como botellas de boca muy ancha. La tapadera grande se acomoda a los -

dedos de la mano para abrir el recipiente y la gran boca del frasco permite el manejo de 

utensilios dentro del envase para sacar el contenido (cuchillos, cucharas, etc.). Este -

tipo de envase tiene un centro de gravedad muy bajo, lo cual facilita y dá seguridad en­

el manejo de los mismos. Se utilizan para mermeladas, cremas, etc. 

- Garrafas: Son grandes recipientes con pequeños y cortos cuellos, que se fabrican -­

con asa integrada en el mismo molde y sus capacidades van desde los dos hasta los cuatro 

litros. 

- Garrafones: Son contenedores para transporte de carga pesada y se usan para líqui-­

dos industriales y químicos. Su capacidad va de los tres a los trece galones {doce a cu]!_ 

renta y dos lts. aproximadamente). Son fabricados y luego se les adaptan asas de madera. 

- Pomos: Son pequeños contenedores de vidrio {casi sieó.pre para químicos). Tienen ba­

se plana, de forma tubular y con una gran variedad de bocas, cuellos y tapaderas. 

- Ampolletas: Se hacen con vidrio en forma de tubo y se usan para sueros y otras medi 

cinas inyectables. Después de que se ha llenado la ampolleta. con el producto. se cierra 

la boca a base de calor, haciendo que se derrita y se selle por sí misma. Para sacar el­

.contenido, la ampolleta debe romperse en un lugar ya predestinado y señalado. 

f) Tubos de metal y plástico: 

Es una nueva versión de tubos, antes empleados Únicamente en productos farmacéuticos y­

pastas dentríficas. Actualmente se ha extendido su uso a productos alimenticios. Son e!!. 

vases fabricados de estaño, aluminio y plomo. Ultimamente han ap arecido productos plás­

ticos que suplen con ventaja éstos metales. En México se presentó recientemente el pro­

blema de los envases de pasta dentrífica , ya que el páís no cuenta con suficiente esta­

ño, lo cual representO una gran escaSes Ge éstos artículos, que la publicidad ha hecho -

~-r 
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de primera necesidad. Sin embargo, ya existen productos plásticos que se fabrican en el -

país que suplen a los tradicionales tubos de estaño, pero apenas comienza a desarrollarse 

su empleo. Las principales características y ventajas de los tubos de plástico son: que -

son irrompibles, baratos, impermeables, transparentes u opacos, según se desee. Se fabri­

can con polietileno extruido o en su defecto de polipropileno, o bien, de combinaciones -

de plásticos. 

A diferencia de los tubos de metal, los de plástico pueden utilizar una gran variedad de­

procesos decorativos: offset, serigrafia, transferencia en caliente y repujado o sobrere-

1 i eve. 

g} Envase para aerosoles: 

Su primera aplicación fué para insecticidas. Esencialmente consisten en un envase metáli­

co resistente, lleno de gas a presión y de líquidos a pulverizar. Una válvula permite, m~ 

diante su accionamiento, inyectar el gas intimaffiente ligado con iíquido a pulverizar. Los 

metales mas usados son el aluminio yel acero. Sus aplicaciones actuales mas comunes son:­

perfumería, medicamentos de dosificación precisa, productos en polvo, pinturas, semi-sóli 

dos. Los avances tecnológicos han introducido válvulas que requieren de menor presión, -­

dando un grado mayor de seguridad. 

Hay tres tipos de gas que se utilizan para los aerosoles: los flurocarbonos. los hidrocar 

bonos y los gases comprimidos. Los mas eficientes son los flurocarbonos. Desgraciadamente 

nuevos hallazgos científicos, han hecho que se dicten leyes en cuanto al uso de éstos ga­

ses en los aerosoles debido a la acción negativa que ejercen en la capa de ozono de nues­

tra atmósfera. 

h) Aire sellado: 

consisten en películas plásticas (polietileno, polipropileno 
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etc.) dobles, entre las cuales se deposita una capa de aire para después unir ambas pel.!_ 

culas mediante calor, dejando una gran serie de burbujas de aire, que sirven para amort.i 

guar golpes. Este tipo de empaques se utilizan frecuentemente en aparatos electrónicas. 

30 
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t 'í f1 Objetivo: Detectar los empaques que presenten r.;as deficiencias y problemas de entre todos los 1 
:-., 

· l:¡ alimentos de primera necesidad. 
f:\ 
fi 

Para ésto analizaremos los empaques toffiando en cuenta para cada alimento: 
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- Tipo de empaque. 

- Materia l. 

- Costo aproximado. 

- Protección del producto contra golpes. 

- Resistencia a estiba. 

- Resistencia al manejo en la tienda. 

- Resistencia a esfuerzos internos. 

- Resistencia al transporte tienda-hogar. 

- Resistencia a la humedad ambiental. 

- Resistencia a la penetración de gases. 

- Resistencia a salida de gases. 

- Resistencia al agua líquida. 

Resistencia a escurrimientos. 

- Pérdidas por roturas. 

- Pérdidas por fugas líquidas. 

- Pérdidas por evaporación. 

- Protección contra insectos. 

- Protección contra roedores. 

- Sabor y olor desagradabies. 

- Visibilidad del producto. 

- Identificación inmediata de1 producto. 

- "Uso después de 1 uso 11
• 

- Ergonomia. 

- Otros. 

~l 
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Siendo éstos los factores que mas sobresalen para determinar los envases más problemáticos • 
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ANAL!SiS BASICO DE LOS PRODUCTOS EXISTEN1ES. 

Conclusiones: Los empaques que mas problemas presentan son: 

- El de el aceite comestible: Se escurre durante su transporte tienda-hogar, si se ladea. Tig 

··· ne poca estabilidad. Se escurre el aceite por las paredes exteriores al verterlo. No es apilable. 

- El de los granos y legumbres: Que 

cerrar después de inaugurarse la bolsa. 

presenta roturas indeseables frecuentemente y no se puede 

- El de el azúcar: Presenta los mismos problemas que el anterior, pero son mas frecuentes las 

roturas y causa pérdidas enormes. 

- El de las mermeladas: El producto se ve afectado por el aire que queda dentro del envase --

después de su inauguración. 

- El de la leche pasteurizada: Los de vidrio son ir..prácticos y peligrosos en su transporte -­

tienda-hogar y no se pueden estibar. Los de cartón son sumamente caros para su tiempo de uso (máxi 

mo cinco días) y el apilado es defectuoso. Las bolsas de polietileno son i~prácticas por su flexi-

bi lid ad. 

- El de la manteca: Su resistencia al escurri~iento es muy relativa, ya que cua1quier inci-~­

sión accidental, es suficiente para ensuciar toda una caja en climas calientes. Por otra parte. ya 

sea en bote o en película plástica, resulta una tarea muy sucia el extraer la manteca de su envase 

para su uso. 

- El de los huevos: 

muy regular su manejo en 

tienda al hogar. 

Protege muy poco a los huevos contra los golpes; resiste de una manera ~ 

la tienda¡ su estructura es muy flexible cuando se trata de cargar de la-
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1. '-1 ¡·¡ ENVASE PARA ACEITE. ! i 

u : ' 
l1 ANALISIS: 1

1
,¡' 

t,J t 
t' ¡ll 
[·1c a) Usuario: Las personas que utilizan el aceite co~estible para cocinai:. y por ende, su enva- ! !¡ 

se son: adolescentes, jóvenes y adultos de ambos sexos, predo:ainando el femenino. ~ :í 
;-·¡ b) Mercado: Es utilizado en todos los niveles sociales, comenzanCo desde la clase baja, hasta ¡ i1 

,' i 1 . 
~¡ la alta. j ·: 
f~ e) Uso y manejo: El consumidor ve el producto en el mercado, lo compara con otros, tomando en ¡ 1; 

... j ¡ ; 
(~ cuenta su aspecto, su color, su viscosidad y su precio. Cuando todas las 171arcas son igua- t :~ 

l.

::_., les en cuanto a ésto, acude al gráfico inconscientemente y tor.;a el que ie resulta mas -- ~ .~ 
- atractivo. Lo compra y lo lleva a casa (en la mano, en bolsas de polietileno o en bolsas - ; 

\ :1 

.t~-.'_.·

1
. de papel kraft). Durante su transporte en la rr;ano, tiene que cuiüar de no inclinar demasiE_ ¡ '¡ 

;1 '•,' do la botella, ya que solo tienen tapa de po1ieti1eno BD a presión, y éstas permiten que -¡ : ;! 
/.'. salga, aunque en cantidades pequeñas, e1 aceite y se escurre por fuera, pudiendo hasta caQ ~ :{ 

[.'i sar el resbalamiento de la mano y por tanto la caída y ruptura de1 envase. Cuando se tran~ ':¡ rj porta en bolsas, también se debe cuidar que quede e1 envase er. posición vertical, por las- ! :: 

r. mismas razones. solo que es difícil que permanezca así con ios r..ovimientos del trasiado, - . :1 

!}-.\ sea a pie o en coche, dado el poco diámetro de su sección trar:sversa1 y la gran altura en-¡ •. _1 

t proporción a éste {poca estabilidad). Al llegar a1 hogar, se aimacena o se pone sobre al-
'· 

gún mueble para usarse dentro de poco tiempo. Ai necesitar del contenido, se saca de la --

alacena o se toma directamente de enc·1ma dei mueble; se le quita el seguro, sea cual sea;­

se abre, se inclina el envase y se vierte el aceite, deteniendo en algunos casos la tapa -

con la mano y sosteniendo el envase con la otra. En otras botellas, o se quita el tapón --

se detiene solo, en posición de "abierto". Después de ver-

1. 

' ¡. 
'. 
' 1. ¡; 



~/ 

ter lo necesario, se devuelve e1 envase a su posición verticai, iir..piando antes o después­

de cerrarlo con alguna toalla o papel la "gota restante 11 GUe se empieza a escurrir tan -­

pronto se deja de verter el aceite; se repite la operación de abrir, verter y cerrar, pero 

sin quitar ya ningún sello, tantas veces como se requiera: a veces soio se hace una opera­

ción vaciando todo el contenido (restaurantes, puestos, etc.), pero puede repetirse unas -

cincuenta o cien veces toda la operación, de acuerdo a ios gustos y consumo que cada persg 

na tenga para e1 aceite. 

d) Materiales usados actualmente: 

- Contenedores: 

Vidrio: La aceitera "La Glorian, lo utiliza, siendo éste de gran costo. Las ventajas de­

éste material es que es muy transparente. no corre el riesgo de recibir incisiones debi­

do a su dureza y su tapa no permite escurrimiento durante el transporte. Sus desventajas 

son: es muy frágil, su costo es mas elevado, su peso y el escurrimiento durante ei uso -

en casa 

PVC soplado: Lo utilizan casi todas las aerr.ás aceiteras. Sus ventajas: su costo es mucho 

mas bajo que el vidrio¡ su peso es menor, soporta golpes mas fuertes que los que soporta 

el vidrio, su resistencia al aceite es muy buena, soporta te~peraturas hasta de 93ºC, 

tiene buena transparencia y ocupa menos espacio por su poco es~esor de pared. 

- Tapas: 

Hojalata-rosca con empaque de cartón: Se usa para el envase de vidrio generalmente, Ven­

tajas: mantiene hermeticidad e irr.pide escurrir.¡iento de aceite durante su transporte. De2. 

ventajas: es muy lento su manejo (atornillar y desatornillar) y es muy costoso. 

Polietileno BD inyectado: Es barato, gran variedad de diseño, colocación del tapón mecá­

nica rápida y rapidez de uso en casa para abrir y cerrar. Desventajas: se escurre el -~ 

aceite durante el transporte entre la tapa y la pared del cuello del envase. 
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- Contenedor: 

Vidrio soplado: muy lento y caro. 

PVC soplado: rápido y económico. 

- Tapa: 

Hojalata con empaque de cartón: electro formado en matriz, rápido¡ costo regular; ensam-

ble, velocidad regular. 

Polietileno BD inyectado: rápido y económico, ensa~bie alta veiocidad. 

f) Embalaje y transporte: 

Las botellas de vidrio vienen en cajós de cartón corrugado que contienen doce botellas de-

un litro. 

Su aco~odo se hace en pallets de 1200 x iOOO ~ffi. (ver fig.24). 

Las botellas de PIJC se embalan en cajas de cartón corrugado, de 330 x 250 x 270 mm. 

El acomodo de las cajas se hace en paiiets de 1200 x 1000 mm. (ver fis.24). 

El transporte se realiza en ca~iones particuiares de la empresa, de distintos tamaños. 

El almacenamiento es bajo techo. 

g) Distribución física: 

-Choques y caídas probables: En el manejo de la aceitera a ia tienda, 

das manualmente y muchas de las veces, en los camiones o sirr.~leo.ente 

las cajas son carga-­

en la carga de los p~ 

llets, se les da un trato duro, pero rara vez se llegan a caer desde una a1tura mayor a --

los veinte cm • 
. ,1. _\ 
l} ·1· -Posibilidad de almacenamientos prolongados: f·~uchas veces se esconde ei aceite cor.:o en tiem. 

1 pos de escases, dejándolo mas de rios ~eses guardado en almacenes • . 1: • 
:; ' h) Distribución comercial: 

~fj El producto lo distribuye el envasador, al mayoreo, co¡¡¡o ya se dij·a, en car.riones propios. 
,. 1 c. 
t"{_O_ 
¡ --- .... 1Ft 
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Se distribuye para venderse a nivel nacional solamente. 

i) Canales de ventas: 
- Mayoristas. 

- Tiendas de auto-servicio. 

- Detallistas. 
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·1 l ENVASE PARA MERMELADA. 
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ANALISIS. 

a) Usuario: Las personas que utilizan la mermelada en sus dietas son tanto niños (quienes -

algunos, a los seis años, ya se sirven solos la rr.ermelada), como adolescentes, jóvenes y adultos 

de ambos sexos; aunque las niños son los principales consumidores, ya sea que se la prepare un -

adulto, como sucede casi siempre o ellos misrr.os. 

b) t·~ercado: Este producto lo consumen todos las niveles sociales, no importa que clase sea, 

mientras haya niños en casa, su consumo está asegurado. 

c) Uso y manejo: Ei usuario llega al mercado regularmente a coOT.prar su r.iarca favorita o la-

mas barata, sin embargo. cuando se encuentra indeciso por no saber cuai marca escoger, se fija -

en el precio y el contenido neto, y si estos aspectos son iguales en dos productos. entonces ha­

ce la compra del envase de mermelada cuyo contenido interno tenga mejor aspecto y la etiqueta lo 

corrobore. Una vez que lo compra lo lleva a la casa ya sea en la mano o en bolsas para mandado -

de polietileno o de papel, sin importar la posición que lleve el envase. Llega a su casa y.lo--­

guarda ya sea en la alacena o en el refrigerador. Cuando desea comer mer~elada lo saca e inaugu­

ra el frasco, dando vuelta a la tapa con fuerza suficier.te, si se trata de los frascos de vidrio 

para luego introducir una cuchara (sopera por lo regular), recoger el alimento y aplicarlo con -

la misma cuchara donde sea necesario (pan. pastel, postre, etc.); cuando ha terminado de utili~ 

zarlo, entonces tapa el frasco y lo guarda de nuevo, para sacarlo en otra ocasión y repetir las-

mismas operaciones. 

~~ Cuando el contenido está por terminarse en los frascos de vidrio, el . ·1· usuario trata de sacar 

en ésta operación el -r lo último escarbando o raspando bien el envase por dentro con la cuchara; 
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usuario tiene que tomar la cuchara casi por la punta del mango, ya que hay que introducirla casi 

totalmente por lo profundo del envase, y es aquí donde se ensucia mas el mango de ia cuchara al­

hacer contacto con el cuello del frasco que por lo general queda con la capa de mermelada un po­

co mas seca. (ver fig.25 ) 

En caso de que se trate del envase de polietileno, cuando lo saca para usarlo por pri~era -

vez, el usuario le corta con tijeras o cuchillo, o bien, con los dientes para seguirlo usando en 

esa y otras ocasiones en la misma bolsa, o bien, para vaciarlo en un recipiente con tapadera, ~ 

operación que consiste en exprimir la bolsa con las dos manos hasta que se termine su contenido, 

en éste proceso, la mayoría de las veces ei usuario termina con las manos sucias de mermelada. 
(ver fig. 26 ) 

Después de ésto e1 usuario sigue sacar.do y metiendo la mermelada cuantas veces necesite y -

cuando se acaba el contenido tiene que lavar el traste o recipiente, para poder vaciar en él, el 

siguiente paquete de mermelada, lo cual es muy incómodo para la persona y es por eso que no ha -

tenido mucho éxito éste envase en el mercado. La bolsa de plástico se deshecha. 

También el frasco, aunque a veces se guarda para usarse en otras cosas, la mayoría de las -

veces ~s deshechada a la basura. 

d) Materiales usados actualmente: 

Contenedores: 

Vidrio: Todas las mermeladas menos una, vienen en éste tipo de envase. Siempre se ha pr~ 

ferido porque permite ver el producto interno: no se agujera ni se raspa fácilmente; asegura her 

meticidad junto con su tapa de hojalata, conservando el producto meses enteros sin que sufra al­

teraciones el contenido. Pero el vidrio es un material muy caro, muy frági1 y ~uy pesado, que ªM 

menta por lo tanto también el costo del embalaje y transporte. 

PE - BO: Estas bolsas son muy baratas y tienen buena presentación en el exhibidor. Pero­

resu1taron muy imprácticos, al grado que la empresa que los sacó a1 mercado, se vió obligada a -
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!:i 
,J vender un traste"extra", donde se vertiera el conten1do para poderlo extraer mejor que de la bo.l ! il 
ll.:j. sita; ésto además de haber aumentado el gasto, se aumentó el trabajo para el usuario de lavar P.§. ¡,:. !.ll, 

(~( riódicamente e1 recipiente, también como es ancho, no cabe en 1a puerta del refrigerador y por -
1 

·~ 

iiJ lo tanto es necesario ponerlo en uno de los entrepaños de éste, ocupando un lugar que podría - : ;¡ 
k. aprovecharse para otras cosas. . :i 
;_···JI Tapas: 1 ' ' ¡ ; 
f-¡ Hojalata con empaque de vini1 ,; Presenta características de hermeticidad muy buenas, pe- . 1 

f j ro para los niños y mujeres aún adultas, cuesta r.1ucho trabajo abrir por primera vez e1 envase d~ j f. 11 
l.~ ' ¡' ' 
1·-" bído a esa hermeticidad que hace que la tapa este muy apretada; además, su costo es muy alto.. ·~ 1 q 1 ' ¡ e) Procesos de fabricación: 1 :r J Contenedor: vidrio soplado mecánico; muy costoso el vidrio. (ver fig. 27 ) '!,!! ¡;¡• 

r,-,d Pi:: - BO: corte doblado y sellado mecánico con calor a ia hora de envasar. ,·, -.·.·¡ 

, (ver fig. 28 ) 

Í'j Tapas de hojalata: Embutido y electroformado; son procesos baratos, ¡!
1 

I
Í ¡

1

. f) Embalaje y transporte: ,i. !! 
Se embalan en caJ·as de Su acomodo se hace en paliets de , li ., 

·• (verfig.24) i:, 
!· j' j " I' j ,¡ f: El transporte se realiza en camiones de carga.. ¡ ,¡ 
t.\ El almacenamiento se hace bajo techo, , :¡ 
;:¡ El embalaje para frascos de vidrio debe ser bien ajustado, ya que si queda algún espacio ¡ '! 
jJ 1 ibre, 1 as bote 11 as chocan una contra 1 a otra y se qui ebra.n.. / ; 

• 

11~.~-··I g) Distribución física: ¡: 
J. Choques y caídas probables: casi no se dan. ya que se maneja casi siempre por unidades - ¡ i,·· 

f.j' de carga en transportes lejanos, y cuando se dan es durante 1a carga de pallets o 1a distribu-- ! ) 
...... ¡; 
¡:. _ ción en cantidades chicas de cajas, que no ameritan el pallet, ya que los cargadores acostumbran J ¡ 
~= l?l'; ¡; 

-, : ,¡::: I ' ,_._-,,,· ' ... "'··--=-_.,------...,-----,_-.-----------.-----------------.-_-._...,! 
--·--- --- ----------- - -----
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cargar y descargar aventándose las cajas, el uno desde arriba del camión al otro que está abajo­

º viceversa. Para los envases de vidrio ésto representa un gran riesgo. (ver fig. 29 ) 

Posibilidad de almacenamientos prolongados: Sí la hay, pero no-pasa de- los dos meses regu~~ 

larmente. Cuando subé el precio del azúcar, es común observar como aún los intermediarios, esca~ 

den la mermelada hasta que suba también de precio para venderla mas cara después. 

h) Distribución comercial: 

Lo distribuye el embasador al mayoreo, en camiones propios; también puede ser de export_2. 

ción y se envía por trenes o barcos, en pa_llets standar. 

A nivel nacional también lo distribuyen otros intermediarios como CONASUPO que también -

cuenta con sus propios camiones. 

i) Canales de venta: 

Mayoristas, tiendas de auto-servicio, detallistas. 

j) Otras consideraciones: 

En los envases actuales, después de abrirse queda en contacto con el aire que queda den­

tro del frasco, lo cual hace que se produzca una reacción ácida que afecta al producto en su sa-

,·i!-.,. 
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ENVASE DE GRANOS Y LEGUMBRES. ¡' 

[,\.. ANALIS!S. fl 
h b¡ 
t.·1,· !, 11 i, a) Usuario: Adolescentes, jóvenes y adultos de ambos sexos, predominado el femenino. ;·il 

i'J b} Mercado: Todas las clases sociales: baja, media' y alta. l '1 
1 . !!.l 
!:j c) Uso y manejo: El consumidor se fija principalmente en el contenido del envase. para ver - 1· 1¡ 

r
i¡Í·,_·,··1. su calidad y así es como decide su compra: sin embargo. si ve un envase mas llamativo y práctico, ¡

1 

•.. ·;
111

1'. 

será· el primero al que le revisará el contenido. 

1 Después de comprarlo, lo lleva a casa en la mano o en bolsas para mar.dado, lo guarda en - ll 
¡~,i la alacena y lo saca para hacer uso del alimento: abre la bolsa con tijeras o cuchillo a la rompe 

1
t1.· 

>~ y vierte la cantidad de alimento que vaya a ocupar y si quedó todav1a dentro de la bolsa algo de- , j 

iJ 

: :l 
'·j 
1:¡ 
[ ! 
! 1 
¡,, 

: 1 
l.1 
1' ,-. 
(,i 

. ¡ ! 
l :; 
l J 
Lr 

alimento, la cierra, ya!~ª haciéndole algún nudo, o bien, con algún alambre de las balsas de pan 

de caja, etc. (ver fig. - ); ésta tarea de cerra la bolsa ocupa forzosamente las dos manos y si­

se deja sin cerrar, corre el riesgo de desparramarse el contenido, ya que éstas bolsas no tienen-

estabilidad alguna. Es por ésto y para evitar que entren insectos y roedores al envase, que el -

usuario-debe cerrar la bolsa en cuanto ya no va a extraer mas alimento. Esta operación de abrir,-

verter y cerrar, se repite con un máximo de cinco veces, ya que en cada ocasión se utiliza de me­

nos una taza (1/4 kg.) y casi siempre se usa mas de ésto. 

Una vez que se ha terminado el contenido de ia bolsa, se tira a la basura • 

d) Materiales usados actualmente: 

Bolsas de PE-BO, cuya gran ventaja es el bajo costo, por ser el material mas barato que -

~,: 

~:.¡ y se separen una y otra vez; la incomodidad 

se conoce y que sea útil para éste tipo de envase. Las desventajas son las roturas que se susci-­

tan durante el transporte empacadora-tienda: la flexibilidad que hace que los granos se compriman 

¡·~77"' . . . ' J p 
~y~i&~e7~ C:z::>é/. 

en su uso doméstico, ya qu8 la bolsa no se detiene en 
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\,··.·.'¡ posición vertical después de abrirse para evitar que se desparrame el contenido. (ver fig. 30 1 · 
1i1 

.,"¡l. e) Procesos de fabricación: : •: 
' :1 

;.1 Se compra la película de PE cal. 250 en rollos. ¡"¡ 
i:} Se coloca el ro11o en un eje de una máquina que va jalando la película sincronizadamente, .t 1

1

· 
'¡· 
i_.J de tal forma que la misma máquina va"entubando''ia película a lo ancho, haciér.doie una costura con !, · 
~.-( 
\:·.i tinua vertical con calor para unir 1os dos lacios de la película cerrando ei"tubo". Después, la m-ª t 

fj quina sella la parte inferior del tubo y ai instante cae por arriba ei ali~ento ya en forma medi- I 
t_~\ da; se detiene el flujo de alimento e inmediatamente se sel1a la parte superior del envase, con-- l-; 
f -~ cluyendo el cierre al mismo tiempo que se corta ia bolsa y se sella la parte inferior de la si-- l.i -¡ : ! 1 !:, guiente. (ver fig. 31 ¡'i! 
1-. ¡¡ 
¡ ·: f) Emba 1 aje y transporte: ' 'j 
t:I Se embalan o empaquetan en sacos para 40 kg. o 40 paquetes, (ver fig. 2 ), Este sistema- ( 

1¡ 
I •.; ¡ 
. ·1 de embalaje es muy barato y práctico, por ser de polietileno. : tf 

f j Las dimensiones del costal lleno son: 800 x 400 x 200 mm. :i 
I" ¡ 
r.! Su acomodo se hace en pa 11 ets de 1000 x 1000 mm. . ' 1 i--:¡ ~ j . f·í Su transporte se efectúa en camiones propios de la e¡;¡presa o de mayoristas y detallistas. ¡; 

'~.·.··j Su almacenamiento se hace bajo techo. ) _{ 

g) Oistribución fisica: 1 '. 

:·¡ Choques y caídas probables: Dada la naturaleza dei producto y la resistencia tan buena -- ;:l 

.
1

1

,r_•J.·I, del embalaje, el trato que se les dá es rudo y aún a veces se les deja caer desde alturas hasta - ¡
1

:'¡•·;¡! .. ,· 

' de 50 cm., lo cual no afecta en mucho al producto. 

Posibilidad de almacenamientos:pro1ongados: Si la hay, por muchos factores: acaparamien--
' ! j r~. tos, aumentos de precios, retardo de surtido de pP.didos, etc •• sin embargo, ésto no afecta en mu- ¡ :¡ 

r,J cho, a menos que los granos críen gorgojos o haya humedad ambienta 1 r.iuy saturada. ¡ ;¡ 
'~ h) Distribución comercial: ¡'-.':. iÍ 
:·] ..::;. ¡ :; 

::.rs _- -~ . ..rCJ~oGC7 ~1!7 ;) 
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f, .... ~ lo entregan así. /, !!!' 
i i) Canales de ventas: ,1 J 1 : i 

.·r·~ Mayoristas; tiendas de auto-servicio: detallistas. 1

1

._ )! 
~ iÍ L.-1 i :, 

h• ~ -¡ 
¡ '1' . ' 

[I -->--===<--J 17 mm. 7~' -~> m.,. i ¡j 
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EMPAQUE DE AZUCAR. 

ANALISIS. 

a) Usuario: Personas adolescentes, jóvenes y adultos de ambos sexos, predominando el femeni-

no. 

b) Mercado: Todas las clases sociales: baja, media y alta. 

e) Uso y manejo: Ver uso y manejo del envase de granos y legumbres pag. 

d) tl,ateriales usados actualmente: 

Bolsa de PE-BO. cal 250: es muy barata, pero dada la naturaleza del azúcar,{ver fig.32 ) 

se rompen muy seguido, ya que por tratarse de una infinidad de pequeñas cristales irregulares, -­

con las fricciones de la bolsa se van enterrando en ella y así van rompiendo la bolsa poco a po­

co, produciendo las grandes mermas que se dejan ver tan claramente en cualquier mercado o tienda. 

e) Procesos de fabricación: Ver procesos de fabricación de Empaque de Granos y legumbres, -

pág. 

f) Embalaje y transporte: Igual al de granos y legumbres, pag.44 

g) Distribución física: Igual al de granos y legumbres, pag.44. 

h) Distribución comercial: Igual al de granos y legumbres, pág.44 

i) Canales de ventas: mayoristas; tiendas de auto-servicio; detallistas. 
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ENVASE DE LECHE PASTEURIZADA. 

ANALISIS. 

a) Usuario: Niños desde los cinco o seis años que mas o menos saben vaciar líquidos de un r~ 

cipiente a otro; adolescentes, jóvenes y adultos de ambos sexos. 

b) Mercado: Todas las clases sociales: baja, medio y alta. 

c) Uso y manejo: Envases de vidrio retornables, hay dos formas de comprar la leche en éste -

envase: 

Entrega a domicilio: El cliente hace un contrato con la lechería para recibir diariamente o­

cada tercer día, una cantidad fija de litros de leche, dejando a veces fuera de la casa los enva­

ses vacíos, a la puerta, de donde los repartidores los recogen sustituyéndolos por otros lienos.­

Para ésto, el cliente debe pagar un importe al inicio del contrato, por cada botella de leche que 

le dejen, o por las que se le quiebren o pierdan, mientras él las tenga en su poder y después so-

lamente paga la cantidad de líquido que se le surta. 

En la tienda: El cliente va y compra la leche el primer día pagando un i~porte extra por los 

envases que se lleve, en las siguientes compras solo intercambia los envases vacíos por los lle-­

nos, pagando Únicamente el costo de la leche. Para comprar en la tienda la leche en envases de vi 

drio, si son mas de dos 

meter los envases y así 

corre el peligro de que 

(ver fig. 33 ) 

litros los que se adquieren, es común llevar una bolsa o canastilla para­

llevarlos de la tienda a la casa más fácilmente, aunque en las bolsas se-

se quiebren al golpearse uno con otro con el movimiento del traslado. ---

Una vez q_ue se ha llevaáo la leche al hogar, se guarda en el refrigerador, se saca cuando se rr 
t vaya a tomar, regularmente en la mañana o en la noche; se coloca sobre la mesa; se presiona la ta 

!'.1 pa de al umi no-estaño hacia adentro (ver f i g. 34 ); se vierte la leche que se necesite: algunas --

r~ ~~J-Z ·:;b ..... 'º. s~· ~ ti ' ~ .~e: ... 
·;. ·~~ é.f-!t 
\:'.-:\.......___ ' ' . . - . -': -~.-•.... " .. ~ ::_· .. ' ' ' - ' ~ _..__ - ... u__._...._. __ ,_ _,, ~-' 
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personas vuelven a tapar la botella con el sello de Al-Sn y la guardan en el refrigerador de nue-

vo si aún queda leche; lo vuelven a sacar en otra (s) ocasión(es) y utilizan el resto; se iava el 

envase y se guarda para después sacarlo fuera de la casa o ilevario a la tienda para comprar mas. 

Envase de cartón 11 tetra-pack"o 11 pure-pack": El cliente va a la tienda con una canastilla o -

bolsa, si va a comprar mas de dos litros, para poder cargarlos fácilmente de la tienda a la casa. 

En la casa, 1os guarde en e1 refrigerador; saca un litro o los que nece.site y los coloca sobre la 

mesa; para abrir el envase coloca los dos dedos pulgares dentro de una de ias dos 11 cavernas" que -

tiene en la parte superior, y e1 dedo lndice y medio de cada mano en la parte superior del enva­

se (ver fig. ·34 ); jala hacia afuera las dos 11cejas" del envase para después presionar con una -

mano los dos lados hacia adentro y jalando hacia el frente del cartón. Después toma el litro con 

una mano por la parte media del envase y vierte la cantidad de leche deseada en un recipiente, -

inclinándolo hacia el frente; vuelve a colocar el cartón sobre la mesa y si ya no va a to1:1ar mas­

leche, le empuja el pico de abertura hacia adentro para cerrarlo y lo guarda nuevamente en el re­

frigerador; lo vuelve a sacar en otra(s) acasión(es), y cuando se termina la 1eche 1o tira a la-

basura. 

Envase de polietileno: Son bolsas de polietileno llenas de leche, de un litro, que ei usua-­

rio compra y lo lleva a casa en la mano o en bolsa para mandado. Al llegar a casa, mete los li--­

tros de leche al refrigerador en sus bolsas y los va sacando conforme los necesite, cada vez que-

saca uno, lo vierte en un recipiente o jarra, para de ahí servirse la leche. Tar..bién puede abrir 

todas las bolsas y vaciarlas en una sola jarra u oila a la vez, para después se.virse de e1ia. La 

operación de verter la leche en recipientes extras se debe a que si se abre la bolsa de PE y se -

le quiere dejar con 

Las bolsas se tiran 

líquido adentro, por su falta de estructura, se cae y desparrama su co~tenido 

una vez que están vacías. 
'·' '¡i"j' d) Materiales usados actualmente: 

\ 
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que reponerlo. Además son incómodos y ~eligrosos por lo frágiles. Por otro lado su peso es excesj 

vamente superior que el de cartón o PE. Se tapan con un sello alumino-estaño. 

Cartón: Es cartón esterilizado con película de polietileno por a~bos lodos. Es un envase muy 

bueno y funcional, pero para la corta vida de utilidad que tiene, es muy caro. 

Polietileno BD: Son bolsas r 1_1ya ventaja es la econo¡¡¡la y el poco espacio que utilizan, pero­

en cuanto a funcionalidad son muy deficientes por no poder guardar el liquido después de abrirse, 

y su poca manejabilidad al estar abiertas. ya que se resbalan de las rr.anos (ver fig. 35 ), así -

que se tiene que verter el contenido en otro recipiente y deshechar la bolsa. 

e) Procesos de fabricación: 

Vidrio: Soplado mecánico. Costoso. 

Cartón: Impresión Offset; calandrado¡ suaje¡ ?legado mecánico en la envasadora y sellado­

mecánico (ver fig. 36 ). 

PE: Se compra ia pelicuia en rollo y se hace bolsa mecánicamente junto con el llenado. 

(verfig.37) 

f) Err.balaje y transporte: 

Envases de vidrio: se transportan en canastas o rejillas de alambrón de 400 x 300 x 240-­

mm., cada canasta trae doce litros (doce botellas) (ver fig.37 ), éstas canastas tienen unos seg~ 

ros para que se estiben una arribadela otra; no usan paliets. 

Envases de cartón y PE: Se embalan en canastas o contenedores de PE inyectado de 405 x 330 x 

270 mm., con cupo para veinte litros. Se estiban una arriba de la otra y r.o usan pallets. 

La leche se transporta en camiones particulares. dentro de la misma ciudad y lugares aleda-­

ñas a ésta. 

g) Distribución física: 

Choques y"caidas probables: Las probables caídas pueden surgir durante la carga y descar­

ga de camiones, o si no se estiban bien dentro de los camiones, las cajas pueden caer en las cur-

; . ' ··-·· . _____ _..,_.,._.._......_. . .-... -.~----~- - ... --·-· .· .. 
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vas. frenadas y vueltas de los vehículos. 

Posibilidad de almacenajes prolongados: No existe alr.1acenaje, sino 4ue la leche que va sa-­

liendo, se embala, se estiba y se sube a ios camiones re;:iartidores en el misr..o día, para que a la 

mañana siguiente, a las cinco o seis horas, salgan a distribuir la leche. El máximo de duración -

de la leche en refrigeración continua, es de cuatro a cinco días solarr.ente, por lo tanto no puede 

haber almacenajes prolongados. 

h) Distribución comercial: 

La leche es distribuida por la misma pasteurizadora por medio de camiones propios, como­

ya vimos anteriormente, dentro de la misma ciudad y lugares cercanos. 

i) Canales de venta: 

Tienda de autoservicio: detallistas. 

'f L.'·'°;•.'lj1~,j~:5· 
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EMPAQUE DE MANTECA. 

A~l•LISJS. 

a) Usuario: Este producto lo usan por lo general personas adolescentes, jóvenes y aduitos -

cie ambos sexos, que de alguna forma se famiiiarizan con 1a cocina y en especial con el cocinado -

al fuego. Aquí predomina el sexo femenino co:::o usuario. También lo utiiizan algunos niños con ---

edades de siete a diez años que han sido enseñados desde pequeños a cocinar. 

b) Mercado: Se encuentra en todos los niveles sociaies y culturales. 

sas 

e) Uso y manejo: El usuario corr:pra la iilanteca de cerdo en latas de hojalata o suelta en bol 

de PE. La manteca vegetal la compra en poc¡tjetes de peilcula de pol1pro;:iiler.o. La lleva a casa 

y ia guarda ya sea en el refrigerador o lu alacena. Cuundo la va a utiiizar 1u saca y. si es el 

bote metálico, lo destapa con ambas r..anos, deja ia tapaderü a un iado, y extrae con una cuchara o 

cuchillo la manteca, las raciones las tiene que r.;edir en aiguna tazo, recipier.te, etc •• termina -

de sacar lo que necesita. lo tapa y io guarda nueva.;;ente. La operación se repite tantas veces ca-

h.O sea necesariü la manteca y rinda el contenido. Luego se tira el bote o se lava para utilizarlo 

en algo distinto. (ver fig. 8 

Si la manteca viene en paquetes cie película de polipropiler~o o en boisa de PE, el usua--

rompe o abre el paquete y la extrae con una cuchara en una 1T1ano y e1 püquete en la otra, la canti 

dad que desee. repitiendo la operación cadu vez que se utilice ia ~an7.eca, hasta terr.iinar el con-

el contenido. Casi siempre tendrá que asear bien sus ;;¡anos ya que 

mente, se ensucia tar..bién el interior del envase y e1 r.;ango de ia 

d) i·~ateria les usados actua lrr;er.te: 

co.;;o ei plástico se rasga 

cuchara. (ver fig.38 

fácil 

Botes de hojalata {contenedor y tapadera): Son ele hojalata. Dan una exeiente resistencia 

protección al producto, solo que su costo es muy elevado y además, para sacar del fondo del en-

·. ~--
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vase la manteca, es frecuente que se ensucie las manos al dar vuelta al bote.(ver fig.38 

Película de polipropileno: Da buena presentación y es barata, pero en el momento de extra 

er el contenido, se razga siempre y el usuario se ensucia mucho. 

e) Procesos de fabricación: 

Hojalata: Contenedor: Suaje, doblado, formado del tubo, prensado, floreado, engargolado. 

Es un proceso largo y caro. (ver fig. 39 

Tapa: Suaje, embutido, engargolado. 

Película de polipropileno: Sellado al calor vertical y sellado al calor inferior, llenado 

llenaélo y séllaM'al·calor ·superior. Proceso parecido al de leche. (ver fig .. 

Este proceso es barato y rápido, su desventaja está en el material. 

f) Embalaje y tr•nsporte: 

Latas: Se embalan en cajas de cartón corrugado de 400 x 300 x 150 mm., donde caben PE. 

quetes de un kilo cada uno. Se estiban en pallets de 

El transporte se efectúa en camiones de la misma empresa. 

g) Distribución física: 

Choques y caídas probables: Sí las hay, pero no son tan importantesporque no dañan al prQ 

dueto en sí, por ser blando. Lo que puede suceder es que un paquete se reviente, pero para ésto -

tendría que ser una caída de cuando menos dos metros de altura. 

Posibilidades de almacenamiento prolongado: Suele haberlo, y no afecta mucho la manteca,­

pudiendo durar ésta hasta un mes almacenada, y a veces más, por lo que habrá que tomarse en cuen­

ta ésto para 1a selección de1 material a usar. 

h) Distribución comercial: 

Por parte de la empacadora, en camiones propios, a1 mayoreo, dentro de1 país. 

i) Canales.de ventas: 

Mayoristas; tiendas de auto-servicio; detallistas. 
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EMPAQUE OE HUEVOS. 

ANALISIS. 

a) Usuario: Personas adolescentes, jóvenes y adultos del mismo sexo. 

b) Mercado: Todas las clases sociales y culturales, desde la baja hasta la clase alta. 

c) Uso y manejo: El usuario puede adquirir de dos formas los huevos: por kilo, se le vende -

en bolsas de PE o en canastillas de alambre propiedad del mismo usuario¡ por cartera, la cual se­

vende al precio que dá la báscula, restándole setenta gramos que es lo que regularmente pesa una­
cartera para huevos. 

Cuando el usuario compra por cartera el huevo, se le dificulta el cargarla debido a su -­

flexibilidad, de manera que debe utilizar las dos manos para trasladar la cartera de la tienda a­

la casa, a menos que la compre envuelta en 11 plasti-pack", el cual le da mucha resistencia, algunos 

supermercados tienen este sistema, pero sale muy costoso. (ver fig.40 ) 

Una vez que llega a casa con el producto, guarda la cartera íntegra ya sea er. e1 refrige­

rador, en la alacena, etc. y de ahl va tomando 1os huevos ur.o a uno conforme los vaya necesitan-
do. 

d) Materiales usados actualmente: 

Cartón de desperdicio: Reciclado, es un material muy barato y presenta una rigidez acept! 

ble. le afecta muy poco la humedad debido a los aglutinantes que tiene. Sin embargo, el empaque -

actual presenta deficiencias que probablemente se deban a cuestiones de diseño. 

e) Procesos de fabricación: 

laminado, moldeado a presión, secado. (ver fig. 41 ) 
f) Embalaje y Transporte: 

las carteras se embalan en cajas de cartón corrugado de 600 x 300 x 320 mm., donde caben-

. , ¡ .• • ' ¡ . ' . . -' ·~ . ,l ' . __ .....__4 .. _;.. __ _ 
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doce carteras de treinta huevos cada una, trescientos sesenta huevos en total. 

Se apila en pallets de 1000 x 1000 m~. 

Se almacena bajo techo y su transporte se hace en camiones y camionetas particulares,­

propios de las empacadoras. 

g) Distribución fisica: 

Choques y caidas probables: Es muy frecuente que lleguen huevos rotos en las carteras y -

que ésto haya ocurrido durante su transporte empacadora-tienda debido a golpes, que aunque leves, 

llegana dañar el producto. 

Posibilidad de almacenamiento prolongado: 

Los huevos no permiten almacenamientos mayores de veinticinco dlas, ya que se descomponen 

de tal manera que la distribución debe ser rápida, y de hecho asl es, ya que éste producto tiene­

mucha demanda y cada día se surten las tiendas y abarrotes, así que no duran mas de una semana al 

macenados en las bodegas o tiendas. 
h) Distribución comercial: 

El producto lo distribuyen las empacadoras en camiones, al mayoreo, dentro de la ciudad. 

Es raro ver que se lleve huevo de una ciudad a otra, ya que casi en todas partes de la r~ 

pública hay granjas que surten y satisfacen las necesidades de las poblaciones circunvecinas. 

i) Canales de ventas: 

Tiendas de auto-servicio; detallistas. 
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CONCLUSIONES OEL AHALISIS ESPECIFICO DE ENVASES MAS PROBLEAATICOS. 

ENVASE DE ACEITE. 
Se necesita diseñar un envase. sea cual sea el r..aterial, con un dimensionamiento que le dé -

m5.s estabilidad can ei objeto de evitar accidentes cuando el envase esté abierto y para evitar --
' vo1caduras dentro de las bolsas de mandado. Igual~ente se necesita diseñar un sistema de cierre -

que asegureel contenido aún cuando se llegue a voltear el frasco. 

Además, es necesario un tipo de boca o verteciera que evite ei escurrimiento de la 11 gota res­

tante", por el exterior de la botella. 
Y por último, es necesario que la forr.ia del envase ¡:iermita e1 apilamiento fácil en las tien­

das: así mismo, diseñarlo de un materiai transparente, que no le quite visibilidad al producto y­

que no se vea afectado por el calor de la estufa o 1as sal~icaduras de aceite caliente. También -

debemos tomar en cuenta que sea novedoso su diseño y ahorre material de embalaje. 

ENVASE DE MERMELADA. 
' Se necesita diseñar un envase mas barato que el de vidrio; que sea r,1us cór.iodo para extraer -

la mermeiada sin ensuciar ni el mango del cuchillo o cuchara, ni las manos áel usuario:: que impi 

da el contacto excesivo con el aire, es decir, que quede en el interior del envase, después de~ 

abrirse una o varias veces. la menor cantidad posibie de aire; también es necesario que el proce-

~o sea rápido y barato; 

antropometría adecuada; 

que sea novedoso y atractivo el diseño, además de originül; que tenga la­

que no se quiebre fácilmente; que sea estable; que su tapa sea inviolable 

y el gráfico atractivo; que se pueda estibar y exhibir de varias 

y por último que su embalaje sea económico. 

formas para atraer al consumidor 

···~····· .. ·-- ·- ... ~. 
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EMPAQUE DE GRANOS, LEGUMBRES Y AZUCAR. 

Dada la gran similitud en cuanto a la problemática de éstos dos envases, se ha creído conve­

niente unirlos y solucionarlos de la misma forma, por lo que se dirá que es necesario diseñar un­

envase que si no es mas barato en cuanto a material usado. si solucione el problema que se tiene 

con las mermas de éstos productos debido a roturas del empaque, lo cual a la larga resultará mas­

barato que el empaque existente. Además se debe diseñar de tal forma que se pueda cerrar sin nec_g_ 

sidad de hacer nudos o conseguir piezas de otros empaques para hacerlo. Además es necesario que -

se pueda mantener en forma vertical sobre la mesa, por sl solo, para que el usuario pueda seguir­

cocinando sin detenerse ni perder tiempo en cerrar el empaque, sino hasta lo último. 

HIVASE DE LECHE. 
Se necesita diseñar un envase mas barato que el de cartón y mas funcional y práctico que el 

de la bolsa de PE. Esto es: que sea fácil de producir; que sea fácil de transportar (envasadora-­

tienda-hogar); que se pueda apilar; que se sostenga por sí solo sobre la mesa. aún abierto: que -

se pueda guardar de nuevo después de abrirse; que sea desechable; que sea novedoso y original: -­

que permita ver el producto que se vende. 

ENVASE DE ViANTECA. 

Es necesario diseñar un empaque: barato; que no se deforme con el calor; que se identifique­

de inmediato su contenido: que facilite la extracción de la manteca: sin ensuciar la cuchara o --

utensilio que se utilice, ni las manos: que no permita el contacto con el aire excesivo, para evf 

tar su descomposición; que sea práctico en cuanto a medidas; tamaño y peso. 
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EMPAQUE DE HUEVOS. 

Se necesita diseñar un empaque que proteja mas a los huevos en su transporte (empacadora---­

tienda-hogar) que el existente; que los mantenga mas fijos (evitar vibraciones); que sea mas bar~ 

to; que sea apilable; que se pueda cargar mas fácilmente que el existente; que sea mas rígido; -­

que sea novedoso:que ahorre espacio en el embalaje y en material también. 
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Soluciones propuestos poro el empoque de granas, legumb1es y azúcar 
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ENVASE DE ACEITE. 

11,Ef',ORIA DESCRIPTIVA. 

Problemas detectados en productos existentes: 

- Escurrido durante el transporte fábrica-tienda (deficiencias del tapón). 

Escurrido durante el transporte tienda-casa (deficiencias del tapón). 

- Poca estabilidad de los envases. 

- No se estiban. 

- Se embala en cajas de Cace boteilas solamente. por lo tanto, hay desperdicio de mano de 

obra y cartón. 

- Típico escurrido de la boca de la boteila después de verter un poco de aceite, lo cual­

llena todo el envase por fuera. 

- El tapón siempre 

nos al destapar. 

Objetivos: 

está lleno de aceite después de usarse una vez, y se ensucian las ma--

Diseñar un envase para aceite que no perQita escurrimiento aún cuando se incline o pierda 

el equilibrio durante su transporte desde la fábrica, hasta ei hogar; también que tenga -

una estabilidad f71as segura que ios existentes, que sea apilable y que no se escurra hacia 

afuera la "última gota 11 después de cada vez que se vierta el aceite; que el costo no exe­

da a 1os existentes y que su forma ~e producción sea fácii y rápida. 

Solución: 

a) Descripción: El envase que se propone e:> una botella de PVC soplado, material que se-

·¡¡JT utiliza comunmente para éste tipo de envases debido a su exelente impermeabilidad, --

i:.~j e:.. cristalinidad y resistencia al calor, adecuadas. 
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Su capacidad es para un litro de aceite. 

Se decidió hacer ésta botella ~as baja en su altura que las existentes para mejorar su 

estabi1idad, aur;.entando así miSiToO su Giá.,,etro. 

Dado que las paredes son de 8 ffi~. que es ei ~rosar rn1niffio que nos da una resistencia -

adecuada, fué r.ecesario estructurarlas r..edior.te entrados angu1adas en algunas partes,­

sobre todo en la base que es donde ;;1uyor pr~siÓ:l soporta. 

En cuanto a 1a manera de torr.ar 1as boteiias, se hicicro;1 dos e;itradas verticales a los 

iados, que perr.;iten ai usarias, ~evantarias e inciinarias cÓ;;;oda:i;ente sin ningún pro­

blema, (ver fig. 43). 

Er. relación a 1a boca del envase, se l~izo ca:; ir.e: inacié.n para indicar e1 sentido de 

vaciado de 1a bote1la, con e1 fin de asegurt;r c:;ue s1e::-.;ire se vierta hacia el frente. 

- El cuello de la botei1a 11eva en su base y a su alrededor u:-, desnivel en deciive con -

ur.a perforación en su parte 1;1as ba~a. 1o cua~ sirve püra que ias gotas de aceite que-­

den en la boca i)Or fuera, resbaier. y se rc:~re:se:i a1 ~r.terior de( envase. (ver fig.44) 

- Tar.to la parte superior del frasco co;¡;o ia ,:iürte inferior, están diseñadas para que se 

puedan apiiar en ias tiendas, ocupar.do menos .~spacio, asl co~;o para utilizar r.;enos ma­

terial para e1 transporte, ya c¡ue Ge ésto far;:¡¡¡, hacie:-.do Jr, ;ioco ;;:as ~rondes ias ca-­

jas, sin duplicar el r.;aterial, pueden trur.s¡:>ottarse r.ii"iS Jote.!las por caja, sin que el­

peso sea de¡;¡asiado para una so~ñ persont1, 

En cuanto a la tapa de1 frasc:o, está disei'iuda de acuercio a 1a forr:;a del cuei1o y boca­

del envase y es ele PE-BD, inyecte.Ca. La ~a;>,-: tiene una argo~la e:i la parte inferior -­

que r..etida a presión en el cuello de la botei:.:i, ya r.o sale sir.o a;->l1cancio ;;-,ucha fuer-
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; (_J muy cerca de la perforación de "desagüe" de la l>otoilo:ésta prolongación sirve para -- ¡ '.¡ 
I~~ cuando se abra la boteila, perfore la etiqueta que tapa dicho orificio, y a la vez lo-

!fj obstruya para que al vaciar el aceite. éste no se salga sino por la boca de la botella 

·11: .. 1 (ver fig,45 ). 
fi··j - Para evitar escurrimiento en e1 transporte, ileva una etiqueta de alurainio pegada al -

\:_¡ cuello y otra sobre la perforación de 11 desagÜe 11 para obstruirla, la cuai se rompe al -
1 ·• abrir por primera vez la botella (ver fig.4ó ). 
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b) Usuario: 
Adolescentes, jóvenes y adultos de ambos sexos. 

e) Mercado: 

Desde la clase baja hasta la alta, por ser de primera necesidad. 

d) Materiales: 

- Contenedor: PVC cal,.8 mm. 

- Tapa: Polietileno bd. 

- Etiquetas: Aluminio-estaño en lámina cal .• 2 mm. 

- Pegamenteo: 5242 base de hule, resistol. 

e) Procesos de fabricación: 

- Contenedor: soplado, rebabeado. 

- Tapa: inyectado 

- Etiqueta a1umino-estaño: corte suaje, engomado. 1i t.::¡ - Etiqueta: impresión, corte suaje, engomado, pegado. 
!"~ 

¡q f) Ventajas: 
.
1
,' -. Es apilable, lo cual da mas versatilidad en la exhibición en el mercado, a la vez -

~f que se ahorra espacio. (ver f i g. 4 7) 

!:~ o;. - No se derrama en el transporte de ia tienda al hogar, aún cuando se acostara la bot_g 
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\.ft~t;···: 1¡!.,: ... ·._11!,, :,: ¡ l lla, gracias a las etiquetas o selios de lámina de a1umino-estaño que ir:1piden ei escu-

1 

rrido indeseado. (ver fig. 48) 

'1'~ [J No se escurre ni se chorrea el aceite por las paredes externas dei fr11sco, después de-

:~ tJ verter cualquier cantidad de aceite, gracias al rebaje inclinado Gue lleva al frente --¡ ?) 
U 1 ~1 el envase, el cual sirve para c;ue las gotas sobrantes no caigan sabre el mismo, a la -

. :¡ H vez que la gota fina 1 que queda. 
¡ i } l~ Se puede tomar fácilmente con una mano para vaciar su contenido, gracias a los canales 

1 
t~l que lleva en los costados, donde se introducen ios dedos anular, índice, medio y meñi-

(~ que de un lado y el pulgar del otro lado, lo cual permite facilidad en el manejo ya -

que se toma por la parte media del envase. (ver fig. 43) 
; j 

1:.) 

I': ¡i i 
1
1 ¡ 
'1 
: ,1 

FI 
¡i ! 

¡' ¡ 
~; ¡' t 
~¡·.~ 
1: i ·¡:¡ 

- Tiene mayor estabilidad que las botellas existentes, debido a que es mas ancha y de mg 
nor altura. 

- Se puede abaratar el embalaje dupiicando ei cor.tenido por caja, ya GUe en luyar de -­

traer doce litros, cada una traerá veinticuatro, ahorrándose asi ias dos tapas enteras 

de una caja y un 20% de paredes de cartón corrugado. (ver fig. 48) 

- No se deforma con el calor cercano a la estufa, ya que el PVC permite su uso hasta tem 

peraturas de 93ºC, sin deforff,arse y junto a la estufa reyu1arrr.ente es de 50ºa 60ºC 

aproximadarr.er.te, además no ie afectan las yotas de aceite hirviendo. 

- No se pierde la visibilidad dei contenido, ya c;ue ei P\1C es transparente y de exelente 

cristalinidad. 

- Es económico, aunque ocupa af)roximadaír.ente la misma cantidad de 17lateria1, en su cmbal-ª. 

je, acomodo y 

en cargado de 

no escurrimientos, se ahorra mucho, tanto en espacio como en material y-

camiones y pa1lets • . ll ! 
!;. t 
t': La antro;:iometria es adecuada en cuanto a las dimensiones del asa, de acuerdo a la fig. 

;~{ en pag.38. 
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~i_.~ - Ergonomía: el usuario puede manejar el envase con facilidad, grac~as en gran parte.- ,t :./ 

:¡¡j al cuello de la botella, cuya inclinación indica hacia donde se debe verter el acei- \ ¡j 
¡kl te y por ende, se sabe de donde tomarlo. (ver fig. 43 id 

··~tl, g) Uso y manejo: : .. ¡_: .. 

. Se compra el aceite y se lleva en su envase al hogar regularmente en bolsa y algunas - f 
f) ¡¡ 
~1 veces en la mano, a veces se guarda en la aiacena. Se saca para inaugurarse. despren~ ¡¡ 
r- 1 1{ H diendo el anillo de la tapa, se levanta el tapón, el cual perfora la etiqueta de la --

tii :~r::::~:ó:.::.~:e:~g~:" :a~:é~e:p:~:::e l:o~::q~:t:a:: : a u::~:z:~: ::v::: l~es:l v:::::e~ 
,.¡ a su posición vertical y se cierra, dejándolo allí hasta que se utilice de nuevo • 

• ·1 h) Transporte: 
Se embalan en cajas de 400 x 300 x 310 mm. I'' Id Cada caja contiene 24 botellas de un litro cada una. 

il 
d 

El acomodo de éstas cajas se hace en pallets de 1200 x 1000 1T.m, (ver fig. 49 0 ) 

¡r 
El transporte se hace en camiones, trailers, particulares, etc. 

i) Costos: 

l.- Tapón 

Cantidad 

H 
l- 'j 
f. 

j;J 
. ¡: 

.. 
.' j 
~; t 

;· :~ 
.~ ., 

PE-BD 

2.- Etiqueta chica (al-Sn) 

3.- Etiqueta grande(Al-Sn) 

4.- Contenedor PVC 

5.- Pegamento 5254 resistol 

1···- ~ 
I' ,_c;,-.¡;¡g~=::¡;;¡;:::::::::;;:::::::::;:;;:=::::) f tp~~~,:;- -~~~-·;./ ·~· l~ 

\ '( '.. 1 . . ~~l/CJ;.;Jc:v .. . . . 1. / .. 
~~ ... 

z gotas 

(.003 cm ' aprox.) 

Precio unit. Ir.iporte 

$450.00t.g.inyef:; l.GOmn. aprox. 

$98.00m' (tado<, .Gl~n, 

S98.00m' .OGmn. 

$2.215.kg.puro.$88.GOmn. 

$3, ZOO. litro. .Glmn. 

Costos: $89.88 

15% iVA: 13.•R 

407. de oastos 35.95 
' . . ,. . 

1 1JOS. 

Total $139. 31 mn. 

,, 
¡' 

. il 
( : ~ 
! j~ 
1 ¡; 

¡1 
; ¡~ 
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ENVASE DE ~ERll.ElADA, 

i'iEil,QRIA DESCiHPTiVA. 

Problemas detectados er. productos existentes: 

Vidrio: 

- Alto costo. 

- Dificultad para sacar del envase lo últiffio de la ~erQeiada. 

El contacto con el aire que queda en el interior, produce un liquido ácido que perjudi 

ca el sabor Je la r.;errr.elada. 

E1 cuello del frasco se º¡lena de r;;erQeladu y a1 introducir una cuchara, ésta se 11ena­

de mermeluda en el mango. quedar.Ge pegajoso. 

Polietileno BD: 

~:ecesidad de verter en otro recipiente la ¡;:2r1..eiada, siendo 1;;uy incómodo. 

~:ecesidad Ge lavar e1 recipiente cJda vez c;ue se teri.linu ~a r.;er¡;:e1ada. 

- Al verter 1a r.;er¡¡.clada ai recipie:ite, co::.1 siempre se termina con las manos llenas del 

producto. 

Objetivos: 

Diseñar un envase para merr.;eiada e¡ue sea ~:as barato que ei de vidr~o; que ¡::iermlta sacar -

fácilmente la ¡¡¡erílielada sir. dejar 11 ¡::iegajosi/1 ia cuchara; a.cier..ás. qui= no quede aire en de­

masía dentro del envose, después cie cerrario, cada vez que se utiiice; c¡ue sea transpareQ 

te para ver el producto¡ que sea novedoso; qu~ se pueda exhibir en distintas forr.,as. 

Solución: 

a) Descripción: El envase se compone de tres ¡::iiezas: 

- Contenedor: Se propone de PVC por su cristaiinidad, dejando ver ei producto, y a la-
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vez por su resister,cia a golpes y 7r~cciones. Se trat.::. de _un recipiente hecho por ter­

;r.oformado ai vacío, ei cua1 tier.e for:;-,a irregl.ilar y ::.e<lidas ;:1áxir..as de 140 x 100 x 62-

¡;¡;n •• El fo:-.do t~ene u;oa ;:iarte p~a:-ia ~' otru curva de 60 ~:;:;. de rad~o (r;-,itad y mitad). 

En la porte curva se encuentra:-1 tl~\;lH•O:; :;o:-Ge~ c;ue s~rven co::-.o trar;;;:ia para ia tapü, P-ª. 

ra evitar que ésta se re~rese occ~.d¿;i"ai o "ir.t.c:nc1oni.'.~í..ente. (ver uso y manejo pag. 72 

En 1a parte Sli?ei·ior ¿el envase se e~cue~tra alrededor un~ ceja oe la ~israa µieza con­

er.'.;.rodas y sa1idas e.líe ase~uran 1a t&;:.a. \ver fig. 49 ) 

- Tüpadera: Es Ge PE-BD. inyectoGo, ¡;,ioe 133 x 9f1 x 3 r..::1. 

Tiene dos tapas en la misr.;a p~ezJ (ver fig. 5D ). ur.a se abre hJcia arriba y la otra -

hacia abajo. La pr1r..era s~rve ;:iota ex~taei· e~ conter:~Go del er.vase por ahí con una cu­

chara o cuchilio y la segunGo sirve ¡:¡ara presionar !a ,";lero.¡eladJ hücia 1a salida; las -

r.J.edidas de 1a ta¡Ja son irregu-1ares (ver ii(j. S'i) ). La tupa 'i"leva una ceja a su alrede­

dor la cual entra o pres~Ón a: co:-,te.1ec!or c;11eLür,do asl er.sa;;;biada perfecta~ente. 

- Et"iqul'.!ta: La etiqueta es Ge po;1ctileno JU iu:o.~nc.Go, do:-.de 11eva e1 i;ráfico y las ins­

trucciones de uso del envase. Sus ;;;eGidüs so:~: ¡i;G x iOO ;¡:;;:. ca1. 400: pegaGa al enva­

se con caior, evitor:do as1, a ,-.:anera de se1io, c;ue se;:: abierto ei er.vase a r.;er.os que -

se introduzca tHiil navaja o ct;cr.~~-10 o 1o il:..rgo de las 1~neas punteadas que deberá 11e­

var e1 gráf':co. 

Lo Cüpaciciad de1 envase es para 5CO gr. 

b) Usuario: 

Lo utilizar¿r. r.iños, adolescentes, ~Óvenes y adultos cie a;r.bos sexos. 

e) l·:ercado: 

Se ha11a en todas las ciases socia1es: baja y r;;edia e.ita. 

d) Viateriales: 

--, \'. 
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il 72 .! 
:.· .] \ ;¡ ... !.! : 1: 
: 1 ' ~ H - Tapadera: PE-BD cal. irregular. : :¡ 
H Etiqueta: PE-30 pigmentado blanco, cal. 400. 

~j e) Procesos de fabricación: 

·1;·:! - Contenedor: Termoformado al vacío. ¡_; 
.; -~ - Tapa: inyecta do. 

( 1 - Etiqueta: Laminado, impresión, suaje, pegado al calor. 

'j f) Ventajas: 
'' . ' 

¡ l 

,, 

Se puede exhibir en forma vertical u horizontal (ver fig.49 ). 

No se quiebra fácilmente, ya que ei PVC es flexible y soporta rr:ás los golpes y rozamie!!. 

tos que el vidrio. 

- La tapa es inviolable, ya que la etiqueta, al pegarla con calor, se adhiere tanto al ~ 

contenedor como a 1a tapa y so1o se puede abrir con el cuchillo. {ver fig.51 

No permite el contacto excesivo con el aire aún después de haber sido abierto varias ve 

ces, ya que ai estar e¡;,¡:iujando ia tapa hacia abajo, cada vez que büja el nive1 de merm~ 

lada, éste vuelve a subir expulsando ei aire y quedar.do co;no si estuviera nuevo. Esto -

no deja que se afecte el olor y sabor de 1a mermelada que causa el contacto can el aire 

(ver fig. 52 ) 

Siempre se puede alcanzar la r;;ermeiada sin meter la cuchara o cuchillo mas de la mitad, 

evitando así que se llene de mermelada, ya que se puede mar.tener su nivel muy cerca de­

la boca de1 envase. 

Este tipo de envase es muy económico en relación ai Ce vidrio, porc;ue utiliza material­

es más baratos: el proceso de fabricación es rápido y el de llenado tar.;bién .• 

g) Uso y manejo: 

El usuario lo compra y lo lleva a casa en bolsas de PE o papel, sin irr.portar ia posi---

;~.'..,, .... ción del envase¡ lo guarda en alacena o refrigerador; 
I' ~ 

lo saca cuando lo necesite y con-

,. 

' 
i·~~~-~-·;:=·=· .=·=· ·=·:¡· . ~¡·· 
¡, ;r' . '"-~:l. ffltf~,,/{' ,_,-, ;/ I 
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un caCíl11lo:corta-la etiqueta en las líneas punteadas y levanta la tapa para extraer la -

mermelada; cuando empieza a bajar el nivel de ésta, presiona 1a tapa dos hacia abajo has-

ta que suba lo suficiente el nivel de la mermelada, dejando de presionar inmediatamente -

después de algún 11 click11 de la tapa. Luego puede sacar la mermelada que necesite, cierra­

la tapa 1 y guarda el envase en el refrigerador, de preferencia. (ver fig. 53 ) 

h) Embalaje y transporte: 

Se embalan en cajas de cartón corrugado de 400 x 300 x 130 mm., las cuales contienen 18 -

envases de medio kilo cada uno. 

El acomodo en los pallets es similar al de el aceite. (ver fig.48a) 

i) Costos: 

l.- Contenedor PVC 

2.- Tapa PE-BD inyectado 

3.- Etiqueta PE-BD 

Cantidad Precio Unitario 

S2.2i5. kg. suelto. 

$450.00 kg. inyectado. 

$470.00 kg. laminado 

Costos: 

15% !VA 

Importe 

$21.21 mn.aprox. 

3.óO mn.aprox. 

.47 mn.aprox. 

$25.28 mn. 

3.79 mn. 

40% gastos fi 10. 11 mn. 

jos. 

Teta l: $3g. 18 mn. 

-~-~: 
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EMPAQUE PARA GRAKOS, LEGUNBRES Y AZUGAR. 

MEViORIA DESCRIPTIVA. 

Problemas detectados en productos existentes: 

- Rotura indeseables durante el transporte fábrica-tienda y durante el manejo 

en la tienda. 

Después de abrir el paquete, no se puede volver a cerrar fácilmente. 
Después de abrir el paquete, s~ no se ha cerrado, no se puede dejar ?sí, 

porque• su 

Objetivos: 
contenido se sale. 

Ya que el 

rá de tal 
empaque existente es 1o u.as barato que puede haber, se modifica-

forma que su precio r.o aurnenfe mucho y se eviten 1as roturas que 

a largo plazo causan grandes p~rciidas, se pueda tambi~n cerrar fácilmente-
y se pueda 

Solución: 
sostener en forma verticai el paquete por sí so 1 o. 

a) Descripción: Este empaque consiste en la bo1sa de poiiet1leno 
de 240 X 165 mm., reforzada por una pieza de cart6n caple cal. 

cal.250,-

22. 157x 
440 mm., que por 

bolsa, que es lo 
la parte media sirve corno aislante de fricci6n bolsa a 

que frecuente~ente produce roturas indeseadas, ,: i 
l' < f1 cialmente cua11do hablamos de az~car (ver fig.54 ); por la parte fron--

es pe---
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r .1 !1:-J.[ tal superior, sirve como siste:>Ja de cerrado. después de romper la punta 

de la bolsa, con solo doblar r .. 1cia ac'entro el cartón (ver fig. 55 ); --Í¡_.j' , ;r, 
t.t: por la parte inferior sirve co~o soporte o base para que la boisa quede ; ::· 
·- l 1 

1 i 
\ ": 

~: 1 ~ en pie sobre las superficies co¡¡¡o: ;.iesa, a1acer.a o donde se coi oque pa- / ··: 
~ ·1- -
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raguardar orden y rapidez en la localización de lo que se busque. 

b) Usuarios: 

Personas adolescentes, jóvenes y adultos de ambos sexos, predominando el femenino. 

c) Mercado: 

Todas las clases sociales. 

d) Materiales: 

Bolsa: polietileno BD, cal. 250. 

Protectro: cartón caple cal. 22. 

e) Procesos de fabricación: 

- Bolsa: (polietileno BD; película 240 x 165 mm., cal. 250) 

Laminado; corte; sellado lateral e inferior; llenado; sellado superior. 

- Asa: (cartón caple una cara, cai. 22; 440 x 157 """· aproximadarr.ente) 

Impresión 

f) Ventajas: 

Offset; suaje; engrapado. 

- Evita fricciones bolsa-bolsa que provocan roturas indeseadas, gracias al cartón protec-

tor que envuelve a la bolsa, impidiendo las flecciones innecesarias. También ésto hace-

que disminuyan las mermas en un 807o y el otro 20% sería por otras causas. {ver fig.55) 

Permite guardar las cosas con orden, aún después de abrirlas, ya que el cartón protec--

tor, como se ve en la fig. 57 

da la bolsa en él. 

, p9r la forma que toma1 sirve de sostén, quedando apoy~ 

- Permite abrir y cerrar la bolsa varias veces, sin necesidad de usar ligas, cordones o -

nudos en la bolsa, gracias al entresaque que tiene en la esquina superior ei cartón, el 

cual al doblarse hacia adentro oprime al plástico, cerrando el orificio hecho(ver fig.-

55 ). 

- Impide que e 1 producto se humedezca, ya que e 1 po 1 i et i l eno ti ene una resistencia buena-
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a la humedad ambiental. 

Permite que el azúcar se pueda exhibir en cualquier lugar de la tienda, sin necesi-­

dad de hacer muebles especiales, ya que las roturas se anulan y por consiguiente los 

esparcideros en muebles y pisos. 

Permite ordenar en forma vertical los empaques tanto en la tienda como en casa, gra­

cias al cartón protector que sirve co~o base. 

g) Uso y manejo: 
Se compra el alimento: se lleva al hogar en bolsas de polietileno o papel ~raft o en -

la mano y se almacena; se saca cuando se vaya a cocinar, se corta la esquina superior­

saliente del protector de cartón: se vierte e1 contenido que se desee: se coloca sobre 

la mesa en posición vertical si se va a seguir utilizando, si no. se cierra presionan­

do el saliente de cartón hacia abajo coo.o lo indica la flecha en éi y se cierra, se -­

guarda en la alacena en posición vertical. (ver fig. 57 ) 

h) Embalaje y transporte: 

Se embalan las bolsas en costales de película de PE-BD cal. 450 con capacidad para 40-

kilos, es decir, para 40 empaques. 

La estiba es en pallets de iOOO x 

i) Costos: Cantidad 
Bolsa polietileno cal250 

Cartón caple cal.22 

Grapa Fe cromado 
1 
3 

lOGO ;;.m. ( •1er e· 119. 58 ) 

Precio unitario 
$420. kg. laminado 

$400. kg. 

$300. caja 5,000. 

Costo 

157. !VA 

40% gastos fijos 

Ir::;lorte 
$2.10 mn. 

8.00 mn. 

• 197 mn. 

Si0.297 mn. 

1.54 mn. 

4. 11 mn. 

$15.94 mn. 
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ENVASE DE LECHE. 

MEl·:ORIA DESCRIPTiVA. 

Problemas detectados en productos existentes: 

- Alto costo del cartón, poca vida Útii. 

Fragilidad e incomodidad en el transporte de la tienda a la casa (uso de canastillas.­

bolsas, etc.) 

Boisas de polieti1eno, no son prácticas por su inestabilidad estructurai. 

Objetivos: 

Disefiar un envase para ieche cuyo costo esté por debajo del de los productos existentes, 

sobre todo el de cartón y cuya funcionalidad sea igual o mejor en cuanto a uso y manejo, 

tanto en casa como durante su transporte. 

Solución: 

a) Descripción: El envase de leche co~siste en una bolsa de PE de SO, de 240 x 165 mm.,-

a la cual, después de haber sido iiena de 1eche, se sello y 

grapas, un asa de cartón capie calandrado cai. 22. de 350 x 

se ie asegura con tres --

1 O m;;i. , e i cu a 1 después -

se pliega por sus dos iados y se pega en ia porte superior con una gota de dextrina.-

(ver fig. 59 ) 

b) usuarios: 

Adolescentes, jóvenes y adultos de ambos sexos. 

c) l'.ercado: 

TodaS 1as clases sociales: baja, rr.edia y aita. 

d) Materiales: 

~ ¡ ; 
' l 

. ' . '• 
! 

; ¡: 

i i) 

.;•j 

I
' J.. _ - Cartón cap le calandrado cal. 22. faja suajada de 330 x 100 mm. (asa). t 1. 

·!.,,..~ . . --ErJ,í,la PE-Bíl. cal. 300, suaJe: 480 x i65 mm. (bolsa). ! ' 
···~ ....... -, ' ~ J 
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- tres grapas de 12 ~~. de fierro cromado. 

e) Procesos de fabricación: 

Asa: Impresión Offset; calar1drado; suaje; engrapado; engomado; pegado. 

- Bolsa: Desenrollado; entubado; seliado vertical; sellarlo horizontal inferior; env!!_ 

sado; sellado horizontal superior; en!jrapado. 

- Grapas: Engrapado. 

f) Ventajas del envase: 

Es mucho más econór.1ico que e-1 tetrapack y otros. El tetrapack cuesta $19.00 y éste 

cuesta $l6. 64• 
Es apilable y por 1o tanto ocupa ~enos lugar en los frigorificos tanto de la tien-

da cor.to del iiogar, permitiendo ~uardar r..as i~tros en cada refrigerador. 

- Su transporte es cómodo y pr11ctico, ¡n;dier.do cargar hasta tres o cuatro litros en-

cada mano (ver fig. 60 ) 

- Permite la vis~bilidad de1 

da seguridad al cliente de 

producto, lo cual es un 

1o ~ue est& co~prando. 

Es novedoso, por su forma de uso no visto ar.tes. 

factor r.iuy importante, pues le-

~:o necesita jarras extras para su uso en cnsa, ya que ei asa en la posición de uso 

hace junto con la bolsa, las veces de ,jarra. (ver fig. 61 ) 

g) Uso y manejo: 

- Bolsa: Contener la leche en ~.1edida de l1n litro desde la pasteurizaciora hasta los -

hogares. 

Asa: Servir para to¡;;ar el er,vase de una forr..t1 fácil Gel refrú;erador de la tienda-

:· ~ y para transportar la leche hasta tres 

J! -~· de canastillas, redes o boisas extras. 

o cuatro litros en cada ~ano, sin necesidad 

üespués en el hogor, y antes de abrir la -

superior y cada solapa se lleva a uno y ---l
!?._J bolsa, el asa se·des¡>rende Ge la parte 1 ~ 
r.~ -=- c:::o 

¡'-w~~- -. ·- . --. . . i --r--
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1

111 a otro lado de la bolsa, a manera de cinturón, sirviendo asi como soporte que man- ·¡ 

Fi tiene a la bolsa en posición vertical y como asa para verter el líquido con coliiodi 

ll,·' ... jjl h) Emb:~:;e y transporte: 

¡ 1 Se embalan en las canastas de PE que existen para los productos existentes. Caben-

,._1 cuatro litros más que de otros envases. Su transporte es local y no necesita pa---l ~ 
¡ j llets y se hace en camiones particulares .• (ver fig. 62 
''i f.) i¡ ~ '. 

~·' ;· 1 
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i) Costos: 

1.- Bolsa PE-BD cal.300 

2.- Grapa 

3.- Protector 

Cantidad Precio unitario 

1 $420 kg. laminado 

3 $320.caja 5,000. 

$400.kg. 

Costo 

15% !VA 

40% gastos fijos 

Total 

ilii;JOrte 

$2. 50 mn. 

.197 mn. 

8.00 mn. aprox. 

$10.697 

1. 60 

4.27 

$16.64 mn. 
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Aso del envase de leche 
Aprovechamiento de materia! 

en IÓmlna de cortón copie cal.22 

; j ,. '1 ', 1: 1 • 1 l 

A1a d11I empaque para orono1, legumbre11 
Aprovechamiento de molerlol en ldmlna de cart 

esc.1:1.5 

º" 
s. 
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Aso del envase de leche 
Apravechamlenlo de material 

en IÓmlna de corlÓn copie col.22 

• 1 ,. 1 1 ' ' 1 
. 1 1 . 

Aso del empaque poro 9rono1, le9umbre1 y azúcar 
Aprovechomh1nlo de molerla! en ldmlno de cortón copie col.22 

esc.1'.1.5 1 U AG lzet::IZ/96 ILeonordo Al da no Salclda 
1 Lineo de empaques poro allmentos1colos 

de primero necesidad mm 
Desperdicio de corl ón en los corle1 de suoje lrre9Úlor 

Secuencias de Cor1e en lámina !!J:lendldo 1 
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ENVASE DE MANTECA. 

MErt,ORIA DESCRIPTIVA. 

Problemas detectados en productos existentes: 

E1 usuario termina con las manos lienas de manteca, ·10 cual produce una sensación muy 

desagradable. 

- Dada su larga duración, en la mayoría de los casos por su prolongado contacto con el­

aire (aún cerrado su envase), tiende a hacerse rancia. 

En la mayoría de los casos, los empaques de manteca en los supermercados, están escu­

rridos y er.1barrados de la misma. 

La resistencia al mar.eje es muy poca en la película de polietileno, a comparación de-

la lata. 

Objetivo: 

Diseñar un empaque para manteca, cuya presentación sea adecuada en los supermercados; -

también que sea cómodo para extraer ia ¡¡¡anteca, sin que el usuario se ensucie ias manos 

y que no permita el contacto con el aire excesivo, aún después de haber abierto el empi 

que; también 

Solución:· 

que su costo sea mas bajo que el de hojalata. 

a) Descripción: Consiste en un envase de forma de paralelepípedo rectangular, el cual -·;l se compone de doce piezas: 

., 

f:i - Seis anillos rectangulares de 70 x liO x 17 rr.m., de cartón kraft de 1 mm. de espe- ! :: 
'J ! 1 

l ~. : .. i sor, en secuencia continua. i ji 
:-1" 1 J 

,,,ilJ, - Dos anillos de cartón kraft de i mm. de grueso rectangulares de 70 x 110 x 23 mm., : •l 

li1 _ ~ colocados uno arriba de los otros seis y el otro en la parte inferior, formando -- : , 

¡:~· N'_- . ' ~ ¡¡, 
~:::::.! ~;-;:-..~-~¡¡;::·~--~--~-.f)_:e_:fJ_;_;;;;¡ __ Q::.....::>...:t::::;<==· ;:;;-.;:;;·-;;:;:;· ;;;:.----.;:;;--;;:-..;;·-;;¡;·-=-;;:;.--;:.--.;:;:;--;.;;;--;;.;;;--""" '"'-'' -==---~-""'-'' '=--"-·='=-·"= ~.,._,:.,.,, ,...:__:..__.., ____ , __ í __ ,/) 
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así un tubo rectangular continuo de 110 x 70 x 150"m. 

En su interior se encuentra una ~elícula de po1ietiieno BD cai. 250, de iOB x 68 x 

150 rr.m., en forma de tubo rectanguiar ta;:obién. Su suaje mide i50 x 300 mm. 

- En la parte inferior, lleva el envase una tapa de hojalata cal. 26 de forma rectang!! 

lar de 112 x 72 x 6 mm., que va engargolada al anillo inferior y a la peiícula de P.Q. 

iietileno. 

- En la parte superior tiene una tapa de polietileno SO hecha a inyección de i12 x 72-

x 10 mm., de 1 mm. de espesor. 

- En la parte exterior lo envuelve una etiqueta de papel couché engomado, donde se en-

cuentra el gráfico de identificación dei producto. Además se encuentran las líneas -

que marcan las uniones de los anilios p.Íra cortar. (ver fig. 63) 

b) Usuario: Personas adolescentes, jóvenes y aduitos de ambos sexos. 

c) 1·',ercado~ Se encuentra en todas las clases sociales por ser de pr~¡;¡era necesidad. 

d) Uso y manejo: Se cor.ipra la manteca en ia tiendo o ¡;;ercado, se 1ieva a casa y se almace 

na al tier.ipo o en refrigeración. Se abre, se torr.a un cuchillo y con é1 se corta la can 

tidad deseada tomando como referencio las ffiedidas en uno de los costados del envase y_ 

las líneas que lo rodean. (ver fig. 64 ) Se to;;¡ii la 0 rebanada 11 y se sostiene arriba --

del recipiente donde se vaya a vaciar, insertando el cuchillo enlre lti manteca y el PQ 

lietileno, separando así la manteca, dejándola caer libremente. Se tira el anillo de -

cartón y se tapa el empaque para guardarlo. 

e) Materiales: 

l.- Cartón kraft de lmm. de espesor, 340 x 150 rr.m. (anillos). 

2.- PE BD, 9 cm' aproximadamente. ,, ·' 

1~] 3.- Hojalata cal. 26, 130 x 90 mm. i:J- ~- 4.- Película de PE, 330 ~ 150 rr.m .. 

!· w~-~- · · · · -9 ~~'r 
~-.c . ~¿}!!íJ!lW7 fi=;;:. [_~=-:; 

ca l. 250. 

' ) 

,-, 
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5.- Pape1 couché mediana 340 x 150 mm., cal. 250. 

f) Procesos de fabricación emp1eados: 

Cartón: cortado, enroliado, engargolado. 

- Etiqueta: im~reso, suaje, engomado, plegado. 

- i a¡:ia 

- Tapa 

inferior: embutido y corte simultáneos. engargolado. 

superior: inyectado, rebabeado, ensamb1ado. 

Pe1ícuia PE interior: corte, enrollado con calor para adherirlo ai cartón, engargol! 

do. 

g) Ventajas del erneaque: 

Es limpio porque evita ei embarra~iento de ~anteca en las manos del usuario, gracias 

a que se maneja en forma de rebanadas y el usuario solo toca ei e~paque y el cuchi-­

llo. (ver fig. 64) 

- Es de costo mediano y de utilidad alta, es decir, r.o es tan barato como e1 de pellcg 

ia de polipropi1eno, ni cuesta tanto como el de hojalata, pero es más funcionai que-

ambos. 

Es práctico, ya que ciá. las medidas exactas para recetas de cocina, de media en media 

taza, ahorrando el ensuciar trastes innecesariamente. 

- Conserva en buen estado ia manteca evitando que tenga contacto excesivo con el aire-

aún después de haberse inaugurado el envase, ya que como se va cortando, ia tapa --­

siempre queda junto a ia manteca. (ver fig. 65) 

- Es desechable. 

- No dá sabor extraño a 1 producto. 

- Es antroporr.étrico porque las medidas son adecuadas para su manejo por cualquier per-

son a. (ver pog. 5Zol 

una nueva forma de presentar la manteca y es muy funcional. 

85 
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- Es resistente, ya que e1 cartón da protección y estructura contra aplastamientos y -

golpes que pudieran hacer que saliera el contenido por accidente. 

h) Embalaje y transporte: 

Se emba 1 an en cajas de 560 x 432 cm. con cupo ¡>ara 30 empaques de i kilo cada uno; es-

decir, la caja llena pesa alrededor de 30 kiios. 

Estas cajas se estiban en pallets de 1000 x iOOO mm. (ver fig. 66). 

Su transporte se hace en camiones de carga particulares de distintas capacidades. 

i) Costos: Cantidad 

1.- Tapa PE-BD cal lmm. 1 

2.- Anillo A cartón kraft 2 

1 mm. 

3.- Anillo B cartón 11 lr..m.6 

4.- Etiqueta papel couché 

5.- Película PE-BD cal.SO 

6.- Tapa inf. hojalata 

ca l. 26. 

Precio unitario importe 

$450. kg. inyectado s 3.60 mn. 

$310.kg. 4. 34 mn. 

$310.kg. 10.23 mn. 

$530. kg. 2. 12 mn. 

$420. kg. laminado .42 mn. 

$230.kg. laminado 15. 75 rnn. 

Costo $36.46 mn. 

i5% !VA 5.46 rnn. 

40% gastos fijos ]~.So 

Total ~56~ 50 mn. 
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EMPAQUE PARA HUEVOS. 

MEMORIA DESCRIPTIVA. 

Problemas detectados en los productos existentes: 

- Dificultad de manejo (poca estructura). 

Poca protección contra golpes en charolas solas. 

- Dificultad en el transporte empacadora-tienda. 

- Dificultad en el transporte tienda-hogar. 

- Aunque es cartón reciclado, ocupa demasiado material para su fabricación. 

- No se le puede aplicar gráfico. 
Objetivos: 

Diseñar un empaque para huevos que pueda manejarse fácilmente en el transporte empacadora­

tienda; que dé mayor protección a los huevos contra golpes; que se pueda apilar tanto va-­

cío como lleno y que sea más cómodo y confiable en el transporte tienda-hogar; que su cos­

to sea inferior al existente¡ que el material usado sea menos que el que se necesita para­

el existente y por último, que se le pueda aplicar algún gráfico. 

Solución: 

a) Descripción: Consiste en una charola de cartón reciclado, cuya estructura básica es el­

plegado triangular. Mide 330 x 304 x 60 mm., cal •• 1 m.~. 

- Tiene alrededor una estructura a base de pliegues que 1e dá una rigidez adecuada. 

- En las paredes de los pliegues internos tiene perforaciones elípticas que sujetan los 

huevos. 

- En las aristas superiores de los pliegues, tiene cortes en ángulos apropiados para la 

estiba de los empaques llenos. (ver fig.67 
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b) Usuario: 

Adolescentes, jóvenes y adultos de ambos sexos. 

c) Mercado: 

Todas las clases sociales. 

d) Materiales: 

Cartón reciclado, cal. 1mm. en lámina. 

e) Procesos: 

Laminado; moldeado por prensa: perforado, secado; estibado. 

f) Ventajas: 

- Económico: se ahorra un 40% de rr.aterial, devolviendo al digestor los desperdicios,· 

lo cual en porcentaje monetario implica un ahorro del 30% aproximadamente.(ver fig 

68 

- Protege mejor los huevos al envolverlos en casi todo su alrededor, mientras que el 

existente le protege solo hasta la mitad al manejar un solo empaque lleno. (ver -­

fig. 69 ) 

- Tiene una estructura mucho mas rigida, lo cual permite cargar y manejar las carte­

ras de una forma mas confiable, gracias a que está hecho en base a una estructura­

de pliegues triangulares, reforzada con pliegues a los lados. (ver fig.67 ) 

- Permite ver perfectamente por arriba y por abajo el estado en que se encuentran -­

los huevos para su compra, lo cual lo hace aceptable al usuario, quien sié~Pre bu.§. 

ca que no haya huevos quebrados en la cartera. (ver fig.ó9 

- Ocupa menos altura en el estibado ahorrando hasta un 307. de espacio. (ver fig.70 ) 

Lo cual implica un ahorro de embalaje de un 20% de cartón corrugado por caja. 

g) Uso y manejo: 

El usuario corr.pra los huevos ya sea por kilo o por cartera; por kilo se lo lleva en-

---------- - ---- - --·- --
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bolsa o canastilla, por cartera se lo lleva tomándolo con una sola mano, por en medio y 

la guarda en casa, dejándola sobre algún mueble o en el refrigerador y de ahí va toman­

do los huevos conforme los va necesitando. (ver fig. 67) 

h) Embalaje y transporte: 
Se embalan en cajas de cartón corrugado de 665 x 335 x 200 mm., los cuales se acomodan­

de la siguiente manera en pallets de 1000 x 1000 mm. (ver fig. 71 ) 

i) Costos: Cantidad Precio unitario Importe 

1.-Charola cartón 

desperdicio reciclado 

. ----- ·····- --­----- ------------

$110. kg. 

Costo 

157. JVA 

40% gastos fijos 

Total 

¿ ~ .1 

------

$4. 40 mn. 

$4. 40 r;;n. 

. 66 r;;n. 

i.7G mn. 

$6.82 mn. 
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ENVASE PARA ACEITE. 

CURSOGRAMA SWOPTICO DE FABRICACIOll. 

'1 Tapa PE-SO 3 Etiqueta 0 20 mm. 2 Etiqueta 0 3mm. 

aluminio-estaño. 

4 Frasco PVC 

2 cm! aproximadamente. Aluminio-estaño. 

_., 
Inyectado. 

Empacado en bolsas 
de PE para envio. 

íransporte a enva­

sadora de aceite. 

! 

Suaje. 

Empaquetado para 
envio. 

ii;> Transporte a enva­
sadora de aceite. 

Suaje. 

Engomado mecánico 

con pegamento 5242 
Resisto l. 

15 cm! aproximadamente. 

4 

5 

Soplado. 

Pegado de etiqueta 
en la perforación­

de 11 desagÜe11
• 

Embalado en cajas 
para enviar. 

Transporte a la 
empacadora • . 

. . ---· -·-------·-·· ---­------ ·---·---~ -
------~=======- ·---- ........ ·········· ··-·· .. 
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EMPAQUE PARA GRANOS, LEGUMBRES Y AZUCAR. 

CURSOGRAriA SINOPTICO DE FABRICACION. 

Protector 
Cartón caple o couché cal.22. 

_,.. 
Impresión Offset. 

Suaje. 

3 Bolsa 
PE - BD cal.250. 

-> 

cp 
cb 
cb 
cb 

: 

7 

Entubado mecánico y sellado vertical. 

Sellado interior. 

Llenado. 

Sellado superior. 

Engrapado. 

Embalado en sacos . 

... &;?~u~-115\ ~¿:.... .. ' ~ .·--:• '"' , ·; . •¡.o,.x .¡. ;1¡,. Y' . . '~-· -· .;.. _____ :. 
·-- ----·----·----- ·----· - -··· --- -- -------- -- --- -·- -
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EMPAQUE PARA MANTECA. 

CURSOGRA~J\ SINOPT!CO DE FABRICACION. 

6 Tapa inferior 

Hojalata cal. 26. 

_,,. 
Embutido. 

1 Tapa ·superior 

PE-BD cal. lmm. 

6 cm! aprox. 

-> 

Gp Inyectado. 

4 Etiqueta 

Papel couché. 

-> 

cp Impresión 

Suaje. 1 Empacado en cajas ~ @ 
1 

Engomado. 
1 

' 

iJ 
para enviar. 

Transporte. 

96 

2-3 Contenedor 

Cartón'. kraft tal. 

5 Película aislante 

PE cal. 50. 

lmm. 1 1 SOmm. ancho. 

-> -> 

(i) Laminado múl- (!) calentado. 
' ' 

- \\, 
1 :1 

'' 1\ 

¡ i 
t 1~ 
' \~ 

! ·i 
1 :¡ 
~ ; 
q 
h ; _¡ 
~ •e 
(:1 

,.( tiple. i 
\¿) Seccionado lon~ 

1 gitudinal. ¡ ! 
i ¡cb 

111 
¡ 11 

::~:~:do al ¡} 
cb 

1 c__ ____________ _¡____;_ __________ --@ 

Formado de un t]! r! 
bo continuo rec- ¡jj!·' 
tangular. 

Pegado y engarg_Q. ¡ ':) 

---··--·-----·· 

' . ' ' lado. '•1 . i 
..l. 

~ 
' a:> Trans parte 

¡ '; 
. ' t ; 

; l 
! :¡ 

' 

. ',. 
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ENVASE PARA MERMELADA. 

CURSOGRAMA SINOPTICO DE FABRICACION. 

3 Etiqueta 

PE-BD laminado blanco en 

rollo 100 mm. ancho. 

cp Impresión Offset.· 

2 Tapa 

PE-BD 6 cm'aproximada­

mente. 

Inyectado. 

L__ _________ --j 
Pegado de la etiqueta 

~con calor a la .tapa. 

1 

~ Empaca~o en cajas pa­
_J__ ra envio. 

Lg,>Transporte a la enva-

sadora. 

1 Contenedor 

PVC lamina en rollo 

200 mm. ancho. 

-> 
(i) Termoformado en matriz y corte. 

% '""'º'' 
1 

' cb Apilado. 
1 

~ Empacado en cajas para envío. 

~Transporte a la envasadora. 

¡ .. l •. ,,.. . 1 ' - • '. • ' ••• 
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EMPAQUE PARA HUEVOS. 

CURSOGRAMA S!NOPTICO DE FABRICACION. 

1 Charola 
· Cartón reciclado. 
- .. 

laminado. 

Prensado en molde y perforado. 

Secado. 

Estibado. 

Flejado. 

~ Transporte a empacadoras de huevo. 

•.-.-. \> 
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ENVASE PARA'LECHE. 

CURSOGRAMA SINOPTICO DE FABR!CAC!otl. 

3 Asa 
Cartón couché calandrado. 

-> 

8 Impresión Offset. 

6 Suaje. 

.·~:.,.,..,-

1 Bolsa PE - BD. 
Cal. 3DO en rollo de 470 mm, ancho. 

-> 

Entubado mecánico y sellado vertical. 

Sellado inferior. 

llenado. 

Sellado superior. 

Engrapado. 

Engomado del asa. 

Doblado y pegado. 

Apilado en cajas. 
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GRAFICOS. 

MEMORIA DESCRIPTIVA. 

Por tratarse de alimentos de primera necesidad, asi como alimentos que llegan a todos los~ 

sectores del mercado y tienen que ver con una gran variedad de usuarios, se decidió diseñar una -

lines de gráficos que identifiquen y distingan los productos MAZADA. de todos los demás. 

Nombre: En primer lugar, se le buscó un nombre a ésta línea de alimentos, procurando que le­

diera prestigio, y luego, que estuviera en alguna forma de acuerdo con todos los alimentos que -

lanza al mercado. Es por ésto que se le dió el nombre : MAZADA, el cual. en lengua castellana sig 

nifica: 11Casa de campo o Granja", ya que todos éstos productos están relacionados con la agricul­

tura y la ganadería. Después se le cambió la S por la Z con el objeto de enfatizar más la palabra 

y así, quede mas grabada en la mente del consumidor. 

Colores: Se trató de utilizar Únicamente dos o tres tintas, en impresión offset, por lo bar~ 

to del proceso y los buenos resultados y efectos que puede dar. 

En primer término, era necesario determinar un color que se pudiera identificar can cada prg 

dueto: 

Aceite: Verde y naranja, el verde se relaciona con la planta y vaina del alcazar o cártamo y 

el naranja con el color del aceite y del fuego, que es donde tennina el uso del aceite. 

Mermelada: Rojo y verde, éste se relaciona con la planta y el rojo (en éste caso) con la fr_g 
sa. 

Granos, legumbres y azúcar: Verde, como las plantas de donde provienen éstos productos. 

Manteca: Azul cielo, el cual se relacioria con la frescura y la limpieza, ya que por la natu­

raleza del producto se tiene una idea de suciedad. 

Leche: Azul cielo, que sugiere frescura, limpieza y pureza, factores muy importantes para la 

1•7,.l, L.b.J .. \,l'f t; . ' ~-·-- .. .- ( 1 ., . 
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producción y venta de la leche. 

Huevos: Color naranja, que se relaciona con el color de la yema del huevo cuando se encuen-­

tra en buen estado. 

Además de los colores específicos de cada producto, se eligió uno que combinara con todos -­

ellos y qu permitiera identificar, además de por el formato, también por el color, la marca del -­

producto. Este color es el color carne. que es un tono tenue y pastel. que no llama la atención a 

sí, sino que permite identificar primero el color específico de cada producto y el contenido del­

mismo. 

Formato: El formato que se trabaja en cada uno de los gráficos, es el marco con esquinas r~ 

dondeadas, de linea gruesa, del cual nacen dos siluetas simétricas (una a cada lado de la etique­

ta) que identifican plenamente el producto, para que el consumidor sepa lo que hay dentro. 

Para el aceite fué una silueta de alcazar, con sus semillas en la parte superior. 

Para la mermelada, se sugiere que se varíe, según el sabor de que se trate, por ejemplo: si­

es de fresa, una silueta de ésta fruta, etc. 

Para los granos, legumbres y azúcar, se utilizaron varias siluetas en el mismo formato: fri­

jol, maíz, arroz, caña de azúcar, lenteja, etc. 

Para la manteca, se utilizó la silueta de un puerco, cuando se trata de manteca de ésta nat~ 

raleza. 

Para la leche, el tipico cántaro que se utilizaba y aún se utiliza en algunos lugares para -

el transporte de la leche. 

Para los huevos, la silueta de varios huevos, por tratarse de ese producto. 

La silueta gruesa es del color que identifica específicamente al producto. la cual va rodea­

da por una linea delgada del color común. 

Así mismo, 1 as letras de MAZADA son del color especifico y 11 e van un sombreado del color co­

mún. Lo mismo las indicaciones y otros datos, pero sin sombrear. 
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