
ESTUDIOS RECONOCIDOS POR LA ¡.)e _.:.·:· , 

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DE MEXICO 

SISTEMA COMPIJTARIZADO DE CONTROL DE 

INVENTARIOS, COSTOS DE PRODIJCC/ON 

Y PEDIDOS 

UN EJEMPLO DE APLICACION EN LA INDUSTRIA DE FABRl

CACION DE FREGADEROS DE ACERO INOXIDABLE 

T E s s 
QUE" PARA OBTENER EL TITULO DE: 

INGENIERO ELECTROMECANICO 
(AREA INDUSTRIAL) 

PRESENTA: 

MARCOS RAFAEL ESQUIVEL PONCE DE LEON 

MEXICO, D. F. 



UNAM – Dirección General de Bibliotecas Tesis 

Digitales Restricciones de uso  

  

DERECHOS RESERVADOS © PROHIBIDA 

SU REPRODUCCIÓN TOTAL O PARCIAL  

Todo el material contenido en esta tesis está 

protegido por la Ley Federal del Derecho de 

Autor (LFDA) de los Estados Unidos 

Mexicanos (México).  

El uso de imágenes, fragmentos de videos, y 

demás material que sea objeto de protección 

de los derechos de autor, será exclusivamente 

para fines educativos e informativos y deberá 

citar la fuente donde la obtuvo mencionando el 

autor o autores. Cualquier uso distinto como el 

lucro, reproducción, edición o modificación, 

será perseguido y sancionado por el respectivo 

titular de los Derechos de Autor.  

 



I N D I C E 

INTRODUCCION. 

l. BASES TEORICAS. 
1.1. INGENIERIA DE SISTEMAS, 
1.2. SISTEMAS DE AUMINlSTRACION DE INfORMACION POR 

COMPUTADORA. 5 
1.3, BASES DE DATOS, 9 
1.4, SISTEMAS DE PRODUCCION. 13 
1.5. INVENTARIOS. 16 
l. 6. COSTOS. 23 
1,7. PRODUCCION SOBRE PEDIDOS. 27 

2, ANALISIS, 30 
2.1. DEFINICION DEL PROBLEMA. 31 
2.2. PLAN DE ACCION. 34 
2,3, INFORMACION GENERAL DEL SISTEMA. 36 
2.4. ENTENDIMIENTO DEL SISTEMA EXISTENTE. 42 
2.5. DEFINICION DE LOS REQUERIMIENTOS DEL NUEVO 

SISTEMA. 54 

3. DISEÑO. 
3.1. DISEÑO DEL SISTEMA. 
3,2. DISEÑO DE LOS CONTROLES. 

4, IMPLEMENTACION, 
4,1, PROGRAMACION. 
4,2, DOCUHENTACION DE PROGRAHACION, 
4.3. DOCUHENTACION DE OPERACION. 
4.4. ADIESTRAMIENTO. 
4.5. INSTALACION. 

5. OPERACION Y REEVALUACION. 
5.1. COSTOS DE PRODUCCION. 
5,2. INVENTARIO DE MATERIA PRIMA. 
5.3. CONTROL DE PEDIDOS, 
5.4. INVENTARIO DE PRODUCTO TERMINADO. 

, 6. CONCLUSIONES. 

APENDICES. 

BIBLIOGRAFIA, 

68 
69 
92 

96 
97 

100 
114 
145 
148 

152 
153 
173 
190 
206 

220 

234 

5.42 



1-1 
1-2 

1-3 
1-4 

1-5 

2-1 
2-2 
2-3 
2-4 
3-1 

3-2 
3-3 
3-4 

3-5 

3-6 

3-7 
3-8 
3-9 
3-10 

3-11 

3-12 

3-13 

3-14 

3-15 
3-16 

3-17 
4-1 

5-1 
5-2 
6-1 

FIGURAS 

Modelo de los subsistemas en una organizaci6n, 3. 
Relaci6n de datos en un sistema de administraci6n por 
computadora, 6. 
La funci6n de un DBMS, 11. 
Modelo del flujo de materiales de un sistema de 
producción, 13. 
Caracteristicas de los tipos de sistemas de 
producci6n, 15. 
Estructura organizacional de FREX S.A., 33. 
Lineas de fregaderos, 37, 
Relaciones del sistema existente, 51. 
Relaciones del sistema propuesto, 65. 
Diagramo de flujo general del inventario de materia 
primn, 70. 
Diagrama de flujo general de costos de producci6n, 71. 
Diagrama de flujo genernl de control de pedidos, 72. 
Diagrama de flujo genernl del inventario de producto 
terminado, 73, 
Dingrama de flujo general de las utiler!as del sistema, 
74. 
Entrada de datos al sistema de control por computadora, 
so. 
Relación de archivos auxiliares del sistema, 81. 
Costeo de producci6n en proceso, 82. 
Recálculo de listas de precios, 83. 
Cálculo del requerimiento de materiales de un 
producto, 84, 
Cálculo del requerimiento de materiales de una orden, 
85, 
Valorizaci6n de movimientos de inventario por metodo 
UEPS, 86. 
Cierre de perio<lo de movimientos de inventario de 
materiales, 87, 
Cierre de periodo de movimientos de inventario de 
productos, 88. 
Cierre de periodo de pedidoa, 89. 
Formato general de listados y consultas en pantalla, 
90, 
Formato general de reportes por impresora, 91. 
Gráfica de Gantt de la instalaci6n y el 
adiestramiento, 151, 
Conjunto de procesos definidos, 154, 
Tabla de par6metros de los procesos, 155, 
Análisis costo/beneficio del proyecto, 226. 



r N T R o D u e e r o N 

El motivo del presente trabajo surgió de una necesidnd 
de una fábrica de fregaderos de acero inoxidable en México 
D.F. Esta fábrica tenía el objetivo de mejorar su control 
sobre los inventarios, los costos y el procesamiento de 
pedidos a través del desarrollo de un sistema de 
administración de información por computadora. 

El proyecto de darle una solución integral eficiente a 
dicha necesidad f uc un trabajo de varios meses que 
actualmente está dando resultados concretos en la empresa, 

En esta tesis se describe el desarrollo del proyecto, 
la estructura que sigue está basada en los pasos de la 
metodología de ingeniería de sistemas: 

Debido o que el proyecto requirió de lo aplicación de 
conocimientos de diferentes materias, para la comprensi6n 
adecuada del mismo en el Capitulo 1 se eatudian los Bases 
Te6ricas de dichan materias, 

A partir del Capitulo 2 se redactan los pasos de la 
solución del problema: Análisis, Diseño, Implementaci6n 
Operación y Reevalunción. 

Finalmente en el Cápitulo 6 se resumen las 
Conclusiones del proyecto. 



l. 8 A S ES TE O R 1 C A S 



1,1. INGENIERIA DE SISTEMAS. 

CONCEPTO DE SISTEMAS. 

Etimol6gicamente la palabra Sistema quiere decir: plan 
o esquema de acuerdo al cual se pueden conectar cosas en un 
todo. Una definici6n más completa de un sistema es: una 
red de elementos interrelacionados que se integran para 
desarrollar actividades con un objetivo definido, 

Muchos f en6menos de la realidad se pueden comprender 
bajo el concepto de sistemas: las máquinas, loa seres 
humanos, las organizaciones, la sociedad, etc. Sin embargo 
para la Ingeniería de Sistemas el objeto de estudio son las 
organizaciones. Una organizaci6n puede ser analizada como 
un sistema formado por recursos materiales y humanos que 
realizan actividades encaminadas a satisfacer necesidades de 
la sociedad. 

PROPIEDADES DE LOS SISTEMAS, 

El estudio de las propiedadis de los sistoman ayuda al 
•ejor entendimiento de los mismos. Las propiedades más 
importantes dentro del marco de las organizaciones como 
sistemas son; 

Interacci6n de Subsistemas.- Los elementos componentes de 
un sistema a su vez son sistemas más pequeños que 
interactúan para integrar el sistema. La correcta 
deno•inaci6n de los pequeños sistemas componentes es 
subsistemas. 

La operaci6n de un subsistema consiste de entradas, 
proceso y salidas. Las entradas son el elemento energizante 
que pone el subsistema en operaci6n. El proceso es la 
actividad de transformaci6n de las entradas en salidas. Las 
salidas son el prop&sito del subsistema, El proceso del 
subsiste•a se compone de una red de procedimientos, Los 
procedimientos son una serie de instrucciones que paso a 
paso explican que se va a hacer, quien lo hará, cuando lo 
hará y como lo haré. Los procedimientos indican como los 
ingredientes se unen en un todo, Dentro del proceso además 
existen puntos de decisi6n. Conforme fluyen las entradas al 
proceso existen puntos en los que un mecanismo o una serie 
de personas reaccionan y toman una decisi6n sobre el curso 
que deben tomar esas entradas para lograr las salidas 
deseadas. 

La interacci6n entre subsistemas se de porque las 
salidas de un subsistema son entradas para otros 



subsistemas, De modo que los subsistemas forman una red 
interrelacionada de elementos, 

ENTRADAS ------. 
dinero 
materiales 
energía 
informaci6n 
decisiones 

PROCESO ) ------. SALIDAS 
procedimientos dinero 
puntos de decisión materiales 

energía 
información 
decisiones 

Figura 1-1 Modelo de los subsistemas en una organización, 

Jerarquía de Sistemas,- Así como los sistemas están 
compuestos por subsistemas, los sistemas forman parte de un 
sistema mayor o suprasistema, Esto propone una jerarquía de 
sistemas en la cual la perspectiva de un fenómeno se puede 
hacer a varios niveles. Profundizar en sistemas inferiores 
(por lo general más elementales y rígidos) o generalizar 
en sistemás superiores (por lo general más complejos y 
flexibles), Al estudiar un sistema siempre se debe ubicarlo 
en la siguiente jerarquía: Ambiente, Suprasistema, Sistema, 

.Y Subsistemas. 

Objetivos,- La justificación de la existencia de un sistema 
está en su objetivo. Todo sistema tiene un propósito de 
ser u objetivo que cumplir, En las organizaciones esto es 
algo muy obvio pero difícil de definir. Las organizaciones 
tienen varios objetivos y siempre algunos de ellos en 
conflicto, Para poder conciliar estos objetivos en conflicto 
la organización debe definir un objetivo global y evaluar 
los diferentes objetivos en base a su contribución hacia el 
objetivo global. 

Sinergia,- En la teoría de sistemas el todo es mayor a la 
suma de sus partes, A esta propiedad de los siatemas se 
llama sinergia y se basa en que la interacción de los 
subsistemas es distinta a una suma aritmética, 

INGENIERIA DE SISTEMAS, 

La Ingeniería de Sistemas consiste en ingeniar 
sistemas complejos para que logren sus objetivos más 
eficientemente. La palabra ingeniar se refiere a planear, 
diseñar, construir, probar y operar sistemas, 

Para hacer logar los objetivos eficientemente una parte 
de la ingeniería de sistemas consiste en el desarrollo de 
modelos cuantitativos del comportamiento de los sistemas 
para que una medida del desempeño pueda optimizarse, Otra 
parte de la ingeniería de sistemas es el poder atacar 

3 



problemas a través de su metodologia. El enfoque de 
sistemas n la solución de problemas es integrar las 
distintas partes del problema o problemas aislados y sus 
relaciones en un sistema y enfatizar la optimización del 
desempeño global del sistema en la solución. 

Un ingeniero de sistemas es una persona metodista que 
puede empezar con un problema complejo, descomponerlo 
lÓgicamente e identificar soluciones razonables, O puede 
estudiar un sistema enfermo y generar alternativas mejores. 
O también dada unn serie de objetivos puede diseñar medios 
sistemáticos de alcanzarlos. 

La ingeniería de sistemas es una actividad 
interdisciplinarin ya que debido o que tiene un campo de 
aplicación en áreas muy diferentes como la tecnologia, la 
administración y humanidades demando de especialistas en 
disciplinas diversas. 

HETODOLOGIA DE INGENIERlA DE SISTEMAS. 

La solución de problemas con un enfoque de sistemas 
según los estudios de G. H. Jenkins sigue los siguientes 
pasos: 

1) Análisis.- En esta fase se define el problema y sus 
causas. Se recopila información para entender el sistema 
existente y sus objetivos. Y finalmente se definen los 
requerimientos del sistema para resolver el problema. 

2) Diseño.- Se desarrollan modelos de solución y se 
analizan para descartar alternativas. Una vez hecha la 
selección se detallan las carnteriatcas de las entradas, 
los procesos y las salidas del sistema propuesto. 

3) Implementación.- Ya que ha sido aceptado el sistema 
propuesto, por la dirección de la organización se procede a 
construirlo. Una vez construido se pone a prueba y se 
adiestra al personal en su manejo haata que se logra 
instalar. 

4) Operación y Reevaluación.- Esta fase se da cuando el 
sistema propuesto forma parte de la operación de la 
organizacion y ha sustituido al sisteaa anterior. La 
solución del problema no acaba aqui ya que continuamente 
se debe de reevaluar y mejorar el sistema. 
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1.2. SISTEMAS DE ADHINISTRACION DE INFORMACION POR 
COMPUTADORA. 

INTRODUCCION. 

Información es un arreglo lógico de datos que expresa 
alguna relación entre éstos. Por Dato se denomina a un 
hecho, número, letra, o simbolo que describe un objeto, 
idea o condición. 

Administración de Información se refiere al 
procesamiento electrónico de datos que consiste en la 
conversi6n de datos· en información a través de una 
computadora. Existen dos niveles de procesamiento 
electrónico de datos: Batch, cuando los datos son 
introducidos a partir de los registros en papel, y En 
Linea, cuando son introducidos al momento que se generan en 
la operación. 

Los Sistemas por Computadora o Aplicaciones por 
Computadora son una red interrelacionada de software y 
hardware a través de la cual se procesa información. De 
hecho el término Aplicación por Computadora es más 
apropiado, ya que los sistemas existen desde ántes que 
exiatieran las computadoras. La confusión surge de que 
cualquier sistema con reglas de procesamiento 
suficientemente explícitas se puede computarizar. Por 
'
1hardware 1

' se denomina al equipo físico, como son los 
dispositivos mecánicos, electrónicos y magnéticos dentro 
de una computadora. El ''softwarc 11 es una serie de programas 
o procedimientos de computadora que juntos desarrollan una 
tarea, Un Procedimiento es una serie precisa de 
instrucciones que paso a paso indican que hacer al 
procesador de la computadora. 

Un Sistema de Administración de Información por 
Computadora (CBMIS) es una serie de procedimientos enlazados 
para colectar, procesar, almacenar y distribuir información 
de una organización para auxilio de la toma de decisiones 
sobre sus funciones administrativas. Un CBMIS permite un 
canal de información que sirve como medio de mejoramiento 
en las operaciones diarias y en la planeación de la 
organización. 

CARACTERISTICAS. 

Un CBHIS debe de proporcionar información que sea 
consistente, exacta, oportuna, económicamente factible y 
relevante al usuario. Un CBHIS adecuadamente diseñado debe 
de satisfacer las necesidades tanto de toda la orgunización 
como de cada parte de la misma y además con un mínimo de 
información duplicada. 
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Un CBMIS se compone de: 
1) Gente, que opera el sistema. 
2) Procesamiento elcctr6nico de datos, que dé la velocidad 
necesaria para ordenar y clasificar información. 
3) Comunicaci6n de datos, para mantener el flujo de 
información entre las diferentes partes del sistema y los 
usuarios. 
4) Almacenamiento y consulta de información ordenadas, 

Sl1tmie .. 
tdUn1auac.1bn 

" Inforut1611 

Figura 1-2 Relación de datos en un sistema de 
administraci6n por computadora, 
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JERARQUIA, 

Según G.W.Dickson existen diferentes niveles o tipos 
de sistemas de información: 

1) Sistemas Operacionales.- En los que se reemplazan los 
procedimientos manuales (o que se pueden hacer manualmente) 
con sistemas por computadora. El 95% de las aplicaciones 
actuales son operocionale~. 

2) Sistemas de lnformaci6n.- Procesan informaci6n paro 
la toma de decisiones dirigida a las personas indicadas, En 
general no basto con hacer que un sistema operacional 
organize y presente información para considerarlo como un 
sistema de este tipo, pues hace falta añadirle programas de 
captura de datos adicionales extraoperativos, 

3) Sistemas para Soporte de Decisiones,- En éstos la 
decisi6n adn es responsabilidad del usuario pero el 
sistema tiene funciones de soporte que exploran el problema 
mediante la sensibilizaci6n de sus variables, 

4) Sistemas Programados,- En éstos la decisi6n se deja al 
sistema. El criterio de decisi6n puede ser desde una simple 
ecuaci6n hasta el resultado de un proceso de inteligencia 
artificial de un ''sistema experto''. 

Esta clasif icaci6n es impura ya que existen sistemas 
que poseen corcteristicas de más de un nivel, sin embargo 
es Útil para identificar los atributos de cada sistema. 

ETAPAS DE COMPUTARIZACION EN LAS ORGANIZACIONES. 

Según R.L.Nolan una organizacióa pasa por diferentes 
etapas al irse computarizando: 

1) Iniciación.- La computadora es introducida a la 
organizaci6n y los usuarios son invitados a utilizar el 
sistema, Las aplicaciones usadas son típicamente de 
orientación contable, 

2) Contagio.- Pronto los usuarios se vuelven 
superficialmente entusiastas sobre la computadora y 
solicitan el desarrollo de todo tipo de aplicaciones, En 
ocasiones se prestan los servicios gratuitamente, El 
departamento de Procesamiento de Datos, (DP), presiona para 
expender su equipo y poder satisfacer la demanda, En esta 
etapa se aumenta el presupuesto de este departamento sin 
planeación ni control. 



3) Control.- Esta etapa se da cuando la administración se 
preocupa por los beneficios que está recibiendo de los 
sistemas por computadora a cambio de su costo. Se detiene el 
crecimiento del presupuesto y se establece un control 
administrativo en el departamento de DP parecido al de los 
demAs departamentos. Se propo11e el contabilJzar los 
servicios prestados. Se exige documentar las aplicaciones 
existentes y enfocarlas a la administración media, 
alej~ndolas de lo estrictamente operacional. 

4) Integración.- Esta etapa se caracteriza por tratar de 
aprovechar la nueva tecnología e integrar los sistemas 
existentes. Esto generalmente se hace u trovbs de una base 
de datos y unn red. La función de DP se ofrece como un 
servicio al resto de las funciones de lo orgn11ización. 

5) Administración de Datos.- Aquí la tecnología de 
integración ha sido implementada y se establece una 
administración de datos para planear y controlar los datos 
de la organizacibn. Se contabiliza a los usuarios el uso d~ 
los recursos computacionales y se enfatizan los sistemas 
integrados, en los que los datos sean compartidos por las 
diferentes funciones de la organización. 

6) Madurez.- Cuando una organización ha logrado realmente 
integrar la computadora ha sus proceso administrativos. El 
DP y la planeación estratégica de la organizacibn están 
involucrados. Los flujos de información de la organización 
son reflejados por las aplicaciones existentes. 

Las organizaciones pueden ser identificadas de acuerdo 
a las etapas por las que pasan en distintas subcategorias 
como son: directorio de aplicaciones, tipo de organizacibn 
de la funci6n de DP, la planeación y el control de su DP, 
la relación de los usuarios con el desarrollo de 
aplicaciones y la contabilización del uso de los recursos, 

8 



1, 3. BASES DE DATOS, 

INTRODUCCION. 

Una Base de Datos es el núcleo de un Sistema de 
AdminiEtraci6n de Informaci6n por Computadora, (CBMIS), Es 
la concentración de toda la información en una serie de 
archivos interconectados lógicamente con un método de 
acceso común, Todos los usuarios del CBMIS utilizan partes 
de la misma base de datos para satisfacer sus necesidades 
diarias de informaci6n. En una base de datos es importante 
que la consulta sea rápida y fácil de realizar, para ésto 
comúnmente se desarrollan programas de aplicación. 

En la actualidad muchas organizaciones tienen sistemas 
por computadora para contabilidad, nómina, inventarios, 
cuentas por cobrar, facturación, y pare otras actividades 
administrativas. Muy pocas de estas organizaciones tienen un 
CBMIS totalmente integrado que consolide toda esta 
informaci6n de cada programa independiente en una base de 
datos accesible a todos los usuarios, 

Las principales dificultades para integrar los datos de 
una organización para administración de información por 
computadora son: 

Algunos datos pueden no ser adecuados para integración 
o no necesitar ser integrados. 

Las organizaciones frecuentemente olvidan considerar la 
integraci6n de datos al diseñar y desarrollar sistemas de 
informaci6n. 

Existe una complejidad tecnológica considerable al 
integrar datos organizacionnles. 

Una base de datos proveé la tecnología para lograr 
más efectiva y eficientemente sistemas integrados de 
información. 

CONCEPTOS, 

Base de Datos,- Conjunto de archivos relacionados con un 
modo de acceso común. 
e.g. Una base de datos para control de chequeras está 
formada por un archivo de cuentas y un archivo de 
movimientos. 

Archivo,- Colección de registros con la misma estructura de 
datos, 
e,g. El archivo de cuentas contiene los datos generales y 
totales de cada cuenta y el archivo de movimientos tiene el 
registro histórico de los cheques, depósitos y otros 
movimientos de todas las cuentas. 



Registro,- Unidad de archivo compuesta por varios campos, 
e,g, Cada registro del archivo de cuentas contiene: no. de 
cuenta, nombre del propietario, dirección, fecha del saldo 
anterior, importe saldo anterior, el importe total de cargos 
y el importe total de abonos. 

Campo.- Unidad denominable más pequeña de datos definida 
por 3 curctcrísticas: nombre, tipo y longitud. 
e,g, El campo de la dirección del propietario se llama 
dirección, es de tipo alfanumérico y tiene 45 caracteres 
de longitud, El campo del importe saldo anterior se denomina 
saldo es de tipo numérico con 2 decimales y tiene una 
longitud de 12 caracteres contando el punto decimal. 

Esquema.- Descripción completa de todos los elementos de 
uno base de datos. 
e.g. Todos los movimientos de todas las cuentos. 

Subesquema.- Subconjunto lógico y consistente de un 
esquema. 
e.g. Todos los movimientos de una cuenta o s6lo los 
movimientos de eso semana. 

Acceso de Archivo.- Para poder consultar, agregar o borrar 
datos de un archivo almacenado en un medio magnético (cinta 
o disco) existen diferentes procedimientos; secuencial, 
directo e indexado, 

Acceso Secuencial.- Almacenar y consultar registros 
flsicamente de modo consecutivo, generalmente ordenados por 
una clave, Este es el Único procedimiento posible en 
almacenamiento en cinta, 

Clave: Campo de cada registro que es único e invariable. 
e.g. El no.de cuenta sirve de clave en el archivo de las 
cuen;as. 

Acceso Directo.- En almacenamiento en disco es posible 
accesar directamente un registro particular sabiendo la 
localización del registro, Esta localización está 
indicada por la dirección que le fue asignada al guardarlo 
y es recalculada cada vez que se consulta, Para ésto se 
requiere un esquema de direccionamiento que compute una 
dirección Única para cada registro. El método más común 
de hacer ésto es mediante una fórmula aritmética que 
genere direcciones 11 Random 11 a partir de las claves de los 
registros, 

Acceso Indexado.- Los registros se almacenan y consultan 
mediante tablas ordenadas de las claves que contienen las 
direcciones de éstos. Es utilizado tanto con archivos 
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secuenciales como con los de acceso directo, El más común 
es el indexamiento secuencial, En éste la tabla de claves 
direcciones está contenida en un archivo de acceso 
secuencial, En ocasiones un archivo contiene varios indices 
independientes o jerárquicos y además es posible crear 
indices para varios campos de un archivo. Esto hace que 
este tipo de acceso sea ideal para seleccionar subesquemas 
con gran versatilidad y rapidez. 
e.g. Un archivo de movimientos de chequeras está indexado 
por no.de cuenta, fecha, tipo y referencia del movimiento en 
un orden jerárquico, 

SISTEMAS DE ADHINISTRACION DE BASES DE DATOS, 

A principios de la decada de los setentas se 
desarrolló software de uso generalizado para reducir las 
dificultades de integrar los datos contenidos en una base de 
datos. Estos sistemas son llamados Sistemas de 
Administración de Bases de Datos (DBMS), Su desarrollo fue 
una contribución muy importante para el diseño e 
implementación de los CBHISs, 

Un DBMS puede ser visto como un nivel adicional de 
software entre el software de acceso a los archivos y los 
programas de aplicación • 

uchhN de ca.put.doni 

.,_ 
"'"'""' ....... o----< º""' 

Figura 1-3 La función de un DBMS. 

Idealmente un DBHS brinda independencia de datos e 
independencia de lenguaje. La independencia en los datos se 
refiere a que varias aplicaciones pueden usar distintos 
subesquemas de un esquema común de datos. La independencia 
de lenguaje consiste en que los usuarios pueden accesar los 
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datos desda varios lenguajes de programación por lo que los 
prograrnas de aplicación pueden ser de distintos lenguajes, 

La integración de información requiere que los 
archivos de datos sean consolidados o enlazados. Las 
dificultades de programaci6n de esta integración han sido 
reducidas grandemente por el advenimiento de los DBHSs, Un 
DBHS maneja la logística asociada con la estructura flsica 
de los datos. El analista en sistemas se concentra en el 
diseño y la normalizaci6n de las estructuras 16gicas 
necesarias de la base de datos, 
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1.4. SISTEMAS DE PRODUCCION. 

DEFINICION, 

Un sistema de producción está formado por la red de 
actividades que realiza un grupo de hombres utilizando 
recursos materiales y financieros para transformar materias 
primas en bienes o servicios Útiles. 

MODELO DE LOS SISTEMAS DE PRODUCCION, 

Los sistemas de producción se pueden analizar con un 
modelo esquemático del flujo de sus materiales, ya que 
siguiendo los materiales se puede entender mejor el proceso 
de transformación y sus entradas y salidas. 

prov edor prov edor provyedor 

Inventario de Materia Prima Accesorios 

1 1 
centro 1 de centro 2 de centro 3 de 
producción producción produccioñ 

~ ~ ~ __...-subcontratista 
centro de centro 5 de,......,.--
producción producción 

~ / 
centro 7 de 
producción 

Inventario 
en 

Proceso 

f 
centro 6 de 
produ,ción 

___.subcontratista 
Inventario de Productos Terminados ......--

almacén almacén 

Demanda 
(fabricante, mayorista, minorista, consumidor) 

Figura 1-4 Modelo del flujo de materiales de un sistema de 
producción. 

Entran al sistema materias primas y accesorios que se 
compran a distintos proveedores, Se acumulan en un almacén 
para abastecer al sistema productivo conforme se requiera, 
Los materiales siguen diferentes cursos a través de los 
distintos centros de producción, donde existe cierta 
capacidad de mano de obra y equipos para realizar 
operaciones de transformación. Los materiales que están 
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siendo procesados y los que están esperando serlo 
constituyen el inventario en proccso9 En ocasiones algunos 
subcnsambles no se producen dentro del sistema sino que se 
compran o se subcontrata su producci6n. El proceso termina 
depositando productos terminados en almacenes localizados ya 
sea en la misma planta productiva o en otr¡1s rcgjo11es. De 
estos almacenes se distribuyen hacia los clientes que pueden 
ser consumidores, o distribuidores minori~tas o mayoristas, 
o también fabricantes. 

l.os atributos del flujo de materiales que mfis 
interesan para la administraci6n de la producci6n son: 

Cantidad/tiempo.- Cantidad de material procesada por 
unidad de tiempo cr1 cada centro productivo. 

Calidad.- Grado de conformidad del producto con las 
especiíícaciones establecidas. 

Costo.- El valor de todos los recursos gastados en 
producir dicho producto. 

Paro regular estos atributos se estublecc11 
procedimientos formales para planear y controlar sus 
niveles. Por eso un fabricante debe tener unidades 
organizacionalcs y sistemas de informacibn paro planear 
controlar la producción y los inventarios. 

TIPOS DE SISTEMAS DE PRODUCCION. 

Por el tipo de flujo de los materiales los sistemas 
productivos se pueden clasificar en: 

1) Producción Continua.- En ésta, todas las operaciones 
y transportes se organizan para lograr una situación ideal, 
en la que los materiales son procesados sin interrupciones. 
Los centros de operación se acomodan al curso com6n de los 
productos. Es caracteristica para producir pocas familias 
de productos parecidos estandarizados en un alto volumen: 
pinturas, textiles, etc. 

2) Producci6n Intermitente.- La producción es por lotes 
y los centros productivos continuamente cambian de un tipo 
de producto a otro. Se procesa un lote de productos "X" y 
luego un lote de productos "Y". Dentro de 6sta hay dos 
tipos: 

a) En Linea (Flow Shop) .- Cuando la mayoría de los 
productos siguen el mismo curso y los equipos se pueden 
acomodar en ese sentido, Es caracteristica para 
producir pocas familias de productos variados con una 
demanda media o alta: televisores, ropa, cte. 
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b) Por Turcas (Job Shop).- Cuando varían tanto los 
cursos de los productos que los centros de opcraci6n 
se aco~cid¡111 bajo ur1a base funcional. Es ln ruAs 
versitil y por lo mismo In mis compleja de controlar. 
Es caractcrlstica para producir diversas familias de 
productos muy variados en un volumen medio o bajo: 
hcrrurnicntas, mucb1cs, cte. 

3) Producci611 11or Jlroycctos.- Cuando se realiza un 
esfuerzo productivo ciclico y 6nico en un relativo corto 
plazo. Es tJpica en Ja construcci6n, la investigación y 
desarrollo de ¡1roycclas. 

Tipo de Producci6n: 
Tareas Línea Continua 

Ventas: pedido/ 
forma de ven tos pedido almacén almacén 
volumen del pedido bajo medio nito 

Medios de Producci6n: 
especialización equipo bajn media nlta 
flexibilidad proccno nlta media baja 

Personal: 
especinlizaci6n baja media alta 
habilidad olla media baja 

Riesgos: 
inversión iniciol baja media nlta 
costo unitario de prod, alto medio bajo 
margen utilidad unitario alto medio bajo 
control requerido alto medio bajo 

Figura 1-5 Características de los tipos de sistemas de 
producción. 
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1,5, INVENTARIOS. 

INTRODUCCION. 

El término Inventarios se usa para designar a los 
recursos materiales almacenados, Estos recursos materiales 
pueden ser materias primas, materiales en el proceso de 
producción, ensambles, productos terminados, y occesorios. 

La función de los inventarios es regular el flujo 
continuo de producto términado hacia la demanda inestable 
de los clientes. Pues se considera que un retraso en una 
etapa precedente amenaza con detener las operaciones de la 
etapa siguiente. Y un inventario entre etapas absorbe esas 
posibles interrupciones de flujo. 

El control de inventarios de una organización 
productiva es sumamente importante para la buena marcha de 
la misma. Un exceso de inventarios origina gastos 
innecesarios e inmoviliza parte del capital de una empresa. 
Por otro lado, inventarios insuficientes pueden paralizar la 
producción del sistema por falta de materias primas, o 
bien, reducir las ventas por falta de productos terminados 
que entregar al cliente. 

TIPOS. 

En un sistema productivo se necesita mantener 
inventarios de varios tipos, que son básicamente: 

Inventario de Productos Terminados.- Los productos 
t~rminados se almacenan para poder satisfacer la demanda de 
los clientes, Esta demanda ya sea que se conoce cuando se 
trabaJa sobre pedidos o se pronostica en base a modelos 
matematicos de su comportamiento. Este 6ltimo depende por 
lo general de muchas variables como son: ciclo de vida del 
producto, temporada, productos sustitutos, productos 
complementarios, factores socioeconómicos, etc. El tiempo 
de fabricación del producto tambien afecta el volumen que 
es necesario conservar en existencia, entre mayor seo este 
tiempo más dif !cilmente podemos reponer el producto si 
sube la demanda. 

Inventario de Producción en Proceso.- Comprende los 
materiales dentro del proceso de fabricación. Tanto los que 
están siendo trabajados en un centro de producción, como 
los que salieron de un centro de producción y están 
esperando entrar al siguiente, El volumen de los productos 
por terminar se determina por la planeaci6n de la 
producción y puede afectarse por la calidad del sistema de 
control, La tendencia debe ser reducir los materiales en 
tránsito ociosos. Para ésto existen varias restricciones 
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como son: el tipo de operaciones del proceso, la necesidad 
de acumular subensambles cuando el producto ter~inado es 
difícil de almaccnnr, el balnnceo de miquinan, el 
mantenimiento, cte. 

Inventario de Mnterias Primas.- Se compone de todos los 
materiales, piezas y artículos en bruto o fn~ricados, que 
se compran para utilizarse en la fabric¡1cJ611 de u11 
producto. El dc1>arta1ncnto de producci6n lince una 
requisici6r1 de compra de acuerdo hu su plan de pruducci6n 
que cstirnu satisfoccrh lu demando. Ln~ funciones del 
departamento de com¡1I·a5 so11: recibir las rc•q¡1isicioncs, 
revisarlas, seleccionar proveedores, colocar los pedidos, 
regular los pedidos, y recibir los pedidos. El objetivo es 
poder surtir a ticm¡10, con cnlidíld y u un costo rozo11ublc 
los requerimientos de producci6n pero se cnfrcntn con 
proveedores con distintos tiempos de entrega, colidod, 
precios y condiciones de ¡1Hgo 1 adcmhs co11 inflaci6n en loG 
precios, retrasos en los c11tregus 1 comJ>lcjidad para regula1· 
los pedidos, etc. 

Inventario de Accesorios.- I11cluyc los materiales indirectos 
que no es pr&ctico o posible precisarlos en cada unidad 
producida como sucede con las refacciones de ln maquinaria. 
El control de estos materiales depende del vnlor de los 
necesarios, del proceso de fnbricoc1611, la moqui11nrin y 
l1erramientas utilizadas, las políticas de ma11Lenimicnto 1 

etc. 

CLASIFICACJON, 

En algunas organizaciones productivos, sobretodo en las 
manufactureras, se almacenan unn gran voriedod de materiales 
que llenan muchos veces miJes de re11glones de su inventario. 
La mayoría de cntos empresas han encontrado incosteable el 
llevar un mismo control estricto de todos sus moterialcn y 
productos, El costoso tiempo y esfuerzo que implica 
controlar las existencias y el renbastecimicnto lo dedican 
finicamente a una pequefia porci6n del total de renglones del 
inventario, que engloban la mayor parte del valor total en 
dinero que suma el inventario. Este f en6meno es también 
común en otros campos de la administrnci6n y se conoce con 
el nombre de Principio de Parcto. En el caso de inventarios 
dice: "un n&mero pequefio del total de los suministros para 
producci6n representan la mayor parte del valor total 
empleado,'' Es frecuente encontrar en un inventario de 
materiales que un grupo de menos del 15% del total de 
articulos representan más del 75% del valor total del 
inventario, 
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Si el control de los materiales se llevara i8ual para 
todos, en ocasiones costaría más el control que lo que 
vale lo controlado. De ahi parte el principio de separar 
los renglones de un inventario según su valor e importancia 
en tres clases: 

A.- Clase que comprende los articules con costo de 
adquisición, valor en inventario y utilización altos, Por 
lo que merecen un control estricto. Aproximadamente se forma 
por un 15% de los artlculos y representa un 75% del valor 
del inventario, 

B.- Integrada por articules de menor costo, valor e 
importancia. Su control requiere menor esfuerzo y más bajo 
costo administrativo. Aproximadamente se forma por un 35% 
del total de los articules y representa un 20% del valor 
del inventario. 

C,- Incluye los articules de costo, inversión e 
importancia bajos, Los cuales sólo requieren una simple 
supervisión sobre el nivel de sus existencias para 
satisfacer los requerimientos de ventas y producción. 
Aproximadamente se forma por el 50% restante de loa 
articules y representa el 5% restante del valor del 
inventario. 

Los sistemas más comunes de clasificación son: 

Por Precio Unitario,- Los articules se ordenan por precio 
unitario y se separan las partidas A, B, y C, 

Por Valor Total.- Se ordenan por su existencia multiplicada 
por su precio unitario y se clasifican. 

Por Utilización y Valor,- Se clasifican en base a la 
multiplicación de su precio unitario por su consumo 
promedio o esperado, 

Una vez que han sido clasificado el inventario se 
pueden establecer sistemas de control de una ri8idez 
proporcional a la importancia de cada clase del inventario, 

SISTEMA DE CONTROL, 

Los objetivos más comunes del control de inventarios 
son: 

Tener el mlnimo de inversión en materiaa primas, 
accesorios, productos en proceso, y en productos terminados. 
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Mantener un nivel de existencias de materias primas y 
accesorios de manera tal que la producción no sufra demoraa 
por faltantes. 

Mantener el nivel de producto terminados suficiente 
para satisfacer la demanda de los clientes oportunamente. 

Descubrir a tiempo los materiales inmóviles, obsoletos 
o averiados. 

Evitar fugas, o maltrato de los articulas. 

El control de inventarios debe de resolver las 
siguientes preguntas: 
1) l Cuándo debe colocarse el pedido 
2) l Qué cantidad debe ordenarse ? 

Y sus respuestas deben mantener el equilibrio más 
económico entre los costos de ordenar, mantener, y no tener 
articules en el inventario. 

El criterio de control para responder a estas preguntas 
se establece mediante políticas en cada empresa. Estas 
políticas pueden ser heurísticos o basadas en modelos 
matemáticos del comportamiento del inventario, 

POLITICAS. 

Las políticas son reglas prácticas para tomar una 
decisión. Estos reglas tienen los siguientes parámetros: 

e : cantidad a ordenar. 
T : tiempo entre revisiones del nivel de existencias, 

periodo, 
e existencia, 
E existencia deseada o máxima, 
r punto de reposición o existencia mínima, 

La política más com¡n en cuanto a la cantidad a 
ordenar es: 

Si la existencia es mayor al punto de reposición (e> 
r) no ordenar (C • O), 

Si la existencia es menor o igual al punto de 
reposición (e <• r) ordenar la diferencia entre la 
existencia real y la existencia deseada (C • E - e), 

De acuerdo al periodo (T) existen las politices de 
revisión: 
Aleatoria,- El tiempo entre una revisión otra es 
aleatorio, 
Periódica.- El tiempo entre una revisión otra es 
constante y discreto. 
Perpetua ,- El tiempo entre revisiones tiende a cero. Las 
revisones son prácticamente continuas. En ésta siempre se 
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ordena la diferencia entre el punto de reposición y la 
existencia deseada (C ª E - r). 

En estas politicas los parámetros pueden mantenerse 
para condiciones de demanda estable o variar con el tiempo. 
Pare poder seleccionar los parámetros Óptimos de una 
politice sin embargo los métodos heuristicos se 
substituyen por el análisis y desarrollo de modelos, 

MODELOS. 

El procedimiento pare desarrollar un modelo consiste 
primero en definir le estructure básica y los objetivos. 
Además se definen les variables controlables y no 
controlables y sus relaciones con los objetivos. Con ésto se 
construye un modelo matemático que prediga le efectividad 
en bese a las variables de decisión asignando valores 
esperados o distribuciones de probabilidad a les variables 
no controlables. En ocasiones se deben agregar restricciones 
al modelo a través de expresiones matemáticas en función 
de las variables de decisión. Todas estas funciones junto 
con le función objetivo constituyen un problema de 
optimización matemática que puede ser resuelto por 
cálculo, programación lineal, programación dinámica u 
algún otro algoritmo. Une vez resuelto el problema 
generalmente se sensibiliza le solución cambiando 
sistemáticamente los valores de las variables del problema, 

La función objetivo general de los modelos de 
inventarios es minimizar el costo total del inventario que 
está formado por la suma del costo del material, el costo 
de pedir, el costo de llevar en inventario y el costo de 
haber faltantes. 

Los parámetros principales son: el tamaño del lote, el 
tiempo entre pedidos, la tasa de producción y el tamaño del 
inventario de seguridad, 

Las variables no controlables son: la demanda y el 
tiempo de entrega. 

Algunas restricciones comunes son: no permitir 
faltantes o capacidad limitada de bodega. 

SISTEMAS DE VALUACION, 

Por lo general, en el almacén sólo se miden las 
existencias de los articulas en unidades, ya que para 
efectos del control de flujo de materiales es suficiente. 
Para efectos contables se hace indispensable el control de 
existencias en unidades y valores, para calcular el costo de 
ventas y el valor del inventario. Ambas, partidas de suma 
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importancia, por su repercusibn, en la expresión de los 
estados financieros de la empresa. 

Las entradas de materiales al almacén tienen un valor 
fácilmente identificable, igual al precio de compra en caso 
de materias primas y accesorios o igual al costo de 
producción agregado en caso de productos en proceso, 
ensambles y productos terminados. 

En el caso de las salidas hay que considerar que los 
costos de los materiales cambian constantemente¡ por lo que 
el inventario está formado por unidades que entraron a 
distintos tiempos con distintos costos. Y es un compromiso 
asignar un valor a su salida, debido a su implicación 
directa en los estados financieros. 

El problema anterior ha dado lugar a distintos 
sistemas de valuacibn de inventarios, los más comunes: 

Costo Promedio,- A cada entrada de material se calcula el 
costo promedio por unidad del inventario y con este costo se 
valorizan las salidas. 

Primeras Entradas, Primeras Salidas.- Las salidas se 
valorizan al costo de las primeras unidades que entraron; al 
agotarse éstas, se valorizan al costo de las unidades 
siguientes en entrar y así sucesivamente. 

Ultimas Entradas, Primeras Salidas,- Las salidas se 
valorizan al costo de las Últimas unidades que entraron; al 
agotarse éstas, se valorizan al costo de las unidades 
anteriores en entrar y así sucesivamente. 

Costo de Reposición.- Las salidas se consideran al precio 
del mercado. Y la diferencia entre el costo real y el precio 
del mercado se registra como reserva para reposición. 

Es importante señalar que las suposiciones de estos 
sistemas no corresponden con el movimiento físico de las 
unidades sino Únicamente son procedimientos contables que 
pretenden expresar convenientemente los costos. 

ROTACION DE INVENTARIOS. 

La Rotación de Inventario es una medida de las veces 
que ha salido el inventario promedio en un perido de tiempo 
considerado, 

Rotación a Total de Salidas / Inventario Promedio 
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La comparaci6n del valor de este índice en un periodo 
contra los valores obtenidos en otros periodos refleja la 
intensidad de producción o demanda que hubo y la eficiencia 
del manejo del inventario, del periodo considerado. 
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1.6, COSTOS. 

INTRODUCCION, 

El objeto primordial de la contabilidad de costos es la 
determinación del costo unitario de los productos. Pues la 
determinación del costo unitario se necesita para: 

Valorizar el inventario de productos terminados y en 
proceso. 
- Conocer el costo de los articulos vendidos y 
determinar la utilidad del periodo. 

Tener base en la fijación de precios de venta. 

CLASIFICACION. 

Por la precisión en que se puede incluir los costos en 
el costo unitario de uo articulo se clasifican en: 

Directos.- Los que su monto se puede identificar con 
precisión dentro de cada unidad producida. 

Indirectos.- Los que no es posible indicar con exactitud su 
monto en cada unidad producida. 

Además de la clasificación de costos anterior existe 
otro de acuerdo a su ocurrencia, y es; 

Fijos.- Aquellos que son constantes en iaporte y 
periodicidad. 
e.g. sueldos, rentas, depreciaciones, aaortizaciones, 
honorarios, etc. 

Variables.- Aquellos cuyo monto fluctúa en forma 
directamente proporcional a los volumenes de producción y 
ventas. 
e.g. aateria prima, mano de obra directa por pieza, y gastos 
de fabricación variables como luz y fuerza, combustible, 
mantenimiento, etc. 

TECNICAS DE COSTEO. 

Existen básicamente dos técnicas para integrar el 
costo de venta de un articulo: 

Costeo Absorbente.- Distingue principalaente costos directos 
e indirectos. El costo de Yente lo integran los costos 
directos e indirectos tanto fijos como variables, 

Costeo Directo.- Se basa en la división de costos variables 
y fijos. El costo de venta sólo se integra por los costos 
variables. 
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ELEMENTOS DEL COSTO. 

El costo de venta un producto es el conjunto de 
esfuerzos y recursos que se invierten para poder llevarlo a 
tener condiciones de uso o venta. 

Los elementos del costo de venta de un producto son: 

Costo de Producción: 
Costo Primo: 

Materia Prima Directa, 
Mano de Obra Directa. 

Gastos de Fabricación. 
Materia Prima Indirecta. 
Mano de Obra Indirecta. 
Otros Gastos Indirectos. 

Costo de Distribución: 
Gastos de Venta, 
Gastos de Administración. 
Gastos Financieros. 

El objeto de estudio de esta sección es 6nicamente lo 
que se refiere al costo de producción. 

Costo de Producción es el costo de inversión 
requerido en la fabricación de un producto, Los elementos 
del costo de producción son: 

Materia Prima Directa.- Los elementos fisicos básicos del 
producto, de proporción identificable dentro del mismo, 

Mano de Obra Directa.- Es el esfuerzo humano necesario para 
transformar la materia prima en un producto manufacturado, 
aplicado en forma precisa ~nicamente a la elaboración. 

Gastos de Fabricación o Indirectos.- Son todas las 
erogaciones que son necesarias para lograr la producci6n de 
un articulo, pero no es posible determinar en forma precisa 
la cantidad que corresponde a cada unidad producida. Dentro 
de gastos de fabricación se incluye: 

Materia Prima Indirecta.- Los materiales que no es 
práctico precisarlos en cada unidad producida debido a 
su cantidad en la producción. 

Mano de Obra Indirecta,- Todos los salarios y sueldos 
que es imposible aplicar directamente a cada unidad, 

Otros Gastos indirectos.- Todas las demás erogaciones 
derivadas de la producción que no se pueden aplicar 
precisamente a cada unidad. 
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SISTEMAS DE COSTOS. 

Cada organización debe de llevar un sistemas de 
contabilidad de costos de acuerdo a sus necesidades. Para 
las organizaciones productivas dentro de la industrio de 
transformación, existen varios sistemas de costos 
dependiendo de su forma de producción y del tiempo en que 
se obtienen los costos. 

Por la forma de producción existen sistemas de costos: 

Por Procesos.- Cuando la producción es continua, en masa. 
Existen uno o varios procesos para transformar la materia 
prima, En este caso no es posible identificar el costo primo 
de cada unidad, El sistema de costos el costo unitario se 
calcula acumulando todos los gastos del periodo y dividiendo 
el total entre las unidades producidas, 

Un caso especial de éste es el sistema por Operaciones 
cuando el proceso se divide en operaciones y se maneja un 
costo para cada una de éstas. 

Por Ordenes de Producción.- Cuando la producción es 
intermitente, en la que se ensamblan varias partes hasta 
lograr una unidad completa. En éste si es posible 
identf icar los elementos del costo primo de cada unidad por 
lo que es posible definir el costo de cada unidad sumando 
cada uno de loa elementos del costo, 

Un caso especial de éste es el sistema por Clases 
cuando el costo se calcula, no para cada producto, sino para 
un grupo de productos con forma de elaboración, 
presentación y costo parecidos. 

De acuerdo al tiempo en que se obtienen los costos se 
dividen en: 

Históricos.- Estos se obtienen después que ha sido 
elaborado el producto, 

Predeterminados.-Se calculan ántes de la elaboración del 
producto, Estos además se dividen en: 

Estimados,- El costo se pronostica en base a 
conocimiento y experiencia sobre la industria, Expresan 
lo que puede costar un articulo. Se ajustan a los 
costos históricos al terminar el periodo, 

Estandar.- El costo se pronostica en base a estudios 
técnicos de medición del trabajo y los materiales. 
Expresan lo que debe costar un articulo, por lo que 
sirven como medida de eficiencia, Sirven de base para 
ajustar los costos históricos, 
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SISTEMA DE COSTOS INCOMPLETOS, 

A parte de los sistemas anteriores, que se clasifican 
dentro de los sistemas de Costos Completos también existe 
el sistema de Costos Incompletos, Este se caracteriza por 
no manejar las cuentas de almacén en todas sus 
denominaciones a base de inventarios perpetuos, provocando 
la necesidad de recuentos fisicos y valorizacionea 
estimativas para conocer los resultados de un periodo, 
Además al no existir control sobre las operaciones de 
fábrica da por resultado el desconocimiento del costo 
unitario, que es la meta principal que debe cumplir todo 
sistema contable de costos de producción. 
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1.7. PRODUCCION SOBRE PEDIDOS. 

INTRODUCCION. 

Existen dos casos distintos en la producción 
dependiendo de la base utilizada para el plan de 
producción: 

1) Producción Continua.- En ésta se produce para tener 
en inventario la demanda esperada y se programa una 
utilización de la capacidad de producción uniforme. El 
pronóstico es una estimación hecha en base a experiencia o 
a una extrapolación de algún modelo matemático del 
comportamiento de la demanda, Las fluctuaciones de demanda 
esperada de los diferentes productos entre diversos periodos 
se regulan con una planeación agregada que consiste en 
producir artículos que no se venderán en ese periodo pero 
que se producen para stock (inventario), de los periodos de 
demanda pico. 

2) Producción Sobre Pedidos,- Cuando se produce para 
cumplir con los pedidos conocidos de distintos clientes. El 
pron6stico de ventas se conoce con exactitud, Se procura 
regular las fechas de entrega de manera que no excedan la 
capacidad productiva de la planta y se eviten back orders 
(Órdenes atrasadas), La utilización de la capacidad de 
planta es aleatoria, depende de la cantidad de pedidos y no 
es posible planear una producción agregada, 

PLANEACION DE LA PRODUCCION. 

La mayor eficiencia de producción se obtiene 
fabricando la cantidad necesaria del producto, con la 
calidad especificada, oportunamente y por el método 
Óptimo. 

Los objetivo de la planeación de la producción son: 
Mantener los costos de producción en el mínimo 

posible procurando la utilización más efectiva del 
personal, equipo, planta y materiales involucrados en la 
producción. 

Cumplir con las fechas de entrega si éstas existén o 
mantener un stock que no permita la existencia de back 
orders, si trabajamos por el sistema de producción 
agregada. 

Procurar un ambiente de trabajo sano, minimizando los 
problemas humanos. 

La persona encargada de planear, programar y controlar 
la producción deberá elaborar el pronóstico de 
producción, los itinerarios y la programación indicando: 

Cuanto es necesario producir de cada artículo. 
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Cuando se iniciará y se terminará el trabajo y cada 
una de sus fases. 

En que máquinas y que operario se encargará de 
realizar el trabajo. 

Además estará pendiente de que los suministros de 
materiales y herramientas se entreguen a su debido tiempo al 
operario para que 6ste puedo realizar su trabajo. 

Debe de indicar al trabajador y a su supervisor cuando 
comenzar el trabajo. Desde ese momento debe estar pendiente 
del registro del avance de la orden de producci6n J hacer 
las correcciones necesarias para ajustarse al programa 
previo. En un momento dado es quien puede reprogramar un 
trabajo por situaciones o requerimientos imprevistos. 

Para poder planear la producci6n de una fábrica, es 
necesario conocer una serie de datos como: 

1) Pronóstico de Ventns,- Cuánto vamos a vender, de qu' 
producto y cuándo, 

2) Politica de Inventarios.- Cuánto es el stock mlniao 
y máximo que debemos tener en inventario. 

3) Conocimiento del Producto.
Qué partes lo componen, 
Cuál es el proceso de fabricación de cada parte, 

subensamble o ensamble final. 
Qué secuencia llevan las operaciones. 
Cuáles son los tiempos de producción. 
Cuáles son las especificaciones del producto. 
En qué equipo y con qué herramientas ae fabrica. 

REQUERIMIENTO DE MATERIALES. 

Cada producto del pronóstico de ventas requerirá de 
ciertos ensambles, materias primas y otros recursos. Al 
planear los requerimientos nos proponemos asegurar que todos 
estos recursos para producir el pronóstico de ventas estén 
en el lugar apropiado, oportunamente, J en las cantidades 
necesarias. 

El requerimiento se calcula en dos pasos: 

1) Requerimiento de Productos.- Para determinar cuántos 
productos se necesitan fabricar hay que considerar no sólo 
el pronóstico de ventas sino también las existencias 
disponibles, las órdenes de producción en proceso y el 
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inventario final deseado para cada producto, En base a éste 
se define un plan de producción. 

2) Requerimiento de Materiales.- En bnse al plan de 
producci6n se determina el n6mcro materias primas, partes 
componentes, ensambles y partes compradas para cada 
producto. Los componentes comunes entre productos se 
totalizan. Los totales de los componentes se corrigen al 
considerar las existencias disponibles, las Órdenes de 
producción y compras pendientes y el inventario final 
deseado de cada compencnte, 

Estos requerimientos de materiales también nos llevan 
a tomar decisiones sobre requerimientos de mano de obra y 
equipo. 

INVENTARIOS, 

Existen politices comunes de varias empresas sobre el 
nivel de existencias en los inventarios, en un sistema de 
producci6n sobre pedidos, 

Se procura mantener bajos los inventarios de producto 
terminado, producto en proceso y materias primas, sólo con 
lo necesario de los pedidos en proceso, 

En cambio se procure un nivel de existencias alto en 
los ensambles. 

COSTOS. 

El sistema de contabilidad de costos indicado para un 
sistema de producci6n sobre pedidos es él de Costos por 
Ordenes d~ Producción. 
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2. A N A L l S l S 
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2,1 DEFINICION DEL PROBLEMA, 

ANTECEDENTES. 

El sujeto de estudio de esta tesis es una empresa 
manufacturera de fregaderos de acero inoxidable, la cual 
llamaremos FREX S.A. en lo sucesivo. 

FREX está formado por capital nacional y vende varios 
modelos de fregaderos de uso doméstico a distribuidores 
minoristas y mayoristas en México y en los Estados Unidos 
de Norteamérica, La planta está localizado en el Distrito 
Federal, 

La empresa atraviesa por un periodo de reorganización 
y tiene el firme propósito de ampliar su mercado, sobretodo 
en el extranjero, 

La Dirección General se enfrenta con un problema, Debe 
mejorar la confiabilidad y velocidad de respuesta de su 
control administrativo en varias áreas funcionales, de modo 
que la toma de decisiones tenga una base adecuada no sólo 
para la operación eficiente sino también paro un 
crecimiento estratégico, 

SINTOHAS DEL PROBLEMA, 

La existencia de un problema generalmente no se 
descubre sino hasta que aparecen sus sintomas. Debido o que 
los sintomas del problema son problemas secundarios en 
origen pero primarios en manifestación, con frecuencia se 
confunden con la escencia del problema, 

En este caso existen varios sintomas de problemas: 

El más relevante para la dirección es que FREX ha 
perdido demanda en el mercado por precios equivocados. 

Sus precios de la materia prima siempre están 
atrasados, 

Existen muchos productos obsoletos en el almacén de 
producto en proceso y terminado, 

Valuar al final del año estos productos le toma 
excesivo tiempo n la empresa, 

La gerencia desconoce las existencias y el costo de los 
inventarios, 
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Con frecuencia existen quejas entre departamentos por 
no entregar o entregar tarde documentos necesarios para la 
operación diaria. 

Se compró sof tvorc comercial paro control de 
inventarios y cuentas por cobrar pero el incipiente e 
inexperto departamento de sistemas no ha logrado implementar 
su uso. 

ESCENCIA DEL PROBLEMA. 

La escencia de un problema sólo se conoce hasta 
conocer el verdader6 origen de éste, 

El origen o raiz de una serie de mÓltiples sintomas 
de problemas, no siempre es un solo punto. En ocasiones una 
serie de problemas se originan por causas que interactúan. 

Para nuestro caso, después de preguntarse la causa de 
los aintomas del problema, y la causa de estas causas 
sucesivamente, se llegó a que en escencia el problema 
consiste en que: 

La determinación de los costos es inexacta, inoportuna 
y no es confiable. 

El control de existencias de materiales, a largo de 
cada una de sus etapas de flujo, es limitado o no existe 

La comunicación entre algunas áreas funcionales es 
inadecuada, 

El personal del departamento de sistemas requiere de 
capacitación, 

AREA DE ENFOQUE. 

El área de enfoque de un problema es el subsistema o 
subesquema considerado para estudio del problema tomando 
como sistema base a toda la organización. Esta área de 
enfoque puede ser a diferentes niveles de la organización 
puede abarcar distintas áreas. 

Para facilitar la definición del área de enfoque de 
nuestro problema, primero hay que describir la estructura 
organizacional de FREX: 
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Dirección General 
1 

Gerencia General 
1 

Personal----------+---------Sistemas 
1 
+---------Contabilidad 
1 

+-----------+-----+-----+-----------+ 
1 1 1 1 

Compras Producción Ventas Crédito y 
1 Cobranza 
1 

Almacén 

Figura 2-1 Estructura organizacional de FREX S.A. 

El área de enfoque del estudio del problema es a nivel 
departamentos funcionales: Compras, Producción, Ventas y 
Crédito y Cobranza, Sin embargo en el estudio de estos 
departamentos se incluirán las relaciones con el resto de 
la organización: Gerencia, Contabilidad y Sistemas. Sólo 
se omitirán sus relaciones con el departamento de personal. 

OBJETIVOS, 

El momento en que se plantean los objetivos que se 
persiguen en el estudio de un problema, se están 
delimitando las caracteristicas de su solucion, 

Los objetivos más importantes a lograr en este estudio 
son: 

Desarrollar un sistema efectivo de predeterminación de 
costos y precios de venta unitarios. 

Controlar el flujo de los materiales en unidades y en 
dinero desde que se planea su requerimiento para fabricar un 
pedido hasta que se transforman en producto terminado y se 
entregan, 

Integrar la información para servicio de los 
diferentes departamentos a través de un sistema de 
administración de información por computadora, 
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2,2, PLAN DE ACCION. 

Una vez definido el enfoque del problema y planteados 
los objetivos del estudio se define un plan de acción para 
poder continuar ordenadamente con el análisis del sistema: 

1) Entrevista con el gerente general. 
a) Establecer los objetivos del proyecto y su 
alcance. 
b) Conocer sus condiciones y politices, 
c) Ganarse su cooperación. 

2) Entrevista con el jefe del departamento de sistemas. 
a) Ganarse su cooperación. 
b) Estudiar sus recursos existentes, 
c) Definir su participación. 

3) Estudio del el departamento de compras. 
a) Entrevistar con el jefe de compras para obtener la 
información general del área y sus interacciones con 
otras áreas. 
b) Muestrar y analizar registros de Órdenes de 
compra. 
c) Entendimiento del sistema enfocado desde este 
departamento. 

4) Estudio del departamento de Ventas, 
a) Entrevistar al gerente de ventas y a su personal, 
para obtener la información general del área y sus 
interacciones con otras áreas. 
b) Huestrar y analizar registros de pedidos. 
c) Entendimiento del sistema enfocado desde este 
departamento. 

5) Estudio del departamento de Crédito y Cobranza. 
a) Entrevistar al personal para obtener la 
iaformación general del área y sus interacciones con 
otras áreas. 
b) Muestrar y analizar remisiones de pago y recibos. 
c) Entendimiento del sistema enfocado desde este 
departamento. 

6) Estudio del departamento de Producción. 
a) Entrevistar al gerente de producción y al 
almacenista, para obtener la información general del 
área y sus interacciones con otras áreas, 
b) Estudiar el proceso, 
c) Muestrear y analizar órdenes de producción y 
requisiciones de compra asi como los reportes y notas 
de almacén. 
d) Entendimiento del sistema enfocado desde este 
departamento, 
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7) Bstudio del departamento de Contabilidad. 
a) Entrevistar al personal para obtener la 

información general del área y sus interacciones con otras 
áreas. 

b) Estudiar sus métodos de costeo y valuación de 
inventarios. 

c) Nuestrar y analizar los registros. 
d) Entendimiento del sistema enfocado desde este 

departamento, 

8) Integrar las interacciones y entendimiento de cada uno 
de las áreas anteriores para lograr un entendimiento total 
del sistema existente, 

9) Definir los requerimientos del nuevo sistema por 
computadora. 

a) Considerar planes a largo plazo, 
b) Definir los requerimientos específicos del 
sistema. 
c) Desarrollar los criterios de evaluación del 
sistema, 

El objetivo de tener un plan de acción es evitar 
omisiones o desviaciones en el estudio que alejen al 
entendimiento del sistema de la realidad. 

El procedimiento de su desa<rollo no es secuencial sino 
que requiere de unn continua revisión y varias entrevistas, 
observaciones y muestreos. · 

La información resultante de este estudio se resume en 
las siguientes páginas de este capitulo. 
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2.3. INFORMACION GENERAL DEL SISTEMA, 

ANTECEDENTES. 

FREX es una empresa relativamente joven con 
aproximadamente 10 afias de haberse formado, Es una industria 
pequefia, con un personal administrativo de alrededor de 20 
personas, un capital social de 20 millones y un total de 
activos por 150 millones de pesos, 

El año pasado sus ventas totales bajaron, siendo de 100 
millones de pesos. Su utilización de planta estuvo muy por 
debajo de la capacidad instalada. A causa de ello tuvieron 
pérdidas. 

FREX es una empresa que puede ser rentable, y su 
objetivo es lograrlo. 

SUPRASISTEMA. 

FREX forma parte de un grupo empresarial integrado por 
otras seis empresas dedicadas cuatro de ellas o la industria 
manufacturera y las otras dos a la consultoria. Lo primera 
empresa del grupo tiene aproximadamente 20 afios de haberse 
fundado. 

Además de existir un director general, a nivel 
funcional administrativo los gerentes son comunes a todo el 
grupo. Esto hace que los objetivos y politices del mismo 
sean comunes entre las empresas que lo forman. Por otro lado 
los departamentos de personal, contabilidad y sistemas 
tienen una posición de staff poro todo el grupo. 

ENTORNO. 

El entorno de FREX es la industria en México. 

Su competencia la constituyen las industrias 
fabricantes de fregaderos, Entre éstas hay las que sblo 
hacen ese producto o las que manufacturan diversos productos 
de acero u otras más que producen articulas paro cocinas 
en general. 

Su materia prima básica es el acero por lo que tiene 
relación con la industria del acero en México a través de 
sus proveedores. 

Sus clientes están en la industria de los cocinas 
integrales o en la industria de la construcción. 
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PRODUCTOS. 

FREX fabrica fregaderos de acero inoxidable para 
cocinas domésticas. 

Un fregadero se compone básicamente de dos partes: la 
cubierta y las tarjas. Ambas son de acero calibre 22 pero 
con distinto acabado. La cubierta es la hoja horizontal 
donde se estampa el escurridero y se troquelan los orificios 
para las tarjas y las llaves. Las tarjas son tasas con 
bordes redondeados embutidas de una sola hoja de acero. La 
unibn de las tarjas y cubiertas es medi~nte el engargolado 
de un arillo de acero que prensa ambos subensnmbles. Este 
procedimiento brinda mayor duración que el de soldadura, el 
cual es comúnmente utilizado por la competencia. 

En base al modo de fijacibn de la cubierta al mueble 
de soporte existen tres líneas de fregaderos: 

PARA SOBREPONER 
SIN RESPALDO 

PARA SOBREPONER 
CON RESPALDO 

r 

PARA EMPOTRAR 
'\" 7 

Figura 2-2 Lineas de fregaderos. 
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Se tienen alrededor de 55 modelos de lista entre las 
tres lineas. Que se producen en dos calidades de acero: 
1) Acero 304 
2) Acero 430 

La diferenciación entre modelos de la misma linea es 
en base a: el largo de la cubierta, la posici6n del 
escurridero y el número de tarjas. 

Además de los productos de lista también se fabrican 
{regaderos especiales sobre pedido y son los de mayor venta, 

A continuación se enumeran las operaciones de los 
procesos de fabricación generales: 

Proceso de fabricación de las cubiertas.-
000 Materia prima en rollo. 
010 Pulido manual, 
020 Pegado de vinil, 
030 Estampado. 
040 Corte a escuadra. 
050 Troquelado del saque para la tarja. 
060 Trazo de esquinas, 
070 Troquelado de esquinas. 
080 Corte manual del respaldo, 
090 ler, doblez, 
092 2do, doblez, 
094 3er, doblez 
096 Planchado, 
100 Troquelado para llaves mezcladoras. 
110 Doblez a 90° en el saque para la tarja, 
120 Pelado de cubiertas, 
130 Insertado del arillo. 
140 Fijación del arillo. 
150 Argón, 
160 Desmanchado. 
170 Pulido. 
175 Colocar refuerzo de novopan. 
180 Insertar y fijar tarja. 
190 Embolando o empaque. 
999 Almacén de producto terminado, 

Proceso de fabricación de las tarjas.-
000 Materia prima en rollo, 
010 Corte a medida, 
020 Embutido profundo, 
030 Troquelado perimetral. 
040 Troquelado contra de canasta, 
050 Lavado manual y secado. 
060 Punteado de los sujetadores, 
070 Pulir zona punteada. 
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080 Limpieza general de la tarja. 
090 Embolsado o ewpaque. 
999 Almacén de producto terminado, 

Proceso de fabricación de los arilloa.-
000 Materia prima en rollo. 
010 Corte a medida, 
020 Troquelado del 1/4 de arillo. 
030 Limpieza del 1/4 de arillo. 
040 Punteado de los 1/4 de arillo, 
050 Doblez de "U" del arillo completo. 
060 Pegado del teaamol, 
999 Almacén de producto ter•inado, 

COMERCIALIZACION. 

Sus productos se venden en el Distrito Federal y en el 
interior de la República, sobretodo en l• zona del Bajío, . 
Además recientemente se comenzaron a exportar a los Estados 
Unidos de Norteamérica. 

Los clientes de FREX son por lo aeneral fabricante• de 
cocinas integrales que distribuyen el producto al últi•o 
consumidor o a aubdistribuidores. 

Su publicidad es mediante correspondencia, básicamente 
catálogos, que se distribuyen ea el •edio industrial y de 
la construcción. 

Sus precios tienen un •argbn de utilidad aeta variable 
en función al volumen. Para pedidos pequeño• el aargen es 
•uy alto y puede bajar hasta sólo el 10% para pedidos auy 
grandes, Se considera un pedido grande • partir de las 100 
piezas y muy grande alrededor de 500 piezas. 

COMUNICACION. 

Debido al tamaño de la eapresa la comunicación es 
amplia a todos niveles. Los canales formales son limitados: 
los reportes operativos indispensblea y memorandums. La 
coaunicación informal, comunmente personal o telefónica, 
es abundante y trascendente en la coapañia. Por un lado · 
complementa a la comunicación formal y da flexibilidad a la 
operación, pero en ocasiones se presta a evaciones de 
responsabilidad o a saltos de autoridad. 
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PERSONAL. 

La administración de personal es servicin de una de 
las empresas del grupo. Las relaciones sindicoles y 
obrero-patronales están bien manejadas, gracias a ésta. 

El personal administrativo de FREX es r.ducido en 
n6mero y sus características generales comunes son 
juventud y versatilidad, La experiencia y la preparación es 
muy variable lo cual dificulta la integración. 

El personal obrero es de alta experiencia y capacidad, 
la supervisión que requiere es limitada. 

En FREX persiste un ambiente de trabajo y cordialidad a 
pesar de que no existe ningún plan de motivación 
particular. 

INSTALACIONES, 

La planta es una nave de 500 m2. El equipo sigue una 
disposición en linea al flujo del producto. 

La maquinaria pesada de estampado y embutido tiene ya 
varios años pero se encuentra en buenas condiciones y su 
tecnología es aún vigente, El resto de la maquinaria son 2 
dobladoras, 3 troqueladoras y una cortadora. 

La capacidad instalada supera a la de la mano de obra, 
que a su vez supera a la presente demanda. 

PROCEDIMIENTOS, 

Existe una inconsistencia en cuanto a la flexibilidad 
de los procedimientos, En algunos se sigue una 
administración por metas, sólamente se supervisan los 
resultados y en otros se sigue una administración por 
controles, la dirección supervisa paso a paso el 
procedimiento. 

POLITICAS. 

La dirección general fija la mayoría de las 
políticas y al hacerlo no delega mucha autoridad a sus 
gerentes, pero por otro lado logra dar cohesión al grupo 
empresarial. 
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REGISTROS, 

Los registros se llevan con procedimientos más bien 
pragmáticos que formales debido a que los procedimientos 
formales no han sido actualizados como debieran. 

La mayoria de los registros se llevan en archiveros, 
los registros contables son los Únicos que se procesan por 
computadora. 

Es limitada su revisibn peribdica o estadistica lo 
cual limita las herramientas de la toma de deciones, 

PROCESAMIENTO DE DATOS, 

El procesamiento de datos en la empresa se inicib 
desde hace 7 años al instalar una minicomputadora para 
llevar la contabilidad de todo el grupo. Se sigue un 
procesamiento tipo batch desde entonces. El procesamiento 
electrónico en contabilidad no ha dado los resultados que 
se e1peraban y el equipo ya es obsoleto. 

A principios de 1986 se comprb una microcomputadora 
con el objetivo de aprovecharla para control administrativo 
y se creó el departamento de sistemas, Se intentb comenzar 
con programas de aplicación comerciales para control de 
inventarios y cuentas por cobrar sin embargo no se lograron 
instalar porque no cumplian con los requerimientos, 

iecientemente se desarrolló fuera de la empresa un 
programa de costos unitarios para otra de los industries 
manufactureras del grupo y comenzaron obtenerse resultados, 

PLANES FUTUROS, 

Los planes a mediano plazo son: 
Mejorar el control administrativo con intervención del 

departamento de sistemas. 
Invertir en equipo de cómputo nuevo para el 

departamento de contabilidad. 
Mejorar el servicio para recuperar clientes nacionales, 

perdidos por problemas en el pasado año, 
Intensificar la publicidad en el extranjero para 

aumentar la demanda y saturar la capacidad de planta. 

A largo plazo se tiene el proyecto de abrir otra 
planta. 
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2.4. ENTENDIMIENTO DEL SISTEMA EXISTENTE. 

GERENCIA GENERAL. 

Entrados.-
Reporte semanal o lo gerencia. 
Politices de la dirección general, 
Información especifica solicitada a los diferentes 
departamentos funcionales bajo su responsabilidad y de 
los departamentos de staff. 

Operación.- . 
Control de los departamentos de compras, producción, 
ventas, y crédito y cobranza. 
Mantener políticas de precios y publicidad. 
Implementar y vigilar procedimientos. 
Atención a clientes importantes. 
Administrar recursos financieros operativos. 

Salidas.-
Resumen de resultados mensuales a la dirección 
general. 
Procedimientos. 
Cumplimiento del presupuesto. 
Autorización de documentos importantes. 

Recursos.-
De personal: bajo la responsabilidad del gerente 
general están su secretaria particular y los gerentes 
de departamentos funcionales. 
Financieros: el presupuesto programado del grupo. 

Controles.-
Cumplimiento de objetivos, politices y presupuesto por 
parte de la dirección general. 

SISTEMAS. 

No tienen integración con el sistema existente, su 
operación es independiente. Actualmente están prestando 
servicios a otra de las empresas del grupo en el cálculo de 
costos y precios unitarios. 

Recursos.-
De personal: el jefe de sistemas y un capturista a su 
cargo. 
Financieros: presupuesto abierto para la operación 
restringido para expansión. 
Equipo: microcomputadora con 128 Kbytes en RAM y 
procesador de B bits, disco fijo de 20 Mbytus utilizado 
al 15% de su capacidad, e impresora con carro de 10" y 
velocidad de 200 cps. 
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Controles.-
Control de presupuesto por parte de la gerencia. 

COMPRAS. 

Entradas.-
Requisiciones de compra. 
Datos de los materiales y de sus diferentes 
proveedores. 
Facturas de compra, 
Notas de entrada al almacén de materia prima o nota de 
recepci6n. 

Operncí6n.-
Actualizar la informaci6n de los materiales y de sus 
diferentes proveedores, 

l) Recibir la requisición de compra del departamento 
solicitante, 

2) Consultar la requisici6n con la gerencia. 
3) Seleccionar al proveedor. 
4) Emitir la orden de compra. 
5) Enviar una copia de la orden de compra al departamento 

solicitante y ·a contabilidad, 
6) A su llegada, entregar la mercancia para revisión al 

departamento solicitante. 
7a) En caso de existir defectos tramitar la devoluci6n 

reclamación al proveedor. 
7b) Recibir la factura del proveedor y pasarlo a 

contabilidad. 
8) Recibir el nota de recepción del solicitante, (la nota 

de entrada al almacén en el caso de producción). 
9) Entregar copia de la nota de recepción a contabilidad, 

Salidas.-
Devoluciones de materiales. 
Ordenes de compra. 
Facturas de proveedores, 
Notas de recepción. 

Recursos.-
De personal: el gerente de compras y comprador, 
Registro: de materiales y proveedores. 

Controles,-
Supervisi6n directa del gerente general en las 
requisiciones de compra. 

43 



VENTAS, 

Entradas.-
Solicitud de cotizaciones. 
Pedidos, 
Notas de terminación de pedido. 
Remisiones de entrega y pago firmadas. 
Fa:tures de vente. 
Recibos de pago. 
Precios de materias primas, 

Operación.-
Solicitar costos de •aterias primas a compres o 
consultarlos directamente con los proveedores la 
•ayoria de las veces. 
Generar listas de precios. 
Cotizar a clientes. 
Entregar reporte semanal a la gerencia, 

1) Levantar el pedido. 
2) Enviar copia del pedido al cliente, a crédito 

cobranza y a contabilidad. 
3) Enviar copia del pedido a producción como orden de 

producción. 
4) Dar segi•iento de la orden de producción. 
5) Recibir la nota de terminación de la orden de 

producción de un pedido. 
6) Informar al cliente. 
7) E•itir la remisión de entrega y pago de un pedido. 
8) Recibir la remisión firmada. 
9) Entregar remisión de entrega y pago a contabilidad 

pera facturar. 
10) Recibir copia de la factura. 
11) Dar seguimiento a crédito y cobranza en el caso de 

pedidos a crédito, mediante recibos de pago, 
12) Tramitar devoluciones de producto terminado en caso 

requerido. 

Salidas.-
Listas de precios. 
Cotizaciones. 
Pedidos. 
Remisiones de entrega y pago. 
Reporte semanal a la gerencia. 

Recursos.-
De personal: un gerente de ventas con dos vendedores 
comisionistas y el encargado de mostrador. 
Registros: expediente de clientes y relación de 
pedidos. 

44 



Controles.-
Supervisión en base a resultados por parce de la 
gerencia. 

CREDITO Y COBRANZA. 

Entradas.
Pedidos. 
Facturas. 
Remisiones de entrega y pago. 
Documentos de pago. 

Operación,-
!) Recibir copia de pedidos para el cobro de anticipos. 
2) Cobrar el anticipo y entregar a caja. 
3) Enviar recibo de pago a ventas y contabilidad, 
4) Recibir copia de la remisi6n de entrega y pago de un 

pedido. 
5) Efectuar el cobro del saldo y entregar a caja, 
6) Entregar la remisión firmada y solicitar a 

contabilidad la factura del pedido. 
7) Recibir copias de la facturas, enviar dos copias al 

cliente y entregar una copia a ventas, 
B) En el caso de pedidos a crédito efectuar los cobros 

posteriores, entregarlos y enviar los recibos a ventas 
y a contabilidad. 

Salidas. -
Recibos de pago firmados, 
Remisiones de entrega y pago firmadas. 
Facturas. 
Documentos de pago. 

Recursos.-
De personal: un jefe de crédito y cobranza con dos 
cobradores: 
Registros: estados de cuenta de clientes, 

Controles.-
Supervisión en base a resultados por parte de la 
gerencia. 

PRODUCCION. 

Entradas.-
Ordenes de producción de pedido, 
Ordenes de compra de materiales, 
Materias primas, accesorios y subensambles del 
almacén, 
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Devoluciones de producto terminado. 

Operación.-
Controlar existencias de materias primas, materiales 
indirectos, producto en proceso, subensambles y 
producto terminado. 
Controlar el proceso de fabricación. 
Hanteni~iento, 

1) Recibir la orden de producción de un pedido, 
2) Decidir el plan de producción. 
3) Calcular el requerimiento de aateriales y enaaables. 
4) Consultar la existencia en alaacén. 
5) Enviar sus requisiciones de compra. 
6) Recibir copia d~ la orden de coapra. 
7) Recibir los materiales, 
8) Enviar copia de la nota de entrada al alaacén. 
9) Producción del pedido, 
10) Enviar la nota de terminación del pedido. 
11) Recibir la remisión de entrega J pago. 
12) Entrega de los productos terminados del pedido. 
13) Enviar la reaiaión firmada, 

Salidas.-
Requisiciones de compra. 
Notas de entrada del almacén de materiales. 
Notas de terminación de pedido. 
Productos terminados. 
Remisiones de entrega y pago firmadas, 

Recursos.-
De personal: gerente de producción a cargo de un 
almacenista, un chófer J diez obrero•. 
Financieros: presupuesto para aanteniaiento. 
Registros: tarjetas de alaacén. Control de avance de 
producción. 

Controles.-
El gerente de ventas aupervi•• el cuapliaiento J 
entrega de las órdenea de producción de un pedido con 
intervención ocasional de la gerencia. 
Control de requiaición de compra• por parte de la 
gerencia. 
Control de la producción por parte de la gerencia en 
base 4nicamente a resultados. 

CONTABILIDAD. 

Entradas.-
Facturas de coapra. 
Notas de recepción de aaterialea. 
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Pedidos. 
Remisiones de entrega y pago firmadas. 

Operación.-
Elaboración de pólizas. 
Captura de pólizas. 
Valorización de inventarios de materia prima, producto 
en proceso y producto terminado anualmente, 
Determinación del costo de ventas para la declaración 
anual por un sistema de Costos Incompletos, 

Salidas.-
Facturas de venta. 
Cálculo y emisión de la nómina semanal, 
Estados Financieros Anuales, 

Recursos.-
De personal: el contador general a cargo de un auxiliar 
contable para coda empresa del grupo, 
Equipo: minicomputadora ICL con 4 terminales. 

Controles.-
La gerencia controla la emisión oportuna y adecuada de 
la nó~ina. 

ENTRADAS Y SALIDAS DEL SISTEMA. 

1) Procedimientos.-
Objetivo: poder establecer controles. 
Datos: variables. 
Frecuencia promedio: revisión mensual. 

2) Datos de los materiales y de sus diferentes 
proveedores.-

Objetivo: tener información pare la selección de 
proveedores y colocación de pedidos de compra. 
- Datos: datos generales, linea de materiales, 
condiciones de pago, tiempos de entrega y calidad, 

Frecuencia promedio: continua. 

3) Precios de materias primas.-
Objetivo: para calcular las listas de precios, 

ventas recurre a solicitarlos directamente después de 
haberlo intentado a través de compras. 

Datos: materia prima, unidad y precio. 
Frecuencia promedio: una vez al mes. 

4) Materias primas, accesorios y subeneambles del 
almacén.-

Objetivo: transformarla en producto, 
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Datos: calidad, costo y tiempo de entrega. 
Frecuencia promedio: continua. 

5) Facturas de compra de materiales.
Objetivo: control de compras. 
Datos: proveedor, materiales, cantidades, 

descuento, total. 
Frecuencia promedio: 20 al mes, 

6) Solicitud de cotizaciones.-
Objetivo: consulta de productos, precios 

condiciones, 
Datos: cliente, productos, cantidades, modo de 

pago. 
Frecuencia promedio: 50 al mes. 

7) Demanda de pedidos.-
Objetivo: especif icacibn de productos solicitados 

y condiciones, 
Datos: cliente, n6mero, fecha, fecha de entrega, 

productos, cantidades, total, modo de pago. 
Frecuencia promedio: 20 al mes. 

8) Facturas de venta.-
Objetivo: para control de los pedidos, 
Datos: modelos y cantidad. 
Frecuencia promedio: 23 al mes, 

9) Documentos de pago.-
Objetivo: cobros efectuados a clientes por el 

total de la factura de un pedido, generalmente en dos 
partes. 

Datos: cliente, ?edido, importe, saldo. 
Frecuencia promedio: 26 al mes. 

10) Recibos de pago.-
Objetivo: para notificar de los cobros realizados 

por crédito y cobranza en el caso de pedidos a 
crédito, 

Datos: cliente, pedido y pago, 
Frecuencia promedio: 26 al mes, 

11) Devoluciones de producto terminado.-
Objetivo: para correccibn o nueva produccibn de 

acuerdo a especificaciones. 
Datos:cliente, pedido, productos y cantidades, 
Frecuencia promedio: menos de 4 pedidos al año. 

12) Autorizaci6n de documentos importantes.
Objetivo: compras en general o descuentos 

condiciones de pago de pedidos mayores. 
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Datos: variables. 
Frecuencia compras: 50 al mes. 
Frecuencia ventas: 2 al mes. 

13) Requisiciones de compra.-
Objetivo: solicitar materias primas 
Datos: materiales y cantidades. 
Frecuencia promedio: 25 al mes. 

14) Ordenes de compra de materiales.-

accesorios. 

Objetivo: confirmar que ya se hizo el pedido de su 
requisición. 

Datos: proveedor, productos, cantidades, precios. 
Frecuencia promedio: 20 al mes, 

15) Notas de entrada al almacén de materia prima.
Objetivo: enterar al departamento de compras de la 

recepción de los materiales y este envía al 
departamento de contabilidad. 

Datos: proveedor, fecha, materiales, cantidades, 
descuento y total, 

Frecuencia promedio: 20 al mes, 

16) Ordenes de producción de pedido.-
Objetivo: solicitar la producción de un pedido. 
Datos: número de pedido, fecha de entrega, 

productos J cantidades, 
Frecuencia promedio: 21 al mes. 

17) Notas de terminación de pedido.-
Objetivo: Informar el cumplimiento de un pedido 

listo para entregar. 
Datos: número de pedido, productos y cantidades, 
Frecuencia promedio: 21 al mes 

18) Remisiones de entrega y pago.-
Objetivo: ordenar a producción la entrega de un 

pedido. 
Datos: pedido, cliente, fecha, productos, 

cantidades, total y pago, 
Frecuencia promedio: 26 al mes. 

19) Remisiones de entrega y pago firmadas.-
Objetivo: informar a ventas de la entrega y pago 

de los pedidos. 
Datos: pedido, cliente, fecha, productos, 

cantidades, total y pago. 
Frecuencia promedio: 26 al mes. 
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20) Reporte semanal a ln gerencia.-
Objetivo: resumen de lo operación de la semana y 

progreso en el mes. 
- Datos: ventas, remisiones, facturación, 
anticipos, cobranza, producción en pzas y en Kgs, 
pedidos pendientes de pago y entrega. 

Frecuencia promedio: 4 al mea. 

21) Facturas de compra.-
Objetivo: registrar los gastos en materiales, 
Datos: proveedor, productos, cantidades, precios, 

descuento, total. 
Frecuc11cia promedio: 20 mensulaes. 

22) Devoluciones de materiales.-
Objetivo: recibir nuevos materiales bajo las 

especificaciones solicitadas. 
Datos: orden, proveedor, materiales, cantidades 

modo de pago, 
Frecuencia promedio: menos de 6 al año. 

23) Listos de precios.-

24) 

25) 

26) 

Objetivo: control en ventas. 
Datos: modelos, carcteristicas y precios, 
Frecuencia promedio: l mensual. 

Cotizaciones.-
Objetivo: información a clientes, 
Datos: cliente, productos, cantidades, precios, 

descuento, total. 
Frecuencia promedio: 50 al mes, 

Pedidos.-
Objetivo: para informar al cliente, cr~dito y 

cobranza y a contabilidad. 
Datos: número de pedido, cliente, fecha de 

entrega, productos, cantidades, descuento, modo de 
pago, pago y saldo. 

Frecuencia promedio: 21 al mes. 

Productos terminados.-
Objetivo: satifacer la demanda. 
Datos: calidad, precio, tiempo de entrega. 
Frecuencia promedio: 200 piezas al mes. 
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ESQUEMA GENERAL DEL SISTEMA EXISTENTE, 
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Figura 2-3 Relaciones del sistema existente. 
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CONTROLES DEL SISTEMA. 

Supervisión directa del gerente general en las 
requisiciones de compra. 

Supervisión extensa a ventas por parte de la gerencia, 
pero en base a resultados. 

El gerente de ventas supervisa el cumplimiento y 
entrega de las órdenes de producción de un pedido con 
respaldo de la gerencia. 

El gerente de ventas supervisa el cobro de los pedidos 
con respaldo de la gerencia. 

Control de la gerencia sobre producción y de crédito 
y cobranza es por excc¡)ci6n de cumplimiento. 

VENTAJAS DEL SISTEMA EXISTENTE. 

La comunicaci6n entre ventas y producción es buena lo 
que favorece el cumplimiento adecuado y cusi siempre 
oportuno de las órdenes de producción sobre pedidos. 

El departamento de crédito y cobranza es efectivo. 
Disminuye la carga de trabajo de ventas y tiene un buen 
desempeño. 

El sistema tiene buena flexibilidad debido a que 
gerencia delega la suficiente autoridod a sus gerentes 
de producción y ventas, y al jefe de crédito y 
cobranza. 

DESVENTAJAS DEL SISTEMA EXISTENTE. 

La información de producción a la gerencia es 
limitada. Esto es patente en la carencia de control de 
los inventarios de cualquier tipo. 

La comunicación entre producción y contabilidad es 
nula por lo cual el sistema contable de costos no puede 
ser efectivo. 

El departamento de sistemas está aislado del sistema, 
deberia aprovecharse para dar más herramientas a la 
dirección en el control para soporte de la toma de 
decisiones. 
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La comunicaci6n entre ventas y compras es nula, por lo 
cual se duplican las funciones de consulta de precios 
de materiales y se retrasa el proceso de listas de 
precios. 

No se delega la autoridad suficiente al departamento de 
compras. 

En general no se tiene un monitoreo adecuado de las 
operaciones los indicadores del desempeño son 
limitados. 
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--~· 

2.5. DEFINICION DE LOS REQUERIHIENTOS DEL NUEVO SISTEHA. 

GERENCIA GENERAL, 

Entradas.
Adicionales: 
Reporte de resumen de movimientos de materiales en 
inventario. 
Reporte de clasificación de materiales en inventario 
por 'vnlor. 
Reporte de resumen de movimientos de productos en 
inventario. 
Reporte de clasificación de productos en inventario 
por valor. 
Relación de pedidos por fecho, cumplimiento y zona. 
Reporte de reoumen de pedidos del periodo. 
Estados de cue11tn general. 
Listas de precios en base a costos predeterminados 
estandar. 
Suprimidas: 
Anterior reporte semanal a la dirección. (Este reporte 
había entrado en desuso ya que estaba encomendado o 
ventas Únicamente pero incluia información de todos 
los demás dcpnrtnmcntos. Los demás departamentos 
evadían su responsabilidad y ventas se sobrecargaba de 
trabajo. Este reporte se substituye por la relación de 
pedidos por cumplimiento). 

Operaciónes.
Adicionales: 
Control del manejo de los materiales máe importantes 
del inventario. 
Control del manejo de los productos más importantes 
del inventario. 
Supervisión del departamento de sistemas. 
Suprimidas: 
Revisión continuo de todas las requisiciones de 
compra. 

Salidas. -
Adicionales: 
Parámetros para fijación de precios unitarios 

Recursos.
Adicionales: 
Información oportuna y exacta para mejorar la toma de 
decisiones. 

Controles.-
Permanecen sin cambio. 
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SISTEMAS. 

Entrados Adicionales.-
Notas de entrada, solida y devoluci6n a proveedores 
del almacén de materiales. 
Notas de entrado, salida y devolución de clientes del 
almacén de producto términado y subensambles, 
Pedidos de clientes. 
Remisiones de entrega y pago firmadas. 
Recibos de pago, 
Precios de materias primos. 
Parámetros para fijación de precios unitarios, 
Procesos de fabricaci6n, especificando mano de obro y 
materiales cmpl~adas en cada operaci6n. 
Especificaciones de los productos. 
Codificación de zonas. 

Ü>eraciones Adicionoles,
Diorias: 

1) Edición de entradas: 
Datos de proveedores. 
Datos de materiales. 
Movimientos de materiales en inventario. 
Parámetros de precios. 
Costos de materiales. 
Procesos de fabricación. 
Zonas. 
Datos de clientes, 
Pedidos. 
Datos de productos de lista. 
Datos de productos especiales. 
Movimientos de productos en inventario. 

2) Emisión de salidas en pantalla, 
3) Emisión de salidas ocasionales en impresora. 

Semanales: 
Emisión de reportes de salida semanales, 
Respaldo de información. 
Mensuales: 
Cierre de periodo de movimientos de materiales. 
(Se sigue el método de Últimas entradas-primeras 
sal~das para la valorización del inventario), 
Recálculo de costos y precios de productos de lista. 
(Se sigue un costeo absorbente por un sistema de costos 
estimados estandar en base a los precios previstos ·y a 
las cantidades exactas requeridas para cada producto, 
de materias primas y mano de obra. Se añaden factores 
de gastos de fabricación, gastos de operaci6n, margen 
de utilidad y máximo descuento), 
Cierre de periodo de pedidos. 
(Se cancelan los pedidos producidos, entregados y 
pagados y los productos especiales de los mismos). 
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Cierre de periodo de movimientos de productos, 
(Se sigue el método de últimas entradas - primeras 
•elidas para la valorización del inventario), 
E•isión de salidas de resumen del periodo en 
impresora. 
Excepcionales: 
Utiler!as del sistema. 

Salidas Adicionales.-
Listado de •ovimientos de materiales en inventario por 
fecha, tipo de movimiento o material, 
Consulta general de existencias o de existencias fuera 
de li•ite en materiales en inventario. 
Reporte de resumen de movimientos de materiales en 
inventario. 
Reporte de clasificación de materiales en inventario 
por valor, 
Desalose de costos de producción en proceso. 
Listas de precios de productos de lista. 
Listado de requerimiento de materiales. 
Estados· de cuenta general o particular. 
Relación de pedidos por fecha, cumpli•iento o zona. 
Reporte de resu•en del pedidos en el periodo. 
Liatado de las especificaciones de los productos. 
Listado de movimientos de productos en inventario por 
fecha, tipo de movimiento o producto. 
Consulta general de existencias o de existencias fuera 
de li•ite en productos en inventario. 
Reporte de resumen de movi•ientos de productos en 
inventario. 
Reporte de clasificación de productos en inventario 
por valor. 

Recurso• Adicionales.-
Sistema computarizado de control de inventarios, costos 
de producción y pedidos. 
Adiestramiento en la operación del sistema. 

Controles Adicionales.-
Lo dirección aeneral debe orientar el desarrollo de 
este departamento hacia los objetivos de la empresa. 
La gerencia general debe supervisar el cumplimiento 
adecuado de procedimientos de este departamento. 

COMPRAS. 

Entradas.
Adicionales: 
Consulta general de existencias o de existencias fuera 
de limite en materiales en inventario. 
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Requisiciones de compra de producci6n cun copia ~.: 
cálculo del requerimiento de materiale 0 µor 
computadora. 

Operaciones.
Adicionales: 
Cuidar de no sobrepasar los limites de •xistencia de 
los materiales, 
Suprimidas: 
Evitar las consultas continuas de las requisiciones 
con la serencia, 

Salidas, -
Adicionales: 
Precios de materias primas para cálculo de lista de 
precios. 

Recursos.
Adicionales: 
Curso de capacitación. 
Reportes de ayuda para mejorar su operación, 

Controles.-
Cambio del control de la gerencia seneral enfocado a 
resultados, 

VENTAS. 

Entradas.
Adicionales: 
Estado de cuenta seneral. 
Kelación de pedidos por fecha, cumplimiento o zona. 
Listas de precios de productos de lista en base a 
costos predeterminados estandar, 
Desalase de costos de producción en proceso para 
cotizaciones especiales. 
Reporte de resumen del pedidos en el periodo, 
Consulta general de existencias o de existencias fuera 
de limite en productos en inventario, 
Reporte de resumen de movimientos de productos en 
inventario, 
Keporte de clasificación de productos en inventario 
por valor. 

Operaciónes,
Suprimidas: 
Solicitar costos de materias primas a compras o 
consultarlos directamente con los proveedores, la 
mayoria de las veces. 
Generar listas de precios, 
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Preparar el anterior reporte ae•anal e la gerencia. 

Salidas.
Adicionales: 
Especificaciones de los productos, 
Copia de pedidos a siste•aa, 
Copia de remisiones de entreaa J paao f ir•adaa a 
sistemas. 
Copia de recibos de pago • aiate•aa. 
Relación semanal de pedidos por cu•pli•iento e la 
gerencia. 
Supriaidas: 
Lista de precios, 
Reporte ae•anal a la dirección en au anterior f oraeto. 

Recursos.
Adicionales: 
Reportes de seguimiento de pedidos pera •ejores 
decisiones, 
Mayores berraaientas para coordinarae con producción j 
crédito J cobranza. 

Controlea.-
Peraanecen sin cambio. 

CREDITO Y COBRANZA. 

Entradas.
Adicionales: 
Eatadoa de cuenta general o particular. 
Relación de pedidos por fecha, cuapliatento o cona. 

Operact6n.
Peraanece iaual. 

Salidaa.-
Peraanecen iauales. 

Recursos.-
Se aentienen loa aisaoa. 

Controles.-
Se aejora el monitoreo de la serencia sobre eate 
departamento. 

58 



PRODUCCION. 

Entradas.
Adicionales: 
Listado de movimientos de materiales en inventario por 
fecho, tipo de movimiento o material. 
Consulta general de existencias o de existencias fuera 
de limite en materiales en inventario. 
Reporte de resumen de movimientos de materiales en 
inventario. 
Reporte de clnsificacibn de materiales en inventario 
por valor. 
Listado de movimientos de productos en inventario por 
fecha, tipo de movimiento o producto. 
Consulta general de existencias o de existencias fuera 
de limite en productos en inventario. 
Reporte de resumen de movimientos de productos en 
inventario. 
Reporte de clasificación de productos en inventario 
por valor. 
Listado de requerimiento de materiales. 
Relacibn de pedidos por fecha, cumplimiento o zona. 

Operaciónes.
Adicionales: 
Mejorar el control inventario de materiales, 
subensambles y producto terminado. 
Reportar cambios en los procesos de f abricacibn. 
Cálculo del requerimiento de materiales por 
computadora. 

Salidas.
Adicionales: 
Notas de entrada, salida y devolución a proveedores 
del almacén de materiales. 
Notas de entrada, salido y devolucibn de clientes del 
almacén de producto términado y subensambles. 
Procesos de fabricación, especificando mano de obra y 
materiales empleadas en cada operación. 

Recursos.
Adicionales: 
Reportes de existencias, clasificacibn y rotación de 
inventarios para mejorar au manejo. 
Cálculo de requerimiento de materiales por 
computadora. 

Controles.
Adicionales: 
El gerente general supervisará el manejo de 
materiales, subensambles y productos en planta. 
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Mejorados: 
El control sobre sus requisiones de compra será 
delegado al departamento de compras, 
El control sobre la terminaci6n de las 6rdenes de 
producción será asumido por la gerencia. 

CONTABILIDAD, 

Entradas.
Adicionales: 
Consulta general de existencias en materiales en 
inventario. 
Consulta general de existencias en productos en 
inventario, 
Reporte de resumen de movimientos de materiales en 
inventario, 
Reporte de resumen de movimientos de productos en 
inventario. 
Listas de precios de productos de lista. 
Desglose de costos de producci6n en proceso. 

Operaci6n,-
Por el momento se seguirá llevando el mismo sistema de 
costos, debido a un posible reemplazo de equipo de 
c6mputo a mediano plazo. Pero se debe planear la 
implementaci6n futura de un sistema de costos 
predeterminados estandar, por costeo absorbente. 

Salidas. -
llasta no implementar un mejor sistema de costos, 
permanecen como ántcs. 

Recursos.
Adicionales: 
Consulta de existencias de materiales, productos 
terminados y subensambles. 
Costeo de producci6n en proceso por computadora para 
la valorizaci6n anual del inventario. 

Controles.
Adicionales: 
Se requiere una mayor supervisi6n del director general 
sobre este departamento. 
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ENTRADAS Y SALIDAS ADICIONALES DEL SISTEMA PROPUCSTO. 

Las siguientes entradas y salidas propuc:;tas cstb11 
numeradas a continuaci6n de las entradas y solidas del 
sistema existente. 

27) Notas de entrada, salida y devolución a proveedores 
del almacén de materiales.-

Objetivo: registrar los dntos de los movimientos 
de los materiales para control de su inventario. 

Datos: tipo de movimiento, n6mcro, materiales, 
cantidades y en el caso de entradas proveedor y 
precios. 

Frecuencia promedio: 30 al mes. 

28) Notas de entrada, salida y devolución de clientes del 
almacén de producto términado y subensambles,

Objetivo: registrar los movimientos de los 
productos para llevar el control de su inventario. 

Datos: tipo de movimiento, número, productos, 
cantidades y pedido en caso aplicable. 

Frecuencia promedio: 50 mensuales. 

29) Parámetros para fijación de precios unitarios.-
- Objetivo: determinar la politice de fijación 
para el recálculo de precios unitarios de productos 
por computadora. 

Datos: costo de una hora hombre y factores de 
gastos de fabricación, gastos de operación, margen de 
utilidad y máximo descuento. 

Frecuencia promedio: cada mes, 

30) Procesos de fabricaci6n, especificando mano de obra y 
materiales empleadas en cada operaci6n.-

Objetivo: definir la materia prima directa y la 
mano de obra directa empleada en la fabricación de 
cada producto operaci6n por operación. 

Datos: procesos de fabricación, sus parámetros 
variables, sus operaciones, la de mano obra empleada en 
cada una, las materias primas que entran en cada una 
las cantidades en que entran. 

Frecuencia promedio: 1 revisibn semestral. 

31) Especificaciones de los productos.
Objetivo: poder controlar en inventario 

determinar su costo y precio unitarios. 
- Datos: modelo, proceso de fabricaci6n, valores 

de sus parámetros, limites de existencia. 
Frecuencia promedio: 1 revisión semestral para 

los productos de lista y continua para los productos 
especiales. 
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32) Listado de movimientos de materiales en inventario por 
fecha, tipo de movimiento o producto.-

Objetivo: control de existencias detallado. 
Datos: fecha, tipo de movimiento, número, 

material, cantJdad y existencia. 
Frecuencia promedio: 1 coda semana. 

33) Consulta general de existencias o de existencias fuera 
de limite en materiales en inventario.-

Objetivo: consulta de existencias en unidades y en 
valor o por excepción sólo aquellos materiales fuera 
de control. 

Datos: material, descripción, existencia y valor 
o límites de control superior e inferior. 

Frecuencia promedio: 2 cada semana. 

34) Reporte de resumen de movimientos de materiales en 
inveatario.-

Objetivo: poder resumir y evaluar el manejo de los 
materiales en inventario, en unidades y en valor, 
durante un periodo. 

Datos: material, existencia inicial, total 
entradas, total salidas, existencia actual e indice de 
rotación. 

Frecuencia promedio: 1 cada mes. 

35) Reporte de clasificaci6n de materiales en inventario 
por valor.-

Objetivo: poder discriminar el inventario de 
materiales en grupos con distinta importancia para 
establecer un control proporcional a cada uno. 

Datos: material, valor promedio en el inventario, 
porcentaje que representa del valor total. 

Frecuencia promedio: 1 vez al mes, 

36) Desglose de costos de producción en proceso.-
Objetivo: expresar las cantidades utilizadas de 

materia prima directa, mano de obra directa y en base a 
los costos de las materias primas y los parámetros de 
fijaci6n de precios definir el costo estándar de 
cualquier producto a cualquier nivel de avance en su 
fabricaci6n. 

Datos: proceso de fabricación, Última operación 
realizada, valores de sus parámetros de fabricación, 
materias primas utilizadas y sus cantidades, mano de 
obra empleada y costo, gastos de fabricaci6n, costo 
unitario, gastos de operación, margen de utilidad, 
máximo descuento y precio unitario de venta. 

Frecuencia promedio: 50 al mes. 
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37) Listado de requerimiento de materiales.-
Objetivo: definir las cantidades de material 

requeridas para cumplir con la producción de uno o 
más pedidos, parcial o completamente. Expresado en 
totales y restando las existencias en inventario. 

Datos: productos, materiales, cantidades, 
existencias y requerimientos de compra. 

Frecuencia promedio: 2 cada semana. 

38) Estado de cuenta general o particular.-
Objetivo: definir el importe total y el saldo de 

los pedidos de todos los clientes en conjunto o de uno 
en particular. 

Datos: cliente, pedidos, descuentos, totales, 
pagos, saldos y totales, 

Frecuencia promedio: l cada semana, 

39) Relación de pedidos por fecha, cumplimiento o zona.
Objetivo: seguir el cumplimiento de todos los 

pedidos en relación a su producción, entrega y pago. 
Datos: todos los pedidos, la fecha de entrega, 

número, fecha, cliente, productos, terminados, 
entregados y pago. 

Frecuencia promedio:! cada semana. 

40) Reporte de resumen del pedidos en el periodo.
Objetivo: relación por zonas de todos los pedidos 

entregados y pagados del periodo. 
Datos: zona, pedido, cliente, fecha y total, 
Frecuencia promedio: l al mes. 

41) Listado de movimientos de productos en inventario por 
fecha, tipo de movimiento o producto.-

Objetivo: control de existencias detallado. 
Datos: fecha, tipo de movimiento, número, 

producto, cantidad y existencia. 
Frecuencia promedio: 50 al mes, 

42) Consulta general de existencias o de existencias fuera 
de limite en productos en inventario.-

Objetivo: consulta de existencias en unidades y en 
valor o por excepción sólo aquellos productos fuera 
de control. 

Datos: producto, descripción, existencia y valor 
o limites de control superior e inferior, 

Frecuencia promedio: 2 cada semana. 
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43) Reporte de resumen de movimientos de productos en 
inventario.-

Objetivo: poder resumir y evaluar el manejo del 
inventario de productos, en unidades y en valor, 
durante un periodo. 

Datos: producto, existencia inicial, total 
entradas, total salidos, existencia actual e lndice de 
rotación. 

Frecuencia promedio: l cada mes. 

44) Reporte de clasificación de productos en inventario 
por valor.-

Objetivo: poder discriminar el inventario de 
productos en grupos con distinta importancia para 
establecer un control proporcional a cada uno, 

Datos: material, valor promedio en el inventario, 
porcentaje que representa del valor total. 

Frecuencia promedio: l vez al mes. 

45) Codificación de zonas.-
Objetivo: poder estudiar el mercado por zonas 

geográficas. 
Datos: clave, ciudad y estado. 
Frecuencia: se codifican en la fase de 

instalación y en la operación se agregan nuevas zonas 
excepcionalmente. 
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ESQUEMA GENERAL DEL NUEVO SISTEMA PROPUESTO. 

proveedores 

¡------ ------, 
1 

contabilidaollll-~-'-~~ 

crédito y 
cobranza 

compras 

almacén mp. 

producción 

almacén pt. 

Figura 2-4 Relaciones del sistema propuesto. 
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CONTROLES ADICIONALES DEL SISTEMA PROPUESTO, 

Con el sistema integrado de informeci6n por 
computadora que se propone, se lograrien los siguientes 
controles: 

Controlar el manejo del inventario de materiales 
directos e indirectos, en unidades y dinero. 

Control sobre la determinaci6n de costos unitarios 
precios unitarios de vente de productos en proceso o 
terminados, de lista o especiales, 

Control de requerimiento de materiales, orden de 
producción, entrega y pago de cada pedido por fechas, 
clientes y zonas. 

Controlar el manejo del inventario de productos 
terminados de lista y especiales, en unidades y dinero, 

VENTAJAS DEL SISTEMA PROPUESTO. 

Mejores indicadores del desempeño a través de más 
datos cuantitativos y respuesta más rápida el 
desempeño de todas les funciones. 

Mecenizaci6n de las operaciones permitiendo mayor 
chequeo y menor posibilidad de error, 

Se cree une reserve de informeci6n pare producir 
planes operativos y pronósticos de mercado más 
realistas, 

El monitoreo de las operaciones de producción es más 
completo y se reporta e la gerencia. En general el 
mooitoreo de todas les operaciones es más cercano y 
existe utilización de le retroalimentación pare 
producir acciones correctivas. 

Se simplif ic6 le operación de los gerentes 
funcionales. 

Delegación de autoridad más proporcional a los 
gerentes funcionales. 

Se logra le integración del depertameto de sistemas a 
le organizeci6n. 
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DESVENTAJAS UEL SISTEMA PROPUESTO. 

El procesamiento de datos es tipo batch, lo cual 
retrasa la respuesta del sistema y provoca aumento en 
el flujo de información escrita. 

El control de inventario de producci6n en proceso se 
limitó únicamente a los subensamblcs, debido a la 
complejidad y costo de controlar el inventario de 
producción en proceso con notas de almacén capturadas 
en un procesamiento batch. 

La integraci6n del departamento de contabilidad al 
sistema no era lactible con los equipos existentes y 
sobretodo existiendo planes futuros de cambio. 
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Figura 3-1 Diagram de flujo s-ral del invmtario de l!Bt.eria pril!B. 

t-- A Alta 
+- 1 lillciái de Provealores ----+-- B fuja 
1 t-- e lliWio t-- 1 Por CJave en Pantalla 
1 t-- L L!Btndo ---+-- 2 Por CJave en Iqireoom 
1 +- 3 Aliabético en Pantalla 
1 t-- 4 Alfabético en ~ 
1 
1 t-- A Alta 
+- 2 Frliciái de Mlt:eriales ----+- B fuja 
1 .¡--CQmrlo 
1 t-- L Listado ---+-- 1 Por Pantalla 
1 +-2Por~ 
1 
1 -1--AAlta 

Inventario de 111t.eria Prine -1- 3 Frliciái de liJvimlentos ----+- B &ja +- 1 Por FcciB en Pnntalla 
1 t-- C CimiJio +- 2 Por Fccle en Iqireoom 
1 t-- L Listado ---+-- 3 Por Ti¡n en Pnntalla 
1 t-- 4 Por Ti¡n en ln{lresorn 
1 t-- 5 Por i'bterial en Pantalla 
1 +- 6 Por i'btcr.ial en ~ 
1 
1 .¡-- 1 GD!ml de Exlstm:ias en Pantalla 
t-- 4 Qnstlta de FJd.sterdas 2 GD!ml de E>d.stecias en ~ 
1 t-- 3 Eldstenc.:ias fuera del Límite en Pantalla 
1 t-- 4 Eldstenc.:ias Fuera del Límite en Ia¡iresorn 
1 
1 t-- 1 Pro:ero de CLerre 
t-- 5 CLerre de Plrlalo _____ _,__ 2 Reporte de Resuren de 1-Dv:ilnlentos 

t-- 3 Reporte de Glasificnciái IXlI' Valar 



3. l. DISE~O DEL SISTEMA. 

DISEÑO UE LA ESTRUCTURA. 

El sistema computarizado propuesto para mejorar el 
control del flujo de los materiales y la predeterminación 
de los costos de producción es extenso, debido a que se 
plantea obtener varias salidas. Para simplificar su diseño e 
implementación se sugiere un módelo compuesto por 5 
módulos principales: 

1) Inventario de Materia Prima. 
En este módulo se controlarán las existencias de 

materias primas directas e indirectas. 

2) Costos de de Producción. 
En éste se logrará uno de los objetivos principales 

del sistema, poder definir los costos estandar de 
producción. Para lo cual hay que considerar que la 
producción es en linea y que existen proceaos de 
fabricación básicos con algunas variantes entre los 
diferentes modelos, Además se debe preveer la posibilidad 
de costear modelos especiales y productos en proceso. 

3) Control de Pedidos. 
El flujo de los materiales no es continuo, sino que es 

intermitente en lotes variables de productos sobre pedido, 
Debido a este tipo de producción los requerimientos de 
materiales, las Órdenes de producción, el seguimiento de 
la fabricación de los productos, su entrada al inventario, 
su salida del inventario, y su entrega, se seguirán para 
cada pedido, 

4) Inventario de Producto Terminado, 
Se controlará la última etapa de la producción, el 

almacenamiento de productos terminados, que pueden ser de 
lista o especiales, 

5) Utiler!as del Sistema. 
En este módulo se incluirán procesos ajenos al flujo 

de los materiales pero necesarios en la operacion de 
sistemas de administración de información por computadora. 

A continuación se presentan en las figuras 3-1 a 3-5 
los diagramas de flujo generales de cada módulo: 
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Figura 3-2 Diagram de flujo 8l!Jl!l'8l de c:ostoo de ¡rodircl{ri. 

- l lfilcÚll de ~ 
l 
-1-- 2 lfilciln de ca.roo de lilteliale9 -i-- e C'alb!o 
l .¡-- L Listalo ---'--- 1 fu !Witalln 
1 - 2 fu Iqiresora 
1 
l -t--AMm 
l +- B&je 

Cestos de Prodin:ifu -+- 3 Fdicifu PrtcmJs de flllriadái -i-- e C'alb!o 
1 +- D IAipl.icar 
1 t- L Listalo __ _,__ 1 fu Pantalla 

l - 2 fu Iqiresora 
1 
+- 4 üisteo de Produ::cifu en Proceoo -i-- l Eil funtalla 
l t-2fu~ 
1 
.¡..- 5 lb:álcuio de Ccstos de Prod11:too de Lista 
l 
1 +- l fu Pantalla 
r- 6 LiBtns de Ptecios _____ .._ 2 !h Iqiresora en ~ 

t-3fh~en~ 



F:lgura 3-3 lliagram de flujo gercro1 de cootrol de ¡ni.Idos. 

+-- 1 Alta 
+-- 1 l:lliciái de Zcms ------+-- 2 &ja 
1 +-- 3 Listado ---+-- 1 Fn Pantalla 
1 +-- 2 Fn Iiqiresora 
1 +--A Alta 
+-- 2 Fdlciái de Climtcs ____ __,,___ B &ja +-- 1 Por Clave en Pantalla 
1 +-- e Cmirlo +-- 2 Por Clave m ~ 
1 +-- L Listado ---+-- 3 A!falhico m Pantalla 
1 +-- 4 A!fabét:l.co m ~ 
1 +-- 5 Por Zaa m funtalla 
1 +-- 6 Por a:re m Iqireoora 
1 +--A Alta 
+-- 3 l:lliciái de Pali<los ----___,>-- B &ja 
1 +-- e Cmbl.o 
1 +-- L Listado ----+-- 1 Fn Pantalla 
1 +-- 2 Üt .1Jqin!sora 

Caitrol de Pedirloo -t- 4 G\Jcu!o Rcquerim!.cs1to ~llterial.es ~ 1 Fn fiintalla 
1 +--2Fn~ 
1 
1 +-- 1 Geirral m Pantalla 
+-- 5 Est:Woo de Clolta ------+-- 2 Qreral m ~ 
1 +-- 3 lmticu1nr m fiintalla 
1 +-- 4 Part:ú:u1ar m Iq¡re¡ora 
1 
1 +-- 1 Por Fe::ln en Pantall a 
1 +-- 2 Por Fe::ln en Iiqnsra 
+-- 6 Rclnciál de f\rlldoo ____ __,,___ 3 Por ~to m funtolla 

1 +-- 4 Por Qn¡ilinzi.ento "" 1n¡irema 
1 +-- 5 Por Zml m Pantalla 
1 +-- 6 Por Zml m Iqreacr a 
1 
+-- 7 Cierre de l'eriixlo ------- 1 Proceso de Cierre 

+-- 2 lle¡XJrte de lles!JlBl del PeriOOo 



+--A Alta 
+-- 1 Fdi.cifu de Produ::tae de Lista -+- B lbja 
1 +-- e Clmiio 
1 +-- L Listado --- ! Por J\IJtella 
1 +-2Por~ 
1 
1 +--A Alta 
+-- 2 Fdi.cifu de Produ::tas Fspeclales --+-- B Baja 
1 +-- CQmino 
1 +-- L Listalo --+- 1 Por 1'111\tal.la 
1 +- 2 Por lq>ns)ra 
1 
I +--AA!~ 

"" lnwlltario de PraU:to Tenilnlllo -+- 3 Fdi.cifu de ltwlaámtae ----- B Baja - l Por Fl!dll 91 laitalJa 
"' t +-- e Oldiio +- 2 Por tichl ., ~ 

1 ..,_ L lJaalo --- 3 Por Tipo 91 ftintlllla 
1 +-4Por'Cipom~ 
1 +- s Por l'nlducto ... lllttalla 
1 +- 6 Por l'nlducto ., ...... 
1 
1 - l Qnnl de~. Pdalla 
+- 4 a....i~ de Edaten:.las ----+-- 2 c...ai de~., ._ 
1 - 3 ~ flln dll Lím~., l'lntalla 
1 +-- 4 Fmteda flln dll 1.Íllite 91 ._ 
1 
1 .¡.-¡p,_,.i.ci.n 
+- s Clan de Periado ------ 2 Jil!prte .. ..._ .. lbrillLmtlll 

.¡..- 3 Jil!prte de Qllllf1rg1m par Vlllr 



Figura 3-5 ~ IJl'IV'lUl de las utilerfus del slstsl8 • 

.¡- l Coof:lglaaciÚl del Sistom 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

.¡- l Praw>alores 
1 
+- 2 l'Bterlas Prlnm 
1 
+- 3 lbvimlsitos ~ Prilins 
1 
t- 4 fux:ero9 de Fabr:l<:ad.ái 
1 

IJtiler:{as del Sistom -+- 2 lhlnlexaciái de Archivoo __ __,,___ 5 Pm!uctos Tezlllimdoo 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
+-- 3 Corm:tlái de Fe<:hls de Cierre 

1 
.¡- 6 Clfmte9 y 2aES 
1 
t- 7 lb:!idoo 
1 
.¡- 8 Ja¡ucrlmialto de 111tcrlas PriJms 
1 
t- 9 H:wlmientos Prod1J:tos Tt:!rlldmlos 



DISENO DE LA BASE DE DATOS. 

A través de 12 programas de edición distintos se 
procesarán las 11 diferentes entradas de información que 
se organizan en una base de datos de 14 archivos 
principales, tal como se muestran en el diagrama de flujo de 
información 3-6. 

A continuación se especifican los datos contenidos en 
estos archivos principales y sus formatos encerrados entre 
paréntesis: 

Archivo de Proveedores.-
Clave del proveedor, (alfanumérico de 3 dígitos), 
Razón social, (alfanumérico en mayúsculas de 35 
caracteres), 
Atención, (alfanumérico de 25 caracteres). 
Direccción, (alfanumérico de 45 caracteres). 
Teléfono 1, (alfanumérico de 7 dígitos), 
Teléfono 2, (alfanuwérico de 7 dígitos). 

Archivo de Materiales.-
Clave del material, (X-GRUPO -NUM), X puede ser una 
letra, (D) poro materia prima directa o (I) para 
materia primo indirecta, GRUPO es el nombre de grupo de 
clasificación, (alfanumérico en mayúsculas de 10 
caracteres), NUM es un número para identificación 
dentro del grupo, (alfanumérico de 3 dígitos), 
Descripción del material, (alfánumerico de 40 
caracteres). 
Unidad de almacenamiento, (alfanumérico de 5 
caracteres). 
Factor de conversión entre la unidad de almacenamiento 
y la unidad de utilización en producción, (numérico 
de 8 cifras con 3 decimales). 
Existencia mínima, (numérico de 6 cifras con 
decimal), 
Existencia máxima, (numérico de cifras con 
decimal). 
Existencia inicial, (numérico de 7 cifras con 1 
decimal), 
Existencia actual, (numérico de 7 cifras con 
decimal). 
Valor inicial, (numérico de 11 cifras con 2 
decimales), 
Costo Último, (numérico de 9 cifras con 2 decimales). 
Fecha costo último, (alfanumérico 6 dígitos, 
AAMMDD), 
Costo para lista, (numérico de 9 cifras con 2 
decimales), 
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Fecha costo para lista, (alfanumérico 6 digitos, 
AAHHDD). 
Clave de un primer proveedor, (alfanumérico 3 
digitos), 
Clave de un segundo proveedor, (alfanumérico 3 
digitos), 
Clave de un tercer proveedor, (alfanumérico 3 
digitos). 

Archivos de Movimientos de Materiales,
(Datos) 

Tipo de movimiento, (alfanumérico un digito: 1 para 
entrada, 2 para salidas y 3 para devoluciones sobre 
entradas), 
Número de nota, (alfanumérico de 3 digitos). 
Clave del proveedor, para las entradas, (alfanumérico 
3 digitos) 
Fecha del movimiento, (alfanumérico 6 dígitos, 
AAMHDD) 

(Materiales) 
Materiales de la nota, cada uno con: 

Clave de la materia prima. (O-GRUPO -NUM) 
Cantidad, (numérico de 7 cifras con decimal). 
Precio, (numérico de 9 cifras con 2 decimales). 
Soldo de esa capa en unidades, (numérico de 7 
cifras con 1 decimal). 

Archivo Parámetros de Precios.-
Costo de la hora-hombre, (numérico de 6 cifras con 2 
decimales). 
% gastos de fabricación, (numérico 5 cifras con dos 
decimales). 
% gastos de operación, (numérico 5 cifras con dos 
decimales), 
% margen de utilidad, (num&rico 5 cifras con dos 
decimales). 
% máximo descuento, (numérico 5 cifras con dos 
decimales), 

Archivos de Procesos de Fabricación.
(Datos) 

Nombre del proceso, (alfanumérico en mayúsculas de 10 
caracteres). 
Parámetros del proceso, hasta 5 nombres de los 
parámetros del proceso, (alfanum&rico en mayúsculos, 
5 caracteres por nombre). 
Número de la operación, (alfanumérico de 3 digitos) 
Descripción de la operación, (alfanumérico de 40 
caracteres) 
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Duración, fórmula algebraica que está expresada en 
función de los parámetros, (alfanumérico de 40 
caracteres). 
Cantidad de operarios, (numérico de 2 cifras). 

(Materiales) 
Materiales que entran, con los siguientes datos: 

Clave de una materia prima directa, de un producto 
en proceso o de un producto de lista, 
(X-GRUPO -NUH). 
Cantidad utilizada del material, fórmula 
algebraica que está expresada en función de los 
parámetros, (alfanumérico de 40 caracteres), 

Archivo de Zonas.-
Clave de la zona, (alfanumérico de 3 dígitos), 
Estado, (alfanumérico en mayúsculas de 18 
caracteres), 
Ciudad, (alfanumérico en mayúsculas de 18 
caracteres). 

Archivo de Clientes.-
Clave del cliente, (alfanumérico X999999), X es la 
letra inicial del cliente y 999999 es un número de 
clasificación. 
Clave de su zona, (alfanumérico de 3 dígitos). 
Razón social, (alfanumérico en mayúsculas de 35 
caracteres). 
Atención, (alfanumérico de 25 caracteres). 
Dirección, (alfanumérico de 45 caracteres). 
Dirección de embarcar, (alfanumérico de 45 
caracteres), 
Teléfono !, (alfanumérico de 7 dígitos). 
Teléfono 2, (alfanumérico de 7 dígitos), 
Saldo, (numérico de 12 cifras con 2 decimales), 

Archivos de Pedidos.
(Datos) 

Número del pedido, (alfanumérico de 3 dígitos) 
Clave del cliente, (X999999). 
Fecho de recepción del pedido, (alfanumérico de 3 
dígitos AAHHDDD), 
Fecha de vencimiento de la promesa de entrega, 
(AAHHDD), 
Total del pedido, (numérico de 11 cifras con 2 
decimales), 
% descuento, (numérico de 5 cifras con 2 decimales), 
% IVA, (numérico de 5 cifras con 2 decimales). 
Cantidad pagada, (numérico de 11 cifras con 2 
decimales), 
Clave de terminación, (lógico de un caracter), 
Clave de entregado, (lógico de un caracter). 
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(Productos) 
Productos del pedido con: 

Clave del producto terminado, (X-MODELO -NUH). 
Especificaciones del producto, (alfanumérico de 
40 caracteres), 
Cantidad pedida, (numérico entero de 3 cifras), 
Cantidad producida, (numérico de 3 cifras), 
Cantidad entregada, (numérico de 3 cifras). 
Precio, (numérico de 9 cifras con 2 decimales), 

Archivo de Productos Terminados.-
Clave del producto, (X-MODELO -NUM), X puede ser (L) 
para productos de lista o (S) para productos 
especiales, MODELO de clasificaci6n, (alfanumérico en 
mayúsculas de 10 caracteres), NUH es en numéro de 
clasificación dentro del grupo, {alfanumérico de 3 
dlgitos). 
Proceso de fabricación, (P-PROCESO -OPR), PROCESO es 
el nombre del proceso, (alfanumérico en mayúsculas de 
10 caracteres) y OPR es el número de la última 
operación realizada, (alfanumérico de 3 dígitos). 
Valores de los 5 parámetros, (numéricos de 6 cifras 
con 2 decimales). 
Descripción del producto, (alfanumérico de 40 
caracteres). 
Descripción en inglés, (alfanumérico de 90 
caracteres), 
Existencia mlnima, (numérico entero de 2 cifras). 
Existencia m&xima, (numérico entero de 4 cifras). 
Existencia inicial, (numérico entero de 4 cifras), 
Existencia actual, (numérico entero de 4 cifras). 
Valor inicial, (numérico de 12 cifras con 2 
decimales). 
Costo, (numérico de 9 cifras con 2 decimales). 
Precio de venta, (numérico de 9 cifras con 2 
decimales). 
Fecha del costo y precio, (AAHHDD), 

Archivos Movimientos de Productos Terminado.
(Datos) 

Tipo de movimiento, (alfanumhrico de un dígito: 1 
para entrada, 2 para salidas y 3 para devoluci6nes de 
salidas). 
Número de la nota de almacén, (alfanumérico de 3 
dígitos). 
Clave del pedido de referencia, (alfanumérico de 3 
d~&.it,os) •. , ... 

, Fecha .del movimiento, (AAHHDD). 
(P.rodt¡c.tos).. . , 

· P.rodui:,eos ·ll,fll .inovimiento, cada uno con: 
- Clave del producto terminado, (X-MODELO -NUH). 
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Cantidad, (numérico entero de 3 cifras), 
Costo, (numérico de 9 cifras con 2 decimales), 
Saldo en unidades de esa capa, (numérico entero 
de 3 cifras), 

Además de los archivos principales anteriores también 
se requerirán en el sistema otros archivos auxiliares cuya 
relación se explica en el diagrama 3-7, 

DISEÑO DE LOS PRINCIPALES PROCESOS. 

En las siguientes figuras 3-8 o 3-15 se muestran los 
diagramas de flujo de información de los principales 
procesos del sistema, 

DISEÑO FORMATOS. 

Los listados o consultas de información en pantalla 
seguirán un formato general que se muestra en la figura 
3-16. 

De la misma manera, los reportes en impresora 
guardarán un formato general definido en la figura 3-17, 
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!~!i~;: ,;.:~:. Figura 3-6 J:htrada de datoo al s1stme de antrol. por cmµrtlldorn 

¡· ~::Jentradas procesos 

:t1" 1 1 
1 2) llitoo de lllWrialm. 1 lfüidÓi de prownlores 

:127) :. de aJm:ái de 
1~&liclln de mterilllm, • 

I• •· lllit'eria prt¡m, 1 1 
1 1 lilic:iái de llllVlmimtoo de antcdales. 
129) l\:il.Íticas de fije::im de 1 1 
1 ¡recios. r--1&liclln de~ de ¡reciw de vmta, 
1 1 1 
1 3) l\w:i.as de mtenas priaBsl_-i&liclln de coot.os de aeterinles. 
1 directas. 1 1 
1 1 .,,.! Fdiciái de procesa¡ de falriacifu. 
ID) ~de falrlcaclá¡, V 1 
1 1 /l&liclln de 2Ulll8, 
145) Oxliflcm:iái de ........ .,.... 1 

¡25) Pedidas. ~I 1 :::::: =· 
119) llmlakna. 1 
1 ~ Fdiciái de ¡Kt>lu:too de lista. 
110) llllcita. 1 
1 1 Fdici.Ím de rroctu:tos especialell. 
131) l'Apc1f1Cl!Clmes de la! 1 
1 ¡Kt>Ju:too. V:Fdiciái de llllVlm1mtoo de ¡KOOu:tos. 
1 1 
128) Hot..e de aJ-=ái de 1 
1 prodiEto tl!r'allJBlo. 1 1 
1 . 1 1 
1 1 1 

salidas 

1 1 
1--lorch. provoolores. 
1 1 

~
orch. mterinlcs 

1 
lorch. datas/novs.aets 

1 orch. nnter1alcs/11DVS,aets. 
1 

1 lon:h, ¡m'"1etros 
1 

1 _..-lorch. datas/proaBlll 
¡..:::::_lorch, DBtlrial.es/¡roteDI 

1 1 
1-lorch. 2UllS 

1 1 
1--lorch. clientes 
1 1 
k::-lorch. datas/¡elldue 
1 '-!orch. ~¡alidas 

!-....... !arch, ¡sOOu:tos ;?r 
1 __...lorch, datas/mMi. ¡rods, 
~orch. pnxlu:too/l!IMl.¡rods, 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 



Figura 3-7 

entradas 

1 
larch. deta¡/llDV8,l!Bts 
larch, aeterlales/llDV8,llllts. 
1 
1 
larch. datoo/onvs.¡rods. 
larch. p-odi.:too/111JVS.¡rods. 
1 
1 
1arc1i. detwpedidos 
larch. p-odi.:too/pedidos 
1 
1 
larch. di!kas/~ 

00 larch. llBtl3iahE/~ ... ' 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

procesos solidos 

1 1 1 1 

Nomuo de datos de oot:.eB de elJiecin de aeterlales. 1--larch. l!Bts. de um ráa 
1 1 1 

1 Cierre de perialo DDVimimtos de immterio de llllterlalesl---lerch. I'CSUIBl perialo 
1 1 1 1 
1<1Qmrlo de datos de oot:.eB de aJ.no:ái de p-od¡.:tos. 1,- - --lerch. prods, de IDI IÚ8 

1 1 1 1 
1 Cierre de perialo ODvimientos de immterio de ¡rcdti:tos, l- ferch, I'l!Wll!fl perialo 
1 1 1 1 INUllirlo de datos de pedidos. L- . lerch. ¡rola. de lm pedido 
1 1 1 1 
1 Cierre de perialo de pedidos. 1--hrch. ~ perialo 
1 1 1 1 
1 Blidfu de ¡KOCal08 de f8lrim:iÍn 1, - · lerch. ¡K'OaB> 

1 -, lerch. aateria1m del ¡Raa> 

Coetm de ¡rocbl:iái en proam. l~I 
1 urch, cmtrol recurs1ái 

Cálculo del requeriml.entD de 11Bter1alee de lm ¡rcxb:to, 1 1 
1 1 

Cálculo del requtJS"imlmD de lllltl!da1ai de IDI crdal, urch, l'l!ljlllSiadmt 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 



entradas 

1 
lacch. ¡roroooo 
1 
1 
1 
1 
lacch. mt:erinles/proc.moo 
1 
1 
larcli. ueter:lnks 
1 
1 
1 

~ 1 
lerch, ¡rodu:tos 
1 
1 
1 
1 
lerch. ¡wiÍll!tro¡ 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

procesos solidas 

1 11. Preguntar proceoo de fabricac..lfu Y úlu.n OjX!fDCioo. 1 
1-12. ~el Jm:x:"90. 1 
1 13. Preguntar los valores de loo ¡llnÍictras del proceoo. 1 
1 14. Procesar en ankn creciente las o¡rnclcws: 1 
1 1 ,l, Calculllr Ja cnntidOO de rwoo de obra ~lmda. 1 
1 1 ,2, AcuwJ.ar Ja cnnticJOO de llll!D de obro, 1 1 
1--1 .3. Proc.esor OOCIJ'.!cin]noit.e loo nnteriales qoo mtron. 1 1 
1 1 ,4, Calculnr el costo del mterlal: 1 1 
! 1 •• l. fB !Dltena prinn directa: 1 
1--1 • • .1, lv:1;JSJr el precio del mterial. 1 
1 1 • , .2 • .\ruwJar cnntidad x precio a la nnteda prinn. 1 
1 1 , ,2. fB otro prcxhl:to m proceso: 1 1 
1 1 ••• 1. Calcular el cooto de esc producto. --- 2. !--larch. cootrol ro:ursiái 
1 1 •• 3. fB producto t:ernrlm1o de lista: 1 1 
1--1 • , .l. N:r.ooar el archivo de productoo. 1 1 
1 1 ••• 2. leer proceoo y es¡e:ific.acimls. 1 1 
1 1 , , .3. Calcular el cooto de ese producto. --- 2. 1 1 
1 1 .5. tb es el Últinn nnteiial: siguiente --- 4.3. I 1 
1 15. tb es la últinn o¡xm;:iln: slguimte 4.1 1 
1---16. Leer ¡nráJEtros ¡mu dcl:enlJimdfu precio de venta. 1 1 
1 17. O:tlcular el cooto unitario: 1 1 
1 1 • l. Sumr 8ClJllllodo de llll!D de obra + llOJilJ1alo de 1 1 
1 1 mt:eria prinn y nulti¡illror por el foctor de ¡¡pstos 1 1 
1 1 de üibricocioo. 1 1 
1 18. Cakulllr el precio lilitario de vmta: 1 1 
1 1 .l. Ai'odir factor [IJlStOO de operadfu, kjdisplny 
l 1 .2. Añadir el foctor de nnrgen de ut:ilidod. 1 1 
l 1 .3. Ai'odir el foctor de nñx:inn deocwito. 1 1 
1 19. Re¡xirt.ar el resultado. ·~ 

l 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
l 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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entradas 

lerch. ¡roductoo 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

Figura 3-9 RecáJ.culo de lista de ~ 

procesos 

1--ll, Proamr SI orden loe ¡roductoo de lista, 
12. leer el irooooo y las oo¡e:ifuacltn!s del ¡rodu:to. 
13, OEJID JE ~ EN Hlll3.l de ese ¡rodu:to. 
14, QsWr el costo total de 1 ¡ralucto. 
IS, QsWr el ¡recio de vmta del ¡ralucto. 
16, !ti es el Últim> prochx:to: sigulmte ----

1 
1 

1 1 

salidas 

1--li.rch. prochx:tas 
1 1 

1.1 1 
J· 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
J, 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 



Figura 3-10 ClÍlculo del rcquerimlcnto de nnteriales de un produ:to 

entradas 

larch. ¡raiu::tos 
1 
larch. proceoos 
1 
1 
1 
larch, nnteriales/¡rocem 
1 
1 
larch, nnt:eriales 
1 
1 
1 
! 
larch. prodoctos 
1 
1 
f 
f 
larch. !ll1"IÍletros 
f 
f 
1 
f 
1 
1 
1 
1 
1 

procesos salidas 

1--11. ÑXi!!3ar el prcxlii:to. 
1 12. Leer el proceoo y esµrificoc.JCirS del prodix:to, 
1-13. ÑXi!!3ar el proceso. 
1 14. l'roc:"6llr <n orden crocimte las o¡:erociooes: 
1 1 , l, Calculnr la cmtidad de llEOO de obra rnylooda. 
1 1 .2. /v:urular la cmt.idad de 11EOO de obra. ! 
1--1 .3. Procem 9'CU:tt.ialnrnte loo anteriales '1\1! aitran. 1 
1 1 .4. Chlcu1nr la cmt.irlad de nntcrinl util.izOOa: 1 
1 /, •• !. Ü3 anterfo prinn dirocta: 1 
1 1 • , .!. Chlculnr ln cantidad, 1 1 
1 1 , , .2. kwular la cmtidad de ese ant:erial. 1----larch, rcquerimlcntoo 
1 1 , ,2. Ü3 otro prcxlocto "" proceso: 1 1 
1 1 , , .!, Chlcu1nr cl requcrllnimto de ere pro:loct:o,- 2.1--larch. cmt:rol recursifu 
1 1 • .3. Ü3 produ:to termlrndo de lista: 1 
1--1 , , ,J, tv=sar cl archivo de prcxloct:oo. 1 
1 ! • • .2. Leer el proceso y cs¡a:.ificaciars. 1 
1 1 ••• 3. Chlcu1nr el rcquerimlcnto de ere pnxlocto.- 2.1 
1 1 .5. lb es cl hltian mterial: siguiente --- 4,3.1 
1 15, lb es la últinn oJX?racim: siguiente 4.1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 



entradas 

1 
larch. ¡rahctoo/pelidoe 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

O> 1 
..,, 1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

Fi¡¡ure 3-11 Clilculo del m¡uerlml.ento de llllterfales de U1B onim 

procesos salidas 

1 11. l'regtmtsr el ¡elido. 1 
1-12. h::cee!r el ¡elido 1 
1 13. l'regtmtsr cmtidadee a prodtdr de cede ¡rahcto. 1 1 
1 14. Gllrdor lm productoe solicitalce y cantidades, 1-larch. l'l>'.JIEl'Íllltoe 
1 15. Proceesr !l!!l:ll!Rialnmte las ¡rahctoe del ¡elido, 1 1 
1 16. C.11.illD ~ IE MA'.ll:l!LIJ1S de ..., ¡reducto. l--larch. reqieimimtoe 
1 1 (llllltipllialllo Jos l'l>'.JIEl'Íllltoe ¡xr la cantidal) 1 1 
1 17. No "" el ÚltinD ¡reducto: si¡prlmte 5.1 1 
1 18. a,.... llCJJUlar otro ¡elido? sí: 1.1 1 
1 19. ~ lm reqieimi.Bltoe: 1----1~ 
1 1 .1. Listar lm productos y cantidades de la onlen, 1 1 
1 1 .2. Proceesr mc:uen::iaJJ¡mte las 1111teriales ra¡uer1doa. 1 1 

1 • .1. kussr la exlster:ia de - lllltedal. 1 1 
1 •• 2. Rmtm- ls exlstmc.:ta del l'l>'.JIEl'Ílll ¡ma 1 1 
1 determimr la oo::esidOO de caipll. 1 1 
110. No "" el GJ.tim> 1111terial: si¡prlmte 9.1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 



entrados 

1 
lan:h, llllterialm/llDV!l.llllts. 
larch, ~lllJVS.¡rals, 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

(ID 1 
"' 1 

r 
1 
1 
1 
1 
r 
1 
1 
1 
1 
r 
1 
1 
1 
1 

procesos 

r 11. Si es tm entroda: 
17, ,! , valor • vnlor + cantidaJ X precio, 
1 r .2. flllOO Oljll • cantirlOO. 
1 12. Si es tm selida: 
1 1 .l. mldo Ca¡B. o. 
! 1 .2. Vlll.orimr lo oolida: 
1 1 • ,J. localizar Últlon mtmln cm mJdo ca¡n > O. 
1 1 •• 2. Si cantidlld es llllyor o mJdo Clljll: 

1 1 •• ,l. volor •valar - precio rntrndn x slldo Cllf'l• 
1 1 ••• 2. caitWad • amtJ.dal - roldo ca¡n. 
1 1 • • .3, ml<lo ca¡n • O. 
1 1 , , ,4, QwitJ.dal distinta B e.ero: 2,2,l. 
1 1 •• 3. Si cmtidlld es ireror o igt.IJl. a Ell1rlo ca¡n: 
1 1 ••• 1, vnlor •valor - precio entrnda x amtidal. 
1 1 ••• 2. ml<lo ca¡n • wl.do cn¡n - cnntidal. 
r r:i. Si oo \DI deYoltdÍll ooi.-e w.Urla: 
1 1 .1. ¡recio • ¡recio IJl1ido. 
f l ,2, wl(r • va1<r + CMt.idOO X ¡recio, 
1 r .3. m1<1o cap1 • aint.:ldOO. 
1 14. Si ... IJB devoltdÍll soi.-e lD1 3ltra<la: 
1 1 .1. mido tlljll • o. 
1 1 .2. l.ocal.Unr la mtnlda. 
1 1 ,3. Val.orlmr la devolu::1én cnm lllll flllida, (2.2) 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 

sal idus 

1 1 
~arch. ont:.criales/llDVS,flOts, 
1 ~arch. produ::too/llOVS. prcxls. 
1 1 
1 1 
1. 1 

1 
l 
1 
1 
1 
l 
l 
1 
1 
1 
l 
l 
1 
1 
1 
l 
l 
1 
1 
1 
l 
1 
1 
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Figuru 3-13 Cierre de priado iDJVÍJ!rle1tOB de inventnrio de nnterinles 

entradas 

1 
larch. neteriales 
larch. nnterlales/DDVS,oets, 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

procesos salidas 

1 11. Preguntar fo:oo de cierro. 
1--12. h:umr m onlen los mteriales. 
!-13. Ccnsultar rus DDVimlentos en cl prlodo, ! 
1 ! .1. i'rocOO'.lr DDV!mlento si oo =ale la fccln de corte. ! 
1 1 .2. Sumr o restar la cantidOO a la ex:!.stm:.ia inicial, ! 
1 ! .3. VAllRlZAR EL MNlM!:NIO Rll IE!ID) l!rl'S, 1 
1 1 ,4, Chlnr cl precio y cl roldo de ca¡:n del llDVim!Ulto. 1--!arch. cnterlaloo/DDVs.ants, 
1 1 .s. Ir totalizardo mtrodas y salidas y v:il.or pm¡nlio. 1-larch. rcruim prlcxlo 
1 1 .6. l'l!s llll'Vimleltos llllmo nntcr:!al: siguimte - 3.1, ! 1 
1 14. Grolnr la ex:!stm:ia inic.i11l. octwlimla. 1--larch. aaterlales 
1 IS. Grolnr cl valor :lnicJnl oct:uallmio. 1 
1 16. lb es el lllt.illD nnteruil: siguiente 3. ! 1 
1 17. &rrar los datos de los mJVimialtoe del Jl!li.odo, 1-!erch. datos/JllJVS.aats • 
1 18. llirrar los aatBialee de tales IDMmislt.os, 1----lerch. 1111ttTiales/11DYs.aats, 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
1 1 1 1 



entradas 

1 
larch. ¡rab:tai 
larch. ¡rahct.oa/llDYS,¡rods, 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

"' 1 
"' 1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

procesos 

1 11. 1Tegwtar recm de cierre, 1 
1--12. /o::J!Bar m crdm loe prodll:toe. 1 
---13. Caaü.tor ..., llDV1mlmtoe m el per:lalo. 1 

1 .1. Proa!fllr llllY:IJll!mtD si "' eio:a1e Ja recm de arte. 1 
1 .2. &11111' o i-..r la cmtidlll a la l!ldatada :Jnlclal, 1 
1 ,3, VAUJUZIR l:L K1l1JofNIU RJ! IEJllD LE'S, 1 1 

salidas 

1 .4. CRlllt" el ¡ncio y el lllido de Q!jB del aoviadalto. 1-lan:h, ¡nd\l:toll/llll'IS.¡rods. 
1 .s. Ir totalimllo mtradas y sel.idas y valer ¡iraeJio. 1-larch, rmllDl per:lalo 
1 .6. llÍs aoviadaltoe m!mD prolu:to: siguimte - 3.1. 1 1 
14. !hlBr la exlstm:ie inidal a::tllll.imla, 1-lan:h, ¡nd¡ctoe 
15. lhlBr el YOlor inidal actual.izalo, 1 1 
16. No ... el 6!tiDI> ¡rulucto: ld¡ul.ente 3.1 1 
17. Borrar loe datos de loe llllVim!mtoe del per:lalo. 1-Jarch, datoo/llllVS.prods. 
IB. Barmr loe prodll:toe de tol8" l!DVillllmtas, 1-larch. productoll/llllVS.¡rods, 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 



entradas 

1 
!arcll. datoo/pOOidoo 
1 
1 
1 arcll. prcxlu:too/ pOOidoo. 
1 
larch. ¡ra!11:tas 
1 
1 
1 
1 
1 

~ 1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

Figura 3-15 Cierre de jl!d.odo de peiidoo. 

proceaos 

1 11. l'regtmtar ln fccln de cierre. 
1---!2. k=nr loo peiidOB m crdm de ~to. 
1 13. Está termilolo, m~ y lJl!l'llo: 
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3.2. DISEÑO DE LOS CONTROLES. 

INTEGRIDAD DE LAS ENTRADAS. 

Todos los datos deben entrar a la computadora intactos 
y sin omisiones a través de un dispositivo de entrada 
accesible. Para ésto se deberán seguir los siguientes 
contioles: 

1) Chequeo uno-a-uno.-
Todos los programas de edicibn tendrán uno o más 

listados por pantalla e impresora para poder revisar las 
entradas una e une. 

2) Control de total acumulado.-
El saldo de los clientes y las existencias de los 

inventarios se totalizarán continuamente en los reportes 
correspondientes, para poder compararlos y tomar una accibn 
correctiva en caso necesario. 

3) Chequeo de secuencia.-
Las notas de almacén y los pedidos se identificarán 

en la computadora por una clave numérica consecutiva de 3 
dígitos, tomada de los documentos originales. Por 
programacibn se evitará la duplicacibn y se emitirán 
listados consecutivos para identificar las omisiones. 

4) Comparacibn.-
Las notas de producto terminado y los requerimientos de 

materiales referidoa a un pedido se compararán en sus 
cantidades contra los saldos de producci6n y entrega del 
pedido correspondiente. 

5) Firma de captura.-
El personal responsable de captura firmará los 

diferentes documentos (notas de almacén, pedidos, recibos, 
etc) después de capturar sus datos. Conservará una copia y 
enviará otra al departamento interesado. 

EXACTITUD DE LAS ENTRADAS, 

Todos los datos que entran a la computadora deben ser 
enteramente certeros, Para lo cual se prevéen los 
siguientes controles: 

1) Validacibn.-
Los programas de edici6n correspondientes validarán 

el cumplimiento de los formatos preestablecidos para los 
siguientes datos: 

Las materias primas directas, materias primas 
indirectas, productos en proceso, productos de lista y 
productos especiales estarán identificados con una clave 
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con el siguiente formato: (X-GRUPO -NUH). Donde X es el 
tipo de articulo y respectivamente puede ser D, J, P, L y 
S; el GRUPO es una subclasificnciÓn de articulas.en una 
palabra de 10 letras may6sculas; el NUM es un n6mero de 3 
digitos para identificar articules del mismo grupo, 

Los clientes estarAt1 codificados por una letra seguida 
de 6 dlgitos: "Al23456". 

Los proveedores y las zonas estarán identificados por 
una clave numbrica de 3 dígitos: 1'123 1

'. 

Los tiempos de lus operucioncs y los cantidades de los 
materiales dentro de loB procesos de fabricnci6n son 
expresiones algcbruictis 1¡ue pueden co11tencr: cifras 
num6ricas, los slmbolos mntemAticos +, -. *, /, INT, (, y 
) y las literales A, O, C, D y E. 

Los precios, cHntidndcs y (actores ser&n controladoG 
en cuanto a sus dígitos totdles y dígitos decimales. 

Todas las fechas siguen el formato "DD/MM/AA". 

2) Chequeo de existencin.-
Consistc en verificar la existencia de la clave de un 

dato en las ediciones. 
Ejemplos (DATO/ EDICIONES): 
material / movimientos de inventario y costo~. 
proveedor / entradas de materia prima. 
zona / datos de un cliente, 
cliente / pedidos. 
pedido / notas de movimientos de producto terminado, 
producto terminado / pedidos y movimientos de 

inventario. 
materia prima directa, producto terminado de lista o 

producto en proceso / procesos de fabricación. 

3) Ran8o.-
Se controlará que todos los precios y cantidades sean 

mayores n cero. También se reportarán las existencias en 
inventaria que se salgan de los limites predeterminados. En 
ocasiones se revisará que no se dejen vacios ciertos dntos 
alfanuméricos, 

INTEGRIDAD DE LOS PROCESOS. 

Todas las transacciones acccptadns deben ser procesadas 
y grabadas en archivos, sin excepción. Para esto se 
establecerá: 

1) Chequeo uno-a-uno.-
Existirán tanto por pantalla como por impresora 

listados, consultas y reportes por excepción o por 
relaci6n de datos que cubrirán todos los subesquemas 
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posibles de la base de datos, en los cuales se podrá 
revisar el estado de la información detalladamente. 

2) Control de total acumulado.-
Los totales de la consulta de existencias de articulas 

y de los estados de cuenta en general se revisarán 
semanalmente para control de integridad en la información. 

3) Chequeo de secuencia.-
El recálculo de lista de precios, J los cierres de 

periodo de inventarios y pedidos llevarán un control por 
fechas, 

Las listas de precios y los reportes de resumen del 
periodo por impresora llevarán la fecha en que ae efectuó 
el proceso además de la fecha del reporte, 

EXACTITUD DE LOS PROCESOS, 

Todas las transacciones procesadas deben ser grabadas 
con exactitud en los archivos apropiados, 

1) Chequeo uno-a-uno.-
Para revisar el proceso de determinación del 

requerimiento de materiales, costo y precio unitario de un 
producto se tendrá el costeo de producción en proceso por 
impresora, 

Con el fin de revisar el procesamiento de los pedidos 
se deberá obtener el reporte de relación de pedidos por 
cumplimiento semanalmente. 

2) Existencia.-
Todos los procesos verificarán la existencia de los 

datos por su clave. 

3) Conciliación de total acumulado.-
En el estado de cuenta particular por impresora se 

recalculará el saldo de un cliente J se regrabará 
correctamente en caso de error 

En el listado de movimientos por articulo en iapresora 
se recalculará la existencia de cada articulas J se 
regrabará en caso de error. 

4) Rango.-
Las existencias negativas en inventario se reportarán 

en las consultas de existencias cancelando su valorización. 
Las existencias negativas en inventario se verificarán 

en los procesos de cierre y ocasionarán su cancelación en 
caso de ocurrir, 
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Se controlará que los saldos de productos terminados 
entregados de un pedido nunca excedan a la cantidad del 
pedido o sean menores a cero. 

AUTENTICIDAD. 

Todos los datos deben ser revisados por su propiedad y 
autorización. 

1) En las entradas.-
Se revisará el formato y la existencia Única 

consecutiva de las claves, asi corno el formato y rango de 
los datos num6ricos y fechas. 

En los precios y costos de productos se presentarán 
los valores de default para comparación de su autenticidad. 

En los costos de los materiales se indicará el último 
precio de compra para referencia. 
- En los limites de inventario también se presentarán 
valores de default. 

En la edición de fechas se especificará como default 
la fecha del dia o la fecha de último cierre. 

2) En las salidas.-
En los reportes de existencia fuera de limite, 

requerimiento de materiales y relación de pedidos por 
cumplimiento se recomienda la autorización de órdenes de 
compra y Órdenes de producción en un sentido. 

En las listas de precios y los reportes de resumen del 
periodo se indicará la fecha del periodo que representan. 

HANTENIHIENTO. 

Todos los datos contenidos en archivos de computadora 
deben permanecer correcta y actualizadamente. 

1) Mantenimiento Archivos.-
Dentro de las utilerias del sistema se prevéen 

programas de mantenimiento para todos los archivos. Estas 
utilerias corregirán errores de cada archivo y volverán a 
crear sus indices correctamente, 

2) Respaldo de los programas.-
Se deberá contar con un doble juego de respaldo de los 

programas en discos flexibles. 

3) Respaldo de los archivos.-
Al menos semanalmente se deberá efectuar un respaldo 

del directorio de los archivos utilizando el dispositivo de 
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respaldo en cinta magnética. Se conservarán continua~cntc 
las cinta& del 6ltimo y pcn6ltimo respaldos. 

4) Documentnci6n.-
La instalación, uso y mantenimiento del sistema 

deberán estar documentados. 
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4. H P L E H E N T A C I O N 
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4,1, PROGRAMAClON, 

SELECClON DEL LENGUAJE. 

Para la seleccibn del lenguaje de programaci6n se 
plantearon los siguientes requerimientos: 

1) Que se pueda trabajar en cualquiera de los siguient", 
sistemas operativos: DOS 3.3, ProDOS, Apple Pascal o CP/H. 

2) Que pueda trabajar con 64 Kbytes en RAM. 

3) Que tenga procedimientos recursivos, para los 
procedimientos de costeo de produccibn en proceso y 
cálculo del requerimiento de materiales de un producto, 

4) Que se pueda evaluar fácilmente el resultado de una 
fbrmula algebraico guardada como variable alfanumérico en 
un archivo, Lo cual se utiliza en lo evaluacibn de los 
fbrmulas de las cantidades de los materiales en los 
procesos de fabricacibn, durante los procedimientos de 
costeo de producción en proceso y cálculo del 
requerimiento de materiales, 

5) Que posea suficiente versatilidad en el manejo de 
archivos. 

6) Que sea una versibn original autorizada y se tenga 
suficiente documentaci6n accesible, 

7) Preferentemente que se tenga o de lo contrario que no 
represente un gasto adicional muy elevado. 

Las alternativas propuestas fuerbn dBASE 11, Apple 
Pascal y Apple LOGO debido a que las tres cumplian con los 
requerimientos indispensables y porque además no 
representarían ningún gasto adicional a la compañia, 

Sin embargo usando Apple Pascal el planteamiento 4 no 
se satisfacía del todo, se complicaba demasiado, Y usando 
Apple LOGO el manejo de archivos seria limitado y lento, no 
satisfacía la premisa 5, 

Finalmente se seleccionó dBASE 11 por cumplir con 
todas las condiciones y por su versatilidad y facilidad en 
el manejo de bases de datos; lo cual reducirla el tiempo de 
programación. Además porque brindaba posibilidades futuras 
de cambio a una microcomputadora con procesador de 16 bits y 
sistema operativo MS-DOS y con 'sto oportunidad de traspaso 
a dBASE 111+ y procesamiento en linea. 
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PLAN DE PROGRAMACION. 

Lo programación se dividió en 6 módulos como se 
muestra en la siguiente tabla. 

Módulo Duración: Min. Pro. Hex.Condiciones 

A. Subrutinas Generales 
B. Inventario Materia Prima 
C. Costos de Producción 
D, Control de Pedidos 
E. Inventario Producto Terminado 
F. Utilerias del Sistema 

0.5 1.0 1.5 
3.0 3.5 4,5 
3.0 4.0 6.0 
4.0 5.0 6.5 
3.0 3.5 4.0 
0.5 !.O 1.5 

A,F 
A,F,B 
A,F,C 
A,F,C,D 
A 

En la programación de sistemas por computadora la 
ruta crítica o secuencie Óptima de desarrollo es flexible 
pues en la práctica consiste en un proceso cíclico con 
continua retroalimentación. De modo que el enlazar un 
módulo al resto del sistema es común corregir detalles de 
módulos anteriores. En este caso le ruta critica es 
A-F-B-C-D-E. 

Para que la duración estimada de cede módulo fuere lo 
más aproximada e la realidad, dentro de cada tiempo se 
considera la programación inicial, las pruebas de 
funcionamiento por separado y las pruebas iniciales de 
enlace con el resto del sistema. La duracion total esperada 
fue de 18,3 semanas con una varianza de .6 semanas. Se 
esperaba terminar el proyecto entre 16.6 y 20.1 semenes con 
une confianza del 99%. 

Finalmente le duración real fue le máxima, de 20 
semanas efectivas. Con un tiempo promedio de 28 horas por 
semana, totalizando alrededor de 560 horas. 

El módulo A consistió de 10 programes, el B de 28, el 
C de 22, el D de 29, el E de 29 y el F de 14. En total se 
programaron 132 comandos de dBASE II, ocupando alrededor de 
450 Kbytes, 
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4,2, DOCUMENTACION DE PROGRAHACION, 

BASE DE DATOS. 

La base de datos está compuesta por 2 archivos de 
variables de memoria, 13 archivos principales de datos con 
23 archivos de indices y 11 archivos auxiliares de datos 
con 9 archivos de indices. 

Los archivos de variables contienen parámetros de 
control del sistema, 

Los archivos principales almacenan datos permanentes de 
la opcraci6n de la organización. Ver el diseño de la 
estructura y el diagrama 3-6 de entrada de datos al sistema 
en la secci6n 3.1. 

Los archivos auxiliares los utiliza el sistema para 
almacenar temporalmente datos en algunos procedimientos de 
cierto grado de complejidad. Ver el diagrama 3-7 de 
relación de los archivos auxiliares en la sección 3.1. 

Los archivos principales y auxiliares tienen una 
estructura random (rectangular) y el método de acceso 
utilizado es primordialmente de tipo indexado, aunque en 
algunas ocasiones se utiliza acceso secuencial, 

Archivos de Variables: 

params .mem, contiene los parámetros del sistema 
(nombre de la compañia y los comandos de impresión), 

controls.mem, contiene los parámetros de fijación de 
precios (costo hora-hombre, % gastos de fabricación, % 
gastos de operaci6n, % margen de utilidad, % máximo 
descuento) y las fechas de cierres de periodo y del 
recálculo de lista de precios, 

Archivos Principales: 

provs.dbf, archivo de proveedores. 
mpdat,dbf, archivo de materiales. 
mpnts,dbf, archivo de movimientos de materiales 

(datos). 
mpmvs,dbf, archivo de movimientos de materiales 

(materiales), 
cspro,dbf, archivo de procesos de fabricaci6n 

(operaciones), 
csmat,dbf, archivo de procesos de fabricación 

(materiales), 
zonas,dbf, archivo de zonas. 
cltes,dbf, archivo de clientes, 
pdnts.dbf, archivo de pedidos (datos), 
pdmvs.dbf, archivo de pedidos (productos), 
ptlst,dbf, archivo de productos terminados, 
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ptnts.dbf, archivo de movimientos de productos 
terminados (datos), 

ptmvs,dbf, archivo de movimientos de productos 
terminados (productos). 

Archivos Auxiliares: 

notas,dbf, archivo temporal para cambio de los 
materiales de una nota de almacén. 

mpcte.dbf, archivo de resumen de periodo de los 
movimientos de materiales. 

notaz,dbf, archivo temporal para cambio de los 
productos de una nota de almacén. 

ptcte,dbf, archivo de resumen de periodo de los 
movimientos de productos, 

pedid.dbf, archivo temporal para cambio de los 
productos de un pedido. 

pdcte,dbf, archivo de resumen de los pedidos del 
periodo. 

procs.dbf, archivo temporal para edición de las 
operaciones de un proceso de fabricación. 

mater,dbf, archivo temporal para edición de los 
materiales de un proceso de fabricación. 

nivel.dbf, archivo de control de variables locales y 
registros en los procedimientos recursivos de cálculo de 
costo y requerimiento de materiales de un producto, 

requi,dbf, archivo temporal de cantidades de materiales 
en el cálculo del requerimiento de materiales de une orden 
de producción. 

paso.dbf, archivo temporal para el mantenimiento de 
archivos. 

NOTA: La documentación de la estructura e indices 
definitivoc se puede localizar en el Apéndice I. 
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MANEJO DE VARIABLES. 

Los variables, (globales), que nunca se eliminan de la 
memoria, sino hasta la solida del sistema, son: 

dr, contiene el nombre del directorio de los archivos 
principales. 
file, contiene el nombre del archivo, con sus indices, 
que se va a usar a continuación. 
spc, espacio en blanco de 78 caracteres de longitud, 
linea, signos de igual de BO caracteres de longitud. 
opcion, último número seleccionado, 
select, última selección. 
hoy, la fecha de hoy en el formato DD/HH/AA. 
fch, última fecha leido en el formato DD/HH/AA. 
hcf, último fecho leida en el formato AAHMDD. 
empl, razón social de la empresa para display. 
emp2, razón social de la empresa pra impresión. 
sub!, nombre del módulo en él que se está. 
sub2, nombre de la selección en lá que se está. 
sub3, nombre de la subselección en lá que se está, 
cent, variable numérica de uso general, pero sobretodo 
en como contador de renglones. 
sigue, variable lógico, condición de continuación de 
un ciclo. 
error, variable lógica, condición de terminación de 
un ciclo. 
var, variable de uso general, pero sobretodo para 
busqueda indexada. 
ant, variable de uso general, pero sobretodo para 
almacenar el valor anterior de una clave. 

En este lenguaje de programación se crean como 
globales todas las variables. Por lo que, las variables que 
sólo se van a usar en un comando, hay que eliminarlas de la 
memoria a la salida de éste, 

Se siguió el formato de que (x) es el primer caracter 
de la mayoria de las variables, (locales), que se creean y 
se eliminan en un mismo comando. 

Los caracteres (pm:) se encuentran al principio del 
nombre de las variables del archivo params .mem 

Los caracteres (kt:) se encuentran al principio del 
nombre de las variables del archivo controls.mem 
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SUBRUTINAS GENERALES, 

pantalla,cmd, comando para borrar desplegar en 
pantalla el formato general de entrada a edición o 
consulta, 

select .cmd, comando para leer la repuesta de una 
pregunta con Gnicamentc dos posibles selecciones "S" para 
inicar afirmacibn o 1'N 11 para indicar negaci6n. Tiene una 
variable de entrada (sclect) que contiene el valor de 
default. En esta misma variable se regresa la selección. 

mensaje ,cmd, comando para desplegar unos segundos un 
mensaje de error, centrado en el Último renglón de la 
pantalla, El mensaje va en la variable de entrada (letrero), 

fecha .cmd, comando para leer y validar una fecha. 
Las variables de entrada son: {ht) la posición horizontal, 
(vt) la posición vertical y (hoy) la fecha de hoy como 
default. Las variables de salida son: {fch) con la fecha en 
formato DD/HH/AA y (hcf) con la fecha en formato AAHHDD. 

pausa ,cmd, comando para hacer una pausa al final de 
cada página en un reporte por pantalla, 

printset,cmd, comando para preguntar si se desea 
continuar con la impresión de un reporte y leer los 
parámetros de la impresora y preparar la salida hacia la 
impresora en caso afirmativo. 

heading .cmd, comando para imprimir el encabezado del 
reporte a cada salto de hoja. En la variable (titulo) se le 
envía el titulo del reporte, en (letrero) y {subletrero) 
los encabezados de las columnas del reporte, 

printcan.cmd, comando para terminar el salto de hoja, 
deseleccionar la impresora y eliminar de la memoria los 
parámetros de impresión. 

verclave.cmd, comando para validar la clave de una 
materia prima directa, materia prima indirecta, producto en 
proceso, producto terminado de lista, o producto terminado 
especial. En la variable de entrada (tip) se indican los 
tipos de articulas válidos, 

menu .cmd, menu principal del sistema, 
subrutinas: inmp, cspr, ctpd, inpt y utss. 

NOTA: Los listados finales de estos programas se pueden 
consultar en el Apéndice 11, 
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PROGRAMAS DE INVENTARIO DE MATERIA PRIMA. 

inmp ,cmd, menú del inventario de materia prima. 
subrutinas: inmp-1, inmp-2, inmp-3, inmp-4 e inmp-5. 

inmp-1 ,cmd 1 menú de edición de proveedores. 
subrutinas: inmp-1-a, inmp-1-b, inmp-1-c e inmp-1-1. 

inmp-1-a.cmd, alta de proveedores. 
inmp-1-b.cmd, baja de proveedores, 
inmp-1-c.cmd, cambio datos de proveedores, 
inmp-1-1.cmd, listado de proveedores en orden de claves 

o alfabético. 

inmp-2 .cmd, menú de edición de materias primas 
directas e indirectas, 
subrutinas: inmp-2-a, inmp-2-b, inmp-2-c e inmp-2-1. 

inmp-2-a.cmd, alta de materias primas. 
inmp-2-b.cmd, baja de materias primas. 
inmp-2-c.cmd, cambio de datos de materias primas, 
inmp-2-1.cmd, listado de materias primas por clave. 

inmp-3 .cmd, menú de edición de movimientos de 
materias primas. 
subrutinas: inmp-3-a, inmp-3-b, inmp-3-c, inmp-3-1, 

inmp-3-a,cmd, alta de movimientos, 
subrutinas: tipomov, íechamov, provent, vermat y entcvc, 

inmp-3-b.cmd, baja de movimientos. 
subrutinas: tipomov y vermat. 

inmp-3-c.cmd, cambio de datos de movimientos. 
subrutinas: tipomov, fcchamov, provent, vermat y entcve. 
archivos auxiliares: notas. 

inmp-3-1.cmd, listado de movimientos por fecha, por 
tipo y por material. 
subrutinas: inmp311, inmp312 e inmp313. 

inmp311 .cmd, listado de movimientos por fecha. 
inmp312 .cmd, listado de movimientos por tipo de 

movimiento, 
inmp313 .cmd, listado de movimientos por material. 

inmp-4 ,cmd, consulta de existencias en general o 
fuera de limite, 
subrutinas: ueps. 

inmp-5 .cmd, cierre de periodo de inventario. Proceso 
de cierre, reporte de resumen de movimientos y reporte de 
clasificacibn por valor. 
subrutinas: ueps, printot. 
archivos auxiliares: mpcte, 
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entcve .cmd, subrutina pora preguntar lo clove de un 
material para la edición de movimientos, 

fechamov.cmd, subrutina para preguntar la fecha de un 
movimiento. 

printot .cmd, subrutina paro sumar e imprimir totales 
de existencias, entrados, salidas e índices de rotación por 
grupos de materiales en el reporte de resumen de movimientos 
del periodo. 

provcnt .cmd, subrutina para preguntar la referencia de 
unn nota de almuc~n, clave del proveedor (entradas) o 
n6mcro nota de entrada (devoluciones). 

tipomov .cmd, subrutina para preguntar el tipo de 
movimiento, (1 entradas, 2 salidas y J devoluciones / 
entradas), 

ucps .cmd, subrutina para calcular el precio del 
movimiento de un material y poder calcular el valor de lo 
existencia. 

vcrmot .cmd, subrutina para desplegar en pantalla los 
materiales, (clave, dcscripci6n, unidad, cantidad y precio) 
de una nota de nlmacbn en ln edici6n de movimientos. 

NOTA: Los listados finales de estos programas se pueden 
consultar en el Apéndice III. 
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PROGRAMAS DE COSTOS DE PRODUCCION. 

cspr .cmd, menú de costos de producción. 
subrutinas: cspr-1, cspr-2, cspr-3, cspr-4, cspr-5 y cspr-6. 

cspr-1 .cmd, edición de par6metros para c6lculo del 
precio de venta. 

cspr-2 .cmd, menú de edición de costos de 
materiales. 
subrutinas: cspr-2-c y cspr-2-1. 

cspr-2-c.cmd, cambio de precios de lista (precios 
fijados para costeo de productos) de materias primas 
directas. 

cspr-2-1.cmd, listado de los costos de las materias 
primas, materias primas directas ordenadas por clave.· 

cspr-3 .cmd, menú de edici6n de procesos de 
fabricaci6n. 
subrutinas: cspr-3-a, cspr-3-b, cspr-3-c, cspr-3-d y 
capr-3-1. 
- cspr-3-a,cmd, alta de procesos de fabricaci6n. 
subrutinas: entcve2, vertim, y entform. 
archivos auxiliares: procs y mater. 

cspr-3-b.cmd, baja de procesos de fabricaci6n. 
cspr-3-c,cmd, cambio de datos de procesos de 

fabricaci6n, 
subrutinas: entcve2, vertim, entfora y vermat2, 
archivos auxiliares: procs y moter. 

cspr-3-d.cmd, duplicar procesos de fabricación (copiar 
un procesos otro con otro nombre), 
archivos auxiliares: procs y mater. 

cspr-3-1.cmd, listado de procesos de fabricaci6n 
ordenados por claves de operaci6n. 

cspr-4 ,cmd, costeo de producci6n en proceso en 
pantalla o en impresora, 
subrutinas: calcost y calcost2, 

cspr-5 .cmd, recálculo de costos de productos de 
lista, 
subrutinas: calcost3. 

cspr-6 .cmd, listas de precio• en pantalla, en 
impresora en español o en ingl~s. Listado de productos de 
lista, (clave, descripci6n y precio), en orden de claves. 
subrutinas: headin. 
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calcost .cmd, subrutina recursiva de cálculo detallado 
del costo de un producto. 
subrutinns: calcost. 
arcl1ivos auxiliares: nivel. 

calcost2.cmd, subrutina recursiva de cálculo detallado 
por imprc9ora del costo de un producto. 
subrutinas: cnlcost2. 
archivos auxiliares: nivel. 

calcostJ.cmd, subrutina recursiva de cálculo abreviado 
del costo de un producto. 
subrutinas: calcost3. 
archivos auxiliares: nivel. 

cntcvc2 .cmd 1 subrutina para preguntar la clave de los 
insumos de los procesos de fabricaci6n (materias primas 
direct.1s 1 productos en proceso o productos terminados de 
lista), 

cntform .cdm, subrutina para preguntar y validar la 
fórmula de la cantidad de un insumo en una operación de un 
proceso de fabricación. 

hendin .cmd, subrutina paro imprimir el encabezado de 
un reporte en ingl6s. Ver hcnding. 

vcrmnt2 .cmd, subrutintt pura desplegar en pantalla los 
insumos (materias primas directas, productos en proceso, o 
productos terminados de liGLa) en una operacibn de un 
proceso de fabricnci611. 

vertim .cdm, subrutina para preguntar y validar la 
fórmula del tiempo de duración de una oper&ción de un 
proceso de fabricación. 

NOTA: Los listados finales de estos programas se pueden 
consultar en el Apéndice IV. 
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PROGRAMAS DE CONTROL DE PEDIDOS. 

ctpd .cmd, menú de control de pedidos. 
subrutinas: ctpd-1, ctpd-2, ctpd-3, ctpd-4, ctpd-5, ctpd-6 y 
ctpd-7. 

ctpd-1 .cmd, menú de edición de zonas. 
subrutinas: ctpd-1-a, ctpd-1-b y ctpd-1-1. 

ctpd-1-a.cmd, alta de zonas. 
ctpd-1-b.cmd, baja de zonas. 
ctpd-1-1.cmd, listado de zonas por número clave. 

ctpd-2 .cmd, menú de edición de clientes. 
ctpd-2-a.cmd, alta de clientes. 

subrutinas: entzona. 
ctpd-2-b.cmd, baja de clientes. 
ctpd-2-c.cmd, cambio de datos de clientes. 

subrutinas: entzona. 
ctpd-2-1.cmd, listado de clientes por clave, en orden 

alfabético o por zonas. 

ctpd-3 .cmd, menú de edición de pedidos. 
subrutinas: ctpd-3-a, ctpd-3-b, ctpd-3-c y ctpd-3-1, 

ctpd-3-a.cmd, alta de pedidos. 
subrutinas: client fechaped, y entcve3. 
archivos auxiliares: pedid. 

ctpd-3-b.cmd, baja de pedidos. 
subrutinas: verprod. 

ctpd-3-c.cmd, cambio de datos de pedidos. 
subrutinas: client, fechaped, verprod y entcve3. 
archivos auxiliares: pedid. 

ctpd-3-1.cmd, listado de pedidos en orden numérico. 

ctpd-4 .cmd, cálculo del requerimiento de materiales 
para uno o varios pedidos totales o parciales. 
subrutinas: entped y calcmat. 
archivos auxiliares: pedid y requi. 

ctpd-5 .cmd, estados de cuenta generales (por grupo de 
clientes) o particulares (un solo cliente). 
subrutinas: client. 

ctpd-6 .cmd, relación de pedidos. Consulta de pedidos 
en un periodo de tiempo, por cumplimiento de su 
procesamiento o por zonas. 
subrutinas: ctpd-6-1, ctpd-6-2 y ctpd-6-3. 
- ctpd-6-1.cmd, relación de pedidos por fecha. Lista de 
pedidos cronológica entre dos fechas. 

ctpd-6-2,cmd, relación de pedidos por cumplimiento. 
Lista de pedidos ordenada por fecha de vencimiento y estado 
de procesamiento (terminado y entregado y/o pagado). 
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ctpd-6-3.cmd, relación de pedidos por zonas. 

ctpd-7 .cmd, cierre de periodo de pedidos. Proceso de 
cierre y reporte de resumen de pedidos del periodo. 
archivos auxiliares: pdcte. 

calcmat ,cmd, subrutina recursiva de cálculo de las 
cantidades de materias primas requeridas para fabricar un 
producto. 
subrutinas: calcmat, 
archivos auxiliares: nivel. 

client ,cmd, subrutina para preguntar el cliente de un 
pedido. 

entcve3 .cmd, subrutina para preguntar un producto de 
un pedido, {su clave, especificaciones y precio), 

entped .cmd, subrutina para preguntar un pedido y las 
cantidades a producir de sus productos para el cálculo de 
los requerimientos de materiales. 

· entzona .cmd, subrutina para preguntar la zona de un 
cliente. 

fechaped,cmd, subrutina poro preguntar la fecha de 
solicitud {Fecho) y lo fecha de promesa de entrega (Vence) 
de un pedido, 

verprod ,cmd, subrutina para desplegar en pantalla los 
datos de los productos, el total, oubtotal y saldo de un 
pedido. 

NOTA: Los listados finales de estos programas se pueden 
consultar en el Apéndice V. 
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PROGRAMAS DE INVENTARIO DE PRODUCTO TERMINADO, 

inpt .cmd, menú del inventario de producto 
terminado, 
subrutinas: inpt-1, inpt-2, inpt-3, inpt-4 e inpt-5. 

inpt-1 ,cmd, menú de edición de productos terminados 
de lista. 
subrutinas: inpt-1-a, inpt-1-b, inpt-1-c e inpt-1-1. 

inpt-1-a.cmd, alta de productos de lista. 
inpt-1-b.cmd, baja de productos de lista. 
inpt-1-c.cmd, cambio de datos de productos de lista. 
inpt-1-1,cmd, listado oredenado de productos de lista 

(clave, descripción, proceso, valores de los parámetros, 
costo, etc.), 

inpt-2 .cmd, menú de edición de productos terminados 
especiales. 
subrutinas: inpt-2-a, inpt-2-b, inpt-2-c e inpt-2-1. 

inpt-2-n.cmd, alta de productos especiales. 
subrutinas: calcost3. 

inpt-2-b,cmd, baja de productos esspcciales. 
inpt-2-c,cmd, cambio de datos de productos especiales, 

subrutinas: calcost3. 
inpt-2-1.cmd, listado oredenado de productos especiales 

(clave, descripción, proceso, valores de los parámetros, 
costo, etc.), 

inpt-3 .cmd, menú de edición de movimientos. 
subrutinas: inpt-3-a, inpt-3-b, inpt-3-c e inpt-3-1. 

inpt-3-a,cmd, alta de movimientos. 
subrutinas: tipomov2, pedent, fechmov2, verprod2, entcve4 
movolta. 

inpt-3-b,cmd, baja de movimientos. 
subrutinas: tipomov2, verprod2 y movbaja. 

inpt-3-c,cmd, cambio de datos de movimientos. 
subrutinas: tipomov2, pedent, fechmov2, verprod2, entcve4, 
movalta y movboja. 
archivos auxiliares: notaz. 

inpt-3-1.cmd, listado de movimientos por fecha, por 
tipo o por producto 

inpt311 ,cmd, listado de movimientos por fecha. 
inpt312 ,cmd, listado de movimientos por tipo de 

movimiento. 
inpt313 .cmd, listado de movimientos por producto, 

inpt-4 .cmd, consulta de existencias de los productos 
en general o de aquellos con existencias fuera de limite. 
subrutinas: ueps2. 
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inpt-5 .cmd, cierre de periodo, Proceso de cierre, 
reporte de resumen de movimientos del periodo y reporte de 
clasificación por valor. 
subrutinas: ueps2 y printat2. 
archivos auxiliares: ptcte, 

entcve4 .cmd, subrutina para preguntar la clave y la 
cantidad de un producto para la edici6n de movimientos sin 
pedido de referencia. 

fechmov2.cmd, subrutina para preguntar la fecha de un 
movimiento, 

movalta .cmd, porte principal del proceso de dar de 
alta un movimiento. 

movbaja .cmd, parte principal del proceso de dar de 
baja un movimiento. 

pedent .cmd, subrutina para preguntar la referencia de 
una nota de almacén, número de pedido (entradas y salidas) 
y número de nota de salida (devoluciones/salidas). 

tipomov2.cmd, subrutina para preguntar el tipo de 
movimiento, (! entradas, 2 salidas y 3 devoluciones/ 
salidas), 

ueps2 .cmd, subrutina para calcular el precio del 
movimiento de un producto y poder calcular el valor de la 
existencia, 

verprod2.cm<l, subrutina para desplegar en pantalla los 
productos, {clave, descripción, cantidad y costo) de una 
nota de almacén en la edición de movimientos. 

NOTA: Los listados finales <le estos programas se pueden 
consultar en el Apéndice Vl, 
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PROGRAMAS DE UTILERIAS DEL SISTEMA. 

utss .cmd, menú de utilerías del sistema. 
subrutinas: utss-1, utss-2 y utss-3, 

utss-1 .cmd, configuraci6n del sistema, 

utss-2 .cmd, menú de reindexaci6n de archivos. 
subrutinas: utss-2-1 a utss-2-9. 

utss-2-1.cmd, mantenimiento archivos de proveedores. 
subrutinas: fix. 
archivos principales: prava. 

utss-2-2.cmd, mantenimiento archivos de materias 
primas. 
subrutinas: íix. 
archivos principales: mpdat. 

utss-2-3.cmd, mantenimiento archivos de movimientos de 
materias primas. 
subrutinas: fix. 
archivos principales: mpnts y mpmvs. 
archivos auxiliares: notas. 

utss-2-4.cmd, mantenimiento archivos de procesos de 
fabricaci6n. 
subrutinas: fix. 
archivos principales: cspro y csmat, 
archivos auxiliares: procs, mater y nivel. 

utss-2-5.cmd, mantenimiento archivos de productos 
terminados. 
subrutinas: fix, 
archivos principales: ptlst, 

utss-2-6.cmd, mantenimiento archivos de clientes y 
zonas. 
subrutinas: fix. 
archivos principales: cltes y zonas, 

utss-2-7.cmd, mantenimiento archivos de pedidos. 
subrutinas: fix. 
archivos principales: pdnts y pdmvs. 
archivos auxiliares: pedid. 

utss-2-B.cmd, mantenimento archivos de requerimiento de 
aateriales. 
archivos auxiliares: pedid, requi y nivel. 

utss-2-9.cmd, mantenimiento archivos de movimientos de 
productos terminados, 
subrutinas: fix, 
archivos principales: ptnts y ptmvs. 
archivos auxiliares: notaz. 

utss-3 .cmd, correci6n de fechas de cierre. 
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fix .cmd, subrutina de rescate de registros 
borrados y copia de un archivo. 
archivos auxiliares: paso,dbf 

NOTA: Los listados finales de estos programas se pueden 
consultar en el Apéndice VII. 
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4,3. DOCUMENTACION DE OPERACION, 

DESCRIPCION GENERAL DEL SISTEMA. 

El Sistema Computarizado de Control de Inventarios, 
Costos de Producción y Pedidos tiene el objetiYo ser una 
herramienta de auxilio al control de la operación de la 
fábrica y poder presentar información relevante para 
mejorar la calidad de la toma de decisiones a nivel 
gerencial. 

El sistema fue desarrollado especialmente para FREX 
S.A., industria manufacturera de un producto (fregaderos de 
acero inoxidable), con varios módelos y especificaciones 
diversos, cuya fabricación sigue procesos en linea bien 
definidos y su producción es intermitente sobre pedidos. 

A través del Sistema de Control de Inventarios, Costos 
de Producción y Pedidos se logra una exacta y oportuna · 
predeterminación de costos y precios de venta unitarios del 
producto, Además se consigue un control del flujo de los 
materiales en unidades y en dinero desde que se planea su 
requerimiento para fabricar un pedido hasta que se 
transforman en producto terminado y se entregan al cliente, 
pasando por su almacenamiento de materiales, ensambles y 
productos terminados, 

Debido a su amplia perspectiva de la operación de la 
fábrica este sistema integra información poro el servicio 
de varias áreas de la organización como son: compras. 
producción, ventas, crédito y cobranza, contabilidad y la 
gerencia general. 
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REQUERIMIENTOS. 

Para el funcionamiento del sistema se requiere le 
intervención de varios recursos: 

Personal.-
1) Pera el manejo del sistema es indispensable tener 

conocimientos generales del uso del equipo, contenidos 
en los manuales del fabricante, 

2) Es indispensable le comprensión de este manual de 
operación. 

3) Y además pera obtenerle el máximo provecho es 
necesario que el usuario posea un previo conocimiento 
general del funcionamiento de la fábrica. 

Equipo.-
!) Computadora. 

El sistema está desarrollado en dBASE II versi6n 2.41 
y requiere de una computadora Apple //e o compatible 
con: 

Tarjeta de 80 columnas, 
Tarjeta Z-80 de microprocesador 8080, 
Cuando menos una unidad lectora pare discos 

flexibles de 5 1/4 ". 
2) Disco Fijo. 

Que soporte el sistema operativo CP/H versi6n 2,x 
en adelante, 

Con capacidad de 5 Mbytes o mayor. 
Más de 128 entradas por directorio, 

3) Impresora. 
Conectada el puerto paralelo, 
Cerro de 10 " 

Información.-
El sistema necesite de le integre, correcta y oportuna 
entrada de varios datos pare poder procesar le 
información eficientemente: 

1) Notas de entrada, solide y devoluci6n e proveedores 
del almacén de materiales, 

2) Notas de entrada, salida y devoluci6n de clientes del 
almacén de producto términado y subensambles. 

3) Pedidos de clientes. 
4) Remisiones de entrega y pago de pedidos firmadas. 
5) Recibos de pago. 
6) Precios de materias primas. 
7) Parámetros para fijación de precios unitarios. 
8) Procesos de fabricación, especificando tiempos y 

cantidades de cano de obra y materiales empleadas en 
cada operaci6n. 

9) Especificaciones de loa productos, 
10) Codificación de zonas de clientes, 
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CUADRO GENERAL DEL SISTEMA. 

El Sistema Computarizado de Control de Inventarios, 
Costos de Producción y Pedidos ésta formado par 5 módulos 
principales. Cada módulo contiene varias funciones que a su 
vez pueden estar subdivididas en más funciones, 

El cuadro general de los módulos y sus funciones 
principales, sin especificar las subdivisiones, es el 
siguiente: 

1, Inventario de Materia Prima, 
1.1. Edición de Proveedores, 
1.2. Edición de Materiales, 
1.3. Edición de Movimientos. 
1.4. Consulta de Existencias, 
1.5. Cierre de Periodo. 

2. Costos de Producción 
2.1. Edición de Parámetros, 
2.2. Edición de Costos de Materiales. 
2.3, Edición de Procesos de Fabricación. 
2.4. Costeo de Producción en Proceso, 
2.5. Recálculo de Costos de Productos de Lista. 
2.6. Listas de Precios. 

3. Control de Pedidos. 
3.1. Edición de Zonas, 
3,2. Edición de Clientes. 
3.3. Edición de Pedidos. 
3.4, Cálculo del Requerimiento de Materiales. 
3.5, Estados de Cuenta. 
3,6, Relación de Pedidos. 
3.7. Cierre de Periodo. 

4. Inventario de Producto Terminado, 
4.1. Edición de Productos de Lista 
4.2. Edición de Productos Especiales. 
4.3, Edición de Movimientos 
4,4, Consulta de Existencias. 
4.5, Cierre de Periodo. 

5, Utilerias del Sistema, 
5.1. Configuración del Sistema. 
5.2. Reindexación de Archivos. 
5.3. Corrección de Fechas de Cierre. 
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CRITERIOS GENERALES. 

Para facilitar el uso del sistema existen formatos y 
criterios comúnes en sus diferentes módulos, De manera que 
conociendo el manejo de uno de ellos es muy fácil aprender 
el manejo de los demás. Entre los razgos generales del 
manejo del sistema están: 

1) Uso de Menús.-
La manera de presentar al usuario las opciones posibles 

en un punto del sistema es mediante menús, en los que cada 
opción se identifica con un número o una letra. Para 
seleccionar una opción basta con que el usuario oprima el 
número o letra de dicha opción. 

2) Decisiones al Usuario.-
Antés de realizar ciertas operaciones el sistema 

presenta al usuario la decisión de proceder. Esto 
invariablemente consiste en preguntar en el último renglón 
de la pantalla: 

''Se ••••••••• <S>i o <N>o ? 11 

La respuesta debe darse oprimiendo la letra ''S" o la 
letra 11 N1

'. 

3) Opciones de Default.-
En los menús y en las decisiones al usuario siempre se 

presenta en seguida la palabra: 
''seleccion : :'' 

para preguntar la selección del usuario. Encerrada dentro 
de los símbolos ": :" siempre aparece una selección 
propuesta que se le llama opción de "default" y por lo 
general es la acción esperada en ese punto. 

4) Mensajes al Usuario.-
El sistema continuamente se comunica con el usuario 

mediante mensajes que le despliega. Estos mensajes son de 
tres tipos: 

De error. El sistema revisa los datos que se introducen 
y al encontrar un error envia un mensaje al usuario: 

11 1 Error, dato ••••••• incorrecto ! 11 

De espera. Cuando el sistema re8liza procesos internos 
que le tomaran varios segundos despliega: 

''Un momento por favor,,,'' 
De cambio de página. Al terminar de presentar en 
pantalla una página de información y para poder 
continuar con la siguiente página, el sistema 
presenta: 

"Oprima cualquier tecla para continuar ••• " 
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5) Pantalla de Trabajo.-
Una vez que se está en la selección de un módulo, o 

inclusive en una subselecci6n de ésta, aparece una 
pantalla característica, que esta dividida por dos líneas 
de símbolos de igual: 

Le parte superior o encabezado se forma por 3 renglones 
que nos indican el módulo, la selección y la 
subsclección, respectivamente, donde se está. 
La parte central está formada por 18 renglones y es la 
zona de edici6n o despliegue de datos. 
El Último renglón es la zona de interfase el usuario 
donde se despliegan: menús de edición, decisiones o 
mensajes. 

6) Programes de Edición.-
Este tipo de programas sirven pare introducir los datos 

al sistema. El procedimiento general es enviar a través del 
uso del tablero los datos contenidos en documentos escritos. 

En este sistema los programes de edición generalmente 
constan de 4 opciones: 

Alta, Pare introducir datos por primero vez. 
Baje. Pare borrar datos equivocados u obsoletos. 
Cambio. Pare corregir datos previamente introducidos. 
Listado. Pare revisar le información introducida. 

7) Listados, Consultes y Reportes.-
Las salidas de información del sistema se efectúan a 

través de estas opciones: 
Listados. Son herramientas para la edición y consisten 
en presentar uno lista ordenada de datoa. 
Consultas. Por lo general los listados presentan la 
información como fue capturada, mientras que los 
consultes, siendo más eleborades, presentan le 
información como se necesite pare la operación. 
Reportes. Son aún más elaborados que las consultas. 
En éstos la información se combina y resume de modo 
que se pueda observar la tendencia general de une 
función de le organización. 
En este sistema todos los listados y consultas se 

pueden hacer en pantalla o en impresora. Los reportes, en su 
mayoría sólo se emiten por impresora. 

8) Procesos Internos.-
Además de los programes de edición, que sirven para 

entrar datos el sistema y los listados, consultas y reportes 
que son las salidas de información de éste, también 
existen procesos internos en los que los datos se organizan 
y se transforman en información más elaborada. 
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Dentro de cada módulo existe una función que 
constituye el proceso interno escencial de dicho módulo. 

Para el caso de los Inventarios es el Cierre de 
Periodo, en donde se valorizan y se resumen los 
movimientos de un periodo (por lo general un mes), 
En el módulo de Costos de Producción el proceso 
interno central es el Recálculo de Costos de Productos 
de Lista, 
Paro el Control de Pedidos existe un Proceso de Cierre 
en el que se totalizan y clasifican los pedidos que se 
vendieron en ese mes. 
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EDICION DE CAMPOS, 

La entrada de datos al sistema es la función más 
complicada dentro del manejo de un sistema. Para lograr una 
captura eficiente es necesario tener los siguientes 
conocimientos: 

Un Archivo se puede entender como un conjunto ordenado 
de unidades de información de la misma especie. Donde cada 
unidad puede contener a su vez datos o características 
llamados campos, 

Por ejemplo en un archivo de materiales la unidad de 
información es un material con varios campos, tales como: 
clave, descripción, unidad, existencia, etc. 

En los programas de edición se capturan y corrigen los 
datos de los diferentes archivos, El procedimiento consiste 
en teclear la inf ormacion desde el tablero pudiendo 
observar el proceso en la pantalla. 

Para facilitar el manejo de estos programas de edición 
es necesario conocer además del teclado de una máquina de 
escribir, algunos comandos: 

(Return) Este comando sirve para terminar de editar un 
campo y saltar al siguiente. 

(Ctrl D) Para adelantarse sobre los caracteres (letras, 
números o signos ortográficos) de un campo sin 
modificarlos, Al oprimirlo sobre el Último caracter de 
la derecha se salta al campo siguiente, 

( .._ ) Para retrasarse sobre los caracteres de un 
campo sin modificarlos. Al oprimirlo sobre el primer 
caracter de la izquierda se regresa al campo anterior, 

(Ctrl G) Para borrar un caracter recorriendo los 
caracteres que se encuentran a la derecha de éste. 

Normalmente al oprimir un caracter, éste aparece sobre 
la posición del cursor y los caracteres a su derecha 
permanecen en la posición original. Este comportamiento se 
llama modo de edición de "sobreponer". 

También es posible que al oprimir un caracter, éste 
aparezca sobre la posición del cursor recorriendo un lugar 
los caracteres a su derecha. Este comportamiento se 
denomina modo de edición de "insertar". 

(Ctrl V) Para fijar o quitar el modo de edición de 
insertar. 
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Otra cnraclerlsticn del manejo de los programas de 
cdicibn es que por lo general el primer compo que se 
pregunta es la clave. l.a clave puede ser: del proveedor, o 
del mntcrial, o del proceso, o de la operación, o de la 
zona, o del cliente, o del producto, o el número de nota de 
almncin o el n6mcro de pedido, dependiendo del programa de 
cdici6n en el que se encuentre. Si al editar este campo se 
deja en blanco, el sistema lo interpreto como un comando de 
salida de cdicibn y se regreso o la opcibn previa. 
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INVENTARIO DE MATERIA PRIMA. 

El elemento central de éste mbdulo son Jos 
materiales. La informacibn contenida de ésto• incluye 
proveedores, unidades, precios, y entradas y salidos en 
almacén. A continuoci6n se explican sun diferentes 
opciones: 

1) Edici6n de Proveedores. 

En esta opcibn se capturan los datos de un proveedor: 
Clave: a todo proveedor se le asigna una clave interno 
numérica de 3 cifras, 
Razbn Social: de la companiu, 
Atenci6n: nombre del representante, 
Direccibn: del proveedor. 
Teléfono 1: 
Teléfono 2: 

Las opciones de edici6n son las generales: 
A) Alta, 
B) Baja. 
C) Cambio, 
L) Listado, 

Existen 2 tipos de listados cada uno con sus dos 
variantes generales: 

1) Por Clave en Pantalla. 
2) Por Clave en Impresora, 
3) Alfabético en Pantalla. 
4) Alfabético en Impresora, 

En los listados del primer tipo se pregunta desde que 
eleve y hasta que clave, en los siguientes se pregunta 
desde que letra y hasta que letru, Se obtiene una lists 
ordenada de proveedores dentro del rango definido, 

2) Edici6n de Materiales, 

De coda materia primo se captura: 
Clsve : a cado materia prima se le asigna una clave de 
identificacibn con el siguiente formato: 

:X-GRUPO -NUM: 
En donde la letra 11 X11 se substituye por 11 D11 para el 
caso de una materia prima directa, y por 11 1 11 para el 
caso de una materia prima indirecta, Luego sigue el 
GRUPO al que pertenece y finalmente se le asigna un 
n6mero dentro del grupo de 3 dlgitos, NUM. 
Descripcibn : breve de las caracterlsticas del 
material, 
Unidad : de almacenamiento, 
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Factor : de conversibn entre la unidad de 
almacenamiento y la unidad de utilizacibn en 
producción. 
Existencia Mlnima : punto de reorden. 
Existencia Máxima : limite máximo de stock, 
Proveedor! clave del primer proveedor. 
Proveedor2 clave del segundo proveedor. 
Proveedor3 eleve del tercer proveedor. 

Las opciones de edicibn son: 
A) Alta. 
B) Baja. 
C) Cambio. 
L) Listado, 

Sólo hay un tipo de listado con las variantes 
ti picas: 

1) En Pantalla. 
2) En Impresora. 

Están ordenados por clave y previamente se pregunta el 
rango deseado, 

3) Edicibn de Movimientos, 

Pera poder determinar les existencias de los 
materiales, el sistema requiere de le capture de sus 
movimientos n través de les notas de almacén. Estas pueden 
ser de entrada, de salida y ocasionalmente devoluciones e 
proveedores. 

Los datos que se capturan son: 
Tipo : de movimiento, (1) entradas, (2) salidas y (3) 
devoluciones a proveedores, 
Número : el número de la note de almacén, que es de 
3 cifras. 
Proveedor : clave del proveedor, en el caso de las 
entradas. 
Fecha : del movimiento, :DD/HH/AA:. 
Hasta 12 materiales por nota, pera cada uno se capturo: 

Material : clave del material. 
Cantidad : 
Precio : sólo para el caso de las entradas. 

Opciones generales de edición: 
A) Alta. 
B) Baja. 
C) Cambio, 
L) Listado. 
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Existen 3 tipos de listados tanto en pantalla como en 
impresora: 

!) Por Fecha en Pantalla. 
2) Por Fecha en Impresora, 
3) Por Tipo en Pantalla. 
4) Por Tipo en Impresora, 
5) Por Material en Pantalla. 
6) Por Material en Impresora. 

En el primer tipo de listados se establece un rango 
entre dos fechas. En el siguiente se listan todas las 
entradas, o todas las salidas o todas las devoluciones. 
Finalmente, en el último tipo se listan en Órden 
cronológico las notas en las que entró o salió un 
material; pudiendose definir previamente el rango deseado de 
materiales. Estos Últimos listados son muy útiles para 
verificar la existecia de un material en forma detallada, 

En los listados por impresora se especifican los 
cantidades y precios, mientras que en pantalla sólo se 
mencionan los datos generales de las notas. 

4) Consulta de Existencias, 

El objetivo de todo el módulo es poder conocer con 
exactitud y oportunidad las existencias de los materiales 
para poder controlar su manejo adecuado, 

Existen 2 tipos de consulta tanto en pantalla como en 
impresora: 

!) General de Existencias en Pantalla. 
2) General de Existencias en Impresora. 
3) Existencias Fuera de Limite en Pantalla, 
4) Existencias Fuera de Limite en Impresora, 
Para cualquiera de estás consultas primero se define 

el rango, desde que material y hasta que material, 
En el primer tipo de consultas se reportan todos los 

materiales en el rango, mientras que en el segundo tipo 
sólo se reportan aquellos en que haya escocez o exceso, 

El Único listado que reporta el valor de las 
existencias es el General de Existencias en Impresora. 

5) Cierre de Periodo. 

Este proceso interno se realiza para resumir 
mensualmente los movimientos en inventario con varios 
propósitos, Primero, totalizar y clasificar la información 
de un periodo de tiempo para conocer el estado y la 
tendencia del inventario. Y segundo, evitar el crecimiento 
excesivo de los archivos de movimientos, ya que ésto 
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dificultarla el manejo del sistema al usuario y además 
haría lenta la operación del sistema. 

Dentro de esta opción, además del proceso de cierre, 
tambien se puede emitir por impresora los dos reportes que 
resultan del proceso: 

l) Proceso de Cierre. 
Se especifica la fecha hasta la cual se va a resumir la 

información, con el formato (DD/MH/AA). Se toLalizan y se 
borran los movimientos de cada material hasta esa fecha, se 
actualiza la existencia inicial en pesos y unidades, 

2) Reporte de Resumen de Movimientos, 
Se presentan para cada material, grupo y tipo de 

materiales los totales de entradas y salidas en unidades 
valores, además del indice de rotación. 

3) Reporte de Clasificación Por Valor. 
Se reportan los materiales en orden decreciente de 

acuerdo a su valor promedio en el inventario durante el 
periodo. 
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COSTOS DE PRODUCCION. 

En este módulo se define como se hacen y cuanto 
cuestan los productos. Se puede contemplar como el centro 
del sistema, pues requiere de la información del módulo de 
inventario de materia prima y genera información vital para 
el control de los pedidos y el inventario de producto 
terminado. 

1) Edición de Parámetros. 

En bsts opción ·se capturan los factores de los 
elementos del precio unitario de venta como: 

Costo de 1 Hora-Hombre : 
% Gestos de Fabricación 
% Gastos de Operación : 
% Hargen de Utilidad 
% Háximo Descuento : 

2) Edición de Costos de Hateriales. 

El precio de las materias primas directas afecta 
directamente el costo real de los productos, 

De ah! que el sistema de la oportunidad al usuario de 
editar él un precio estandar adecuado, o precio de lista, a 
sus materias primas directas, Para ayuda al usuario, en esta 
edición se le presenta el Últiao precio de compra con su 
fecha y el Último precio de lista con su fecha. 

Esta edición sólo contiene dos opciones: 
C) Cambio. 
L) Listado. 

Los listado son: 
1) En Pantalla. 
2) En Impresora, 

Se pregunta el rango de materias primas directas y se 
listan por clave, mencionando descripción, costo de lista y 
fecha de su última edición, 

3) Edición de Procesos de Fabricación. 

Para poder costear un producto el aiatema necesita 
conocer como se fabrica, Para lato se capturan las 
siguientes características de loa procesos de fabricación: 
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Proceso : nombre del proceso. 
A :, B :, C :, D : , y E : nombres de los parámetros, 
(varios productos se pueden fobricar por el mismo 
proceso existiendo unicomente variaciones en el tiempo 
de procesamiento y en las cantidades de material. Se 
tienen hasta 5 posibles variables definibles pura cada 
proceso), 
Para cada operación: 

Operación : une operación se identifica cun un 
número de 3 dlgitos. 
Descripción : breve de la operaci6n. 
Tiempo : de duración, que puede ser una fórmula 
algebraica expresada en función de los 
parámetros. 
Operarios : corresponde a una medida cualitativa 
de la mano de obra empleada más que cuantitativa, 
Se multiplica por el tiempo para determinar las 
horas-hombre. 
Materiales que entran en esa operación, hasta 8 
con los siguientes datos: 

Material : clave de una materia prima 
directa, de un producto en proceso o de un 
producto de lista. 
Cantidad : utilizada, que puede ser una 
fórmula algebraica expresada en función de 
los parámetros. 

Esta opción contiene las siguientes funciones: 
A) Alta. 
B) Baja. 
C) Cambio. 
D) Duplicar, (Para duplicar un proceso de 

fabricación con otro nombre, Esto es Útil pera crear un 
segundo proceso que es muy similar a otro, para luego editar 
sólo los diferencias). 

L) Listado. 

Los procesos se pueden listar: 
1) En Pantalla. 
2) En Impresora. 

Con dar el nombre del proceso se emite una lista 
consecutiva de las operaciones del proceso detalladas. 

4) Costeo de Producción en Proceso. 
Este opción es la consulta más importante de ente 

módulo, Aqui se puede costear un producto con cunlesquiera 
especificaciones, ya sea en proceso o terminado. ~sto es muy 
Útil para costear el inventario en proceso o pnra coLlzur 
pedidos de productos especiales, Además sirve de 
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herramienta de sensibilización de costos previa al 
Recálculo de Costos de Productos de Lista. 

Los datos que se preguntan son: 
Proceso : de fabricación del producto deseado. En el 
siguiente formato: 

:P-PROCESO -OPR: 
Donde siempre se debe comenzar con la letra "P", 
PROCESO es el nombre del proceso y OPR es el número de 
la Última operación a considerar. 
VARS : Valores de los parámetros del proceso, que 
pueden ser hasta cinco. 
Despúes de dar estos datos el sistema cálcula la 

materia prima directa y la mano· de obra directa utilizada y 
aplica los porcentajes de los parámetros de fijación de 
precios en siguiente orden: 

costo total • (horas-hombre x $/hora-hombre; 
+ costo materia directa); 
x (1 + % gastos de fabricación), 

precio venta •costo total; 
x (1 + % gastos de operación); 
/ (1 - % margen de utilidad); 
/ (1 - % máximo descuento), 

El resultado se puede consultar: 
1) En Pantalla. 
2) En Impresora. 
Por impresora se especifica las cantidades de materia 

prima y mano de obra directa, los precios y parámetros 
considerados y el costo acumalado para cada concepto, hasta 
llegar al precio de venta. 

5) Recálculo de Costos de Productos de Lista. 

Este proceso es el más importante del módulo de 
costos y permite tener listas de precios actualizadas con 
exactitud y oportunidad. 

El programa pregunta el rango de los productos a 
recalcular, (desde que producto y hasta cual), en el 
formato: 

:L-MODELO -NUM: 
Antes de recalcular un rango amplio de productos 

conviene sensibilizar los parámetros y precios de materias 
primas consideradas con algunos productos tipo, utilizando 
la opción anterior. 

Posteriormente hay que recalcular los subensambles de 
los productos deseados, en caso de que hubiera. 

Finalmente se procede a efectuar el recálculo del 
rango deseado de productos. 
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(En ocasiones, cuando no se quiere ufectar algunos de 
los productos intermedios en el rango, se debe elaborar por 
partes), 

Dependiendo de la cantidad de los productos y de la 
complejidad de sus procesos de fabricación el proceso puede 
tardar considerablemente, (En un producto con un proceso de 
fabriceci6n de 15 operaciones y 3 subensambles de 10 
operaciones cada uno, con 10 materias primas en total, se 
tarda aproximadamente 50 segundos). 

6) Listas de Precios. 

Une vez realizado el proceso anterior se pueden 
consultar las listas de precios: 

1) En Pantalla, 
2) En Impresora en Español. 
3) En Impresora en Inglés, 
Para las listas de precios en inglés es importante 

aclarar que les descripciones son en este idioma y que para 
que los precios de los productos aparezcan en dólares, el 
usuario debe cambiar los precios de las materias primas 
directas y el costo de la hora-hombre a esta unidad 
monetaria previamente al recálculo. 
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CONTROL DE PEDIDOS. 

Este sistema fue diseñado especialmente para fábricas 
cuya demanda de productos es intermitente y cuyas Órdenes 
de producción se elaboran sobre los pedidos recibidos. Este 
sistema de producción determina que los requerimientos de 
materiales, las órdenes de producción y los movimientos en 
inventario de producto terminado sean intermitentes y sean 
por lotes de productos de un pedido. 

Este módulo se desarrolló para controlar el 
procesamiento de los pedidos integralmente, Y consta de las 
siguientes funciones: 

1) Edición de Zonas, 

Los clientes se localizan en diferentes zonas del pais 
y el extranjero. Para poder clasificar la demanda de cada 
zona es indispensable agrupar a los clientes mediante una 
clave de la zona. Para esto previamente se debe capturar una 
codificación de las zonas, que contenga: 

Clave : de la zona, que es numérica de 3 dígitos, Si 
la clave es múltiplo de 10 entonces no se pregunta la 
ciudad. 
Estado : nombre del. 
Ciudad : nombre de la. Se tienen 9 ciudades por cada 
estado. 

Sólo 
A) 
B) 
L) 

contiene 
Alta. 
Baja. 
Listado. 

las siguientes opciones de edicibn: 

Los listados pueden ser: 
l) En Pantalla 
2) En Impresora. 

Se pregunta el rango de zonas deseado. Están ordenados 
por la clave de la zona. 

2) Edici6n de Clientes. 

Las datos que se capturan pera cada cliente son: 
Clave : del cliente, cuyo formáto es: 

:X99~999: 
Donde "X" es la letra inicial mayúscula de 
clasificaci6n alfabética y 999999 es un número para 
clasificación de tipo de cliente, (permanente, 
ocasional, o relacionado con otros clientes). 
Razón Social : de la compañia. 
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Atenci6n : nombre del representonie. 
Direcci6n 
Direcci6n de Embarcar: en ocasiones se entre~a el 
pedido en una direcci6n distinta o la anterior. 
Teléfonol 
Teléfono2 

Las opciones de edici6n son las generales: 
A) Alta. 
B) Bojo. 
C) Cambio. 
L} Listado. 

Existen 3 tipos.de listados en dos presentaciones cada 
tipo: 

1) Por Clave en Pantalla, 
2) Por Clave en Impresora. 
3) Alfabético en Pantalla. 
4) Alfabético en Impresora. 
5) Por Zona en Pantalla. 
6) Por Zona en Impresora. 

Se pregunta el rango deseado correspondiente al 
criterio de ordenamiento, (clave, razón social o clave de 
zona), 

3) Edición de Pedidos, 

Cada pedido que efectúa un cliente se captura con los 
siguientes datos. 

Número : del pedido que corrresponde a las últimos 3 
cifras del número de documentación. 
Cliente : clave del cliente, 
Fecha : de recepción del pedido, :DD/HH/AA:. 
Vence : fecha de vencimiento de la promesa de entrega, 
:DO/MM/AA:. 
% descuento : 
% !VA: los precios de venta no tienen agregado este 
impuesto. Este porcentaje varia para productos de 
exportación. 
Pago: total pagado hasta ese momento. El importe total 
lo calcula el programo en base a los precios y 
cantidades de cada producto y al descuento e impuesto 
considerados. 
Productos, hasta 10 y para cada uno: 

Producto : clave de un producto terminado. 
Especificaciones : especiales del producto, 
Cent. : cantidad que se pidió. 
Ter, cantidad que se ha producido. 
Ent. : cantidad que se ha entregado, 
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Precio : unitario de cada producto, sin IVA, El 
sistema presenta como default el Último precio de 
venta calculado, sin embargo está sujeto a edición del 
usuario. 

Los programas de edición son: 
A) Alta, 
B) Baja, 
C) Cambio, 
L) Listado, 

Sólo hay dos listados: 
1) En Pantalla. 
2) En Impresora, 

Están ordenados por número de pedido. Y el usuario 
define desde cual y hasta cual. 

4) C'lculo de Requerimiento de Materiales, 

Eat' es una consulta muy Útil para el departamento de 
producción. En ella se puede conocer la cantidad de 
materia• primas directas requeridas para producir uno o 
varios pedidos parciales o totales, que pueden integrar su 
programa de producción diario o semanal. Sirve de base para 
la elaboración de las requisiciones de compra. 

Loa datos que se preguntan son: 
Pedido : número del pedido a calcular. 
Para cada producto se pregunta: 

Cantidad: que se va a producir del saldo total de 
producción de la pieza, 

En seguida se calculan los requerimientos pera cada 
partida del pedido, y al terminar aparecen les opciones: 

O) Regreso 
1) En Pantalla. 
2) En Impresora, 
Se puede consultar los requerimientos acumulados de 

todo el pedido en las dos últimas opciones o se puede 
regresar a solicitar otro pedido el cual se añade al 
anterior, por lo que se pueden ir acumulando varios pedidos 
al plan de producción. 

El requerimiento por impresora, además de la cantidad 
necesaria de cada material, también indica le existencia 
actual en inventario y el requerimiento de compre. 
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5) Estados de Cuenta. 

Para herramienta de ayuda a la funci6n de crédito y 
cobranza, además del control de pagos y saldos de cada 
pedido, también se lleva un total para cada cliente. 

Las consultas sobre el estado de avance de los pedidos 
y el saldo la cuenta de un cliente son frecuentes, 

El sistema tiene dos tipos de consultas, tanto por 
pantalla como por impresora. 

1) General en Pantalla, 
2) General en Impresora, 
3) Particular en Pantalla. 
4) Particular en Impresora, 
En la consulta general se agrupan los estados de cuenta 

de varios clientes especificando los datos generales por 
cada pedido de cada cliente, 

En la consulta particular se reporto el estado de 
cuenta de un sólo cliente, con todos sus pedidos y 
especificando además productos, precios, y cantidades 
solicitades, terminadas y entregadas de cada pedido. 

6) Relación de Pedidos. 

En está opcioñ se agrupan las consultas más 
frecuentes del procesamiento de pedidos, aparte de los 
estados de cuenta. 

Son 3 los tipos de ordenamiento que se tienen: 
1) Por Fecha en Pantalla. 
2) Por Fecha en Impresora. 
3) Por Cumplimiento en Pantalla, 
4) Por Cumplimiento en Impresora. 
5) Por Zona en Pantalla. 
6) Por Zona en Impresora. 
El primer tipo de consultas es múy util para totalizar 

el procesamiento de pedidos en un periodo de tiempo, 
(semana, quincena o mes). 

El segundo tipo de relación de pedidos ordena los 
pedidos en base a las fechas de vencimiento y en bese al 
avance que llevan, En esto consulta se puede identificar el 
cumplimiento del procesamiento de pedidos en tres conceptos: 
produccibn, entrega y cobro oportunos. 

El tercer tipo de relaci6n de pedidos es Útil para 
identificar el comportamiento de nuestro mercado por zonas. 
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7) Cierre de Periodo, 

Este proceso interno se realiza para resumir 
periódicamente los pedidos. Con el objeto de totalizar y 
clasificar la información del periodo y conocer el estado 
la tendencia de la demanda, las ventas J la producción a 
corto plazo. Además se facilita el control reduciendo la 
información mensualmente. 

1) Proceso de Cierre, 
El proceso de cierre debe realizarse posteriormente al 

cierre de inventario de producto terminado. Se pregunta 
hasta que fecha se desea resumir y borrar los pedidos 
cumplidos, (DD/HH/AA). 

Los pedidos que hayan sido entregados y pagados dentro 
del periodo fijado, se eliminan del archi•o J se procesan 
para el Reporte de Resumen. 

2) Reporte de Resumen del Periodo, 
Además del proceso de cierre, tambien se puede emitir 

por impresora un reporte que totaliza por zonas las ventas 
del periodo, 
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INVENTARIO DE PRODUCTO TERMINADO. 

Este módulo requiere más que ningún otro del 
funcionamiento adecuado de todos los demás. En él se 
cuantifican en unidades y en valor el flujo de los productos 
terminados, Este flujo, como ya se dijo, es intermitente por 
lotes en base a la información del módulo de control de 
pedidos, y además se costeo automáticamente en bnse a la 
información que genero el módulo de costos, 

Sus opciones son muy similares o las del módulo de 
Inventario de Materia Prima: 

!) Edición de Productos de Lista 

E11 esta opci6n se escoge como se hace un producto, por 
que proceso y bajo que parámetros. Esta opción tiene una 
relación directa con la edición de procesos de 
fabricación. 

Por producto de lista se refiere a los productos cuyas 
especificaciones cnen dentro de los parámetros estandar, 
Además de los productos terminados de lista, en esta 
categoris se deben incluir a los subensambles que a pesar 
de no ser productos terminados propiamente, si tienen 
parámetros estandar. Esto trae varios beneficios: primero 
que se controlará su flujo y almacenamiento, y además que 
se agilizará el recólculo de costos de productos de lista, 
si este tipo de productos se incluyen en la definición de 
los procesos de fabricación. 

Para coda producto se necesitan editar los siguientes 
datos: 

Clave : del producto, tiene el formáto: 
:L-MODELO -NUH: 

La "L" indica que se trata de un producto de lista. Los 
productos además se agrupan por su MODELO y por un 
número del 1 al 999 dentro de dicho grupo, NUH. 
Proceso : de fabricación del producto, En el siguiente 
formato: 

:P-PROCESO -OPR: 
Donde siempre se debe comenzar con la letra "P", 
PROCESO es el nombre del proceso y OPR es el número de 
la Última operación a considerar. 
VARS : Valores de los parámetros del producto, que 
pueden ser hasta cinco, 
Descripción : breve del producto. 
Descripción en Inglés : 
Existencia Mínima punto de reorden. 
Existencia Máxima : limite de stock, 
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Para 
programas 

A) 

editar los datos anteriores se cuenta con los 
de: 

B) 
C) 
L) 

Alta, 
Baja, 
Cambio. 
Listado. 

Los listados son: 
!) En Pantalla, 
2) En Impresora. 

Por orden de claves se listan las descripciones, 
especificaciones y costo de cada producto, 

2) Edición de Productos Especiales, 

Los productos especiales son aquellos con 
especificaciones fuera del estandar y que por lo general 
sólo se producen una vez para un pedido. El control de 
estos productos debe desaparecer al entregarse el pedido, 

Los datos que se requieren de este tipo de productos 
son los mismos que los de los productos de lista, con la 
excepción de la Descripción en Inglés, la Existencia 
Mínima y la Existencia Máxima, 

También se tienen los programas de: 
A) Alta, 
B) Baja. 
C) Cambio. 
L) Listado, 

Y los listados: 
!) En Pantalla, 
2) En Impresora. 

Son similares a los de productos de lista con la 
excepción de que no tienen límites en existencias. 

3) Edición de Movimientos. 

Para poder determinar las existencias de los productos, 
el sistema requiere de la captura de sus movimientos a 
través de las notas de almacén. Estas pueden ser de 
entrada, de salida y ocasionalmente devoluciones de 
clientes. 

Los datos que se capturan son: 
Tipo : de movimiento, (!) entradas, (2) salidos y (3) 
devoluciones de clientes. 
Número : el número de la nota de almacén, que es de 
3 cifras. 
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Fecha : del movimiento, :DD/MH/AA:. 
Hasta 10 productos por nota, para cada uno se captura: 

Producto clave del producto. 
Cantidad : 

Opciones generales de.edición: 
A) Alta. 
8) Baja. 
C) Cambio. 
L) Listado. 

Existen 3 tipos de listados tanto en pantalla como en 
impresora: 

1) Por Fecha en Pantalla. 
2) Por Fecha en Impresora. 
3) Por Tipo en Pantalla. 
4) Por Tipo en Impresora. 
5) Por Producto en Pantalla. 
6) Por Producto en Impresora. 

En el primer tipo de listados se establece un rango 
entre dos fechas. En el siguiente se listan todas las 
entradas, o todas las salidas o todas las devoluciones. 
Finalmente, en el Último tipo se listan en orden 
cronológico las notas en las que entró o salió un 
producto; pudiendose definir previamente el rango deseado de 
productos. Estos últimos listados son muy útiles para 
verificar la existecio de un producto en forma detallada. 

En los listados por impresora se especifican las 
cantidades y precios, mientras que en pantalla sólo se 
mencionan los datos generales de las notes. 

4) Consulta de Existencias. 

El objetivo de todo el módulo es poder conocer con 
exactitud y oportunidad los existencias de los productos 
para poder controlar su almacenamiento y venta o entrega, 
adecuadamente, 

Existen 2 tipos de consulta tanto en pantalla como en 
impresora: 

1) General de Existencias en Pantalla. 
2) General de Existencias en Impresora. 
3) Existencias Fuera de Limite en Pantalla. 
4) Existencias Fuera de Límite en Impresora, 
Para cualquiera de estas consultas primero se define el 

rango, desde que producto y hasta cual. 
En el primer tipo de consultas se reportan todos los 

productos en el rango, mientras que en el segundo tipo sólo 
se reportan aquellos en que haya escacez o exceso. 
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El único listado que reporta el valor de las 
existencias es el General de Existencias en Impresora. 

5) Cierre de Periodo. 

Este proceso interno se realizo para resumir 
mensualmente los movimientos en inventario con varios 
propósitos. Primero, totalizar y clasificar la información 
de un periodo de tiempo para conocer el estado y la 
tendencia del inventario. Y segundo, evitar el crecimiento 
excesivo de los archivos de movimientos, ya que ésto 
dificultaría el manejo del sistema al usuario y además 
haría lente le operación del sistema, 

Este proceso debe realizarse ántes del Cierre de 
Periodo de Control de Pedidos. 

Dentr• de esta opción, además del proceso de cierre, 
tamL1en se puede emitir por impresora los dos reportes que 
resultan del proceso: 

!) Proceso de Cierre. 
Se especifica lo fecho hasta la cual se va a resumir la 

información, con el formato (DD/MM/AA). Se totalizan y se 
borran los movimientos de cede producto hasta esa fecha, se 
actualiza la existencia inicial en pesos y unidades, 

2) Reporte de Resumen de Movimientos. 
Se presenten para cada producto, modelo y tipo de 

producto los totales de entradas y salidas en unidades y 
valores, además del índice de rotación. 

3) Reporte de Clasificación Por Valor. 
Se reportan los productos en orden decreciente de 

acuerdo a su valor promedio en el inventario durante el 
periodo. 
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UTILERIAS DEL SISTEMA. 

Para la instalación y matenimiento de un sistema por 
computadora se requieren en ocasiones programas especiales. 
Estos programas constituyen funciones auxiliares que se 
salen de la operación corriente del sistema, µero que 
ocasionalmente llega a requerir el usuario. 

El Sistema Computarizado de Control de Inventarios, 
Costos de Producción y Pedidos tiene un módulo con 3 
funciones para auxiliar al usuario en la instalación y 
mantenimiento del sistema: 

1) Configuración del Sistema. 

Esta opción se usa durante la fase de instalación y 
en ella se editan el formato de la razón social en los 
reportes y los comandos y parámetros de su impresora: 

Razón Social p/Pantalla : formato de la razón social 
en los menús del sistema. 
Razón Social p/Impresora : formato de la razón social 
para los listados, consultas y reportes por impresora. 
Comando de Reset de Impresora : cadena de hasta 5 
códigos ASCII. 
No, de Renglones por Página : renglones de 
información efectivos. Generalmente está alrededor de 
54, ya que una página tiene 66 pero los márgenes 
superior e inferior ocupan 6 renglones cada uno, 
Comando para Fijar Letra Condensada : cadena de hasta 5 
códigos ASCII. 
Comando para Cancelar Letra Condensada : cadena de 
hasta 5 códigos ASCII. 
Comando para Fijar Letra Alargada : cadena de hasta 5 
códigos ASCII. 
Comando para Cancelar Letra Alargada : cadena de hasta 
5 códigos ASCII. 
Antes de editar los parámetros de su impresora debe 

consultar el manual de ésta. 

2) Reindexación de Archivos. 

Todos los archivos del sistema están ordenados bajo 
varias claves o criterios, en archivos que se llaman de 
indices, Cuando un archivo esta dañado los indices de 
ordenamiento pierden su relación y es necesario volver a 
reordenar los datos, Esta opción esta prevista para poder 
dar mantenimiento a los archivos en estos casos. 
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La información del sistema esta dividida en los 
siguientes grupos de archivos: 

1) Proveedores. 
2) Materiales 
3) Movimientos de Materiales 
4) Procesos de Fabricación. 
5) Productos Terminados. 
6) Clientes y Zonas, 
7) Pedidos. 
8) Requerimientos de Materiales. 
9) Movimientos de Productos Terminados. 
Para cada uno de los grupos de archivos anteriores se 

puede dar mantenimiento seleccionando el número 
correspondiente. 

3) Corrección de Fechas de Cierre. 

Debido a que tanto en los módulos de Inventario como 
en el de Control de Pedidos las fechas de las notas y 
pedidos deben ser superiores a las fechas de corte, en 
ocasiones es necesario corregir estas fechas para capturar 
documentos atrasado~. Otra razón para corregir estas fechas 
es para repetir un Proceso de Cierre en caso de error. 

En este programa se editan: 
Fecha de Cierre de Inventario de Materia Prima 
DD/HH/AA. 
Fecha de Cierre de Pedidos : DD/HH/AA. 
Fecha de Cierre de Inventario de Producto Terminado 
DD/HH/AA. 

140 



MANTENIMIENTO DEL SISTEMA. 

Todo sistema de manejo de información por computadora 
posee dos tipos de información, generalmente almacenadas 
magn~ticamente en disco, los archivos y los programas. 

Los archivos son los datos que guarda, consulta y 
proceso el sistema. Mientras que los programas son una serie 
de instruciones que dirigen a la computadora para 
desarrollar las diversas funciones del sistema, 

Ambos tipos de información son importantes y están 
sujetos a daños o pérdidas. Estas fallas en el sistema se 
maniíiestan generalmente por mal funcionamiento o mensajes 
de error del sistema o del sistema operativo, 

Manifestación de Fallas en los Archivos.
!) Datos equivocados. 

Durante la edición de datos, particularmente en: 
cambios de datos de movimientos de inventario, 
edición de procesos de fabricación, 
edición de pedidos, 
o en el cálculo del requerimiento de materiales, 
puede ocurrir que aparezcan materiales o productos de 

más, debido a que una interrupción anormal del sistema 
ocurrió previamente. 
2) Datos con basura. 

En un archivo dañado puede llegar a ocurrir que los 
datos contengan caracteres o slmbolos fuera de formato o 
inclusive datos de otro archivo sin relación alguna, 
3) Mensajes de error del lenguaje. 

En ocasiones cuando un archivo tiene errores en su 
estructura, sus datos, o sus indices, el sistema no puede 
procesar la información y el lenguaje envía un mensaje de 
error al usuario, que puede ser: 

CANNOT OPEN FILE 
DATA ITEM NOT FOUND 
END OF FILE FOUND UNEXPECTEDLY 
RECORD NOT IN INDEX 
RECORD OUT OF RANGE 
UNASSIGNED FILE NUMBER 

Manifestación de Fallas en los Programas,-
1) Funcionamiento inadecuado. 

Este tipo de fallas deben reportarse inmediatamente al 
analista de sistemas. Por lo gener&l se presentan en la fase 
de prueba del sistema Ónicamente, En ocasiones se confunden 
con un manejo inapropiado del sistema por parte del usuario. 
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2) Mensajes de error del lenguaje. 
La causa de los mensajes de error del lenguaje en un 

programa se pueden deber a dos causas: 
a) El programa tiene un error de programaci6n. 
b) El programa esta dañado por fallas técnicas. 
Los errores más comunes son los primeros, éstos deben 

superarse en la etapa de instalaci6n o cuando más tarde en 
la de operaci6n y reevaluaci6n. 

Los mensajes de error debidos a fallas en la 
programaci6n son demasiados como para mencionarlos todos 
Además en ocasiones el mensaje de error no es suficiente 
como para discriminar si su causa es efectivamente de 
programaci6n o técnica. 

El mensaje de error del lenguaje más frecuente para 
fallas en los programas con causa tipo a) es: 

SYNTAX ERROR 

El mensaje de error más comun para fallas con causa 
tipo b) es: 

111UNKNOWN COHHAND 

Hanifestaci6n de Fallas en el Disco Fijo,-
1) Cuando ocurre una falla física en el medio de 
almacenamiento magnético, tanto los archivos como los 
programas se pueden estropear. Los mensajes de error de este 
tipo de fallas los envía el sistema operativo y pueden ser: 

BDOS ERROR ON d: 
BAD SECTOR 

Existen procedimientos de mantenimiento preventivo al 
alcanze del usuario contra las fallas de un sistema por 
computadora, Basicamente son dos: el uso adecuado del 
sistema y el respaldo de informaci6n. 

Uso Adecuado.-
Todo equipo est~ expuesto a descomponerse si se 

maltrata, Es responsabilidad del usuario conocer y respetar 
los procedimientos de operaci6n y mantenimiento de sus 
equipos, 

En cuanto al manejo de los sistemas, también el mal 
uso deliberado o francamente descuidado de los programas 
puede ocasionar que se efectúen funciones del procesamiento 
de datos perfectamente válidas, con informaci6n 
equivocada, 
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Respaldo de Archivos.-
Siempre que se tenga considerable información 

almacenada en medios magnéticos, como son los discos fijos. 
Se debe de preveer su recuperación en caso de fallas o 
pérdidas. 

En el caso de los discos fijos este respaldo de 
información por lo general se hace en cinta magnética o en 
discos flexibles. 

Consulte el manual de su disco fijo y efectúe cuando 
menos una vez por semana un respaldo de los archivos del 
sistema. 

Respaldo de los Programas.-
Siempre debe de guardarse en un lugar seguro y 

accesible el respaldo del Sistema Computarizado de Control 
de Inventarios, Costos de Producción y Pedidos, Este 
respaldo consta de 5 discos flexibles, (uno de cada módulo 
del sistema), debidamente protegidos y etiquetados que 
contienen todos los programas y archivos auxiliares del 
sistema, (mas por supuesto no contienen los archivos 
principales con la información operativa del sistema). 

Lo mencionado en los parrafos anteriores sobre 
mnifestación de fallas son conocimientos dirigidos a que 
cuando el usuario detecte una falla logre identificar su 
posible causa y en base a éste siga el procedimiento de 
mantenimiento correctivo que corresponda, 

Los procedimientos de mantenimiento correctivo se 
mencionan a continuación. 

Mantenimiento de Archivos.-
Una vez que se presente alguna de les tres 

manifestaciones de fallas en archivos se debe: 
1) Primero salir del sistema. Ya sea a tra•és del menú 
si no se detuvo la ejecución del sistema o a través de le 
instrucción: QUIT. 
2) Entrar el sistema al módulo de Utilerias del Sistema, 
seleccionar Reindexación de Archivos. 
3) Dar mantenimiento al grupo de archivos relacionados con 
el módulo y la opción donde ocurrió el error. En caso de 
duda, dar mantenimiento a ·todos aqu6llos que se consideren 
posibles. 
4) Volver a intentar el proceso donde ocurrió el error. 
El 99% de las veces el error queda solucionado con el 
proceso anterior. De no ser asi debe reportar la falla al 
analista de sistemas encargado de mantenimiento. 
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Mantenimiento de Programas.-
Este tipo de mantenimiento se refiere basic&mente a la 

correcci6n de las fallas de origén lógico o de sintaxis 
en los programas. Este mantenimiento correctivo de 
programas no es responsnbilidad del usuario. Sin embargo su 
cooperación en la solución es necesaria, reportando al 
analista en sistemas oportunamente toda la información 
relativa al error ocurrido. Los datos relcva11tcs son: 

Cuál fue el mensaje de error. 
El módulo, la opciór1 1 la selección y los datos con 

los que se estaba trabajando. 

Las fallas técnicas en el disco fijo generalmente se 
traducen en pérdida de información. Esta pérdida de 
información sólo se puede corregir si hubo mantenimiento 
preventivo de respaldo. 

Recuperación de Archivos.-
El daño extenso o pérdida total, asi como en 

ocasiones el daño o pérdida parcial de un archivo no se 
soluciona con el mantenimiento correctivo. Entonces se debe 
reemplazar el archivo por su último respaldo. 

En el caso de disco fijo, dentro de las mismas 
utilerias de respaldo siempre se encuentra la opción de 
recuperación de información que viene debidamente 
documentada en sus manuales correspondientes. 

Recuperación de Programas.-
En el caso de que se identifique un daño claramente 

técnico, o fallas de origen dudoso en programes que ántes 
no fallaban, es conveniente proceder a recopiar los 
programas del sistema a partir de su respaldo en discos 
flexibles. 

Para copiar los programas de respaldo se debe de seguir 
los siguientes pasos. 
1) Entrar al sistema operativo CP/H, 
2) Identificar cual es el directorio de los programes de 
sistema en disco fijo y el directorio de los discos 
flexibles. 
3) Cambiarse al directorio "A" con la instrucci6n: 

A: 
4) Introducir el disco flexible de respaldo en el drive l. 
5) Correr el programa de copia mediante la instruccion: 

PIP B:•E:*,* 
Donde "B" es el directorio donde deben ir los programas 

en disco fijo y "E" es el directorio donde se encuentra el 
disco flexible, 
6) Repetir los pesos 4 y 5 pera cede disco flexible de 
respaldo. 
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4,4. ADIESTRAMIENTO. 

ANTECEDENTES. 

En la implementación de sistemas por computadora el 
aspecto humano es el más olvidado y por consiguiente es el 
motivo más frecuente de su fracaso. 

En general las personas quienes decidierón la 
implementación del proyecto no son los que lo harán 
operar. Y éstos Últimos son un elemento definitivo para 
lograr su éxito o su fracaso. 

Las causas más comunes de la oposición en lo 
implementación de un proyecto son: 

Amenaza al interés personal, 
Poca tolerancia a cualquier cambio, 
Percepción equivocada del cambio planeado, 
Desacuerdo de objetivos. 

Estas causas deberán ser advertidas durante la fase de 
análisis, para tomar medidas preventivas en las fases 
posteriores. 

Una práctica efectiva en la aproximación a los 
operarios del sistema es considerarlos en las fase de diseño 
del sistema. La gente, más que al cambio teme a las 
sorpresas, por lo que conviene integrarla al cambio ántes 
de que éste arranque y no cuando ya está andando. Pues en 
este último caso su actitud más común es la oposición. 

El haber realizado la aproximación al personal 
adecuadamente desde las fases iniciales del proyecto, no 
garantiza que no vaya a existir oposición y/o 
desconocimiento por parte de algunos individuos de la 
organización, Sin embargo, reduce estas dos variables 
negativas y evita sorpresas desagradables durante la 
implementación. Admeás da oportunidad de preparar un plan 
de adiestramiento sobre bases realistas, 

PLAN DE ADIESTRAMIENTO. 

En la operación de un sistema la intervención del 
elemento humano es definitivo tanto en la realización de 
las funciones internas, como en la generación de sus 
entradas necesarias y en la interpretación y 
aprovechamiento de sus salidas. Bajo este esquema, 
(entradas, procesos y salidas), la gente a distintos niveles 
debe comprender su función en el sistema y ser entrenada 
para desarrollarla eficientemente. 
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Considerando la interdependencia e importancia en el 
tiempo de las distintas partes del adiestramiento se prepara 
un plan de adiestramiento, En el caso de este proyecto, el 
plan de adiestramiento fue hecho en coordinaci6n de lo 
gerencia general, para definir su contenido, programa y 
equipo de trabajo, Las fases principales de este 
adiestramiento fueron: 

1) Adiestrnmiento de preparación para los operarios 
internos del sistema.-

La gente o cualquier nivel del sistema es importante 
para el funcionamiento global del sistema, sin embargo, lo 
gente que participa en lo operación interna del sistema es 
quien requiere un adiestramiento más extenso. Su 
entrenamiento fue el primero y consistió de las etapas: 

a} Introducción del proyecto, sus objetivos, 
operaciones, requerimientos, y plan de implementaci6n, 
b) Manejo y cuidados de los equipos, 
c) Nociones generales de computaci6n y manejo del 
sistema. 
d) Estudio del manual de operación. 
e) Prácticas de simulnci6n de uso y mantenimiento. 
f) Adiestramiento para la captura inicial. 
g} Práctica y supervisión de los funciones de 
captura, procesamiento y mantenimiento diarios, 
h) Práctico y supervisión en el procesamiento 
mantenimiento periódico, 
Los miembros incluidos como parte del adiestramiento de 

operación fuerón: el jefe de sistemas, un estudiante de 
sistemas designado como futuro operario y el gerente de 
ventas. 

2) Adiestramiento de la gente encargado de proporcionar 
las entradas al sistema (proveedores),-

Una vez que el grupo anterior estaba en la etapa e) de 
su entrenamiento se comenzó él de este grupo, que 
incluyó: 

a) Introducción del proyecto, sus objetivos, 
operaciones, requerimientos, y plan de implementaci6n, 
b) Explicación de obligaciones y beneficios. 
c) Preparaci6n de los datos iniciales. 
d) Práctica y supervisión en la fase de carga 
inicial, 
e) Práctica y supervisión en la fase de operación 
normal. 
Bdsicamente se dirigió a empleados de los diferentes 

departamentos: compras, producción, y ventas, 
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3) Adiestramiento de la gente beneficiada por las salidas 
del sistema (clientes).-

Antes de que el sistema comenzara a proporcionar 
salidas regularmente, se empezó el adiestramiento de este 
grupo, con: 

a) Introducción del proyecto, sus objetivos, 
operaciones, requerimientos, y plan de implementaci6n. 
b) Explicación de las obligaciones y beneficios, 
c) Práctica y supervisión en el uso e 
interpretación de las salidas diarias. 
d) Práctica y supervisi6n en el uso e 
interpretaci6n de las salidas peri6dicas. 
Est6 fue dedicado a la 9erencia general y a los 

gerentes funcionales de ventas, compras, producción, 
contabilidad y crédito y cobranza. 
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4,5. INSTALACION. 

INTRODUCCION. 

La instalación de un sistema por computadora consiste 
en comenzar su uso hasta llevarlo a un estado estable de 
funcionamiento. 

Un sistema por computadora puede ser un proyecto de 
reemplazo de un sistema ya existente o un proyecto 
totalmente nuevo, Dependiendo del coso existen diferentes 
métodos de instalación. 

Para el caso de un reemplazo hay dos alternativas: 
1) Substitución repentina del sistema anterior por el 
nuevo sistema por computadora. 
2) Instalación del nuevo sistema por computadora en 
paralelo con el sistema anterior. Comparación del 
f~ncionamiento del nuevo sistema, Finalmente abandono del 
sistema anterior. 

Para el caso de una novedad se utiliza el método 1, 

Este proyecto en particular tenía pocas funciones 
existentes previamente y varias funciones nuevas. Sin 
embargo, el método de instalación total se llevó en 
paralelo, (comprobando las funciones existentes con el 
sistema manual y las funciones nuevas con pruebas de 
escritorio). 

DESARROLLO. 

Debido a la magnitud del sistema por computadora su 
instalación no se hizo integralmente de un dia para otro, 
sino que se sigui6 una fase para cada m6dulo, hasta 
tenerlo funcionando integralmente en paralelo con el sistema 
existente. 

En base a la interdependencia cJoe los diferentes módulos 
se planeó la secuencia de instalación, dentro de la cual 
existen varios ciclos internos de control. La instalación 
siguió los siguientes pasos: 

Fase de Preparación.-
!) Copia del sistema computarizado a su equipo. 
2) Configuración del sistema, 

Fase 
3) 
4) 
5) 
6) 
7) 
8) 

de Costos de Producción.-
Edición de materias primas directas, 
Edición de parámetros de fijación de precios. 
Edición de precios de materias primas, 
Edición de procesos de fabricación de subensambles. 
Edicion de subensambles como productos de lista, 
Edición integral de los procesos de fabricación. 

148 



9) Pruebas de costeo de producción en proceso. 
a) En caso de error regresar al paso 8, 7, 6, 5, 4 ó 

3. 
b) Continuar paso JO. 

10) Edición de productos de lista. 
11) Cálculo de costos de productos de lista. 
12) Impresión y revisión de listas de precios. 

a) En caso de error, regresar al paso 10 Ó 9. 
b) Continuar paso 13. 

Fase de Carga Inicial.-
13) Preparar datos carga inicial de inventario de materia 
prima. 
14) Edición inicial de proveedores. 
15) Edición inicial de materias primas indirectas. 
16) Edición del inventario inicial de materias primas. 
17) Instalación del sistema de notas de almacén. 
18) Preparar datos carga inicial de pedidos. 
19) Edición inicial de zonas. 
20) Edición inicial de clientes. 
21) Edición inicial de productos especiales. 
22) Edición inicial de pedidos. 
23) Instalación del sistema de entrada regular de datos de 
pedidos, 
24) Preparar datos carga inicial del inventario de producto 
terminado. 
25) Edición del inventario inicial de producto terminado. 
26) Revisión del sistema de notas de almacén. 

Fase 
27) 
28) 
29) 
30) 

Fase 
31) 
32) 
33) 
34) 
35) 

de Inventario de Materia Prima.
Edición de proveedores. 
Edición de materias primas. 
Edición de movimientos de materias primas. 
Consulta y verificación de existencias. 
a) En caso de error, regresar a 29, 28 ó 
b) Continuar paso 31. 

de Control de Pedidos.
Edición de zonas, 
Edición de clientes. 
Edición de productos de especiales. 
Edición de pedidos. 

16. 

Pruebas del cálculo de requerimiento 
a) En caso de error regresar a 34, 

de materiales. 
33, 8, 7, 6 ó 3. 

b) Continuar paso 37. 

Fase de Inventario de Producto Terminado.-
37) Edición de movimientos de productos terminados, 
38) Consulta y verificación de existencias, 

a) En caso de error, regresar a 37, 34 ó 25. 
b) Continuar paso 39. 
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Fase de Enlace Pedidos-Inventario Productos,-
39) Verificación de cambio automático del estado de 
avance .de los pedidos. (Estados de cuenta y relación de 
pedidos .por cumplimiento), 

a)· En caso de error, regresar a 38 o 22, 
b) Continuar paso 40. 

Fase de Instalación Integral.-
40) Continuar con las ediciones de movimientos de 
inventario y pedidos por un peroido de un mes. 
41) Revisor la capturo mediante los listados y consultas. 

a) Realizar las pruebas correspondientes y regresar a 
40. 

b) Al finalizar el mes pasar al paso 42, 
42) Respaldar los archivos de datos y movimientos de 
materias primas. 
43) Realizar un proceso de cierre de periodo de inventarios 
de materias primas. 
44) Revisar los reportes de resumen de movimientos del 
periodo y clasificación por valor. 

a) En caso de error, recuperar los archivos 
regresar a 43, 

b) Continuar con 45. 
45) Respaldar los archivos de datos y movimientos de los 
pedidos y datos y movimientos de productos terminados, 
46) Realizar un proceso de cierre de periodo de inventarios 
de productos terminados. 
47) Revisar los reportes de resumen de movimientos del 
periodo y clasificación por valor, 

a) En caso de error, recuperar los archivos 
regresar a 46. 

b) Continuar con 48. 
48) Respaldar los archivos de datos y movimientos de 
materias primas. 
49) Realizar un proceso de cierre de pedidos del periodo. 
50) Revisar el reporte de resumen del pedidos del periodo. 

a) En caso de error, recuperar los archivos y 
regresar a 49. 

b) Comienza operación estable, continúa a prueba el 
sistema. 

La duración de la instalación fue de poco más de dos 
meses, Las primeras dos sem.anas y media fueron dedicadas a 
la preparación y a costos, Las dos semanas intermedias a la 
carga inicial. Y las 5 semanas siguientes al resto de las 
etapas. 
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INSTALACION Y ADIESTRAMIENTO, 

La instalación de un sistema combina los procesos de 
adiestramiento, El personal operativo debe estar preparado 
para capturar y procesar entradas para cuando éstas 
comicnzen, Los proveedores deben estar entrenados a enviar 
datos para cuando arranque la instalación del sistema. Y 
los clientes del sistema deben estar adiestrados para cuando 
comicnzen las salidas del sistema. La secuencia a seguir 
debe ser: 

Inicio de adiestramiento operarios del sistema. 
Inicio de adiestramiento de proveedores del sistema, 
Preparación de datos de carga inicial, 
Captura carga inicial. 
Listados y revisión de carga inicial. 
Captura operación de un periodo. 
Inicio de adiestramiento de clientes del sistema, 
Consultas y revisión de operación, 
Procesos de cierre. 
Reportes y revisón de cierre, 

El programa de instalación y el programa de 
adiestramiento se coordinaron como se muestra en la 
siguiente gráfica, 

Adiestramiento: (etapas) 
operarios lab cd ee ee ff gg gg gg gg gg 
proveedores 1 ab ce dd dd dd dd ce ee ee 
clientes 1 ab ce 

gg 
ee 
ce 

hh 

dd 
+--+--+--+--+--+--+--+--+--+--+--+--+--

Instalación: 
preparación 
costos 
carga anicial 
inv .materiales 
pedidos 

(fases) 
1 
1 

inv.productos 
pedidos-inv.productosl 
integración 1 

1 

• 
•• ** 

** •• .. 
• • 

" •••••• 
+--+--+--+--+--+--+--+--+--+--+--+~-+--

2 4 6 8 10 12 
(semanas) 

Figura 4-1 Gráfica de Gantt de la instalación y el 
adiestramiento. 
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5, o p E R A e I o N y R E E V A L u A e I o N • 
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5.1. COSTOS DE PRODUCCION. 

Al comenzar a utilizar un sistema se identifican puntos 
suceptibles de mejoramiento, que no necesariamente son 
errores, y ocurre un proceso en él que sobre la operación 
se lleva acabo una apreciación retrospectiva para 
posteriormente implementar un mejoramiento y regresar a 
estabilizar la operación, ciclicaruente. 

En cada módulo del Sistema Computarizado de Control de 
Inventarios, Costos de Producción y Pedidos, durante su 
operación inicial, se realizó este proceso de operación y 
reevaluación. 

A continuación se describe como se fue mejorando el 
aprovechamiento del sistema para el caso de costos de 
producción. 

CARACTERISTICAS DE LA OPERACION. 

Definición de los productos.-
En cualquier sistema que lleve el control de materiales 

(materias primas, productos en proceso y productos 
terminados), como el Sistema Computarizado de Control de 
Inventarios, Costos de Producción y Pedidos, el núcleo del 
sistema es la definición de sus productos, Por el término 
definición de producto se entiende el módelo de 
representación de un producto terminado como la adición 
sucesiva de insumos predefinidos, 

El módelo que sigue el sistema es la representación 
exacta por computadora de los insumos directos utilizados en 
las operaciones de fabricación. 

La definición de los productos generada en este 
módulo es la base del funcionamiento de los siguientes, 
(control de pedidos e inventario de producto terminado), de 
ahi su importancia. 

Debido a lo anterior, se planeó que este módulo 
entrara primero en operaci6n. Para 6sto se tuvo que 
organizar y capturar los datos de los procesos de 
fabricación dentro del sistema y algunos otros datos 
requeridos, como: materias primas directas, parámetros de 
fijación de precios y costos de materias primas directas. 

Como se explica en la documentación del sist~ma, para 
cada operación de un proceso de fabricación se define el 
tiempo y la cantidad de operarios. Además se definen los 
materiales que entran en dicha operación y en que cantidad. 
Esta parte ha sido mejorada y finalmente es sumamente 
versátil, pues acepta materias primas directas, productos 
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en proceso de otros procesos y productos terminados de lista, 
como insumos. Ademls las cantidades de estos insumos pueden 
ser f Órmulas algebraicas en función de los parámetros 
predefinidos del proceso de fabricación ,{por ejemplo las 
dimensiones físicas o la cantidad de ciertos componentes), 

En ocasiones, como en el caso de loa fregaderos, el 
proceso de fabricación total consiste en una red de 
procesos en linea que confluyen (se ensamblen) a diferentes 
alturas al proceso principal. 

En FREX S,A, la fabricación de los fregaderos tiene un 
proceso central que es él de la cubierta y a éste se le 
unen el resultado de los procesos de fabricación de la 
tarja y el arillo. Existen tres tipos de cubiertas: de 
sobreponer con respaldo, de sobreponer sin respaldo y de 
empotrar. Estas Últimas llevan otro ensamble que se llama 
ancla y es una pieza de aluminio que se atornille para fijar 
le cubierta. Les primeras 7 operaciones de une cubierta son 
iguales para los tres tipos y las restantes operaciones 
{aproximadamente 13) tienen variaciones. Ademls, los tres 
tipos se fabrican en dos diferentes aceros (430 y 304), Le 
gema final de módelos es de 87 módelos estender por cede 
tipo de acero, 

Le definición de los productos se puede hacer de 
varias maneras, Sin embargo le representación Óptima es le 
que sea mis versátil (que pueda agrupar todos los 
diferentes módelos de fregaderos en un mínimo de procesos) 
y le menos redundante (que los procesos tengan un minimo de 
operaciones comunes), 

Finalmente el conjunto de procesos considerado Óptimo 
fue: 

FRE430 FRE304 
1 1 

TARJA430 1 TARJA304 
1 ARILLO 1 1 

+--+-------+ 1 +--------+--+ 
1 +----------------+----------------+ 1 
1 1 1 1 
1 +------+------+ ANCLA +------+------+ 1 
1 1 ! 1 1 1 1 1 
1 1 +---------+---------+ 1 1 1 
1 1 1 1 1 1 1 1 
1 SCR430 SSR430 EMP430 SCR304 SSR304 EMP304 1 
1 1 1 1 1 1 1 1 

( 174 módelos distintos de productos de liste y une 
infinidad de productos especiales), 

Figure 5-1 Conjunto de procesos definidos. 
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Ln9 174 variantes a partir de B procesos se logran 
debido n ql1C cnda proceso puede tener distintos valores pera 
llusta 5 parámetros. En 6stc cnso los per~metros de los 
diíerc11tcs procesos son: 

Procesos A e ¡¡ E 
•=~========a=a=================•=•=aa•c•••~aaaaacaaaa•cac•~a 

FRl::430 y 304 LARGO 
TARJA430 y 304 SUJET 
ARILLO 
SCR430 304 LARGO TARJAS NOVOP SIEH 
SSR430 304 LARGO TARJAS NOVOP 
ANCLA 
EMP430 304 LARGO TARJAS 

Figura 5-2 Tabla de parámetros de los procesos. 

LARGO se refiere al largo de la cubierta. Es una 
variable continuo entre .5 y 2.5, sus unidades son metros 
lineales. 

TARJAS se refiere al número de tarjas. Es una variable 
discreta (O, 1 ó 2). 

SUJET se refiere a los sujetadores de una tarja, Es una 
variable lógico (1 Ó O), es decir llevo o no lleva 
sujetadores, 

NOVOP se refiere al refuerzo de novopan (conglomerado 
de modera). Es una variable lógico (1 6 0), 

SIEM se refiere al saque IEM de las cubiertas para 
cocinas integrales, Es una variable lógica (1 Ó O). 

Funciones.-
El proceso de costeo se puede realizar a cualquier 

nivel de cualquier proceso y con cualquier conjunto de 
valores para los parámetros de dicho proceso. 

El proceso de cálculo consiste en ir acumulando las 
cantidades y costos de insumos para cada operaci6n 
secuencialmente, y en el caso de que un insumo sea el 
resultado de otro proceso de fabricación, realizar el 
cálculo secuencial de éste y una vez terminado regresar a 
continuar con el cálculo del proceso inicial. Este coso 
esta previsto y funciono para hastn diez niveles de 
recursión y por lo tanto hace factible el cálculo de 
productos cuya fabricación se define por una red compleja 
de procesos, 
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APRECIACION RETROSPECTIVA. 

Desde la operación inicial de costos de producción la 
definicibn de producto configurada anteriormente provó ser 
efectiva para costear exacta y rápidamc11te cualquier 
producto en proceso o terminado de lista o especial. 

La comprobación reveló que el J1roccdimi~nto de 
cálculo manual utilizado anteriormente tenla un error de 
alrededor del 5%, 

El tiempo de c6lculo del m6todo por com1111tudora 
promedio era de 65 segundos, El recálculo de costos de 
productos de lista ero de 94 minutos para 87 productos. 

A pesar de au efectividad se pensó en la posibilidad 
de reducir el tiempo de recálculo. 
1) Un punto que se debía mejorar era que la mayoría de 
los productos se ofrecían con escurridero derecho o 
izquierdo y el costo de ambos módclos es el mismo. Por lo 
que el sistema, se puede decir que, calcularía dos veces 
un mismo producto. 
2) Otro punto mejorable era que las tarjas, los arillos y 
las anclas estaban definidos como produclos en proceso. J>ara 
el cálculo de un fregadero, el sistema calculaba el costo 
de las tarjas, los arillos y las anclas cado vez. Sin 
embargo batos siempre tienen el mismo costo debido a que no 
dependen de ning6n parámetro. 

3) Durante la revisión de la operación del cálculo de 
costos de producción se observaron variaciones en el 
número de anclas y tornillos. Esto se originaban porque las 
f6rmulas de éstos tienen una característica especial. Que 
se presenta cuando una fórmula debe tomar valores discretos 
(piezas) y está en función de parhmetros que toman 
valorea continuos (metros), Esto se resuelve incluyendo la 
funci6n lNT dentro de la fórmula, lo cual se había 
previsto dcade el diseño del sistema, y se había hecho en 
este coso. Sin embargo, el problema radicaba en algunas 
constantes de la fórmula que definen el rango de valores 
continuo para cada valor discreto y el mínimo valor 
continuo. 

4) En ocasiones el acero se compra sin cubierta de PVC, 
entonces se utiliza vinil en rollo para recubrir el acero. 
Cuando el acero trae cubierta de PVC su costo es mayor y no 
ae utiliza el vinil ni se realizan las operaciones 
anteriores, Es importante que en el cálculo del costo de 
una cubierta no se sume el costo del recubrimiento del acero 
dos veces. 
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MEJORAMIENTO DE LA OPERACION. 

El mejoramiento de la velocidad del recálculo de los 
costos se mejoró por dos aspectos: 
1) El programa de recálculo de costos de productos de 
listo se corrigió para que sólo calcule los módclos de 
escurridero derecho y en los 'de escurridero izquierdo repita 
el precio anLerior sin necesidud de volver u cálcular. Lo 
cual hace que el tiempo de rec~lculo para estos 61timos 
productos sea de 5 segundos aproximadamente. 
2) La solucibn para evitar el cálculo de las tarjas y 
los arillos fue la de aceptar productos de lista como 
insumos de una operación de un proceso de fabricación. Y 
redefinir los procesos de fabricación de los fregaderos, 
caobiando los insumos tarjas, arillos y anclas de productos 
en proceso a productos de lista, Estos productos de lista se 
dieron de alta y se clasificaron como ensambles, Esta mejora 
provocó que se implementaran dos tipos de cálculo del 
costo de un producto: 

a) Método abreviado. El proceso de cálculo se 
reduce debido a que no se calcula el costo de los 
subensambles sino que éste se lec directamente del archivo, 

b) Método detallado. El proceso de cálculo no se 
reduce, Se identifica el proceso de fabricación de los 
subcnsambles y se cálcula su costo. 

El método abreviado se utiliza unicamente en el 
recálculo de costos de productos de lista y baja el tiempo 
promedio de cálculo por producto a sólo 50 segundos, 

La combinación de las dos correcciones anteriores 
lograrán que el tiempo total del recálculo por 87 
productos se disminuyera a tan sólo 43 minutos, 

3) Para cuantificar exactamentes las constantes de las 
fórmulas de las anclas y de los tornillos se hizo un 
análisis de sensibilidad de la fórmula para 20 distintos 
largos de fregadero y finalmente se llegó a las constantes 
que cumplen para cualquier largo de fregadero. 

4) Para evitar que el recubrimiento del acero se sume dos 
veces al costo se optó por la solución más sencilla, que 
es definir el proceso del producto con el vinil como insumo 
pero cambiar a cero el costo de éste si el precio del acero 
ya incluye el recubrimiento. De ese modo se puede utilizar 
una misma definición de product"o para ambos casos, 
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SALIDAS. 

Para apreciar la operación del m6dulo de costos, 
después de las mejoras hechas, en las siguientes páginas 
se presentan algunos de los listados, consultas y reportes 
impresos del primer periodo de operación estable: 

Listado de Costos de Materiales. 
Listado del Proceso FRE304. 
Listado del Proceso SCR304. 
Listado del Proceso SSR304, 
Listado del Proceso EHP304. 
Listado del Proceso TARJA304. 
Listado del Proceso ARILLO. 
Listado del Proceso ANCLA. 
Desglose de Costo P-TARJA304 -050. (producto en 
proceso). 
Desglose de Costo Fregadero p/sobreponer e/respaldo ac. 
304. (producto terminado). 
Lista de Precios del 26/05/87 
Stainless Steel Sinks Price List. 
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MICll ·OIOCtrh 11tOh ol ll-lllJllllll -001.11161 

r-11tu ..O?Oktrtllh .m 

P-lllll -tJOllHkt11h oll$ 

r-11t11 ...,l••••1t11utl11 .m 

P·llCll .OSOCt1hf1r1M1hd1 oll 

P•lltll •9"&1th ttr1l1U1 

PllWtllll 11 111 ICI 111 1(1 
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ClllCIPIO mmrrn• CAllllDAD UNIDAD PRECIO lllPORH AWIOLAOO 

llllft[llDS sum o.oo 

D·ICCIOS ·004 UUI 304 IUhh 21 ,,n tujn M2 •• •,ou.oo ,,an.n t,m.01 

IWIODtOlll 0.20 .,,,, 1,062.00 211.11 10,on.n 

GISIOID!JllRICICUll 1.00 1 lOl.78 10.ico.5a 

GISIOS H OPtllCllll ¡5.00 1 1,s,o.oa 12.ao.•1 

lllllGU ot UllllllD 10.00 1 1,l5•·SI u,545.u 

!lllllODCSCUt'1D 11.00 1 1,m.Sfi 101m.15 
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cacmo OISCllKll* PllCIO 11111*11 WlllAIO 

-TIOS lW 2"10 lllJASMO imvnr 1.00 1111 1.00 

... CllOS -ooz mu lM u .. d• Pl •m n~lnb1 IMI 11 i,Ml·OO st1U0,3f 5' 1flto3' 

.. ICtllll!IOS-001 •l•ll••,.cdtitmn 0.11 ., o.oo o.oo '91i10·3' 
HtllOS -DO' um,u1ulll11 Q.ll ., i,9?6"00 2,uo.11 u,121.n 
... CCISOllOS·OOZ hu111' MI • 112-01 fü,¡¡ '11Cll·M 
... CCISOllOS-001 

hU1 '' ""'" 
Q.ll hJ11 21,M,.OO "·*·•'5 n,~n.ot 

... CllOS -004 HUI lOi ICÜdt 21 ,.,. htJU .... •1 •,011.oo "·"''°' '2,l9Ml 

.. ICtlSOllOS-004 ••llUihH •&ti llfl•U it 1$ CI• o.11 11 1,200.00 m.11 n,in.,. 

1111111•• t.ll ., ... 1,0l2·00 ,,,16.tl in,ne ... 

IASlOSllFllllCICll* 5·00 ,,m.'52 IOJ,~.92 

llllOSHOfllllll* 15.00 1 16,1., ••• 12i1UMI 

lllKllllUlllllll 10·00 ' n,m.Oi m,Ho.n 

MllllllllCUlllO 15·00 1 li,2'5•·•1 2l2.l"·'1 
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tlAWC OESCWirCIDll PllCIO 

l·lll -m Írt9•4m PllUtlJGnll f/mul41 H•l04 p/mhu hhtr•ln hr11 215 2 htiU 153,721.11 
l-11l ·230 rrt114m t/1orrum t/r11ul41 U·l04 ''"ºªº illrtrilu lu91 2l0 1 lu¡u IU,OM2 
L·2fl -240 h191hu p/uprw~u c/rt1p1!41 •t·lOt •lmhn ithtrdu l1tft 1•0 2 lna1 ln,l4M11 

L-m1 -m frtt•dm •lu,rrpuir ctmuU1 u 0 lOt •fmlm uh1r1l11 IHt• 215 2 flriu 175,&15.JI 
L-2Tlt ·230 fut•4trt p/111r1tontr t/r11111!41 ilC·lC• •lmuu uh1ril11 llr11 1l0 2 tnu1 183,'148.$4 
l·m• ·2'0 rrr1dm p/11prrmu Omp1lh •c·lN •lmiw 11hp11ln hr1110 1 hrju lii,l!A.19 

l- (~I' ·C~S Ífffl4ffl plttUlr,¡r l(.]0( UC~I 54 llr91 UO h i llrill• 120,m.05 
L·[ftl' ·Ot.O fr1phrt Jln••hn H•30' nch ~' hr11 UO d1 1 hr111 r/lttuh 120,m.05 
1·[11.P ·OU rrm41r1 tl11p1lru 11.Jot uth 5• hrt• m 4r 2 tui11· lll,BOB.11 
l·(llP ·064 r,.,,,,,. Hto•lru u.JOt uch 5• lirt• 116 41 2 lirju 1/ltruh lll,1108.18 
l· U!.P ., .. fttt•dtll t/m1lur u.JO• mh 5• llrt• 140 •1 1 IHi•• 97,176.52 
L~ (llP -068 h11141t1 •lm1tur u.lOt m~' ~' hr•• UQ 41 1 luu r/11t1ch n,176.52 
l·lftP -070 Írtfl(trt ~/melr•r .c.lCt uch 54 hrtl 126 41 t lltU• 90,h6'1·65 
l·(llP ·012 Ífffllttt PIUHllir H•l04 mht 5{ hrtt m 4r l IHll r/lrrtcht 'JO,fi6'J,65 
l·(l'IP ·074 rrrq14H1 ,1m1lw u.JOI mh 54 hrt• 100 •r 1 hth• 78,ll'J·ll 
l·EllP ·016 htt•"t• t/11p1lm u.304 uch 5t hrt• 100 h 1 luu tlhr1<h1 7i1llMI 
l·l!P ·078 rr,,.,.,, p/motw ¡¡.30( mh 54 "''' no 1 tuu. 7•,'21·60 
L·(ft.P ·080 rr,,,,,fl t/tmlm '"l04 uth 54 lirt• '12 ., 1 Uru 1/4mch 7',621·60 
l·fftP ·014 fr111ltr1 t/nulru ic.lO• 1ftch 54 luft 100 2 tuju 1l11rnru. 101,m.3' 
l·lftP ·OU ru11(rt1t/11p1lw l!•l~uch5• hrtt5'1t!rll1/1mrrurr1. S6,m.o 
l·l!P ·100 Tuu S1h •Utl 304 llthh 100 20,255-ll 
l·tl'IP -102 hrHS1l1mrtlOtl'l14rh 101 J'J/Jf.2,85 
l- UIP ·IOI rrod1r1 p/up1lw •c.304 uch 5" Ju11 8l 2 hrju llmmHrro 9l,517.J4 
l-[!P ·IU '"''"" ''º'''"' il{.]~ mh 51 lirt• n 41 1 Urh· 10,m.i1 
l·E"I ·116 Tr1~1hrt p/uptlru H•304 uch 54 hr91 93 •r l l¡rj¡ tflutch 10,ca.u 

l·rsl ·161 fttt•lu1 t/u,rtpmr 1/no1U1 u 0 304 l1r11 162 1 tui• r c/utu lll'I 111,U7·27 
l·lSI ·183 rr1tdu1 p/1or1purr 1/ruull1 u·™ lui• 191 J hr¡1 r c1u,u IUI 127,(07.57 
L-rs1 ·111 ft111lfn pluprtfutr Omp1ll1 H•l04 lutt 215 1 tirJ• r c111,n IU 1'2,180·'2 
l·fSI ·130 f1t911tn1/1orr'u" c/rupdl1u.304 hr112301 l11¡•r<111111m m 1m.01 
l·FSf -m ru1•4m •liorrpnu t/ru,•ld• H 0 lO' hr11 2•0 1 tarj• 1 <1u1u U/I 153,81!.83 

l·fSll ·161 rur•~m •'u1m1nrr cfrup•U• •c·l04 hr11 162 1 hr¡1 1 c/utu lfll m,'14.82 
l·fSI• ·183 htt••u• tl111n~mr clrriuUa u 0 lO' hr91 193 1 terJI 1 c/suu ltll 146,577.u 
l·FSlt ·215 frtt•hre 1/11mJantr ¡/mp1U1 u.m ht•• 115 1 hrJ• y c/utu 1[11 IM,221·6' 
l·fSlt ·230 írit•hro •/10tumr t/rnuldo IC•l04 hrtt 1l0 1 tujl ' cfu,u f[ll 172,501.11 
l·fSlt -2•0 rrrt••n• '''º"'º" clrnul41 1t•l~ lntt 1'0 1 hru y c/u,u Hll m,01&.u 

l·l -oso ht.dm 1/1urrpurr tlm,1U1 1t.JO' UH1th liu htfl $0 l0,762.70 
l·l ·058 frtfdtrt pfsormm c/mp1U1 H·l04 nUol• 1111 hr11 59 34,.SO.,J 
l·l -100 frtt•4tto •lumpurr <1ruuU1 u·lO' c.•itrh liu hr91 100 54,001.52 
l·l -120 '"'""' 11umum t/mull1 1t•l04 nhltrh llu htt• 120 U,2'17.n 
l·l -110 fr111hrt •l11mum t/rto•ldo u.JO( nlitrh liu hr11140 72.$92-51 

ló9 
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ClAV[ llfülPCION PllCIO 

l·l• -050 fu9•ht1 f/uptlJfftft <frm•l4o u.JOC nhuh liu hrfa ~o n,no.15 
l·l• -058 lt1t1Cm flUJrtJUtr cfrtsflldt u.]04 td\uh ltu IHtt ~8 '2,80MS 
l·ll -100 '"'""' f/ltJrtfUH llmJ•ICt u.JOC u•irrh hu hrtD 100 65,969.30 
l·l• -m httdtrl Jf1tJt1P1m tfu1uU1 u.JOC u•irrh llu hrta 120 76,9'9+56 
l·L• -1¡0 frtt•4nt J/Ufromr llru11U1 u.10• n•ltrh hu IHto UO 88,0)0.83 

1-1r -112 frttilm JIUJrt)lm 1frt1HUt it•lOC 1/mlm hlttt1ln lntt 162 1 hru 105,956.19 
l•IF -m fr•v••m Jl1t1r11mr cfrnpl!C1 1t·30C 1/miu1 uhfnlt1 hrtt l9l 1 hth m,m.~o 

l·IF -lll fnt1Cm )/UJrtfUH clttlJllCI u.]OC p/mtm llhtnltl htfl Z15 1 \uj1 m,m.Jc 
1-lF -llO frttdm JfUJllJtm lltt1Jllh u.lOC Jlmim hlttt11t1 lnt• 230 1 hrj.1 131,$60.'9 
1-lF -2•0 f1191Ctrt Jf1tJI01Ur 1fr1111U1 u.JOC Jlmlm hlt1r1lu hrtt 2'0 1 hrJ1 m,ioa.1& 

l·lFI -161 ftttt4m JfllfttJUtr 1/rm1U1 u.JOC p/cuim hlt9r11t1 hrt• 162 1 hri• 12l,l0l17' 
l·lrt -lll frtt1Ctrt 1f1oromr clrmllCt u.l04 J/mlm hhtr1lt1 hrft IBl 1 hrh llC,886.57 
l·lfl -215 ftt11Cm Jftomum 1/rupllC1 u.lOC ,1m1u1 hhtrllu hrf• 215 1 tuj1 m,5u.~ 
l·lf• ·llO ftt11Crrt pf111romr 11muU1 u.10• •/miau hhtt1lt1 hr91 2l0 1 hrh 160,810.0l 
l•llt -2'0 frit••m Jfu,rrptm c/rtt••lh u.304 J/mim hlttt1lt1 lirtt 2•0 1 l1ti1 166,ll's.66 

l·SCI -010 ftttdut Jlmmnn c/umU• u.l~ mh 64 IHft 140 lt 2 hrht• 111,869.iJ 
l·SCI -012 lutdm p/upromr llruuU1 1t·l0' mh U lutt UO '' 2 hrJu 114tmh 111,m.u 
l•SCI ·01' fttt•hte thor1p111r c/rup1141 u.10• nh U hr11 m l1 ? lirju. 112,162.a 
l·SCI ·OU ft191Cm ''"'""m cfmpllh u.l~ u1h 6• hr91 126 dr 2 hrj11 t/lruch 112,l62.76 
i·m: -OIB ft1t1hrt Jl1tJ10mr c/tt01IC0 u.304 •nch U lirt• UO it 1 l1tl•· ,5,Uloll 
l·SCI -020 f111•C1t1 p/1ommr clrttp1U1 u.10• uch U lHtt UO 41 1 hrh 1/hmh 9'.m.11 
l·SCI -on ru114tte •florrpoir c/r11J1U1 11.10• mh U htft 126 41 1 l1th• n,m.2• 
l·SCR ·02' frtf•dtrt plu1murr c/rupllh u.lN och U hr11 m h 1 luJ1 1/lmch 89,224.2' 
l·SCI -on lrtt•Cut pluproutt c/rupll41 IC•lW mh U hrt• 100 Ct 1 hru 11,uo.05 
l·SCI -018 fr11dttt tluprooor c/r11u1C1 11.10• mh U IHft 100 dt 1 hth 1/41mh 11.1•0.05 
l·SCR ·O~O frtf1C1rt p/11prtt1nu cf111pdia IC•lO• uth U htft 92 O 1 tnJI• n,rn.u 
l·SCR -032 h111ltr1 JlllJllJOm c/rt01Ut if,m •uh U hr11 '2 4t 1 lnJ• 11Ctrtüt 73,Ul.84 
l·SCR -082 lr1114rr1 1fmmmr c/rmtlh u.1oc anih 54 hr11 85 Ct 1 hrh· 10,na.•o 
l·SCR ·084 frtt14rrt JIUJllfUH lfttlJIUI llo30' mh 6C htft 85 dt 1 hrj1 tHrreth 70,168·'° 
l·SCI ·m Frr11•1ro 1l111m•ur t/rut1!41 u.JO• nch S4 11191 m Ct 1 hrj¡. 94,l!ó.78 
l·SCR -107 frtf .. rrt •fmmurr c/rm•U• 1«30C u1h U hr11 131 dt 1 lnh• 9',l]fi,78 
l·SCR ·101 ÍftfdlTI flUpUJUlt c/r11,1l(1 it•l~ nch 64 htfl 131 4t 1 llrJI tlftrtch 9C,3l6.78 
l·SCR ·10' frtf1Ctr1 1111,r111m tlrup1U1 u.30' nch U hr11 IJ7 4t l lnJ• t/4mdt 9c,m.n 
l·SCR ·110 ít1114rrt p/u1rouu c/rtlUlh u.304 mh 5' lu11 l04 Ct 1 l1tJt• 1e,m.u 
1-sci ·111 htt1hn Jfllttflutt 1/rupl)h H·304 uch U lu11 10( dt 1 hril 1/dtruh 1e,m." 
l·SSR ·014 lrrtllm tfuprtpmr 1/1101ld1 u.lot mh U hrt• UO Ct 2 lirJu• m,1e~.11 
l·SSR ·Oll htfidtrt 1/11prmntt 1/tt1pllCI IC•304 lftCht U lntt UO dt 2 l1rln t/Cmh 118,185.11 
l·SSI ·038 Fttt••m 1/111r1um 1ltt1••1'0 u.304 uch 64 hr11 126 Cr 2 lnJu• 111,m.u 
l•SSR ·GCO fu914t11 t/11pr1J1m 1/111ul•1 11.JOC mh U hrtt 126 dt 2 hrJu 1/dmch 111,m.u 
l·SSR -0C2 íttt••m p/111r19uu 1/rru1l41 1e.J04 uch 64 hr11 UO lt 1 hrj¡. ,s,on.1e 
l·SSI -ou h11d1r1 J/uoromr 1/1101lh 11.304 mh U hr11 uo dt 1 llru rHmch ,5,047.18 

170 
ln 11hlt1 cu 1 linu ururu h unJH• 



Fecha 12G-/05/87 Pagina 103 
Fl;o:EX S-A· 

Lista de Precio~ del 26/05/87 

CUVE OESCllPCJOll 

l- 5511 -016 ft1tilhtt ''"'"flntr 1/t11J1U. .C·30' UÜI f.4 llrt• IZ6 ,, 1 hru. 
l- 5511 -ou Frttilhtt 1/umuur 1/r1111U1 u.m uch f.4 lut• m h 1 tuh 1/hmh 
l- SSR ·050 ft1tilhrt ,1nmtom 1/tt1pllO u.~04 uch U lirtt 100 4t 1 hrh 
l· SSR -052 frtt1(1t1 1Ju1rou1r 1/m11U1 i1C•l04 uch 64 llrtt 100 h 1 hra tlümh 
l- SSll ·O~ frroltrt J/UJUJOH 1/mt•lh U•lº' uch u l•r11 'f2 ,, 1 htJI• 
l· 5511 ~'56 Ft1till1rt p/soripmr 1/muU1 u.]04 uch 114 ln11 92 h 1 hr11 t/hmh 

l11 tthlu cu 1 tluu nfurn 41 uvon. 
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1un1nn111un111111111nu111111u111111111111111nn1111:1111111u111111n11nuuu1ur11u1uu1111111n11111n1u1111uun1 

llOOCl rmum PllC! 

11u1n111un111111n11111u11111111u111111u1111111u1u1tn1111:u111:1u111111111u1111111111u11111111111111nun111u11111u 

l-m ·115 Phu mr l04 "'' mlbur4 •iU 2' rur 4uk, 25°2' 1i40, 8'·6º t111t•, u4 2 •••h 72'1• 
l-m ·llO tlm mr lW "'' 1trHm4 110 2° rw 41Cl 1 2$ 0 2' 114'•1 'º·'' 111101 u4 2 •11h 11.11 
l·lll -240 ,11c1 mr l04 "'' 111Hm4 11H 21 rur 4tck, 25·$' 110•1 ff,5' lu10, u4 2 h•h 11.J5 

l-2Tlt ·215 tllCt tm,J04 "'' 11rHur• •IO 2• rur 4ttl, 25·2" llHll, 8'·6' luto, uf 2 h•h 101.11 
l·2Tll -230 plltt mr 304 "'' 1uHmf •iO 2' rur ftcl, 25·2' 11401 90·6' h•9ü1 uf 2 h1h 101.21 
l·2Tlt ·240 phu mr 304 "'' 1od•mt 1m 2' nu (ul, 25·2' 1U01 ••·S' lntl•, 114 2 •11h 109.38 

H!P ·058 !11 t:h 3~4 ''!' 111;tbu~t 11!) 21;3' •!m,
1
55·1: Ju!º':~• 2

1
b11I! 58.Ji 

l·l!I ·060 tlthtfulh•m• IM8 
l·(RP -ou !it t:h 1~• ''!'·•~Hu;• 11~~ 21;1· '!m·.''·•: "'!º' :•• 2

1
h•l! 11.11 

l• º" -ou rltU 4rthhart 11.11 
l·l!I -ou !u 1:111~• '·:· "!uu~• •l!h 21;1' '!m •• ss.1: In!''•:•• 1

1
•111 ¡¡,53 

l·!!P ·068 rltU friMur• "'n 
l·!!P ·070 !lt 1~to 30' ''!' 1uk~°'!' "~~ 21;3' •!m·."·': "ª?º' ~ftf '.'"I ¡¡,13 
t-m ·012 rltU4rmh1t( 0.11 

l- º" ·Oll !lt 1:1t 3~4 ''!' ''!Uu~d •I!• 21:3' '!m,
0
l'J.f: 1u!01 !'' l

0
h1l la.!l 

l·IOI ·016 titH 4nifthlr4 ll·ll 
l·lRP ·018 !lt 1:11 3~' ''!' "!kh1!• •l!h 21:1• •!m, 1 36·~: ln!O, :•• l

1
h1l ¡¡,¡¡ 

l-U" ·080 rithl (uithtr( ¡¡,¡¡ 
l·[!P "º" fil iah 30( "'' mHmf •itb 21.1• 1Ulh, n.t• 11190 1 2 h1h, u• u •utdur4 '"'ª l·CRP -098 lit hlo 104 "'' 1erUm4 110 11.1• 11ut•, 21.1• 111901 1 h1l 1 uf•• 4uhhuf 28.ll 
l·[llP -100 lit uh lO• ,,,, hnl 1uk 11lh hUtn IO·•l 
l·CllP ·l02 flt hh 304 "'' hn4 thl 11U11t hUm '·'2 
l·(llP ·105 lit hh 30' "'' uruurt •JU 21.1• 11m, 12.1• h•tO, 2 h•h, 1d u (rmh1rf f&,57 
L-Ur ·114 ~it t:h l~ '·:· 11o~Hu~•·i~• 21;3" '!m,

1
l2.1: lo!t•, :•• l

1
hd 3MS 

l·lftl ·111 rltU fTIÍlhtrf ]f.93 

l·íSI ·161 iJrthl 1l-tr -1621 1m 1•un iho our. 70ol4 
l·JSI ·lll 1Jrthl'l-lf -!Bl' 1ilh •••H• 1hn sucr· 71,35 
l·JSI ·215 1rrchl 11-lf -215111m1,•m1tor'''°' 10.21 
l·JSI ·llO ouill'l·lí -230' lllU , ... rr 1hwr OIU• IJ.11 
l·JSI ·240 ouiil 'l-lf ·240' 111t• 1•un 1hn 1p•t1• 91,27 

1-rs1t ·lU orcld 'l· lr ·1621 1ith 1•un ihn Otet• 93,75 
l•fSlt -m iJtthl 11-lí ·t8l 1 lilh1•urt 1ttvr 1pur. 100.21 
l-fSlt ·115 11rcill'l·tr ·21~' •lth umr 1ton 1rm· 110.21 
1-rs11 ·llO 1rrchl 11- tr -230' 11lh ••urr '"º ''Ht• llC.8' 
l·fSlt ·200 Uttill 11· lf -240' 110 iqurt itm Otct• llS.00 

l•l ·OIO rlm tm l04 '"' Jhi• urHurt 11H 2• rm 4rck, 25.2' 1Un, an( n.7• luto 11.79 
l·l ·018 tlur mr 304 •·•· rhu 11rHur( 11th 2' rm (fU 1 2'·2' 11id0 1 uf 22.a• lutO 17.11 
l·l ·100 thtt ou 104 •·•· phll 1trl~m4 1110 2' rur t1Ck 1 25.2• 1U01 ud 3'.t• lu10 21.a1 
l·l ·120 plut mt lO• "'' tlm urHml •ith 2' rur drct, 2'·2' 1141~, od O·l' lutO 29.81 
l·l -uo thtt mr 304 •·•· phi• mUur4 11m 21 rur dttl, 25·2' 1U01 ud 5$.J' lutlh )).82 
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5,2, INVENTARIO DE MATERIA PRIHA, 

Después del módulo de costos de producción éste fue 
él siguiente en operar normalmente. 

CARACTERISTICAS DE LA OPERACION. 

Notas de almacén.-
Anteriormente el control de existencias de materiales 

lo realizaba el almacenista bajo supervisión del gerente de 
producción. El control del almacenista es a base de 
tarjetas de almacén y sólo se lleva en unidades, no en 
dinero, 

Para poder proveer al sistema los datos de los 
moviruientos de los materiales se instaló primero un sistema 
de notas de almacén. Anteriormente sólo se elaboraban 
notas de entrado, los demás movimientos de almacén eran a 
través de vales internos, Este sistema se substituyó por 
un sólo tipo de notas en las que se pueden registrar los 3 
tipos de movimientos. 

Codificación.-
Lo codificación de los materiales es un punto de 

delicado de la operación. La distinción entre materia 
prima directa e indirecto no debe ser problema, 

En la codificación de los grupos es donde, como 
sucedió, pueden surgir variaciones por diversidad de 
criterios. El primer criterio de agrupación es la analogía 
física de los materiales, es decir agrupar materiales 
parecidos, El segundo criterio es por su utilización o 
contribución en el producto, agrupar materiales que se 
utilizan para funciones análogas o pasan a ser componentes 
similares del producto. El tercer criterio es por 
importancia en el inventario, es decir formar los grupos por 
el valor o utilización promedio. La desventaja de los 
Últimos dos criterios es que las unidades de almacenamiento 
dentro del grupo pueden no coincidir. 

Finalmente los grupos se deben codificar de manera que 
la información del reporte de resumen de movimientos del 
periodo sea clara, sencilla y relevante. 

Debido a que no había una clasificación previa en el 
almacén y debido a que el valor o utilización promedio 
eran desconocidos se diseñó una codificación considerando 
el primer criterio básicamente, y sólo los materiales 
accesorios directos se agruparon juntos, conforme el segundo 
criterio, a pesar de no tener todos las mismas unidades, 
para beneficio del reporte de resumen del periodo, 
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Unidades.-
Para la correcta operacion del sistema las unidades de 

los materiales se deben de fijar correctamente. Las unidades 
de compra, de almacenamiento y de utilización de un 
material pueden ser distintas. La unidad que se debe definir 
entre los datos de un material, para facilitar el uso del 
sistema es la unidad de almacenamiento. La unidad de compra 
ser~ convertida a su unidad de almacenamiento por el 
almacenista en la elaboración de los notas de entrada. La 
conversión entre la unidad de almacenamiento y la unidad de 
utilización la calculará el sistema usando un factor de 
conversión que se define al editor los datos de un 
material, 

En la práctica las unidades de algu11as materias primas 
directas se modificarán en un principio, debido a que su 
unidad de almacenamiento no estaba bien definida. Por 
ejemplo, para el conglomerado de modera, novopan, se cambio 
de metros cuadrados a hojas. 

Tambi6n hubo que calcular algunos de los [actores de 
conversión pnra materias primas directas. Por ejemplo, las 
bolsas de polictileno de empaque se utilizan en metros, pero 
el inventario se lleva en kg. Para calcular el factor de 
conversión se pesaron 15, 20 y 25 metros de polietileno 
varias veces para promediar el peso por metro. 

APRECIACION RETROSPECTIVA. 

Las funciones del control del inventario de materia 
prima principalmente consisten en actualizar y valorizar 
correctamente las existencias, y se reflejan en las 
consultas de existencias. Estas consultas se comprobaron en 
unidadea contra el almacén y fueron correctas en un 95% de 
los materiales, El 5% fallaron debido a errores en la 
elaboración de notas de almacén o en la captura de éstas. 
Y en dinero se cálcularon por separado para comprobar la 
exactitud del proceso, 

Para corregir o mejorar se identificaron los siguientes 
puntos: 

!) La codificaci6n de los materiales era nueva para 
compras y almacén, Tardaron en adecuarse a esta 
codificación y en ocasiones existi6 confusi6n entre dos 
materiales provocando errores en la entrada de datos de 
movimientos al sistema. 

2) Debido a que las salidas de anclas y tornillos se 
realizan juntas, se observó que seria conveniente 
procesarlas en una misma nota, Sinembargo las primeras 
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estaban definidas como productos de lista (subensambles) y 
los segundos como materia prima directa, 

3) El departamento de compras tiene poca experiencia y no 
conoce en ocasiones la materia prima. Por lo que desconoce 
lo conversión de unidades de compra a unidades de 
almacenamiento. Esto ocasion6 que algunos precios unitarios 
del inventario inicial tuvieron errores. 

4) La determinación de los límites de inventario y su 
aprovechamiento no se ha instalado por carecer de la 
información base. 

5) La base de datos de los proveedores para cada materia 
prima no se ha creado. Soló se capturó un mínimo de 
proveedores. 

MEJORAMIENTO DE LA OPERACION. 

1) Para lograr que compras y almacén se familiarizen con 
la codificación, se les explic6 detalladamente, sobre un 
listado de materiales y además continuamente se les 
enviarán nuevas copias del listado de materiales para que 
los utilizen como guía en los envios de datos, 

2) Se dejó la definición de anclas como producto de 
lista y proceso de fabricación para el módulo de costos. Y 
se incluyeron las anclas como una materia prima directa para 
llevar su control de existencias. Esto sólo ocasiona que 
cuando se realize un movimiento de entrada debe de 
consultarse el costo del producto de lista y utilizarlo como 
precio unitario de compra. 

3) Se realizó una revisión de los precios del inventario 
inicial con el encargado de compras y el almacenista, 
supervisados por el gerente de producción y sirvió para 
que el personal de compras se familiarizara con los 
materiales, 

4) Se utilizarán los primeros reportes de resumenes de 
movimientos y clasificación por valor de los primeros seis 
periodos para obtener el promedio y la varianza de la 
existencia de las materias primas directas y definir los 
limites históricos. Además se espera que para entonces se 
aprecie el efecto de la publicidad llevado a cabo, aumente 
la demanda y se pueda pronosticar ésta con más 
confiabilidad, De modo que se puedan pronosticar los 
requerimientos de materias primas directas (con auxilio del 
módulo de control de pedidos del sistema). Con los limites 
históricos y los requerimientos esperados se fijarán los 
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primeros limites de existencia en el sistema, A partir de 
entonces se deberán reevaluar y corregir bimestralmente. 

5) El sistema fue diseñado para ir creando 
automáticamente, con el transcurso de las entradas al 
almacén, la base de datos de proveedores para cada materia 
prima. 

SALIDAS. 

Para apreciar la operación del módulo de inventario 
de materia prima en las siguientes páginas se presentan 
algunos de los listados, consultas y reportes impresos del 
primer periodo de operación estable: 

Listado de Proveedores por Clave, 
Listado Alfabético de Proveedores. 
Listado de Materias Primas. (directas), 
Listado de Materias Primas. (indirectas). 
Listado de Movimientos por Fecha, 
Listado de Entradas. (movimientos por tipo), 
Listado de Movimientos por Material. (acero 304 para 
cubiertas). 
Reporte General de Existencias. (materias primas 
directas). 
Resumen de Movimientos de Materia Prima al 29/05/87, 
Clasificación del Inventario de Materiales al 
29/05/87. 
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Fecha. 129/(15187 Pa9fr1a rOJ 
F"Fi:E X S .. A .. 

Listado de Proveedores por Clave 

CUY( RUOW SOCUl AUNCION IUlCCIOll Hlfíl»IJS 

'" ll[IJNOI Sr1 • AltH• Muü411iYít1U~I 7BMOOOHM5'5 
002 IURfTIRIA S!nGUCHI Sr.tuuu h·Dmliul11Ntrhl23411 5'2·0805ll·lll2 
OOl YIPRIUIA GOftU 1.MN Sr,hluu G11n Uttdl U• 5 50·120~ 

"' UOJfWUlt ,S•A· Sr.R1hrh ''º ~, br. ulmuml WHlll566·lll2 
005 .UCOll(IS·A• FIUth ln1 h1.rr1trm1m l<Mllllll·4122 
010 (l(CTRICJ. Ht VALLE S.A. Sr.8r111lh 111 V1lh C111h 204 4· ul· ,ruJu lfl,,,f, 617-JO!l 
011 mcum rn~Al Dote. vulu ho flJI fHU 11° ll& 76M4l7 
012 AUSl(C(DIJ~AHtu. Sr.l11¡mahtuf1 A!lndrll·IS6 5ll-158l 

'" IJIDtJINOI 

177 



Fecha 1;24/05/87 Pagir1a :(•1 
FREX S .. A .. 

Li•tado Alfabetlco de Proveedores 

ClAVI AHNCIOll DIR!CCION IHHOMOS 

UISlltlWUHIR.I. Oll h. Buim\ htuh Allnltat·m m-1m 
AlCOllUS.A. OOS hbuhlm ht• ftltllU IW '4Ml115SN02 
lllClllUClllll 011 Ot,tt•mtu h. flll fUU ftl• lla m-m1 
lllClllClotlillllS.I. 010 Sr.8111lh •rl v.!h Cmll2044. ul. truh1 111 • ~.'. UHObl 
HHEHIU SUIWCHI 002 StoRUltu Av·Divi11u M hrh 123411 m-060Sl'"1l12 
l•COllOll "' UOllllllll 1 S.A. oo• $r.Rthth ,ru • • ht• nh•u• 1153 m-rn1 su-nu 
ll[llNOI 001 su.mm Ci1hdi14t hV1t1tm1 UM00079Mm 
VIDRHIUGOllUUVlll 00] Sr,Alluu Guu Uttilh U· 5 50·1209 
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FF.:EX s .. A .. 

Listado de Mate~iai P~ima' 

CUV( DrSCRIPCION UNIOAD HCTOR ~JN. l\Al. nomoom 

MtclSORIOHOI Ulll uril (U)t¡r ICITI ,, 0.01$ o.o ttm.9 
D-ACctSOilOS·~2 huul 1.000 o.o 99999.9 
MtClSORIOS·003 h•ll 4r lllUU hin o.m o.o c;c;m.c; 
D·ACC(SORIOS·OO' ,.111lilm ,m HPl'U h 15 ll• ,, 0.151 o.o c;mM 
D-AtclSORIOS-005 nlutilm un npuu 41 n "' ,, o.m o.o '"''·' o-Amos -OOl mnH0udi14oPlunnUrrtn ,, ¡,300 o.o tt99M 
Mm os -002 um lO• mhlt Pl Jm oUrrlu ,, 6·300 o.o nm.c; '" D-ACOCIS -001 mr1 '10 mhl1 21 ur1 tu¡u ., ~.300 o.o nm., 
D-ACltOS 'ºº' um 304 ud1h 2B pm hr111 ,, ¡,300 o.o tmM 
D-ICUIS -001 mr1J1n1tíl111 ,, 1.000 o.o 9ttn.t 
D-AltJ!UIO ·OOI Jtrlil4td••iutpmmlu ,, 1.000 o.o 99919.9 
D·HlHAJIS -001 tmi1111lm11112 '" 1.000 o.o"''"' 
D·NUU.HS -002 mh Jiltl lrttdttu 41 nulur '" 1.000 o.o nttc;.c; ne; 
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Fe d111 1';!.9/(1'5/87 Pagina •OI 
FREX 13 ·A· 

Li~tado do Materia• Pril!'la5 

•111a11u11nu•U•••••••1tU••••••••nru11uuuu1ruun:u11uuu1111:uu111:1:111uuuuu1u1unu11u1uun111111111au1 

CUV[ [l[StR\fCIOH UIUOll fACIQQ lllM· ""' n:ovmous 

uuuu1uuuu1:11111:0••••••••••••••••1u11•ouu1u•n•=••••••••11111u11unuu1•n1111111111011111:1u1uuu11u1nunun 

1-uumos-001 hln\t1d121 40 '" 1.000 o.o nm., 
l·Atl\O¡tAD\tl-OOl 1\11hl1\h ltftCh ~n\f P·% "' 1.000 o.o m'lM 0\2 
HAlASIROS·OOI ~•lntn 4r ~t4l'i 111 1.000 o.o ,,,,,,, 
HAlASliOS-001 hh1tto 41 2Ha '" 1.000 o.o ""'·' l·BOlSA ·001 hlu h flhthhu dt li!i•b5 u.200 •• 1.000 o.o 11'H1.'1 
MOlSA -ooi b1l11 h nlt1t\\m tt 60•80 •• 1.000 o.o 'Wt1M 
H0115 ·001 ato'' hn\\o \20 cu\. uh• •so ,r. 111 1.0* o.o ,,,,,,, 
1-Bom ·00~ bolu 4, btrLIÍI ~10 m\. ut•· UO .r. 111 1.000 o.o 911,,.1 

HúHS ·001 '•111 41 hnlu h!O un\. ~•h· 450 F· '" 1.000 o.o 11m.1 
!-CARDA -001 rnt11 ttu1tr• 1~lfritr dt h•· ~ 11\. ... 1.000 o.o 11m.1 
1-rntutliris -001 cuhOU •• bO U~\ '" 1.000 o.o 1rn1.'J 
l·CARTUUIDS-002 Clfhlh' 41 10 11~'· '" 1.000 o.o 'itn'J,, 011 
HAallJCllOS·OCl whc~n 41 100 u~'' '" 1.000 o.o 'JttrJ,'t 011 
l-CARTUül!lS·004 Clf\ll~G\ ~I ZQQ U~\• '" \.O~O o.o 'i~1M 011 
1-CUWA -001 1h~1u 1~du1lri1l b\l,hh b1h1tc1 '" 1.000 o.o m1'i.'i 011 
t-CUVIJA ·OOl c\MU 1~h1lr11\ b\1141h h1tn1t1 11 '" 1.000 o.o WM.~ 011 
HlAYIJA -001 ClhLU h h\I llp~ C!U "' 1.000 o.o '11H.1 

1-cuvm -O•'H ch11u irhHrul Uuhh bdu1t1 '" 1.000 o.o 'l'im.<t 

HO.füClOS·OOI u1hdu lnfu1cn 11!11 \~u ... 1.000 o.o 9'i'i'l1.'i 011 
1-mcos -001 d1H• t~l1dott1 h \151!1112,5 '" 1.000 ''º r¡11m.1 Oll 
!·DISCOS ·001 h1t· 41 h1hH1 llp1 17,ti·Jlm~· 115 '" 1.000 º·' 11w11.1 0\l 
!·DISCOS ·001 4111. üruio di hu 41 l' 1~ v-120 '" 1.000 ,,, 1~1'i'i.'i O\l 
1-omos ·OW 4LIC• 1b11110 di il)l di 7' !~ •'HC(l 111 1.000 o.o 'i1M.'i O\l 
l·OISCOS ·001 4LH• .~rlll~O h Uu ,, 1' u G·ao 111 1.000 o.o 11~m.1 O\l 
1-DIStOS ·001 füu 1tru11t dr \111h1' ,, ~-50 '" \.l)QQ o.o <tmci.1 Oll 
1-mmooos-001 1\1t\t14D1 dt \11.~1hu 11 21 \h1r11 h 111 t.O'JQ o.o <¡'fl'.¡q,') 

1-mmooos-002 1\uh1dn dt hl~lhH 1\ 21 th1nt h 111 1.000 o.o H1'n.'t 
MllCTROOOS·OOl l\Hhlh' ~UI ICltt di 31311• lO!J-111 "' l.GOO o.o m~M 
l·llltTRODOS-004 1\ulnh1 Utl l11m h 3132 bOIO '" 1.000 o.o w,n.1 
HSU!OlllS-001 HIÜILll 4f \00 UU• "' 1.000 o.o 'i'iW~.1 011 
HSllBOt1lS·G02 UhhHI '' 201) UU• ';¡ 1.000 o.o 'IWH.1 011 
HSLUllN[S ·001 11!1\0I\ dt 60 U~I· ... \.1)1)0 o.o 'J'i'i'IM 011 
HSUBOlilS·G04 nhbtu' h lO "''' 111 1·000 o.o ,,,,,,1 0\1 
l·GR.l.XG ·001 tnu 1brum '' mh h 1\nhit G·~O .,. 1.000 o.o 1'i1~'i.1 Oll 
HRAIUl ·OOl ~OJIO AiiASIVO or 011[10 D[ UIJft· G-lfi tG 1.000 º'º ,,,,,,1 O\l 
l·W."ITtS ·001 t1utu t1 nruu, urtu '" 1.000 o.o n·m.q Oll 
l·HOlAllU·OOI hU h lij¡ )IU Hh\ ti-lb '" 1·000 o.o 'i1q'11.1 Oll 
l·HOJll\Jl·OOl hil h \IJ1 1m uh\ G-~o '" 1.000 o.o 11m.1 O\l 
l·HOJAllJA-001 hu'' lli1uu11hl G-5'0 ... 1.000 o.o ""'·' 0\2 
HtOJAlllA·~t hou '' liu uu uut G-eo '" 1.000 o.o 1191'1.q 012 
l-»Olll\11·001 hh h hl• un 11h\ ti·lM ... 1.coo o.o 11H'J,q 012 
!·HOJA llJA -GC~ hh h liu Utl U\11 G-120 111 1.000 o.o ~19't.9 Oll 
l·MOIAllll·OOl hilt1\1¡1,mu\1IG·tMl '" 1·000 o.o 91111.'I Oll 
HAlllMA ·001 lniu 4t u~rt h !ilt\08 •h· ... 1.000 o.o ~19'1.'I Oll 
HIS111'tS ·001 lutthtl uu f~10ln 10 nn· 180 '" 1·000 o.o 1911'1.1 



Fechsa 1:!9/0S/87 Paqiria 101 

ílCllA llP1l 

04/05te71S1\tl1 

05/05/812 5'1111 

05105/87 2 5111 d• 

07/051871S11i41 

071051812 S1hd1 

ll/05/B7 2S.IU1 

11/0518725111,1 

ll/05/87251114' 

13105187 2511141 

ll/051872511141 

U/05/812511"1 

15105/872hllh 

FREX S .. A .. 

Listado d• Movimientos Por Fecha 

IMl[ro m.ClAVf DCStRIFCION 

002 

ºº' 
00~ 

ºº' 
"' 
ooe 

011 

012 

Oll 

011 

02• 

025 

026 

027 

029 

oio 

h\C!ROS ·002 mtt 304 mhh '3 m1 nhtrtu 

Hmsmos-oo' rolhhhu rm "''•" '' 75 e•· 
D-ACC(SORIOS-005 r•luhlm ur1 uum h n u. 

D-l!lUAJES ·OOthr111ilu31161lll2 
C-l!Evvrns -002 nc11 pu1 tri~1hru 41 unlm 

HCCESORIOS-005 pol11hlm Jm nr101 41 45 CI• 

o-mros -002 mn lO' u1hdo B ur1 nhttlu 

1-uumas-001 hlntr1C12•to 
l·l!OJA l!H ·006 hu Ct llJ1 Jm tthl 0·120 
l·TUtO HOOll-G<ll h¡1 4t l1u PUi uhl G·l20 

l·OIStOS ·Ml6 dutt 11hmo 4t hu 4t 71 u G·50 

D·l!(RRAJ(S ·OOllm11lnl/161l l/1 
D-l!HUJlS -002mllur1frtt1hru 4rnutm 

!·DISCOS -006 luu 1\rmn h ltit Ct 7' u G·50 
1-mums ·00!11fulnC14mhltuOl-2'12 

1-llSCOS ·005 llH• il~miu h llh 4t 71 n G·BO 

!·DISCOS -006 41m1•rulwth llJ1dt7' uMO 

l·GUUTCS ·COI tmln dt muu, cnl11 
1-mums ·001 UfUIU h •mte 11111 OH•l2 

HlAVIU -004 1lmj1 hdutrill Uhd1di Ulu111 
1-SEWms ·001 ututn 11 Ctolt hu oHm 

D-llUUm -001 tm1llu 3116 r 1 112 
151 

'" ,, 
,, ,, 
"' '" ,, 
,, 
,, 
,, 
,, 
'" ... 
'" , .. 
"' "' 
'" '" ... 
... 
"' 
'" ... 
'" "' , .. 

32100·0 

1.5 

•·l 

Hl.t 

l·' 
1·6 

1.2 

211.7 

1.0 
•·O 
2.0 

1.0 .. , 
"º 

. .. 
1.0 
l·O 

''º 2.,0 

50.0 
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Fl~EX s .. A .. 

Listado de Entrada~ 

ClM DEmJPCl!lN UNIDAD CAllTIDAD muo 

D-ACCESORIOS·OOJ hfü 41 mou h1m ¡,o 12,m.10 
D-ACCESOP.105-004 ,.1utilut fm fl)lqU 41 75 CI• ,, m.1 82G.O<l 
HtCtsoRIOS·005 'D\htthno 1m flfltU dr 65 U• 11 ¡5¡,3 020.00 
o·mros ·002 um JO• •Uhdt PJ Ufl CQ~Ltrlli ,, 259"1 4,fü.12 
D·Htmm ·001hnill111m. 1 112 ... 8700·0 lo.62 

ooz OIJ05187Prtm(um D·HUUHS ·001 Ulh PUi frttdllll df IUDlfif "' moo.o ¡¡.~ 

OOl 18105187Premdlr012 H.L!WHADILL·OO\ 1h1hfüil uthh lrll! M6 '" 11.0 1.ooe.co 
\·t!SCOi ·00\ (IH• pd14mt (117H5t22.5 "' ¡,o U,500·00 
!-DISCOS ·002 (IH· ,, hthth 11,1 27,oMhm· 175 '" ti4.o '·ªª'ºº HISCOS ·OOJ duc· dmtn dt llJt dt 7' o G·l2G , .. re.o 1,001.00 
\·DISCOS -oo• (uc. drmo dt llh 4t 7' o G·IOO "' 31.0 1,001.00 
l·DISCOS ·0054ut· 1h11hod1 lludt7' uG-80 '" lJ.O 1,001.00 
l·DISCOS -00641111 dmmd1 liu•17'oG·50 , .. 18.0 1,015.00 
l·GOJ«I ·001 9rm 1bmha 41 u14a 4f 1lum1t G·60 ,,, ¡¡,¡ 2,m.00 
HUUHS -001 guuln dt wuu, etrlu , .. 12.0 no.oc 
l·HOU LIJA ·001 ht¡¡ dt IJJ1)m11l•l G·l6 , .. 11.0 m.oo 
HIOJA LIJA ·002 ka¡¡ 41 tau 1m 11hl G·60 , .. 165.0 111.00 
l·HOU llU ·OOl htJI d1 hl1 )m uhl G-50 "' m.o i20·GO 

004 18J05181Pttm4tt012 l-HOJALIU·OO,hu4tllupm11hlG-80 , .. wo.o 648.00 
l-HOUlllA·005h111d1l111w111lilG·IOO "' "'º us.oo 
!·HOJA LIJA ·006 hu 41 l1u Jm 11111 li-120 '" u.o m.oo 
l·HOU LIJA ·007 h1u dt 1111 pm 11111 G·400 , .. 21.0 m.oo 
HA"IU ·001 lmu di ultt 4f 58tl081h. , .. 1.0 12,986.i6 

005181051B7PtemütOll HARTUtHOS·002mhcbu4131Jup,. ... 20.0 5Jo.oo 
1-CAilUCHOS ·O~J whch1 d1 100 "''' "' e.o 2,910.00 
HARTIKH05·004U1hch116t200m1• 111 i.o 5,uo.oo 
1-CLIVUA ·001 tln1u hdutrill bllftdid1 Ului11 , .. i.o L,020.DO 
HlAVIJA ·002 clniu uh1tml Utnd1d• trilniu 11 "' 1.0 t,762·00 
HOlilACTOS ·001 mlutu triluicn ulu hu , .. i.o 1,%0·00 
HSlOOHfS ·001 ulütnn 4t IM llU• , .. "·º 3,100.00 
1-mmm -002 nhhau d1 200 up,. '" "'º •,no.oo 
HSlABOllCS-OOl ul1~n11 41Ml "''' '" 10.0 1,190.00 
HSLUOm ·004 ulduu dt lO HPt• "' 100.0 ssi.oo 
Hmms -001 puln unli4U A'I ... u.o ¡,40 

OU 26/W81Prmdtt004 HEGUUAS -002 119ulu pm mo dr IUI 01-1812 '" lo.o no.oo 

068 27105187 Prouhr 012 1-AlllO!IADlll·OOI 1l11hd1lh mtc• •rlh M6 '" ¡¡.o 1.00 
l·DISCOS ·006 dim dmm d1 llh d1 7' u G-50 '" \IO.O 1.00 

072 2t/05/97 h1m4tr 012 l·GRAlllJ ·002 GH~O AfüSIVO Df 01100 DE ALUll· G·l6 ro 10.0 2,m.00 
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FF.:EX S .. A .. 

Listado de Movimter1tos Por Material 

mmmo11 11umo rn. m1mAo mc10 cmn1i1cu 

HCUOS -002 mu :o' mhh Pl ,.,, c••111tu ,, o.o 
28fO'm 1 hluh 001 '" 2m.1 •.m.12 ml.1 
2,1041672S11Ldi COI Hl1o7 209z.4 
041051812S1ild1 001 ee.11 2001.a 
01mm2s,114, º" '°'' mo.t 
07f05'81251\ld1 007 l·• 111"5 
11105/872511141 012 213.1 1m.1 
19/05/B7251\t41 Oli l!.B 1124.0 
~0/05/i7 2 Sil 141 "º $1.\ 12u., 
201051872511141 Oll JS.I 121!.I 
211051B7251lldi 012 147,9 ¡09¡,7 
rJmm2s111•• º" ¡¡,¡ 1ou.o 
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tlM 

l·AtClSOlllOHOI 
D·ltCISOlllOS-002 
D-Attrso111os-oo1 
o-1mso111os-oo• 
O·ltClSORIOS-00~ 
D-~tlROS ·001 
D-Amos ·002 
1-m•o; ·OOl 
O·ICllOS ·OOl 
MtlllOS -005 
D·llUllllllO ·001 
O·HIUAllS ·001 
D·HlllUHS -002 

Ff":EX S·A· 

Reporte General de Exi1tencia1 

Vlflll )lfl Uhtr ltf,, 

ltuul 
hbh 'l lhl)U 

Uhthhnt un U~ilQO h 15 ll• 
~1111\\hn ~IU UJUll ,, n 11• 
lttrt 410 lUb1h Pl Hll ,,hu\u 
itlll 104 ltihh Pl Utl tdurtH 
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5,3, CONTROL DE PEUIDOS, 

Siguiendo el programa de instalación el tercer módulo 
en regularizar su operación fue el de control de pedidos, 

CARACTERISTICAS UE LA OPERACION. 

Algunos de las funciones de este módulo, como son 
estados de cuenta y relación de pedidos por fecha, se 
realizaban manualmente por los deparlamentos de crédito 
cobranza y ventas, desde ántes. 

Para no complicar lo instalación del sistema por 
computadora, la codificación de zonas, de clientes y de 
pedidos se diseñó pr~cticamente igual a la llevada 
manualmente. Este punto permite que la captura de datos para 
este módulo sea muy clara y sencilla, Ademáo facilitó el 
control en paralelo de la instalación del sistema. 

Zonas.-
Para facilitar la captura posterior de los clientes, 

desde la captura inicial se introdujeron todas los estados 
de la República y sus ciudades principales, Además se 
incluyeron los estados de la Unión Americana donde se 
tienen clientes actualmente. De modo que sólo 
ocasionalmente se tendrá que agregar uno que otra ciudad 
nueva, durante lo operación regular de este módulo. 

Clientes.-
La codificación de clientes clasifica los clientes en 

permanentes y ocasionales, En la captura inicial se 
consideró que traspasar el directorio de clientes completo 
era innecesario. Unicamente se introdujeron aquellos 
clientes con pedidos en ese periodo y los clientes 
permanentes principales, En la operaci6n normal del 
módulo poco a poco se irá actualizando el catálogo de 
clientes con el tiempo, 

Pedidos.-
El periodo en el que se llevó la operación inicial 

del sistema tuvó una demanda baja la compañia, lo cual 
focilit6 la revisi6n en paralelo de los pedidos, 

El enlace del control de pedidos con inventario de 
producto terminado fue motivo de revisión detallada, ya que 
es un punto critico que no se controlaba ántes de operar 
el sistema por computadora, Este enlace consiste en que al 
capturar lo entrada al almacén de los productos de un 
pedido, automáticamente se registro en éste lo terminaci6n 
de esos piezas, Y al capturar la solido del almacén de los 
productos de un pedido, autom&ticamente se registro en éste 
la entrego de esas piezas, 

190 



Una de las aplicaciones más Útiles de llevar este 
enlace resultó ser la relación de pedidos por 
cumplimiento. Esta consulta, una de las funciones nuevas que 
ofrece el sistema, pcrmiti6 tener una visi6n nmplia del 
desempeño de la compañía en cualquier momento y provó ser 
uno herramienta de mejores decisiones operativas para la 
programacibn de las brdcnes de producci6n y cobranza, en 
base a prioridades. 

Tambi6n se verificó el funcionamiento adecuado de la 
consulta de requerimiento de materiale~ con varios pedidos. 

APRECIACION RETROSPECTIVA. 

Una vez más se aprecia que el Sistema Computarizado de 
Control de Inventarios, Costos de Producción y Pedidos no 
es el traspaso de la operacibn manual a la computadora, ya 
que a pesar de utilizar los mismos datos que el sistema 
manual, inclusive una codificación parecida, ~ste genera 
informaci611 que 6ntes no exist!a. 

La relación de pedidos por zonas y por cumplimiento 
(avance de terminación, entrega y pago) y el c6lculo de 
requerimiento de materiales son definitivamente una 
necesidad de la organización, satisfecha Gnicomcnte a 
partir de la operación del sistema computarizado de 
control, 

Al igual que los otros m6dulos se presentaron algunas 
necesidades de depuraci6n en la operaci6n del sistema. 
Estas básicamente consisten en encontrar la manera 6ptima 
de entrar los datos al al sistema, de ciertas excepciones: 

1) La compañía tiene venta al menudeo directamente al 
Último consumidor a través de dos mostradores, uno en el 
Distrito Federal y otro en Guadalajara. Estos mostradores se 
controlan en el sistema como un cliente más. Sin embargo se 
deseaba poder conocer el inventario de mostrador, aunque por 
separado de los inventarios de la fábrica. 

2) En ocasiones los productos de un pedido se surten con 
existencias del inventario por lo que no hay nota de entrada 
al almacén, sólo se registra nota de salida de productos. 
Esta ocasiona que en el enlace con pedidos se registre la 
entrega pero no la terminación de esos productos, 

MEJORAMIENTO DE LA OPERACION. 

1) Las unidades de mostrador se solicitan por medio de un 
pedido, la terminaci6n y entrega de éstas se controla 
igual que para los demás clientes. Sin embargo como el 
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pedido no se termino de pagar hasta que no se venden todas 
las unidades. Los mostradores además reportan sus ventas y 
van pagando los pedidos por lo cual a través de estos 
recibos de pego se puede dar seguimiento a los inventarios 
de mostrador. 

El seguimento consiste en modificar la cantidad pagada 
del pedido cada que llega un recibo de pago, modificar el 
precio de venta y además en los especificaciones de los 
productos vendidos anotar las cantidades vendidas, De esa 
manera basta con efectuar una consulta del estado de cuenta 
particular del mostrador para conocer lo que ha vendido, y 
lo que tiene en inventario, en unidades y en dinero (a 
precio de venta). 

2) Es correcto que no se elabore ninguna nota de entrada y 
por lo tanto estas excepciones no se procesan 
automáticamente por el sistema. El procedimiento 
implementado para estos casos es: 

Que el almacenista advertirá en la nota de salida que 
se trato de un abastecimiento sobre existencia. 

El capturista editará la nota de salida en los 
movimientos de productos. 

Además editará las unidades terminadas directamente 
en los datos del pedido conforme a lo misma nota de salida. 

SALIDAS. 

Durante la operoci6n inicial de control de pedidos se 
obtuvieron las salidas que se presenten en las siguientes 
hojas y se enumeran a continuaci6n: 

Listado de Zonas de Clientes. 
Listado de Clientes por Clave, 
Listado de Alfabético de Clientes. 
Listado de Clientes por Zona. 
Listado de Pedidos por Número. 
Requerimiento de Materiales. (consulta para el plan de 
produccibn de los saldos del periodo). 
Estados de Cuenta de Clientes en General. 
Estado de Cuenta Particular. 
Relaci6n de Pedidos por Fecha del 01/05/87 al 
29/05/87. (del periodo), 
Relaci6n de Pedidos por Cumplimiento, 
Relaci6n de Pedidos por Zona. (los del distrito 
federal) 
Resumen de Pedidos al 29/05/87. 
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Ff",EX S-A· 

Listado de Zonas d• Clientes 

NltllfRO ESUOO CIUDAD 

010 DISUITDHOUAL 
020 AVUASCALIUHS 
OlO BAJACAtlfORlllAN 
Oll UJACAlUORNIAN llJU.W 
Ol2 IUACAWOOIUN IHllCALI 

º" UU.CAllfGilllAS 
041 IAJA CAllfOiNIA S l.\PAl 
OlO CAllP((HE 

"º CO.IJtUIU 

º" COIJtlJllA SAlllllO 
o¡¡ COAHUllA IOl'ftlli 
Oll COAllUllA SABINAS 
010 tOllM 
080 CHIAPAS 
Oil CHIAPAS COllllAN 
Oi2 CHIAIAS l\JltlA GUIHHU 
08l CHJl.PAS TAPACHJU 
OIO CHllflJAllJA 
Oll CHIH1JIH1JA CH!Hll.\IAJA 
0!2 CHll'.Wf.JA co.Jumz 
09l CHlltilHUA r.IJRAL 
100 OORUGO 
101 DIJIUGO GL11!lPAlACIOS 
102 DIJllJIGO DIJll"O 
lOl DUllAllGtl lCIOO 
llO rn1. l\(IICQ 
lll coo.m1co TOlUCA 
l20 GllAHAJUATO 
121 GllAllAJUAIO lll* 
m OOAllAJUATO IRAPUATO 
12! CUAJl'AJUATO SAUIWICA 
m GUAN.AJUATO CUAU 
ISO GllEU[RO 
lll GUU:i[HI ACAPULCO 
lO HIDALGO 
ljl HIDl\00 TUIAllCllGO 
110 JALISCO 
111 JlllSCO GUADAUJARA 
112 JlllstO lAPOPH 
l5l mmo JUQUCrAQIJ[ 
lll JlllstO U~D(IQ(IO 

110 "ICHCllCU 
111 "lCHOICU UZAROCAROEAlS 
112 "ICHlllCU ftOlllll 
uo OJiCIOS 
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FREX S-A-

Listado de Clientes po~ Clave 

um UlOHSOCUl 0111m101i1 1011.\ mm~os 

COOIOOO COlfO~ACIOM Pi'~OIOH Mmm ur1lu 201 eh· mr1t. l•Jtd11 tclllltH1 lOWO 4!1·33 rn-as 
C00,000 C[NUOllCTALICODrl SUi "\J· dt h n.¡il IJH, ttl·rl rrh:i mn1rnm1m 53H,54m-orn 
comoo COCINAS lWHGHLIS D!m. IHtl ITllll ~l·~l to!. (flfl 4f\ !di~• DISTil!Cl mmt ';~Hm 

C'NOOl2 coo1m Ollt 1\ U• l O, J'lil~ IJbUltlH 01m110HmAL 
t1000\b lDUA~DOCUllA:ommos. u1oh 17' u. i;:s, h 0 mc. t1J.ncl11~u 01m11omm1 HHU~ 

('°°°17 COlt!STfUCICU.GOmmtl. n11~u '11, ttl hl will\I Ol\~O 01snm HWA! 5~a-rno 

roo5~ íUtAIS.\ ur n u.io~. col. il9nc1h uHnh\ 01mirnrrorm m-1w 
f900002 tlJISHHCUCA:AOA. tt111h 2'I ~ H· 19 col iltt1col1 Hlohl m1monmu 
f~OOOO~ flRHTIRU Y KAmUL A!Oll.\~ til\ll v1lh1t1 ~¡ m1;co et .. -bs 
G00!0\10 [~IOU[ CARlOSGOllULEZ til\\tlHl\0\83 JEHI m-n ~14-U 

1001000 mumlAS ll!HtlCAS MllCAHS s.A. ClttUll H-16 O\• Jilfilll IU• JYU lllHill• mnnummt m-2mm-21S4 
1007000 UOOSTRUSCOiKO, S.A. 1nh tlh ••·4 'H1• 11'• ullil~HIUHll 01mmmm. m-~o 

190()002 mu11101,5 ••• llOSIHM:IR úU-DMWH H• 1tl1diilil ll\8 lfiLdU.CJill Yl(\lfl.t lAFúH~ OJ-628 
1%0005 uooua1,s.A.11os1HW1111n. m 12 ... 100 <•I· il;rinh elil!· <+ C~~IJ<l minia rrm.1.t ~5a-1wm-em 

U00006 IMOIJ'iTPUSOllllCOIUIA up1lHH u. H, an11\~H 140°10 lt'O·•!l!Cil lH-b713 
ll0\1000 l'Wll!l\IJ[Hl[S, 5,.1., 0( {.y, til\h h111 1~1d1 10· t1' 1 111· 111 ~ILlll n1s1111·J norrn ~n-5167m-m2 

1!028000 ~unm , m111ms mimos s.A. u111di ,uhru ~o.n, e1\. un• 11¡hl DISHilOfmm bJHm 
11~00008 l'UDEll!tLCmll[TCO.iP· !J911 dllU~ ilVUUI" ~/Ol\ li~, 10 )lrl • N'.li:Y' f•Wl '5H51i0 

''"()(JO PlllTUUS ' 1omos IM~..ISTWLES SA ulh lb ' i;r ••· 'l~2· uu lu1h mm• t5 -2Hb 
P005000 PUJS.l.DlC.v. 1n fr•~rnu ,..¡Ja~. ol· hl .,111 01m110 rrnrn 5~0·0111 

,008000 FRODUCTOSll!HllCOSFmHllG;AR aru~lt 2'9 ll• 2\7, Ctl• iqllt• onnhl 01m110mmL m-ono 
mcoo• WACWllltSlllQ,fAUt.TtPtuC 11\ltfUI ]2J ~' ti\• Ln4• Hlh¡a 01sm1orrnm 75'M'H!o 
soo~coo S?nR,S.A. ptrlitu •111 U•\ll-1 cal· dtl Yilllr. m1rno rmrn S51-5088 
VOO!OOO VtNTAUS USAABUDAS D[ ALU~IMIO SA htt1n u.1150 <ti· t1tuu muno rmm 754-mo 
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FREX S-A-

Listado Alfabetico de Clientes 

RIZONSOCllL 

Chito mu1co DU SUll 
COCIUS lnEGUUSOUIU. 
COO!llU 
CONSTiVClORA GOll[J mu. 
COllP~ACIQIPi(fljllOHll[llCUA 

(DlJUDO CWLA:D CISllCllQS, 
l•ll<lltllLOS[;Oll!IL[I 
FllLllSI 
HRHHRIAYllATUIUAYOHAll 
lllOUlllOl 1S.A.flOSTUOORGUADALAJlRA 
lllOUllOl1S·A·fllSTUDORNI• 
lllDt.ISllUS COlflO, S.A. 
llOUSTRllSIEllGllllill 
lllDUSIRIAS REULIUS IUllCAMS s.a. 
lUISrR.lllCUU:ADA. 
llADE WHL CAlllET Ct:r:P. 
llJUUS y GUlllEHS llEllCUOS s.a. 
llULTlllJUUS,s.a. oc c.v. 
11u s.1. 11 t.v. 
lllltilSlllOl~SllOOSllllLISSI 
PIO!llltlOS!!TllltOS,llAllHOCIR 
RUACCIOllESUDoYAut.umac 
SIV[l,S•I• 
V(ITAkAS EISMIUUS O{ .UJl!llllO SA 

CLAVE DIRlCCION 

coo•ooo ulz· '' h ~ita tm, ul·tl uto:1 
C0l2000 1ohtt11h1t.ll uJ. mtt "li•41G• 
(,00012 Ullt lt U•] 11• IUl llhlltpt( 
C900Cl1 n•nh 411, ul 4tl olh 01100 
COOIOOO Hrtln 20' tlt• urrrl· Hl4fl hhllotc 
t,OOOa ttiuh lU lf, 528, dMHC• ctl•IHtmu 
GOOlOOO ullt 1mln l8 
f005000 nr 12 u.JOO. uJ. •trictll trluhl 
rmoo• tlllt villuh,, 
1900002 lf• thlhm me mUutlil vltlttit 
lmG05 m 12 U• 100 ni• •ttluh thl· ,.,. 08500 
1007000 1uh lllt "'' J•r•• ¡ ... 11tuh1luytll 
190000¡ ro1htn u. 16 1 umhn tlt•m 
1001000 tltmh 11.16 uJ. rmh m. Jm l1t1,11. 
f900002 trlttlt 2'I • H• 3' ctl 1triuh triuhl 
11900008 8811 füm mm .. bmUI•, m wt· 
iwnooo Jt1Y1ll puhrn u.n. ttl• mh lut1l 
IWl3000 ulh h111 mttt H• ti(, ttl• In tlim 
P00500~ m ftmlm u.im1 ul· t1J nllt 
l'OOlOOO 1.1l11l61mu.tl02.m1•mh 
P0080~ uloh 20 u. 211. uJ. lftlt· orluhl 
1900004 1hhtlu m ~,ni· hC· ollth 
5002000 partith für 1t·lll·1 ttl· C1l nlh· 
VOOIOOO Umu ... mo ttl• tittlU 

195 

DIS1Rl!OflMRAL 
DISUllOf(D(RAl 
DISTiJTOHDUAt 
DISIRllOHD!RAl 
TOLIKA 
DISUllO f(D[UL 
mu 
DISTRllOHDOAL 
m1sco 
UPOPAll 
DISTRltOHDUAl 
HSTRITO HDCRAL 
(DQ,ft!llCO 
01m11orrnm 
01s1mormm 
11imrorx 
DISIRJTO f(O[Ul 
DISTRITOfHERll 
OISIRITOHD!UI 
MILA 
OISIRITO FIO!Rll 
OISIUTO HDCRAL 
DISTRITOHDtRAL 
DISIRllOHD!RAl 

HlEfOHOS 

512-1~•511·0031 
595·hm 

558·(118 
'11·11 411·88 
762-1115 
523-01 5lHI 
558·1U4 
SOMS 
'1H18 
558·1.U 559-8822 
52MO 
l!Mlll 
H6·2l221i86·218' 

m-mo 
610-1810 
l8M7HS8N282 
120-00'11 
'5·26U 
558·0!30 
m-om 
55MOH 
75•·5250 



Fect1a :.::·:.i11:1'S/87 Paq1na J01 

ZGNA 

010 OISJ~ITJHWAL 
010 n1muom1~~l 
ll!ll DISJWO HOIHL 
OIOlllSIP!lOHDIHL 
OlllDISIHl!lHDIHl 
OIODISlWOF!ttHl 
010 Dl51"1H' ;a.¡rn 
010 DISl~lT''. f(WH 
010DISHIJV1rnm 
010111srmomrm 
010 mm ro HDlut 
010 DISIRllOHIHHl 
010 Ms1rno aomL 
OIODISlrnomtHl 
OIODISTRIIOHDlRAL 
OIODIS!WOHCLUL 
010 DISIWO HOU!AL 
110Eoo.1m1co 
11110lUCA 
150lAllSCO 
mrAPOFAll 
211PUULA 
Jlll[R!! 
m llU[VA ~021: 

Fl;::E X S - A -

Li~tado de Cliente5 por Zona 

CLA'i! Hlú~ SOrlAL 

(0611jOO U~ll!O "!Ul ltO DIL su~ 

comvo tCCJHS immm rn.11~. 

DIUCUOll 

uh. dt i. wq¡ 1139, ¡ol.11 r1h:e 
1alr eruto hl·ll C1\· mrt .t1l 1d10. 

C'tWOl2 {ú~J"II 01h 11 U· ; U· h¡n 11/,ult;tt 

HllíONOS 

5l2·1~l5lMOll 

595·659l 

C'i~Ol~ W.lilDO p11A:O C!5~¡;~:¡. uu~ll 174 u. 5:a, lMrct· col.uth:~u 762·1U5 
C100017 {0~S1PUC1l'~A ¡.{l~EI lAGl[, nttm 111, ol ül 0\11 OllOO 558-4118 
íMSOOO rrnAIS.I rn IZ u.[I);. fel. •1rml1 ttJUlll ~~8·1HI 

f90C-O•J2 LUIS rwri1. u:m. u1n1t zil bu. n r•I •tr1c1h mnhl 
nn1or.~ l~JumJAs IHHllC.1$ MllCMS S.A. <lflUlO ft~·l4 Cll· 1rn11 w. JUU 11lml· m·2m UMIU 
li~ICICO IN~USliiA) U'llO, S.~. ur•li ilh M·4 pnq. 1nl. 1.r\u~ulct¡•ll '515·50 
1~0)'i'.J5 \llDUl~Ol,S.l. MU51íH«'.'~ m. ur li 11· ICV ¡o\. ltrml¡ tlil• <+ 08500 m·UU 5~·8822 
.-.ODOJJ l\'JLmU!BLIS, s.A. D[ c.~. c•llt tm¡ \Ulfh ~·· 414, ctl· In o:!vu 58M761 5SHi282 
llOlS'JUO "UUl(S t GA5mHS ll!llCA~'JS S.A. ~mili puhr11 n1.2q, 11\. u~l¡ IUh\ 610·8e50 
fOOSCOC Htl S.A. DE c.v. m lruom u.1m, ul. di\ fdh 52Miril 
P0-08000 HOOUCTUi !IEUllCOS m1 !t .~'lm mnlt m H• 217, ni• 11m· mnhl S5a·ODO 
R'lH•004 HfACt!Cfü !h'(i.Y AUl.Hfír\~ mlrr1u J21 ~. ctl· ni· fillrlt 751-0m 
SOIJ20VO SYVt~. s . .1. wl1r11 ••u u.111-1 co\. ül ~•lh· m-500a 
VOOlOOO ~mms lHSA~PLA~.IS N Al 1Jm!O 5~ llcom u.ti~ 111· t1mu 15M~O 
1100004 lttOUSIPHS DE 1rn~nw zmtuu u. 14, umhn r1t.u1 m-47\l 
(001000 tomHm.N p¡Q!IOICH ~[l!{AM' Utflu 209 0\1. wnl· Htdr• hhlhut '11-ll •11·89 
Vi00004 rmmrn V llAHW.l HOIL~H <1lh "lllrh H 802-65 
m0002 IHOUIHOl,S.• .. ~OSIU~t,; {,U.:iAlAJm i11. ~~11(uu 2318 ttu(1ncul Hthfll l.JH28 
P0030VO PJlllU~AS t rnmos 11mus1wm s~ ul11 11i 1 w ~o. 002. zm ~md1 •5 -2m 
GOOIOOO (~ilQ1J( CAHOS ~Qlllfül ulh m11c1 68 523·01 ~lMI 

119000M IHO( lllll CABllCO CCir. 8911 '11m mnt·· )ruk111, u. J4r~· '51·1$60 
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FREX S-A-

listado de Pedidos por Numero 

llUll ClllMT! HCl!A V!JIC! Pl!ODUCT!'I fSPlCHICACIOllES CAJfJ, JU, un. Pl(CJO l•IOIH 

"' 1~225103187 IO/OHl7 l·!llP ·OU mh 5' lu91 100 '' 1 lira· 2 '4,•7'·00 121,tS1.oo 
l·(llP ·076 ncU 54 ht1110041 I hrh tl4ttllh 2 U,419.00 12e1ne.oo 
l·(llP ·018 ucht 54 lutt 5C 1 hrJ• 1/t1mt14ftt 5 '6,215·00 2]1,075.00 
l-fllP ·100 111,thlOO 5 "'""°º eo,m.oo 
l·lllP -105 ucu 5• IHfl 13 2 htin 1tuwrU1r 2 n,•"·oo m,110.00 
l·(llP ·IU uch5Chtft8311 l luS.. 1 57,6.12·00 115,lU.OO 
l·(llP ·!!' uc-1 54 httt U lt 1 htU tl4trtch 1 57,682-00 m,lU.oo 
l-stl! -m uch u l.r11 100 '' 1 hrJ1 1 68,171-00 136,SiU·OO 
l·SCI! ·G29 uch U htfl IGO '' 1 lith tU1tt1h 1 u,112.00 1u,l4•.oo 
l-5'1 -w ucu 54 ,.,,, n 1 11r;. u " .... eo ' ' ' 61,111.00 2•71Q8c.oo 

1 nrscuuno o.oo SUllOlll 1,'7311°'·00 
llWA 15·00 rom 1,n•,011.90 
1100 0·00 SAllO 11•w,011.to 

900 1904005 U/OJ/87 30104187 l·EllP ·014 mh 5' htft 100 h 1 hrh• 10 10 10 11113'.81 m,m.10 
l·lftP ·076 nch se hr91100 •1llirh11oruh 10 IO 10 11,nt.11 113,3'8.IO 
l·EllP ·IOG llfhil JOO 10 10 10 20,ns.u 202,m.30 
l·EllP ·102 lldth 102 10 10 " 19,962-85 lt"62"50 
l·f!P ·114 uch 54 hrt1 U 41 1 hrJI. 5 5 5 70,•ll·U m,1u.05 
l·(llP ·116 uth 5C litft 13 '' I tHI• t/Ortth 5 5 5 10,oa.61 m,1tl.os 
l·SCt ·026 uc•1 U httt 100 41 1 Uri1 IO 10 10 11,1.a.os 111,•oo.~ 
l·SCi ·021 u1ho U litft 100 4t l tuu tlürteh 10 10 10 11,1•0.05 m,coo.50 
l·SCI ·082 uch s• htft85 •11 htjl. 5 5 5 10,1u.co l501MMO 
l·SCI ·014 mhl6' hr118541J luu1/41tu•1 5 5 5 10,1u • .o no,u2.oo 

1 mcuuno º'ºº SUITOUl •,m,u1.10 
llVA 11.00 IOTAl 5,'55,524·1' 
PIDO o.oo UIDO 5,6551524·16 

105 r100001 IOIW87 25/05117 Hlll' -1)18 A54l54111tj11luMtUmC11ud 10 \O 10 u,m.oo 462,ISO·OO 
l·SCI! ·028 111to'30mtt1ftnh l ¡ l 68,112.00 201,m.60 
l·SCR ~8• mtt '30 cutr1 pu4t ¡ l l '1,111.00 115,m.oo 

1mcu1•ro 35.00 SUITOlll m,736·l' 
llVA 15.00 IOUl 6S61154oJO 
PIGO U6,t5•·30 moo o.oo 

'°' ltOUOOO 20/ot/87 20104117 Hl!P ·100 l!thh 100 Cuh1 ttn41 o o o 11,m.'° $l9 107S.OO 
1 DfSCUUIO o.oo SUITOlll 519.075.00 
llWA 11·00 IO!ll fü,916.?S 
PIOO 596,9]6.~ SALDO o.oo 

907 ltOllOOO 2010"87 05/06187 l-[ftl ·102 llohh 102, lh• •lo mtr1 9ru•1 15 75 25 11,515.00 1n,1n.oo 
IDISCUllTO o.oo SUllOTAl "5,J?S.00 
llil 15-~ rom "'·"J.n 
PIGO t9',89J.75 moo o.oo 
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FF.:EX B-A-

R•querimiento de Materiales 

cuvr D(SCRIPCION tmlDAD UISIUCIA HQIJ[RJrnNTO 

l·(ll, -100 ll1drlt 100 Cntt• troft , .. 15 
l·U -2'0 Jltuim lntr1ult11'rg12401 hr11 , .. 1 
l·(llP -oi.• Ulhl 54 IHtl m h 2 hrju 1/hm• , .. 1 

MCUSOJJOS-001 v1•il ''" cdrir 1t1t1 ,, "21 0.00 0.211 
MtUSOJIOS-002 ltu11l . 3,39 o.oo ],]91 

MCUSORIOS-004 Ul1tllllu UU llJIQH dr 15 CI• ,, •·ll m.20 o.oo 
o-Amos -001 mro '301cih4o Pl Jlfl tu~1trl11 1¡ 18·H o.oo 1B.li6t 
Mmos -OOl iWI UO iC1Ud1 21 Ufl hr¡u ,, m.n o.oo m.21• 
1-AtuOS -005 itftOUUlflilll 19 o.n 0.00 01791 
D-AlUlllMIO ·001 urhl dt 1h11111 ut1 uclu ,, 0.01 o.oo 0.071 
1-HClllJIS ·001 huilln l/lh 1 1112 , .. 11.00 mo.oo o.oo 
MMODEOiRA ~r.h 19,70 
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Fecha 12 .. ..-/(1'5/37 Pa9ina lú1 
FREX S-A· 

Estados •• Cuenta de Clientes General 

11uu11111111111111u1u111n1n1111111111111111111111n11u11u11111:111un11:11:1u11:=::::1u•11:::111:::1uun~1u1uu1n:u 

CUV{ RAlOllSOWl lOJrl.l remo HCllA YfNt! TOTAL SALDO 

111n1u11111111n111u11u111111111111111t1111111111uu11111uu111n1111nu:1•11u111u1111:1111ts•11u:1:u:u•1111111:•n111u 

coo•ooo cu11011mucomsu1 010 110 29tn4187 28/0t/U 1,1n,11J.e1 1,1,s,m.e1 
f!OUlt 1,1,a,91J.e1 1,m,m.e1 

''ººº!' EDUAIDO CUll.l~O CISNEROS. 010 "ª 21/04187 02106187 uo,11e.11 90,m.n 
f!OUlt 140,l78·71 90,319·11 

CIOOOl7 COllSCIUCIOUG-0«1771GU. 010 111 21/05197 10106187 108,12l·2l 5(,ou.u 
tTOUlt I08,12l02l 54,061·61 

f~OOO' rumuu y 11.lTUUl AYOIL.l'I' 150 !Ol 10/0l/87 25105187 616,854.JO o.no 
1fOUlt m,sso.io o.oo 

1007000 mumus c~110, s . .t. 010 !ll 19/05187 22105187 568,189.12 o.oo 
tlOUlt 568.ISM2 0.00 

1900002 UDUINOt,S.,l. MSTHOOIGUADAUJAU 152 m 25/0l/17 10/04187 1,m,011.90 1,m,011.90 
t!OUll 1,61(,071 ·~0 1,694,011.91) 

!900005 mu11101,s.A.!WSUADOll!(I. 010 100 2,,0l/87 l0/04187 5,m,m.1• 5,655,5240111 
•TOTAl• 5,655,52'·16 5,655,52•.J6 

190000! lllDUSTRUSHINGINIUl.l 110 111 12105187 17/05187 121,08'·28 o.oo 
tTOUlt m,oaMa o.oo 

llOIJOOO "UlTlllUEBUS,S·•·DEc.v. 010 107 201UIS7 05106187 fü,891.75 o.oo 

'" 2010"87 20IOU87 m,9311.25 o.oo 
1TOTAlt 1,m,uo.00 o.oo 

POOSOOO PROWCIOS l!ET.lllCOS PAPA El 1100.lt oco 113 l~/05197 21105197 60,157.25 o.oo 
t!OULt 6'8,157.25 o.oo 

Rt00004 W.lCCIOll!SJllO.YAUJ.TEPEUC 010 '°' 21/0,187 21104181 e1,m.u o.oo 
ITOU!t 87,H5·14 0.00 

uromu 12,m,m.02 8,692,950.ll 
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Fecha 1:!9/(15/87 Pagina 101 
FREX S.A .. 

Estado de Cuanta da MULTIMUEBLES, S·A· DE c.v. 

P[OIDO HCHA 'Wltl PiODUCTO ESPlClflCACIDllCS 0111.uR.1111. ramo l!POUI ACl.llllADO 

901 20104187 0510U17 H"P -102 "'hh 102. '''' no mir• truh 15 15 15 11,535.00 8'5,121.00 
IOEIC\JEllO o.oc SUllOUL 8'5 1 125·~ 
llVA 11.00 TOIAl m,193,15 '94,893·75 
mo m,m.15 SUDO o.oo o.oo 

90~ 201°'187 20/°"17 l·E"P ·loo 111~111 100 C11t,. 9ruh '5 o o 11,m.oo 51•,on.oo 
IDEICUENTO o.oo SUITOUl 519,075·00 
llVI 11.00 IOTAl 59',936.25 1,m,m.00 
PIOO m,m.25 SAIDO o.oo o.oo 
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f'echa •2~1(15/87 Pagin.a rOl 
FREX S·A-

Relacion de Pedido¡ Por fecha del 01/05/97 •l 29/05/97 

ntHA nm CLIUH Qf~ mcuu1ro TOTAL 

12105187 17105/87 19oooci r~M1ms or 1~mmu "' 20.00 m,on.2s o.oo 
1•105m nmm 1001ooommmsw."\l,S.A· 111 25.00 m,m.12 o.oo 
1'1051&7 wmn POOfOCO POOCOCTOS ~[ULICOS mA ll H~U "' lMO 649,157.~ o.oo 
21/051B7 l0/06/81 C90ti0l7CO~mucrouG011El mu. "' 15.00 108,lll.21 54,~1·61 

fOl~l 1,647,558.BS St,0.1.i.1 
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Fecha J2'9/05/07 Pagina Htl 
FREX S-A· 

Relacion do Pedidos Por Cumplimiento 

nn••11uuu11nu•nnn1u1auu1n1111un1u11n1un1nununnunu1111u11111:0111111n:•n:n111n•un11un1u .. un1 

Vlm u110 llCHl ClltllH PiODUCTO cm.TER.[!([. TUllllDJEllTRGD/AUJ\P/PACADO 

11111u11u:n11u1n1111,11111n•1nu1u111u1111uu1111nu1:11nn1111u11uuuu111u11u1u1unu11u1:11u111uu:11u1111 

20/0'181 "' 20/0U&l ltOllOOO HllP -100 J\1hh 100 Cutu 1ruh 11 o o llO "" 'º SI 

OUG618l '°' 211W81 C9GOOl6 Hr ·20 ,1uc11u hhtulu htit 2'0 1 hrJl 1 o o Mil 'º SI 'º 
l0/06/Bl •u 21105117 '100017 l·(RP -D4• mh 5' hrt• m h 2 htJU 1/üm~ 1 o o llO 'º SI 'º 
1010.187 "" 25101/87 19000!2 l·lll• ·OH mu 5' hrt• 100 h 1 htil• SI SI llO 

l·UIP ·076 mh ~ hrt• 100 4t 1 hrh tl4tmht 
l·C!IP ·0,8 nch 5' hrt• 5' 1tuu1/omrlhu 
1-m ·100 lldth 100 
l·C!IP ·105 uch 5' hrtD U 2 hrju tltum14tt 
l·Elll' ·IU mh 5' htfD IJ h l hth• 
L·CllP ·11~ uch 5• hrt• U 4t 1 hrh 1Hmch 
l·SCR ·OU IUh u hrtD 100 ., 1 tu)I 
l·SCR ·02lmh6•t1r11I00•1lhrJ11Hmch 
l·SCR ·082 uch '4 hrt• 85 t hril 12 41 •d·BO ' ' 

21104187 9n 211041a1 19<1000• 1·('1 ·O,. mh 54 hit• 100 2 hrJu 1/11<mU· 1 1 1 Sl SI SI 

21101181 •10 28/0'187 coo•ooo H" ·070 nch 5' htt• m ., 1 hrh· l SI SI 10 
l·C"P ·09• mh 5t htt• 100 2 hrJu 1/mmU· l 
l·C!IP ·11• nch 54 hr10 8l '' t tuja. 2 
L·(llP ·tu u<h 54 hrt• 8l (t 1 hth t/imc•1 2 
l·SU ·!Di ncko U hrt• 137 '' 1 luh t/4m1h l 
S·lf ·U5 UU1t'I m "'º ''" tthh i hrj1 1 
Mf ·162 nUtth m i hth,I Utn,I nmr14 1 
s-su ·010 1d. 10 i• (1 U•IU, 2 hriU• el.mi 1 
S·SCR ·016114th 16 "'' "u112ou.no c/tt• 1 
S·SCH ·016 2 tu Ju mtiulu 11,ut.,m lhm 1 1 

30/0HB1 900 2'/0l/81 000005 l· (111' ·07' mh 5' httD 100 d1 1 hrh• 10 10 10 SI SI '° l·(lll' ·07' ndt 54 hr11 100 41 t hrj1 llhmh 10 10 lO 
l·l!P ·IOOlhlth 100 10 10 10 
l·l" ·t02"•••h 102 10 (0 10 
l·llll' ·11•mh5' httt8341 l htl•· l 1 1 
l·lftP ·IU mh 5• hrt• 8l 41 1 hrh t/4mch 1 5 1 
l·SCR ·026 uch U hrt• 100 •• 1 htll 10 10 10 
l·SCR ·028mhUhrtt1004t 1 hrj1t/dtt1ckt 10 10 lO 
l·SCR ·OU mh 5' hrge 85 41 1 hth• 1 1 1 
l·SU ·084 mh U hrtt 85 dt 1 hrh t/4mcllD 1 1 5 

11/01181 lll U/05117 1110006 l·l!P ·!02Rdtlll02 " 11 11 Sl SI 11 

21101187 lll 1'105/87 P009000 S·TARJU ·002uu11lamtu mrtlU ~ 10 10 SI SI ll 

202 



F•cha 1;:,c,105/97 P«g1ria 102 
FREX S-A .. 

Relacion de Pedido• Por Cumplimiento 

vtMCf rumo flCHA (ll[lflt P~OD!ICfO cm.1[$:.(~1. m~ND/(NmDIA HftP/PAGADO 

22mm '" 1,105187 1007000 L·lllP ·1021hd1h 102 cltruh 30 ~ lG SI SI SI 

mom1 '" IO/Ot187f~Ot l-{llP ·018 A 5' l 5( 1hll•1/tmn!4m ct9rn( 10 10 " SI SI Si 
L·SU ·028mrt•lOmtr•trnh l l l 
l·Sli ·OUitmUOmlra•mlt l l l 

05/0i/87 'º7 2010H87 llO!lOOO l·lllP ·I021\1(1ltl02 1 U11t30mlr19wlr 75 75 75 SI SI SI 
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Fectra 1zq/()~/S? Pagina 101 
FREX S-A-

Relacion dr Pedidos Por Zon• 

10!0! CllUIC JICll! mee 11sro1110 mam WIO 

D151RITOHDUAL C00.000 CUIUOllWLICODHSl.I 181041&1 2910U81 lO.OO l,J98,9IJ,87 11198,'11·87 
DISIRllOICDIR!l 000016 tDUAROOUAM:O CISl(ro5. 21/~187 0210'111 11.00 uo,m.n t0,n8.11 
DISIRllOllDll!l C90G011 COllSTRUUOU oom JAGL(, 21/0l/11 lMttil 11.00 108112J.2l 5' 1061-'I 
01sr11normm 1007000 l•WSllllASCOi*J,S.i\. 19105181 22105187 21.00 su.1n.12 o.oo 
DISTRITOIUUAl 1900005 JIOOllCU,S.i\.NJ5TllADOllllCI. 15/03117 lO/Of/11 o.oo :S16'51'2t 0 16 5,655.m.16 
OIS1Rl!Omau llOllOOO lllllTlflUUUS, s.A.11rc.v. ZOIOU81 05104181 o.oo 9'U 18"JJ,J:S o.oo 
DISTlllTOmim 11013000 lllllllllULtS, s.a. H c.v. 20104181 20104181 o.oo 59',•3'·1' o.oo 
01s11111ommt rooaooo l'ltlDOtl0511WllCOSPARAHlllGU l"O:S/87 21105117 Jl.OO "a,m.2:s o.oo 
llSIRllOJIOIR!l R9000~ llHAttlOllCSlllMAUT·mmc 2110'181 21/0U&J 11.00 87,1'5·1• o.oo 

HOULt •.m,m.:s• 6,m,111.•1 
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5.4. INVENTARIO DE PRODUCTO TERMINADO, 

La operación del módulo de control de inventario de 
producto terminado, depende directamente de la operaei6n 
adecuada de costos de producción y de control de pedidos. 
Debido a ésto, éste es el Último módulo en entrar en 
operación. 

Inventario de producto terminado depende del módulo de 
costos de producción porque pera poder definir un producto 
terminado, ántes debe de haberse definido su proceso de 
fabricación correctamente y calculado su costo. 

Los pedidos se procesan en un sólo lote o en un 
número reducido de lotes de productos y de ese modo; por 
lotes, es como entren y salén del inventario, Pare 
facilitar la capturo de loe movimientos de productos, el 
sistema pregunta el número del pedido al que pertenece el 
lote de productos del movimiento, y sobre las cantidades 
ordenados del pedido se capturan las cantidades del 
movimiento, Esto evita el tener que capturar las claves de 
los productos. En general se puede decir que el enlace de 
control de pedidos con inventario de producto terminado 
facilita y evita errores en la capture de mo•imientos J 
además asegura el cambio automático en las cantidades de 
terminación y entrega de los productos de los pedidos. 

CARACTERISTICAS DE LA OPERACION, 

Notas de almacén.-
Anterior a la instalación del control de inventarios 

por computadora se instaló un sistema de elaboraci6n de 
notas de almacén para registrar los movimientos de 
productos terminados J reportar los datos al departamento de 
sistemas para qu¿ éste los capture dentro del sistema, La 
elaboración de notas de almacén de productos siguió la 
base de lotes de productos con referencia a un pedido y 
ocasionalmente sin referencia. 

Codificación.-
La edición de productos de lista fue usada propiamente 

ántes de comenzar a operar este módulo para poder imprimir 
las listas de precios de productos de lista en el módulo de 
costos. 

La codificación de estos productos se hizo tratando de 
apegarse a la codificación existente del sistema manual. 
Por ejemplo, los grupos se definieron en base a los del 
catálogo de productos de lista, LOS 3 6ltimos dlgitos de 
la clave por computadora se editaron con la clave numérica 
utilizada anteriormente, 

La denominación de claves de productos especiales no 
tenia precedente por lo que se estableció que el grupo se 
definiera como el grupo de lista analógo, más el n6mero 
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Fec:t1A 101/(16/87 P~19iru1 101 
FR::EX S ... /'\. .. 

Resumen de Pedido~ al 2~/05/87 

lOliA CLUliU nmo HCl<A V!M! HSlU!NlO lOiAt 

010 DISIWOHCUAL 1007()00 JNDU3U!AS co~~o, s.A. m 1910~1~1 n/05167 ;>5.oo ~60,lil.tl 

"º OISUITOHWAL MJlOM rmrniumrs, s.A. O! c.v. M NI\.(~) (15/0MSI 0.0;) m,m.15 
010 DISJPITOHO!UL fMO~O rmmos llEIALICO:i F4•A H lliíGU '" 1~1c.5;81 11105181 55.0() He,151.25 
010 USliJTOmlUl ViOOVO' rnm1om !NO.V AUl.HPHAC "' 11104161 wom1 15.00 er,m.u 
010 DISTRllO HDUAL TOTAL 2,21'1,\1i5·~~ 

110 [DO. ll!llCO [900006 JNDIJSJP[AS DE umruu '" 121a5,a1 17105181 zo.i>o m,fls~.is 

110 cro.11mco TOIU m,oo.2s 

1~0 JALISCO í'I0~004 mmrw y IUHWl UOIUN rn 101oue1 mosm 15.00 m,m.Jo 
150 JALISCO TOUl bl6,851·JO 

tJ1J'!Alf J,258,978.84 
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de pedido, y el número se definiera como el número del 
producto de lista similar. 

Para la captura del inventario inicial fue necesario 
tener preparada esta codificación. 

Unidndcs.-
1.as 11nidades de los productos no causaron problemas, 

como las unidades de los materiales. Debido a que el proceso 
productivo es manufactura de ensamble, la unidad de todos 
los productos es piezas. 

APRECIACION RETROSPECTIVA. 

El control de existencias de productos terminados de 
listo ) especiales es el propósito de este módulo. 

En cu:1nto ul control en unidades, se comprobó la 
exactitud del sistema mediante revisiones de existencias 
fisicamente. Durante la operación inicial ocurrieron 
pequeüas discrepancias cr1 dos ocasiones, causadas por la 
incorrecta elaboración de 1111a nota, en uno de los casos, y 
por la incorrecta captura de una nota al sistema en el otro 
coso. 

En cuanto al control de existencias en dinero, durante 
la opernci6n del sistema se observ6 que el rec&lculo de 
costos de productos de lista y en general los datos de 
módulo de costos de producción son algo trascendente para 
el desempeño global del sistema, ya que el costo del 
inventario se genera totalmente a partir de 6stos. Adem~s 
este proceso es automático, y el Único control que tiene 
el usuario sobre ésto es la correcta y oportuna edición de 
datos de costos y elaboración de procesos de recálculo de 
costos de productos de lista. 

Ademls del adiestramiento y prlctlcn en la 
elaboraci6n y captura de notas de almacén, se observaron 
otros puntos de afinación en éste módulo: 

1) Las existencias de los subensambles (arillos, anclas y 
tarjas) se desean controlar. Además la definición y la 
asignación de claves de estos subensambles son importantes 
para el cálculo de costos de producción. 

2) En el inventario existen varias tarjas que por defectos 
de fabricación se consideran de segunda. Tambiln se desea 
controlar la existencias de estas tarjas. 

3) El enlace con el módulo de control de pedidos sólo 
requiere de una edición que se sale del procesamiento 
automático. Esta excepción ocurre en las salidas de 
productos sin producción, sobre existencias. 
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4) El uso de limites de existencia de productos de lista 
no ha sido aprovechado en ln operacibn del sistema, 

HEJORAHIENTO DE LA OPERACION. 

Los puntos de afinacibn se resolvieron de la siguiente 
manera: 

1) Se creb un grupo de subensambles dentro de los 
productos de lista que se designb de modo que fuera el 
primer grupo de los productos de lista. 

En la edicibn de los procesos de fabricacibn se 
incluyeron estos subensambles para poder realizar el 
cálculo abreviado de costo. 

El control de existencias de anclas se llevó en el 
inventario de materia prima para editarse junto con los 
tornillos, Las tarjas se controlaron en este módulo pero 
bajo el producto de lista "tarja mbdelo 102" y no bajo el 
ensamble, Finalmente los arillos se controlan en este 
módulo y bajo la clave del ensamble arillo, 

Con estar medidas se logrb ls reduccibn de tiempo en 
el cálculo del costo de un producto y se podrá controlar 
las existencias de los subensambles principales. 

2) En la asignación de clave a las tarjas de segunda se 
decidió que se debian clasificar como productos 
especiales. Se levantó un inventario inicial de éstas, se 
capturó en la computadora y se siguib editando su 
movimiento. 

3) Ya se explicó en control de pedidos el procedimiento 
implementado para editar en la computadora los datos del 
movimiento de surtir un pedido con existencias. Ven el 
mejoramiento de la operación de control de pedidos, 

4) Se seguirá un plan similar al de implemantacibn de 
uso de limites de existencias en materiales. Vea el 
mejoramiento de la operación de inventario de materia 
prima, 

SALIDAS. 

Para apreciar la operación del módulo de inventario 
de producto terminado en las siguientes páginas se 
presentan algunos de los listados, consultas y reportes 
impresos del primer periodo de operación regular: 

Listado de Productos de Lista. (subensambles), 
Listado de Productos de Lista. 
Listado de Productos Especiales, 
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Listado de Movimientos por Fecha. 
Listado de Salidas. (movimientos por tipo). 
Listado de Movimientos por Producto, (tarja módelo 
102). 
Reporte General de Existencias. 
Resumen de Movimientos de Producto Terminado al 
29/05/87. 
Clasificación del Inventario de Producto Terminado al 
29/05/87. 
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Fectiél l~~/05187 Paqina 101 
FF.:EX S .. A-

Listado de Producto5 de Li5ta 

ClAVf D!SttlPCION C !llSHllCIA COSTO 
111•· l!Al. 

11u:111znn••••=•••u••••••••t1•••••••••1uu1•1•;;ouu••••»•••u•uiuun11n1•u1ouo111111n1•1111111n1uau111,,111•u•111 

L· !NSAll&lHOI hillt hrrn.th Milll(t . .,, '·" o.oo 0.00 o.oo o.oo o m'I l,63M• 
(UUl)lt ui!h\ 

L· umnr-002 tuu 10~ wro m Hmmo "'" o.oo o.oo o.co o.oc O.CG o m1 ~.m.12 

'l'I H\U)lr 

L· USAllPLC·OO; 11•11 m .tctrt ~0' r-umm ·050 o.oo 0.0(1 o.oo o.oo o.oo o ''" 10,600.Sa 
fifi l~l.lt~h 

L· (JISAllUHl,b:;,¡Ji tmin141 MNClA . .,, o.oo o.oc 0.00 o.oo o.oo o 1fü ll 0 0t 
¡.r.1 oiuth 
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re e tia 1 Z~/•."15/97 Pagina 'º' F"REX S.A. 

Li•ti1do do Productos do L i sti1 

1n11111111u111111111u11111111u111111 1 11u1111111 1111u11u1111111111111u111u111111111u1111n111u111uuu1111un1na111111a 

nm füctlPWlll PIOCESO 1 UISUllCIA COSTO 
Rll· 1111 • 

...................... u ............................................................................................................ 

1-m ·21Sft1fi~lfl ''""''º" lltt1uU1 u.JO( MCIJO• 
_,., 

2-15 i.oo 0.00 o.oo o.oo o .... 78,2G0.70 
t/tullU Ulltr1ln IHtl 215 2 IUJU 

l-21l -230 fr111drr1''"'"''ut1/tt1uU1 u.lO• P·SCRJOt ... , 2.10 2.00 o.oo o.oo 0.00 o .... a1,m.1• 
t/muu i•htrllu hrft2lOZ lu¡u 

l-21L ·240 frtt•41t1 ,111prouu c/ruulh u.JOt MCIJOt 
_.., 

2.10 1.00 o.oo o.oo 0.00 o .... u,111.u 
J/ctmn l•htrilu iltft 2402lirlu 

l-21l• ·m fttfWrt Jllommr c/m11!41 u.lo• MCIJOt 
_,,, 

1.15 MO 1.00 0.00 o.oo o .... n,m.i& 
J/mhu i•lrpdu hr112l5Zt1r¡u 

l-2Tlt ·2lO fr1tiltr1 Jl11pr1111tr c/ruulh u.304 P-smcr• -m MO 1.00 1.00 o.oo o.oo o mt n,m.n 
JIOCllll lihtulu lartt 230 2 hrjll 

l·21lt ·210 futldm Jl1tJro11tr clruuU• 11.JO• MCll04 .... 2.10 1.00 1.00 o.oo 0.00 • .... 9',l7MI 
Jl<tclHI hlttt1ln hrt• uo 2 htJU 

l· UP ·oOSBhttl4mJl11p1lwtc•lOt P·(ll,lN -m J.•O 1.00 o.oo 0.00 o.oo • ... , u,201.u 
uch 51 llrtt UO 41 2 tuJu• 

L·m -060ír1f1ht1,11mtw1C·lOt MllPJ04 -m '''° 2.00 0.00 o.oo o.oo o "" 61,20J.74 
uch ,, IHU UO 41 2 hrJu t/lmch 

l·CllP ·062fr11dm,11ootr1tu·lOt HllPJG( -m 1·26 1.00 o.oo o.oo o.oo o "" 57,813·12 
mh,,1tr11m11211rJn· 

L·m -ou fttt•dm Jlupolm U·l04 P·(llPJ04 -m 1.~, 1.00 o.oo 0.00 o.oo o m• S7,8'3·12 
uch51ltrft 126C12ttrJ11 Hf1ruh 

1-m ·066fttt1Cm,111uUH1C•lOC r-1mo1 .,,, 1·40 1.00 o.oo o.oo o.oo o ,,,, n,m.n 
nch 54 lut1 uo 41 1 hru. 

l·m ·O&&ft1flh1t •/11potr1t U•lOC Hmo• 
_,,, 1.0 1.00 o.oo o.oo 0.00 o '"' O,OJ.27 

nrh 5( lu11 140 41 1 luu t/ltruh 
l·IRP ·070fttfdlll JltOtlrtt U•lOt '·!11,lOC 

_,,, 
l·Z6 1.00 o.oo o.oo 0.00 o .... u,m.:& 

uch 5' lu11126 C1 1 hrj¡. 
L·m ·0-12frtf14t11•l11Jtlrttu•l04 Mll,304 

_.., 
1·26 1.00 o.oo o.oo o.oo o .... O,J2l.2& 

nch '' l•tfl m ,, 1 hrjf tlltruh 
l·m ·07• frtfldut J/Up1l"t U•lO• MRPlOC _,,, 

1.00 1.00 o.oo o.oo o.oo • "'1 l9,851.J2 
mh5Chrtt IOOCt 1 hru. 

L·m ·07&fttfldtu J/11p1tr111t•lO• Mmo• -m 1.00 1 ... 0.00 o.oo 0.00 o "" l9,B51·12 
nch 54 l•r11 100 4r 1 hrj1 t/Cmch 

L·CllP ·07tfttft .. ,. Jluutru ttolO• HllP304 
_,., 

M2 1.00 
mh5•1n919ll1 I hrj¡. 

o.oo o.oo 0.00 o m9 11,m.u 
l·lllP ·OIOlr111dmJlmolw1c.lO• M!'1Pl04 -m o.92 1.00 o.oo 0.00 0.00 o 99'9 17,i!SMI 

uch5CIUft92Ctl UrJ11/Cmch 
L·m -ncru11cm,111utm11tlOt P·(llPlOt .... 1.00 1.00 

mh"l•r11100211rJ11lltm1r1C. 
0.00 0.00 MO o "" 51,621-59 

l·fft' ·OtlfutUmJ/t1p1truu+l04 P·Wl04 _,., .... 1.00 
uch5CIUft5C 1 hr¡11/11mt1C111. 

o.oo 0.00 0.00 o "" 21,t5\l·l9 

l·lRP -1~ hrh S1!1 mu m P·IUJAlO' -m o.oo o.oo 
llt4•h 100 

o.o? o.oo 1·00 o m• 101m.u 

L·m ·I0-2hrJ1S1!1mulOt P·IUJAl04 ·919 o.oo 0.00 
llt4thl02 

o.oo •·OO o.oo • m1 10,m.01 

l·l!'IP ·10"5ft1f14m1/11utrn11·304 M11Pl04 .... o.u 2.00 o.oo o.oo o.oo o 9m '7,602.28 
uch5'l.,t18121trJHS/t1cttridtrt 
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f'ect1a 12'U05/S7 P~qlr1C\ 101 
Ff:;;;,•1:x S·A· 

Li•tado de Productoo;; E•pec i.1les 

......................................... u ........................................... ,,,,,,, ........ , •••••• u ...................... 

CLAV( MSCilPCIOll mmo COSTO 

1un1111111uu1u1uunuu11011or111onou•11•u"'""""''''"'""u""'"'-''""'"'"""'""""''""""u"'"'"ª"' 

HF ·U5 Frtt1hr1 ,111rn1ou 1/ru~;lh u.iJO P-5011'1 -111 1.15 1.00 o.oo 1.00 o.oo ~O,fü,29 

(-~lfrh Cll UlO OHI flhf; L IHJI 
S·lf ·162 f1111h1t p/10111011 Olf\Ulh •t·flO P-mt~O -m 1.t2 1.0~ o.oo 1.~ 0.011 51. ~~~. ,, 

nh11h tll 1 l;r¡¡i,I u111,1 tU~rrit. 
MALI -001 Fr11••m pl1ormw cfmHJh u.oo P·muo -119 1.07 1.00 1.00 '·"' o.oo a1,;a5.u 

uü1 ~5, 11191 101, 1 hiu dumo 
s-PALI -~2frr11t111p/11,11uur Ur11p;l41u.U01·SCU>) -m 0·11 1.0~ 0.0(1 o.oo o.oo is,HM1 

Uth b~, \ir91 71°5, 1 tHU 
5-PAll ·001 fr11d1r1 ~/1oro1~1t U1tn;lh ¡¡,fJV P·S04lJ -H'l 1.01 i .o~ ~.~~ MO o.oo ~6,m.~5 

uth 61, \1qo 106•5, \ llru 
s-m -010 httihrt plupo1w or1mlh u.no P·SCUJO ·911 \.J4 MO 0.00 o.oo 0.00 52,~3.00 

"'' 10 I• 4t 1,Jll!,, 2 lH/H• Utr1,(t 
s-m -oa frt114HI t/IOfUIW <lttl~1lh u.ilo P·S{UlO -m 1.zo MO o.oo o.oo o.oo 0,601.25 

11411116 "'' dt U t 1~0 l(,4JO dtr• 
S·SCRt -ou ,,,, • .,,. t/llJrlPW (/111p1141 .,.no P·S''ºº -m 1.zs MO o.oo 0.(10 o.oo 51,181-31 

2 IHJH v1rlic1lu 1/111f.ur1 111~11 
MAJIAI -~l l1111102m1tOO HAtJA4l0 -o~o o.oJ MO o.oo '·" '·"' ,,m.12 

UUI IU uur. 
S·IARJAI •002 l11j1 102 Ulll ~C4 F-umm -050 0.00 Q.00 o.oo o.oo 0.00 I0,60M9 

HUI \U tlllrl 
S·UIJU -OOJ tuu 102 IUtl (JO P-TUJA4l0 ·OIO 0.00 o.oc o.oc 0.00 o.oo ,,021.¡2 

OIU un (fllrl h lfl4A,1 
5-TUJAt ·00' llth102mrtl0t P-rnmo' ·050 o.oo o.oc O.OQ '·" o.oo 10,6M.~a 

tUU 11• (ltlri h lftUAf& 
s-ams ·001t11j1102muHO P-TUJWO -o~o o.oo o.oc o.oc 0.00 0.00 ,,021.12 

1 41 Ut~Aho 
s-mm -G02hru 102mun• HUJAJ04 ·050 o.oo o.oo 0.00 '·"' 0.00 10,600-58 

, h UfOdi• 
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Fecha 129/0:i/87 Paqina 101 
FREX s .. A .. 

List•do de t1ovlmlento• Por Fecha 

mMA mo utto m.cuv¡ nm11rc1ow 

01/051111 htuü "l l· (llSARBLl-001 (t1m)lt arllltl '" 1110 1,$68·0 
l·UIP •\ló UÜI 5' httl 83 h 1 hrjl tfht11h '" 'Jt,518·1' 
HCI ·OU &llh 5' lut• 85 h 1 tui. tlhruh '" 1 ll,80MO 
l·stt ·IOfimh5'ltrt•ll1'1ll1tl1• 111 J o,m.~ 
S·PAll ·001 uch 6', llrt1 101, 1 hrJ& clumn 111 1 0,3SM8 
MAll -002 '"~' n1 hrt111·5, 1 hrh 111 2 28,UMI 
MALI ·Ot'll uch U, httt 1u.5, 1 hrj1 111 5 ló,'12·35 

05105/U 2Salih "' l· illSMBLl·OOI (111uH1 mili) 111 100 

Oi/051111 htr1'1 '" 1·[11, ·102 "'''lt 102 111 10 10,m.01 
l•(ll, ·OJOuch 5' l1tt1tnh1 hrJI• "' 10 •o,115.16 
1-{"1 ·OU Oth ,. lart• 100 2 htlU t/UnrtU· 111 1 45,&SM1 
HCt -1o; nc~15' htfl 131 '' \ hrh• 111 1 '2,136·01 
l·SU -101 uth u hrt• m h t tuja. 111 J o,m.o• 
MUJAS ·001 'h "'º'ª' 111 m ,,m.1: 

O.f051872S1lih OOl l·SCi ·IOlnchU lntl n14t 1 htil• 111 

011051171 hhd1 016 qo7 1-m ·10211thh 102 111 10 8,921·82 

01/05/871hlu41 º" '" l·(llP ·OU uch 54 hrtl 100 41 1 h~h· "' 10 39,851·12 
1-(llP ·07' u1h 5l lut• 100 '' 1 hrh 1fh111h 111 o 19,951-12 
l-illP ·10011thll 100 111 o 10,303·69 
l·UIP ·10211thh I02 '" o 10,m.01 
l·UIP -IU uch 5' hrt• U h 1 hrJ&• 111 5 15,Ul·BI 
l·(llP ·m •uh 5' lut• 81 h 1 htJ1 tlltrtch 111 1 35,911·81 
l·SCR -on uch u hrt• 100 '' 1 htll 111 10 39 1240.SI 
l·SCR ·028nch "' htt• 1004t l tuJI 1lhr11h '" 10 39,240.SI 
l·StR -on uch 5' hrt• 85 h l t11J1• 111 1 l5 1U"36 
l·SCI ·08' uch U hrt• 8' h 1 larh t/4trtch '" 1 35,60·1' 

01/0"8l lhtrd1 º" 900 l·(ll, -07' 111h1 5' hr11 100 h 1 hrh• 111 o Jt,8'1·12 
l·fR' ·01' 1uh 5' hrt• 100 41 Iliria t/4mch "' " n,n1.12 
l·illP -10011,,, .. 100 111 10 I01l0l•U 
l·lll' ·102111411110: 111 10 10,m.01 
1-m -11• uch" hrt• n 111 hti•• 111 o l5,9llo81 
l·lll' -m t11h 5' hrt• 8J '' t hr)l 1/hrtc~• '" O 15,UJ.81 
t·SCR -m nch U 11111 100 '' 1 hth 111 o 3',2'°·91 
l·SCR ·029 IUh U lntf 100 h 1 llfh t/(ffH~f '" O 3912'0.SI 
l·SCR •081 t1th 5• IHfl 85 h 1 htil• 111 o JM9t.l6 
l·Stl -ou llth u htfl es " 1 hth t/4mch "' o 15,69"36 

01/051911 hlt1h '" 899 l·UIP ·01' U<h 5• l•ttt 100411 llth• '" 2 19,851·12 
l·(llP ·01'111h5'11ttt10041 l llrJ111'tmh '" o 39,951·12 
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Fpct1a 1:;·:.i111i:.;:::7 Pagina 101 
FF.'.'EX s .. A .. 

Listado de Salid.:u 

CLAVI ViSUJF(](ill 

001 12/05/S7 t·m ·IOb ¡~¡f,1 54 t.191 1J7 di 1 tu¡¡, 

001 C&/05/Si L-m ·107 •~ih ol 111•0 IJI 41 1 tu¡¡. 

º" 0~1"5!~; 1· MAl!Jl[·OOl (nwH1 mili) 

'" 011')5,15· l • [llP • 102 1!111 l l 1~~ 

010 oam1H,141i1m l·W • I ~ ~ 11 ¡ 11 I 1 1 ~ ~ 

m lll05167P1l1i!1100 1-m ·011 U<~I ~j 1Hp lliO Ü 1 IH¡i• 

t-m ·oa uth ~t J¡r¡; !N t. 1 tu¡• 1/dfruh 
l·[llP ·\0.) llthlo l{~ 

l • (~P -m ~1ith 102 
L·m ·11' otht ~ )HjO 31 lt 1 l,Hji• 
L·m ·llt ¡nih ~4 hr~1 BJ dr J hru rlhrut.1 
L·m -1m uc~t u hr 1 ~ 100 41 1 tuu 
l·SCP ·Oil •nlh U J¡r11 iüO 41 1 tuu 114trt1~t 
L·m ·C&l IUbi ~4 IHtl 8~ Ü 1 ltfH• 
l·SCR ·t'.184 •~1h1 u l•r;1 a~ 41 1 1u¡¡ 11J111c~1 

01l ll/05/l7Mi11,00 l • (/!P ·014 ucht 5& lu11 100 41 I lHJ•• 
1-m ·01& ur~1 54 1.,,, 10<! 11 1 t&ru 1ldir11h 
l·f/IP ·100/!titltlOO 
l· (~P ·!Di ~~dfll 102 
l·í"F ·11• uch S4 lirt• aJ h 1 hru· 
l·W •IU mh 54 hlft 8l '' 1 tir¡¡ tHr111~1 
1-m ·026 m•• M lHtO 100 o 1 t.rii 
L·SU ·02S mh U h111 100 '' 1 h11• 1/lrrtch 
L·m -092 nüo 5t hr1~ B5 lt l llr u· 
l·sct ·OU lMh U lup 05 h 1 llru rl4mrh 

Oll 15/05187 P1U41105 HllP ·09a UOt St htt1 ~ 1 WJI 1IHMlidlfO• 

HU ·028 uth u hr11 10~ 4r 1 hfJI 1/lmch 
l·SCR -oat uih ~' lu9~ as h 1 h1 u 1/dtru~1 

012 15m1uvru•1m t·m ·01' mh 5t hr11 100 d1 1 1U1•· 
l·W ·016 Uth ~ l1q1 100 41 1 hr)I r/41mh 
l·m ·OiS urh 5t hrt• :J 1 h1:1 11rnm10r1• 
l-(11, ·IOOll1hll IN 
l-EllP ·105 uth 54 lilfo 812 lu¡u i/rinrn(rrt 
1-m ·114 oih 5' hrtt Bl 41 1 hrj¡. 
l·m ·116 uch 54 lu11 93 (r l hru rldtmh 
1-m ·026mhM IHtt IOOh 1 hr11 
l·SCI ·028 Uth U IHfl JO<I (1 1 llf)I tf4fflüt 
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Fecha t2~/05/87 P•gin• 101 
FREX S.A. 

DUCIJPCIOll 1111110 m" mo unto m.CAITIUI ,.tCIO(JISl(ICIA 

l·(IV •J0211tOlt 102 , .. o 
06105/t11htt14t 001 10 10,m.01 Jo 
01/0S/811 hlrdt 011 !OI 10 10,m.01 IO 
0710Slt1 2 StlU& 00! 1 11 
ll/OS/t12 5tlU1 02l !OI 10 " 10mm 1 htrH1 °'' 911 

11 10,m.01 ll 
WOS/11 2 StlUt 00 911 11 " 211051172511ih OSl 911 lO lt 
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Fet~1a 12~/1)5/87 Paqir1<1 ;OI 
FREX S-A· 

Reporte Oener~l de E~i5tencias 

um HSCRlfCION cmA~ rnsmm VALOR mm HCHA 
INICIAL ACTUAl llHC!Al ACTUAl UlTlllO 

l· fNSA"llHOI fuiu~I• •rlll•l ... 178S o.oo Z,804,JSS.60 1,618.U 2blli5/87 
L·[ll, ·102 "'''ID 102 ,u " o.oo fü,045.31 10,m.01 11105!81 
l·W -070 mh5(hrul1&drllitu• ... IO o.oo m,m.60 42,Jn,19 22105187 
l·W ·014 mu 54 hrq1 100 2 lmn i/llltrtl4• 'ª 1 o.oo C5168f,I' 47,l15.01 21105187 
l·[llP ·116 1nch5C 11tt18llt l luh1Hmc•t pu • o.oo 101468.84 ll,8$4.71 21105187 
l·SCt ·OU nrh 54 hru 85 lr 1 hrh rH11uh1 ,u 1 o.oo ll,809.60 l2,885.S6 2210~111 
l·SU ·106 uch54 l.rt• m dt 1 i.tJ•· •U l o.oo 1n,2oa.21 u,198.88 21105121 
l·SCi ·107 mht U IH10 137 Ir 1 IHlil• ... 2 o.oo ª'·m.u u,19a.sa nmm 
MAll ·001 mh U, llftt 1071 l hru c/1110119 ... 1 o.oo 47,JaS.98 o,m.u 011051e1 
HAll ·002 mht 65, lilro 71,5, 1 IHu pu 2 o.o~ 57,90.82 28,972.91 01105181 
MAll -OOl uch 62, 1u91 JOli.5 1 1 Uti1 pu ' 0.01 182,161.75 36,'12.35 07105187 
MUJAS ·001 , Ir u1nlf• , .. 215 o.oo l ,~CI ,260.80 9101'·12 25105181 

tlOUlf 6,l16,9SS.02 
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Fect1• 101/06/07 Pa91na 101 
FREX S-A· 

Re1u••n d• Plovi•i•nto1 d• Producto T•r•inado •l 29/05/97 

.................................................................................................................................... 
cun UISUKJI IOUl TOTAL UISTUKU VALOI tom 10Ul VALDI !ID!([ 

llllCUl U TUDAS SUIDU mu lllCUL l111&ms SALIUS rmL 'º'· .................................................................................................................... u .............. 

l· llUllllC-001 11!0 101 lllt o.oo 2,m,no." Uti'fll·'º 2,10•,388.60 0.07 
t TOUl USAlllU t o.oo 2,!6•,310-50 1$91981·10 2,804,398.MI 0.07 

tfOTll m o.oo o.oo o.oo o.oo 

t10Ul m• o.oo o.oo o.oo o.oo 

l·(llP ·OH 12 12 o o.oo m,m.u m.m.u o.oo 1.15 
l·(ll, ·016 12 12 o o.oo '11121].U m,m.u 0·00 loll 
l·(lll ·001 5 5 o 0·00 IU,251.'5 10,m.n o.oo MO 
l•(IW ·100 u 15 o o.oo 1541m.15 ,,.,m.15 o.oo loll 
l·llW •102 " 51 l9 o.oo m,etM6 m,m.51 m,045.n º'" l·llW ·lll l l o o.oo ts,204.56 95,:N.~ 0·00 MO 
l·(ll, ·11• 1 1 o o.oo 250,822.67 2S0,82M7 o.oo 2-25 
l·I"' ·m 1 1 o o.oo ~.m.u ~.82M7 0·00 1·2' 
t IOUl "' o.oo 2,m,m.ot 2,tlO,Cllt.65 J96,0t5olt 1·'6 

•TOIU 151 o.oo o.oo º'ºº 0·00 

t TOUl fSlt 0.00 o.oo 0.00 0·00 

tlOUl l 0.00 o.oo o.oo 0·00 

•TOTAl " o.oo o.oo o.oo o.oo 

t lOUl lJ o.oo o.oo o.oo o.oo 

t TOJAL U• 0.00 o.oo 0.00 o.oo 

l·ICI ·0211 ll 12 o.oo U0,889.72 '70,"9.72 o.oo 2·2' 
l·SCI: ~11 12 12 o.oo no,m.12 t70,Bi9·12 o.oo ¡,¡5 
t•SCt ·Oll ' ' o.oo m,2•M• 321120·2( º'ºº 1.15 
l•S<R .., .. 5 5 0.00 m,m.10 111.m.10 o.oo MO 
•tom su o.oo 1,m,500.0 l,tU1500•t8 0·00 l·ll 

t lOUl SSR 0.00 o.oo o.oo o.oo 

•Tomm 0.00 o.oo o.oo o.oo 

t lOUl 2flt o.oo o.oo o.oo 0·00 

l·UP ·070 10 o 10 o.oo m,m.•o o.oo '°1 115MO o.oo 
HIO 'º" 1 o 1 o.oo u,m.1• o.oo u,m.n o.oo 
l·UIP '°'' 10 10 o o.oo 2'31121·70 ?53,828.70 0·00 i.oo 
l·UIP ·IOl lO lO o 0.00 Ul,091.00 Ul,09t.OO 0·00 ¡.~ 
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Fecha llll/Of;,/E!7 PaginSl 102 
F r;,E X S-A· 

Re'iumen de t1ovlmiento'i de Producto Terminado al 29/05/87 

.... u=r11uu1uu1u1111snuu1iu•u11111101•uuu111•••111111n111111•111111u11nuuuu11u:nuuu1111u11u11iu1u1u1s 

mvt tllSIUIW TOUl T!lUl U\SHNCU VAlOil IOUl 101At VAlOR IMDICl 
UllCHl UITUOAS su1rn FlllU llllCUl {NIU.US SAl\US fUAl RQt. 

u111au1u11uuu1u~•11u:ouu1111:1un11:1'''''"'"''u11u1uuunuu11u11111•11n11111u11111unu11111uuuun11•1•n 

l·CllP -m o.oo 19,1'68,84 º'ºº 1n,ths.u o.oo 
1 TOUL [llP o.oo 1.m,m.u 01,m.10 LO,lOMl 1.25 

1 toUl fSI o.oo O.O•) o.O(I Q.{0 

1 10Ul 1511 o.oo o.oo o.oo o.oo 

1 IOIM l 0.00 o.oo o.oc o.oo 

t IOUL H ºººº 0.00 o.oo o.oo 

1 lOUl lf o.oo o.oo o.oo o.oo 

t1111Allll 0·00 o.oo 0·00 o.oo 

l·SCR ·011 o.oo \Ot,88&.U 104,IU.&\ o.oo 1.00 
l·SCR ·09' 0.00 121,211.10 'l5,'2MO ll,801.LO 1.00 
l·SCR ·IOli o.oo 110,qu,34 u,n1i.01 ns,~ofl.'21 o.u 
l-Stll: ·107 o.oo 111,1oa.21 t1,ll6·09 15,m.11 º'"º tTOULSCR 0.00 m,m.u 2$5,785·1' m,oo.o5 'ºº' 
t101ALSSl o.oo o.oo 0.00 o.oo 

11 TOUl PRODOtTOS DE USU 11 o.oo ,,101.~o.a 5,011,101.12 &,oaa,m.u °"' 
1tGUllf o.oo o.oo o.oo o.oo 

S·PALI -001 o.oo n,m.n .... n,m.u o.oo 
S·PAll -002 o.oo =1, "s.12 o.oo 57,145.82 •·OO 
S·PAll ·001 0.00 181,IU.15 o.oo 112,11i1.n o.oo 
•10UlPAtl o.oo m,m.55 º'ºº m,,,3,55 o.oo 

ttOUlStR 0.00 o.oo 0.00 o.oo 

tllltllSth 0°00 o.oo 0·00 o.oo 

MARJAt -001 10 10 º'ºº sl0 1oa.oo m,on.oo o.oo 1.00 
11om mJA• o.oo 510,02'.00 Sl0,021.Ga o.oo 1.00 

s-ums -001 m m o.oo l1"1 12LO.SO o.oo t,••t,260.90 o.oo 
11ommm o.oo '·"l,2LQ.80 o.oo 1,•u,2~0.eo o.oo 

11 lOIU PiODUC10StsPCtlAUStt 0.00 2,1sa,m.15 s10,m.oo 2,m,1sc.15 º'" 
1111omP~OOlltTOS1UlllNAD1iSlll o.oo 11,m,12&.u S,S.U,tl6.\2 1i,m,1ae.o2 0.11 
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Fect.a. it)t/1)6/f:7 F'c.qtr1a 1(11 
FF'.EX S-A· 

Cla•ificaclon del Inventario de Producto Terminado al 29/05/97 

CU~t mrnmo~ VAHi p¡.;m1. fORC!hl· 
no~ma A{U/IULAOO 

u1u1uunu1u1nnuuu:uu11u1ut111nunun11•u•","'""'º"" .. "'"''""""""''"'"""'""'"""'''"'"""""uu 

l· USUIBtl•OOI (lloHHlr 1r1lhl 2,IU,Q11,\5 !J.n 11.n 
MUJAS ·O{ll ',, lft·J~h. HO,,lo.t~ 15.10 0.01 
L-11\P •\1)2 ~1d1\I 10~ tn,¡:0.1& !M! 5~·H 

l·[11P ·OH nch 54 hrt1 IOG h 1 tlrJI• m,51~.jO ],35 62·~q 

l-lllP ·G16 nthl ~4 hr~1 100 41 \ tu11 1H1rt1h m.m.10 ].15 66·0• 
l·SCf -OZ6 och1 H hrtt IOCl4t \ tlfll m.ie~.n J.n ~~·3• 
t·m ·OZS n1t.1 ~4 hotfl 100 dt l tu11 1ttlrrtl1 :01,:u.n J.n 1M4 
l·[llP ·010 1n1h 54 lutl 1:b h 1 hrJI• m,m.so l.n a.a~ 

l·(llP ·010 mh 5, lut• m 411 tuH· 17t,blo.n 1.1a lMl 
l-lllP -102 1114111102 u1,010.n 2.11 so.~ 

l-Stt ·m urt.1 54 hrq1 85 Ct 1 hr¡¡. u1,m.u ).:') 8l 0 ZO 
l·(llP ·IU mh54lut•614f 1 wi•· 111,tH.74 1.15 6'·% 
l·1"' ·116 u1h1 54 lntl 81dt1 htll tllflllht 111,m.1• ¡,75 86·71 
l·stt ·106 lhth ~· ll!fl 111 h 1 tUJI• 106,Ho.n \,69 u.o 
l·l~P ·116 ilth ~' l1rt1 8l dr 1 tuu rlhr1th ~t,rn.n 1.H 8M1 
S·PAll ·OOl lftt~I ~~. lu11 \Cb.S, 1 hr1• •1,oao.81 1.n ,¡,31 
l·lnr ·019 ocho ~4 IHfl 5• l 11111 1l1utr11Cll~· U,60M6 ¡.31 ~M& 

l·SCi -084 lft1h U lu11 &5 •• 111111114ir11h 11,m.11 1.12 n.n 
l·SCR -101 lftl-1 ~· httl \)1 dt \ IHll• 7t,2Zb.!\ 1.12 ''·•I 
l·lllP ·100 l\1f1h 100 U,~,1.a \.08 15.n 
l·lll1 ·OH ''ch 54 hq15• l tuu 1111wr!ttr1• s1,100.a o.~o %·'º 
l·Stf -OSI l"Ch 5• lirtl 85 (1 \ \lfJI tl4trflh '1,11"4~ 0.15 1M5 
l·tl\t -m llC~O 54 h1•• 83 2 \UJll \/t1t1rnd110 l310Bl.82 1).60 98.25 
l·SCR .. ,. Ulh U hq1 10/J h 1 htJI tlOmh ~ •• ~6\.H o.55 9S.SO 
Mili -00:? ni~o 65, iltf1 71,5, 1 tuu 29 1'HM! o. ~5 rt.j& 

MAU ·001 oth 6~, lifft 1~1, 1 t1r11 t/nvou 21,61M~ O.J1 9Ml 
l·lllP -CH •~tho 54 l11t1 100 2 htlll 1l1Hm\C. n,eu.51 o.n \~O.OC 

llfTOIAt111 6,l'1,82l·63 100.00 100.00 
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6. e o N e L u s I o N E s • 
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ANALISJS COSTO RENEF!CJO, 

Parn determinar la rentabilidad del proyecto de 
desarrollo e implementación del Sistema Computarizado de 
Control de Inventarios, Costos de Producción y Pedidos se 
clabor6 un análisis coslo bencfccio. 

Cal1c scfialnr algunas consideraciones relevantes en el 
análisis: 

El equipo de c6mpulo se compró a principios de 1986, 
El sistema cntr6 en opcruci6n regular para el segundo 

semestre de 1987. 
Se considero la vida ~til del sistema y del equipo 

hasta 1990. 
El análisis está hecho al principios del segundo 

semestre de 1987, El tipo de cambio considerado es de !,300 
pesos ~or un d6lar. 

L1 inflnción anual se considera constante del 115%. 
Debido u la inversión realizada en publicidad en el 

extranjero a principios de 1987 se espera cuando menos un 
crecimiento anuul en ventan del 5%, 

Los costos de invcrs16n, implcmcntnci6n 
del proyecto son: 

Equipo de cómputo.-

operación 

A pesar de que el equipo de cómputo maneja otro 
sistema que entró en operación a mediados de 1986. En este 
análisis se trata de justificar el costo de todo el equipo 
como si el sistema en juicio fuera la 6nica aplicaci6n 
utilizada. 

El equipo de cómputo incluye: 
Microcomputadora Apple //e con procesador 65C02, 128 

Kbytes en memoria RAM, 2 unidades lectoras de discos 
flexibles, monitor monocrom6tico, tarjeta Z-80 y tarjeta de 
interfase Apple Parallel.,,,,,,,,,,,,,, ,,,,,,,,,J,450 

Disco duro Sider-II de 20 Mbytes .••••• ,,,,,J,200 
Unidad de respaldo en cinta Sider-D., .• ,,, .1,000 
Impresora Enteia S!0-220 ••••••••••••••••••••• 350 
Fuente Poder de 300 watts •.•••••••••••••••••• 300 

TOTAL •••••••••••••••••••••• , •••••••••• ,,,.,, •• ,. 4 ,300 U .S .D, 
TOTAL ••••••• ,,, ....... ,,.,,,,,., •••••• ,,, ••• 5,590,000 H.N. 

(Los precios considerados son precios de lista Junio de 
1987). 

Gastos de instalación eléctrica.-
Los gastos de instalación eléctrica del equipo de 

cómputo se refierwn a los gastos de revisi6n y adaptación 
del circuito de alimentación de energía eléctrica y a un 
protector de picos de voltaje. Aproximadamente ascienden a 
300,000 pesos, precios actuales, 
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Software.-
FREX S.A. pag6 por el an6lisis y desarrollo del 

Sistema Computarizado de Control de lnventariou, Costos de 
Producci6n y Pedidos, la cantidad de 1,200,000 pesos n una 
compafila especializada. El modo de pago fue de 400,000 de 
adelanto y 800,000 al entregar el sisterun. 

Personal.-
Para el funcionamiento diario, el sistcmu requiere de 

un operador con lns si~ui~ntes caructcrlsticus: 
Grado acad6mico m1nimo prcpnratorio. 
Conocimientos de mecanografla. 
lnter6s de aprender computaci6n. 
De prefercncio, estudiante de administrncibn, 

sistemas, contodurla o ingeniería. 
Para la instalaclbn del sistema se controt6 una 

persona con estas características desde Marzo de 1987. Esta 
persono se le cnpacit6 en nociones generales de 
computaci6n, funcionamiento ganeral de la fAbrica y 
operaci6n del sistema en un periodo de 3 n1cscs. 

El operador se necesita Únicamente medio tiempo, de 
las 9:00 a las 14:00 horas. ~l salario aproximado es de 
225,000 al mes. 

Gastos administrativos.-
Los gastos administrativos incluyen: 
Renta, (6rea de 16 metros cuadrados), 
Energla eléctrica, (para el equipo de c6mputo, aire 

acondicionado e iluminaci6n). 
Papelerla. 
Servicio de limpieza y mantenimiento. 
Seguro. 
Servicios generales, 
En 1986 fueron de 22,000,000 para toda ln 

organizaci6n. Se consideró que el departamento de sistemas 
representarla un 10% de los gastos administrativos totales 
a partir de Marzo de 1987. 

Accesorios.-
Para la operaci6n normal del sistema, en un año se 

requiere la compra de los siguientes accesorios de 
impresión: 
4 cintas de nylon ••••••••••••••••••••••••••••• 100,000 
3 millares de papel stock Bxll.5, 3 tantos •••• 140,000 
TOTAL ... ,, ......... ,., .... , .... ,.,,.,,, ..... , .240,000 M.N. 

Servicio de mantenimiento del equipo de c6mputo.-
La fábrica contrato con una empresa de servicio 

técnico una póliza de mantenimiento preventivo y 
correctivo por el 1.3% mensual del precio del equipo. 
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Servicio de mantenimiento del software,-
Hl vendedor del sistema ofrece una poliza de 

mantenimiento por un precio del 1.3% mensual sobre valor del 
sistema, 

Gastos de implementación.-
La implementaci6n del sistcmn incluye varios gi1stos: 
lmprcsi6n nuevas formas. 
Conversi6n d~ nrcl1ivos. 
Instalar extensión telefónica. 
Mobiliario, 
Se estiman por un toLal de 650,000 pesos, 

Adiestramiento.-
La corupofiía que desarrolló el si~tcma en coordinuci6n 

con personal de la íbbricu im¡1urti6 el adiestramiento poru 
operarios, proveedores y clientes del sistema. El 
adiestromic11to no estaba i11cl11ido en el ¡1rocio del sistema, 
fueron 360,000 pesos, extrus. 

Interrupción de la uctividad normal.-
Durante el nn6lisis 1 e implcmentoci6n de sistema, los 

gerentes de ventas, producción, compras, cr6dito y 
cobranza, y el gcrc11tc general i11virticr6n junlo con pnrte 
de su personal y 61 de otrus breus, varin~; t1oras. Este 
tiempo de intcrrupcibn de la actividad nurmul se considera 
un gasto para la f6Lricu, ya 1¡uc es tiempo improductivo en 
ese momento. La sumo asciende u uproximadamentc 160 
t1oras-hombrc, y considerando un salario mensual de 350,000 
promedio del personal interrumpido, (2,000 la hora hombre), 
resulta que los gastos de interrupción de la actividad 
normal son precisamente de 320,000 pesos. 

En contrnpor.ici6n a los costos anteriores, los 
beneficios tangibles que aporta el uso del sistema 
computarizado son: 

Deprcciaci6n del equipo de cbmputo.-
Siguiendo unn depreciación en llnen recto a 5 años, 

se obtiene un porcentaje de 20% sobre el precio de compra en 
1986 de 2,600,000, por 520,000 pesos, 

Amortización de los gastos de instalación el6ctrica. 
Siguiendo una amortización en linea recta a 5 años, 

se obtiene un porcentaje de 20% sobre el precio de compra en 
1986 de 139,535 por 27,907 pesos, 

Amortización de los gastos de implemenLación.-
Siguiendo una amortización en linea recta a 5 años, 

se obtiene un porcentaje de 20% sobre el precio de compra en 
1986 de 650,000 por 130,000 pesos, 
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Valor de rescate del equipo de c6mputo.-
A cincos afios a partir de su compra el equipo a6n tiene 

un valor de mercado de aproximadamente la tercera parte del 
precio de lista, 6sto es 1,863,333 H.N. 

Reducción en costos por simplificación de operaciones 
administrativas.-

El sistema por computadora ahorra trabajo a los 
departamentos funcionales por las siguientes horas 
aproximadamente: . 

Ventas. En la determinación de precios unitarios 
elaboración de lintas de precios y reportes a la 
dirección. 18 horas-hombre nl mes. 

Contabilidad. En la valorización d•l inventario anual, 
80 horas-hombre, 

Producci6n. En el c6lculo del requerimiento de 
materiales y reportes de inventarios y procesamiento de 
6rdencs de produccibn, 14 t1oras-hombro al mes. 

En total al aio se ahorran 464 horas-hombre, lo cual 
para 1987 con un salario baso de 2,000 la hora-hombre se 
traducirían en 928,000 pesos M.N. 

Reducción en costos por mejor control en inventario.-
Se estima que para 1988 se estará operando el control 

de inventarios con lÍmitcH de existencias y se realizar6n 
compras y órdenes de producción más racionales, además 
se espera reducir el inventarlo obsoleto y los desperdicios, 
Se estima que por lo menos se reducirA un 2% del valor del 
inventario gracias al mejor control. 

En 1986 el inventario de materia prima fue de 
35,000,000 y el de producto terminado de 57,000,000 
aproximadamente. 

La reducción de costos se cálcula a partir de un 
interés bancario de 120% anual sobre el 2% del inventario 
estimado para 1988, 1989 y 1990. Este inventario estimado 
incluye factor de inflación y factor de crecimiento. 

Reducción de costos por el mejoramiento en el procesamiento 
de pedidos.-

Se espera que debido al mejor control del proceaamiento 
de pedidos y a las herramientas para mejorar la 
programación de la producción que proporciona el sistema 
se podrán reducir el costo de ventas en un 1%. 

El costo de ventas en 1986 fue del 57% de las ventas, 
se estima bajará a cuando menos 56.4%. 

Aumento de ingresos por mejor respuesta a clientes.-
Debido a que ~l sistema brinda una herramienta para 

preparar cotizaciones más exactas y oportunas se estima que 
por lo menos se aumentarán las ventas anuales en un 2%. 
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Aumento de ingresos por una determinación de costos y 
precios unitarios más adecuada.-

Los precios unitarios se calculaban considerando 
~nicamente el costo de la materia prima directa y 
multiplicando por un factor de 2.25, Con la operación del 
sistema por computadora se comprobó que este procedimiento 
tenia un error de -5% en los precios unitarios de venta. Lo 
cual representarla un ingreso del 5%, de haberse 
determinado correctamente. 

Este porcentaje se multiplica por el pronóstico de 
ventas de los años siguientes para calcular el beneficio 
proporcionado por el sistema, 

Además de los beneficios tangibles, el sistema 
computarizado también aporta otros beneficios intAngibles, 
que son aún más difíciles de estimar en dinero que los 
anteriores: 

Mejor calidad y desempeño de las operaciones.-
A todos los clientes del sistema se les beneficia con 

información exacta y oportuna que les brinda una base 
operativa más ventajosa, Esto se transforma en mejor 
calidad y desempeño de sus labores, 

Capacidad de expansión.-
Las operaciones administrativas que fueron 

computarizadas adquieren una capacidad mucho mayor, De modo 
que la organización está mejor preparada para el 
crecimiento. 

Mejoramiento en el proceso de toma de decisiones.-
Gran parte de la información que presentan los 

reportes del sistema computarizado no se tenía ántes y el 
resto de la información mejoró en exactitud y oportunidad, 
La información adecuada en el momento apropiado a la 
persona indicada se transforma en mejores decisiones. 

Abilidad para enfrentar a la competencia.-
La determinación apropiada de costos y precios 

unitari~s proporciona una base confiable para preparar 
cotizaciones competitivas. 
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Como se puede observar en la tabla del resumen del 
an6lisJs anterior, el sistema es rentabl~. A partir de 1988 
mejora las utilidades de la organi~ación y en total se 
estima que el aumento en utilidad ántes de impuestos sea de 
casi los 70 millones de pesos (deflacionados) en un periodo 
de operación de 3 años y medio del sistema. 

La tasn de retorno del flujo de efectivo del proyecto 
es del 158,68%, 

El periodo de pago del proyecto es de aproximadamente 
10 meses n partir de la operación del sistema. 
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CUMPLIMIENTO DE OBJETIVOS, 

En la fase de análisis del sistema se plantearon una 
serie de objetivos que consistían en dar solución a las 
causas principales de algunos de los problemas con que se 
enfrentaba FREX S.A. en ese momento. Se definió que el 
sistema computarizado seria efectivo en la medida que 
cumpliera con esas premisas. 

A continuación se analiza el cumplimiento de los 
objetivos iniciales del proyecto: 

1) Desarrollar un sistema efectivo de predeterminación de 
costos y precios de venta unitarios.-

El módulo de costos de producción del sistema 
computarizado mejoró la predeterminación de costos 
precios de venta unitarios definitivamente. 

Se hizo posible costear cualquier producto. (productos 
de lista o especiales, terminados o en proceso) 

La exactitud del procedimiento de cálculo aumento. Se 
consideran todas las materias primas y la mano de obra 
directa con cantidades precisas. Anteriormente sólo se 
consideraba el acero y el novopan para el cálculo. Este 
costo se multiplicaba por un factor de 2.25 para determinar 
el precio de venta. Actualmente se siguen utilizando 
factores, (para gastos de fabricación, gastos de 
operación, marsen de utilidad y máximo descuento), pero su 
multiplicidad proporciona mayor sensibildad en el cálculo. 

ha rapidez de la elaboración de listas de precios 
aumentó en aproximadamente 4 horas al mes. 

2) Controlar el flujo de los materiales en unidades y en 
dinero desde que se planea su requerimiento para fabricar un 
pedido hasta que se transforman en producto terminado y se 
entregan.-

La extensión de este objetivo es muy amplia, abarca . 
control del procesamiento de pedidos, inventario de materia 
prima, inventario de producción en proceso e inventario de 
producto terminado. 

El control del procesamiento de pedidos en unidades y 
en dinero se consigue integralmente en el módulo de control 
de pedidos. Se programa el requerimiento de materiales y se 
da seguimiento a la producción, entrega y pago de los 
productos del pedido. 
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El control del inventario de materia primu se lleva en 
el mbdulo de inventario de materia prima. Se da seguimiento 
a los movimientos de las materias primas directas ~ 
indircctaa para controlar lus existencias de lns mismas en 
cantidad y en valor. Para valorizar las existencias el 
sistema sigue el procedimiento de ~ltimas c11tr<1das -
primeras salidos detalladamente, 

El control del inventario de producción en proceso no 
se implement6. Lo raz6n fue l" complejidad de su 
implementaci6n utilizando procesmiento butch (capturo de 
datos a partir de notas de almac6n), y por otro ludo el 
alto costo de implcmentecibn usando procesamiento en linea 
(sistema multiusuario con terminales en la planta). La 
Única parte de este inventarlo que se controla son los 
subensombles: tarjas, arillos y anclas. En el inventario de 
producto terminado los primeros dos y en el inventario de 
materia primo los anclas. 

El control del inventario de producto terminado se 
realiza en el m6dulo correspondiente. Se siguen las 
entradas y salidas de productos de listo o especiales por 
lotes de cado pedido, Se actualizan los existencias en 
piezas y en pesos. El costo de los productos en inventario 
es un costo predeterminado al momento deproducir el pedido y 
las existencias se valorizan por un procedimiento de 
6ltimas entradas ·- primeras salidas. 

3) Integrar ln informuci6n pnra servicio de los 
diferentes departamentos n través de un sistema de 
administroci6n de informoci6n por computadora.-

Las oplicociones por co1uputadoro comerciales que 
existen para los objetivos untcriorcs so11 de operaci6n 
independiente, Es decir posiblemente se podria haber 
comprado un programa de costos unitarios, otro de control de 
producción, otro de cuentas por cobrar y por Último otro 
de inventarios. Esto" programas podriun ser hasta más 
sofisticados que los m6dulos del sistema desarrollado, sin 
embargo la imposibilidad de interrelaci6n de estos 
programas comerciales causaría duplicaci6n de trabajo y en 
general haría la operaci6n más difícil y menos confiable, 
Por otro lado es difícil encontrar programas comerciales que 
se puedan adaptar a la información de la organización o 
adaptar la informaci6n existente a los programas 
comerciales accesibles. 

Pura evitar los problemas anteriores se pensó que la 
6nica soluci6n eficiente era un proyecto de desarrollo e 
implementoci6n de un sintema de odministraci6n de 
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informaci6n por computadora, que fuera particular a las 
necesidades de la fábrica en cuestión, y estuviera formado 
por módulos interrelacionados que dieran una solución 
integral al control operativo. 

Los dos puntos relevantes del sistema de 
administraci6n de informaci6n por computadora desarrollado 
son: 

La integración de datos, Verdaderamente se unen 
datos de toda la compañía en un sólo sistema. Se 
utiliza una base de datos para todo el sistema, se 
comparten datos de los diferentes archivos en todos los 
módulos y los procesos de un módulo afectan la 
información de los módulos relacionados. 

Nivel de sistema de información. El sistema 
desarrollado se clasifica dentro de los si~temas de 
información y no dentro de los sistemas operacionales, 
ya que genera información relevante, oportuna y 
confiable que se procesa a partir de datos no 
6nicamente operacionales, 
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AVA~r. EN LA COHPUTARIZACION DE LA EMPRESA. 

A princi9ios de 1986, FREX S.A. compra una 
microcomputatora y despu6s de 3 meses no se ha definido el 
uso que se Je dar&. 

Enton~es se compran paquetes comerciales de 
contabili~ad, inventarios y cuentas por cobrar. Consiguen 
asesorl< externa para ln instalación de estos paquetes y 
despubH de 4 meses de trabajo intermitente no se lográn 
instalar y se decide abandonar el proyecto, 

En Marzo de ese año se contrata el desarrollo de un 
sistema de predeterminación de costos unitarios de 
producción para la más grande de las empresas del grupo. 
Dicho sistema entra en operación para Septiembre de 1986. 
Comienzan a verse resultados del equipo de cómputo a partir 
del uso de este sistema, 

En Junio de ese mismo año surge la idea del proyecto 
del Sistema Computarizado de Control de Inventarios, Costos 
de Producción y Pedidos paro FREX S.A., uno de los . 
fábricas del grupo, dedicada a la manufactura de fregaderos 
de acero inoxidable, El proyecto se contrata y comienza en 
septiembre. 

Después de casi 1 mes para el análisis y diseño, casi 
5 meses de programación y poco más de 3 meses de 
adiestramineto, instalación en paralelo y reevaluación y 
mejoramiento de su operación, comienza a funcionar 
normalmente en Junio de 1987 el primer sistema integrado de 
información por computadora del grupo empresarial. 

Si se analiza la historia de la computarización de 
este grupo empresarial se ve un progreso acelerado de 
Septiembre de 1986 a Junio de 1987, En ~l que de la etapa de 
iniciación se transladan a la etapa de integración. Lo que 
se podía haber transformado en el desaliento y abandono del 
equipo de cómputo en Junio de 1986, es entusiasmo en 
Octubre de ese año, e integración en Junio de 1987, 

Esto tiene consecuencias en el comportamiento del grupo 
hacia la computarización. La gerencia general tiene una 
visión tal vez demasiado optimista de la computarización, 
sin embargo no ha medido su impacto real en la contribución 
a los objetvos globales del grupo, Los resultados obtenidos 
en el Último año han sido relativamente fáciles de 
conseguir y se piensa en general que las cosas son más 
fáciles de lo que en realidad son. Además no se habián 
evaluado costos y beneficios de la inversión en 
computarización, sino hasta Últimas fechas, por lo que no 
se habían dado cuenta de los benficios económicos que se 
han logrado y se lograrán con la operación adecuada de los 
sistemas con que se cuenta actualmente, 
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PERSPECTIVAS FUTURAS. 

El grupo empresarial ha atravesado por 1 año de 
inversión en proyectos de desarrollo de sistemas 
computarizados. Ahora es el momento de recuperar su 
inversión. 

La dirección general se enfrenta con lo 
responsabilidad de apoyar la operación adecuada de los 
sistemas existentes. 

En este momento no debe invertir en mejoramiento de los 
sistemas existentes, debe sacarles provecho. Tal vez puedo 
invertir en la computarización de las demás empresas del 
grupo pero sin descuidar la recuperación de inversión 
realizada en los que yo están computarizadas. 

El sistema de admistración de inf ormaci6n integrado 
por computadora de FREX S.A. marca la pauto para que en el 
futuro el resto de los sistemas del grupo no sean sistemas 
individuales, sino sistemas integrados de datos. 

La vida útil del sistema es dificil de determinar. 
Cuando menos se considera que con seguridad en los 
siguientes cuatro años las condiciones de operación de la 
empresa no cambiarán tanto como para que el sistema sea 
obsoleto. 

Por otro lado el sistema tiene varios puntos que 
favorecen su capacidad de adaptación al cambio: 

La configuración variable·~ El sistema almacena los 
datos generales de la empresa, de la impresora y la 
definición de sus procesos de fabricación y 
especificaciones de sus productos en archivos. De modo que 
éstos pueden cambiar en el futuro y el sistema se podria 
adaptar, 

Base de datos integrada. En el futuro se puede ampliar 
o modificar la estructura de la base de datos gracias a la 
flexibilidad del lenguaje de programación dBASE II. 

Programación modular. La programación del sistema se 
hizo asignando módulos para funciones, procedimientos y 
opciones concretas. Y además se utilizaron varias 
subrutinas generales para sus formatos. Esto facilita la 
adición, borrado o corrección futura de los módulos o 
subrutinas en caso de que los procedimientos operativos o 
formatos de presentación de la compañia cambiaran. 
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l1st sti·1.1cture 
STF·IJCTIJF:E FOF: ílLE: (':PF:OVS 
Nl.l~ffit.~· üF F~~C(IRJ)S: (l(lt)(l•!f 

DATE OF LAST UPDATE: 291(•5/87 
PF:IMAF.'Y USE DATABASE 

.OIJF. 

FLD NAME TYPE WIDTH DEC 
t;11)1 CVE C l)(1.:; 

002 RzN:soc e 035 
(103 ATENCION C 025 
(11;14 DIR C 045 
(H)5 TEL 1 C 1)(18 

(11)6 TEL::: C. 00:3 
** TOTAL ** 1)01:05 

list status 

DATA!lASE SELECTED - C: PROVS , DBF 
PF:!MARY USE DATABASE 

INDEXES: 
C:PROVSCVE.NDX 
C•PROVSRZN.NDX 

KEY EXPRESSICiNt 
cve 
r-=n:soc 
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1 is t st1·ucb.1r·e 
STF'IJCTIJF'E FOF~ FILE: C1MPDAT .DBF 
MIJMBF.F: OF RECOF'DS: (1(11)6:3 

DATE OF LAST l.IPDATE: 2''.1/(15/87 
PF:IMAF:'i l.ISE DATABAS E 
FLD NAME TYPE WIDTH DEC 
1)1)1 CLAVE e (116 
oo:: DESCP!P (. (11 . .tc:i 
(1(1.'3 FACTOF' N (11)8 003 
(11)..J. UN lDAD e (1(15 

(H)~i MININO N 0(16 0(11 
1)(16 MAXIMO N (H)7 0(11 
(11)7 F.X ISTEN N (1(17 0(11 
1)(18 COSTO:LST N (11)·=- (1(1:'. 

(H)'~ FECHA: LST e (l(Jb 

01(1 COSTO:IJLT N c)(l•=i (11);2 

011 FECHA•IJL T (. (1(16 
(11;: EXISTIA N (1(17 (11)1 

01.~ VAL!A N 011 (H)2 

014 PPOVI e 003 
015 PPOV::! e 003 
016 PF:1)V3 e: 1)1)3 

** TOTAL ** (10147 

list status 

DATABASE SELEC:TED - c.:MPDAT ·DBF 
PF:JMAF:Y USE DATABASE 

INDEXES: 
c:MPDATC.VE.NDX 

f;EY EXPF'ESS!ON: 
clave 
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list str·uctur·e 
STRUCTURE FOR FILE: C:MPNTS .DBF 
NUMBEF: OF REC1)F'DS: (11)0.5:;: 
DATE OF LAST UPDATE: 2'?/05/:37 
PRIMARY USE DATABASE 
FLD NAME TYPE WIOTH DEC 
001 FECHA C (11)6 
002 TIPO C (11)1 
003 NLIME RO C 003 
(1(1.J PF:QV C 003 
005 CONTF:A C 003 
** TOTAL ** 00017 

select secondarv 
1 i. t str•Jcture 

STRIJCTURE FOF: FILE: C:MPMVS 0 DBF 
NUMBEF: (lf RECORDS• (11)112 
DATE OF LASl UPDATE: 2·~/(15/87 

SECONDAF:Y USE DATABASE 
FLD NAME TYPE WIDTH DEC 
(11)1 CLAVE e 016 
(>02 FECHA e (1(16 
0(1.3 TIPO e 0(11 
(1(14 NUMERO e 003 
01)5 CANTIDAD N 1)1)7 1)1)1 
(11)6 PF:Ec:IO N (I0•'.-1 (1(12 

007 SALDO N t)t)7 (lt) 1 
Ot)8 EXIST N (1(17 ú01 

** TOTAL ** 1)(1(1.57 

list stat1_1s 

DATABASE SELECTED - c:MPMVS ·DBF 
SEC:ONDAF:Y USE DATABASE 

INDEXES: 
c::MPMVSTJP.NDX 
C: MPMVSAF:T. NDX 

l<EY EXPRESSION• 
tipo+numero+clave 
clave+fecha+tipo+numer·o 

UNSELECTED DATABASE - C•MPNTS .DBF 
PRIMARY USE DATABASE 

INDEXES• 
C•MPNTSTJP.NDX 
C:•MPNTSFCH.NDX 

KEY EXPRESSIONI 
ti po+n1.1mer·o 
fecha+tipo+numero 
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list str1.1ct1.tr·e 
STRIJCTIJF:E FOR FILE: C: CSPR1) • DBF 
NUMBER C1F F:ECOF'.DS: (11) 1.3<1 
DATE OF LAST UPDATE: 26/05/:;:7 
PF:IMAF:Y USE DATABASE 
FLD NAME TYPE WIDTH DEC 
001 PROCESO C 016 
002 DESCRIP C 040 
003 TIEMPO C 016 002 
004 OPEF:AF: 105 N (11)2 
** TOTAL ** 00075 

select secor,dary 
list st\ .. uctl1re 

STF:IJCTIJF:E FOF· FILE: C:CSMAT .DBF 
NIJMBER OF F:ECOF:os: (1(11)43 
DATE OF LAST IJPDATE: 14/05/97 
SECONDARY IJSE DATABASE 
FLD NAME TYPE WIDTH DEC 
001 PF:OCESO C 016 
002 CLAVE C 1)16 
(1(13 FoF:MIJLA e 040 
** TCITAL ** 0(1073 

list status 

DATABASE SELECTED - C:CSMAl ·DBF 
SECONDARY USE DATABASE 

INDEXES: 
C:CSMATCVE.NDX 

f{EY EXPF:ESSJCIN: 
pr·oceso+-c lave 

IJNSELECTEO DATABASE - C•CSPR1) .DBF 
PF:IMARY USE DATABASE 

INDEXES: 
C :CSPF:1JPRO. NDX 

KEY EXPRESSION: 
proceso 
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1 is t s t r•.1 et •.t r·e 
sn·IJCTIJF:E FüR FILE: c:PTLST ·DBF 
NUMBEF' OF F:ECOROS: (1(1191 
DATE 1)F LAST IJPDATE: :::·~/~).5/87 

PF'IMAF''r' USE DATABASE 
FLD NAME TYPE WIDTH DEC 
001 CLAVE e 016 
(11);:.' PF'OCESO e (llf:. 
1)(1::; A N OOb 1)02 
(l(i.1 ll N (11)6 (IC:r:.: 
(it)5 e N 006 002 
(H)b D N (11)1;:. (le)'.:: 

007 E N Oüt:. (11)2 

oo:;: DESCRIP e l)Jc) 
(l(J·~ FEATIJRES e t)'~t) 

01(1 COSTO N (1(1•;. (11):.: 

011 PRECIO N (l(¡•j (1(12 

012 FECHA e 006 
(11.3 EX ISTIA N (1(15 

01~ EXISTEN N (l(t5 

(115 MINIMO N (1(13 

016 MAXIMO N 005 
017 VALIA N 012 002 

** TOTAL ** (10247 

list status 

DATABASE SELECTED - C:PTLST ·DBF 
PRIMAF:Y l.ISE DATABASE 

INDEXES: 
CIPTLSTCVE.NDX 

VEY EXPF'ESSICIN: 
clave 
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l i st str lle ti.ffe 
STRUtTUPE FQP FILE• C:ZONAS ·DBF 
t~Ut1BF.f.: OF F'.ECORDS: 1)0086 
DATE OF LAST UPDATE: -:::·~/05/87 

PP.IMAF:Y l.ISE DATABASf. 
FLD NAME TYPE WIDTH DEC 
(u) 1 NUM C 1)03 
(102 ESTADO C (11:~ 

003 CIUDAD C 018 
•-11 TOTAL * 1t (1(11)11(1 

list statlls 

DATABASE SELECTED - t:ZONAS .DBF 
PF:IMAF:Y USE DATABASE 

INDEXES: kEY EXPRESS!ON: 
C:: ZONASNUM. NDX 111.tm 
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) 11t structur-e 
STRIJC..TUF:E FOR f' lLE 1 CtCLTES ·DBF 
NUMBER Clf' RECOPOSI (1(102·J 
DATE l)f' LAST IJPOATE 1 ~9/05/137 

PRIMAPY USE DATABASE 
FLO NAME TYPE WIDTH OEC 
0(11 CVE e 1)(17 
(102 P.ZNISOC e 035 
0(13 ATENC.JON e 025 
1.,IOJ DJP e (Jo.15 
ú05 EMl~ARCAF: e Oo.15 
Úl)I;;. TEll e 01)8 
007 TEL;, e Oú8 
(108 ZONA e úíJ3 
009 SALDO N (112 002 .. TOTAL .. 00189 

DATABASE SELECTEO - CICLTES .DBf' 
PRIMARY USE DATABASE 

INDEXES1 KEY EXPPESSIONI 
C..ICL TESCVE ·NDX cve 
C"ICLTESRZN·NDX roinlsoc 
C 1 CL TESZOl.J. NDX ~ona+cve 
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list i;.tn1ctur·e 
STRUCTURE FOR FILEI c:PDNTS .DBF 
NUMBEF· OF RECOF,DS: OOOClb 
DATE Of LAST UPDATE: :"5/05/87 
PF,IMARY USE DATAE<ASE 
FLD NAME TYPE WIDTH DEC 
001 FECHA C' 006 
002 tfüMEPO C. 003 
(H)3 C"l I f.t.JTE C 007 
0(1~ VENCE C (1(16 

(t(IO DE se N 005 (l(l::; 
(106 I\IA N 005 002 
007 TOTAL N 011 002 
0013 PAOO N O 11 002 
0(1'> 1 EF'. C 001 
010 ENT C 001 

TOTAL • • (1(11)57 

select setondarv 
11 ~ t s true t•.1r e 

STRUC JllF'[ FOF: FILE• C'•PDMVS ·DBF 

NUMBER OF RECORDSI (10041 

DATE CIF LAST UPDATE: 29/(15/87 
SEC.Ot-IDAF'.Y USE DAlAE<ASE 

FLD NAME TYPE W!DlH DEC 

(1(11 NUMEF'O e oo::. 
(11)2 CLAVE e (116 

003 ESPEC'!F C' o-:.·:, 
004 CANT N l)(IJ 

005 TEF:MINDS N oo-:-. 
1)(16 Et./lPEODS N (1(13 

(11)7 PF'.ECtO N (1(1':°1 oo::. .. TCITAL 00077 

DATABAS E SELEc.TED - C' 1 PDMVS • DE<F 
SECONDARY USE DATAE<ASE 

INDEXES• 
C•PDMVSCVE.NDX 

~·Ey EXPRESS!Ot11 
n1.1mer·o+cli've 

UNSELECTElJ DATAE<ASF. - CIPDNTS .DE<F 
PRIMARY USE DATABASE 

INDEXES• 
C•PDNTSNIJM·NDX 
CIPDNTSFCH.NDX 
C•PDNTSCLT.NDX 
e 1 PDNTSPF:o. NDX 

KEY EXPRESSION• 
rn1mer o 
fecha+nl1mero 
clier1te+fecha 
ter+ent+vence 
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11st str•.ict.1.1re 
STRUCTUPE FOR FILE: C:PTNTS .DBF 
tJUMBEF: üt F:ECOF'PS: (!1)(1(1(1 

DATE OF LAST UPDATE: 2q/051G7 
PR!MARY L'SE DAlAE<ASE 
FLD NA!1E Tl'PE IHDTH DEC. 
001 FECHA C 006 
(l(r.:: T 1 PO C 001 
003 tJUME ¡.;:•o e 003 
()(1.J PEDIDO C (H):': 

005 CONT~·A C OO:. 
** TOTAL * • (1(1(1\ 7 

select secon•jary 
1 is t str1Jct1.1re 

STF:UCTUF'E FOF: F 1 LE: C:PTMVS ·DBF 
NUMBER OF REC.OF'.DS: 00(112 
DATE OF LAST UPDATE: 2::¡105187 
SECCllJDARY USE DATA BASE 
FLD NAME TYPE WIDTH DEC 
(11)1 CLAVE e Olb 
002 FECHA (: t)(lb 
(lt)3 TIPO (. (1(11 

004 NUMEF:O e (1(13 

00'5 CANTIDAD N OOJ. 
006 SALDO N 0(14 
(1()7 PREC'JO N l)l)'=i (1(12 

** TOTAL •• (l(l(ld.J 

11tzit status 

DATABASE SELECTED - (::PTMVS ·DBF 
SECONDARY USE DATAE!ASE 

ItJDEXES: 
C• PTMVSl IP ·NDX 
C: PTMVSAF:T • ND X 

KEY EXPRESSIOIJ: 
t1po+n1.1mero+clave 
clave+fecha+tipo+numero 

UNSELECTED DATAE!ASE - c: Pnns • DBF 
PRIMARY USE DATABASE 

INDEXES• 
C•PTNTSTIP.tmx 
C•PWTSFCH·NDX 

l(EY EXPRESSION: 
ti ioo+r,ume r·o 
fecha+tipo+numero 
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list str·ucture 
STRUCTIJP.E FOR F !LE: B:NOTAS ·DBF 
NUMBER OF REC:ORDS: (100(1(1 
DATE or LAST l.IPDATE: ':.:.8/(15/87 
PF!IMARY USE Dl\TABASE 
FLD NAME TYPE WIDTH DEC: 
(101 CLAVE e: 016 
002 FECHA t 006 
(11)3 TIPO e 001 
00.t NUMERO e: (1(1.3 

(11)5 CAtHJDAD N 0(>7 001 
l)(lf:. PF:EC:!O N ~)(1'1 00:2 .. TCITAL .. 00043 

'ie} l'C t secondary 
11 s t str-i.1ct1.1re 

STRUCTURE FCIR F 11.E: c.:MPtTE ·DBF 
NUMBEF: QF RECORDS: ººººº DATE (IF LAST UPDAH• "2':t/(h.1/87 
SEC.ONDARY USE DATA BASE 
FLD Nl\ME TYPE WIDTH DEC 
001 CLAVE e 016 
002 EXISTIA N 007 001 
003 UENT N 007 001 
(1(>4 USAL N 007 001 
005 VALIA N 011 (1(12 

OOb DENT N 1)11 (>02 
007 DSAL N 011 002 
008 VALPF'.OM N 011 0(12 

** TOTAL ** (1(10$:' 

. list st~tus 

DATABASE SELECTED - C::MPC:TE ·DBF 
SEC'IJNDARY USE DATABASE 

INDEXES: 
B: ~IPC:TEVAL • NDX 

KEY EXPRESS!(IN1 
-valpr·om 

UNSELECTED DATABASE - B•NOTAS .DBF 
PF!IMARY USE DATABASE 

INDEXES• 
B•NOTASCVE·NDX 

l<tY EXPRESSION: 
tipo+nurr~ro+clave 
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list ~lr1-1cture 

STF:UC:TURE rop F l LE' Et' PRl)CS • DBF 
NUMOF.F: Of RECüF:DS• (1(11)0(1 
DATE CIF LAST UPOAT(: 1.J/0'5187 
PF:lMAR'I USE DATABASE 
FLO NAME TYPE W!DTH DEC 
1)01 PF'OCESCI C ~116 
002 DESCRIP C 04(1 
(1(13 TIEMPO C: l)ib (1(12 

(1(14 OPEF:AF'l OS N 
il·-li TOTAL *_. 

select scco~d~rv 
list str1.1ct1.1r·e 

(11)2 
(1(1(.175 

STF:LICTUF.:E FOF: FILE: EoMATER ·DBF 
NIJ~IE<F.P Of F:ECOF'DS: 0(11)00 
DATf Of lAST UPDATE• 1'1/05/87 
SEC.ONDAF·Y USE DA TABAS E 
fLD Nl\Mf. TYPE WIDTH DEC 
001 PF:OCESC1 C (116 
002 CLAVE C 016 
003 FC1F'MULA C 04(1 
** TOTAL ** 00073 

list stat1.1s 

DATABASE SELECTED - !): MATEP • OBF 
SEC:ONDARY USE DATAE<ASE 

INDEXES• 
ll 1 MA TERCVE. NDX 

l~EY EXPPESS!ON: 
procei;o+clave 

UNSELECTED DATAE1ASE - ll•PROCS .DBF 
PRIMARY USE DATl\BASE 

INDEXES• 
B•PPOCSPRO.NDX 

r'.EY EXPPESSIONI 
PROCESO 
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list stn1cb.1re 
STP.UCTIJPE FOF: F l LE: B 1 REOIJI • DBF 
NIJMBE¡;: OF PEC OROS: (11)(1(1(1 

DATE C•F LAST IJPDATE: '.::"l/•)5/87 
PF:IMAF:Y USE DATABASE 
FLD NAl1E TYPE W!OTH DEC 
1;11)! CLAVE C: 01<· 
00:2 C.ArJT N (1l'l7 (102 
•«- TOTAL ** 1)(10:!~ 

select secondary 
1 ist str•.tctur·e 

STP.UCnJRE FOP FILE: B:NIVEL .oBF 
NIJMBEP OF RECOF'OS: 000(1(J 
DATE OF LAST UPDATE: 0~/05/87 

SEC.ONOAPY USE DATABAS[ 
FLD NAME TYPE WIOTH DEC 
001 PF~OCESO C Olt.· 
(102 OPEF: C 016 
(103 REC1 N 01)5 
01)4 PEC.2 N 005 
1)1)~, CANT N 008 002 
** TOTAL ** 00051 

list stC1t1.1s 

DATABAS[ SELECTED - B:NIVEL .OBF 
SECONDAPY USE DATABAS[ 

IJNSELECTED DATABASE - B:PEOUI .DBF 
PRIMARY IJSE DATAE!ASE 

INDEXES: 
B•REOUICVE.NDX 

l·~E'( EXPF:ESSION: 
e 1 a.ve 
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list str-i.1ct•.1r·e 
STRUCTURE FOR FILE! B:PEDID .OBF 
NUMBEF: OF RECOF:os: ()(1(11)(1 

DATE OF LAST UPDATE: 01/0b/87 
PRIMARY USE OATAE<ASE 
FLD NA/1E TYPE WIOTH DEC 
001 NUMEF'O C: OCl.3 
(11);: CLAVE C 016 
(U)} ESPEC l F e o:.·:, 
oo.i cmn N ooJ 
(1(15 TEF~MINDS N 003 
ü(lb ENTPEGDS N 003 
007 PF:ECIO M 009 002 
.. * TOTAL 00077 

se 1 ec t secondary 
l i. t stri.1ct•.1re 

STRUCTUl>E FCIR FILE: C::PDCTE .oor 
tfüMBER OF F:ECOF:osi (l(ll)(lt:_, 

DATE OF LAST UPOATE: 01 /(lf:.,/f:.17 
SECONDAF·Y USE DATABASE 
FLD NAME TYPE WIDTH DEC: 
(H)l ZONA e 003 
(10::: C:LI ENTE e 007 
(Jl).3 FECHA e (106 
1)(14 NUMEF:O e (11)3 

01)5 VENCE e (106 
(11)6 DESC N (1(15 002 
(1(17 Tl)TAL N 011 (1(1~ 

** TOTAL .. 1)(1042 

list stilt1.1s 

DATA8ASE SELECTED - C:•PDCTE .oer 
SECONDAF'Y USE DATAE<ASE 

INDEXES: 
C:: PDCT E ZON, NDX 

l'.EY EXPF:ESSION: 
:ona+cliente+fecha 

UNSELECTED DATABASE - B•PEDID ·DBF 
PRHIARY USE DATABASE 

INDEXES: 
B: PEO IDCVE. NDX 

l:EY EXPRESSION: 
1u1mer·o+clave 
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Ji s t str·1.1cture 
STRIJCTURE FOR FILE• En NOTAZ .OBF 
NUMBER (lf REC.OF:DS: (10000 
DATE OF LAST UPDATE: <) l/06/E:7 
PF:IMARY USE DATABAS E 
FLD NAME TYPE W!DTH DEC: 
(101 TIPO e: (1(11 

002 NUMEF'O e: (1(13 

003 CLAVE e: 016 
0(14 FECHA e 006 
005 CANT N OOJ. 
006 CANTIDAD N (1(14 

1)(17 PF'ECJO N 0(1'1 (102 .. TOTAL •• (IO(l4J 

select secondary 
list structi.ir·e 

STRUCTLIRE FOF: F 1 LE: C•PTC:TE .oBF 
NUMBEF: OF RECORDS: (H)l q2 
DATE OF LAST LIPDATE: 01/06/87 
SECONDAP.Y USE DATABASE 
FLD NAME TYPE W!DTH DEC 
0(11 CLAVE e 016 
002 EXISTJA N 0(15 
003 UENT N (105 
004 USAL N (11)5 

()(15 VALIA N 011 1)(12 

006 DENT N 011 (1(12 

(107 DSAL N (111 002 
(1(18 VAL PROM N 011 002 

** TOTAL .. 00076 

list status 

DATABASE SELEC:TED - C:PTCTE .OBF 
SECONDARY USE DATABASE 

INDEXES• 
B 1 PTCTEVAL. NDX 

KEY EXPRESSION: 
-valprom 

UNSELECTED DATABASE - B•NOTAZ .DBF 
PRIMARY USE DATABASE 

INDEXES• 
BINOTAZCVE·NDX 

WAITINO 

KEY EXPRESSION• 
tipo+numero+clave 
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APENDICE II. SUBRUTINAS GENERALES 
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1 mm1 0[ COMlFOl 0[ INV[NfülOS, cmos 0( IRODUCCION y ·mms 
t Co1und lttflY (l\tnu Pnncipl\) 

ClEIP 
SE! Tfü. Off 
S!T BlllOff 
S!T IHHHllll Off 
'CHR<lll 
!RAS( 
S!T W!Ull TOB 
S!ORE 'ti' 10 dr 
110,ll l!Y 'CONTROl DE INV!N!IPIOS, COSTOS O! PiOOUCCIOM Y PEDIDOS' 
1 14,Zl SU 'Pn: tinto\ Ci~111v1I Po11u d1 lun• 
'o,o 
STORE 4r+'pUi11\ 1 to tale 
RESIOR! fROM lfilr IDD!TJV{ 
SlOR! 11•11r1 ro 111'1 
SlOH 01111¡2 to 1112 

mmt m un ''" 
STOR! '00/M!llA' TO hoy 
00 WHll! T 

ERAS! 
S!OR! ' 

:::a:s::s• TO IHIU 
S!OH 110 mi 
t tohl,2 SIY CHR(l5ltl(1¡c,l,75) 
00 ll!Ul[ ton\•1<11 

STOR! ml•I TO tonl 
1 ml,2 l!Y ' • 
t ml,15SIY' ' 

!MODO 
111,2 S!Y CHR(IS)11(1pt,l,l5)tCHR(l4l 
I 1,lH!M(npllll SAY llPI 
1 ó,ll l!Y 'CONTROL O! IHV!HTARIOS, COSTOS O! FRODIJCCION 1 P!OIDOS' 
t 6126 SAY 1tttt1 ltttitl Pril'ltipiil 11u1• 

SlOR! 11 lo mi 
t t.,1,2 Sil CHR(l5)tl(1pt, l, 15) 
00 Wffll! mltl<l2 

SlOR! m\tl TO mi 
f con\,2 SAY • • 
1 tonl,75 S!1 • ' 

!IODO 
t 22,2 Sil CHR(!Sl•l(1pt,l,75)•CHR0d) 
lf hoy•'OOIMMl!I' 

S!OR! 16 !O vt 
S!OR! 34 !O ht 
t 16 121 s•v •ruh dt Hoy • 
00 ftthl 
STO!! fth TO hoy 
m om 10 lhoy 
1 11,21 511 • 
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t (ton\ifliacio11 11n.uJ) 

END!f 
1 14,22 S!Y ' o. Saitd" 
f l5,22 SAY 1 

\, tnvenhrio de "ahru Pnu' 
t 16,22 SAY " z, Co\h\ dt Prod11ttion• 
1 l1 12Z SAY 1 J. Co11tro\ dt Pedido\' 
1 18 122 SAY • 4, hovu1ta1io dt Producto h111riado 1 

t 19 122 SAY 1 5, Uhltr1n de\ Suhu' 
STOR! ; 10 opcm 
00 MH!l[ opcioo(O .QR. opuoo>I 

STOi! '0' 10 11!1tl 
122.32 SIY' 11htc1or, 'Gfl 11!1tl PICIUP.( 'I' 
READ 
S!Oi! Vll111hcll 10 opcion 

moo 
lf opcion•O 

SET l!lt. OM 
m B[ll O!I 
SH IMl[KSllY OM 
tl!li 
!P!Sl 
WURK 

!lS( 
00 CIS! 
CISE opcion•I 

00 in1p 
CASEopcioo•l 

DO npr 
(IS( Optioo•} 

DO cl¡d 
CIS!opcioo•4 

D!linpl 
CASE o¡cion•I 

DO ul11 
!MDC!S( 

EMD!f 

ENDOOT 

252 



t Cauud plhtlll• (Mtulin¡ dr Bomr Piolalhl 

ERASE 
1 l,lO·lEN(IUl!)/2 SAY 1<bl 
I 21lO·lEM(1Ubll/2 SAY 1<12 
1 l,lO·l[N(IUlll/l SAY nbl 
t 100 SAY linu 
t 11,0 SAY li"' 
RHURN 
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1 (c1u11d uhct (Subrutiu P1t9u11ht <S>1 a OPo 1 1 Dthult ra ulttO 

STOR! ' ' to ulr 
DO MHll[ (11lrl'S' .m. 1tlrl'K') 

S!OR[ 111111 TO Hlr 
t 23,65 SAV 'ulr<ta» 1 GET ult PIC1UR[ 1 !1 

Rm 
Cl!ARG!!S 

IKOOO 
STOR! 11lr TO ulut 
f ll,1 SAi ,,, 
i[l[AS[ lfh 
mu1.K 
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! l!,40-lEN\lttrrro)il SAi lttmo•CHR()) 
STOR[ O TO 1 
00 WHIL[ k<ll 
STORr 1•1 10 1 
ENDDO 
1 ll, 1 SAY 1p1 

RHf!Sl k,lttrtro 
i[!URN 
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t Couud ftchi (Subntina ~ara Preguntar 1~ ít<l1a) 

STOllE ' I I ' TO ltb 
l-0 VHJLE VIL{ltl•l•O 

STOllEhof TO lch 
1 vl,lt GEl fcb PICTURE '11111111' 
lvl,hllf SIY hoy 
RllD 
CLEIR GETS 
STOllE Vll(l(lch,1,2)) 10 di¡ 

SIOllE Vll(l(fch,4,2)) 10 111 
IF (m<I ,QR. mlf2) .QR. (dia<f .01. du>lll .QR. ldia>lO .AHO. (1!1'2f 
.QR. m•4 ,QR, m•6 .QR. 111'9 °0R 0 m•flll ,Q¡, (m•2 ·AND· dil>28¡ 
.m. VIL(l(f cb,7,2))/IOTNl(Vll(l(I c•,7,2))/4)) 

STORE ' / 1 ' TO fch 
INDIF 

!NODO 
STORI l(fth,7,2)•1(fch,4,2)•1(fcb,l,2) 10 htf 
RILllSE dio,111,vl,hl 
IETURM 
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SET COlOH Off 
SIOllE' 'TO'"" 
t 23

1
19 SAY 'Oprllil nalquirr hth para continuar ... • GET piUU PICfUR[ •1• 

READ 
ClEAR GEIS 
1 23,1 SAY ''' 
RllEASC '"" 
SCI COLON Oll 
SIOflEl TO mi 
RETUR.1 
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@ 2l,l SAY 1 Duu tntinuu un h 11,ruion <S>I o CM>.?' 
SlOR[ 'S' 10 11htl 
DO 11htl 
lf •rlrct='S 1 

SlOR[ drt'pUHI" TO fih 
RCSlORl fRO/t 1111! ADOlllVC 
SlORC O 10 P•J 
STORE 1

' TO nUttruo 
SET fOllltAl 10 PR!Nl 
SC1 ltARGJN 10 O 
10,0 SAY ¡111 
SlOll[ 111lptl 10 mt 

[NO!f 
i!1URN 
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1 Coo1"d hililt (Solrotino l1prl1lr [•ubmdo dt R1port11) 

lf 1•1>0 
IJICI 

IMDll 
Sllllll p1¡tl TO pi¡ 
t 110 SIY p11l•'l11h• l'•hor 
t 1,67 SIY 'P¡¡111 1'tl(SlR(po¡•l001l,Ol,2,2)tp11l 
t 21l9-L!N(11p2) SIY p1141t1p2•pll5 
t4,0S1Yp112 
t 1,66-LIN(tih)o) SIY p1ll+tiluhtp115 
t 6,0 m lhutl(llnu,1,52) 
t 7,0 SIY 1111110 
t 8,0 SIY tublttrm 
t!,OSIY 1iu11l(linu,1,m 
[MDll 
Sllllll 11 TOmt 
IEIUllN 
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[JEC! 
SE!FRIN!Clf 
SET fOP."ll JO mm 
R[l[!S[ lll lllE ''" 
RELEAS[ tihla,1ubltlrua 1p1g 
R!!URN 
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1 Couar1d vrrchrt (Su~ntina pua VrrH un la ClaYr '' un Hhrial) 

STOflE V!l(l(1dm,11,l>J ro m 
lf t(l(>1lm,l,JJ,tipJ•O ,OJ!, l(«lm,4,10)•1(1pc,l,IO) ,(JI, 111«0 

sro1¡ r ro "'" 
SJOR[ '1 Error 1 tlavt incorruta !' TO ltlrtro 

[lS[ 

sm¡ r ro rrror 
STO![ l(1Clm,l,ll)•l(SIR(IOOOtouo,~,O),l,l) 10 1cl1vi 

ENDIF 
R[l[IS[ '" 
RETUIN 
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APENDICE III. INVENTARIO MATERIALES 
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DO WHILE l 

(RASE 
STO![ 1 ro mi 
1 ml,2 SAY CHWS)ll(¡pc,1,75) 
DO WHllE conlt1<9 

STORE mt•I ro cont 
l <ont,2SAY' ' 
1 cont, 75 SAY ' 1 

EKDDO 
1 9,2 SAY CHR(15)tl(1pc,l,75)tCHR(ld) 
1 l,lHEN(upll/2 SAY 11pl 
1 5,ll SAY 'CONTROL 0( lllVENTARIOS, COSTOS DE PRODUCCIDN Y PEDIDOS' 
STOR[ 'lnvtnhrio dt lbhri• Priu' TO subl 
1 7,lHEN(1Ubll/2 SAY 1111 
SIOR( 9 TO conl 
1 cont,2 SAY CHR(ll)tl(1pc,l,71) 
DO VlllLE conltl<22 

STORE unttl TO <ont 
lcant,2SAY' • 
1 tnt 17SSAY'' 

(MODO 
1 22,2 SAY CHR(ll)tl(1pc,l,75)tCH11(14) 
1 13 122 SAY 'o. Rt9rtu "'u Princip¡J' 
t 14 122 SAY 1 J, Edicin dt Provrtdorn' 
1 11,22 SAi ' 2· Elici11 I• ft1hrilhl' 
t 16 122 SAY • l· Uicia~ 4t "º'l'ititntu' 
117,22 SAY '¡, Comlt1 h [1i1t11ci¡¡' 
1 18,22 SAY ' I· Cifm lt Pmolo' 
SIOR[ 6 TO ''ciu. 
DO WHllE ,,cioa<O .OR. opcionll 

STDRE 'O' TO uhcl 
1 22,12 SAY ' ulrnioo ' GET lfltcl l(CTUl!E '!' 
REID 
STOR( VAL(ultctl TO 1ption 

EKDDO 
SELECT SECOMDARY 
USE 
SELECT PRlftARY 
USE 
IF op1i11•0 

REllJl1N 
ELSE 

DO CASE 

cm'"'"'' 
STORE drt'prtn INDEI '+dr+'pnncvr 1

1+dr+'•t1vsru• TO filt 
CASE tpchn•2 

SELECT SECOMDARY 
STORE dr+'prm INDEI '+dr•',m1m' TO tlh 
USE ltih 
mm PRl!ARY 
STORC lr•'1pl1t JNDEI "dr+'11d1tm' TO filt 
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t (<ntinuuln i111p.ud) 

cm opcion•l 
STORE drt 11pnh INDEI 1 tdrt 1 1pnhtip,'tdrt'1pntsfch 1 TO filr 

cm opclo"4 
STORE drt 11pdal INDEl 1 tdrt 11pdilcvr' TO fih 

CASE opciu=5 
STORt' 'TO filr 

mcm 
USE lfilr 
STORE 'in1p- 1 tultct to ulrct 
DO l11hcl 

tNDll 
tNOOO T 
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DO WHJL[ 1 

STORE 'ldition dt Provudoru" 10 su~2 
StORE ' ' 10 iubl 
DO PiOlilla 
SlORE 1 

' TO ulut 
DO WHlll ulrcl•' ' 

1 23,3 SAY '<R>1grrn <l>lh <Blaj1 <C>uHo <LH1lado' 
STOR( 'R' TO ulrcl 
1 23 165 SAY 'uhuion ' GET ultcl PICTURE 1 !1 

RlAD 
CllAR ms 
1 23,1 SAY 1pc 
tr ulul='A' ·OR· uhct::'B' .oR. ulul='C' .oR. ulut='l' 

SIORE '!!!' TO "" 
STORC 'inep-l·'•uhtt TO ulut 
DO lulul 

llSE 
tr ulut='P.' 

USE 
RELCASE xm 
RCTURN 

llSE 
STOiE ' ' TO 111rcl 

ENDIF 
lNDIF 

CNDDO 

ENDDD 
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STORE 'Al\¡' TO <ubl 
! J,lo-tENliubl)/l SAY nfl 
00 VHILE xntl' ' 

SJOk( • 1 to HVf 

1 ó, l SAY 'Clm ' G[T "" PICIUP[ '111' 
REAO 
CllARGETS 
lf Vll!itvi))O 

STOiE STR!IOOOtV!l(wr),1,0) TO mr 
SIOR[ l(rnr,2,l) TO mr 
t 6.10 SAY 1tn 
rlND hm 
lf 110 

StOR[ '[ Errot, Y• uhtr un prcvudor cu tu tlivt !1 TO hturo 
D01uuh 

USE 
SIOR[ 1 TO mor 
STORE l(1p1,1,m ID""''°' 
STOR[ l(1pt,l,2S) TO otroci .. 
S!OR[ l(lpt,1,45) TO 1dir 
STORE '111-1111' TO 1hll 
STORE '111-1111' TO 1ht2 
DO ltllllE mor 

t 8, 3 SAY 'Ruar. Soci•l ' GCT nni1uq 
PICTURE '! ! ! ! ! ! 1 ! ! ! ! ! ! ! '~ ! ! ! ! ! ! ~ ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ~ ! ' 
t 10, 3 SAY 'Ahncion • Gct ulrrichri 
t 12, 3 SAY 'Dutccien ' GCT 1dir 
1 11, l S!Y 'Trltfonol ' G[T 1hll PICIURE '111-1111' 
1 ló, l S!Y 'lrhf0012 ' CtT 1hl2 PICIURE '111-1111' 
mo 
tr nzn1uclt{1,c1l1l5) 

STORE f TO mot 
[IS[ 

STORE '( Error 1 ~¡\u incuphtn ~· TO lrtrrro 
DOornulr 

EMOlf 
moo 
1 23,l S!Y 'Sr da dr 1lh <S>i 1 (M)o ?' 
STOllE 'S' TO ulttt 
DO 1tlut 
Ir ulut•'S' 

!PPEfll) il!NK 
llPLACE m il!H ""•""'"' il!H m01uc 11ttotiu il!H uhncilft 1J 
dir il!H 1dir11tll ii!H 11tll,lti2 il!H 1hi2 

!MDIF 
REUASE nu1uc 1utuciu,1dir,1ttll,1hl2 
DO P"hlll 

IMOIF 
EMDif 

EMDOD 
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STOP.[ '!aj¡' TO 1Ub! 
!l,40-l[N(subll/lS!Vsubl 
DO WHllE xott' ' 

STOR[' 'T01Cvt 
! b, l IAY 'Clm ' G[1 "" PICTUP.E '111' 
mn 
CLEAR ms 
H VAl(mrllO 

STOll[ moooo•VAL(ICVl),4,0) TO llVI 
STORE S(1<vt 12,ll TO HVf 
1 6,LO SAY "" 
llND lmr 

H "° STORE '[ hrer, ria unh u11 pro~ttdar n11 tu chvt !' TO lttru1 
00 IHUh 

ELSE 
1 81 l SAY 'Ruu Socid • GET ru11uc 
I 101 3 SIY 'OiruciOI ' GE! dir 
1 12, l SAi 'Ahociu ' GE! 11"'1" 
114 1 l SAY 'lrlrfonol 'GH 1111 
116, l SIY 'lrlrfm2' GE11112 
CLEAR GEIS 
l 2l 1lS!Y 'Sr di dr b•i• <Sli o <N>o ?' 
STORE 'N' TO 11lrcl 
OD 11lrcl 
Ir ultct1•5• 

mm 
P!CK 

ENDll 
DO pnhll• 

ENDll 
ENDH 

ENDDD 
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STORE 'C11bi1' TO nbl 
1 l,IMENl.,lll/2 S!Y 1Ull 
DO WHILE mrl' ' 

STORE ' f TO ICVI 

1 6, l S!Y 'Cim ' GEi "" PTCTURE '111' 
mo 
CLEIR GETS 
Ir Vll(1tvrI>O 

STOR[ STR(IOOOtVll(1m),4,0J TO "" 
STORE l(Hvt,2,l) TO "" 
1 6,IO S!Y mt 
llNO hm 
lfM 

STORE '[ (rror1 u unh lll't provudu cu u¡ <hvt ! ' TO lttrna 
DO ltftUit 

llSE 
STORE T TO rrror 
SlOU rznrsH TO u1n1uc 
STORE 1hnciori 10 utucion 
STORE lir TO 1dir 
STORE hll ro 11111 
STORE h12 TO 1hI2 
DOllHILE mor 

1 81 l SAY 'Ruo11 Sochl 1 GlT uu1iuq 
PICllK!E • ! ! ! ~ ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ~ ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! • 
1 10 1 l SAY 'Ahntion 1 GET uhncioii 
1 12, l SAY 'Dittc<in ' GET xdit 
1 14, 3 Sii 'hlttonoI ' GEi 11111 PICTURE '111-1111' 
1 16, 3 m 'Ttltfono2 ' GEi 11tI2 PICTURE '111-1111' 
READ 
IT 1m11otl1!1pt,I,lSI 

STORE r ro "'" 
El SE 

STORE '(Error, d•tas incotplth1 !' 10 lttreu 
DOmuh 

EN O Ir 
ENODO 
1 2l,l S!Y 'Sr mbi• <S>I o <Nlo ?' 
STORE 'N' TO 111t<I 
DO 11h<t 
Ir 1th1t•'S' 

REPLACE rzniuc WITH xrzn11oc 1ilucion WITH utrncion,dlr W1TH 1dir.; 
trll WITH 1trll,hI2 WITH 1hI2 

EiDIT 
RELEAS[ uuiuc 1uhnthfl 1•dir,xhll,xhl2 
DO piOlilli 

IMDir 
mu 

EllllDO 
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1 Cou,111d iri1~-1-1 UistadD dr Prol'etdotn) 

DOWHILET 

STORE 'li1lado' TO 1Ubl 
1 l,do-LENlnbl)/2 SAY 1Ubl 
1 11,22 SAY ' o. Rrgrno' 
112,22 SAY 1 l· P1t Chvr u hnhlla' 
1 ll,22 SAY • 2· Por Chvt rn l1pruot1 1 

111,22 SAY' J. Alhbrtico u Pinhlh' 
1 15,22 m ••. All•lrtico " ltprmu' 
STORC 5 10 1p1ion 
DO llllll[ 1p1ilh(O ,Q¡, op1ion>I 

STORE 'O' TO ulut 
1 22,12 SAY ' nlruion ' GEi nlut PICIURE 'I' 
READ 
STORE Vll(ulutl TO op1iDO 

ENDDO 
IF op1ionlO 

00 panlllh 
1r .m. cor 

lf 1p1ion(l 
STORE '000' TO 1rovl 
DO lllUlE provl•'OOO' 

SIORE ' ' 10 provl 
STORE ' ' TO 1rovl 
1 6, l SAY 'Dudr rl Provrrdor ' GEi provl PICTURC '111' 
1 7, l SAY 'Huh rl Provrrdor 'GEi prov2 PICTURI '111' 
REAO 
ClCAR GEIS 
Ir prnll' • .Al(D. prav21' 

STORE l(SlR(IOOO•V!l(provl),1,0),2,ll 10 pml 
STOlll l(SlR(IOOO•VAl(!m21,1,0l,2,ll 10 prov2 
lf provl>provl 

STORC '000' 10 provl 
llSE 

1 6,2l S!Y provl 
t 7,2l SAi provl 

ElfDlf 
EMDIF 

E MODO 
lf prav11' • .AND. prn21' 

GúlO TOP 
oo 11111LC m<provl .m •• N()T. cor 

sm 
EIDOO 
lf 11cion•I 

t 5,0 SAY 'CLAVE RAION SOCI!l'+l(1pc,l,l5l•'AIENCIOll'tl(1pc,l,l9)•1 
'TElEfOllO' 
16,0 SAY lim 
11,0 
STOllE 1 TO iont 
DO llllllE m(•pml ·ANO •• NOT. cor 

lf mtl21 
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t (continuacion in1p-1-1.c1d) 

DO pausa 
ENOlf 
f COPt,Z SAY cvtt' •+rzn:soct' '•ahnciont' '•hll 
SlORf <1nltl 10 conl 
srn 

!NODO 
DO WHILE conl<ll 

t cont,O 
5101[ conltl 10 conl 

!MODO 
DO piusa 
DD pinhlh 

ELSE 
DD prlnhrl 
lf ulrcl•'S' 

SlOR! 'lilhdo dr Pmrrdorn por Clm' 10 lllulo 
S10i[ 'CLAVE RllOH SOCllL'+l(1pc,l,24)t'ATENCION'+l!lp1,l,l8)t¡ 
'DIRECCIOll'+l(1pt 1!1J6)t'1ElHONOS' 10 lrlrrro 
DO llH!lE m<•provl .AND •• N01. [Of 

lf 101oi>p10!p 
DO ~udin¡ 

ENDlf 
t rnit,2 SAY CYt 

t unt 17 SAY tlllluc 

t c1r1t 14J SAY ahnc1n 
1 ml,6! m dir 
1 tonl,lll SIY hll 
1 mt,12• m hll 
SlOllE cultl 10 conl 
sw 

ENDDO 
DO prinlm 

ENOlf 
ENDlf 

[NDlf 
[LS[ 

SfOR[ '·' 10 lrlril 
DO lllllE lrlr1Z"·' 

STOllE' 'TOlrlril 
SlOllE ' ' 10 ltlri2 
1 61 l Sii 'Ondr 11 lrlr1 ' GE1 lrlrll PICTUR! 'A' 
1 71 3 SIY 'Hul1 11 lrlr1 ' GE1 lrlr12 PIC!Ull[ 'A' 
mo 
CLUR GETS 
SZDR! !(lrlrill 10 lrlril 
SlOll[ !(lrlrill 10 lrlri2 
16,11m1r1r11 
11111m1r1r12 
If lrlrill' ' ·AND ltlri21' ' 

lf lrlril>ltlri2 
S10R[ '·' TO ltlril 

!NDlf 
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!ND!f 
!NDDD 
lf lrlrall' • .m. lrlrall' ' 

STOR[ drt•~rovnzr1' TO filt 
Sil IND!I TO llilr 
GOTO TOP 
DO WHIL! rrn:Sot<lrlral .AND •• NO!. !Of 

sm 
CNDDO 
lf apcion'l 

15,2 SAY 'R!ZON SOCIAl'•ll1pc,I,2J)l'CLAVE ll!NCION'+l(1pc,l,l!)t¡ 
'THHONO' 
t 6,0 SAY lim 
17,0 
STDRE 1 10 cant 
DO WHILE JlnllQC(•lrlral .m. ,lfO¡, !DI 

lfml>ll 
DO P•YU 

!HDll 
1 c011t 12 SAY rzniuc•' '•tnt" 'tihncion•' '•hll 
STOR! mt+I TO mi 
sm 

!NODO 
DO lllllLE conlm 

t unt,O 
STDRE ml+I TO mi 

!NODO 
00 pnu 
DO rnl•lll 

ILS! 
DOprinlul 
H uhct='S' 

STORE 'li1hd1 llh¡rlica dr Prm+dm1' TD titulo 
STORI 'Jl!OH S-OCIAL'lll1pc,l,ll)+'CLIVI ATlllCION'+IC1,c,l,18l•1 
'DIRECCION'tl(1pc,l,l6)t'Tlllf01IOS' TO lrlroro 
DO WHIL! r1D1,.c<•lrlr12 .A!ID •• m. EDr 

lf can1>,11lp 
DO h1!in¡ 

IND!f 
t cut,I SAY ru:uc 
1 cont,38 SAY (Vf 

t ml,dl SIY •hnclu 
t mt,6! m dir 
t cont,115 SIY hll 
tmt,12lSIYlll2 
STOl!I ml+I TO mi 
sm 

mno 
DO priftlm 

mu 
llllllf 
STORE 4r• 1pr1vuw1 1

1 +4r•'•nnr:u• TO fil• 
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• lmllnuicion iow1-1.uo 

SU IMDEI lOlfilt 
EMOlf 

EMDlf 
16,0 
17,0 

EMOlf 
!IS[ 

RHEISE pml,1m2,hlto1,hlto2 
RETURM 

ENOH 

EMDOO 
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1 tumd inop-2 <nm [di1ion di natrri•l11) 

OOilHIU l 

SIOlll '[füion d1 n•t1tial11' 10 1Yb2 
SIORI ' ' 10 "bl 
DO P"hlh 
SIOlll'' 1011l1<t 
DO WHllC uhit•'' 

1 2l,3 Sii '<i>iqrm <A>lta <B>•i• <t>Hbio <L>iihdo' 
SIORI 'R' 10 11h1t 
t 23 165 SAY 'ultuion 'GET uht\ PICTURE 1 !1 

RIAD 
CllAR GllS 
1 23,i SAY 111 
1F ulttt='A' .OR. ultct='B' .oR. nlttt='C' .oR. ulut='l' 

SIOlll 'Mlllllllll-999' 10 lllm 
SlORI 'ihlp-2-'t11h1t 10 uhcl 
DO luhct 

ILSI 
Jr 1tltet"R' 

USI 
SllltlSCCOllDARY 
USI 
Sllltl l'tll1"RY 
llLllSI lllm 
i!TURM 

ILSI 
SIOlll ' • TO uhct 

um 
IMDlf 

IMDD11 

moo 
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"""). 

1 Co11u1d 1r11p-2·a <Alh dr lhhruln) 

srORC 'Alt•' ro \U~l 
l l,40-lCH11Ullli2 Sil IU~l 

OOWHILC 11lml' -
STOH • - • ro kllm 
1 61 l SAY ºCl~v• 1 GET 1tlivf PICTUR[ ·~~!!!!~!!!!!-111' 

RCAD 
ClCAiGCTS 
H xchvrl" · 

5TORE 'DI' TO lip 
DO vrrcla~r 
IF uror 

DO 11nsah 
ELSE 

ló,I05!Yulm 
llND lulm 
11 110 

STOR[ '{ hror 1 y• uish 11n uhrhl uh ru cl1vr !' TO lrtrrro 
DOHnUJt 

Cl5C 
5TDRE l(1pt,I,50) TO 1dt1trip 
5rORC' '10 midod 
5TORE 1 TD 1htlor 
5TOllE O T0.11ini11 
51DRE 99119.9 TO nuioo 
5TDRE T TD trror 
DO llltllE mor 

1 81 J SAY 'Dncripci011'G[l1dtstrtp 
t 10, l 5!Y 'Unidid ' GEl midod 
t 10,23 5!Y ' litlor ' GC1 1htlor PIClll!I[ '1111.111' 
t 12, 3 511 'E1ilhnti• !inili ' GC1 11ini11 PICrURE '1111°1' 
t 12,38 5AY 'C1istrnci1 !llili ' GH 11ui11 PIClll!IE '11111.1' 
REID 
CLEAR GC15 
11 1roctor<O .oR. 1milO'D .DR. 1dmriFl(1oc,l,IO) .oR. 1 
111rdd¡dc" 

STOR[ '( Etrtr, di1to1 incD1phtos!' TO lrhtr1 
DO 1tnuh 

[[5[ 

5rORE 1 ID mor 
oorr 

mDo 
mm 5ECOND!RY 
51DRE D ID mi 
DO llltllE tnl(l 

5101[ mttl 10 cor.I 
5101E '1prov't51i(tonl,l,O) ID m 
510R[ ' ' ID ont 
5101[ ' ' 10 prav 
5101E l TO mor 
DO YHllE mor 

STORE onl 10 lm 
t lltconl, l 5!Y 'Pmndor ' GEi lm PICIUll 'HI' 
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mo 
CLEIR GETS 
lf '*'"' .oR. Vll(lm)'O 

STORE r TO mor 
Ir VAL!har)'O 

STORE ' ' TO hu 
1 ll•conl,18 SIY l(spc,l,50) 

ELSE 
STORE pm TO lm 
1 ll•ml,11 SIYIYlr 

ENDlf 
ELSE 

lf Vll(lml>O 
STORE STR(IOOO•Vll(lm),,,O) TO prov 
STOR[ l(pm 12,ll TO prov 
STORE lm TO ul 
flNOlpm 

lf ''º 
STORE 'I Error, no ulstr rd119u11 prnuder dt tH. tl•n !'1 
TOltlrm 
DO 1ouh 

ELSE 
t ll•cnt,l4 SAY h¡rt'I '+ruiuc 

END!f 
IND!f 
IND!f 

moo 
ENDDD 

mmc "'•"'•'"' 
SELECT PRlftlRI 
1 23,3 SIY 'St ,, ,, •lh <S>í • mo ?' 
STDRE 'S' TO ultct 
00 nltcl 
tr nhct:i:'S' 

APPENDillNK 
IEPLACE clm VITH ulm,lmrip VITH dmri,,,.i4•d WllH 111!1111¡ 
helar VllH 1hchr11L•i11 VllH 11loi1D 1111!11 VllH 1111i11t1 
uislto VITH O 
IEPLACE uislh VllH O,volii VITH o,,rtvl VllH 11rovl,1 
1rtv2 VllH 1prov2,,rovl VITH 11m3 

[ll)lf 

RHUSE dnni' 1 uni dd 11hc tor 111ini11111ui1a • '' r1v t 11,rtv211,nvl 
DOpol•ll• 

llD!f 
INO!f 

INO!f 
moo 
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1 CD111od l"p·M (B•I• 4r natrrialu) 

SIOR[ 'hi•' ro lubl 
l 3,4MEN("b3)/2 SAY ,,13 
DO WHTLE 11lml' • 

srou • · • ro 11 lm 
1 61 J SAY 'Chvr 'GEi ulavt PICTIJRE '!·!!!!!!!!!!·111' 
READ 
ClEAR GEIS 
TFulml'· 

SIOllE 'DI' ro t;, 
DO vrr<hvt 
Jf trror 

DO unujr 
[lS( 

'6,10 m ulm 
FIND hctm 

TF "° STORC '[ Crror1 111 uistr un uhrial tan tu chvr !' TO htura 
00 1tnuJt 

ElSE 
STOR[ t(hch•tult,5,2)•'/'tl(hthuult,J,2)t 1Jltl(fuh11ult,l 12) TO var 
t 81 l SAY 'Ducriptlu1' GET ducrip 
t 10, J SAY 'Unidad ' GEi inid1d 
t 10,23 SAY ' filtor ' GEi Tutor PTCTURE '1111.111' 
t 12, 3 SAY 'hilhncli Nini11 ' GEi 1inloo PICTURE '1111·1' 
t 12,38 S!Y 'hilhnci• Nariu ' GEi mioo PICIURE '11111.1' 
f 14, l SAY 'Provudor ' GB pravl 
t 1$, 3 SAY 'Pmudor • GEi provl 
t 16, J SAY 'Prov11dar ' GEi provJ 
1 18, l SAY 'hhhncia 'G[f tdihn 
ClEAR GHS 
mm SECONDIRY 
SIORE o ro mi 
DO WHILE cont<J 

SIORE conl!I 'º cont 
ST~[ 'prov'+STP.(cont,t,0) TO vu 
STORE lm JO prav 
Tf VAL(lvar)>O 

FTND lprav 
Tf M 

t Jltcoot,14 SIY ' 
mm PRTn!RY 
REPLACE lm WTTH ' 
mm SECONDIRY 

ElSE 
t 13•mt,19 m "'"" 

ENDTf 
ENDTF 

E NODO 
RELEASE m,prov 
mm PllTMIRY 
t 23 13 SAY 'Sr 4• do b•I• <S>i o <N>o ?' 
STORI 'N' ro nllct 
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• (mtlmclon h1p·H·11dl 

DO 11l1<t 
IF Hhtt•'S' 

lf nilhn>O 
STORE '[ Error, no u puede dar dt bija porque t.ay th uishntia't¡ 
•!'TO lttruo 
DO 1tnHh 

USE 
mm 
PACK 

[NDlf 
mu 
DO P"hll• 

ENDIF 
ENDIF 

INDIF 

INDDO 
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srm •cu~"· TO "b! 
1 l,40·líU(sY~ll/I sir 1Ub! 
DO UHILE ulml' • 

STORE • - ' 10 ulavt 
@ 6, l S~Y 'Clivr 'Gn icl.Hf PICTUR[ '!-!~!!~!!!!!-111' 

WD 
CLCAR cm 
Jr xchv1I' -

sroRc •01• ro tip 
DO vrrcbn 
lF trror 

DO unujr 
[LS[ 

16,JOS!Y ulm 
f!ND lulm 

Ir "° STOR[ '! Error, 1t1 uish ningYn 1alrrhl un ru clavr !'TO lthttD 

ºº"'"" [LS[ 

STOR! drmip TO 1dmrip 
srOll! ynld1d ro rvoid1d 
STOll! flclor TO rhclor 
STOR! 1inl11 TO uini11 
STOR[ 1ui10 TO uni11 
STOR[ ptHI TO ipml 
SrOR[ prov2 TO r1rov2 
SfOll[ provl ro rprov! 
STOR[ r ro "'" 
00 Wffll[ mor 

1 8, l SAY 'Dturipcitt' GCT 14rurip 
1 JO, l SAY 'Unld¡j ' Gil mid•I 
1 10,2! SAY • í1Clor • G!I rhclor PICTIJR! •1111.111• 
1 12, ! SAY 'hilhnci• nili11 ' GE! 11ini11 PICIUR[ 'llllol' 
1 12,li SAY 'hislrncli ""iu ' GE! 11ui11 PICrl.!1! '11111.1' 
i!AD 
nm ons 
Jf lflthr=O ,Qj, •HJi11:0 .OR. 1ducripi:f(t'C ,J ,•O> ,(lR, 1 
nnldtdz' 1 

STORE '( Error, 4•hs inc11phtos!' TO hhtt• 
DO 1uu;r 

[LS[ 

STOR[ r TO mor 
!ND!f 

UDDO 
mrcr mllllDARY 
srORr O TO mi 
DO llHJL[ mt<l 

STOir ml•l TO conl 
SrOR[ 'rprtv'+SrRCcont,l,Ol TO m 
1 lltconl, 3 SAY 'Prm1dar ' Gil lm 
ClrAR G!IS 
llND llm 
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Ir t:-0 

SIQFE ' ' TO !m 
HS( 

@ tl•cont,19 S~Y rzri:Sot 
(HOIJ 
SIORE !vat TO pm 
STORE lm 10 a.\ 
STOR( 1 10 error 
DOiHllE mor 

SIORE an\ TO lvar 
1 ll•tont,13 CE! lvu PICIURt '111' 
mo 
Cl!AR GEIS 
u .,i.¡.., .01. Vll!h"''º 

STIJRE r 10 mor 
Jf Vll(hH) 0 0 

SIORE' 'TOlm 
l ll+conl,18SIY 1!1pc,l,SO) 

(LS( 

SIORE rrov TO !v¡r 
l ll•cont,11 SIY lm 

ENDlf 
(LS( 

U V!l(lvarllO 
SIORE STRllOOO•Vllllvor),4,0l TO prov 
STORE l(pr11,l,ll 10 prov 
STORE lm TO"\ 
rJNO lprov 

1r ''º 
StofH 1( hror, no t1i1h r1in,un pra'l'trht h 1u chvr !11 
TO 11\rtrt 
DO 1uuit 

(lS[ 
1 ll•cnt.14 S~Y hu1 1 1 '•ru11oc 

[HOlf 
ENOH 
[HDlf 

INDOO 
ENOOO 
RCLEASE vn,ant 1JtOV 

SELECT PRl!IRY 
1 23 13 SAi '51 mlil <Sli o <N>t ?' 
STOIE 'N' TO 11!tc\ 

ºº 1thcl 
IF nhc\o'S' 

REPLICE dmrip WITH 1dmrip,,.id1I WITH m1d1I,¡ 
helor WITH 1hchr,1ini11 WlTH uintu,1ui10 WITH llU\IO 
REPLICE provl illH 1pml,pm2 WllH 1provl,provl WllH 1provl 

EHOIF 
RELEAS[ 1•n<rip11u11ihd 1xtactor 111ini1t1nui11,1trov1,1prov2,1prov3 
DO paotalh 

E NO ir 
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(NOlf 
ENDlf 

ENDDO 
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DO WHILE 1 

SlORE 'Li1l•do' 10 1ull 
1l,40·LEH(1Ulll/2SIY1ubl 
1 12,ll S!Y ' o. R1grm' 
1 ll,22 S!Y ' ¡, En p.,¡¡¡i.• 
t 14,22 SU • 2. [n l1prtura 1 

S101ll l 10 op<ion 
DO WHHE 1pcicr1<0 .QR. op<iori>2 

SlOH 'O' TO 11h<l 
1 21,ll SIY ' 11llllion ' GEl 1111<1 PICTURE 'I' 
mD 
CLEIR GElS 
SlORl Vll(llllll) 10 op<ln 

lMDDO 
1í eption:O 

RlUAS[ •tlavt 1 tlavtl 1 thn2 
RHURN 

llSl 
DO l"l•lh 
Jf ·IOT • EOf 

S101IE 110 1igui 
00 WHILE 1ig" 

STOill 1 TO mor 
DO WHILE mor 

STORE ' - - '10 1tlm 
1 61 l S~Y 'Dndt rl "ahríal • GET .chv1 PICTURE '!·!!1!!!!!!!·111' 
REID 
ClllR GITS 
tr uhve:i' · 

SlORE f TO 1tr11 

STORl f TO 1igu1 
LOOP 

[lS[ 

STORl 'DI' 10 lip 
00 vtrclavt 

lMDJf 
lMOllO 
Ir 1igu1 

STOR[ 1<lm TO clml 
STORl T TO mor 

00 111111[ "'" 
STORl '· - 'TO Hlm 
1 J, l SIY 'Huta rl K•hri•L ' GEi Hlm 1 
PICTURE '!·!!!! !!!! !!·lft• 
RllD 
Cll!R GlTS 
lf xchvr=' · 

SlORl f TO mor 
STOR[ F TO 1igut 
LOOP 

HSl 
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1 Ccontanuac1on iri1p-:-J.ud) 

srm •01• ro tip 
DO vtrclavr 

ENDIT 
!NODO 
lf 119Uf 

STORE ulm TO tlm2 
H cl•vtl<:ctavrZ 

STOR[ r TO 1i9ur 
EHDTf 

EHDTf 
ENDTf 

[NODO 
IF aclavrl' -

GOTO TOP 
DO UHll[ tlm<tlml .ANO •• NO!. !Of 

srn 
E NODO 
rr optioo•I 

! 5,5 SAY 'Cl!VE D!SíRIPCIDN'H(1pt,1 1Jl)l'UNIDAD' 
i •,o SAY tinll 
'7,0 
STOR! 7 TO mi 
DO UllJL[ tlavi(•tlm1 .m . . uo1. EOf 

lf ton\)21 

DO '"" ENDlf 
1 tont,5 SAY chvt•' '•ducrip•' 1 tu11idad 
STORE tontll to mi 
sw 

[NODO 
DO WlllLE tont<22 

!mt,O 
STORE m\11 TO tonl 

ENDDO 
DO pma 
DO pantalla 

HSE 
DO prlnlul 
lf uletl•'S' 

StoRE 'lhhdo d! "•htiil Prim' TO titulo 
STORE ' CLAVE' ll(1pt, l, 13) •'DESCRIPCIDN'•I( 1pc, 1,51 )!'UNIDAD '11 
'FACTOR "JN. MI· PROVEEDORES' TO hlmo 
DO WHILE clmC<tlm2 .ANO· 0 NDI. EOF 

Tfmt>p11Jp 
DO h11dia9 

ENDlf 
1 tonl,2 m ''"' 
! mi ,20 SAY dmrip 
!tonl,82SAYinidad 
1 mt,89 SAY factor USING 'llllolll' 
1 tonl 199 SAY 1l•iH USING 'llllol' 
1 mt,107 SAY miH USJNG 'lllllol' 
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1 {rnitinuaoon in1P-Z~1.uo 

@ cant,116 SAY prtvlP ••rrav2t' '•Hovl 
sroir cont•t ro cont 
sw 

ENDDO 
DO ~rhtcan 

ENDlf 
IHW 

ENDlf 
1 6,0 
1 7,0 

ENDlf 
INDlf 

INDDO 
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1 C11111d iftlp·l (ftm [diclon dt ftOYillllolH) 

DO lllllll l 

[iAS[ 

STOllC '[füion dt ftovi1i10IH' TO 1Ub2 
STOR[ ' ' TO 11bl 
DO pu\1111 
STORl ' ' TO 11hcl 
DO llH!l[ 11ltcl•' ' 

1 23,l S!Y '(Rl19rm <l>lh <Blala (Cl11bio (l>i1l•do' 
SIOI[ 'R' TO 11ltcl 
1 23,65 S!Y 'ulmhn 'Gl111ltcl PICIUR[ '!' 
il!D 
CUIR ms 
1 2111 SIY 11t 
lf uht\:•a• .oR. 11lut= 1B1 .~. nhct=•t• .OR· ulut='l' 

STORl 'inop·3·'+11ltcl TO 11lttl 
DO htltcl 
mm IRIKIRY 

[LS[ 

IF ultcl•'R' 
use 
mm moHm 
USI 
mm PRIKIRY 
RITURN 

ILSI 
STORI ' ' TO 11ltcl 

lllDIF 
lllDll 

lllDDO 
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t C0111nd lnop-3-1 (Alh d! !o;ili"l"l 

SIORE 'Altl' 10 1Ubl 
1 l,CO·lfN(subllll SAi iubl 
DO tlpmv 
1r xtipol' • 

STORE • ' TO xnu1tro 
DO VHILE xnv1m•' 

• 6, 9 SAY 'NIJIUI 1 GlT lnUlffO PICTURE '111' 
1110 
ClEAll GEIS 
11 Vli(mmo))O 

SIORE SIR(IOOOtVAl(mmo),1,0) TO xnumo 
STOllE S(in111tro,2 13) TO 1nu1tr1 

1 1,17 Sii muro 
STORE xlipo•muro 10 ul 
rno 1 .. 1 
Ir 110 

STClaC 1
[ Cnn, y1 ui1h o\u '•TRIK(vu)t' con ti thlO nUltrD !1 1 

10 ltlrm 
IO 1rnuh 
STOU' 'TO anu1tro 

ENDlf 
ELSE 

IF1n1rr1=1 

STOiE '·I 1 TO 1n1a1r1 

ENDJr 
Emr 

ENDDO 
Ir uunor-1· 

STOllE ' ' TO xprov 
STOl!E '·I ' 10 ni 
11 dipo!'l' 

IF 1th12•1• 
DO pmul 
IF ''rovc' 

RElEISE All llkE 11 

RETURll 
Elll!lf 

mJr 
DO ftchmv 
SElECI SECOllDARY 
STORE dr+'1pd1I INDEI '+dr+'1pdatm• 10 filt 
USE lfih 
SElECI PmAllY 
STORE drt 11p1v• INDEI 't4rt'1p1Ystip 1

1 tdr+'1p1Vurt 1 TO fi1t 
IJ'.i[ lflh 
DO vtrHI 
STORE 10 10 coot 
STORE T TO 1l¡n 
DO lillllE 1l1u1 .1110. mtm 

DO tnlm 
lf IChvt=' • 

SIDRE r TO 1i¡u 
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LOQP 
[HOIF 
STO![ T TO mor 
00 WHIH mar 

STO!! F 10 "'" 
STOA[ O TO mntid•d 
STOR!O TO ipmio 
1 mt,61 GH unlidid PIC!Ui[ 'lllllol' 
Ir ltipo;'J' 

1 mi ,69 GH 1p11t11 PICTUR[ '111111·11' 
E!DIF 
mo 
Cl!AR GETS 
IFxmtid•d•·I 

DO "le 
[NOIF 
IF uulid•d<O ,IJll, (11i,o•'I' .uo. ''mlo<O) 

STOfi:E '{ Crror 1 tn IH d1hs !' TO lthttl 
DO 1nujf 
STOi[ 1 TO mar 

ENDIF 
!NODO 
IF mntil•d•O ,QR, (1lipP'l' .m. 1111ciO'Ol 

t unt,o SAY '1'tt(1pc.l,l6)t'1 1 t1(\pt 11131)t't ,. 
[LS[ 

SHECTPAl!llAY 
APP!ND Bll!K 

l'tt 

l[Plfü tipo WITH 1ti,1,num1 WITH inilm,tHhl WllH 1hcl1,1 
clm WITH ulm,mlilll WITH mnlld•d,,rHio WITH ''"'lo 
STOI! ml•I TO conl 

ENDIF 
moo 

[IS[ 

DO WHILE ''"'º' 
1 71 1 SAY 'Entfidi Numo • GH ''"' PICli.11( •m• 
READ 
ct1A1 ms 
lf VAL(1prov))O 

SllJR[ SIAOOOO•VAL(lprov),l,Ol TO 1pm 
Slot!E 1(1,m,2,l) 10 11m 
STOR[ 'l'•••t•v 10 vn 
flMDlm 
IFl•O 

STORE '( Errer1 u nhh ntr1d11 cu tu 111uo !' TO htnr1 
DO 1tnuit 
511111[ ' ' TO ''"' 

ElS( 

IF mlril' 
SIORE '( Error, 111 tnlrll1 y1 li111 11 D1Y/lnlrll1 '+mlrit¡ 
' ! 1 TO lttrtn 
0011mh 
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STORE 1 
' TO x~rn 

[lS[ 

STORE tuh• 10 yhc~• 

'7,17 5AY ''"' 
[NDJf 

EHOlf 
USE 

1f rruv::• 
SIOR[ '·l' 10 1¡m 

ENOlf 
!WD!f 

moo 
IF iprov=-'·l' 

Rll!IS! All ll!! " 
i!lllllN 

mir 
DO fuhim 
1 2J,2a sAv ·u~ 1a1111to '°' t11or ... • 
mm FRIMARY 
SlOR( 6N'l'l'H l•~U 'tdr•'1p1vtt1,,•••rt'1p1vurt• TO filt 
US! lflle 
STOR[ 'J'tJ,tOV' TO var 
FIMO lm 
00 lllUl! lip,.nmrt•m .!ND. ·llOI• COI 

SIOIE chve 10 nlm 
SIOll[ mlid•I 10 1mlldd 
SfOI[ 1 !O me 
!PP!ND ll!l!I: 
ICPL!C! tipo WllH 1ti¡1,111tr1 VllH m1m,ltch VllH 1ttch1,¡ 
clm WllH tclm,mhd•d WllH unlil•d 

6010 "'' 
stlP 

!#DDO 
mm S!COND!RY 
S!OR! dr"114'! !ND!l '•dr•'1pd1tm' 10 tih 
USE &filt 
t 1i,o m ,,, 
DO m111 
rm&m 
S!Oll! 10 !O mi 
DO llffllE t1111mir1•1liP1""'"' ·Allll· .101. E0F 

S!OI! 1 10 trrtr 

DO llltllf mor 
SIORC f 10 ttror 
SlOll! p.mtilld 10 mnlid•I 
f mt,41 m rn•lil•d mn.ic •11111.1• 
R!!D 
Cl!AR G!TS 
lf m•lil•OJ•mtil¡j ,Qi, moliOl(O 

511111! '[ !rm, " 111 4ilt1 !' 10 ltlm• 
DO 1uuj1 
SlOll! 110 mar 
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1 (1111itucl11 i11p-l·1o11d) 

m11 
!MDDO 
t!Plfü mtl41d WITH mnlid1d NOUPDAH 
sm 
S!Oli!mltl TO mi 

lllDDO 
llllf 
lf 1111))0 

1 23,3 SAY 'Sr d¡ dr olll <S>I o <M>o ?' 
i!OllE •s• 10 ulul 
IO uJoct 
1 JJ,28 SAY •un 1ounto por hvor ... • 
11 llhtt•'N' 

mm r1111o111r 
SJOil 1U,.•111urro TO ur 
1111 lm 
IO llllll t110•1"rro•1tlpot1mm .m. ·llOI· 101 

111111 . ., 
r. 
ID: 

ll• 
mm SICOUARY 
sn•c 4rt•1pah INOU 'tdrt 11pnhlip, 1 tdr•'1pnhfc•• TO tiJt 
USE lfih 
IPlllll llA* 
llPlACI hth WJIH dtth,tipo WITH xlipo,mm WJIH 1nu1m,¡ 

1rov llTN '''°' 
1í 1Up1:a•J• 
sr• •1 1•1,raY ro vn 
flltlm 
Rll'UCI IHlro WITH mmo NOUPDAll 

lllDll 
lfl!CI Slt9WY 
SIOlil •t1'1p!ot 111111 '•drt'•pditm' ro fil• 
tlS[ 11111 
mm PIJlllll 
SIOll 11ip1tm1110 10 m 

11119 '"' 
ID llflll li1o•numo•11ip1txmm .w. ·•OT· 101 

Slllf rlm 10 xclm 
KUCI SICOMDARY 
ílltlulm 
llPllU 11111" WITH txillrn•111''P·t1nlld1d •OOPDAI! 
"11111•'1' 

IF 1hth>•luh•ull 
llPUCE mtolull WITH Mrttio,ltt~llull WllH xhth NOUPDAIE 

11111 
lf !rlilhpm ·AllD· pm2hplDY .AND. 1rovlhprov 

11oa1 o ro '"' 
IO lllllll mt<l 

STOll mltl 10 mi 
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SJORE '•rov'•STR(coot,1,0) TO m 
1F hu:• ' 

REPLICE lm WITH 1prov NOUPOITE 
S!ORE l TO coot 

ENDIF 
ENDDO 

[NDIF 
ENDIF 
SHECT PmARY 
Sl:IP 

moo 
INDIF 

mtr 
1 23,0 SIY ''' 
SILICI SECOND!l!Y 
USl 
mm rmm 
STOllE lrt'1pnh INOH '•dr1'1pnhtlp,'tdrt'1pnhlth' TO fllt 
USl ltilt 

INDIF 
IMDIF 
IUEISE lll LIKE 11 
1111111 
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STOR[ 'Bai ¡• ro subl 
13,dO·lfN(subll/2SAY10bl 
DO lipam 
Jf 1tipol 1

' 

SIORE ' 1 TO xnuuro 
DO WHILC rr1111tro= 1 

t 6, 9 SA1 1Hu1uo ' GH inutro PIClURE '111' 
READ 
ClEAR GETS 
Ir VAl(amrro))O 

SrORE STR(JOOOtVAl(anumol,4,01 ro mmo 
SlOfU l{nu1rro,2 1l) TO 1nu1ut 

t 6,17 SAY """° 
srot1r 1tlpo•m1iro ro int 
FINO hnt 
rr t•O 

STORE '( hror, n1 uish uu 'tTRUHv•t)t' con tu ni11rro !'t 
ro lttttro 
DO 11nuit 
STORE 1 

' JO 1nu1tr1 
[lSI 

srlll!I fuh TO 1frcb1 

srlll!r '"' ro '''" 
STOlll miro TO wnt" 
lf 1ti,1i:1 l 1 ·AND· Htntrd' 

STORE '[rror 1 dtbt dar dr baj1 ptilfta Ji Do/htuda •tuAtr••' !1 1 
TO 1 ttrffl 

lllOlf 
[llDlf 

llSI 
rr .. ,.,,. •• 

SlOI( '-1 • TO u111rra 
llDlf 

(Qlf 

IMllO 
lf 11utr11'-l' ·AND. 1untu=1 

10 cm 
CASI 111,,.•1• 

1 716 HY ''rtvt14or 1•t1provt 1 1• 
llllCT SICOIDARY 
STOI[ drt•,ren JNDU '+4r•'provun• TO fih 
115( llllt 
lllD h•rov 
lltlO 

1 7,22 &AY rrll ltl 
11111 

CASI 1U,1•'3' 
l 7,1 SAY 1btr141 Nu11ro 1•+1pnvt1 11 

llllCASI 
1 i,10 m •11111 •'•1C.r1111,i,2J+'t'•11.r1111,l,2l"''''f""''•1,2w1• 
SlllCI SICGUARI 
STlll!I ,,. • .,,,, r•n .,,,, •• ,,,,..,. 10 1;11 
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USE 1111! 
SllECI PilmY 
STORl dr• 1 1p1vs tNDE1 'tdt• "1p1V\\ip, 1 •drt"1p1vurt 1 10 fi h 
USE lfi\1 
no vrnilt 
1 23.l Sil 'Sr d• dr b•i• <S>i o <N>o '' 
SIORE 'N' I011\1<t 
DO ulut 

! 23 128 SAY 1Ur1 1ou11ta por fuor ... • 
mm SECOHOARY 
SlORl dr1 11pnh INDU 'tdr• 1 1pnhtip,'tdr• 1 1pnhh~' 10 tih 
USE llilr 
StORE xtipotinu1tro TO var 
f[ND lm 
mm 
PACK 
IF 1\ipo='l' 

STOU 'l'+1pro lO vu 
flND lm 
iEPlACE mtra Ul!H ' ' MO\IPDAH 

ENDll 
SlllCT SECOMOARY 
STORE drt'1pdat IMDEI 'tdrt'1pd•lm' TO lih 
USE llih 
SlllCT PRIRARY 
STORE 1ttpotuutro TO vu 
flMOlm 
DO \IHILE \ipo•omrp1\ip111numo .ANO. ,JIOJ, IOf 

STORI p.clm TO 1C\m 
SlllCT SICOHOARY 
flNDhclm 
RIPLACI uiltrn WITH ui1tro·u¡1tp.mtihd llOUPDATI 
SlllCT PRlftARY 
mm 
sw 

ENDDO 
SHECT SECOHOARY 
USI 
SHICT PRIRARY 
PACK 
1 23,0 SIY 1pc 

m11 
51011 drt'1p1h INDH '•drt'11nhll1'•lrt'11nhlcl' TO lih 
USE llih 

INDll 
EMDll 
RELIASE lll LIKE 11 

RITURM 
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SlORE 'Cubio' 10 subl 
t l,CO·LEN!lubll/2 SIY subl 
DO lipnov 
1F1tipll 11 

STOR[. 1 TO JRUHTD 

DO WHILE lniJHro:• 

t ~' ~ SAY 'Nuuo 1 GU lTlllHTO PICTURE 1 111 1 

READ 
CLEIR ms 
Jf Vll(mmol>O 

SlOiE Sli(iOOOtVll(umro),4,0) 10 xnumo 
STOR[ l(1nu1u1 121l) TO u111uo 
t !,11S!Yinuom 
SlOiE alipotmmo 10 101 
rJMD 11~1 

Jf ''º STORE 1
( hror, nD uhh una 'flRllHvar)•' con tu nuttro !'; 

1011\rm 
DO lfftUjt 
Sllml ' • TO 11nu1tn 

!lS[ 
SlORE fttlo 10 xlt<h• 
SlORE pm 10 xprov 
STORE cnlro 10 xcon\11 

mu 
USE 

IF 1n11rt2 ' 

STOQE '·l ' TO xn~1tro 
ENDIF 

ENDlf 
moo 
IF 1nu1nal'·l 1 

DO CASE 
CASE 11ipo•'I' 

STORE '·I ' 10 "I 
D01roml 
1F1,rov= 1 

iElE!SE !ll llKE xt 
RElURN 

mlf 
U 1<1ntu=1 

SlllllEh1yl01loy 
511111[ l{aftch1 1512)t'/'O(xftclo,l,2)•'/'tl(lhfü,1 12l 10 ~oy 
DO fttl"ov 
SlllllE 1hy 10 hoy 

IMDIF 
CASE lli10•'2' 

511111[ hy 10 1hoy 
SlOllE l(1hch,512)t'f"l(xftch•,l,2)"/'tl(1hch•,l 12) 10 hoy 
DO ftclmv 
ITOIE 1l1y 10 loy 

CASE 1\110•'3' 
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t i,I 5~Y '[rrtr¡Ja H~uro l't~~lh'•':' 
eNU<i.Se 
@ 5,bO SAY 'írclia :'tHifttt111 15,2)t'/'tl(1fttha,3,2)•'/'U(xhthi,l 12)t"l 1 

mece seCOHDARY 
SlOR[ drt'1t•dat lNDCI 1 td1•'1pdahH 1 10 tíh 
use 11t1i 
mm Pi1"m 
USE 110\u IH~U notnnt 
S10i[dr•'•r•v\' 10filr 
IPPeHD lll fRO" !11h fOR tipo•11lpo .IND. """''""" 
R!PlltE lll 1111,a WllH 1f!ch1 
DO VtrHt 
STOFE ' ' TO 11l11t 
DO WHILe 1thtt•'' 

1 2J 1j SAY 1 \S1rqutr \A}grt1ar <~~orrar <C>a1biar' 
SlORE '5' to sthc\ 
1 2l,b5 S~Y "ulution ' CET uhc\ PICTURC '!' 
mo 
CleARms 
123,1 Sil spc 
IF 0 NDT·l11hctl'SIBC') 

STORC ''TO 11hct 
LOOP 

CNDIF 
DDCISC 
CISC11lttt•'S' 

LOOP 
CISC 11lttt•'I' 

STDRE ' ' TO 11hct 
IF 1co11t=22 .oR. 1ttpo:'J' .oR. xcutul" 

LOOP 
ENDlf 
STDRE mnt TO cont 
DO ntm 
IF xchvt=• -

! mt, 1 SIY llspc, 1,16) 
LOOP 

ENDIF 
STDRE T TO mor 
DO WHILE mor 

STORE F TO mor 
STOP[ O TO mntidad 
STORE OTOxpr11io 
t cont,61 GET mntid1d PICTURE '11111.1' 
111tipo•'I' 

1 mt,69 m lprrti• PICTUR[ 'lllllf.11' 
ENDIF 
REID 
Cl!IR GETS 
1F1mtidad•-I 

DOtilt 
ENDIF 
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lf mo\ld•d«O .o~. (llip•''I' 0 ANO. llfl(ID('O) 
Sf(IR'[ '{ hror 1 tn tu dah\ !'TO htruo 
DO ltriUit 
S!Oil 1 10 uror 

!HOlf 
!MOOO 
mm PilKARY 
APP lMP Bl AMK 
Wlltl \tpo WllH ili10,mtro UllH 1nu11ro,l1t~• WJIH 1IHha,¡ 
thvt WllH xchv1,cnUdad lllfK uantidad,pntio W1Tff wprrcio 
DO urtat 

OIH!RWIS! 
lf rnnt<IO .01. (111!<1''8' ·AMO. <ih1•''J' .01. mnlral' ')) 

5101[ ' ' TO 111!<1 
IOOP 

!NDlf 
SIOR! 110 mar 
00 WHll( mor 

SIOR! '· '10 itlm 
t 21 13 SAY 1.lta\trhl 'GU uhvt PICJURE '!-!!!!!!!!!!-HI' 
mo 
nmGm 
t IJ,I Sil 11< 
Ir uhvt:i' -

SfORl f 10 mar 
!IS[ 

SIORC '01' 10 lip 
00 v1rchvt 
Jf uror 

no 1uuit 
LOOP 

ClSC 
mm PRIM!il 
SJORt 1tipo•111111tro•itllve TO var 
f!HO lv¡t 

lf ''º STORE 'l tnor 1 tlavt rio rtfistnda !' fO hhtro 
D(l 1u1uj1 
SIORE 1 10 mor 
LOOP 

[lS[ 

lf lllHl''B' 
OCUIC 
rm 
Da vrr.at 

!lSE 
SIOVC 10 ID mi 
GOIO TOP 
00 WHfU lipatmm•tlm<m .AMO. ·MOi· cor 

SIORE mltl TO tonl 
srn 

moa 
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STORE T TO ttror 
DO WHILE mor 

SlORE T 10 mor 
SlORE p.mtidad 10 mntidad 
STl>RE P•Pfl<io TO 1prrcil 
t <oot,61 GE! mnlid•d PIClllllE '11111.1' 
TT 1tip1•'I' 

t mt,6~ GE1 1pmio PIClURE '111111.11' 
ENDTT 
RE!D 
ClEIR GElS 
11 mnlihd•·I 

DO <11< 
m11 
11 mnllhd<O .(11. (1tiw'I' .1110. 11tt<l1l'Ol 

StORE '[ Error, n 111 4•tos !1 TO lthlrt 
DO llhUit 
SlORE 1 10 mor 

ElSI 
REPl!CI mtUd WITH molil•l,pmh WITH 1prtch 

IMDTf 
111110() 

[lll)lf 

INDIF 
IMDlf 

llll)Jf 
UDDO 
SIORI ' '10 1111<1 

IMDCISI 
IMDDO 
• 23,3 SAY 'SI CH~il (5)i 1 <M>o ?' 
SIORE 'M' 10 11lut 
DO 11lut 
IF ulut1•5• 

f 23,28 SAY 'Uh IOUAh plf fl'IDtoo o 1 

SlllCI SICOllDIRY 
SIORI drt'•••h INDll '•lrt'•••hllp, '+lt•'•••hf<I' 10 1111 
USI lflh 
SIDll 1tlp1hnU11to 10 m 
flMD lm 
REPl!CI h<ll WITH lfu~1,pm WITH 1pm 
SILICI SICOllDIRY 
51011 dt1'1pd•I IMDll '+dt1'1phtm' 10 li lo 
USI 11111 
SILICI PlllRIRY 
STOU drt 1 1p1vs INDU 1 +drt 11p1v1tip 1

1 Ur+ 1 1p1vur\ 1 TO filt 
USI 11111 
SIORI 11lp11m1m 10 m 
flNOlm 
ID WHILI llpo••utn•dipo+uum ,!lfD, 0 10T. IDf 

SIORI p.clm TO 1<lm 
SlllCT SICl'llllllY 
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• fmtimthn inop·3·tot•dl 

llND htim 
RCPLACE uislu llJTH nishn-11gntp.mlid1d NOUPDm 
SILICT PRlftARY 
mm 
SKIP 

INDDO 
Pm 
IPPEMD IROft no\11 llL 
IJMD lm 
DO lllULE lipotnmt1•11ipo11mm ·AHD· ·MOi • !Of 

SIORI P•tlm TO 1tlm 
SILICT SICOHD!RY 
IJND htliVI 
R!Pl!CI uislu llJTH nilhn•ugntp.mlid1d MOUPDAH 
IF 1tip1•'J' .ANO· 1hthil•ltth11ul1 

RIPLACE to1\ohlt lll1H P•Protio,ftth•••ll llllH lfrthl NOUPDm 
llDII 
SILICT PRlftARY 
SKJP 

INDDO 
USI IDlll IND!I 01lmvo 
t 23 10 SAY 1pt 

INDIF 
SILICT SICOllDARY 
USE 
SILICT l'tllft!RY 
mm All 
PACK 
SIJlfU lr+'opnh JND!I '•dr•'1pnlllip'1drt'1p1hlth' TO fih 
USE lflh 

INDIF 
mu 
RILEASIAllllKE11 
RETINll 
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t Couud inop-l-1 (lilldo dr ""i1hnlu) 

DO lillllE 1 

SIORE 'lhhdt' JO iuil 
1 l 110·l!M(nbl)/2 SIY 1Uil 
1 10,22 SIY ' o. Rrgrrn' 
t 11 122 SAY' I• Por fttht tn Pinhlh' 
1 12,22 SAY ' 2. Por fttha tn l1prnon' 
1 n,22 SIY • ¡, '" llpo .. p .. 11111· 
t 11,22 SAi ' I· Por Jipi tn l1prt1an' 
'1$,22 m • s. Por fttltrill .. PiRltlh' 
1 16,22 SIY • 6· Por ft1hri1I tn 11prnm' 
STIJIE 1 10 tJthn 
IO llllll! 1pti11(0 .OR. 1p1l,.)6 

srou •o• to ulttl 
1 22,!2 SAY ' 1tl1ttio1 ' GlT ulttl PICTUR! 'I' 
RUD 
cu.11 ms 
lllJI! V!l(11l1tl) !O 1ptl11 

llltlO 
IF 11tlon•O 

llllASI clmt,tlm211nhl,ln•12 
lll!AH All llKI 1 t 
1(11111 

fl&I 
1111cT moom 
STIJll ~"'""' lNO!I "lr•'111vit11, 'tlr"111mrl' TO filt 
U5( lflll 
IO 11111111 
S!OIE 'hlt1l1 511111 Oov/E•lt1l1' TO m 
S!otl 'Promltr lnlt1d1 N•11ro' 10 mi 
IO CASI 
CASI 1ptln<l 

STIJIE T 10 mor 
IO llllll[ mor 

1 6,l SI! 'D11d1 h ftth1 ' 
SllJllE 6 TO vi 
SlotE 18 JO hl 
IO hth 
510RE ltf 10 h thll 
t 7,J SAY 'H11l1 h l1th ' 
SlORI 1 TO vi 
SJIJlll 18 JO hl 
IO hth 
STotl ¡,1 lo ltthl2 
lf hthl<•ltth2 

Slllll r 10 mtr 
llllf 

IH 
IO h1p3ll 

CASI 11t111<$ 
llOll ' ' 10 atipo 
11111[ '9' !O "I 
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DO UHIL[ 1lipolint 
STO!! 1llpo TO ¡nt 
1 &,l S!Y 'l1po dr ""ioi"to ' GET 1tipo PICTUR[ 'I' 
Rr!D 
Cl[AR GETS 
lf V!l(1tipo))O .m. V!l{1tipo)(I 

1 &12& SAY l(m,l•ll1(V!l(xtip0Hl,lll 
[lS[ 

1 ó,2& SAY l(1pt,t,ll) 
1F •tipo:•• 

STOR[ ' ' TD inl 
[LSE 

SlOR[ ' ' TD 1tipo 
STOR[ 'l' TD nt 

[HDIF 
EHDlf 

[NDDD 
lf xti,ol'' 

J)Q inoplll 
INDIF 

OTH[iilSI 
STQR[ 1 TO 1i9uo 
J)Q WHILl 1!911 

S!QP.[ T !O irrtr 
DO WHIL[ mor 

STORE ' - ' TO nlm 
t &, l SAY •01111 tl "•hri•I ' GET xtlm 1 
PICTURE '!·! !! ! ! !! ! ! !·111" 
mo 
Cl!!RGITS 
Ir ulup' -

STDil 1 TO mor 
S!Oll[ f T01itot 
LOOP 

ELSI 
STOlll 'DI' TO ti' 
DO vnthvt 

INDH 
INDOO 
lF 1t1u 

S!ORI nlm TO tlml 
STOlll T TO mor 
J)Q iHlll mir 

STOlll ' - - ' TO xtlm 
t l, l S!Y 'Huli ti "'hrhl • GET nlm 1 
PIClllfU 'H!!!!!!!!!·lll' 
mo 
CLl!i GllS 
lf ullv1:• ... 

STORI F TO mor 
Sllllll 1 !O 1l9ut 
LOOP 
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~· ·~ 

t (coatinuuioo in1p-1-1.uo 

El SE 
STORE '01' TO tip 
DO verchvt 

ENDlf 
E NODO 
lf ,;,,. 

STORE xclm TO <lm2 
Ir clml«clm2 

STORE r TO •itvr 
DO lftlplil 

ENDIF 
ENDIF 

EIDH 
DDDD 

ENOCASE 
'6,0 
'7,0 
mm SECONDARY 
USE 
mm PRIKIRY 
USE 
STORE dtt'opnh llDEI 'tdrt'1!•hlip,'tlt+'1pnhfcl' TO ftlt 
USE lfilt 

EaDH 

lliDDD 
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t Coamd ln1pllt (lill1l1 do ""!11tntu por ítthl 

Slllll[ lr•'•pmllp' 10 filo 
SET JllD!l 10 lfilt 
SELEt!PRlftlRI 
SIOllE lrt'apnt.ftl' 10 lilt 
Sil INDEI TO 11111 
GOIO !OP 
00 111/Jl[ ftth•<hthal ·IMO· ,N<JJ, !Oí 

Slt!P 
UIDDO 
lf .~T. !Oí 

Jf 11thn•l 
1 519 SIY 'FECHA T!PD'+l(•Pt,J,ll)+'lll.lllJRD RCHRCNCll' 
1 610 SAi llm 
17,0 
511111! 7 TO mi 
DO llltlll ftth«ftth2 .ANO. ,lll)T, !Of 

lf mt>21 
IO ,uu 

lllD!f 
t mt,9 SAi t{fttll 15,2)•'1'•1(ftt!l,l,2l+'l'•IChth•,1,2l 
1 mt,211 S.11 1111•' •1t(m,t11l1(VAllli10)-l),lt) 
t ml,38 SAi 111m 
• mt,U 5IY lRlft(l{ml,l•ICl(VAl(llp1)·1),a))I' '•1m 
sm 
SIDllE mltl 10 mi 

IODO 
IO lllfllf ml<22 

1 ml,O 
SlotE mltl 10 mi 

IHDO 
DO 1m1 
00 •••hll• 

llSf 
IO 1rl1h1I 
lf 1tlld=1S1 

SlOllf 'lhlalo lt ftOYl1!tnln Por ftth1' TO tildo 
STOllC ' íEClll llPO IMIERO R!f. CUil '1¡ 
'D!SCRIPClllll'tl{1p1,!,IO)t'lllllOIO CANTIDAD PRCCIO' 10 l1tr111 
DO lll!lll hth(•ftth2 .uo. ·llOT • fOí 

illlllf • 10 "" 
Jf m1>111t1 

DO lufüg 
m11 
t mt,I llY l(l11l1,5,21•'1'•1(hth1312)•'1'•1(htha 1112) 
t ml,10 SAY 11111• '1l(m,llll1(VIL(l(po)-1} 111) 

1 uit,21 SAY u11ro•' '•Jrov 
STOlll lilll"ltto TO mv 
Sllftl PRlllARI 
Sllllll 111•11•.i 111111 'ldt1'11lllm' 10 fil• 
115( 11111 
IClftl SICOQARV 
fllO .... , 
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1 (mtimciu luplll.cad) 

DO WHllE tipDI"""'"'' ·AMD· ·MOT. EOF 
IF ml)pa•lp 

DO hufü1 
ENDIF 
1 ml,ll SAY •·clm 
STORE 1o<l1Vt TO xclm 
SILECT PRl"ARY 
llND hclm 
1 ml,51SAY411crlp 
1 ml,105 Sii onldid 
SILECT SECONDARY 
1 nol,114 SAY cinlidal USING '11111°1' 
IF l•lipo•'I' 

1 cul,122 S!Y pmlo USING '111,111·11' 
mH 
STOllE mltl TO mi 
5KIP 

[IODO 
STORE mlll TO mi 
mm PRlft!RY 
STOllE lrt'1pnh llDEI 'tlr+'1pnhfch' TO flh 
USE lflh 
GOTO me 
Sl:lr 

EWDDO 
mir 
DO prinlm 

mir 
ElDIF 
RETURN 
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1 Coaaarid irii:~l12 (li\hdo de "ovi1irntn por Tipo) 

S!l!CT PRIM!Y 
flND h\ipo 
!f llO 

Ir ••<ion'l 
15,I SAi !(!R!"(l(w,l•lll(VIL(11ipo}·!J,1!)))1•1• 
1 5,Ib Sil 'NUl\ERO f(CHI WERENC!I' 
1 b,O SAY linn 
l 7,0 
SIOI[ l TO un! 
DO WHIU lipo•1\i10 .ANO •• ¡o¡. EOí 

lf ml>21 
00 pillU 

!NOlf 
• unt, 1q S~Y lllltfD 

1 ml,25 m t{lttl!,5,2)•'/'ll(hth,3,2)"1'•Ht1111,l,2) 
l ml,3b SAY TRlft(f(mt,lllO(VAl(tip1)·l)¡ll))+' '''"' 
srn 
SIORE mi!! ID mi 

UDDO 
DO lllfll! mtm 

lmt,O 
SIOll!mt•llOml 

111100 

DO '"" DO J'"hllt 
IUI 

IO prhtut 
Ir 11lut1•5• 

SIDil 'li1hfo ft 't!Rlft(l(m,l+Jlt(VALl11ipo)·1),lt})t'1' ID titilo 
STOllC ' lllll!RO f!CHA t[f(RllCI! CUi! '+¡ 
'DIStl!IPCIOil'•ll1pt,l,•Ol•'IMIDAO C.lllllD!D ramo· TO ltltut 
DO lllll! lipo•ill,o ,AlfD, .1101. !Of 

SIORE t ID 1t11 
lf U1l)p1llJ 

DO lt11io¡ 
mrr 
t ml,3 SAY """ 
1 mt,8 SIY l(,.fnhl,5,2)•'/'+l(p.fttl1,J,2)+'/'•l(p.111l1,1,21 
t mt,17 m !Rlfttl(mt,t•to<VAL(1li1•>·1l,ml•' .,,.., 
511111[ ,.u, •• , ....... 'º ... , 
S!l!CI Plll"ARI 
SlllR! lr+'opfll llDU '+lr+'opfllm' 10 filt 
11$( lfllt 
SlllCT S!tl*D!RY 
fllD hm 
oo 111111 11'"'""º''"' .m .. NOr. w 

lf mtlp11l1 
00 ltllht 

[lfflf 
1 1111,37 SAY i.clm 
STOU Mlm ID ulm 
SUICI PllllWIY 
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1 (mti.,.thn in11Jll"1dl 

rJHD htlm 
1 ml,54 Sil d1mip 
• ml,105 m vnid•d 
mm SECONDARY 
t ,,.t,1!4 Sii mtidad USING 'llllt.I' 
1f 1.tipoi•t• 

1 ml,122 S!i p11cio USING '111,111·11' 
ENDlf 
STO!?! ml•I TO '°'' 
srn 

ENDOO 
SIOR! ml•I TO mi 
mm fRIMARY 
SIOR! drl'1pnll IND!I '•drt'1pnlllip' !O filo 
USI lfil! 
GOTO un 
Sl:IP 

!NDDD 
mir 
OOprlntm 

IHOll 
mir 
RETURW 
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SrOt',f dr•'1pevurt 1 TO filt 
SET INDEI TO ll1h 
SHECt PRIK!iY 
STO~[ drt'1pdat IND[l 1 +4r+"1pditcvr' 10 hh 
USE ltilr 
STDRE l(tlml, \,\)TO.,¡ 
FINDlant 
IFM 

iETURN 
ENDIF 
DO WHllE tlavr<tlml .ANO· .Not. [Of 

srn 
moo 
lf 0 NOT· EOF 

lf op1ion•I 
! 51ó S!Y 'Cl!VE'tl(111,l,l4)f'HtHA 
'R[f[REMCll' 
t 6,0 S!Y linu 
l 7,0 
SIORE 110 mi 
DO WHIU tlm«thvt2 .AMO •• Mol. [Of 

lf "'1)21 
DO pma 

ENDIF 
STOR[ tlm 10 Hlm 
mm SECONOARY 
FINO h<lm 
lf 110 

TIPO llUftERD 't¡ 

DO WH\l[ 1lav!•1tlm .ANO· lipo•'O' ,fü, ,M1)¡, [Of 
sm 

ENDDO 
lf thw1tlm .¡No. lipo>'O' 

lml,O 
1 mt,6 S!Y tlm 
STORE 110 1 

mm PRlftARY 
STORE 1 TO u11 
STORE lrt'11nh IMDEI "drt'1polltip' 10 filr 
USE lfilt 
mm SECOMDARY 
DO WHllE t hvt•xtlm .ANO •• HOI • [Of 

lf "'tl21 
DO pauH 

ENDIF 

lf '""''"º lf 1 

STORE f 10 1 

ElS[ 
1 unt 10 

ENDIF 
1 mt,25 SIY l(f11t.a,5,2)1'/'ll(f11ha,l,2)t'/'+l(fttloa,l,2) 
1 tonl 1l6 SIY llpot' '+l(m,lt\\l(Vll(tipo)-1),11) 
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1 (clhth11ichri iuplll·c•d) 

t corit,S2 SAY riu1Ho 

STORE tipotouam 10 "" 
mm PRl!ARY 
flND lmv 
1 .... 1,sa SAi TRIKCICml,1!14t(VAl(li~o)-l),14))1' '•prov 
mm SECONDARY 
STORE conl•I TO mi 

ENDlf 
sm 

!NDDO 
SCLm PRl!ARY 
STORE dt+'1pdi' IHDEI 'tdrt'1pd•t<vr' TO tih 
USE lfilt 
GOlO urc 

!NDlf 
mir 
mm PRIKARY 
srn 

moo 
DO WHIL! ronl<21 

t ml,O 
SlORE conlt 1 TO cont 

moo 
DO pnu 
DO p•nhlh 

!LSE 
DO prinhtl 
lf ultrt•'S' 

STORE 'litl•do dt Kui1iut11 Por K•ltrial' TO tilulo 
STORE' ClAVE DESCRIPCIOH'•l(1p1,l,lOJl'UNIDAD HCHA '+¡ 
'TIPO NUKERO REf. CANTIDAD PRECIO msmctA' TO ltlrm 
DO WHll! rlm<•rlm2 .ANO •• NO!. EOI 

SlORE p.rtm 10 ulm 
SlORE nistii TO mill 
lf ront>pollp 

DO ~udin¡ 
ENDlf 
mm SECONDARY 
llND hrlavt 
lf 110 

DO WHll! tlm•ulm ·AND. lipo•'O' ·AND •• NOT • tof 
srn 

!NODO 
lf tlavt"ulm .ANO. tipol'O' 
mm PRIKARY 
STORE 1 10 mr 
1 ronl,I SAY xtlm 
1 mt,18 SAY dmrip 
1 ront,59 SAY unid•d 
t mt,125 SAY uislia 
STORE conltl TO mt 
SlORE drl'opnh INDEI '+dr•'opnhlip' 10 tilt 
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t (ml1nu1t(Oh (noplll.cod) 

USE lfilr 
SELECT SECOHDARY 
DO WHILE chvt•xclm .AHD •• MOi. !Of 

lfmllp1tlp 
DO hudin¡ 

IHDlf 
Ir mlid•dlO 

1 cant,ol SI! llftch•,5,l)l'/'+l!ltch•,l,2l•'/'•l(hch•,l,2l 
1 mt,Jó SAY tipo+' '+l(m,l+llt(Vll(tipo)-1) 111) 
l cont,92 SAY nuttro 
StORE tipo+mm TO 11ipo 
SELECT PRl"m 
ftHD htip1 
! cont,17 SIY 1m 
SELECT SECDNDARY 
1 cont,IOl SAY w.tid•d USIHG '11111·1' 
tr •·lipo•'I' 

STORE nxhh1.cantid~d 10 xnht 
1 caot,111 SIY prtclo USIMG '111,llloll' 

llSE 
SJDRI ml1t·i.c1ntihd ID milt 

INDlf 
1 cont,125 SAY m11t USIHG '11111.t' 
STDRE mt+I TO mt 

IMD!f 
SKtP 

IHDDO 
SELICT PRt"ARY 
SIDRI drt'1pdat tMDEI '+drt'1p4'tm' TO fih 
USI lflh 
GOTO me 
SIDRI mt+l TO mt 

mir 
IHDlf 
mm pmm 
RIPlACI 11ilhn WtTH lflltt MOUPDAH 
srn 

INDDD 
EHDlf 
DO prlntcan 

IHDlf 
mtr 
RITURM 
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1 Couand ir11p-4 (Consult• dt hishnci1n} 

00 VHll[ l 

SlOR[ 'Consulh dr Exi,haci.u' JO sub2 
S!OR[. ·ro iubl 
DO p¡nl•ll• 
! 11,22 SIY ' o. R1grm' 
t 12 122 SAY • 1· Grntul '' histrnciu rn Pnitalh' 
f ll,22 SAY ' 2. Gutul 4r histrnciu u. (lpruor1 1 

1 14,n SAY • l· [xhtrnciu Furu dr li1ih rn hntalla' 
t 15,22 SAY ' 4, huhn<1u furu dr li•ih 1n l1pruor•' 
SIORE 5 ro optiOh 
DO WHllC opcion<O .o¡. opmn)I 

STORE ·o· TO 11hcl 
1 22,32 SIY • uhcci" • GE! 111111 PIC!URE 'I' 
RCID 
ClCIRGC!S 
STORI Vll(11hcl) TO opcion 

CNDDO 
Jíopcion=O 
mcm clml,tlm2 
mcm Alt LIKE ,, 
RHURI 

[lS[ 

STOIE 'Gruul 4t hhhntiu ' TO idl 
CI 1pcion>2 

Slot![ 'lxiltucln l•m 11 li1ih ' 10 iull 
EIDJI 
11 011hn/2•lll(1pci"/2) 

STORE 11•l+'11 lll'llm' TO iubl 
HSE 

STORC iull+'u Puhl 11' TO nll 
CIDJI 
DO ponhlll 
GO!O TOP 
JI .Nor. EOF 

SHlllE T TO •ltUI 
DO WHILE 1igui 

STOllE l TO mor 
DO lllfllC mor 

STOllC' - 'TO 11lm 
1 6, 3 SAY 'Dndr ti "•hrhl 'GET uhu PJCttlE '!·!!!!!!!!!!·111' 
REID 
CUIR GETS 
Ir JChvr=' .. 

STOllE 1 TO mor 
STOll[ 1 TO 1itU1 
LOOP 

ElS[ 

STORC 'DI' TO li1 
DO YtrCllYt 

ENDJI 
moo 
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t (coollnmiu ift1p·4·ttdl 

lf lilut 
STOR[ iclm TO 1lml 
SIOR[ T TO mor 
DO WHlll trror 

STOR[ ' • - ' TO uhVt 
1 1, l Sil 'Huh •I !•hrill 'GH iclavt ¡ 
PICTURE '!·! ! ! ! ! ! ! ! ! !·111' 
READ 
Cl[AR GHS 
lf xclan=' -

SIOR[ r TO mor 
STOR[ F TO 1igut 
lOOP 

[IS[ 

STOR[ 'DI' TO \lp 
DO vtrch'lf 

ENDIF 
[NODO 
IF 1iguo 

STORE iclm TO 1lml 
IF 1lml«tlml 

STDR[ F T01ig" 
CNDIF 

ENDIF 
ENDIF 

ENDDO 
lf uhvtl' -

IF op1lu<l 
STORE l(11mi 1i11) TO u\ 
FINDlu\ 
IFM 

lDOP 
CNDLF 
DO ilHllE 11m<i1m1 .m .. NoT. cor 

sm 
ENDDO 

ENDIF 
oo cm 
CASE apdon•I 

1 5,l SAY 'ClAVE DESCRIPCION'tl(1p1,l,ll)t'EllSIEN UNIDAD' 
1 610 SAY linu 
t 7,0 
STORE 7 TO ion! 
DO WHIL[ 1Im<•tlml ·AHD· .NOT· [Df 

IF canll21 
DO pma 

CNDIF 
IF ui1holO 

1 cont,l SAY tlavt+' '+dturip 
1 ion\ 163 SAY ullhn USCNG 'lllllol' 
• IDnl,72 SAY .. Ldad 
STDRE m\tl TO ion\ 
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ENDTF 
SKIP 

!NODO 
DO WHIL[ mtm 

1 cn\ 10 
STORI tonht TO cont 

ENDDO 
DO pnu 

CISI opcion•2 
DO prlnhrt 
Ir nlut=•s• 

STOR[ 'Rrpurh Grrittal dr Exi1trnciu 1 TO tíhlo 
STDRI ' Cl!VI DESCRIPCIOH'!l(lpt,l,30)•'UNIDID '+¡ 
'lllSTINCll'•l(1pc,t,20)t'VllOR fRIClO FICHI' TO lttmo 
STORI l(1pc 11166)t'IN1Clll ICIU!l INICl!l !CTU!l't¡ 

UlllftO' TO iublttruo 
SELICT SECONDIRY 
STORC drt 11p1v1 INDU 1 tdrt 11p1vsart 1 TO filt 
USE 11111 
mm PRlft!RY 
5TOH O TO rht 
DO llHlll tlm«clm2 ·IHD •• NO!. EOf 

5rOIE 1 TO rrrk 
STORI clm TO rclm 
5TOIE volh ro miar 
11 ni1lnlO 

5101[ 4rt'1pnh INDEI 'tdrt'1pnhlip' TO fllr 
USE ltilr 
SELICT SECONDllY 
llND hclm 
TI 110 

DO llfflll clm•rclm ·IMD• ·MOr • [Of 
5TORE 1 ro "" 
51DRE C10ti414 TO mnl 
5TORE O TO 1prrcio 
DO utp1 

GOro "'' 
llPLICE prrcil WTTH 1prrcio llOUPDIH 
sm 

!NODO 
ENDTF 
mm Plllnm 
STORI 4rt'1pdil rNDEI '•dt•'1pdalcvt' TO 1111 
USI lfllt 
GOTD mk 

ENDIF 
H ml>plllp 

DO hudin¡ 
INDIF 
1 cnt,1 SIY clm 
1 ml,19 SIY dmrlp 
1 mt,59 SIY unl4•1 
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t (until'luuion inap-4.ud) 

1 cont,66 SIY oi11i1 USING 'lllllol' 
1 mt,74 SIY rxi1ltn USING '11111·1' 
1 iant,il SIY Vllia USING '11,111,llf.ll' 
lf uilttn<O 

1 coot,99 511 •-------------· 
[l5[ 

1 coot,98 511 rnlor USING '11,111,111·11' 
STORE 1\oltmlor TO 1\1\ 

ENDlf 
1 mt,112 SIY mto:ult USING '111,llf.11' 
1ianl,121511 l(f11h1•vH,S,2)+'/'11(ft<b11ull,l,2)t'/'11 
l!ft<ha:Ull,1,2) 
STORE ian\+1 TD mi 
SK!P 

ENDDO 
1 caot+l,87 511 'tlOTALt' 
1 conltl,97 SAY 1\ol US!NG '111,111,llt.11' 
DO prinlm 

END!f 
CASE opci"'l 

1 S,O SAY 'CllVE'+l(1pc, 1, 12)1'DE5CRIPCION't1(1p e, 1, 2l)+'UNIDAD'+ ¡ 
' !IN. HISTE MI.' 
16,0 511 linu 
1 7,0 
STORE 7 10 t0nl 
lOCITE lll fOR (clm>'<li'll .m. clm<•clm2l¡ 
·AMD. (nutni.hinilo ,QR, ni•hn>1ulu) 
DD 111UlE ·llOT. EDF 

lf cont>21 
DO pnu 

ENDlf 
1 cnt,O SAV th\ltt' '••(duuip 1111')t' '•oUd 
1 ml,58 SIY 1inioo USING '1111·1' 
• ml,65 m nhlto USING '11111.1' 
• mt,ll m IUllD USING ·11111.1• 
STOllE coot+I TO con\ 
CONTINUE 

ENDOO 
DO llHllE mtm 

1 CDl'lt 10 
SIORE cont+I TO con\ 

ENDDO 
DO pnu 

CISE o,cion'4 
DO prhhtl 
lf 1tltcl''S' 

STOllE 'Rtporlt ,, hilltntlll fura "liltlt' TO tildo 
STORE 1( 1pc, 1, ll)+'CllVE'+l(1pc, 1, ll)t'DESCRIPCIOll'+l(1pc, l ,lO)t¡ 
'UlllDID'+l(1pc,l,12l+'EllSTENCll' TO !timo 
STDRE l(1pc,l,70)t1(1pc,l,12)+'!1Nlftl ICTUll !Al1"1'¡ 
TO iublttrm 
LOCITE All FOR (clml'tlml .m. tlm(•tlm2)1 
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.AND· (uíshn<1ini10 .oR. ui1hn>1uiu) 
DO WHILE ,ffQI. EOf 

lf conl)pa:lp 
DOhudin9 

ENOlf 
1 unl,ll SAY clm 
@ rorit,31 SAY dutrip 
! cont,Jl SAY "ihd 
! cont,82 sil 11n110 USING '1111·1' 
1 cont,92 5AY uilhn USING '11111.1' 
1 mt,tOl SAY 1111u USING '11111.1' 
SIORC cont+I 10 cont 
CONllNUC 

ENDDO 
DDprintm 

ENDJf 
ENOCASE 

ENDJf 
ENDlf 

ENDJf 

E NODO 

311 



tCtHtnC ¡,.¡·S(Cim1C1 Ptrltlo) 

DO WHllE T 

STORE 1Citrn dt Ptritdt' TO tub2 
STORE ' 'TO iull 
DO P"hlh 
t 12 1 22 SAY 1 o. Rt9rtu 1 

1 13 122 SAY • 1. Procru dt Cinrt' 
t U,22 SAY ' 2· Rtporh dt Ruu1tn dt "ovl•itntos' 
1 15,22 S!Y' J, R1porh d1 Clrnlimion por V•ior' 
STORE 'PrtttU dt Citrrt Rrporh dt Rnu1tn 4t "ov11iu1t0\ •+¡ 
'Rtporh dt Cluihucian Ptr Villor' to vu 
STOllE 4 TO tptl" 
DO WHlll tpciu(O .oR. 1ptlon>l 

STORE '0' TO 11(1tt 
I 22 132 SAY ' 11l1ttiDI ' GEi 11hct PICTURE 'I' 
READ 
ClE!R ons 
STOllE V!l(11hctl ro opci11 

EMDDO 
SllECt SECOND!il 
USE 
mm m11111 
USE 
IFtptiln•O 

RELEAS[ All un •• 
iETURH 

ElSE 
STOllE TRml(m 1l•l4•(opciu·l),l4)) TO subl 
DD ponhlh 
DO CASE 
CASE opclon'I 

STORE dr•'cutroh' TO Tih 
RESIOllE IROft !fil! ADDlllVE 
STORE ktlfthl 10 lfch 
1 b127 SAY 'ftcht dt Citrrt' 
STOllE 6 ID vi 
STORE Cl TO t,t 

STORE ¡ ro "'" 
DD WHllE mor 

DO htb• 
lfhtHlfth 

STORE '[ Error, h hchl dt thtrt dtbe ur Hyot !' TO lttrrro 
DO IUUjf 

El SE 
SIORE r TO mor 

ENDIF 
EMDDO 
t 23 13 SAY 'Duu ruliur ti procno dt chru <S>i o <H>o ?' 
STOllE 'M' TO uhct 
DO 11lrct 
Ir 11lrct,•s• 

t 23 128 SAY 'Un 1011nto por hvor ... • 
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1 (cntinuuio in1p-5.c1d) 

STORE h1f TO 1f1h 
SlORE 1hh TO k\1 f1hl 
STORE dr•'controh' TO fih 
SIVE TO ltilr lll llKE l11t 
REll!SE lll llH l\OI 
SELECT SECOHOIRY 
STOR[ drt 11p1't's IHDU 1 tdrt'1p1vsut 1 'tdr• 11p1vstip' TO filt 
USEltih 
SELECT PRlft!RY 
SlORE drt'1p1h' TO fi Ir 
USEltih 
OELE!E lll 
PICK 
SlORE dr•'1pd1l INDEI 'tdrt'opdalm' TO fih 
USE llih 
STORE 1 TO mor 
DO llllllE .NQT. EOf 

STOREITO mk 
SlORE ilm 1011lm 
STORE ui11ii TO mi1lh 
SlORE volil 10 mlh 
SlORE voll• TO mlot 
SIORE O TO xul 
SIOllE O TO xu2 
SIORE O TO nl 
SlORE O TO 1dl 
STOR! O TO 1dl 
STORE O TO 1dl 
SlORE 1 10 ml 
STORE vol 1• TO mlproo 
t tl 125 SAY 'Prouu11d1 :•+uhot•:• 
lF uilhn<O 

STOR[ 'I Error, uhhnch n191ti't'1 !' TO lttrtro 
DOm11h 
STORE 1 10 mor 
lOOP 

EIDIF 
STORE drt'opnh llOEI '•dr•'opnhlip' 10 fih 
USE lfllr 
mm SECONOIRY 
llNO hclm 
Ir llO 

DO WHILE 1.1Jm+1.ftcha<•11lm+Klc! .m .. NOT. 101 
SlORE l TO mi 

STORI mlidid TO mol 
STORI O TO 1pml1 
Ir Vll(lipo))O 

STOQE 'n'+tipo TO vu 
STOlll lm•111nl TO lvar 

UllF 
DO ui11 
GOTO 1r11 
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lf VAl!lipol>O 
STORE '•d'+hpo 10 var 
StORE hn+•~rt<to•iunt TO hu 
STORE ml•I TO mi 
STORE 1'/1tlpra1+ nitlor 10 J11.hrn 

END!f 
REPL!CE prrno i!TH 1prrno 
srn 

END~D 
END!f 
SEl[tl PRl!lil 
STORE drt'epch' 10 t1lt 
USE llilt 
APPEHD Bl!NK 
RlPLACE ,.chvt WITH 1thv1,ui,t1• Wl1H 1oi1\ii1'111U lillTH lvilii 
WLACE utnl i!TH 1ul-lul,uul WITH ,.¡,¡ 
dtr1\ WITH 1dt·1dl,dul WITH 1d~ 1 vilprn WITH 1ohro1ftont 
STORE dr+ 11pdat INDCI "tdrt 11p4attvt' 10 filr 
USE llilt 
GOTO 1rek 
RlPLAU nn\il WllH exuh1+1ul-1u2-114l 1iilU WITH niht 
SKIP 

EMDDO 
lf 0 NOT. mor 
mm SEtONDARY 
DELETE ALL fDR ulh•O .IJID, ltthl«1lth 
PACK 
REPLACE AlL hpo WITH '0',mlid•d i!TH uldo fDR ltth•«xltb 
STORE •r+ 11pn\s lHDll 1 tdrt'1prihfch, 1 +dr+ 11pl'lhtip 1 TO file 
USE lfi lt 
DELETE All fOR ltth•(•1fth 
PACK 

!MD!f 
EMDlf 

CISEoptin•2 
STORE dt1'11tlt' lD lilt 
USE lli lt 
lf .HOT· EOf 

DDptlolltl 
H ulu\='S' 

STORE drt'mlroh' ID fllt 
RESTORE fROft llilt ADDITIVE 
STOllE kt:I thl TO m 
mEm 111 l!KE H11 
STOPE t(war,5 12}+'/'+S(vu,l,2)t'/'tl{vu, 112) TO v1r 
STORE 1 Rnu1tn dr "ovi1iutos dr "•lrtia Priu 11 •+var 10 tituh 
STQIE ' CllVE EllSIENCIA TOTAL TOTAL EllSTEllCIA't¡ 

VALOR TOTAl TOllL VAlOI'•¡ 
' INDICE' !O ltlrtrt 
STDRE l(1pc,1,2o)•'INICIAL EMIRADAS SAllDAS flMAl '•; 
'INICIAL EHTilDAS S!llDAS flMAl 101•'1 
TO su~htnro 
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t {cont1nuuion inip-5.ud) 

00 WHIL E .HOT. !Of 
Ir conOp1:lp 

DO hudir19 
ENOtr 
STORE llclm,1,11TO1tipo 
OOWHILE l(clm,l,l)••tipo ·ANO •• NOI. EOf 

lf co'tlpallp 
DOhudin¡ 

ENOlf 
STORE l(clm,1,12) TO rnt 
DO WHILE l(clm,l,12!•mt ,IJID, .NOT. EOf 

lf mt>plllp 
DO hudin¡ 

ENDlf 
1 cont,I SAY clm 
1 cont,20 SIY ui1tia USING '11111·1' 
t coot,31 SAY urnl USING '11111·1' 
1 cont,41 SIY uul USTNG '11111·1' 
1 ml,S2 SAY ui11i1•ml·u11I USING 'llllt.I' 
1 ml,61 SAY Yilh USING '111,111,111·11' 
1 unt,77 SAY 4rol USING '111,111 1111·11' 
1 unt,93 SIY dul USING '111,111 1111·11' 
1 cont,109 SIY volio•dtnt-dul USING '111 1111 1111·11' 
lf_ volpro1IO 

1 mt,126 SIY diali<alpm USING 'lt.11' 
ENOlf 
STORE nnt•I TO mt 
srn 

moo 
STOiE 'fOR l(clm,l,t2)•mt' TO vor 
t corit,l S-Y ., TOTAL '•l(1Ul1l110)•' ,. 
DO printot 

moo 
STOi! 'fOR l(clm,l,l)•1tipo' TO m 
lf au,..·o• 

' rut,I SAY ... TOllL NAHRll PR)NI DliECTI ... 
!LSE 

1 rent,I 511 •11 TOllL lllHRll PR1"1 INDIRECTA 11• 

!NDlf 
DO pri•tot 

!NDOO 
STDiE ' ' TO vor 
1 mt,I SIY '111 TOTAL MATERIA PilNI 111• 

DO printot 
ENDlf 
DO pri•lm 

mH 
CASE 1prion•3 

SIOiE 4r1•1pch' TO ti lt 
USE ltilt 
lf ,llQJ, EOf 

DOprintnt 
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• (mll•mlu ln1p·l·11d) 

)f 111111•'5' 
SfORE dr+•coritroh' TO filt 
RESTOR[ fROK ltilt IOO!JlV[ 
STOR! ll•t1hl TO vor 
R[l[IS! lll llK[ l111 
STOR[ S(vn 1512)•'/'fS(var 1l 11)f'/'tS(ur 1112) TO vu 
STOR[ 'Cluifiuciori dtl lnvrntuh dt "atrria Prua al '+vu TO titulo 
STOR! 1( 1p1, l, ll)t'ClAV!'tl( 1p1, I, l6)t 'OESCRIPC IOH'•I( 1p1, 1,42)1 ¡ 
'VllOR PORCEHT, PORC!HT .• TO ltlrrro 
STOR! l(1p1,l,lO)•ll1p1,1 11ó)l'PP.0KEDIO ACUKUlAOO'¡ 
10 1ubltturo 
SUK ¡¡Jprao TO ""' All 
STOR!'1p1lml'TOJilr 
INO!I OH -y¡Jproa TO Uilr 
mm S!COHOIRY 
STORE drt'1pd1t IHO!I '•drt'apdllm' TO filr 
usr 1t11r 
S!l!CTPRIKARY 
GOTO TOP 
STORE O 10 m•t 
DO WHll! .HOT. EOf 

lfmt>pa:lp 
DO hudin9 

mTr 
Ir volproa>o 

STOR! p0 1lm !Oxclm 
S!l!CTSECOHD!RY 
flND hilm 
tcont,15SAYtlavt+' '+ducrip 
1 ml,81 SIY volproo USIHG '11,111,llt.ll' 
1 "'t, 100 SIY IOO•V1iproo/oua USIHG '11·11' 
STORE xmllvilpto1 TO mnt 
1 cont,110 SAY IOO•mnt/ma USJNG 'llt.11' 
S!lEClPRIKIRY 
STOR! cont•I TO cont 

!NDlf 
SKIP 

moo 
STORE conlll TO canl 
1 conl,15 SAY '"' lDTAl m• 
1 canl, 78 SAY "" USIHG •1,111,111,ut.11• 
1 cont,99 SAY '100·00' 
'mt,110 m •100.00· 

!NDlf 
DO printcu 

!NDJf 
!HOCIS[ 

!NDH 

!HODO 
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STORE' - 'TO 1<lm 
STORE '·---------------• TO .,,1 
DO WH!LE 11lmlanl 

STORE 11lm TO.,,¡ 
1 cont,O ~CT xchvt PICTURl '!·!!!!!!!!!!·111' 
REID 
tlEIR GETS 
lf xchvt=' -

STORE 1<lm TO ¡n\ 
[lS[ 

STORE 'Dl' TO tip 
DO nrcltvt 
Irttrar 

DO 1tnujr 
ILSE 

lf11lmhnl 
SElECT SECONDIRY 
l!MDhctm 
Ir l•O 

STORE 1
( Error, no nilh nlnguh Hhriil un tu chvt !' TO htrno 

DO muh 
• ml,18 SAY l(1pc,l,l7l•'I 
S!ORE ' - - ' TO Hlm 
STORE '----------------• TO onl 

ILSE 
SElEtl PRlftlRY 
STOIE 1tipotwnu1tro+ul1vt TO vn 
l!MD lm 
IF llO 

STOU '[ Errn, 11hrill uluciori.1do pnvi11tnh !' TO htrrn 
DO 11n11h 
1 mt,18 SAY l(1pt,l,lll•'1 
STORE ' - - ' TO 1tlm 
STORE '---··------·----• TO onl 

HSE 
1 ml,18 SIY l(l.d1mip,l,lll•'•'•1·unid•d 

INDIF 
EMDlf 

INDlf 
INOIF 

INDlf 
!NODO 
RETUR• 
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1 Co11and ffchaoy (S11hutina pau Prt9u11hr la ítcha 4!1 Kovi1into) 

IF V!l(.tipal'l 
STOiE yfrch1TO rlrcf,¡ 
@ 5,bO SAY "íUhi 11•l(1fuh11.S,2)t 1

/
1 t1(xfuhl,3,2)t 1 /'tt{1fuh,1,2)• 1 1' 

ElS[ 
STORI drt'!anl"l1' TO filr 
P.[S!OR[ fROKlfilr!DDlllV[ 
srm ll•lchl 10 frch• 
mmr 111 wr 1111 
SlOR[' 'TOrlrch• 
DOWHfl[ rlrcha•' 

1 5160 SAr 'f uhi ' 
5101([ 5 TO 11 
S10R[ 66 TO ht 
DO h!bi 
Jf h1f<1.frch• 

STOR[ '! Error, h fuha dth Ut putrri1r !' JO lrtrtto 
DO 1tnuh 

[lS[ 
STDR[ hd TO llrch• 
R[t[!S[ 1.frch¡,yfr1h• 

[NDlf 
[NDDO 

[NDH 
RHURN 
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SlOH í lO 1i9ut 
lí .HOl· !Of 

SlORE 1 10 me 
SIO!E l TO 1i9ut 

ENDlf 
SU~ '!du 1derit 1dul 1'1'alpr11 TO ah,xh 11h,ltp h.n 
1 ml,l1llY1lt USING '1,111,111,llloll' 
1 ml,75 SIY 1\t USING '1,111,111,111·11' 
1 conl,91 SAY 1lt USING '1,111,111,llloll' 
1 mt,107 SIY 11itrh·1lt USING '1,111,111,llloll' 
lf 1t1·IO 

1 conl,126 SIY 111/di USING '11·11' 
ENDlf 
RELEAS[ 1ti,xh 11h 1xtp 
STOR[ cont•l lO conl 
lf si9ut 

GOIO me 
ENDlf 
RHURN 
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f Co11ud prtvut (Subntiu ura Prrgur.hr rl Proveedor dt IHli htrad•} 

mm SECONOIRY 
STORE drt'provs UIDEl 'tdrt'prontvt' 10 flh 
USE lti lt 
Ir u1ut='in1p·l·C' 

STORE xprov JO rn 
FINO lm 

l 7,12 SAi """" 
ENDIF 
DD WHILE Vll(1prov)IVll(in\l 

SlORE 1prov !O 1nl 
1 71 b SIY 'Promdor ' GEi xprov PIC!URE '111' 
REID 
CLCIRGETS 
lf Vll(1prov))O 

lf Vll(1prov)IVAl(1nt) 
SJORE SliOOOO•Vll(xprov),4 10) TO m 
SlDRE l(var 1213) !O m 
FINO lm 
lf l•O 

STORE '[ Error, 110 txhh un provudot con na clave !'TO htnro 
DO mul• 
17,22 Sii l(¡pt,l,40) 

[lS[ 

1 7,22 Sii "''"' 
ENDJf 
LDDP 

[LS[ 

SlORE m 10 iprov 
1 7,17 SIY •prov 

ENDIF 
[lS[ 

1 7122SIYl(1p1 11,40) 
IF 1prov•' • 

SlORE xpm TO inl 
[LS[ 

SlORE ' ' 10 ipm 
SlORE '·l '10 ut 

ENDlf 
mir 

moo 
mm PRl!IRY 
IC!URN 
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1 Co11ud tipHov (Subrutinil pua Pregurihr Tipo dt "ovi1iu1h) 

STOR! 'htuh S•I id1 Drll!•lud•' TO m 
STORE ' ' ID xtipo 
SIOll[ '9' TO inl 
DO WHll[ xllpoliot 

STOR! xtipo TO 1nl 
1 5,11 SAY 'Tipo' GH xtipo PICTUk[ 'I' 
mo 
Cl!IRG!1S 
lf Vll(xlipo))O .ANO. Vllixlipo)(4 

1 S,20 SIY l(m, itllt(Vll(xlipo)-1),11) 
[lS[ 

1 5,20 SIY l(spc,1,11) 
lf 11i10". 

STOR[ ' ' TO "t 
[lS[ 

STOR[ ' ' TO 1lipo 
SIOll[ '9' TO 1nt 

[NDIF 
!NDIF 

INDDO 
lf 111101'' 

STOR[ l(m,ltll•(Vll(1lipo)-l),ll) TO m 
STOR[ -1 10 1190 
lf 1tlpo•'I' 

5101[ 1 TO 11gn 
!NDIF 

[NDIF 
REIURN 

........ --·· -··~,·. -
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t Co1und u1ps (Subtutiu para Calcular ti Valor dtl lnutari• K!hdt UCPS) 

DO CASE 
CASE llpo•'O' .oR. xml<-0 

STORE prt<io TO xpl!Cll 
REPLACE uido WITH mni HOUPDIH 

cm tipo•'t • 
STORC ptllio TO •Pll<IO 
510RE •v1lor•pnciatcanhd•d to •olo1 
RCPLACE uldo WITH mol HOUPDIH 

cm ti10"2' 
REPl!C[ uldo WITH O HOUPDIH 
STORE mnt TO m 
DO WHJl[ m>O 

sm-1 
IF uldo>O 

lfuldo)m 
R!Pl!CE uldo WITH uldo-m NOUPDATE 
STORE xpncittpttciurn1 TO xprteio 
STORE O 10 ton 

[lS[ 

STORE m-uldo 10 ton 
STORE xprttlo+prteiotuldo TO xpmlo 
REPLICE uldo WITH O NOUPD!T[ 

INDIF 
[NDIF 

mDo 
mcmun 
SlORE mhr-1pmio TO mitr 
SlDRE x111m/mnt 10 1pruio 

OlH!RiiSE 
m1m uldo WITH o NOUPD!T[ 
SlOR[ tlp1+mm 10 m 
mmPRiftARY 
FINDlm 
STORC 'l'+prov TO vu 
FllD lm 
SlORE 1tlm+p.hch1+m 10 m 
mm S[COliDIRY 
FINO lm 
SlOR!mntlOm 
DO il!Ui! m>O 

IF uldo)O 
lfuldo>m 

Rmm u Ido WITH "1 dt- '" llOUPDIH 
STORE xpucio+pnciuun TO 1pruh 
SlORE O 10 m 

[lSI 
511111[ m-11140 TO m 
S!Oll[ xprttit+prrtiotuldo TO 1ptrtit 
REPLACE nido NITll O llOUPDA1! 

ENDIF 
ENDIF 
Sl:IP-1 
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1 ( co~tinuaci on utps. cad) 

EHDDO 
RELEAS! can 
SIOR[ lVilhr-xpruit TO xv¡ltr 
STORC xprrcio/u11nt TO 1pncia 

ENOCASE 
RETURH 
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1 9,1 m 'Clm 
STORE 10 TO mi 
SElCCT PRl!ARY 

Dutrlptioh'0(spc,l,27)+'Ur11üd Car1t 0 Prtcia' 

STORE 1tita•xriu11ra TO vu 
mo &vir 
11 110 

DO WHllE tipo•numo•var .m. ·NOl. EOF 
SlORE clm 10 xclm 
SElECl SECONO!RY 
flMOhclm 
SElECt PRl!IRY 
1 corit,o S~Y •1 1 tchvt•'1'0(dutrip,l 137}t':'•unihdt 11 

1 ml,61 Sii '"ti41d USIMG '11111.1' 
lf •1110•'1' 

1 tonl, 10 S!Y prui1 USING '111111.11' 
CMOll 
SKIP 
STORE conl+I TO conl 

EMDDO 
EMDH 
STORE mi 10 mnl 
DO WHILE ml<l2 

1 cnt 10 S~Y 'l'tS(spc 11,l&)f'l'fS(spc11137)t 1 1 

STORE ml•I TO mi 
E MODO 
RETURN 

324 

I' 

I' 
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1 Co1und not ("tnu CHtn dr Pro4utti1Dl 

DO WHllC l 

[i!S[ 

STORC 110 can\ 
1 conl,2 m CH!l!Sitl(1pc,),75) 
00 WHllC coo\tl(I 

STOH torittl to coni 
t unt,2 SAY ' • 
1 m\,15 S1Y ' ' 

[MODO 
1 !,2 5IY CHR(IS)tl(1p1, l, 1Si•CHR(l4l 
1 3,3!-l[M(upll/l SIY upl 
1 S,ll 51Y 'COtllROL DC lllVCNTIRIOS, COSTOS DE PRDDUCCION Y PCDTDOS' 
STORE 'Cutas dt PrD4Y<tion' TO sabl 
1 1,lHCN(iubll/2 SIY nll 
STOllE ! 10 unl 
1 mt,2 SIY CHR(IS)11(1p1,l,75l 
DO iHlll cant•l<22 

STORE m\11 TO conl 
1 mt,2 SIY ' ' 
1 cut,1S SAY • ' 

CNDDO 
1 22,2 SIY CHR(IS)tl(1¡c,l,151•CHR(ll) 
1 l2 122 SAY 'o. Rt9ruo ""'' Princip¡l' 
1 ll,22 SAY • l· Cdiciu 4r Puurtru• 
1 11,22 511 ' 2· Edimn di Cnloi 41 ft1l1ri1l11' 
1 15,22 SIY • ), Elici" di Prtn1D1 d1 f1brlucion' 
t lf>,22 SAY 1 

,, Coitu dt Pt1d11tthA u Prouu• 
111,22 SIY 's. Rmlcuh d1 C11toi di Produc\11 d1 li1ll' 
1 18,22 SIY • 6· lillll dt Prt<IOI' 
SlOQE 1 TO 1pein 
DO iHllE 1pcion<O ·OR· op<iu>6 

SlOllE 'O' 10 1tlfCI 
1 22132 SIY ' 1tlmian ' GET 1thtl PICTURC 'I' 
mo 
SIOllE Vll(ultctl TO opcian 

CMDDO 
SELEtl SECOMOIRY 
use 
mm rmm 
use 
Ir opchn•O 

RE!OOI 
CLSE 

DO CISE 
CASE 11cion•I 

SlORE ' ' 10 lilt 
CASE opcion•2 

SIORE drl'tpht IMDEI '+drl'11d11m' 10 filt 
CISC 11ci,.•l 

SIORE drl'e1pro INDEI '+drl'e1prop11' 10 lilt 
cm opclon•4 
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1 (continucion npr.ud) 

mm SECOHOAJ!i 
STORC drt"tsut HWEl "tdrt'uutnt" TO fih 
USE lfilr 
SHECT PRl!ARY 
STORE drt"upr11 IHDEl 'tdr•"oprapn' TO hh 

CASE apci"•S 
mm SECOHDARI 
STORE drt•uu\ INDEl 'tdrt'tnatcvt' TO hit 
USE llilr 
mm PRl!!RY 
STORE ' ' TO hlr 

CASE apci"'~ 
mm SECOllDARI 
STORE 4r•'npro IMDEI 'tdrt•coropra' TO tih 
USEllilr 
mm PRlllARY 
STORE drt'1ll•t INDEI '•drt'plhtm' ID tilt 

llOCASE 
USE llilr 
SIOR[ '<or·'•Hlrct TO ulrct 
DO &nlut 

EMDlf 
EMDOD l 
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00 WHIL[ 1 

STORI '(dltioo 4r Pmortm' 10 "bl 
SIOllE ' ' TO "bl 
DO P"lllli 
SJOlll drt'mlrols' to 1111 
RESTORE IRO" llih ADDlllVE 
1 616 SI! 'ftfü dr h Ulliu !dition •'•Hll•lthl,5,ll•'l'•l(kttlch2,l,2J•1 
'l'••Otlfch21112)t'1• 

STOll! T TO mor 
DO llllllE mtr 

t 9,12 m 'Costt 41 1 Hori-Hubrt ' m Hthh PICTU!! 'lllt.11' 
111,12 m ., Gutu d• f•btl<IClll. m ltljl PICIUR! ., ... ,. 
1 IJ,12 SIY 'I G"t" d1 Oprr"lon ' GEi 1!190 PICTUP! '11.11' 
115,12 SIY 'I M1t9" dt Ulll¡jt4 ' m ltl'" Plt!UR! '11.11' 
1 11,12 SIY 'I Mul1> D11curnh 'GEi H11d flCTUPI '11.11' 
1 19,12 SIY 'I ¡,y,¡, 'VE! ktrivi PICIURE 'ti.U' 
l!AO 
CWJ! Gl!S 
11 UllHO.OR.11191co.0R.tt19o<O.OR.tt11u<O.OR.¡t11d<O.OA·lt1tvo<O 

SJOi[ 'l Error, 41tu IHttuctu !' TO hturo 
00 annjt 

HS! 
1 6,l6 Sii hoy 
SIOR! f TO ur1t 

!MDlf 
!NODO 
1 23 13 SIY 'S• ¡1'hn utos pm11tm <S>i o <Nlo ?' 
STORI 'M' TO 11l1<t 
DO ulut 
lf uhct='S' 

STDRE l(boy1l,2)tl(boy,1 12)11(hy,l,2) 10 k\lfcb2 
SIGRE 4r"mlreh' TO fil! 
S!V! TO &fil• !ll me Hll 

ENDll 
R!l!ASC lll llkl itct 
RC!URN 
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1 tou"d upr-2 (Cditiu 41 C11l11 dt "•IHí•\11) 

00111mcT 

STORC '[ditilD dt C01l11 di "•hrlal11' TO sub2 
STORE • ' TO 1Vll 
DOpuhlh 
STOR[ ' ' TO nlrtl 
D<l 111111[ 11\rtl•' • 

1 23,l SAY '<R>t¡rm <C>11bio (l>ilhh' 
STOR[ 'R' TO nlrtl 
1 21 1~5 Sii 'nlrttion ' GEi 11\rtl PICTURC '!' 
RCID 
CLEIR GEIS 
1 23 11 Sii 1pt 
lf uluts'C' .ca. ulttt='L' 

STOR[ 'utr·2·'tulut 10 nlut 
SCLECTPRllllRY 
DO lnlttt 

llSC 
lf Hltt\i'R' 
IU\b 

USI 
STOlll ' ' 10 nlttl 

11011 
m11 

EIDD<I 

INDDO 
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srOR[ 'Cubil' ro IObl 
tl,do-m¡ .. 11112s11111l 
STORE '·---------------' TO 1t1n1 
10 WllllE 1tlml' • 

sroRE. - • ro 1tlm 
1 61 l SAY 'Chvr 1 GEf 1thvt PICTURE '!·!!!!!!!!!!·llt' 
RCID 
tLEIR GETS 
rrxtlml'· 

SlORE 'D' 10 lip 
DO vrrchvr 
H tnar 

00 1tnuh 
ELSE 

1 6,10 SIY ulm 
FIMD hclm 
IF l•O 

STOH '[ lrtDr 1 ne o:l•h ftingu Hhrid con tu thvr !' TO hhtro 
DO IUtUit 

ELSE 
1 81 3 SAY 'Druripciln • Gll 4ruri~ 
1 10, 3 Sii 'U•ld1d • GC1 unidad 
1 12, l SIY 'C11h Ulli11' Gl1 mlo•ull PIC1Ulll 'lllllf.11' 
t 12 135 SAY 'Ftth 1 1 tt(fuh:vl\,~ 1 2}t'/'t\(ftth&lt1lt 1 l 1 2)t'/'t; 
l(fuh1ldt 1112)1';' 
1 U, l Sil 'Cnh Li1h ' Gt1 mlo•hl PIClURE 'lllllloll' 
t 14 135 SAV 'Ftch ='tt(hch&lh\ 15,2)+'/'tt(ftchtl1\,3 12)t'/'t¡ 
l(fttha1h\1l12)t'I' 
CllAR GETS 
SlOllE mh•hl 10 xmh 
1 11, l SIY 'COllo lilla ' Gll u11h PICTURE 'lllllf.11' 
REID 
Cllll GETS 
1 14 142 SIY l,oy 
1 23,l SIY 'Sr cubil <S>i o (Mlo ?' 
SlOllE 'M' 10 11hcl 
DO 11lrcl 
11 11lrcl"S' 

REPLICE mlalhl WllH m1to,rrch1:t1I WT111 l(lly,l,2)11(hoy 1112)1¡ 
l(loy,1,2) 

ENDll 
DO pulilla 

EMDll 
EIDll 

ENDll 
!MDDO 
RELE!SE lll LIKE 11 

RETURI 
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1 Coomd 11pr+I Clislida d1 C11lG1 di "•llri1l11) 

DOWHILE r 

SrORE 'l11tada' ro subl 
1 l,40-l[H(subl)/2 S!Y "bl 
1 12,22 S!Y ' o. R1qr110' 
! il,22 SAY ' I· En Pin\all¡' 
1 14,22 S!Y • ¡, En hpmora' 
STORE l ro apilan . 
00 WH!l[ ap1ian<O .oR. ap110n>l 

STORE '0' TO 111111 
1 22,12 S!Y ' 1tlrnian ' GEi 11!111 PICTURC 'I' 
RCIO 
CLCAR ms 
srORC Vll(1tl11I) TO ap1iu 

CNODO 
Ir 1p1ian•O 

RHEASE uhvr,tlivtl 1<hvt2 
iCIURN 

ClS[ 
DO pinhlli 
rr .NOT, tor 

STOllE T ro 1l9ut 
00 lllllLE IÍIUI 

SrOllE r romor 
DO WHlll mar 

STORE' - - 'ro 11lm 
1 61 3 SAY 'Dudt ti "ahriil 'GET uhvt PltTUR[ '! .. !!!!!!!!!!·111' 
RC!D 
Cll!R GETS 
lf r:thvr=' -

STOI![ r TO mor 
STOll[f T01l1ui 
lOOP 

[lS[ 

STORC 'D' TO lip 
DO vnchvt 

ENDIF 
!NODO 
lF •iqui 

SrOllE 1tlm TO 1lml 
STOl!E r TO mor 
DO llllllE mor 

STORE ' .. ' 10 xchvr 
t 7, l SAY 'Huh 11 Nil!riil ' G[l ulm 1 
PICTURE ·~-~~!!!n!!!-111' 

mo 
Cll!R GETS 
tr uhve:r' -

SToRc r ro "'" 
sroRE r ro 1(9U1 
lOOP 

[lS[ 
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1 (mthmin u1r+1-:-tto 

STOllE 'O'!Otip 
DO vttchvt 

INDIF 
mDO 
IF llf" 

SIOll[ 11lm TO tlm2 
IF <lml<•tlm2 

SIOll[ F 10 1i¡ut 
!MDIF 

INDIF 
llDIF 

llDDO 
IF 1thvtl' · • • 

GOTO TOP 
IO lltllll tlm<tlml .1110 •• iror. IOF 
sm 

INODO 
Tf tptitn•I 

t ~.I SAY 'Cl!VE DESCRIPCIOll'tl{<pt,l,JO)l'COSTO LISIA'•¡ 
'FICHA' 
t 6,0 Sil li"' 
'7,0 
STDRI 110 mt 
DO llllJL[ <lm<•tlm2 ·1110· ·MOi. IOF 

IF tontl21 
DO puu 

INDIF 
f cut 1t SAY chvt•' 'Uucrip 
t ctnl,60 Sil mttll1t USING '111,tlf.ll' 
STORI ftthtlht 10 m 
1 unt 172 SAY t(vu,'S 12)+'/'•t<vu,3 12}• 1

/
1U(vu 1t12} 

SIOll[ tonttl !Ount 
sm 

INDDD 
oo lltlll! cutm 

ltoa\ 10 
SIOllE mt•l TO mi 

INODO 

DO '"'' DOpHllllt 
[LS[ 

DO prl•htt 
lf uhct•'S' 

STDR[ 'lhlldo dt CDllDI dt ft1ttri11 Prloa1' TO titulo 
STOlll l(lpt, 111l)t'CLAVE'tl(1pc, 1, IJ)t'D[SCRIPCION't1(1pc, l ,JO)t¡ 
'UNIDAD COSTO HCHA COSTO HCHA' TO 11\rm 
STOlll 1(1pt, 1, lO)tl(1pt, 11IJ)t'UI11Wtll 1pc, 1, ll)t'LISIA' ¡ 
TO 1ubl!lrtro 
DO lltllll clm«clml .ANO. ,KQJ, IOF 

lF mtl11•lp 
DO hufü¡ 

INDIF 
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t (cnlimclon cspr-l-1.c•O 

1 ml,11 m clm 
1 conl,29 S!Y d11ctip 
1 ml,71 S!Y ur.idad 
f ml,19 S!Y culo•ull USINO '111,llf.11' 
SJORE hchllul\ TOm 
1 nnt,92 SAY l(ur,S,2)•'1'•Hvu 1l 12)t'/'tl(vn 1l,2) 
f ml,103 S!Y coilDlhl USING '111,111·11' 
SlORE ltchlllll 10 rn 
t u1r1t,llt SAY Uvu,5 12}t'J'•Hvar 1312)•'/'•Hvar 1112} 
SlORE mt•I !Omt 
SKIP 

moo 
DO priRlm 

EMD!f 
EMDIF 

m1r 
H,O 
• 1,0 

ENDH 
m1r 
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1 Corund u~r·l ([duln dt Pruucs dt hbriruion) 

DO WHll[ l 

STORl 1 [d1Cioft 41 Pruuu dt hhiuc1n• TO nH 
SIOP.C' '!Oull 
DOpulall• 
SIORE ' ' 10 111111 
DO WHll[ ulttl•' ' 

1 2!,l SAY '<Rl19rrso <A>lli <B>•ia <C>ulit <Ollplim <l>i1hd1' 
sror:c 'R' ro 111111 
t 21 165 SAY 1uhcci1n • GU uhc' PJCTURE 1 !1 

mo 
ClCAR GCTS 
1 2!, 1 SIY 1p< 
IF ul rct= 1A1 .oR. s1l 1ct='U- .oR. ultcl= 1 C' .OR. ulrct='D' .ot. ul tct=1l 1 

S!ORE 'u1r+'•11l11t ro ultd 
DD l1tltcl 
SHECI SECONDARY 
USE 
SHECI PRl"ARY 

ElS[ 

Ir 11lul•'R' 
RCTllRll 

[LS[ 

srOR[ •• ro "'"' 
END!f 

INDJF 
moo 

INDDO 
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1 Coaml upr-3-1 (1111 h Prmml 

SIORE 'Ali•' 10 IUbl 
I l,do-LEN(1Ull)/2 SAY 1Ubl 
SIORE ' ' TO 1prou1 
SIORE ' ' TO u 
SIORE ' ' 10 11 
SIORE ' ' TO " 
SIORE ' ' 10 11 
SIORE ' ' TO u 
SfORE 1 10 situt 
DO WHllE sigui 

STORE r TO sigut 
STORC' •TO iprocu 
• 5,3 SAV 'Protuo 1 GCT .,fl(H PICTl.liE ·~!!!!!!!!!' 
mo 
ClEAR GETS 
lf •Jracur 

STORE 'P·'+xJrous+'-000' TO vu 
flNOlm 
Ir 110 

STORC '[ (rru, Y• uhh 1tro protuo dtl 1iuo n11~rt !' TO lttruo 
00 tlnlllt 
SlORE T TO 1i¡u1 

mir 
EMDtr 

moo 
tr ''""''' 

SIOllE m TO ''""' 
1 5121 SAV 'A' GET u PICTURE '!!!!!!' 
1 5138 SAY 'I' Gil 11 PICllllE '!'!'!!' 
1 5,0 SAY 'C' Gll u PICTlHiE '!!!!!!' 
15 160 SAY 'D' GE! xi PIC!URE '!!'!!!' 
15,71 SAY 'E' GET u PICTURE '!!!!!!' 
REAi 
ClEll GEIS 
STORE 1ll•lll<'llll1ll(11c,l,IO) 10 ""' 
USE 1ron EIDEI prtupro 
!PPEMD ILAIC 
RIPLICE procm Wl!H •1m11,lmrlp MllH ""' 
RELl!SI u,•l,u,•d,11 
SIORE T 10 •pritm 
mm SECOllO!RY 
USE t1l1t JIJD[I uhrm 
SIORE r TO u 
SIORE 1 10 111" 
DO llHILE 1i111 

semi rmm 
STORE ' ' TO upn 
1 713 S!Y 'Op1rtcl" ' GEi upn l'ICTlllE '111' 
REID 
mu om 
lF Vll(upir)(<O 

IF llJH=' • 
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t (mllmcllh upr-l·Mtdl 

STORE r TO 1i¡ue 
LOOP 

HSE 
STORE '( Ernr1 nu11ro dr oprncl1n lntorncto !1 TO htruo 
DO muir 
LOOP 

ENDIF 
ELSl 

STORE l(STR(IOOO•V!l(xoprr),1,0),1,3) TO xoprr 
11,16 SAY 11prr 
STOR[ l(1pr1111,l,ll)lxoprr TO"'" 
flND l111rr 
H no 

SJDRE 1
( Error, tu oprr.cion y¡ fut drfihlda prtviunh !' 10 lttruo 

DO muir 
LOOP 

ELSE 
STORE l(1p1,l,IO) TO 1ducrip 
STOR[ l(¡pc,1,m TO 1tirop1 
STOllE O TO xopmrln 
STORE T TO mor 
DO lllllLE mor 

1 8,l SAY 'Dmripclu ' GH 1dmtlp 
1 913 SAY 1f111,1 'GET •th1po PICTURC '!!!!!!!!!!!!!!!!' 
1 10,l S!Y 'Opmri11 ' GH 11pmrin PICTURE '11' 
REID 
Cl!!J GETS 
STORE '( Etrtr 1 41los inurrtch' !' TO htrtre 
lF 11pmrl11<0 

ºº"""" ELSI 
DO vtrllt 
lF ·NOT· rrm 

STORE r TO mor 
ENDIF 

INDDO 
!PPEND IL!lll: 
i!PL!CE pmm WITH 11prr,dncrip WITH 1lmrlp,th1po WJTH 1tl11po¡ 
••rrulH WITH xoprnri1n 
lf l(IOprt,ll,3)•'199' 

STORI T TO u 
mir 
STORE dr+'tpdat INDEI '•lr•'tpdatm' TO fih 
USI lfll1 
Ir 1prl1m 

• 11,l m '"•lrrial 
STOlll ll TO mi 

Unidad futor Cantidad' 

DO WHILI conl<21 
t tH\ 12 SAY 1 11 +t(spt 11116)•11 

STORI ctnltl TO mt 
[NODO 
SfORE r TO lptltm 

t'+t(lpc 11140)t'I' 
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IMDlf 
SIOllE 13 10 mi 
DO WHll! ml>l2 .m. cont<21 

DO nlm2 
STOllE 110 1i¡ut 
1f IChvtl' • • 1 

STOll[ 1(1,c,l,IOI 10 m 
DO utfor1 
SElECTSECONDm 
!PllNDllAlll: 
IEPlACI !'"'" WITH xoptt 1clm WITH Hlm,lmula WITH1 
11tr111h 
5101[ conlll 10 mi 

HSE 
DO llHll! mt>ll 

t uJl\ 12 SU •1 1 tS(1pc 11116)t'I 
STOlll mt-1 10 UDI 

INDDO 
t 8, 16 SI! 1(11<, l,40) 
t 9116 SAY 1(1!<11116) 
t 10116 SIY O USING '11' 

mu 
!MODO 
&ILECTPIUMllY 
USI prtn INDEI 1rtnpto 

INDll 
INDll 

mDO 
11 n 

SlllCTSICOllDIRY 
t 2313 SAY 'St d1 lt Alh <S>i o <N>t ?' 
SlOlll '5' 10 1tlttl 
DO 11lttl 
tr Hltct:'S' 

t 23 129 S!Y 'U• IDllhh IH '"""" 
51011 lr+'uul INDEI '•lr+'t111lm' TO fllt 
USE 111 lt 
mm r1on 111n 
USE 11ttr 111m Hlnm 
SlllCTPlllMARY 
SlORI dt+'t1pto INDll 'tlr+'upropro' 10 filt 
USI 411 lt 
mm r1on '"" 
USI 1rm INDEI 1rmpt1 

INDll 
INDll 
mm SICOllD!RY 
mm ALl 
PACK 
USE 
mm P111"m 
mm m 
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Pfü 
SJOP.[ dr•'upro INOU '•dr•'urropra• TO fih 
US[ 11111 

IND!f 
RIUIS[ lll llK! 11 

RIJURN 
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1 Cuur,d upr·J·b Oa1a 4t PtDU\H) 

srORE '8•1•' ro 1Ull 
! 3,40-L[N(iull)llSAl"ll 
¡¡ .NOT· EOr 

mm SECONDARY 
STORE drt'cn~t INDCI 'fdr•'uutot' TO hit 
USE lfilt 
STORE T TO 1i¡11 
00 MHILE 111" 

mm mmv 
SIORE ' • TO rprous 
1 6,l SAY 'Prouu' GET ,,rocu PICTURE '!!!!!!!!!!' 
READ 
CLEIR GETS 
Ir xproets:' 

SIOR[ r TO si¡ut 
LOOP 

[lS[ 

STORE 'P·'txprocut'·OOO' TO llprotu 
mo h1rom 
rr 1·0 

STORE '( Error, "' ui\h tu frlUU !' 10 ltlrtro 
DO 1nuh 
STDRE T ro 1i1uo 
LOOP 

llS[ 

STORE 1 TO "" 
Cllllllr ALL FOR l(pmm 1!,ll)•l(1prott1,l,Lll1 
·AllD· t(prectu,14 1l)>'0001 TO uut 
1 8,3 SAr 'No·Op1utients 1 11 

1 8119 SIY mol USING '11' 

mo "" 
1 11,l SAV 'PnHttrou' 
STOR! o ro mt 
DO WHll[ mt<S 

1 cut•12,3 SAY CKR<65•unt)•' l'•t(dturip,lt6tur.t 16)t•t• 
STOIE cont•I ro mt 

[NODO 
mm SECOllDAIY 
STORE 11 TO mi 
t cnt,JO SAr 1 Pr1tut1 Suptritrtsl' 
SrORE 1 TO trrOJ 

LOCITE !Ll 101 l(ctm,l,ll)•l(1prm1,t,t3) 
00 llHIU 0 110r. EOI 

STOR! T TO mor 
STOR! mt•I ro ront 
t ront,JO S!Y 1(1.prm11,l, 10) 
ro!TIMIE 

[NODO 
SJOR[ 11 TO mt 
1 corit ,57 SAY 'Pracnu lftftrl1n11• 
LOC!TE ALL IOR l(prorm,l,13)•1(1prom 11113) .m. l(<lm,l,ll"P' 
DO WH[l[ ,llQr, EOI 
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• (CODlhmian upr·H.cod) 

S!ORC etnt•I 10 conl 
1 cut,57 S!Y l(s.dm,l,10) 
COH!INUE 

EWDD-0 
1 23,l S!Y 'Sr di dr D•j¡ <S>I o (N)o ?' 
S!ORE 'N' !O ulrcl 
DO ulrct 
rr uhct:•s• 

lf trror 
STOR[ 1

{ Error, pri1tro dth 1Dditiur Ju procuos supnilru !1
; 

10 htm1 
00 IUUjf 

ElSC 
mm SECOND!RY 
mm ALI roR 11,ricm,1 11ll•l!11r11u,1,m 
P!Ck 
mm PR!l!!RY 
mm !LL fOR l(promo,1 1J3)•1(1prom,J,J3) 
P!Ck 

CNDJf 
INDlf 
00 , .. hlh 

llllllí 
liDir 

INDO-O 
[QJr 

R[l[ISE !ll llk! 11 
RllURll 

340 



- 1 Cooliod uir+C (Culio dr Pro mu) 

Sllll1E 'C11bi1' TO IUbl 
l l,4o-LEN(subl)/2 SIY subl 
STORE' 'T01procrs 
Sllll1E l TO 1l¡ui 
DO UHILE 1i9U1 

SlOiE 1 !O 1i9U1 
SlORE ' ' TO 1prorn 
15 13 SAY 'Pnuso 'GCT xprocu PICTURE '!!!!!!!!!!' 
REID 
CLEAR ms 
lf xprocut' 

STORE 'P-'txprocu•'·OOO' TO vn 
flNDlm 

lf "° 
STORE '(Errar, 110 uish tu procuo !'TO htruo 
DO 1tnuh 
SlDRE l !O 1i9U1 

ENDIF 
ENDlf 

moo 
Jí 1pnu1l 1 

S!ORE m lD xprocu 
USE 1rm llll[l pro111r1 
SfOll[ 4rl'upro' !O 1111 
APPEID IRDft 11111 All fDR l(1romo,l,ll)•l(1prom,t 1 )l) 
GO!O lDP 
SlOllE O lD unl 
DO Mfll[ cut<5 

S!ORE 'x'•CHR(6Stconl) TO m 
S!ORE l(dmrl1,t•6•coot,6) !O lm 
STORE 1aottt lO caot 

ENDDO 
1 5,27 SAY 'A' G[J u PICTURE 1 !!!!! !' 
1 S,38 SAY 181 GCT 1b PICTURE '!!!!!!' 
1 5,49 SAY 'C' G[J 1< PICTURE '!!!!! !' 
15,60 SAY 'D' GU 1d PICTURE '!!!!!!' 
1 s.11 SAY 1

(
1 GCT xr PICTURE '!!!!!!' 

REID 
CL[IR GETS 
SlORE u•xb•utxdtutf(1pc 11,10) TO rviars 
REPLIC[ ducrlp Wl!H ""' llOUPDl!E 
RELEAS[ u 11b11t 1xd 1u 
S!Oi[ l lO 1prl1tr• 
SflEC!SECOllDIRY 
USE 11hr INDEI uhrm 
S!Oll[ dr•'1111t' TO 11 h 
IPPEND FRON lfih lll FOR li1opromo,l,ll)•l(1proct1 1111lJ 
&!ORE l TO 1itU1 
DO UHILE 1i9ui 

SELECT PRllllRY 
S!DRE ' ' !O 10prr 
l 7,l SIY 'D1m1ion • GET IOplt PICTUR[ '111' 
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t {co11ti111&1tiat1 cspr-3-c.cdl 

RIAD 
DO C!Sl 
CASE V!L(llptr)(O 

LOOP 
CASE 1opu 11 ' 

STORI F 10 1i¡uo 
LOOP 

OIHtRWISt 
S10R[ l(SIR(IOOO•VIL(IDptr),4,0),2 13) ID 11ptr 
' 7,16 S!Y lOptr 
STOl!t l(1pr1t11,l,tll•1Dptr 10 nptr 
FIMO luptr 
IF 110 

t 8,l SAY •outriptiu 11 •ducript•1• 
1 ~,l S-Y 'Tiup1 l'•hupot 1 1• 

1 10,l SAY •opruru' 1 11 

1 10,16 SIY °"mi11 USING '11' 
STDRt ' ' 10 1111<1 
DD WHllt ult<I'' ' 

1 23,l SIY '<R>11n11 <Blomr <C>11llot <ft>ihtlal11' 
STDRt 'R' 10 1tlt<I 
1 2)¡6~ SIY 'lllt«iDI ' m 1111<1 PICllit '!' 
Rtll 
CltlR Gt15 
1 2l,1 SIY lp< 
lf ·llOT.(1tlt<U'R8Cft') 

LOOP 
mu 
DOC!St 
cm nltct•'R' 

'8,16 m l(1pc,l,40) 
1 9,16 SAY l(1pc,l,l6) 
1 10116 SIY O USlllO '11' 
LOOP 

cm 11l1<t"I' 
lf l(11ptt,U,ll•'91!' 

STOllt ' ' 10 1111<1 
tlS[ 

1 2l1l SIY '01111 bmu 11\a opttui" <S>i 1 <N>o 1' 
STOIU 'N' 10 11h<I 
DO lllt<I 
IF nltct=•s• 
mm 
PACI: 
mm StCOllDIRY 

mm All FOii ' ''"""'"'" llCK 
Sllltl PlllllARY 

USE 
STOll! ' ' TO nh<I 

UDlf 
tllDlf 
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LOOP 
CASE 1tLtcl''C' 

STORE T TO mor 
00 llHILE urar 

STORE d111tip TO 1dmrip 
STOR[ liropo TO 1ti11p1 
STORE opturiH TO lllpUUIU 
t 81 15 GEi xl11trip 
f q, 15 GET 1\i11~0 PltlORE 1 ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! !! ! ! ! !1 

1 10, IS GEi ioprrarioi PICIURE '11' 
mo 
ClEAR GEIS 
H 1oprrui11(0 

SIOR[ O 10 10pmrl11 
LOOP 

ILSE 
DO Vtthl 
11 mor 

lOOP 
[lS[ 

STOR[ 1 10 mor 
REPlACl dnuip Wl!H 1d1mlp,tl11p1 WITH 11i11p1,¡ 
1pmrl11 WITH upmrlu MOUPD!TE 

lMOll 
EMOll 

uooo 
SIORl ' ' 10 1thtt 

01HERWISl 
t 12,3 SAY 'M1hri1I Uoid1i hthr Cutiill' 
S10Rl drt'11ht IMDll '+lrt'11iltm' 10 tilr 
USE &ti 11 
mm SECOMDARY 
DO vir11t2 
S10Rl ' ' 10 1tl1tl 
00 WHlll ulttl•' ' 

t 23,3 SAY '<R>1¡rno <A>trtllf <l>orm <C>i1¡t1r' 
SIORl 'R' 10 1tl11t 
t 23,65 SAi 'uhui" • Gil 1tlttt Plt1Ull '!' 
mo 
tllAR GEIS 
t 23,l SAY IPt 
11 ·llD1.(ulltll'RABt') 

lOOP 
lMOll 
oocm 
CASl Hlltl•'R' 

00 WHIU xcnl>l2 
1 u11t,2 SA'1' •1•+t(1,c,1 1t6}+ 11 
,,,,,,1,t0)+ 1 1• 

Slllll mnt-1 10 mol 
moo 
mmlm•t 
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• (<oalinu1<loo upr-l-c.c•O 

LOOP 
C!SE ultcl•'!' 

tr mnH2t 
STORE rm\ TO mi 
00 tnlm2 
lf xrhvrhprocu .AMD. Hlutl' · 

SJORC l(1p1,t,40l TO rn 
DO u\for1 
SHEtTSECllllO!RI 
mmBLANK 
REPl!CE pro1m »ITH xopir,cLm WIIH rclm,¡ 
hmll Wl!K rforouh 
1Xlm11t2 

mir 
[LS[ 

STOiE '( Error, chvt in<orrtth !' TO lt\rtn 
DO uudt 

llllllf 
STORE ' ' TO uh<\ 

OTMIRWISE 
11 rmllll 

STORI T lO mor 
00\lltll[ "'" 

SIORI ' - - ' TO rclm 
t 2l,l 511 'N•tiri•I ' fü rclm PICTUR!¡ 
'!-!!!!!!!!!~·111' 

mo 
Cl[IR G!TS 
t 23,t SIY 1p< 
tr xcl•v1= 1

• 

SIOR[ f TO mor 
ElS[ 

STORE 'DPL' TO tip 
00 vrrchvt 
Jf error 

DO 111111h 
LOOP 

ELSE 
IEl ECI SECONO!RY 
STORE xop1rtrclm TO m 
flMOlm 
Ir l•O 

S!IJll[ '(Error, <lm no rt¡ilt,.da !'¡ 
TO htmo 
DO om•lt 
STORC T 10 mor 
LOOP 

(lS[ 

lf 11lt1t•'B' 
mm 
PACK 

[lS[ 
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• (mlimctu cipr-l-<•nO 

SIORC ll TO ttnt 
flMDhop1r 
DO WHIU 1.prott1Df1otlm<m .ANO •• HDI • EDF 

STORC tonl•I 10 cont 
srn 

INDDO 
S101IC lorouh TO m 
DO tntlm 
RCPllCC lmuh WCTN 1lorouh NOUPDATI 

CNDIF 
DO vuutl 

CNDlf 
IMDIF 

CNDlf 
INDDO 

INDIF 
SIDRC' 'TO ulttt 

IMlltASI 
INDDO 
SHICT PRIMAR! 
USI 1rtci IMDEI 1rmpro 
flMDl11pir 
SIDRI ' ' ID nlttl 

lllDCISI 
lllllDO 
LOOP 

ILSC 
1 2313 SAY 'Dnu •grtgu UH nueo opuuion <S>i o (M)D 1' 
STDRI 'S' TO 1tlttl 
DO 1tltcl 
lf Hhct•'fll' 

LOOP 
llSI 

STORC l(1pc,l,IO) TO dmrip 
STDRI l(•1< 111ló) TO 1tlttpt 
STORC O TO 11pirulu 
STDRI T TO rrror 
DO lltULC mor 

t 813 SIY 'Dmriptltn ' Gil 1dmrip 
t 9,3 SAY 1 fh1po 'GU 1Ut1po PlCTURE '!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!' 
1 10,l SIY 'Optmiu ' GtT '°""'¡" PICIUlll '11' 
ICAD 
tl!AR GITS 
lf upmriH<O 

SIDRI O TO upmriu 
ILS! 

DO vtrli1 
INDIF 

!MODO 
APPIND ill* 
RIPllCI '""" MITH u1n1dmrlp WITH xlntrlp,¡ 
llt1po MITH 11it1p1,1pmrt11 WITH upmrlOI 
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1 (untinuatlol\ t~pr-3·t.ud) 

1 12,l Sii 'H•lrri•I U•idad fitlor Canlid¡j' 
SIOR[ drt'opdat IHDEI '•drt'1pd1tm' 10 fih 
US! llih 
mm SltOMDARY 
DO Y1mtl 
STQRE ll IO tont 
DO WHIL! ml>12 .m. cont<ll 

DO tol ml 
U xthvtl' -

SIOl!E l(lp<,1,40) TO m 
DO nthro 
mm S!COllDIRY 
mm et1111: 
RCPLACE 1mm WJIH "Ptr.<lm WllH lllm,¡ 
tomh WllH doreuh 
SllJllE mlll !Otonl 

ILS[ 
DO llKILC m\>12 

1 cOftt,2 S~Y 'P•t(•pc,t,16}+ 1 1 

SIOl!E ml-I TO mi 
!NODO 

EIDlf 
lllDDO 
S!lCCI PRlft!RY 
USE prm llDll prmpro 

IWDlf 
mu 

mm¡ 
INDDO 
mm $[COllDAAY 
' 2J,l m 'So <Hli• <S>t • mo ?' 
Siila[ 'H' ID 1tllll 
DO 1tl1<I 
Ir ultd•'S' 

t 2J,28 SAY 'Uft 1unh ptr fn1t•••' 
SIORE lr•'<mt JNDEI '•lr+'<iutm' 10 filt 
US! llilt 
OELEIC ALL fOR l(pmm,l,ll)•IC11ru11,l,tll 
P!Ct: 
APPEN» FROll ultr 
US! ultr llOU ultrm 

INDJF 
mm ALI 
FACt: 
mm FRl!ARY 
Jf Hltt\•'S' 

STOR! drt'<11ro INMI '•drt'<1propro' TO fih 
USE lllh 
DHm AlL fOR IC1r1<111,l,ll)•l(1pm11,J,ll) 
PACK 
APPEMD FR0111ro<1 
US! pral! INOEI 1ro<1pr1 
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ENDIF 
mmALL 
PACK 
STOP.E dr•'t1p11 INDEI '•dr•'u¡.ropro' 10 tilt 
USE !file 

ENDIF 
RElEASE All lll:E '' 
RETURN 
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STOllE 'D<plim' 10 1•ll 
1 l,CO·l!N(ull)/1 SI! ull 
lf .m. EOF 

S!ORE l TO 1ifif 
DO VHllE 1i¡" 

STOJ:[ 1 
' fO a:pruu 

1 6,l S~Y 1Dvphur ti Prtctu' GU 1ptoces PICTURI '!!!!!!!!!!' 
mo 
ClE!R GE!S 
tr ••raen=• 

S!ORE f !O 1i9" 
lOOP 

HSE 
STORE 1 P~ 1 t1~rou\t'·0001 JO ipretts 
llND hptom 

11 "° 
SlOi[ '( ltrtt, 111 uhh tlf protuo !1 TO lftrrn 
DO lfllUit 
STOR[ T !O 1í9U1 
lOOP 

El SE 
SlOllE 110 mor 
00 WHllE mor 

SlORE ' • ro nrom 
' 8,l SAi ' mo 

al PrtU50" GH ypracu PJtlURE '!!!!!!!!!!' 

ClllR GEIS 
11 nmn•JI spt, t, 10) 

S!OllE f TO mor 
LOOP 

(l5[ 

STOR[ 'P-'•yprDU\f'·OOO' TO nrous 
1 INO l¡prom 
11 tlO 

STORE 1 ( brot, ut prouu y¡ uhh !' TO lrtrnro 
DO 1tiuah 

El SI 
S!ORE 1 TO trr1t 

ENDll 
ENOJr 

moo 
tf !lfDtfl•l(!p<,1,10) 

lOOP 
ENDll 
12313 S!Y '51 dvplita <Sli o <N>o l' 
Sllllll 'N' TO 11hü 
00 11hcl 
1111ltcl•'S' 

' 23,28 SAV ·u. tDmto '" ,..,,. ... 
SHECISECOND!IY 
USE Hl1t IN&!I oahrm 
SlOR[ dr•'cmt' 10 filt 
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1 (conllmrion ,.,,.3.4.rod) 

APP[ND fk!IK llilt All fOR l(pro1110,l,ll)•l(1prom,l,ll) 
R[PlAC[ l•PTOClll WITH l(yprom,l,ll)•l(1.procm,14,J) NOUPD!l[ All 
STORE drt'cslit INDU 1 tdrt 1 uulcvt' TO filt 
US[ lfilt 
APP[NO fROK aahr 
USE ultr INO[I utum 
mm All 
PACK 
US[ 
S[L[CT PRIKARY 
US[ prm INO[I pro11pt1 
SIOR[ dr+'npro' TO fllt 
APP[ND fROK llilt AlL IOR l(promo,1,lll•l(xprom,1 11!) 
Rmm p.prorm UllH l(ypt1111,l,ll)•l(p.pro1110,i4,l) NOUPDAH AlL 
STDR! drt'upro IND[I '•dr•'npropro' TO f ilt 
\15[ &fil• 

mm fROK '"'' 
US[ prm INO[I prmpro 
Ml[l[All 
PACK 
STOR[ dr•'npro IND!I '+dr+'npropro' TD filt 
\15[ 11111 

!ID!f 
DO pinhll• 

!NDif 
mir 

!NODO 
m1r 
t[L[AS[ xpro111,yprm1 
RHURN 
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1 Comnd <1pr-l-1 (li•hdo de Prom") 

DO iHILE T 

STORE 'll1hdo' TO subl 
1 l, 40-lEM( "bl)ll SIY ¡ubl 
1 12 122 Sii ' O. R19tm' 
1 ll,22 511' ¡,En Pinhll•' 
t 14 122 SA~ • 2. En t1r1uofi' 
STORE l 10 op<i" 
DO WHllE opcion\O .oR. op<ior,)2 

STORE 'O' 10 nl1<I 
1 22,!2 SIY ' ulmion ' GE! uh<I PIClUS!l 'I' 
RllD 
CUIR ms 
S!Oil Vll(uh<tl TO op<I" 

EMOOO 
11 opcloo•O 
mm SECOllDIRY 
USE 
Rll!ASE1prom,10p1t 
R!IURM 

ILS! 
DO pinhll• 
1r .m. tor 

STOlll l TO •i9ue 
DO WHllt •l¡ue 

STOllE f TO •i9U! 
SlOR[ 1 

• 10 1ptOU\ 

1 613 S~Y 'Pruno' Gll 1protn PlCTURE ' 1!!!!!!!!!' 
R!AD 
Cl!IR GtTS 
1F 1procnl 1 

STORE 'P-'+xprotu+'·OOO' TO orou1 
flMD hprom 

Ir l•O 
STORl '{ Errar 1 no tti\h tu prouu !'TO lttrno 
DO 11nul! 
STOll! T TO 1t9ue 

mu 
INDU 

tMDlf 
!MDDO 
tr 1protul' 

stl!CT S!CONDARY 
STOR! drt'<111t IND!l 'tdrt'<mtm' TO fih 
US! ltiil 
u ,,¡1,.,¡ 

1 511 Sii 'OP!RICION DlSCRIPCION'tl(1p< 111l0)t'lmPO't¡ 
l(lp<111!)t'OPER.' 
1 i,o SIY linu 
1 7,0 
STOR! 7 10 mi 
mm rmm 
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srn 
DO Wllll[ Hr•Pí0rt!O,l,J3l•l(•r,rocfl,l,ll) .m .. NOT. [Of 

STO~'[ ~·~rocr~o TO xopu 
1r ml>ll 

DO rau• 
fNDif 
t coot,0 
t cont 12 SAY uper•' '•drscr1r 
f tont,t-O so· tiupo 
@ co11l 177 SAY º'er1rau USIMC. 'U' 
STORC conl•I TO "'' 
SClCCI SCCONDIRY 
rtHD l10prr 
1r uo 

DO WHll[ ''''""''""' .AND •• NOT. cor 
Ir mll21 

00 paau 
SIORC 7 TO mi 

CNDlf 
t cor1t 11 
t cont,19 SAY tltvr•' '•fonuh 
STORE conttl TO cont 
SKIP 

CNDDO 
EMDtr 
SElCCT PRINARY 
SKIP 

CNDDO 
DO WHll[ mt<21 

lconl,O 
STOl'C ml•I TO mi 

CNODO 
DO pma 
DO P"hlh 

!LSC 
00 prinlHI 
1r Hltcl•'S' 

STORE 'lilhdo drl Procuo '+TRIN(lflprom,3,10)) TO titulo 
STORC 'OPCRACION DCSCRIPCIOH'+l(1pc,l,30)t'TIEftPO '+1 
·om. NITIRlll CANTIDAD' TO htrrro 
SELECI PRJNIRY 
SKIP 
DO lllUlE f(p.promo,l,13l•l!•prom,l,13) ,IJIO. ·NOT· IOr 

STOl!E P•PrGCtlO TO uprr 
Ir unl)plllp 

DO budln¡ 
INDH 
1 cont ,o SIY "'" 
1 mt,17 SAi dmri' 
1 cont,'8 SAY tinpo 
1 mt,75 SAi optr1rl11 USJMG '11' 
SELICT SICONOIRY 
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flHO hopu 
lf 110 

00 ~HILE l•llOt!IO'lOP!I ·IMO· ·HOl. !Of 
Jrm\)pa:Jp 

00 hudin¡ 
EHDlf 
t <ont,78 s~v tJ¡v, 
t tanl 11S SIY l(lomla,1 1ll) 
STOR! tonltl TO mi 
SKIP 

!MODO 
SlOi! un H 10 mi 

!MD!f 
SlORl m\t2 10 tonl 
Sil lC1 PRIKIRY 
sm 

!MDDO 
SlORl con\12 10 m\ 
t tan\ 11 SIY 'PIRIKlTROS' 
S!Oil O 10 mn\ 
IJNO hprom 
00 WHlll mnt<S 

1 ml 120tmn\tl0 S!Y CHR(6S•uon\)t' 1'11(d11trip,1161mnl,6l•1 .,. 
SIOR! mnltl lO rnnl 

!MODO 
10 prlnllin 
RELEISEmnl,m< 

mir 
!MOJI 

EMD!f 
u,o 

EMOlf 
!MOJI 

!MODO 
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t Co111nd upr·d (CDlllD dr Prolmi" tn Promo) 

DO WHtlE T 

STORC 'C11t11 Ir Prodmion u Prum' TO sub2 
srORE • • ro subl 
DO puhll• 
1 12122 SIY ' o. Rr¡rm' 
113,22 SIY ' l· En Panhlla' 
1 IC,22 SIY ' 2· Eo l1pr11m' 
SIOR! l TO op1lu 
oo ll!lll! 1p<lu<O .oR. 1p1lon>2 

STOll! •o• ro 11ltct 
1 22 132 SIY' 1tlml11 ' GEi 1tl1<t PICTUll! 'I' 
RUD 
CUIR om 
STOlll V11(1tlttl) TO tp<ion 

!IDDO 
11 ,,,1 .. 0 0 

muse m me" 
R!IUlll 

!lS( 

00 pnhll• 
STOll! ' - ' TO ulm 
srORc ·-··-··-·--·---·-' ro 1nt 
00 WHll( ulmlinl 

STOR[ 1 TO mor 
STOR! 111 m TO "t 
I 513 SAY 'PrlCUD 'GET uhvt PJC1UR[ '!-!!!!!!!!!!·111' 
RIU 
CUIR GUS 
JI 1cl1VI*' - ... 1 

STOlll ulm TO ul 
LOOP 

llH 
ll11lmlint 

STOlll 'P' TO lip 
DO nrchv1 
11 ollOT. trrlt 

lllD htlm 
11 l•O 

STOI( '( bru, 11 uish 1h1un ,nuH can 111 cln1 !1 1 
TO ltlrtrl 
SIORI 110 trrtr 

llS! 
1 5,29 SAY Cturlp 
SIOR! Cmrlp TO dmrlp 

!llDll 
!IDll 

111111 
[1011 
11 ..... 

D011nu)I 
STORI ' • - '10 11lm 



SIORE '----------------• ro aol 
15,29SAY1l1pc,l,40l 

ENDlf 
!HDDO 
lF HliVe='w 

lOOP 
ElS! 

STORf ithv1 TO iprott\ 
SlOR! l(1prom,l,ll)l'OOO' 10 var 
flHDhar 
STOR! O JO coot 
00 WHJL[ cont<I 

SlOP! l(d1rnlp,l•6•cont,ól 10 var 
1f varl' ' 

SIOR! CHWS•con\l 10 int 
SlOR! O 10 In\ 
f cont+7,3 S!Y var•' • GCI hnt Plt!UR[ 'lfl,tf' 

llS[ 
f cont•7,0 

[NOlf 
SlOR! mltl 10 conl 

moo 
i!AD 
ClEARGClS 
STOR! drl'cutroll' TO fil• 
i!SlOR! fiO" lfllt IOOl!IV! 
SfOi! O TO 1tllp 
s101c o ro m11 
STO![ 110 mnl 
rr aptitn>J 

• 2J,28 SAY 'Uf! IOlfRh Plt hvor .•• • 
t 13112 SAY ' ft•hri1 Pr\11 1 :• 

t 14,12 SIY '• ftono do Obro l 1• 

t 15,12 SAY '• Gutu hbriutien 1 1• 

t 16,12 SAi '• C11h lohl l l' 
• 18,12 SAY .. GlllGI dt Optmiu• ,. 
t I!, 12 SAi '+ ""'" dt Ulilid1d 1 1• 
1 20 112 SAY 't "uiao Dututrih 1 11 

t 21 112 SAY 's Pttdt de Venta 1• 

00 t1lta1I 
RHEAS! a,l,c,d,t 
SIOR! 'USING 'l,tll,111·11' 1 TO var 
1 13,34 Sil m•p lm 
STOllE ocm•kllbb/60 ro m1a 
t "•:U SIY maa lm 
STOll! k1•9f1(1mptm1t)/IOO TO t\191 
1 IS,ld S!Y tlltf lm 
S!Oll[ m1phc111+t11gf TO mol 
f 16,ld SIY mal lvar 
SIOi[ 1t19a•1ml/IOO JO 11191 
t 18,34 SIY t\110 lm 
SIOR! (IOO/CIONt1u)·f)•(•mtti\lttl TO tl111 
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! 19,ld SAY l11tu !m 
S10RE (JOO/(IOO-l1•1d)-l)t(11antt1t:9otlll1U) 10 l111d 
1 20,Jd SAY lllld !vat 
! 21,ld SAY 1mtllt190Hl•1UHl:Od lw 

DO P"" 
[lS[ 

DO printut 
lf ulrct•'S' 

1r l(1prom,14,J)•'999' 
SlORE lRIK(xdrwip) 10 m 

[lS[ 

STORE xprms 10 m 
mH 
SlOR[ 'D119losr dr Costo 'tvar 10 titula 
SlORE' CONCEPlO DESCRlPCION'+l(spc,l,J2)t'CAN11DAD 'fJ 
'UNIDAD PRECIO IKPORH ACUKULADO' TO !timo 
00 huliA9 
t cont,J SAY 'PARAWROS' 
SlORE O 10 1 
DO WHllE H5 

STORE l(dmrip,1•6tk,6) 10 w 
Ir VHI' ' 

SlORE CHR(WI) ro "' 
t mt,2Jtitl8 SAY m 
t conl,27titl8 SAY lanl USING 'llloll' 

ENDlf 
SlORE l•I 10 1 

!NODO 
RfüASE 1 
SlORE cont+2 10 mi 
00 e1Jeost2 
RELE!SE 1,b,1,d,1 
SlORE eont+J 10 mi 
t mt,J SAY '!ANO DE OiRA' 
t mt,6J 5!Y 11111/60 USING '11111·11' 
t cont 174 SO 'h.t11' 
t 11nt,82 SAY lllh! USING '111,llloll' 
t cont,95 SAY 1molitlhb/60 USING '111,1111111·11' 
SIORE 1mp111111•ltr!h/60 TO mnt 
t conl 1112 SAY 1mt USIWG '111,111,111.11' 
SlORE conl+2 TO conl 
t cont,J SAY 'GASTOS DE rABRICACIDN' 
t cont,63 S!Y ll•tf USING '11111°11' 
t conl,74 S!Y 'I' 
t canl,95 SAY moltitr9f/IOO USING '111,111 1111.11' 
SlOl!E rnnlt(ltl119f/IOO) TO mnl 
1 conl,112 SIY mnt USJNG '111 1111 1111·11' 
STORE contt2 ID mi 
t cont,J SAY 'GASTOS DE OPUICJDN' 
t cont,61 SAY 11190 USING '11111·11' 
t cont, 71 SAY 'I' 
t cont,95 SAY mnl•Ultt/100 USIWG '111,111,llf.tl' 
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Sl()ll[ mnlt(l!Hlgo/100) TO mnl 
f m\ 1112 SAY xmt USING '111 1111 1111·11' 
51Dl1E mi 12 TO mi 
1 mt,3 SAY 'MAAGEN OC Ulll!DAO' 
f ml 1~3 SAY k\lou USING '11111·11' 
t mt,ll SAY 'l' 
f ml,95 SAY mnt•(!OO/(IOO·lilou)-1) USING '111 1111,llt.ll' 
SlORE mnlt(IOO/(IOHtllu)) !O mnt 
f m\ 1112 SIY mnt USING '111 1111,111.11' 
SlllRE conl•2 TO mt 
1 ml,J 5!Y •m!M O[SCU[NTO' 
t mt,63 SAY H<od USING 'llllt.11' 
t mt,74 SAY 'l' 
t ml 195 SAY mntt(!OO/(IOMll1dH) USING '111 1111 1111·11' 
SlCRE mnlt(l001(100-lt<1d)) TO mnt 
t mt,112 SAY mnt USING '111 1111,111,lf' 
D01rintm 

END!f 
ENOlf 
muse !ll un H11 

INW 
Sll!Cli'!U"lllY 

mir 

IND[)[) 
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1 t111inl upr-~ (Rmluh dt toslos dt lrodU1I01 d• li1\a) 

SIORE 'Rml<llo dt Cos\OI d! lrodU!lOI de l11\a' 10 subl 
SIORE ' ' 10 ivll 
DO 1ul1lll 
SlORE dr•'conlroh' 10 file 
RESIORE FROll 11111 !DDITIVE 
SlllRE k\lf<hl 10 llth 
1 611 Sil 'fttl1 del Ullioo Rmlculo t'tl(1hb,S 12)t'/'tl(llch,l,2)1'/'t¡ 
t(1lc•1l12>•'1' 
SIORE 1 lD trtlt 
DO WHJl[ mor 

STORE F 10 m1t 

STORE 1 
- - ' TO 1Chvt 

11017 SAY 'Oudt 11 Prt4uth Cl&'tr 'GET uhvt PltlURE '!-!!!!!!!!!!-111' 
READ 
CLEAR GllS 
IF 1Clml' -

STDllE 'l' 10 Up 
DO mclm 

u ""' DOm11Je 
[lS[ 

' 10,32 Sii "'"' mu 
mlf 

ElDDO 
tf 1Clml' -

510RE iclm TO mtl 
STOllE 1 TO trrlt 
DO WHllE m1t 

STORE F 10 trrlt 
STORE ' • • ' TO nlm 
112,l SAi 'Huta ti lnluch tlm' GE11Clm llCTORE '!·!!!!!!!!!!-111' 
READ 
CLEARGITS 
tficlml'-

SlOllE 'l' 10 \lp 
DO vtrthn 
U 0110T. "'" .m. m11>ictm 

StliE '(Error, la chvt 4tbt ur uyor i •+acvtl+' !' 10 hhu1 
SlllRE 1 TOmu 

mtr 
U nnr 

1IO 1111111 
ILSE 

1 12,32 SAi nlm 
ElDIF 

mu 
moo 
u "'"'" -STllRE iclm 10 ICY12 

1 23,3 SAi 'Dma rulim ti rmlcuh <SH a <M>o ?' 
STORE 'M' TO ultcl 
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DO 1tll<I 
tr uiectr.•s• 

t 21,28 SAY •un 1u111to por hvor ... • 
S!OR! l(hoy,7,2)•1(hoy,4,2l•moy,l,2) TO ktlf1ll 
STOJ![ dr•'no\roli' TO filt 
SIV! 10 lfilt fü lllf 11« 
mm Pilll\RY 
SIORC drl'Jthl JMD[I 'tdrt'plh\m' TO llh 
US[ lfilt 
DO WHIL[ P•tllVf<mtl .m .. llOJ. [Of 

Sl:IP 
mw 
SlORE l(spc,1 111) TO 1pto<!I 
SJOll[ O TO 1 

STQRC O TO b 
S!Ol!t O TO 1 

SIORE O TO d 
STOP.E O 10 t 

DO WHllE p.clm<•m12 .m .. llQJ, 1or 
116,J SAi 't1lnhnd1 ti Prtd"\o • Gil P"lm 
H p.ptotmbprom ,()R, r·•••·• ,IJll, p.ll1°b ·Oll· p.tl1o< .11.1 

,.c11.1 ·Dll· ''"''' 
5101( ,.,¡,,. 10 "'' 
SIOIE "'""" 10 1pro<t1 
STOR! P•• TO 1 

S!Oi[ P·b 10 1 
510!![ , •• 10' 
SlOll! r•C 10 1 
SIOll[ J•I TO 1 
SIME Ctl'llpll IMDH '•Cr1'11pr1prt' 10 filt 
USI 11111 
SIOll! O TO ""' 
SIOl!E O TO lllH 
S!Oltl 1 TOm•\ 
IO 11tmtl 
sum PIUWY 
STOlil Ctl'p\ht 111»11 'llrt'pllllm' TO fih 
USI &flh 
rm 1m1 
STlllll (u111111m•ll•!l/60)t(ltltl11/l00) 10 u 
STOll u1(1+ktlto/IOO)•(IOOl(IOO·tlllo))t(IOO/(IOO-t111C)) TO 1prt!11 

llDlf 
llPUC! mtt WITH u 1pmit WITH 1pmi11t11h WITH 1!1111112)•¡ 
t(hy,C,2)tl(loy.l,2) *KJPOAH 
sm 

!MIDO 
USI 
DO P"l1lli 
1 1210 SAi CHll(7)•tll(7)ttll(7) 
DO pm1 

IWDH 
mir 

358 



ENDlf 
RHEASla,b,1,d,r 
RELE!SI All WE llll 
Hl[!SI All WE 11 

RETURN 
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1 Cou"j n~H (lilln 41 P"'inl 

DD UHILE T 

STORE 'lhln 41 Precin' 10 iub2 
STORE ' ' TO iubl 
DO panhlla 
t 12,22 SIY ' o. R19rm' 
1 ll,22 SIY ' 1. En Paolalla' 
114 122 SAY' 2. [n l1prnou ti\ [\pa:ot' 
f 15,22 Sil ' l• In llPlllDIO lh ln9h1' 
STORE 4 TO 1pcion 
DO WHll[ 1pci1n<O .oR. 1pcion)l 

STORE 'O' TO 11hcl 
1 22132 SAY • uhccior1 • GET ulut Pichrr 'I' 
REID 
CllAR GETS 
STORE Vll!11hcll 10 1pcl10 

EWDDO 
lFopcio"O 

R[l[IS[ lll llk[ .. 
RETURN 

[lS[ 

DO pulalla 
11 .woT. EDr 

STORE T TO mor 
DO UHllE mor 

STORE r 10 mor 
STORE ' • ' TO xclm 
t 6,l Sil 'D11h 11 Producto Clm ' GE1 xclm PICTURE¡ 

REID 
Cll!R GElS 
Ir xthvtl' -

STORI 'l' 10 tip 
00 Vtrthvt 
Jrtrror 

DO 11n11i1 

ILSE 
• 6,28 m xclm 

IWDIF 
IWDlf 

IWDDO 
1r xclml' • 

SIORI xclm TO mil 
STORI T TO mor 
llO lllllll mor 

STORI f TO mor 
STORI ' - - ' TO xclm 
1 7,3 Sii 'Huh ti PridMClo Clm 'Gil ulm PICTUl!E¡ 
'! .. !!!!!!!!!!-111' 
lllD 
CllAR GElS 
lF xclml' • 
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f (conlinuacun cs~r~6.c1d) 

SrORC 'l' IO lip 
DO vrrclau 
Jr .wor. rrur .ANO· uvrJ>ulavr 

STOR[ 1
( [rror, 1• chvr dtbr srr u1ot a 1 •xcv1lt' !*JO Jttru1 

SrOR[ r TO rrror 
[NDlf 
IF rrror 

DO ernujr 
[lS[ 

t 1,28 m "'"' 
mrr 

CNDJf 
[NODO 
Jí xclav1l 1 

-

srm rclm TO mr2 
GOTO TOP 
DO WHll[ p.cfm<mrl .m .. NOT. ror 

SKIP 
moo 
oo cm 
CASE oocion•I 

t S,l S!Y 'ClAVE D!SCWCION'tl(1pc,J,J6)t'PR[CJO' 
1 6,0 S!Y linta 
tl,O 
STOR[ 7 ro conl 
DO WHJl[ po!lm<•mr2 ,ANQ, .NOT. [Of 

Jf conl>20 
DOpma 

!NDlf 
SrOR[ P•procm TO m 
S[L[CIS[COND!RY 
rJNO lvar 
t cont,l SAY P•Clavtt• 1•1.ducrip 
1 tanl,6l SAi prrcio USJNG '111,111.11' 
• mlfJ ,20 SAY p.dturip 
STOR! conl•2 ro unl 
mm PRl"ARY 
SKIP 

!NODO 
DO WHJl[ conl<21 

1 eonl,O 
STOR[ conl•I TO conl 

ENDDO 

DO P"" 
DO p1nhlla 

cm opclon•2 
STORC 'los IOdtlos un t titllH ttfurno dr novopan.• TO wnoli 
STOR! 1nol111(1pc,J ,J20-l[N(1noh)) TO 1nola 
t 16 13 SAY 'Hola ' G!T "'h 
mo 
Cl[AR ms 
DO prlnhrl 
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lf uh<l•'S' 
SIOR! drl'"'troh' 10 lilt 
RrS!Ol:C FRO" lfi lr AOOlllVI 
S!ORI l(il<fcll,5,2)"/'*llkllfchl,l,2)•'/'•l<H•flhl,l,2) 10 m 
REltASC All llH 1 tu 
SIOR( 'li1h dt frt<io> del '+m !O litulo 
S!ORE' Clfü DCSCR!PC!ON'tl(1pc,l,lil•1 
'PRttlO' 10 lttrm 
DO WHllE p«lm«rm2 .AMD· .NOI, IOF 

S10H l(p.clm,l,12) 10 mi 
DO WHlll l(p.clm,l,ll)•mt .m.p.tlm<•mt2 .1No.:1101. toF 

lf COftllp1<!p 
11 P•t>O 

1 cut•l,5 Sil mh 
mu 
DO huding 

ENDlf 
S!ORt procm 10 m 
mm SICONDAR! 
llNO lvor 
1 ml,tO SIY P•tlm 
t <onl,28 SIY IRl"(•.;mripl" '•p 0 dt11rlp 
t ml,lll SIY prt<it USING '111,llt.tl' 
mm PR1"1RY 
SIDRE mili 10 mi 
sm 

t#DDO 
SJORE ml•l 10 mi 

!ND!l-0 
DO WHllE mtc•p11lp 

t mt,O 
S!ORE ml•I 10 mi 

INDDO 
t mili ,S SAY mh 
DO prlntm 

INDlf 
t ló10 
• 17,0 

CASI tpclon•l 
&IOR! 'Ntlth wílh t lm undtrlutl rthlm1111t.' 10 mlt 
SIOR! ..,h+l(•pc,l,120-IU(mh)) 10 XOfh 
1 ló,l SAY 'Nth ' m "'h 
mo 
tLUR G!IS 
IO prlollll 
1r ul•ll"S' 

SIOll! 'Stiltlm Stttl Shh Pritt lhl' 10 111111 
SIOI! ' lrllll fllTIMIS'•l(lpc,J,70)•t(SPC1J,1&)t¡ 
'PlllC!' 'º hlrtrt 
IO llltlll J•!lm!<mt2 .MD· .IQl, !OI 

Slotl l(p,cJm,1 112) 10 1111 
IO llltlll l(p.!lm,J,12)'ml .AQ.p.1lm<•1m2 .MO .. llOI· fOf 
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IF m\lplllp 
lf ¡a¡lO 

l unt•\,5 SAY lnoh 
!HDlf 
DO hudio 

!NDIF 
! m\,S S!Y po(hvt 
t COht,24 SAY fnturu 
1 mi, \\1 S!Y pritio USIHG '111,llf.ll' 
SlORI m\•I TO ton\ 
sw 

!MDDO 
SlOR! "'\'1 lO ton\ 

!NDDO 
00 WKll! ml<•,allp 

1 unt10 
SlORE m\•I !O ton\ 

ENDDO 
1 too\'1, S IAY mil 
O-Oprin\m 

m11 
l ló,O 
1 17,0 

mcm 
ENOIF 

ENDIF 
UDIF 
1 ó,O 
1 7,0 

!MOll 

!NODO 
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t Cu1111d ulcost (Subntiu dt Cilnlo dr Cosh dr un Producto) 

SELECT PRi"!RY 
SIORE l(1prom,l,1ll+'OOO' TO vor 
FINO lm 
SKJP 
DO WHILE p.promo<•1prot11 .m. ,HQ!, !Oí 

SIORE p.procm TO xoper 
SIORI llnpo TO 1X 

SJOR[ uuo•aptrarioU(hr)hunt TO xcseo 
SELECT SECONOIRY 
FIND hoptr 

lf "º 
DO lllULE "''"'º'""" .m .. NO!. EOf 

SIORE 110 me 
SIORI clm TO ulm 
STORE foml• TO IX 

IFl(1tlm 1111l•'0' 
STORI h1 TO n 
lf utxmt>O 

STORE lrt'1pdil INDEI '•drl'1pd1lm' TO filt 
USE llilt 
FINO hclm 
SIORI m1p+t11I01hllFitlortullml TO xt11p 
SIORE lrt'tml INOEI 'tdrt'cmlm' 10 lllt 
USE lfih 
GOIO me 

INOlf 
ELSE 

IF t(1chvr,l,l)z'L 1 

SIORE drt'pll1t INDll '+drl'plhlm' 10 fllr 
USE ltih 
FINO hclm 
SIORE procm TO xclm 
SIORE drt't111I INDEI '1dfl't111lm' 10 lllt 
USE llih 
GOIO me 

INOIF 
mm 111nm 
STORI 1 TO mi 
USE nlvtl 
IPPEND BLINK 
REPLICI pmm WITH xprom,optr lllTH l•procm¡ 
mi WITH mk 1m2 WITH m1,ml WITH mnl 
SIORI drt't1pro INDEI '•dr•'t1propro' TO fih 
USI lflh 
S!ORE ulm 10 1prot11 
SIORI (hx)•mnt 10 mnl 
lf xmt>O 

00 c&lml 
IND!f 
USE •lvtl 
Go10 eonon 
SIORE p0 procm TO xprom 
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1 (mUmci" Cilml·Cld) 

STORC oper TO xopu 
STORC mi TO mi 
STOP.E rrc2 10 "" 
STORE mi 10 mnt 
mm 
PACK 
STORC dr•'npro INDCI '1dr1'upropro' 10 tih 
use lfih 
GOIO xrtl 
mm SCCONDARY 

GOTO "" mu 
srn 

!NODO 
CNDlf 
S!l!CT PRl!ARY 
SKIP 

!NODO 
REUASE oper,utk 1ntc 1xunt 1u 
RCTURN 
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1 Co11a11d uhut2 (Subrutina dt C•lcuh 4r ruto de un Pr1dutto rn hprruu) 

mm PRl"ARY 
SIORe l(1pro<11,J,13)1'000' TO w 
FINO lm 
SKIP 
00 NHJle ,.prorn*iprom ·ANO· .NOI· COI 

STO![ "''"'" ro IOPlr 
SrORC lir1po 11 u 
STOR[ xc11o•optruiost{hr)•u¡nt TO JCllG 
smcr secowom 
rm hopir 
lf 110 

DO WHJl! UP"''•P""'° .m .. NQJ • EOf 
sr011e 1 ro"" 
s101e rlm ro """ 
SrORE lor1Ul 1 JO n 
rfl(tlm,1,1)•'0' 

STORe lu ro .. 
lf u•rnot>O 

SIORE dff'1pdll JND[I '•dff'1pdllm' ro fil! 
use 1111• 
JINO htlm 
STOR[ 1n1p•ustoll1ttrulor•u•1cnt TO 1cs1p 
1 cont,l SAi 1tl1Yt 
1 ml,21 SAi •·dt1crip 
1 ml,63 SAi ntl1<lor•1ml USllG '11111·11' 
1 ml,14 SAi nid1d 
1 col,82 SAY tOlllllll USJNG '111,llf.ll' 
1 ml,9' SAY mtoll1lthtl11tuhcol USING '111,111 1111.11' 
1 ml,112 Sil ICllP USllG '111,111,llf.ll' 
srDll! mltl ro mi 
STORC dr+•u .. t INDU '+dr+•uutcvt' TO lih 
US! llilt 
Goro u11 

mer 
em 

IJl(ulm,l,l)•'L' 
SJOI! dr•'plhl IND[I '+CH'pllllm' ro lllt 
use lfil• 
FIND h<lm 

sroRe '""'' ro "'"' STOIC 4r•'uut l•DU 1 +4rt 1 nHt<v1 1 to fih 
US! lfllt 
Goro utt 

eNOlf 
SCLICI PRl!Ail 
SJOlle 1 JO mi 
US! 1lvrl 
llPENI> ILAlk 
RePLACe '"'"' WIJH 1prm111,tr WITH 1•proct101 
rtcl WIJH ml 1rte2 WllH mt 1ml WIJH mol 
SIORE dr+'npro llDEI '•Cr•'upropro' JO lilt 
US! llilt 
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• {coT1tinucion ultost2ot•O 

SIORl iclm TO 1pro111 
sTm <l11l•1ml TO mol 
lf mollO 

DO ialm\2 
lNDlf 
USE ni"I 
GOTO BO!TOK 
STORE P•P'""' TO 1pro111 
STORE opir TO >0pu 
SIOR[ mi TO ml 
STORl ml TO me 
STORE mi TO mnl 
mm 
Pm 
STOl!C dr•'upro INDEI '•dr•'upro~ro' TO llh 
USE llilt 
GOTO ml 
SELECT SECONDIRY 
GOTO xrtt 

END!f 
srn 

EMDDO 
lllDlf 
mm PRIKIRY 
SKIP 

INDDO 
RCLUSC 11ptr,1rr•,•rtc,xunt,x• 
RETURN 
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1 C1111nd t1lt11t3 (Sulru\ini dt C1ltulo Ablfvi1do dtl Culo dt " PndU1\o) 

Sll[CI PRlllARY 
STORt l(1proct1,1 11ll•'000' 10 var 
flMDlm 
Sl:IP 
DO WKll[ P•Pf0Cf11(•1pr1111 .m .. No1. cor 

SlORe l'ltl!llO TO 10pir 
SlDRE linio to u 
STORE xcseo•1ptnriu•(lu)hunt TO uno 
mmsccONDARY 
FIND htptr 

11 "º 
DO iHlll "'"''''"'"' ·IMD· ·MOT • !OF 

STORE 1 TO me 
SlORe tlm TO 1tlm 
STllle forlUll TO u 
STORe In TO u 
DO cm 
CISE l(1tlm,l,1l•'D' 

11 utmnl>O 
STORt lr•'1pdal INDEI '•drt'1pdi\m' TO filt 
ust lfilt 
llND htlm 
STlll!e 1t11p•t11h<hl•hthr1t11tun\ TO 1t11p 
STORe drt'm1t IND!I 't411't111\m' TO filt 
USE lfih 
GOTO 11tc 

INDll 
cm t(1tlm, 1,11••1 • 

11 lllttln\)0 
STORe drt'p\11\ INDEI '•drt'p\h\tvt' 10 lilt 
use 1111t 
FINO htlm 
STORe mio 10 1t01\o 
SlORe drt'tm\ INDCI '•drt't111\m' TO lilt 
use 11111 
GOTO 111t 

STORE 1mpttt11\oln1tml/(lltlfgf/IOOl TO 1tllp 
ENDll 

OTHERWISe 
SCLCCT PRlftARY 
STORe 1 To mi 
use nivil 
APPEND Bl!NK 
RePlACC pmm WllK 1p11tn,optt ilTH 1.promo¡ 
mi ilTK ml,ml ilTH mc,m\ ilTH mn\ 
STORe drt't1pro INDH '•drt't1propro' TO filt 
use 11111 
STORt 1tlm TO tprom 
SToReu•mn\TOmn\ 
11 mol>O 

DO ultu\l 
CNDll 
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LIS[ 1tl\'t1 

GOIO iOTlO! 
SlOP.[ f••PfHUO 10 1procn 
SIORE opir 10 "P" 
S!Otl 11tl TO mk 
SIOH rttl TO me 
STORl mi 10 mnl 
mm 
Pfü 
SlORE 4r•'nr10 IMDEJ '•4rt·u~npro• 10 tih 
USE llih 
GOIO mk 
mm S[(OND!RY 
GOIO me 

mcm 
srn 

ENDDO 
EHDIF 
mm PRt1m 
SKIP 

moo 
REU~SE 11pn, ntl1irtt, icu\, ix 11ta1ta 
RUURM 
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SfORE 1 
• 

1 TO 1cla'ir 
STORE '·---------------• to anl 
DO WHllE xtlmhnl 

STOR( r TO mor 
STOR( xtlm TO 1nl 
1 ctflt 12 GEl ul1vt PlCTURE 1 !-!!!!!!!!!!·111 1 

READ 
CIEAR OEIS 
H Jtlnr;• -

SIORE 1tlm TO anl 
IOOP 

ElSE 
SIORE 'DPl' 10 lip 
DO Ytr(laYI 
Jf,NQl.mor 

lfxtlmhnl 
SEICC1PRl!!RY 
DO CASE 
CASE l(nlm,l,l)•'l' 

SIOll( drt'plht tNDH 'ldt1'pll1lm' to fil! 
USE lfih 
FIND hclm 

(f ''º STORE 1[ Error, no uistt niftgun producto cor1 tu chve !1 ¡ 
10 lttrm 
SIORE 1 10 mor 

HSE 
SIOR(drmlplOxdrmip 
Jf l(p.procm, t ,IJ)•l(1pro111, 1, 13) 

STORE 1
[ Error, ti productor.o purde ur lrn11a dr su prouH !1 1 

TO hlrm 
SIORE 110 mor 

ElS[ 
SElECl SECOND!Ri 
STME uputxchvr TO var 
flNDlm 
lf 110 

STORE 1
[ Error, clavt sehuionada pnvia.rnh !'TO hhtro 

SIORE 110 mor 
El SE 

mccr PR1m1 
SIOllE l(p.prm11,l,ll)1'000' 10 var 
STORE drt•upro INDU 'tdrt'cspropro• TO filr 
USE llih 
flNDlm 
SIORE O 10 k 
DO WHILE k<5 .m. ·MOi • mor 

SIORE l(p.dmrip,ltl+6,6) to var 
lf mi' • .ANO. l(m,mrs)l(k•6•1) 

SlORE 110 mar 
ENDlf 
SlORE kit to k 
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t C<ntinuaciu en\cvt2°uO 

!NDDD 
mrm 1 
tr fflllt 

STOJ![ '( Error, los pnurtra\ na urrupan•rn !' TO hture 
[lS[ 

1 c111t,l SAY ulaitr•':pu 1.0001 1 11dutrh 
!HDlf 

!NDIF 
mm PRIMARY 

IMDlf 
IMDlf 
STDR[ drt'opdat lMDEI '+dr+'ophlCVt' TO fil! 
usr 11111 

CASI l(Hlm 11111•'P' 
STORC dr+'upra UIDEI '•4rt'tsprapro• TO h h 
USI lfilt 
flMDhclm 

1F "° STORE '[ Errar, no uish nh¡11n pratuo nn tu clavt !' ¡ 
TO lttrm 
STORI T TO mor 

llll 
STOll! 4mri1 TO 14mri1 
lf l(1clm,l,l3l•l(1proct1,l,lll 

STOR[ '( Error, tl ptouu no pur•• ur hneo •• 11 1i111 !'I 
10 htmo 
STORI 1 TO trrot 

llSI 
mm SECOMDARY 
STOR[ •Otrtrchvt TO v1r 
mD hu 
lf 110 

STORC '[ lrror, tlavt ultrcio11h prtviattrih !' 10 hhno 
ST!k.! T TO mor 

!LSI 
Sll!CT PRl"ARY 
STOll[ l(xclm,l,13)+'000' TO m 
flMD lm 
STORE O 10 k 
DO WHlll l<5 .1110. ,IQT, mor 

STOlll l(l·dmrip,l+k•6,6) TO m 
11 mi' ' ,IJID, l(m,mri)l(1•6•1) 

STOlll 1 TO mor 
!NDIF 
SlORI ltl TO 1 

EHDDO 
RILEAS[ 1 
rr trrot 

SlORE '[ hrtt 1 lu p1u11ttu no urruptri•n !' 10 lttun 
ILS! 

1 cont 13 SAY uhnt':pz1 1 1.0001•+ .. uuip 
mir 
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1 (mlimci11 utm2.c•O 

CNDIF 
mm PRl!IRY 

EMDlf 
EMDIF 
SIORE d"'1pdit INDEI '•dr+'1pdatm' 10 file 
USE llih 

OIHERWISE 
llNO hctm 
IFM 

SlOR[ 'l Error, flD ui'h •hgul't .ahrial un ru thvr !'¡ 
TO hlttto 
STORE T TO trrot 

ELSE 
SllECT SECONDl.RV 
SIORE u11rtxclm TO m 
fiMOlm 
lf llO 

STORE 1
[ Errar, tho uhuianadi proinnh !' TO htnra 

Sl~E T TO mu 
ILSE 

1 can\,3 SU llth'lt•'1'tunldadt 1 1• 

t unt, 26 SIV helor USlllG '1111·111' 
t mt,l5 S!Y ¡.ltmip 
LOOP 

mu 
EMDIF 

IMDCISE 
ELSE 

t conl,l5 S!Y l(11c1 l,IO) 
LOOP 

IMDIF 
IMDlf 

lf "'" DOmul1 
t ml,20 S!Y • 1'!1(1pc 11110) 
STORE ' - ' TO xclm 
STDRI •--------·---·---• TO ant 

ENOlf 
INDlf 

INDDO 
HTURN 
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t Co ... nd tn\1111 (Sub"lina 1"' P11g,.l11 1• fonula dt ""•l11i1I) 

STOllE 1 10 mor 
DO llHlll mor 

t u1t 134 GET vu PICTURE '!!!!!!!!!!!!~!!!!!!!'!!!!!!!!!!!!!!!!!!!' 
mo 
CLllR GEIS 
SlORE F 10 mor 
SlORE 1 10 op1mdo 
SlORE O 10 pt 
SlOllE 1 10 tul 
SlORE lRl!(rn) 10 rn 
DO llHILE tontc.LIN(m) .ANO. ,ll(JT, mor 

SlOlll RIMK(l(m,l"l,ll) 10 1 

1 mt,lhtODl Sii CHW5l•CHR(a) 
lF •·73 

lF tpttHh 0 IM0° l(m,lut,4)•'1N1(' 
SlOllE pttl 10 pt 
t mt,lt•lonl SIY CllR(t5)t'INH' 
SlOllE I01ltt 10 l"l 

llSI 
SlOllE 1 10 ttttt 

IMOIF 
LOOP 

EMDIF 
lF 1<10 ,Qll, (1)57 .w. 1<65) .Qll. 1)69 .DR. ••U 

510lll 1 10 1tttt 
LOOP 

ElSE 
lF .,.,. •• , 

lf ••ti ,Qll. ··•2 ·Oll· ••17 
SlOlll 1 10 mor 
LOOP 

ElSE 
oo cm 
CASE 1•10 

STOlll pttl 10 1r 
CASE o>U .1110. 1<70 

tr l(mri,1•••<1-m,1¡.• 
510Rl 1 10 mor 

[lS[ 

STOllE F TO opmnh 
IMDIF 

cm (¡)dJ .!NO. •<58) .OR ..... 
SlOllE f 10 opmnlo 
STORE O TO pd 
STOlll hnt 10 1 
DO lllUll «•>47 .m. 1<58) ,QR, 1•4b) .1110. lant<•llN(m) 

lf •••• 
STORE pdtl TO pi 
tr1m 

STORI T 10 mor 
INDIF 

IMDIF 
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t (cantinocion rntlor1.cd) 

STORE hol•I 10 1 .. 1 
IF lont<,t!N(m) 

STOH RAN!(l(var,lont,I)) 10 • 
! mt,Wllhl SAY CHR(l5)tCHR(i) 

ENDIF 
ENDDO 
IF 0Dhl·k·pd)'O 

STORE 1 10 mor 
ENDIF 
SlORE llhl-t 10 IDht 

!NOCAS E 
SlORE lont•I TO lont 

ENDIT 
[lSE 

lf •>40 .AND· i'48 ·AND· i146 
DOCISE 
cm"º 

STORE pr·I TO pr 
lF pr<O 

STORE T 10 mor 
ENDIF 

OTHERWISE 
STOllE T TO op1m41 

ENOCASE 
STOllE 1,.1+1 TO lont 

HSE 
STOllE T TO mor 
LOOP 

IMDIF 
EMDlf 

IMDIF 
EMDDO 
lf ·MOT • mor ·AND. (11mndo ,1)1!, 1rto) 

STOllE T TO mor 
ENOIT 
1 mt,ll S!Y CHR(l4)tm 
lf LEN(m)<40 

STOR[ mtt(•p<,l,40·LEN(m)) TO m 
ENDIT 

lf "'" 
STORI '[ Error d1 1inlui1 u h lomh !' TO lttmo 
DO 11mi1 

EllOIF 
E NODO 
SlllRE m 10 xloml• 
RELUSE 1p1mlo, lont, 1, pr, pi,' 
RETURN 

374 



1 Co1und hudin CSubrut1na hpr11it Enubtudo dt Reportn u lnighs} 

IF p•g>O 
[l({I 

ENDIF 
SlORE 11911 10 P•9 
1 110 SAY pa:l•"Datt : 1 •hoy 
t 1167 S~Y ' Pa9t 1 '•HSTR(p.i9t100,l,Ol,2,2)tp1:l 
ll,lHENl11pl)SAYp1:4•ml•r1:S 
l4,0S!Yp1ll 
1 4,66-LENihlulol SAY p1l4•1itulo•p1:s 
1 é,O SAY linra•Hllnu,t,52) 
17,0SAY lrtrtro 
1 8,0 SAY !Ullr\rm 
19,0SAYlinull(l1nr•,l,Sl! 
ENDlf 
SIOR[ 11 10 con\ 
IElURN 
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SlOiE 13 ro tont 
f IND llO~tr 
DO MHllC 1.pra<1!0'J0Pft .!NO •• HOT, EOf 

SIOR! Mlm ID 1tlm 
H Hzth111,l,l)t•p 1 

SlOR[ 1 pu 'TO vnid14 
SlORE l TO lictor 

END!f 
mm 1mm 
flHOhclm 
1r thdavr 1 1,o~·p• 

t un,,2 S~Y 1 1't.chvo 1 1pu 1 1.ooo:•+farruh 
llS[ 

1 tut,2 SA~ •: 1 tuhnt•1••unid•dt 1 1• 
1 mt,26 S!V t.clor USIHG 'lllt.111' 
1 cut 1J4 SAY •1•tfor.ulat 11• 

!#Olf 
SlORE conlll TO cont 
S!l!CIS!COND!RY 
Sl(Jp 

moo 
SlOi[ mi 10 rml 
DO WHJll ml<2J 

1 unt,2 SAY 't'tSCspt,l1l6}t'I 
51011 mt+I 10 mi 

!WDDD 
RHURN 
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t Cuund verti• (Suhr11tiu ~~u Vuifiur ti Tinpa dr ul\a Opuacion} 

SrOl!E F 10 mor 
STORE 110 oprmdo 
STORE O 10 pr 
STORE 1 10 •onl 
SrORE rRt"l•tinpo) 10 w 
DO WHILE •ool<-LEN(m) .AMO· .Nor. mor 

STORE RANt(l(m,lonl,t)) 10 • 
1 9,IS+lont S!Y CHR(l5)•CHR(¡) 
rF••7l 

IF opm'do .m. l(m,•ont,O"INTI' 
STORE prll TO pr 
1 9,15•konl SIY CHR(l5)1'JN1(' 
STORE lonll4 10 kont 

ELSE 
STORE 1 10 mor 

ENDlr 
LOOP 

ENOIF 
IF •<40 .o¡. (•>57 .ANO. a(65) .oR. ¡)69 .o¡. 1•44 

srORE r ro mor 
LOOP 

ELSE 
IF1pmndo 

rr ••41 ,OJ!, ••42 .o¡. ••47 
STORE r TO mor 
LOOP 

ELSE 
oo cm 
cm ••40 

SIORE prll TO pr 
CASE 1lU ·ANO. •<70 

IF l(mr1, l+6t(1·65),6)•' 
STORE r ro mor 

ElSE 
STOllE F ro 1pmnd1 

ENOlf 
cm (1)47 .ANO. 1(58) ,QR, ••46 

STORE f 10 opmndo 
STORE O 10 pd 
STORE lut ro 1 
DO 1111111 111>47 .m. •<58) .01. ••16) .m. kont<oLEN(m) 

IF 1•d6 
STOIE pd+I 10 pd 
IF pOI 

STORE 1 10 mor 
EIDlr 

EIDlf 
STORE lultl TO lul 
IF lnl«LIN(m) 

STOllE IAll:(l(m,konl,I)) 10 i 

t 9115+1"1 SAY CHll(IS)+CHl(1) 
llDlf 
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t {continucion vrrti1. cid) 

[NDDO 
lf (lonH·pd)•O 

SJOR[ J JO mor 
[HDlf 
SIORC lanl·I JO l"I 

[NOCAS[ 
SJOR[ lonl•I JO tonl 

[HDJr 
[lS[ 

H a>40 .!HD. a<48 oAHD· 1146 
DO tm 
cm ••41 

SIOR[ pr·I JO pr 
Jf pr<O 

STOR[ T TO mor 
[HDJr 

OJH[RWJS[ 
5101[ 1 TO oprmdo 

CHDCASC 
SJOR[ ionl!I JO ion) 

HSC 
sroR[ 1 ro "'" 
LOOP 

mir 
mrr 

INDlr 
IHDDO 
H 0 11<1r • mor ·IMD· (oprr"do ·DR. prlO) 

sroR[ r ro "'" 
llDlr 
1 9,16 SAY CHR(l4)•m 
1r l!N(m)<l6 

SrOll[ m•l(1p1,l,IHCN(w)) ro m 
mrr 
Jr nror 

STOR[ '( hrDr dt sinhril uh for1uL1 drl linp1 !1 JO htruo 
DO lfllUjt 

INDlr 
srOR[ w ro .tiup1 
i[l[AS[ opmndo,IOAl,1 0pr 0pd,• 
RETURN 
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A p EN D 1 e E v. e o N T Ro L DE p E D l Dos 
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1 Cmnd tlpd (Kinu Cnlrol dt P1did01) 

DO WHILE l 

ERASE 
SlORE 110 mi 
1 ml,2 SAi CHR(lll•l(1!t,l,75) 
DO WHILE mt•l<9 

SlOllE tonlll TO tonl 
t etn\ 12 SAY ' ' 
1 ual 175 SAY' ' 

ENDDO 
1 902 SAY CllHl5)11(1pt,1 075)1CHR(l4) 
1 l,lHEM(upl)/2 SAi upl 
1 5011 SAi 'CONTROL DE INVENTARIOS, COSTOS DE PRODUCCION 1 PEDIDOS' 
SlOllE ·c .. 1r11 •• Ptdld11' 'º subl 
1 l,!HEN(lill)/2 SAi 1111 
SlOl!E 9 10 mi 
1 ml,2 511 Cllll(IS)•lhPt,1,751 
00 lllllLC cul•l<l2 

SlOllE ml•I TO ton\ 
1 mt,2 SAi ' ' 
1 mt,75 SAY ' ' 

ElltlOO 
1 22,2 Sii Cllll(l5)11(1pt,l,75)1CHR(ll) 
112,22 SAi' 0° it¡rou Km Printlpal' 
1 13122 SAi • I· Editin do lom' 
111,22511' 2· Cditlond1Clitnl11' 
1 15,22 SAY ' ¡, Ed1ti11 h Ptdidos' 
1 16,22 SI! ' ¡, Caltulo d1 Rtimioluto dt !1ltti•l11' 
1 171 22 SAi ' 5, ElhdDI dt Cutnla' 
1 18,22 SAi • 6· Rtlltitn h Podidos' 
1 19,22 511 ' ¡, Cimt dt Ptriodo' 
SlOllE 8 10 optlon 
00 lllllLE optlu<O .oR. optiOftll 

SIOllE 'O' 10 1tlttl 
1 22 112 511 ' ult1tion ' GEi 1tlttl PICIURE 'I' 
READ 
SlOllC VAL(ulttl) 10 option 

moo 
SELECI SECOllllARY 
USE 
SELECI PRlllARY 
USE 
ll 01tlot•O 

RC!Ultl 
ILSE 

DO CASE 
CIS[ lltlon=I 

511111! lr•'zonu lllDEI '•lr•'mm"' 10 lilt 
CASC 11!111•2 

SllECl StCONOARY 
SIOllE dr+'mu IMDll 'tdr•'unm11' 10 lih 
use 1111t 
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t (mtinmiu ctpd.¡14) 

SELECT PRlft!llY 
STOU drt'cHn 1HDU 1 tdrt 1 clhuvr, 1 •drt 1 cHur1n 1

1 tdrt 1 tlhszon 1 TO fih 
cm opcio•'l 

SJOllE drt'mtroh' TO lih 
RESTOllE fROtl 111 lt !DDIHVE 
STORE ll•ivi TO iy¡ 
RElE!SE lll LIH ktll 
STCIQC 4r•'•dah INDU 1 tdrt 1 pdrihnu1, 1 tdrt 1 pd11hcll, 1 tdrt'pdnt1pro 1

1 +¡ 
4rt'phhlch' l0 tih 

CA5Eopcion•4 
USE prfü JNDEI prfüm 
mm SECOllD!llY 
SlORI 4r•'1d•h INDH 'tdrt'p4nlsnuo' TO lilr 

cm opcin•5 
mm SICOllD!llY 
SJOllE dt1'14•h IMDEI 'tdrt'1dnlscll' TO lih 
USE llih 
mm m"m 
STllllE drt'clln lMDll '•drt'cllrmr' TO lih 

cm 1pcin•6 
mm SltooARY 
STORI 4r•'clln INDEI '•dr•'cllmvt,'ldt•'cllrnDI' TO lih 
use m 1r 
mm PllJMRY 
511111( drt'pbll IMDll '•dr•'14nhlc¡,•14r1•1d•hpro,'•dr•'14nhcll' TO lih 

CISI opclu•7 
STllll[ dr•'14<h lMDEI '•drt'p4clmn' TO lih 

(lllCIS[ 
LIS[ &tllt 
SIORI 'ct14-'•11hcl TO nlul 
IO &nlul 

llllltr 
lllDOO T 

381 



1 Comnd clpd·I <"'" [d1<i01 d1 Zon111 

DO llHIU T 

STOR[ '[dicioo dr Zonas' TO 1Ub2 
SIOR[ ' ' TO IUbl 
DO pifthll• 
STOR[' 'TD11locl 
DO WHJL[ 11hcl'' ' 

1 2l,l S!Y '<R>i9rr10 <A>ll• <B>•i• <l>ishdo' 
STOR[ 'R' TO lflOCI 
1 23,65 SAY '11lmioo ' G[T 11hct PICTUll[ '!' 
RE!D 
cwi ms 
lll,t S!Yspc 
lf 11hctl'!BI' 

STORE '·-·' TO in111 
SIOR[ 'ct,H·'Hrloct TO ulrct 
DO holrct 

HS[ 
lf uhct,'R' 

USE 
l[l[!S[ All ll!E 11 

R!IUllN 
[l5[ 

STDRI ' ' TO ulocl 
[NDIF 

INDlf 
INDDO 

ENDDO 

382 



1 t"unj 1tpd·h (!!li dt !O>U) 

51111![ 'llt¡' 10 IUb) 
I l,IO·lCN(1Ulll/2 SAY 1Ull 
DO WHEU mol' 

SlD!l t 10 mor 
STORC' ' TO"" 
1 6,l SAi 'N"'m ' GC1 "" PltlURC '111' 
RCAD 
CLCAP.GCIS 
lf nu1=• 

LOOP 
!NDCF 
IF Vll(xnuo)!•O 

LOOP 
!MDIF 
STllR! l(SlRllOOO•V!l(m1),4,0),2,l) 10 inu1 

! 6, 11 SAY "" 

F!ND '"" 
IF 110 

STORt •t Error, ya nuh 11\u zoni un tU n111uo !' 10 1t\rtro 
no 1tnuJt 

CLSl 
IF l(.,.1,l,l)l'O' 

STOllC l(mo,1,2)!'0' 10 var 
llMD lvu 

lF "° SlORl '[ Ernr1 dth dir dt ath 11 lihde '•vu•' pri11ro !'1 
TD hlmo 
IO 1nuh 

ILSE 
516'! nido 10 miado 
1 813 SAY 'hhde 1't1uh41t•1• 
SlOll[ 1(111 11,18) TO 1tid1d 
DO lllUl[ 1tl1b4'!(111 1111a¡ 

t 10,3 SAY 'Ci11h•' GET uh1hd PICTUU '!'!~!!!!!!!!!!!!!!' 
RCAD 
tlEAR GITS 

!MODO 
SlOlll F TO mor 

!MDIF 
llSl 

STOR! l(1p1,t,l8) TOmhh 
DO llllLC mtlla•l(1p1,t,l8) 

1813 SAY 'h\idt 'GEl 1uh41 PICTllt '!!!!!!!!!!!!!!!!!!' 
Rllll 
Cll!R GlTS 

lMDDO 
STORl 1(111,1,18) TO lli•d•d 
STORE F TO mor 

UDll 

IF ·llT· "'" 
1 2!,l SAY 'St d¡ dt 1lh <SH o <Wlt ?' 
STOlll 'S' TO nlt<I 
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1 (mlinutlon tlpd-l·•·ud) 

DO 1tlttl 
lf 1thtl''S' 

APICND BlANK 
REPL!CE m WITH 1m,11hlo ilTH mlad1,tiudad WITH 1tiud•d 

ENOH 
CNOlf 

CNDH 
DO P"lilh 

!NODO 
mmc m un 11 

REIURN 
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1 Co•ond clpd·H (B•i• dr !onai) 

srotiE 'hj¡' TO iabl 
1 3,4o-LEN(tubl)/l SAY "bJ 
DO WHllE mil' ' 

sroRE T ro mor 
SJORE • ' TO nu1 
1 6,l SIY 'Numo ' GH xnuo PICTURE '111' 
REID 
ClEl.I! GErS 
Ir u111i• 

lOOP 
mir 
Ir Vll(uuo)(•O 

lOOP 
EllOll 
STOl!E l(SrROOOO•Vll(mt),4,0),2,3) TO xnut 
1 6,11 SIY xnut 
flND lnuo 
11 1•0 

SJOi[ '[ Error, no uiltr uu un¡ ru tu Mtlfrt !' TO lrlnro 
00 1nuh 

[lS[ 

STllllE 1 TO trrn 
SrllllE 0 TO <Oll 
lf t(u111,J 11)t'01 

1 8,J SIY 'lthdo ' GEi 111•1• 
1 10,3 511 'Ciodd ' GET ciud•d 
CUIR GETS 
mm 

ElSE 
1 8,3 SIY 'ltlalt ' GEi 11hdo 
CUIR GETS 
STOl!E 111111 TO mido 
DO llHllE 11hdo,111ld1 ·ANO• .Nor. IOI 

onm 
SrllllE mt•I TO mi 
sm 

mDO 
EIDlr 
11 ·llDT· mor 

1 23,3 S!Y 'St 11 Ir bah <S>i 1 <N>o ?' 
sr1111c •w• ro ultct 
DO uhcl 
U uhctii:'S' 

JI l(uuo,3,1)•'0' .!NO. mili 
1 2J,3 S!Y 'St lmo 41 b1h lodu m <"41111 1 't¡ 
'mlim<Slio<N>o?' 
STllllE •w• ro nltct 
IO ultcl 

UDll 
IF 111tda'S1 

PACI 
HSE 
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t (mlimciu clp!·l·b·lldl 

ReC!ll !ll 
eNDlf 

lNDlf 
eMDlf 

eNDlf 
D-0 pultlh 

eMDD-0 
muse !ll me ,, 
RIIURM 
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1 Cramd clpd·H (l i1hd1 dr ltnil) 

DO WHll[ 1 

SIORE 'li1lad1' 10 sull 
1 l,40·l[H(1Ubl)/2 SAY sub! 
1 11,12 SAY ' o. Rr¡rm' 
1 ll,22 5AY ' 1· E1 Pnlalh' 
1 14 122 SAY • 2. h l1pruau1 

SIORE l IO 1p1lu 
DO WHILE opriu(O ,QR, opci"ll 

SIORE 'O' 10 111111 
t ll,l1 SAY' ulmi" ' GEi 11)111 PICTUl!E 'I' 
READ 
SIORE V!L(lt111I) TO tpcion 

mDo 
Ir Dplin•O 

mutH 
REUASC 11uat ,ria12 

ENDlí 
IO pnhll• 
GOTO TOP 
1r 1or 

LOOP 
lllDlf 
SíORE T 10 trrn 
DO lllUL E trr or 

SIORE f 10 mor 
STORE ' ' TO aml 
STORE ' ' TO am2 
t 6,l SAY 'D11l1 h !tu ' GH 1ml PJCT!.111 '111' 
1 l,l SAY 'Huh h Zm ' 611 ""2 PICTURI '111' 
llAD 
CLIAR GHS 
IF n111r • ·AMD. 1111121' 

SIME l(SIR(IOOO•VAL(mtll,1,0),2,l) TO ami 
STORE l(SIR(IOODtVAl(mlll),l,0),21J) TO am2 
11 m11>1oa12 

SIORE T 10 mor 
ElSE 

1 6,18 SIY mil 
1 7, ll SAY am2 

EllDll 
EHDll 

EHDDO 
IF rautt• • .go. 111111121· 

oo llHILI 111<m•l .QD •• llOI • cor 
sm 

moo 
lf tpciu•I 

t 517 SAY 'WUNERO ESIADO 
t 6,0 SAi llm 
'1,0 
SIORE 1 10 mi 

CIUDAD' 

387 



t (tnllmcin clpH·l.c1d) 

DO IRillC m<••m2 .1110. ·MOi • EOf 
lf mt>21 

00 , .... 
INDlf 
1 tH\ 110 SAY HH' '•uhdii+' '•chlh• 
SIORI ml+I 10 '"t 
Sl:IP 

INDIO 
llO WHlll mtm 

t ml,O 
SIORE ml+I 10 CHI 

moo 
IO pun 
IO puhlh 

llSI 
Nprhhtl 
tr nltcl•'S' 

Sllltl 'lhhlt l1 hui ll Cliuln' TO lilalo 
ITOll t(lpc 11,30l+'lllllERO 151100 CIUDID' TO hlrtro 
IO IRillE m<•mt2 .1110 •• NQ¡. IOI 

11 ml>11•l1 
IO 'ull11 

111111 
1 cn\,32 SAY 111• 1 '•nhd1+ 1 '+cldld 
SIOll unl+I TO mi 
illP 

i.noo 
DO prl1lm 

lllOlf 

• '·º • 1,0 
IQll 

INDll 

IMDDO 

388 



1 Co1111i ct1M (Km Cdicion d1 Cli11tt1l 

0011\ULE J 

SJOR[ '[füiOft ir Clilftlt1' JO "12 
SJOR[ •• JO 1Ub3 

00 '"""' STOllC ' ' JO 11hct 
DO llHllE 11hct•' ' 

t 23,3 SAY '<R>t¡rm <A>Ih <B>aia <C>11lio <L>i1hdo' 

SJORE 'R' ro "'"' 
1 21 1 6~ SAY 'tthttin 'GH nlut PIClURC '!' 
RCAD 
CLCAR ms 
t 2111 SIY 1pc 
lf 11hctl'A8Cl' 

SJOI![ •9mm· JO ICVI 

SJOR[ 'ct1M·'•11l11l l0 11lt<t 
00 htlt<t 

ELS[ 
lf 11hct•'R' 

USE 
RElllS[ m1 
mio 

HSE 
SJotl[ ' ' JO 111111 

(llO[f 

llmlf 
INDIO 

EIDDO 
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1 Comnd ctpd-2-• (Alto dt Cl1ul11> 

srORE 'Alll' ro IUb) 
! l,4HEN(tu~l)/2 SAY tubl 
00 WHILE mtl' 

STOIU 1 1 TO ICVf 

1 6, ¡ SIY 'Clm • m "" PICHIR[ 'Allllll' 
READ 
C!EAR GETS 
rr VAL(l(xm,2,6))>0 

STORE SIR(IOOOOOO•VAL(l(xm,2,61),7,0! TO m 
SrOl!E '(l(xm,>,llltl(m,2,6) 10 uvt 
1 6, 10 SAY llvt 

TINO hm 
11 110 

STORE '( Error, Y• uish un tliutr COh ua chvt ~· TO lttrtro 
DOmuj1 

ELSE 
STORE 1 

' TO •nt11 
srORE '·l • ro inl 
DO tnlzoni 
IF uu1: 1 

srOllE • • ro "" 
LOOP 

mrr 
SrOllE r 10 mor 
srOl!E l(1pc,L,l5l ro"'""' 
srOllE l(tpc,L,251 10 1ilmi11 
STOllEl(11c,1,m TOxdir 
s1111r 1111c,1,m ro"'"'"' 
SrOllE '111-1111' TO xtrl 1 
STOllE '111-1111' TO 11112 
DO WHTLE mor 

f 10, l SAY 1RiU01 Suill • G(l 1rzn:uc¡ 
PICTUIU '! ! ~ ! ! ! ! ! ! ! '! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ' 
1 12, l SAY 'Ahncitn ' GEi uluciu 
1 14 1 l SAY 'Dirmin 'GEi xdir 
f 16, l SAY '[1hrur • G(J 1t1blrur 
1 18, 3 SAY 'hhfutl 'GEi rllll PJCrlJRE '111-1111' 
1 18,35 SIY 'hhteno2 ' GEi xhl2 PICTIHIE '111-1111' 
RE!D 
Jf rrznrmt1(11c,l,351 

STORE r ro "'" 
ELSE 

STORE '( Error, datos iltotphhs !' TO ltlrtn 

ºº"""it ENDIT 
ENDDO 
1 23,l SIY 'St d• j1 •Ita <S>i o <N>o ?' 
SlOll[ 'S' ro 11Jrct 
DO 11ltcl 
(f ulut1 1S1 

AIPEND lllllk 
REPLACE m WTTH 1m,r1111oc WTTH rmrm,•lmion WTTN ulrncion,¡ 
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lir WllH rdir,lrll WllH rtrll,hll WITH 11112,11141 WJIH O,zm WITH1 
0111,nhrur WITH iuhrur 

INDlf 
RllCAS[ HUllDC ,uhnci111,1dtr,ahl 1,lltl21lhll1•H•uur 
DO pinlllll 

INDlf 
IMDlf 

muo 
RITUllM 
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t C0111td tlpd-2·1 (B1j1 h Clitnln) 

SJOR! 'hl1' JO 1Ull 
1 l,IO·l!N(1Ull>/2 SAY 1Ull 
llO lillll! mil' ' 

STCll ' ' TO xtvt 
f 6,l S!Y 'Clm ' Gil mt PICTURt '!111111' 
R!AO 
mu cm 
11 VAl(l(xm,2,m>o 

SJOR! Sli(IOOOOOO•VAL(l(mt,2,6)),7,0l 10 var 
SlOtlC !(l(xm,l,l))tl(var,2,6) 10 "" 
16,10 m "" 
llNO hm 
H l•O 

SlORl '(Error, no uhh 1,1n tlhflh con na tlau !'?O htnro 
DO 1nuh 

llSC 
• 8, ¡ m 'lm ' m "" 
t 10, 3 SAV 1Ru1n Stch1 'úEl rtnln< 
1 12, 3 SAY 'Altntitn ' G!1 ahntitn 
f 14, l S!Y 'DlrmiOD ' G!1 dlr 
1 1~ 1 3 SAY '(1b&rur ' GlT 11birut 
118, 3 SAY 'hltfoRDI 'GE! 1111 
f 18,35 SAY 'loltfm2 ' GH lrl2 
1 20, l SAY '51ld1 ' G!1 111d1 
cm1 cm 
SJOllC zm TO m 
SHICT SCCOMDARY 
STOkl drt'nnu IMM1 'tht'zonUflUl 1 TO tih 
l/S( lfilt 
rm1m 
1 8,ld S!Y lRlft{<iuhdl•','•1111!0 
use 
5111Cl PRIKARY 
• 23,! SAV 'St di dt 11)1 (5)1 'mo ?' 
SJORC 'N' TO ulu\ 
00 11!11\ 
u nhct=·s· 

llullolO 
STORC '( Ernr, pri1tu d1b1 uldat 1a t\llnta dtl tlitnh !'1 
JO lt\rm 
00 1tnuj1 

!LSE 
mm 
rACK 

mH 
mir 
DO ¡lRhlh 

!NDlí 
mu 

moo 
tll!ASE xm 
RllURN 
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t C11md cl1d+c (Cubio o.!11 dr Clirnlu) 

STOlll 'Cublo' TO 1Ubl 
1 l,IO·LCN(nbl)/2 SIY subl 
DO WHJL[ mil' ' 

srou· • TOuv• 
1 61 l SIY 'Clm ' Gfl xm P(CTURE '1111111' 
RllD 
Cll!R GllS 
11 ill(l(m1 12,6)))0 

5TOlll STWOOOOOO•Vll(l(mr,216)) 17,0) TO w 
SIOll[ !(l(m1 1111))tl(m 12,6) ro XCVI 

1 6, IO 51Y rn1 
IJND hm 

lf "° 
SJOi[ 1

( (rter, rit uhtt 111 tlitnh u11 tU tliVt !' TO lthtro 
D011n11jr 

ll5[ 
STOlll 1111 TO mo 
Srllll '·I' TO ni 
IO HhlH 

rr •n•*' 
111>111 • • ro , "' 
LOOP 

mir 
5Tllll r TO trrtt 
STORE rnhtc TO ltHllDC 
SlllR[ •lmln ro uluclon 
5TOlll fü ro dlr 
5TllRE Hltrm TO mltrm 
5TOI[ 111110 xl11L 
5TllRE 1112 TO 11112 
DO lllUll mor 

1101 l SIY 'Rmo S1<hl ' Gii mnlmJ 
PICTllRE '! !!!!!!!!!!! !!!!!!! !!!!!!!!!!!!!!!!' 
1 121 J SAY 'Alncin ' GET uhntlon 
1 11, l SIY 'Dlrmin ' Gii adir 
t 16 1 l SAY 'hhrcu ' GET Hlhrtu 
1 18, 3 51Y 'hl1foool ' Gii 11111 rlCTIJRE '111-1111' 
1 18,l5 SIY 'hhfono2 ' GH 11112 PICTURI '111-1111' 
REID 
Jf "'""'ll<•1c,J,35) 

STOll[ r TO mor 
[IS[ 

STOl!l 'hrtt1 411\os i11taeplrhs !' to htnro 
DO 11ouh 

mir 
INDDO 
1 ll,l 51Y '51 mbi• <5>1 t <Nlt '' 
5TOU 'N' TO 111111 
DO ultcl 
lf ulrcl•'S' 

i[PllC[ ml1tc lllTH mn11Dc,1lmloro lllTH ullnciOR1dir il!H 1dlr,1 
hll llllH 11111 11112 llJTH 11112,m• llJTH 1m,11btr11r llJTH mbum 
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1 (contioucion 11pd-2·1-<1d) 

INOlf 
RHCASE xrzAluc,utrncion 114ir11hlt 11ttl2,1nu111nhrur 
DO P"l1lh 

INOlf 
mu 

INOOO 
RITUllN 

394 



1 Co..,14 tlpd-2-1 Clillld1 41 Cliutu) 

DO llHILE T 

STORE 'Li1l•do' TO 1Ull 
! 3140-lEH(¡ubJ)/2 SAY ¡ul) 
111,22 SAi' O· R19tm' 
1 12,22 SAY • I • P1t Ctm '" r .. 1.111· 
1 13,22 S!Y ' 2. Por Clm tn l1pmtr1' 
! U,22 SAY ' J, Al11b1\i<1 t1 hohlh' 
1 IS,22 SAY ' 4, Al111!\ita u l1pt111r1' 
1 16122 SAY ' s. Por hu tn Pinlil•' 
117,22 S!Y '6. P1t lm tn l1pmm' 
STORE 7 TO optiOA 
DO WHIL[ tpcioo(O ,QR, 1ption)6· 

STORE 'O' TO 1tl1tl 
1 22,12 SAY ' 1tl1tcl11 ' GEi 1thcl PICTUIU 'I' 
REID 
STORE VAL(uhci) TO 1ptlon 

ENDUO 
lí •11i11•0 

RELEAS! clhl 1tlh2,htrd,hlr¡2,m1l,m12 
RETURM 

ENDlf 
00 pulill• 
lf EOf 

LOOP 
[MJ)lf 
oo cm 
cm 1pci11<l 

STORE T 10 mor 
DO llHILE ttror 

SIORE f TO mtr 
STORE ' ' TO cihl 
STORE ' ' TO clh2 
1 61 l SAY '01111 ti Cliuh ' GEi tlhl PICTllllE 'Hlflll' 
1 7, l SAY 'Huh ti Cliuh' GEi clh2 PICTLllE '1111111' 
READ 
CLEIR GETS 
lf tlhll' ' .AMI). 111121' 

Ir tlhllclh2 
STORE T TO ""' 

ELSE 
STORE SIR(IOOOOOO•VAL{l(<lhl,2 16)) 17,0l 10 m 
SIORE !(l(clhl,l,l))•l(m,2,6) 10 clhl 
SIORE STR(IOOOOOO•VAL(l(<lh2,216)),7,0) TO m 
STORE !(l(clh211,l))•l(m1216) 10 cll•2 
1 6,21 SAY clltl 
1 7,21 SAY clh2 

ENDlf 
ENDlf 

EKDDO 
lf clhll' ' ·AND· clh21' 

GOTO TOP 
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1 (mlimciu cl1d-2·l·t1dl 

DO llHllE tvt<clltl .11110 •• Mor. EOF 
SK\P 

[MODO 
lf 11tioo•l 

1 5,4 SAY 'tlAVI RA!ON Sot\Al '•l(1pt,l,26lt'l0NA IHHOllOS' 
1 6,0 SIY llm 
'1,0 
SIOR[ 7 TO m t 
DO llKIU m(•clh2 .m. º"º'' EOF 

H tontl21 
DO p¡uu 

mtr 
1 tnt,• SAY nrt' '•nnisoct' 'tnnat• 'Htll•' '•\112 
SIOR[ untt 1 TO unt 
il:IP 

[MODO 
DO 1111111 ml<22 

1 mt ,o 
SIOll[ mttl TO mt 

[NODO 

IO '"" 00 plfth\h 
ILS[ 

DO prilt11t 
lf uhct•'S' 

STOll[ 'lhhdo d1 Cliut11 por tlm' TO tltult 
STORE 'tllVI Rl!ON SotlAL'•l(1pt,1 02Slt'OIRltCION'tl(tpc 11138)tt 
'lONA'tl(11c,l,16)t'HlEFOMOS' TO lltrm 
DO llHIU m<-clh2 °IMD· ·MOi· [OF 

tr m1>1111p 
DO hull•t 

INOIF 
STORE uu TO Y1t 
mm m1*om 
HH lm 
lf l(m,3111•'0' 

STORE 11tth TO var 
[lS[ 

SIOR[ e idil TO m 
mtr 
mm PRINARY 
1 nat,t SAY co•' 'tnauot+' '+dir•' •+·nr•' 'thllt' 'Htl2· 
SlllRt mt•I TO mt 
sm 

moo 
00 pri•lm 

mtr 
lMDIF 

mtr 
C!St11cl"(5 

STORI '·' TO ltlral 
IO lllULE lttt1l•'-' 
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• (cullmclon clpM-l·cadl 

STORE ' ' JO lttral 
STORE ' ' JO ltlril 
t 61 3 SAY 'D11d1 h lttro ' GE1 fttr¡l PIC!URE 'A' 
t 71 3 SAY 'Hut1 h lttri ' GEi lttral PICTlll!E 'A' 
REID 
CLEAR GETS 
STOllE !(lttral) TO lttral 
STOflE !(lttrill JO lttril 
t 6,19 SAY lttrd 
t 7,19 SAY lttril 
Ir lttrill' ' ·AND lttrall' ' 

JI lttrit>lttral 
STOlll '-' 10 lttrd 

mrr 
EIDH 

moo 
rr lttrill' •• uo. lttroll' • 

STOl!E dr•'cltmu' TO Jllt 
Sil llDEI TO llilt 
GOTO TOI 
IO llHILI m•n«lttrol .uo. ,lfllT. EOr 

51(11 

E•llO 
11 ipCiOl•l 

1 514 5AY 'RAZOll SOCIAL '•l(1pc,l,l6)1'CLAVE 
1 610 SAY llou 
• 1,0 
5TOlll 7 TO cut 
DO 1111111 m•nc<•lttril ·AND· ,lfll¡. 1or 

ir cut>21 
DO 11111 

ENDll 

ZONA TllHOJfllS' 

t tnt,4 SAY ruine+• '+cvt+' '+zou+' '•ttll+' '+hl2 
S!OllE mlil JO mt 
5KIP 

INDDO 
DO lllllLE ml<22 

1 mt,O 
STOflE ml!J TO mi 

ENDDO 
DO PIOll 
DO p1nhlh 

1151 
DO prhhtt 
If nlutc'S' 

5TORI 'Lishil All1btllct dt Clitnh1' JO titulo 
STORE 'RAZOll SOCIAL'•l(1pc 11,25)•'CLIVE DJRECCION'll(1pc 11,l8J•¡ 
'!OllA'll( 1pc,l ,f6)1'IELHOllOS' TO hlrtro 
DO llHILI rzn•m<•lrtril .uo .. M<JT. cor 

zrmt>i••lp 
DO ht1dht 

INDH 
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1 (lulim<ln 1tpl-2·l.114) 

STOli[ m• TO m 
SHECT SCCOHDARY 
FINO lm 
lF l!m,3,ll•'O' 

STOR[ 11\ado TO m 
ILSC 

STOR[ <iud•d TO m 
CMDlF 
SllECT PRlllARY 
1 tnt 1 l SAY ruaoc•' •+cvt+' '+4ir+' 'tvn+' '+hll•' '•h12 
SIOtl[ mltl ID mi 
SKIP 

moo 
DO pri•llH 

INDlF 
[IDlf 
STOi[ dr+'tl\1uv1 1

1•4r•'c1turzn,'•dr+'cltunn' TO fih 
SH JNO[I TO 11111 

CNDlf 
OTHCRYIS[ 

SlORI l TO mor 
DO llHllE mor 

SIOll[ f TO mor 
STOll[ ' ' TO ""' 
STOl!I' 'TO mil 
1 613 SIY '01141 1' Zm ' G[I mil PICl\lRI '111' 
1 7,3 S1Y 'Hui• h hu ' G[I mil PlClllRI '111' 
mo 
CUIR ms 
11 mili' ' .m. mili' 

tr xmlluu1l 
STOlll T TO mor 

ILSI 
STOlll l(SIR(IOOOtVIL(xml),4 10) 1213) TO ""11 
SIOli[ l(STR(IOOOtVIL(m12) 1410l,2,3l TO nH2 
1 6,18 SAY mil 
1 7118 SIY mil 

mtr 
IMDlf 

!MODO 
1F 11111r ' ·AMD· 1111112f' 

STORI jrt'<ltmn' TO filt 
Sil IMDCI TO 11111 
GOTO IOP 
DO WHilE zm<xml .1Mo •• MOi. cor 

SKIP 
[NODO 
IF op<itn•S 

1 S,4 SIY 'ZOHA'tl(!p1,i,21)t'CllVI 
t 6,0 SIY llnu 
l 7,0 
STORI 1 10 m t 

RAZOH SOClll' 
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00 WHIL! m1(•1m2 °AllD0 ,ll(Jr. !Or 
Ir mt>1I 

00 PIUll 
ENDIF 
1 ml,4 SAi IOnl 

STORE ZDDI TO VH 

SHECT SECOllDA!I 
f IND lm 
Ir l!m,l,IJ"O' 

SrORE nI1do TO vn 
ELSE 

STOl!E <i•d•d ro m 
ENDir 
SELECT PRillARY 
t co11t,8 SAY vu+• '+C"nt' 'Haruc 
STORE mt•I ro mt 
sm 

EHDOO 
00 llllILE mt<22 

t mt,o 
SrllltEmltITOml 

ENDDO 
DO pm• 
OO p1ahill 

[lS[ 

00 prhtut 
Jr ultct:i'S' 

srORE 'li1hl1 do Clluiu por Zm' TO tiluh 
Sr ORE ' ZONA' •l(1pc, I, I 9)t'CLAVE RAZllll SOCIAL '+I( ¡pe, I ,24l'I 
'DIRECCION'U(lpc,I ,ll)+'IELHOllOS' TO hlrm 
DO llllILE uu<•n .. 2 ,AlfQ, ,llQ¡, EOr 

If cut>p11Ip 
DOludi•1 

ENDJr 
t cnt,I SAY "" 
S!Ol!E zou TO m 
SELECT SECOllOARY 
rzNO lm 
Ir l(vn,l,IJ•'O' 

STllll! nhdo TO var 
[lSE 

STOR! ciudad TO vn 
END!f 
Sil ECT PR lllARY 
t coat,5 SAY vu+• '+cvr•' •+ruine+' '+4ir+' '•ttll+' '•hl2 
STORE conHI 10 mi 
SKIP 

ENDDO 
ENDH 
DO priotm 

ENDlí 
ST~E dr+'clh1en 1

1+dr+'clturzn,'•4r+'dhu1111 TO filt 
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1 (tnli•utiu tlpM·l·uO 

m m!l to mlt 
[KOlf 

lllOCAS! 
16,0 
17,0 

lllOOO 
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1 Co11uj ctp4-3 ([füioo dr Prdld0<) 

DO WHfl[ 1 

SIOR[ '[dicioo Ir P1dil11' 10 iub1 
srou • • ro iubl 
DO puhlh 
Sl()jlf ' ' 10 11lrcl 
DO WHILI 11Jrcl" ' 

1 1l,l SAi '<R>r¡rm <A>lh <S>aja <C>Hllo <L>iltado' 
srOllC 'R' ro 11trct 
1 2l,65 SAi '11lmion 'GEi 11lrcl PICIURE '!' 
RE!D 
ClEAR GETS 
l 1l,I SAi 1pc 
lf 1tl1Cll'ABCL' 

Sl()jlf 'clpd-l-'+11t1Ct 10 uhcl 
S[l[CI PRINARI 
DO &1tl1CI 

[LS[ 

lf ulut•'R' 
lfl[IS[ ¡,. 
R!lllR1I 

[lS[ 

Sl()jlf ' ' TO ulicl 
UDIF 

[MOJI 
!llDDO 

llRIDO 
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1 Couu.I tlpd-3·1 (11\1 it P1iid11l 

510R[ 'AHI' TO 1uU 
l l 140·l(M(1ubl)l2 Sil IU¡l 

5TORE T TO 11111 
DO lltnl! 1i9ut 

SlORE 1 
• 10 KHltrt 

l 514 SAY 'M•mo ' GEi 1num1 PICTURE 'llt' 
REID 
tlEAR GET5 
11 VAl(umrol<O 

STOI[ •e Enn, eutr1 inurrtth !' TO htrrn 
DO 11•11h 

llSl 
IF 1111trtl1 

' 

iTOR! StRHOOO+Vll(1Hllrt),4 10) tO m 
Stllil thn,2,ll to mmo 
FINO lm1111 
lf 110 

5tllil '( lrm, v• '" •••• dt 1111111 11dldo !' to ltlm• 
DO 111111t 

[lS[ 

1 5, 12 Sil 1111111 

510Rl f tO 11111 
lltll 

Elst 
Stlllll f tO 1i111 

!WDll 
mu 

UDOO 
11 ........ . 

5tlll • • to u111 
STORl '·······' tO 11\ 
Slllt! SlCOWDARY 
StORl lr+'tl\11 IMDU 'tlrt'tllntvt' TO filt 
USI 11111 
DO tlinl 
lf 1tlltl' 

5tORI ¡,y TO 1f1tll 
SIOI! ' I I ' TO mott 
llO flt¡111• 
&ll!ttPllll!ARY 
USI 11fü IWDll 11fütvt 
1 8,1 SAY 'Pro .. th ll¡ttifimiom'tl(1111112l)+'CHl•ftr.!ot•'•¡ 
' Prt<it' 
5tatll 810 mi 
STORl T TO IÍIUI 
DO llHlll 11¡11 
mm SICOIWARI 
STORl drt'pllll IMDll 'tlrt'11!1ltvt' TO fllt 
USI lfilt 
STORl tultl TO mi 
lf IDR\'I 

DO lllilll mt<ll 
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t (culinu11in ctpH·M•O 

1 tnt,o SAY •1•o<s,t 1t1l6)•'= 1•Hspt 1t139)•; 
'I 1 1 1 :• 

STORE mttl 10 mt 
moo 
STORE 9 to m 1 

ENOlí 
00 !nlcvtl 

ENDl!O 
lf cum 

STIJ1!E 1 10 mor 
DO 1/1111! mor 

STOlll f TO mor 
SIOI!! O TO idm 
STOl!I l•h• tO •iv• 
f (9,25 SAi 'I Dmmtt • GE! dnc PICTll/I[ 'll•ll' 
1 ~1 2' SAY ' 1 IVA 1 1• 

1 20,l8 SAY ilvo USING 'IMI' 
REID 
tlEAR GETS 
lf 14111<0 .QR. tln<O 

STOllE r ro "'" 
i.Dll 

!IODO 
mm 1mAR1 
SIM 1•mt11.pmi• ro mito! 
srOM mfütt(IOO·idntl/lll<l 10 m•ht 
1 19,511 SAY 'S1U1hl 1 :' 

1 19,'8 SAY mitot USJllG '1111111 ... 1' 
STOll! miht1(1•1iY1/lOO) TO •hhl 
f 20,58 S!Y ' Tthl 1 1• 

1 20,68 S.\Y ilot&I USlllG '1111111 ... 1' 
STIJ1!E T TO mor 
IO llllll! mor 

ST<I! í TO mor 
STOllE O TO •1110 
1 21,2' SAY ' Pi¡t ' G!T •l•I• fltllllll 'lllllllt.11' 
RUD 
Cl!AR ms 
lf 11111<0 .()I¡. ,,.,.i1tthl 

STORI T TO mor 
!lll!tr 

1#110 
1 21 158 m · s.111 • ,. 
SIOlll ilot1l·•1•1• TO mUt 
1 21,'8 SAi mllt ll5111G •11111111.11• 
1 23,3 SAY 'St 11 h tito <S>i 1 <llt ?' 
STORI '5' TO 1tlt<t 
DO uhtt 
Jr ultct•'S' 

1 23 128 S!Y 'Un tmato pot lmt .. .' 
STORI dtt'pbh lllDEI 'tdrt'1lntm1 1 '•lrt'pl1hcl1 1'•lrt'1l1h1ro 1 '•1 
drt'pd•hlch' TO flh 
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1 (mtimtion ctpl-l·M•dl 

use llilt 
APPCND BLAHJ: 
RePLACe ltch¡ WJTH l11th•,outm WllH mmo,tlirntr WllH xtllt,mcr¡ 
WllH mnt1,lm WllH xdm,iil WllH 11V< 1totil WllH dolal,¡ 
pago WllH •1•10,ttr WllH 'O',ut WllH 'O' 
SlORE lrt'pdm INDel '•drt'pdomvr' 10 filr 
use rn1t 
APPCND IROll ptlid 
STORe drt'cltn INDCI '•drt'cltmvr' TO lilt 
use 11111 
flNO htlh 
RePLACe ulde WJTH uldotmldo NOllPDATC 
use 11dld INDEI p14ldm 
1 23,0 SAY tpc 

CNDll 
mm ALL 
PAC. 

CNDJf 
mm seCOllDAllY 
USE 
mm PmAAr 
STORe drt'pdtll INDEI '•drt'plnt1111,'t4rt'pdnhclt,'tdr•'plnhpro't1 
irt'pdthfth' TO filt 
use 1111. 

mn 
[Qlf 

mme ALL llKe " 
mun 
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1cn .. nfctpd·H<B•i•drPrdid01) 

STORE 'B•h' ro 1ubl 
1 l,dO·LEN(subl)/2 SAY IU~l 

SrORE T TO 1i9ur 
DO WKILE 1i9ur 

STOfl:E • ' TO xnurro 
1 511 SAY 'Numo ' GEi "'"" PJCTURE '111' 
READ 
CLEAR GETS 
Ir VAL(mHro)(O 

STORE '( [rrot, 11111ero incorruh !' TO htnro 
DO HOll)r 

[lS[ 

Jr 1n111u1l 1 

sr<NIE srR(lOOOtVAL(mmt),4,0) ro m 
STORE l(m,2,l) TO xnuom 
fJMD hmm 
11 l•O 

SrOJ!E '[ Erm, "h1 silo d•dt dr dh m prdido !'TO lttmo 
DO IHUit 

ELSE 
1 5,L2 SAY morro 
STOME l11t TO xduc 
STOl!E ¡,. TO ,¡,. 
STOl!E 1•9• TO 1p•90 
STOl!E r TO 1i111 

EMDH 
ELSE 

SrOl!E r TO 1i911 
UOJf 

ENDlf 
[MODO 
IF 111.a11r1I' 

STOl!E p.cliuh TO xclh 
1 6,l SAY 'Clitnh 'GE! p0 clhnh 
15,62 SAY 'ftc~• 1'11(p.frch 1512)t'/'tl(p•ltchi,l,2)+'/'tl(1•f1Chi 1l,2)1'1' 
1 6162 SAY 1V1nct 11+1(vnu 1S12)+ 1

/
1 tS(vn<t 1312}+'/'+s(venu,l,2)+'1' 

SILECT SECOMDARY 
STOl!E lrt'tlt11 IMDEI '+drt'clt11m' TO fih 
USE lfllt 
fJMO &ulh 
1 6,21 SAY mtm 
1 8,1 SAY 'Proloclo E11rcifimiont1'tl(1pc,l 12l)+'Caot.Ttt·E•l.'t¡ 
' Prtch' 
SrORE drf'pd1Y1 INDU '+dr+'1lmm' TO filt 
USE lfilt 
00 vmrad 
1 23,l SAY 'St d• dr b•h <S>i t <N>o ?' 
STOl!E 'N' ro ulrct 
00 ulict 
lf ulrcl•'S' 

SHECT SECONDARY 
mm All TOR l•IUl!to•xnHtrt 
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t (mlimciu clpd·H 0 <1d) 

PACX 
SIOR[ 4r•'clln INDH 'tdr•'<llnm' TO fih 
US[ !filt 
fJHD hclh 
Ir 110 

R[PLAC[ ¡.¡¡Jdo WllH M•fdo·mfdo NOUPOll[ 
CHDIF 
snm PRJmr 
onm 
PACK 

ENDJf 
mm SCCOllDARY 
US[ 
snm Pilft.m 

CHDIF 
lfüAS[ All LIK! 11 

RnURN 
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1 to111nl dpd·l-< (Culi1 d1 P1lilnl 

SlORl 'Cubh' ro IUbl 
! l,dO·llMhulll/2 SAY nll 
SIORI 110 lit" 
DO WH!l( 1i¡uo 

STORt • ' TO 1nu11ro 
1 5,1 SAY 'M111rt 'G[I """' PICIURC 'llf' 
R!!D 
CllAR G!lS 
IF V!l(numo)(O 

STOiE '( (rut, nu1trt inurrtth !' lO htrtn 
DO auuh 

CLS! 
tr IUHrll' 1 

STOl!E SIR<IOOO•VAUmtm),4,0l 10 m 
SIOllC l(m,2,l) 10 m11ro 
f!MD lxomn 
lf "° 

SlOIU '( trrot, uh¡ 1110 d1do 41 1111111 p1fü1 !' 10 !llrm 
DO 111uh 

llS! 
1 5,12 SAY m11ro 
SIOlll f 10 11111 

!Wtlf 
use 

SIORC f 10 lit" 
mn 

IQ!f 
IMOllO 
IJ lftHlrtl' • 
mm S(COllDARY 
5111111 1•tll1al1 10 11111 
STOll 11lh 10 ytl h 
5111111 4rt'1ll11 IMDll '+dr1'cll11m' 10 11)! 
USI lflh 
flllD lytllt 

t 4121 SAY "°'"' 
STOllC '·-·····' 10 aal 
DO tlhnt 
lf 111111' 

SIOll! 4111 10 11111 
SfOlll h1 TO xi" 
STOllC p111 10 11111 
STOR! hhl-1111 10 yulde 
51111 t(p.ftth,5 1 2)+'/'+t(1°l11~1,l,2)+'1'+1(1.ft1h 1 1,2) TO dtth 
STOll! 1(1"'""•5,1)+'/'+l(p.V1111,3,2l+'l'+l(l"""•lt21 TO m111 
DO lt1h11I 
1 811 SAY 'Producto l1pt1illuci1111'+l(111,l,2l)+'C1•l·hr·Cal.'+¡ 
' Prttio' 
SlllCT ~l!ARY 
USE 114!4 IND[I ptlldlYI 
SlORI dr+'p4IYI' 10 fi11 
APPIMD fRO! lfl 11 !ll FOR '"""'"''"' 
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1(conlimcluctpd-3·c.c1d) 

mm SECOHDIPY 
SlORE drt'pthl IMOEI '+dr+'pthtm' 10 fil! 
USE &fil! 
SELECT PRlftARY 
DO mprod 
SlOR! ' ' TO 11hct 
DO llllll! 11ltcl'' ' 

1 23,3 SAY '<S>19uir <l>9r191r <B>orm <C>"biir' 
srOllr •s• ro uhct 
1 23,65 SAY '51l1cclon ' GET 111tct PJCIURE '!' 
REID 
ClElll GETS 
1 23,1 SAY 1p1 
IF nhct=•s• .OR. ulut='A' .OQ. ultct='B' .oR. uhcti;•c• 

oo cm 
cm 111111,•s• 

REl!IS! 1mt 
lOOP 

CIS! ultct,•1• 
lf 1cut<l9 

SlOll! mnt ro tont 
00 ntcvt3 
lf 11lml' -

DO mprod 
[ll!Hf 

[MDlr 
sr011r • • ro 111111 

DlH!RllISE 
lf mnt>B 

SlOllE T ro "'º' 
DO llllll! mor 

STOllE' - 'TO 11lm 
1 23,3 SAY 'Produth' GEi 11lm PlCTURE '!-!!!!!!!!!!-111' 
READ 
ClUR GETS 
1 23,0 SAY 1pc 
lf u:hvt=' -

SlOllE f TO mor 
El SE 

STOIU 'lS' TO 111 
00 mclm 
lf mor 

DO 1tn11il 
LOOP 

HS[ 
SEl!Cl PRlftARY 

. STORE 1numQlxclm TO var 
flMDlm 

IF "° SlORE '[ Error, produtto no 119l1trado !' TO lttrm 
DO llAllh 
STORE 1 10 mor 
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/ 

t (mtinuiclon ctpl-J·c·ctdl 

LOOP 
ELSI 

tr uhc1~·s• 
mm 
P!CK 
DO vorprod 

HSE 
ST0111 9 ro "'t 
Goro TOP 
DO llHILI p0 nU1trotp.cJm<m .ANO, ,NQr. EOf 

SrORE contll TO mt 
sm 

moo 
STOlll Mr!Cio TO 1pmio 
STORI p.ctnt TO 1mt 
STOlll T TO lilut 
DO ilfll[ 1i 9ut 

1cont,17GCT11p1eif 
1 mt,57 G!T poctot PICrURI '111' 
1 cont,61 G!T p.1t11ind1 PJCrURE '111' 
1 cont,65 G!T P•tntri1l1 PJCTURI '111' 
1 mt,69 GEi Mrtcio PJCTl.111 'lllllf.11' 
R!AD 
Cll!R GITS 
lf p0 ltr1hl1«1•ml ·ANO. p0 ntrr1d1<•1•tmind1¡ 
oAllOo poCHltpoprtcio)O 

STOllE F 10 ii1u 
INDlf 

INDO-O 
SIORI uulht t (p• mi •p. pric i1·1eut11prt e i o)t J 
(J-1lm/IOO) 10 mllol 
SIORI mlhtt(lt1ht/IO<I) TO 1hhl 
SrOlll tltli1·1p11t TO mldt 
1 19,68 S!Y mlltl USJNO 'lllllllf.11' 
1 20,68 SAY rhltl USJllG 'lllllllloll' 
1 21,68 m mldt USJNO 'lllllllloll' 

mrr 
llDJf 

lllDlf 
llDlf 

EIDDO 
lllDlf 
sr11111 • • ro ultct 

IUC!SI 
ILSI 

SIOlll ' ' TO 11J1et 
INDJf 

moo 
SIOlll rlnc ID Vtr 

1 19125 SAY 'I Dmmlt ' G!I 1d11t PICllJl!E 'lloll' 
1 20,2$ S!Y ' 1 IV! ' GEi tlvo PICIURI •11.11• 
RIAD 
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t (mtimcin ctpd-J-c.codl 

CLEAR GEIS 
SIORC mbtott(IOO·tdml/000-m) TO mlht 
STIM!C mbtot1(1+1iY1/IOOl TO xlthl 
! 19,68 S!Y mUot USIMG '11111111.11' 
t 20,68 Sii 1totll USING '11111111·11' 
STORC T TO mor 
DO lllULC error 

STORC F TO trtot 
1'2!,25 S!Y ' P191 'GEi 1pa91 PICTIJl!C 'lllllllf.11' . 
RCAD 
Cll!R GCTS 
JF •P•t•<O .o¡. •1•9o>it1hl 

STORC T TO mot . 
ENDIF 

moo 
SIORI 1lohl·1po90 TO xulh 
t 21,68 S!Y mido USING 'lllllllf.11' 
SCLICT PmARY 
t 23,l S!Y 'St mlio <Sli o <N>t 1' 
STORC 'N' TO 11l1tl 
DO 111tct 
IF ultct•'S' 

t 23,28 S!Y 'Un 0011nto por fovor ... • 
STORI 'O' TO 1ttr 
STORI 'O' TO mt 
stlt c11t,hr1ia41,enhtf41 JO unt,vu,ut 
lf ur1 rut 

STfil 'I' TO lltr 
IWDll 
lF ut•cont 

STIM!I 'I' TO mt 
INDIF 
STOlll lr"14nh INDCI '•dr•'pdnls"'• 'tlrt'plthcll, '•lrt'pdnhpro, •t; 
drt'pdtltfth' TO fllt 
USI lfilt 
FINO hmm 
RIPLACI l1th WITH 11tclo,clltnt1 WllH ulh,mct WITH mm,1 
1111 llllH rd11c,ivo WllH rivo,htil •itl rhtll,pift •ith •P•l•ol 
hr WJTH 1hr,rnl llllH mt 
STOlll lri'pdly¡ IMDll '+dr+'plovm1' TO fih 
use lfih 

mm 111 roR '""'''"'"'' 
PACk 
!PPIND FRON ptdil !ll 
STORI lrt'titrt INDll 'tdr+'cit11CY1' TO flh 
USI lfih 
ílMDlyclh 
RCPl!CC 1ildo WllH uldo·yuldt 
FINO hclh 
RIPLACC ullo WllH uldotmldt 
use ~·•11 ·INDll p1did"' 
t 23,0 SAY 1pc 
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• (mti•uaci6D tlpd-3·c.c1d) 

INDIF 
S!l!CT PRIKAAY 
P!LET!All 
PACK 

INDIF 
mm SECOllDAAY 
USI 
snmPmAAY 
STORE drl',d•h IND!l '+dr1',l1hnU11 '+jrt'1l1t11ll,'+l!1'pdoh1rt1 ''I 
Cr•'1dnhlcl' !O tllt 
tlSEUih 

ENDIF 
RHEASE All l!KE 11 
RHEASI All liKl yl 
l!ltmll 
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t CNMol 1tpd-3·l (lilhda dt Ptdidai) 

DO llllll 1 

SIOlll 'lhldt' 10 1Ull 
1 l,IO·lll(nll)/2 SAi iubl 
1 12,22 SAi ' o. l19rtso' 
1 ll122 SAY' l· h P11hll•' 
1 11122 SAY ' 2· h l1prt1m' 
SIOlll l 10 tp1i11 
IO 111111 1pti11<0 ,Qll, 1p1i11l2 

SIOlll '0' 10 11 ltd 
1 22,l2 SAi ' 11lmi11 ' Gil nlt<I PICl\11 'I' 
RIAD 
CLIU GllS 
SlOlll Hl(1tltd) 10 1pll11 

llllO 
lF IJllH•O 

HLUSI Ali 1111 11 
HTUlll 

llll: 
IO p11l1lh 
11·•'·1or 

ITGll T TO "'" 
IO 1111111 mtt 

STGll ' ' TO 11Ml 
SlOill' 'TO 11112 
1 61l SAi 'hsj1 ti Ptfüt lum ' Gil 11111 PICIURI '111' 
I 71l 511 'MHh ti Ptfüt ...... ' Gil 11•2 PIC!ll!I '111' 
llAD 
m11 ms 
Ir ... 1:1• •••• 11112-• 1 

STOH 1 TO trm 
ILSI 

lF VAL(11ul)<O ,()11, VAl(m12)<0 
STlll '[ lrm, 111111 imrrt<h !' TO ltlrtro 
IO IUlllt 

ILSI 
lf Vll(11112)(Vll(11111) 

STOlll '[ lmt, ti 11111lt 111tr1 ltlt m 11111 !' TO lttrm 
IO 11111lt 

ILSI 
STlll 110 mer 
STOll STl(IDOO+Vll(11111) 1110) TO m 
11111 l(m,2,l) TO 11111 
1 6,27 SAY 11111 
51111 SIR(IDOO+Vll(11112) 11,0) TO m 
STOll l(m,2,l) TO 11112 
1 7127 SAi 11112 

llDIF 
llDIF 

IUDO 
11 111111• • .m. 111121• • 

&OTO TOP 
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1 (mtiomioa clpd·l·l·11d) 

DO WHJL[ numo<m1I ·AllD· •NQf, [Of 
Sl:IP 

[lfl)DO 
lf opclu•I 

1 510 S!Y ' HU!ERO CLJ[NJ[ f!CHA VENCE DrstU[NIO'I¡ 
TOTAL SALDO' 

1 610 SAY linu 
t 7,0 
SIOR[ 1 10 conl 
DO WHfl[ mrro<•m12 .ANO. ,llQf, [Of 

lf ml>21 
DO PIUll 

!NOIF 
t conl,2 S!Y nuom 
t mi ,10 SIY clirnlr 
1 ml,20 m l(lu~1,5,2)•'/'tl(ftch,l,2)t'/'tl(frch,l,2) 
t ml,lO S!Y l(me1 15,2)t'/'tl(vrnci,l,2)t'/'tl(vrnct 1112) 
t cul,dl SAY dm USING '11·11' 
t ctnl,50 SAY 11111 USING '11,111,111·11' 
t mi 165 SAY lolll-1110 USING '11,111 1111·11' 
STORE ml•I 10 mi 
SICJP 

1mo 
DO llllll! ml<22 

t ml,O 
SIORE conl•I ro mi 

!IODO 
00 , .... 
DO pinlll 11 

[15[ 

DO 1rlnl11I 
IF uluts'S' 

SEL!Cf srtONDARY 
SfOR[ drt'pdlV! IND!I '1drt'1dmm' 10 filr 
US! lfill 
SEL!Cf PRl!ARY 
SIOR[ 'lilhdo dr Prdidos por Numo' 10 li lolo 
SIOI!! 'llUll CllEHT! f!CHA VEHC! PRODUCTO 
'!SP!Clf ICACIOH!S'tl(l1c, l ,20•'CAHI. m. !NI. 
' WOl!f!' TO lrlrrrt 
DO llllfl! , ... ., .. <-m12 ·AllD •• Nor. !Of 

SIOR! O TO mltol 
rr ml>11111 

DO b1lin1 
!NDIF 
t ctnl 1 O SAY omro 
t cont, 5 SAY cllulr 

.,, 
PR!CJO'+J 

1 cont,14 S!Y l(f11b1 15,2)•'1'•1(fuha,l,2)•'i'•l(f1eh1,l,2) 
t conl,24 S!Y l(mcr,5 12)+'/'+l(vrncr,l,2)+'/'•l(vrncr,l,2) 
STOR!p.nmroTOm 
SEL!CT S!COllDARY 
flND lvu 
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1 (mtlmcl,. tlpl-l-l"'º 

00 WHll! ......... ,., .AND •• NQJ, cor 
tr m1>¡111, 

DO h114i>¡ 
!HOll 
1 mt,l4 SI.Y davt 
@ mt,52 SAY 11pttil 
t mt,9l SAY mt usm •111• 
f mt,98 SIY ht1i141 USlll!i '111' 
1 ml,IOJ SAY tolr11l1 USllffi '111' 
t ... t, 108 SAY pmlo USlllG 'tlt1tll•ll' 
f mt,120 SAY ml•mti• USlllG •1,111,111.11• 
S!OR[ mltel•wt•pmio ro mltot 
STOR[ ml<I 10 tonl 
sm 

!NDDO 
mm PRllWIY 
11 m1>1111,_¡ 

DO buóin¡ 
INGll 
STORI mlttlt(H11tllOO) TO mltAI 
SIORI hhl·1•1• 10 mt41 
1 ml,87 SAY 'I DISCUINlO' 
t c .. t,101 SAY 411< USlllü •11.11• 
f ml,110 SIY 'SUilOTll' 
t tnl,119 SAi •1t•1tt USlllG •11,111,111.n• 
1 <nlH ,87 SAY 'I IYA' 
t unlll,101 SAY l<t USlllG 'lt•lf' 
1 t,.hl,110 SAY 'lOIAl' 
f ml•l,11? SIY lohl US!llG '11,111 1111·11' 
t mtt2,87 SAY 'PAGO' 
f U•ll2,93 SAY 1•11 USlllG '11,111,111·11' 
t mtn,110 SAY ·moo• 
t ml•2,ll9 SAY IU!lt IJSllli 'lt,lll¡tlt•ll' 
STOR! mlt4 TO mi 
st:IP 

lllDDO 
DO 1rt1tm 

(Q(f 

!11111! 
[Qll 

mn 
INDJI 

t '·º t 110 
INOIF 

!NODO 
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1 Cau"d ctpd-4 (C¡t"I' dt Rtqmioluto dt "1ttrillt1l 

STORE 'C1lculo 4t Rt4Utrllitnlo dt "•ltrili11' to nb2 
SJORE ' ' 10 "b3 
STORE o to 1tit1po 
SJORE '···' TO nuo 
DO WHILE mal' 

00 putall• 
lf .NQt. EOf 

DO ntprd 
IF u111r 

t 23 128 S~Y 'Un toHnh ,u hvor ... ' 
flND hm 
DO WHILE l••"m=nuo ·AMO· .NOJ, [Of 

SlORE t•<lm TO uvr · 
lf P•ClftllO 

STORE p.mt 10 xmt 
1 20 17 SAY 1C1ltuhnd1 el Pr1hch 1

1txcvet•1• 
mm SECOMOARY 
STORE drt'ptht lNDEI 'tdrt'1thtcvr' 10 fih 
USI lfilt 
rIND hm 
STOR[ 1.pm111 10 xprom 
STORI 1.1 10 •·• 
STORE 1.b 10 •·b 
SJORE i.t 10 "' 
STORI 1.d TO 1.d 
SlORE l•t 10 •·• 
SILECT PRl"ARY 
SlORE drt'upro IMDEI 'tjrt'c11111rt' TO filt 
USE lfllt 
mm SECOIDARY 
STORE lrt'c111t INDEI '•lr•'uutm' 10 filt 
USE lfllt 
DO e1lml 
mm Pmm 
USE ptdld INDEI ptfüm 
STORE uuotrn1 10 w 
f!ND lm 

IMOH 
Sl:IP 

ENDDO 
SlORE T 10 11911 
DO WHllE 1 l9ut 

DO p¡nhlh 
1 12 122 SAY ' o. R19mo' 
1 13122 SAY ' ), En Puhll1' 
1 U,22 SAY ' 2· h l1pr11m' 
STORE 3 TO opcin 
DO lllllLE opclan<O .oR. tpcionl2 

STORE 'O' 10 11ltcl 
1 22,32 SAY ' 1tltctlon ' GEi ullCI PICTURE '1' 
READ 
ClEARGHS 
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1 (mlhmloo clpd-4.cod) 

STORE VAL(11llcl) TO opcion 
ENDDO 
lf opclon•O 

SELICT SECOHDARY 
STDRE lr+'pdoll INDEI '+dr+'pdnhnu1' TO tilt 
USE ltilt 
STOllE 1 10 tigur 
LOOP 

ILSE 
SELECT SECONDARY 
STOllE drt'1pd1I lNDEI 'tdr+'1pd1lcvt' TO filt 
USE &filt 
DO pinllll• 
11 1pclon'I 

SELECT PRlftARY 
USE rt•ul INDEI rtqulcvt 
1 l,3 S!Y 'CLAVE'tl( 1pc 1l112)t'DESCRJPCION'tl(1pc 11131)+ 'UNJD!D't; 
' C!JHIDAD' 
1 610 SAY lin11 
STOllE 1 TO mt 
00 llHILE .llOT· EOF 

lf ml>20 

DO'"" 
ENDll 
STOllE p.clm TO mr 
mm SECOND!RY 
llND hm 
1 mi, 3 S!Y p.clm 
1 mt,20 S!Y •·drnrip 
1 ml,62 SAY 1.unld1d 
1 mt,69 S!Y p.ml USING '1111·11' 
SELECT PRlft!RY 
SKIP 
STOllE conl•I TO coot 

ENDDO 
lf conl>20 

DOp1m 
ENDlf 
1 mi, 3 S!Y 'ftANO DE OBR!' 
1 mt,62 S!Y ·~r.h1' 
1 ml,69 S!Y 11i11p1/60.00 USING '1111.11' 
SJOllE cont+I TO mi 
DO lllllLE cOAl(ll 

1 conl,O 
STORE conltl TO mi 

ENDOO 
DO pma 

ELSE 
DO prlnhrt 
IF ulects•s• 

STORE 'R1qurri1ienlo do Nalrrialn' TO lllolo 
STORE ' Cl!VE DESCRIPCION'tl(1pc11131)t¡ 
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1 (cutimiin ct,H 0 11d) 

'UNID!D C!NTIDAD 
mm Pil"IRY 
GOIO TOP 
DO llHILE ,lllJJ, !Of 

JI mt>p1:Jp 
DO h11dlA1 

INDIF 
1 c .. t,10 Sil clm 
1 CDftl,28 Sil npllif 
1 mt 170 S!Y '1u' 

rnsmm RlOUIRIKl!NlO' JO lthm 

1 ml,8l S!Y mi USING '1111' 
sm 
SIORI conltl 10 mi 

INDDO 
SlOR[ mlt2 JO mi 
USI rt~d IMOll roq1im 
DO lllUl[ ,NQJ. IOF 

lf cullplllp 
DO h•din¡ 

ENOlf 
SIORI •·<lm 10 xcvr 
mm SICOND!RY 
FINO llm 
STlll!I O TO mol 
lf p.mt>1.ni1ln 

STORI ,.m1-... 1ilto 10 mnt 
INDlf 
1 cul, 10 S!Y mo 
1 ml,28 SAY 1°domi, 
1 cul,70 SAY Mnldid 
1 ml,Bl SAY P•l"I USING '1111·11' 
t mt,98 m "''111,. usm •1111o11• 
1 ml,lll SAY mnl USINO '1111.11' 
lf (M1iltu-p.ml)(1.1i1i11 

1 cnl,121 S!Y '1' 
INDlf 
mm IRIKARY 
srn 
SlORE mltl TO mt 

INOOD 
1 ml,10 S!Y 'K!NO 01 OBR!' 
1 mt,70 SAY 'hr.hl' 
1 mt,Bl S!Y 1ti11pe/60.00 USING '1111.11' 
DO prillm 

llOlf 
INDIF 
Sll!CTSICOllDARY 
USI 
SEL!Cl IRIK!RY 
US! ••Ud IND!l polidm 

HDlf 
INDDO 
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1 (c"tlamion tl!H·t10 

[NDIF 
(l5[ 

STDR!' 'TD xm 
!NDIF 

!NDDO 
mm PRIKARI 
u .11()1. cor 
mm llL 
PACK 
USl riqui IND(I rtqulm 
lf ·NDT· !Of 

mm !lL 
PACK 

!NDIF 
lHDlf 
RlllASE 1 1b1c1d11 
muse ALL LIKE ,, 
mw 



1 C01nnd tlpM ([lhdos dt Cmh) 

DO llHIL[ 1 

SIORE 'E1hdos ¡, Cmh' 10 nb2 
STORE ' ' TO iubl 
DO P"hl I• 
1 11 122 SIY ' o. h¡ruo' 
1 12,22 SIY ' 1· Gtnml in P"hlh' 
1 l!,22 SIY ' 2. Gtnml " 11,mm' 
114122 SIY' ¡, Putitdll" P"hlh' 
1 15 122 SIY ' 4, Putinhr " l•prum' 
SIORE 5 TO op<iu 
DO llHILE op<iu<O .OI!. tp<itnll 

STORE 'O' TO ulut 
1 22,32 SIY ' ult«lon ' GEl 1tl11t PICIURE 'I' 
REID 
STORE Vll(1th<I) TO op<ltn 

ENDDO 
11 op<lulO 

DO 1nt1lh 
11 ,lfflT· 101 

11 op<lu<l 
SIOl!E l 10 mor 
DO 1111 ll[ mor 

Slotll 1 TO trr ot 
SIORI ' ' TO <lhl 
SIORE ' ' TO clh2 
t 61 l SAY 'Dt141 ti Cliuh ' Gll <lhl PICllJRE 'Allllll' 
t 71 l SAY 'H11h ti Cliuh ' GEl <lh2 PICIUllE 'AHllll' 
RUD 
CLEAR GllS 
11 <lhll' • ,Altl), dh21' 

11 <lhl>tlhl 
StQR¡ l TO mor 

ElSE 
SIORE SlR(IOOOOOO•Vll(f(clhl,216)) 1710) ID v1r 
SlORE !(l(dhl,l,lll•t(m,2,6) 10 <lttl 
Slotll STR(IOOOOOO•Vll(f(clh2,2,6)),7,0) ID m 
SIORE !0(tlh2,1,l))tl(m,2,6) ID tlh2 
1 6121 SAY clhl 
11,21 m c1112 

lllDIF 
ENDll 

EMDDO 
11 clhll' ' 0 AND 0 tlh21' 

STORE O TO xhhl 
STORI O TO rnl4t 
GOTO IOP 
DO WHILI m<tlhl ·AllD· .MQT. ¡o¡ 

srn 
IMDDO 
11 o<lon'I 

1 5,0 SAY 'CLAVE RAZON SOCl!L '•l! 1,t 11116) t'PEDIDO llCHl't¡ 
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1 (mllmcin clpM.11d) 

lOlll SALDO' 
t 6,0 SIY llnu 
• 7,0 
SllllC 710 mi 
IO llflll[ m<oclh2 ·IMD· ·MOi· cor 

lf mt>21 
DO p1m 

[lllllf 
SllllC mlOm 
sum 5CtlllDARY 
f!llD lm 
lf llO 

1 ml,O SIY m+' '•l(mim,1,lD) 
51111[ o 10 1\ol 
51111[ o 10 111) 
DO llllU el l11h•m .111D •• 1101. COf 

11 mll21 
DOpm1 

lllDlf 
t mi ,39 SAi 1111t1 
1 ml,'3 Sil l(flth1512)t'/'•l(flth13,2)•'/'•llftth,l,2) 
1 ml,52 SAi 11111 USlllG '11 1111 1111·11' 
1 ml,66 SAi hhl-1111 USlllG '111,111,111.11' 
51111[ 1ta\lloltl 10 1111 
SlOllE 111ltl11tl-p1g1 10 1111 
SIOllE mltl 10 mi 
SllP 

[llDDO 
11 ml>21 

DO 1m1 
lllllf 
1 cul,'3 SAY '•IO!All' 
t ml,51 SAi 1ht USlllG '11111111111°11' 
1 ml,66 Sil mi U51MG '1111111 1111·11' 
SIOllE 1hhh1hl TO 11tltl 
SlOllE 11111111111 TO 111U1 
SlOllE cnl•2 10 mi 

lllllf 
mm ra111M1 
sm 

lllDDO 
lf mll21 

DO p1111 
lllllf 
1 mt,'2 SAY •111om11• 
1 ml1!1 SAi 111111 USllG '11111111111·11' 
1 ml,66 SAY 111141 USlllG '111,111 1111·11' 
SlOllE mlll 10 mi 
DO lllUl[ COI 1 (22 

t ml,O 
STOlll ml+I 10 mi 

!MODO 
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OOpm1 
llSI 

00 pri•\11t 
lf 111t1t•'S' 

STORE 'Eihdoi dt turnia dt tlirn\u Grnml' TO titulo 
SIORE ' tllVE RAIOM SOC11l't1(1p1,i,24l•'!OM!'t1(1pc,l,lll¡ 
+'PEOIOO ntHA VENCE TOIAL SALDO'¡ 
TO ltir1rt 
00 VHIL( m<•11t12 ,Alfo, .101. [O[ 

lF mt>11llp 
00 hufü9 

ENOlf 
STORE m TO m 
SELECI SECOllDIRY 
flNO lm 
lf llO 

1 unt,L SAY vut' •tnflUac 
1 mt,11 SIY 10n1 

STOl!E O TO 1\oi 
STORE O 10 mi 
00 llffll! tlittoh•m ·AIO· ,IQI. !Of 

lF "'º'"' lp 00 lulin9 
ENDIF 
1 ml,11 SAY "'"' 
1 ml,ll SIY l{ft1h,5,2}+'1'+tlft1l1,l,2}+'/'+l(ltth1,l,2J 
1 mt,87 SIY l(vm1,5,2}•'/'+l(m11,3,2}+'1'•1(m11,l,2} 
' mi, ,¡ S!Y lohl US!~ ·m,111,111.11· 
1 ml,112 S!Y hhl-119\ USIMG '111,111,111.11' 
STOllE 1tol+hhl TO 1111 
SlOI! m!+htll-p191 10 mi 
STO.U 111111 10 mi 
srn 

IWOllO 
!f mtlpellp 

DO haling 
!WO!f 
l m\ 187 S!Y '•TOT!ll' 
I ml,97 SAY atol US!NG '111,lll,Hloll' 
l mt,112 S!Y mi USIMG •111,m,m.11· 
SIOll 1tohl+l11t TO 111111 
STOlll m1'o+111! TO 111111 
STOlll ml+2 TO mi 

!ND!f 
mm PRIN!ll 
SK!P 

[1000 
t mt,87 SAY •111om11• 
1 1111,n m 1hhl USING •111,111,111.11· 
t ml,112 m 111111 USlltG •111,111,111.11• 
STORI tonl+l TO mi 
DO prblm 
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• (mlinu1tiln ctpM 0 cod) 

ENDlf 
EHDIF 

ENDlf 
llS[ 

SIDRI ' ' ID 11111 
SIORE '·······' ID int 
DO clirftt 
lí xtlhl' 

SIOR[ 1 ID "" 
STORE IRl"(rul11C) TO 1tzn1111 
SlORI uldo TO mido 
SIORI O TO 1hlil 
mm PRlllARY 
SIORI 4r+'pd"' INDEI 't4rl'p41>1m' TO f i lt 
USI lfllt 
IF 1p1io•l 

STORI O TO 111141 
SlORE 11lltt' '1mn1m TO m 
1 l 1d0-lU(m)/2 SAY m 
1 5,0 SAY 'PID Htllol VUICI Pl!ODUClO 
' l'llECIO IRPQJI![' 
1 6,0 SAY llm 
• 7,0 
SILECI SECIJllllARY 
ílND h11h 
lf HO 

SlllE 7 10 mi 
DO 1111111 clit1lt•11llt .un. ·llOI· !Oí 

SIOlll O 10 mi 
lf ml>21 

DO 11111 
!Hlr 
1 mt, O SAY '""' 
t unl, 5 SAY l(ful1,5,2)•'i'•l(ft<ll,l,2)t'/'ll(ft< .. ,l,21 
• 1111,11 SAY l(m11,5,2)1'/'+l(Vfl<t,l,2)+'/'•l(v1111,1,21 

tilOlll '""'" !Ont 
S!l!Cl l'lllMARY 
rm lm 
DO lllllll f•oum•m ,NfD, ,!«)¡, COI 

1r un1>21 
IO 11111 

IHlr 
t mt,2l SAY !lm 
t ml,11 SAY mi USlllG '111' 
t mt,15 SAY ht1i1d1 USING '111' 
1 ml,19 SAY nlrith USlllG '111' 
t ml,51 SAY pmit USlllG '111,Hl.ll' 
1 mt,64 m pml1•111t USllG •11,111,111.u• 
STOllE ml•pmil•ml 10 1101 

Sllll ml•l TO mi 
Sl!P 

EMDDO 
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1 Ccontinvacioo ctpd·5.cod) 

SELCCT S(COHDARI 
lf cont)2J 

DO piu11 
(ND(f 

sro1r rn~•Cl-drn/100) ro mb 
SrORt mbt(ltiVl/IDO) TO xtot 
SIORI xtot·pago ro mi 
'cont,32 SAi 'I Drscumo SUBIOJAL' 
1 ml 145 SAi dm USrNG '11•11' 
1 cnt,66 SAi mb usrNG '11,111,llloll' 
SJOI!( conhl TO mt 
lf ml>21 

DD pm1 
rNDlf 
1 ml,32 SAi 'I !VA TOTAL 
1 mt,•S ~I iva USlllG 'lloll' 
1 ml,66 SAY 1tol USrNG '111111,111·11' 
s10Rr mlil ro mt 
lf mt>li 

DO'"" !NDIF 
1 ml,32 SAi 'PAGO SALDO ' 
t ml,37 SAi ,191 USrNG '111111 1111.11' 
1 mt,66 SIY mi USrNG '11 1111,111·11' 
sroRc ml+l ro conl 
rr ml>ll 

DO''"" !NDIF 
RtPLAC! hlil WJIH xtal NOUPDAI! 
SJOR[ xtolil+xlol JO xllhl 
SJOR! mHt•111l JO 111llt 
Sl:IP 

!NDDO 
lf conl>21 

DO •m• 
!NDrF 
1 ml,57 SAi '•IOJALt' 
1 mt,65 5AY xltlil USING '111,111,111.11' 
srOI!! mltl JO mi 
lf ml>21 

DO'"'' 
!NDIF 
1 ml,57 SAY 'tSALDOt' 
1 conl,65 5AY mllo USlllG •111 1111 1111.11• 
SIOl!I conlt r TO mi 
DO WHILI conl<ll 

1 ml,O 
SIORI ml•I ro cont 

!NDDO 
INDrf 
DO pma 

[LS! 
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DO ptinl11I 
Ir Hlttt='S' 

STDRE O TO mido 
SlORE 'Eslodo dt Cutnll d1 'htzr•llot TO titulo 
STDRE 'PEDIDO FECHA VENCE PRODUCTO ESPEClflCACIONES'+¡ 
f(1pc,l,2l)•'CIN!.m.m. PRECIO IKPORH '•1 
'ICIJlll.lllOO' TO hlttto 
SHECT SECOllDARY 
flMD hcllt 
lf 110 

00 WHlll clitnlt•Hllt .m .. NOJ. [Of 
SIORE O TO 11ub 
lf conl)p11Jp 

DO hudin1 
mir 
1 mi ,O SIY """ 
1 mi, 5 SAY l(fich•,512)t'/'1t(ftch1,3,2)t'/'+l(hch1 1112) 
1 ml,14 SIY l(mcr,5,2)•'/'+l(mcr,l,2)+'/'+l(mct,1 12) 
SIDRE ........ ro "' 
mm PtUKIRY 
FIMO lm 
DO lllfllE P••U11t1•m .m. ·MOi • !Of 

lf ml>p11lp 
DO huding 

EMDlf 
t cut,24 S~Y chvr•' •+upuit 
1 conl,81 SIY mi USIMG '111' 
1 ml,85 SIY ltt1ind1 USIMG '111' 
1 mt,8! SAY inlt19d1 umo '111' 
1 conl,!J SAY ptteio USING '111,llloll' 
1 conl,104 SAY mhpmio USIMG '11 1111,111°11' 
SIDRE 11ubtpml1•ml ro mb 
SIORE conl+I 10 conl 
SIOP 

IMDOO 
mmsECOMDARY 
lf c111>p11lp-l 

DO ~ufüg 
mlf 
SIORE mb•(H11c/IOO) ro mb 
SIORE mll(l•iva/100) ro ,,,, 
STDRE 11tl-p191 ro mi 
SIORE 1lohl+xlol ro 1lol1I 
SIDRE mldo•ml 10 mido 
REPLICE lohl WllH 1101 NOUPDA!E 
t ml 170 SIY 'I DESCUENIO' 
1 ml,83 SIY dm USIMG 'llotl' 
t conl,94 SAY 'SUBrolAl' 
1 ml,101 SAY uub USING '11 1111 1111·11' 
t conl+l,10 SAY 'I IVA ' 
1 ml+l,83 SAY iYI USINO '11.tt' 
t conl+l,94 SAY 'IOTAl ' 
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1 (mtimci" clpM.codl 

! conl•l,104 SAi 1lot USING '11,111,111.11' 
1 mttl,118 S!Y 1talil USIHG '111,111,111.11' 
1 mll2, 70 SAY 'PAGO' 
1 ml+2,7l SAi p190 USING '11,111,111.11' 
1 ml•2,14 SAY 'SAlDD ' 
1 mlt2,I04 S!Y mi USING '11,111,111.11' 
1 ml•2,118 S!Y mido USING '111,111 0111.11' 
51111!! conlt4 TO COAI 
SKIP 

!NDDD 
!NDTI 
DOprinlm 

!NDTI 
!NDIF 
S!l!CT PRlftARY 
SIOl!E dr•'cl111 IMD!I '•lr•'cllum• TO tilt 
US! llilt 
GOTO me 
R!PlACE nido WITH 1111'1 NOUPD!I! 

!MDIF 
!NDlf 

!NDTI 
ElS! 

R!l!AS! clhl,clh2 
R!l!ASE All llK! 11 
R!TURN 

!NDlf 

!NODO 
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t Comnd 1t1d-6 (Rrlatl" dt Pr4idoi) 

DO WHILE T 

SIORE 'Rllation dt PtdidOI' TO 1Wb2 
STOR! ' ' TO 1ub3 
DO putalh 
111,22 m' o. R11r110' 
1 12,22 SAY' ¡, Por ftcha tn Pantalla' 
1 IJ,22 SAY ' 2. Por ftcha rn l1pruoro' 
1 14,22 SAY' J, Por Cuopli1into tn Pinlalla' 
1 IS,22 SAY ' '· Por C"pli1itnlo tn l1prt11ra' 
t 16,22 SIY ' 5, Por lona tn Pinhlla' 
t 17,22 m '6· Por lona tn l1prt11ra' 
STOR! 1 TO opcion 
DO WHIL! opdon<O .o¡, 1pcionl6 

STOll! •o• TO ulttt 
1 22,32 SIY ' ulrnion ' G!T ulut PICIUR! 'I' 
REID 
STORE VAl(11ltet) TO option 

ENDDO 
m me lll me " 
lf 01cion•O 

RETURN 
[lS[ 

COTO TOP 
1r ·ltOT. cor 

00 , .. 1111. 
DO CISE 
CISC 1pcitn(l 

t J,4o-l[N('Por fteh')/2 SIY 'Por ftch•' 
STOlll T TO mor 
DOllHllE mor 

1 6,J SIY 'D114t 11 ftcla' 
STOllE 6 TO vt 
STOtll 18 TO 11 
DO ficha 
STORI ftb TO 1fthl 
STOll! hcf TO 1hcfl 
l 7,l SIY 'Huta h ftcl•' 
STOtl! 1 TO vi 
STlll!E 18 TO U 
DO ltch 
lf hct<ihctl 

STORE '[ Error, I• 1111141 ftch 4tlt m 111or !' TO ltlrm 
DO 11nuh 

use 
STORE fth TO 1ftl2 
STOllE hcf TO 1hcf2 
STOllE r TO mor 

mrr 
!NDDO 
SfORE 4r1'14nhfcl' ID filt 
S!I INDll 70 lfilt 
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GOIO TOP 
00 VHILE hth•<•hcll ·AMO •• KOT. [Of 

SKIP 
E NODO 
SlORE O 10 !total 
SIORE O 10 mido 
00 tlpd-6-1 

C!SE op<ion<S 
1 l,40-lEN('Por Cuopli1itolo'l/2 SAY 'Por CU1pli1i11lo' 
Slot!E drl'pd•llpra' 10 fil! 
SEl IHMI 10 lfih 
SElECT SECOMOARY 
SlORE dr+'pdm lNDEI 'tlrt'pdmtvt' 10 Hit 
USE lfi lt 
SILECT PURARY 
DO clpl-6·2 
S!LECT SECONDARY 
SIDRE dr!'cl\11 INDEI 'tdrt'tlt11m,'tdr+'tltt1Zon' 10 lilt 
USE llilt 
S!LECT PRIURY 

OIHERVlSE 
1 l,40-l[N( 'Por lm'l/2 SAY 'Par hu' 
Sllli[ 110 mor 
DO WHll! trror 

SllliE f TO mor 
STOlll ' ' 10 1un•I 
SIOllE • ' TO mu2 
1 6,l SAY 'Duh h lo• • GEi 11ml PlCl~E '111' 
1 713 SAY 'Hui• h lm ' GEi 11ml PICl~E '111' 
mo 
cmR ms 
IF 1111111' • ·AID. um21' 

SIORE l(SlR(IOOOtVAl(uoul),4,0) 12,ll 10 uml 
SlORE 1(51R(l000tVAl(nm2)1110) 12,ll TO xzml 
11 111n11l111u2 

SIOl!E ·e Error, I• "'"d• .... dtbt "' lijor! • ID ltlrtrt 
DO 11nuJt 
STOl!E 1 TD mor 

[LS[ 

1 6118 SAY nml 
t 7 118 SAY uou1 

EMDll 
!NDIF 

EMDDO 
IF nmll' • .m. um11' 

STORI drt'phhcll' TO filt 
SU lllJIU ID llilt 
SELECI SECOllDARY 
STORI 4r•'clltmn' ID filt 
SET IKOEI 10 ltl lt 
GOTO TOP 
DO llllll! m1<11ml ·ARD· ·MOi· EDF 
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• (untlnmln tlpd-6.udl 

SKIP 
IHDDD 
SlORI D 10 xla\11 
Sl~E O 10 mido 
DO tl!d-6·3 
SlORI drt'clh1m' 10 fih 
SET IHOEl 10 ltih 
mm PRlllARY 

IMDlf 
EMDCASI 

UOlf 
EMDlf 

!IODO 
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1 Caoun! ctpd-6·1 (R1hchn de P1did0< Por F!Cha) 

lf opcion'I 
1 5,2 SAY 'HtHA VENCE 

SAlDO' 
16,0 SAY lim 
11,0 
SIORE 7 IO mt 

NUMERO Cll!HH DESCUENTO 

DO WH!l[ tuho('lhcl2 ·ANO· .NQT. EOT 
ir mt>21 

DO pouu 
END!f 
1 mt,2 S!Y l(hcho,5,2)+'/'+l(hcho,l,2)t'/'tl(hcha,l,2) 
1 unt,12 SAY t(vuu,5,2)•'/'+l(vnu 1l 12)+'/'+l(vtnu 1112) 
1 rnit,22 SAY l\lltra•' '+rliuh 
1 cont,•2 SAY duc USING 'll•ll' 
1 mt,19 SAY total USING '11,111,111·11' 
1 mt,6• SAY tohl-p191 USING '11,111,111.11' 
SIORE xtohl+hhl ID xtohl 
SIORE xul!o+tot1l·p190 TO mido 
SIORE mt+I ID mt 
sm 

IWDDD 
lf 1111>21 

DO puu 
INDlf 
1 mt,42 SAY 'IO!Al' 
1 mt,•e SAY xhhl USING '111,111,llfoll' 
l mt,6l SAY mido USlllG '111,111,111·11' 
&!ORE mt+I TO cut 
DO llltlll mt<22 

1 mt,O 
SIORI mt+I TO mt 

moa 
DO 11111 

ELSE 
DO priotut 
IF uhct:s'S' 

51011 'Rthcitn dt PtdldOI Por ftcha 4tl '+xlchl•' al '+xfth21 
TO tlhlt 

TOIAl't¡ 

SIDIE ' FECHA VIWCI CLllNH'+l(1pt,l,l5)+'NUNIRO '+1 
'DESCUENTO TOTAL SALDO' TO lttmo 
DO llHllE tuh('xhtt2 ,AQ, 0 llOT• IDF 

lf mt>p1•l1 
DO htllilt 

!Hlf 
STORI <linh TO m 
mm SICONDAIY 
FIMO &m 
STORI mruc TD m 
mm PllllARY 
1 mt,10 SAY t!htha,5,2)+'/'+l(fuha,l,2)+'/'+l(fltha,l,2) 
1 mt,20 SAY l(mu,5,2)+'/'+l(vrnet,l,2)+'/'+l(mc1,l,2) 
t unt,30 SAY clhnh+' '+nr•' •+1111tro 
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1 (continmilO clpd·H.ud) 

1 cont,84 SAY dril USIMG '11.11' 
1 cant,92 SAY lotd USING '11 1111,111·11' 
1 tont,108 SIY hhl-p190 USING '11,111,111·11' 
Slllt!E 1lotll•htll 10 1totlt 
SIORE mldo•tot•l-p190 lOmlda 
Slllt!E mt•I 10 mi 
S!IP 

ENDDO 
1 ml•l ,84 SIY '10111' 
1 mtll,91 SIY 1tohl USlllG '111,111,111·11' 
1 mtll,107 SIY ndlo USING '111 11111111·11' 
DO prinlm 

ENDlf 
ENDIF 
REIURN 
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t Ca1und ttpd·t-·2 (Fflat1on dt Ptdidos Por Cu1Pll•1ntoJ 

Ir op!ion•l 
i 5,0 SIY 'VCNCE NU! f[(HA PRODUCTO 
'TH!NOi[NTRGD/ATC!PIPAG.100' 
! ó,O SIY linra 
STORC 7 TO <>rol 
OOWHllC .NQJ, cor 

Jf mt>ll 
OOpauia 

mir 
@ cont.o 

CANT.m.m. "' 

1 cont, O SAY S<vtnct,5 12l•' l'•S<vtnct13,2)t'/'tl(vucr .i 12) 
' cont, 9 SAY OUIHO 
! mt,14 SIY l(f11h•,5,2}t'/'•l(f11ha,3,l)+'/'ll(f1<h•,l,l) 
STORC 'NO' 10 utop 
Ir "'" >•l(hoy, 7, 2)tl(hoy ,4,l)tl(hoy,t,1) 

STORC 'SI' 10 utop 
ENDlf 
STORE 'NO' 10 mi 
Ir tnl•'J. 

STORE 'SI' 10 "'t 
STORE '··' 10 ut1p 

ENOlr 
STORC 'NO' 10 xtu 
lf tu:'t' 

STORE 'SI' TO 1tir 

ENDir 
STORE 'NO' TO •P•9 
Ir p•go•totat 

STORC 'SI' TO •P•9 
CNOIF 
SrORE T TOx 
STORC numo TO var 
SHECT SEtoNDIRY 
rlND hu 
DD WHILE nuoiro•var .ANO •• NDT. cor 

lf conl>ll 
00 pauu 

ENOlr 
Ir oNOT •• 

1 cont,O 
CNDir 
1 cont,2! SAY clm 
1 mt,40 SIY cont USJNG '111' 
1 cont,44 SAY hroindi USING '111' 
1 cont,48 Sii intrtgds USJNG '111' 
1r J 

1 mt,57 SAY xhr" 
STORE F TO 1 

ENDJr 
STORE cont+I TO mt 
SKIP 

E NODO 
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1 (mtinuacion ctpd·b-2.coO 

S!l[Cl PRl!ARY 
SKIP 

ENDDO 
DO WHJL[ mtm 

1 cont ,O 
srOR[ contlf ro cont 

[NODO 
DO piusa 

[L5[ 

DO printut 
Ir 11ltct,•s• 

SrOi! 'R1laci" dt P!didos Por Cuopli1i11•to' ro titulo 
SrOR[ 'V[NCE NU![RO FECHA ClJENTE PRODUCrO'tl(1pc,l,49)t¡ 
'CANr, ![R,[Nr. HR!ND/[NIRGD/A H!P/PAGADO' TO lttmo 
DO WHILC ,NOf, [Of 

lf cont>p11lp 
DO hu~in¡ 

IHDll 
1 cont, O SAY t(vtrice,5,2}t'/'tt(vrnce,312)t'/ 1tt(vu1cr,l 12) 
t mt,10 SAY numo 
1 cont,IS 5AY l(ltch.,S,2Jt'/'tl(ftch1,3,2)t'/'tl(ftcha,l ,2) 
t cont,25 SAY clirnh 
STm 'NO' 10 utop 
IF vonct)'l(hoy, 7 ,2) •l(hoy ,4,2)tl(hoy, 1,2) 

STORE '51' 10 ulop 
ENDIF 
SIOR[ 'NO' 10 mt 
Ir tnts'I' 

srm ·s1• TO mt 
SIOllE •--• ro utop 

EHDIF 
SIOR[ 'NO' 10 xttr 
lf hr''I' 

STOR[ 'SI' 10 xhr 
INDlf 
SIOR[ 'NO' 10 1pa¡ 
lf p¡go,tot" 

SIORE 'SI' 10 1pa9 
ENDlf 
SIOR[ 1 TO xx 
STORE numo TO m 
S!LECT SECONDIRY 
fJNDlm 
DO WHIU '""''"' ·AND· .HOT· EOf 

IF mtlpll lp 
DO huding 

ENDJr 
1 cont,!4 SAY clm+' '+uptcil 
t cont,92 SAY mt USING '111' 
1 cont,96 SAY tmind1 USING '111' 
1 cont,100 SAi rntri¡ds USING '111' 
IF u 
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1 (mlinutcion ctpd-ó·1.c1d) 

! conl, 101 S!Y 1lrrl' 
STOR[ f TO 11 

END!f 
S!ORE cont+t TO cont 
SKIP 

ENDDO 
S!ORE cont•I to mi 
mm mnm 
srn 

ENDOO 
DO prinlm 

END!f 
ENDlf 

•+xah~~· 
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• Co1md etpl+l IR1laclon d1 P1didos Ptr !m) 

!f opelon'S 
1 S,O SAY 'ZONA ClJINH HCHA V!NCC DESt.'11 

wom SAlOO' 
1 6,0 SAi ¡¡,,. 
t l,O 
SIORC 7 10 coot 
w 11H1t1 11n1<•1Z1n12 .m •• No1. cor 

STORC 1 TO me 
SIOR! cYt 10 "' 
SlllR! IDnl TO mfta 

mm PilftARY 
FINO lm 

lf "º mm S!CONDAIY 
SIOllC drt'un11 llD!I '•dr•'zonmuo' 10 filt 
USI ltl lt 
flMDhm1 
S!Oi! eludid 10 "'" 
lf mu•l(1pe,l,l8l 

STOl[ Hhdl 10 mu 
IMO!f 
SIOR! lrt'el111 IMO!I 'tdr•'cltmoo' 10 filo 
USE ltih 
GOIO me 
mm PRllW!Y 
oo lltUU clionll•m .An. ·lfOI, 1or 

lf mt>21 

DO '"" INDlf 
• u1t10 sn uout• •tvu 
1 ml,27 m l{f1Ch,5,2)t'/'11(11Ch1,l,2)t'/'ll{ffCh1,l,2) 
t ml,36 SAY llmct,5,2)t'/'tllmcr,l,2)t'/'+l(mco,l,2) 
t cut,15 SAY lnc USlllG 'fl,fl' 
t mt,52 SAi hhl USIMG '11,111,111.11' 
t mt,67 S!Y htll·,111 USlllG '11,111,tlt•lt' 
STORI 1hhlthhl TO rlthl 
SIOlll mllt•lohl·,111 10 111!11 
SIOll[ mt+t TO mi 
sm 

!MODO 
!MD!f 
Sll!CT SCCOMOAiY 
51:1P 

IN»DO 
ll mt>ll 

DO 11uu 
IMDIF 
1 mt ,15 SAY 'IOTA!' 
• mt,SI m •ltltl USlllG •111,111,m.11• 
1 ml,'6 m mllt USlllG •111 1111,m.11• 
SIOlll ml•l 10 cut 
DO WllC ml<22 
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! tonl,O 
STORC tont+I TO IDnl 

EHODO 
DO plUla 

ELSE 
00 prinlul 
tr 11l!tl•'S' 

STORE 'RthtiOft dt PtdidOI Par lona' TO lfüh 
STORE' ZOKA'+l(1pc,t.t6l+'CllEHTC'+l(1pc 1 t139)1'rECKA '•t 
'VENCE DESCUENTO 1"PORTE SALO-O' TO hlrm 
DO WKILE l•IOOl(•uonil .m. oltOT· EOr 

STORE 1 TO me 
STORE tvt TO m 
STORE rzo:m TO anl 
SIORE toOI 10 llOnl 

mm PR1"ARY 
rtMDlm 
zr 110 
mm SECOMDIRY 
STORE IJl'IDnll IMDEI '+dJ1'10ftm•1' TO fih 
USE llih 
rtMD hztn1 
STOllE clodad IOmOI 
tr mn¡•l(1pc 1 t,1Bl 

SIOllE 11hdo TO"'" 
EMDlr 
SIOllE lr1'ctt11 INDEI '1dt1'tll11m' 10 t ih 
USE ltih 
GOIO nu 
mm PRlftARY 
D-0 llKILE tliult•m .!HD· .MOT • EOr 

zr mt>1111, 
DO hudin9 

EMDtr 
1 cont, 3 SAY uout' 1 tv1H 1 '+Ht 
t ml,69 S!Y l(hth1 15,2)1'/'1t(l1<h1,3,2)1'/'ll(hth1,l,2) 
' mt,79 m l(mtt,5,2)•'/'ll(vtntt,3,2)•'/'•l(mtt,l,2) 
t ttnl,90 SAY lm USING 'll•ll' 
t mt,99 SAY lohl USlllG '111,111,llloll' 
t ml,115 SAY tol1l·p190 USlllG '111,111,llloll' 
SIORE itohlllohl 10 ihlil 
STORE 111Ut1lotal·p190 TO mido 
SIORE conltt 10 "'t 
SKlP 

moo 
EMDlF 
SELECI SECOMDARY 
SKIP 

EMDOO 
t mtlt,89 SAY '•IOT!Lt' 
t mtl1 199 SAY 1hl1l USlllG '111,111 1111•11' 
t to•ltl,115 Sil milo USlMG 'Hl,111 1111.11' 
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t (mtinuicltn clpd·H.ud) 

DO prinlm 
ENDlf 

END!f 
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t Couud tlpd·7 (Cimt dt Pttiada) 

DO llHILE T 

STORE 'Citm dt Ptriada' TO sub2 
STORE ' ' TO subl 
DO puhlh 
1 12 122 S!Y ' o. Rt¡rm' 
113122 S!Y' J, Pratm dt Citrrt' 
1 ld,22 S!Y ' 2. Rtparh dt Rmm 411 Pniada' 
STORE 'Pratm dt Citrrt Rtparh dt Ruum dtl Ptrudo' TO m 
STOllE l TO aption 
DO ll!UlE op<ion<O .QR, aptian>2 

STORE 'O' TO 11ltcl 
1 22,l2 SIY ' 11lmian ' GE! 111td PICTURE '1' 
RE!D 
CLE!ROETS 
STORE V!L(11ltct) TO ap<iu 

ENDDO 
11 opclon•O 

muse ALL wc ,, 
UllHIN 

ELS! 
STORE TRIN(l(m 1l0t(aptlon·l)•l,l0)) TO sub3 
DO Pl•hlh , 
lf apcion•l 

STORE drt'<0ntral1' TO filt 
RESIORI FRON ltilt !DDlllVE 
STORE ktlfthl TO xftl1 
16127 S!Y 'f1th1 dt Cimt' 
STOll! 6 TO •I 
STORE 4l ID U 
Slllf!E 1 TO mor 
DO llHILE m11 

DO ftch1 
11 htf<•lth 

STORE '(Errar, 11 frth1 dt timt dtbt 1tr 11yar !' TD ltlrtra 
DO muit 

ELSE 
SIOR[ f TO mar 

ENDIF 
EMDDD 
1 23 13 S!Y '01111 rulim ti pra<m dt cim• <S>i • <N>o ?' 
SIORE 'M' TO 1tlttl 
DO 1tlttl 
11 uhtl''S' 

1 23128 SAY 'Un 1111nlo por fmr ... • 
STOllE dr+'pcth' JO fllt 
USE Uilt 
SIORI hf TO xfth 
STORI 1ftl TO UI t tU 
SIORI lr+'ttnlroh' TO ti lt 
SAVI TO lfllt All llkl H11 
mm ALL 
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PAtK 
SElltl SECONDARl 
STQRE dr•'pdnh INDCI '•dr•'pdnllpro' 10 tih 
USE lli lt 
DO WH!l[ trr•"l<'ll' .AND •• wor. COf 

srn 
CNDDO 
00 WHll[ .MOi • [Of 

lf lohl·p•go•O 
mm 
SH!tl PRlftARY 
APPEND 9l!NK 
RCPl!CE clin\1 WllH l•<litnh,ftch• WllH l•ltc~i,mtt WllK 1.v1nc11 
•""'' WITH "'""'•d!IC Wl!H •·d!lc,lohl WllH •·lolil 
SH!tl SECONDIRV 

CMDlf 
sm 

!MDl!O 
PACK 
SIORE drt'plm IMOEI 'tdr•'pdtvmt' 10 lih 
USE &filt 
SELEtlmftAIY 
GOIO TOP ºº WHllE .wor. COf 

STORC t TO irte 
STORE nu1tro TO xnu11ro 
SlORE drt'p\111 IMDEl 'tdrt'pthtm' TO fih 
US!ililt 
SElctl SECOND!IY 
flMD lumro 

00 llHILE '""''"""" ·IMO· ,NOf, cor 
JF l(clm,l,ll•'S' 

S!Oil clm TO rclm 
mm PRlftARY 
flND hclm 
lf 110 .m. uhltn•O 

mm 
EMDll 

!MOlf 
mm SCCOMO!RV 
onm 
sm 

CMODO 
SClCCT Pm!IY 
SlORE dr•'pdcll' TO lih 
USE lfilt 
GOTO me 
SKIP 

!NODO 
mm mowom 
llCK 
STOR! drt'llhl JND!I 'tdrt'pllilm' TO lih 
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1 (mtimcian c\pl-J.c1ll 

USE llilr 
Pm 
STORE drt'cl\H IHDfl 'tlr•'tl\11m' TO file 
use 11111 
mm PRl!IRV 
GDTO TOP 
DO WHILE .NDT· cor 

STORE clitn\t TO m 
SELECT sctOHOARY 
FIMO lm 
SELECT PRl!ARY 
REPLACE zou WITH l•tohl 
SKIP 

moo 
mm SctONDARY 
US! 
mm PRl!ARY 
STllll[drt'pdctu"' TDlilr 
IND!I DN m••<lifhhtltel•I TO lfilr 
t 23,0 SAY ipc 

!NDIF 
[LS[ 

IF oNOT. !Of 
DOprln\111 
1F nltttc•s• 

STORE dr+'conlroh' TO filt 
RESTORE fRO! llílr ADDlllVE 
STOR! l\lfchl TO m 
RELCASE All LIKE k11t 
STORE t(vu 1512lt'/'+t(v.ir1l,l}t 1

/
1 tl(vu 1 t,2) TO vn 

STDR! 'Rmm dt P1d1dt1 1T 'tm TO ti\ulo 
STDRE • IONl'tl(1pt,l,21)t'CLIENH'tl(1pc,l,lbl+'PEDIDO "1 
'HCHA VENCE DESCUENTO TOTAL' TO lrtrm 
STDRE O TO 1\0\al 
DO WHILE .HOT. EOf 

lf coro\)¡11lp 
DO huding 

ENDlf 
STORE l(toni,1,2) 10 m 
STOR[ O TO 1\ot 
DO WHILE l(ma,l,2)•var .m .. NOT· EDF 

IF mt>p11lp 
DDhudlng 

EMDIF 
STOR[ zona TO uoT1a 
STDRE 11 i!h\t TO Hlitnh 
t tont,5 SAY xzona 
SELCCT SCCOHDARY 
SlOR( drt'zoriu 1MDH 1+drt 12onau1u11 TO filr 
US! 1111! 
flND lnOll 
STORE "hdo TO m\ldo 
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lí nou>vn 
f ml,10 m tiudad 

ElS[ 

1 cant,10 S!V nhdo 
EKOlf 
SlORt drt'cltn 1m1 '•dtt'<llnm' 10 filr 
USE !lilt 
llND hlinh 
1 corit 1 lO 5~~ xtlunht' •trznlSoc 
mm 1mm 
f tonl 176 SAY ni.11no 
t cont,81 s~v i(ftct11.,5,2>•'/'tS(ltth&,3,2l• 1 /'•t(ftcb1,1,2) 
1 tont,'ll S~Y S{vtnu 1S1 2)• 1 l'•t(vnu 1l,2}t'/ 1tt(v1nu,t,l) 
f mt,105 SAV dtH USlNG '11·11' 
f ml,113 SAY tolol USING '111,111,111°11' 
S!Oi[ dol+\ohl 10 .tol 
STOP.[ mt+I TO mi 
sm 

tHOOO 
t cut,5 SAY var•"O '•nshdo 
• mt,101 SAY ·roT!l' 
1 ml,lll S!Y 1tot USING '111,111,ltl.ll' 
SIORE itohl+xlol TD itolal 
S!ORE tant12 TD mi 

moo 
lf <0nt>p111p 

OD '1hudin¡ 
cworr 
1 ml,104 SAY 'tTOT!lt' 
1 ml,lll SAY •total USING '111,111,llt.ll' 
SlQR[ mt+I TO mi 
mm SICllliOARI 
use 
mm PRiftARY 
00 prinlm 

EMDll 
ENfü 

CNOlf 
mrr 

moo 
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1 Coaund u1r1at (Subrvtir1a de ultulo dr utrriah~ ~ara un ~raducto} 

SELECT PRIKARY 
SlORC l(1pro111,l,ll)•'OOO' 10 vat 
fJMD lm 
sm 
DO WHIL[ p.pt11111<•xpro111 ·AND· .HOl 0 cor 

SIOR[ P•I'"'" 10 llPH 
SlOR[ t it1pa TO u 
SIORC 1ti11p1+opn1ria5l(lu)•rnnt 10 1ti11po 
SHCCI SCCOND!RY 
rEND hapn 
lf 110 

DO WHlL[ xapor•1.pro1110 .m .. NOl. COT 
SlOR[ 1 10 xru 
SIOR[ tlm 10 xclm 
SlORC hroul• 10 n 
lf l(clm,l,l)•'D' 

SlOR[ In TO n 
lf u•mnt>O 

SlllilC 4rt'1pd1t INDCI '•drt'1pd1tm' 10 fllt 
use ltll• 
TIND htlm 
SlORC lutor1111xcnt 10 u 
USC rt4ul INDCI rtquitvt 
TINDhtlm 
lf l•O 

!PPCND IL!NI: 
RCPL!CE clm Wl!H 1tlm,mt WllH n 

llS[ 
RCPL!C[ mi WITH mltn NOUPDm 

UDIT 
CNDIT 
Slllil[ drt'tml INDEI 'ldr<'cmtm' 10 fllt 
use 1t11t 
mo mt 

nsc 
lf l(xclm,1,ll•'l' 

SlORC drt'pllit INDCI '+dr+'pllilevt' TO lllt 
USE llllt ; 
TIND hchvt 

smu '""" 10 1tlm 
SlOR[ dr+'cml IND[l 'Ur+'tmlm' 10 lllt 
use &li 1t 

0010 "'' 
EIDIT 
mm PRllURY 
STORC 1 TO xrtl 
USE •lvtl 
APPCND il!NK 

Rmm '""" Wl!H ''"'"•''" WITH 'º'"""' mi WITH ml,r~"<;t•nl .Wl!H mnt 
SlPRE lr•'t1pt1 11111[1 '+drt'cspropro' 10 fil• 
. " 
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1 (tontil'lllachn ulcut.ud) 

SIOR! 11lm 10 1prtm 
STORC (lul•mnt !O mnt 
lf motlO 

DO calmt 
CHW 
usr ,¡,.¡ 
GO!O &OTIOK 
Slot! P•P""'' 10 rprom 
SIOI!! •PH !O upn 
SIOR! riel !O rrtl 
SIOR! rttZ 10 "" 
SIOR! mt 10 111•1 
mm 
Pm 
SlOll! 4rt'1spro IMD!I '4lr<'cspr11r>' 10 lih 
use Uit1 
GOIO mi 
snm S!COllDAlll 
GOIO rttc 

!ND!f 
sm 

1mo 
!lll)Jf 
mm imm 
SklP 

moo 
UUAS[ ••rocrs 111pn.xr1t 1nu,1unt,u 
A!Ttn!M 
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1 Cuund lhlml (Sulrolina pm Prt¡,.hr un Prod"lo dt un Ptdido) 

STORE' • 'TO 1tlm 
STORE '----------------• 10 anl 
DO WHllE Hlavthnl 

SlORC ulm 10 ant 
1 con\,O GET 11tlaY! PlClURE '!-!!!!!!!!!!-lll; 
RCAD 
CLC!R GETS 
IF xchve=' · 

STORC ulm TO ut 
LOOP 

CLSE 
SlORE 'LS' TO hp 
DD vtrclm 

11 "'" D01tn11ir 
LOOP 

nsc 
Ir xclmhnt 
mm SCCOllDIRY 
FIMO hclovt 
IF l•O 

SlORE 'l Error, no 11i1h nin¡un producto un m clm !'¡ 
10 !timo 
DO 1tn11Jt 
1 mt,18 SAY l(1pc,1,m 
1 ml,70 SAY l(1pc,l,9) 
51011 ' - ' 10 iclm 
STOllE '------------=---• 10 "I 

ELSC 
mm ruwv 
STORC 11v1m.,clm TO m 
FIMO lvu 
Tf llO 

SlORE 'l Error, producto ulmion•d• 1ttvim•h !' 10 lttm1 
00 111uit 
t cnt,18 S!Y l(1pc,1,m 
1 conl 170 S!Y l(ipc,1,9) 
SlORE ' • ' TO xclm 
SlOllE '·---------------• 10 anl 

ElSC 
• mt,18 m l(•·•mrip,1,39) 
1 cont,10 m 1·prtcio 
STORE l(1.dmri1 1 1,39) TO mptcit 
STOllE 1°1rtcio TO 11mi1 

EMDll 
EMOlf 

EMDlf 
EMDlf 

EMDIF 
moo 
IF 1chv1•' .. 

SlORE f 10 1i9ut 
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1 Co11and [Jirrit (Subrutiu p¡ri Prtgunhr ti Clitnte dt uri Ptdido) 

DO WHIL! ulhlaot 
STOR! xcltr ro "t 
! 6, l SAY 'Clirrotr ' G[I rcltr PTCTURE '!111111' 
mo 
Cl!IR G!TS 
lf 1tlt1I' 

Jf xcltrhot 
STOR! SIR!IOOOOOO•Vll!l!rtlh,1,6)),7,01 TO m 
STORC ~(thcltt,l,l))•f(vu,2 1 6) 10 vu 
FINO har 

lf ''º 
SIOR[ 1 f Error, r10 ui1h un clirnh ton rsa cl.ivt !'TO htru1 
DO 11nuh 
STm ·-------· To aot 
STO!! ' ' TO uttr 
1 6,11 Sir l(1pc,1,l5) 

!LS! 
STORl m!O 1tlh 
t 6,11 SAY xcltr 
1 6,11 SAY m•rn 

!NDTf 
!NDTf 

!LS[ 

STOR! ' ' TO iht 
16,11 SAi l(1pc,l,lS) 

!NDTf 
!NODO 
R!TURN 
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Elll 
STOREOTOmnl 
00 WHllE 1prtci01 mnt<•O 

1 ton\, t7 GEl 1u~u i 1 
1 con\,57 VE1 mnl PICTURE '111' 
i conl,69 GE1 1prrcio PIClURl '111111.11' 
mo 
Cll!R GETS 

!NODO 
1 ml,61 511 O USING '111' 
1 ml,bb s11 o usm ·111• 
SllECT PRl!ARY 
!PPlND Bl!NK 
REPL!Cl """ WllH 1nu11ro,p.clm WITH 1tlm,11prcll Wlltt lllpttll 1¡ 
mi Wlltt mn\,lmindl WllH O,!nlrt¡d1 WITH O,pmlo WITH 1pr1<io 

lNDIF 
rETURM 
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• Coomd inlptd (Subruliu Pm Pre9uotar Unid1dt1 a Producir dt un PtfüoJ 

t S1f SAY 'Mauro 1 1• 

16,lSAY 'Clitrolt 1 1• 

1 5162 SAY 'ítch1 r I 1• 
1 6,62 SAi 'Vnu 1 I 1• 

SIOI! ' ' 10 "" 
SIOI! '···' 10 1nt 
DO lllUl! m1hnt 

&Tlll! r 10 mor 
SJOllE 1mJOuol 
1 5,, 511 'M•mo ' GEi "'' PICJUR[ '111' 
R!ID 
CUAR GETS 
Ir VAl(nuo)(O 

STOI[ '( hur, Hlftl i1urr1ch !' 10 lthtro 
SJORE 1 JO mor 

ELS! 
lf 1nu1=' 

SIOllE ' ' JO 1nt 
16,12511' 
1 5169 SAY • / ' 
1 6169 SAY ' I ' 

ELS! 

lf "''"'' Sllll! SIR(IOOO•VIL(m1) 1¡ 10) 10 m 
SIOR! l(m,2,l) TO "" 
rlMO hR11 
líl•O 

SIOllE '( !rror, no h1 sido d1do dt 1111 m 1rlldo !' 10 ltlrtrt 
SIOllE 110 mor 

!LS[ 
S!l !CI llU"IRY 
HllD &nuo 
lf llO 

STOi[ 'l lrrtr, tu prdido yi1 tur ultuhnadt !' TO lttrtro 
SIOR! 110 mor 

!lSE 
1 5,12 S!Y "" 
1 61 12 Sii tlifhlt 
1 5169 S!Y l(ftth,5,2)t'/'ll(ftth1 1312)t'/'tl(lt<h1 1112) 
1 6169 SIY l(mu,5,2)1'/'ll(vtm,3,2)+'/'+l(vnu,t,2) 

lll(Hf 
S!l!CISECllllDARY 

mrr 
!NDlf 

mir 
mir 
límor 

DO 11n11lt 
16112 SIY ' 
1 5169 SIY' I ' 
16169 SIY • / ' 
SlOll! ' ' 10 .,,. 
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t (unHnuciu rntprd 0 ud) 

SIORE '---•JO "t 
ENDlf 

INDDO 
tr xnull' 

1 B,2 S!Y 'Producto E!p11ifimlu11't1(1pc,J 123l•'S1l11 Prod· '+¡ 
'Prtcio' 
mm m"m 
SfORE dr•'pilVI' 10 f l lt 
mm ra°" 11¡1r lll rOR """'"" 
R[Pl!CI lll unt WEIH mt-lmind1,ltr1i1l1 llllH cut FOii 111tr1•1n1 
flND lm1 
SIORE 9 10 etnl 
DO ll!Ul[ nu1trt''"" .110 •• NQJ, COI 

1 un\ 11 SAY •:•+chvr+•1•+uptcif• 1 1 
1 cut,60 Sii p0 ttr1iod1 USlllG 0111' 
1 conl ,6' SIY cut USEMG '111' 
1 mt,68 S!Y p.pttcit USING 'lllllt.11' 
SIORE mt+J 10 cont 
SklP 

INDDO 
SIOll mi 10 mnt 
DO llHILE ml<J9 

1 ml 11 SI! 'l'tl(1pc,l,l6)l'l'tl(lpc,l,I0)1'1 
SIOllE mtti 10 mi 

INDDO 
SIOllE ' ' TO 11ltcl 
DO tllUll 11ltcl•' ' 

1 23,3 SI! '<S>r1ulr <e>11•1u• 
SIOlll 'S' 10 ultct 
1 23,65 Sil '1tlmi1D 'Gil 11ltcl PICIUIE '!' 
REID 
CLIAR GEIS 
1 23,J SAY 1pc 
IF uluts•s• .GR. uhct:•c• 

Jr ultttJ:•s• 
REIE!SE mnt 
LOOP 

!lSI 
SIOlll ' ' TO ultct 
11 1mt>8 

SIOllE 1 10 trrtr 
DO llHILI mar 

SlOlll • - • 10 HllVt 

,. 

,. 

123,3 SAY 'Prodoch' GEi Hlm PIClllll '!-!!!!!!!!!!-111' 
mo 
ClEAR GllS 
1 23,0 SAY 11c 
lf ICilVtª' w 

SIOI! 1 10 mir 
[LS[ 

STOlll 'LS' 10 Jip 
DOmclm 
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1 (mliamin rntprdo11d) 

tr trror 
DO 1tr1Uit 

LOOP 
[lS[ 

STOR[ m1•1tlm TO Yll 

flNO lm 
lF l•O 

STORE '( Enor, prodv<ID "° rr9i1lrtdo !' TO lrlrrro 
DO 11nuh 
STClllE T 10 mor 
LOOP 

HSE 
STOR[ 9 10 mi 
flND lmo 
00 llffil[ P•hUHto•po1lm(m .ANO. ·MOi. [Of 

S10R[ ml+I ro mi 
SK!P 

[MODO 
SlClllE 1 ro ,¡,,. 
DO ll!!IL[ 1190 

1 mt,bl G[! P•tinl PIClURE '111' 
REID 
CUAR GHS 
lf p.c1nt>•O .m. p.mt<•p.trr1iod1 

SrOR[ f 10 1i1u1 
EMDll 

[MDQO 

EMDll 
IMDll 

ElDlf 
moo 

IMDIF 
EMDIF 

[lS[ 

SlOU ' ' 10 1tlrtl 
m11 

!NODO 
EMDll 
RITURN 
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1 Ctu"d tnhona (Subrutin¡ pm Prrg"I" li zor,a dr " Clirnlr) 

SELECI SECllllDIRY 
STORE dr+'unu INDU 1 tdr•'zonunu1 1 TO fih 
USE ltilt 
lf ultcl•'clpd·H' 

STORE m1 TO w 
flllD lvtr 
1 81 14 SAi TRlfülud•d)•', '•111ido 

UDlf 
DO 111111! VAl(1m)IVIL('"I) 

STORE "" TO "t 
1 8,l SAi '!Oftl ' GE! "" PICTURE '111' 
READ 
CLEIR ms 
lf Vll(m1))0 

11 Vll(1nu1)IVIL("I) 
SIORE SIR(IOOO•Vll(m1) 14,0) 10 m 
STOllE l(vtr,213) 10 m 
flllD lm 
lf 1•0 

STOll[ '[ Error, u uish uu JHi un 1n nu11ro !' TO htrno 
00 1n11lt 
18,14m1<11c,1,m 

USE 
18,14m1Rlft(ciud1d)•','•111ido 

UDlf 
LOOP 

ns¡ 
SlllllE "' 10 .... 
18,9 Sil"" 

Dllllf 
USE 

18,14 SIY l(11c 1l,l7) 
IF111u:• ' 

STllllE 1111TOnt 
HSE 

SlllllE' 'TO m1 
SlllllE '·I' 10 .. t 

EMDlf 
EllHF 

IMDDO 
USE 
SELECIPRlftlllY 
RUUU 
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1 Coamd luhaptd (Subrut1n1 pm Prt9unlar 111 ftclll dt un Ptdidt) 

STORE Jr•'controls' TO fil• 
RESIORE fROll lli h ADDlllVE 
STOR[ ltrlch4 TO hch1 
RElEASE All LllE Hrt 
STOR! hoy TO 1hoy 
STORE 1hcha ID hoy 
STOR[ 1 TO rnor 
DO WHILE mor 

1 S,62 Sil 'ftch1' 
STOllE S TO vt 
SIORE 68 TO ht 
DO tuba 
lf hcf<1,ftch1 

STORE 'l Error, la hch• M• "' puhrior ! • 10 ltlmo 
DO lfOllÍI 

[LS[ 

SlOR! r 10 mor 
STOllE htl TO 1tuh1 

ENDlf 
E NODO 
tF 111vuul1 I I • 

SIORE """ 10 hoy 
ILS[ 

SlOlll lch TO loy 
!NDlf 
SlOll[ 1 10 mor 
DO WHJU mor 

1 6,62 SAY 'VfOct ' 
SlOlll 6 TO vi 
SJOll[ 68 10 hl 
DO hch 
lf hcfMtcha 

SlOR[ 'l Emr, la ftcll ltbl ur 111hrl11 !' 10 ltlmo 
DO 11n11ir 

HSI 
STORI f 10 mor 
SlOR! hct TO """ 

!NDlf 
!NODO 
SIORE 1hoy TO hoy 
RELUSE xhoy,ltcha 
mURN 
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t Comnd mprod <Mrulini pm Yrt " Ponhll• IOI Pradutlot 11 un Ptfü•I 

GOTO TOP 
flNDhnumo 
STOR[ O TO mllol 
SIOR! 9 TO tonl 
DO WHlll nU1m•in•1tr1 .!ND· ·MDT. !Of 

t cnt,O SAY •1•+chvt• 1 1'ttspuil+'1 
' conl,58 S!Y mt USIMG '111' 
1 mt,62 S!Y hroildt USING '111' 
1 mt,66 S!Y tnlrttdt USllG '111' 
t cont,70 S!Y prttio USING 'lllllMI' 
STOR[ mltat•mhpruio TO mlhl 
STO~! mt+I TO mt 
sm 

moo 
SIOR! mtTOmnt 
DD WHIL[ ml(l9 

1 cul,O S!Y 'l'+l(1pt,l,l6lt'1'+t(1pc,l,l9)+'1 
STOR! conl+I 10 mt 

moo 
511111! mblolf(l-1l11t/IOO) 10 mlhl 
STOll! mlhll(l+llVl/100) TO •htll 
STOR! 1hhl·11•t• ID 1uld1 
t 19,25 S!Y 'I D11cmlo ' Gl1 1411t PICTUR! '11.11' 
1 IM8 S!Y 'S.lhhl ' GC1 mltol PICTUR! 'lllllllt.11' 
1 20,25 SAY ' 1 IV! ' Gl1 1iv1 PICTUR! 'lt.11' 
1 20,~ S!Y ' hhl ' GC1 1hl•I PICIUR[ 'lllllllloll' 
1 21,25 S!Y ' Pit• ' Gl1 1p111 PICTUll! '11111111.11' 
1 21,58 m • S.ldo • G[1 muo PICTUR[ 'lllllllloll' 
CUAi GlTS 
1111.11 
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A P E N D 1 C E V l. 1 N V E N T A R 1 O P R O D U C T O S 
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t Cu111C in1I (ft"' ltmltrio dr Prolucto lrroinido) 

DO lllllll T 

(RAS( 

STOlll 1 TO mi 
t mt,2 SAY Clll(15l•l<1pc,1,m 
ID lltlll ml+H9 

STOlllmlll TO mi 
1 tt1t 12 SAY ' ' 
t 1111,75 SAY ' ' 

UIDO 
t 9,2 SAi Cllll5l+l(t1r,l,75)tCll(ll) 
t l,lHll(t111l/2 SAi tlfl 
t 5, ll SAY 'ClllT111l DI llVllTAllOS, COSTOS DI PIODUCtllll 1 PlDIDOS' 
STllll 'l1mlirl1 lt Prd«lo hr11111t' TO 1ül 
t 7,lNll(tüll/2 SAY 11~1 
511111 9 TO 1111 
t 1111,2 SAi Cll05l•lh1r,1,m 
IO llllll 1111+1<22 

STOlll mltl TO c11I 
t ml,2 511 • • 
t ml,75 SAY ' ' 

(llDO 
t 22,2 SAi Cll(l5)tl(11r 11,75)tCll(ll) 
t ll,22 SAY ' o. R191111 ftm Prl1<l1ll' 
t 11122 SAY ' I• lfüi11 it P11iul11 it lhh' 
t 15,22 SAY ' 2. W<i11 it Prd1ct11 h11el1l11' 
t 16,22 SAY ' l· lfüi11 it ftni1i11l11' 
t 17,22 SAi • I· Ctmlh i1 hhlmi11' 
t 18,22 SAi ' 5, Citrrt it Ptrhit' 
11111 ' 10 lllÍlt 
ID llllU tlli"<O .111. 11<i .. )5 

STllll 'O' TO 111111 
t 22,32 SAi ' 11lmi11 ' GU 111111 PICTlll 'I' 
1m 
STllll VAL(11hcl) TO 11ci" 

t•IO 
SlllCT SlC<llAllY 
IJS( 

SlllCT PRIWY 
IJS( 

11 11ci1t•O 
1(11111 

USI 
IO CASI 
CASI 11ritft•I 

SILICT SlC<llllAIY 
STllll ir+'c1111 1•11 '+irt'c1111111' TO 1111 
Ull llill 
SIUC1 PllllAIY 
STllll irt'1lltl 11111 '+drt'1lhlm' TO 1111 

CASI .,,111•2 
STOtl irt'c11ro 1111111 '+irt'<1pro111' TO fih 
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t (COTttir....aciu 111ot.c1d) 

USE 111!0 
SELECT SECOND!RI 
STO!! dr+'ptllt INDCI 'tdr+',thlm' 10 llh 

CASE oolion•J 
STO~[ drt'phlt IND[l '•drt•ptnhth,'tdrt•,tnhfO' TO lilt 

cm opcion•4 
SIORE drt'ptht IHDEI 'tdr•'plhtm• 10 lih 

me ,,,;,.,5 
SIOIE • ' TO lih 

EHDC!SE 
USE ll1h 
STOR[ 'inpl·'•ulrct JO ulut 
DO luloct 

INDlf 
INDDO 1 
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1 Comnd IOPl·I lEdicioo dr ProhctOI Ir li1l•) 

DO WHllE T 

STORE 'Edicion dt Prod"t" de lisio' TO 1"2 
STORE ' ' TO subl 
DO ponhlla 
STORE ' ' TO 11lrcl 
DO WHILE uhct"' 

! 2l,l Sii '(Rl19mo <A>lh <Bl•i• <C>HHo <L>i1tado' 
STORE 'R' TO 11lrcl 
1 2l,ó5 S!Y '11lmi"' GEi uhcl PICTURE '!' 
RE!D 
CU!R GEIS 
1 ll,I S!Y 1pc 
lf ultct='A' .QR. uluti:'B' .OR. ulut=-1C1 .QR. ultct='l' 

STOllE •¡,,1-1-•111ltct TO 11ltct 
SELECT PRl"!RY 
DO htltcl 

ELSE 
1111hct•'R' 

REIURN 
ELSE 

STORE ' ' TO uhcl 
EMDll 

EMDlf 
EMDDO 

ENDDO 
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• Coou•l inpl·l·I (Alh h Prad"t" d1 li1lal 

SlORC 'Alla' 10 1Ubl 
1 3,4HIN(1Ul31/2 m nl3 
SlORI 1 TO 11 

SIORC 110 lil" 
DO llHllC 1t1" 

lf .. 
SllJl!E r 10 11 

!l5E 
DO 1anl1lla 

INDIJ 
510RI 1 10 mar 
DO lllUlE mor 

51111!( r TO mar 
510RE ' • ' 10 1tlm 
t 613 SAY 'Chvt 1 GET uhvt PICTURE '!-!!!!!!!!!!·IH' 
mo 
tlCAR GClS 
Ir uhvtl' -

51111![ 'l' 'º tip 
DO uuhvt 

lf º"°'' mar 
HiD htlm 
lf 110 

51DRE '( lrm, ya 111111 otri producto d1 lhh con 111 clm !'¡ 

'º "'"'' Sllll!E 110 mar 
ElS( 

1 &,H SIY 1tlm 
mu 

CNDH 

Ir "'" DO ltlUit 
INDlf 

INDlf 
CMDDO 
tr uhvt=' -

STORC r 10 1lgut 
LOOP 

ClS( 
SlllCI 5CCDNDIRY 
STORC telm ID "" 
51111!( ' • ' 10 "'"' 
511111[ '················' 'º "' 
DO llllllE telmlnt 

511111c r 10 "'" 
510RC 1tlm 10 ant 
1 813 SAY 1 Prou11 1 GET 1thv1 PICTURE '!·!!!!!!!!!!-111' 
REID 
m1a m5 
IF uhvfl' -

511111( telm 10 ut 
1 8129 51Y t(1pc,l,IOl 
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1 {mlim<ion inpH·•·<•dl 

LOOP 
ElS[ 

1rulmllot 
SlORl 'P' TO tip 
DO Vttthvt 
lí 0 NOT. mor 

FIMD hclm 

11 "° STORE 1
[ Error, no uhh ninqun protuo tan ua chve !'1 

10 lrtrm 
SlOR[ T 10 mor 

HSE 
1 8,29 m •·drmip 

EMDIF 
ENDH 

EMDll 
EMDH 
1r mor 

DO llOUlt 

Slllf¡E ' • • ' TO ulm 
SlOllE '········-···-··-' 10 nt 
1 B,2' Sil t(spc,1,40) 

EMDll 
muo 
Ir 1el1vt=' -

SELECT PRlllARl 
LOOP 

ELSE 
SlORE ulm TO 1prom 
STORE uvo 10 ulm 
SlORE fü1m11,l,IJ)•'OOO' 10 var 
FIMD lv1t 
STOH O 10 cont 
DO lllULE mt<l 

SlORE f(1·dmri1 0t161unt,6) 10 m 
SIORE '1'+CIHl(6S+mt) 10 IOt 
SlORE O 10 hn 1 
IF mi' 

1 m\19,J Sil vu+• ' GET lnt PlClURE 'llt.11' 
EMDIF 
SlORE mi+! TO mi 

EMDDD 
SlOllE f(1p< 11110l 10 1dmrip 
STORE f(spc,l,70)+f{1pc,t,20) TO lfuhru 
SlORE O TD 11lnl11 
STOllE 1999 10 1111111 
1 LS,J Sil 'Dmrl1clon ' GE! xdrmip 
1 1613 5AY '[o h9lt1 ' GE! xfHhrtl 
1 19 13 Sil 'hi1tuci1 "l•ill ' GET 11int11 PICTURE '111' 
1 20,J Sil 'hhhnd• ""'" ' GET 1111111 PIClURE '11111' 
READ 
CUM GETS 
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SELECI PRIKARY 
1 1l,l SAY 'S• di dr ¡JI¡ (5)i o <Nlo ?' 
STORE 'S' 10 ulrct 
DO ulut 
lf ulrct"S' 

!PPEND BLINK 
REPLICE clm WilH xclm,drurip WJIH rlmrip,procm WJTH rprms,¡ 
fuhru WIJH rfutum,prrcio WITH 0,1ini1D WJJH nlnloo,11il1D WllH¡ 
rmilD,i WJJH u,b WllH rb,c WIJH xc,d WJIH rd,• WJIH u 

EKDlf 
ENDIF 

ENDlf 
ENDDD 
RELEASEILLLIKE rt 

i[JURN 
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1 C1111n4 inpl·J-1 (Blj1 do PradutlOI di li1h) 

STORE '81j¡' 10 1Ub3 
1 3,4o-LEN(1Ub3)/2 SIY 1Ub3 
STORE 110 lifUI 
00 WHILE 1igU1 

SIORE 1 10 mor 
DO WHJLE mor 

SlORE f 10 mor 
SlORE ' • • ' 10 xc) m 
1 613 SAY 1 Cl.1vt 1 GET xcl.1vt PICTUR[ '!·!!!!!!!!!!·111' 
REID 
ClEIR GETS 

lf "'"''' • STORE 'l' TO lip 
DO mtlm 
lf oNOl. mor 

llNDli<lm 
IFl•O 

STDaE '[ Error, no uish un producto dt lhh ton tu chvt !'¡ 
10 l1lm1 
STORE 1 TO "'" 

(LS[ 

1 6,11 SAY xclm 
!NDJI 

INDJI 

Jf "'" 
DO 11111i1 

[NDJr 
ENDll 

ENDDD 
lf 1tlm='· 

STDll! F 10 1l9u 
LOOP 

(LS( 

1 8,3 SAY 'Pmm' GE! p.prouu 
t 15,l SAY 'Dmrlpclon • GE! 4mrlp 
1 16,l SIY '[1 Jr.1111 ' Gil f11h111 
1 19,3 SAY 'hl1tnci1 NlnlH ' GEi 1Jnl11 
1 20,3 SAY 'E1i1hocl1 Nnlta ' GEi 111100 
t 19,53 m 'Costa ' GEi mio PICTUlll 'lllllloll' 
1 20,53 SAY 'Ptttlo 'GEi p11cio PICTUll! 'lllllloll' 
ClEll GEIS 
5101[ P•PllClll 10 lllOCll 

mm S!COllDllY 
mn hprom 
IF 110 

1 8,29 SAY l•dt1ttlp 
STDlll l(1proct1, l, 13)+'000' TO 1110<11 
IJND hprom 
Slllfl! O TO mt 
DO lllllll mt<5 

STOfl! 1(1odmrip,l+61mt,6) TO m 
STOfl[ Cllfl(65tmt) TO HI 
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t (conlimmion inpt-J-b.uO 

Jf varl' 
! cont+9,3 SAY mt' ' GEi llnt PICTURI 'llHI' 

ENDll 
STORI mtfl ID mt 

IHDDO 
ENDlí 
CWRGllS 
Sii ICT PRl!IRY 
! 23,3 SAY 'S1 da d1 lija <S>i o <N>o ?' 
STOil 'N' ID 1111<1 
DO 1tl1tt 
ff Hltct:i'S' 

mm mn11v 
mm 
PICK 

INDll 
IND!f 
IF 1i9" 

DO pantalla 
INDll 

INDDO 
R!LIASE lll LIKI XI 

IHURN 
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t Comnd inot+c (C11bio dt Product11 h lilll) 

SIORE 'Cubio' 10 iub3 
1 l,dO·lEN(!Ubll/2 S!Y 1Ubl 
STORE T TO u 
STORE T 10 si¡ot 
DO WHllE lll" 

IF u 
STOREf TO 11 

HSE 
DO panhll1 

ENDH 
STORE T 10 mor 
DO WHllE mor 

STOllE r TO trror 
STORE '· 'TO ulm 
t 6,l SAY 'CliYt 'GET uhn PICT~E '!-!!!!!!!!!!-111' 
READ 
ClEAR ms 
IF uhvtl' -

STOllE 'l' TD tip 
DO mtlm 
lf .NO!. mor 

IIND hchvt 
líl•O 

STORE 'l Error, no mstr un producto 41 11111 ton 111 tlm !'¡ 
TOhtmo 
STOllE l TO ttror 

[lS[ 

STORE dmrip 10 1d11trip 
STOlll tul"'' TO 1luturrs 
STOlll 1lni11 10 ulnioo 
STORE 1ui11 TO lCIUilo 
1 6, 11 SAY ulm 

INDH 
EMDlí 
Ir mor 

DO otnliil 
INDH 

INDlf 
ENDDO 
Ir uhn:' -

STOlll f 10 1i9U1 
LOOP 

ElSI 
SlllCT SICONDARY 
STORE P•Protm 10 iclm 
flND hclm 
1r uo 

t 81 l SAY 1Pr1ctu1 1 +1clntt'I' 
1 8,29 SAY 1.d11crlp 

INDlf 
STOllE '················' 10 ut 
DO llUll ulmhnt 
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1 Cmliomion lnpl-l-to11d) 

STORE F TO mor 
SIORE xtlm TO ¡ni 
1 8,l SAY 'Prouu• GET ulavr PICTUR[ '!·!!!!!!!!!!·111' 
READ 
CLEAR GEIS 
IF 1t1'YI'' • 

STORE xtlm 10 ¡ni 
t 8,29 SAY 1(1pt,l,IO) 
LOOP 

ElSE 
IF xtlmhnl 

SIORE 'P' 10 lip 
DO verclut 
IF .llOI • mor 

fJNDhtlm 
IF l•O 

STORE 1
( frror, no uhh ninguri procna un tu clnt !1 1 

TO lthtro 
SIORE 1 10 mor 

HSE 
t 8,29 m lodfltrip 

ENDIF 
llDIF 

ENDIF 
[IDJF 
lf mor 

DO mu)t 
SIORE ' • ' 10 xclm 
SIOllE '--··-··-········'TO ni 
t 8,29 SAY IC11t,l,IO) 

!NDlf 
ENDDO 
lF xchn=' -
mm PRmRY 
LOOP 

ElSE 
SIOllE xclm TO 1pmt1 
SIOllE 1(1proct1,l,ll)t'OOO' TO m 
FINO lm 
SIOllE O TO tonl 
DO lllUl! mt<5 

SIOllE ICl·4•mip,lt6tmt,6) TO m 
STOIU '1'tCHR(65ttonl) TO iftl 
STOllE O TO hnl 
IF varl' 

t mlt9 ,l m m 
STOllE 'P• '•CHR(65tml) 10 m 
lf 1procu=p.procu1 

SIOllE lm IOhnt 
EMDIF 
t unlt9,IO m ltnl PICIUR[ ....... . 

ENDIF 
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1 (continucion inpt·l·c.e1d) 

STORC conhl TO mi 
moo 
l 15,3 S~Y 'Dncripcion • GET xducrip 
1 ló,3 SAY 'Cn hql11 ' GCT 1fralur11 
1 19,l SAY '[1i1hnci• ftiniu ' GCT uinilO PICTURC '111' 
1 20,l SAY '[•illrnci• ""111 . GCT UUilO PICTIJ11[ '11111' 
mo 
CLCAR ms 
mm PRlftARY 
1 23,3 m 'S• mbi• <S>i • <N>• '' 
STORC 'N' TO ultcl 
DO 1tltcl 
111tltcl"S' 

11 1promlp.procm ·OR.ula .QR.1blb .QR.xclc ·OR·•dld ,Of!,uh 
RCPLACE prtcio WITH O 

CNDll 
RCPLACC practlO WITH 1prom,dmrip WITH 1dmrlp,¡ 
fuluru WITH xfuhru,1ini10 WITH 11ini10 11ni1D WITH x111itet1 
¡ WITH u,b WITH 1b,c WITH xc,d WITH 1d,1 ilTH u NOUPDAH 

ENDll 
ENDll 

ElDll 
ElDDO 
RCLEASC All l IKE 11 
RHUllN 
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1 Coamd inpH-1 !li11ilo d1 ProduclOI '' li1hl 

DO WHIU 1 

SIOR! 'li1hd1' ID iubl 
t l,40·l!Hlnbl)l2 SA! iubl 
1 12,22 Sii ' o. Rrgrm' 
t 1J,22m • 1. !n P1nl•lh' 
t 14,22 SAY ' 2· Cn l1pruora' 
SIOll! J TO 11<ion 
DO WH!l! opciu<O ,QR. opiionl2 

SIOR! 'O' 10 ul1<t 
t 22 132 SAY ' uhuiorr 1 GET uhct Pi cturt 'I' 
mo 
CUIR G!TS 
SIOR! V!l(ulut) 10 1pcion 

moo 
lf IJCiln•O 

R!ll!S! !ll llk! lf 
RHURM 

ns! 
DO J"lill• 
JI .ll()f, !Of 

SIOI!! 1 ro""' 
00 WHll! mor 

STORI 1 10 rrror 
SIORI ' • ' 10 1tlm 
1 6,l m '0u4r ti Prod"lo Clm 'GEi rclm PICTUR!¡ 
• !-! ! ! ! ! ~ ! ! ! !-111' 
mo 
Cl!AR ms 
lf rclml' -

SIOR! 'l' 10 ttp 
00 vrrclm 
Ir ftfDI' 

DO 11nujf 
[lS[ 

t 6,28 SAY rclm 
!NDH 

!MOJI 
!NODO 
lf xclmt' • 

SIORI 1tlm TO rntl 
SIOtll T 10 mor 
DO lllllE mor 

SIOR! f TO mor 
SIORI • - • ro ulm 
1 1,l SAY 'H"I' rl Producto Clm ' GE! 11lm PICTURI 1 
'!-!!!!!!!!!!-111' 
llAD 
ClCIR GllS 
lf 1elmt' -

SIORC 'l' 10 lip 
DO mclm 
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• (mtinmlon inpl+l .110 

lf .NOI· mor .m. m11>xctm 
SJORE '{ Errar, h thve drbt srr uyu i •txcvrlt' !' TO htrHo 
STOR! 1 JO trror 

!NDIF 
IF rrrn 

DO unujr 
!lSJ 

17,28 SAY xctm 
!NDIF 

!NDIF 
!NODO 
lf xclml' -

SIORJ xclm TO xm2 
GOTO TOP 
DO 111111! 1tm<m1l .m .. NoJ. JOF 

Sl:IP 
!NDDO 
lf opclon•I 

1 5,D SAY 'CLAVE PROCISO'•l(spc,1 115)•'A C'•¡ 
D 1 COSTO' 

1 610 m lim 
11,0 
SIORl 710 mt 
DO WHILI clm<•xm2 .!NO. ·NOJ. IOF 

lf 1111>21 
DO puu 

!lllllf 
1 rHt,O SAY cln1+ 1 '•prutu 
1 mt,34 SAY t USING '111·11' 
1 mi ,U SAY b USING '111·11' 
1 conl,18 m 1 USING •111.11• 
l ml,55 m ' USING •111.11• 
1 cont,62 S!Y t USING '111•11' 
1 ml,70 m IOllo USING '111,llMI' 
SIOR!mHllOmt 
Sl:IP 

!NODO 
DO llllll! contC21 

lmt,o 
SIOR! conl+I JO conl 

muo 
DO '"" 00 , .. 1.i11 

!LS! 
00 1rlnt11t 
lf nhct<'S' 

SIOR! drt'1onttol1' TO flh 
SIOR! 'l111td1 dt Productos dt li1h' TO llhlo 
SIORI 'CLAV! D!SCRIPCION'tl(spc 11130)t'PROC!SO'+¡ 
l(1p1 11115)+'A C D 1 lllSTINCIA COSTO'¡ 
10 htmo 
SJOR[ l(lpc,1 170)+1!111 11,ll)+'"IN. m.• 10 subhttm 
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t (mtinmltn inpt-l-l 0 t1dl 

DO WHILE <lm(•HY12 .ANO •• NOT • EDf 
Ir conl>pt'lp 

DD hudin¡ 
ENDlf 
STORE promo TO m 
SELECt SECIJ!ID!RY 
flND lm 
SEL!tl PilftARY 
1 nnt,O SAY chvtt' '11.4ncript' '•procuo 
! cont,75 S!Y ¡ USlllG 'llt.11' 
! cont,82 SAi b USING '111·11' 
1 tont,89 SAY e USING '111·11' 
1 cont,9& SAi d USING 'llloll' 
1 cont,IOl Sii 1 USING '111.11' 
1 mt,111 Sii ti•ito USllG '111' 
1 cont, 116 S!Y mito USING '11111' 
1 cont,122 S!Y tt1h USING '111,111·11' 
STORE ml•I 10 cont 
1 conl,17 S!Y dmrip 
STOllE mttl 10 cont 
srn 

moo 
DO prinlm 

!NDIF 
1 16,0 
1 17,0 

INDIF 
ENDIF 

INDlf 
ENDIF 
16,0 
l 7,0 

ENDIF 

ENDDD 
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t Co1und ir1pt~z 1Ed1cun dt Productos lsptciilu) 

DO WHllE 1 

STOkE 'Eduiori dt Produrtu hPH!dlrs' TO su~2 

STOrE ' ' 10 '''bl 
DO oanlalla 
STOP[ ' ' 10 ielecl 
DO WHllE 11ltcl•' ' 

@ 23 1 3 SAY 1 \R>t~rtso <A>lla (B~a¡¡ (()H~IO <l>ishdo' 
5101[ •¡• 1011lul 
1 23,b~ SA1 'ulunon • GET ulut PICJllP.[ 11

• 

mo 
ClC!PGl15 
t n,1 srr 1ti< 
1F ultct:'A" ,QR. ult<\:'9' .oR. srlrct:'t' .QR. srlu\i:'l 1 

SIOIH drt'conlrals' TO f1lt 
miau fRO! lfih IODl11VE 
510R[ 'inpl-2-'+111tcl IO 11ltcl 
S!l(CI SICOHDIRY 
DDhtltcl 
i!lEISE lll lfü 1111 

[l5[ 
lf uhct"i' 

ictUPN 
HSE 

STOH'' 10 1tltcl 
EHDlf 

ENDlf 
E NODO 

ENDDO 
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1 Coomd inpl-2-i (A1" d1 ProduclOI [1p1eial11) 

STORE 'llh' TO iubl 
1 l,40-lEK(>Ubl)/2 SAY >Ubl 
STORE T TO 1 

STORE T TO 1i¡ui 
DO WHllE 1i¡ur 

lf 1 

STORE f TO 1 

ILSE 
DO plnhll1 

EKDIF 
STORE T TO mor 
DO WHILE mor 

STORE F TO rrror 
STORE ' • • ' TO 11lm 
• 6,l SAY 1Chvt 1 G[J lth'lt PICTURE '!-!!!!!!!!!!-111' 
mD 
CUIR GETS 
1F uhvtl' • - • 

STORE '5' TO lip 
DO vmlm 
lf ·llDT· mor 

FlMDhclm 
lf llO 

STORC '[ Error, y• uish otro producto HPttial con ua chvt !1 1 
TO htmt 
STORE T TO mar 

ElSE 
1 6,11 SIY 1elm 

EMDlf 
EMDIF 
lfmar 

DO 11mlt 
EMDIF 

IMDIF 
!MODO 
tr uhvt=' -

STORE f TO 1i1u1 
LOOP 

ILSE 
SELECT PRl"IRY 
STDRE 1clm TO llVI 
STORE ' • ' TO ulm 
STORE '····------·-----•TO onl 
DO WHllE ic lmlant 

STOllE f TO mor 
STORE ulm TO anl 
1 8,l SAY 'Ptottso' GET xclavt PlCTURE '!·!!!!!!!!!!-111' 
REID 
ClEIR GEIS 
lf 1chvt• 1 

-

STOll! ulm TO ant 
1 8,29 SIY l(1~c,l,IO) 
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LOOP 
[lS[ 

rr icl•vtlu1t 
STOP[ 'P' TO 11~ 

00 YtrChVt 
lf .HQf, 111or 

flKDl11lm 
lf l•O 

STORE '( [rror, hD uish ntn9ur1 proceso con fU clh'f !1 ¡ 
TO lrlruo 
STORE T TO 111or 

[LS[ 

1 8,19 SAY p.drnrip 
EHDlf 

[HDlf 
EHDlf 

EHDlf 
rr error 

DO IPllUlf 
SlOR[.. • TO ICliV! 

STOR[ '················' T01nt 
t 8,2! SAY 1(1p1,l,40) 

[HDlf 
[NDDD 
H rclavr=' · 

S!lEtl SECOHDARY 
LDDP 

ElS[ 

STOR{ xchu TO xprocrs 
STOR{ XC\'f TO 1Clavr 
STORE t(1procts.l.ll)t 1000' TO nr 
flND har 
STORE O TO mi 
DO WHIL[ iont\5 

SlOR[ S(p.dtHll~,l·~·COh\,b) TO var 
STORI '1,'•CHRl65•10nll TO int 
STOR! O IO!lht 
lf varl" 

1 mlfq,¡ SAi ""' ' G!l l¡nt PIC!URE 'llloll' 
!NDlf 
STDRE ml•I TO mt 

!NODO 
STDRE ll1p1,l,40l TO xd11111p 
1 15,l SAY 'Duoipeion 1 G[l xJHcrip 
READ 
CLEA! G!TS 
' n,20 SAY 'Un IDHnto por hvor .. • • 
SIORE ulav. TO HH 

S!LECT SECOHDARY 
SlOR[ dr•'cuat IHDU 'tdrt'outcvt' TO filf 
USE lhlt 
mm irnm 
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t (ronhnuollCitn 1npt-2·•·Ud) 

STORE O TO mop 
STORE O TO xcm 
STOR[ 1 TO rnnl 
DO "lcoi ll 
STORE (xc11p•mootH1hh/60)t(l1kllgf/JOO) TO xcuto 
STORE mstot( 1•ktlqo/IOOl•(100/000·kt :ou) )•(100/000·ltlod)) 10 1pricl1 
f 17,lSAY 'Prrcio t :• 
1 17,11 SAY 1prrcio USING '111111.11' 
mmSECONDARY 
SIOiE drl'plhl INDEI 'tdrt'plhlcvt' TO lilr 
USE llilt 
t 2l,O SAY IP< 
t 2l,l S!Y 'Sr d• dt •lt• <S>I o <H>o ?' 
STOIE 'S' 10 ultcl 
DO uhct 
Ir ultrt=•s• 

APPEHD Bl!NI: 
IEPl!CE clm WllH mr,drmip WllH rdrnrip,procm WllH 1pmt1,¡ 
mio WITH omto,prr<io WllH 1prrcio 
IEPl!CE ff<h• WITH l(hoy,7,2)•10ov,4,2)•1(ho¡,1 12),mioo WITH 99'9,¡ 
1inioo WITH O,• WllH l•i,b WllH 1°b,c WITH l•t,4 WITH l•d,t WITH l•t 1 
llOUPDAIE 

[ND!f 
mcm 1,1,c,d,r 

UDJr 
INDJr 

EllllDO 
mm¡ Atl rnc " 
REIUIN 
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STOP.E •eai ,. ro iubl 
! l,40-l[Niiubl\ll SAY "bl 
STO!! T TO 1i¡ut 
00 MHll[ ll!UI 

STORE T TO mor 
DO MHllE rrror 

SIORE f ro mor 
STORE ' • ' TO ulm 
t 6,l SAY 'Chvt 1 GET uhvt PICtuRE '!·!!!!!q!!!·lll' 
iEID 
ClEAR GETS 
IF ulavtl' · 

STORE 'S' TO tip 
DO mclm 
lf .NO!. orror 

fTNDhclm 

lf "° STOR[ '( Error, 110 rxhh Uh producto upuii1 un tu tllvt !'¡ 
TO lttrm 
STORE T TO mor 

[lS[ 

1 6,11 SAY ulm 
END!í 

ENDIF 

lf "'" 
DO ltnUJt 

ENDIT 
ENDlf 

!NODO 
IF rchv•=' -

STORE r ro 1i9ut 
LOOP 

[LS[ 

1 8,l SU 'Prouu' GET 5.,rouso 
1 IS,l SAY 'Dmripcion ' GEi dtmip 
117,l SAY 'Cuto 'GH mto PICTURE 'lllllloll' 
1 18,l SAY 'Pmio ' GE! prieto PICTURE 'lllllloll' 
CLEAR GETS 
STDRE l•ltOCllO 10 1proc11 
mm PRIMARY 
FINO hprom 
lf 110 

1 8,29 SAY p•dt1crip 
STORE l(xprom, 1, ll)+'OOO' TO iprom 
TINO hprom 
STORE O TO conl 
DD UHILE mt<5 

STORE llo 0 d1mip,l+61mt,6I TO m 
STORE CHR(65+cont 1 TO nt 
lfml' 

1 ml+!,l SAY m+' ' GH hnt PICTURE '111·11' 
ENDIF 
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1 fmlinmion i•pl-2-b·<od) 

STORE canl+l TO conl 
ENDDO 

ENOIF 
CLEIR GEIS 
mm SECONDARI 
t 23,3 SIY '51 da dt laja <S>i o <N>o 1' 
STORE 'N' TO 111111 
DO uhcl 
lf uhct:i:'S' 

DELETE 
PICK 

ENDIF 
UDIF 
lf li!Wf 

DO p¡nloJh 
mu 

EKDDD 
RELEISE lll ll!E 11 
RETURN 
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1 CoHind inpt-2-c (C .. bio d1 Product11 [lp1<ial11l 

STOR[ 'CHbio' ro nbl 
1 l,4MCN(iubl112 S!Y 1Ull 
STORC l TO 1 
SrORC l TO si¡ut 
DO WHllC si¡ut 

1r, 
sroRC r ro l 

[lS[ 

DO p1nhl11 
CNDTF 
STORC r ro mor 
DO WHTlC mor 

sroRC r ro "'" 
STORC ' - ' TO ulm 
1 6,3 SAY 'Cltvt 1 GET uhvt PICTURE '! .. !!!!!!!!!!-ttl' 
RCID 
Cl!IR GCTS 
lf ul•vrl' -

STORC 'S' ID t11 
DOvmlm 
rr ·NOT. "'" 

rm hclm 

ff ''º STOU '( [rror, no uhte un producto t1Prciil con ru cl1vt !'f 
TO l1tm1 
SfORC l TO mor 

nsc 
1 6,11 SIY ulm 

mrr 
!Hlf 
lf trnr 

DO ernuh 
CNDrF 

CNDff 
CNDDO 
IF 1cl1vt= 1 

• - ' 

STOR! f TO sl¡ut 
LOOP 

nsc 
STORC dmri,T01lmrip 
STORE pr1<io TO 1pr1eio 
STORC mh TO xmto 
STORC rrch1 TO 1frch1 
SHCCTPRINIRY 
SIORC 1.promo TO 1elm 
rrND hclm 
rr 110 

t 8,l SAY 'Pr1u111 1 +1cl1nt•1• 
t 8,29 SIY p0 dmrip 
1 17,l SIY 'Pmh 'GCl xpruio PrtrURC '111111·11' 
ClEIR GCIS 

CNDrr 
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t (tG11tinuuion inpt-2-Coud) 

STORE '················' TO ant 
00 WHllE xclavrhnt 

STORE r TO mar 
STORE nlm TO ant 
t 8,3 S~Y 'Pncuo• OET ulavt PICTURE 1 !·!!!!!!!!!!-111 1 

mo 
CU!R úETS 
lf JChvt= 1 

-

STORE ulm TO inl 
1 8,29 S!Y 1(1pc,l,40) 
LOOP 

ElSI 
lf nlavrhnt 

STORI 'P' TO hp 
DO mclm 
lf .NOT • trror 

flND hclm 

lf ''º STORE •[ Error, u txhh nin9un pnuu un ru cho !•¡ 
TO lttrm 
STORI T TO mor 

ElSI 
1 8,29 SIY 1·d11ttip 

ENDlf 
llDlf 

INDlf 
INDlf 
IF trnr 

DO 1tnuh 
STllRI ' • ' TO xclm 
STDa! '················' TO ont 
1 8,29 S!Y l(1pc,l,40) 

INDlf 
INDDO 
If uhvr=' -

SHECTSECONDIR! 
lDOP 

El SE 
STDtll xclm TO •1rim 
STORE l(ipram, l, 1!)1'000' TO m 
llMD lm 
STOllE O TO tnl 
IO lllllll mt<5 

STOlll •<1·••mip, llótcont,6l TO m 
STOlll '•• '+CHRI ó51ton 1) TO ¡ni 
ST!lil O TO hnt 
lf ..,,. 

' ml•9,J m "' 
STOlll '••'•CHR(ó51Conl) TO m 
Ir 1,r1cu•1 .,rouu 

STORI lm TO hnl 
UDlf 
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1 tonl•I, 10 GH In! P!CTURE '111.11' 
EHDIF 
STDRE ml•I TO mi 

ENDDO 
t 15,l S!Y 'D11t11p<ian ' GEi 1d11triP 
READ 
ClE!R GETS· 
SElECT SECOMDfü 
lf 1prat11hoprot111 .QR.111.a 0 0R.bhob 0 0R.¡fl,c .OR 0 ill 0 d oOll•lll•I 

1 23,28 S~Y •un 1010\0 por tnor ... • 
STORE 1 10 mq 
STORE dr1'c111! INDEI '•dr•'cmlm' 10 tilo 
USE llih 
SELECT PmliY 
SlOllE O 10 imp 
STORE O 10 moo 
SlORE 1 10 mnt 
DO <1lto1ll 
SlORE (1tllpllt10Dlklllh/60)1(111t:91/IOO) 10 Hllh 

SlORE 1ca1lot( l•kt111/I00)1( 100/ ( IOHtiou) )1( 1001 ( IOH!lol)) 1 
10 iprocio 
t 17,11SIY1prtcia USllG '111111.11' 
SlOllE l(hay 1712)•1(boy,l, 2)•1(hay 11,1) 10 lfoch• 
mm SECOMDIRY 
SlOllE drl'plht INDEI '•drt'plhltvo' TO filo 
USE lfil1 
G010 trol 
t 21 10 Sil IP< 

EMDH 
t 2l,l SIY 'So mbi• <Sli o <N>o 1' 
STOllE 'N' 10 11htl 
DO 11l1tl 
lf 11l1tl•'S' 

REPllCE d11mp WITH 1d11tri1o1roC110 WITH 1pt1t11,mh WITH u111o,1 
Protio WITH 1protio,l1th1 WITH 1hth1,1WITH1.1,b YITH 1.b,¡ 
e WITH '"'d WllH l•d,1 WITH l·t 

EMDll 
mmEa,l,c,d,1 

UDll 
ENDll 

ENDDO 
mmt m llKE ,, 
RETURN 
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• Cou•nd iopH·I <L11hdo dr Produttos [¡prri1lr1) 

DO W~lll T 

STOR! 'li 1\ado' TO <ubl 
t l,do-t!N(lubl)/2 5AY <ubl 
1 12,22 S!Y ' o. R11rm' 
113,22 5!i' 1· !o P"ohlli' 
t 14 122 SAY • 2· [o l1prnm' 
STOR! 3 TO 1ption 
DO WHllE opri0>(0 .o¡, •!rlonl2 

SIORC 'O' TO ulrrt 
1 22,32 SI! ' t1lrcriDh ' GET ulrtl Pírt"' 'I' 
REID 
m11 ms 
STOR[ Vll(ulrrll TO IPIÍ" 

!NODO 

lf ''"'"'º mmr m me,, 
REIURN 

[lS[ 

DO pintdl• 
1r .woT. cor 

STOR! l ro "'" 
DO WHll! mor 

STOi! F TO mor 
STORE ' • ' TO ulm 
t 6,l SIY 'Ot141 ti Producto Clm ' GEi xtlm PICTUR!¡ 
'!·!!!!!!!!!!·HI' 
R!AD 
CLEAR ms 
rr rd•nl' -

STORE 'S' TO tip 
00 mctm 
Jf trflf' 

00 1rnnh 
ElS[ 

t 6,28 m ulm 
!NO[f 

!NDlf 
(NODO 
lf xclml' -

SlORC Hlm TO mrl 
STDR! r !O mor 
DO WHll! rrror 

STOR! r TO mor 
STOR! ' • ' TO ulm 
1 7,3 S!Y 'Hui> ti Producto Cl111 ' GEi 1tlm PICTllR!¡ 
'! .. !!!!!!!!!!-111' 
R!AD 
CHIR GUS 
ll xctml' • 

STOR! '5' TO tip 
no vorchvt 
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1 (mtimtion lnpl-2-1°110 

lf .NOT. mor .m. m1t>11lm 
StORE '( (rror 1 la clan dtbt su uyor ¡ 'txcvtl•' !' TO ltlrut 
STOR! 110 mor 

m11 
lfmor 

DO unuir 
[ll[ 

17,28SIY 11lm 
[NDlf 

[NDlf 
moo 
IF uhvrl' · 

STOllE 1tlmTO•ml 
G010 TOP 
DO lllUH tlm<rntl .ANO •• NOl. [OJ 

SKIP 
E MODO 
lf tl<lo••I 

1 5,0 511 'Clli[ PROCESO'•l(1p1,t,ll)t'A C't; 
O [ COSTO' 

1 6,0 Sii linu 
• 1,0 
SlOllE 1 TO tanl 
DO WHlll 1lm«m12 .!NO •• NQT. cor 

lf ml>ll 
DO pm1 

[MOlf 
1 urit,O S~Y thvt•' 'tprotHO 
110nl,ll SIY a USING '111•11' 
1 mt,41 SIY b USING 'fll,fl' 
1 ml,18 SIY t USING 'llloll' 
1 mt,55 SIY d USING 'llloll' 
1 mt,62 SIY t USING 'llt.11' 
• mt, 70 SIY mto USING '111,111·11' 
STOR[ mt•l 10 mt 
SKIP 

moo 
DO WHllE ml<ll 

lmt,O 
SIOll[ mt•l TO mi 

ENDOO 

DO'"" 
DO 11nhlll 

ElS[ 
DO 1riftt11t 
U ultcts•s• 

SIOllE drt'untroh' TO lih 
SIOllE 'lithl1 dt Produtht hPtti1h1' 10 titulo 
STOllE ' tlm OESCRlPClOll'+l(1p1,l ,lOlt'PROCES0'+1 
1(111,1,m+'A 1 e o E COSTO' 10 ltlrtro 
DO llltll[ tlm<••tvt2 .m. ,ll()T. EOf 

lf mtl1111p 
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t (mllnu1ti0ft lnpl·H·codl 

DO hradin1 
lHDlf 
SlORE procm 10 var 
SElECl PR l!ARY 
FINO lm 
mm SECOHDAP'I 
1 un\,~ SA~ <hvet• •tp.dncnp•' '•prouu 
1 cont,80 m 1 USIMG '111·11' 
1 iont,87 SAY b USING '111.11' 
! mt,14 SAY e USIMG 'llt.11' 
1 mt,100 SAY d USIMG '111·11' 
1 mt,107 S!Y 1 USIMG '111·11' 
1 mt,116 SAY mto USIMG •111,111.11· 
SlORE cont!I TO tont 
1 mt,22 SAY dmrip 
STOREmt•llOcont 
SKIP 

E NODO 
DOprintcan 

EMDlf 
1 16,0 
1 17,0 

ENDlf 
ENDlf 

EMDlf 
EMDlf 
1 6,0 
l 7,0 

EMDlf 

EMDDD 
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1 Ca11and in~t·l Otu1u Edic1on dt Kov11untos) 

DO WHILE T 

ERASE 
SlORE 1 [d1ClOTI dt "º"ÍllfTltOi 1 TO sub2 
STORE ' ' 10 ,,,e¡ 
D0p.,la11' 
STORE •• ro l!l!<I 
DO WHllE ulrct•' ' 

1 2l,l SAY '(Rlrorm <Allla <B>•i• <C>Hbio <L>i•hdo' 
STORE 'R' 10 111!<1 
1 2l,ó5 SAY '11l1Cmn 'GEi 11htt PICTURE '!' 
READ 
Cl[AR GETS 
1 ll,1 SAY \pt 
IT uhctl'ABCl' 

STORE 'inpt·J-•1111ett 10 ulrct 
DO luhtt 
SH[CT PRIHARY 

[lS[ 

lf ulrtt•'R' 
USE 
SELECI SECOND!RY 
USE 
mm PRIHARY 
RETURN 

ElS[ 
STOR[' 'ID uhtl 

ENDIT 
ENDIT 

ENDDD 

!NODO 
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1 C111"d lnpl-3-i !Alh dt ftovi1itnl01) 

STORE 'Alt•' TO iubl 
t l,lo-L[M(1Ubl)l2 m "bl 
DO tt,ooov2 
11 xli,ol' • 

STORE • • JO UUHU 

DO WHJL[ u1u1uo= 1 

t 6,9 SIY 'Numo ' GH "'"" PICTURI '111' 
IEID 
CtElll GHS 
11 Vll(uomro))O 

STORI SIR(IOOO•Vll ( '""" l ,•,Ol IO mmo 
STORE l(tmm,2,l) 10 """' 
t 6,17 SIY """' 
STORI •ll1otm1m TO ut 
rno 1 .. 1 
11 110 

STORE 'l Error, Y• uhh otr1 '•TRl"(vn)t' con tl 1i111 riu1uo !'¡ 
TO htmo 
DO 11mlt 
STOll[ ' ' TO 1nHtrl 

INDll 
llSI 

JF llUltrt:' 

STORI '·I ' TO """' 
UDll 

llDll 
INDDO 
IF IHltrtl'-1' 

STORI ' ' 10 1114id1 
STOll '-1 'TO ul 
1111ip1('l' 

DO 114111 
llSI 

IO llHlll ul•'·I ' 
STORI ' ' TO •Ptdih 
t 7 ,2 SIY 'Sd 14• Numo ' GEi 1111id1 PICTl.111 '111' 
llAD 
Cllll!GllS 
11 Vll(11t4U1))0 

STOll Sll(IOOOtV!l(1p14ido),j,0) TO 111dido 
STOll l!111Cl41,2,ll TO 1'1dldo 
STORI '2'•1114141 TO vu 
m11m 
111•0 

STORE '! lrm, •• uhh 11114• cu m mm !' TO htmo 
DO 11n11Jt 

llSI 
llmlril' 

SIOll '[ lrm, ... 11114• Y• lim .. DIY/lllid• "co•trit' !'¡ 
TO hlrm 
DO IHlllt 

llSI 
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t (contimcion hot-3-i.codl 

STORf frcl,a TOyfrch• 
17,llSAY 1p1d1do 
STORE 1p1dido TO ant 

ENDlf 
!NDTf 

EISE 
rr 1p1dido•' 

STORE 1p1dido TO ant 
ENDlf 

fNDlf 
ENDDO 

ENDTf 
Tí 1p1didol' '·OR· f1p1d1do•' '·AND.1l1pol'l'l 

D0frchm2 
12l,28SAY 1Un1D1tntopor favor ... • 
SHECT PmARY 
STORE dtt 1 pl1vs INDU 1 tdrt 1 phvstip 1

1 tdrt 1pt1vurt' TO filt 
US[ lfilt 
lf 1tipo('l' 0 AND 0 1p1didol' 

SflECT S[CONDARY 
STORE drt'pdm INDEI '•drt'pdmcvr' TO filt 
USE lfilt 
FIND hprdldo 
DO llHILE numo•1p1dido ·AMD· ·NO!. EOF 

SHECT PRl!!RY 
mm BlANK 
REPlAC[ tipo WITH xtipo,numo WITH xnurro,frch• WITH 1frch•.; 
cim WITH 1.clm,mtidad WITH mi 
mm SECONDARY 
sm 

fNDDO 
lf itipo='I' 

STORE drt'pllst INDH 'tdrt'pllslcvr' TO filr 
usr lflh 
mm PRIN!i\' 
STORE 1tioohnu1m TO VII 

FINDlm 
DO WHILE hpatnumD'YU .m .. NOT. ror 

STORE clm TO xclm 
SHECT SECONDARY 
FIND hclavr 
SH ECT PRINARY 
REPlAC[ ptreio WITH 1.c01to 
sm 

ENDDO 
ENDlf 

[15[ 

rr xtipo•'l' 
STOR[ '2'•1p1didoTOm 
flND lm 
DO ilUlE lipotmrro•m ·AND· .NDT. EOF 

STORf clm TO xclm 
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SlORE mtld•d ro xmti4•4 
STORE 1 10 "" 
APPEND Blm 
REPLACE lilf WllH •tip•,outm WllH rnu1m,lrthi WITH rll11i,¡ 
dm WllH 11lm,mtid•d Wl!H rmti4•4 
GOlO ntt 
sm 

EMDDO 
[NOlf 

IMDlf 
U •hiiot•¡• .QR. 1p1didos 1 

stl!Cl SICOMOAR! 
SlOlll dr•'¡tlst INDll 'fdr•'pthllVI' 10 fil! 
USI lfilt 

INOlf 
f 23,0 S!Y IP< 
Sll!Cl PilftlRY 
DO m1rodl 
SlORI 11 TO <Oftl 
11 •r•Hd•t' 

G-010 "" 
00 llHlll hpo!Attm'Xtlpo•mam .!ND· ,JIOf, 101 

51011 T 10 mor 
DO WHIU mor 

SlOlll f lO mor 
SlORl P•tuli4•d 10 mnhdd 
t <onl,61 Gil m>hl1d Pltli.111 'flfl' 
mo 
Cll!R GHS 
lf •mlid1d<O .QR. mnW1d>1.mtid1d 

S!Ofi[ '[ !rror, tn lfl d1h1 \' 10 lrtrm 
DO Hnllh 
Slllll[ f TO ttm 

!MDlf 
!NODO 
RCPl!Cl mtid1d W!TH mnlidld 
SKIP 
SlORl mlll 10 mi 

!NODO 
ClS! 

STORI T 10 t itu 
DO WHll! 1l9ut .1110. mt<21 

DO 11tm4 
Jf 1tlivt:' -

SIOllC f 10 1lf" 
CMDlf 
SlORC mt•l 10 mi 

moo 
STOll[ rli1D"nmro TO vor 
f!MD lm 
STCRI t 10 111< 

!Notf 
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1 (<011hnuac10n irlpt-3·¡.ud) 

lf mc>O 
STORE it1potx111.11tro TO vu 
t 2!,! S1Y 'St da dt ¡Jh <S>i o <N>o 1' 
STORE 'S' TO 11ltct 
DO 11ltcl 
t 23,28 SAY 'Un 1a11ntD por h't'or ... • 
lf 11ltct•'N' 

flND lm 
DO WHILE tipotnmro•m .ANO. ·NOT· EOf 
mm 
sm 

INDDO 
PACr. 

El SE 
SllECI SECOND!RY 
STORE drt'ptnh INDEI '•drl'ptnhtlp 1 '•dr"phhlch' TO lilt 
USE ltilt 
mm Bl!NK 
REPl!CE hch• WITH dtch•,lipo WllH 1tipo,num1 WllH m1tr0,¡ 
ptdih WITH 1ptdi4o 
lf ltipo='l' 

STORE '2'•1p1dilo TO "l 
flND hnl 
REPl!CE contri WITH inmro NOUPD!H 

UDlf 
11-0 omlh 

ENDlf 
ENDlf 

ENDlf 
SllECT SECONDARY 
USE 
SllECT PRl!!RY 
STORE drt'plnh INDEI '•drt'plnhhp,'+dr"1t•hlc~' TO 1111 
USEltilt 

ENDlf 
ENDlf 
RELEAS! !ll llKE 11 
RETURN 
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1 CoNinj in11-l·b CBli• d1 !ovi1hntD1) 

STORC 'Blj¡' TO subl 
1 J,40-LCNCsubJ)/2 SAY nbJ 
00 tlpmv2 
lf 11i101'. 

SfOQE • • TO •nu1tro 
STORC ' ' TO molr1 
DO WHIU n111tr11:;• 

1 6, 9 SAY 'Numo ' GEi u11m PICTURC '111' 
RUD 
Cllli GllS 
Ir VAlCumrol>O 

STORI STRCIOOO•Vll!10U1tr1),4,0) TO mmo 
STOll[ ICmmt,2,l) TO m11ro 
1 6,17 Sil 1nu1m 
STOlll 1tip1t1mm TO 111 
rTHll•I 

cr ''º STORE '( (rror, 110 uhh uu 'tTRl"{vu)•' COI\ tH nu1tro !'¡ 
TO lttrm 
DO IUUjf 

ST(Mit[ ' ' TO 1nu11r1 

llSI 
STOl!E fuh TO lf11h1 
STOlll pofüo TO 1p1di4o 
STORI mt11 TO mnt11 
lf dlp1•'2' .ANQ. mlr1I' 

STOl!I 'lmr, j1bf du j1 hi• prime I• Div/S11id1 '+mt11+' !'1 
TO lttrm 

IWDlf 
IWDlf 

llSI 
IF IHltrta' 

STOlll '·I ' TO m1m 
mir 

IHIF 
IHOO 
Ir 11111r1l'-l' .AQ. u1ntr1=1 

IF 11111<'3' 
1 7,9 SAi 'P1fü1 1•+11tfü1+•1• 
tr 1p1jjj1f' 

SlllCT SIC~IRY 
STOlll jr+'14•h INOll '+jr+'1jaluu1' TO filt 
USI llllt 
FllD l1p1jijo 
IF HD 

1 7,22 SAV 'Clinlt 1•+11inh+'I' 
1 a,22 SAY •ruh• 1•+1(f11h1,s,2¡+•1•+111t1hi,J,2)+'/'+1Cft1hi,1,2> 

1•ir 
lllDlf 

llSI 
1 7,2 SAY 'S1IU1 N11m 1•+1ptfüo+'1' 

INDIF 
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1 (mtinmian inp\-H 0 11d) 

t 5,60 SAY 1ftd1i 11 •Hdtth 15,2)•'/'0(1hcha,l,2lt 1
/

1 •$(1hcha,t 12)•':' 
mm SECONDIRY 
SIORE drt'p\11\ !NDEI '+dr•'p\llhvr' 10 filt 
USE lf ilt 
mm PRl!IRY 
SIORE dr•'1\m INDE! '•dr•'p\m\ip,'•drt'p\mart' 10 lilt 
USE &lih 
DO Y1rprod2 
1 23,3 SAY 'St d1 dt b1j¡ <s>i o <N>o ?• 

SIORE 'N' lO 11ltt\ 
DO 1tltct 
lf uhct:•s• 

t 23,28 SAY 'Un eounto por livor ... ' 
mm SECONDIRY 
SIORE drt'p\n\l INDE! '•drt'p\n\ltip,'tdr•'p\nhfth' 10 filt 
USE lfilt 
SlORE x\ipohnumo 10 m 
FIND lw 
DELm 
PICK 
lf xhpo:'l' 

SIDRE '2'txp1dido 10 u\ 
FIND hn\ 
REPLIC[ con\ro WllH ' ' NDUPDAH 

ENDIF 
DOmb•i• 
mm SECONOIRY 
USE 

ENDlf 
snm PRl!IRY 
SIOR[ drt'p\nh INDEI '•dr•'p\nh\lp 1 '+drt'plnhlth' 10 lilt 
USE lfllt 

ENDIF 
ENDIF 
1 23,1 SIY IP< 

'' RELEAS[ lll LIKE 11 

RETURll 
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STOP.E 'tulio' TO sull 
! l,40·lEHCsul3l/2 SAY iubl 
DOlipom2 
lf xh,ot• • 

STORE 1 'TO HtllHro 

DO MHIU 1m111tro:. 1 

! 6,9 SAY 'Numo ' GEi m11ro PICIUR[ '111' 
READ 
CltARGtTS 
11 V!l(.nmro))O 

STOP.E STRCIOOO•Vll ( xnumo), d,O) 10 inuom 
STORE t(xn111uo 1 2,3) TO uuuro 
@ ti117 SAY lf'IUIUO 
STOIE 1lipohnu11ro 10 >nl 
FIHDl11ol 

IF ''º 
SlOR[ '[ Error, no uilh la 1 fTRUHv1r)•' 11u1tro •+xri111tro+' !'¡ 
TO ltlriro 
DO 11nui1 
STORE ' 1 TO inu11ro 

El SE 
STOP.E ptdido 10 111di4o 
STORE tonln 10 mnlri 
STDRt IH~I TO xfuha 
tr 1tipoz'2' .AMD· xcntul' 

SlOR[ '[ Err1r 1 dtbt hr dt baj¡ h Dtv/S1lih 1+1tntri1+ 1 !'t 
10 ltlrm 
DO 11nuh 
STOR:E' 'TO t11111uo 

ENDll 
tNDIF 

[lit 
Jí XlllJIHO=' 

STORE •-t '10 OHUO 

ENOll 
tNDll 

!IDDD 
Ir 10111trol 1-l 1 

11 xti,o<'l' 
ll 1p1didol' 

STDRE drt'pdnh INDEX 'ldrl'pdntm1' TD fil! 
USE 11111 
llND hp141do 
1 71 9 SAY 'Ptdido 1•+1ndldo+ 1 1' 
17,22 SAY 'Clitnh 1•11t1tntt1•1• 
1 8122 SAY 'Ftch1 1'1l(ftch11S1l)l'/'11(htha 1l,2)1'/'+l(hth• 1112)•¡ .,. 

INDll 
STORI hoy TO xhoy 
SIDRI l(1hth1,S 12)1'/'!1(1hth1,J 12)+'/'1.l(xftthi,1 12) ID hoy 
DO h<hm2 
SIDRE xhoy 10 hoy 
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El SE 
! 7,Z SAY 'S11ida Num 'GE1 xrrdido PICTURE '111' 
CLEAR G[TS 
t 5.~o SAY "fuha 11 •Hxtuha,5,2)t'/'+l(ituha,l,2)+ 1

/
1 1S(1fuh 11,2)t¡ 

•:• 
ENDIF 
@ 23,28 SAY 'Uri IOHnto par hvor ... • 
mm PRl!A!Y 
USE nohz INDEI notmvt 
SlORE dr+'plm' 10 lih 
IPP[ND All fRD! lhh fOR tipo=•tipo .!ND· """'"''ttO 
REPLm All lf<hl WITll xh<h• 
IF 1\ipo<'l' .AND· xprdidol' 

SELECT SECOllDARY 
SlORE drt'pdlVI IND[I 'tdrt'pdOYsm' 10 ti,, 
USE llth 
flND hpodido 
DO WHllE no11ro=1podido .AND· 0 NOl • EDf 

SfORE 1tipa+1nu1tro+chvt TO vu 
mm PRmRY 
FINDlm 
REPlm "''"t WITH s.cant NDUPDAH 
SElECl SECONDARY 
SKIP 

ENDDD 
ENDlf 
IF xtha 11 'l 1 

mm SECONDARY 
SlORE drt'ptm INDEI '+drt'ptovslip' 10 lih 
USE ltitr 
SlORE '2'hp1dido lD m 
flNDlm 
DD llllllE tlpotmm=var .AND ,NQJ, EOf 

STORE 1tho+xnu1rrotclavr TO ur 
mm PRINARY 
flNDlm 
REPlACE mi WITH 1.mtidad NOUPDAT[ 
mm SECDNDARY 
SKIP 

[NDDD 
!NDIF 
mm S!CONDARY 
STOR! dr+'pthl INDEI 'tdr•'pllstm• TO tih 
USE 111 Ir 
t 23,0 SIY IP< 
mm PRl!ARY 
DO mprod2 
51111![ ' ' TO nlf<I 
DD WHIL! nlul•' ' 

! 23,3 SAY '<S>1gulr <A>¡roqu <B>orm <C>11biu' 
STORE 'S' TO !!lut 
1 23,65 S!Y '!!lrnion ' GE1 !!lf<I PICTUR[ '!' 
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• (coolin,•1Cln lnpl-l-c.r1d) 

READ 
CLEAR GETS 
1 ll,I SAY 111 
lf ·llOT· (11l11ll'SABC') 

STORE ' ' TO 111111 
LOOP 

IMDlf 
DO CASE 
CASE 111111•'5' 

LOOP 
CASI 11lt1l"A' 

STORE ' ' TO 111111 
IF rnolllO .OR. 1p1did11' 

LOOP 
[IDlf 

STORE ami 10 conl 
DO tolml 
Ir uln111 ... - ' 

1 ml,I SAi l(lpc,1,16) 
LOOP 

EIDll 
DO m1rodl 
LOOP 

OTHERlllSI 
lf (111111"1' .m. 1p1didol' ') ·DR· mnl<ll 

STORI ' ' TO 111111 
LOOP 

!IDIF 
SIORI T TO ttrtr 
DO llHllE mor 

STORE ' - ' TO 11lm 
1 ll,l SAY 'Prtduclt' GH 11lm PICTURE '!-!!!!!!!!!!-111' 
READ 
CLEAR GEIS 
1 ll,I SAY 1pc 
IF 1thv1=1 

-

SIORE T TO mor 
LOOP 

ENOIF 
STORE 'LS' TO lip 
DO vmlm 
lf mor 

DO 111'Hit 
LOOP 

ENOIF 
SElECI PRlnARY 
STORE allpotxmm+aclm TO m 

fllD '"' 
IF l•O 

STORI '( Error, 1lm no ro9islnd• !' 10 !timo 
DO 11mJt 
LOOP 
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• (mtlnuuion inpl·h·toO 

!l5[ 
lf 11ltcl•'B' 

mm 
PAC! 
DO mptod2 

!IS[ 
GO!O lOP 
SIORE 11 TO cool 
DO WHll! lipotnumotclm<var ·AMO· ·MOi· [Of 

STOR! conlll 10 mt 
sm 

!NODO 
STOR! T TO 1igU1 
00 il!Ul[ IÍIUI 

SIOR! f TO 1iguo 
STOllE p.cinllhd 10 mnlld•I 
f conl,bl GE! 1mtid1d PICTUR! '1111' 
mo 
Cl!AR G!l5 
lf (•mliW>p.canl ·AMO· (•ptlidol' • 0 0R· •liw'l')}; 
,o¡, mnlid1d<O 

STOi[ '( Error, tn 111 d>IOI !' TO !timo 
00 unuh 
STOR! T TO 1i¡ut 

!NOlf 
!NDlf 

moo 
R!PllCE mti41d WITH mntid1d NOl!PO!l[ 

EHDlf 
!NODO 
SIOR! ' ' 10 11l1el 

!NDCIS[ 
moo 
Ir mnt>ll 

f 23,3 SIY 'St caobia <S>I o (N)o 1' 
STORE 'N' !O 111tct 
no 1111e1 
t 21,28 SAY 'Un 1111tnto par f11vor. • •' 
lf 11i1et•'S' 

S!lECl S!CONDIRY 
SIOR[ dr+'plnl1 IND!l '1dr+'plnhtip,"dr+'plnllfcb' TO filt 
USE llllt 
STORE 1lipot1nuam TO m 
flMD lm 
!EPLIC! fteh• WITH dtehl 
mm Pmm 
STORE dr+'plavi IHDEI '•dr•'ptmllp,'•drt'¡lavurl' 10 tlh 
USE lfilt 
DO llYhi• 
mm All fROll noln 
DO aovalh 
SEl!Cl 1'1ll"IRY 
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USI oat" INOCl notwvr 
ENDlf 
mm All 
PACK 
mm SECONDARY 
USE 
t 2!,I SAY 1p¡ 

INDlf 
mm PRl"m 
S!ORI drt'1toh INDCI '•lt1'1tnhti1, '•drt'¡lnllft•• 10 fllt 
USE lfilt 

!NDlf 
UOlf 
Rll!ASE !ll ll!E lf 
RllURM 
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00 ~HILE T 

SME 'li1tado' TO iubl 
1 J,40-LEN(iubllll Sil iubl 
1 10,21 SAY • o. R19ruo' 
111 122 SAY' ¡,Por ftcloa rn Pinhll•' 
1 12,22 SAY ' 2. Por ftd1• tn l1pruou 1 

i ll 122 SAY ' J, Por Tipo rn Pinhll•' 
1 14 122 SAY • 4, Por Tipo rr. l1Druor¡• 
1 15,22 SAY ' 5. Pot Ptoduclo rn P1nl1lh' 
1 16,22 SAY • 6. Por Prod1Jcto rn l1pruou 1 

STORE 7 TO opoon 
DO WHILE oPCIOn(O .oR. op110n)6. 

STORE 'O' TO 11ltcl 
1 22,ll SAY ' 11lmion ' GEi 11lrcl PTCTURE 'I' 
"10 
lLEAR GETS 
STORE VAL(ulrcl) 10 opii11 

[NODO 
lf 1p1lon•O 

RELEAS! clml,tlml,t11h1l ,f11h•l 
RELEAS! lll LIKE 1t 

RETURN 
HSE 

SELECT SECONOIRY 
STORE lrt'plm INDEl '•dt1'plmlip,'•lr1'plovml' TO fllt 
USE lfllt 
DO p1nl'1!1 
STORE 'Enl,.d1 Salidl DIY/Sliid• • TO "' 
STORE 'P1fü1 P1did1 
DO CASE 
CISE opclon<l 

STORE T TO uror 
DO WHILE irrot 

1 6,l SIY 'D11d1 11 frcha ' 
STOR[ 6 10 YI 
STORE 1810 H 
DO f11h1 
STORE hit TO f11h1I 
1 7,l SAY 'H11l1 la frch1 ' 
STORE 7 TO YI 
STORE 18 TO hl 
DO hch1 
STORE hcf lo h1h1l 
Jf h1hil<•l11hal 

SllltlE r TO mor 
ENDIF 

!NODO 
DO hpllll 

CISE 01ciln<5 
STORE ' ' TO xliio 
STO~! '!' TO anl 

S1lid1 """' ' TO mf 
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1 (mlimciu inpt+t.ud) 

DO lll!ILC 1tipollftt 
5!01[ 1tip1 !O ont 
1 6,J 511 'Tipo dt "ovioluh ' GCT 1tip1 PICTURC 'I' 
RE!D 
CLE!R GETS 
I! V!i(xtiPo))O ·IND. V!L(ltipo)(4 

1 6,26 511 l(m,l•llt(V!l(1tipol-1),ll) 
ELS! 

16,26 511 l(spc,l,ill 
lf 11ipo•'' 

5TORE ' ' 10 1nt 
El5E 

5Tlll!E ' ' TO 1tipo 
5!0RE '!'TO nt 

mir 
EIDlf 

!llDDO 
lf 1tip1I'' 

DO inptJl2 
mir 

OTHIRYISE 
Sli.!E ! !O 1i1ut 
DO WHILE 1i111 

5TORE ! JO mor 
DO illillE mor 

STi.IE ' - - ' TO icim 
1 6, J S!Y 'Dnlt ti Prtluch ' GH iclm 1 
PICJURE 1 !-! ! ! ! ! ! ! ! ! !-111' 
Rl!D 
CLE!R GH5 
Ir •tln11 1 

-

510![ r TO mor 
5TDI!! f TO 1i911 
LOOP 

EL5E 
5Tlll!! 'LS' TO tip 
00 Ytrclavt 

mir 
!NDDO 
IF si¡" 

Sllll!E iclm !O clml 
5TORE T !O mor 
DO lll!ll! mor 

51111!! ' - - 'TO xclm 
1 71 J S!Y 'H11t1 11 Proluclo ' Gil Hlm 1 
PICTURE '!-!!! !!!!!!!-111' 
mo 
CLE!R G!l5 
IF 1thvt= 1 

.. 

5!0R! f TO mor 
5TOt!! f TO si¡" 
LOOP 
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1 (mlinmlan \npl·l-l·<1dl 

ELSE 
STORE 'LS' TO lip 
DO vtrt hvt 

ENDH 
EllDDD 
lf lllUI 

STOREKtlmTD<lml 
11 tlml<•tlml 

STDRt f TO 1i¡ui 
DD inpllll 

tMDlf 
IMDlf 

tMDlf 
[MODO 

mcm 
1 b,O 
11 10 
stltc!StcllllDIRI 
USE 
stltctPRllllRY 
USE 
STORt dr"phh INDEI '•dtt'phhllp 1'+dr+'plnhfth' TD lilt 
USE llilt 

tMDlf 

EMDDO 
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1 Co11n1d irit1tllt {listado d' 1tovi1itntn por Fuh) 

STOREdr•'ptmtip'IOfilr 
SET INDEI TO lfilr 
SHECT PRJKARY 
STORE drl'ptnhfth' TO fil! 
SET JNDEI TO lfilr 
GOTO TOP 
DO WHIL1 luha<frthal .m .. No!. EOf 

SKIP 
ENDOO 
11 .NO!· !Oí 

1r 1ption•I 
1 519 SIY 'HCHA TIPO'tl(1Pt,l,ll)l'IAJllERO RIHRINCIA' 
1 6,0 SIY llnu 
• 7,0 
SIOl!I 7 TO mt 
DO WHlll hth•<•luh2 ·ANO •• llOT. 101 

JI tonllll 
DO pouu 

INDtr 
1 ml,O 
1 ml,9 Sii l(htl•,5,2)•'/'tl(f11~• 1 l 1 2)•'i'•l(hth,l,2) 
t ml 120 SIY llptt' 'tl(m,ltlll(Vll(llpo)-1) 111) 

1 ml,38 SIY """ 
11 ptdldot' ' 

t ml,U SIY IRJN(l(ml,ltllt(Vll(lipo)·l),14))t' 'tp1fü1 
llll>tr 
SKIP 
STORI mltl TO mi 

INDDO 
DO WHlll ml<22 

t conl,O 
STORI conltl TO mi 

moo 
DO puu 
DO ponhlh 

llSI 
DO prhlul 
lf ultcts•s• 

STORI 'lilhdo 41 N1Vitinl11 Ptr l11h' TO tlhl1 
STORI ' llCHA TIPO IMllRO Rll • CllV! '• 1 
'DISCRJPCION'tl(1pc 11140)1'UlllDID CIJITJDID PRICIO' TO ltlrm 
DO WHlll ftchiN1<hi2 ·1110· ·NOT • !01 

STORI t TO "" 
lf mt>plllp 

DO hu0.9 
ENDll 
1 tonl 11 SIY l(l11h•,5,2)t'/'tl(f11hi 1l,2)1'/'tl(f1<h1112) 
1 ml,10 SIY tipot' 'tl(vor,ltll•(VIL(llpo)-1) 111) 
1 cont,27 SAY n111ro+• '•pedido 
STORI llpotnmro TO 111v 

Sll!CT PRIMRY 
STORI drt'plill INOll 'tdrt'pllllm' TO filt 
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• tmtlnu1Ci10 inptJll.cod) 

USE 111!1 
mm SECOHDIRY 
flHD haov 
DO WHIL[ llpo"u1110•1m .AHO •• HOT. EDf 

lF <Oht)pa: lp 
DO h11din9 

[HDlf 
1 mt,37 SAY loCllVf 

SIORE 1otlm TO ttlm 
mm Pmm 
rm hclm 
1 cont,54 SAY ducrip 
1 mt,105 SAY 'pu • 
mm SEtDNDARY 
1 cont,111 SAY mtihd USlll<J '1111' 
lf tipo•'!' 

t mt,122 SAY pmio USIHG '111,ltl.lt' 
[NDlf 
STORE cont!l TO cut 
SKIP 

moo 
STOl!E cont•l 10 cont 
mm PRIR!RY 
SIORE drt'ptnh INDO '•dr•'plrohlch' TO lilt 
USE lfi lt 
GDTOmc 
SKIP 

moo 
ENDIF 
00 printm 

[NDlf 
ENDIF 
RETURN 
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snm PRIMRY 
flHD hlipo 
Ir 110 

lf ,,,¡.,,3 
t 511 SAi !llRml!m,JtlltlVALCxlipo)·J),11)))1'1' 
t 5,16 SAY 'NU"ERO HCH! REFERENCIA' 
t 6,0 SAY li•u 
t 1,0 
STORE 1 TO mi 
DO WH!l[ llpo•xlipo ·ANO •• NOT. cor 

lf ml>ll 
DO pu11 

END!f 
t ml,O 
t CDll, 19 SAY oumo 
t ml,25 SAY llflc~o,5,2)t'/'tl(ftcho,3,2)+'/'tl(ftcho,1 1 2) 
lf ptfüll' • 

t ml,l6 SAY Tmll(xrtf,ftl41iVAl!lipo)·l),IOl+' 'tptdldo 
INDlf 
SKIP 
STOR! mltl TO mi 

UDDO 
DO WHlll unt<l2 

lml,O 
STOR! mlt 1 TO mi 

UDDO 
DO pom 
DO pnlillo 

HSE 
DO prinhtl 
Ir ulttt=•s• 

SJORI 'Lilhdo 41 'IJRJMll(m,ltlll(VAL(xllpal-1),11))1'1' 10 titulo 
STOR! ' NIJl!ERO HCHA REFERENCIA CLAVE '1¡ 
'DESCRIPCION'tll!pc 11,40)t'UNIDAD CANTIDAD PRECIO' TO ltlma 
DO WH!LE tlwxlipa .m .. NOT. cor 

STDRE 1 TO xrtc 
lf ml>p11ip 

DO hodlng 
ENDlf 
t cont,l SAY mm 
t conl,8 SAY l(p.ftch1,5,2)+'/'+l(p.ftchi,l,2)1'/'+l(p.ftcha,l,1) 
1rp1didal' • 

t mt,11 SAY TRJ"(l(mf,ftlO(VAl(11ipa)·l),l4))1' '•podida 
ENDlf 
STORE p.lipOlp.numo JO nav 
SELECI PRl"!Ri 
STORE drt'plht JNDEI 'tdrt'pllllm' TD fih 
USE lfllr 
mm SECDNDARY 
FIND lmv 
DO NH!l! llpo•mttD'llGY ·AND •• NOT. !OF 

lf cant>p11ip 
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t (mti.,.tlon inpllJ2,t1d) 

DOhudln9 
ENDIF 
1 ctnl 1l7 S!Y l•tlm 
STOI![ 1.clm TO 1<lm 
SEl!CT PRlftARY 
FJNO htlm 
1 tonl,51 SAY dmrip 
1 tonl, 105 SIY 'pza ' 
mm S!CONDIRY 
1 mt,117 SIY mlid•d USING '1111' 
lf tipo:r'I' 

1 mt,122 Sii protio USING '111,llloll' 
!NDlf 
STOR! mili TO tont 
SKIP 

!IODO 
STOR! ml+I TO conl 
mm PRJftlRY 
STOR! dr+'plnh INOEI '•dr+'plnhtip' 10 fil! 
US[ llilr 
GOTO artt 
SK!P 

[NODO 
!NO!f 
DO prinlm 

[!Off 
!NDJF 
R!TURN 
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t Co ... nd inptlll (li1t•d1 dr Kovi1i1rot11 por Producto) 

STORE dr+'~tmart' TO fllt 
srT TNOfl TO llih 
mm PRTKARY 
STORE dr+'ptlst INDEI 't4r+'ptlstcvo' TO lilt 
USE lfi h 
SIORE l!clml,l,Jl TO ant 
flHD hnt 
IF l•O 

R!IURN 
ENDIF 
DO WHILE clm<clml .!NO •• Nor. [Of 

sm 
EIDDO 
lf .NDT· EOT 

lf apcioo•5 
1 516 SAY 'CllVE'+l(1pc,J,Jd)+'fECHI TIPO 
'REFERENCIA' 
e 6,0 SIY linu 
1 l,O 
STORE l TO mi 
DD llHllE clm<•clml .IND •• NO!· EOF 

lf mt>ll 

DO'"" 
ENDIF 
SIOl!E clm 10 HllYI 
mm SECONDIRY 
rJHD hclm 
lf 110 

111111[10 '+1 

DO WHllE chvt•Hlm 0110· liio•'O' 0 AMD. 0 Hlll 0 EDí 
sm 

EIDDO 
Ir chvei:uhv• .AND 0 tip1)'0' 

1 cont,O 
1 mi ,6 SAi rclm 
SIORE l TO 1 

mm PRIKARY 
STORE 1 TO me 
STORE dr+'plnh INDH '+dr+'plnhlip' TO lih 
USE lfih 
mm SECONDIRY 
DO WHllE clm•Hlm ·IMD· .llOf, EOf 

IT ml>ll 
DO PiUU 

ENDIF 
lf mlid•dlO 
lf' 

SIORE f TO ' 
ElSE 

1 co•l,O 
ENOIF 
t mt,25 SIY l(frch•,5 1 2)+'/'tt(ftc~1,l,2l+'/'+l(ftch1,t,2l 
1 cant,l6 SAY tipa+' '+l(vtr 11+11t(Vll(tiaaHl,11) 
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f cont,52 SAY nU1rra 
STOR[ tipo•nurro TO uoY 
SELECT PRIK!RY 
FINOhm 
IF 110 .m. prdidol' 

1 mt,IS SAY 1FIK!l(mf,1•14•!VAl(t1poH),l4))1' '1p1dldo 
ENOIF 
mm SECONOARY 
SlOREmt•llOco•l 

ENDIF 
sm 

ENOOO 
SELECT PRl!ARY 
STORE dr•'ptht INDEI '•dr•'pliltm' TO fih 
USE lfllt 
GOTO un 

EHOIF 
ENOIF 
SEL EC1 PR IKARY 
sm 

moo 
00 WHILE ml<22 

1 ml 10 
STORE mt•I TO mt 

moo 
DO'"" 
DO pint1lh 

ELSE 
DO priAtut 
H ulttt=•s• 

STORE 'll•hdo dt !ovioitnln Por Producto' TO lllula 
STORE ' CLAVE OESCRIPCIOH'ill1pt,J,lOl•'UHIDAD FECHA '•¡ 
'TIPO HU!ERO REI • CAHllDAD PRECIO EllSTEHCIA' TO hlnro 
00 WHILE <lm<'tlm2 .ANO •• NOT. EOF 

STORE p.clm TO ltlavt 
STORE nilti• 10 mi1t 
IF mt>pollp 

DO hufü¡ 
EHDIF 
SHECT SECONOARY 
FINO htlm 
lf llO 

DO WHILE tlm'1tlm ·ANO. tipo•'O' .ANO. ·NOT· !Of 
SKIP 

ENDDD 
lf chu=uhYt .ANO· lipo}'O' 

SElECT PmlRY 
STORE 1 TO 1t1t 

lmt,JSAYltlm 
1 mt,18 SAY dtmip 
1 cont,59 SAY 'pu • 
1 mt,121 SAY ui1tia USING '11111' 
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• (wllmciin inpllll•Cld} 

S!OR! conlll IO mi 
STORI dr+',t•h lHD!I 'tdrl'plnlstip' 10 filr 
USI ltilr 
S!LICT SICONDIRY 
DO WHllE clrn'Hlm ,AJID, .NO!· !Of 

lf cont>p1•h 
oo hufü9 

!NOlf 
lf mliWIO 

t ml,67 Sil l(frth•,5,2}+'/'!l(frch1,l,2l"/'ll(luhi,1 12) 
t mt,76 SIY tipo+' '•l(m,l•ll•(VAl(lipo}·l),11) 
t m1,n m mm 
STOI!! lipo•nuo110 10 1l1po 
mm PRINARY 
HND hlito 
t conl,97 SAY prdido 
mm S!CONDIRY 
t ml,106 SI! mlidid USING '1111' 
Jf tip11:•1· 

t conl 111! SAY pruio USING 'ltl,llloll' 
!ND!í 
lí tipo:•2• 

510!!! milH·mlid•d TO mist 
ElS! 

STOU mi1t11.mlid1d 10 milt 
ENDlf 
t ml,127 SAY misl USING '11111' 
Sl(Jj![ ml•I TO conl 

INDlf 
sm 

mno 
S!l!CT PR!MRY 
SIOR! dr+'ptlsl lNDE! '•dr+'p\h\m' 10 fil< 
US! &fi 11 
GOJO me 
S!ORI ml•l TO mi 

!NDlf 
!MOlf 
SILECT PRl"ARY 
R!PIACE ui11to WllH wht NOUPDATI 
sm 

!NODO 
OOpriotm 

INDlf 
IND!f 

RHURN 
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1 CDlmd lnpH (Coniulll dt hi•hnci11l 

DO WHILE 1 

SIOIE 'Comlll d! hi•lmiu' TO iub2 
SIOIE ' ' 10 iubl 
DO p¡nllJI• 
1 11,22 m • o. Rt¡rm' 
t 12,22 SAi ' J, Gtnml dt Exisltnciil "Panlllla' 
& 13,22 SAY • 2· Gtnrul dt E1ishnou rn l1prtura• 
t 14,22 SAi • ¡, E1isttoci11 fuir• dt lloih rn p¡nJdla' 
1 15,22 S~Y • 4, hhhnciin Furu dt li1ih tn l1pruou• 
STOI! S TO opcion 
DO llffll! opcion<O .01. opcion>4 

STOIE 'O' TO 11ltcl 
1 22,32 SAi ' nlmion ' G!T nlfcl PICIUl!E 'I' 
R!AD 
CL!AR GETS 
STOll! VAL(nlul) 10 1pcior1 

!NDDO 
lf opcion•O 

RELEAS! clml,clm2 
RILEASE ALL LIK! '' 
R!TUllll 

ELS! 
STOU 'Gonml d1 hi1hnci11 • 10 1Ubl 
U opcl,.>2 

SIORE 'Exhlmlt1 fum d1 Llol h • 10 nbl 
ENDlf 
lf opcion/2•1Nl(opclon/2) 

SIOI!! nbl+'tn loprmro' TO iubl 
ELSE 

STORE iubl+'tn PHhlll' 10 iubl 
ENDlf 
DO puhlll 
GOTO TOP 
lf .NOI· EOf 

5101[ 1 10 1l¡Y1 
DO WHILE 1i¡u 

STORE 1 TO mor 
DO WHILE mor 

STORE ' • ' TO xclm 
1 6, l SAY 'D11d1 11 Producto ' GE! xclm PICIUI! '!·! ! ! ! ! ! ! ! ! !·111'. 
READ 
CUAi G!IS 
tr xcl.vr=' · 

SlOIE r 10 mor 
SIOR[ r 10 \i¡ut 
LOOP 

!LSE 
SlOl!E 'LS' 10 lip 
DO Vtrtlavt 

ENDtr 
!NDDO 
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1 (mtiomion inpt-4°ul) 

lf IÍ9Uf 

STORE 1clmTOclml 
STORE T lO mor 
DO WHJLE mor 

STORE ' • • ' TO rclm 
1 71 l S!Y 'H11h 11 Produtto 'GEi rclm 1 
PJCTURE • !-! ! ! 1 ! ! ! ! ! ~-Hr 
RE!D 
ClEAR GETS 
lf xclivt=' -

STORE f TO trror 
STOIE f TO 119ur 
LOOP 

ELSE 
STORE 'lS' 10 tip 
DO vtrclm 

ENDlf 
ENDDO 
ir 1i9ur 

STORE rclm TO tlm2 
lf tlml<•clrn2 

STORE f TO 1i9ut 
ENDlf 

ENDlf 
ENDlf 

ENDDO 
IF ulanl' - - ' 

lf apcion<l 
SIDRE f(tlml,1,1) TO int 
FINO hnt 
lf l•O 

LOOP 
ENDlf 
DO WHJLE tlm<tlml .m •• NOT. EOf 

SKIP 
EWDDO 

ENDlf 
DO CASE 
CASE otlon•l 

1 5,3 SAY 'CLAVE DESCRIPCIDH'+l(1pt,l,Jl)1'El1STEN UNIDAD' 
16,0 SAY línu 
1 7,0 
STOllE 7 TO mt 
DO lllULE tlm<•clm2 ·AHD· ·HDT. EOf 

lf ml>21 

DO'"'' 
ENDlf 
lf nilhnlO 

1 cont,3 SAY chvt+' '+ducrip 
1 mt,65 SAY ui1hn USING '11111' 
1 cont, 72 SAY 'pu ' 
STORE mt+l TO mi 
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ENDIF 
sw 

ENDDO 
00 WHJU mt<ll 

1 mt,0 
STOP[ ioot•I TO mi 

INDDO 
DOpauu 

CAS[ opcior1::2 
00 priritut 
IF ulHl•'S' 

STO~E 'Rrporh Grrirral dr histtncus• TO hltilo 
STOP[ 'CL!VE DESCPIPCION'tl(1pc,l,lO)t'UNIDID 't; 
'EllSTENtll'll(11c,l,lOJl'VAlOR PRECIO FECHA' TO hlrm 
STOP[ l(1pc,J,66lt'INIClll ACTUAL INECl!l ACTUAL 'tJ 

UlTIKO' TO IU~hlrm 
SEl!Cl SECONOAP.Y 
USE 
STORE drt"f•t1Vs INDCl '•drt'ph~urt' TO filt 
USE lfih 
SEl!Cl PRINARY 
STOP.E O TO xlotal 
DO WHll[ clmtoclavrl .AND •• NoT. EOF 

STORE 1 TO mi 
STORE clm TO xclm 
STORE ,¡J ¡¡ TO mlor 
IF niltrnlO 

STORE drt'plntl IND[I 'tdrt'ploillip' TO fih 
USE lftlt 
SEL (C1 SICONDl!Y 
FINO hclavr 
IF 110 

DD WHllE chw>1lavr .m .. NOT. EOf 
STORE l TO irtc 

STORE mtidid TO mr.I 
STORE O TO 1pr1cio 
DO utp12 
GOTO me 
RlPllCE prt<io WlTH 1prtci1 NOUPD!TE 
SKIP 

ENDDO 
STORE 1tolal•111lor TO dolal 

ENDIF 
mm PRINARY 

ENDIF 
STORE dtt'ptllt INDEI 'tdrl'pllllcVf' TO flh 
USElfilt 
GOTO mi 
lf <0nl>p11ip 

DO hudiroq 
ENDlf 
Ef uisholO 
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t (<ontlnuocion inpt-4.11!) 

1 !Onl,I SAY clavt 
l !Onl,llSAY d11crip 
@ rant,59 SAY ·~u • 
1 conl,68 SAY u11tti USIHG '11111' 
1 !Onl,76 SIY rn1lrn US)NG '11111' 
1 conl,81 SIY vil11 USING '11,111,111.11' 
Ir rxi1hn<O 

1 tont,98 SAY "-----------··' 
[lS[ 

1 ml,18 SAY mlot US!NG '11,111,111.11' 
CNDlr 
1 ml,112 SIY mio USING '111,111·11' 
1 tont 1 l24 SAY l(ftcha,5,2l+'/'tS(ftcha,l,2)~'/'i¡ 
l(hchi,1,2) 
STORC conl+I TO conl 

CNDIF 
SKIP 

INDDO 
1 ml•l,87 SIY '•TOTllt' 
1 conl+l 111SIY1iol1I USING '111,111,111.11' 
DO prinlm 

CMDIF 
CASI opcion•l 

1 5,0 SIY 'CLAVE '+I( 1pc 11, 12)+'0CSCRIPC!ON'+I( 1pc, 1,23\l'UH!DAO'+¡ 
• ft!H. mm m.• 
1 6,0 SIY linu 
11,0 
STORI 1 10 conl 
LOCATI All fOR (clm>•clivtl ,!NQ, clavt<•clm2)¡ 
.AMO. (uishn<1ini1a .QR. ui,ttri}HtiH) 
DO WHILE ·HOT. cor 

lf conl>21 
00 pma 

CNOIF 
t tant 10 SAY clavtt' '+t(drscrip 11,34)t' pu• 
1 10nt,bl SAY 1ir1i11 USING '111' 
1 mi ,67 SIY uill!n USING '11111' 
1 conl,75 SAY 1ui11 USING '11111' 
SlORC mi•! TO conl 
CONTIHUC 

!MODO 
DO WHILE ml<22 

1 mi ,O 
STORI mi•! TO mi 

!NODO 

00 '"" cm mion•4 
00 1ri•l11I 
u nlttt,;•s• 

511111! 'Rtpotlt 11 llhl!n<iu fun dt li1ilt' TO titulo 
STOlll 1(1pc 11, ll)+'Cl!Vl'+l(ipc, l 1ll)+'DISCRIPCION't1(1¡c11,lO)+¡ 
'UlllD!D'+l(1pc,l,l2)t'EllSl[NCIA' TO hlrm 
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1 (UOhmti" lnrH«•dl 

Sllm! l(1pt,l,JO)tlf1pt,l,ll)l'"INIM AClli!I MAllM'; 
to suhlHrtn 
lOCAt! !ll fOR (tli .. l'llOYPI .m. ch<1(>1IM1}¡ 
·AHD· ft•istrn<1tn1u .(IP.. ui,hn~•1~110} 
00 WHll! .NO!. cor 

lf cont)p1<lp 
DO ~udin9 

!NDlf 
1 cont, 13 SAY cla~r 
1 unt,31 SAYdtHtip 
f co11t 173 SAY 1 pza • 
1 cont,BS S!Y 1iní10 USING '111' 
t cont,94 Sii tlislrn USING '11111' 
1 mt,IOS SIY 1uiH USING '11111' 
S!ORE conlll 10 cont 
CONl!NU! 

mno 
00 príntm 

!NDlf 
ENOCAS! 

!NDlf 
ENDlf 

!NDJf 

ENDDO 
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1 tomnd inol-5 !Corlo de Periodo) 

DO WHllE 1 

STORE 1Citrrr dr Pui1do 1 10 sub2 
SlO!E ' ' 10 subl 
00 panlalla 
! 12,22 SAY • o. RrqrHO' 
t 13,22 SAY ' l• Prouso dt Ciurr• 
t 14,22 SAY • 2· Rrporh dr Rnuun dt l'to'li1ieritos' 
1 15,22 SAY • l. Rtpoth dr Claufiucion por Vilor' 
STORE 'Prouu dr Citrn Roorh dr Ruuun dt l'tovi1iutu 1 +1 
'Roorh dr Cluifiucion Por Vdor' TO vu 
SlDRE 4 1D ootion 
DO WH!lE omon<O ·DR. option)l. 

SlORE 'O' 10 11lrtl 
t 2l,l2 Sil ' 11lttt1on ' GE1 11l1tl PIClURE 'I' 
REAO 
CLEIRúETS 
SlORE VALC1tl1tl) 10 ootion 

EMODD 
SEl!Cl SECOMDIRY 
USE 
snm PRIMIRY 
USE 
lf 11tion•O 

RELEISE ILL llKE 1t 

RHURM 
ELSE 

STDIE 1R!Mll(m,!•l4•(ootion·l>.l4ll 10 subl 
DDmhlla 
DO CISE 
CISE ootion•I 

SlOIE dr•'mlroh' 10 lilr 
RESlOIE flOM lt i le IDD!llVE 
S!OIE kllfth5 lD lfth 
1 1,27 SIY 'F1th1 di Clttrt' 
SlORE 6 10 vi 
SlDRE 43 10 hl 
SlDll 1 10 mor 
DO IHUll trror 

DD ftth• 
lf htftllth 

SlOIE •¡ Error, 1' htha dt <itrrt dtbt m HYot !' 10 !timo 
00 lf'llÍf 

ELSI 
SlORI f 1D trror 

EMDtf 
IMDDD 
1 2l,l SIY 'Dnu rulim ti '""" 4t timt <SH o <M>t ?' 
SlORl 'M' 10 ttlttt 
DD ulttl 
lf ttlHl"S' 

1 ll,28 SIY 'Un 111tnh ¡tr fmr• "' 

506 



STOIE hcl TO rfth 
STOI! 1lch 10 lt:tchS 
SI01! drt'controh' rn fllr 
S!VE 10 !tite lll lltE 1111 
RHEASE lll un lt:t 
SElECT SECONDAIY 
STOR[ drt'~t•v' INDEI 'tdrt'phvurt 1'tdrt'phv\tip' TO flh 
USE lli Ir 
mm PR!KIRI 
STDREdr•'ptctr' TOiiir 
USE llitr 
onm m 
Pm 
STORE drt'otht INOEI '•drt'pthtcvr' TO litr 
USE llitr 
STORE F TO mor 
DO WHllE .Nor. EOF 

STORE 1 TO mi 
STORE rlm TO rrlm 
STOllE ni1ti• TO milti• 
STOllE Yili• TO mth 
STOllE Yili• TO mlor 
STDRE O TO IUI 
STORE O TO xu1 
STORE O TO ni 
STORE O TO rdl 
STORE O TO 1d1 
STORE O TO 1dl 
STORE 1 TO ron t 
STORE y¡J ¡¡ TO mlpro1 
113,25 SAY 'Prouunda :'tJtl1vt+•1• 
IT nilltnCO 

STOR[ '1 Error, ui1turh ntq•tiu !'TO ltlrtro 
DO 11n1i•h 
STORE T TO rrr ar 
LOOP 

ENDIF 
STOllE 4rt'phh llDEI 'tdrt'ptolltip' TO filt 
USE lf itr 
SELECT SECONOARY 
flND larlm 
IF llO 

DO WHllE 1oChv111°lt1l•<'"'"'"''b .111D .. NOl0 1or 
STORE 1 10 irte 

SIORE mli4•d TO 111•1 
STOllE o ro 1pmil 
lf V!l(tipol>O 

STORE 'ru'•tipo 10 w 
STORE lm•mnt 10 lvu 

!MOJI 
DO utp11 
GOTO "" 
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1 (unlinuuiuri i11pt-S.c1dl 

lf VAL<llpo))O 
STORE 'xd't t 1po TO var 
STORE hart1prtciotxCH1t TO har 
SfOkE ml•I 10 mi 
STOP[ ivitlpro1•1nlor TO n·itlproa 

END!f 
RIPLACE prrcic WITH 1priclc 
sm 

ENDOO 
ENOlf 
SllECT PRl!AiY 
SIORE dr•'olch' 10 fth 
USE llilt 
APPENO BLANK 
R(PLA[[ p.chvr WITH ulavr,ohtia WITH xuistu,valu WITH xvallit 
REPlACC mi WITH iul,uul WITH xul-iul,¡ 
dfhl WITH xdl,dul WITH xd2-rdJ,vitlpro1 WITH ivitlproa/car1l 
STOP.E drt'pthl INOEI '+drt'plhlM' TO filt 
USE lfth 
GOTO mk 
RlPLACC uistu WJTH ui1tutrul-ru2•xul 1valiil WITH n¡lor 
SKIP 

ENOOO 
lf .NoT. mor 

SllECT SCCONOARY 
DHETE All fOR uldc•O ·ANO· lrcha(•1fch 
P!CK 
REPlACE ALL tipo WllH 'O',mlidad WITH uldc fOR ftcha<•dch 
STORE drt'ptnh INDEX '+drt'phhft~ 1 'tJrt'ptnhtip' TO fih 
use 11111 
DHETEALLfORlrcha<•1lch 
PACK 

CND[f 
ENDlf 

CAS[cpcion•2 
SIOP.E drt'ptch' TO 1111 
USE llih 

1r ·"º'· cor 
DO prinhrl 
lf 11hcl•'S' 

STORE dr+'controh' 10 filr 
RESTORE fROK lfih ADOl11VE 
SIORC H:tch5 TO m 
RCLEASC ALl LIKE U11 
STORE S{var,5,2}t'/'tt(var,l,2)t'/'tS(var 11,2) TO vu 
STORE 1 Rrn11t11 dr "ovi1irntos dr Producto Trninado al '•vn TO titulo 
SIORE ' CLAVE HESTENCCA TOTAL TOTAL EllSTCNCCA'+¡ 

VALOP TOTAL TOTAL VALOR'+; 
' ENDECE' TO ltlrtro 
STOP.E 1(1pc,l,20)1'INICllL ENTRADAS SALIDAS FENAL '•¡ 
'ENECllL ENTRADAS SALIDAS flNAL ROi·'! 
TO su~hlrtro 
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• (uritlMiicían inpt~S.udl 

DO WHlll .NO!. [Of 
lf ml>p11ip 

DO hudtrig 
lNDlf 
SlORl l(tlm,1,1) 10 1l1po 
00 WHll[ l(tlm,l,li•ll1po .AHD. ,NQT, [Of 

lf tont>p11ip 
DOhudin¡ 

[NDlf 
S10R[ l(clm,l,ll) TO mi 
DOWHll[ l(clm,l,lll'ml .ANO •• HQT. lOf 

H ml>plllp 
DO hudin¡ 

lNDIF 
IF uul•ml>O 

ltonl,I SIY tlm 
1 unl,22 SIY ui1lu USING '11111' 
' tonl,33 m mi USING '11111' 
1 ml,43 SIY mi USING '11111' 
1 tonl,54 SIY 11i1ti••mhul USING '11111' 
' unl,ól m ,.¡;, USING ·111,111,111.11· 
1 conl,77 S!Y dtnl USING '111,111,111.11' 
'ml,93 SAY 4ul USING '111,111,llloll' 
'con\,109 SAY .. 1i1•dtnl-dul USIHG '111,111,llloll' 
lf vatm110 

1 conl,126 SIY dul/valproo USING 'lloll' 
[NDIF 
SIOR[ conl•I TO mi 

lNOlf 
srn 

[NODO 
STOR[ ' fOR l(thYl,l,ll)•ml' 10 var 
f cant,l SAY '1 TOTAL 'tl{Xut,J,10)+' t' 
DO pti•lol 

llDOO 
SlDRl 'fOll l(clm,l,l)•xlho' TO m 
IF 1\ipoi'L 1 

1 ml,1 SIY 'lf TOTIL PRODUCTOS Ol llSTI 11• 
llSl 

'tonl,1 m ... TOTAL PRODUCTOS ISPECllLIS 11' 
INDlf 
DO ptinlol 

INDDD 
STORI ' ' 10 m 
1 tonl,I SIY •111 TOTAL PRODUCTOS HR!INIDOS 111• 

DO prinlol 
llDlf 
00 pri11tcu 

INDlf 
cm 1pclon•3 

STORI ltt'phh' 10 tilt 
USE ltilt 
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lf ·HOl. EOf 
DO priri\ut 
IF ulutz'S' 

STORE dt•'<ontroh' TO f iJt 
RESlORE fROH lf1lt AOOlllVE 
STOR[ lt<lch5 10 m 
RElEAS! All LIH klll 
SJOR[ Hv¡r,5,2)t'/'tUvu,l 12)t'/ 1H(or 1 l,2) TO var 
STO~I 'Clauticuu11 4rl hivtnhrit dr ProJuch hr1iu~o al ••vaq 
10 lilulo 
S!Oi[ 1 ( 111, I, 15i • 'ClAVE"l<1H, l, 16)1'0(SCRIPCION'•l(IJI,) ,12)1¡ 
'VALOR PORCEHI. PORC!Hl .' 10 IHtm 
SlOR! ll1p1,l,lOl•ll1p1,l,l~Jl'PfO"!DIO !Cl/11Ul!00'1 
10 nblttruo 
SUH valpm TO uva All 
STORE 'ptctml' 10 fih 
IHO!l ON ·vilprot TO lfih 
mmSECOHO!RY 
SlORE dt1'pll1t liOEl '•dtl'ptlstcvt' 10 filt 
US! lfilt 
snm PRIN!R! 
GO!O TOP 
SlORE O 10 mrot 
00 WHllE .wo1. (Of 

Jf ron1>11rlp 
oo hudio1 

!MOlf 
SIOIE p0 clm !O rclm 
lf "JpmlO 

mm S!CONOIR! 
FIMO htlm 
! 1011.t,15 5AY cJnt•• "•6ucriJ 
' 1Dht,e1 5!Y volpm USIMG '11,111,llt.ll' 
1 .,.t,100 SI! lOO•YOlpmlm1 USING 'lt.11' 
SlORE Honth'•lprtt 10 Hatit 
! mt,110 SI! lOO•mntllm USING '111<11' 
mm PRIMR! 
SlOR! iont•I TO mt 

!NDlf 
srn 

ENOOO 
SIOR! mt•l !O cont 
t (Ut 11S SAY 'flt íOTAl ttt' 
t ml,78 SAY x1ua USING '1,111,111,111,fl' 
t mt,99 SAY •100.00• 
1 cont,110 SAY 'l00.00' 

!HOlf 
00 Jrirrluri 

!NDlf 
mcm 

EHDlf 
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[NODO 
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t Co11nd tntcn4 ISu~rutiu ~1u Prtquntu un Producto dt una Cr1trada) 

510RI ' - ' TO 1tlav1 
STORl '················' TO ant 
DOllHllE1tlmhnl 

510111tlm10 ant 
1 unt,3 GCJ ula~• PltlURE ·~·!!!~!!!!!!-ttt• 

mo 
Cll!i GllS 
lf Hlavt=' -

Slot!I ulm 10 int 
lOOP 

llSI 
Slot!I 'lS' ro li¡ 
00 mtlm 
IJ mor 

DO 11111jt 
LOOP 

(LS[ 

11 ulmhnl 
mm SECOMD.\RY 
fJMD l11lm 
rr t•o 

Srfll!I '1 Error, no ui1h nin¡" prolaclo m 111 tlm !'¡ 
TO ltlrm 
DO 11n11h 
t mt,21 511 thpt,1,401 
t ml,67 SAY füpt 1119) 
STOllE ' • • ' TO 1tl1V1 
STORE '················' TO &nt 

ElSI 
mm vmur 
SIORE 1tip1.,nmrt•1tlm TO m 

rrn '"' 1f llO 
STORE '( hror, produth uhttionado previa11nh !' TO lttrno 
0011n11it 
! mt,21 SAY l(1pt, 1,40) 
1 unt,61 SAY l(!pt,1 19) 
51011 • - • ro ulm 
s1D111 ·················'ro int 

llSE 
f uot,21 SAY l•dtmip 
IF 1h90='I' 

1 mt,67 m "'"to 
mir 
STORI .1.mta 10 xpmio 

!MDlf 
IMDlf 

ENDlí 
CNOlf 

INDlf 
INDDO 
1f 1tl1n=• • • • 
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t (continuacian rntcv14.ud) 

STORE f TO 119ur 
HSE 

STOiE O TO mnlidad 
DO VHllE 1<1ntid1d<'O 

f mt,61 GE! mnlidad PICTURE '1111' 
READ 
CLEIRGETS 

ENDDD 
SELECT PRl!IRY 
IPPEND BLINK 
REPLICE tlm WITH 1tlm,htb1 VITH 1fuh1,tipo VITH 1tipo,numo WITH; 
xnu1na 1ci1.11tiJ•d WITH xc•ritid•d 1pruia WITH xprecio 
ENDll 

ENDll 
RETURN 
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1 Comnd 1Hf,m2 !Subrutina pm Pri¡uotn 11 f1th1 dtl novioiulo) 

IF VAll•tuol'l 
STOR[ yl1<ha 10 ltch• 

ElS[ 
STOR[ drt'cootroh' 10 hit 
RCSTOR[ fiOn llilt ADOITIVE 
STOR[ ltifthl TO ftch1 
RELEAS[ All llKE 1111 

END[f 

STORE ' ' TO •ft1h1 
DO WHllE lftchl'' 

t 5,60 m 'Ft<h• • 
STORE 5 CO vi 
STOl!E 66 TO ht 
DO lttha 
[f htl<•·hthl 

STORE '! Error, h fttha dtbt ur ,utarior !' TO ltirtro 
DO muit 

HSE 
STORE htf TO xltth 
RELEASE1.f1th1,yf1<h1 

ENDIF 
UlllDO 
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·• tnund IOVil.h (Subrutina dr ilh dr 1ovi1itntos de producto ttr1iflid1) 

mm SECONOARY 
USE 
STORE d"'ptl!t JNDEJ '+dr+'pthlcvt' TO lih 
USE lfih 
mm imm 
flHD lvar 
DD WHILE llpo+nuorro•var .ANO. 0 NOT. EOf 

STORE clm TO xclm 
mm SECONOARY 
flNDhclm 
REPIACE "11trn WITH m1hn+119n1p.mlid•d NOUPDATE 
SEi EC1 Pi 1 !ARY 
SKJP 

EHDDO 
lf 1tipo<'l' .!NO· xordidol' 

STORE o ro cont 
SElECT SECONDARY 
STORE drt'pdm INDEJ '+dr•'pdmm' TO fih 
USE ltih 
flNO hprdido 
00 WHJL[ num0'1p1didD .m. ·NOT. EOf 

STOR! 1tipo+xnuom+1oelm TO int 
mm Pmm 
fJNDlut 
Jf 110 
mm S!CONDm 
lf 1tipo•'I' 

Jf p.cintid•d>O 
REPllCE t111ind1 WJTH tmind1•p. mtid•d NOUPD!T[ 
lf trroind1>mt 

REPl!CE tir1i•d1 WITH mt NOUPD!ll 
ENOJf 

!NOJf 
STOR! tlftt+mt-lmind1 JO cont 

!lSE 
lf p.mtid•dlO 

REPL!CE 1ntrr9d1 WITH 1ntrigd1•p.mtidid NOUPO!J[ 
lf 1ntre9d!lml 

REPL!CE rntri9d1 WITH mi NOUPDATE 
ENOJf 

ENOJf 
STOR! mlltant·intrr9d1 TO cont 

ENDJf 
ENDJf 
mm SECOND!RY 
SKIP 

ENDDO 
STORE '0' TO int 
Jf tonl•O 

SIOi[ '1' TO ant 
ENDlf 
SIORE dr+'pdnh IHDEX '+dr+'pdnhnu1,'tdr+'pdnl!pto' TO fih 
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1 CcontlOU1tian 1mlt1ot1d) 

USE lhit 
flNDhprd1do 
IF •lipD•'I' 

REPLICE itr WITH int 
HSE 

REPLICE mi WITH u.t 
ENDlf 

ENDif 
REIURN 
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1 Co1Hl'ld nthh (Subr11til'lii dt hja dt 1011i11tn\os dt produtto hniudo) 

SELECT SECONDIRY 
lf 1tipo('l' .AND· 1p1didol' 

STORE O TO mi 
SlOR[ dr•'pd1vs IHDCI 1 •drt 1 pd1vuvr 1 10 fih 
USE lfilt 
flND hp1d1do 
DO llHllE m110•1p1dido .AND •• NOT. cor 

STORE 11ipo+1mrro+tlm TO "I 
SHECT PRlftlRY 
flND hol 
11 110 

SELECT SECONDIRY 
1111ipo•'I' 

lf p.mtid•d>O 
REPLACE t111iod1 lllTH l111indl·p.mtid1d NOUPDATE 
11 t111ind1<0 

REPLICE l111ind1 lllTH O NOUPDAH 
ENDlf 

[NOlf 
STORE ml+mHrroindl TO mi 

ELSE 
lf p•mtldid)O 

REPLACE tnlrrodl lllTH rnhtod1·p.mtid•d NOUPDATE 
lf tnlr19d1<0 

REPLACE tnlrrgd1 WlTH O NOUPDATE 
ENDIF 

ENDlf 
STORE mt•mHnlrt9dl TO mi 

CNDIF 
ENDll 
SELECT SECONOIRY 
SKIP 

ENDDO 
STORE •o• TO ant 
IF etnl•O 

STORE 'I' TO lftl 
ENDlf 
STORC drt'pdnh INDEI '+drt'pdnllnu1,'tdr+'pdnhpro' TO tlh 
USE lfilt 
flND hptdido 
IF dipo=•t• 

REPLIC[ lrr lllTH onl 
[LS[ 

RCPlltC mi WITH anl 
ENOIF 

ENDJF 
STORE dr+'pllll INDEI '+dr+'Hlllcvr' TO lilt 
USE 111 Ir 
SELECT PRlft!RY 
FIND lvar 
DO lllUU l!po+nuuto'Ylt .ANO •• NOT. EOF 

STORE tlm TO nlm 

517 



mm S!CONOIRY 
FINO l«lm 
REPllCE ui<I" WllH u 11ton·t19>'P"•nhd1d NOUPDAH 
S[t[Cl PRlftARY 
mm 
srn 

!NDOO 
PACK 
R!tuiM 
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1 (011and prdrr1t (Subrutina Pau Prr9u11lar rl Nuuro dt Prdido) 

mm SECONDARY 
SlORE dt+'pdr,11 JNDEI 'tdrt'pdnhnuo' TO lilt 
USE lf 1 Ir 
SJORE ' ' JO 1ptd1do 
S!ORE '---· 10 "t 
!7, 9SAY 'Ptd1do r :• 
! 7,22 SAY 'Clmtt : :• 
t8,22SAY 1 írct1a 1 I I :• 
DO WH!lE xptdidoh•I 

SJORE f 10 trrot 
S!ORE •Ptd1do JO aot 
! 7 ,16 OE! •P•dido PIC!UH '111' 
R!AD 
CLEAR GE!S 
lf VAL(xptdido)(O 

STORE 1
( Error, nU1ero inurruto !'JO htruo 

S!ORE J JO mor 
!LS[ 

lí xprdido=' 
SJORE ' ' JO int 
1 7,ll SAY ' 
18,ll SIY' 1 

nsr 
!f •ptdidol"t 

SJOPE SJWOOOtVAl(1ptdido),d,Ol JO w 
SJORE llw,1,ll JO 1ptdido 
flND lrptdido 

Jf ''º 
ST09[ '( Error, no ui'h !1 TO htnro 
STORE f JO mor 

ELSE 
lfxtipo''i'•llD•ltr''I' 

STORE '(Error, ur p1d1do ya fl.u trr1inado !'TO htrrr1 
STORE T JO trrot 

[lS[ 

Jf 1tipo,'1' .ANO. fhl''i' 
SJORE '(Error, flf ptdido y¡ lut 10tr111do 1' TO ltlrtro 
STORE J TO mor 

ELSE 
1 7,17 5AY 1ptd1do 
! 7,ll SAY clitnlt 
1 8,ll SAY llloch1,5,1)•'/'tllfoch1,l,1)t'/'tl(hthl,l ,1) 

ENDJf 
CNDlf 

ENDlf 
ENDlf 

EHO!f 
ENDlf 

Jf "'" 
D01UsaJ1 
l 7,ll SAY ' 
! 8,ll SAY ' / ' 
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1 (mlinu1<in prd.,t.cad) 

STOR! ' ' TO xprdido 
STOR! '·-·' TO anl 

ENorr 
EHDDO 
S!l!CT S!COHOIRI 
USE 
mm PRl"ARI 
RHURN 
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1 Co11lftj tipom2 (Sub"li"' pm P119urolar liPD d1 !ovi1i11olo) 

STOR[ 'folr1d1 Sil ida OIY/Salidi ' TO m 
STOR[ ' ' TO atipo 
STOll[ '9' TO int 
DO WHll[ alipohnt 

STOR[ xtip1 TO ant 
i 5,11 SAY 'Tipo 'GH xtipo PICTUR[ '1' 
mo 
Cl!AR ms 
TI Vll(atipo))O ·ANO· VAl(xtiPo)(4 

1 5120 S!Y l(m,l•lll<VAl(atipol·ll,111 
[lS[ 

1 5,20 SIY l(spc,1,111 
IF xtiJt~· 1 

STORI ' ' TO ¡r,\ 
llSE 

STOlll ' ' TO atipo 
STORE '9' TO int 

IND!f 
[NOlf 

moo 
IF 1tipol'' 

STOR[ l(m,l•ll•<VAlextipol-1),11) ro"' 
STORE 1 TO u9n 
lf 1tipo•'1' 

STOR[ -1 ro "9' 
[NOIT 

[NOlf 
RITURN 
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1 Coamd "P'l !Subrutina para C.tcuhr ti V1lor d1l lnmhrio K1lodo UEPS) 

DO CASE 
CASE l1po='O' .oR. mnl<•O 

SIORE pri110 10 1prrcio 
REPLACE uldo WITH mnl NOUPDATE 

CASE lipo•'I' 
STO!E pmio 10 1pmio 
STOR[ }vilortpruio•untid.ad TO 1v1itor 
REPLACE uldo WITH mnl NOUPDATE 

CASE liPo='I' 
REPLACE uldo WITH O NOUPDATE 
SIORE mnl 10 m 
00 WHILE m>O 

SW·l 
Ir uldo>O 

11 uldo>m 
REPLICE uldo WITH uldo·m NOUPDATE 
STOR[ xprrciotprroo•c•n TO xprrcla 
STDRE O TO m 

ELSE 
STORE un-11ldo TO can 
STORE 1prtcio•pr1<io•uldo ro 1prtci1 
REPllCE saldo WITH O NOUPDITE 

ENDH 
ENDll 

ENDDO 
RELE!SE m 
SroRE mior-1prrcu ro mlor 
SrORE 1pmio/mnl ro 1prim 

OTHERWiSE 
REPl!CE uldo WITH mnl NOUPDATE 
SrORE 1ip11num1 ro m 
SHECTPRl!ARY 
f IND lm 
SrORI '2'•p•d1do ro var 
flNDlm 
SroRI xclm1p.f11h1tvar ro m 
mm SICl)fjOIRY 
fJND lvar 
SrORI pruio ro 1pmi1 
srORI 1valor11prrno•1ml 10 mllr 

ENDCISI 
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1 Co11ar1d ~rrprod~ {Subrutina pua Dup1t9u IH Prt4tHhs d1 un novi1irnto) 

! 10,4 SAY 'Clm 
SCLECTPmm 

Ducripci1n 1 •t{5pc,l,29H 1Cant. Prui1 1 

STORE 1\ipo+iriu1uo TO var 
flHO har 
srOR[ 1 ro "'' 
srOR[ 11 ro cont 
DO WHILE lípo•muo'Yií .ANO •• Nor. EOr 

STOiE clm TO xclm 
mm SECONDARY 
rJND hclm 
SEL ECT Pi! !AIY 
t unt,l SAY •:•1clavr••:•+s.d1urip+•1 
1 mt,62 SAY mtíd•4 USING '1111' 
Ir xlípo,•1• 

. 1 c,,1,67 SIY prmo USING '111111.11' 
ENDlr 
srn 
STOiE conl+I TO conl 

ENDDD 
STORE <0nt TO mol 
DO WHIU conl<21 

1 cont,3 SAY •1 1 U(!Pt.t 11b)t 1 11 tt(uc 11140}+ 1 t 
STORE cont+I ro cont 

ENDDD 
RETURN 
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APENDICE VII. UTILERIAS DEL SISTEMA 
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1 Ca111nd uh1 (""" Ulil!ri11 d•I Si1lm) 

DO llHll! T 

!RAS! 
STOll! 1 TO mi 
t mt,2 SAY CHR(l5)tl(!pc 11175) 
DO WHll! ml•l<9 

STOll! mi+ l TO conl 
1 coot,2 SAi • • 
1 mt,15 SAY ' ' 

!NUDO 
t 912 SAY CHR(l5)t1(1pc,l,75l•CHR(l4) 
t l 1lMEM(11,l)/2 SAi 11pl 
t 5113 SAY 'CONTROL D! lN'IENTIRlOS, COSTOS D! PRODUCCION Y P!DIDOS' 
STORE 'Ulihrl11 411 ShhH', TO !Ubl 
t 1,lHEM(.,bl)/2 SAi "bl 
STOR! 9 TO mt 
1 ml,2 SIY CHR(l5)tl(1pc 11115) 
DOllHILE mt+l<22 

STOll! conttl TO conl 
1 unt,2 SIY ' ' 
t mi, 15 SAY ' ' 

EMDDO 
1 22 12 SIY Cll(l5)tl(l,c 11115)tCHR(l4) 
1 11,22 SAY ' o. Rl¡rm """ Princip1I' 
t 15,22 SIY ' I• Conli¡mcioo d1I Siltm' 
1 16,22 SIY ' 2. Rll1dmcltA d1 Archivos' 
1 17122 SAY ' ¡, Cmmion dt hch11 41 Cim1' 
STORI d TO 1pci11 
IO lllULE 11ci11<0 .oR. 1,clon>l 

STOllE 'O' TO uhcl 
1 22132 S.IY ' 11lmi01 ' GEi 11locl PICTUllE 'I' 
RIAD 
STOllE VAL(nltct) TO opcio• 

EMDDO 
SELECT SECONOARY 
USI 
SELECT PRlft!RY 
USE 
DO CASE 
CASE 1pcin•O 

IETUllN 
CASE 1pci1A•I 

STOllE dr+'pirm' TO tilt 
RISTOllE fROll 11111 IDDITIVE 
IO tln-1 

CISEopcion•2 
DO 1111-2 

CASE opcin•l 
STOllE dr+'controh' TO filt 
RISTOlll FROll 11 i h IDOITJVE 
IO 1t11-J 

mcm 
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1 (untuucian utu•c•O 

ENOOOT 
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t Co11ud ulu-1 (Confi¡umion d!I SilhH) 

00 WHILE T 

STORE 'Conli¡m1ion 111 Si1tua• 10 sub2 
STORE ' ' TO subl 
DO plftt1l11 
t 23128 SAY •u" 1a11nto por hver ... • 
STOllE l((p11t1pltl(1p1 11,4l)),l,'5l TO mpl 
STORE l((p1111p211(1p1 11125)) 111ll) TO mp2 
STOllE p1•lp TO xlp 
STORE 1 TO cont 
00 llltllE cont<6 

STORE 'p1l'+Sli(mt,l,O) TO vu 
STORI 1 TO x 
DO lflllll 1<6 

STORE 'x'+S!R( cont, l ,O)ISTR( 1 1110) TO ant 
11 1>llR(lm) 

STORE O TO hnt 
ILSE 

SIORE RANK(l(lrn, 1, I)) TO lanl 
UDll 
S!ORI x+I TO 1 

UDDO 
SIORE ml+I TO mt 

llDDO 
1 2311 SAY 111 
1 713 SAY 'Raz" Socl1i (P/Pntllh) ' 
1 813 SAY 'Ruu Sotial (P/11pmor1) ' 
1 1013 SAY 'Mt 0 Rtntlm1 por Pi9in1' 
111,l SAY 'Rml dt l1prmro' 
1 12,l SAY 'liiir l1lr1 Condtn11d1' 
1 13,l SAY 'C1nt1hr lttn Candtn1ad1' 
1 U,3 SAY 'filar ltlro Ahr¡1d1' 
1 tS,3 SAY 'Cmthr lttro Allr11da' 
STOllE T TO trror 
DO WHllE mor 

SIORI f to mor 
1 71l0 Gil mpt 
1 8,lO GEi mp2 
1 10,lO GEi llp PICTURE '11' 
STORI 1 TO unt 
DO lflllll mt<6 

STORI 1 TO 1 
DO WHllE 1(6 

STORI '1'•STA(mt,1,0)•STR(l,l,O) TO int 
1 IO•mt,22+9tx SAY 'CHR' GEi lanl PICTIJl!I '111' 
SIORE 111 10 x 

moo 
SIORE mili TO mt 

!NODO 
RIAD 
CLIAR GllS 
11111pl•l(1pc11145) .01. 111p2'1(1pc11125) 
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1 (<ntlmclOI ul..-l 0 co!) 

STCR[ 1
( Error 1 raun Hcid no upttifita'i !1 JO lttnrt 

DO 1tnuit 
SIOR! T TO mor 
tOOP 

ElS! 
lf 1lp<12 .OR· xlpl66 

STORE '{ Crru, tn tl n1iaero dt ru,1o11n ptr p1fi11& !1 TO lttrtre 
00 unujt 
STOR! T TO mor 
lOOP 

!lS[ 
! 2311 S!Y 'Sr !"'" t1IDI pm1rtr11 {S>i 1 (*>o 1' 
SIORE 'H' 10 irlul 
DO uhct 
lf 11l1tl''S' 

1 23128 SIY 'O• llllfth por fmr .. ,• 
STOR! 1 10 tul 
DO llllllE cont<6 

STOR! 'p11'+ST1(mt,l,Ol 10 m 
STllR! ' ' TO har 
SIORt 1 10 1 
DO Wffll! 1(6 

SIORI 'J'tSIR(mt,J,0)1SJR(1,1 10) 10 ¡ni 
lf hnl<O .o¡¡. hnl>fü 

SJOR! 1 JO mor 
SIOR! 5 10 1 

USE 
111 .. 1>0 

STOR! lmtClt!(l"I) JO lm 
EKOlf 

!WOlf 
SIORI 1tl 10 1 

lMDDO 
lf llK{IYlr)•I 

SIORI T 10 mor 
ElS! 

SIOR! l(lm,2,llM(lmHI ro'"' 
INOlf 
11 mor 

STORI 6 JO mi 
HS! 

STORE mt+J 10 cut 
!NDll 

1mo 
lf "'" SfORE '[ Errn, n los pan11tru 4t i1prui11 !' 10 lthttt 

00 HnUit 
ElSE 

STOl!I TRlfü11pll 10 ¡1111pl 
STORI 1RIK(mp71 10 p1111p2 
STORI ¡1111pl TO 11,1 
STIJR! polnp2 TO 11p2 
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1 {cont1r1uacion 1hs·l 0 uO 

SI~[ •IP ro p11lp 
sm ro lfile ALL tm p111 

ENDtr 
ENOlf 

ENDlf 
ENDlf 

ENDOO 
RELEASE All Lfü x• 
RElEASE All LIKE p111 
RETURN 
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1 c,.,,4 olu-2 (R1hl1ml" 41 lrthim) 

DO IAlllE l 

SIORE 'R1lliu1ti10 dr ltthim' 10 iub2 
STOIE ' ' TO iubl 
DO pnhlh 
1 9,22 SIY ' o. R11rno' 
1 10,22 SIY ' 1. Promdom' 
1 11,22 SIY ' 2. "•tirill Pri111' 
112,22 SAY • 3, "ovi1itr1tn "ahriu Pti1u' 
1 ll,22 SIY ' 4. Prom11 4t folriwion' 
1 14,22 SIY ' 5, Produt\11 ht1inad11' 
1 15,22 SIY ' 6. Clirn\11 y lm1' 
1 16,22 SIY ' J, Pllida1' 
1 17,22 SIY ' 8. R11mi1linh 11 "•ttrlll Prilil' 
1 18,22 SIY ' 9, "ovi1iint11 ProdUt\11 Ttr1inoh1' 
STOIE 10 TO 11tion 
DO 11\llE opti,.<O .oa. 111ion>9 

STOIE 'O' 10 11l!tl 
1 22,32 SIY ' ulwiln 'GEi 11l1tt Pltlurt 'I' 
READ 
CLUR GllS 
STOIE Vll(11httl TO optlt1 

EODO 
SELECT Pl!l"IRY 
115[ 
IF 1ptlon•O 

RlTUH 
El SE 

SIOIE 'uln-2-'111lttl TO 11lttl 
DO htlHI 

IUIF 

EMDDO 
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1 Coomd •111-2-1 (R1i•hm ProV11dor11l 

SlOllE 'ProV11dom' 10 1•1bl 
00 puhlh 
1 23,28 S!Y •u, 10mlo por ,.,., .... 
SlORE dr+'prm' 10 1111 
DO fh 
SlORE dr+'1rovm1' 10 lill 
INOEI OM m 10 11i11 
STORE drt'prmm' 10 lill 
INDEI Oli mll1t 10 lfi 11 
REIURN 
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SIOR[ 'ttiltrill Pri111' 10 11b! 
DO pan tal ta 
f 23,18 SAY 'Un IOlflllO por tavar ... • 
SIOR[ drt'1pdit' TO filr 
00 fix 
SIOH dr+'1pdatm' TO filr 
INDEI OH clm TO lfih 
muRN 
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ST~[ 1Kovi1itntn K•hriu Ptl1n• TO subl 
00 pintalll 
l 23,29 SAY 'Uri HIUh pu hvor." 1 

US! notn 
mm ALL 
PAC~ 

Jlffi!I OW lipatnuorro+clm TO notnm 
S!ORI dr+'o¡•tl' ro fi 1t 
00 fil 
SlORI dtt'opnhtip' TO filt 
INDll OH tipotnuom !O 1111t 
STOR! dr•'opnhh~' TO lilt 
INDll ON ltChltipo•aUllro TO llilt 
STORI dr•'1p1V1' TO fi lt 
00 fil 
STORE dr1'1pmtip' TO lilt 
IHOEI Olt lipt•omro•clm TO 1111! 
STOR! 4rl'1p1t11rt' TO filt 
IND!I Oll <lm•ltCh••tipo+numt TO llilt 
ml!lM 
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t Co11ud atu-2·4 (Rtindtxat Prenso dt Fabticacior1) 

STORE 'Proc1111 do F1brimlon' 10 iubl 
DO paohlh 
f 23 128 S~Y 'Un uunto por hvar .. . • 
USE prm 
DHEH All 
PACK 
INDEI ON procm TO prmm 
USE 11tn 
mm ALL 
PACK 
llDEI ON prou1otclm 10 Hhrm 
USE o!Ytl 
mm ALL 

. PICK 
STORE drt'ctpro' TO lih 
DO ti1 
STORE lrt'11pr1pro' TO tilo 
IMDEI Olt promo TO lti h 
STORE drt'cml' 10 tilo 
DO fil 
STORE dr•'cmlm' TO 1111 
mn Oll promotctm 10 ltih 
RHURN 
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1 Comnd ut11-M (Rtinlmr Pr1lutl11 Tmiul11) 

STOR[ 'ProdVCIOI Tminadn' 'º tubl 
DO P"lalla 
' 2l,2S SAY 'Un IOlfhh par hVDr•••' 
STORE drt'plhl' TO fil! 
DO fil 
STORE lrt'plhlm' TO fil• 
IMDEI ON clm 10 llilt 
RETURN 
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t CHoand vtw2-6 (R1irodmt Clitnt!I V Zom) 

5TOR[ 'Clhnlu y !ow• ro IVbl 
00 p11lllll 
1 23,28 511 'Un 1mnlo por livot• "' 
SrORI ltl'clht' TO filt 
DO th 
SrOIU Jrt'cllum' ro hit 
IMD!I 011 m ro m1t 
SIORC drt'clltmn' 10 lilt 
!MDU OH mr11c TO ltllt 
STORI 4r•'cllum' TO hit 
IWDll Olt zon1•m ro lllh 
SJORC .......... ro lilt 
00 fil 
STORC drt'mmvo' TO fi h 
IMD!I Oll nv1 TO lfi h 
RITURM 
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1 C11md ut11·2-7 (R1indmr P1did01) 

SlORE 'P1dl411' TO ,,¡¡ 
DO putalh 
1 23,28 SIY 'U• mlhh par'""'"' 
USE ptdid 
DELE!Elll 
PICK 
IMDEI ON hUttro•<lm 10 ptdidm 
&!ORE drt'pdnh' TO fil! 
00 lh 
SlORE dr•'plohm' 10 fllt 
INDEI otl '""' 10 11i1t 
STDRE drt'pdotsl<I' 10 h lt 
llDEI 01 ftth1•""" 10 11 i lt 
SlORE drt'pdnhtlt' TO lilt 
INDEI Oll tliutt•ltth• 10 lfilt 
SlORE dr•'pd•hpro' 10 lilt 
INDEI ON hr•lhltvtntt TO lli lt 
SlORE drt'pdm' TO filt 
00 fil 
SlORE dr•'pdmm' TO ti lt 
INDEI 01 ou1m•tlm 10 llilt 
iETURll 
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f Co1und utu-2·8 <Rundtur Rtqurritiuto dr "attriu Priaas} 

STOR[ 'Rtqutrilitnto dr tlahriu Pril.n' TO ¡ubl 
DO par,t1lh 
1 23,28 SAY 'Un 1nrnto por favor ... • 
USE prdid 
DEL[![ ll l 
P!CK 
INDEI ON nmra•tlm TO prd1dcvr 
USE rrqui 
mm m 
P!CK 
INDEI OH <lm TO rr~uim 
USE 1ivrl 
mm 1u 
P!CK 
IETU!N 
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STORE 1Kovi11utu ProJuttos hniuhs 1 TO s11b3 
DO panhll• 
1 23,28 SAY 'Un uunh por favor ... • 
USE nohz 
DELETE llL 
PACK 
INDEX ON lipotnuHro•tlm TO nolum 
SIORE drt'plnl1' TO fih 
DO fil 
STORE irt'plnl1lip' TO litr 
IND[l OM lipotnuom !O lfih 
S!ORE drt'plohfth' TO fih 
INDEI OM htb¡¡lipotoumo !O lfi Ir 
S!ORE irt'pl1vi' TO fih 
DO fi1 
S!ORE drt'pl1V11ip' TO fih 
INOEI Oll llpot1U11rotclm !O lfih 
SIORE jrt'plovsarl' TO fitr 
IND[l ON clm•f1<h••lipo+m1ro TO lfih 
RETURN 
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1 C111ud utn-3 (Corrrnion 11 ftchu 1f Cimr) 

DO llHILI T 

SIORI 'Cormcion dt ftchu dt Citrrr' TO sub2 
STORI' ' TO "b3 
DO pHhlh 
STORI ktlfül TO xi 
SIORI 111 f chl TO 12 
STOl!I ltlfd5 TO 13 
STORI hoy TO 1hoy 
1 10,9 SAY '!1Vi1itnt11 d1 !•lrrilln 1 I 1• 

1 1219 SAY ' Prdid11 : 1 1• 

1 14,9 SAY '!1Yi1irnl11 Ir Prod1Cl11 1 1 1• 

STllRI 1 TO mi 
DO llHILI ml<4 

STORI '1'•51R(ml,l 10) JO w 
STORI l(hu,5,2)1'/'•l(lvu,3,21•'/'tl(lm,l,2) TO loy 
STORI 8'21Clnl TO vi 
STOl!I 35 TO bl 
DO ftch• 
STORI hcf TOlm 
STORI mhl TO mi 

mDo 
STORE 1h1y TO hóy 
1 2313 SAY '51 mli•n 111 locho <S>t 1 <N>o ?' 
STOl!I 'N' JO 111111 
ID ulrcl 
lf ullcl•'S' 

STllRI xi TO lllfchl 
STOl!I x2 ID ltrfchl 
STORE 13 TO kllfch5 
STORI lr•'mlroll' TO 1111 
SAVE TO 11111 All LIKI k\11 

INDIF 
llLEASE All LIKE 11 
RILEASI All LIKE k111 
RETURN 
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1 Couud lh (Sultutiu Ir 11mlr dr mhivo1) 

SIORe drl'pm' 10 m 
use lf ilr 
RCC!ll !ll 
COPV 10 lm 
use 
mm me m1r 
ReM!!C lm 10 111 lo 
use lfilr 
muH 
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