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INTRODUCCION Y REVISION BIBLIOGRAFICA



INTRODUCCION Y REVI-
SION BIBLIOGRAFICA,

EL CIRUJANO DENTISTA TIENE UNA GRAN RESPONSABILIDAD CON
LA SOCIEDAD QUE LO FORMO PARA BENEFICIO DE SI MISMA. POR ESA RA
ZON TIENE QUE DAR TODO DE SU PARTE: ES DECIR, PRESTAR EL MEJOR
SERVICIO ODONTOLOGICO A SUS PACIENTES, LO QUE DEPENDE DE LAS
BASES ADGUIRIDAS EN LAS AULAS, DE SU CONSTANTE ACTUALIZACIGN Y
= MUY [MPORTANTE - DE LA CALIDAD DE LOS PRODUCTOS QUE EMPLEE.
ES DEFINITIVO EL HECHO DE QUE EN EL CUMPLIMIENTO DE
NORMAS POR PARTE DE LOS MATERIALES DENTALES, ESTA PARTE IM-
PORTANTE DEL EXITO O FRACASO DEL TRATAMIENTO ODONTOLOGICO. 1N
DEPENDIENTENENTE DE SU CORRECTA MANIPULACION,
LA NICA MANERA QUE EL CIRUJANO DENTISTA TIENE DE ES-
TAR SEGURO DE LA CALIDAD DE LOS PRODUCTOS QUE EMPLEA. ES LA
CERTIFICACION DE QUE EL MATERIAL EN CUESTIGN A CUMPLIDO'NOR-
MAS QUE ORGANISMOS NACIONALES €' INTERNACIONALES LE EXIGEN.
EL PRESENTE; TRABAJO TIENECOMD OBJETIVO DETERMINAR SI
CUATRO SILICONAS . DE UG ODONTOLAGICO VENDIDAS EN EL MERCADO
NACIONAL.» CUMPLEN ChN LOS REQUISITOS QUE LA NORMA DE LA S.P.
v F.l, ( pE Acuerpo:con LA'NoRMA No, 19 DE LA A.DJA, ) que pa
RA SILICONAS DENTALES'LE IMPONE.



EN LA PRESENTE TESIS, EL OBJETIVO No, 1 ES EL DE VALO-
RAR EN EL LABORATORIO A CUATRO SILICONAS, DOS NACIONALES Y DOS
EXTRANJERAS: EN LA REVISION BIBLIOGRAFICA SE TOMG EN CUENTA
QUE LAS SILICONAS SON ELASTOMEROS Y POR LO CUAL VEREMOS LAS CA
RACTERISTICAS GENERALES DE ESTOS,
Los ELASTOMEROS EMPLEADOS EN ODONTOLOGIA SON SEMEJAN-
TES AL CAUCHO Y SE USAN COMO MATERIAL DE IMPRESION.
SON POLIMEROS QUE EXHIBEN GRAN ELASTICIDAD A LA TEMPE-~
RATURA AMBIENTE; PUEDEN SER DEFORMADOS RECOBRANDO FORMA Y DI-
MENSION UNA VEZ QUE SE RETIRA LA CARGA,
DEBEN SATISFACER LOS SIGUIENTES CRITERIOS ESTRUCTURA-
LES 1
16,- POSEER CADENAS MUY LARGAS Y CON MUCHOS CODOS,
( No DEBEN SER RECTAS )
20, LA TEMPERATURA AMBIENTE DEBE SUMINISTRAR ENERGA
TERMICA SUFICIENTE COMO PARA QUE LOS SEGMENTOS
DE CADENA ESTEN MOVIENDOSE CONTINUAMENTE.
30,- LAS CADENAS DEBEN ESTAR INTERCONECTADAS CADA PO-
COS CENTENARES DE ATOMOS QUE SON ATOMOS O GRUPOS
QUE FORMAN LIGADURAS PRIMARIAS ENTRE LAS CADENAS.

R EL ELASTOMERO MAS CONOCIDO ES EL POLI-ISOPREND.Y SU
ESTRUCTURA ES UN EJENPLO TIPICO DE LOS ELASTOMEROS, SUS CADENAS
MOLECULARES NO SOLO SON LARGAS Y SE ENCUENTRAN ENREDADAS SINO



QUE TAMBIEN ESTAN FLEXIONADAS O ENROLLADAS EN VEZ DE SER RECTILI-~
NEAS, Y A LA TEMPERATURA AMBIENTE SE ENCUENTRAN EN ESTADO DE CON-
TINUA AGITACION, LAS CADENAS MOLECULARES DEL POLI-ISOPRENO ESTAN
FLEXIONADAS EN VEZ DE SER RECTILINEAS, POR QUE EL GRUPO METILO
CCH ) INTERFIERE CON EL HIDROGENO DE LA UNIDAD RESPECTIVA Y ES-
TO HACE QUE LA CADENA SE FLEXIONE EN LA DOBLE UNIGN, ESTA INTERFE
RENCIA DE LOS DOS GRUPOS ATOMICOS GUE NO PUEDEN OCUPAR LA MISMA
POSICION ESPACIAL. RECIBE EL NOMBRE DE [MPEDIMENTO ESTERICO. EXIS
TE OTRA FORMA DEL POLI-ISOPRENO LLAMADA GUTTA-PERCHA, EN LA CUAL
LOS GRUPOS METILO E HIDROGENO NO INTERFIEREN ENTRE SI POR HALLAR-
SE SOBRE LADOS OPUESTOS DE LA CADENA.

A DIFERENCIA DEL CAUCHO NATURAL, LA GUTTA-PERCHA NO ES UN
ELASTOMERO, YA GUE CRISTALIZA COMO UN SOLIDO RIGIDO NO FLEXIBLE
DEBIDO A QUE EN ELLA, LAS CADENAS SON MAS RECTILINEAS Y PUEDEN
ALINEARSE CON MAYOR FACILIDAD., SE DESCRIBE LA CONFIGURACIGN MOLE-
CULAR DEL CAUCHO NATURAL COMO CIS-POLI~ISOPRENO, PORQUE LOS GRU-
POS METILO Y EL HIDROGENO SE ENCUENTRAN SOBRE LADOS OPUESTOS DE
LA CADENA. SE DENOMINAN ISGMEROS GEOMETRICOS A MOLECULAS COMO LAS

DESCRITAS, QUE TIENEN 1GUAL COMPOSICIGN PERO DIFERENTE CONFIGURA=
CI6N MOLECULAR.

LA TEMPERATURA ES IMPORTANTE PARA EL ELASTOMERO. YA QUE
ENTRE MAS BAJA SEA ESTA, MAS RIGIDO SE COMPORTARA EL ELASTOMERO,O
SEA QUE SE RESTRINGE EL TERMINO ELASTOMERO A TEMPERATURA AMBIENTE

EL TERCER CRITERIO REFERENTE A LOS ENLACES CRUZADOS, ES NE



CESARIO PARA EXPLICAR LA REVERSIBILIDAD EN LA EXTENSIGN DE UN
ELASTGHERO, SI LAS CADENAS NO TUVIESEN ENLACES CRUZADOS, EL
ELASTOMERO NO RECOBRARIA SU FORMA Y TAMANO ORIGINALES DESPUES
DE HABER QUITADO LA CARGA, LOS EiILACES CRUZADOS ACTUAN -COMO
PUNTOS DE FIJACION, SIN ELLOS, EL POL{MERG SUFRIR{A DEFORMA-
CIGN,

EN EL EJEMPLO MAS COMUN, QUE ES EL CAUCHO NATURAL QUE
ES EXTREMADAMENTE VISCOSO, SE INTRODUCEN EN SU ESTRUCTURA EN-
LACES CRUZADOS, DICHOS ENLACES SE PRODUCEN EN EL CAUCHO NATU=
RAL MEDIANTE UN PROCESO LLAMADO VULCANIZACION, QUE CONSISTE
EN AGREGARSE AZUFRE: DE ESTA MANERA SE ROMPEN LAS UNIONES DO-
BLes C=C v sE FORMAN UNIONES C - S - C ENTRE LAS CADENAS.

QUIMICA DE LA SILICONA,

SU COMPOSICION ES ¢

LA PASTA BASE CONTIENE: '*

A ) POLIDIMETIL SILOXANO DE PESO MOLECULAR RELATIVA-
MENTE ALTO CON GRUPOS OXHIDRILOS' TERMINALES:

B ) ORTOSILICATO ALQU{LICO: PARA PRODUCIR CADENAS CRU
ZADAS, S

€ ) ReLLENO"INORGANICO. DE'30. A HU % S1 ES UNA PASTA
Y 75 % S1 ES UNA MASILLA, :

EL CATALIZADOR CONTIENE:

A ) EsTer 1C0,° TAL COMO EL DEESTA



Ao 0 DIBUTIL DILAURATO DE ESTARO.
B) Y DILUYENTE OLE0SO SI ES L{QUIDO,MAS UN AGENTE ESPE-

SANTE SI ES UNA PASTA,
REACCION DE FRAGUADO.

EL ESTER ORGANOMETALICO CATALIZA LA REACCIGN, UNA PARTE
DE LA POLIMERIZACIGN COMPRENDE LA PROLONGACION DE LAS CADENAS
POR CONDENSACION DE LOS GRUPOS TERMINALES -OH DE UN siLoxano, La
OTRA PARTE CONSISTE EN EL ENTRECRUZAMIENTO ENTRE CADENAS POR MO-
LECULAS DE ORTOSILICATO ALaufLico, '*

Calls
CHs 9 0
5 HUE?I = 0f- H+C,Hs0 - ?x = OC,Hs#Sn (- 0 - t -(CHy), Chy),
o 0
Cafls
DIMETIL SILOXANO L ; Tin OcToaTe
ORTHOETHYL: S1= OcToANATO DE -
LICATOL Estafio.
P OGS
A8 -0 -8 SILICONA
Oy o0
Cly= $1 = Chs Cyhg0H
0 ALcoroL

S ‘ EtfLico.



LA FGRMULA ANTERIOR, FUE TOMADA DEL LIBRO RESTAURATIVE
DeNvAL MaTER1ALS DE RoBERT G. GRA1G. SrxTH EprTion, THE C.Vi Mos-
By Conpany. !

PROPIEDADES  MECANICAS.

1.~ RECUPERACION ELASTICA. SE INFORMA DE UN VALOR PROME
D10 DEL 99,5% QUE ES EXCELENTE.

2.~ ESCURRIMIENTO, EL ESCURRIMIENTO DE LAS SILICONAS ES
BAJO, LA MAYOR[A DE LOS VALORES SON INFERIORES AL 0.1%, Lo quE
INDICA QUE HAY MENOS PROBABILIDADES DE QUE SE PRODUZCAN DISTOR-
SIONES POR LA ACCION DE UNA LIGERA PRESION O LA DEMORA EN EL VA
CIADO.

3.~ ESTABILIDAD DIMENSIONAL. LA CONTRACCION EN 24 HO-
RAS ES DE APROXIMADAMENTE EL 0.6, L0S VALORES SON MAS BAJOS
CUANDO SE ELEVA EL CONTENIDO DEL RELLENO AL /5%, COMO EN LAS SL
LICONAS DE CONSISTENCIA DE MASILLA QUE SE EMPLEAN PARA CONFOR-
MAR CUBETAS SOBRE LAS QUE SE TOMA UNA IMPRESION FINAL EN FORMA
DE RECTIFICAR CON UNA SILICONA LIVIANA.

APROXIMADAMENTE LA MITAD DE LA CONTRACCIGN TIENE LUGAR
DURANTE LA PRIMERA HORA, ES MAYOR QUE EN LOS MERCAPTANOS O EN
LoS POLIETERES:

LA POLIMERIZACIGN Y LA EVAPORACION DEL ALCOHOL FORMADO
EN LA REACCIGN, SON RESPONSABLES DE ESA ALTA CONTRACCION. '



PROPIEDADES TERMICAS,

4
CoMo Lo SERALA RALPH W, PHILIPS. DETERMING QUE EL COE-
FICIENTE DE EXPANSION TERMICA PARA TRES SILICONAS ES DE 200 X
107" POR GRADO CENT{GRADO.

LA INTERPRETACION PRACTICA DE €STOS RESULTADOS ES QUE
CUANDO SE RETIRA UNA IMPRESIGN DE SILICONA DE UNA TEMPERATURA
BUCAL DE 37° C ( 98°F ) A UNA TEMPERATURA AMBIENTE pE 20° C
€ 68°F ) SU CONTRACCIGN LINEAL DEBE SER DE 0,34 por 100,

ESTE CAMBIO DIMENS1ONAL SUPERA LOS LIMITES DE TOLERAN
CIA CLINICA; POR LO TANTO LOS APARATOS DENTALES CONFECCIONA-
DOS NO SE ADAPTAN. Y SI A ESTO, SE LE AGREGAN LA CONTRACCION
DE POLIMERIZACION Y LA DEL ALCOHOL AL VOLATILIZARSE, EL PRO-
BLEMA SE AGRAVA.

PERO ES MUY POSIBLE QUE LAS CONTRACCIONES' QUE SUFRE LA
SILICONA ESTEN INHIBIDAS POR LA ADHESION DE ESTA A LA CUBETA
PARA IMPRESIONES, COMC SE OBSERVA EN LA CONTRACCION DE CURADO.

AGN AS1. LA SILICONA ES UN BUEN MATERIAL QUE NOS DA
MAGNIFICA FIDELIDAD Y EXACTITUD EN LAS IMPRESIONES DENTALES, Y
ES DE GRAN UTILIDAD EN LA ODONTOLOGA, SIEMPRE Y CUANDO SE MA-
NEJE CORRECTAMENTE.



"MANIPULACION,

EN CASI TODOS LOS CASOS, SE TOMA LA PASTA CON LA ESPATU-
LA Y SE LA EXTIENDE HACIA EL LfQUIDO MEZCLANDO HASTA CONSEGUIR
QUE ESTA ESTE PERFECTAMENTE HOMOGENEA, O HASTA ESTAR SEGUROS QUE
EL CATALIZADOR SE HALLA [NCORPORADO EN LA TOTALIDAD DE LA MEZCLA
PARA PODER OBTENER FIDELIDAD EN LA IMPRESION. |1



MATERIALES Y METODOS



MaTERIALES Y MéTODOS,

SE UTILIZO LA NORMA OFICIAL MEXICANA PARA LOS ELASTOMEROS,
ESTA NORMA FUE ELABORADA POR EL LABORATORIO DE MATERIALES DENTA-
LES, DE LA FACULTAD DE ODONTOLOGIA Y ADOPTADA POR LA SECRETAR{A
DE PATRIMONIO v FOMENTO INDUSTRIAL, Y ES REPLICA DE LA ESPECIFICA
c1on No. 19 pe La F.D.IL

PARA LLEVAR A CABO NUESTRO TRABAJO SE UTILIZO EL EQUIFO
RECOMENDADO POR LA NORMAZY ES.LAZSTGUIENTE:

1,- BaLanzas : Precision ,Olme,, loR,
Usos CONTROL. DE PESOS PARA PREPARAR MUESTRAS { VER
Fotos No, 1 v No, 2)

2,- MOLDES E INSTRUMENTOS PARA PREPARAR MUESTRAS SEGUN
REQUISITOS DE LAS Nortas, ( VER Fovos 5,6,9,10,12 )

3.~ Microscépio De MeDICION.

Usos: MEDIR cON 0.lum DE PRECISION, LA CONTRACCIGN Y
EXPANSION DE LA SILICONA, ( VER FoTos No, 3 v 4 )
4.~ HorNO CON TEMPERATURA DE 37 C Y CON HUMEDAD PARA FL
GURAR LAS CONDICIONES BUCALES ( VER FoTo No, 11)
5.- CRONGMETROS PARA MEDIR CON SUMA EXACTITUD EL TIEMPO

EN ToDAS LAS PRUEBAS ( VER FoTO No, 8 )



10

SE PROBARON CUATRO DIFERENTES SILI-
CONAS DOS NACIONALES.Y DOS EXTRANJE
KAS,

NOMBRE COMER= FABRICANTE PRESENTACION
ClAL
A JeLconE THe L.D, Cauck TUB0
Campany.,
B XANTOPREN BaveR TuBO
¢ EXACTODEN Casa Tpea TUBO
D ULTRASIL Casp Ipea = RECIPIENTE PLAS

TICO CON TAPA
HERMETICA,

NOTA:

La PRUEBA No, 9 LA DE COMPATIBILIDAD CON BANOS METALICOS. SE
EFECTUARON CON ACIDO CUPRICO. :



CONDICIONES STANDAR DE
PRUEI

BA.

ToDAS LAS PRUEBAS FISICAS SERAN HECHAS BAJO CONDICIONES
ATMOSFERICAS UNIFORMES DE 23.0%1,0° C v 50£ 5% DE HUMEDAD RELA
Tiva, EL EQUIPO Y MATERIALES ESTARAN ACONDICIONADOS A LA CAMARA
DE PRUEBA POR LO MENOS 10 HORAS ANTES DE LAS PRUEBAS.

PRUEBAS  FISICAS.,

1.~ TIEMPO DE MEZCLA.- SUFICIENTE PESO DE MATERIAL PARA
FORMAR UN VOLOMEN DE 15 ML,, SE MEZCLARA SEGUN LAS DIRECCIONES
DEL FABRICANTE. EL TIEMPO REQUERIDO PARA OBTENER UNA MEZCLA UNL
FORME ESCENCIALMENTE LIBRE DE RAYAS, SERA MENOS QUE EL TIEMPO
DE MEZCLA ANOTADO POR EL FABRICANTE.

2,- TIEMPO DE TRABAJO.~ UNA CANTIDAD SUFICIENTE DEL MA~
TERIAL SE MEZCLARA Y SE COLOCARA EN UN MOLDE DE ACERD INOXIDA-
BLE MONTADO EN UNA PLACA DE ACERO [NOXIDABLE PLANA DE 3,0MM DE
G6ROSOR ( VER FOTOS 5 ¥ 6 ).

CapA CAVIDAD SERA DE 3.0MM. DE PROFUNDIDAD Y 25.4 MM EN
DIAMETRO, EL MATERIAL SERA NIVELADO CON ESPATULA,

LOS DISCOS SERIALES NUMERADOS, HECHOS DE METHACRYLATE
POLYMETHYL NO PLASTICOS, NYLON O DELRIN, DE 16.0MM. DE DIAMETRO
¥ 10MM. DE ALTURA. SE COLOCARAN EN EL MATERIAL CON INTERVALOS
DE MEDIO MINUTO: LA CARGA REQUERIDA SERA INMEDIATAMENTE APLICA-
DA AXIALMENTE POR 15 SEGUNDOS,



FOTO No. 1

FOTO Mo, 2
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FOIO No. 1.

BaLANZA DE PRECISION ,UlMe . IoR,
Usos, - CONTROL DE PESOS PARA PREPARAR MUESTRAS:

FOTO No. 2.

MOMENTO DE MEDICION DE MUESTRAS,

LaAS PROPORCIONES DE BASE Y CATALIZADOR FUERON PREPARA-
DAS, RESPETANDO LA PROPORCION INDICADA POR EL FABRICANTE PARA
SU PRODUCTO,



PROGRAMA PARA LA COLOCACION DE DISCOS
EN EL PROCEDIMIENTO DEL TIEMPO DE TRA-
BAJO.

DISCO Mo, 1.- 1,5 MINUTOS DESPUES DEL COMIENZO DE LA
MEZCLA,

DISCO No. 2.~ 0,5 MINUTOS ANTES DEL TIEMPO DE TRABAJO ML
NINO ANOTADO,

DISCO No. 3.- O MINUTOS ANTES DEL TIEMPO DE TRABAJO MIRL
MO ANOTADD.

DISED No. 4.~ 0,5 MINUTOS DESPUES DEL TIEMPO DE TRABAJO
MINIMO ANOTADO.

DISCO No. 5.~ .U MINUTOS DESPUES DEL TIEMPO DE TRABAJO
MiNIMO ANOTADO,

DISCO No, B.-.1,5"MINUTOS DESPUES DEL TIEMPO DE TRABAJO
MINIMO ANOTADO.

EL PESO QUE SE REQUIERA PARA ESTA PRUEBA DEPENDE DE LA
VISCOCIDAD DEL PRODUCTO,

DESCRIPCION DE VISCOCIDAD. CARGA REQUERIDA G.

My aLta 2000 6.
Acta 2000 @,
Mepia 500 6.

Bada 125 6.



UsANDO UN APARATO CONVENIENTE, EQUIPADO CON UN CUADRANTE
GRADUADO EN (,22M O MENOS DIVISIONES. ENTONCES LA CARGA SERA RA
PIDAMENTE REMOVIDA; PERO DEJANDO EL DISCO DE SILICONA ( VER FOTO
No. 7 2.

DesPuEs DEL TIEWPO MINIMO RECOMENDADO PARA LA REMOCION
DE LA BOCA, LA ALTURA DE CADA DISCO, EN LUGAR SOBRE EL MATERIAL
SE LEERA AL MAS CERCANO DE 0,02MM EN EL CUADRANTE GRADUADO USAN-
DO UNA CARGA TOTAL DE 125G. Y REGISTRADA COMO LA LECTURA B,

SE QUITARA EL MATERIAL DEL MOLDE Y SE VOLVERAN A PONER
LOS DISCOS EN SU POSICION RELATIVA ORIGINAL EN LAS CAVIDADES VA
ClAS DE LOS MOLDES. LA ALTURA.DE CADA DISCO SE LEERA EN EL CUA
DRANTE GRADUADO Y -SE REGISTRARA COMO LECTURA.A . B- A H. La
PRIMERA VEZ EN QUE H SE HACE. IGUAL O MAS'GRANDE QUE (' A JmM 0
(B ) DOS VECES SU.VALOR EN 1,5 MINUTOS, GUIENQUIERA ES MAS
GRANDE. ES EL TIEMPO DE TRABAJD EL WATERIAL FALLARA 1 EL VALOR
ORIGINAL DE H A 1.5.MinuToS Es LZUMM 0:MAS

3,~ CONSISTENCIA.= PARA- ESTA PRUEBA SE"REQUIERE UN VoL
Men DE 0,50 ML DE UNA MEZCLA DE HATERIAL v SE nEPnsnAnA EN LA
PLACA DE VIDRIO CUBIERTA DE CELOFAN.O: POLYETHVLENO. Un minuTo
CINCO DECIMAS DESPUES DEL COMIENZG DE I:A MEZCLA, Los 0. 5 ML
DEL MATERIAL SERAN CUBIERTOS CON UNA HDJA DE CELOFAN o POLVETHV-
LENO Y UNA PLACA DE VIDRIO ( PESANDD S"‘SG. ) MAs UNA PESADE
5006, APLICADA AXIALMENTE AL ESPECIMEN Ailos-12 MINUTOS: DESPUES
DEL COMIENZO DE LA MEZCLA LA CARGA ( PLACA DE VIDRIO MAS PESA" DE




FOTO No, 4
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FOTO Ne. 3.

MrcroscoPio DE MEDICION con 0,1MM DE PRECISION, SIRVE PA
RA MEDIR LOS CAMBIOS DIMENSIONALES. EN ESTE CASO LAS SILICONAS.

FOTO No. 4,

MOMENTO DE MEDICION DE UN ESPECIMEN PARA LA PRUERA FISL
cA No. 8 DE LA NORMA QUE ES LA DE CAMBIO DIMENSIONAL.



5006,) SERA QUITADA Y LOS DIAMETROS MAYOR Y MENOR DE LA MASA DE
MATERIAL SERAN MEDIDOS. EL VALOR PARA EL DISCO DE CONSISTENCIA
SERA EL PROMEDIO DE TRES DETERMINACIONES Y SE REGISTRARA AL MILL

METRO MAS CERCANO,

4.~ CoMPRESION DE FRAGUADO.- PARA ESTA PRUEBA SE REQUIE-
RE UN MOLDE DE ACERO INOXIDABLE DE 12.5MM DE DIAMETRO INTERIOR Y
20MM DE ALTURA, ESTARA RETENIDO FOR UN ANILLO CONICO DE METAL DE
35MM DE DIAMETRO EXTERIOR Y 18MM DE ALTURA, VER FoTos No. 9y 10.
EL MOLDE PUEDE SER LUBRICADO CON UNA GRASA DE SILICON { TIPO DE
ALTO VACIO ) PARA IMPEDIR QUE EL MATERIAL DE IMPRESION SE ADHIERA

UNA CANTIDAD SUFICIENTE DE MATERIAL SE MEZCLARA COLOCAN-
DOSE DENTRO DEL MOLDE POR MEDIO DE UNA ESPATULA. UNA HOJA DE po-
LYETHYLENO SEGUIDA POR UNA PLACA CUADRADA DE METAL SE PONDRA EN
CONTACTO CON CADA EXTREMO DEL MOLDE USANDO UN GRAPON Y QUITANDO
DE ESTE MODO EL EXCESO DE MATERIAL DEL MOLDE,

PROCEDIMIENTO DE PRUEBA.

A tos 1,5 MINUTOS DEL COMIENZO DE LA MEZCLA, EL MOLDE Y
LAS PLACAS QUE LO ACOMPARAN SE SUMERGIRAN EN BARO DE AGUA A
32%1°C. EL MOLDE Y LAS PLACAS PERMANECERAN EN EL BARO POR EL
TIEWPO MINIMO RECOMENDADO POR EL FABRICANTE PARA QUITAR DE LA
BOCA EL MATERTAL DE JMPRESION.



FOTO fo. 6



20

FOT0 No. 5,

PEACAS DE ACERO INOXIDABLE,
AL CENTRO DISCOS DE PLASTICO DE DELRIN,

FOTO No. 6.

LA PLACA PERFORADA ESTA MONTADA EN LA PLACA LISA ¥ LOS
DELRIN AL CENTRO DE CADA PERFORACION. SIRVEN PARA LA PRUEBA
No. 2 DE LA NORMA QUE ES TIEMPO DE TRABAJO,



60w,

60 mm.

= 30mm

ARRIBA, MOLDE PARA PRUEBA DE TIEMPO DE TRABAJO,

{L0S HUECOS ATRAVIESAN COMPLETAMENTE EL MOLDE) BLoaue
DE ACERO INOXIDABLE TODAS LAS DIMENSIONES EN MH. ABA-
JO, MOLDE PARA PRUEBA DE TIEMPO DE TRABAJO EN ACERO
INOXIDABLE, TODAS LAS DIMENSIONES EN M,

= 3.0mm-



FOTO No. 7

FOIO No. 8
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FOTO No, 7.

APARATO ARMADO EN EL LABORATORIO DE MATERIALES DENTALES
DE LA FACULTAD DE OponToLog{A DE LA U.N.AM. QUE SIRVIG PARA VA
RIAS DE LAS PRUEBAS F{SICAS DE LA NORMA No 19 ( PARA ELASTOME-
ROS )

FOTO No. 8.

EL TIEMPO ES IMPORTANTISIMO MEDIRLO CON PRECISION POR
LO QUE ES INDISPENSABLE EL CRONGMETRO.



Un MINUTO DESPUES:DE LA REMOCION DE LA MUESTRA DEL BANO,
EL  ESPECIMEN.SE COLOCARA EN UN_ INSTRUMENTO QUE CONSISTE ESCEN-
CIALMENTE EN UN CUADRANTE GRADUADO EN 0,024 O MENOS, MONTADO SO
BRE UNA BASE FIRME Y EEUIPABA‘CUN UN TORNILLO, POSICIONADO DE
TAL MANERA QUE SE PUEDA APL?EAR SUFICIENTE FUERZA A LA.MIJESTRA
PARA PRODUCIR EL MONTO' DE PRESIGN REQUERIDO. UN MINUTO DESPUES
DE LA REMOCION DEL BANO; SE COLOCARA UNA PLACA PESANDO 2.5 0,36,
EN EL TOPE DE LA MUESTRA Y EL.PIE DEL: CUADRANTE GRADUADO SE PON-
DRA EN CONTACTO CON LA PLACA: EL 'PESO DE LA PLACA MAS LA FUERZA
DEL RESORTE EN LA MEDICION SERA DE 50%56, SE LEERA EL CUADRANTE
30 SEGUNDOS DESPUES DE QUE, EL PIE TOQUE LA PLACA, Y EL VALOR SE
REGISTRARA COMO “ A ", SE BAJARA EL PIE DEL CUADRANTE GRADUADO
2.4mm POR MEDIO DEL TORNILLO.Y SE MANTENDRA EN ESTA POSICION soO-
BRE LA MUESTRA DURANTE 30 SEGUNDOS: ENSEGUIDA SE LEVANTARA EL PIE
DEL CUADRANTE GRADUADO Y SE DEJARA DESCANSAR LA MUESTRA SIN NIN-
GUNA CARGA ( EXCEPTO LA DE LA PLACA LIGERA ) DURANTE 30 SEGUNDOS.
EL PIE DEL CUADRANTE SE PONDRA OTRA VEZ EN CONTACTO CON LA'MUES~

TRA POR 30 SEGUNDOS Y SE TOMARA UNA SEGUNDA LECTURA, ESTE.VALOR:

SE REGISTRARA COMO LECTURA " B ”, DESPUES DE QUEHAYAN:S1D(

OMA=

B DIVIDIDA POR LA LONGITUD ORIGINAL DEL ESPEC‘MEN Y IJLTIPLICADA
POR 100, SERA CONSIDERADA COMO EL PORCENTAJE: DEL JUEGO' DE! CDMPRE‘
S16N. LA ALTURA DEL MOLDE QUE ES DE' (20,0M4’) 'SE answERARA SER
LA LONGITUD ORIGINAL DE LA MUESTRA.

24



EL VALOR PARA EL JUEGO DE:COMPRESION SERA EL PROMEDIO DE
TRES DETERMINACIONES Y SE REGISTRARA AL MAS CERCANO
0,12 CA-B) 20x 100 % COMPRESION DE FRAGUADO.

5.~ DEFORMACION EN COMPRESION,~

PROCEDIMIENTOS DE PRUEBA:

Los ESPECIMENES SE PREPARAN IGUAL COMO EN LA PRUEBA ANTE
RIOR DE COMPRESION DE FRAGUADO, Y SEIS MINUTOS DESPUES DE LA RE-
MOCION DEL BAO DE AGUA, EL ESPECIMEN SE COLOCARA EN UN INSTRU-
MENTO ADECUADO Y SERA SOMETIDO A UNA CARGA CALCULADA PARA PRODU-
CIR UNA PRESION DE 100G/ CM TREINTA SEGUNDOS MAS TARDE SE LEERA
EL INDICADOR CUADRANTE, GRADUADO A 0,02tM 0 MENDS, ESTE VALOR SE
RA LA LECTURA A , SESENTA SEGUNDOS DESPUES DE LA APLICACION DE
UNA PRESION DE 1006/ CM » UNA CARGA ADICIONAL CALCULADA PARA
PRODUCIR UNA PRESION TOTAL SOBRE EL ESPEC{MEN DE 1,0006 /cM /sE
RA GRADUALMENTE APLICADA DURANTE UN INTERVALO DE 10 SEGUNDOS,

TREINTA SEGUNDOS DESPUES DE LA INICIACION DE LA PRESION
DE 1,00Us /ch , SE TOMARA UNA LECTURA DEL INICIADOR CUADRANTE.
ESTE VALOR SERA LA LECTURA B ,LA DIFERENCIA ESTRE LAS LECTURAS
A Y B, DIVIDIDA POR LA LONGITUD ORIGINAL DEL ESPECIMEN Y MULTI-
PLICADA PoR 100 SERA REGISTRADA COMO EL PORCENTAJE DE PRESION EN
TRE LAs DE 100 v 1,006 Zcu o LA'ALTURA DEL MOLDE ( 20.0MM ) SE
CONSIDERARA SER LA LONGITUD ORIGINAL DE-LA MUESTRA.

EL VALOR PARA' DEFORMACION EN cy’amrnzs(xou SERA’ EL.. POREENTA



JE DE TRES DETERMINACIONES Y SE REGISTRARA LO MAS CERCANO A 0.1%

6.~ REPRODUCCION DE DETALLES.- EL APARATO REQUERIDO PARA
PREPARAR LAS MUESTRAS CONSISTE EN UN METAL BLOCK (PARTE AA) ¥
MOLDE (PARTE BB) COMO SE DESCRIBE EN LOS DIBUJOS DETALLADOS Y EN
Foto No, 12,

EL MOLDE SE LUBRICARA CON UNA CANTIDAD DE UN AGENTE LIBE
RADOR DE MOLDE, TAL COMO GRASA DE SILICON AL ALTO VAC[O; NO SE
DEBE LUBRICAR EL “ RULED BLOCK “, SOLO SE LIMPIA CON UN SOLVENTE
ANTES DE USARLO; SI EL MATERIAL DE PRUEBA SE ADHIERE AL BLOCK.
ESTE PUEDE SER LIGERAHENTE ESPOLVOREADO CON TALCO Y QUITAR EL
EXCESO CON AIRE,

PROCEDIMIENTO DE PRUEBA,~

CoLoque EL MoLDE (BB) EN EL BLOCK DE PRUEBA (AA): EL MA-
EERIAL DE IMPRESIGN SE MEZCLARA Y SERA COLOCADO EN EL MOLDE POR
MEDIO DE UNA ESPATULA, 1.5 MINUTOS DESPUES DEL COMIENZO DE LA
MEZCLA, EL MOLDE SERA INMEDIATAMENTE CUBIERTO CON UNA HOUA DELGA
DA DE POLIETILENO SEGUIDO POR UNA PLACA DE METAL RIGIDA Y PARE-
JAs SE APLICARA SUFICIENTE FUERZA PARA ASENTAR LA PLACA FIRMEMEN
TE CONTRA EL MOLDE. EL CONJUNTO SE TRANSFERIRA INMEDIATAMENTE A
uN BARO DE AGUA A 32%2° [, TRES MINUTOS DESPUES DEL TIEMPO M{~
NIMO RECOMENDADO POR EL FABRICANTE PARA QUITAR DE LA BOCA LA M-
PRESIGN, SE SEPARARAN MOLDE Y EL BLOCK DE PRUEBA,

LA REPRODUCCIGN SERA SATISFACTORIA SI LA LINEA APROPIADA
SE REPRODUCE CONTINUAMENTE POR TODOS LOS 25MM ENTRE LAS LINEAS



DE CRUCE EN POR LO MENOS, DOS DE LOS TRES ESPECIMENES PREPARADOS.
ENSEGUIDA SE HARA UNA DESPUES DE LA , BAJO
UNA TLUINACION DE ANGULO BAJO SIN MAGNIFICACIGN.

- COMPATIBILIDAD CON EL YESO.-
PROCEDIMIENTO DE PRUEBA :
DESPUES DE LA SEPARACION DE LA MUESTRA DE PRUEBA FORMADO

Y PROBADO EN LA DE REPRODUCCION DE DETALLE, EL MOLDE (BB} RETIE-
NE LA MUESTRA, CoLOQUE BB SOBRE EL LEVANTADOR CC Y OPRIMA SUAVE-
MENTE HACIA ABAJO PARA FORZAR LA MUESTRA HACIA ARRIBA DE MODO QUE
LA SUPERFICIE DE LA MUESTRA QUEDE A NIVEL CON EL TOPE DEL MOLDE
BB, L paRTE DD SE AJUSTARA A BB. LA PARTE DD PUEDE SER LUBRICA-
DA CON UN POCO DE AGENTE DE LIBERACION DE MOLDE. COMO GRASA DE
SILICON DE ALTO VAC{O PARA FACILITAR LA REMOCION DE LA [MPRESION
DERRAMADA.

DIEZ MINUTOS DESPUES SE VERTERA UN POCO DE YESO EN LA 1N
PRESION, CON UNA SUAVE VIBRACION HASTA LLENAR ENTERAMENTE EL MOL
DE. EL YESO SERA UN HEMIHIDRATO DE SULFATO DE CALCIO ALFA NO MO=
DIFICADO AJUSTADO PARA DAR UN TIENPO DE FRAGUADO DE 10%3 miNu-
T0S POR LA ADICIGN DEL DIHIDRATO DE ‘SULFATO DE CALCIO

EL TIEHPO DE FRAGUADO SERA: DETERMINADO [PER ﬁul:AMEmE D€
ACUERDO GON L ESPECIFICACICN'No. 25, DE:L0s - YESOS, ESTe T1p0 DE
YESO REGUIERE USUALMENTE DE 1005 d
PRODUCIR UNA HEZCLA' DE CONSISTENCIA'LABORABLE - EL'-YESD SERA CA-
PAZ DE REPRODUCIR LA LINEA Qi ZGMM AL 'SER VERTIDO BN EL BOLCK DE
PRUEBA, Y SER MEZCLADO 'BAJO VAClO Y’ COLOREADO' CON' UN TINTE CONVE.
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MOLDE CORTADO O ABIERTO LONGITUDINALMENTE PARA RESISTENCIA
EN COMPRESION Y PRUEBAS DE COMPRESION,DOS MEDIAS DE "B
AJUSTAN DENTRO DE “A” v SE RETIENEN POR EL PARA FORMAR EL
MOLDE COMPLETO,



FOTO Mo. 9

FOTO No. 10



FOTO No. 9"y FOTO No, 10.

12,54 DE DIAMETRO INTERIOR v 20MM DE ALTURA Y ES RETE-
NIDO POR UN ANILLO CONICO DE METAL DE 35MM DE DIAMETRO EXTERIOR
¥ 1bmM DE ALTURA.

SIRVE PARA VARIAS PRUEBAS DE LA NoRmA Mo, 19,

No. 4 CoMPRESION DE FRAGUADO.

No. 5 DEFORMACION EN COMPRESION,

No. 10 DETERIORACION,

No, 11 Fruso.



NIENTE PARA MEJOR DEFINICIGN: LA IMPRESION VERTIDA SERA ALMACENA
DA EN AIRE A 23,0%2,0° C v 50%10% DE HUMEDAD RELATIVA PoR 30
MINUTOS. SE SEPARARA EL YESO FUNDIDO DEL MATERIAL DE IMPRESION Y
SE EXAMINARA BAJO ILUMINACION DE BAJO ANGULO CON AMPLIFICACION
DE HASTA DIEZ VECES, SE CONSIDERARA SATISFACTORIA LA REPRODUC-
CION SI LA LINEA REQUERIDA ESTA REPRODUCIDA CONTINUAMENTE POR TQ
DOS LOS 25MM ENTRE LAS LINEAS DE CRUCE EN DOS DE LAS TRES MUES-
TRAS PREPARADAS .«

8,- CAMBIO DIMENSIONAL .~

Equipo.~ EL APARATO USADD CONSISTIRA EN UN "RULED BLOCK”
PARTE AA, moLDE ( BB ) v LeEvANTADOR ( CC ) cOMO SE MUESTRA EN LA
FIGURA. EL MOLDE SE LUBRICARA CON UN POCO DE AGENTE LIBERADOR DE
MOLDE COMO GRASA DE SILICON DE ALTO VAC{o, No SE LUBRIQUE EL "RU
LED BLOCK”, ESTE SE DEBE LIMPIAR CON UN SOLVENTE ANTES DE USAR.
SI EL MATERIAL DE PRUEBA SE ADHIERE AL BLOCK PUEDE SER LIGERAMEN
TE EMPOLVADO CON TALCO. Y EL EXCESO SE QUITA CON AIRE.

SE USARA UN MICROSCOPIO ( MEAURING ) TENIENDO UN PLATINO
MICROMETRICO CON UNA PRECISIGN DE 0.005mM,

PROCEDIMIENTO DE PRUEBA :

CoLooue EL MOLDE (BB) EN EL BLOCK:DE PRUEBA (AR}, EL Ma-
TERIAL DE IMPRESION QUE’SERA -PROBADO’SE MEZCLARA SEGUN LA NORMA
Y SERA COLOCADO EN'EL:MOLDE, POR HEDIO-DE UNA ESPATULAS 1.5 minu-
TOS DESPUES DEL COMIENZO'DE LA MEZCLA. EL NOLDE SERA 1NMEDIATA-
MENTE CUBLERTO CON:UNA, »{uui ngLeAnA DE POLIETILENO SEGUIDA POR



UNA PLACA DE METAL RIGIDA Y PLANA. SE APLICARA SUFICIENTE FUERZA
PARA ASENTAR LA PLACA FIRMEMENTE CONTRA EL MOLDE. EL CONJUNTO SE
TRANSFERIRA A UN BARO DE AGUA A 32%2° (., TRES MINUTOS DESPUES

DEL TIEMPO MINIMO RECOMENDADO POR EL FABRICANTE PARA QUITAR DE LA
BOCA EL MATERIAL DE IMPRESION, EL CONJUNTO SE QUITARA DEL BARO Y
SE SEPARARAN DEL MOLDE Y EL BLOCK DE PRUEBA ( VER FoTo No, 12 ),

LA IMPRESIGN SE SACARA DEL MOLDE USANDO EL LEVANTADOR (CC)
EL LADO OPUESTO A LAS MARCAS DE REFERENCIA SE POLVEARA CON TALCO
Y EL LADO DE LA IMPRESION TRANSFERIDA HACIA ARRIEA A UNA PLACA PLA
NA POLVEADA TAMBIEN CON TALCO,

LA DISTANCIA ENTRE LAS LINEAS DE CRUCE CD Y C' D' EN EL
“RULED BLOCK” SE MEDIRA HASTA EL MAS CERCANO 0,005MM Y SE REGIS-
TRARA COMO LECTURA A. VEINTICUATRO HORAS DESPUES DE QUE LAS.IMPRE
SIONES HAN SIDO PREPARADAS, LA DISTANCIA ENTRE LAS LINEAS DE CRU-
CE €D Y ¢’ D' REPRODUCIDAS EN LA IMPRESION SE MEDIRAN Y REGISTRA-
RAN COMO LECTURA B, LAS MEDICIONES SE HARAN CON LA AYUDA DE LAS
ORILLAS DE LAS LINEAS DE CRUCE Y SE EJECUTARAN CADA'VEZ DE LA MIS
MA MANERA MIDIENDO LA MISMA DISTANCIA,POR EJEMPLO, DE LA ORILLA
IZQUIERDA DE UNA LINEA A LA ORILLA IZQUIERDA'DE LA OTRA LINEA,

EL CANBIO DIMENSIONAL SECALCULARA oMo SIGUE:
% (A-B) Ax 100 L 'RESULTADO DEL PORCENTAJE DE TRES DE-
TERMINACIONES 'SE REPORIARA AL A ceRcano 0,05 %,

9.~ Conpwmumn CON BAROS ‘METALICOS -
PREPARACION. DE"BAROMETALICO:
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S1 EL FABRICANTE 'EsPEcch UN BARO DE ACIDO COPRICO. SE
USARA LA SIGUIENTE soLucldN DE; PRUEBA +': SULFATO .DE COBRE, 1256R
Actbo SULFCRICO, 37:36) FENOL; 901 SHL, - ALCOHOL ETILICO, 25MLs

¥ AGUA DESTILADA:: - 500mL

St EL FABRICANTE ESPEC!FICA uN BARNO DE PLATA SE USARA LA
SIGUIENTE SOLUCION DE/PRUEBA : CTANURO DE PLATA 286 ; CIANURO DE
POTAS10, 566 5. CARBONATO DE POTAS10, 426 ; Y AGUA DESTILADA
950ML,

PROCEDIMIENTO DE PRUEBA:

Una MUESTRA PREPARADA COMO SE DESCRIBE PARA LA PRUEBA
No. 8 QUE ES CAMBIO DIMENSIONAL SE SUSPENDERA EN EL BARO METALL
co 30 MINUTOS DESPUES DE LA MEZCLA, APROXIMADAMENT E LA MITAD
DE LA MUESTRA ESTARA EN LA SOLUCIGN Y LA MITAD AFUERA, DESPUES
DE INMERSION POR 16 HORAS, SE QUITARA EL DISCO, ENJUAGANDOSE
CON AGUA Y SECANDOSE CON UNA SUAVE CORRIENTE DE AIRE E INSPEC-
CIONANDOLO. SE ACEPTARA DECOLORACION Y LIGERO REBLANDECIMIENTO
BERO:.SE-RECHAZARA EL MATERTAL SI. APARECEN BURBUJAS, ARRUGAS,
DEMASTADO REBLANDECIMIENTO'O Hmcmzun’ DESPUES ,DE LA' INSPECCION
SE VERTERA UNA MEZCLA DE'HEMIDRATO 10 DE CALC10-NO MODL
FICADO. IGUAL QUE PARA LA PRUEBA No 7 WPATIBILIDAD CON EL
VESO, A UNA ALTURA DE POR Lo WENOS Brmi-HEDIA'HORA DESPUES EL
MATERIAL DE IMPRESIGN SE°QUITARA DEL vzsov',' £ ACEPTARA UN LIGERO
COLOR DE TRANSFERENGIA A LA PIEDRA PERG.SE RECHAZARA EL WATE-
RIAL S1 OCURRE QUE UNA GRAN TRANSFERENCIA DE:L MATERIAL SE ADHIE

RA A LA SUPERFICIE DEL YESO.
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APARATO PARA REPRODUCIR DETALLADAMENTE LA COMPATIBILIDAD
CON EL YESO Y LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL.



FOTO No. 11

FOTO No. 12
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FOTO No. 11

HoRNO CON TEMPERATURA DE 37° C ¥ CON HUMEDAD PARA FIGURAR
LAS CONDICIONES BUCALES.

FOTO Mo, 12,

MoLDES DE ACERO INOXIDABLES PARA PREPARAR ESPECIMENES DE
LAS PRUEBAS PARA ELASTOMEROS DE LA NorMA No. 19,

No. b REPRODUCCION DE DETALLE.

No. 7 COMPATIBILIDAD CON EL YESO,

No. 8 CANMBIO DIMENSIONAL.

No. 9 COMPATIBILIDAD CON BAROS METALICOS.
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10,- DETERIORACION.~ ( VIDA EN EL ARMARIO )

Los COMPONENTES DEL MATERIAL SERAN ALMACENADOS EN SUS
EMBASES ORIGINALES A 602° C poR SIETE DIAS. LAS PRUEBAS DEL
JUEGO DE COMPRESION, COMO SE DESCRIBE EN LA PRUEBA No. 4 DE
COMPRESIN DE FRAGUADO SE HARAN CON ESTOS MATERIALES.

11.- FLUENCIA-

PREPARACION DE MUESTRASY

SE PREPARARAN COMO SE DESCRIBE EN LA PRUEBA No. 4 DE
COMPRESION DE FRAGUADO, EXCEPTO QUE AL SER REMOVIDAS DEL MOLDE,
SE ALMACENARAN EN CONDICIONES ESTANDARD HASTA QUE HAYAN PASADO
UNAS HORAS DEL COMIENZO DE LA MEZCLA,

PROCEDIMIENTC DE PRUEBA :

L0s ESPECIMENES SERAN COLOCADOS EN UN INSTRUMENTO CON-
SISTIENDO ESCENCIALMENTE DE UN CUADRANTE GRADUADO EN 0.02mM,
MONTADO SOBRE UNA BASE FIRME. A LA HORA DE HABER COMENZADO LA
MEZCLA, SE PONDRA UNA PLACA PESANDO 2,5X0,56 EN EL TOPE DE LA
MUESTRA, PONIENDO EN CONTACTO EL PIE DEL CUADRANTE CON LA PLACA,

LA FUERZA EJERCIDA POR EL CUADRANTE MAS EL PESO DE LA
pLACA, SERA DE 100R, Después DE 30 SEGUNDOS DE QUE EL PIE DEL
CUADRANTE TOQUE LA PLACA SE LEERA EL CUADRANTE REGISTRANDOSE
EL VALOR COMO LECTURA A, '

SE TOMARA UNA SEGUNDA LECTURA 15.0 MINUTOS DESPUES DE
QUE EL PIE DEL CUADRANTE HAYA TOCADO LA PLACA, EL VALOR REGISTRA



RA COMO LECTURA B. LA DIFERENCIA ENTRE LAS LECTURAS A v B, pivi-
DIDA POR LA LONGITUD ORIGINAL DE LA MUESTRA Y MULTIPLICADA POR
10U, SE CONSIDERARA SER LA LONGITUD ORIGINAL DE LA MUESTRA.

EL VALOR PARA EL FLUJO SERA EL PROMEDIO DE TRES.DETERMI-
NACIONES Y SE REGISTRARA LO MAS CERCA A 0.1 Z,



RESULTADOS



RESULTADOS

UNA VEZ CONOCIDOS LOS METODOS Y EL SISTEMA POR EL CUAL
SE LLEVARON A CABO LAS PRUEBAS FISICAS DE LAS SILICONAS INVES-
TIGADAS EN ESTE TRABAJO, LOS RESULTADOS QUE DE ESTAS SE OBTU-
VIERON FUERON LOS SIGUIENTES:

EN LAS SILICONAS EXTRANJERAS JELCONE Y XANTOPREN, SE
OBTUVIERON EXCELENTES RESULTADOS EN TODAS LAS PRUEBAS POR LO
QUE SE DEDUCE QUE SON SILICONAS DE EXCELENTE CALIDAD,

EN EL CASO DE LAS SILICONAS NACIONALES, LA SILICONA
EXACTODEN TARDS DEMASIADO EN FRAGUAR POR SU LENTA REACCION PA
RA POLIMERIZAR. AON SIGUIENDO AL PIE DE LA LETRA LAS INSTRUC-
CIONES DEL FABRICANTE PARA SU MANEJO: POR LO CUAL NO SE PUDIE
RON EFECTUAR LAS PRUEBAS.

EN EL CASO DE LA SILICONA ULTRASIL DE VISCOCIDAD MUY
ALTA, NO PASO LAS PRUEBAS DE LA NORMA SATISFACTORIAMENTE (VER
PAGINA No. 60 )

A CONTINUACIGN SE: ANOTAN:LOS DATOS DE LAS PRUERAS EN
EL ORDEH EN QUE SE EFECTUARON:’

EN LA TABLA No-1 Y N0i"2 ENCONTRAMOS LOS DATOS DE LAS
PROPIEDADES FISTCAS REQUERIDAS.POR' LA ESPECIFICACION No. 19
PARA MATERIALES DENTALES ELASTOMEROS,
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TABLA No. 1

PROPIEDADES FISICAS REQUERIDAS ~PART - 1
TIPO A (B) MAXIMO CAMBIO DIMENSIONAL NEGATI-

% mAximo DE % WA IO DE- VO DESPUES DE UN MINIMO DE 24 Ho-
COMPRES 16N FLUENCIAZS RAS.
DEL FRAGUADD Ry

1 2.5 0.50 -

1 2.5 ; Lo

1 2,5 2,0 0.50

ot



TABLA No. 2

PROPIEDADES FISICAS REQUERIDAS PART - 2

DescrIPCION | MAXIMO TiEm Minmo Tiem | DiAmeTRo | % DE:DE. | Repropuc- | ComPATIBL
DE VISCOSI- | PO DE MEZCLA | PO DE TRABA | -DEL DISCO | FORMA-:"| CION DE- | LIDAD CON

DAD. EN MINUTOS, Jo. DE 50”51._& CION., DETALLES EL YESO.

TENCIA EN [ G

MUY ALTA 1.0 075
ALTA 1.0 0,020
MEDIA 1.0 0.020
BAJA 1.0

0.020

it



MATERIALES PARA IMPRESTON ELASTOMEROS

FECHA DE INICIACION DE LAS PRUEBAS _6 Noviempre 1980 .
FECHA DE CONCLUSION DE LAS PRUEBAS 12 Ewero 1981
USO DEL MATERIAL ___PaRA IMPRESION DENTAL ( SILICONA)
TIPO 11 VISCOCIDAD MEDIA

FABRICANTE __The LD, Caurk CompANv, JELCONE,
VERIFICADG POR C.D: Heéctor RIvera RosaLE:

MUESTRAS ADQUIRIDAS EN ___ Cya, Dentau Mexicawma,
FECHA _4 Noviempre 1980  DIRECCION DEL VENDEDOR Dnonroroafa 65
Copivco Mex, D.F CANTIDAD RECIBIDA 5 paguetes
CANTIDAD PROCESADA 4 PAQUETES

REQUERIMIENTOS

1.- COMPONENTES

EL MATERIAL DE IMPRESION CONSISTIRA EN CUALQUIER NUMERO DE COMPQ
NENTES, QUE CUANDO SE USEN DE ACUERDO A LAS INSTRUCCIONES DEL
FABRICANTE, PRODUZCAN UN ELASTOMERO CONVENIENTE, PARA TOMAR IM-
PRESIONES DE DIENTES Y TEJIDOS BLANDOS, TODOS LOS COMPONENTES DE
BERAN TENER UN CONTRASTE EN EL COLOR DE MANERA GUE DEN UNA CLARA
INDICACION DE QUE LA MEZCLA ES UNIFORME.

LoS COMPONENTES NO MOSTRARAN SEPARACIONES GRUESAS, Y CUANDO VEN
GAN EN TUBO DEBERAN FLUIR CUANDO SE APRIETE EL TUBO CON LA MANO
A TEMPERATURA AMBIENTE ( 18% 25°C)

42



RESULTADOS

ELMATERIAL 81 ES CONVENIENTE PARA TOMAR IM-
PRESIONES DE DIENTES Y TEJIDOS SUAVES,

TOXICIDAD

EL FABRICANTE. NO. ENTREGO LA CARTA REQUERIDA
PARA LA PRUEBA DE TOXICIDAD.

1,- TIEMPO DE NEZCLA

TEMPERATURA___22° C
VERIFICADOR C.D. HécTor RivERA RosALgs,

2 ZHUMEDAD. RELATIVA__55% FECHA & Noviempre 1980
MUESTRA TIEMPO DE MEZCLA
1 40 segunpos
2 40 sesunpos
3 40 SEGUNDOS

TIEMPO DE MEZCLA PROMEDIO 40_sEsunpos



2,- TIEMPO DE TRABAJO
TEMPERATURA 4° ¢ HUMEDAD RELATIVA 582
VERIFICADOR _HécToR Rivera R FECHA 10 pe Noviensre 1980

H B-A

LECTURA DIFERENCIA H

MUESTRA |  LECTURA
1 3.25 2.71 0.54
2 3.80 |0 02i65,0 115

1.20

3 6.16

EL MATERIAL SERA nsécmwub S17EL VALOR- DE
H pespugs De 1.5 MINUTOS ES 1,2 0 MAS PROMEDIO %6

3.- CONSITENCIA
TEMPERATURA 4°¢ HUBEDAD RELATIVA 60%
VERIFICADOR _Hgctor Rivera R FECHA 11 o Novievare 1980

DIAMETRO  ( mm )

MUESTRA NAYOR | " MENOR PROMEDIO
1 32,64 031,90 322
2 2918
3 30:7 | PROMEDIO
30,9 1M




4.~ COUPRESION IF FRAGUADD

TEMPERATURA ___23° ¢~ HUMEDAD RELATIVA 602
VERIFICADOR _ HECTOR RivERA R, FECHA 13 DE Noviemsre 1980

HUESTRA | LONGITUD A-B
L
1 20:MH JH5%
2 20 MM 250%
3 20 mm 1507

PROMEDIO _.48%

5.~ DEFORMACION EN COMPRESION

TEMPERATURA__22° C  HUMEDAD RELATIVA _B4 %
VERIFICADOR _Hector Rivema, FECHA 14 ne Noviewnee 1980

WESTRA - A | B A-B Lx 100
1 2.1
z 2.1
3 172

“PROMEDIO __1.92.



6.~ REPRODUCCION DE DETALLE

TENPERATURA___22°C ___ HUMEDAD RELATIVA _gng
VERIFICADOR HECTOR Rivera R, FECHA 17 DE NoviewsRe 1980

MUESTRA 1

LA MUESTRA 1 zzeoe=SLe - REPRODUJO LA LINEA EN

sUs 25 MM DE LONGITUD,

HUESTRA 2

LAMUESTRA 2 ____ SI_____ REPRODUJO LA LINEA EN
sus 25 MM DE LONGITUD,

HUESTRA 3

LAmuesTRAS ___SI____  REPRODUJO LA LINEA EN
SUs 25 MM DE LONGITUD,

No SE PASARA LA PRUEBA S1 MAS DE UNA MUESTRA, NO CUMPLE CON
EL REQUERIMIENTO.



7.- COMPATIBILIDAD CON EL YESO

TEMPERATURA 2°C HUMEDAD RELATIVA __B4%
VERIFICADOR HEctor Rivera R

MUESTRA
1

FECHA 17 Noviemsre 1980

EL Yeso ____SI  REPRODUJO LA RAYA DE (02uM
SOBRE EL ELASTOMERO.

EL YEso S REPRODUJO LA RAYA DE .02t
SOBRE EL ELASTOMERO.

ELveso ____SI_ REPRODUJO LA RAYA DE 02mM
SOBRE EL ELASTOMERO.

SI FALLA MAS DE UNA MUESTRA EL MATERIAL NO PASARA LA PRUEBA

8.- CAMBIO DIMENSTONAL

TEMPERATURA __22°C
VERIFICADOR _Hgctor Rivera R.

HUMEDAD RELATIVA _647
FECHA 13 Noviemere 1980

HUESTRA | LECTURA A | LECTURA B| A - B | CAMBIO DIMENSIO
NAL.
A-B v 100
A
¢ 24,767 08 0,3
2 2,85 111 0.4y
3 2.8l 0.4

PRONEDIO 04 -
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9,- COMPATIBILIDAD CON BAROS METALIZANTES
TEMPERATURA 22° HUMEDAD RELATIVA __64%
VERIFICADOR _HécTor Rivera .FECHA _2 D& Dictempre 1980

EL MATERIAL SE RECHAZARA S1 PRESENTA, AMPOLLAS, REBLANDECI-
WIENTO EXCESIVO, SUPERFICIE CARCOMIDA, SUPERFICIE SENEGOSA
0 SINUOSA.

A~ EL MATERIAL PRESENTO EN SU SUPERFICIE.

MUESTRA
1 NINGON CAMBIO EN SU SUPERFICIE.
2 MUy LIGERO REBLANDECIMIENTO,
3 My LIGERA DECOLORACION.

B.- EL MATERIAL PRESENTO EN CONTACTO CON EL VESD.

HUESTRA
1 NINGGN CAMBIO EN SU SUPERFICIE.
2 NINGUN CAMBIO EN SU SUPERFICIE.

3 NINGEN. CAMBIO EN SU SUPERFICIE.




10.- DETERIORO.

TEMPERATURA __ 229 C  HUMEDAD RELATIVA 647
VERIFICADOR _Hetcror Rivera R, FECHA _7 Engro 1981

MUESTRA FECHA DE INMERSION EN
AMBIENTE A 6022° C

FECHA DE SALIDA EN
AMBIENTE A 60%2° C,

1 7 - Enero - 81 13 - Eneso - 81
2 7 - Enero - 81 13 - Enero - 81
3 7 - ENERo - 81 13 - Enero - 81
CEMPRESION DE FRAGUADO
HUESTRA LECTURA A LECTURA B A - B:-20°x:100
1 9,12 Ll
2 9,057 5 1.1
3 N T T G

PROMEDIO 0.96 %
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11, ELUENCIA
TEWPERATURA _22°C_ WUNEDAD RELATIVA ___ 84

VERIFICADOR HEcToR Rivera R, FECHA 12 Enero 1981
MUESTRA | LONGITUD LECTURA A | LECTURA'B | FLUENCIA.|-
ORIGINAL L AsBy
1100
1 20 mw
T2 20 My~
3 20 M

FLUENCIA PROMEDIO 46



VATERIALES PARA IMPRESION ELASTOMEROS

FECHA DE INICIACION DE LAS PRUEBAS ___3 pE FemReRo 1981
FECHA DE CONCLUSION DE LAS PRUEBAS __ 6 pe arzo 1981
USO DEL MATERIAL PARA_IMPRESTON (_STLICONAY .

TIPO VESCOCIDAD _____Bava .
FABRICANTE BAYER - XANTOPREN,

VERIFICADO POR __C.D, HEcTor Rivers Rosatgs,
MUESTRAS ADQUIRIDAS EN _Cia. Dentag Mexicana

FECHA _4_Noviempre 1980 _ DIRECCION DEL VENDEDOR OnonToLoG(A 65
Coprico Mex, D.F,  CANTIDAD RECIBIDA __5 pagueves
CANTIDAD PROCESADA 4 pAQUETES,

REQUERIMIENTOS

1.~ COMPONENTES

EL MATERIAL DE IMPRESIGN CONSISTIRA DE CUALQUIER NUMERO DE COMPQ.
NENTES, QUE CUANDO SE USEN DE ACUERDO A LAS INSTRUCCIONES DEL
FABRICANTE, PRODUZCAN UN ELASTOMERO CONVENIENTE, PARA TOMAR IM-
PRESIONES DE DIENTES Y TEJIDOS BLANDOS, TODOS LOS COMPONENTES DE
BERAN TENER UN CONTRASTE EN EL COLOR DE MANERA QUE DEN UNA CLARA
INDICACION DE QUE LA MEZCLA ES UNIFORME.

Los NO P RARAN GRUESAS, Y CUANDO VEN-
GAN EN TUBO DEBERAN FLUIR CUANDO SE APRIETE EL TUBO CON LA MANO
A TEMPERATURA AMBIENTE ( 18°A 25°C)




BESULTADOS

ELMATERIAL ____ SL_____ES CONVENIENTE PARA TO-
MAR IMPRESIONES DE DIENTES Y TEJIDOS SUAVES.

T0XICIDAD

EL FABRICANTE ____NO ___ ENTREGO LA CARTA REQUERI-
DA PARA LA PRUEBA DE TOXICIDAD.

1.- TIEMPO DE MEZCIA

IEMPERATURA _ 22°¢C
VERIFICADOR __C:D: HEcTOR Rivera RosaLes.

HUMEDAD RELATIVA _ 64 % FECHA 3 FEReRo 1981

MUESTRA TIEMPO DE MEZCLA
1 30 SEGUNDOS
2 30 sééuunés
3 30-SEGUNDOS

 TIEWPO DE MEZCLA PROMEDIQ 30 SEG:
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2,- TIENPO DE TRABAJO

TEMPERATURA__ 22° € ueDAD RELATIVA_ 843~

VERIFICADOR _Hector Rivera R, FECHA 13 Feprero 1981
H B-A
MUESTRA LECTURA LECTURA DIFERENCIA H
1 3.40 3,29 0,11
2 3.43 3.29 0.14
3 3.46 3.35 0,11

EL MATERIAL SERA DESCARTADO SI EL VALOR

OMEDI0_0.12
e H pesPuEs DE 1,5 mInuTos ES 1,2MM 0 MAS, PROVEDT

3.- CONSISTENCIA

TEMPERATURA__22° C HUMEDAD RELATIVA G
VERIFICADOR_HECTOR Rivera R,

. & S
FECHA 16 FeBRERO 1981

DIAMETRO € mm )
MUESTRA MAYOR MENOR PROMEDIO
1 38 mn 35 36,500 -
2 37 mm 36 36,57
3 31,5 35| 36.2 m

PROMEDIO 36.4 mm



4.~ COMPRESION DE FRAGUADO

TEMPERATURA ____22° C  HUMEDAD RELATIVA __642
VERIFICADOR Héctom Rivera R, FECHA _18 pE Fepremo 1981,

MUESTRA | LONGITUD | LECTURA A | LECTURAB| A - B

LR BT
1 | oow et s | o
7 | 20w | 6.2 59l | L&
5 wwm |67 5.9 | L7

PROMEDIO 1,72
5.~ DEFORMACION EN COMPRESION .

TEMPERATURA 2° ¢ HUMEDAD RELATIVA _64%
VERIFICADOR _Hgctor Rivera R.  FECHA _19 e Feprero 1981

HUESTRA A B A= B L'x 100
1 7.30 6,90 )b it 2
2 7,700 57350 +1.75
3 7:37: | #.6:92 1.95

PROMEDIO 1,92



6.~ REPRODUCCION DE DETALLE
TEMPERATURA 222 C  HUMEDAD RELATIVA ___6ug
VERIFICADOR __Hécror Rivera R,  FECHA 23 pe Fepmero 1981

MUESTRA 1
La MUuESTRA 1 ) REPRODUJO LA LINEA EN SUS

25 MM DE LONGITUD,

MUESTRA 2
La MugsTRA 2 S REPRODUJO LA LINEA EN SUS

25 MM DE LONGITUD,

MUESTRA 3
La muesTRa 3 S REPRODUJO LA L{NEA EN SUS

25 MM DE LONGITUD,

NO SE PASARA LA PRUEBA SI MAS DE UNA MUESTRA NO CUMPLE CON
EL REQUERIMIENTO.



7.- COMPATIBILIDAD CON EL-YESQ
TEMPERATURA 2 ¢C HUMEDAD RELATIVA ___64%
VERIFICADOR __Hécvor Rivera R.  FECHA 25 pe Fesgero 1981

MUESTRA
1 EL YESO _.§ REPRODUJO LA RAVA DE 02 MM
SOBRE EL ELASTOMERO,
2 EL YESO _§ REPRODUJO LA RAYA DE 402 t
SOBRE EL ELASTOMERO.
3 EL YESO _§ REPRODUJO LA RAYA DE 02 MM

SOBRE EL ELASTOMERO,
SI FALLA MAS DE UNA MUESTRA,EL MATERIAL NO PASARA LA PRUEBA.

8.~ CAMBIO DIMENSTONAL

TEMPERATURA ___22° C ___ HUMEDAD RELATIVA _64g
VERIFICADOR _HEcTor Rivera R, FECHA 27 pe_Feprero 1981

[HUESTRA | LECTURA A | LECTURA BT A - B | CAMBIO DIMENS[ONAL
o A-B
X 100
1 24,73 [ 24,61 \48%
2 24,7617 24162 \56%
48g

3 24776 [ 20,6

PROMEDIO 50%



9,- COMPATIBILIDAD CON BAROS METALIZANTES,
TEMPERATURA __22°C HHMEDAD RELATIVA ___64%
VERIFICADOR Hécrom Rivega R FECHA _2_Magzo 1981
EL MATERIAL SE RECHAZARA SI PRESENTA, AMPOLLAS, REBLANDECL

MIENTO EXCESIVO, SUPERFICIE CARCOMIDA, SUPERFICIE SENEGOSA
0 SINUOSA,

A~ EL MATERIAL PRESENTO EN SU SUPERFICIE:

MUESTRA
3 MUY LIGERA DECOLORACION,
2 MUY LIGERA DECOLGRACION
3 MUY LIGERA DECOLORACION,

Bi- EL MATERIAL PRESENTO EN CONTACTO CON EL YESO:

MUESTRA
1 NINGUN CAMBIO EN LA SUPERFICIE
2 NINGUN CAMBIO EN LA SUPERFICIE

3 NINGUN CAMBIO EN LA SUPERFICIE




10.- DETERIORO

TEMPERATURA 2°C HUMEDAD RELATIVA G4 2
VERIFICADOR _Hector Rivera R, FECHA 5 Mamzo 1981

MUESTRA FEeHA DE INMERSION EN | FECHA DE SALIDA EN
AMBIENTE A 60%2° C | amienTe A 60%2°C

1 6 Marzo 1981 12 Marzo 1981
2 6 Marzo 1981 12 Marzo 1981
3 b Marzo 1981 12 Marzo 1981

COMPRESION DE FRAGUADO

MUESTRA LECTURA A LECTURA B A-B 20x 100

1 16,18 5,60 2.9
2 6.40 5.87 26
3 5,41 5,07, B

PROMEDIO" 2.4 %



11,- ELUENCIA

TEMPERATURA __22°C __ HUMEDAD RELATIVA _64%
VERIFICADOR _Hécror Rivera R FECHA p_Marzo 1981

MUESTRA | LONGITUD LECTURA A | LECTURA B | FLUENCIA -~
ORIGINAL L A-B X
1
2
3

" FLUENCIA PROMEDIO .43




HATERIALES PARA IMPRESION ELASTOMEROS .

FECHA DE INICIACION DE LAS PRUEBAS ___1Q Mamzo 1981
FECHA DE CONCLUSION DE LAS PRUEBAS 8 ApriL 1981 -

USO DEL MATERIAL _Para iMPRESIGN ( SILICONA )

Tipo 111 VISCOCIDAD My arTa

FABRICANTE Casa Ipea S.8 U TRASIL

VERIFICADO POR C.D. Hector RiveRA RoSALE:

HUESTRAS ADQUIRIDAS EN C1a, DenTAL Mexicana

FECHA 4 Noviempre 1980  DIRECCION DEL VENDEDOR Onontoioa(a 65
Copyuco Mex, D.F CANTIDAD RECIBIDA _5_PAQUETES
CANTIDAD PROCESADA __4 PAQUETES

REQUERIMIENTOS

1,- COMPONENTES

EL MATERIAL DE IMPRESION CONSISTIRA DE CUALQUIER NUMERO DE COMPQ
NENTES, QUE CUANDO SE USEN DE ACUERDO A LAS lNS‘TRU&HBNES DEL
FABRICANTE, PRODUZCAN UN ELASTOMERO CONVENIENTE, PARA TOMAR 1M~
PRESIONES DE DIENTES Y TEJIDOS BLANDUS. TODOS LOS COMPONENTES DE
BERAN TENER UN CONTRASTE EN EL COLOR DE MANERA QUE DEN UNA CLARA
INDICACION DE GUE LA MEZCLA ES UNIFORME,

LoS COMPONENTES DEBERAN FLUIR CUANDO SE APRIETE EL TUBO CON LA MANO

A TEMPERATURA AMBIENTE ( 18% 25°C )



RESULTADOS

ELMATERIAL ___ SU _ ~  ES CONVENIENTE PARA TO-
MAR IMPRESIONES DE DIENTES Y TEJIDOS SUAVES,

TOXICIDAD

EL FABRICANTE N0 ENTREGO LA CARTA REQUERI-
DA PARA LA PRUEBA DE TOXICIDAD,

1.- TIEMPO DE MEZCLA
TEMPERATURA __ 22°C_

VERIFICADOR C.D, Hecror RivEra ROSALES,

HUEMDAD RELATIVA ___ %5 % FECHA 10 Hagzo 1983
MUESTRA TIENPO DE MEZCLA

1 .45 sEcunpos

2 .45 sEGuNDOS

3. 45 SEGUNDOS

TIEMPO DE MEZCLA PROEMDIO 45 ses. -
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2.~ TIEMPO DE TRABAJO
TEMPERATURA ___24°C_ ___ HUMEDAD RELATIVA __ 593
VERIFICADOR _ligcTor Rivera R, FECHA 1l Marzo 1981

H B-A
MUESTRA LECTURA LECTURA | DIFERENCIA H
1 6.17 4,58 1.59
2 6.4 4.42 1.72
3 3,70 2,45 1.25

EL MATERIAL SERA DESCARTADO SI EL VALOR DE
H pEsPuEs DE 1.5 mInuTos Es 1.2MM 0 MAS, PROMEDIO 1,52

3.- CONSISTENCIA .
TEMPERATURA ___24°C  HUMEDAD RELATIVA _60%
VERIFICADOR Heécror Rrvera R FECHA _12 Magzo 1981

DIAMETRO ( mm )

MUESTRA HAYOR MENOR | PROMEDIO
1 32,5 31,8 32.15
2 31| es0is [ 30,75
3 32,8 |28 | 30.4

PROMEDIO 3l.lmv



4,- COMPRESION DE FRAGUADQ

TEMPERATURA __22° C HUMEDAD RELATIVA _642
VERIEICADOR _Hgctos Rivera R,  FECHA _16 Marzo 198)

5.~ DEFORMACION EN COMPRESION
TEMPERATURA __22°C  HUMEDAD RELATIVA ___B4Z
VERIFICADOR _HécTor Rivera R,  FECHA __ Marzo 1981

MUESTRA | LONGITUD | LECTRAA | LECTURAB |' A=B o
i L
1 20 uy 1.45 190"
2 20w 1.3 80
3 20 1.38 (81
PROMEDIO .2.75

HUESTRA A B A-B Lx100
1 6.78 | 5.57 6
p 5.75 | 5.52 o5t
3 6.75 | 5.69 53

PROMEDIO __5.8%



6.~ REPRODUCCION DE DETALLE

TEMPERATURA _23° C HUMEDAD RELATIVA __64 2
VERIFICADOR __HecTor Rivera R,  FECHA _18 Marzo 1981

MUESTRA 1

LA MUESTRA 1 omon NO RePRODUJO LA LINEA EN
SUS 25 MM DE LONGITUD.

HUUESTRA 2

LA MUESTRA 2 NO RepRODUJO LA LINEA EN
sus 25 MM DE LONGITUD,

HUESTRA 3

La MUESTRA 3 No RePRODUJO LA LINEA EN

SUS 25 MM DE LONGITUD.
No SE PASARA LA PRUEBA SI MAS DE UNA MUESTRA, NO CUMPLE CON
EL REQUERIMIENTO,



7.- COMPATIBILIDAD CON EL.YFSQ
TEMPERATURA __22° C HUMEDAD RELATIVA 4%
VERIFICADOR Hgcrom Rivera R.  FECHA _2U Marzo 1981

MUESTRA
1 EL Yeso ___ N0 __ REPRODUJO LA RAYA DE .02 MM
SOBRE EL ELASTOMERO,
2 EL veso __NO__ REPRODUJO LA RAYA DE .02 MM
SOBRE EL ELASTOMERO.
3 EL veso _ N0 REPRODUJO LA RAYA DE U2 M

SOBRE EL ELASTOMERO.

S1 FALLA MAS DE UNA MUESTRA EL MATERIEL NO PASARA LA PRUEBA.

8.~ CAMBIO DIMENSIONAL
TEMPERATURA __ 22° C_ HUMEDAD RELATIVA __64 %

VERIFICADOR __HgcTor RiveRa R. FECHA _23 Marzo 1981

HUESTRA TLECTURA A LECTURA B | A - B|CAWBIO DINEN-
SONAL,
LES- I
A
: 23,76 1.1 462
Z 22,82 0.8 0.78
3 22,80 1.09 .78

PROMEDIO __ 3,39



9,- COMPATIBILIDAD CON BAROS METALIZANTES
TEMPERATURA _22° HUEFDAD RELATIVA £ 7. —
VERIFICADOR Hgcror Rivera R.FECHA _1 Apen 1981

EL MATERIAL SE RECHAZARA SI PRESENTA, AMPOLLAS, REBLANDECI-
MIENTO EXCESIVO, SUPERFICIE CARCOMIDA, SUPERFICIE SENEGOSA
0 SINUOSA,

A,- EL MATERIAL PRESENTO EN SU SUPERFICIE.

MUESTRA
1 REGULAR REBLANDECIMIENTO
2 REGULAR REBLANDECIMIENTO
3 REGULAR REBLANDECIMIENTO

B.- EL MATERIAL PRESENTO EN CONTACTO CON EL YESO.

MUESTRA

1 LIGEROS CAMBIOS EN SU SUPERFICIE:
2 LIGEROS. CAMBIOS EN SU SUPERFICIE:
3 LIGEROS CAMBIOS EN SU SUPERFICIE.
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10.- DETERIORD.
TEMPERATURA _22°C ____ HUMEDAD RELATIVA _ 647
VERIFICADOR _Hgcron Rivems R, FECHA 3 Ameuy 3981

MUESTRA FecHa DE INMERSION EN | FECHA DE SALIDA EN
AMBIENTE A 60 2. C AMBIENTE A 60 2

1 3 ABRIL:1981: i 9 AsriL 1981

2 3 AsR1L198) - 9 AsmiL 1981

3 9 AeriL 1981
o LECTURA'B A-B 20x 100
T30 T s

7 738 |33

37 - 3.6

PROMEDIO ___3.65 8



11.- ELUENCIA
TEMPERATURA __23° C HUMEDAD RELATIVA 64 2
VERIFICADOR HEctor Rivepa R. FECHA __8 Asgie 198

MUESTRA | LONGITUD * | SLECTURA A | LECTURA B FLUENCIA
ORIGINAL L A-B

L

”
100

FLUENCIA: PROMEDIO __3.63
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DISCUSTON .

La ELECCION DE UNA SILICONA QUE SEA ACEPTABLE PARA EL
USO DENTAL Y QUE AL MISMO TIEMPO PROPORCIONE UN MEJOR SERVICIO
AL PACIENTE REQUIERE DE UN ESTUDIO,
Los FABRICANTES PUEDEN MODIFICAR LAS PROPIEDADES DE
UNA SILICONA CAMBIANDO LAS PROPORCIONES DE SUS COMPONENTES.
ToDO ELLO ENCAMINADO A CUMPLIR CON LAS ESPECIFICACIONES DE LA
NORMA VIGENTE EN SU MOMENTO,
LA FINALIDAD DE LA PRESENTE TESIS, ES LA DE REUNIR Y
DIFUNDIR INFORMACIGN GUE PERMITA AL CIRUJANO DENTISTA NORMAR
SU CRITERIO RESPECTO A LAS SILICONAS QUE AQUI SE MENCIONAN,
Los PRODUCTOS EXAMINADOS, LO FUERON POR INICIATIVA DEL
QUE SUSCRIBE, ES DERECHO DE CUALQUIER EMPRESA QUE RESULTE
AFECTADA, SOMETER SUS PRODUCTOS A UNA DISCUSION Y ACLARAR
CUALQUIER INFORMACION QUE DE ESTE TRABAJO SE DERIVE.
RECORDANDO QUE UNA NORMA SURGE DE NECESIDADES cLINI-
CAS, SE JUSTIFICA EL QUE TODA SILICONA QUE PRETENDA DAR UN
BUEN SERVICIO, DEBA CUMPLIR CON ESTA NORMA.
POR LO TANTO, ES DESEABLE QUE LA AUTORIDAD ENCARGADA
DE NORMALIZAR EL PRODUCTO, REGUIERA AL FABRICANTE PARA QUE
SU MATERIAL CUMPLA CON DICHO REQUISITO,

PaARA CERTIFICAR ESE CUMPLIMIENTO, LA SECRETARIA ¥ Fo-
MENTO INDUSTRIAL, EN COLABORACION CON EL LABORATORIO DE MaTE-



RIALES DENTALES DE LA FACULTAD DE ODONTOLOGIA DE LA UNIVERSIDAD
AutéNoma DE Méxrco. DEBE EXIGIR AL FABRICANTE QUE SOMETA SU PRQ.
DUCTO A LAS PRUEBAS NECESARIAS PARA DETERMINAR SI SU PRODUCTO
ES ACEPTABLE PARA USC CLINICO O NO. .

DICHAS PRUEBAS SON LAS QUE HEMOS MENCIONADO ANTERIORMEN.
TE. Y LOS PRODUCTOS QUE NO LAS CUMPLAN, DEBER{AN SER DECLARADOS
INACEPTABLES PARA USO DENTAL.

RESPECTO A LAS CONDICIONES EN QUE SE PRACTICARON LAS
PRUEBAS, FUERON LAS INDICADAS POR EL COMITE DE NORMALIZACION DE
ta S.P. v Fi1,
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RESUMEN.

EL PROP6SITO DE ESTA INVESTIGACIGN FUE EL DE COMPARAR
LAS PROPIEDADES FISICAS DE 4 SILICONAS, 2 EXTRANJERAS Y 2 NACIO-
NALES Y TAMBIEN VERIFICAR S1 DICHAS SILICONAS PASABAN LAS PRUE-
BAS DE LA ESPECIFICACION No, 19, QUE &S PARA MATERIALES ELASTOME.
ROS

AL REALIZAR DICHAS PRUEBAS, SE CONCLUYS GUE LAS SILICONAS
EXTRANJERAS, QUE SON EL JELCONE, THE L.D. Caurk Company., XANTO-
PREN DE LA CASA BAYER, S1 PASARON TODAS LAS PRUEBAS.

LAs SILICONAS NACIONALES DE LA cAsA IDEA, LA EXACTODEN v
ULTRASIL, No PASARON LAS PRUEBAS QUE DICHA NORMA LES EXIGE.

ToDAS LAS PRUEBAS SE EFECTUARON EN CONDICIONES OPTIMAS Y
CON UN EQUIPO EXCELENTE DEL LABORATORI0 DE MATERIALES DENTALES
DE LA FacuLTap pE  OpontoLosfa e LA U.N.AM,



CONCLUSIONES



CONCLUSTONES.

1.~ SIENDO LA SILICONA UN MATERIAL DE IMPRESIGN PARA
USO DENTAL. DE GRAN EXACTITUD Y CALIDAD, ES NECESARIO QUE SIGA
CONSERVANDO DICHO LUGAR

2.~ La NECESIDAD_DEL ODONTOLOGO DE MANEJAR EN CLINICA
MATERIALES DENTALES DE CALIDAD, QUE LE PERMITAN CON TODA SEGU-
RIDAD TRABAJOS EXITOSOS EN SU USO PROFESIONAL, HA SIDO LA BASE
PARA JUSTIFICAR LA APARICION DE NORMAS PARA CADA UNO DE LOS Ma
TERIALES DENTALES QUE SE USAN EN ODONTOLOGIA.

3.-LA NORMA PARA ELASTGMEROS DENTALES ES REFLEJO DE
LAS NECESIDADES CLINICAS FORMULADAS POR INVESTIGADORES CLINI-
COS Y FISICOS.

4.~ UNA VEZ FORMULADA LA NORMA, SERA INVARIABLE HASTA
GQUE LAS SUBSIGUIENTES INVESTIGACIONES LO DECIDAN,-Y ES DESEA-
BLE QUE SEA OBLIGATORIA PARA LOS ELASTOMEROS  SILICONAS ) DE
VENTA EN EL PALS,

5= LA NORMA OFICIAL MEXICANA PARA ELASTONEROS DE UsC
DENTAL, ESTABLECE LOS REQUISITOS MINIMOS DE CALIDAD QUE DEBEN
CUMPLIR,

6,- EL LaBORATORIO DE MATERIALES DENTALES DE LA FACUL
TAD DE OponToLoGIA DE LA UNAM, HACE EFECTIVA DICHA NORMA AL
SER EL GRGANO DEINVESTIGACIGN CON RECONOCIMIENTO OFICIAL.
ONICO EN EL PAIS.



7.~ LA APARICION EN EL MERCADO NACIONAL DE SILICONAS DE
FABRICACION NACIONAL PARA USO DENTAL, D16 PAUTA A LA INVESTIGA=
CION DEL CUMPLIMIENTO DE ESTAS NORMAS.

8.~ UNA DE LAS FINALIDADES DE ESTE TRABAJO ES EL DE HA-
CER VER QUE LOS FABRICANTES DE SILICONAS PARA USO DENTAL EN EL
MERCADO NACIONAL, CARECEN DE MUCHOS CONOCIMIENTOS DEL PROPIO MA
TERIAL QUE FABRICAN, YA QUE MUCHOS FABRICANTES DESCONOCEN HASTA
EL TIPO Y CONSISTENCIA DE SU MATERIAL.

TAMBIEN LA FALTA DE CONOCIMIENTO E INVESTIGACION DE LOS
MISHOS PARA GUE SU MATERIAL PASE LA NORMA ESTABLECIDA PARA DI-
CHOS MATERIALES.

9.~ LAS MARCAS DE SILICONAS EXTRANJERAS GUE SE PROBA-
Ron FUERON JELCONE v XANTOPREN, QUE SI CUMPLIERON CON LA NORMA
ESTABLECIDA Y SE PUEDE DEDUCIR QUE SON DOS MATERIALES DE BUENA
CALIDAD,

10,- LAS MARCAS DE SILICONAS NACIONALES FUERON LA
EXACTODEN v ULTRASIL, SE ESCOGIERON PORGUE SU PRESENTACION PRE
SUMIA SER DE FABRICANTES SERIOS, YA QUE ABUNDAN EN EL MERCADO
NACIONAL SILICONAS EN EMBASES IMPROVISADOS COMO CAJAS DE PLAS-
TICO, FRASCOS PARA MOSTAZA ETC.

11,--Las siLIcoNAs NacTonaLes EXACTODEN v ULTRASIL, ng
CEPCIONARON GRANDEMENTE YA QUE INCLUSO. EXACTODEN TENfA PROBLE
MAS PARA FRAGUAR Y LA ULTRASIL. FALLG CASI EN TODAS LAS PRUE-
BAS,
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12,- LAS SILICONAS NACIONALES, CARECEN DE INFORMACION
NECESARIA QUE LA NORMA REQUIERE DE LOS FABRICANTES PARA EFEC-
TUAR LAS PRUEBAS,

13,-FINALMENTE SE RECOMIENDA QUE SE HAGAN LAS PRUEBAS
DE TODOS LOS ELASTOMEROS QUE SE ENCUENTREN EN EL MERCADO NACIQ
NAL PUES SE TEME QUE SE ESTEN USANDO SILICONAS DE MALA CALIDAD ‘
TANTO NACIONALES COMO EXTRANJERAS

14,~ EL UNICO CAMINO PARA COMPROBAR S1 UN PRODUCTO ES
ADECUADO O NO PARA USO CLINICO, ES DETERMINAR S$I SE CUMPLE
CON LA NORMA VIGENTE.

15,- EN MéX1co NINGUN FABRICANTE ESTA OBLIGADO A SOME.
TER SU PRODUCTO A PRUEBAS ANTES DE SALIR AL MERCADO, POR LO
QUE SUGERIMOS A LAS AUTORIDADES COMPETENTES, ESTABLECER LA
OBLIGACION EN EL CUMPLIMIENTO DE LAS NORMAS.
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