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INTRODUCCION Y REVl
SION BIBLIOGRAFICA. 

EL CIRUJANO DENTISTA TIENE UNA GRAN RESPONSABILIDAD CON 

LA SOCIEDAD QUE LO FORMÓ PARA BENEFICIO DE SI MISMA. POR ESA RA 

ZÓN TIENE QUE DAR TODO DE SU PARTE; ES DECIR, PRESTAR EL MEJOR 

SERVICIO ODONTOLÓGICO A SUS PACIENTES, LO QUE DEPENDE DE LAS 

BASES ADQUIRIDAS EN LAS AULAS, DE SU CONSTANTE ACTUALIZACIÓN Y 

- MUY IMPORTANTE - DE LA CALIDAD DE LOS PRODUCTOS QUE EMPLEE, 

Es DEFINITIVO EL HECHO DE QUE EN EL CUMPLIMIENTO DE 

NORMAS POR.PARTE DE LOS MATERIALES DENTALES, ESTÁ PARTE IM

PORTANTE. DEL ~XITO O FRACASO DEL TRATAMIENTO ODONTOLÓGICO, IN 

DEPENDIENTEMENTE DE SU CORRECTA MANIPULACIÓN, 

LA ÚNICA MANERA QUE EL CIRUJANO DENTISTA TIENE DE ES

TAR SEGURO DE LA CALIDAD DE LOS PRODUCTOS QUE EMPLEA, ES LA 

CERTIFICACIÓN DE QUE EL MATERIAL EN CUESTIÓN A CUMPLIDO.NOR

MAS QUE ORGANISMOS NACIONALES E INTERNACIONALES LE EXIGEN, 

EL PRESENTE TRABAJO TIENE: COMO OBJETIVO DETERMINAR s 1 

CUATRO SILICONAS. DE USOOD~~TOLÓGICO VENDIDAS EN EL MERCADO 

NACIONAL, CUMPLEN CON· LOS REQUISITOS QUE LA NORMA DE LA S,p, 

y F. J. ( DE ACUERDó'coN LA'NORMA No. 19 DE LA A.D.A. ) QUE PA 

RA SILICONAS DENTALES LE IMPONE, 
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EN LA PRESENTE TESIS, EL OBJETIVO No, 1 ES EL DE VALO

RAR EN EL LABORATORIO A CUATRO SILICONAS, DOS NACIONALES Y DOS 

EXTRANJERAS: EN LA REVISIÓN BIBLIOGRÁFICA SE TOMÓ EN CUENTA 

QUE LAS S!LlCONAS SON ELASTÓMEROS Y POR LO CUAL VEREMOS LAS CA 

RACTERISTICAS GENERALES DE ESTOS, 

Los ELASTÓMEROS EMPLEADOS EN ODONTOLOGIA SON SEMEJAN

TES AL CAUCHO Y SE USAN COMO MATERIAL DE IMPRESIÓN, 

SoN POLIMEROS QUE EXHIBEN GRAN ELASTICIDAD A LA TEMPE

RATURA AMBIENTE: PUEDEN SER DEFORMADOS RECOBRANDO FORMA Y DI

MENSIÓN UNA VEZ QUE SE RETIRA LA CARGA, 

16 
LES 

DEBEN SATISFACER LOS SIGUIENTES CRITERIOS ESTRUCTURA-

lo,- POSEER CADENAS MUY LARGAS Y CON MUCHOS CODOS, 

( NO DEBEN SER RECTAS ) 

2o,- LA TEMPERATURA AMBIENTE DEBE SUMINISTRAR ENERGIA 

TÉRMICA SUFICIENTE COMO PARA QUE LOS SEGMENTOS 

DE CADENA ESTÉN MOVIÉNDOSE CONTINUAMENTE, . 

3o.- LAS CADENAS DEBEN ESTAR INTERCONECTADAS CADA Po

cos CENTENARES DE ÁTOMOS QUE SON ÁTOMOS O GRUPOS 

QUE FORMAN LIGADURAS PRIMARIAS ENTRE LAS CADENAS, 

EL ELASTÓMERO M,ÁS CONOCIDO ES EL POLI-ISOPRENO Y SU 

ESTRUCTURA ES UN EJEMPLO Tf PICO DE LOS ELASTÓMEROS, SUS CADENAS 

MOLECULARES NO SÓLO SON LARGAS Y SE ENCUENTRAN ENREDADAS SINO 
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QUE TAMBIÉN,ESTÁN FLEXIONADAS O ENROLLADAS EN VEZ DE SER RECTILÍ

NEAS, Y A LA TEMPERATURA AMBIENTE SE ENCUENTRAN EN ESTADO DE CON

TINUA AGITACIÓN, lAs CADENAS MOLECULARES DEL POLI-ISOPRENO ESTÁN 

FLEXIONADAS EN VEZ DE SER RECTILfNEAS, POR QUE EL GRUPO METILO 

( CH ) INTERFIERE CON EL HIDRÓGENO DE LA UNIDAD RESPECilVA Y ES

TO HACE QUE LA CADENA SE FLEXIONE EN LA DOBLE UNIÓN, ESTA INTERFa 

RENCIA DE LOS DOS GRUPOS ATÓMICOS QUE NO PUEDEN OCUPAR LA MISMA 

POSICIÓN ESPACIAL, RECIBE EL NOMBRE DE IMPEDIMENTO ESTÉRICO, EXI~ 

TE OTRA FORMA DEL POLl-ISOPRENO LLAMADA GUTTA-PERCHA, EN LA CUAL 

LOS GRUPOS METILO E HIDRÓGENO NO INTERFIEREN ENTRE SI POR HALLAR

SE SOBRE LADOS OPUESTOS DE LA CADENA, 

A DIFERENCIA DEL CAUCHO NATURAL, LA GUTTA-PERCHA NO ES UN 

ELASTÓMERO, YA QUE CRISTALIZA COMO UN SÓLIDO RfGIDO NO FLEXIBLE 

DEBIDO A QUE EN ELLA, LAS CADENAS SON MÁS RECTILfNEAS Y PUEDEN 

ALINEARSE CON MAYOR FACILIDAD, SE DESCRIBE LA CONFIGURACIÓN MOLE

CULAR DEL CAUCHO NATURAL COMO CIS-POLl-ISOPRENO, PORQUE LOS GRU

POS METILO Y EL HIDRÓGENO SE ENCUENTRAN SOBRE LADOS OPUESTOS DE 

LA CADENA, SE DENOMINAN ISÓMEROS GEOMÉTRICOS A MOLÉCULAS.COMO LAS 

DESCRITAS, QUE TIENEN IGUAL COMPOSICIÓN PERO DIFERENTE CONFIGURA

CIÓN MOLECULAR, 

LA TEMPERATURA ES IMPORTANTE PARA EL ELASTÓMERO, YA QUE 

ENTRE MÁS BAJA SEA ÉSTA, MÁS RÍGIDO SE COMPORTARÁ EL ELASTÓMERO,O 

SEA QUE SE RESTRINGE EL TÉRMINO ELÁSTOMERO A TEMPERATURA AMBIENTE 

EL TERCER CRITERIO REFERENTE A LOS ENLACES CRUZADOS, ES Na 
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CESARIO PARA EXPLICAR LA.REVERSIBILIDAD EN LA EXTENSIÓN DE UN 

ELASTÓMERO. SI LAS CADENAS NO TUVIESEN ENLACES CRUZADOS, EL 

ELASTÓMERO NO RECOBRAR(A SU FORMA Y TAMA~O ORIGINALES DESPUÉS 

DE HABER QUITADO LA CARGA, LOS ENLACES CRUZADOS ACTÚAN·COMO 

PUNTOS DE FIJACIÓN, SIN ELLOS, EL POL(MERO SUFRIR(A DEFORMA

CIÓN, 

EN EL EJEMPLO MÁS COMÚN, QUE ES EL CAUCHO NATURAL QUE 

ES EXTREMADAMENTE VISCOSO, SE INTRODUCEN EN SU ESTRUCTURA EN

LACES CRUZADOS, DICHOS ENLACES SE PRODUCEN EN EL CAUCHO NATU

RAL MEDIANTE UN PROCESO LLAMADO VULCANIZACIÓN, QUE CONSISTE 

EN AGREGARSE AZUFRE; DE ÉSTA MANERA SE ROMPEN LAS UNIONES DO

BLES C= e y SE FORMAN UNIONES e - s - e ENTRE LAS CADENAS. 

QUIMICA DE LA SILICONA. 

Su COMPOSICIÓN ES : 

LA PASTA BASE CONTIENE: 13 

A ) POLIDIMETIL SILOXANO DE PESO MOLECULAR RELATIVA

MENTE ALTO CON GRUPOS OXHIDRILOS TERMINALES,. 

B ) ÜRTOSILICATO ALQUfLICO PARA PRODUCIR CADENAS CRlJ. 

ZADAS, 

C ) RELLENO INORGÁNICO DE.30 A 40 % SI ES UNA PASTA 
' Y 75 % SI ES UNA MASILLA, 

EL CATALIZADOR CONTIENE: 

A ) ESTER ORGANOMETÁLICO• TAL COMO EL OCTOANATO DE ESTA 
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ílo o DIBUTIL DILAURATO DE ESTAílo. 

B) Y DILUYENTE OLEOSO SI ES L!QUIDO,MÁS UN AGENTE ESPE

SANTE SI ES UNA PASTA, 

REACCION DE FRAGUADO. 

EL ~STER ORGANOMETÁLICO CATALIZA LA REACCIÓN, UNA PARTE 

DE LA POLIMERIZACIÓN COMPRENDE LA PROLONGACIÓN DE LAS CADENAS 

POR CONDENSACIÓN DE LOS GRUPOS TERMINALES -OH DE UN SILOXANO, LA 

OTRA PARTE CONSISTE EN EL ENTRECRUZAMIENTO ENTRE CADENAS POR MO

L~CULAS DE ORTOSILICATO ALQUILICO, 13 

DIMETIL SILOXANO 
0RTHOETHYL SI~. ·. 

·. LICATO,. 

TIN 0CTOATE . 

0CTOANATO DE · 
ESTAílO, 

SILICONA. 

ALCOHOL 
ETILICO, 
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LA FÓRMULA ANTERIOR, FUE TOMADA DEL LIBRO RESTAURATIVE 

DENTAL MATERIALS DE RoBERT G, GRAIG, SIXTH EDITION, THE C,V¡ Mos

BY CoMPANY, 
13 

PROPIEDADES MECANICAS. 

1,- RECUPERACIÓN ELÁSTICA, SE INFORMA DE UN VALOR PROME 

DIO DEL 99,5% QUE ES EXCELENTE, 

2.- ESCURRIMIENTO, EL ESCURRIMIENTO DE LAS SILICONAS ES 

BAJO, LA MAYOR{A DE LOS VALORES SON INFERIORES AL 0.1%, LO QUE 

INDICA QUE HAY MENOS PROBABILIDADES DE QUE SE PRODUZCAN DISTOR

SIONES POR LA ACCIÓN DE UNA LIGERA PRESIÓN O LA DEMORA EN EL VA 

CIADO, 

3,- ESTABILIDAD DIMENSIONAL, LA CONTRACCIÓN EN 24 HO

RAS ES DE APROXIMADAMENTE EL 0.6%. Los VALORES SON MAS BAJOS 

CUANDO SE ELEVA EL CONTENIDO DEL RELLENO AL 75%, COMO EN LAS Sl 

LICONAS DE CONSISTENCIA DE MASILLA QUE SE EMPLEAN PARA CONFOR

MAR CUBETAS SOBRE LAS QUE SE TOMA UNA IMPRESIÓN FINAL EN. FORMA 

DE RECTIFICAR CON UNA SILICONA LIVIANA, 

APROXIMADAMENTE LA MITAD DE LA CONTRACCIÓN TIENE LUGAR 

DURANTE LA PRIMERA HORA, ES MAYOR QUE EN LOS MERCAPTANOS O EN 

LOS POLl~TERES, 

LA POLIMERIZACIÓN Y LA EVAPORACIÓN DEL ALCOHOL FORMADO 

EN LA REACCIÓN, SON RESPONSABLES DE ESA ALTA CONTRACCIÓN, l3 
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PROPIEDADES TERMICAS. 

COMO LO SE~ALA RALPH W, PHILIPS~DETERMINÓ QUE EL COE

FICIENTE DE EXPANSIÓN T~RMICA PARA TRES SILICONAS ES DE 200 X 

lQ-• POR GRADO CENTIGRADO, 

LA INTERPRETACIÓN PRÁCTICA DE ~STOS RESULTADOS ES QUE 

CUANDO SE RETIRA UNA IMPRESIÓN DE SILICONA DE UNA TEMPERATURA 

BUCAL DE 37° e ( 98ºF ) A UNA TEMPERATURA AMBIENTE DE 20° e 
( 68ºF ) SU CONTRACCIÓN LINEAL DEBE SER DE 0,34 POR 100, 

ESTE CAMBIO DIMENSIONAL SUPERA LOS LIMITES DE TOLERAN 

CIA CLINICAI POR LO TANTO LOS APARATOS DENTALES CONFECCIONA

DOS NO SE ADAPTAN• Y SI A ESTO, SE LE AGREGAN LA CONTRACCIÓN 

DE POLIMERIZACIÓN Y LA DEL ALCOHOL AL VOLATILIZARSE, EL PRO

BLEMA SE AGRAVA, 

PERO ES MUY POSIBLE QUE LAS CONTRACCIONES' QUE SUFRE LA 

SILICONA ESTEN INHIBIDAS POR LA ADHESIÓN DE ESTA A LA CUBETA 

PARA IMPRESIONES, COMO SE OBSERVA EN LA CONTRACCIÓN DE CURADO, 

AúN AS!, LA SILICONA ES UN BUEN MATERIAL QUE NOS DA 

MAGNIFICA FIDELIDAD Y EXACTITUD EN LAS IMPRESIONES DENTALES, Y 

ES DE GRAN UTILIDAD EN LA ODONTOLOGIA, SIEMPRE Y CUANDO SE MA

NEJE CORRECTAMENTE, 
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'MANIPULACION, 

tN CASI TODOS LOS CASOS, SE TOMA LA PASTA CON LA ESPÁTU

LA Y SE LA EXTIENDE HACIA EL LfQUIDO MEZCLANDO HASTA CONSEGUIR 

QUE ÉSTA ESTÉ PERFECTAMENTE HOMOGÉNEA, O HASTA ESTAR SEGUROS QUE 

EL CATALIZADOR SE HALLA INCORPORADO EN LA TOTALIDAD DE LA MEZCLA 

PARA PODER OBTENER FIDELIDAD EN LA IMPRESIÓN, I~ 
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MATERIALES y M~TODOS, 

SE UTILIZÓ LA NORMA OFICIAL MEXICANA PARA LOS ELASTÓMEROS1 

ESTA NORMA FUE ELABORADA POR EL LABORATORIO DE MATERIALES DENTA

LES, DE LA FACULTAD DE ÜDONTOLOGfA Y ADOPTADA POR LA SECRETARIA 

DE PATRIMONIO Y FOMENTO INDUSTRIAL, Y ES R~PLICA DE LA ESPECIFICA 

CIÓN No, 19 DE LA F.D,J, 

PARA LLEVAR A CABO NUESTRO TRABAJO SE UTILIZÓ EL EQUIPO 

RECOMENDADO POR LA .. NORMAE~ ES LAESTGl:I 1 ENTE: 

1,- BALANZAS : PRECISIÓN ,01MG,, lGR, 

Usos CONTROL DE PESOS PARA PREPARAR MUESTRAS ( VER 

FOTOS No, 1 Y No, 2 ) 

2,- MOLDES E INSTRUMENTOS PARA PREPARAR MUESTRAS SEGÚN 

REQUISITOS DE LAS NORMAS, ( VER FOTOS 5,6,9,10,12 ) 

3,- M1caoscóP10 DE MEDICIÓN, 

Usos: MEDIR CON O.lMM DE PRECISIÓN. LA CONTRACCIÓN y 

EXPANSIÓN DE LA SILICONA, ( VER FOTOS No, 3 Y 4 ) 
4,- HORNO CON TEMPERATURA DE 37 C Y CON HUMEDAD PARA Fl 

GURAR LAS CONDICIONES BUCALES ( VER FOTO No, 11 ) 

5,- CRONÓMETROS PARA MEDIR CON SUMA EXACTITUD EL TIEMPO 

EN TODAS LAS PRUEBAS ( VER FOTO No, 8 ) 
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B 

e 

D 

NOTA: 

SE PROBARON CUATRO DIFERENTES SILl
CONAS DOS NACIONALES Y DOS EXTRANJE 

i<AS. 

NOMBRE COMER
C l AL 

JELCONE 

XANTOPREN 

EXACTODEN 

ULTRASIL 

FABRICANTE 

THE L.D. CAULK 
CoMPANY. 

BAYER 

CASA IDEA 

CASA IDEA 

PRESENTACIÓN 

TUBO 

TUBO 

TUBO 

.. REC 1P1 ENTE PLÁ.S. 
TI ca CON TAPA 

H~RM~TICA, 

LA PRUEBA No, 9 LA DE COMPATIBILIDAD CON BAl'JOS METÁLICOS, SE 

EFECTUARON CON ÁCIDO CÚPRICO, 
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CONDICIONES STANDAR DE 
PRUEBA. 

TODAS LAS PRUEBAS F(SICAS SERÁN HECHAS BAJO CONDICIONES 

ATMOSFÉRICAS UNIFORMES DE 23,0.±1.0° C Y 50± 5% DE HUMEDAD RELA 

TIVA, EL EQUIPO Y MATERIALES ESTARÁN ACONDICIONADOS A LA CÁMARA 

DE PRUEBA POR LO MENOS 10 HORAS ANTES DE LAS PRUEBAS, 

PRUEBAS FISICAS. 

1,- ÍIEMPO DE MEZCLA,- SUFICIENTE PESO DE MATERIAL PARA 

FORMAR UN VOLÚMEN DE 15 ML,, SE MEZCLARÁ SEGÚN LAS DIRECCIONES 

DEL FABRICANTE, EL TIEMPO REQUERIDO PARA OBTENER UNA MEZCLA UNl 

FORME ESCENCIALMENTE LIBRE DE RAYAS, SERÁ MENOS QUE EL TIEMPO 

DE MEZCLA ANOTADO POR EL FABRICANTE, 

2,- TIEMPO DE TRABAJO,- UNA CANTIDAD SUFICIENTE DEL MA

TERIAL SE MEZCLARÁ Y SE COLOCARÁ EN UN MOLDE DE ACERO INOXIDA

BLE MONTADO EN UNA PLACA DE ACERO INOXIDABLE PLANA DE 3,0MM DE 

GROSOR (VER FOTOS 5 Y 6 ), 

CADA CAVIDAD SERÁ DE 3,0MMo DE PROFUNDIDAD Y 25,4 MM EN 

DIÁMETRO, EL MATERIAL SERÁ NIVELADO CON ESPÁTULA, 

Los DISCOS SERIALES NUMERADOS, HECHOS DE METHACRYLATE 

POLYMETHYL NO PLÁSTICOS, NYLON O DELRIN, DE 16,0MMo DE DIÁMETRO 

Y 10MM, DE ALTURA, SE COLOCARÁN EN EL MATERIAL CON INTERVALOS 

DE MEDIO MINUTO; LA CARGA REQUERIDA SERÁ INMEDIATAMENTE APLICA

DA AXIALMENTE POR 15 SEGUNDOS, 
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FOTO No, 1 

FOTO No, 2 



Foro No. 1. 

BALANZA DE PRECISIÓN ,ÜlMG , }GR, 

Usos. - CONTROL DE PESOS PARA PREPARAR MUESTRAS,. 

FOTO No. 2. 

MOMENTO DE MEDICIÓN DE MUESTRAS, 

LAS PROPORCIONES DE BASE V CATALIZADOR FUERON PREPARA

DAS, RESPETANDO LA PROPORCIÓN INDICADA POR EL FABRICANTE PARA 

SU PRODUCTO, 
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PROGRAMA PARA LA COLOCACION DE DISCOS 

EN EL PROCEDIMIENTO DEL TIEMPO DE TRA

BAJO, 

DISCO No, 1,- 1,5 MINUTOS DESPUÉS DEL COMIENZO DE LA 

MEZCLA, 

DISCO No, 2,- 0,5 MINUTOS ANTES DEL TIEMPO DE TRABAJO Ml 

NIMO ANOTADO, 

DISCO No, 3,- 0 MINUTOS ANTES DEL TIEMPO DE TRABAJO MINl 

MO ANOTADO, 

DISEO No, 4,- 0,5 MINUTOS DESPUÉS DEL TIEMPO DE TRABAJO 

MINIMO ANOTADO, 

DISCO No, 5,- l,U MINUTOS DESPUÉS DEL TIEMPO DE TRABAJO 

MINIMO ANOTADO, 

DISCO No, 6,- 1,5 MINUTOS DESPUÉS DEL TIEMPO DE TRABAJO 

MfNIMO ANOTADO, 

EL PESO QUE SE REQUIERA PARA ESTA PRUEBA DEPENDE DE LA 

VISCOCIDAD DEL PRODUCTO, 

DESCRIPCION DE VISCOCIDAD. 

Muv ALTA 

ALTA 

MEDIA 

BAJA 

CARGA REQUERIDA G. 

2000 G, 

2000 G, 

500 G, 

12) G, 
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USANDO UN APARATO ,CONVENIENTE, EQUIPADO CON UN CUADRANTE 

GRADUADO EN 0.22MM O MENOS DIVISIONES, ENTONCES LA CARGA SERÁ RA 

PIDAMENTE REMOVIDA; PERO DEJANDO EL DISCO DE SILICONA ( VER FOTO 

No. 7 L 

DESPUÉS DEL TIEMPO MfNlMO RECOMENDADO PARA LA REMOCIÓN 

DE LA BOCA, LA ALTURA DE CADA DISCO, EN LUGAR SOBRE EL MATERIAL 

SE LEERÁ AL MÁS CERCANO DE Ü,Ü2MM EN EL CUADRANTE GRADUADO USAN

DO UNA CARGA TOTAL DE 125G, Y REGISTRADA COMO LA LECTURA 8, 

SE QUITARÁ EL MATERIAL DEL MOLDE Y SE VOLVERÁN A PONER 

LOS DISCOS EN SU POSICIÓN. RELATIVA ORIGINAL EN LAS CAVIDADES VA 

CfAS DE LOS MOLDES, LA . AL;TURA. DE CADA DISCO SE LEERÁ EN EL CUA 

DRANTE GRADUADO Y SE REGISTRARÁ COMO LECTURA A , B - A H. LA 
PRIMERA VEZ EN QUE H SE.HACE IGUAL o MÁS GRANDE QUE (A )MM o . . . 

( B ) DOS VECES su VALOR EN 1.5 MlNUTos,'r.lu1ENQUIERA ES MÁS 

GRANDE, ES EL TIEMPO DE TRABAJ~. ELMATk¿iA~::FALLARÁ SI EL VALOR 

ORIGINAL DE HA i.5.M!NU~~s Esli2ó~~ó~ .. G;;.:> 
- ..... '¡: ' ':~·· •'. ' 

. .- . "-;'.:,·º· 

3,- CONSISTENCIA,- PARA ÉSTAPR~EB~~E•REQUIERE UN VOLll. 

MEN DE o.so ML DE UNA MEZCLA DE MATERÍÍÍL ~~~~ÉPOSITARÁ EN LA 

PLACA DE VIDRIO CUBIERTA DE CELOFAN'.Ó POLYÉTHY~ENO. UN MINUTO 

CINCO DÉCIMAS DESPUÉS DEL COMIENZO riÉ·L~ ~ÉiCLfl,' LOS 0,5 ML 

DEL MATER !AL SERÁN CUB ( ERTOS CON ~·NA}:~~~.:~e/'.cELOFÁN, o POLYETHY- .• 

LENO Y UNA PLACA DE VIDRIO ( PESANDOf:?§,~~G; ;) M
0
ÁS UNA PESA~( 

SOOG. APLICADA AXIALMENTE AL ESPECIMEN;\A'-LOS 12 MÍNUTOS DESPUÉS 

DEL COMIENZO DE LA MEZCLA. LA CARGA. ( PLAcA:DE .villRio .MÁS PESA DE 
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FOTO No. 3 

FOTO No. 4 



FOTO No, 3, 

MICROSCOPIO DE MEDICIÓN CON 0,lMM DE PRECISIÓN, SIRVE PA 

RA MEDIR LOS CAMBIOS DIMENSIONALES, EN ESTE CASO LAS SILICONAS, 

FOTO No, 4, 

MOMENTO DE MEDICIÓN DE UN ESPECIMEN PARA LA PRUEBA FfSl 

CA No, 8 DE LA NORMA QUE ES LA DE CAMBIO DIMENSIONAL, 
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500G,) SERÁ QUITADA Y LOS. DIÁMETROS MAYOR Y MENOR DE LA MASA DE 

MATERIAL SERÁN MEDIDOS, EL VALOR PARA EL DISCO DE CONSISTENCIA 

SERÁ EL PROMEDIO DE TRES DETERMINACIONES Y SE REGISTRARÁ AL MILi 

METRO MÁS CERCANO, 

4,- COMPRESIÓN DE FRAGUADO,- PARA ESTA PRUEBA SE REQUIE

RE UN MOLDE DE ACERO INOXIDABLE DE 12,5MM DE DIÁMETRO INTERIOR Y 

20MM DE ALTURA, ESTARÁ RETENIDO POR UN ANILLO CÓNICO DE METAL DE 

35MM DE DIÁMETRO EXTERIOR Y 16MM DE ALTURA, VER FOTOS No, 9 Y 10, 

EL MOLDE PUEDE SER LUBRICADO CON UNA GRASA DE SILICÓN ( TIPO DE 

ALTO VAC(O ) PARA IMPEDIR QUE EL MATERIAL DE IMPRESIÓN SE ADHIERA 

UNA CANTIDAD SUFICIENTE DE MATERIAL SE MEZCLARÁ COLOCÁN

DOSE DENTRO DEL MOLDE POR MEDIO DE UNA ESPÁTULA, UNA HOJA DE PO

LYETHYLENO SEGUIDA POR UNA PLACA CUADRADA DE METAL SE PONDRÁ EN 

CONTACTO CON CADA EXTREMO DEL MOLDE USANDO UN GRAPÓN Y QUITANDO 

DE ESTE MODO EL EXCESO DE MATERIAL DEL MOLDE, 

PROCEDIMIENTO DE PRUEBA. 

A LOS 1,5 MINUTOS DEL COMIENZO DE LA MEZCLA, EL MOLDE Y 

LAS PLACAS QUE LO ACOMPA~AN SE SUMERGIRÁN EN BA~O DE AGUA A 

32±l•C, EL MOLDE Y LAS PLACAS PERMANECERÁN EN EL BA~O POR EL 

TIEMPO MfNIMO RECOMENDADO POR EL FABRICANTE PARA QUITAR DE LA 

BOCA EL MATERIAL DE IMPRESIÓN, 
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FOTO No. 5 

FOTO No. 6 



FOTO No, '· 

P~ACAS DE ACERO INOXIDABLE, 

AL CENTRO DISCOS DE PLÁSTICO DE DELRIN, 

FOTO No, 6, 

LA PLACA PERFORADA ESTÁ MONTADA EN LA PLACA LISA Y LOS 

DELRIN AL CENTRO DE CADA PERFORACIÓN, SIRVEN PARA LA PRUEBA 

No, 2 DE LA NORMA QUE ES TIEMPO DE TRABAJO, 
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I 

T 
60 "1·"1· 

-l 

1 --= ,;..o"""'-
4-~~~~~~~210"'1:!-~·~~~~'--"--'--~--i. 

ARRIBA, MOLDE PARA PRUEBA DE TIEMPO DE TRABAJO, 

(LOS HUECOS ATRAVIESAN COMPLETAMENTE EL MOLDE) BLOQUE 

DE ACERO INOXIDABLE TODAS LAS DIMENSIONES EN MM, ABA

JO, MOLDE PARA PRUEBA DE TIEMPO DE TRABAJO EN ACERO 

INOXIDABLE, TODAS LAS DIMENSl9NES EN MM, 
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FOTO No, 7. 

APARATO ARMADO EN EL LABORATORIO DE MATERIALES DENTALES 

DE LA FACULTAD DE 0DONTOLOG!A DE LA U.N,A,M, QUE SIRVI& PARA VA 

RIAS DE LAS PRUEBAS F(SICAS DE LA NORMA No 19 ( PARA ELASTÓME

ROS ) 

FOTO No. 8, 

EL TIEMPO ES IMPORTANTf SIMO MEDIRLO CON PRECISIÓN POR 

LO QUE ES INDISPENSABLE EL CRONÓMETRO, 
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UN MINUTO DESPUÉS DE LA REMOCIÓN DE LA MUESTRA DEL BA~O, . . . 
EL ESPECfMEN SE COLOCARÁ EN ÚN INSTRUMENTO QUE CONSISTE ESCEN-

CIALMENTE EN UN CUADR~NTE GRADUADÓEN 0,02MM o MENOS, MONTADO SQ. 

BRE UNA BASE FIRME V EQUIPADA CON UN TORNILLO, POSICIONADO DE 

TAL MANERA QUE SE PUEDA APLICAR SUFICIENTE FUERZA A LA MUESTRA 

PARA PRODUCIR EL MONTO DE PRESIÓN REQUERIDO, UN MINUTO DESPUÉS 

DE LA REMOC 1 ÓN DEL BA~O, SE .COLOCARÁ UNA PLACA PESANDO 2, 5 0, 5G, 

EN EL TOPE DE LA MUESTRA V EL P 1 E DEL CUADRANTE GRADUADO SE PON

DRÁ EN CONTACTO CON LA PLACA> EL PESO DE LA PLACA MÁS LA FUERZA 

DEL RESORTE EN LA MEDICIÓN SERA'DÉ so±SG. Se LEERÁ EL CUADRANTE 

30 SEGUNDOS DESPUÉS DE QUE ELPIE TOQUE LA PLACA, V EL VALOR SE 

REGISTRARÁ COMO 11 A", SE BAJARÁ EL PIE DEL CUADRANTE GRADUADO 

2.4MM POR MEDIO DEL TORNILLO.V SE MANTENDRÁ EN ÉSTA POSICIÓN SO

BRE LA MUESTRA DURANTE 30 SEGUNDOSJ ENSEGUIDA SE LEVANTARÁ EL PIE 

DEL CUADRANTE GRADUADO V SE DEJARÁ DESCANSAR LA MUESTRA SIN NIN

GUNA CARGA (EXCEPTO LA DE.LA PLACA LIGERA) DURANTE 30 SEGUNDOS, 

EL PIE DEL CUADRANTE SE PONDRÁ OTRA VEZ EN CONTACTO CON LA MUES- . 

TRA POR 30 SEGUNDOS v se TOMARÁ UNA SEGUNDA LECTURA, EsTE VALOR 

SE REGISTRARÁ COMO LECTURA 11 B 11
, DESPUÉS DE QUE HAYAN SIDo::ToMA- . 

DAS LAS LECTURAS SE SELECCIONARÁN A LO LARGO LAS MUÉSTRAs.v'Llis 
- ,·, - .-<-' ,_;_:-~-~-.. ·,.;;>'. :;':;-,,, '.;_, --, 

LECTURAS DE CUALQU 1 ERA DE LAS MUESTRAS DONDE SE ENCUENTREÑ ;BÍJRBU- . 
----_;-·1-v_:>".'o:.'::'..:::-,:::.:~{:·~-~·-'·'.-· .. , . 

JAS O AGUJEROS SE DESECHARÁ, LA DIFERENCIA ENTRE LAS\LECTURAS A-v 

B DIVIDIDA POR LA LONGITUD ORIGINAL DEL ESPECfM~F,fm~~~"l"r~sICÁDA 
POR 100, SERÁ CONSIDERADA COMO EL PORCENTAJE DEL~~E~~ ~E COMPRE-'. 

S 1 ÓN, LA ALTURA DEL MOLDE QUE ES DE ( 20, 0MM ) SE. CONS IDERA~Á SER 

LA LONGITUD ORIGINAL DE LA MUESTRA, 
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EL VALOR PARA EL.JUEGO DE COMPRESIÓN SERÁ EL PROMEDIO DE 

TRES DETERMINACIONES Y SE REGISTRARÁ AL MÁS CERCAtlO 

0,l % ( A - B ) 20 X 100 % COMPRESIÓN DE FRAGUADO, 

5,- DEFORMACIÓN EN COMPRESIÓN,

PROCEDIMIENTOS DE PRUEBA: 

Los ESPECIMENES SE PREPARAN IGUAL COMO EN LA PRUEBA ANTE 

RIOR DE COMPRESIÓN DE FRAGUADO, Y SEIS MINUTOS DESPUÉS DE LA RE

MOCIÓN DEL BA~O DE AGUA, EL ESPECfMEN SE COLOCARÁ EN UN INSTRU

MENTO ADECUADO Y SERÁ SOMETIDO A UNA CARGA CALCULADA PARA PRODU

CIR UNA PRESIÓN DE 100G/CM TREINTA SEGUNDOS MÁS TARDE SE LEERÁ 

EL INDICADOR CUADRANTE, GRADUADO A 0,02MM O MENOS. ESTE VALOR SE 

RÁ LA LECTURA A , SESENTA SEGUNDOS DESPUÉS DE LA APLICACIÓN DE 

UNA PRESIÓN DE 100G/ CM , UNA CARGA ADICIONAL CALCULADA PARA 

PRODUCIR UNA PRESIÓN TOTAL SOBRE EL ESPEcfMEN DE LOOOG/CM ,SE 

RÁ GRADUALMENTE APLICADA DURANTE UN INTERVALO DE 10 SEGUNDOS, 

TREINTA SEGUNDOS DESPUÉS DE LA INICIACIÓN DE LA PRESIÓN 

DE l.OIJUG /CM , SE TOMARÁ UNA LECTURA DEL INICIADOR CUADRANTE, 

ESTE VALOR SERÁ LA LECTURA B ,LA DIFERENCIA ESTRE LAS LECTURAS 

A Y 8, DIVIDIDA POR LA LONGITUD ORIGINAL DEL ESPECfMEN Y MULTI

PLICADA POR 100 SERÁ REGISTRADA COMO EL PORCENTAJE DE PRESIÓN Eli 

TRE LAS DE 100 y L OOG /CM • LA AL TURA DEL MOLDE ( 20; 0MM ) SE 

CONSIDERARÁ SER LA LONGITUD ORIGINAL DE LAMUESTRA. 

EL .VALOR PARA DEFORMACIÓ~ • ENCOM~RESlÓN SERÁ EL PORCENTA 
' . ·-<<·':,, _, 
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JE DE TRES DETERMINACIONES Y SE REGISTRARÁ LO MÁS CERCANO A 0,1% 

6,- REPRODUCCIÓN DE DETALLES,- EL APARATO REQUERIDO PARA 

PREPARAR LAS MUESTRAS CONSISTE EN UN METAL BLOCK (PARTE AA) Y 

MOLDE (PARTE BB) COMO SE DESCRIBE EN LOS DIBUJOS DETALLADOS Y EN 

FOTO No, 12, 

EL MOLDE SE LUBRICARÁ CON UNA CANTIDAD DE UN AGENTE LIB~ 

RADOR DE MOLDE, TAL COMO GRASA DE SILICÓN AL ALTO VAC{O; NO SE 

DEBE LUBRICAR EL 11 RULED BLOCK ", SÓLO SE LIMPIA CON UN SOLVENTE 

ANTES DE USARLO; SI EL MATERIAL DE PRUEBA SE ADHIERE AL BLOCK, 

ESTE PUEDE SER LIGERAMENTE ESPOLVOREADO CON TALCO Y QUITAR EL 

EXCESO CON AIRE, 

PROCEDIMIENTO DE PRUEBA.-

COLOQUE EL MOLDE CBB) EN EL BLOCK DE PRUEBA CAA): EL MA

IERIAL DE IMPRESIÓN SE MEZCLARÁ Y SERÁ COLOCADO EN EL MOLDE POR 

MEDIO DE UNA ESPÁTULA, 1.5 MINUTOS DESPUÉS DEL COMIENZO DE LA 

MEZCLA, EL MOLDE SERÁ INMEDIATAMENTE CUBIERTO CON UNA HOJA DELGA 

DA DE POLIETILENO SEGUIDO POR UNA PLACA DE METAL RIGIDA Y PARE

JA, SE APLICARÁ SUFICIENTE FUERZA PARA ASENTAR LA PLACA FIRMEMEN 

TE CONTRA EL MOLDE, EL CONJUNTO SE TRANSFERIRÁ INMEDIATAMENTE A 

UN BAflO DE AGUA A 32±2º C , TRES MINUTOS DESPUÉS DEL TIEMPO Mf

NIMO RECOMENDADO POR EL FABRICANTE PARA QUITAR DE LA BOCA LA IM

PRESIÓN, SE SEPARARÁN MOLDE Y EL BLOCK DE PRUEBA, 

LA REPRODUCCIÓN SERÁ SATISFACTORIA SI LA LINEA APROPIADA 

SE REPRODUCE CONTINUAMENTE POR TODOS LOS 25MM ENTRE LAS LINEAS 
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DE CRUCE EN POR LO MENOS, DOS DE LOS TRES ESPECIMENES PREPARADOS, 

~NSEGUIDA SE HARÁ UNA OBSERVACIÓN DESPUÉS DE LA SEPARACIÓN, BAJO 

UNA ILUMINACIÓN DE ANGULO BAJO SIN MAGNIFICACIÓNo 

7,- COMPATIBILIDAD CON EL YESO.

PROCEDIMIENTO DE PRUEBA : 

DESPUÉS DE LA SEPARACIÓN DE LA MUESTRA DE PRUEBA FORMADO 

Y PROBADO EN LA DE REPRODUCCIÓN DE DETALLE, EL MOLDE (BB) RETIE

NE LA MUESTRA. COLOQUE HB SOBRE EL LEVANTADOR ce y OPRIMA SUAVE

MENTE HACIA ABAJO PARA FORZAR LA MUESTRA HACIA ARRIBA DE MODO QUE 

LA SUPERFICIE DE LA MUESTRA QUEDE A NIVEL CON EL TOPE DEL MOLDE 

BB. LA PARTE DD SE AJUSTARÁ A BB. LA PARTE DD PUEDE SER LUBRICA

DA CON UN POCO DE AGENTE DE LIBERACIÓN DE MOLDE, COMO GRASA DE 

SILICÓN DE ALTO VACfO PARA FACILITAR LA REMOCIÓN DE LA IMPRESIÓN 

DERRAMADA, 

DIEZ MINUTOS DESPUÉS SE VERTERÁ UN POCO DE YESO EN LA IM 

PRESIÓN, CON UNA SUAVE VIBRACIÓN HASTA LLENAR ENTERAMENTE EL MOL 

DE, EL YESO SERA UN HEMIHIDRATO DE SULFATO DE CALCIO ALFA NO MO

DIFICADO AJUSTADO PARA DAR UN TIEMPO DE FRAGUADO DE 10±3 MINU

TOS POR LA ADICIÓN DEL DIHIDRATO ~E SULFATO DE .CALCIO, 

EL T 1 EMPO DE FRAGUADO. SERfIÍETERMÍNAÍ>cllPERfóíú CAMENTE DE 

ACUERDO ~ON LA ESPECIFIC~CIÓN: No •. ·~7"~~-"f~s;,:J,~~~f~t'~~J~;,TIPO DE 
YESO REQUIERE USUALMENTE. DE'100G DE<POLvo''poRi3DML!DE:AGUA PARA 

· '··' __ ··: _-- ·:· :,:;' .·::·- ~-."·:'~·;<-._· ,-:_. ,c.~:t·"'i·.l<}-';,''-:_.->.:~\".-';.-:· .. : :: .,,_,··>' ,._--_._. .. <_· _ ·: 
PRODUCIR UNA MEZCLA DE coNs1sTENc1il LABORABLE.' Et.:·Yéso sERÁ i:A-

PAZ DE REPRODUCIR LA LINEA 0,20MM AL SER;VERT!DO'EN EL BOLCK DE 

PRUEBA, Y SER MEZCLADO BAJÓ V~CfO .Y c8LOREA~O>CON UN TINTE CONVa 
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~ 

MOLDE CORTADO O ABIERTO LONGITUDINALMENTE PARA RESISTENCIA 

EN COMPRES 1 ÓN y PRUEBAS DE COMPRES 1 ÓN' Dos MED 1 AS DE 11811 
• 

AJUSTAN DENTRO DE "A" Y SE RETIENEN POR EL PARA FORMAR EL 

MOLDE COMPLETO, 
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FOTO No, g 

FOTO No. 10 



FOTO No. g·y FOTO No. 10. 

12,5MM DE DIÁMETRO INTERIOR Y 20MM DE ALTURA Y ES RETE

NIDO POR UN ANILLO CÓNICO DE METAL DE 35MM DE DIÁMETRO EXTERIOR 

Y lbMM DE ALTURA, 

SIRVE PARA VARIAS PRUEBAS DE LA NORMA No, 19·, 

No, 4 COMPRESIÓN DE FRAGUADO, 

No, 5 DEFORMACIÓN EN COMPRESIÓN, 

No. 10 DETERIORACIÓN, 

No, 11 FLUJO, 
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NIENTE PARA MEJOR DEFINICIÓN; LA IMPRESIÓN VERTIDA SERÁ ALMACENA 

DA EN AIRE A 23,0±2,0° C Y 50±10°/oDE HUMEDAD RELATIVA POR 30 

MINUTOS, SE SEPARARÁ EL YESO FUNDIDO DEL MATERIAL DE IMPRESIÓN Y 

SE EXAMINARÁ BAJO ILUMINACIÓN DE BAJO ÁNGULO CON AMPLIFICACIÓN 

DE HASTA DIEZ VECES, SE CONSIDERARÁ SATISFACTORIA LA REPRODUC

CIÓN SI LA LINEA REQUERIDA ESTÁ REPRODUCIDA CONTINUAMENTE POR TQ 

DOS LOS 25MM ENTRE LAS LINEAS DE CRUCE EN DOS DE LAS TRES MUES

TRAS PREPARADAS, 

8,- CAMBIO DIMENSIONAL,-

fou 1 PO, - EL APARATO USADO CONS 1ST1 RÁ EN UN 11 RULED BLOCK" 

PARTE AA. MOLDE ( BB ) y LEVANTADOR ( ce ) COMO SE MUESTRA EN LA 

FIGURA, EL MOLDE SE LUBRICARÁ CON UN POCO DE AGENTE LIBERADOR DE 

MOLDE COMO GRASA DE SILICÓN DE ALTO YACIO, No SE LUBRIQUE E[ 11 RU. 

LED BLOCK", ESTE SE DEBE LIMPIAR CON UN SOLVENTE ANTES DE USAR, 

SI EL MATERIAL DE PRUEBA SE ADHIERE AL BLOCK PUEDE SER LIGERAMEN 

TE EMPOLVADO CON TALCO, Y EL EXCESO SE QUITA CON AIRE, 

Se USARÁ UN MICROSCÓPIO ( MEAURING ) TENIENDO UN PLATINO 

MICROMÉTRICO CON UNA PRECISIÓN DE 0.005MM, 

PROCEDIMIENTO DE PRUEBA : 

COLOQUE EL MOLDE (88) EN EL BLOCK~DE PRUEBA (AA), EL MA-

TERIAL DE IMPRESIÓN QUE·SERÁ PROBADO.SE MEZCLARÁ SEGÚN LA NORMA 

Y SERÁ COLOCADO ~N E~>n?otR7:~R,5.;'~:~10 DE UNA ESPÁTULA; l. 5 MINU
TOS DESPUÉS DEL COMIENZO:De.:L:A:MEZCLA.' EL MOLDE SERÁ INMEDIATA-

',.,\,, . 
MENTE CUBIERTO CON.U.NA HOJA' DELGADA ·DE POL!ETILENO SEGUIDA POR 

.·.-. 
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UNA PLACA DE METAL RIG!DA V PLANA, SE APLICARÁ .SUFICIENTE FUERZA 

PARA ASENTAR LA PLACA FIRMEMENTE CONTRA EL MOLDE, EL CONJUNTO SE 

TRANSFERIRÁ A UN BA~O DE AGUA A 32± 2° C,, TRES MINUTOS DESPUÉS 

DEL TIEMPO MINIMO RECOMENDADO POR EL FABRICANTE PARA QUITAR DE LA 

BOCA EL MATERIAL DE IMPRESIÓN, EL CONJUNTO SE QUITARÁ DEL BA~O V 

SE SEPARARÁN DEL MOLDE V EL BLOCK DE PRUEBA (VER FOTO No, 12 ), 

LA IMPRESIÓN SE SACARÁ DEL MOLDE USANDO EL LEVANTADOR ([[) 

EL LADO OPUESTO A LAS MARCAS DE REFERENCIA SE POLVEARÁ CON TALCO 

V EL LADO DE LA IMPRESIÓN TRANSFERIDA HACIA ARRIBA A UNA PLACA PLA 

NA POLVEADA TAMBIÉN CON TALCO, 

LA DISTANCIA ENTRE LAS LINEAS DE CRUCE CD V c' D1 EN EL 
11 RULED BLOCK" SE MEDIRÁ HASTA EL MÁS CERCANO Q,Q05MM V SE REGIS

TRARÁ COMO LECTURA A, VEINTICUATRO HORAS DESPUÉS DE QUE LAS IMPR~ 

SIONES HAN SIDO PREPARADAS, LA DISTANCIA ENTRE LAS LINEAS DE CRU

CE CD V c' D1 REPRODUCIDAS EN LA IMPRESIÓN SE MEDIRÁN V REGISTRA

RÁN COMO LECTURA B, lAs MEDICIONES SE HARÁN CON LA AYUDA. DE LAS 

ORILLAS DE LAS LINEAS DE CRUCE V SE EJECUTARÁN CADA VEZ DE LA MI~ 

MA MANERA MIDIENDO LA MISMA DISTANCIA, POR EJEMPLO, DE LA ORILLA 

IZQUIERDA DE UNA LINEA A LA .ORILLA IZQUIERDA'DE LA .OTRA LINEA, 

EL CAMBIO DIME.NS19N_A~ ~.E ,CAL~ULARA COMO SIGUE:' 

% ( A - B ) 'A.X ;100•,;/EL RESULTADO ÍJEL PORCENTAJE DE TRES DE-

TERMINACIONES s~ R~PÓ·~~Á~Á;jc~;.~:C~RCANO 0,05 %. 

9,-. COMPAT'IBILlDÍ\D CON BA~OS METÁLICOS,-

PREPARACIÓN DE BA~O 'METÁLICO: 
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Si EL FABRICANTE .ESPECIFICA, UN BAflO DE ÁCIDO CÚPRICO, SE 

USARÁ LA SIGUIENTE SOLUCIÓN DE PRUEBA,: SULFATO DE COBRE, 125GRI 

ÁCIDO SULFÚRICO, 37' 3~'/hNcil../ 90%,. 5r-iLlil~chHoL ET!LICO, 25MLI 

Y AGUA DESTILADA,;500f'1[, .:> . 
. Si EL FABRI¿.~i~'·Ei~ECIFlCA UN. BAflo DE PLATA SE USARÁ LA 

SIGUIENTE SOLUCIÓ~ DE ~RUEB~ : CIANURO DE PLATA 28G 1 CIANURO DE 

POTASIO, 56G 1 CARBONATO DE POTASIO, 42G 1 Y AGUA DE·STILADA 

950ML, 

PROCEDIMIENTO DE PRUEBA: 

UNA MUESTRA PREPARADA COMO SE DESCRIBE PARA LA PRUEBA 

No, 8 QUE ES CAMBIO DIMENSIONAL SE SUSPENDERÁ EN EL BAflO METÁLl 

CO 30 MINUTOS DESPUÉS DE LA MEZCLA, APROXIMADAMENT E LA MITAD 

DE LA MUESTRA ESTARÁ EN LA SOLUCIÓN Y LA MITAD AFUERA, DESPUÉS 

DE INMERSIÓN POR 16 HORAS, SE QUITARÁ EL DISCO, ENJUAGÁNDOSE 

CON AGUA Y SECÁNDOSE CON UNA SUAVE. CORRl.ENTE DE AIRE E INSPEC

CIONÁNDOLO, SE ACEPTARÁ DECOLORACIÓN Y LIGERO REBLANDECIMIENTO 

BERO:.SE.-.RÉCHAZARÁ EL MATERIAL SI APA~ECEN BURBUJAS, ARRUGAS, . . . ' . . . 

DEMASIADO REBLANDECIMIENTO O HINCHAZbN; ;DEs~iJÉS,DE •LA .l NSPECCIÓN 

SE VERTERÁ UNA MEZCLA DE H~MID~A~O ó~·.süL~{~ii"oi; CALCIO NO MODl 
· · > .. :··-_ . : ,._;;> . __ ·f ,' ·<'.)~',:-\:1~Y:~~'(;¡~"fj,i·~'.;:_;e :::::\:-' ·.'. . . . 

FICADO, IGUAL QUE PARA LA PRUEBA Nó~''.Z'DE''i:OMPATIBILIDAD CON EL 
·• ;'"_« .. :', __ '·::~: "~~(-:';·'.':.:c· .. :{_.-,'-'}i;,.\,:_: •/: , .. • 

YESO, A UNA ALTURA DE POR LO MENOS 6MMoi,MEDIA HORA DESPUÉS EL 

MATERIAL DE IMPRESIÓN SE QUITARÁ DÉL YESO_/ SE.ACEPTARÁ UN LIGERO 

COLOR DE TRANSFERENCIA A LA PIEDRAJ PERO SE RE2HAZARÁ EL MAT.E

RIAL SI OCURRE QUE UNA GRAN TRANSFERENCIA DEL MATERIAL SE ADHIE 

RA A LA SUPERFICIE DEL YESO, 
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APARATO PARA REPRODUCIR DETALLADAMENTE LA COMPATIBILIDAD. 

CON EL YESO Y LA ESTABILIDAD DIMENSIONAL, 



r.1 , · 1 
\.·.¡ 1 V- l ·. 

1 

't 1 . 
1 

·' n 11·"· 
• • 

1 

FOTO No. 11 

FOTO No. 12 
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FOTO No, 11, 

HORNO CON TEMPERATURA DE 37° C Y CON HUMEDAD PARA FIGURAR 

LAS CONDICIONES BUCALES, 

FOTO No, 12. 

MOLDES DE ACERO INOXIDABLES PARA PREPARAR ESPEC(MENES DE 

LAS PRUEBAS PARA ELASTÓMEROS DE LA NORMA No, 19, 
No, o REPRODUCCIÓN DE DETALLE, 

No, 7 COMPATIBILIDAD CON EL YESO, 

No, 8 CAMBIO DIMENSIONAL, 

No, 9 COMPATIBILIDAD CON BA~OS METÁLICOS, 
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10,- DETERIORACIÓN,- ( VIDA EN EL ARMARIO ) 

Los COMPONENTES DEL MATERIAL SERÁN ALMACENADOS EN sus 
EMBASES ORIGINALES A 60.±2° C POR SIETE DfAS, lAs PRUEBAS DEL 

JUEGO DE COMPRESIÓN, COMO SE DESCRIBE EN LA PRUEBA No, .4 DE 

COMPRESIÓN DE FRAGUADO SE HARÁN CON ESTOS MATERIALES, 

11,- FLUENCIA.

PREPARACIÓN DE MUESTRAS: 

SE PREPARARAN COMO SE DESCRIBE EN LA PRUEBA No, 4 DE 

COMPRESIÓN DE FRAGUADO, EXCEPTO QUE AL SER REMOVIDAS DEL MOLDE, 

SE ALMACENARÁN EN CONDICIONES ESTANDARD HASTA QUE HAYAN PASADO 

UNAS HORAS DEL COMIENZO DE LA MEZCLA, 

PROCEDIMIENTO DE PRUEBA : 

Los ESPECIMENES SERÁN COLOCADOS EN UN INSTRUMENTO CON

SISTIENDO ESCENCIALMENTE DE UN CUADRANTE GRADUADO EN 0,02MM• 

MONTADO SOBRE UNA BASE FIRME, A LA HORA DE HABER COMENZADO LA 

MEZCLA, SE PONDRÁ UNA PLACA PESANDO 2.5~0.5G EN EL TOPE DE CA 

MUESTRA, PONIENDO EN CONTACTO EL PIE DEL CUADRANTE CON LA PLACA, 

LA FUERZA EJERCIDA POR EL CUADRANTE MÁS EL PESO DE LA 

PLACA, SERÁ DE lÜÜGR, IlESPU~S DE 30 SEGUNDOS DE QUE EL PIE DEL 

CUADRANTE TOQUE LA PLACA SE LEERÁ EL CUADRANTE REGISTRANDOSE 

EL VALOR COMO LECTURA A, 

SE TOMARÁ UNA SEGUNDA LECTURA 15,o MINUTOS DESPU~S DE 

QUE EL PIE DEL CUADRANTE HAYA TOCADO LA PLACA, EL VALOR REG!S!BA 
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.RÁ COMO LECTURA B, LA DIFERENCIA ENTRE LAS LECTURAS A Y.B' DIVI

DIDA POR LA LONGITUD ORIGINAL DE LA MUESTRA V MULTIPLICADA POR 

lOU, SE CONSIDERARÁ SER LA LONGITUD ORIGINAL DE LA MUESTRA, 

EL VALOR PARA EL FLUJO SERÁ EL PROMEDIO DE TRES.DETERMI

NACIONES V SE REGISTRARÁ LO MÁS CERCA A Ü,l %, 
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RESULTADOS 



RESULTADOS 

UNA VEZ CONOCIDOS LOS MÉTODOS Y EL SISTEMA POR EL CUAL 

SE LLEVARON A CABO LAS PRUEBAS FfSICAS DE LAS SILICONAS INVES

TIGADAS EN ESTE TRABAJO, LOS RESULTADOS QUE DE ÉSTAS SE OBTU

VIERON FUERON LOS SIGUIENTES: 

EN LAS SILICONAS EXTRANJERAS JELCONE Y XANTOPREN, SE 

OBTUVIERON EXCELENTES RESULTADOS EN TODAS LAS PRUEBAS POR LO 

QUE SE DEDUCE QUE SON SILICONAS DE EXCELENTE CALIDAD. 

EN EL CASO DE LAS SILICONAS NACIONALES, LA SILICONA 

ExACTODEN TARDÓ DEMASIADO EN FRAGUAR POR SU LENTA REACCIÓN PA 

RA POLIMERIZAR, AÚN SIGUIENDO AL PIE DE LA LETRA LAS INSTRUC

CIONES DEL FABRICANTE PARA SU MANEJOJ POR LO CUAL NO SE PUDlf 

RON EFECTUAR LAS PRUEBAS, 

EN EL CASO DE LA SILICONA ULTRASIL DE VISCOCIDAD MUY 

ALTA, NO PASÓ LAS PRUEBAS DE LA NORMA SATISFACTORIAMENTE (VER 

PÁGINA No. 60 l 

A CONTINUACIÓN' SE ANOTAN LOS DATOS DE LAS PRUEBAS EN 
'··+:. 

EL ORDEN EN QUE SE EFECTUARON ,5' 
-. •' ~: 

EN LA TABLA No 1 y No; 2: ENCONTRAMOS LOS DATOS DE LAS 

PROPIEDADES FfSICAS REQUERIDAS POR LA ESPECIFICACIÓN No. 19 

PARA MATERIALES DENTALES ELASTÓMEROS, 
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TIPO 

11 

111 

TABLA No. 1 

PROPIEDADES FISICAS REQUERIDAS PART - 1 

< A l 
% MÁXIMO DE 
COMPRESIÓN 
DEL FRAGUADO 

2.5 

2.5 

2.5 

C B l 
% MÁXIMÓ DE 

FLUENCIAº; 

2.0 

MÁXIMO CAMBIO DIMENSIONAL NEGATI
VO DESPUÉS DE UN Mf NIMO DE 24 HO

RAS, 

0.50 

1.00 

o.so 



TABLA No. 2 

PROPIEDADES FISICAS REQUERIDAS PART - 2 

DESCRIPCIÓN MÁXIMO T!Et1 M!NIMO T!Et1 DIÁMETRO % DE D~ REPRODUC- COMPATIBl. 

DE VISCOS!- PO DE MEZCLA PO DE TRABA DEL DISCO .CIÓN DE LIDAD CON 

DAD, EN MINUTOS, JO, DE CO~Sl~ EL YESO, 

· TENCIA. EN . ,, .... ·- .. 
. 'MMó 

,,-_•-:_ 

MUY ALTA 1.0 

ALTA 1.0 

MEDIA 1.0 0.020 

- .--
- --- ; " 

BAJA 1.0 0.020 0.020 



MATERIALES PARA IMPRESION.EU\STOMEROS 

FECHA DE INICIACION DE LAS PRUEBAS 6 NovIEMBRE 1980 

FECHA DE CONCLUSION DE LAS PRUEBAS ~l .... 2_.E.uN ... ER.,.o__.1 .... 98 .... 1~----

USO DEL MATERIAL PARA IMPRESIÓN DENTAL ( S!L!CONA ) 
TIPO VISCOCIDAD _ _..._M.,.ED....,I=A ______ _ 

FABRICANTE THE L.D. CAULK COMPANY. JELCONE. 

VERIFICADO POR C.D; H~cToR R1vERA RosALEs. 

MUESTRAS ADQUIRIDAS rn _ _,._C lu:Au.1 _.D..,E...._NT,.,,Au..L...J.M .... E..._x ...,,1 c.,ANw:A,_._, -----

FECHA 4 NoyIEMBRE 1980 DIRECCION DEL VENDEDOR ÜDONTOLOGIA 65 
Cop1Lco MEx. D.F. CANTIDAD RECIBIDA 5 PAQUETES 

CANTIDAD PROCESADA 4 PAQUETES. 

REQUERIMIENTOS 

l. - COMPONENTES 

EL MATERIAL DE IMPRESIÓN CONSISTIRÁ EN CUALQUIER NÚMERO DE COMPQ 

NENTES, QUE CUANDO SE USEN DE ACUERDO A LAS INSTRUCCIONES DEL 

FABRICANTE, PRODUZCAN UN ELASTÓMERO CONVENIENTE, PARA TOMAR IM

PRESIONES DE DIENTES y TEJIDOS BLANDOS, Tonos LOS COMPONENTES D~ 

BEBAN TENER UN CONTRASTE EN EL COLOR DE MANERA QUE DEN UNA CLARA 

INDICACIÓN DE QUE LA MEZCLA ES UNIFORME, 

Los COMPONENTES NO MOSTRARÁN SEPARACIONES GRUESAS, y CUANDO VEN 

GAN EN TUBO DEBERÁN FLUIR CUANDO SE APRIETE EL TUBO CON LA MANO 
( 18°A zc o C ) A TEMPERATURA AMBIENTE J 
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RESULTADOS 

EL MATERIAL ___ -=-SI,__ __ ES CONVENIENTE PARA TOMAR IM-

PRESIONES DE DIENTES Y TEJIDOS SUAVES. 

TOXICIDAD 

EL FABRICANTE. __ ~N=e ___ ENTREGO LA CARTA REQUERIDA 

PARA LA PRUEBA DE TOXICIDAD. 

1.- TIEMPO DE MEZCLA 

TEMPERATURA 22 ° C --==--"----
VERIFICADOR C.D. HéCTOR RIVERA ROSALES, 

. ~· .. :HUMEDAD. RELATI~A 55% FECHA 6 NOVIEMBRE 1980 

MUESTRA TIEMPO DE MEZCLA 

1 40 SEGUNDOS 

2 40 SEGUNDOS 

3 ~g SEGUNDOS 

TIEMPO DE MEZCLA PROMEDIO 40 SEGUNDOS 
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2.- TIEMPO DE TRABAJO 

TEMPERATURA __ 2~4-º ~e ___ HUMEDAD RELATIVA _ _.,_58"'-"'-% _ 

VERIFICADOR H~CTOR RIVERA R. FECHA 10 DE NOVIEMBRE 1980 

H B - A 

MUESTRA LECTURA LECTURA DIFERENCIA H 

1 3.25 2.71 .··. 0.54 

2 3.8o ... · , ~ •• 2.6s;I;~ ··.·· .. :· i.15 

. -,_:-_3·~:~\!.~--C>}''.t~:.T·~:'~'.~+\::_i::· '<'.- .... -., ~- · 

EL MATERIAL SERÁDESCA~rÁri•b xr·~¿ VALOR DE 

H DESPU~S DE 1.5 Ml~UTOS ES1.2MM o MAS PROMEDIO .96 

3,- CONSITENCIA 

TEMPERATURA _ _..2"'-4°-'C.__ ___ HU~EDAD RELATIVA 60 % 

VERIFICADOR HécroR RIVERA R. FECHA 11 PE NoyIEMBR~.1980 

DIAMETRO ( MM ) 

MUESTRA MAYOR . MENOR PROMEDIO 

l 32, 6 :';' : 31'. 9 .......... :·• 32.2 

2 ' 29,8 

3 30,7 



4.- COMPRESION DE FRAGUADO 

TEMPERATURA 23º e .·HUMEDAD RELATIVA 50: 
VERIFICADOR H~CTOR RIVERA R. FECHA 13 DE NOVIEMBRE 1980 

MUESTRA LONGITUD 

1 

A - B 100 

L 

.45% 

2 · · 20 MM' ' }:'\ 87 '; ''. - ·· , 77 .50% 

3 .· 20 MM ·.·• · ,98 .88 .50% 

PROMEDIO -''-'-48__..% __ 

J,- DEEORMACION EN COMPRESION 

TEMPERATURA 22º C HU~EDAD RELATIVA 64 % 

VERIFICADOR HÉcroR RivERA. FECHA 14 DE NavIEMBRE 1980 

MUESTRA A B A-- B L x 100 

1 2.1% 

.. 3. 
1.7% 

. •.PROMEDIO _ _,,1_._,q,.,%~--
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ti.- REPRODUCCION DE DETALLE 

TEMPERATURA 22º e 
VERIFICADOR HÉCTOR RIVERA R. 

MUESTRA 1 

HUMEDAD RELATIVA -!i4""""%-
FECHA 17 DE Nov 1 EMBRE 1980 

LA MUESTRA l -------.S.L. _ ... · ··REPRODUJO LA LINEA EN 
SUS 2, MM DE LONGITUD, 

MUESTRA 2 

LA MUESTRA 2 --~----REPRODUJO LA LINEA EN 
SUS 25 MM DE LONGITUD, 

MUESTRA 3 

LA MUESTRA 3 __ __.,... ____ REPRODUJO LA LINEA EN 
SUS 2~ MM DE LONGITUD, 

No SE PASARÁ LA PRUEBA SI MÁS DE UNA MUESTRA, NO CUMPLE CON 

EL REQUERIMIENTO, 
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7.- COMPATIBILIDAD CON EL.YESO 

TEMPERATURA 22° C HUMEDAD RELATIVA ~6~4%~--

VERIFI CADOR HtcToR RIVERA R. FECHA 17 NovIEMBRE 1980 

MUESTRA 

1 EL YESO _ __,s ... r __ REPRODUJO LA RAYA DE .02MM 
SOBRE EL ELASTÓMERO, 

2 EL YESO _ __,S.,.! __ REPRODUJO LA RAYA DE ,02MM 
SOBRE EL ELASTÓMERO, 

3 EL YESO _ __,s ... r __ REPRODUJO LA RAYA DE .02MM 
SOBRE EL ELASTÓMERO, 

SI FALLA MÁS DE UNA MUESTRA EL MATERIAL NO PASARÁ LA PRUEBA 

8,- CAMBIO DIMENSIONAL 

TEMPERATURA 22° C HUMEDAD RELATIVA 64% -"-=---
V E R I F I CAD O R HÉCTOR RIVERA R. FECHA 19 NOVIEMBRE 1980 

MUESTRA LECTURA A LECTURA B A - B CAMBIO D!MENSIO 

2 
3 24i81 

NAL. 

A - B X 100 
A 

0.32 . 
0.44 

PROMED1o_·~yo~;4~·· __ 
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9.- COMPATIBILIDAD CON BANOS METAi !ZANJES 

TEMPERATURA 22º e HUMEDAD RELATIVA 64% 
. VERIFICADOR HÉCTOR RIVERA ·FECHA 2 DE DICIEMBRE 1980 

EL MATERIAL SE RECHAZARÁ SI PRESENTA, AMPOLLAS, REBLANDECI
MIENTO EXCESIVO, SUPERFICIE CARCOMIDA, SUPERFICIE SENEGOSA 
O SINUOSA, 

A.- EL MATERIAL PRESENTO EN SU SUPERFICIE. 

MUESTRA 

1 NINGÚN CAMBIO EN SU SUPERFICIE, 

2 Muv LIGERO REBLANDECIMIENTO. 

3 Muv LIGERA DECOLORACIÓN. 

B.- EL MATERIAL PRESENTO EN CONTACTO CON El YESO. 

MUESTRA . . . . . .. .-... :. ;·· " ... .: .... _,, ...... _, 

1 NINGÚN CAMBIO EN SU SUPERFICIE, 

2 NINGÚN CAMBIO EN SU SUPERFICIE, 

3 NINGá~.CAMBIO EN SU SUPERFICIE, 
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10, - DETERIORO 

TEMPERATURA _ __.2 ... 2_0 ...... e __ HUMEDAD RELATIVA _ _,.6_..4%.___ __ 

VERIFICADOR H~CTOR R!yERA R. FECHA 7 ENERO 1981 

MUESTRA FECHA DE INMERSIÓN EN FECHA DE SALIDA EN 
AMBIENTE A 60± 2 ° C AMBIENTE A 60 :!."2 o C, 

1 7 - ENERO - 81 13 - ENERO - 81 
2 7 - ENERO - 81 13 - ENERO - 81. • 

1 

3 . 7 :.. ENERO - 81 13 - ENERO - 81 . • . 
. .·.· 

CBMPRESION DE FRAGUADO 

MUESTRA LECTURA A LECTURA B 

·l.1 

- 1.1 

0.7 

PROMEDIO --"O_._.. 9"""6 _,.%_ 



11,- FLUENCIA 

TEMPERATURA 22 º C HUMEDAD RELATIVA 64 % 
VERIFICADOR HéCTOR RIVERA R. FECHA 12 ENERO 1981 

MUESTRA LONGITUD LECTURA A LECTURA B 
ORIGINAL L 

l . 20 MM 1.46 

3 20 MM 
. ,99 ·. .. 

FLUENCIA PROMEDIO ,46 
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MATERIALES PARA IMPRESION ELASTOMEROS 

FECHA DE INICIACION DE LAS PRUEBAS -~3..._.,_pE'"--"-E,..EB.,,R....,ER,...oc...l...,9""'81..__ __ 

FECHA DE CONCLUSION DE LAS PRUEBAS _ _,6,__.,.nE....wcMAw.R..,zo._...19,..,_81..__ __ 

USO DEL MATERIAL _ __,_,pA,,R.,,A~l..,_M"-P""RE.,.s"'16.._.N-'-'(_,s._.1 .... 1 ....,1c..,,o.,...NA0..l~----
TIPO __ __._.__ __ VESCOCIDAD BAJA 

FABRICANTE ---~B=A~YE~R~-~X.,A~NT~O~P~RE~N~· ---------
VERIFICADO POR _ _,.CJ.J.D~·-LJJHt.,,c,_,_ro"-'R>-.LIR,_,1y .... E..,B,,_A-"R"'"os,.,A,.L..,E~s • ._ _____ _ 

MUESTRAS ADQUIRIDAS EN C!A1 DENTAL MEXICANA 

FECHA 4 Noy!EMBRE 1980 DIRECCION DEL VENDEDOR OpoNTOLQGIA 65 

Coe1Lco MEx. D.F. CANTIDAD RECIBIDA 5 PAQUETES 

CANTIDAD PROCESADA 4 PAQUETES. 

REQUERIMIENTOS 

l, - COMPONENTES 

EL MATERIAL DE IMPRESIÓN CONSISTIRÁ DE CUALQUIER NÚMERO DE COMP~ 

NENTES, QUE CUANDO SE USEN DE ACUERDO A LAS INSTRUCCIONES DEL 

FABRICANTE, PRODUZCAN UN ELASTÓMERO CONVENIENTE, PARA TOMAR IM

PRES !ONES DE DIENTES y TEJIDOS BLANDOS. TODOS LOS COMPONENTES D~ 

BERÁN TENER UN CONTRASTE EN EL COLOR DE MANERA QUE DEN UNA CLARA 

INDICACIÓN DE QUE LA MEZCLA ES UNIFORME, 

Los COMPONENTES NO MOSTRARÁN SEPARACIONES GRUESAS. y CUANDO VEN

GAN EN TUBO DEBERÁN FLUIR CUANDO SE APRIETE EL TUBO CON LA MANO 

A TEMPERATURA AMBIENTE { 18° A 25 ° C ) . 
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RESULTADOS 

EL MATERIAL SI ES CONVENIENTE PARA TO-
MAR IMPRESIONES DE DIENTES Y TEJIDOS SUAVES. 

TOXICIDAD 

EL FABRICANTE __ _.l.ll¿__ ___ ENTREGO LA CARTA REQUERI-
DA PARA LA PRUEBA DE TOXICIDAD. 

1.- TIEMPO DE MEZCIA 

IEMPERATURA 22° C 
VERIFICADOR C.D. HéCTOR RIVERA ROSALES. 

HUMEDAD RELATIVA __ 64_% __ FECHA 3 FEBRERO 1981 

MUESTRA TIEMPO DE MEZCLA 

1 30 SEGUNDOS 
.... ' .... 

2 30 SEGUNDOS 

3 30 SEGUNDOS 

TIEMPO DE MEZCLA PROMEDIO 30 SEG• 
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2.- TIEMPO DE TRABAJO 

TEMPERATURA 22º C HUMEDAD RELATIVA._6_4_% ____ _ 

VERIFICADOR HécroR RIVERA. R. FECHA 13 FEBRERO 1981 

H B - A 

MUESTRA LECTURA LECTURA .. DIFERENCIA H 

1 3.40 3.29 · .... · ·. . 0.11 

2 3.43 3,29 .. 0,14 

3 3.46 3,35 0.11 

EL MATERIAL SERÁ DESCARTADO SI EL VALOR PROMEDIO 0.12 
DE H DESPUÉS DE 1,5 MINUTOS ES l,2MM O MAS, 

3,- CONSISTENCIA 

TEMPERATURA 22° C HUMEDAD RELATIVA _ _.6""-3 _,.% ___ _ 

VERIFICADOR HÉCTOR RIVERA R. FECHA 16 FEBRERO 1981 

DIAMETRO ( MM ) 

MUESTRA MAYOR MENOR PROMEDIO) 
-

l 
38 MM 35 MM . . · .. · .. ' . ··.·.··.····••· 

36, 5 ,MM • .. 

2 37 MM 36 MM 36.5iMM . 

3 ~7.i.; '15 u.: 36.2 MM 

PROMED 10 36, 4 MM 
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4.- COMPRESION DE FRAGUADO 

TEMPERATURA _ __..22.._º__,C.__ HUMEDAD RELATIVA _6""'4 .... % __ _ 
VERIFICADOR HÉCTOR RIVERA R. FECHA 18 DE FEBRERO 1981. 

MUESTRA LONGITUD LECTURA A LECTURA B A - B 
100 

,· L . . . . -- ' - ~ -' -. ---' ' 
. . .. ) 

20 ,'. 

;:, .;-- ·:: --._ 
,5·,93, 1 MM .6.28 ·.·· .. 2.75 

2 • 20 MM 5;24 .···.·•·· ··. 5.91 .· ., 1.65. .'.; .,, 

3 20 MM · . 6;27 . . ' . 5.92 .· . '· 1.75 .. 

PROMEDIO 1.7% 

5.- DEFORMACION EN COMPRESION 

TEMPERATURA 22º C HUMEDAD RELATIVA _6'""'4"""% __ 
VERIFICADOR HÉcroR RivERA R. FECHA 19 DE FEBRERO 1981 

. 

MUESTRA A B A ,.. B 'L x 100 
. 

1 7.30 
2 7.70 ;, 
3 7.37, 

-- ' '-

" 6, 92 - 1.95 . . 

PROMEDIO 1.9 % 



6,- REPRODUCCION DE DETALLE 

TEMPERATURA -~22~º~C~-- HUMEDAD RELATIVA -~6~4%.___ 
VERIFICADOR HécTOR RIYERA R. FECHA 23 DE FEBRERO 1981 

MUESTRA 1 

LA MUESTRA 1 -----"'-'------ REPRODUJO LA Lf NEA EN SUS 
2S MM DE LONGITUD, 

MUESTRA 2 

LA MUESTRA 2 --~~--- REPRODUJO LA LINEA EN SUS 
2S MM DE LONGITUD, 

MUESTRA 3 

LA MUESTRA 3 -----"'-'------ REPRODUJO LA LÍNEA EN SUS 
25 MM DE LONGITUD, 

NO SE PASARA LA PRUEBA SI MAS DE UNA MUESTRA NO CUMPLE CON 

EL REQUERIMIENTO. 
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7.- COMPATIBILIDAD CON EL·YESO 

TEMPERATURA -~2-z°~c __ HUMEDAD RELATIVA ~6~4~% __ 
VERIFICADOR H~CIOR RIYERA R. FECHA 25 PE FEBRERO 1981 

MUESTRA 

1 EL YESO Sl REPRODUJO LA RAYA DE ,02 MM 
SOBRE EL ELASTÓMERO, 

2 EL YESO SI REPRODUJO LA RAYA DE ,02 MM 
SOBRE EL ELASTÓMERO, 

3 EL YESO Sl REPRODUJO LA RAYA DE ,02 MM 
SOBRE EL ELASTÓMERO, 

SI FALLA MAS DE UNA MUESTRA.EL MATERIAL NO PASARA LA PRUEBA. 

8,- CAMBIO DIMENSIONAL 

TEMPERATURA -~2~z°~C.___ ___ HUMEDAD RELATIVA __,6'""4%.____ 
VERIFICADOR H~CTOR RIYERA R. FECHA 27 PE FEBRERO 1981. 

MUESTRA LECTURA A LECTURA B A - B CAMBIO DIMENSIONAL 
A - B 
AxlOO 

l 24.73 .48% 
2 .56% 
3 24;76 '· ',(;12), .• 48% 

PROMEDIO . 50% 
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9,- COMPATIBILIDAD CON BA~OS METALIZANIES, 

TEMPERATURA 22 º C Hl:lMf:.DAD RELATIVA 64 % 

VERIFICADOR HécTOR R1vERA R. FECHA 2 MARZO 19ª] 

EL MATERIAL SE RECHAZARÁ SI PRESENTA, AMPOLLAS, REBLANDECl 
MIENTO EXCESIVO, SUPERFICIE CARCOMIDA, SUPERFICIE SENEGOSA 
O SINUOSA, 

A,- EL MATERIAL PRESENTO EN SU SUPERFICIE: 

MUESTRA 

l MUY LIGERA DECOLORAC!ON, 
2 MUY LIGERA DECOLORACION 
3 MUY LIGERA DECOLORACION, 

Bi- EL MATERIAL PRESENTO EN CONTACTO CON EL YESO: 

MUESTRA · 

1 NINGUN CAMBIO EN LA SUPERFICIE 
2 NINGUN CAMBIO EN LA SUPERFICIE 
3 NINGUN CAMBIO EN LA SUPERFICIE 
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10. - DETERIORO 

lEMPERATURA _ _.2 .... 2_0 _,.,C ___ HUMEDAD RELATIVA 64 % 

VERIFI.CADOR H!OcTOR RIYERA R. FECHA 5 MARZO 1981 

MUESTRA FEEHA DE INMERSIÓN EN FECHA DE SALIDA EN 
AMBIENTE A 60±2° C AMB 1 ENTE A 60 ± 2 ° C 

1 6 MARZO 1981 12 MARZO 1981 

2 6 MARZO 1981 12 MARZO 1981 

3 b MARZO 1981 12 MARZO 1981 

COMPRESION DE FRAGUADO 

MUESTRA LECTURA A LECTURA B A - B 20 X 100 
. 

. . 

1 . '6.18 5.60 2.9 . . 
. 

. 

2 
. 6,40 5,87 · . 2.6 
. . . "·· - '• 

·.··. 

3 ··. 6.41 
. 

6,07 
' .. __ .. 

1 - ,_ ' . ~ . • . ' ' . 17 ·. 
1 ' ·-: .' . ,- 1 ' 

•' 
. . ·- .-.. ... . ---~ -, ,, ' -'.> ' ' - : : -- '' -

. . 

PROMEDIO. 2.4 % 
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11, - FLUENCIA 

TEMPERATURA 22° C HUMEDAD RELATIVA __,,_64...,._% __ 

VERIFICADOR Hécrna RIVERA R. FECHA 6 MARZO 1981 

MUESTRA LONGITUD LECTURA A LECTURA B FLUENCIA . 
ORIGINAL L A - B --x 

L. 100 

1 20 MM L66 

. . FLUENCIA PROMEDIO._. · ....... 4"'"3 __ 



MATERIALES PARA IMPRESION ELASTOMEROS 

FECHA DE INICIACIDN DE LAS PRUEBAS __ l~O ..... MA=R-z~o-1~98~1 __ _ 

FECHA DE CONCLUSIDN DE LAS PRUEBAS _ __,.8_,,A,..BwRlu.L_,l....,9,..81..__ __ _ 

uso DEL MATERIAL PARA IMPRESIÓN ( SILICONA ) 

TIPO JI! VISCOCIDAD --~Mu~v--'A,.,L ..... TA,__ ____ _ 

FABRICANTE CASA IDEA S.A. ULTRASIL 

VERIFICADO POR C.D. HécToR R1vERA RosALES. 

MUESTRAS ADQUIRIDAS EN CIA. DENTAL MEXICANA 

FECHA 4 Nov1EMBRE 1980 DIRECCION DEL VENDEDOR 0DoNroLoG!A 65 

Cop1Lco MEx. D.F. CANTIDAD RECIBIDA 5 PAQUETES 

CANTIDAD PROCESADA 4 PAQUETES 

REQUERIMIENTOS 

l. - COMPONENTES 

EL MATERIAL DE IMPRESIÓN CONSISTIRÁ DE CUALQUIER NÚMERO DE COMPQ 

NENTES, QUE CUANDO SE USEN DE ACUERDO A LAS INSTRUCCIONES DEL 

FABRICANTE, PRODUZCAN UN ELASTÓMERO CONVENIENTE, PARA TOMAR IM

PRESIONES DE DIENTES y TEJIDOS BLANDOS. Tonos LOS COMPONENTES Df 

BERÁN TENER UN CONTRASTE EN EL COLOR DE MANERA QUE DEN UNA CLARA 

INDICACIÓN DE QUE LA MEZCLA ES UNIFORME, 

Los COMPONENTES DEBERÁN FLUIR CUANDO SE APRIETE EL TUBO CON LA MANO 

A TEMPERATURA AMBIENTE ( 18ºA 25°C ) 

60 



RESULTADOS 

EL MATERIAL ___ S_I _____ ES CONVENIENTE PARA TO-
MAR IMPRESIONES DE DIENTES Y TEJIDOS SUAVES, 

TOXICIDAD 

EL FABRICANTE -~N=º---- 'ENTREGO LA CARTA REQUERI
DA PARA LA PRUEBA DE TOXICIDAD, 

l.- TIEMPO DE MEZCLA 

TEMPERATURA -~22~º-C,___ 

VERIFICADOR e.o. H~CTOR RIVERA ROSALES, 

HUEMDAD RELATIVA __ 5_5_% __ _ FECHA 10 MARZO 198± 

MUESTRA TIEMPO DE MEZCLA 

l .45 SEGUNDOS 

2 .45 SEGUNDOS 

3. 45 SEGUNDOS 

TIEMPO DE MEZCLA PROEMDIO 45 SEG. · 
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2,- TIEMPO DE TRABAJO 

TEMPERATURA _ __..2:i.4°..1t..C __ HUMEDAD RELATIVA --=59..,,.% __ 
VERIFICADOR H~CTOR RIVERA R. FECHA 11 MARZO 1981 

H B - A 

MUESTRA LECTURA LECTURA DIFERENCIA H 

1 6.17 4,58 1.59 
2 . 5,14 4.42 1.72 
3 3.70 . 2.45 1.25 . 

EL MATERIAL SERÁ DESCARTADO SI EL VALOR DE 
H DESPUtS DE 1.5 MINUTOS ES l.2MM o MÁS. PROMEDIO 1.52 

3,- CONSISTENCIA 

TEMPERATURA 24 ° C HUMEDAD RELATIVA 60% 
VERIFICADOR HtCTOR RIVERA R. FECHA 12 MARZO 1981 

DIAMETRO ( MM ) 

MUESTRA MAYOR MENOR PROMEDIO 

1 32.5. .·.·.· .. 31.8 32,15 
2 . 31< - -'. '·.30.5 . 1 30.75 
3 . . · ... 32,8 • . . 28 . 30.4 ' 

. . . ... ·. . . 

PROMEDIO 31.1 MM 
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4,- COMPRESION DE FRAGUADO 

TEMPERATURA 22° C HUMEDAD RELATIVA -...l.!6::u4%.__ __ 
VERIEICADOR HÉCTOB RIVERA R. FECHA 16 MARZO 1981 

MUESTRA LONGITUD LECT_RA A LECTURA B A - B 
·--- . ___ ._-_- · · ••. },· ,-,.-L-, > 100 .. 

l 
- -·,- .. -,. 

i. 45 --_-_ .\iio •z,:·/· f ;2:75 . --20 MM 

2 20 MM l. 35 ., .. , _.,-_.-_. '82 ., ·--- ' .,. 2; 65 - -- _- -_ -

3 20 MM 1.38 -- 81·-- ·- ·--·-2-85 • . ¡, . -... 1 
._.-, -_ 

PROMEDIO ~2 ........ 7"""'5'---'-

5,- DEFORMACION EN COMPRESION 

TEMPERATURA 22° C HUMEDAD RELATIVA 64% 
VERIFICADOR HÉCTOR RIVERA R. FECHA MARZO 1Y81 

MUESTRA A B A - B L X 100 

1 6.78 5.57 ti% 

2 6.75 5.52 . 6.15% 

3 6.75 _,- -5.69 - -- 5.3% 
-

PROMEDIO 5,8% 



5,- REPRODUCCION DE DETALLE 

TEMPERATURA 23° C HUMEDAD RELATIVA _6"""'4'""""%"---,----
VERIFICADOR H~CTOR RIVERA R. FECHA 18 MARZO 1981 

MUESTRA 1 

LA MUESTRA 1 -----~N=Q ___ REPRODUJO LA LINEA EN 

SUS 25 MM DE LONGITUD, 

MUESTRA 2 

LA MUESTRA 2 ----~N=O __ _ REPRODUJO LA LINEA EN 

SUS 25 MM DE LONGITUD, 

MUESTRA 3 

LA MUESTRA 3 ____ N_O ____ REPRODUJO LA LINEA EN 

SUS 25 MM DE LONGITUD, 

No SE PASARÁ LA PRUEBA SI MÁS DE UNA MUESTRA, NO CUMPLE CON 

EL REQUERIMIENTO, 
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7,- COMPATIBILIDAD CON EL·YESO 

TEMPERATURA 22 ° C HUMEDAD RELATIVA --'6"""'L!~%=---
VERIFICADOR HécroR RIVERA R. FECHA 2U MARZO 1981 

MUESTRA 

1 EL YESO NO REPRODUJO LA RAYA DE ,02 MM 
SOBRE EL ELASTÓMERO, 

2 EL YESO NO REPRODUJO LA RAYA DE ,02 MM 
SOBRE EL ELASTÓMERO, 

3 EL YESO NO REPRODUJO LA RAYA DE ,02 MM 
SOBRE EL ELASTÓMERO, 

SI FALLA MÁS DE UNA MUESTRA EL MATERIEL NO PASARÁ LA PRUEBA. 

8,- CAMBIO DIMENSIONAL 

TEMPl::RATURA _ _,2=2-º _,,_C __ HUMEDAD RELATIVA 6L! % 

VERIFICADOR HécTOR RIVERA R. FECHA 23 MARZO 1981 

MUESTRA LECTURA A LECTURA B A - B CAMBIO DIMEN-
SIONAL. 

8 - Il X lUO 
A 

1 23.76 .. ·.·. . .. . ' .. ' . 22,66 1.1 L¡, 62 
z 22.82 -:,; ,-

:e ·. ·22;54\\ ·..... 18 . ;·O, , 0.78 
3 

.. 

22.80 · .. ··· 
... '.- .. :· - ; '·: -

<··.21,71 > 1.09 L¡ .78 
. 

PROMEDIO 3,39 
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9,- COMPATIBILIDAD CON BANOS META! IZANTES 

TEMPERATURA 22º e HUEMDAD RELATIVA _ _..61:1.4_,,,%~--

VERIFICADOR HécroR RIVERA R,FECHA 1 ABRii 1981 

EL MATERIAL SE RECHAZARÁ SI PRESENTA, AMPOLLAS, REBLANDECI
MIENTO EXCESIVO, SUPERFICIE CARCOMIDA, SUPERFICIE SENEGOSA 
O SINUOSA, 

A.- EL MATERIAL PRESENTO EN SU SUPERFICIE. 

MUESTRA 

1 REGULAR REBLANDECIMIENTO 
2 REGULAR REBLANDECIMIENTO 
3 . REGULAR REBLANDECIMIENTO 

B.- EL MATERIAL PRESENTO EN CONTACTO CON EL YESO. 

MUESTRA 

1 LIGEROS CAMBIOS EN SU SUPERFICIE: 
2 LIGEROS CAMBIOS EN SU SUPERFICIE: 
3 LIGEROS CAMBIOS EN SU SUPERFICIE. 
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10, - DETERIORO 

TEMPERATURA ~22.._º_,C,___ ___ HUMEDAD RELATIVA 64 % 

VERIFICADOR Hécroa RIVERA R. FECHA 3 ABRIL 1981 

MUESTRA FECHA DE INMERSION EN FECHA DE SALIDA EN 
AMBIENTE A 60 2 e AMBIENTE A 60 2 e 

1 3 ABRIL 198L, ... 9 ABRIL 1981 

2 . 3 ·ABRIÍ.}1981···· . :· ,'. •_;·,_' 9 ABRIL 1981 

3 ) 3 .·.·· .. ABR 1 l.:y'198L ... ,.,, , ___ -.-~ 
9 ABRIL 1981 

. . ' ·,:; ',·:...·:' :~·:':;•)::.~----: ~ -.- ·. 

. '{
1

;é~~~~~~,ION DE FRAGUADO 

MUESTRA · LECTURÁ·A> .. '· LECTURA B A - B 20 X 100 

PROMEDIO 3.65 % 



11. - FLUENC JA 

TEMPERATURA 23º C HUMEDAD RELATIVA 64 % 
VERIFICADOR Hét:TOR RIVERA R. FECHA 8 ABRIL 1981 

MUESTRA LONGITUD - ;lECTURA A 
ORIGINAL L1 

1 20 MM. 

LECTURA B FLUENCIA 

A - B 
--. X 

L 
100 

2 .· 20;,;,M• / l ·,:;~t~2;03~!X;,J ::,t{~l:)7}·t·, ;,j;~3¡3i.·~p1 ·.• 

3 · · ·' ~20.:~·~;.:::¡s .;~:;Ii!'ií6'1'ii!i;; '.~,,11;33\ 

FLUENCIA PROMEDIO . 3. 63 
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DISCUSION 



DISCUSION , 

LA ELECCIÓN DE UNA SILICONA QUE SEA ACEPTABLE PARA EL 

USO DENTAL Y QUE AL MISMO TIEMPO PROPORCIONE UN MEJOR SERVICIO 

AL PACIENTE REQUIERE DE UN ESTUDIO, 

Los FABRICANTES PUEDEN MODIFICAR LAS PROPIEDADES DE 

UNA SILICONA CAMBIANDO LAS PROPORCIONES DE SUS COMPONENTES, 

TODO ELLO ENCAMINADO A CUMPLIR CON LAS ESPECIFICACIONES DE LA 

NORMA VIGENTE EN SU MOMENTO, 

LA FINALIDAD DE LA PRESENTE TESIS, ES LA DE REUNIR Y 

DIFUNDIR INFORMACIÓN QUE PERMITA AL CIRUJANO DENTISTA NORMAR 

SU CRITERIO RESPECTO A LAS SILICONAS QUE AQUI SE MENCIONAN, 

Los PRODUCTOS EXAMINADOS, LO FUERON POR INICIATIVA DEL 

QUE SUSCRIBE, Es DERECHO DE CUALQUIER EMPRESA QUE RESULTE 

AFECTADA, SOMETER SUS PRODUCTOS A UNA DISCUSIÓN Y ACLARAR 

CUALQUIER INFORMACIÓN QUE DE ESTE TRABAJO SE DERIVE, 

RECORDANDO QUE UNA NORMA SURGE DE NECESIDADES CLfNI

CAS, SE JUSTIFICA EL QUE TODA SILICONA QUE PRETENDA DAR UN 

BUEN SERVICIO, DEBA CUMPLIR CON ESTA NORMA, 

POR LO TANTO, ES DESEABLE QUE LA AUTORIDAD ENCARGADA 

DE NORMALIZAR EL PRODUCTO, REQUIERA AL FABRICANTE PARA QUE 

SU MATERIAL CUMPLA CON DICHO REQUISITO, 

PARA CERTIFICAR ESE CUMPLIMIENTO, LA SECRETARIA Y Fo
MENTO INDUSTRIAL, EN COLABORACIÓN.CON EL LABORATORIO DE MATE-
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RIALES DENTALES DE LA FACULTAD DE ÜDONTOLOGfA DE LA UNIVERSIDAD 

AUTÓNOMA DE M~x1co. DEBE EXIGIR AL FABRICANTE QUE SOMETA su PRQ 

DUCTO A LAS PRUEBAS NECESARIAS PARA DETERMINAR SI SU PRODUCTO 

ES ACEPTABLE PARA USO CLfNICO O NO, 

DICHAS PRUEBAS SON LAS QUE HEMOS MENCIONADO ANTER!ORMEN 

TE, Y LOS PRODUCTOS QUE NO LAS CUMPLAN, DEBERIAN SER DECLARADOS 

INACEPTABLES PARA USO DENTAL, 

RESPECTO A LAS CONDICIONES EN QUE SE PRACTICARON LAS 

PRUEBAS, FUERON LAS INDICADAS POR EL COMIT~ DE NORMALIZACIÓN DE 

LA S.P. Y F.I. 
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RESUMEN 



RESUMEN, 

EL PROPÓSITO DE ÉSTA INVESTIGACIÓN FUE EL DE COMPARAR 

LAS PROPIEDADES F f SI CAS DE 4 SI LI CONAS, 2 EXTRANJERAS y· 2 NAC 1 o

NALES Y TAMBIÉN VERIFICAR SI DICHAS SILICONAS PASABAN LAS PRUE

BAS DE LA ESPECIFICACIÓN No, 19, QUE ES PARA MATERIALES ELASTÓME 

ROS, 

AL REALIZAR DICHAS PRUEBAS, SE CONCLUYÓ QUE LAS SILICONAS 

EXTRANJERAS. QUE SON EL JELCONE. THE L.D. CAULK COMPANY •• XANTO

PREN DE LA CASA BAYER, SI PASARON TODAS LAS PRUEBAS, 

LAs SILICONAS NACIONALES DE LA CASA IDEA, LA EXACTQDEN Y 

ULTRASJL, NO PASARON LAS PRUEBAS QUE DICHA NORMA LES EXIGE, 

TODAS LAS PRUEBAS SE EFECTUARON EN CONDICIONES ÓPTIMAS Y 

CON UN EQUIPO EXCELENTE DEL LABORATORIO DE MATERIALES DENTALES 

DE LA FACULTAD DE ÜDONTOLOGIA DE LA U,N,A,M, 
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CONCLUSIONES 



CONCLUSIONES, 

l,- SIENDO LA SILICONA UN MATERIAL DE IMPRESIÓN PARA 

USO DENTAL, DE GRAN EXACTITUD Y CALIDAD, ES NECESARIO QUE SIGA 

CONSERVANDO DICHO LUGAR· 

2, - LA NECESIDAD_ DEL ÜDONTÓLOGO DE MANEJAR EN C.Lf N 1 CA 

MATERIALES DENTALES DE CALIDAD, QUE LE PERMITAN CON TODA SEGU

RIDAD TRABAJOS EXITOSOS EN SU USO PROFESIONAL, HA SIDO LA BASE 

PARA JUSTIFICAR LA APARICIÓN DE NORMAS PARA CADA UNO DE LOS MA_ 

TERIALES DENTALES QUE SE USAN EN ÜDONTOLOGfA, 

3.-LA NORMA PARA ELASTÓMEROS DENTALES ES REFLEJO DE 

LAS NECESIDADES CLfNICAS FORMULADAS POR INVESTIGADORES CLf Nl

COS Y FlSICOS, 

4,- UNA VEZ FORMULADA LA NORMA, SERÁ INVARIABLE HASTA 

QUE LAS SUBSIGUIENTES INVESTIGACIONES LO DECIDAN, Y ES DESEA

BLE QUE SEA OBLIGATORIA PARA LOS ELASTOMEROS ( SILICONAS ) DE 

VENTA EN EL PAIS, 

5,- LA NORMA OFICIAL MEXICANA PARA ELASTÓMEROS DE USO 

DENTAL, ESTABLECE LOS REQUISITOS MfNIMOS DE CALIDAD QUE DEBEN 

CUMPLIR, 

b,- EL LABORATORIO DE MATERIALES DENTALES DE LA FACUL 

TAO DE ÜDONTOLOGfA DE LA UNAM, HACE EFECTIVA DICHA NORMA AL 

SER EL ÓRGANO DE INVESTIGACIÓN CON RECONOCIMIENTO OFICIAL, 

ÚNICO EN EL PAIS, 



7,- LA APARICIÓN .EN Ell MERCADO NACIONAL DE SILICONAS DE 

FABRICACIÓN NACIONAL PARA USO DENTAL, DIÓ PAUTA A LA INVESTIGA

CIÓN DEL CUMPLIMIENTO DE ÉSTAS NORMAS, 

8,- UNA DE LAS FINALIDADES DE ESTE TRABAJO ES EL DE HA

CER VER QUE LOS FABRICANTES DE SILICONAS PARA USO DENTAL EN EL 

MERCADO NACIONAL, CARECEN DE MUCHOS CONOCIMIENTOS DEL P'ROPIO MA 

TERIAL QUE FABRICAN, YA QUE MUCHOS FABRICANTES DESCONOCEN HASTA 

EL TIPO Y CONSISTENCIA DE SU MATERIAL, 

TAMBIÉN LA FALTA DE CONOCIMIENTO E INVESTIGACIÓN DE LOS 

MISMOS PARA QUE SU MATERIAL PASE LA NORMA ESTABLECIDA PARA DI

CHOS MATERIALES, 

9,- LAS MARCAS DE SILICONAS EXTRANJERAS QUE SE PROBA

RON FUERON JELCONE y XANTOPREN, QUE SI CUMPLIERON CON LA NORMA 

ESTABLECIDA Y SE PUEDE DEDUCIR QUE SON DOS MATERIALES DE BUENA 

CALIDAD, 

10,- lAs MARCAS DE SILICONAS NACIONALES FUERON LA 

EXACTODEN y ULTRASIL. SE ESCOGIERON PORQUE su PRESENTACIÓN PRE 

SUMIA SER DE FABRICANTES SERIOS, YA QUE ABUNDAN EN EL MERCADO 

NACIONAL SILICONAS EN EMBASES IMPROVISADOS COMO CAJAS DE PLÁS

TICO, FRASCOS PARA MOSTAZA ETC, 

11,- LAs s1L1coNAS NACIONALES EXACTODEN Y ULTRASIL, DE 

CEPCIONARON GRANDEMENTE YA QUE INCLUSO, EXACTODEN TENIA PROBLE 

MAS PARA FRAGUAR Y LA ULTRAS!l, FALLÓ CASI EN TODAS LAS PRUE

BAS, 
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12,- l.As SILICONAS NACIONALES, CARECEN DE INFORMACló~'•,. : 

NECESARIA QUE LA NORMA REQUIERE DE LOS FABRICANTES PARA EFEC

TUAR LAS PRUEBAS, 

13,-flNALMENTE SE RECOMIENDA QUE SE HAGAN LAS PRUEBAS 

DE TODOS LOS ELASTÓMEROS QUE SE ENCUENTREN EN EL MERCADO NACIQ 

NAL PUES SE TEME QUE SE ESTEN USANDO SILICONAS DE MALA' CALIDAD 

TANTO NACIONALES COMO EXTRANJERAS, 

14,- EL ÚNICO CAMINO PARA COMPROBAR SI UN PRODUCTO ES 

ADECUADO o NO PARA uso CLIN1co, ES DETERMINAR SI SE CUMPLE 

CON LA NORMA VIGENTE, 

15.- EN México NINGÚN FABRICANTE ESTÁ OBLIGADO A SOM~ 

TER SU PRODUCTO A PRUEBAS ANTES DE SALIR AL MERCADO, POR LO 

QUE SUGERIMOS A LAS AUTORIDADES COMPETENTES, ESTABLECER LA 

OBLIGACIÓN EN EL CUMPLIMIENTO DE LAS NORMAS, 

. ~. 
-"·· 
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