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FUNDAMENTACION DEL TEMA. 

El motivo por el cual elegi este tema es porque me parece importante 

conocer las características y diferentes propiedades de cada uno de

los materiales de impresión, para de esa manera seleccionar el ade-

cuado para el trabajo que se vaya a realizar y lograr asi impresio-

nes más exactas, 

Conociendo las propiedades fisicas, quimicas, ventajas y desventajas 

de los materiales de impresión, dependera la elección del material -

dental, que nos pennita reproducir los tejidos blandos y duros con -

exactitud. 

De ahí que el proyecto de incorporar o aportar nuevos conociroientos

en este campo, resulta una tarea difícil y complicada, el presente -

trabajo tiene como objetivo estudiar y analizar los conceptos teori

ces basandome en una investigación bibliográfica sobre el tema. 

El desarrollo de esta tesis esta planteado en el indice previamente

desarrollado, 

1. 



2. 

Planteamiento del Problema. 

¿ Cuáles son las caracterrstlcas y propiedades de los materiales de lmpre

sl6n que el Odont6logo debe conocer para seleccionarlos y manipularlos -

adecuadamente ? 

En 1756 Ptaf describe la técnica para obtener lmpreslones con cera de -

abeja, de ahr en adelante surgen otros materiales, entre ellos los mate -

rlates elásticos para lmpreslones que fueran compuestos por geles coloi

dales, sustancias semejantes a ta gelatina que podían formarse en tal - -

condlcl6n en ta boca dentro de una cubeta y ser retirados con tal facltldad 

de tos ángulos muertos y tos elast6meros que son materiales creados fu!! 

damentalmente para tejidos duros en los cuales ta elasticidad es un reql!J. 

sito Indispensable. 

La problemática de tos materiales de lmpres16n es ta falta de conoclmle!! 

to clrnlco te6rlco del 0dont6togo de los diferentes materiales de lmpre- -

sl6n que existen para tejidos blandos y tejidos duros, ya que para reallzar 

un tratamiento dental se deberá seleccionar el material adecuado, y asr

se te evitará al paciente ta molestia de repetir otra consulta cuando esto 

dependerá del Operador. 



3. 

OBJETIVOS 

Objetivo General. 

Conocer las características, así como las propiedades, manlpulaci6n y e~ 

tabllldad dimensional de los diferentes materlales de lmpresl6n que exls-

ten en la Odontología y de esta manera, poder selecclonar el más indlcado 

y requerido por el Odont6logo, para la práctlca dlaria en el Consultorlo, -

no sln dejar de menclonar los slgulentes: 

Determlnar las característlcas generales de los materiales de lmpre -

sl6n. 

Descrlblr sus propiedades físicas y químlcas. 

Señalar las ventajas y desventajas de cada uno de los materiales de lr:!! 

presl6n. 

Ampllar el campo de accl6n odontol6glco, en cantldad y calldad, depe!! 

dlendo de una buena lmpresl6n. 

Seleccionar el material adecuado para el tratamlento clínico a reallzar. 

Emplear el material necesario que se deba utlllzar en cada una de las -

diferentes Impresiones odontol6glcas. 



HIPOTESIS 

Al conocer la estabilidad dimensional las propiedades físicas, qui

micas y manipulación de los materiales de impresión se disminuirá -

el tiempo de trabajo, el gasto innecesario del material de impre -

sión, beneficiando al paciente y al ÓdontÓlogo. 

4. 



Material y Método. 

Está tésis la elaboré por el método de investigaci6n bibliográfica en 

la cual se tuvieron que seguir algunos criterios, como fueron la sele 

cción, el análisis y por último la organizaci6n. 

Lo primero que realicé fué buscar el material adecuado para mi trabajo 

~ste lo obtuve de las bibliotecas incluyendo la Asociaci6n Dental Mex.!_ 

cana ( A. D.M. ) y el Centro Nacional de Información y Documentaci6n

en Salud ( CENIDS ) el material que me fué proporcionado data de 5 ---

años a la fecha, en el cual se incluyen libros, revistas y articulas--

actuales, los cuales tuve que traducir ya que algunos se encontraban -

en Inglés, Francés, etc. 

Ya obtenido y traducido el material investigado, tuve que seleccionar

el más conveniente para desarrollar mi tesis, hecho ésto, se analizaron 

los puntos más importantes para incluirlos en este trabajo, 

El motivo por el cual organicé de esta manera los diferentes temas es -

porque el material bibliográfico lo encontré en ese orden y, además me -

pareci6 más conveniente~ya que a través de los años, en este orden se -

han investigado los diferentes tipos de materiales de impresión que ---

existen en la Odontologia. 

s. 



INTRODUCCION 

A través de los años y con el auge tan marcado que ha sufrldo la Odon

tolog(a en sus dlferentes materlales, instrumentos y métodos de traba

jo, fue creada la Asoclacl6n Dental Amerlcana, cuya funcl6n es deter -

minar las propledades f(slcas y qu(micas de los materla\es, as( como -

ce rtiflcar que los productos que entren en el mercado cumplan con los -

requlsitos estlpulados por ella. 

Los materiales de lmpresl6n se emplean en los procedlmientos mecáni

cos que abarca la lmpres 16n en Odontolog(a restauradora, tales como - -

pr6tesls, coronas y puentes y de algunas modificaciones dentro de oper~ 

toria dental. 

6. 

Dentro de ésto, se contempla la necesidad de saber seleccionar el mate

rial de impresi6n adecuado, para reallzar determinado trabajo, y que - -

nos permita lmprimir la cavidad bucal, tanto de tejidos duros como de -

tejidos blandos y, que a través de esa impresi6n se haga el vaciado con -

una mezcla de yeso con agua que se deja fraguar y sirva de molde para -

lograr un modelo positlvo o modelo maestro sobre el cual se confecciona

rá la prótesis sin la presencia del paciente, 

Los materiales de impresl6n que el Odont61ogo neceslta en su práctica 

diarla deben tener determinadas caracter(sticas. 

1. Que permita la reproducclón de la zona impresionada, 



2. Que no tenga camblos dlmenslonales de valor ctrnlco. 

3. Que sea elástico para poder eludir retenciones, ángulos muertos o -

en su defecto que se fracture con nitidez para poder consturr la lm- -

prest6n. 

4. Que sea fácll el manejo y conservaci6n. 

5. Que no sea t6xico. 

Es la reproduccl6n anat6mlca o flslol6glca o ambas de un tejido, por me

dlo de un material adecuado con la flnalldad de obtener un modelo sobre -

el cual reallzar un trabajo pr6teslco o un estudlo. 

7. 



CAPITULO l 

HISTORIA 

Una de las primeras substanclas que se utlllzron como material de lm -

presl6n fue la cera de abejas y posiblemente es uno de los ingredientes -

de productos modernos. 

En 1756 Platt describe la técnica para obtener Impresiones con cera en

la boca, Impresiones que utillza para la confeccl6n de un modelo en yeso 

parís. 

El material Ideal para lmpresl6n es aquel que reproduzca fielmente la -

forma y la relacl6n de los dientes, debe ser una substancia suficiente - -

mente elástica para ser retirada de la zona retentiva y volver a su for -

ma original sin experimentar deformaciones. 

8. 

El primer material que viene a la mente es el caucho blando. Al princi

pio, la dificultad con el caucho residía en que no era posible colocarlo en 

estado plástico dentro de una cubeta para Impresiones, y que adqulrlera

la forma adecuada una vez dentro de la boca. 

En la actualidad, disponemos de materiales elast6meros que fueron Idea

dos fundamentalmente para Impresiones de tejidos duros en los cuales la 

elasticidad es un requisito previo Indispensable. 

Los primeros materiales elásticos para lmpresl6n usados estaban com -

puestos de geles coloidales, substancias gelatinosas que adquirían forma-



en la boca, dentro de una cubeta y eran fácilmente retirados de los esp~ 

clos retentl vos, 

A flnes del slglo pasado un químico escocés observó que ciertas algas -

marinas pardas, producían una substancia mucosa peculiar, la denomi

nó alglna y fúe utilizada con muchos flnes. 

En Inglaterra 40 años m_ás tarde, otro qurmlco, S, Wllllam Wllqlng, re

cibió la patente para el uso de la alglna como material para Impresiones 

dentales. 

Cuando el agar, conocido material para Impresiones escaseo, debido a -

la Segunda Guerra Mundial, se aceleraron las Investigaciones para refi

nar y mejorar el compuesto de alglna de uso odontológico, 

El resultado fue el actual hldrocololde Irreversible o Alglnato. Su uso -

general supera al del Hldrocololde reversible o Agar. 

El primer material de hule que se Introdujo, se llamó Tlokol, nombre c2 

merclal del fabricante del hule. 

9. 



10. 

a). De acuerdo a su reaccl6n de endureclmlento al fraguado, 

Por accl6n térmlca 

Por accl6n química 

Compuestos de Modelar 

Hldrocololdes reversibles 

Yeso de París 

H ldrocolo [des :revers lb les 

Elast6meros Pollsulfuros 

Polléteres 

Sil leones 

baja fusl6n 

alta fusl6n 

b), De acuerdo a su compatibilidad con tej Idos duros y blandos. 

Rígidos 

Elástlcos H ldrocololdes 

Elast6meros 

Yeso de París 

Compuestos de Modelar o Modellna 

Compuestos Zlnquen6!1cos 

Reverslbles 

I rrevers lb les 

Polléteres 

Hules 
Pollsulfuro o Mercaptanos 

Slllc6n 
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CAPITULO 11 

YESOS DENT.ALE S 

Durante varlos siglos se han empleado diversas variedades de glpso con 

prop6sltos de construccl6n del templo del Rey Salom6n, de fama blblica, 

fue una varledad de glpso, el utillzado. 

El glpso es Ln mineral que se encuentra diseminado en varlas partes de

la tlerra. 

12. 

A pesar de su apllcacl6n durante tantos slglos, ya en forma natural o en

algunos de sus derivados, tal como el yeso, existen grandes vacíos en el 

conocimiento de su químlca. 

Los yesos en Odontología, son los q e van a reproducir la zona ya lmp~ 

slonada de los procesos dentados o desdentados de un paciente en los cu~ 

les se van a elaborar trabajos de Operatoria, como Incrustaciones, co~ 

nas totales, etc. , trabajos protés leos, como puentes fljos, puentes rem~ 

vlbles, placas totales, etc., y trabajos ortod6ncicos. 

Este tipo de yeso que se usa en odontología para vaciado de modelos, se

conoce químicamente como Yeso Alfa o Yeso Piedra. 

El yeso es el resultado de la calcinacl6n del gipso ya que se encuentra -

en la naturaleza como Sulfato de Calcio Dlhidratado (CaSo4 :;}-120), para 

uso dental, deberá ser qu(mlcamente puro, 
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CAPITULO II 



14. 

CAPITULO 111 

YESO PARA IMPRESION 

Los yesos para lmpres l6n son el yeso beta o yeso de parís, al que se le -

han agregado modlflcadores, éstos tlenen un doble rpop6slto; regular el -

tlempo de fraguado y controlar la expancl6n de fraguado. 

Tanto desde el punto de vista del paciente como del profesional, es lmpo!: 

tante poder controlar el tiempo de fraguado. El Odont6logo debe de dlsp~ 

ner del tiempo necesario para mezclar el yeso y el agua, colocar la mez

cla en la cubeta para lmpreslones, llevarla a la boca del pac lente y sltua!: 

la en poslcl6n contra los tejidos bucales. 

Sin embargo, una vez que la mezcla está en poslct6n contra la superflcle

por Impresionar, deberá endurecer en un tiempo suficientemente breve, -

para no Incomodar al paciente. 

Estos materiales tienen en su composlcl6n algún componente, tal como el

almld6n, que una vez fraguado, los hace deslntegrar cuando se los somete 

a la accl6n del agua callente. 

La apllcacl6n de los yesos solubles es limitada. Sln embargo, hay toda -

vía suficiente demanda como para justificar su presencia en el mercado -

dental. 



15. 

El yeso se utlllza para lrnpreslones en pr6tesls completas, para las - -

secciones lablales de las impreslones, para pr6tesls lnmedlata y para -

Impresiones en prótesis de coronas y puentes, para la obtencl6n de mo

delos de referencia. 

Aunque en un tiempo fue el únlco material de Impresión que se utlllz6 en 

la construccl6n de prótesis parciales, en la actualidad los materiales -

elásticos lo han reemplazado por completo, 

El tiempo de fraguado para una relación A/Y (agua-yeso) dada, está de

terminado por la cantidad apropiada de acelerador Incorporado, 

Dependiendo de la relacl6n A/Y deseada, el tiempo de fraguado es de - -

tres a cinco minutos. 

a) Por lo general los modificadores que se Incorporan al yeso, se dl-

suelven en el agua, cuando se realiza la mezcla de polvo y agL1a, Sln 

embargo, se pueden usar soluciones que contengan la cantldad apro

piada de modificadores para hacer la mezcla sin cambiar la compo

slcl6n del yeso. 

b) Cuando haya dientes, es preciso fracturar la lmpresl6n de yeso y -



luego reconstruírla, retlrarla de las retenciones que originan el 

ecuador de los dientes y los espacios lnterproxlmales o lnterdenta

rlos. 

16. 

Es por ello, que el alto grado de reslstencla es una propledad nega

tlva dado que el alto grado de reslstencla es una propiedad negativa 

para los yesos de impresiones que deben de ser Fráglles y fáclles -

de fracturar. 

c) La relaci6n A/Y (agua-yeso) alta, facillta la fractura y al mismo

tiempo impide la generacl6n de una excesiva exotermla durante la -

reaccl6n de fraguado . 

d) Es conveniente el agregarle al yeso soluciones o colorantes que nos 

permitan distinguir el yeso de lmpreslones del yeso alpha o yeso pi~ 

dra. (Además de los saborizantes agregados para hacer el yeso - -

más aceptable para el paciente). 

e) Es necesario sellar los poros de la lmpresl6n de yeso, antes de va

ciar en ella el yeso alpha o yeso piedra para hacer el modelo, de no 

ser así, el agua y el hemldrato alpha o yeso piedra disuelto, se lm -

pregnará en la impresl6n y los cristales se formarán Impidiendo la

separacl6n de ambos yesos. 

f) La película separadora podrá ser bamíz o laca, debiendo ser lmpe!:_ 

meable y delgada para no alterar la fldelldad de los modelos. 

g) En el caso de que el yeso para Impresiones contenga almld6n de - -



papa, volverá al yeso soluble, se podrá separar el modelo de la lf!! 

presl6n por medlo de agua callente. 

El almldón se dlsuelve con mucha facilldad, la impresl6n se desln

tegra y el retlro de ésta es fácll. 

17. 

h) Sl no se usa este almld6n modlficador hay que hacer la cuidadosa y 

tediosa dlseccl6n de la impresl6n, para no estropear el modelo. 

l) El yeso para lmpreslones ha dejado de ser útll en Odontolog(a, gra

clas a la aparlcl6n de otros materiales más cómodos y agradables -

para el paclente y el Odont6logo. 



1 B • .. 

Ventajas de los yesos para lmpresl6n. 

No presenta ninguna ventaja en el momento. 

Desventajas de los yesos para lmpresl6n. 

Alto grado de resistencia a la remocl6n de la lmpresi6n de la boca 

Debido a la presencia de dlentes es preclso fracturar la lmpresl6n de 

yeso y posteriormente reconstrulrla, si no, no es poslble retlrarla -. 

de las retenciones que orlglnan los ecuadores y los espaclos lnterden 

tales. 

Necesldad de agregar modlflcadores a la mezcla para controlar el 

tlempo y la expans L6n de fraguado. 

Cuidar que la expansl6n de fraguado sea m(nlma para evltar que la 

lmpresl6n se rompa. 

Necesldad de sellar los poros de la lmpresl6n antes de correrla, co

locando una delgada capa de separador. 

El materlal es·Lncomodo para el paclente 

El sabor desagradable. 
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CAPITULO III 



20. 

CAPITULO IV 

COMPUESTOS DE MODELADOS TERMOPLASTICOS 

Son aquellos materiales que se ablandan por accl6n del calor y endure -

cen cuando se enfrían sln ocurrir cambios qu(mlcos, 

Se utlllzan como materiales de Impresión, teniendo como desventaja que 

al retirarlo de ta boca del paciente, el material sufre deformacl6n. 

Principalmente se usan para bocas desdentadas usando portatmpreslones 

sin retenciones, se colocal el material en la cubeta y antes de que solld.!_ 

flque se presiona contra los tejidos bucales, la parte exterlor de la cube

ta se roc(a con agua fría hasta que el compuesto endurezca. 

Hay dos tipos de modellna: Tlpo 1 para lmprest6n de baja fusl6n y Ttpo -

11 para cubetas de alta fusión. 

El Ttpo l para tmprest6n de baja t'usl6n, se presenta en et mel"Cado en 

forma de barra y son más viscosos cuando se ablandan y más r(gtdos - -

cuando endurecen, estos materiales se uttllzan en operatoria dental, para 

tomar Impresiones de una sola pieza, usando como portalmpreslones - -

anillos de cobre del tamaño de la pieza por lmprestonar, 

El Ttpo 11 para cubetas de alta fusión, se presenta en el mercado en forma 

de pan, se escurrimiento es más lento y se uttllza para otener lmpreslo -

nes primarias de estudio a pacientes desdentadas, empleado portalmpre -



21. 

s lones Usos s ln retenc l6n. 

Generalmente se sabe que contienen: Estearlna y Resina Kauri. 

La Estearlna es un gllcérldo de ácldo palmrtlco y olélco obtenido del c~ 

6 o o ' bo temperatura de fusl n 55 y 70 , actua como plastlflcante de la ResJ 

na Kaurl. A estos componentes se les agrega una sustancla de relleno; 

como la tiza francesa (variedad de la esteltlta) que mejora la maleablll-

dad y textura del cumpuesto. 

La estearina actualmente ha sido reemplazada por ácldo estearlco co--

merclal (combinación de ácidos estearlcos, palmrttco y olélco). El - -

ácido palm(tlco es un endurecedor. 

La Resina Kaurl se utiliza como plastificante. En la actualidad algunos 

fabricantes le han sustltuído por reslnas sintéticas como la lndenocum_e 

rona porque permite que las propiedades sean más constantes en las dl!!_ 

tintas remesas que se usan en las modellnas. 

Se utilizan rellenos para que sus partículas formen una unl6n interat6mJ 

".ª con la matríz ( matríz: componentes que rodean los rellenos que sue-

len denominarse cargas); son químicamente dlstintos a los componentes-

principales. Act~an mejorando la viscosidad y la rlglcU§z del compuesto, 
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Cuanto menor sea su tamaño, más aumentará Ja resistencia y la dureza 

del producto, 

Las modellnas tlenen baja conductlbllldad térmica. 

El coeflclente de expansl6n térmica es Importante en las modellnas. De 

37°C que tlene Ja boca de un paclente a la temperatura amblente de 25ºC, 

La contracci6n térmica llneal es de 0,3 a 0.4%, Esta contraccl6n es - -

Inevitable en el uso clínico de las modellnas. 

1. Siempre que sea posible, hay que ablandar el compuesto de modeiar 

medlant~ calor "seco" de un horno o aparato slmllar. Los trozos -

pequeños se ablandan a la llama de gas. S l se emplea llama dlrec -

ta, no hay que dejar que el compuesto se queme o emlta burbujas, -

pues asr se volatilizan sus componentes. 

2, Cuando se desea ablandar una cantidad grande de compuesto como en 

el caso de tomar una lmpresl6n de todo el arco, resulta fácll calen -

tar toda esta masa con un baño de agua, pues si se trata de ablandar 

al compuesto con la llama, es sumamente difícil el lograrlo de una

manera adecuada y uniforme. 

3. El empleo del baño de agua tiene varias desventajas, 
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a), Sl el compuesto es calentado en el agua durante un perrodo -

excesivo, se torna frágll y granuloso, ya que presumlblemen

te el agua dlsuelve algunos componentes de peso molecular b.!:_ 

jo. 

b), Qulzá la más importante es que la plasticldad del compuesto -

para la cubeta de lmpreslones, Una vez retirado el compues

to del ,baño de agua, lo amasamos con los dedos para conse- -

gulr plasticidad en toda la masa. 

El agua Incorporada en este momento actúa como plastlflcante. 

Aumenta la plastlcldad del compuesto y este reproduce por ·10-

tanto mejor los detalles de la superflcle, 

Desafortunadamente, su escurrlmlento aumenta en más del d.f! 

ble y es mayor la poslbllldad de que la Impresión se deforme -

al ser retirada de la boca. 

4. No hay objeciones sobre el empleo del baño a temperatura regulada, 

Si antes de manipular el compuesto para modelar lo secamos rápld.!:_ 

mente y si se permanece en el agua Únicamente para ablandarse, 

5. Una vez enfriada y retirada de la boca, la Impresión no debe ser so

metida a cambiar de temperatura hasta que el yeso piedra haya end~ 

recldo, 

5, La Impresión antes de retirarse deberá enfriarse totalmente y en--



forma unlforme, para evltar combamiento o deformaciones por re

lajaci6n ~e las tenslones lnducidas al material. 

24. 

7. Sea cual sea la técnica de manlpulacl6n que se emplee, la mejor m~ 

nera de aprov-echar la exactltud del materlal, será el vaclar la lm-

presl6n con yeso pledra inmedlatamente después de retirada para -

evltar la relajacl6n de las tensiones. 

B. La manlpL lacl6n deberá ser culdadosa para el paciente como para el 

cl(nlco. 



VENTAJAS DE LOS COMPUESTOS PARA MODELAR 

Permite correccl6n. 

Faclllta sellado periférico. 

DESVENTAJAS DE LOS COMPUESTOS PARA MODELAR 

Por ser un material que al enfriarse obtiene rigidez, las retencio -

nes dentales favorecen la fractura o la deformaci6n. 

Requiere de un lubricante para evitar adhesl6n a los dientes y dar -

protecc16n pulpar. 

Requiere de ser enfriado antes de retirarlo de la boca, de lo contra 

rlo ocurre una deformaci6n muy importante. 

D lfícll manlpulacl6n. 

Requiere más tiempo. 

25. 
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CAPITULO IV 
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CAPITULO V 

COMPUESTOS ZINQUENOUCOS 

Las pastas de impres l6n de Oxldo de Z lnc y Eugenol, producen una lm

presl6n rrglda con alto grado de preclsl6n y una buena reproduccl6n de

los de ta Hes de la supe rflc le. 

Desde su lntroduccl6n en la profesi6n, en los años 30, han experlment~ 

do modlflcaciones conslderables y se usan hoy extensamente como mat~ 

riales de impresi6n correctiva en pr6tesls dentales totales y parclales, 

en lmpreslones secundarlas o flslol6glcas. 

Estos materiales se usan en el registro de la lmpresi6n final, como ma

teriales de recubrlmlento temporal y para placas base de establllzacl6n 

en el registro de mordida, más recientemente se aplicaron para proce

dimientos de registro de mordlda en lncNstaclones, técnlcas de coro-

nas y puentes. 

Una vez hecha la lmpresl6n preliminar, se extiende el compuesto zlnqu~ 

n6llco y se reallza la correccl6n de la lmpreslpn. 

Una de las reacclones químicas empleadas en Odontología es hacer notar 

que el Oxldo de Zlnc y el Eugenol, en condiciones apropladas, se forma-



una masa relativamente dura que posee ciertas ventajas terapeúticas -

así como también propiedades mecánicas en algunos procedlmlentos -

dentales. 

En la composlcl6n resultante entra el Oxido de Zlnc y Eugenol, recibe 

el nombre de Compuesto Zlnquen6llco y tiene las siguientes apllcaclo-

nes: 

Medio cementante. 

Cemento quirúrgico 

Material para obturacl6n temporarla 

Como relleno en conductos radiculares, 

Como material de lmpresl6n en desdentados totales. 

Consiste de un polvo y un líquido. Los compuestos para impresi6n ac -

tuales se proveen en forma de pastas separadas en dos tubos. Uno cor; 

tiene el Eugenol, como principal componente y el otro, el Oxldo de - -

Zinc. 

Su convers l6n a pastas se rea\lza agregando al Oxido de Z lnc (polvo) -

entre otros cuerpos, aceite mineral; al Eugenol (líquido) se le agrega -

polvo Inerte, tal como la tierra de diatomea o talco. 

28. 
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Composlcl6n de un compuesto zlnquen61lco. 

Oxido de Z lnc 80% 

Polvo Resina 19% 

Cloruro de Magnesio 1% 

Esencia de clavos 56% 
o Eugenol 

Gomoreslna 16'% 

Líquido Aceite de Olivo 16'% 

Ace lte de L lno 6% 

Aceite Mineral 6'% 

El polvo de Oxido de Zinc está finamente pulverizado, deberá tener -

una pequeña cantidad de agua que desgraciadamente tiende a seducir -

su promedio de vlda Útll. 

La resina facilita la celeridad de la reacci6n y mejora la homogeneidad 

y suavidad de la pasta. 

El agua, el acetato de zinc, alcoholes prlmarlos y ácido glacial. 

La esencia de clavo reduce el ardor que produce el Eugenol en los tejl-



dos blandos. 

La esencia de clavos que contiene del 70 al 85% de Eugenol, a veces 

· se reemplaza por éste porque tiene la ventaja de reducir la sensa- -

cl6n de ardor que produce en los tejidos blandos de la boca cuando -

el compuesto zlnquen6lico toma contacto con ellos por primera vez. 

El aceite de Olivo actúa como plastlflcante y también disminuye la -

accl6n >Irritante del Eugenol. 

Los aceites son plastlficantes que se agregan para conferir suavidad 

y fluidez al producto, con el mismo fin se usan el bálsamo de Cana

dá y del Perú. 

Por lo general, la mezcla se hace sobre un papel lmpermeablli

zante al acelte, o se puede utlllzar una loseta de vidrio. 

Toda película de pasta ya catallzada debe de ser ellmlnada de la 

mezcla o de la loseta, o de la espátula. 

La proporci6n adecuada para las dos pastas se obtiene haciendo -

sallr de cada uno de los tubos cllíndricos, dos medidas de igual -

longitud. Cuando la longitud de las medidas es la misma, son -

los orlflclos de los tubos que regulan la proporcl6n al expulsar la 

cantidad adecuada del material. 

30. 



Se debe de usar una espátula de acero inaxidable de unos 2 cmts. 

(3/4 de pulgada) de longitud, para hacer la mezcla. 

31. 

Con el primer movimiento de la espátula se unen las dos pastas -

y se continúa la mezcla durante más o menos un m lnuto o cuando 

lo Indique el fabricante, hasta que se observe el color unlforme. 

Se esparce la mezcla sobre el portaimpreslones individual o so-

bre la impresl6n primaria y se lleva a la boca en la forma corre_s 

ta. 

La lmpresl6n debe ser sostenida con flrmeza hasta que endurezca 

bien. La acci6n aceleradora del calor de la boca y de la saliva s2 

bre la superficle de los tejidos, puede hacer que la superficie ad

yacente de la lmpresl6n endurezca primero. 

Todo movimiento deformará la impresl6n s6lo que el material esté 

completamente endurecido se podrá retirar de la boca. 

El modelo se confecciona según las técnicas convencionales y no es 

necesario el uso de sustanc las separadoras. 

A pesar de que la estabilidad dimensional de estas pastas es suma

mente satlsfactorla, pues sufren una contraccl6n despreciable- - -

(0.1 por 100) durante la catallsls y se conservan lndefinldamente -

sin cambios de forma, debidos a la reJajacl6n u otras causas de - -

deformacl6n, es conveniente y prevlo un adecuado lavado de la lm -

presl6n para ellminar sangre o saliva y el obtener el modelo lo más 

pronto posible. 



Aunque las más de las pastas se separan con facllldad del yeso pl~ 

dra, algunas dejan pequeños fragmentos adherldos, los cuales res 

tan fidelidad al modelo. 
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VENTAJAS DE LAS PASTAS ZINQUENOLICAS 

Resistentes a la relajacl6n y a la deformacl6n. 

Mayor capacldad de reproduccl6n de espaclos muertos 

Establlldad dimenslonal satlsfactoria y prolongada. 

DESVENTAJAS DE LAS PASTAS ZINQUENOLICAS 

No es recomendable utillzarla en bocas dentadas, ya que obtienen 

rlgldez al fraguar y al retlrarlos de boca. 

Requleren de un agente lubrlcante' para evltar adhesl6n a los dle!J. 

tes. 

Tlenen tendencla a adherirse al modelo de yeso pledra, reduclen ... 

do la fldelldad de la reproduccl6n. 

No reproducen con gran preclsl6n los detalles de los tejidos buca

les. 

33. 

Una proporcl6n lnadecuada en la mezcla (exceso de eugenol) prod_!! 

ce una lrrltacl6n a los tejidos bucales. 
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CAJ'IrULO VI 
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35. 

Los primeros materiales elásticos para Impresiones fueron los compue~ 

tos por geles coloidales, sustancias semejantes a la gelatina, que podían 

formarse en tal condlc16n en la boca dentro de una cubeta y ser retirados 

con tal facilidad de los ángulos muertos. 

Coloide o Sol Coloidal, 

Coloide es cualquier solución en las que las unidades de soluto son sufl -

clentemente grandes como para que no dialicen a través de una membra-

na adecuada. 

SI las partículas son grandes y son visibles a simple vista o a través de-

un microscopio el sistema se denomina suspensl6n o emulsl6n. 

Solidos dlstrlbuídos en líquido son suspensiones. 

Líquidos dlstrlbuÍdos en líquidos son emulsiones, 

Las unidades de soluto o fase dispersa pueden estar constltuídos por una-

agregación de moléculas o una molécula grande. 

Las moléculas se di!spersan en el soluto o medio dlspersante en virtud -

de que ellos rechazan mutuamente, debido a la carga eléctrica que posee 

cada una de ellas (los de agar - agar están cargadps negativamente). 



Tipos de Coloide. 

A todos los coloides se les designa con la termlnacl6n soles, aunque el 

medio dlspersante no sea necesariamente un líquido. 

36, 

Los materiales hldrocololdales para Impresiones son solidos suspendi

dos en líquidos son soles ll6Fllos (amantes del llquldo). En general los 

coloides organices son ll6fllos mientras las dispersiones metállcas tle!! 

den a ser llofobos e repelentes al líquido). 

SI en agua se disuelve gelatina o agar las partículas de gelatina atraen -

a las moleculas de agua y aumentan de tamaño formando un hldrocololde, 

Los hldrocololdes son emulsiones donde el medio dlspersante es el agua, 

algunos hldrocololdales se convierten en gel en determlnadas condiciones, 

si la gelacl6n se produce por enfriamiento son de carácter reversible, es 

decir que camblan de sol a gel y de gel a sol a través de la temperatura. 

Un sol de gelatina gel lflca entre 18 ° C a 20 ° C (de 65 ° a 68 ° f) se agio -

mera formando flbrlllas o cadenas ( a veces llamadas mlscelas) y un sol

de agar gellflca a una temperatura más alta que a 37 o e e 99 o f). 

Los hldrocololdes lrrevers !bles cambian del sol a gel pero no pueden pa

sar de gel a sol, al menos por medio simples. Generalmente gellflcan -

por accl6n química, 

Considerando que un gel es capaz de soportar una tensl6n tangencial sin -



experlmentar escurrlmlento, tal propledac lndlca claramente la prese.o. 

cla de alguna red mecánlca o estructural. 

El enrejado se vlsuallsa como corl"puesto de dlmlnutas y submlcroscopj 

cas fíbrlllas formadas por las part(culas cololdales de la fase dlspersa. 

A los espacios formados por el enrejaao se les llama "mlcelas" y man

tienen agua por un fenómeno de absorción, es ceclr, que as( el volumen 

de agua, dlsmlnuye. Habrá una concentraclón de gel, si la péroida de -

agua se reallza por exudado de un flu(ao, se llama Slneresis, pero sl -

el vol~men de agua aumenta el gel se dllata o hlncha esto sucederá sl el 

gel tlene poco contenldo de agua y se coloca en contacto con este eleme_Q 

to, entonces se produce una sorclón llamada lmblblclón. 
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HIDROCOLOIDES REVERSIBLES. 

Los hldrocololdes reversibles son materiales para lmprest6n donde su 

constituyente básico es el agaragar que es un coloide orgánico hldr6f1 

lo que se extrae de algunos tipos de algas y se haya en una proporc !6n 

de 8 a 1 5 % y el agua es una de sus componentes en peso, son sus tan- -

etas que al estado coloidal pueden pasar generalmente del estado de-

gel al de sol y viceversa cumpliendo con los requisitos de la elastici -

dad y constancia de propiedades dependiendo de ta funcl6n del grado de 

temperatura. 

Su temperatura de gelaci6n se aproxima a 37°C y presenta tos efectos 

caracterrsttcos de ta S lneres ls y se transforma en sol entre 60 y 70° C. 

La temperatura de gelacl6n es Importante para el 0dont6togo porque sl 

el material gellflca a una temperatura muy alta, se corre el riesgo de

quemar los tejidos bucales que se lmpreslonen y por otra parte que la -

superficie del hldrocoloide estando en sol al gellflcar prematuramente

contra los tejidos, sufra severas tensiones. 

Y sl la temperatura de gelacl6n es más baja que la temperatura bucal -

será difrcil y a veces Imposible ~nfriar el material como para obtener

flrmeza del gel, en las partes que estén en contacto con los tejidos, 

El hidrocololde reversible es un material que se utlllza en el laboratorio 
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para el vaclado del modelo de yeso pledra. 

,. 
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Componentes de los H ldrocololdes reversibles. 

Agar - agar B.% a 15% 

Borax 0.2% 

Sulfato de Potaclo 

Agua 83.5% 

j 
El borax se lncorpor6 como material de relleno, con el fln de aumentar-

la resistencia del gel ya que parece formar boratos, que aumentan la de_!! 

sldad de las mlcelas e Incrementan la vlscocldad de la solucl6n. 

El sulfato de potaclo se agrega para contrarestar, como acelerador del -

tlempo de fraguado del yeso, el b6rax que es un acelerador. 

Eleccl6n de la cubeta. 

Para lograr una buena lmpresl6n es Importante elegir el portalmpreslo -

nes que tenga una resistencia mecánica, además considerando que la ge!l 

flcacl6n habrá de realizarse a través del descenso de la temperatura ten -

drán también un sistema de refrlgeracl6n. 

Para evitar el movimiento del portalmpreslones durante la toma deberán 

ponerse, gulas de cera evitando con ello los fen6menos de relajacl6n por 

absorcl6n de tensiones. 

Preparacl6n del Material . 

Este material viene contenido en tubos de polletlleno que se recorta y se 



coloca en un mezclado de goma que se Introduce en un recipiente con 

agua hirviendo durante 10 minutos, en la jerlnga mezcladora se deja 5 -

mlnutos, tlempo necesario para transformar el hldrocololde de su esta

do de gel a sol; una vez pasado ese tiempo deberá retirarse el mezclado 

de goma y la jeringa mezcladora se destapa y se extrae el alre, se tapa 

nuevamente y se amasa comprlmiendo el mezclador varias veces entre

las manos, se coloca en un reclplente, en el que el agua se encuentra a-

450 a 56° C. manteniéndose por 5 minutos ( a esta temperatura se le lla 

ma "temperatura de trabajo"). 

Toma de la lmpresl6n. 

Se lntroduce el material a la jeringa y se coloca en el fondo de la super: 

flcle cubrlendo angulas muertos y retenciones, se produce una gelacl6n 

suflclente como para reslstlr deformaciones o fracturas. 

El retiro prematuro provoca una lnexactltud. La temperatura del agua 

que circula en la cubeta está entre 20 ° y 23 ° C. 

El retiro de la cubeta debe ser en un solo tiempo en forma rápida y ené.r. 

glca. 

Conslderando los fen6menos de: lmblblc16n y slneresls, deberemos de -

correr nuestra lmpresl6n Inmediatamente después de haber salido de la 

boca sumergl.éndola primero en una soluclón de sulfato de potaclo (acel~ 

rador del tiempo de Fraguado del yeso) que contraresta la accl6n retard,! 
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dora en el fraguado del yeso que tlene el borax, produciendo una supert:!_ 

ele más dura y densa. 

Ventajas de los Hldrocololdes Reversibles. 

1. Resistencla a la rotura, ya que reslste ser retlrada bajo una gran -

carga que la deforma, esta deformacl6n permite conservar la di- -

mensl6n original. 

2. La deformacl6n permanente que sufre es despreciable clínicamente 

siempre y cuando sea bajo una gelaci6n adecuada, retlro definido y 

reduccl6n de espacios muertos en la cavidad. 

3. Soporta la tensi6n y dlstensi6n repetidas y además esto te confiere 

mayor rigidez. 

Desventajas de los Hldrocololdes Reversibles. 

1. No tienen estabilidad dimensional, ya que sufren de lmbibicl6n y s_! 

ne res Is. 

2. Debe controlarse la temperatura de gelacl6n para no dañar los teJ!. 

dos bucales. 

3. Requiere de portaimpreslones especiales con sistema de enfria- -

miento. 

4. Las impresiones deben correrse inmediatamente para evitar defo!:, 
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maclones. 

I 

5, El borax del hldrocololde retarda el fraguado de los yesos dejando 

1 
una superflcle grlsacea. 

6. Equlpo de costo elevado. 



HIDROCOLOIDES IRREVERSIBLES 

Durante la Segunda Guerra Mundial, la importacl6n de agar del Jap6n 

fue suspendida ya que la lndustrla nacional de E ,E .U.U. estaba par-

clalmente desarrollada. 

Al reducirse el abastecimiento, el agar fue destinado excluslvamente -

para cuestl6n médica con fines bacterlol6gicos y para la defensa de su 

apllcaci6n en el electrolito de acumuladores submarinos y este fue su2_ 

tlturdo por un material hldrocololdal para lmpreslones, tlpo lrreversl

ble conocldo como alglnato. 

Estos hidrocololdes lrreverslbles (alginatos) surgieron en los comien

zos de los años 40 cuando el agar usado en los hidrocololdes reversl-

bles no estuvo más disponible. La popularidad creclente de los hldro

cololdes reve.rslbles en esa época y su adaptabllidad para usarlo en tés 

nlcas indirectas, estlmul6 a los fabricantes de materiales dentales pa

ra desarrollar un material sustituto. El resultado fueron los hldrocoloi 

des lrreverslbles. 

Estos materiales se caracterizan porque el sol se puede convertir en -

gel pero este no puede pasar a su estado prlmitlvo al menos por medlos 

slmples, 

En este tipo de materiales es necesario sacudir el envase de alglnato -

antes de usarlos para que los coristltuyentes en polvo estén blen dlstrl -

44, 



bu(dos. 

La mezcla debe agitarse con fuerza y debe rotarse el recipiente. El 

tlempo de mezcla es Importante. 

Se puede modificar el tiempo establecido haciendo variar la temper!: 

tura del agua de mezcla. 

La gelatinact6n de los hidrocololdes reversibles es esencialmente un 

fen6meno físico, Inducido al bajar la temperatura del material. Por 

otro lado, los hidrocololdes lrreversibles, a veces llamados algina

tos, toman consistencia gelatinosa por reacci6n química. Una vez -

que se form6 la gelatina no puede volverse al estado s6lldo por me -

dios físicos. Es por eso que estos materiales se conocen bajo el -

nombre de Hldrocoloides Irreversibles. En su caso, se mezcla un -

polvo con agua para formar un s6\ldo viscoso que se lleva a la boca -

en una bandeja de lmpresl6n perforada. El s6\ldo forma una gelatina 

elástica a través de una serle de reacciones químicas. Dado que la

gelatlnlzaci6n se induce químlcamente, no se requieren bandejas en

friadas con agua, 

Una vez que se form6 la gelatina, se retira la impresl6n de la boca. 

Los materiales de impresl6n de alglnato se usan fundamentalmente p~ 

ra tomar impresiones en aquellas áreas que requieren de la fabrlca-

cl6n de dentaduras parciales. También se usan para la fabrlcaci6n de 

modelos de estudios de tratamientos ortod6nclcos, para tomar lmp~ 
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slones de bocas desdentadas y como material correctivo en lmpreslo

nes secundarlas de cualquier tlpo, Generalmente no se emplean en -

técnicas indirectas como en el caso de los hldrocololdes reversibles. 

Los hidrocoloides lrreverslbles no producen los detalles diminutos-

tan confiables como lo hacen los reversibles, Un exámen cuidadoso -

del dado de pledra vaclado en una lmpresi6n de hldrocololde irreversj 

ble revela generalmente, un contorno llso de los angules puntlagudos

o los márgenes que hay en la preparación origlnal de la cavldad. Ad~ 

más, la densidad de la s1..perficle del dado de piedra es tamblén infe -

rlor. Estos defectos pueden deberse a algo as( como una superficie -

más porosa en el material de impresi6n o la reaccl6n entre la piedra 

y el Hldrocololde Irreversible • 

.E.r:o.PJ~®_9~s_<!_e_~ H ld1:9!;~l~!fl~~!_r~~e.!'~!lJ.!.e~.:. 

Duracl6n en Almacenamiento.- Los materiales de lmpresl6n de Algln2: 

to se deterioran rápidamente a temperaturas elevadas, en presencia de 

humedad o bajo ambas condlclones, ésto provoca que no se endurezca o 

lo haga demasiado rápido. Por eso, los rraterlales de impresl6n de A_! 

glnato deben guardarse en lugares frescos y nunca donde la temperatu

ra puede ser alta (como por ejemplo en un gablnete colocado sobre un

radlador o cerca de la cañerra de calefaccl6n). 

Los materlales de lmpresl6n de Alglnato se venden en polvo, en paque

tes lndlvlduales, sellados y prepesados o en latas. 
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Los paquetes lndlvlduales son mejores dado que es más fácll obtener 

una relacl6n polvo - agua correcta y la contamlnacl6n es menos pro-

bable. 

Sl usa el envase de volumen, se debe cerrar blen la lata inmediata -

mente después de sacar el polvo. La contamlnacl6n de humedad del 

al re puede produclr un tlempo de fljaclón errático en el polvo que - -

queda en la lata. 

Aún a pesar del cuidado, la apertura repetida de la lata aumenta la -

cantidad de contamlnaci6n de humedad. Por eso, sl se puede preveer 

que la lata de polvo no se va a gastar en unos pocos meses, es prude,!2 

te comprar el polvo en forma de paquetes. Se produce una varlacl6n

menor si el polvo vlene por pesos y no por volumen. 

Alglnato de potacio 

Tierra de diatomeas 

Sulfato de Calcio (dlhldrato) 

Fosfato trls6dlco 

12% 

74% 

12% 

2% 

Los alglnatos necesitan una estructura c1rnlcamente aceptable y el fa -

brlcante se encarga de darla, asr como la cantldad determinada de po,! 

vo; por lo tanto, primero tendremos las cantidades de polvo y agua -

exactas para la mezcla. 
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ALGINATO 

Los reclplentes deberán ser cerrados debldamente después de su uso, 

ya que los alglnatos en polvo absorven humedad que afectan el tiempo 

de ge \ac l6n (es recomendable guardarlo en lugares secos). 

Antes de utillzar el materlal, el reclpiente deberá ser agitado ya que

los dlstlntos lndreglentes son de diferente densldad y se aslentan, pr~ 

vacando tlempos de trabajo y propledades Físicas deslguales de una-

mezcla a otra. 

Además de lo anterior, se obtlene la ventaja de que rlnda más y sea -

aun más econ6mlco su uso. 

El lnstrumental que se use deberá de estar llmplo. En especlal se -

cuidará que la taza y espátula no contengan material gellficado o blen, 

yeso pledra fraguado. 

Estas contaminaciones provocan una aceleract6n en la reaccl6n químl

ca que resulta en un flujo lnadecuado que trae por consecuencia una -

adaptación Imprecisa y rupturas del material al hacer la extraccl6n de 

la lmpresl6n de la boca. 

El grosor mínimo del matarla! deberá de ser de 6 mm. para que tenga 

resistencia y elasticidad que Impidan dlstorclones al retirar de la bo-

ca. 

48. 



La relacl6n agua/ polvo es cr(tlca y var(a de un fabrlcante a otro para 

adqulrlr la conslstencia deblda. Para ello, será conveniente el uso de 

la cucharll\a medldora de polvo y el reclplente para medlr la cantldad 

de agua, generalmente proporcionado por el fabricante, al lgual que -

un tlempo aproxlmado de gellflcacl6n. 

Al llevar a cabo la mezcla, se lncorporará el polvo al agua, que ya se 

encuentra en la taza de hule, 

Esto evlta no solamente las burbujas de alre sobre la superflcle de la

impresl6n, slno que también ellmlna burbujas pequeñas no vlslbles que 

se encuentran lnclu(das en el materlal y que lo debllltan. 

Normalmente, el tiempo de mezclado recomendado por la mayorra de 

los fabrlcantes es de medio minuto y el tlempo de fraguado es de un mJ. 

nuto o minuto y medlo. 

No es recomendable acortar el tiempo de mezclado, pues se corre el -

rlesgo de que no se humedezcan adecuadamente las partículas de polvo 

y no se lnlcien el proceso de solucl6n, para que posterlormente gellfl

quen en la boca. 

Esto nos dará como consec encia que el materlal no corra adecuadame.!} 

te en las superflcles y el material saldrá aspero. 

Tampoco es recomendable sobrepasar el mlnuto de espatulado, pues e~ 

tonces se abarca todo el proceso de la solucl6n y parte del tiempo de g~ 

laci6n y sucede que se rompe la red que slrve como estructura de la lm 
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pres l6n lo que tamblén nos dará una lmpres i6n o modelos asperos, 

Al térmlno del mlnuto de espatulado, el materlal dará un aspecto terso 

y brlllante. 

Empezando la mezcla, se deberá de permltlr que se lncorporen el pol

vo y el agua, para entonces empezar a espatular, adosando el material 

a las paredes de la taza de hule. 

Lo anterlor tamblén ayuda a ellmlnar el alre atrapado en la mezcla, 

Exlsten portalmpreslones perforadas o no perforadas, deblendo estos -

últlmos tener retenclones por medio de rebordes periféricos que fljen

y sellen el materlal. 
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El paciente deberá de hacer un enjuague con agua o cualquier solucl6n -

para la higiene bucal. Lo anterior ayudará a eliminar restos allmentl

clos pero especialmente saliva, que en ocasiones es demasiado espesa, 

La cubeta es asentada primero en la parte más posterior de la boca y -

del área a lmpreslonar y después hacla el área anterior, 

Se evita asr el flujo excesivo del materlal de lmpresl6n hacia atrás, con 

lo cual se logra evltar que el paclente presente nauseas. 

Se deberá evitar cualquler movlmlento durante la primera fase de la g~ 

llflcacl6n, esto es, hasta que el material ya no se adhiera a los dedos,

de lo contrario habrá deformaciones, 



Posteriormente, se habrá de esperar dos mlnutos adlclonales, ya que 

durante esta espera las propledades generales del materlal se ven ln

crementadas, 

Durante la secuencla anterlor de gellflcado e lnsercl6n, el paclente d!:_ 

berá de estar en una poslcl6n recta, o con una llgera lncllnacl6n de la 

cabeza hacla adelante, para evltar el flujo del materlal hacla la zona

posterior. 

Al retirar la lmpresl6n, el clínico podrá romper el sellado, por me -

dio del movlmlento de los carrillos y lablos con los dedos. 

Roto el sellado, la cubeta puede ser retlrada en un s6lo movlmlento, -

flrme y en la misma dlreccl6n, lo que provoca que el material tenga -

mayor prec ls l6n. 

Retlrada la lmpresl6n, se enjuaga con agua fría, ellmlnando la sangre 

o la sallva que pudiera haber. Se recomienda sacudir los restos de -

agua y secarla con una corriente de aire suave, ya que cualquler sus -

tanela extraña puede mermar la fldelldad de la lmpresl6n o bien mez -

ciarse con el yeso pledra lnterflrlendo con su fraguado normal, 

La lmpresl6n ya corrida con el yeso piedra, no deberá Invertirse so -

bre la mesa ya que por gravltacl6n, el yeso piedra fluído podría correr 

contrario a la lmpresl6n, o por el peso de la cubeta, se podría dlstor

clonar las partes delgadas de la lmpresl6n, 
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VENTAJAS DE LOS HIDROCOLOIDES IRREVERSIBLES, 

1. Exactltud. El alglnato tlene una capacldad de reproduccl6n muy 

grande escapan a esta capacldad l (neas muy flnas. 

2. Reslstencla. Capacldad de soportar tenslcines conslderables. El -

alglnato es en comparacl6n al hldrocololde reverslble mucho más -

resistente. La resistencia del alglnato se ve aumentada al doble -

en los prlmeros 4 minutos después de la gelacl6n, lo que permlte -

la reproduce l6n más flel de zonas retentlvas. 

3. Costo bajo. 

4. Facllldad de manlpulacl6n. 

1. No tlenen establlldad dlmenslonal, ya que sufren de lmblblct6n y sJ. 

neresls. 

2. Los portalmpreslones deben tener retenciones para evltar deform~ 

clones y desalojamiento del material. 

3. Deben manejarse de acuerdo a las lndlcaclones del fabricante, de -

lo contrario podemos tener, material granuloso, rotura, burbujas, 

modelos de yeso rugosos o porosos, 
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CAPITULO VII 

E LASTO MEROS 

Los elast6meros i;;on materiales elástlcos para lmpreslones que son -

blandas y muy semejantes al caucho. Son sistemas de dos compone!! 

tes en que la pollmerlzacl6n o la unl6n cruzada o ambas se produce -

por condensacl6n o reaccl6n l6nlca en presencia de ciertos reactlvos 

químlcos. 

Hay tres tlpos de bases de caucho 'empleados como materlal de imp~ 

slón: Pollsulfuto, Slllconay un Polímero polletérlco. 

Se puede descrlblr que los elast6meros como el materlal para lmp~ 

slones de tipo universal, son aptos para cualquier clase de lmpresl6n 

dental requerida por el odont6logo. Sin embargo, fueron Ideados fu!)_ 

damentalmente para lmpreslones de tejldos duros en las cuales la - -

elastlcldad, es un requlslto previo lndlspensable, obviamente la nec~ 

sldad de que los materlales para lmpresl6n reproduzcan los detalles

más dellcados de la cavldad bucal caen por su proplo peso. 

Los lnvestlgadores echaron mano de dlversos ensayos para valorar la 

capacldad de los materlales para Impresión y reproduclr detalles bu

cales. Asímlsmo, la prueba de reproduccl6n de la superflcie es pac_ 

te de la espec lflcacl6n sobre materlales para lmpres lones e lástlcas. 

No hay duda de que los elast6meros de slllcona y pollsulfuro de cau -

cho y los hldrocololdes reverslbles registran los detalles en grado -
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máxlmo pero a este respecto los hldrocololdes lrreverslbles pierden 

en la comparación con pollsulfuros, slllcones y polímero polletérlco. 

Los materlales para lmpresl6n son capaces de reproducir detalles -

con mayor fldelldad de la que se puede transferir al modelo o troquel 

de yeso piedra. 

El significado clínlco de estas pruebas, no es del todo evidente. En -

primer lugar, es poslble que la lnteraccl6n de superficie entre los m~ 

terlales para lmpresl6n y las muestras de laboratorio no sea la mis -

maque entre el material y los tej Idos bucales. 

Esta dlferencla es quizá de especlal Importancia en los materlales de

alglnato y podría ser la causa de su lnsuflclencia. 

Además, no sería equivocado pensar que los detalles obtenidos en la -

boca debido a la propiedad de repeler el agua que poseen estos materl~ 

les, en ensayos sobre muestras In vitre eran mayores en este que los

obten ldos en boca. 
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El prlmer materlal de hule que se lntrodujo se llam6 thlokol, nombre -

comerclal del fabrlcante del hule. 

57. 

Más tarde el materlal se !lam6 mercaptano, dado que la pasta base reaE_ 

tlva pertenece al grupo SH ( mercaptano ), el cual reacclona durante el

endureclmlento para formar un hule correspondlente al grupo de los po~ 

sulfuros. 

Además el materlal está considerado también como materlal de impre -

si6n de hule de pollsulfuro. 

Ambos términos, mercaptano o po!lsulfuro son apropiados dado que el -

materlal es un mercaptano cuando lo recibe el odont6logo y un pollsulfu

ro cuando reacclona durante el endurecimiento. 

Los hules de pollsulfuro son materiales de hule y se les clasifica tam-

bién como cauchos sintéticos agrupados como geles coloidales (hidrofo -

bos) que reaccionan provocando una ¡:.ollmerlzaci6n por condensacl6n. 

Podermos conslderar dos tlpos de estos uno a base de pollsulfuro de ca~ 

cho que reacclona con el Per6xldo de Plomo P bO 2 y pequeñas cantlda -

des de azufre llamado mercaptano ( polldlmetll slloxano). 

Qu(mlca de los Mercaptanos, 

El proceso por el cual pasa el producto base o pollmero líquido se tra112, 



58. 

forma en un materlal semejante al caucho que por medio de un reactor

se pollrnerlza o cura para dar el Sulfuro de Caucho. 

El reactor que se emplea es per6xldo de plomo ( Pb02) y el azufre. 

El per6xldo de plomo es el agente pollmerizante. El azufre mejora las 

propiedades Físicas. Cuando el per6xldo de plomo se mezcla con el polf 

mero sulfurado se forma el polímero de caucho, 

Composlcl6n 

Base 

Acelerador 

Polímero sulfurado 

Oxido de zlnc 

Sulfato de Calcio 

Peróxido de Plomo 

Azufre 

Aceite Castor 

Otros 

79.72% 

4.89% 

15.39% 

77.65% 

3. 52% 

16.84% 

1.99% 

Los hules de pollsulfuro se presentan en dos tubos, el polímero sulfur~ 

do que es un líquido, al que se te agregan polvos de 6xldo de zlnc y sul

fato de cateto para dar una pasta blanca. 

En la otra pasta que strve de reactor, para plastlflcar el per6xldo de -

plomo y et azufre, se tes agrega acelte castor quedando una pasta de C,2 

lor marr6n obscuro, 
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La pasta reactor es de color obscuro debido al per6xldo, agregando - -

dloxldo de tltanlo el color se aclara. 

Espatulacl6n. 

Los mercaptanos se mezclan de una manera lgua\ que los Compuestos -

I 
Zlnqueno\lcos. En un bloque de papel especial o una loseta se esparcen 

longitudes Iguales de ambas pastas, con una espátula la pasta marr6n -

se aplana y se deposita sobre la blanca mezclándose hasta formar un C,2 

\or unlforme, si la mezcla no es homogenea la po\lmerlzacl6n no será-

uniformemente completa, esto ocasiona que la lmpresl6n se obtenga di,!! 

torclonada, la mezcla se debe rea\lzar en un minuto o menos. 

SI la base se presenta en pasta y el reactor en \Íquldo oleoso coloreado, 

en este caso se coloca un rodillo de pasta, se le agrega gotas Indicadas-

por el fabricante y se mezcla a que quede de un color unlforme. 

Tlempo de Fraguado. 

ES el lapso transcurrldo desde el comienzo de la mezcla hasta el mo- -

mento en que la pollmerlzacl6n ha avanzado lo suflclente como para que 

la lmpresl6n se pueda retirar de la boca con el mínimo de dlstorclones. 

Establlldad dimensiona\. 

Ya que estos materiales elastomeros son repelentes al ~gua hldrofobos 

no presentan camblos dlmenslona\es nl presentan fenómenos de lmblbl-



ci6n o sineresis. 

Los elast6meros son dlmensionalmente mucho más estables que los -

hidrocoloidales para impresiones. 

Para mantener la exactitud dimensional, la mejor manera de proceder 

es obtener el modelo o troquel de yeso piedra dentro de la primera - -

hora de haber removido la impresi6n de la boca (de manera particular 

en las s lllconas) , 

El adhesivo de los pollsulfuros es un cemento de caucho butíltco. 
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HULES DE SILlCON 

Los hules de slllc6n son materiales compuestos por polímeros sintéti

cos de sllicio y oxígeno usandose como reactor un compuesto organo-

metállco, octoato de estaño, que nos produce un material elástico con

características de exactitud que alcanzan el 100 o/o 

61. 

Los polímerós de cadenas cortas, son líquidos y los llamamos aceites

de sillc6n; los polímeros de cadenas largas cuanto más largas, más vis 

cosas serán·. 

En la clínica las slliconas las convertimos en gomas, por medio de - -

reactores, provocando una pollmerizaci6n y produciendo moléculas de

mayo r tamaño. 

El reactor que se utlllza es un compuesto organometállco (octoato de e,!'! 

taño) o bien algún sllicato alquímico (silicato de etilo), estos reactores

producen en algunos casos llberaci6n de hidr6geno, que lesiona la supe.r: 

flcie del modelo de yeso dejándolo con múltiples oriflclos, por lo tanto, 

se te agrega un aceptor de hidr6geno como et 6xido de cromo o de alde

hldo, o los dos. 

I le_m_P.5?_~_t.r:e.b.2i.01.e<2..1..!.r.2~l~.E .!§.!'..: 

Tlempo de fraguado y de trabajo son modificados en las slllconas: 

Por la proporcl6n de un polldimetll slloxano y el octoato de estaño, a -



mayor cantldad de reactor menores son los tlempos. 

El tlempo de trabajo es de 3 a 9 mlnutos y el de endureclmlento o de -

fraguado, varía entre 6 y 1.3 mlnutos, 

Las slllconas observan camblos de dlmensi6n de la contraccl6n duran

te la poltmerlzacl6n, las contracciones son de 0.23 a 0,41 % después -

de 24 horas, durante las slgulentes 23 horas exlste una contraccl6n - -

adicional de O. 2 %, por lo tanto, deberemos vaclar Inmediatamente la

lmpres16n. 

A medida que pasa el tlempo la establlldad dlmenslonal se expresa en

contracciones, por lo tanto obtenemos como apllcacl6n clínlca el que -

debemos correr nuestra lmpresl6n como máxlmo 30 minutos después -

de obten Ida. 

La conservacl6n de la lmpresl6n de slllc6n en una atm6sfera h'.ímeda -

de cloruro de ca lelo (CaC1 2 ) reduce la contracci6n del materlal. 

Dentro de las propiedades de los slllcones puedo conslderar las slgule~ 

tes ya que son de las más lmportantes. 

1. La absorcl6n del agua de las slllconas es lnslgnlflcante. Son hldr,2 

fobos. 
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2, No afectan la dureza de la superflcle del yeso pledra. 

3. El desprendlmlento de hldr6geno en los sllicones produce en los 

modelos pequeñas perforaclones, 

4. El octoato de estaño (reactor) es t6xlco, sln embargo, el produ_s 

to flnal no lo es. 

5. El color y olor no son repulslvos al paciente y son llmplos en m~ 

nipulacl6n. 

6. La duracl6n de material será de 11 meses desde su produccl6n.

Esta propiedad es importante ya que deberá obtenerse directame!). 

te de la fábrlca. 

El adhesivo de las slllconas contlene (poll dlmetll siloxano) y slllcato

de etllo, Además, la superflcle rugosa creada por el adhesivo facllit~ 

rá la adhesl6n del material en la cubeta. 
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Espatulado 

El slllc6n se obtiene en forma de pasta. El tubo contiene el polldlme

tll slloxano y el 1rquldo, el octoato de estaño (reactor). 

La mezcla puede hacerse en una loseta, papel encerado o en un azule

jo, ya que este tlene la ventaja de tener una base de barro que permi

te la absorcl6n del agua y, por Jo tanto, bajar la temperatura de la le_ 

seta, ya que la capa porcelanlzada del azulejo es muy pequeña: el au

mentar la temperatura, baja el tiempo de trabajo. 

Los slllcones se mezclarán en dos pastas, o en una pasta y líquido: en 

longitud - gotas - unldé!:des, o en pasta - 1rquldo: - medida volumen -

gotas, pero en todos los casos, y no Importando que el material sea -

pollsulfuro, slllc6n o polleter, ( la relación pasta o base/ reactor o -

gotas deberá darlas al fabricante), es escenclal la homogeneidad de la 

mezcla para obtener fidelidad, recordando que en todos los casos se -

deposita la pasta en Ja loseta y con Ja espátula se extiende el l(quldo,

mezclándose durante 30 segundos hasta conseguir una mezcla comple

ta y de color uniforme y Único. 

Hecha la mezcla se procede a tomar Ja lmprest6n, considero que entre 

más pequeña sea la cantidad de slllc6n en el portalmpresl6n y la zona

por Impresionar más exacta es la Impresión conslderandose asr las 

lmpreslones en dos grupos. 

64. 



VENTAJAS DE LOS MATERIALES A BASE DE ELASTOMEROS 

Se dividen principalmente en: Sl\lconas y Po\lsulfuros, 

1, _§.!J!_c:fl!!~S...: 

a), Su tiempo de fraguado es menor que el de los pollsulfuros 

b), La manlp..ilaclón es más llmpla 

c), Capacidad de r-epeler agua 

d), La espatulaclón es más fácll que la de los pollsulfuros 

e), El olor y sabor son agradables tanto para el paciente como 

para el operador. 

f), El olor del materlal es bastante agradable. 

11. f!?.ll~l~.!:0-5_2.~~.P~Ll!?.~ 

a). Pe rmlte la obtenc Ión de varlos modelos. 

b). Permite la mezcla múltiple 

c). La Impresión es más exacta 

d), La lmpr-esl6n evita el atrapamlento de burbujas 

e). Facllldad para controlar el espatulado adecuado 

f), Mayor reslstencla a la deformación 

g), Adhesión propia que Incrementa sus propiedades 

h), H ldrofobo 
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DESVENTAJAS DE LOS MATERIALES A BASE DE ELASTOMEROS 

1. Slllcones. 

a). Tlenden a la contraccl6n por la evaporacl6n del alcohol, 

una vez fraguados. 

b). Requleren adhesivos y portalmpreslones lndlvlduales. 

c). La vlda Útil de almacenamiento es llmltada 

d). Se requieren dos conslstenclas para la toma de lmpreslo -

nes. 

e). Manchan los textiles permanentes. 

f). Deben seguirse las lndlcaclones del fabricante, para .no al -

terar adversamente las propiedades físicas. 

11. Pollsulfuros o Mercaptar,os. 

a). Poca establlldad dimensional 

b). Requieren portalmpreslones lndlvlduales, ya que deben obt~ 

nerse espesores pequeños y uniformes para evitar deforma

ciones. 

c), Son muy sensibles a los cambios de temperatura durante el 

curado. 

d), Sufren de escurrimiento variable 

e). Requieren de un adhesivo para contrarestar expanslones y -

contracciones, as(' como para evltar desprendimiento del m~ 

terlal, 
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f). Olor desagradable 

g). Sabor desagradable 

h). Color desagradable 

l). Manchan permanentemente los textlles 



Técnica de mezcla múltlple . 

1. Con la flnalldad de proporcionar un elast6mero menos denso, que 

pueda fluir por la jeringa de Impresiones, los fabricantes los el~ 

boran en dos consistencias, una densa para el portalmpreslones -

y otra llvlana para la jeringa. El material destinado a la jeringa 

presenta un tiempo de trabajo largo. 

2. Se denomina técnica de mezcla múltiple porque se requieren dos 

mezclas separadas hechas en dos lozetas y con dos espátulas di~ 

tintas. 

3. Primero se mezcla el material de la cubeta que se llena en forma 

uniforme. 

4, A contlnuacl6n se mezcla el material para la jeringa, se llena y -

se Inyecta el material de la cubeta en la boca, evitando que ambos 

materiales curen a destiempo. 

5. La rigidez del material en el momento de la colocación Influye en 

la exactitud, especialmente en el caso de los slllcones. SI el ma

terial cura más allá de cierto punto, se produce deformación du - -

rante el retiro de la lmpresl6n en la boca, y el modelo será peque -

ño. Como la viscosidad del material aumenta durante la Instala- -

cl6n, el troquel de yeso resultante será cada vez menor. 

6, La técnica de mezcla múltiple no s61o es más exacta, sino que ta'!). 

blén evlta la formacl6n de burbujas. 
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PROTESIS INDIVIDUAL O MUL TIPLE PARA LOS PILARES 

DE PUENTES FIJOS. 

En las lmpreslones de desdentados o para pr6tesis dental, prlmero se 

construye un portaimpresi6n lndivldua\ de resina incolora y después -

se rectiflca con un slUc6n de cadenas largas ya que éste es más vlscE_ 

so. 

En la zona por impresionar previamente se colocará un trozo de papel 

estaño y se procederá a tomar la lmpresl6n con slllc6n, este papel que 

se coloc6 es con el fln de que deje un espaclo para la rectlflcacl6n. 

Lo más conveniente es hacerla 24 horas antes de llevar a cabo la rec~ 

flcaci6n ya que al segulr pollmerlzando tendrá una contracci6n aprecl~ 

ble, paro menor según pase el tiempo. As(mismo, la contraccl6n pe,r: 

mite aprlslonar al rectificar el material de impresl6n sobre los teji -

dos y mantenerlo en su posicl6n evitando as( la absorcl6n de tensiones 

y permitiéndonos por haber realizado la contraccl6n, el poder vaclar

el modelo varias veces o hacer el vaclado en mayor tlempo. 

Para realizar la impresi6n habrá de realizarse una preparacl6n de la

glnglva con hllo u otro procedimiento cl(nlco, dejando el márgen glngl 

val perfectamente limitado, la tensi6n superficial de \as piezas se eli

mina enjuagándose con soluci6n de un astringente y un detergente, ln-: 

mediatamente se llevará el material flu(do con jeringa a las prepara -
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nes y se procederá a colocar la prlmera lmpresl6n con el materlal 

fluldo en la boca del paclente hasta que endurezca. 

La fluldez de este materlal se logra colocando en la lozeta una tlra de 

slllc6n y agregando acelte de slllc6n hasta tener la fluldez que necesl

tamos, hecho esto se agrega el reactor y se toma con la jerlnga, se -

llena la zona del portalmpresi6n que dej6 el papel estaño y se toma la 

segunda impres !6n. 

Entre el tlempo de trabajo y el tlempo de fraguado exlste un lapso de -

8 a 1 O minutos tiempo para retlrar la lmpres L6n. 

Al retirarse la impresi6n se procede a enjuagarse al chorro de agua, -

ya que ésta ellmlna la gran tensl6n superflclal del slllc6n, se seca y -

se coloca en una soluci6n de sulfato de potaclo al 2% luego se rea\lzan 

los vaclados necesarios. 
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IMPESIONES INDIVIDUALES 

Solamente abarca un dlente, utlllzandose como portalmpresiones bandas 

de cobre de calibre 30, reforzando a la banda con un compuesto para m~ 

delar modellna. 

La capsula se\ecclonada se recorta y se adapta de la manera usual. El

lado Interno se plnta con un adhesivo y se deja secar, en este caso es -

aconsejable usar el material para portalmpreslones tlpo liviano o jerln

ga. Para controlar el fraguado es recomendable colocar como testlgo -

una porcl6n de material en un espacio int:erdentarlo fuera de la zona a -

impresionar. 

La cápsula se preslona en la forma corrlente y se mantiene en poslci6n

hasta que el material testigo deja de deformarse permanentemente cuan

do se lo presiona con un lnstn.imento afllado, tres mlnutos después, se -

puede remover la lmpresl6n, sin valvenes y en un s6\o sentido, slgulen -

do los ejes dentarios . 

71. 

La presentac i6n de los hules de po\isulfuro es en dos tubos, uno de los -

cuales contiene po\lsulfuro líquido con rellenos y plastlflcantes, mlentras 

que el otro tubo contiene per6xido de plomo, hldroper6xldo de cumeno o

hldr6xldo de cobro, como agente de curado, reallzándose la doslficacl6n

de los mismos por el ancho de la boca del tubo, ya que se miden a longit.!:!_ 

des !guates, 



Los cauchos de slllcona se expanden como una pasta de base y un líquldo 

ca tal lzador. 

Como la slllcona es un líquldo, se agrega sOlce cololdal u 6xldo metállco 

finamente pulverlzado como relleno, 

Reclentemente se ha ltroducldo slllconas de conslstencla de masllla, su

mamente esPeisas, utlllzándoseles como materlal para lmpreslones prl-

marlas conjuntamente con un materlal de baja densldad. 

En: algunos casos se venden dos l(quldos catalizadores, con la flnalldad -

de mantener separados los compuestos organoestañosos y el ortoslllcato 

hasta el momento de la mezcla. 

Los cauchos de pollter se expenden en forma de pastas que deben de ser

mezcladas total y unlformemente. 
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UAPJTULO VIII 
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El yeso tlene la capacldad de reproduclr los tejldos blandos estátlcos,

ya que al ser un materlat rígido no permlte flexlbllldad. Su uso se ll

mlta por lo tanto a zonas edéntulas y sin retenciones físlcas, ya que al 

fraguar endurece lmpldlendo ser retlrado sln fracturarse. 

La modellna es el compuesto más Indicado para reproducir tejidos - -

blandos en áreas desdentadas ya que proporclonan un desplazamiento -

adecuado de las mucosas sln fracturarse y sln permltlr la relajacl6n -

utterlor. Sin embargo, si se Intenta tomar una lmpresl6n con modell

na en dlentes con retenciones, al retirarse sufre deformacl6n y hasta

fractura, al ser liberada de los espaclos muertos, por ello la forma 

dentarla no conserva su exactitud. Es posible tomar Impresiones en -

preparaciones que no presentan reslstencla a la modellna. 

La selecci6n de la pasta con fluidez adecuada de tos compuestos zlnqu~ 

n61lcos depende del tipo de lmpresl6n o uso espec(flco del materlal. Se 

puede obtener una conslstencla tal que permita una lmpresl6n flel de los 

tejidos blandos en relajacl6n sln comprensl6n. Pastas más viscosas -

proporcionarán desplazamiento de los tejldos al ser utlllzadas correct~ 

mente, se obtiene una comprensi6n uniforme. 

Los hldrocololdes reverslble permlten la reproducci6n de ángulos mue.!'.: 

tos o espacios retentlvos conslderables lo que sería lmposlble con los

materlates antes menclonados. 
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La vlscosldad del materlal determina la capacidad de reproduccl6n de 

detalles. 

La comblnacl6n de vlscosldad y flexlbllldad hacen al alglnato un mate -

rlal que permita la toma de lmpreslones de zonas dentadas y edéntulas 

a la vez. Tlene la capacldad de reproduclr espaclos muertos o reten

tlvos y tejldos blandos en relajacl6n. 

La lmportancla de la reproduccl6n funclonal de los tejldos a partlr de

las lmpreslones de elast6meros, hules de pollsulfuro, slllcones y po -

Háteres, yace en su gran reslstencla el desgarramlento ofreclendo co

plas fle les de espaclos muertos retentlvos. 

76. 

Son materiales ldeales para la lmpresl6n de tejidos duros en las cua-

les la elastlcldad es requisito lndlspensable prevlo. Los pollsulfuros y 

slllcones en conslstencla regular proporcionan una vlscocldad para hacer 

rectlflcaclones de bordes en pr6tesls totales. 
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El yeso es un material dlmenslonalmente estable siempre y cuando 

las cucharlllas sean capaces de mantener estabilidad y no ejercer p~ 

sienes que lo dlstorclonen, por lo que se recomienda que las lmpreslE_ 

nes sean corridas tan pronto como sea pos lble. 

78. 

Para obtener la estabilidad dimensional 6ptlma que la modellna puede

ofrecer, es necesario cerciorarse de que todo el volumen del material 

utilizado ha endurecido y solamente la superficie del volumen total. Las 

tensiones y cambios de temperatura afectan la establlidad dimensional -

del material, por lo que debe tratarse de dlsmirx..ilrlos en lo que sea~ 

slble, pero ya que es prácticamente Imposible evitarlos, la lmpresi6n 

debe correrse en un lapso no mayor de una hora. 

La establlldad dimensional de la pasta zlnquen6llca es satisfactoria, ya 

que sufre una contracci6n menor al O .1 % que no es clínicamente signl!'.! 

cante. 

Los hldrocoloides reversibles son materiales dimensionalmente muy -

Inestables porque sufren slneresls e lmblblcl6n según el medio circun

dante. Los cambios dlmens lona les oc lrren Inmediatamente después de 

que la lmpresi6n es retirada de la boca. Se recomienda colocar las I~ 

presiones en una solucl6n de sulfato de potasio al 2% o en humedad rel!! 

tlva al 100%. Sln embargo, estos medios no son eflcaces para evitar -



los camblos dimensionales, por tal motivo deben correrse lo antes ~ 

slble, tenlendo en mente que todo el tiempo que están expuestos al m~ 

dio sufren contracclones prlnc lpalmente. 

Los camblos dlmenslonales que se producen principalmente en los al9.!., 

natos es una leve expansl6n lnlclal. Los alglnatos usados más comun -

mente presentan buena establlldad dimensional en una cámara húmeda

del 1003. Se recomienda que las Impresiones sean corridas en un la_e 

so no mayor a Jos 15 minutos. 

Los hules de pollsulfuto tienen establlldad dlmenslonal muy superlor a 

la de los hldrocololdes, sln embargo se contraen durante el curado, d~ 

ben correrse antes de que haya transcurrido una hora de la toma de lf!l 

pres l6n y evitar e 1 contacto con la humedad. 

Los slllcones son menos estables dlmensloanlmente que los poHsulfuros 

porque durante su fraguado aparecen como subproductos alcohol etOLco

y met(co, cuya evaporacl6n ocaclona contracclones. Deben correrse en 

yeso lo antes posible para obtener máxima exactitud. 

Los elast6meros a base de polleter tlenen excelente establlldad dimen -

slonal, lo que permite que la obtencl6n del modelo pueda ser aplasado -

durante tlenpo prolongado o que pueda ser corrldo varias veces. No se 

deben guardar las Impresiones en cámaras húmedas porque los pollete -

res tlenden a absorver agua. 
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UA.:: r·ruLO X 
COMPATIBILIDAD CON EL MATERIAL PARA ELABORACION DE MODELOS 

Para poder correr las lmpreslones obtenidas con yesos, antes es ne -

cesarlo cubrlr la lmpresl6n con una capa de una substancla separado -

ra muy delgada ( barnlz o laca) para lmpermeablllzarla y evltar que el 

agua y el hemlhldrato alfa disuelto se impregnara en la lmpresl6n for -

mando cristales que impedirían retirar el modelo. Para poder separar 

adecuadamente el modelo de yeso de una lmpresl6n con modellna; es -

necesarlo sumergirlo en agua callente hasta que el compuesto se ablar:!.. 

de lo suflclente. No se debe calentar en exceso porque la modellna se

adhiere al modelo produciendo deformaclones en este. La modellna -

también nos permite obtener dados de trabajo cobrizado o platlnlzado -

al tomar Impresiones indivlduales. 

Algunas pastas zinquen6llcas tienden a adherirse al modelo de yeso p~ 

dra lo que disminuye la capacidad de copiado, sin embargo, la mayoría 

de las pastas se separan con facllldad del modelo. 

Al tener boratos en su composición, los hldrocoloides reversibles re -

tardan el fraguado de los yesos. Se recomienda el uso de acelerado -

res del fraguado de \os yesos. La superficie del modelo obtenida pre -

senta alta concentración de hemlhldrato residual lo que es probable que 

cause una superficie blanda que es propicia a alteraciones durante las

operaciones posteriores. 



Al lgual que los hldrocololdes reversibles, los alglnatos afectan el - -

fraguado de los yesos, y su dureza superficial que puede ser compen -

sacia con el uso de agentes endurecedores como el sulfato de potaslo. -

Es conveniente que el modelo de yeso permanezca en contacto con la -

lmpresl6n por lo menos 30 mlnutos, de preferencia 60 para asegurar

e! total fraguado del yeso. 

El vaclado de las lmpres!ones de elast6meros en yesos para la obten -

cl6n de modelos no presenta problemas sl se slguen las normas debl -

das para el corrldo de una !mpresl6n. Es lmportante que la !mpre- -

sl6n haya sldo 1 lmplada y esté libre de restos de sal !va y sangre; se 

debe tener precauc!6n de que no haya excesos de agua sobre la super -

flete de la lmpres!6n para evltar que el yeso sea rugoso o poroso. 
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Yeso Pledra 

Compuesto de Modelar 

Compuesto Z lnquen6l lco 

H ldrocololde Irreversible 

H ldrocololde Reversible 

Tlpo 1 para lmpresl6n cloverleaf -

XX QUICK. lmpresl6n PlasterJ,E. 

Healy Co. Super Dent. 

Tlpo 1 lmpresslon Compounds KERR, 

Black GREY No. 2, SOFT GREEN, -

Mlzzy Low Heat, Mlzzy lnc. 

Tlpo 11 

Jurallte de Kerr 

Krex lmpresslon Correctlve 

Coe - Flo 

Coe Laboratlon 

Jeltrate, Xantalgln, Super Gags, -

s.s. Whlte, Coe con 3 sabores, Aj 

glnate, Kerr Alglnate Surgldent Aj 

glnate, Gentz No. 1 H ldrogel. 

Deelastlc de Kerr 

Rubberlald Vann R, Dental 

Surgldent de Jactona. 



Slllc6n 

Poi !sulfuro 

Polleter 

Pasta Z lnquen6llca 

Accoe 

Coltex 

Co!toflex 

Slccoform 

Elastlcon de Kerr 

Optosll y Xantopren 

Optosll Plus y Xantoplus 

Gentz Slle 

Cltrocon 

Kerr Greycon 

Presldent 

Permagum 

Pe rmaplastlc 

Coeflex 

Omnlflex 

Mlm 

Neoplex 

Getz 

lmpregum Polyfel 

Tlpo Dura 

T lpo 11 Suave 
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A lg lnato 
Tlpo Fraguado rápldo 

Tipo ll Fraguado normal 
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RESULTADOS. 

Haclendo un estudlo y anállsls de los materlales de lmpresl6n que exlsten -

en Odontología y especlalmente en la práctlca dlarla del Odont6logo, consld~ 

ro que los resultados que se obtuvleron forman parte de un pequeño resumen 

de los materlales que se esrudlaron en este trabajo, como son los slgulentes: 

Vemos que el yeso de parís reproduce los tejldos blandos estáticos pero cua!! 

do hay retenciones es necesarlo fracturarlo para poder sacarlo, slendo la m~ 

yoría de las veces dlfícll de reconstruír. Ya casl se ha dejado de usar. 

La modellna permlte el desplazamlento de la mucosa pero al lgual que el ye -

so, se fractura en dlentes con retenclones. Es factlble usarla en dientes con 

preparaclones sln retenclones, tales como coronas completas. con resultados 

satlsfactorlos. 

La pasta zlnquen61lca tiene muy buena establlldad dimenslonal. Pero su uso

prlnclpal es como una lmpresl6n correctora de la lmpresl6n prlmarla. Como 

se expllcaba antes depende mucho en que se vaya a usar el modelo. Sl se tle

ne el objetivo de hacer pr6tesls flja u otro tlpo de restauraclones que requle -

ran de preclsl6n y que se reproduzca el más mínlmo detalle, utlllzaremos m~ 

terlales en los que la elastlcldad es requlslto lndlspensable, como son los - -

etast6meros, 

Los elast6meros como material de lmpresl6n es de tlpo universal ya que son -



90. 

aptos para cualquler clase de lmpresl6n dental requerlda por el Odont6logo -

fundamentalmente para lmpreslones de tejldos duros en donde la elastlcldad 

es un requlslto prevlo lndlspensable. 

Dentro de los elast6meros tenemos los hules de pollsulfuro que son materla

les de hule medlante un proceso químlco se transforman en un materlal sem~ 

jante al caucho y con la presencla de un reactor como el per6xldo de plomo -

se pollmerlza o cura para dar un sulfuro de caucho. 

No presentan camblos dlmeiislonales nl fen6menos de lmblblcl6n o slneresls

por lo tanto, son repelentes al agua hldr6fobos, 

Para mantener la exactltud dlmenslonal se debe de obtener el modelo dentro -

de la prlmera hora de haber tomado la lmpresl6n de la boca. 

Permlte la atencl6n de varios modelos, la mezcla múltiple, la lmpresl6n evl

ta el atrapamlento de burbujas, facllldad de controlar el espatulado adecuado, 

su color, olor y sabor s.on desagradables, manchan permanentemente los tex

tlles. 

Los hules de slllc6n son materlales compuestos por pollmeros slntétlcos de -

sílice y oxígeno que presentan un reactor al octoato de estaño que es t6xlco ~ 

ro el producto flnal no lo es, este produce un materlal elástlco con caracterí~ 

tlcas de exactltud que alcanzan el 100% 

Estos reactores producen \lberaclon de hldr6geno en los sl\lcones que produce 

en los modelos pequeñas perforaclones. 
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La absorcl6n del agua de los slllcones es lnslgnlflcante, son hldr6fobos. 

Se usa el material de cadenas largas para la construccl6n de portalmpreslo -

nes al agregarle al material vlscoso aceite de slllc6n, aumenta su vlscosldad 

y la capac ldad de obtener detalles más finos. 

El color y el olor no son repulsivos al paclente y son llmplos en manlpulacl6n. 

La lmpresl6n puede correrse carlas vecesa a un tiempo no mayor de 30 mlnu -

tos la vlda Útll de almacenamlento es llmltada, será de 11 meses desde su p~ 

duccl6n hasta 12 meses máximo pero en refrlgeracl6n. 

El alglnato se utlllza prlnclpalmente cuando sea necesario una gran fldelldad, -

como puede ser para modelos de estudio, pr6tesls lnmedlata, pr6tesls parcia -

les removlbles, aparatos ortod6nlcos, guardas oclusales, etc ... su ventaja es 

que permlte tomar lmpreslones de las zonas dentadas y edentulas a la misma -

vez Impresionando con exactitud todos los tejidos blandos y espacios muertos -

logrando una buena lmpresl6n, además sufren de slneresls e lmblblcl6n por lo 

que se recomienda que se corra el modelo lnmedlatamente después de retirado 

de la boca para que no sufra deformaciones, 

Después de haber estudiado todos los materlales, observamos que para las ne -

cesldades de pr6tesls parcial removlble, el material de lmpresl6n recomenda

ble es el hldroco\olde lrreverslble o alglnato ya que reproduce con mucha facl

lldad los tej ldos blandos, 

En pr6tesls flja, se requiere materiales de más preclsl6n, como son los e las -

t6meros. 
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En pr6tesls total se requiere el uso de alglnato (hldrocololde lrreverslble) ya 

que lmpresiona con exactltud los tejldos blandos de cavidad oral y el uso de un 

elast6mero para la rectlflcaci6n de bordes. 

S In lugar a dudas los servlclos 0donto16gtcos reclbldos por la poblacl6n MexJ. 

cana provienen de la práctlca prlvada de esta profesl6n. Es por eso que este

estudlo plantea el anállsls de los diferentes materlales de impresl6n utlllzando 

para ellos las categor(as ya mencionadas como propósitos, objeto medio y fl -

na!, Las conclusiones de los resultados cuall y cuantitativos, se proponen co

mo elementos de julclo para la transformacl6n tanto de la práctlca profes tonal 

como para el estudlo prevlo de los futuros profestonales. 

Sin embargo, en ésta época de crlsls plantea una nueva sltuacl6n que debe ser 

abordada eminentemente práctlca conslderando o blen desarrollando técnicas -

que permltan al nuevo Profesional no depender tanto de materlales que provle

nen del extranjero, dando oportunidad a que de una manera substancial emita -

menos julclos acerca de materlales que el Investigue, desarrolle y apllque en

blen de la Odontolog(a Mexlcana. 

Qulero hacer notar que lo Blbllograf(a consultada hace de esta tésls una recop.!._ 

lacl6n de los mejores art(culos escrltos hasta la fe.cha; por lo cual puede ser -

vlr como consulta para los alumnos que en partlcular quieran conocer algo de

los materlales de lmpresl6n. 
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CONCLUSIONES 

Hemos vlsto que a través de los años, los dlversos materlales de lmpre -

sl6n se han modlflcado con la flnalldad de obtener una lmpresl6n que nos -

da la facllldad de reproduclr los tejldos blandos y los duros con una buena 

exactitud y establlldad dimensional. 

As( tenemos que los primeros materlales que se usaron fueron la cera de -

abeja y el caucho blando, actualmente contamos con un mayor número de -

materiales y dlve rsas presentaclones comerclales. 

La claslflcacl6n más dlcáctlca que se encontr6 fue: 

Rígldos 

Elástlcos 

Yeso de París 
Modellna 
Compuesto Zlnquen6llco 

Hldrocololde Reverslble 
lrreverslble (alglnato) 

Polléter o Pollslloxanos 
Elast6mero Hules de Po\lsulfuros o Mercaptanos 

Slllc6n 

Tenemos que tomar en cuenta que dependiendo del uso que se le va a dar -

al modelo que obtenemos de la lmpresl6n, será la seleccl6n del material -

de lmpreslones más conveniente para el caso. 

As( como también hay que conocer todas las propiedades, su capacidad de-

reproducción como ventajas y desventajas de cada uno de los materlales. 

• 
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Resumiendo todo to anterior, vemos que el yeso de parís reproduce los t~ 

jldos blandos estáticos pero cuando hay retenciones es necesario fractura.!: 

lo para poder sacarlo, siendo la mayoría de las veces dlffoll de reconstru

ir. Ya casi se ha dejado de usar. 

La modellna permlte el desplazamiento de la mucosa pero al Igual que et -

yeso se fractura en dientes con retenciones. Es factible usarla en dlentes 

con preparaciones sin retenclones, tales como coronas completas con re

sultados satisfactorios. 

La pasta zlnquen61lca tiene muy buena establlldad dimensional. Pero su -

uso principal es como una lmpresl6n correctora de la lmpresl6n prlmarla. 

Como se expllcaba antes depende mucho en que se vaya a usar el modelo. -

SI se tiene el objetivo de hacer pr6tesls flja u otro tipo de restauraciones

que requieran de preclsl6n y que se reproduzca el más mínimo detalle, u!;! 

llzaremos materiales en \os que la elasticidad es requisito Indispensable, -

como son los e\ast6meros. 

Los elast6meros como material de lmpresl6n es de tipo universal ya que -

son aptos para cualquier clase de Impresión dental requerida por el Odonto

logo fundamentalmente para Impresiones de tejidos duros en donde la e las!;! 

cldad es un requisito previo Indispensable. 

Dentro de los elast6meros tenemos los hules de poi lsulfuro que son materl_!! 

les de hule mediante un proceso químico ::¡e transforman en un material se -

mejante al caucho y con la presencia de un reactor como el per6xldo de plo-
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mo se pollmerlza o cura para dar un sulfuro de caucho. 

No presentan camblos dlmenslonales nl fen6menos de lmblblcl6n o slnere -

sls por lo tanto son repelentes al agua hldr6fobos. 

Para mantener la exactitud dlmenslonal se debe de obtener el modelo den -

tro de la primera hora de haber tomado la impresl6n de la boca. 

Permite la atencl6n de varios modelos, la mezcla múltiple, la lmpresl6n -

evita el atrapamlento de burbujas, facllldad de controlar el espatulado ade-

cuado , su color, olor y sabor son desagradables, manchan permanenteme.!J 

te los textlles . 

Los hules de sl1lc6n son materlales compuestos por pollmeros slntétlcos -

de snlce y oxígeno que presentan un reactor al octoato de estaño que es - -

t6xlco pero el producto flnal no lo es, este produce un materlal elástico 

con características de exactitud que alcanzan el 100'% 

Estos reactores producen llberacl6n de hldr6geno en los slllcones que pro-

' 
duce en los modelos pequeñas perforac lones. 

La absorcl6n del agua de los slllcones es lnslgnlflcante son hidrófobos. 

Se usa el material de cadenas largas para la construccl6n de portalmpresl,2 

nes al agregarle al material viscoso aceite de slllc6n, aumenta su vlscocldad 

y la capacidad de obtener detalles más finos. 

El color y el olor no son repulsivos al paciente y son limpios en manlpc¡la -
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cl6n. 

La lmpresl6n puede correrse varlas vecesa a un tlempo no mayor de 30 

minutos la vlda útll de almacenamiento es llmltada, será de 11 meses de~ 

de su produccl6n hasta 12 meses máxlmo pero en refrlgeracl6n. 

El alglnato se utlllza prlnclpalmente cuando sea necesario una gran fldell -

dad, como puede ser para modelos de estudlo, pr6tesls lnmedlata, pr6t~ 

sls parciales removlbles, aparatos ortod6nclcos, guardas oclusales, etc ..• 

su ventaja es que permite tomar lmpreslones de las zonas dentadas y eden

tulas a la misma vez lmpreslonando con exactltud todos los tejidos blandos

y espaclos muertos logrando una buena lmpresl6n, además sufren de slner~ 

sls e lmblblcl6n por lo que se recomienda que se corra el modelo lnmedla~ 

mente después de retlradci de la boca para que no sufra deformaciones. 

Después de haber estudiado todos los materlales observamos que para las -

necesidades de pr6tesls parclal removlble, el material de Impresión reco -

mendable es el hldrocololde Irreversible o alglnato ya que reproduce con -

mucha fldelldad los tejidos blandos. 

En pr6tesls fija se requiere materlales de más preclsl6n como son los -

elast6meros. 

En pr6tesls total se requiere el uso de alglnato ( hldrocololde lrreverslble) 

ya que Impresiona con exactltµd los tejidos blandos de cavidad oral y el uso 

de un elastd'mero para la rectlflcacl6n de bordes. 
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Alternativas, 

Sln lugar a dudas los servicios Odontológicos recibidos por la poblancl6n 

Mexicana, provienen de la práctlca privada.de esta profesión, Es por -

eso que este estudio plantea el anállsls de los dlferentes materiales de -

Impresión utilizando para ello las categorías ya menclonadas como prop.§. 

s ltos, objeto medlo y final. Las conclusiones de los resultados cual 1 y -

cuantitativos se proponen como elementos de juicio para la transforma- -

cl6n tanto de la práctlca profesional como para el estudio previo de los -

futuros profesionales. 

Sin embargo, en ésta época de crlsls, plantea una nueva situación que de

be ser abordada eminentemente práctlca conslderando o blen desarrollan -

do técnicas que permitan al nuevo Profesional, no depender tanto de mate

riales provenientes del extranjero, dando oportunidad a que de una manera 

substanclal, emita menos julclos acerca de materiales que él Investigue, -

desarrolle y aplique en bien de la Odontología Mexicana. 
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