
ESCUELA NACIONAL DE ESTUDIOS PROFESIONALES 
IZTACAll ·U. N.A. M. 

CARRERA DE OOONTOLOGIA 

COMSTRUCCIOH DE CORONAS CON MUROM Y ESPIGO 

T E s ' s 
QUE PARA OBTENER EL TITULO DE 

CIRUJANO DENTISTA 

P R E S E N T A 

ESTHER Mi\ROARITA OATICA OONZALEZ 

San Juan lztacala. México 1979 



 

UNAM – Dirección General de Bibliotecas 

Tesis Digitales 

Restricciones de uso 
  

DERECHOS RESERVADOS © 

PROHIBIDA SU REPRODUCCIÓN TOTAL O PARCIAL 
  

Todo el material contenido en esta tesis esta protegido por la Ley Federal 
del Derecho de Autor (LFDA) de los Estados Unidos Mexicanos (México). 

El uso de imágenes, fragmentos de videos, y demás material que sea 
objeto de protección de los derechos de autor, será exclusivamente para 
fines educativos e informativos y deberá citar la fuente donde la obtuvo 
mencionando el autor o autores. Cualquier uso distinto como el lucro, 
reproducción, edición o modificación, será perseguido y sancionado por el 
respectivo titular de los Derechos de Autor. 

 

  

 



PROI.OGO 

CONSI'RLICCION DE CORONAS CXlN MUSON Y ESPIOO.Fué el -
tema que elegí entre la cantidad de procedimientos que exis
ten en la Prótesis Fija de la Odontolo¡tfo moderna, ya que, • 

es conocido de todos los Cirujanos Dentistas, la importancia 
que en la actualidad tiene para todos, conservar en buen es· 
tado todos nuestroa órganos dentales hasta agotar, los últi· 

llXlS medios existentes, sin llegar a la determinante elección 
de tma extracción que seria el últinD recurso en utilizar 

por el Cirujano Dentista. 

Cuando estudiante lllll llamó mucho la atención, el -· 
que existiesen diversos métodos, para restaurar una corona • 

ya destruida, la cual, se daba de hecho conD una unidad den· 

tal que so tenía que extraer, porque el paciente pensaba que 

un diente con una corona ya destruida era inservible y pedían 

la extracción de la misma, ya que, solo la existencia de las 

raíces, no presentaba ninguna esperanza de devolverle al die!!_ 

te su funcionalidad y estética anterior. 

Este tipo de problemas se presentan debido a la poca 
F.ducaci6n Odontologica, que tienen los pacientes en las dis-

tintas esferas sociales. Por lo cual es obligación de todo Ci 

rujnno Dentista dar la información masiva sobre los nuevos r~ 

cursos con que cuenta la Odontología actual. 

Constn1eci6n de Coronas con Mw16n y Espir,o, es una -
Pr6te?; í:; que consta ele tres panes, e 1 primero es e 1 l!spi go ó 

MuMn que se coloca dentro de un conducto radicular, previa- -

monte preparado Edond6ntic:uncnte, que nos servirá como poste¡ 

la segtmda parte es el Muñón y formará parte de la Curona ClI 

nicn, que dará la resistencia adecuada para la con~trncci6n -

do la Corona definitiva depcndiendf) del diente a constrnir. 

Por metlío de esa técnica puede ser llevada a cfecto

por todo Cirujano llent ista de la lírn1r:r;1 más simple, ya quu S2_ 

lcl :;e nc<:c:;ita mi ¡111c:o de l1abí1ida<I 111:1nu:1J y ~;:1i>cr seleccio

nar el 1n:111•ri:il P i11:,t.nuncntal :id1:cu:11h para cfrc:tu;1r tli<'ha -

t<knica. 



A mis maestros de Prótesis les debo de haber elegido 

este tema, ya que con su estímulo y a lo que se ha escrito • 

anteriormente, me fonné un criterio de la illlportanda que •· 

tiene no solo este tema, sino en si toda Ja Prótesis para J.a 

Rehabilitación Bucal 

Despu6s de practicar la Profesión Clínica, estoy cn

condiciones de nfinnar que no existe, una sola 1n.1tt:ria o di.· 

ciplina que prepare al Odontólogo , para ln práctica m.1s se

gura que un curso bién dictado de Prótesis Fija .Cuando se •· 

piensa lo que será el ejercicio de la Odontología, dentro de 

poco tiempo y considerando las responsabilidades del Odontó

logo del rnañ:ma r.e pone aiin más en relieve la importancia -· 

practíca de esta n~1t.crb, 

Cahc pués esperar mayor cvoluci6n y progres() que SU!:_ 

girán del deseo e interés de contribuir al conocimiento de 111 

humanidncl, en especial en lo que respecta a1 ARTE DE i\LIVIi\\\ 

EL 001.0H. 
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INTRODUCC 1 ON 

Uno de los grandes aportes a la O<lontología Restau

rativa ha sido sin duda ulflU!la la Tcrapeútlcn del o de los -

conductos radiculares. 

Mediante la aplkaci6n, cada día mayor, dt: las téc· 

11.lcas y nuiteriales en Prútos.is Fija,sc cstan salvando dicn-· 

tos que rulos ntras hubie::H:n sido cxtrai<los y rcemplowdos .. 

por dentaduras parciales. l!l pcrfcccionamicnt:o de materia--

lcs y técnicas pcnní.tcn al Dentista hacer mejores restaura-

raciones con menos molestias para el ?aci1;11tc )' mejores pro

nósticos con respecto al n:sLlltutlo final. 

En las páginas continuas :;e trata con especial énfQ_ 

:;is problemas de relación, particul;mncnte entre En<lo,loncia, 

l'arodoncia, Hadiolop.ía y otras r;,m:1o; d.: lr1 Odontología, sin

<.•ntrar en la congi:!cra..:i611 particu:dr de la:; técnkas ende·· 

d6nticas. 

l\cc.onockn<lo las 1 imitocinncs del diente 1k:;pulpado 

eu lo que rcspcct;1 a :;11 r .. ·;iste1h:i;1, se <k::;cribcn ,1is1 i11t.o:,

proccdimi!:ntos de rest.auradones y :;e <.:xpl icn pasü 'I paso el 

mi\totlo adecuado <!" 1rn r~1:,111•éntc ra·li<:•tlar para rcdbi ,. un - · 

~~1n6n y Espigo y las t.fa:nl.c:is a se¡•,11ir para la con:.trncción· 

de la corrnn dcfínit iva. 



-- .. , ... 

La experiencia cH.nica demuestra que las rohuhili

taciones de dientes despulpados, extensamente destruldos, -

pcnniten lograr soluciones que ponen c.m evidencia la impor

tancia de su conservaci6n y participad6n en las complejas

rchabilitaciones bucales. 



CAPI'IULO J.' PREPAMCION DE LOS CONDUCTOS PAll.i\ 

EL M.Jf..10N Y ESPl!.XJ. 

a).· l3XAMI1'l CLINICO RADIOGRAFICO: 

Es indispensable que el diente quo será tratado para -

la construcción de coronas con muñ6n y espigo se le haga un -

Exámcn Clínico-Radiogrtifico y asi saber en que condiciones se 

eucuentra. 

E:dmen cUni.co: El Cirujano Dentbta debe saber di.fe·· 

n.mcinr entre un Estado Kormal y Anorm;il del diente con relación 

al parodonto, se debe realizar mediante Visl6n, Palpaci6n,Sonda· 

Pcriodontn 1, Espejo Bucal Exploradores, Cuchnril las Curvas y • -

otros elementos auxiliares, 

Un estado nonnal se le concidera cuando 1;1 éncia libre 

o marginal que es la que rodea a los dientes en foma de collar

presenta un color rosado con ptmtil leo; surco ¡:ingival es una --

depresión en fonn:1 d(! V y solo pen11lte la enlrada de wia sonda -

nma y delgada. La profundidad promedio del surco gli1¡;iv<1l h;1 --

sido rcghtrado cono 1.8 111m; Ja cw:ia insertada o alveolar, t!:l -

l:i conti11uación de la cncia n11rgi11;il, e~; fi11;1e y estn•ch:1:r.,11tc -

tlllída al cC':ncnto y :11. hu<:::;o nlvcular e~ dt> color ro:;;1dü r 1,C•ll<;Í!'.. 

t<•ncin dura. La cncia intenlcntaria ocupa el nicho gin¡:ival •tlll!-

e:; el espacio intcrproxi:;>il situ:ido dd>ajo <ld área tic c0ntiícto, 

corista tic do,; papilas, una vestibular y una 1 ingual y el col lado, 

este último t's 1ma <lcprt·si6n que cnncct"a l;i•; papila:; y :;e :\;l,1pta· 

a la fu11111 clel r.rca del cuntacto interproximal. 



El estado anormal es caracterizado por la desapari-

ci6n del puntilleo en la encia, además ésta aumenta de volumen, 

se torna brillante y de color rojiso, sangra sin causa aparen· 

te . A la palpaci6n podelll:)S apresiar una Exostosis, que es un

crecimiento de hueso en diversa fonna y tamnno, con frecuencia 

en la parte vestibular. 

La pérdida de contacto interproximal es lo que faci· 

lita la penetraci6n del agente etiol6gico iniciador de la enfcr_ 

med:1d pcriodontal. Esto provoca la formación de bolsas paro--

dontalcs que pueden ser Supra o Infra Periosticas, además se -

llega a presentar una Pcriodontitis o Perio<lontosis pudiendo -

provocar la rovilida<l del diente, o simplemente una gingivitis 

cuya patogénesidad dependerá del agencte etiológico que lo pr2_ 

vocó. 

Ex.1mcn Radiográfico: Constituye tmo de los Jlledios 

auxiliares más valiosos en Odontología para el Diagn6stico, la 

calidad ,rc la radiografía es 11ruy importante la cual a su vez • 

depen•k' de los procedimientos técnicos seguidos al exponer y -

r<.'Vl• J ar la pe li cul a. 

En la rnd lo¡:r:1fía observnrcmos aspee to5 nonm les y -

aspe(tos anonnalcs del diente con relación al parodonto. 

Aspectos Non¡¡¿iles: El li¡:a111cnlo pa1·oi.lontal se ohser

va col!'() tuu linea ndiulúcída muy delgada en todo el contorno· 

Je Ja raíz; la Cresta Osca está representada radiográfic:uncntc 



por una linea .radiopacn densa ,contigua n la lrunina dura, quo -

corre horizontalmente entre los dientes adyascntcs, el hueso se

prcscn ta como unn zona travcculadn. 

l\spccto Anonnales: Se observa lU\ cnsanchruniento en el 

espacio pcriodontal ya que delimitan n los bor(les cervicales del 

diente, ln linea se muestra radiolúcida dando carnctcristicas 

de la existencia de tma gingivi.tis marginal crónica. 

Atrofia Alveolar: Se caracteriza por la dlsminución 

en la altura de la enviciad alveolar. Un absceso Aph:al se prc-

senta corro una mancha oscura de tonalidad variahk ele! contornos 

no definidos. /\b:;ccso Paeriodontal al Principio no muestra la -

diferencia, pero más tarde el hueso alvcolnr se rcab:,orvc al -

contorno de la raíz y puede estendcrsc hacic el npicc ¡¡10str<m<lo 

una zona radioVicida. lln gr::umlom.1 tirnc :1:;pcctCJ rk una nmtcha

a nivel del fipice, delimitada por di\'cr:;a:; peq11cii:1~ "urvas. El

Quístc Dentario en 1a radiografía es •.~ia :irca an·nt11:uir1m<:ntc º.:!. 

cura bien delimitada de fornn cirrn1:ir, <'líptka 11 oval ci1c1a1· 

rfad;i por uua l inca radio opaca, P0dc1r.os ohsNvnr l!;1a fü·:1h:o1n · - -

cí6n J:.1.tcnw o lntorna. 

l\cc1b•:orción Externa: Se prcst•11t;1 l'll díe11l(··c drn1<k 1a

pul¡"1 ha sido e:.tírparla o ~e ha llC'Cl'os:11ln )' 1kbi.do a la infc•1>

ció11 r:r6nica pcriapic:tl l lcga h:i rc:1h:;rirv1!r:;c el iípir~ r;!i\icu• 

lar, el hii0so que rC'mpla::a Ja raí: h:thi t11a l111(:;1te :i¡xm:cc· en la 

rnrl ío¡',r" fía ' 011x1 tejido non:1:rl , 
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Rcabsorci6n Interna: Se presenta tma iona radiolúci 

da que puede ser de controno circular o irregular se observa 

en ln parte afectada del diente. 

Una fractura Radicular presenta una o más lineas ra· 

diolúcidas dispuestas transversalmente, perpendicular u ob1 .!. 
cuas al dfontc. 

llabsorci6n Alveolar: 1..1. radiografía muestra que el • 

hueso está a un nivel más bajo que lo normal, pero los bor-

des aparecen regulares en su contorno y en algtmos casos pus;, 

den estar cubiertos con una capa cortical de hueso. Cuando · 

se ha agregado un i.nflamaci6n crónica los bordes pierden su· 

controrno re¡,rular. A veces se ven :z.onns dl~ esclerosis en las 

partes más profundad$ del alveolo. 

Pcrio<lontitis Simple o Piorrea ~imple: Se muestra -

la rcabsorc i6n de las Crestas Alveolarc:> C:Qll perdida de su -

lfuni.na dura. Los bordes de l;is crestri.5 tien,'n rn1 aspecto VI:'· 

lludo disparejo, mientras que en la profi.nldiihc\, alrededor -

de los ápices, hay 1mnchas <le csclcrosi~ clchhbs o las toxi· 

rws de las hols'1s paro<lontalc!;. 

l'crio<lontosis: La radiogrnffa m11cstra \u1n sombt«t ·

irrcr.ular cnsanchaJa de la membrana p¡or)odont:1l C'n la re--· 

gi6n en qur• se ha rcabsorvido ol hucs;1 alVL'olar. Puede ex .. 

tenderse dcsJc el bonlc alveolar en l:i proCtmclidad d1: 1a bol, 

;,a y prod11c ir:;c de un solo lado Jl'l ,\i.,11l<>. 



Ln cortical en la rcgi6n afectada puede hahcr desa· 

parecido complctnmente. La parte apical ensanchada produce· 

un aumento en los espacios radiolúcidas alrededor del tipicc. 

Il1 hueso alveolar en la zona afectada m1w~tra espacios agra:t. 

dados con trnbécuJas finas, cuando se complica can la Gingí· 

vitis ~t1rginal hay movilicbd dental, ddiiclo a la n•nbsorción 

del hueso al rededor del lipicc, los espacios o~~eos ~e presen·· 

tan agrandados y las trabéculas mal <le fin idas. 

La presencia de cálculos no queda registrada en la • 

placa de rn;mera precisa, ni siquiera cu:u1<lo la ca11t idad es· 

importante. Esta dificultad se debC' a la diferencia de dens!_ 

cla<lcs de las estructuras superpuestas .. \1u1qllú de Vc7. en Clk11! 

do se aprecian espolones de cálculo:: 1°11 las caras interprox~ 

nal¡;s de los clientes, la cantid;1ll y Ja situndón de mochos • 

ckpúsitos caldrcos no pueden ollscrvarsc. l'sto n'Julta esp:::· 

ch!Hl('ntc cierto cu:mJo los <lcp6sit.os cst!in en l~ ha·;~ de J;1s 

holsas en las ~upcrficil's rndicular,·s b11<11I y ling11;1l. 

Diagnósth',i <1<' las llolsas: J\unqll" l.1 r;ulio¡'.raffa p11l'· 

1fo mostrar si;!no,; de rc•sord6n lista hori:n11tal y verti.-.aJ no· 

ilustra de ifll<lo rC'al la profim,li<b,1 f' la t1i¡1ografía 1k lo:; -· 

defectos Je los tci i1los duro~; \' hlamlos. Ji" hed111, lo·:. ltocnt.· 

r~enrnrninas dL·ntales rw rt'uistT;lll nirn;1m:i n•J;1ción t,111.rc tcíl· 

1.lo~; hla11d•l'.> r d1iru:; (1ti J p:i1-;1 l'! ¡\ i;ignó~t ko p<•riodon•.:1]. F.I • 



nivel de la incerci6n epitelial sobre la superficie del die!!. 

te no puede detenninarse a menos que se inccrte algún mate--

-rial radio paco en el surco o en la bolsn cuando se toma la

radiografía. En consecuencia las placas corrientes no pro--

porcionan ninguna prueba de la presencia o ausencia de las -

bolsas gingivalcs o periodontales. Cabe obtener una impresión 

del grado de p6rdidn ósea ocurrido o sospt~chnr algún cambio· 

en diversas áreas. 

Mediante el estudio radiográfico obscrvarcJTOs la - -

configuración general de la raíz, su posición, logitud, cur

vatura fonna y tarn.1ilo, así corro cualquier defecto radicular. 

Después de haber efectuado este tipo de exlimcncs, pr~ 

ccdC11Ds ha entmciar los usos, utilidades, indicaciones y con

traindicaciones de la Corona Mtn"\ón y Espip,o. 

b).- USOS Y uíILllJADES: 

USOS: La construcci6n de la corona rnn muiión y espigo 

se utiliza coroo ima restaurnc ión in¡\ividual 6 coll'O pilnr de • 

una pr6tcsi~ parcial fija. 

trr!LIDADES: La improtanda que ticnt' estr tl¡io lle re~. 

tauraciones es conservar la tuüdnd dc·ntal l'll su sitio, ya que 

será considerado tm diente (1til cor.x:i pilar \l restnblercrlo in 

divic\ualrnentc y ns! evitart'rrns ln extracción de la misma. 
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c). - INDICACIONES Y CONTRAINDICACIONES: 

TNDlCACIONllS: 

1.- En conductos radiculares que tienen trntumientos l'ndodón -

ticos que no fueron obturados con un mater'ial duro corro un co

no de plntn. 

2.- Buen ostado do salud pcriodontal 

3.- Dientes con mices generalmente rectas y fuertes 

4.· En conmas con runplia destrucción por caries 

S.· Dientes que hnn sufrido fracturas más alHi del tercio 1w·· 

dio de lu corona. 

CO.'lrnAI ND l C'AC IONES: 

1. • En dientes con raíces ano111111lmcntc curvadas de nx•do que no 

puedan recibir un perno de suficiente largo y espesor debido a 

que no se pudo proceder a el tratamiento cndodóntico. 

2.- Dientes que 1~111 sufri.i.lo fractura en la raíz a nivel de ter 

do medio. 

3. · En raíces muy cortas. 

4. - Raiccs que se c•ncuent nm debí. ks después del trntamknto -

Endod6ntko. 

<l). - PRfX'.EllHIIENl'O: 

En la mayoría dt• los casos. :;uccdt• que se ha perdido· 

una porción grandC' lle tejidos tlcnt ar in lil>hldo a un·1 car i«'.. - -

muy ext<.'nsa o por tTaumat bnKl incllbo c11.111do se: h:ic¡: \!I af'r.:t· 

so a la ca vi.dad p;n a e 1 t ra t:imienl o dt> conductos. <le noJ<J mm 



" el mnvor problema restaurativo es diseñar v con~"eccionar l01a 

restauración que devuelba a la corona su anutomia ruiterior. 

Los factores que se deben tomar en c.uenta para la -

construcción de este tipo de pr6tesis serán; no debilitar ·

las paredes radiculares, respetar el tercio obturado de la · 

raiz, no colocar un espigo demudado corto, seguir la técni· 

ca adecuada y precisa para reoover el material de obtura--·· 

c.i6n y evitar pcrforaciomsde la raíz. 

El orden ha seguir en el procedimiento para la pre· 

paraci6n de conductos que recibirá l.UJO o más espigos con su 

respectivo muñ6n es la siguiente: 

1.- Preparación de la porción coronaria en dientes anterio

res y posteriores. 

2.- Desobturacíón de los conductos 

3.- Preparación de los conductos radiculares. 

4. - Factores que tienen relación con la profimdidad de los 

espigos. 

!i. · Provisional es. 

1.- Preparación de la porción coronaria en dientes antcr lo· 

res y posteriores: En dientes anteriores es sumamente ímpo_;: 

tantci ya que de es to dependerá parte de su retcnc i6n, e!; ne 

cosario retirar todo el tejido caríoso o rcbl:mdecido, lo r~ 

ducción 111hinl y bucal puede cxtcmlcr:><.: cre;u11lo dos planos· 
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inclinados, qUe se una en la parte media del diente. Procedie!!. 

do asi se le da al mufi6n forma de pirrunidc tnmcada, se usan -

piedras en forma de flama o con terminación roma para hacer la 

reducción bucal o linbrual en el área cervical, eso será del ·• 

tipo de corona que se le coloque al muñón. Cnsi sie~re se 11 E. 

van los márgenes a una milímetro por debajo de la encía cm lor. 

bordes vestibulares y linguales, aunque este últilro se puedo • 

dejar más arriba. Por lo tanto, el controno de la tcrminación

gingival determina el tipo de restnur3ción. Si se va ~, colocar 

1ma corono vencer se deja tm espacio de Imm. en lingual y - -

1. S nm. en vestibular, cuando la restauración final será i.m -

Jacket el esoacio es e 1 mis100 en vcstibul ar v en 1 i n~-u;ll te- - · 

niendo en cuenta aue la tcnninación 5cr5 sin bicd. 

En dientes noster.iorcs la conservnción <lc w1 rCTn.:mim· 

te coronario es aconsejable, siempre que 1m c~a área :ju:; par2_ 

de~\ m.mtengan un es¡~sor dcntinario no míní.11KJ de ITll:dio milím!::_ 

tro nproximadamcntc. No es ricsgoso m.:111tc1wr 1m peqcil.'.?ia n,;na

nentc, por lo contrario, colnborn l'Oll lar. paredes intrmw. d\'l 

conducto y ahsorvc las fuerzas •'jcrcida!', subre la s1r¡-,r!rfk lc

extcma dt• la restnur;ición. 

Ese J'('ni;mcntc de!w prepararse c11 fo111~1 prcr is:i, •es de

cir que si la restmtraci6n indic:ada ha real i2:1r •.'s 1nn corona, 

sr efectuad el 1l~'~¡:;1'.;t1' <le l:is Jistirnn! .. superfir1··'.; <lc-l ·líf'!.1, 

tt~ ('B trataml1·11to. at'n1 ni:mdu nl~~un;i~. dv 1·l1as e:-ii1"r; ¡¡:t(t_~;:1}¡:; 1 ;~ 

te P1iminad;1s p1)r ¡;1¡n~1;Ji.J:1 dP tejido, n':n.,lon;Hb ¡,-.ir· (:i p1ov.•-
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so patol6gico, fracturas o defectos congfu1ito. 

En esta etapa de tallado del rmnancnte coronario, el

Cirujano Dentista debe decidir la proparución indicada para -

ser analizada en relación, no solo a los requisitos de la re

construcci6n individual, sino ha todu la rehabilitación oclu· 

sal. 

El tallado de las paredes axinlcs depcnderií dr:l tipo· 

de corona final que se colocará y se podrá hncer de 111 ndsma· 

manera que se realiz6 en dientes anteriores. 

2.- Dcsobturaci6n de los conductos: follada la porción corc··· 

naria se inicia la d~sobturadón del conducto; p¡1ra 1<1 rc10>)·· 

ci6n de la gutapercha, eKistcn varias técnicas. 

12 TEOUCA. - Con los empacadores par;¡ p,utaperch~ de r,rn¡trt ro· 

rna calentándolos a la l h1m1, se remuC:V\: poco a poco la guta· · 

percha del conducto radicular y con lo; cnsanchad1;rns su ter· 

mina de eliminar ln gutapercha hast;1 la rartc <!escada. 

2~ TEr.NICA. - C.on una fresa de bola de IJJJ dilímctro •'.;-~w,~ nl 

co11ducto a J(~sohturarsc v a unn veloc id:ir1 conv•:nck'1~1 se se· 

gul rrt el camino indicado D3ra eliminar l:i r.ut:wcrchci u:;atla en 

la obturación radicular. 

3~ TECJ'llCA.- Por nictlio de tm:t J1;1;1 u t·nsa:,dh~dnr -

de 11n número Pl'Clt1eíio se ch·rcn;i nn·s i •Ín ii:tc i a apical ·¡ t; i el 

dllimct.ro es 1wtvor se uti 1 iiar:ín instru:r":nl:o:; 1\(• n(~!l<:ni~, 11nvo

rct·; nnrn así retirar la n1ta111·rrha. l.:i 11rnf1111•li<b1rl (\(; 1" llr<'" 

narndún dt•llt• n>n1nn•11d•!l' entre las :\/,\ ·\!:> l•i•rtc·:~ d" l:i ~ • 



lonRitud total de los conductos. 

Es imprecindible que el eje lonRitudinal del instru·

mento que se utiliza, que puede ser una fresa o instrumentos 

para limar o ensanchar los conductos y que éste u su vez CÓÍJl 

cida exactamente con el eje tle conducto. 

Desde el comienzo de la desobturación del conducto d~ 

be lograrse la apertura o diámetro apropindo y definitivo del 

conducto, lo cual pennitc una visualización más fácil y dire!;_ 

ta de las zonas más profundas. El sentido del tácto se desarrg_ 

lla a tal extrenn, que se percibe facilmcntc la diferencia =

del fresado sobre la gutapercha o sobre la dentina lo cual

denruestra la conveniencia de una buena dcsobturución. 

42 TECNICA: En 1ma jeringa provista de una a¡;uja con punta 

roma, 5C colocan unas gotas de clorofonrn \l :ülol en la cáma· 

rn pulpar para alban<lar la gutapercha. !:n ;;r;guida utili:amos· 

un cscarea<lor estéril para rcnnvcr la gut 'tfll·rciw reblandecida 

poco n poco. Se vuelven a colocar tma í'.'Jt.a<\ de di~.olvrntc )' · 

[IC repite la operación. El condw~to pulpar debe l lcnarsc en • 

todo rromcnto con disolvente, para abktn<lar la gutnpNcha du-· 

rantc la instn~ncntad6n. So:: <:ontinú:l li:i,;1a llt-gar a la pro-· 

fundidad requerida para tn1 poste o cspig(l. 

3.· Prcparnd6n de los 1.·ondm:tos radírnl:in,s: Tr:nicndo lo;; •• 

conductos ya dcsobtmacki'.\ ~;e tuli.z~rtin frases tro11cocónic:a3, 



el naemro será denendiendo del diametro del q¡nducto, el fin 

de utilizar fresas es que si regulariza las paredes, nos - -

aumenta la luz del conducto y da el paraleliSllXl para una me

jor retención. 

Es muy frecuente que en los dientes multiradicula-

res presenten divergentes sus raíces, si la divergencia es

mínima, durante la preparación se efectuan ligeros des®sta; 

compensatorios, generalmente de dos paredes, que permitir"dll 

eliminar la divergencia sin comprometer aún más la resiste!!_ 

cia de las raiccs. 

En caso de que el paraleliSJrO debe lograrse median

te un excesivo desgaste, que comprometa nás la resitencia se 

respetará durante la preparación esa divergencia existente,

y la solución será coJTD la antes expuesta, la proción radicH_ 

lar debe comprender entre las tres cuartas partes y cuatro -

quintas partes de la longitud total de los conductos princi

pales, en el conducto palatino de los molares superiores y -

el distal de los l!(llares inferiores, y ln mitad de los con-

duetos restantes (conductos de los rmlares superiores por su 

cara vestibular y molares inferiores por su cara mesio). 

En roolarcs y prcroolarcs que presentan dos conductos

para lelos, los conductos serán de l:i misma proftmdidad alean 

zando los tres cuarto~ de la lonl!itud total. 



4) • - FACTORES QUE TIENFN RELACION CON LA PROFUNDIDAD DE LOS 
ESPIOOS. 

1).- Longitud de las raices 

2).- Longitud de la corona clínica 

3).- Relación corona clínica - raíz 

4).- Remanente dentario coronario 

S).· Remanente radicular 

6).- Difuretro del conducto 

7). - Condiciones funcionales (fuerzas) 

1).· LONGITIJD DE LA RAIZ: 

A mayor longitud radicua.lr mayores posibilidades exis

ten para desarrollar un perno que penni ta repurtir o distribu· 

ir la fuerw ejercida en la superficie extcrnu coronaria, so-

bre una amplia superficie dentinaria, que corresponde a la ca

ra interna del conducto. 

2}. • UlNGlTIJD Dll LA OORONA CLINICA: 

A mayor lóngitud de la corona clinic.1, mayor debe ser

el perno a construir. Este nunca serll menor n la lcngitud de -

la corona clinica, atn1que se debe eiq>rcsar que el perno compre!!_ 

dcrá las 3/4 6 4/5 partes del conducto dcpenclknclo de las con· 

dicioncs que se eston enumerando. 

Si existen remanente coronario en ln preparación ele -· 

rolares despulpados, por ejemplo, es posible que el conducto -

principal sea tomado en sus :\/•1 ó 4/5 ¡i:tl'\C'S, y el o lm: dos -



restantes hasta la mitnd, por lo menos. Pero sino existiera 

remanente coronario alglDlo, en preferible que se logre el -

anclnjc con ln misma proftmdidnd en los dos o tres conduc-

tos. 

3). • RELACION CORONA Cl.INICJ\-1\AIZ 

El caso más desfavorable está dado oor tui órv.ano dL'·

coronns clínicos lama corresnondiendo con tma raíz cort:1 ht•· 

chu ciuc sucedo con frecuencia en dientes apicectomizndos. 

Eso debe solucionarse con una preparación que pcnni·· 

ta u la confección de un perno de la mayor longitud posible,

con un diámetro convr:niente, y con el nnyor pnralelis1r.o, n -

sea menor convcrgencii1 hacia apical, nunque siempre confonna,!! 

do tttia preparación expulsiva. 

Se expresa difünctro conveniente para significar que -

el conducto preparado debe tener la n11q1li tud suficiente conu· 

nara que el nemo tome contacto con una extensa superficie -

dcntinaria de la pared llcl conducto, shl detenninar el desgas 

te en zonas d6hiles clc csns paredes ra¡\icularcs. 

4) • • ltl'M'\NJ'.;'{('E flEi{f J\Hl O CORONAi U O: 

Un r<!111anentc coronario que con:1cnrc un soporte dcnt i

nariC1 !;ano, atu1quc de l•!\caso c::pesor y de reducida n•sist·cn-

cb, se comportad coiwi fuerte :;i el am·laje del perno en c•l· 

conclucto, cst:i de actK·nlo con la:> 1101111:1:; de: lon¡:itud y <ll:íme

rro rnnvcnientes, y c::c rerna1ie111epan\,1p<1r;i :wt ivnmC'11tc en· 

la :d1:;nrción <le: fuen.:1•; eiL•r(i1i:i•; v tra11:;111l!;ifi11 dt'· las 111i•;1n;1s 



Por ese motivo, estti contraindicado con el desarro

llo de una técnica adecuada, el eliminar en todos los casos 

todo el remanente coronario en los dlc11tes dopulpados, sig

nifica, la eliminación 'de lU\ cuerpo dontinario iítil. 

Cwmdo la porción coronaria cst:i totalmento perdí-

da por razones ineludibles, es impreslndible lograr al an-

claje máxiroc> en los conductos. 

5). - Rl'Mf\NOOI: DENTARIO !WlltULAR Y 

6). - DIAME'rnD DEL CONDUCTO. 

La dcnti11J1 de la porción radicular debe tenerl un -

espesor adecuado para soportar sin deterioro las presiones -

ejercidas. 

F.n el caso de que algi.ma zona radicular Muestre lUl -

escaso cs:msor de dentina v vea así comprometida ~;u condición 

de resistencia, la pieza po<lrá com:crvarse siempre que el -

anclaje en el conducto sea máxim:l. 

Por el contr;1rio. si el esncsor de la•; narcdcs radi-

cularcs cstrm en buenas conlllciones, 1·~ llcbiilo f\encra !mente u 

urm insuficiencia •:n la pn'par;ición 11 tallmlo ti(' la 111b1na, o· 

sea, la confocc ión <le pernos <le diiím<'l ro rcd11cil'.o. 

ne ~;cr a!;i, estos 110 actuar611 r1,n éxito frcnt•.' a la5 -

fuerzas oclw;ales o incisak~'. el dbtribuirs1~ estas ~obre una 

escasa surierficic dcntinari;i en la pnn:ión radicular. 

!'or rsn, es <l:· importanci:i q11C' se complcte:11 lu-. di:;li!.!_ 

tos :1s¡wc:to';, el r•:•pr.•sur ,¡p l:i pJrt'<I dl•ntinari:i, v la lon¡:jtud 



y diámetro del perno. 

Teniendo en cuenta estos elementos, se podrá reconstrg 

ir con oportwiidad, raices fracturadas subgingivalmente siem-

pre que sea posible devolver condiciones minimas aceptables en 

su resistencia. 

En esa evaluación, no solo es improtante la cttldadosa

observaci6n cUnica, sino también la adccllllda interpretación · 

de los exámenes radiográficos, fundamentales tanto en el diag

nostico durante el tratamiento endod6ntko, como para despejar 

dudas con respecto a la longitud de las raices y dr. los cond~ 

tos, durante la preparación del remanente radicular. 

En esta etapa, es improtante la ·~liminaci6n de irregu

laridades de las paredes de los conductos, ya sea mediante el

desgaste realizado con la fresa tronco·c6nica de extremo plano 

en el acto de su prcparnci6n, o en l:i eliminación de :onas re

tentivas. 

En dientes jóvenes, en que no h.1 sido posible consc· ·

guir el completo crecimiento r:idicular previo al tratamiento -

cndod6nt ico, el conducto nrescnta parctll's paralelas \' en oca- -

sionts divergentes hacia apical. 

En estos casos. la nrc11arad611 lmdrá parcde:" casi pa

ralelas, con amplio diámetro y la mayor lnngi tud posible, re

quiriéndose:' desgaste compensatoriO , en arcas y parl',lcs inter

nas tic 1 con<lucto. 



7).- CONDICIONES F~CIONALES (RJERZA). 

El estudio de las condiciones funcionales está co~ 

prendido en el exámen Que se le elavore ul paciente; cuando 

se analizan aspectos relacionados con la oclusión y fuerza· 

nnsticntoria. 

Las fuerzas a:lusalcs creadas por el mccanisiro - •• 

Neuro·Muscular puede ser fisiológica (masticaci6n,deglución) , 

o patológica (bruxis100 y otros hábitos). 

Estas fuerzas se concidcrarán teniendo en cuenta la 

musculatura, el plUlto de aplicación, la intencidad, la dircc 

ción y la frecuencia de las mismas. 

Cuando estos factores, estan vinculados con el hábi· 

to del bruxism, las exigencias en relación con los prohlc·· 

mas de resitencia y retención deben ser llevadas al 111..'i:xirro. 

El análisis del conjlUlto de los factores menciona-· 

dos, intrínsecos y cxtrinsccos al diente y del estudio <le -

sus influencias recíprocas. sumirá en definitiva la in110r

tancia del tallado dt!nturio coronario y radicular y t>or en!!_ 

si¡.,'llicnte, la soluci.6n correcta de los problemas Je resh-· 

tencin y retención. 

En resumen, de Jo expuesto anteriorn1('nt1.· :;e Jccl11· .. c 1 

la importancia de aplicar lU1 concepto definitlo qtn pcl11ti ta

una precisa prrpara~i6n del rcm.111cnt<· 1lrntario coronnrio y

rndirnl ar en ln rccon5ttucd6n ,¡¡. 1 r1:; ti icnt<'S 1\1,spul p;11h,. 
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5)." PROVISIONALES: 

El enq>lco de provisionales en un diente despulpado -

y preparado para recibir un espigo y lllllfí6n es un naso imnor

tante en el proceso restaLII'ativo. Desertqlcfia las siguientes • 

funciones: 

1.· Proteje al diente preparado de cualquier lcsi6n duro.nto· 

las citas, 

z.- Mantiene la relación del margen gingival del diente. En

los casos en que el diente preparado queda bajo el margen -· 

gingival, evita el creciJllicnto de la enc1a sobre ln raiz. 

3.- lbnticne la relación mesio-distal de los dientes adve·· 

sentes, que de otra forna oodrinn inclinarse hacia la raíz· 

despulpada com:i resultado de la falta de contacto. 

4.- Mantiene la función si está correctrunr:ntc restaurado 

5. - Llenará las dcm..1.lldas de estética del pnciente. 

El método b5sico usado incluye la elaboración de unn 

corona con acrílico rápido. Cuando esta presente la suficie!_I_ 

te corona clínica, pueden usarse los procedimientos de ruti

na para la elnborac.ión de coronas temporales de acrilico. •• 

Sin embargo en los casos que perm.mece solo una mínima coro· 

na pr~parada, puede utilizarse el siguiente métodfJ: 

1.- Reconstruir la corona con cera rosa 6 az.ul 

2.- Tomar una impresión con materlal elástico (alguinato, 

silíc6n o hule; en este caso p1·efcrircm:is utilizar IM lil tí.· 

iros debido a sus propic<ln<le5 y su prccisi6n), )' una vez l\UC· 



ha polim!rí:tado, retirarlo siguiendo el eje longitudinal -

de. las piezus para evitar cualquier cleforma.ción en nuestra 

:impres i6n. 

3.- El exceso de corona se remueve 

4.- Se lava perfectamente bien la preparación y donducto -

se seca y después se lubrica con baselina blanca o grasa. 

Se hace la mezcla do acrílico en el godetc y cuando ti!:lle· 

una consistencia aprox:Unada de migajón, se empaca pcrfcct!!_ 

mente bien en el conducto retirando el exceso. Una vez - -

hecho esto, se introduce un pedazo de "clip" al cual pre-

viamcnte se le hacen un.1s muescas para que se retenga el -

acrílico. 

Se coloca nuevamente la in'1rcsíón tratando que - -

quede lo más exacto posible, se dejn pasar de 1 1/2 a Z --

minutos y se retira ln illqlresión de ncrílico; se rect.ifica

si está bien y se vuelve a introducir de cst;i maner:t; se rsi. 

pite la operación hasta la polineriz:ici6n total. 

5. - 'reniendo el espigo en gu luµar, ~;e rectificará la cxl:C[!. 

gi6n oclusal del "clip" y se ajusta para nsegurarsc <le quc

su longitud no interfiera con la oclll!diin. 

6.- Se coloc;i acrílico rápido sobn• l:i imprcsi6n de sílktin· 

o hule sobre el diente preparado y ~\c 1 J cv;1 a su lugar. El • 

acrilico se adhiere a la porci6n oclw;a 1 del "el ip" para que 

puc1fan removerse junto~;. Se elimina l'l arrilicn :;obnniv en· 

el laboratorio ;· S<' le dli el contor11n cl1°!IP:111do. L:i rt'•\l :1111:•· 

ción completa ·;p l'('in.:erta en c•l 1lir11t1· l':1r;i n·c·t"it"i<:11· In 



oclusi6n y la estética. Se retira, se pule y prepara parn

ccmentarlo con oxido de zinc y augenol • f:l cemento no debe 

llevarse al poste sino unicaménte a )11 ~uperficfo interna

do la corona de acrílico. 

CAPITULO II. - TQ\LL\ DE T~!PRl!SIO;>;ES • 

a). - DIFEREHI'F.S TECNICAS Dr: H!P!U';Slmi: 

La construcción del natrón de cera nnra \.ll1a corona· 

muñón v esniQo se hace mediante las técnicas Directa e Indi 

rect:l. 

TE.OUC'.t\ Il\'DIRECfA: Se toma la i.rnpresión de las raíces tra

tndas endodónticamente. de lacual se hac<• tm modelo en ce

ra QUC se presta ha ser talludo, investido v va.:1ado. Di-

cha imnresión se efectúa con rnaterialc.'i el'1st icos. va l1ue

son los mds anrooiados oara este nro¡>ó>ito. 

11:.ollCA DIRECfA: El patr6n so hace di rectamente en la boca

dul paciente, después SC' enviste parn po•\tllriormcntc Sl' ef°=.. 

tuc el vaciado en el laboratorio. 

El método directo ticm• ¡:rmv.fo~ vt•ntajas, »ª que · 

abrevio los procedimiento;; en el Jnhoratorio, reduce las · 

probabilidades de distorsión y los rC',111 tado~; finales snn· 

11'í:; satisfactorios. 
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En seguida se explican las Técnicas por el método 

Directo para la claboracióp del muiión y espigo. 

1. • Técnieü para la construcción <lr:l muiión y espigo con -

cera para vaciados: Después de haber rctirudo el proviciQ. 

nal de acrílico se procede a llevar a cubo esto técnica. 

Se utilizará tm ensanchador, pucd•: ser el mismo -

con que se desobturó el conducto. 

l:n nrimer ténníno, el ensanchador ouc se utilice ·

deberá calentarse en una lámpara do alcohol, una vez calicn 

te se pa~;a por sobre la cera pegajosa para impregnarlo. De~ 

pués con una csp{itula caliente, se agrega cera rosa hasta • 

construí r un cono sobre el ensanchador. El cono deberá ser· 

más grande que el diámetro del conducto, trns haber rcali·· 

zado esto, se lleva al agua frfo para lJLH: soli<lifil¡uc. Pa· 

so siguiente, se lavo v se seca l1l conducto antes de in-· 

troducir en él el cono de cera l ii:crnmcnte flameado que cu 

bre el ensmichador, se snca del conducto parJ vcri ficar que 

la proción coronaria se haya cstnmpadn pcrfcct;imcnt<' c:ll 1a 

cera. Toca ahora retirar ari.sta5 sobrnntc~; que rctituycn la 

parte coronaria, y, en fonna incli rcc La s•: contornea. Tcnni • 

n;1dos todos los contornos, se l1c\':111i <1'.;tt• mndelo nl labor!:!_ 

torio para ser envestido y vaciado. 

2.- Técnica para Ja construcción <h~l 1mu·1<ín y espigo con t'l' 

ras pegajosa y a:u1: Fst:i Técnica•;,· n·aíi;'.a pnr 111t•din <.k· -

un al:1rnbrl1 de a\.·t·ro innxid:1lhe qui• '.~trvc.· i.·0·1v 1 1 •. ;1.1~:1 p.tra la-
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toma de impresión. El alumbre deberá ser romo por uno de •• 

sus extrer1ns y ndemtis áspero en la porsión donde se aloja·· 

rá el material de impresión. 

El primer paso consiste en introducir el alambre 

al conducto desobturado, para comprobar su profundidad se le 

hace a este una pequci\n muesca y así nos indicará hasta don· 

de <leberem:>s llevarlo, posteriormente se construye el ooldc· 

en cera. 

Para la construcción del 11ulde se colocará cera • 

pcgojosn sobre el alambre, cale1\tandolo ligeramente y pasan

dolc después la barra de cera sobre la stmerfkic, la cual -

se adhiere fácil v ráoitlamcnte debido a las ;1sperezns deia-· 

das con anteriorid;i<l, reali::ado esto, se recubre con cera ·• 

azul. SC' lleva nue\"arncnte d :ilmr1brc al comlucto, previamen· 

te lubricado con glicerina y agua en partr.s ir.uales para • • 

cvi tar que se adhiere a las paredl.'s. \r1tes Je introducirlo • 

dcber:i flamearse ligcnn:intc la p:irc.i6n cncC'rnda del alarnbrc

asL•p,ur;indonos que 1J egtl' hasta la l i111::1 qllé' ind icn la al tura. 

El siguiente paso ser:\c'XJmi11:1r :;.\ l'I abmhrc nn -

tiene movilidad en el interior e\('! ':u11clud•'· 1lcbcrd snc;.ff$e

para comprnvar la irnpresii.in, y ,;¡ t·n ·t] f'Ú11 l u;~ar ohS('l"\'ai:\Os· 

dcficícndas debido a qt11~ la cera 11·.·· ln;..1 ,;ido J\'t011ida co-· 

rrec1.aml'J1tc. se nodra acn'1«lf 1u1 :1r:c::. r1í~ ,. \'ol\'Pl'l•) ;1 ínt rn 

duc ir al d;ndu1:tn !i:lsta obt l,'n0r u11a lliiPn·:; i6n adl'Ctt:H.la. 



Al tomar el molde de cera, del conducto, los -

excedentes de esta reproducirán ligeramente el borde pira-

mida! y la porción correspondiente al muñón, se agregará -

más cera para crear la porsi6n del mwi6n. 

Una vez obtenido el irolde en cera y comprob:ido

su ajuste se lleva al laboratorio para re:ilizar los paso~ -

siguientes que los llevará a la construcción del muñón y ·· -

espigo. 

TECNICA UE IMPRESION UIDIRECTA. Para ésta técnica s'" utj ii

zan materiales de impresión del tipo de lo elast6mcros ya -

que son materiales elásticos y nos darán una i~lpresi6n con

más nitide.:. 

1.- Imprcsilín con hules de polisulfuro: es conveniente quc

la cantidad de materia a utilirnr sea l:i necesaria, ya que

la exactitud de la impresión dcpt.•nde de· qun el n~.1tnri:il sea 

de un csp<.,:.or optim::i, ésta entre dos y cu;11To milí1:1r,tro:;. 

El método de cmplc:ir, los materiales c:1 jeri11y,;1-

y cubeta de acrílico st.' 1J:11m T.:,nic:1 dv llohh> i.!(•!\1;; y:1 - • 

que p:1ra su ejecución es necesario e(1.·ct11;ir dPs m,,;:<:J.1~ por· 

~cparatlo con sns resp1:ctivas hi:l't;i:' :-· •.·:;p.'ttula'.;, 

Se puede util i::ir tm pnr1:1i:"pn~·;ioncs prefabric;1· 

do 1ier<' lo m:ís inclichlo ,,, cn1htt LIÍ r u11.1 '11heta in-livi<lu;il <le 

n.": írvt ¿,i..-TÍ 11 ca dr~ .111tt.'Jl'-il i m:..·r i :.:.;11: lón. 

::1 li'~ll' .. 1Yi:1l dc:1(' ('~:t tr L•1\.1.n.'11tc! .HP;, l'll;" ... .1 i.1 



Para la preparaci6n del material de impresi6n -

deberá contarse con un bloque de papel especial o una lozctn 

de vidrio, una espátula rigicL.'I pero flexible, una jeringa es

pecífica, y un fragmento de alrunbrc o "clip". 

Su prcsentaci6n comercial es en dos tuvos en íor · 

ma de pasta, la base es de un color blanco y el reactor de Cf! 

lor 1narr6n oscuro, la consistencia varía ya que se utilizarii

en el portaimpresiones de consistencia más espesa y en la je

ringa será de una consistencia fluida. 

Por medí.o de la csptítula la pasta marrón se depo

sita encima de la blanca y se comienza el cspatulado. Primero 

se desparrama sobre la lozeta y luego se recojo y nucvamentc

se esparce. Así se continua hasta que In pasta adquiera un CQ. 

lor uniforme y no se observen estrias marrones o blancns. Pa

ra la exactitud dt' la impresión esta honk:lgcnecidad es de suma 

improtancia. L;1 mezcla se debcrri lograr en un minuto aproxi--

1Tu1dament.e y de ser posible en 1u1 ticn~lü menor, se coloca en • 

la cubeta de acrílico ¡ir0viarncnlt' prcparnda, al rnis1110 tie111¡>0· 

que se mezclo el material para el portai1npresin11es en 011a 

Iozcta se hac.c la misma operación, pero t•:;tc nntl'rial dd•t' 

ser ni:ís viscoso, pues Sl' colocnr:i en la jerin¡;a en l:i (U:1l :>e 

llevará el m.1tcri~ll al conduc:to. llna vi.'7. 1kvarln el 1ml.cri:11· 

que se c.oloc6 (kntro d<' la jcrin¡:a al condwto, in111C'dintmn•·11· 

te i;e inserta t•l (ra¡•.1111•11tLl de nlamhre "•'l ip, que pr1•1·L11:1,•11lt.' 

se :1a me1licln y ~'" i<' han hecho la~. ret 1'1\C iom·~ a1J•., 11.id·;·;. 
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El siguiente paso será colocar ol material que antes 

fué preparado, con el cual so llenará la cubeta de acrilíco para 

posteriormente llevarlo a la zona a impresionar, se coloca el ·

portaimpresiones en la zona que impresionaremos, se le presjona· 

suavemente, se deja la cubeta en posici6n durante 2 6 3 minutos

nnnteniondola iruróvil con lo mano; después de este tiempo, ya no 

hay peligro de dejarla en la boca hasta que esté lista para rl'q_ 

rarla. !\o se debe mover la cubeta por lo menos 10 minutos des··· 

pués del comienzo de la mezcla. Se puede dejar cuanto tiempo scu 

necesario, fuera de los diez minutos Hmitc, y :isí st' aument:in · 

las cualidades elásticas de la pasta y so reducen lns posibil ida

des de distorsión cuando so saca la cubeta. lll grado de vulcaniz~ 

ción se pude comprobar en l:i boca con un bruñidor redondo, hun··

diendo la punta unos dos milímetros en la superficie del material 

Cuando se retire el bruñidor el matcrinl debe recuperar su fonna -

original inmediatamente. 

A continuación, se retira la impresión de la boca, - · 

ejerciendo 1ma fucna gradual siguiendo la dirección dt~ la línea 

principal de las preparncio11cs, no (>S recomendable que se retire · 

haciendo una prcsi6n fuerte. El proceso de rntirar ln imprc~i6n 

de la haca se puede facilitar soltando el sellado periférico <le la 

impresión, mediante la aplicación de prl'~;ión o tma corriente de 

aire o agua l'n el borde la cubeta. IJ11,1 ve:. obtenida Ja impn.:!; ión -

Mlwrá l;ivarst· con una me~.da ,k a¡:ua ;· tlr-teq~cnte o 1ma soluc íón· 

de Sulfato de Potasio al 2 '., para l'\'it:1r ln fom;ición el<! l•11ri1uja;, 
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en la obtención de el positivo, originada por la Ulta tensión 

superficial . 

Ahora bien, la impresión deberá vaciarse colllJ máJti 

llP 1/2 hora después de retirarla de la boca, ya que continua • 

su VUlcanización y en más tiempo pasaría los límites de dis·· 

torción de importancia clinica. Puede correrse las veces que se 

deseo, siempre y cuando no se despegue el material del portaim· 

presiones. 

2.·IMPRESION CXlN SILICO!W>. 

La hase tiene dos tipos de presentación con~;rcíal 

unn en fonna de pasta y la otra se suministra en w1a caja, la • 

porción a utilizar de esta últllin se mide por volumen en tm re· 

cipiente 1\0-HOC. El reactor casi siempre viene en la forna de 1111 

líquido oleoso coloreado. 

Este nnterial cuando viem·n la base y el re¡,.;tor -

en forma de pastas se manipula igml que los mercaptanos, 5e -

construye tm portaimprcsiones individual de rccina acrílica au

topolimcrizahlc, se lleva el material fluido con una :icrin¡:a a

los comluctos, posterionnente ~;e introduce un c:1 ip como se cx-

pl ico en la impresión anterior. Se coloca la hase en la lozeta

y se agrcg;1 el reactor en gotas (la rdnción hase-reactor debe

rá darla el fabricante). 

Para el 1n:1tt>rial que se coloca en la cubeta de - • -

acrí.1 irn Sl' mezcla tmiíonncmcntc d11r:i11te ~O SC'gtmdos y st• colo· 

ca en el portai11~1rc·siorws, no ··~; nr:c:t">ario la colo<·adfl11 1lt'1 ·· 
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adhesivo, ya c¡ue el dimctil-siloxano nctúa coiro tal y el sili· 

ce hidratado proveniente del silicato de ot i Jo fonna una unión 

física con la cubeta. Lleno el portaímprcsioncs se lleva a ln· 

zona c¡uc se está impresionando. Si recordamos que entre el 

tiempo de trabajo y de vulcanización debe existir un lapso de· 

diez minutos, entonces debemos calcular ese tiempo para asi -· 

retirar la impresión. 

Al retirar la impresión deberá hacerse la misma •• 

O(>Cl'ación que se efcctuo con la impresión anterior para elimi

n:ir la tensión superficial. 

Ya otenido el m:idelo en yeso, se sigue la técnh·a · 

de impresión directa en el m:idelo, para así obtener el patr6n

de cera. 

Este método se usa más frecuentemente en dientes -

postcriorc~ de raíces multiples. 

b) .- MATERIAL: 

El material con que contanns actualt'lllCnte en odon

tologin para la toma de imprcs iones son :;umanxmtc ncc1!sarias y 

básicas en nuestra profesión, sabcnns Jo útil que es par11 nos~ 

tros conocer con cxnctitud cnda 111.1tcrla1, par:t así poder obte

ner nuestros modelos de trabajo con el mayor éxito posible. 

Es muy importante sciialar las caracterísitcas que

dc•hc ctnnpl ir un rnatc1·ial, el cual nos ~;erviní p:tra la clavara-· 

ción de· una buena restauración. 
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CARACTERI5l'ICAS: 

1.· Que pennita la reproducci6n de las zonas iropresionadas 

2.· Que no tengan cambios di.mencionalcs de valor clínico. 

3.· Que sea elástico para poder eludir retenciones, angu-

los menores o en su defecto que se fracture con niti~z 

para construir el nndelo. 

4.· Que sea fácil en el manejo y conservnci6n. 

S.· El yeso debe obtener una resitencia adecuada. 

Por orden de importancia ·cmmciarciros los ma-· 

terialcs que se utilizarán en las diferentes técnicas de 

impresión y obtensi6n de modelos. 

MERCAPI'AmS O llUl.P.':i DE POLI-·
SULFURO. 

A. - ELASTOMEROS: 

SILICXlNAS 

B.- CERAS 

C. - RECH~AS ACRII.ICAS AlJl'Ol'OLIMl:lUZAllLES 

D.· YESOS 

a).- lnJLES DE l'OLISULRUHO: Son Jmtcrialcs elástí-

cos los cuales rcpruduccn con cxactí.llul y fidc:lídad todcs los 

detalles que <leceairos obtener. Son materiales hechos a base -

ele gom.• <le caucho y reaccion;u1 provocando una Vulcanización -

por condensación. 

COM!USICION: 

l'ol ímcro Sulfurmlo ?:J.72 \ 

Bases: Oxido de Zinc 4.89 i 

Sulfato d~ Calcio 1S.39 ~ 



Per6xido de Pb 

Azufre 

PROPIEDADES: 

77 .65 'o 

3.53 t 

1).- Tiempo de Vulcanizaci6n 9·12 minutos a una temperatu

ra de 37°C. 

2).- Elasticidad: 

Deformaciones elásticas entre 6 y 7 i 

Deformaciones pcmanentes cmtre 2.6 :· ú.9 i 

n una tcm1peratura d!' 37°C' 

3) .- Estabilidad dimencional: Es tan hucna que dé'spués de -

30 minutos de haber tomado la imprt•si6n, sin; cambios dimen

cionales marcarán O t y tres días despufis O. 13 ;,, 

VE.\'fJ\JAS: 

1) .- ~~mipulación scncill;1 

2). - Tiempo de Vulcanización adcc lk1do 

3).-Consistencia adecuada 

4) , - Son fuerte~; 

5). - Su tiempo de trabajo t'S ba5t:mtc nmpUo 

6). - Conqiatibi li<lad con los yc~;o5. 

llESV!' .. \1AJ:\S: 

1).- Sucio~ 

2). - Olor c\csngradabl l' 

Cu:it1do ~r' 1_1 Ct~Cttl.'1 (•l t>:;pattdado en una 101.1.'Ll· 

dt~ vhJrio ~'!en un ;1zule_io ~~\: del1t· n1iJar l:i tPm¡wr;itura de-
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esta, ya que el ag.ia fria en pequefias cantidades acelera-

su vul.canizaci6n y con agua caliente sucede todo lo con-

trario, la retarda. 

b) .- SILICDNAS: 

Son un tipo de elast6meros cuyo constituyente 

bfisico es uno de los tipos de 6rganos siliconas (polime-

til siloxano), son polímeros sint6ticos fonnados encade

na, La cadena del polímero está compuesta de silicio y - -

oxigeno para fonnar la cadena de silixona. 

El peso TIDlecular es inqJrotonte, ya que deter

minará la viscosidad y fluidez del silic6n. 

La temperatura act(n robre los silicones con 

un coeficiente de expancí6n de ZOO x 104nC; el material 

experimentará una constnx:cí6n de 0.345; sin entargo, no -

tiene significado la contracci6n clínica en la exactitud • 

dincncional. 

PRDPIE!Jf\DES: 

1) .- La absorción de agua de 105 silicones es insignifi.--

cante. 

2). - No afectan la dureza de la superficie del yeso pie-

dra. 

3) ' - El desprendimiento de 11 en los sil iconos ,produce en -

los toodelos pequef\as perforaciones. 

Vf:XJ'A.JAS: 

1). - Manipulación scm:illa. 

2) . - Son fucrte5. 



3).- Consistencia adecuada. 

4).- Compatibles con yeso, 

5). - Son limpios 

6).- Color, olor, sabor, agradables. 

7). - Tiempo de fraguado adecuado. 

8).- Se pueden cobrizar. 

DESVENl.'AJAS: 

1).- Tiempo de trabajo corto 

2).- El octoaloto de estaño (reactor) os t6xico. 
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3) .- J.a duraci6n del material no es mayor de once meses. 

Si la base como el reactor se presentan en -

forna de pasta, la mezcla se efcctua en las mismas condi

ciones visto para el polifulfuro de caucho, pero por lo · 

general, se suministra en fom.a de un l lquido oleoso co- -

loreado. En caso de que la base venga envasada en tm tu-

bo, sobre el bloque de papel se esparsc un.1 determipada -

longitud del material y, al lado de este rodillo se depo· 

:1 i tan una gota de éste liquido. El n(=ro de estas scrñ 

de acuerdo a las instrucciones que dé el fabricante. 

Cuando la bage de la silicona se suministra· 

en w1n caja, In porci6n a utili:ar !iC mlrl<.· por volumen ·• 

en un recioicnte AIHOC el número de l!otas debe estar <lc

acucrdo con el volumen de ln nista. Este (1ltimo se utili

zará <'n la culwta de :icríl ico \' l'I anlí!rinr sl• :;rnnínis··· -
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tra por mctlio de tulll Jeringa dubido a la consistencia más 

fluida. 

f:vcntualcmtne, el Odontólogo pue<le estimar el· 

tiempo de vulcanización hundiendo en In superficie del -

material un instruneto de punta roma. Cmndo el material

es finne y recupera suposición prontamente, es indico de

que ha vulcanlza<lo lo sufificnctc corrv para removerlo de

la boca. La auscnr;i.a de pegajosidad al tocarlo r:on los · 

dedos no es tm medio adecuado de estimar el tiempo de -

Vulcanización. 

B) .- CERAS: 

!.a cera es un material muy nntiguo, cuyas formu· 

las han variado actualcmtne, hoy en día a la cera se le -

utiliza parn obtener relaciones ooxilares en arcadas denta 

das, cm relaciones intermaxilares de pacientes dcsdcnta<los, 

o bien para obtener tn1 l!Kldelo ya sea para incrustación o um 

espiga, en fin la cera en Odontologí.a es dr gran improtan-

cin vital. 

Pl!OPlEDADES GENEnAl.ES QUE llf.lll~'\ Cl.r.ll'LlR LAS CE!\AS, 

1). - Oue de len una surwrficie tersa. l!l a~eada, pulida v :; in 

csc;unas. 

2). - Que rw:mitan tallar márgenes simwn"ntc fino~. 

3) ,· Que si: elimine por volatilización dejando paredes per

meables en cil investido, La cern se debe eliminar totnlmcn-
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to durante 111 combustión dejando en las paredes lllla capa· 

de carb6n. 

4). • Que la cera tenga flujo sufícicntcmcntc alto que nos 

permita llevarla lo adecuadmncnte pllística al diente a -

una temperatura que no ocasione lesiones en el pacicntü. 

5).- Debe tener un escurrimiento o flujo m.1ximo de 1'/, u-

la temperatura bocal. 

Las clasific:arcnvs según su consistencia color-

y propiedades. 

TIPO 

Il 

m 

CONSISTENCIA 

Rl\r.tlLAi"l o 
Mlillt/\NA 

BL\NIJ/\ 

HSPECIALIDAlli~) Bl.J\NDA Y 
PEGi\JOSA 

COLOR 

AZUL 

AZUL O 
ROSA 

ROS/\ 
BLANCA 
ROJA 

AH\HILLA 
Y NEGRA 

PROPIEllAIJES 

Reblandece a m.1yor -
tc:mpcra tura que la -
que tiene la boca --

(37"C). 

Reblandece a menor -
temperatura que la -
que tiene la boca - -

(37ºC). 

Esta C:l~rn ,•s muy blan 
da y se puede l"..'.lnipu:
Jar con foci liclad con 
poro calor. 

Cl:M TIPO J. - Su presentación <~s de color azul, se uti i.i ;:an 

para el método directo en d ie11t es t¡lll' tengan hecha .ln ¡ircp~ 

ración, su punto de f1u1si6n es de .10 11 ·12ºC y nn cs..:urri111icl! 

to míniiro de 70 i a ·lSºC, tcmperat11r:1 a 1.1 c¡iv~ co1mmrne11t0 Sl' 

introduce la l'.avidatl, al enfriarse ~;,-. <lhtíenc 1111 hloq11" c:•m 
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durezu y estabilidad suf.íficientc para moldearse y no <lis

torcionarse. 

CERA TIPO II .- Se usa para roodelar el patrón <le cera en lDl 

irodelo previamente preparado en yeso niedrn , su punto <le

funsi6n es de 20-30°C y tiene una consistencia rc•mlar o 

mediana que facilita el tallado sin ejercer fuer:a que · • 

pueda deteriorar el roodelo obtenido <le la preparación en la 

pieza del paciente. 

Este tipo de cera la utilizarros para obtener mo

delos de cavidades, esqueletos para puentes rnrnovibles, &ª!!. 

chos y harras para prótesis parciales c.omhínadas, para --

prótesis parciales combinadas, para construir rodillos y-

obtener relación intcrcúspidcas. 

CERA TIPO III.- Cera blanda, de color blanco, la utiliza-

ITOS para construir roldes para carrillas dl! acrílico y nos 

permite por su color llevarla con la prótesis rretálica a -

Ju boca y rectificar detnllcs de fonna, colocaci6n y otros 

fnctores estéticos y mccftnicos. La cera ros:i y roja, por -

!'.U consistencia, !;e utili7.an parn ln construcción de rodi· 

llo~. para encajonar impresioncsy correr el n•'Xlelo de yeso; 

en el lahorntorio p;irn cubrir y t<·nnirrnr la preparación de 

una prótesis; $UStituycndola por la b:isc Je :icrílico. 

CEfv\S ESPECIALES: La cera :ur.'lrilla tíenc una consistencia· 

pC'g:ijosn y S<' utiliwn parn colocar 1ma gola en la tmi6n • 

del nwl<~ y el p:1tr6n dP cera awl y ;1:;í :1:.!'1~11rarsc dt> u11;1 .. 

b11ena ;1tlherenc i:1. 
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La cera negra tiene poco uso en tu clínica, sin -

embargo es tan blanda que podellX)s utilizarla para relacio-

ncs intenmxilares roodelos de mentón, nasales o faciales, -

o bien parn colocarla cono retención o gufo en la toma de -

impresionc5 y para bordear las impresiones. 

C:) • - Rf:CINAS ACRILICAS AUl'OPOLIMEIUZADLES: Son -" 

deribados del Etilcno, el rronómero (metacrilato <le metilo)· 

se mezcla con el oolímero que se presenta en forn1a de polvo. 

l!l oonómero disuelve parcialmente el polímero d;indo una ma· 

su plás t icu. 

Las condiciones necesarias para provocar la poli· 

J!K)rízac íón no son críst ica:> ya que la mism.1 5C puede llevar 

a cabo a lttl regúncn relativamente lento. El grn<lo de poli-

merizaci611 varia en ftUlción <le las condiciones de curado, -

tales coll'O la temperatura, métodos <le activación, tipo y-· 

conscntrnción del iniciador, utilizando pun~w Je l:is sus--

tnncias químicas y otros factores slmilnrcs. Ilurnntc la po

llmerizacl6n del nnn6JOOro puro se produce una co115cnt ración 

d¡: volumen de 21 i' 

llentro <l<'l campo 11ltrnviolct:1 na:;mit·~ 1;1 111: con 

una longitud de onda de 0.2:, m. Su n•sistcncia tcncional ~s

aproxi.m.1d:1111rntC> de• (>[IO Kgr!;, X cfu. )' :c11 dcn::id,id de l. EJ. 

Esta rccina es !·,1urrnnentc c,,table, no se decolora,-

estahil ÍZ:ll'!•<' q11írni1.·;111K:nl<' :1 medida que tnl!>rnrn: .. ¡ t.i<'rnpo. 
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Tierien las caracteristicas únicas en lo referen

te a,la adheción a ciertos metales, a la madera, al vidrio 

'a la estabilidad quimica y a la resistencia. 

D).- YESOS: Yesos o tambi6n llamado hemidrato B. 

Su principal componente es el sulfato de calcio. 

Tamnfio del grano: Cuanto nxmor sea el tamnfio de

la particula del hcmihidrato tanto n~1s rápido será el en-

durecimicnto 

Relación A/Y: Las cantidados de agua y de yeso se 

deben medir; ejem. sl se mezclan 100 grs. de yeso serán 

28 cm. de agua y la t'elación A/Y serti 0.6. 

En la determinación de 111:1 propiedades físicas y

químicas del yeso piedra la relaci6n A/Y es un factor de -

Slm\a importancia. Pues cuando más nltn es la relaci6n A/Y,

mfis largo será el tiempo de fragumlo y más debil serli el ~ 

delo. 

Cuando se desea obtener una gran resistencia es -

preciso emplear la relación /\/Y más bajo que sea pos.lblc. -

Sin embargo li:l}' que tener presente que disminuyendo la can

tidad de agua se aumenta la viscocidad de la mezcla lo que

obliga, al hacer el vaciado a tener 1m1cho cuidado do que, -

en estas condiciones fluva convenientemente por todos los -

detalles de la imnresi6n. 

Tll:i.tro DE FHAG\IAOO: El yeso se me7,rJ11 con el agua y el - --

tiempo qtm transctllTl' dcs\le el comitn~o del mczdmln hastn

q11c el material endurece se 1r ronorc cmro ticmpo de fragtli!_ 
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ETAPA I.· La mezcla inicial se representa por tres partí·· 

ClÜllS redondas de hemihidrato B rodeado de agua. 

ETAPA II. - Se ha iniciado la reacci6n y ha comenzado la 

fol1!nci6n de los cristales do dihidrato, el agua que rodea 

a las oarticulas se ha reducido por la hi<lrotaci6n y estas 

últimas, por la acci6n de la tensión superficial del agua, 

son forzadas a juntarse rnás estrechamente, debido a que el 

fraguado torna lugar bajo el agua, el agu:1 de hidratación · 

es reemplazada y la distancia entre las particulas se man· 

tiene constante. 

ETAPA III.· A medida que crecen los cristales de dihidrato, 

comienza a tomar contncto 1mas con otras y se inicia la ex

panción higroscópica, el agua que rodea a las partículas •• 

con sus cristales adj1mtos t icndcn a juntarse pero la con·· 

tracción es frenada por el empuje hnria afuera del crecí·-· 

miento de los cristales. 

ESTAl'A IV Y V. - Los cristalf's al ser inhibidos se cntrecru 

zan y se e1111u1rañan para que finnl1ncntc impidan la expan--· 

ci6n. 
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e) • - INSilUJMENl'AL: 

Es muy iJTiportante contar con el material que • 

ha contlnuaci6n cmmciarcmos, ya que de 61 nos ayudamos 

par-<1 lUlll buena toma de impresiones. 

1. - Clip o 1m ped.no de Al:nnbre 

2. • 1.ozcta 

3. - l!spátulu para cemento 

4.· Taza de Hule 

s.- Espátula de Yeso 

6.- Cubeta de Acrílico 

7.- Jeringa. 

Requisitos que debe cumplir Ja Jeringa. En el • 

meracndo existen muchos tipos de jeringas, todas ellas tr:l- -

bajan snt isfactori.rnnentc, aunque alguna~ $On más convcnicn· • 

tes que otras; por consi¡.:uicnte, la elecci6n es 1ma cuestión 

ele preferencia :individual. Sin embargo, :;e pueden t>st:ihle-·· 

cer algunos requir,itos que ayudarfü1 en la sclecci.ó11. La je-· 

ringa tlr:h!~ estar cliscñada ,k manera qm' :;" pue,J;1 J lcnar · 

aspirand•1 la p:1st11, y c's mejor que el t11lx> sea de pUst'í 

co tra11:¡¡1arcntc para qur: se put:d:i ._. igi lar la cnnl it!a<l d•~ 

:;11 C"Jll~1·11.idP ·-:n l·t:l:~;;1"t 1 ··r :in:1L'!\1! 1 , 1:1 {1:i.:1rc1r¡o Jt• );; !':;.1ul 

ll~! ddw ';er d·~· di:.:tln':u:> 1a«'.t..Ü,•", jJ:tr.1 k11.k•r d.1 ,n,~1;1,_·r '-\· 

lo=:¡ n~:i:-.. ¡11'quef¡o ... ; y. a'.~Í. podcmc~~~ h:i: l'r 1nyt·,·cionc"~ dt: la 

p;1".ta d•.· in;pn·;~í(>11 rcn Jn; «0rnl11«tn •• J'.·,r t'illillK• la jenn·•,1 
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debe ser fácil de annar y dcsannar para limpiarla, 

Solo se hizo incapie en ln. jeringa ya que el -

de11lás material lo conocemos perfectamente. 

d) mDEJ.AOO: 

El yeso por lo comCm se mezcla cm una taza •• 

flexible de gom:i o de plástico con una espátuln de hoja-· 

rl.gida. La sección media dol interior de la taz.a dehc de -

tener de preferencia, una íonnn parábolica de manera que -

no presente ángulos u otras descontinuidadcs donde el yeso 

pueda coleccionarse o estancarse durante el proceso de - -

mezcla. Las paredes deben ser lisas y resistentes a la 

abrasión. Cualquier ranura o plieQUe uuc tenga retiene ye

so aún después que se lave. llay que recordar que estos - -

restos, son núcleos de fraguado y de otras propiedades de· 

las mezclas subsi~uientcs. 

Si la hoja de la cspátul:1 es flexible S<' trnba 

Clklndo se le fucrw através de una 1ni~zcla c::;pesn de yt•so ·· 

pi.edra y el csp;itulado resulta <ldkient~'. La punta de ln· 

hoja dchc ser redondead:i para que ~<· :td:ipt1• a In fon11a del 

rc:ripi1.·mc, d" t:1! m1•do r¡m· pcnnita h:1t ir 1;\pid::u;K•ntr:· la 

mezcla, <lcsde '21 fondo Je la ¡wrift•1 1:1. El Ei:mrn dP In e~;

nútula :k•lie ser tk un 1lL;eJ\o 1n1e i1:1nj,l.1 ·,11 dc~lL~micnto -

en la mano. 



Uno do los inconvenientes mfü; grandes oue hav oue 

tratar de evitar os el de incoroorar aire en ln mezcla duran

te el esoatulado. Las burbuias do airo ouc oucdan en el mod2_ 

lo se deforman v Jlroduccn suoerficies inexactas. también dcbi 

litan nl TOOdelo en fonna definitiva. 

Para rcrrovcr las burbujas <le aire durm1to 1:1 1roz

cla la uyuda do un vibrador meclinico es de inestl1n;1blc vctlor

siempro que las vibraci()nos sean de alta frecuencia y dol imi

tada amplitud. Si el vibrador produce agitaciones violentas-

en vez de eliminar burbujas de aire, las introduce en la 1noz

cla. 

Lo primero que se deposita en la taza de gomc es

e! agua, sobre e~; ta se e inrne el polvo de yeso con cuidado. -

Cuando este se unde en el agua sin que l:l!; partkulas se agl!.!_ 

nx:ren la incorporación de aire es 1:1enor. 

Con todo para eliminar cu.1lquicr burbuja grandu -

que puu iera hal><.'r que<la,lt1 ;itrapado inadvcrt idaircnt", l n tn1.a 

de goma se col<l\'a durant·r• unos ~;t'y,w1dos snhri' e1 vi bra<1ur · .. 

JiY.!dmirn. El ado del c,;patuladn !;<· lleva a cab~ a;~1t'111<lo 

vigorosamente J.1 1Hczcla )' arrastr:111dn al 1:1i~m ti<!illf10 l;i;, 

partes que qm•tl:tn .1dhcritb~; en la :.11pcrl'icie tic b t.1w • 

hacia el centro,¡,. 1:1 1;\i:;1.1:1. De e;;la nrnll!Ll se ""'Cf'.llra quo 

todn el polvo ~'l' !111:~~~:-dt·~.cd y se H!l','.Lli..· uni rorr:·.c¡\f¡ ·:nn (:l 

;ig11.:1, l'l c~:¡~;:1l1i!.1t!1:t ;~G ·.'1 1!1t irn1:1 h.1:;t;1 t¡ll!.' tn h 1:1 ¡¡r~;TI;¡ ll~!~ 



Si se insiste en el espatulado, hay pobabílida

des de romper lOs cristales de gipso ya fonnndos y por con

siguiente debilitar ol producto finnl. El tiempo que debe -

durnr un espatulado manual es do uno n dos minutos aproxi

madrunentc. 

La mezcla so vibra de nuevo hasta que no uf:lo--

ron más burbujas de aire en su superficie. Algunos COíl!llll - -

torios y laboratorios Odontológicos estan equipados con ªPi!. 

ratos que ofectuan el vibrado final de la mezcla al vncfo, -

con esto se consigue eliminar casi por completo las burbujas d 

do nire. 

En lo que a la rcsistenc\a y a la poroci<lad con· 

cielile, el uso de un cspatulador mecánico para la mezcla dc

ycsos contituye una indudable ventaja. m r5pi<lo r.ovim!cnto· 

de las paletas del espatulador divide n las burbujas de aire 

en porciones tan pequeñas que no afcctnn apreciablemente la

rcsistencin de la masa. 

Si se desea el m.'Íxinn ele resistencia la re lución 

agua yeso l\\l se debe IIPdi ficar durnnt:e el cspatulado. fil las 

proporciorws se han calculmlo, y su tiene qut' correr.uh' la -

mezcla a rc~ulta<lo dc111aciado lluhla !;e le agrega m.'ís yeso, -

se producen dos ti.pos de mezcla con diferentes régimene:; de· 

fraguado qut, da un ro:;ultauo dc,hil1t;u1ti¡;nto tic la m.1sa fl ... 

na1. De i~;U:\ 1 m:u1er;¡, 1 ~1 :Hli11_"; i{)n d1· ;H1,1n a un:1 rn~1 2c Lt d1·1na· 

l:i.-1d1> c:~pe';>:\, l:au~;aría un ;·,,-1'1(\ J(·:·,,rik;\ e:u t'l crcci11ilr,11to 

<:11 !os crbtnles y 1111;; di:1mirn1cici11 ,:,_. L1 ct•hc:d6n intc•r•:ri:;-



tnlina. Con cierta frecuencia se jusr.n que ln mezcla está -

espesa peque en··Clln se ha iniciado l¡¡ reacción <le fragua-· 

do. Corno y:1 se ha insistido si se desea obtener el m:'iximo de 

resbtencia es uecesario medir las cnntidacloH agua yeso. 

En e 1 proceso de ·rociado, cxís ten dos mi'\ todos. • 

Uno de ellos consisten ca c0.1firmar o bloquear la i..n¡ircsi6n. 

La impresi(Jn se l'Odc.1 ¡icriiéricamcnte , má.3 r. menos '·' un ce!_I. 

tírnctrn de los tejidos bl un dos de la rrúsma con tma tirn de • 

cera blanda. Este proceso se ll:mn de bloq110adar. k'l mczc1a

de yeso, ya preparada, se vierte o vncfa dentro de Ju Íll~Jte

si6n por medio del l'ibrado. La rnezc1a ;;e hace correr de las

partcs más altas a las m:is profundas, de manera que ú1 aire· 

sea rechazado y los dientes y otras concavidades se rellenc;n 

totalmente con la misma. 

E.n el otro método, la impresión sin la tira de • 

corn se llena con la mezcla de la misma forma que •m el c:aso 

anterior . El remanente de esta última, que queda en 111 taza 

so 111ronton¡¡ en tma luzctn. Sobre el motíc.ulo formadrl '.;e nplj_ 

ca la impresi6n que pn:viamentc S<~ ln i11vcnido y eJ ~6·:alo 

n base se confonm con 111 espátula m1tcs q11e la mczd;1 haya· 

fraguado. Esto proceso, sin cmbar¡;o, no C'.' ;iconscialilc ;.i el 

matcrinl para imprcsi611 cn:i1lcado ,;1; thfonna focil:reentc. 

El modelo 110 :;e debe ,;cp:irar tic la ímrirr::;ión 

h.1:;ta que !i;iv.1 1·1i.1!1reci<lo totalmt•ntt'. lil tkwno n1íni11;; qlll' 



del régimen del fragoodo del yeso y del tiempo del mate-

rial para impresión utilizados. El 11YJdclo tenninado dobo

r5 sor liso, nítido y cxncto con todos sus detalles. 

Si al separar el ioodelo de la imnrcsi6n no 

tiene una suncrficie dura o lisa hay ouc dudar <le su cxnc 

titud. Se sunone oue el modelo es una rcoroduc:ción íid 

de lns partes de la boca y cualquier alternación de esa 

exactitud que se produzca, repon.:utirá en la Protesis que 

sobro él se construya. Por esta razón es que el modelo debe 

be sor tratado por prudencia y cuidarlo. 

CAPITULO III.- CONSTRUCCIOH DEL MUSO'.'! 

Y ESPIGO. 

á) .-ELAVORACION DEL ~OBELO E.'I CERA: 

En el cnottulo anterior se n1cncion6 la elavo-

raci6n del ootlelo en cera por el método tli.rccto. Por lo -

t:mto solo se cxplic<irán las técnicas sobre el m6todo ind!_ 

recto .. 

Habiendo obten idos 1 O'.; 11Y1,lclos de yc50, rn~:1no~; 

a la elavorat.:i6n del m\ldclo en cera. En premolares que pre 

scntan dos con,Juctos divergentes y en n:ol::m:s trc:; conduc

tos, de 1 os cw1l es dos ck el les 11:1ra lelo:; Y un di verl!cntc, 



f1.U1Cionen CODK> lDl solo elemento. 

Se completa la reconstrucci6n coronaria que ---

restituye la ll'Orfología y funcionalidad del 6rgano, insllllien_ 

dose en un total de tres piezas, dos de las cuales son muño

nes con su respectivo espigo y el tercero será la corona de

finitiva. 

En CllSO de lDl rrolnr. con tres conductos marcada-

mente divergentes requiere la construcción de tres mufiones -

con espigo cada uno de ellos, en los conductos del órgano, -

con la profundidad y el diámetro requerido e inter-relacion..'.!_ 

dos mediante el sistem,1 de retención. interna. Completa la -

reconstrucción coronaria será un tot<il de cuatro piezas ela

boradas independienteoonte, ya que la cuarta será la corona

definitiva. En dientes anteriores solo se elavorará tm rauñ6n 

v esnico v la corona definitiva. 

Para uue el Jll)delo de cera cumola con rcoroducir 

todas las caracteristícas debe uuedar bien adantado a los -

conductos cri donde se hicieron las nreoaracíones. debe ser -

orecíso v estable en cuanto a sus nronicdadcs di.Jrenciouales. 

Existen dos procedimientos adecuados para lograr 

un encerado satisfactorio. 

12. - Consiste en ablandar la cera sobre la llama de un 1rc--

chero, pero hay que evitar la evaporuci6n e.le nlg1.D1os do su;,

co:nponentes¡ se debe mantener la barita de cera encima de la 

llama y hacerla rotar rápic.lamcntc hasta que ~e plastiflquv. -



se amasa con los dedods y se lo da una forma aproxiil'ada a • 

la de ln preparación, se incert11 a una temperatura lo más • 

alta posible y mientras se le solldHlca so mantiene bajo • 

presión. No os necesario utilizar agua para enfriar el pa·· 

trón de cera pC!ro, de cmplc<:1rla, se evitar~ las baja:; t•,.in· 

peratums. El mejor procedimiento es pennitir q:1e la cco1:1 :Jo 

cnfritl gradualmente mw si mi sira a una temperatur'i a1lecWJt.l11. 

22. • Se construve el m:idelo irediante adiciorws· 

sucesivas de cera derretida. 

La cera se centrar; cmndo se enfría, y al hacer 

el irodelo agregando pequeñas cantilbd,J:; de cera :)n foma :;u· 

cesivas, se da la oportunidad para que cadn vez se solidif.h 

que antes de añadir la capa si¡:ui1.:nte y de esa 111.11wrn se • • 

compensa ln contracción a medida que se va r.:ompktamlo el • 

nkJdelo. Los patrones con>truidos con t!st~1 técni;:a tiene un 

m'inimo Je tensión intern;1. 

Al retirar el patrón de r••ra <lcl rndele> ::n <lcbc 

tener especial ,:ui1latlo Je no Ji:;tor< ion:u-Jo, en nin¡~1w• e i!. 

cunsanr ia s<· L'llganchará con la ¡nmta de un ei:plorador par.1· 

hacC'rlo rot:lr y separarlo <lr.: Ja ca1·i.!:11J, se utili1.Jr• e;;¡,j- .. 

gas o CtL1lt's y 0sto scrfi dcpr:n·.1i1_·111\<i <le Ja fcnc1 y tam:nío • 

del rro<lclo t:!1 cern. 

Un patrón complic:iclo nmt1 el d1: prqnraciu11r;;; • 

en dir:ntcs po:;t1.•riores, es prnfcri\il., r<'t J r;rrlo ¡;u1 ,,,. . .J;o · 



de cuales o espigas en forma de Y pues facilita la rel!Xl· 

ci6n del l!Xldeloen cera, refuerza el modelo cuando se en· 

viste y asegura ol paso del oro fundido a todas llls par!:_ 

des del colado. 

El patr6n de cera deberá ser tocado lo ioonos 

posible, ya esto produce un cambio de temperatura adici2_ 

nal. 

b). - REVFS!'IMIENl'O DEL l•DDELO: 

Después de obtener el patr6n en cera se en·-· 

viste con una mezcla de Hcmihidrato o B de gipsio y una 

variedad dc9'.lice (cuarzo, tridimita, cristobalita y cuar 

zo fundido). Las tres primeras son de particualr interés· 

dental. 

Cuando el cuarzo, la tri<límita o la cristoba

litn se calienta 11 una temperatura <le transición, carnet~ 

ristica parn cada tipo particular de silice, ocurren un • 

cruri>io en sus fonnas cirstalinas. 

Se mezcln con agua de la mlsn~1 mner;! que si· 

se tratara de 1n1 yeso dental, se le coloca alrededor del· 

patrón v se espera que frague y no será menor de cinco ·· 

minutos ni mayor que treinta. 

El revestimiento, adem.'ís de fo1m1r el ndlc, • 

proporciona el mccanislTl'.J de conq>o:;idón 'k la contrnción· 

d(· oro durnntc el c.ol:11Jo. !'ara ctLr.pl ir cnn este ¡i1 op(1'Hto, 

el rnw:;tiniicnto dl'be tener tres proptt•<ladc:>: b Exp;u;·· • 



ci6n de Fraguado, La Expanci6n Higroscópica y la Expanci6n 

Térmica. Las Técnicas que emplean Revestimientos en los - • 

cuales se utilizan estos tres factores se llaman Técnicas • 

Higroscópicas. 

Cuando solaioonte se usan los fnctores de Il>.11an• 

ci6n de Fraguado y do Expanci6n Térmica, la Técnica suelu • 

llall'arse Técnica de Colado de Alta Ternperntura, debido a • • 

las altas temperaturas que hay que cJ!lllear para obtener ln• 

Ilxpanci6n necesatfa del Revestimiento. 

El patr6n de cera colocado en el vástago y TO" 

deado por el cono para colado se coloca en un anillo el cwil 

se llena con ur.a ~zcla de revestimiento. 

Es muy importante que el revestimiento fluya por 

todos los detalles del patrón de cera y que no quede aire • • 

entre lu cera y el revestimimto para que se pueda obtener • 

1m colado en oro lo más preciso posible. El aire encerrado • 

entre lu cera y el revestimiento ocasionará que se formen •• 

lns correspondientes burbujas <le oro en la superficie del •• 

colado que impedirán una buena adaptación a la prcparací6n. 

En el Rcvcstimicnt.o se uti liz{ut do~ método;.; Método de ReVcJ!. 

timicnto ~~mua! )' el Mótodo de Revestimiento nl Vncio. 

1'J1 el Método de Revc'.;t linicnto ~~mual, éste se va

cxtcndicndo sobre el patr6n de l!Cra, con lUl cepillo pcqucl'ío · 

de pelo de cnmcl lo, hasta que el patrón quede completamente • 

cubierto con el revestimiento y ll'> :;u vean burbujas do aire. 



Una vez hecho esto, se coloca el patrón y su IJY)ntaje

en el anillo de colado, el cual se rellena con revestimiento y se 

vibra suavemente para que salgan las burbujas. !.as superficies de 

la cera rechazan las mezclas acuosas, y 1is necesario aplicar tul -

agente activo superficial al patrón de cera previo a la opo1·adón 

de vertir el revestimiento. 

La Técnica del Revestimiento al Yacio, éste se moicla 

en lD1 recipiente del cual se ha sacado el aire por rrodio do una -

hollba de vaclo, de esta manera se aliminll el aire que haya po<lido

quedar en el revestimiento y cuando se termina de mezclar se vic!_ 

te el revestimiento en el anillo de colados, que a su vez va uni· 

do a la taza batidora. Por consiguiente, toda la operación de ba

tir y revestir el patrón se lleva a cabo el vaclo, y asi se eli-

mina la posibilidad de que quede aire dentro del revestimiento. 

Con las dos técnicas de revestimiento m.1nual y al va

cio se pueden obtener buenos colados cll3ndo se tL5Cll correctamente. 

TECNICA CON ADIC!ON DE AGUA: 

En la técnica de adición de :igu:i, se obtiene la espnn, 

ci6n lligro:;c6pica mediante la inyecci<ín de una cantidad de a¡¡tm • 

que se afu¡de, se puede control:ir con presición J;i magnitud de lu

expanci6n para proporcionar 111 compensacíún :11kcua<la para los - • 

distintos tipos de colado. Para esta técnirn pueden usarse los 

revestimientos Ramsom, R.imlolph Aquascopic o \llün·Mx llverotol. Se 

baten proporciones correctns <le polvo de rcvcst irnim1to y agua y -

St' rcvi~Hc' ,~¡ patr6n por cuaJquíerc 111{,todo corriente, nntes do •• 



que se produsca el endurecimiento inicial del revestimiento. se -

agrega una cantidad de agua previamente medida, el revestimiento 

dentro del anillo •. 

TECNICA DE COLAOOS A ALTAS TB>IPERATIJMS: 

Cuando solamente se utilizan las cxpanciones de fra· 

guado y ténnica de un revestimiento para obtener la expanci6n com. 

pensatoria necesaria del irolde, hay que recurrir a temperaturns

de combustión mfis elevadas que la que requíerl! con la cxpanci6n -

higroscópica. Estas técnicas e denominan, frecuentemente, 'IT'i:NICA 

DE Te.IPERATIJRA ELEVADA, en las cuales se pue<le controlar la exp<I!! 

ci6n, variando la te~eraturn de combustión, lTt:Jtlificando la pro-

porción polvo a¡¡ua en el revestimiento, o adicionando distintas

cantidades de un polvo de control al revestiiniento antes de mcz-

clarlo con agua, El polvo de control es un elemento que i~idc la 

expanción, y cuanto m.1s se agregue menor serú el cxpanción que se 

produce cuando se calienta el revestimiento 111<1nual, o c:ualquiera

de las técnicas de revestimiento al vacío. 

Cuando se usa el revestimiento Lustcr11st se sip.ue los 

siguientes pasos: 

1.- Se coloca el vástago con el modelo de c:Na r>n el cono p11ra 

colados y se usegura con cera pegajosa. Si se va a revestir el 

modelo a mano, hay que vamisar pri!Mro con tm agente nctivo

supcrficial como d de Kcrr llcbubbl i zcr. 



2.- Se coloca una capa de asbesto en el interior del anillo-· 

ll'et41ico y se humedece. A continuaci6n, so coloca el anillo

en el cono para colados. 

3.- Se ponen 16 ml. de agua destilada a la temperatura del -

ambiente en la taza de batido al vacio, y SO g. de revesti-

miento Luster-Cast. 

4. - So bate el revestinúonto con una esp5tuln de mano hasta· 

que quede bien impregnado el polvo. Se tupa la taza de bati· 

do al vacio, se conecta la manguera de goma, y se pone a flJ!l 

cionar el motor del vacio. Hay que tener cuidado de que entre 

el revestimiento en el tubo de goma. 

S.- El eje se inserta en el mandril del rotor al vacio y se -

espatula de ZO a 30 segundos. 

6.- Se inclina la taza para que el revestimiento pueda correr 

por el anillo y se vibra enérgicamente. 

7.- Se rompe el vacio desconectando el tubo de goma, y ~o vi-

bru lu taza durante unos segundos m.'is. Entonces se retiro el -

nni.llo metálico de lo cubierta do la taza. 

8,- La superficie clel revestimiento so nivela con el bordl' sup~ 

rior del anillo. 

!l.- So deja endurecer el revestimiento durante 30 minutos. Se -

retira el cono para coludos y se ·1uitn d vástago con r:uhlado -

para evitar que se distorcionc el rcvc~;t .\miento. 



10.- El patr6n revestido se coloca con el orificio de colado -

vuelto hacia abajo, en una estufa a 320°C, y se eleva la tem-

peraturn hasta 481ºC, dejando el orificio de colado hacia aba

jo de modo que los agentes reductores puedan hacer su labor. · 

Después de 30 minutos a 481ºC el anillo está listo para el co

lado. 

Si no se va a hacer el colado ínmcdiatamentc, • · 

habrá quo almacenar el anillo en un dispositivo hÚJTcdo para rE 

ducir lu evaporac:i6n. 

Para obtener JMyor expansi6n, se agregan 15 ml. de 

agua a SO g. de polvo; para disminuir la expansión hay que cumcn_ 

tar la cantidad de agua a 17 mililitros. 

También es posible conseguir una cbull i.ción a baja 

temperatura con esto revestimiento de calor elevado. El rcves·

timícnto se procesa de la manera que acnbruoos de describir. El

aníllo se coloca en una estufa a 329°C y se mantiene a esta te!!!_ 

peratura, con el orificio del colado vuelto hacia abajo durante 

45 minutos. Con este método, los modelos revestidos tanto con · 

la técnica de ap,ua ngregnda, como con 111 técnica de alta tcmpc· 

ratura, se pueden calentar y eliminar la <.:nrn en la misma estu

fa. 

e). - PROCEDIM!E.\"IU'; 1:0\! EL COI.Aro: 

Reden transcurrida por 1o 1111'nos una hora de habe\r 

fra;:11:1d1J el revestimiento. SC' pude cn~ir,·1:der 01 prol'.CSL\ do el irni 

na·~ w11 de cera v d calent;u1üen~o ha::w l~t tc:rrper.ttura .!e colndl', 



~:. 

La base para colado se retha cuidadosrunentc de manorn c¡uc 

el perno pennancsca en el revestimiento. 

Con un instrumento puntiagudo se eliminan, todas 

las porciones de revestimiento que haya podido quedar despre11 

didas alrededor del borde dol cilindro. Dc9pués de esto, con

SUl!VJ cuidado de no romper el futuro conducto de entrH<la, se • 

retira el penio, Logrado esto fin, so invierte el cilindro y

con un pincel de polo de c.~ncllo se limpia la superficie dcl

rcvestimicnto de lus pequcfias partículas que rodean el con··· 

dueto de entrada. Para eliminar las que puedan perrnanc~~er de!!_ 

tro de este últillD¡ corro prccauci6n complementaria, el cilin

dro para colado, debo permanecer siempre en posición inverti

da, se golpea vivafOClnte contra la mesa de trabajo. 

Eliminación de la cera y calentamiento del cili!!_ 

dro: !lay por lo menos dos imneras por las cuales se pueden elJ.. 

minar la cera del molde. Una de ellas consiste en c>xpulsarla 

por medio de agua hirviente. Con este propósito, el ci1 indro 

se coloca en un recipiente con agua hirviente durante tres o ·· 

CL~1tro minutos. La rcra Hquida g(' extrae por succión. Se l'ltl

~;idora que el m.1Jrk ha qui::J;1do bi.c11 lava1lo nrn1do por d <" 1J11<h1~ 

to de entrada, u11;1 ve;: qw: ha s~Jido l:t c"r:1, se aprecia •!lit :;a 

le agua limpia. 

f:n Ja n>1yorfo de la~ técnica:; c:n dts-:uci6n 1J cera 

se elimina por c;dor. En cil cnso 1lc la tfrnic:a de fa l::qianci611-

t6nnica <id rc·i"::.1imi~n1•l el ··iiindro, con d ¡utri\11 i! .. · (l'Jil 



en SU' interior, se caliente lentamente hasta la temperatura -

en la que toma lugar la expansi6n térmica m1lxima del revesti

miento que por lo general, se produce a los 700ºC (1292ºF ).-

A medida que la temperatura mnoontu, la cera se

licua, hierve y finalmente se carvonizu. Parte ue la cera fuu 

elida es absorbidor el revestimeinto, y el carbón residual, -· 

producto de la ignición, queda incluido en él. De utilizar la 

técnica de revestimiento por expansión térmica, el molde se • 

calienta a una temperatura relativamente alta y gran parte -· 

del carb6n incluido se elimina en la fonna de dióxido o rronox!.. 

do de carbono. 

En el caso de técnica de la expansión higroscópi

ca, com:i no es necesaria tma gran expansión ténnica del reves

timiento, el rroldc solo se calienta a una temperatura no mayor 

de 482ºC (900°F ). A pesar de que este rrolde se mantiene a es· 

ta temperatura por lo común de 60 a 90 minutos, existe la posi 

biliclw1 de que quede retenida tuu1 apreciable cantidad de carbón 

corro pum impedir la ventilación apropiada del roolde. A causa· 

de c::to, con la técnicn de baja tcmpcrnt\lra t'Xiste mayor rics· 

go de la porocidad por presión de retorno q11c el qui.) puede - • 

cxbtil' con la de la alta tc1:1pcra1urc1. 1\!>\mismo, los rcvcsti-· 

mi en tos que, por lo general, se emplean con la técnica de baja 

tcmperat \Ira pueden ser r~.ís denso:-.. 

El régimen dr calcntam.;ito del revestimiento es -

1n1 far:tor c¡nc rt?gula el gt\tdo de li:',ur:1 :;11pcrfidal del colado. 



Sí, en ol comienso , el calentamiento es demat:iado rápido, el

vapor resultante de la eliminaci6n del agua de cristnlizaci6n

lD1 desiooronnmiento o descamaci6n de las paredes del roldo a -

medida que emerge del revestimiento. En casos. extremos, la pr~ 

sión de vapor puede alcanzar valores tan altos como para provg_ 

car explosiones y desintegrar o fracturar totalrrcnte el moldo. 

Otro i.nconvenientc que puede surgir de tui calen~ 

tamicnto apresurado es la aparici6n de rajaduras en el revestí 

miento. En este caso, las partes más externas del material se· 

calienta con mayor rapidez que las centrales y por consiguiente 

comienzan a dilatarse térmicamente antes que éstas. CotlP conse

cuencia de ello, se ocasionan rajaduras radiales que 5c propa-

gan al rolde. Este fen6meno es en particular frecuente cuando -

los revestimientos con baso de cristobalita se calienta demací~ 

do pronto. La temperatura do ínversi6n relativamente baja de la 

cristobalita y el régimen acelerado do oxpansi6n que toma lugar· 

durnutc la misma, obligan n tener especial cuidado en hacer un -

cal cntumicnto lento. 

Un perio<lo seguro de calentamiento para c11alquler

revestímiento para incrustucionos debe ser por lo meno:; de hO -

minutos y de preferencia más largo. Cun tui cnknt.amicnto rápido 

continu.1do es posible que no tome lugar la totalidad de la cxpU!}_ 

s i6n ténnic:l, 



En la técnica de la expanslón télm.ica, el cilil). 

dto se coloca en 1.D1 horno a la temperatura nmbiento. En la -

baja temperatura, el cilindro se puede colocar en un horno -

precalentado a 426ºC ( 800ºF ) sin teiror de que el rovesti-· 

miento.se desquebraje durante la eliminación de cera. 

Si se tom..'Ul las precauciones apropiadas en la • 

regularización del calor, e!I posible utili.zar un horno de •• 

combustión de gas, pero se puede controlar con uno más senci 

llo y efectivo. Dentro del horno, el cilindro se coloca en • 

posición invertida de manera que el crisol quede en contacto 

con el piso de la mufla. Estn posición permite que parte de

la cera drene a trav6s del conducto. !mpide tumbién, que · •· 

los pequeftos fragmentos de revestimiento que hayan podido -

desprenderse durante la eliminaci6n de la cera caigan dentro 

del nnlde. Si el cilindro estd apoyado directamente sobre la 

superficie de la mufla del horno al finalizar el periodo dc

carbonizaci6n de la cera, habrlí que invertir el cilindro. -

Al l'Star el orificio de entn1du del conducto miranclu hncia !!. 

rriha, el oxigeno puede tomir contacto con ni:1yor rapidez y· 

usegurar una eliminación completa. 

De acuC'rdo con la in<l.íc:1i: i6n clcl pirómetro, el· 

calcntamcinto en la técnica tk la cxpan'; ión térmica ~e prolOf! 

ga IH!->ta alcanzar la tcmpcr:1tura de 700"C (1202ºF ) . A cst::1 • 
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presenta un color rojo cereza. El mi.siro color, visto a la lui 

directa, indica una muy superior a los 700°C. Si el revesti·· 

miento se calienta a tma temperatura demacindo alta, se obtc!)_ 

dr§. col!D resultado un colado rugoso, como ns'i también una rml 

ble contaminación de la aleaci6n de oro con azufro, a causa el(' 

la desintegración química del revestimiento. 

MAQUINAS PARA COJ...AIXlS: En ~eneral hay dos tipos de rn.1quinas ?~. 

ra colado que se usan en el l!Dtnento actual. Uno de ellos es tn 

el que el oro es forzado dentro del moldo por medio de prcsi6n 

de aire. Por lo común la presi6n necesaria para efectuar el CQ. 

lado es de O. 7 kilograrros por centímetro m1drado. F.l otro ti.· 

po de máquina para colado es la Centrífuga. En este caso, la · 

alcaci6n de oro se f1.D1de en un crisol que está separa<lo del · -

cilindro. El brazo de la centrifuga se acciona por medio de un· 

resorte. Ucspués de fundir la aleaci6n, se libcrn el resorte y 

los brazos de la máquina giran horizontalmente. El primer ioov!. 

miento que se produce es el de una sacudida n latigazo del br'.!_ 

zo urticulndo que se pone en lincnrccta con el braw principal. 

A partir de ese instante los brazo?: ¡¡i.r:m jmtos dur:mtc todo • 

el tiempo de la re~·ol11ci611. El oro se introduce <lrnt ro del nri1 • 

de por acc:i6n de la fuerza centr'ífu¡!;i. La fucrw :i prcsi6n que, 

en este caso, se C'jcrcc sobre la a kac i6n fm<l i<l:i ck¡icnue e.le la 

vclm:ltbd angular del hrnw en movinv.,int.o, del r~•liu, J•·l ¡~iro, 

cll'I p,·~o, Je 1 oro. 
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llasta donde se conoce, las incrustaéiones obtc·· 

nielas con uno u otro tipo de maquina no presentan práctica-

mente mayores direroncias en sus propiedades físicas o en ··· 

su exactitud, de manera que la aleación es un asunto de pre

ferencia personal. De hecho, cualquier método que asegure • • 

que la aleación fundida es forzada dentro del rolde con sufl 

ciente presión y que esta última, después del colado del. • · 

oro, es mantenida por lo menos cuatro segundos, puede con:ii· 

derarselo corro satisfactorio. 

MDICION DE LA ALEACI0.'-1 DE Oll.O: La aleación se funde mejor -

si se coloca en un costado del crisol. En esta posición el • 

operador puede con mayor visión el progreso de la fundici6n

Y aun m'is probabilidades de que los gases de la llama en vez 

de ser ocluidos por el metal, sean reflejados por éste - -

hacia la superficie. 

Atmque también se utiliza ox1geno-aire y aceti 

lono, en la mayoriu de los casos el combustible que se emplea 

es tum mezcla de gns natural o artificial y aire, La tcnqic

ratura de la llama depem.lc l'n gran parte de la naturaleza · 

del gas y de ln proporción de la mczc1a Jt• p,as y aire. Es · 

preciso tener cspcch1l cuidado en obtc1wr unn llama runplia· 

no luminosa con Sll"> diferentes 1.una:; dL' combustión hicn de

limitadas. 

Las partes de la lla1!\il :;e p11edcn idcntificnr

por las di:•tintas :011;1r, c<inh-.1: .. U pc1m:r eono emana dirc:: 

tm11cn~L' di.' la !Jllqui l la del ,;u¡11ult' y t·:;\:Í constitui.10 111ir-



l.Ulamozcla de,aire y gas nntesde la combusti6n. Esta zona 

no es caliente. El cono que sigue on orden y quo rodéa al

anterior tiene un color verde y se conoce corno zona de CO!!J. 

busti6n. Aquí, el gas y el aire estún on combusti6n par··

cial y sus efectos son decididrurcnte oxidantes, deoodo que, 

durnnto la fusión del metal, nunca deberá tono1r contacto di 

recto con este. 

El cono siguiente, de color azul oscuro, de-

termina la zorw r~tora. Es la m.'is caliente de toda 1a -

llama y cstfi situada justaioonte por encima de la punta de· 

la zona verde de combusti6n. Es la que se debe aplicar de· 

manera directa y constante sobre el metal durll!lte la fu--

si6n. El cono exterior (zona oxidante), el estar en cantas_ 

to con el oxígeno del aire, es donde se produce la combus· 

ti6n. En ninglUla circimstancia se utilizará esta proción -

de ln llama para fundir la aleación • No solo su ternpcra-

turn es más baja que la de la zonn reductora, sino que ta!!!. 

bl6n puede oxidar el metal. 

Con algo de prfictica, por medio del aspecto -

de la superficie del metal so puede apreciar rapidarncnte -

que la zona rcductura de la llnn~1 está en contacto con - -

aquel. CU11P1lo es así, la superficie de la aleación, scrlí -

brillante y especular. Adcm..'is el medio circundante del me

tal irmdiarlí el máximo de intenci<lad, de calor y tcmpcrn

tura p(lS i ble. 
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Pese a que no es conveniente sobrecalentar la -

aleaci6n lo general, cuando se utiliza la llama de aire-gas

existen mayores probablidades de que ocurra lo contrarío. Al 

principio, la aleaci6n de la impresi6n de ser esponjosa, y

en seguida aparecen pequef'ios gl6bu1os <le metal fundido y Pº! 

teriormcnte la masa torna gradualemtne una fonna esferoidal.· 

A la temperatura apropiado de colado, la alcaci6n fundida • 

tiene Wl color anaranjado claro y tiende a girar sobre sí mi~ 

ma o a seguir la dirccci6n de la llama cuando esta se 111Jeve -

ligernmcnte. El ideal os que en este nvmcnto lrt aleación ten

ga una temperatura aproximada de 38 a 6SºC (100 a 1SOºF ), -· 

Cuando se alcanza estn temperatura. El colado debe hacerse -

inmediatamente. 

Para contribuir para disminuir la porocidad, la 

aplicación do un f1.D1dente a1.D11Cnta la fluidez del irctal, ya la 

pol'icula que se fonna sobre la superficie de éste coadyuva a

cvitar la oxidaci6n. Los fundentes reductores que conticnen

cnrb6n vegetal en polvo se uti 1 iza y con frecucm:in, poro -

suelen tener el inconveniente de que dcmtro del 11x11dc se - -

pueden introducir pequeños trozos 1k carbón qu(! producen di

fidencias en algún margen crítico. Almc¡ue estos fundentes -

rc<luc.tores son excelentes para 1 inq1lar las aleaciones ya uti 

lizados, para el colado propiament<J dicho el mejor es el que 

está constituido por partes iguale~ de b6rax ftmdiclo y lícido 



bórico, ambos en polvo. El ácido bórico retiene mejor el • 

bórax sobre ln superficie del metal. El flU1dente se agrega 

cuando la aleación está flUldida por completo y se utiliza

rá tonto en las aleaciones viejas con'O en las nuevas. 

LIMPIEZA DEL COLADO: Después de efectuado el colado , el-

cilindro se ret.ira de la máquina y tan pronto como el bot6n 

sobrante toma un color rojo sombra, se le sumerge en el a·· 

gua. El enfriamiento brusco tiene dos ventajas: 1) La alea

ción de oro pennanccc en su condición de ablandada que per

núte su bruftido pulido y otros procesos similares. Z) Cuan· 

do el agua toma contacto con el revestimiento caliente se -

produce una reacción violenta que lo ablanda y desintegra y 

luce más fácil la limpieza del colado. 

El colado se lava a chorro de agua y después -

se le sumerge unos instantes en una solución de bicarbonato 

de sodio para asegurar que, antes que se coloque la rcstau

rncl.6n en la boca, el :.ícido sea elinúnado o neutralizado por 

con~ileto. 

d) • • ACABADO Y ClJ~lNl'AlX'l DEL ~llOON Y 
HSPIOO: 

Una vez que ha obtenido la reproducción 

del pocstc, se coloca en la pieza. No se clube de recortar · 

la base, antes de separarlo <lc:l botón, conviene llevarlo r1l 

.interior del concJucto y corr:probar ,;11 aju~tc }' oclusión. 



Si es necesario retocar el poste se hará con di~ 

co de lija y rueda de hule, el acabado y tallado del nruñ6n se 

realiza no sólo en el borde incisa! o cerca oclusal, sino • • 

también en todo el rnufión, el tallado se facilita con una tur· 

bina de aire, aun que también se podrú hacer con la pieza du· 

mano de bajo velocidad. No se pulirá la porción desgastada, -

ya que elimina lo que m:is tarde servirá coro retentivo para -

la corona al rromcnto de cementar. Unicamcntc se rcgulariw - -

la superficie con un disco de cau.:ho abrasivo, debiendo que-

dar en condiciones óptimas para admitir la corona, Por lo tll!l 

to, en la porción palatina entre el tercio cervical e incisa! 

u oclusal, se le dará forma cónica va facilitandosc esta la-

bor con una fresa de tipo pera. 

Es recomemlablc tomar una radiografía antes de· 

ccmcntarlo para observar que haya un bien sellar.fo entre el -

poste y el conducto rar.1.icular. 

llabicndo ofcctuarlo la prueba del postP dentro -

del conducto radirnl;ir y comprnbi.ldo :;u ajuste y i:a;naño, :;<~ • 

pasa a lu ccmentaci6n definitiva. 

El procedimiento del c<:m1;11tar.lo debe asPg:urar un 

completo ajuste <kl poste si11 cjerG:r dem:1cinda pr•::>i6ri, JKlf 

que puede cau~;ar fractura ra(lirnl:ir. Crm tonmrho, d~ al¡;odón 

se ;1isla y co110J medida profilfictica el conducto ,.,,.Jir:11lar 

<k·li<~ <'~tar pn:virnnv·1¡lo 1 i!i!piu, .1·:;~0 y d·~sinff.•1:r:...ln, 



Para la preparación del cemento la técnica V'~ría 

con los diferentes productos y de un operador a otro. 

Lo importante es usar un proccd:lmiento est:índar

en el que se pueda controlar la porción del polvo y dol líqui 

do y el tiempo requerido para hacer la mezcla. 

La tlícnica de preparación es sensilla, pero re·· 

quiere atención en los detalles de su manipulación. 

Coro regla general, se debe inccrporar la canti· 

dlld apropiada de polvo al líquido lentamente sobre \Dla lozeta 

relativamente fría (aproximadamente 20ºC ) par~ lograr la - • 

consistencia adecuada en el material debe espatularsc con - • 

movimientos rotatorios, debiendo obtenerse una mezcla horrogc· 

nea, crC110sa y suave. 

Teniendo el cemento preparado y para asegurar un 

buen cementado se coloca 1.U'la capa dentro del conducto, la co· 

locación de dicho cemento se podrá llevar acabo con la 1yuda· 

de lDl instrumento delgado, \D1 léntulo o un inyector de cemen

to. Al poste se Je :iplica un poco de cemento para que poste·

rlrmncnte sea introducido en el condtJCo, se presiona hasta que 

h:1ya fraguado totalmente y por últitro se le retiran los exce

dentes que hayan quedado. 

e).- PROVISIONf\LES: 

El tratamiento provisional incluye todos los prQ_ 

red imicnto~ que ~e emplean durante 111 preparación de una pró· 

tc·t;is fija para conservar la salud hocal y las rclaci\llll':; de 



unos dientes con otros y para protcjer los tejidos bucales. 

En términos generales, los provisionales mantienen la esté

tica, la fimción y las relaciones de los tejidos. 

Existen dos tipos de coronns; Prefabricadas y 

Fabricadas. 

Coronas prefabricadas: Estas coronas están di! 

ponibles en su surtido de twna.flo tanto para los dientes su-

periorcs cooo para inferiores, y están hechas con recina - · . 

acrílica transparente. 

Se recorta la corona y se ajusta dándole lDl con 

torno correcto: también hay que darlen relación adecuada ccn 

respecto al tejido gingival. 

En la corona de recina transparente, se prepa-

ra una mezcla do recina acrilica lo más par'ciada al color -

del diente y se rellena la corona. Se barniza el muñón y - -

cuando la mezcla estlí ya en fonna de m;1sa semiblanda se pre· 

ciona lacorona sobro la preparación y se retira el exceso. -

So retira la corona antes de que produzca el calor de la po

limcrízaci6n y se deja que endurezca. nc:;pués se prueba la 

corona en la boca, se adapta y se coll\l)nta con cemento de -

óxido de zinc-eugenol. Las coronas de retina con color del -

diente solamente necesitan ser adaptadas al tam'lf10 corrccto

y se cementan directrurente con cemento de óxido de zinc-cug~ 

nol. 
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Coronas Fabricadns: Se construyen del mismo modo 

COIOO se explico en el Capitulo I, la diferencia de ésta es -

que no se utiliza el pedazo del clip. Se cementan igual que • 

la anterior. 

CAPITULO IV.· PA50S PARA JA r.oNSTRUCCION 

DE lA CORONA DEJ1INITIVA. 

a) •• TIPOS DE OORONA: 

Una vez que el cemento ha endurecido se le dá el· 

toque final al mufión, para poder r~cibir una corona definí ti·

va, la tcnninací6n cervical será dependiendo de la corona que

se vaya a colocar. 

Existen tres tipos de coronas compl~tas: 

1. - <XlRON/\ JACKI!I' DE l'ORCELJ\N/I O RECH~ AGRILICA 

Z.- CDRONJ\ TOTAL ro.IBlNJ\llA (1-llITAL l'ORCELANA O METAL CON HECINA 

AClllLICA) • 

3. • CORONA JACKET DE PORCELANA: La corona flmcla de procc1111ui 

es el tipo ide;tl de Prótesis C.:oronaria, que es y scr(i sirnnpre· 

el méto<lo para restaurar un:i corona individml. lksdc todo:: •• 

los puntos de vista este tipo e.le corona cumple con los rcquisi 

tos que se exigen para la restauración de lUla corona )' quu más 

adelante se cxpl ican. 

VENTi\JAS: 

porcelana :;on las ~;iguicntc:;: 



1.· ESTETICA 

2.- HIGIENE 

3.- CONPATIBILIDAD FISIOLOGICA 

4 • - FALTA DE CDNDUCTIVIDAD DE CALOR 

S.- EFICACIA MASTICATORIA 

6. - RES! STI'.NCIA. 

1. - ESTETICA: Las posibilidades de reproducir ln fonna y el 

color del diente con exactitud, simulando el tipo y los ca

racteres con arte y presící6n, son observados en este tipo· 

de coronas ya que con la habiliJad del operador ser!í \ID 

éxito más en esta rama de la Odontología. 

2. - HIGIF.NE: Corro la porcelana es una sustancia vítrae, pre

senta, \IDa vez fundida, una superficie que está exenta de t2_ 

da influencia irritante, y carece de absorción, y, por con-

siguiente, 1.ma superficie que puede mantenerse limpia con -

facilidad. 

3. • COMPATIBILIDAD FISIOLOGICA: Es un hecho reconocido que -

los tejidos circtmdantcs tolerun facilmcnte a la parco lana, • 

de ahí que todo grado de irritación mecánica sea inncccsaria

y con la eliminación de las causas irritantes se lo¡¡rc tm bi.cn 

estado en los tejidos. 

4. • FALTA DE CDNllUCTIVIDAD DEL CAl.DR: Como la porcelana es ·• 

mala conductora del calor, se elimina completruncntc la posibi. 

Udad de que afecte a los dientes con vit.ilidad pulpar. 
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S.-· EFICACIA MAS'rICATOIUA: La eficacia masticatoria consti

tuye unn consideración improtante en la rcstauraci6n de las 

éoronas do los dientes distales particularmente, y se reco· 

noce que Wll1 superficie de porcelana proporciona mayor efi

cacia que tma superficie do oro. Este últiJro, si se deja -

sin lUl pulpido perfecto, o si se pule con toda perfección,· 

sie~rci se desgasta y queda lisa, mi-entras que la parcela· 

na no es suceptiblc a la influencia del desgaste continuo. 

6.· RESISfENCIA: No es do ningun ll'Odo indéstructiblc, ni -

tampoco tiene la resistencia del oro. De todos rodos si se 

emplean preparados de alta fusión, puede obtenerse un gra-

do de resistncica adecuado a los requisitos de las fuerzas

ª que ha de estar so~tida la corona. Se obtendrá la resis

tencia adecuadn, en pri.100r ténnino, si se prepara debida--· 

mente el diente que ha de soportar la corona, en seRlUldo - -

lugar, si la pnicelana no se somete a una fusión exagerada, 

y tercero, si se logra 111 oclusión funcional. 

INIJICACIONES: 

1~15 coronas de Porcelana se utilizan en las -

restauraciones de dientes distales igual que en los mccinles 

y lo mismo a los dientes dcspulpa<los que a dientes con vita· 

lidad pul par, l'or consiguiente su empleo está indic.1do en ... 

rcstauracionc~ <le lns coronas de todos los Jientes cunnc1o ·

se trata de unida<lc!; simples y c1u1mlo t!) profesional ha atl-

quirido una hahi l idad <\llC este a la :iltura de ln:. cxi¡;C'ncia~ 



de la labor. 

REQUISITOS: 

En la construcci6n de las coronas. de funda de -

porcelana se debe de cunplir con algunos requisitos básicos. 

Son los siguientes: 

1.- DETALLE 

2,· PREPARACION DEL DlOOE QJE HA DE SOSI1lNER LA O'.lRONI\ 

3.· FUERZAS QJE HA DE RESISflR 

4. • TIPO 

5,· OOLOR 

1. - DETALLE: llay que hacerse cargo de que la tticnica es exi

gente • El desarrollo de la habilidad en la lnbor de porcel!!_ 

na es simplemente una cuestión de emulaci6n y de laboriosi·· 

dad, combinada con el reconocimiento y la apreciación dol -

hecho de que hay que observar todos los detalles t~cnicos ·

sucesivamente y sin vacilar, desde el principio nl fin. 

2.· PREPARACION DEL DIENTE ~E HI\ DB SOSTENf:R LA OORONI\: Este 

debe prepararse dcbidmrente. Cuando la preparación rndiclllur

supone la construcci6n de un hombre, los rcqui~it<l!i con() pre

viumcnte se ha indicado, exigen su-conformación definida y -

adecuada; que se encuentra en la zona subgingival, que sea -

lisa y continua que no exista socavados. ne existir, deben - -

rellenarse con cemento y pulirlos h:istii obtener una superfi-

cic lisa. 



3.· FuERzAs QUB HA DE RESISTIR: Un estudio de los dientes " 

naturales ndyasentes, de los antagonistas y de las exigen·· 

cias de la oclusi6n constituye un' requisito básico esencia· 

lísim:l, a fin de que en cada cuso individual la labor se •• 

adapte a estas fuerzas. 

4. • TIPO: En cada caso debe realizarse tm estudio del tipo • 

de cnracteristicas de los dientes.adyasentes y de los antng~ 

nistas. Ello es necesario a fin de que la restauraci6n tenga 

el núsnn aspecto que los dientes naturales en todas sus ca· .. 

racterísticas. 

S.- COLOR: Para obtener los resultados estéticos mlis perfcc· 

tos se necesita una noción fundamental de los fenóm::nos dol-

calor. Este arduo problema cicntifico constituye un cstudio

interesante, y la idea de las mnnifestacioncs físicas del -· 
? 

color, de la interpretaci6n de colores y de la psicología de 

uu visión facilitán la aplicación en la labor de porcelana. 

E.n el desarrollo de la huhilidad y en ln obten· 

ci6n de resulta dos satisfactorios es necesario conocer, .. al· 

menos en su; fundamentos, que la luz solar constituye el ori· 

gen principal de la iluminaci6n; quo se trntn de luz blanca; 

que es la más perfecta y que de ella proceden todos los colo· 

res, los c1L1lcs por consiguiente, se jmgan en funci6n de di• 

cha luz blanca. 
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También es necesario snbor que la luz solar •• 

está compuesta de rayos de todos los colores¡ que las ma··

nifestaciones físicas del color se ¡)l'oducen por la reflexión 

de ciertos rayos de luz no absorvido~ por el objeto y que • 

talos rayos los pcrcivimos CO!IX) color distinto. 

Precisa saber que la intcrpretnci6n del color· 

dependo de tres condiciones variables. 

Prímera: INtencidad¡ Segunda¡ F6nomcnos que •• 

tiene lugar en el cuerpo visible, y Tercera, peculiaridades 

individuales del ojo que obsnrva. 

Resulta, pues, en pocas palabras, que a medida 

que la luz solar disminuye en su intcncidacl, el color se -

presenta proporcionalmente m!is obscuro, y se interpreta de

un modo distinto; tmnbién cuando se observu bajo los rayos· 

de la luz artificial distinto de la luz solnr, coroo los ra

yos son diferentes, la reflcx.ión trunbi.én lo l~S, y de ahí -

que el color resulte distinto. 

Se observa igmlmcnte que los fénomcnos en el· 

cuerpo visible gobiernan su color, y que el mismo objeto, -

tanto si es transparente como tra:!11kido u opaco, po<lrá pa· 

recer diferente si se disminuye su f!l'Osor, con\J si se al te· 

rara su condición superficial. Y qut' una superficie espera, 

tosen o i rrc¡:ul ar parece siempre m.'Í5 obscura que tm:i supcr

f icic 1 isa y muy pul imcnta,la. 



Se ha descubierto tW1'bi6n quf.' a diferencia -

de refracci6n de los diferentes individuos, y las varia--

ciones en distintas edades, constituyen consideraciones -

importantes, calculándose que al monos ol cinco por ciento 

de la especie hlJlllllla sufre de (ceguera crom.1tica) , o sea -

con respecto a los colores. 

Todas estas consideraciones tienen importan

cia en la interpretaci6n dol color y hnccn que el proble

ua sea dificil. Do ahi quo el combinar colores, la produf. 

ci6n de wio o do varios de ellos es en gran parte cues-·

tión individual. Por consiguiente, no pueden facilitarse

reglas normales de universal aplicnci.ón. 

Sin embargo, existen algi.mas reglas defini--· 

das para obtener o combinar colores que son aplicnble a -

todos los casos y que dcbcrinn observarse cuidadosamente.· 

Son las siguientes: 

1.- Para proceder a la selección cuidadosa se necesita -

tma buena luz. 

2.- El paciente debo colocarse en la posición adecuada - -

ros pecto a la proccdenc in Je 1 a lrn:. 

3.· Los dientes que se examinan y u los que hay que adap

tar los dientes protéticos deben estar 1 impios exentos de 

toda mancha. 

4.· Deben eliminarse to<lus las <lccoloradoncs producidas 

ror la caries. 
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s.- Los dientes quo se examinan no deben estar secos. 

6.- Casi todos los dientes poseen dos colores; por consiguiC!!. 

te, los colores del .diente prot6tico deben adaptarse a ambos. 

7. - El profesional debe conocer y dominar los colores con que 

opera. 

2.- OJRONA VENEER Dll ORO: La resistencia adecuada, la bueno -

adaptación marginal y la est6tica aceptable, han hecho muy PQ. 

pular esta restnuraci6n. Se confeccionan comúrunente en los •• 

bicúspidcos, caninos e insicivos tanto de la arcada superlor

COllX> inferior, En los ioolarcs se usan cuando los pacientes • -

tiene especial interés en que no se vea oro en ni.n¡,'\.lna parte· 

de la boca. 

Cuando se prepara un diente para recibir · 

una corona vencer hay que desgastar en todas 1;1s superficies· 

rodales del muñ6n. Para obtener suficiente espacio para el · 

material de la carrilla y colocar el margen cervical vcstilm· 

htr de manera que se pueda ocultar el oro, hay que desgastar

ml'LS en ln superficie vestibular que en la Ungm1 para Jcjnr· 

espacio suficiente para la canilla. 

En la superficie 1 lngual se <lcsgasta lo

suficiente para alojar una <.:apa fina de oro. En el lx,rJe - · 

cervical de l¡¡ superficie vestibular ::e talla un hombro que se 

continfü1 a lo largo de las :;uperficin'.í proxim;1lcs, donrlc se· 

va reduciendo gradt~1 Jcmnt e <~n anchur;i para que se una ron 1ui 

tonninaJo sin hombro, o en biccl ,]el luntle CNI ical 1 h11~11;1J.-
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El ángulo cavosuperficiul <lcl cscí•l6n vestibular 

se bicelapara facilitar la adnptaci6n del margen de oro de

la corona. 

El margen cervical de las paredes proximales • 

deben tener una anchura minima de 1 !llll. , cuanto mis nacho • • 

sea el hombro mlis facil será la construcción de la corona, 

porque se dispondrá de mayor espacio para la canilla. 

El hombro vestibular se coloca a l o 1.S mn. por 

debajo del borde gingival. En la cara lingual, no es necesa-

rio colocar la linea terminal debajo de la encin gingival, •· 

puede quedar a una distancia de 1 mn. o más por arriba de la

encia. 

La preparación para coronas vencer en 1rolarcs y

pr0100lares es basicamcnte igual a la prcparaci.6n para coronas 

vaciadas, la diferencia es que en estas se deja un mayor esp.<!_ 

cio en la cara vestibular. 

La relación de la terminación cervical con el 

nmgcn gingival queda al criterio del Dentista ya que intcr-

vicncn factores de importancia estética. 

3.- COílONA DE ORO TOTAL VACIAll/\: La prc¡ian1ci6n de la corona-· 

completa impllca el tallado do todas la~ st~1crficics del 1m.u16n 

se hace todo en oro, sin carilla cst6tka, tal como lo indica· 

su nombre, cstan indicadas principalmente en restauraciones <le 

<lientos ¡1ostcriorcs y con1J retenedores en prot6s is Parcial Fi

ja. 



Las paredes axiales del diente só desgastan hasta 

que dejen un espacio de 1 ll!l\, de espesor aproximadamente. Este 

espacio se adelgasa en fonnn. conveniente hacia la parte cervi

cal, de acuerdo con el tipo de tenninnci6n cervical que se uti 

lice. A las paredes proximales se les dá Wlll inclinaci6n mfui

ma de SºC. Este grado de inclinación facilita la toma de iJl\ltg_ 

siones y el ajuste de las restauraciones, al mismo tiempo quo

proporciona una mayor retención. 

Si se requiere wia retención mayor, se puede lo·

grar con surcos situados en la superficie bucal y lingual. 

Se precisa de 1 a 1.5 mm. de revestimiento en - • 

oro para poder obtener una resistencia adecuada y disponer ·• 

del espesor necesario para la reproducción de una buena anat2_ 

mía oclusal. 

b) • - TI;Q;lCA DE IMPilF.SION: 

Como ya se explicó en el capítulo II, existe l.D'la 

gran variedad de materiales de impresión, en este capitulo se 

tratará de ampliar un poco m.1s la util id.id de cada wio de los 

materiales y adern.'is se explicarán las diferentes técnica5 de

impresi6n que a contimucí.ón se emu1dan; 

1. - TEOllC'A DE lMI'lfüSION OON ~ODELINA y ANILLO DE oomm 

2. - TECNJfA DE Ufl'ImSION OON lllllHOCOIDllll~') 1ruu:vt:RSIBLHS 

3 •• n:r.NICI\ !JE I~fi'lli:SION CON ANil.Ul DE COBRE y Sll.TOON 

4. • Tí:CNIG\ llE !Ml'RES!ON CON l!Ul.ES llE l'C)l.IS\JLHfllD (Ol'l'OSI L) 



S.- TBCNICA DE IMPRESION CON HULES DE POLISULFURO, 
UTILIZANDO COFIAS-DE ACRILICO. 

Para la toma de :impresiones hay que preparar la 

boca, incluyen varios pasos a seguir: limpieza de la boca, -

aislameinto del área ha :impresionar, e1iminaci6n de todo ras

go de saliva y humedad y colocaci6n de np6sltos para retraer

el tejido gingival. 

El paciente se debe enjuagar la bocn r;on un 

enguagatorio astringente y después el odont61ogo, podrá qui-

tar cualquier residuo de saliva secando con gasas de algod6n 

todas las zonas por :impresionar. 

Se coloca un cyector de saliva, y se aplican -

rollos de ali::od6n para aislar el arca de impresión .Las par

tes interproximales de los dientes se secan con lagod6n, así 

como las reparaciones de los dientes. 

Retracción del tejido gingival: casi siempre se -

aplican dos métodos: w10 de ellos depende de la separación - -

mécanica del tcj ido y el otro se basa en una rctracci6n fisio-

1611.ica del tcj ido para fonnar un surco al nxl<xlor del diente. 

El segundo método de rnt racci6n de tcj idos - -

blandos, consiste en colocar en el surrn gingival alre<lcJor -

de los dientes preparados, un hilo i111prc¡:n;1do con un v;1so - -

constrictor, o un astringente, y dejarlo en posición hasta --

que el reactivo se absorbe y el tejido se torne is<iuém:1tirn y 

se rctrnlga. Ca!;i siempre se lo¡:ra t':\to, en unos ncho mi1111·-

to!; y <'ntoncc!> :-.e r¡ulta d hilo y se rnlrn.:a in111t'(liata111cn11· -



el material a impresionar. 

Los hilos se colocan en pedazos cortos; su -

longitud debe de llegar a rodear el diente. El hilo nunca

debe de ser tan largo que llegue ha quedar sobre 111 nrucuosa 

vestivular, porque el reiá:jvo se puede absorvcr rnpidumontc 

provocando reacciones sistcmicas. El hilo se enrolla dentro 

del surco gtngíval. Una vez que se ha asegurado el extremo~ 

en posicl6n so continua ol empaquetamiento alrededor del ... 

diente con una espátula para silicatos con puntas redondea· 

das y con extremos planos. 

Se puede adquirir en el morcado hilos imprcg-

nados con reactivos. El hidrocloniro de adrenalina es uno de 

los más usuables actualmente. 

Existe otro método para la retracci6n gingival 

y consiste en utilizar un hilo impregnado con sulfato de ali! 

minio en IOcc. de agua dest iladu ca tentada suavemente. 

Trozos de hilo de di ·•crsos colores y grosores 

de aproximadamente S centímetros <le longitud, se s1D11crgen en· 

ln solución. Una vez imprngnada, se meten en im frnsco tapado 

con algod6n humedecido en la soluc i6n cubriendo el fondo. 

El hilo se coloca do l'lf'<ii~l :i distal, de tal tn.1· 

nera que se pueden utilizar dos instnuncntos. Para meter el·· 

hilo, este se debe f kcionar . 



La Tetracci6n del tejido tambilin se puede -

llevar mediante· la t&:nica de cofias, linicamente utilizada 

para las coronas totales. 

Consiste en la elabornci6n en el lnboratorio

de provisionales, individuales sin nn.1tomfa. En el consultf!_ 

ria, el Odontologo la rebasnrli con acr!lico autopolimcriza

blc colocándolos sobre las preparaciones, a las cofias se -

les hflra una pcrforaci6n en e1 centro para dar salida al -· 

exceso del material de impresi6n y una vez obtenido esto en 

la bocn, se toman'! la impresión total con las cofias coloc!!_ 

das en su lugar. 

1. - TECNICA DE IMl'RESION CON mDF.LINA Y ANILLO DE COBRE: 

Para la toma de impresiones con model ina, es nL'Ccsario con

tar con material e instnuncnt:ll adecuado: 

a). - SELECCIONJ\OOR DE BANDAS DE OISTH® DIAME11ID 

b) .- TlJEAAS PARA IU:CORTAR 

c). - PINZAS llE C.AMfO 

d). - PIEDRA CILil\'DRJC,\ ~KJNfJ\Jl¡\ 

e). - PINZAS DE CON1'0RNEAR 

f) . - GRASA SOL IDA 

g) • - IJ..l>ll'ARA DE Al.illH'.lL 

h). - CM1UOKEDE ~KJ!JELINA 

a) . - Sll.ECCIONAJXJR DE BANDAS DE o:mm:: Se compone de tres -

secciones, a saber: dos cajas supcrpuc~tas di.vidid:is en co~ 

part imlcntos, y una tapa sobre la caja :;upcrior. F.n el .torso 



de esta tapa hay 20 protuberancias cilíndricas numeradas 

progresivamente del uno al veinte. En el número de gra-

bado en el fondo de cada compartimiento indica la banda

de cobro que corresponde ul mismo. 

Las hundas de cobre depositadas en cnda 

compartimiento pueden estar numeradas o no estarlo. Si -

la banda de cobre lleva el n{i¡uero que indica su diiimetro 

se comprende que es facil seleccionarla, aún cuando se -

baya mezclado en un misrro compartimiento con otras de di

versas numerací6n. Cuando lu banda no está numerada, para 

elegir lu del diámetro deseado se recurre a las protube-

rancias que ex1stmsobre la tapa. Elegida la del núncro -

necesario, la banda que encaje en ella será la que tenga

el dilimctro deseado. 

En la tapa de referencia existen unos salie!!. 

tes numerados que indican el diámetro interno de la banda. 

l\n el caso de usar banda no munerada, este seleccionador -

ptlnnite avergiruar su número: senci llruncntc se colocu la -

banda en la protuberancia corresppndlcntc. 

b). - TlJf:H,\S PARA RECORTAR: Son gruc~ns en el dorso, lo que 

les dá firmeza, y delgadas con un bisel especial en In por

ción del filo. Difieren en fas usuales en Odontología y fa

cilitan el recorte del mismo scrvic;1l de Ja banda de cobre. 

El recorte es tanto m .. 'ís dificil cuando mfts rcducidn 5Cll 111· 

luz de la banda. Con las t ljeras <lt• rrfort1ncia, es flíd 1 - · 

entra en Jn luz de Ja bancü1 }' procc,lt•r al recorte mcncionadu, 



e).· PINZAS DE Cl\MPO: Son auxiliares insustituibles para 

la tomade impresióncon banda de cobre CO!lkJ mtís adelante· 

indicaJOOS . 

d). • PIEDR/\S CILINDRICA !>DNTADA: Tiene como objeto Tegtll!!_ 

rizar los bordes de la banda ya contorneadn, 

e).- PINZAS DE CXlNIORNEAR: Se usan pura ellmlnur las des! 

gualdades de las tijeras hayan dejado en el borde gingi- · 

val de la banda nl recortar los excedentes: Sirven también 

pura disminuir la luz de la bando, cuando sea necesario d2, 

blnndo el borde hada adentro. 

f) .- GRASA SOLI!l\: Se utilizará para evitar que la IOOdclina 

se pegue a los dedos. 

g). • I.JV.IPARA DE ALCXlIDL: Es Útil p.'lrn nblnndnr la rodellllll

en la toma de impresiones. 

h) •• CARTUOOS DE HJDELINA: Se fabrican cartuchos de modeli 

na de cinco calibres, sefialados por las letras/\, B, C, D y 

l!, que pueden introducirse en las distintas bandas de cobre. 

La forma de estos cartuchos fm:ilita su anplco; 

ol ¡nmto de fusión de la modelina o:; apropludo y el manejo · • 

del material sumamente fnd l. 

Selección de la bandn de cobre: Si el operador 

hace el desgaste de la pieza dentaria inmcdi:1tamente antes • 

de proceder a seleccionar la banda de cobn', tiene una no··· 

dón bastante exacta del c.ontorno Úü la pieza y del contorno 

cervical que ha dado a la mislllJ. Elcp,i r \¡¡ h:inda de cobre ¡xir 

compraci6n con un alambre que se haya w;at!o para medir el con 



. torno cervical de la pieza, es practicrunentc imposible. -

Teniendo el operador conocimiento aproximado de las caTa!::_ 

teristicus de la pieza debo elegir claro osta, una banda

adecuada; la comprobnci6n de ajuste sclnrá ultcrionnentc. 

La banda se coloca sobre la pieza dcntarin

dcspués do arreglar algo con los dedos los sitios que co

rrosporulen a las caras dentarias. Al poner la banda sobre 

la pieza, debe evitarse retener dentro de ella porciones

ck cncia. 

La banda de cobre solo se introduciTá hasta 

que toque las papilas interdentarias, aunque no llegue al 

borde libre de la encia en las caras vestibular y palanti 

na. 

La opcraci6n de retirar la banda de cobre -

de la moúclina alojada en su interior, tras haberla apli

cado sobre la pieza preparada, se facil i tar:í si se hucc 

tlos perforaciones en el borde libre. Estas perforaciones

!lo harán, precisamente, en lo~; puntos <¡ue corresponden - ·· 

ni tliámetro mesio-di~tal. 

Record~mdo el desgaste efectuado en la pie· 

zn, se recorta el borde de In banda c:orrcspondicntc a ln

porcí6n gingival de la prcparaci6n. a fin de que sirva -

do futura referencia para la colocac Ión de 1a banda sobre 

la pieza preparada al efectuar el nK~m· iona1lo rr.corte, roQ. 

viene dejar hacia la porci611 rcst.ih1llar la cara ,\onde \":ta 



labrado el número correspondiente en la banda. 

ÚllpL~ando el efecto de lag pinzas de contornear 

se dobla ligeramente el borde de la bm1dr1 hacia su luz. Al -

misnn tiempo que elimina las deformaciones que pudieran • -

haber causndo las tijeras. 

Proceder do inmediato a colocar la handa en la· 

boca no s61!) sería inadecuado, sino perjudicial, pues ocaci2. 

naria lecioncs irreparables de los ligamientos de la pie:ta y 

de los tejidos blandos que la circunscriban. Para evitar es

to, se cfectt'.ian el aplastamiento y el doblez. 

Mediante el empleo <le la ple<lra cilindrica, 

introducida en la banda, se rer,ulariza y afila el borde. Se

muestra el sip,uiente paso id!\ntico al mltcrior, solo que cn

la superficie externa de la handa. 

!.u banda de cobre se contornea para adaptarla n 

las características anat6míc;t8 de la pieza. En esta opera--

cl6n son arn.:il iares valiosos lo~; conocimientos anatómicos, • 

generalmente y particulares. 

Colocada la banda sobre J;1 pieza prcparad;1, Ja

opcraci6n que dehe efectuarse rnn s1m~i rnldado es no ejercer 

excesiva presión que pudiera introducir ln banda sobre la cir_ 

c1U1fcrencia cervical de la pi<•w, cmpl<'a11<lo al C'Íecto un ins

tnuncnto romo, a fin de no lesionar ln,; tcj idos pcridm1talcr .. 

Hecho lo anterior, se clcs;1 l1JJn la banda y .,,, ln

va para eliminar cmlq1ti<'r rc";idt10 de ~·"lif!rl' o :;al iv;i. /\ <.:ri11ti 



nuaci6n se elige un .cartucho de ITKldelinn adecuado, el. cual 

deberá alojarse facilmente en la luz de la bancm. 

Conviene que el operador luhrique sus dcdos

con un poco de !,'Tasa, no más de la ílCCC~UrJll para impreg-·· 

nar ligeramente la piel. Un exceso de ¡¡r11su podría ser pe~ 

judicial. 

Tras calentar dirt.'Ctruncnte a la llama el c~ -

tremo del cartucho de Ja modelina, se introduce en la banda 

ele cobre por el extrerro oclusal o libre de ln misma. 

El cartl.lcho ligeramente reblandecido, llena

lu luz de la banda hasta el borde gingival. 

A continuación, con el cartucho en -;u 1 nte· -

rior, la banda se calienta ligeramente a ln llama. Obtura!!. 

do con un dedo la luz en el borde gingival, se presiona el 

e.lCtrcmo opuesto, para que la modelin;1. penetre y rellene •• 

perfectamente la handn. 

Se calienta de nuevo liy,cramcntc a la llama • 

el borde gingival do la banda. 

Se sujeta la banda f innerncntc con los dedos, • 

so tome el cartucho de model ina por el !:xtrt'f!IO libre y so • · 

tira de el, para comprobar que la su:st:inr.ia se ha adherido • 

al interior de la banda hasta el borde ¡:in¡¡i.val. 

Conviene cerciorarse <le que la modclina se h1 • 

a<lhcrido cfcctivmacntc al interior de Ja han<la hasta el borde 



gingival. Ast se tiene la seguridad; de que al tanar la •• 

impresi6n de~ la pieza dentaria, la modelina no se desaloja

rá hacia el extrmoo libre de la banda, lo cual defol111ada • 

la huella del diente y baria canpletamente inlitil el proce· 

dimiento. 

Comprobado lo anterior, se calienta ligera y

unifol'lllmlente la banda de cobre, a fin de que la modelina • 

adquiera la fluidez precisa para recibir la :impresi6n de -

la pieza preparada. Conviene engrasar ligeramente, aplican· 

do vaselina a la superficie de la modelina que va ha estar· 

en contacto con la pieza preparada. Debe evitarse un exceso 

de grasa. Realiuindo lo anterior se aplica suavemente la - -

banda de cobre sobre la preparación llevandola hasta elborde 

gingival. 

Es conveniente queun pcque!W,,.xcedente de moclelina 

rebase el borde gingival. Así se tiene la scguri.dad de haber -

separado la encfn do la porcíein cervical de la pieza preparada 

y se evita lastimarla. Fijando el bordo libre de la banda, pue 

de introducirse m.'is en sentido subgingivnl. 

Se obtura con ol dedo el extremo libre de la han· 

da para prcsionllr la modclinu hacia el interior de la misma. ·

Así, so asegura que la model ina obtendrá una impresi6n exacta de 

la pieza preparada. 

IL'lbicndosc enfriado la banda con la irodcl ina en su 

interior se retira, rccordani:is que en el extremo libre do 1 a - - • 

b11nda 5l' ¡ir;tcticaron dos pcr forncioncl;. En el 1 ns se introducen-



las ~tas agudas de las pieza.s de campo; basta una ligera

presi6n para retirar la banda de cobre con ta m:idelinn :i.m-

presionada. 

Es covenietne advertir que esta operaci6n se

efectua en sentido exactamente opuesto al seguido al colocar 

la banda sobre la pieza preparada¡ se evitará toda la des-

viaci<Sn respecto al eje de la corona clínica. Pues 111 impr.!!_ 

si<Sn lograda se defonnaría. 

La banda de cobre se retira en fonna 11dccuada 

y ponnite apreciar las carncteristicas cervicales y la longi· 

ti.Id de la preparaci<Sn. 

En la fonna en que haoos indicado, se obtienen 

estas impresiones. Sin ~bargo llegan ha existir defectos y

consiste en no reproducir debidamente el esca16n labrailo en

torno a la pieza preparada, cuando se trata de una corona -

completa. 

Cuando el error se deba a falta de comprensi6n 

con cera grafitada, calentada a la ll1una. 

C\mlpliilos estos requisitos, el material de - -

rectificación se coloca en el interior de la imprcsi6n de -

rodeli.na obtenida con anterioridad. Acto seguido, se ca lien

ta n la llama al borde gingival de 111 handa de cobre. 

Teniendo en cuenta lo oxpucsto, se coloca la -

banda sohre la preparación, procurando no lastimar la cncfo, • 

se duja enfriar la impresión }' so ohsurva la nitidez qllc ul" 

11~1terial <lr rcc ti f 1r;1,'. l6n nfrrcc. 



Una buena impresión con banda de cobre y modelina, 

iricluso si se rectificó, no debe tener modelina que rebase el 

borde gingival de la banda. La banda debe estar en intiloo con· 

tacto con el exterior de la porción cervical de la pieza pre·· 

paradn. 

Toda banda que no esté perfectamente ajustada al • 

contorno del cuello de la pieza es deficiente. 

Z.· TOCNICA DE lMPRESION OON llIDROCOLOIDE IRllliVERSIBLES: Este 

material de impre~i6n, cambia de la fase liquida o sol a la f~ 

se s61icla o gol como resultado de una reacción quúnica. Una -· 

vez que la gelaci6n se ha completado, el material no puede • • 

volver a licuarse, es por ello que se denomina irreversible. 

Es un material que apareció después que los hídJ'2. 

coloides de agar. Durante la Segunda Guerrn Mundial, ese aba?-. 

tecimiento de Agar- Agar se hizo tan rc.-ducido, que fué neccs11 

rio buscar otro material con características srnicjantes y así 

fue como se produjo el hidrocoloide u base de alginato. Pre-· 

sentaba nruchos defectos, por lo que se hizo nccc:mrio mejorar 

constantemente sus propiedades Hs icas y poco a poco, fue • • 

siendo un material para impres lón nfls aceptable el cual o fre

se excelentes resultado5 en las imprnsioncs. En la actualidad 

es 1ruy usado y como el Agar·Agar su uso requiere prccausiones. 

CXJMroSICION <~JJMICA: El componente principal de los hidrocolo!_ 

des Irreversibles es w1 alginatr• soluble. 



Un alginato es un sol del ácido :ilgínic:o que se oQ. 

tiene.de algas marinas y el polímero lineal del ácido anhidro· 

beta demaur6nico. Las sales de potacio, sodio y mnonio tienen· 

ciertas propiedades que los hacen apropiados para los compues· 

tos de materiales de imprcsi6n. 

·Las soluciones de estas sales ~olubles, cuando rea:_ 

cionan sobre una soluci6n de calcio, producen un gc1 elastíco.

Es un compuesto de alginato para impresión, el alginato soluble 

y el sulfato de calcio estún incluidos en el polvo, y como este 

se mezcla con el agua, ol sulfato de clacio escasamente soluble, 

se disuelve y reacciona con el alguinato pura producir algina-

to de calcio. 

Hay diversas patentes para la composici6n de algi·

nato. A continuaci6n mencionaré una fonnula probable de su com

posición. 

ALGINATO DE POTASIO 12 \ 

TIERRA DE DIA1u.IEAS 74 \ 

SULFATO DE CALCIO (DIHIDRATO) 12 'í. 

FOSFATO TIHSODICO Z\ 

Los alginatos, comercialmente se presentan en pa· 

quetes sellados individuales con la c:u1tidad exacta de polvo· 

para la toma de una impresión; o bien, en cantidades mayores 

también en paquetes o recipientes de lata. 

Se considera más conveniente la prcsentnci6n en 
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en p;iquotes individuales puesto qut no son tan susceptibles 

• a la contnminaci6n durante su almacennmiento y son más flí·

ciles de mezclar con el agua en su µrQriorci6n correcta. 

Si se utilizan los recipientes de mayor canti·· 

ciad, sct'á necesario, para c:vitar que ~,¡ polvo se contamine

dc humcdlld ambiental se extrae la cantidad ha usar, se vucl 

ve a tapa!' el recipiente hennéticarnento lo más pronto por. i · 

ble. 

Es muy importante que, las proporciones de pol

vo y agua, sean las indicadas si se quiere obtener un pro-

dueto consistente. Los cambios en la relación agua·polvo a!. 

teran la consistencia, el tiempo de gc1ificaci6n del mate

rial mezclado, y también la rcsistenciu y calidad de la • • 

impresión. 

VOOJ\JAS: 

1. - RF.QJIEHE UN MINOO DE i:.qnro 

2. • SU COS'JO ES BAJO 

3.· SE lTrILIZAN CUO!ARILLAS COMERCIA! .. ES 

4, • ES DE FACIL W.Nil'l.JLi\ClON 

S, • GELIFlC\ EN UN TllJ.lf(J OOHTO 

6.- ES REIATIVAMENTE Ll~!l'lO 

7. - ES BIEN ACEl'TAIXJ l{Jl{ EL PACIE:{fE. 

H!'SVENTA.lAS: 

1. • lll\JA RES151UlCIA 

2.- 1\FECTA [J\ SUPERFICJI; DE LOS YE:l}S 

3. • tV SE l~IEDE."i L!.EV.\H A LAlló ELEC1ROI1.A'l1'.t\1XlS 



Dentro de los cuidados que se deben de tomar para el 

uso de los alginatos, los siguientes son de algunos de los -

más iJllportantes. 

1.- Los recipientes deberán ser cerrados debidamente de5pués 

de cada uso, ya que los algi1111tos en polvo absorven humedad

que afecta el tiempo de gelaci6n (consecuentemente, tambi6n

es rccomenduble almacenarlos en lugares secos). 

2.- Antes de utilizar el material, el recipiente deberá 

agitarse ya que los distintos ingredientes son de diferentc

dencidad y se asientan, provocando tianpos de trabajo y pro

piedades físicas desiguales de una mezcla a otra. Además por 

lo anterior de la sana cost\.llnbre de agitar antes de cada uso

se lograque el material rinda más y sea aún n~1s econ6mico su-

uso. 

3.- El instrunental que se vaya a utilizar deberá estar lim·· 

pio. !~1 especial se cuidará que la taza y csp:itula no canten· 

gan material ya gclificado o bien yeso piedra fraguado. Estas 

contnmlnncíoncs provocan una acelcleraci6n en ln reacci6n • · 

química, que resulta en flujo inadcc..-uado, que trae como cons!:!_ 

cucncin una ndaptaci6n imprecisa y mpturas del material al • 

hacer la extrncci6n de l;iimprcsión de la boca. 

4.- El grosor minimo del lll.'.lterial debe ser de ú imn. para quc

tcnga la resistencia y elasticidad que inipidan distorcíoncs • 

al retirarlo do la boca. 



S.- La relaci6n de polvo-agua es critica y varía <le un fabri

cante a otro para adquirir la consistencia debida. Para ello, 

algunos fabricantes proporcionan junto con el producto, el r~ 

cipiente medidor de agua y la cuchar il I u dosificará el polvo. 

Por lo general cada medida señalada en o.I recipiente para el· 

agua corresponde a una cucharilla de polvo rasada. En el caso· 

de no proporcionar dosificadores, tratándose de fabricantes • 

serios, proporcíonar:ln una guú.1 dando el peso en grrunos pal'il· 

el polvo y 111 cantidad de agua on mil iinr:tros que se deberán • 

me1.clar paru llevar a cabo la iJnpresióu, ncom¡iañados también 

del tiempo aproximado de gelací6n. 

6. • Al llevar a cabo 1a mezcla :·.e rncorpor:1r5 el polvo al - · 

agua que ya se encuentra en la t:1za d<:: hule:. l'.i.;to evita no 52_ 

lamente las burbujas de aire ;;obre la s11purfic i<: de la imprc· 

si6n sino también climim1 burbujas pcc¡uc:flas no vbibles que se 

encuentran incluidas en el material y q1w lo <lebi 11 tan. 

7 .• Normalmente el tiempo <le mozcfa rcmrnenda<lo por la mayoría 

<le los fabricantes es <le un 1nin11to rnfi~¡ o menos. 

No es recomendable acortar el tíempo pues Sl? corre el 

rfos¡¡n de que no se liumc<lczcan adccuad;uru:nk las partículas <lrl 

pal vo y no in icicn el proceso <le soluc ió11 para q1¡.;~ ¡10:HNíonr.e!! 

te gd ifiquc en la boca. Esto dará con~) consecuencia que d m:t · 

tcrial no corra adccu;1<lamcntc en las s11pcrficit:~·. y el 1~o<kl<1 •• 

saldrá áspero. T;unpQCu es rccomcnifoblc :;ohrcpasar el r.,inut" de· 

espat11la<lo, puPs cntnncu, ~t, :1h:1rca tn·lc¡ el pro(e~:o de >1lli1d0n 
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y parte del tiempo de gelaci6n y sucede que se rompe la red -

que sirve como estructura do la impresi6n. También esto dará

una impresión y modelos ásperos. 

Al tlinnino del minuto de espatuludo el material dnrá 

un aspecto terso y brillante. 

Empezando la mezcla se deber(i penni.tir que se -

incorporen el polvo y el agua para entonccn comenzar el espn· 

tul.ado adosando el material a las paredes do la taza de hule. 

Lo anterior ayuda tanbilin a eliminar aire atrapado. 

La selecci6n del disef\o del portaimpresiones se

hará de acuerdo a la tlxtenci6n y fonna de los tejidos n impr~ 

cionar. 

'IOW\ DE IMPRESION: 

1.- El paciente deberá hacerse un enjuague con agua con cual

quier soluci6n para la higiene bucal. La anterior ayudará a -

eliminar restos alimenticios, pero e~pecialllX)nte saliva que -

en ocasiones es derrnciado espesa. 

2.- La ch.1rola es asentada primero en la parte m:.is posterior

dcl área a impresionar y dospuós hacia el área anterior. Se -

evita así, el flujo excesivo del matcrl.nl de impresi6n hacia

ntras, con lo cual se trata de evitar que úl paciente presen

te náuseas. 

3.- Se deberá evitar cualquier oovimient.o durante la prime--



ra fose de galificaci6n, esto os husta que el material ya no 

se adhiera a los dedos. De lo contrario habrá defol"m'lcioncs. 

4. • Posterior al paso descrito anterionnontc .se deberá. espe

rar dos minutos adicionales. Durante esta espera lns propic

dndos generales del material se ven incre™lntndas. 

s.- Durante la secuencia anterior de incersión y gelificado 

el paciente deberá estar en una posicíón recta o con una - -

ligera inclinación de la cabeza hacia adelante, para evitar

e! flujo del material en dirección posterior. 

6.- Al retirar la impresión, el clínico puede romper el 5e· 

llado por medio del movimiento de los carrillos y labios. 

7.- Roto el sellado, la charola puede ser retirada con un· 

solo ~vimicnto, finnc y en la misma dirección. Esto µrovq_ 

ca que el material tenga menos fatiga y niayor prcsic16n. 

Retirada la impresión, :;e cngunga con agua fria 

elimando así la saliva o sangre que pudiera haber. Sc sur-

guiere entonces sacudir la impresión y rct i rar el resto del a 

agua por medio de una coniente do aire :111avc. Ctk1lquicra • 

de estas sustancias pueden mcnnar la fidcl ldnd <le In imprc

:;lón o bien mezclarse con el yeso de piedra interfiriendo -

con su fraguado nonn;il. 

La impresión ya corrida Cün el yeso piedra no 

deberá invertirse sobre la mesa ya que por gravitación el

ycso piedra fluido podría correr contrario a la impresión, 

o biC:n por gravitucí6n el peso de la charola puc<lc distor

r: ionar 1:1:. paredes <lclgndas. 



3.- TECNICA DE IMPl!ESION CON ANILLO DE COBRE Y SILIC',ON: 

Una vez hecha la proparación, t011\1IJTPS ol ani--

llo de cobre que m!ls convenga y lo probamos para ver si nos 

queda al ditlrnetro <lo la corona del diente, lo recortanK>s - -

tomando en cuenta 111 forma anatómica de la parte cervical y 

lo llevaoos a la boca, lo introduc:ilros en la p.icza que se -

va a tomar la imprcsi6n para que quede marcado con 111 sali-

va. y la sangre en donde varros a hacer el corte para c¡uc -

tenga la forma y el contorno de la encia, ya recortado el

anillo lo introducimos <le nuevo para asegurar el corte que 

le di.Joos, sucaioos <le nuevo nuestro anillo de cobre y ya -

rectificado vmros a pulir los filos y hordes para evitar -

que dañe Ja encía, esto lo podemos hacer con una piedra -

nnntada y dejarlo de tal manera que quede lo 111.ís Jclgado

posiblc para que la cnc:ía no sufra tnmmtismos. lo pode-· 

ros pulir con hule un;1 vez teniendo esto Vamos a hacer 2 -

pcrforuciorwr. una por vestibular y otr;1 por palntino c.on-

el fin de que salga e 1 excedente de si 1 icón yn rctirac!o · • 

el anillo el<- cobre con el contorno <le J:i pieza pcrfrd11;11c1! 

te hicn rn;1n:a<lo vanvJ~: a tapar el lado opllc!;to :1 Ja onda • 

con un pctl:11.0 de J(Jmin:1 de ccrn, ya q11C' Jo hc11;.J:; tap;Hlo, -

varros a colocar en Ja lozeta el silicón qut• cn·anns conve

niente y v:imos ap,rcgar las gotas del act•l crador qu0 St•a n<.:_ 

cosaria; .. h:it.imos con 11na espátula hasta obtener una mt'~da 

holl(1gcne:a y (Oíl una <''.ip:itu!a m:ís pcque1í:i introd111:imo~ l'l • 



untorial al anillo de cobre de. ~do que resbnlc y no vaya· 

ha dejar burbujas, lo colocruros directamente en la pieza -

que se va ha iJl1'rcsionar y esperaros alrededor de S a 7 -

minutos y procedemos a retirlo, pnra oso nos Vllla servir -

las perforaciones que hicimos pnra tomarlo de nht mismo y· 

que salga sin <llstorcionarlo, una vez obtenida nuestra im· 

presi6n, vamos n rodear ol anillo de cobre en lu parte su

perior con una lamina de cera, o trunbién con las laminillas 

de plom de las radiografías. 

Una vez cerciorados de que la impresión fué -

perfecta, inmcdiatrurente despu6s se correrá en yeso piedra. 

El vociado de yeso deberá hacers1• en fonna • 

adecuada, vibrando perfectaioontc para evitar lu formación 

de burbujas en el iro<lelo las cuales pueden <llstordonar o 

impcrfcccionar el trabajo que sobre ellos se va n clübo-

rar. 

4.- ·mCNICA DE nn1RESIONI:S CON llULE DE POLIS\JLF\ll\0 (OPTO-

Sil.) 

El Optosil, es tu1 material elástico de consi?._ 

tcncin semejante a la plast il ina, antes de ser mczclu<lo -

con el liquido (acelerador], con el 1:11al se me::cla :umr.án· 

dolo. La cantidad de líquido es proporcional a J.a cant ida<l 

de pasta, generalmente por cada nK:di.la agregarcmo:" 8 gotas 

do líquido. Ya que tenemos pcrfectmnc11te ;un.1'.;a<la la p.1!;ta 

tom:ink::; una p•.1r( ión dC' ella y la l lc:vann:" a la .::wid:1<1 ,,:¡¡ 

¡iw·;í11dola ,·011 lo:> dt•,los, hac.t•rnu" en :;e¡•,11lda 1111:1 ·'·t·¡:undP 



porci6n y la crnpacmros nucviimente, después de lo cual la • 

pasta restante la harelllJs un bloque o tubo, que colocare·· 

JOC>s sobre la superficie oclusal o incisal para hacer un sQ. 

lo cuerpo de la impresi6n y la alisareJOOs con los dedos, • 

Para que quede tersa, a manera de cucharilla, la detenerrmi 

por espacio de 7 minutos después de lo cual la rctirarnn~s 

para recortar el sobrante, cortamJs hasta el borde de la~· 

preparaciones en linea recta. Ya que lo hemos recortado V!}_ 

JOOs a utilizar otra pasta de consistencia más suave, es un 

hule más blando llamado XANTOPEN. Dstc material es mezcla· 

do en un godete o una lozeta con el liquido (acelerador),· 

se coloca en la cucharilla de Optosil sobre la impresi6n • 

de las preparaciones con el fin de rectificar cuulquier 

defecto que se presente en la primera impresi6n. 

Colocarros de nuevo nuestra cucharil ln c:on el

XflmOPDN, cuidando que nuestras piezas estén perfectamente 

st>cas, para que nada al tcrc la imprcs 16n de nuestras cavi • 

dadcs. La cucharilla la dctendreJOOs en su sitio por espn-

cio de 5 minutos ejerciendo una presión menor, que la que· 

US!lllXls con el Optosil. 

Retiramos nuestra impresión con cuidmlo pnrn 

no alterarla y la tenemos lista para ser corrida, si hac.!:_ 

lll:)s esto cuidando cada paso estarc1~1~. seguros de obtener· 

impresiones fieles de nuestras propamdoncs. 



S.- TEOl!CAS DE IMPRESION CON HULE DE POLISULFURO, l.JJ'!

LIZANOO COFIAS DE ACRILICO: 

Esta técnica es utilizada en impresiones i!l 

dividuales y en múltiples parn Jackets, coronas Veneer,y 

puentes fijos, (oro, porcelana, oro acrHico). 

Teniendo los modelos de estudio VllllXlS a prg_ 

ceder a fabrícnr nuestras cofias de acrílico, las cuales, 

cuidnrCJros de que adapten perfectamente al contorno de 

la porción gíngival de la pieza preparada. 

Una vez hecha nuestra preparación proh¡¡mos

las o la cofín y rebazamos, con el objeto de una mayor · 

adaptabilidad a la pieza de acuerdo a la prcparaci6n, -

especialmente a nivel de los márgenes. Quitaros la o las 

cofiu;: y recort::unos los exc·:!dcntes, ~\empre cuidando que 

nuestros margenes estc'n sobre pasados con el objeto de -

que haya cspnc ici suf ic icnte para e 1 n~1 ter in!. 

Ya teniendo li!itas nuestras cofias, la solu

cilin adhesiva es extendida sobre el interior (antes de ·

m<.ndar el material), }' se deja r.ecar por espacio de un • 

minuto nproxi11mlamcnte el cual nos va a proporcionar una· 

superficie retentiva, para nuestro m.1tnrial, listo esto,· 

mc2c ¡ ;mns el material y procc<lcnns a tomar nuestra ímprc· 

sión. 

J.a sup('rficic por impresionar dchr Pstnr 1 ir;! 



pia y libre de residuos, no es necesario que este absolut!!_ 

mente seca, es mejor que haya ma capa delgada de saliva,

la cual nos ayudará para cuando se retire la impresi6n. 

TECNICA: 

1. - Se colocan sobre el block de mezcla, porciones iguales 

de base y catalizador. Deben colocarse par:ilel:is, pero :;in 

que se toquen. 

2.- Mezclar la base y el catalizador con tma espá~ula fle· 

xible, hasta obtener tm color co~lctarncnte ho11VJgeneo, cn-

lo cual utilizamos un tiempo de 30 a 60 segundos. 

3.- Llenall'Os las cofias con la mezcla y las llcva11VJS a --

nuestras preparaciones, introduciéndolas le11tarncnte pero -

con energía y mantcn.iéndolas en su lugar el tiempo que sea 

necesario. 

4.- QuitallXls l:is cofias (.:On nuestra impresi6n y con tije-

ras rccortarros 10s excedentes. 

Hay técnicas en que se utilizan hules de - -

rcctificnci6n, mezclado de la mi~ma manera y si¡¡uendo los 

misms pasos ya \'istos :mtcrion11c11tc, cuando el hule está 

a In mitad de su pol imeri:ación se torru1 \llla impr('~ ifln to

tnl de la arcada con alginato, y se c3per;1 para sacar tP-

do junto. 

Una ve: que hcmo~; obtenido nuestra impresión 

copia fiel de nuestras prcp;:irnc ionc~· m• qut.'da más que co

rrer nuestra impresión para obtener 1111':~·.tro modelo cxa~to. 



Al tennino de este trabajo, ha quedado en -

evidencia la evolución de los materiales dc- impresión -

usados en la práctica dental, asi coro las dlfonintcs 

técnicas de cada uno de ellos ll'!ados hoy en dfo. 

Asimismo desc~s que muy pronto se logre -

tener un material ideal que vaya de acuerdo con las ncc~ 

sidadcs de todo Cirujano Dentista y de acuerdo con los 

avances de ln Odontología. 

e) . - M:lDELOS PE '!Tu\PJ>.JO: 

Una vez obtenida la impresión de acuerdo -

a la técnica mlís adecuada proce<lemog 11 correrla. 

No tomando en cuenta la técnica que se ut ili 

zó en la toma de impresiones, vamos a <Jhtener nuestros ITlQ_ 

delos por 1nt'dio del I\1wel Pins. 

Se colocan los Dowd l'ins l\l . .; cu;¡le:; fijarcn10~ 

con cera pegajos•l sobre dos alfilcn's. 

Una vez rcalizad;1 In opernd611 antt'rior, rnl9 

c:uoos el yeso dl' grano fino utiliz.nllllP la r:mtidad 11t'ce~111-

ria, colocando primero la cantidad <lt' :lf'.ll:l :itlccunda y pos· 

tcrionncntc el polvo. 

El yeso de grano fino t'l> un ve~o r ino, miís 

fluido que el yeso picdr;1 y a la \'í.'Z 11~h duro en su frag1i;_i_ 

do final. Es mud10 miÍ'' rc~i.st(•llt\' y d('.ia un:i mejor rcpro· · 



ducci6n de las superficies anatómi.cas de los dientes. 

Una vez mezclado, con 111 espátula de cera -

colocall'Os pcquefias cantidades de yeso de grano fino hasta 

que cubran perfectamente las preparaciones y csperrunos -

el fraguado final del yeso. Si dejrnKls ol fragWldo al -

aire libre, existirá deshidratación de partículas Alfa 

Hemihidratuda. 

Al colocar la pr imcra porción de ycr.o de 

grano fino, los Dowel Pins deben quedar limpios de la cg_ 

ra pegajosa y proccdcrc1ros a fol1!1.:lr las guias en fonna · 

de cruz; colocamos vaselina y una bolitn de cera en 1;1 

punta del Dowel Pins. 

llordcrunos con cera rosa, a IJ·cdedor de la - -

1mprcsión, v coloc:uno~ la segunda pordún de yeso pie-

dra e:.perando su to ta t fraguado. 

Una vez que se ha rct l radlJ <~ l moddP <le -

yeso de la impresión, !iC cortará esta utili.z.ando mm 

fil1gucta de IJ7 y O. 10 pulg:1das para harcr y ohtcnm los 

lhlos de trab;1jo. 

Con una fresa de bola dl'! N~ (• u R $1' 1 i 

bcra el arca de dctcnninación i:ingival rN·ortando 1k~b~ 

jo de ésta, dcjmnos tma área bien dcliml.tada. 

Teniendo 1 imitado~ los dcdo)l de traba.in,-



se montan los 100delos en el articulardor tomando on -

consideración la relación con el antagonista. 

d) • - t.t:lDELAOO Y COLAOO: 

Las técnicas de ll'Odclados y colados, que -

se utilizan en la construcción de los puentes fi.jos, se·· 

rigen por las misrms nonnas empleadas en otras fases de

la Odontologin Restauradora, y so encuentran nruy bien -

descritas en el Capítulo III. El mt\todo de colndo, por · 

medio de cera evaporada, es el que más se utiliw. Con-

sistc en la construcción de un modelo en cera dv la re~ 

tauraci6n, rcV•!Stirlo en tm material refractorio, t¡11c-

mar la cera para que se derrita y deje un molde vado y 

colar oro fundido dentro del molde. 1~1 réplica <·01 oro -

del patrón de cera se saca a cont i nuac.ión del rcve::t i- -

miento, se limpia, se alisa y se pule. Los reterwdores-

y lasplc:as intenncdias de los puentes se pueden colnr

individttllmcnte y después se soldaJ1 ('ntre sí parn for-

mr el puente definitivo, o se puc<len unir con cera, -

revestirlo en tma sola tuüdad y rolar todo el puente en 

la misma opernción. La técnica d(• 1'.olado en tm:i 1midad, 

corro so llan~1 a esta última, si n·1~ para los puente~; to!_ 

tos y la técnica de colado individ1~1J se utiliza en Jo:. 



puentes más extensos, aunque también se puede aplicar en los 

puentes cortos. 

Para lns coronas individ1.1111os el modelo será· 

dependiendo del tipo de corona que se construya, si se va n· 

colocar una corona Vencer se le harán retenciones para quo • 

se coloque el material estético. 

El colado se hará de la mismu n~mera como se" 

explic6 en el capítulo anterior. 

CAPITULO V.· ELAOORACION Dll LA CARILLA PAM 

UNA COROO VENEER. 

a).· TIPOS DE MATERIAL: 

La corona Vencer, es una corona completa de • 

oro colado, con una carilla estética, que concuerda con el · 

tono del color de los dientes contiguos. En lJ confecci6n de 

ln carilla se usan diversos materiales estéticos. Los mate·· 

rialcs con que se hacen las carillas pertc·neccn a dos grupos, 

que dan la apariencia de distintos materia les. 

12 •• PORCf~ 

22. • IU1SINAS. 

en: 

12 •• PORCEI}INAS: Estas n su vez se clasificnn 

a).- Prefabricadas: 

b). • Fabricadas: 



Las carillas de porcelana Prefabricadas se -

adaptan al caso particular tallnndolns·hasta obtener la fo!. 

ma. conveniente. 

La técnica de laboratorio para tallar y -

adaptar la carilla prefabricada es un procedimiento dispen

dioso, que requiere nruchas experiencias y habilidad. El CO! 

to de este tipo de carilla es, por lo tanto mlis elevado. 

Las carillas de porcelana, se ccmontan con -

cemento defosfnto de zinc. Hay una gran variedad de colores 

y matices, y so debe tener en cuenta la influencia del tono 

de cemento en la estética de 111 carilla. Se elige un tono -

de cemento apropiado y se hace una mezcla con glicerina y -

agua, o con clUllquier otro tipo de sustancia inerte, en vez 

de usar el líquido del cemento. Se aplica la mezcla a la C!!_ 

rilla y se coloca éste en posici6n en el respaldo. 

Se examina el efecto del color y, si no es -

satisfactorio, se cscojc otro cemento y se hace una mezcla

do pn1cba coioo la anterior. Este procedimiento se repite -· 

hasta que se encuentre un cemento de tonalidad compatible.

También pueJc hacerse cambios en el color de carilla media!!_ 

te tmn selección cuidadosa del cemento, Se mezcla entonces, 

en la fonna norma y se cementa la carilla en por.ici6n. Ln -

adaptaci6n de los margenes ele oro n la porcelana, cuando es 

necesario, se termim antes ele que endurezca el cemento. 



La cnrilla de ¡iorcolana fundida directamente

al metal es ia más recomendable en la actualidad, y se puede 

fundir directamente a la corona de oro. 

Hay que utilizar una aleación especial de oro 

que cumpla con los requisitos en la ospecif icaci6n N2 5 de -

la Asociación Dental Americana. La aleación bfisica es un - -

conqmesto de oro, cobre, plata, platino y de paladio, por úl 

timo el zin que es barredor de 6xidos. La porcelana prepara

da debe njustarso y : ·' adherirse a la aloaci6n. Con este ti

po de carilla de procelana se puede cubrir cornpletwncnte cl

oro, si usi se de~cu. Dicha porcelana parece ser el material 

ideal pero, al menos en la actualiilitd tiene varios inconve- -

nientes. l.ls muy dificil, conseguir tonos muy parecidos, pero 

suelen ser simulares a los del esmalte, y las carillas no -

responden a los cambios de luz, com:i lo hacen los dientes 

contiguos. 

Cuando se manejan correctamente estas porcel!!_ 

nas tienen la fuerza suficiente pnru resistir las presiones= 

do la incisión y de la masticación¡ no se necesita protección 

incisal u oclusal y pueden hacerse por consiguiente, restau

raciones en las que el oro queda completamente oculto a la · 

vista, co1ro ya lo explicruros, es dificil conseguir similitud 

con los dientes de tonos muy claros, o en los que el esmalte 



es muy translucido. Las carillas construidas en porcelana -

fundida tiene aveces un aspecto de falta de vida y no respon. 

den a los cambios producidos por la incidencia de la luz, •• 

con.> lo hacen los dientes naturales. La calidad estética que 

se pueda alcanzar dcpendiéndo de la destroza y experiencia • 

del Odont6logo que hnce el fundido de la porcelana. Cuando se 

emplea en fonna correcta, en casos seleccionados, en que se· 

puede imitar los tonos y la translucidez de los dientes, CIJ.! 

ple su comitido como restaurac:i6n excelente. Sin lugar a du· 

das, los resultados que se pueden obtener mejorarán a medida 

que se adquiera más experiencia en la m.'lllipulaci6n de estas

porcelanas y que ústns a su vez, vayan siendo mejoradas en • 

su fabricación. 

29 •. RESINAS: Existen dos tipos que son: 

n). • RESINAS ACRILICAS 

b) .- RESINAS E'OXICAS 

a).- RESINAS AClllLICAS: Por más de tres déca

das, se han venido usando las res inns nt: ríl ic;1s. Y han pasa

do a fonnar parte indispcnsabk del uso de la Profesión • · 

Odontologíca. 

Las resinas acrílicas son translucidas en gr~ 

do variable, ya que ésta propiedad le brinda a las resinas un 

aspecto natural en la boca y son capacc!; de asumir el misrr()

m.1tíz de los dicntc5 circundJntcs. La aparicnci;1 nonnal de In 

resina en la boca puede ser rnodi rica<la ('flfl~;iderablcmentc por 

el mC'lal que se Pnc11entr:i dpli;1.\<> dP <'!la, pero ('St" pue<k '."('r 



controlado usando ópacadores o permitiendo que el frente -

de resina tenga un espesor de por lo menos de un milimetro. 

Pero, bien manipuladas la mayoría de la; resinas actuales •• 

tienen una aceptalbe estabilidad de color. Las resinas pue

den sufrir el fenómeno de escurrimiento y alterar su forma· 

cuando están sometidas a cargas relativamente elevadas du-· 

rante un largo tiempo; se defonnan elásticamente bajo car-

gas intermitentes, las que pueden ser muy ligeras para - -

causar una deformación pennanente. En consecuencia, lUl - -

frente de resina debe ser oclusalmente protejido por un - -

espesor de oro, este tiene el inconveniente de ser visible

y en consecuencia no del todo estético. 

Las resinas no se adhieren al metal de la -

restauración como lo hace la porcelana; por lo que se deben 

nnnufacturnr trabas mécanicas en la corollrl de metal. Esta -

evidente debilidad mecánica conjtu1tamc11tc con su elevado - -

..:oeficicnte de expanci6n t6nnica en comparación con la del

oro puede dcjnr 1m espacio en la interface resina-metal - -

a pesar de la protección. 

Los dcntrittl'> alimcnt icios probablemente - -

pueden penetrar por debajo del frente de rcsinn y decolo-·

rarlo o producir la corrosión del metal , que ha su vez - - -

puede causar cambios de color en la resina, Ese espacio - · 

entre p] metal y la rcsiua puellcn n;ducirsc ;ll mínimo técni. 

camcnt\' haci<.•11<ln buena rctensi6n t•n el mPta l parn mt·jorar · 



la retenci6n mectinica y protecci6n periférica de la - - -

resina, adem.'is de una técnica de empaquetado y curado co· 

rrecto ,no obstante el inconveniente no se elimina del -· 

todo. hl fronte de resina es muv fácil de rec111Plazar en • 

caso de que no sea satisfactorio el color. 

Experiencias clínicas han de1oostrado que • 

las coronas rlc oro con frente de resina se desgastan fa-· 

cilmente por ln acci6n del cepillado. Lo único que se re

comienda en c:istos casos es el uso <le un cepillo relativa

~nto blando y una pasta dentrífica no abrasiva y educar

al paciente en la técnica de cepillado para que el des·--

gaste sea menor. T:unbién un frente de resina He desgasta-

rápidamente bajo la acci6n de un gand10 de 1111,:tal de una· 

protésis removiblc o bajo la ;1cción de 1ma Cal'~;u intensa-

oclusal o indsal c1~1ndo los antagonistas f1u1donan y - • 

ocluyen nonna !mente. 

Las resinas acrílicas tienen u1111 gran <les-

ventaja y es que son radiolúci<l.1s o scu que t:n la oh;,cur.i.. 

dad o en fotografías no se reflejan IO!i frentes plást leos 

sino 1:0010 tUl espacio negro vac1o, dando !;1 impresión cic -

que no existe diente reflcjandosc w1 (!!;pacio desdentado.-

Otra desventnja es que la superficie de las n•r.inas ncrí-

licas son porosas como consecuencia puede haber acunula--

ción <le elementos extraños en la bon1 que pigmenten la S\!_ 

porfidc• del acríl íco. 



b) •• RESINAS EPOXICAS: Ultimamente, se han -

ofrecido a la profesión las resinas epoxicns para constnJir 

carillas directamente al metal y que resisten mejor la abr!!_ 

sión, igualan la estructura natural del diente y cuenUi -· 

con una translucidéz excepcional que le pennite adquirir el 

color natural. 

Estas propiedades se han podido confinnar en 

las investigaciones reallzu<lns y por lo menos en la actuall 

dad, parece que no tienen más que ofrecer que 1as resinas • 

acrílicas. 

b). • CONSTRUCCION DE l.A CARILLA· 

C.ORONAS DE ORO CON PORCEL<\NA: Por muchos años 

la porcelana fundida, ha sido reconocida como un material ·· 

restaurativo compatible con la suavidad de los tejidos ora-

les y que tienen una alta culidad estética, sin embargo es · 

extremadamente frlif?il y no resulta mecánicamente fuerte cua!! 

do la r>clud6n es desfavorable. Sin los incidentes de frac·· 

turas se lum reducido considerablemente en estos últirros - • 

al1os, debido a perfeccionada~ conbilmcioncs que se hnn real!. 

zado e.le los metales con sus buenas propiedades retentivas con 

las cualidades alt:unentl' estéticas de la pon:elana. 



CXHOSICION DB Lf\ PORCELANA: Los componentes 

de la porcelana son; Feldespato, sílice (cuarzo o pedernal) 

caolin (arcilla) y algunas veces se agrega potasa para da.r

algunas propiedades. 

Fm..DESPATO: Es un mineral en bruto, de color 

cristalino y opaco de color indefinido entre gris y rosa. • 

Se funde a 23SºF, es un silicato doble de nluninio y potn·• 

sio; cuando la porcelana es fundido se fusiona y actw1 co· 

mJ matríz rodeando a los irregulares y refractarios vidrlos 

de caolin y cuarzo. Además sirve a la porcelana para darlo· 

translúcidez. El feldespato actúa como fundente, glaseador• 

y matriz al misnv tiempo. 

C/IOLIN: Es un silícuto de aluminio hidrato," 

resultado de la dcsconpsición de mlncrnles de feldespato y· 

funciona coro opacador en la porcolnna. 

SILICE O CUARZO: Dá dureza y cuerpo a la por 

colana, mientras se está fimdicndo. Actua com esqueleto 

refractario a las contracciones del caolín y feldespato. 

OXIOO DE ALu.IINIO: Ac tunlemtnc el Dr. ~k:lcnn 

ha desarrollado una técnica para unir este material químic!l. 

mente com:> im agente reforznnte en la porcelana clcntnl. 

Actúa satisfactoriamente coro opacador de la porcelana. Puc 

de sustituir el sílice. 

FUNDENfES: Son agrc¡¡a<los a la porcelana para 

d:1rlc fluídcz en la mezcla y para nhsorvcr impurezas a 1 mo

mento de la cocción. Son usados co111Cl ftuidcntcs los corbona-



tos de sodio y potasio, boraic y algunns veces óxido. El -

plD'lto de fusi6n de la procelana varfo según la cantidad 

de fundente que lo componga. 

PIQ.IENTOS: Son usados para pi¡~ncntar las 

porcelanas y son, óxido de estaño (da el color blanco), 

6xido de niquel (Gris), óxido de cromio (verde), óxido do· 

titanio (amarillo) óxido de iridio (ncgroJ y <íxiclo de 01•1· 

(rojo l. 

El polvo de la porcelana dental se obtiene 

en tres ternpernturas de fusi6n; alta fusión n 2400-2SOOºF, 

media 2000-2300°F y baja 1600· 1950°1'. 

PRUEBA DE ~lETAL: Se han~ la prueba con el -

fin específico de ver el ajuste gingival tn <'I diente y-· 

la cal i<lad del colado del metal. Ya que por lo ¡;cn·~ral - • 

aquí no se pre'.;enta et problema de los puntCJ'.; Jl':·cn~. turos 

de contacto. <lcbicnd1J a que el volumen del lll(:tal es m.'is 

pcqucf\o, con el objeto ele dar cábida a la porcelnna. 

~l!l.'ilPIJIACION Y HJSION 11!'. l.i\ l'flOCEl.:\N:\: Para 

trnbajar la porcelana :;e re>quierc de 1111 equipo t'sprcial -

sin el cual no pueden <lhtcncrsc los n•<;U[ta<los deseado:;, -

El equipo consiste en lo siguiente: 

1.- Un horno y su corrcspon<licntc pirómetro. 

2.- Los c.lcpósitos apropiados, pcanns, carretillas o pcJcs

talc!l de arcilla rcfral"laria c¡uP :;irvvn para introducir 1a 

corona ('11 d horno. 



3.- Una pieza flexibles de laboratorio. 

4.- lhtn espátula de cuchillo. 

s.- Pinceles de pelo ele camello. 

6. - Pequeños recortes de papel secan tl•. 

7 .- Uim lámpara de vidrio pequeño que sirve paru protejer

la corona una vu<. extraícb<lel horno quedando de esta mane

ra protcjido de las corrientes del aire, 

8.- l.ineta de vidrio. 

Una vez limpiada la corona de todo elemento 

contaminante, se procede a aplicar el opacador de la si--

guiento manera; 

a). - Se mezcla el opacador con agua bidestiladn a una con

sistencia creoosa. 

b). - Col!X) un pequeño pincel aplicruros wia cápa delgada de

opacu1lor ( 0.35-0.4 rrrn), se vibra para i:liminar burbujas.

Se vn tJliminando el excedente de a¡,'ll:1 con papel secante. -

El opacmlor deberá ser terso, tmifonoo }' bién condcm.ndo -

antes 1lc proceder a cocerlo. 

c). - StJ procede a sccarl o frente a 1 h<Jrnr1 con la puertn · -

abicna. Una vez estando seco, se intr<'JtlUce al horno con -

una t~~nperatura inicial de 1200°F a rn:-lm tic '/;,º¡: por mln.!:1_ 

to y con un vacío de 28 pulgadas. llcspu(;s quitmrus el va-

cío lt1 retiramos del homo y la protejL11ns en Ja lámpara de 

vidrio. 



d) • - Las áreas gruesas o sobrantes del apacador, las reCO!, 

taJoos con un instruoonto filoso y limpiancs con un pincel

el polvo restante. 

e).- La apariencia final del opacador ya colocada es ter-

sa con un acabado mte y deberá estar libre de burbujas -· 

o porocidades. 

PORCELANA. DB ClJE!roE INCISAL: Jllegidos el -

matiz y el minero de la procolnna que debe producirse, se· 

hace la mezcla. La porcelana debidamente mezclada constit!:!. 

ye una gran ventaja en nuestra labor. Bscojeioos una espát!:!, 

la de hoja ancha (no iootal) y delgada para que se lleve a· 

cabo una mezcla perfecta. Sobre una capa de vidrio se vier. 

te una cantidad adecuada de polvo y se roozcla con agua - • 

bidestilada, hasta obtener tma consistencia crCllllsa, de 11!. 

nera que cuando se vierta la placa de vidrio, la masa DlleJ!. 

tre tendencia a caer pero sin llegar hacerlo, esta es una· 

consitencia rec~ndable. Se aplica con espátula, se vibra 

para evitar burbujas y so seca el excedente de agua con P! 

pel secante. Se le pone suficiente cantidad de porcolnna -

para que las contracciones no sean nruy exajeradas. En el -

borde incisal por labial la porcelana se aplica con un • • 

pincel. 

La porcelana debe ser de consistencia 11-

geramente fluida y debe aplicarse con un pincel. So hace· 



la aplicación adecuada y contornos correctos según la anatQ_ 

mía dental de la pieza. Todas estas aplicaciones de procela

nas descritas anterionnente se hacen por capas. Hecho esto -

la porcelana se seca por enfrente de la puerta del horno a -

una temperatura de 1400°F, aumentando grndualmentc 75°F por

minuto y con Wl vacio de 28 pulgadas. !locho esto se seca y -

se pone a enfriar cubriendola con la lampara de vidrio. llc·

be de presentar lUla apariencia semi-glaseada. 

Se vuelve hacer una segunda aplicación de -

porcelana, pera un segimdo cocido, siguiendo nuevamente to-

dos los pasos descritos anteriormente. Para después proceder 

a la prueba en el paciente. 

PRUEBA EN El, PACIEITTE: Se hace la prueba de 

biscocho en el paciente con el fin de ver el color, la forma 

pll1tos prematuros de contacto, etc. Elintlnando todas las - -

anormalidades que se presenten; en caso de que se tenga que

hacer wia nueva aplicac.i6n de porcelana se vuelve hacer cn

esta fose. Y se vuelve ¡¡ dar una rectificación al ajuste gi!}_ 

gival. 

CONSll\UCCION DE LA' CAIULI..A DE ACRILICO: To-

niendo la corona ya probada, se encera con cera do color -

del diente hasta darle la mrfología y contornos nocesurios 

a la caja vestibular que llevar:i la car! 11 a estética. Una -

vez hecho esto, se coloca la corona en tma mufla (un n~c.1-

picntc de metal) con yeso prcvimncntc preparado, de nuu1cru 



de no tocar con el yeso los contornos do la ce.ra (cera vesti

bular hacia arriba). Cualquier 1ingulo rra.ierto de la porci6n -

métalica debe ser llenado con yeso, pues de lo contrario se • 

fracturaría el yeso de la contra-mufl11 al abrirle o lo que -

más tarde so producirán dcfonnacioncs del colado. Todas las -

superficies sobre las cuales debe atacarse resina deber1in - -

estar solidamcnte soportadas por yeso piedra, para segiirarle· 

adecuada resistencia ante la alta presión durante el prensado 

de la resina. Una vez fraguado el yeso, se desgasta de mmeru 

que sobre pase perifericamcnte a la rcstaruación en 2 mm. In· 

mcdiatiunentc se incluye en la mitad de la mufla con yeso bien 

estipulado sin burbujas. A continuación se lubrica la supcrfi 

cie del yeso y la mufla con vaselina, eliminando todos los ·· 

excesos de ella y tratando que no cubra la cera ni enmascare· 

los detalles morfo16gicos. Una vez fraguado el yeso se ablan

da In cera por inmersión de la mufla en un bailo ele agua ca--

lientc; luego se abre la 1m1fla y se estudinn las posibles in· 

perfecciones. Sí no quedaron burbujas en el yeso ele la contra 

mufln, la cera se procede a climinar con agua en ebul 1 lci6n y 

todo el resto de cera scrii rt'lllOVido con solventes co1iri el clo· 

rofornn. El caso estará 1 i sto para la apl ic;ición e.le la resina· 

cuando la mufla h;iya adquirido la t<~111pcrntura ;imbicntal. 

Existe en el mercado varias resinas acríli··· 

rns para fabricar frentes estéticos. La mayoría son sati:;fact9_ 

rías, Jn C'lccdón úcpcnderii solamente de las prefcrenl'.ias pcr· 

:;onalc!;. Existen adcmiís vario:; tipo:; d(• opacadores para c~nmas· 



1' ~ ..... 

carar el metal. Pero los opacadores a base de resina, parecen 

ser los que dan mejores resultados. Los opacadores a base de

pinturas o laca parecen actuar cooo agentes contaminantes o • 

producen decoloración de la resina. !.os opacadores a base de· 

resina, tienen la ventaja do formar parte integrante de la 

reacc16n de polimerización del acrílico que constituirá el 

frente estt\tíco. 

Las resinas do auto·polirnerizaci6n, no están 

indicadas para ser utilizadas coroo frentes estéticos por su · 

ínes~'lbilidad de color. No siellqlro es necesario usar opacado· 

res. Si el frente a realizar tiene 1.U1 vol unen suficientemente 

grueso, el color, especialmente los tonos oscuros no se alte· 

ran por el metal subyasente. Sin embargo, la aplicación de -

opacador deberá ser el misrro que el del ucrílico. Si es impo· 

sible conseguir color idéntico al de la resina, es preferí--

blo recurrir a tnlo m.'ís obscuro para la porci6n cervical y \mo 

111.'is claro para la parte incisal u oclu~;a 1. El opacndor debe • 

C()locarse en una dclgnda capa uni fo1111e y de espesor suficien· 

te coro para enmascarnr el color del 11\(•tal y sin alcanwr sus 

bordes. Sin que haya fraguado pcrfcctamcllle el opacn<lor se - • 

procede aplicar la resina. 

Se prepara primcr;1111t•11t1' l;1 resina del color 

elegido para la parte cervical y se i:olorn en tm bote o íra~ 

co con tapa. A contimL1ció11 se le agr<'ga la l'.nntidad de mll\Ó· 



\' '. 
mero (liauido; COll1Duesto a base dimctal rneta·cr1lato de meti--

lo) necesario para humedeser todas las oartículas. Se mezclan-

POlvo (polimero) y liquido, se tapa el frasco para evitar ev!!_ 

poraci6n del JT()n6mero y se deja hasta que ln mezcla haya alca!!_ 

zado el periodo de plasticidad que permite condensarla en la -

nru.fla. Al mistro tiempo se colocan alg¡mns hojas de papel celo

fán en agua para disponer de ellas cada vez que haya que ce--- ·· 

rrar la mufla. Alcanzado el periodo plástico, se toma el volu-

men de la resina aproximada al dejado por la cera en el frente 

de la corona y se colocán en vestibular, acomdandolc una fo1111n 

pareéida a la mrfología vestibular. Se coloca sobre la resina 

tma hoja de papel celofán, se coloca la contra mufla y se cie

rra con una prensa, luego se abre y se observnn los detalles -

superficiales. La falta de material en algún lugar, tm cscu-- -

rrimiento excesivo, etc. si llega a faltar resina se agrega Jo 

necesario y se vuelve a prensar. El empaquetado, apertura de -

la mufla y observación deben realizarse hasta conseguir conto!:_ 

nos definidos, detalles de superficie y fimo consistc•ncia de-

la resina. 

Abierta la mufla, con 11n instn1mcnto filoso -

se recorta la porción de resina que dcha ser reemplarnda por -

el tono incísnl, con espátula se rerrodela el resto de la rcsi-

na que queda en la mufla. El polvo de re:;ina del tom' incisa!, 

mezclado en vaso de llappen (¡;odctc), debe tener consistcn\'ia -



arenosa. So lleva a la mufla y se pone el celoffin, se coloca la 

contramufla y se le deja por cinco minutos sin ejercer presi6n, 

esto asegura que ambos tonos gingivales incisnl se unn en fonna 

difusa en la interfase de ambos y sin dosplaznmiento de la resi

na gingival. Se abre la mufla y se controla ln distribuci6n de -

colores. Si la resina incisa! ha alcanzado la consistencia plfis

tica estarli lista para ser presionada mccanicamcnte. Si es nece

sario agregar mfis rcsitia en incisal o eliminar excesos, se debc

hacer antes de cerrar la mufla y someterla a prcsi6n. La mufla -

debe ser abierta una vez m.1s para control definitivo, climina--

ci6n de todo exceso pcrífcrico y colocación de tma nueva hoja do 

papel celofán. 

El curado se hace, colocando ln mufla con una -

prensa en un baño de agua con jab6n de polvo (pequeña porción) -

para evitar que el agua evaporice rápidaroonte. El agua debe es-

tara temperatura del ambiente y elevarla hasta 21ZºF en un pe-

riodo que variará de 30·45 minutos. Cumplido cgc lapso, se reti· 

ra la mufla del baño y se le deja cnfr inr. 

llcch(J esto se ('inpiew a retirar la corona del -

y1.•:-o, con IP« n1hhJdos nccc>:irios para no daíiar los margenes <le· 

la restam·al. 1<Ín, 11i t!i:fon:•lrl:L Si la condcnsac iún de la rcsina

fué hecha cuidadosamente y eliminados todo~ 1 <h ex,·esos perifé-

ricos, que pueden ser eliminados con un cuchillo filoso o fresa:; 

de fisura. 
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El papel de celofán le brindn 11 la resina una S!!_ ' 

perficie ideal que debe respetarse cuand-0 se pulan los bordes. 

c). • TERMINAOO: 

En las coronas de porcelana f.e hará ol Glaseado· 

de la porcelana. 

Un frente do porcelana sin ¡!l nseado es poroso, • 

áspero e irritante, fácilmente pigmentahlu y lugar de instnl!!_ 

ci6n para el crecLrl.ento de bacterias. a<lomlis ~s mtis suscepti • 

bles de fracturas que un frente glaseado. 

Las porcelanas parn glasear no funden a diferentes 

temperaturas. La porcelana parn glasear o~ transparente a esp~ 

sores delgados siempre y cuando no pasen de 0.006 pulgadas. 

Para la aplicaci6n del glaseado, la corona debe·· 

ser lavada con detergente para limpiarla de toda contaminaci6n 

y después sacarla. El polvo de f\laseado debe mezclarse a con·

sistencia cremosa semifluida, con el liquido que el equipo <le

glaseado. Se aplica una dclgadn capa en tocias las superficies, 

oxccpto en el metal. Hecho esto, se coloca por dc!nnte la JJUC!. 

ta dol horno a que se seque. ll<!~pués se ltitroducc el horno que 

dcber:í tener tma temperatura inicial d1, '.IOOºF y se proteje con 

una hoja de platino de 0.001 pul¡:a<las de vspcsor. Se aumenta· 

rá la temperatura a 1900º 6 17(>2ºF ~H,f(l111 indique el • • • · 

fabricante para ftmdir la porcelana parn glaseado. Se aumenta 

r:í la temperatura a ra:6n de 7SºF por minuto, al vacio. • ... 

En seguida ~e corta ta corriente )' sC' - - - • • • • -· 



oennite auc el horno se enfrie a 900°F: se hnbre la ouerta para 

hacer desender la temperatura a SOOºP, se retira del horno y se 

cubre en la lampar:& de vidrio a que cnfrí.c totalmente. 

La primera aplicaci6n del glaseado ha sido para -

relleno de poros. 

La segunda aplicaci6n del glaseado será necesa·-· 

río para brindar una superficie lisa y vitrca siguiendo exacta· 

mente las indicaciones descritas anterionnente. 

Para dar el terminado u las carillas de resina · 

acrílica, se pulen estas con tierra pomex (silicio de origen -

volcánico) y un cepillo, teniendo cuidado de no recargar con -

mucha prcsi6n el frente de acrílico sobre el cepillo porque 

se desv,:1staría de más. 

Como paso final se ahrillantn el acril ico y el -

metal con pasta tripoli (derivado de ciertas rocas porosas) y

una borla de manta y gamusa. Una vez hecho esto se eliminan -

lns manchas negrns que se quedaron al momento de pulir el - -

acrílico. 

Con 1ma mezcla hecha de agua caliente con Jubón· 

en polvo y con ayuda de 1m cepillo dental :;e climinar!i esta~; • 

nnnchas. 

Una vez realizado todos cstog pasos, la rc~taur!.!_ 

ci6n debe ser conservada en agua ha~tn el momento de ser ccmc!l 

tuda, esto pennitc que la resina alcanse un equilibrio hídrico 



y sea dimensionalniónte estable cuando se lleve a la boca éste 

sujeta a absorci6n de líquidos. 

CAPI'IULO VI: c.a.1ENl'AOO DE LA CORONA: 

Antes de proceder a la cellll:ntución definitiva sc

tenninan todas la pruebas y ajustes de ln corona se hace el 

pulido final. La pn1oba final de la oclusi611 suele hacerse, 

más o menos, un.1 semana después de la ccmcntacíón definitiva; 

los factores más importantes de la ccmcntnción definitiva se -

pueden enumerar de la manera siguiente: 

1. - PREPARACION DE Li\ BOCA 

2. - MEZCLA DEL CUl!Nro 

3. - AJUsrE DE LA CXJHONA 

4. • REMJCION DEL EXCESO DE Ca-!ENTO 

S.· INSffiUCCIONf.:S AL PACIENTE. 

1.- PIU:l'/\RACTON DE IJ\ BOCA.· El objeto de ln pre

paración de la boca es el de conseguí r y 11rn1tcner un campo se

co durante el proceso de ccmcntaciót1. 

A los p:icicntcs con saliva 11111r viscosa se les ha

ce enjuagar la boca con bicarbonato de sodio. !A• zona donde -

va la corona o el puente se aisla con rnl lo<> de algodón, suje

tos en posición con cualquiera de las grapa'.; destinadas a este 

fin. Se coloca 1m c'rcctor Je saliv;1 en la hocn y se comprncha

c¡uc t'sté ftmc ionado nonna 1 mcntc. 



2.- .MEZCLA. DEL CFMENro: Ln técnica exactn para -

mezclar el cemento varia con los diferentes productos y de t.m

operador a otro. Lo importante es usar un procedimiento estan

dar en que so pueda controlar la proporción del polvo y del -· 

liquido y el tiempo requerido para hacer la mezcla. Do este ~ 

do, se hace una mezcla de cemento consistente y el operador -

se fnmilial'ha con las cualidades de manejo do la mezcla. Si -

se siguen los instrucciones del fabricante, la mezcla de cerne!!. 

to cumplirii con los distintos requisitos para conseguir t.m 

buen sellado en la fijación del puente o de la corona. 

3.- AJUSTE DE LA. CORONA: Se rellenan las coronas

hasta rebasar los bordes y se coloca en el diente; se le dice

al paciente que ocluya en oclución céntrica sobre t.m rollo de

algodón, lwsta que frague. 

4.- RIMlCION DEL EXCESO llEL CS.IENfO: Cuando el cg_ 

mento se hn solidificado, se retira el exceso. Hay que prestar 

especial atención en retirar todo el exceso de cemento de las· 

zonas ginp,lvales e interproximalcs. Las partkulas pequeñas de 

cemento q\ll' queden en el surco gingivnl son causa de reacci6n

inflrnro.torla y pueden pasar inadvertidas durante un periodo CO!! 

sidcrable de tiempo. Los excesos grnn<lul; se pueden remover con 

escabadoro!\. La endidura gingival se explorn cuidadosnmcnte con 

sondas apropiadas. Se pasa el hilo dental por las regiones ínter 



proximales para desalojar el cemento. El hilo se pasa también 

por debajo de las piezas intermedias para eliminar los posi-

blcs residuos do cemento, que queden contra la mucosa. Cuando 

se han quitado toclas las partículas de comento, so compruebn

la oclusi6n en lns posiciones y relaciones oclusnles. 

5.- INSTRUCCIONES AL PACIENTE: Se vuelve a ver 

al paciente en 48 horas. Para un reconocimiento de oclusi6n.· 

En caso de frente de resina, se instituirá al paciente uso -

de cepillo blandos y suaves y no usar pastas abrasivas para • 

para prevenir al mínimo los desgastes del frente. Con las - • 

porcelanns no so presenta ese problema. 



CÓNCLUS IONES 

En la realizaci6n de esta Tésls encontré que -· 

el principal factor para el éxito de 111 Rcconstn1eci6n -· 

de Coronas con Muñ6n y Espigo es el saber diagnosticar el 

problema del paciente para que a su vez, por medio de un· 

tratamiento específico se pueda llegar a unn buena re.ha)ll 

litaci6n bucal. 

En piezas dentarias que se consideran casi per· 

dldus debido a que en su corona nos percnt1111YJs de la exil!_ 

tencia de caries muy wnplias, fracturas, etc., pero que· 

tienen mices sanas y buen soporte parodontal, en este-· 

momento, es cuando apreciruoos el gran vulor que represen

ta el MuMn y Espigo en tales circunst ancius, ya que al· 

ser colocados dentro del conducto rndiculur actuarán como 

una unidad que servirá de pilar para w1 puente o corro • -

preparaci6n para una restauraci6n individual'. 

Después de haber descrito dí vcr~;us Técnicas pa

ra la Construcción de Coronas con Mullón y Espigo, creo • -

que el Cirujano Dentista tiene a su dispo~;ici6n estas • -

Técnicas las cuales podrá utilizar a su completo juicio. 
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