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I.- INTRODUCCION.-

Desde los tiempos más antiguos, el hombre, atravez de la Historia, siempre ha padecido enfermedades y deficiencias en 

su cuerpo, en un principio, pensaba que estos males eran maldiciones de los dioses, o que provenían de los malos espíritus, 

de cualquier modo, siempre ha necesitado de diversas substancias que le ayuden a contrarrestar los malestares y todo tipo -

de enfermedades que lo han afectado. 

En un principio, el hombre tomaba estas substancias directamente de la tierra y el agua, de las raíces de los árboles, 

arbustos y de todo tipo de plantas terrestres y marinas. De los animales; comía sus órganos, sus tejidos y hasta bebia su 

sangre con tal de hacer desaparacer estos padecimientos. Sin embargo, debido a su natural ignorancia y falta de experiencia¡ 

las reacciones producidan en su cuerpo, eran completamente adversas a lo que ~l buscaba, así, con el paso del tiempo, poco -

a poco pudo conocer más y más las reacciones favorables ó desfavorables que provocaban determinados componentes que adquiría 

de la naturaleza, así, fue adquiriendo mayores conocimientos los cuales le permitían obtener aplicaciones más positivas. 

La tradición de la farrr.acología mexicana puede remontarse hasta las épocas más remotas. La medicina empírica tenía, an­

tes de la llegada de los españoles un desarrollo considarable y se apoyaba de manera especial en el conocimiento de los efec­

tos de muchísimas plantas. Los indígenas conocían las propiedades terapéuticas de mas de 1,200 especies botánicas. 

Esta experiencia sobre las virtudes curativas de las plantas en la época precortesiana, reunida y ordenada en una farma 

copea similar a cu?.lquier otra, coadyuvó notablemente a conferirle su actual estructura a la industria farmacéutica mexicana. 

No fué sino hasta 1839, que se fundó la academia farmacéutica mexicana, la cual publicó el primer·trabajo de la farmaco 

pea mexicana, que constaba de 436 páginas; ésta obra llegó a ser de tal escacez y de tan alto precio y aprecio que el farma­

céutico Primitivo Shagún Campos, hizo una copia manuscrita que inicio en 1873 y terminó en febrero del año siguiente y hasta 

1946, apareció la primera edición. 
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La obra constaba de 13 tablas con información básica para el farmacétutico; continuaba con una relación de productos 

vegetales, animales y miñerales por sus nombres vulgares y científicos, caracteres, composición qu{mica y propiedades tera-­

péuticas¡ seguía con los productos simples o mezclados que se utilizaban en la producción de los medicamentos y con las com­

binaciones de uso común en México; culminaba con apéndices sobre las aguas potables de la capital, las minerales curativas -

del resto de la República y las minerales preparadas por el hombre. 

Al iniciarse el presente siglo, la mayoría de los medicamentos consistía en fórmulas magistrales preparadas en las bo­

ticas siguiendo las indicaciones de los médicos. Dado que muchas veces la m:!sma fórmula tenía que repetirse con frecuencia, 

el siguiente paso fué hacer las recetas en serie. 

De este modo nacieron las primeras farmacias-laboratorio, como la de Bustillos, la de Santa Ana y como muchas otras di~ 

tribuidas en el país, las cuales expedían composiciones de calidad uniforme y controlada. Por esas épocas, al mismo tiempo, 

se comenzaron a establecer representantes de la Industria Farmacéutica europea; los que importaban medicamentos totalmente -

terminados. 

De la importancia de estas "representaciones'', se hicieron relaciones comerciales, hasta en 1930, se importaban a ~!~:d­

eo ampoyetas, frascos y toda clase de medicamentos, aún el agua destilada. Unicamente se preparaban algunos extractos vege~~ 

les elaborados con plantas mexicanas. Así fue como todos estos antecedentes dieron lugar a la formación de la industria far­

macéutica mexicana, que produciría sus medicamentos ya no en farmacias-laboratorio, sino en lugares más planificados, que 

cumplieran con todos los requerimientos necesarios para poder fabricar medicamentos en un mayor volumen, un mejor control y 

una mejoría en su calidad, los cuales son hoy en día, los que conocemos como LABORATORIOS DE PRODUCCION FARMACEUTICA. 
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II.- JUSTIFICACION DEL TEMA,-

Desde hace mucho tiempo, la mayor parte de los productos farmacéuticos que se consumen en México, son producidos por -

empresa transnacionales. 

En 1978, se inició por parte del gobierno federal, una política de fomento y regulación de la industria farmacéutica -

para ayudar con las disposiciones constitucionales del derecho a la salud para todos los mexicanos. Se hace necesario fijar 

prioridades en la producción de medicamentos e incrementar la producción nacional de la industria farmacéutica disminuyen­

do su dependencia del exterior, tareas que son de interés público y social. 

Como marco de referencia para la selección de los medicamentos esenciales, se cuenta con el cuadro básico de insumos -

del sector salud, instituido conforme al acuerdo presidencial de Junio de 1983 y publicado en el diario oficial de la fede­

ración del 11 de Enero de 1984, posteriormente la ley federal de la salud, publicó también en el diario oficial del 7 de 

Febrero de 1984, un tratado en el cual se establece que el dicho cuadro básico de insumos, será obligatorio para las depen­

dencias y entidades de la administración pública federal que prestan los servicios de salud y que tiene como propósito ga-­

rantizar la disponibilidad de medicamentos y otros insumos esenciales para la salud de la población en general. 

El gobierno mexicano también publicó, El decreto para el fomento y la regulación de la industria farmacéutica, para 

consolidar los avances logrados, adecuar su producción a las necesidades del país y alcanzar los objetivos y metas fijados 

en el programa integral de desarrollo de la industria farmacéutica 1984-1988. 

lndependiéntemente de la elección del tema de esta tesis, se manifiesta en el plan nacional de desarrollo 1983-1988, -

la necesidad en el caso de la industria farmacéutica, el impulso a la producción de medicamentos y b'indar apoyos financie­

ros a la industria nacional. 
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Actualmente en México existen muchos laboratorios de producción que de alguna manera lograron establecerce en inmuebles -

que originalmente se construyeron para funciones muy distintas a las de fabricar medicinas, lo cual es un serio problema p~ra 

el control cualitativo de los medicamentos, ahora, es necesario tomar medidas al respecto, ya que las funciones de producción 

son sumamente delicadas y desde un principio, es muy importante considerar la ubicación de la industria, así como toda la solu 

ción técnica y tan especial para la construcción de este tipo de laboratorios. 

Por todo lo dicho anteriormente, sé que de alguna manera, estoy colaborando con mi país, como estudiante de arquitectura 

al presentar este trabajo a cumplir estos propósitos, así, como también, a justificar el tema de esta tesis, la cual será seg~ 

ramente de gran interés para su evaluación académica. 
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III,- OBJETIVOS Y ALCANCES SOCIOECONOMICOS.-

Con el apoyo a la industria farmacéutica nacional, se pueden visualizar una serie de objetivos y alcances benéficos para -

este sector, así como una buena imagen cualitativa y comercial de los medicamentos mexicanos. 

Respecto al plan nacional de desarrollo, entre esos objetivos y alcances los más importantes son los siguientes: 

a) Contribuir a hacer efectivo el derecho constitucional de protección a la salud, mediante la producción de los medica-­

mentos requeridos para satisfacer las necesidades de la población, a precios accesibles y de alta calidad. 

b) Racionalizar el mercado de medicamentos, a fin de que existan solo los requeridos, para satisfacer las necesidades de 

la población, evitando los productos !necesarios, que además de ser meramente lucrativos, en muchos casos solamente sir 

ven para hac'er adicto al consumidor. 

c) Contribuir a fortalecer la independencia económica del país, incrementando la producción nacional de materias primas, 

así, como generando divisas sobre la base de promoción de las exportaciones y sustitución eficiente de otras importa-­

ciones. 

d) Establecer una sólida estructura tecnológica propia, que constituya la base de un desarrollo industrial farmacéutico -

independiente, capaz de responder a las necesidades nacionales. 

e) Coadyuvar a la consolidación de un empresariado nacional dinámico, capaz de ejercer su función sobre bases de eficien­

cia, creatividad y capacidad innovadora, con el objeto de incrementar su participación en el mercado del país, soste-­

niendo una activiad exportadora creciente. 
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1988. 

Para lograr los objetivos anunciados anteriormente, el gobierno federal, establece las siguientes metas para el año de -

a) En materia de medicamentos, satisfac:er permanentemente, con fabricación nacional, un mínimo del 90% del consumo to-­

tal del país. 

b) En farmoquímicos, incrementar el índice de autoabastecimiento de principios activos e intermedios, de tal forma que 

se fabrique en México un mínimo del 60% de los requerimientos nacionales para la elaboración de medicamentos, procu­

rando una mayor integración nacional y una mejor utilización de los recursos naturales del país. 

c) En comercio exterior, lograr que la balanza comercial del sector salud se equilibre en el periodo, para ello es nec! 

sario que las empresas farmacéuticas incrementen sus exportaciones hasta un mínimo del 14% de sus ventas totales y -

las empresas f&rmoquímicas hasta un mínimo del 30% de sus ventas totales, todo ello sin desabastecer el mercado na-­

nal. 

d) Las empresas farmacéuticas de capital mayoritario mexicano, deberán hacer esfuerzos para incrementar su participa- -

ción actual en el mercado, tanto en el sector público, como en el privado. 

Es mi deseo aclarar, que con la supuesta construcción de los laboratorios de producción farmacéutica que estoy proponie~ 

do en esta tesis, estoy colaborando solo en forma parcial a los objetivos y alcances anunciados anteriormente, ya que se in-­

crementaría solo un poco más el porcentaje de medicamentos producidos en industrias no transnacionales. En nuestro país, solo 

el 25% de la producción nacional total es de las nacionales, por lo que es necesario, para seguir asegurando el abasto a el -

número creciente de mexicanos y poder seguir aumentando nuestras exportaciones, es importante que se enfoquen algunos apoyos 

financieros a la construcción de nuevas industrias de producción farmacéutica. Es también por estas aclaraciones, que los la­

boratorios que desarrollé, están contemplados solo para el abasto de centros de salud del Instituto Mexicano del Seguro So- -

cial. 
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IV.- OBJETIVO Y ALCANCE DE LA TESIS.-

Desde que terminé la carrera de arquitectura, para mi tesis profesional, tuve siempre un especial interés e~ trabajar en 

un tema que, además de darle una importante perspectiva a mi país, también demoetrará que tengo los suficientes conocimientos 

teóricos, técnicos y prácticos para poder ej~rcer esta profesión, teniendo de antemano y muy en cuenta, la gran importancia -

de llevarla siempre ligada a una ética profesional que beneficie a la sociedad a la que serviré, como a mí mismo. 

El objetivo de esta tesis, es dar una alternativa a cualquier organismo del sector salud, para que pueda empezar a obte­

ner sus propios medicamentos; en este caso el Instituto Mexicano del Seguro Social. Como estudiante de arquitectura, he pro-­

puesto un proyecto arquitectónico completo de unos laboratorios de producción farmacéutica, que satisfagan todas las necesida 

des requeridas, que cuente con todos los locales necesarios y que debidamente ordenados y distribuidos reflejen un óptimo fu~ 

cionamiento en sus diferentes áreas. Así como mostrar una imagen que sea digna de la institución, acorde a nuestra época y 

tecnología y que tenga el carácter formal de éste tipo de industrias. 

Los alcances a llegar además de hacer todo el proyecto arquitectónico son: 

a) Resolver la mayoría de los detalles constructivos más importantes a fin de que se comprendan las técnicas y los mate 

riales que se deben de utilizar en cada caso. 

b) Resolver el criterio estructural que se debe de seguir en cimentaciones, estructuras verticales, losas de entrepi-­

sos y cubiertas. 

c) R~solver el desarrollo de los criterios de ramaleas de las siguientes instalaciones: 

Instalación electrica: Definir las ramificaciones del cableado, así como la ubicación de las salidas de alumbrado, 

contactos e interruptores. 
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Hacer un cálculo tipo de los circuitos eléctricos que se contengan en determinada área impor­

tante de los laboratorios. 

- Instalaciones hidrosanitarias: Definir claramente los ramalees de estas tuberías, así como indicar el tipo de material del 

que se componen e indicar todas sus descargas a muebles y equipos, como todos sus desagües 

en interiores y exteriores. 

- Instalación de aire acondicionado: Resolver y definir claramente la trayectoria de toda la ducteria de extracción como de -

inyección de aire e indicar los equipos especiales que se esten utilizando. 

d) Demostrar que los ramaleas de todas las instalaciones, queden bien coordinados en relación a su ubicación para evitar - -

obstrucciones entre ellos mismos. 

e) Por Último, indicar los acabados de terminación de obra que son los que van a ayudar a dar un mP.jor funcionamiento y una 

buena imagen a los laboratorios. 
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V.- SITUACION ACTUAL DE LA INDUSTRIA FARMACEUTICA EN MEXICO.-

Ante la escasez de productos farmacéuticos que prooicif la Segunda Guerra Mundial, un grupo de ~exicanos, de origen o n~ 

cionalizados, trató de superar las carencias de la botica, dando lugar a la fundación de laboratorios, como Ifusa, M y N, -

Hipodérmico Nacional, Unión Médica, Manuell, Ofimex, Italmex, y Dr. Zapata, entre otros. En estas fábricas trabajaron investi 

gadores mexicanos, como Romo, Herrera, Estrada, Giral, Sandoval e Illescas. 

También concurrieron a la formación de la industria farmacéutica en México empresas filiales de las establecidas en Esta­

dos Unidos y Europa¡ procedentes, en este caso, de Alemania, Suiza, Francia, Inglaterra, Italia, Hungría, Holanda, Bélgica, Es 

paña, etc. A estas deben agregarse compañías mexicanas con capitales originarios de Japón y Sudamerica. 

De la acelerada evolución de la industria farmacéutica en México da fé al que, habiendo partido de cero en el año de 1930, 

en 1965 abastecía ya el 94% del mercado nacional. Para 1984, la industria farmacéutica cubría el 98%, de las necesidades nacio­

nales; y en la actualidad satisface el 99.2~, además de exportar productos por valor superior a los 120 millones de dólares, 

con calidad comparable a la de los países más avanzados de todo el mundo. 

Aparte de atender a la salud de 70 millones de mexicanos, la industria farmacéutica da trabajo directamente a más de 

45,000 personas, y de ella dependen más de 300,000. 

Hoy en día, hay muchas empresas nacionales y algunas internacionales que están en una situación crítica provocada en par­

te por la imposibilidad de obtener créditos, debido a la situación financiera del país y a la descapitalización provocada por 

el rígido control de los precios de los medicamentos. 

La industria farmacéutica en México confronta un problema crucial provocado por un exceso de reglamentaciones y controles; 
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de los cuales el que más incomoda a las empresas, es el control de precios que viene sufriendo desde que se estableció la ley 

respectiva, con motivo de la situación interna creada por la Segunda Guerra Mundial. 

Esto, durante años, fue un mal que no afectaba grandemente a la industria porque hab!a estabilidad económica, y la infl! 

ción anual era m!nima; por ello, el control de precios, aunque molesto para el industrial, no ponía en peligro al sector. Pe­
ro, a partir del momento en que empieza a desatarse la inflación y el control de precios continua con la misma estructura le­

gal, los ajustes que se han venido haciendo a los precios siempre han quedado por abajo de los costos y, además, dichos aume~ 

tos se otorgan con retraso casi permanente; lo que ha provocado la descapitalización en la que se encuentra la mayoría de las 

empresas. 

La industria farmacéutica se encuentra altamente concentrada en la Ciudad de México ya que más del 50% de las plantas 

productoras están instaladas en el Distrito Federal y en la zona conurbana. Aunque no le afectan los planes de desconcentra­

ción, ya que no son industrias contaminantes. 

Como ya había dicho, la farmacéutica me~icana, satisface el 99.2% del mercado nacional del cual el 75% es producido por 

industrias transnacionales, las cuales son las más fuertes del sector, entre las más importantes están Ceiba Geigy, Roche, 

Abbot, Lilly, Pfizer, Laboratorios Upjohn, etc. Entre los laboratorios nacionales, se encuentran entre otros Senosiain, Sila­

nes, Aplicaciones Farmacéuticas, Chinoín, Carnet, Grupo Pharma, etc. 

Hoy en día, 420 empresas integran la Cámara Nacional de la Industria Farmacéutica, CANIFARMA, las que a fines de 1985, -

alcanzaban un valor en inversiones superior a los 70,000, millones de pesos, con ventas que sobrepasaron los 350,000 millones 

en el año. 
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VI.- CARACTERISTICAS DE LOS LABORATORIOS DE PRODUCCION.-

Las industrias donde se fabrican las medicinas, son propiamente los laboratorios de producción farmacéutica, lugares que 

desempeñan muy específicamente esta labor; bajo normas de elaboración y control de calidad muy estrictas. Una industria de es 

te tipo que P.st€ bién planificada, sigue un patron de flujos debidamente ordenados, que hagan posible realizar día con día el 

objetivo primordial de producción; sin problemas que afecten este proceso; desde que las materias primas llegan al lugar, ha~ 

ta que el producto terminado sale a su distribución. 

Para hacer esto posible, es importantísimo que las áreas principales de éstas industrias, tengan una distribución acorde 

al tipo de funciones que ahí se desempeñan y que cada una de éstas áreas esté completa en sus departamentos y todo tipo de e~ 

pacios arquitectónicos. 

De acuerdo al tipo, variedad y volúmenes de producción, las áreas principales de estos laboratorios, ad~ptan varios cri­

terios para su distribución arquitectónica general que contemplan por lo regular, el mismo sentido del flujo interior de la -

mayoría de las industrias, en donde la secuencia tipo, se forma básicamente en ocho etapas: 

Etapas de la 

producción, en las 

industrias farmacéuticas 

!~ Llegada de materias primas. 

2? Almacenami~nto de m.p. 

3? Procesamiento y obtención del producto 

4~ Acondicionamiento del producto para su distribución 

5~ Almacenamiento del producto terminado 

6~ Salida del producto a su distribución 

7~ Control de calidad en todas las primeras 6 etapas 

8~ Gobierno y administración de todas ellas. 
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Para un mejor entendimiento de estas ocho etapas principales, obsérvese el siguiente diagrama, donde los flujos están in-

terrelacionando la distribución de estas áreas principales. 

Gobierno y admón. 

ETAPAS DE LA PRODUCCION EN LA INDUSTRIA FARMACEUTICA 

~--- 3:~---... 

Control de calidad 

Para hacer una descripción mas arquitectónica de las características de este tipo de laboratorios, continuaré haciendolo 

por áreas o zo~as bién definidas, pués estas áreas son las mismas que están en el diagrama. 

Administración.- En esta zona es donde se encuentran todos los locales destinados para los trabajos de administración, organiza­

ción y gobierno de toda la planta. Entre este tipo de locales se encuentran: oficina~ salas de juntas, salas de 

espera, área para secretarias, cuartos de archivo, servicios sanitarios, recepción, atención al público, cuarto 

de aseo, etc. Los acabados constructivos y decorativos de esta área, tienden a satisfacer el aspecto de elegan-­

cia y seriedad que dán formalidad a la imagP.n de la empresa. 
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Bodegas.- Este lugar, se destina para el almacenamiento general de todas las materias primas, materiales, productos semiterm! 

nados y terminados que se usan para la producción de los medicamentos. 

Arquitectónicamente se requieren espacios grandes y libres para poder organizar el almacenamiento como más convenga 

a la empresa, debido a las dimensiones de estos espacios, es conveniente usar criterios constructivos que permitan 

estructuralmente librar las alturas y los grandes claros, usando cubiertas ligeras pero lo suficientemente rígidas. 

En bodega; ya se empiezan a observar los llamados acabados sanitarios, en ésta área, se le dá el acabado sanitdrio 

especialmente al piso, esto es; que el piso tenga una textura lisa que sea fácil de limpiar, además todo lo que se 

almacene, no debe de estar directamente sobre el piso, es recomendable dejar un m!mino de 50 cms. para evitar conta 

minar los productos ó para asegurarlos de cualquier roedor que pudiera andar por ahí. 

En cuanto los paños de muros y columnas, no es necesario una textura tan suave debido a su posición vertical, la 

cual no permite acumulación de polvo, pero sí, que también sea fácil de limpiar. 

En cuant;o al clima del espacio interior, debe de ser de preferencia, levemente frío, en concecuencia, la ilumina- -

ción natural no debe ser directa, ni muy intensa, pero sí, lo suficientemente clara para poder trabajar, todo esto 

lleva a una mejor conservación de todo lo almacenado mientras se encuentre aquí. 

Producción.- Es donde se hacen todos los procesos de elaboración para la obtención de los medicamentos, por consiguiente; es 

el área más importante, especial y delicada de toda la planta. 

La distribución de todos los locales debe tener un orden acorde con los flujos del procesamiento; el cual, se -

compone básicamente de tres partes que son: a) la elaboración de mezclas, b) el llenado, y c) el acondiciona- -

miento de los medicamentos para su distribución. 
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Producción.- Aquí, los acabados sanitarios se encuentran por todas partes, en pisos, zoclos, paños verticales, techos, en 

las válvulas de salida de cualquier instalación, etc.; con el objeto de que en la superficie de estos lugares no 

se pueda acumular polvo, mugre ó cualquier tipo de germen o bacteria que pudiera contaminar la zona. También, el 

clima en esta área es controlado especialmente, ya que por diversas especificaciones se requiere que el aire por 

ejemplo, conserve a una temperatura determinada y que tenga un cierto grado de humedad. En consecuencia, también 

la iluminación se controla artificialmente, la luz; en alguno• locales, hasta ayuda a la sanitización del ambie~ 

te, usando luces ultravioleta se logra fulminar bacterias ó microorganismos que pudieran encontrarse allí. 

La ventilación del aire al igual que la iluminación, se controla artificialmente, esta ventilación tiene un pa­

pel importantísimo en los laboratorios, el aire siempre está en movimiento, renovándose constantemente por la -

inyección y extracción a la que está sometido y a una serie de presiones negativas y positivas que hacen posible 

mantenerlo siempre limpio con la temperatura y humedad deseadas. 

En producción se ecuentran tres tipos de subáreas principalmente, las cuales por lo general se identifican con -

colores, relacionandolos al grado de limpieza del lugar; por ejemplo, el color negro corresponde a las zonas que 

simplemente estan limpias como son las circulaciones; el color gris corresponde a las zonas que además de muy 

limpias, es necesario usar ropa especial para entrar a ellas, aquí se pueden citar algunos locales de producción; 

por último, el color blanco se asigna a las zonas que además de tener las características de limpieza de la zona 

gris, debe de estar siempre esterilizadas, como por ejemplo los locales de la zona de inyectables. Es conveniente 

mensionar, que nunca estarán de más todas las medidas que se puedan tomar para garantizar un mejor control de la 

higiene en esta área. 



Control de Calidad.- En esta área se encuentran todos los locales donde se realizan los análisis, experimentos y pruebas que 

demuestren si el nivel de calidad de los medicamentos ó de las substancias que los forman, son los requ! 

ridos. En realidad, esta zona es una división de p¡oducción, ya que interviene directa e indirectamente 

en el proceso de la fabricación. 

En cuanto las características de clima, iluminación, ventilación y acabados sanitarios; son exactamente 

las mismas que las del área de producción, ya que en efecto, son una continuidad de la zona de los deli­

cados laboratorios. 

Este tipo de industria no afecta al entorno que le rodea, porque no es contaminante, no produce ruidos ni tampoco olores 

desagradables, se puede decir que de todas las industrias, es la más limpia. Por lo mismo, lo ideal para su ubicación, es con 

veniente que se encuentre en lugares que no ~sten muy contaminados, que el agua que ahí llegue, sea de buena calidad en su p~ 

tabilización, que la planta se encuentre en un terreno suficientemente amplio y bien respirado para protegerse más de la con­

taminación producida por alguna industria vecina que pudiera construirse por ahí. 

En cuanto las fachadas arquitectónicas, deben de mostrar al observador el carácter formal de lo que son unop laborato- -

rios de producción farmacéutica, procurando que en su diseño sean muy limpias y sencillas, como si quisieran reflejar el tipo 

de higiene que existe en los espacios interiores. 

Bién señores sinodales, creo que con todas las características descritas en este capítulo, es más que suficiente para -

que tengan una clara idea de lo que son funcional y arquitectónicamente este tipo de industrias. 
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VII.- PROGRAMA ARQUITECTONICO.-

Para poder establecer correctamente un programa arquitectónico, es necesario definir perfectamente los organismos princ1 

pales de los que se compone el proyecto. Después de haber hecho un cuidadoso estudio de todas las necesidades requeridas, in­

tegré todos los locales arquitectónicos en cuatro grupos, organizando el programa de la manera siguiente. 

ADMINISTRACION 

Areas ó 

Componentes Principales. 

A.- Administración. 

B.- Producción. 

C.- Control de Calidad. 

D.- Servicios Generales. 

·organigrama de flujo de las áreas Principales. 

p R o D u c c I o N CONTROL DE CALIDAD 

16 

SERVICIOS 
GENERALES 



A.- ADMINISTRACION: 1.- Subvestíbulo con sala de espera y recepción. 

\ 2.- Atención al público con cuarto de archivo. 

3.- Sanitarios públicos. 

4.- Cuarto de aneo. 

5.- Núcleo secretaria! con área para archiveros. 

6.- Area para secretaria y antesala para oficina principal. 

7.- Cuarto para café y otros. 

8.- Cuarto para telex. 

9.- Sala de juntas menor. 

10.- Sala de juntas mayores y conferencias con closet. 

11.- Sala de terminales de computadoras. 

12.- Cuarto para computadoras. 

13.- Closet para pepelería. 

14.- Cuarto para guardado de archivo muerto y otros. 

15.- Oficina para director general con unidad sanitaria. 

16.- Oficina para administrador. 

17.- Oficina para contador. 

18.- Oficina para director médico. 

19.- Oficina para cobranza y pagos a proveedores. 

20.- Oficina para jefe de personal. 

21.- Oficina para relaciones industriales. 

22.- Oficina para jefe de compras. 

23.- Circulaciones. 
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B.- PRODUCCION: l.- Cuarto de montacargas. 

2.- Depósito de basura. 

3.- Control de intendencia. 

4.- Cuarto de aseo. 

5.- Enfermería para urgencias en producción. 

6.- Inspección de materias primas y materiales. 

7.- Pesado y dosificación. 

B.- Esclusa de materias primas. 

9.- Lavado y esterilizado de ropa. 

10.- Esclusa de personal. 

11.- Inspección de ampolletas. 

12.- Preparación de soluciones inyectables. 

13.- Llenado de ampolletas. 

14.- Lavado de ampolletas. 

15.- Llenado de granulados. 

16.- Granulados. 

17.- Cápsulas. 

18.- Ovulas. 

19.- LLenado de óvulos y supositorios. 

20.- Supositorios. 

21.- Llenado de líquidos. 
22.- Líquidos. 

23.- Tabletas. 

24.- Grageas. 

25.- Bodega de control de calidad. 

26.- Esterilizado de instrumentos. 



27.- Lavado de instrumentos. 
28.- Etiquetado, 

29.- Acondicionamiento. 

30.- Oficina para jefe de producción. 

31.- Bodega de patines y tarimas. 

32.- Cuarto séptico. 

32'- Area para tableros de. aire acondicionado. 

32"- Circulaciones 

C.- CONTROL DE CALIDAD: 33.- Sanitarios. 

34.- Cuarto séptico. 

35.- Muestras a analizar. 

36.- Lavado de instrumentos. 
37.- Esterilizado de instrumentos. 

38.- Guardado de instrumentos. 

39 .- Análisis físicos y químicos. 

40.- Cuarto de extracción de gases en a.f.q. 

41.- Cuarto de extracción de gases en m. 

42.- Microbiología. 
43.- Histopatología. 

44.- Necropsias. 

45.- Análisis clínicos: uretrales, fecales y hematológicos. 

46.- Compartimiento de presión negativa de aire: C.E.N.A. 

47.- Experimentos con animales vivos. 

48.- Adaptación de 24 horas. 
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. 49.- Preadaptación de animales en cuarentena 

50.- Bodega de alimento para animales 

51.- Compartimiento de presión negativa de aire: C.E.N.A. 

52.- Muestras analizadas 

53.- Incinerado de basura 

54.- Oficina para ayudantes 

55.- Oficina para jefe de control de calidad 

'56. - Circulaciones 

D.- SERVICIOS GENERALES: l.- Cuarto para subestación eléctrica y planta dP. energía 

2.- Caseta de vigilancia con unidad sanitaria 

3.- Estacionamiento para visitantes 

4.- Estacionamiento para empleados con cuarto de aseo 

5.- Patio de maniobras menores 

6.- Patio de maniobras mayores 

7.- Vestidores,sanitarios y baños para empleados de producción. 

8.- Cuarto de maquinas especiales hidraúlicas 

9.- Entrepiso para todas las· instalaciones con desembarque del montacargas 

10.- Subvestíbulo para acceso del comedor de empleados 

11.- Sanitarios de apoyo al comedor 

12.- Comedor de empleados 

13.- Cocina 

14.- Salón para comidas en privado y otros usos 

15.- Subvestíbulo para acceso del salón de comidas privadas 

16.- Sanitarios de apoyo al salón de comidas privadas 

17.- Talleres para mantenimiento con: plomería, eléctrico, mecánico y mobiliario 
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D.- SERVICIOS GENERALES: 18.- Andén de carga y descarga. 

19.- Vestidor y sanitario para operadores externos de andén. 

20.- Sanitario para empleados de bodega. 

21.- Bodega de control de calidad. 

22.- Bodega de basura con incinerador. 

23.- Bodega dH materias primas en cuarentena. 

24.- Bodega de materiales. 

25.- Bodega de materias primas delicadas. 

26.- Bodega de producto semiterminado. 

27.- Bodega de producto tetininado en cuarentena. 

28.- Bodega de producto terminado listo para su distribución. 

29.- Bodega de jardinería. 

30.- Area de inspección secundaria y ~esado. 

31.- Montacargas para bodega. 

32.- Cuarto para máquinas del montacargas de bodega. 

33.- ~uarto para despachado por andén 

34.- Oficina para jefe de almacén. 

35.- Vestíbulo principal con recepción, sala de estar y cuarto para tableros. 

36.- Aljibe de agua pluvial para riego. 

37.- Cisternas de agua potable. 

38.- Areas verdes. 

39.- Plaza de acceso con espejo de agua. 

40.- Circulaciones verticales. 

41.- Circulaciones generales. 
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VIII.- DIBUJOS GUIA PARA EL ESTUDIO DE AREAS DE LOS LOCALES.-

Para tener una idea más aproximada de el área que se necesita en los diÍerentes locales arquitectónicos, dibujé represe~ 

tativamente cada uno de ellos con el equipo y mobiliario que requieren; es importante aclarar que los croquis que a continua­

ción presento, son solo para definir el área de cada local esquemáticamente. 

22 
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TABLA PARA ANALISIS DE A REAS EN: A D M I N I S T R A C I O N. 

LOCAL O LUGAR 

1.- Subvestíbulo con sala de espera 

y recepción. 

2.- Atención al público con cuarto 

de archivo. 

3.- Sanitarios públicos. 

4.- Cuarto de aseo. 

5.- Núcleo secretarial con área 

para archiveros. 

6.- Antesala con área para secre­

taria y espera. 

7.- Cuarto para café y otros. 

ACTIVIDAD 

Llegada y salida de público, esperar, 

solicitar servicio, circular. 

Atender al público, recibir y dar 

cumentos, sentarse a escribir. 

Asearse, evacuar, peinarse. 

Lavar trapeadores, trapos, sacar y 

guardar limpiadores y aspiradora. 

do-

MOBILIARIO 

Sillones de varias plazas, mesas de 

centro. 

Mesa corrida tipo mostrador archiveros, 

sillas secretariales. 

Por cada 10 personas un excusado y una 

tarja. Lunas y accesorios. 

Cubierta con una tarja y área para guar­

dado. 

Sentarse a escribir, hablar por telé- Escritorio secretaria!, mesa lateral, ar-

fono, etc. 

Esperar brevemente, sentarse, leer, 

circular. 

Preparar café, té, lavar tazas y ca­

fetera. 

34 

chiveros y 3 sillas. 

Sillón de varias plazas, mesa de centro, 

escritorio secretaria!, silla. 

C;;bierta con tarja y cajoneras. 

SUB TOTAL 

AREA EN M2 

80.00 

24.50 

16.00 

9.00 

15.00 

11. 'iO 

5.00 

181.00 



ITABLA PARA ANA LISIS DE A REAS EN: AD MI N I S T R A C I O N. 

LOCAL O LUGAR 

B.- Cuarto para telex. 

9.- Sala de juntas menor. 

10.- Sala de juntas mayores. 

11.- Sala para terminales de 

computadora. 

12.- Cuarto para computadoras. 

13.- Closet para papelería. 

14.- Archivo muerto y otros. 

15.- Oficina para director general 

con unidad sanitaria. 

ACTIVIDAD 

Mandar y recibir telexes, sentarse, 

escribir, leer. 

Sentarse, hablar, exponer, discutir. 

Sentarse, hablar, escuchar, exponer, 

discutir, ver audiovisuales. 

Sentarse, operar con los aparatos, 

sacar y guardar papelería. 

Dar servicio a computadoras, quitar 

y poner cintas magnéticas. 

Sacar y guardar papelería. 

Archivar, guardar documentos, etc ••• 

Trabajar en escritorio, hablar, etc. 

ir al sanitario. 

35 

MOBILIARIO 

Mesa corrida, archiveros, silla. 

Mesa para B personas, sillas, cómoda. 

Mesas corridas para 5 personas, sillas, 

mesa de ponecias. 

Mesas corridas, cuarto terminales, sillas, 

repisas para papelería. 

Mesa corrida, repisas para cintas magné­

ticas, computadoras. 

Repisas corridas, cajones. 

Estantes para guardar, archiveros. 

Escritorio ejecutivo, 3 sillones ejecuti­

vos, mesa de centro, sillas, repisas. 

SUB TOTAL 

AREA EN M2 

6.25 

20.00 

42.50 

16.00 

12.00 

6.75 

42.CO 

37.50 

145.50 



TABLA PARA ANALISIS DE A REAS EN: A D M I N I S T R A C I O N. 

LOCAL O LUGAR ACTIVIDAD MOBILIARIO AREA EN M2 

16. Oficina para administrador. Trabajar en escritorio. Escritorio, sillá's,' credenzas. 20.00 

17 .- Oficina para contador. Trabajar en l!Scritorio. Escritorio, sillás, credenzas. 20.00 

18.- Oficina para director médico. Trabajar en escritorio. Escritorio, sillas, credenzas. 20.00 

19.- Oficina para cobranza y pagos. Trabajar en escritorio. Escritorio, sillas, credenzas. 20.00 

20.- Oficina para jefe de personal. Trabajar en escritorio. Escritorio, sillas, credenzas. 20.00 

21.- Oficina para rel. industriales. Trabajar en escritorio. Escritorio, sillas, credenzas. 20.00 

22.- Oficina para jefe de compras. Trabajar en escritorio. Escritorio, sillas, credenzas. 20.00 

SUB TOTAL 140.00 
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TABLA PARA -ANALISIS DE AREAS· EN: p R o D u e e I o N. 

LOCAL O LUGAR 

1.- Cuarto para montacargas. 

2.- D_epósito de basura. 

3.- Control de intendencia. 

4.- Cuarto de aseo. 

5.- Enfermería para urgencias. 

ACTIVIDAD 

Cargar y descargar montacargas. 

Sacar basura. 

Trabajar en escritorio. 

Lavar trapeadorcs, trapos, sacar y 

guardar limpiadores, etc. 

Atender al enfermo. 

6.- Inspección de materias primas Inspeccionar materias y materiales 

y materiales. mandarlos a pesado. 

MOBILIARIO 

Carritos para basura. 

Escritorio, sillas, credenza. 

Cubierta con una tarja y área para 

guardado. 

Camilla, buró de primeros auxilios. 

cubierta con tarja. 

Cubierta corrida con área para guardad6 

de instrumentos, tarimas. 

7.- Pesado y dosificación. Pesar, dosificar y mandar las materias Cubierta corrida con área para guardado 

y materiales a eleboración. de instrumentos, tarimas. 

8.- Esclusa de materias primas. Dejar y tomar el material. Tarimas. 

SUB TOTAL 
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AREA EN M2 

4.80 

6.00 

10.50 

9.00 

9.00 

21.00 

20.00 

10.00 

90.30 



TABLA PARA ANALISIS DE AREAS EN: p R o D u c c 1 o N. 

N..- LOCAL O LUGAR ACTIVIDAD MOBILIARIO 

9.- Lavado y esterilizado de ropa. Lavar ropa, esterilizarla. Unidad esterilizadora, lavadero. 

10.- Esclusa de personal. Cambiarse de ropa. Casilleros para ropa. 

11.- Inspección de ampolletas. Inspeccionar las ampolletas. Cubiertas corridas, tarimas. 

12.- Preparación de soluciones I. Preparar las soluciones. Cubiertas corridas, mesa de trabajo. 

13.- Llenado de ampolletas. Recibir ampolletas limpias, ll~narlas Mesas de trabajo, cubiertas corridas. 

y mandarlas a inspección. 

14.- Lavado de ampolletas. 

15.- Llenado de granulados. 

16.- Granulados. 

17.- Cápsulas. 

Esterilizar ampolletas, pasarlas a 

llenado. 

Llenar frascos de granulados. 

Preparación de granulados y pasarlos 

a llenado. 

Llenado cápsulas de granulados. 
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Cubierta corrida con tarja, esteriliza-

dores, tarimas. 

Cubierta corrida para trabajo, tarimas. 

Cubierta corrida con tarja, máquinas 

especiales, tarimas. 

Cubierta corrida, máquinas, tarimas. 

SUBTOTAL 

AREA EN M2 

7.50 

11.25 

9.00 

37.50 

35.00 

20.00 

15.75 

45.50 

36.00 

217.50 



TABLA PARA 
LOCAL O LUGAR 

18.- Ovulos. 

19.- Llenado de óvulos y suposi­

torios. 

20.- Supositorios. 

21.- Llenado de líquidos. 

22.- Líquidos. 

23.- Tabletas. 

24.- Grageas. 

25.- Bodega para C. de calidad 

en producción. 

ANA LISIS DE AREAS EN: . i...l ___ P_R_º_º_u_c_c _r _o_N_. _ ___.I 

ACTIVIDAD MOBILIARIO 

Preparación de la pasta para óvulos. Cubierta corrida con tarja, tarimas. 

Llenar en pvc. la pasta de los óvulos Mesa de trabajo, máquina llenadora. 

y supositorios. 

Preparación de la pasta para supo­

sitorios. 

Cubierta corrida con tarja, tarimas. 

Recibir los líquidos y llenar frascos. Cubierta corrida de trabajo, tarimas. 

Preparar las medicinas líquidas y 

pasarlas a llenado. 

Hacer las tabletas. 

Hacer grageas. 

Sacar y guardar instrumentos. 
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Cubierta corrida, mesa de trabajo, tarimas. 

Cubierta corrida, máquinas, tarimas. 

Cubierta corrida, máquinas, tarimas. 

Repisas. 

SUB TOTAL 

AREA EN M2 

36.00 

10.00 

36.00 

36.00 

49.00 

8.75 

28.00 

7,00 

210.75 



TABLA -PARA ANA LISIS DE A REAS EN: p Ro D u e e I o x. 

LOCAL O LUGAR 

26.- Esterilizado de instrumentos. 

27.- Lavado de instrumentos. 

28.- Etiquetado. 

29.-· Acondicionamiento. 

ACTIVIDAD 

Recibir instr~mentos lavados y 

esterilizarlos. 

Lavar instrumentos y pasar a este­

rilizado los requeridos. 

Etiquetar recipientes, guardar 

etiquetas. 

Preparar el producto para su dis­

tribución. 

30.- Oficina para jefe de producción Trabajar en escritorio, hablar por 

y ayudante. teléfono, escribir a máquina etc. 

31.- Bodega de patines y tarimas. Sacar y guardar. 

32.- Cuarto séptico de prod. Desinfectar material de aseo. 

32!- Tablero de control de A.A. Operar los tableros. 
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MOBILIARIO 

Cubiertas corridas, esterilizadores. 

Tina, repisas y cubierta corrida. 

Cubiertas corridas con área de guardado, 

máquinas, tarimas. 

Tarimas, bancos, bandas de acondiciona­

miento, cubierta corrida y tarjas. 

Estritorios, sillas, credenzas, archiveros. 

Patines, tarimas. 

Cubierta con tarja y área de guardado. 

Gabinetes para tableros. 

SUB TOTAL 

AREA EN M2 

17.50 

28.00 

28.00 

147 ·ºº 

20.00 

15.00 

7.50 

4.80 

267.80 



TABLA PARA ANALISIS DE AREAS EN: 1 e o N T R o L D E c A L I D A D. 1 

LOCAL O LUGAR 

33.- Sanitarios. 

34.- Cuarto séptico de C. C. 

35.- Muestras a analizar. 

36.- Lavado de instrumentos. 

ACTIVIDAD 

Asearse, evacuar, peinarse. 

Desinfectar material de aseo. 

Colocar las muestras a analizar. 

Lavar instrumentos y pasar a esteri­

lizado los requeridos. 

37.- Esterilizado de instrumentos. Recibir instrumentos lavados y este­

rilizarlos. 

38.- Guardado de instrumentos. 

39.- Análisis físicos y químicos 

A. F. Q. 

40.- Cuarto de extracción de 

gases en A. F. Q. 

Guardar y sacar instrumentos. 

Trabajar en mesas de laboratorio ha­

cer análisis, experimentos. 

Hacer experimentos delicados. 

41 

MOBILIARIO 

3 excusado, 1 ming. y 4 lavabos. 

Cubierta con tarja y área de guardado. 

Repisas para colocar muestras. 

Tina, repisas. 

Esterilizadores, cubierta corrida. 

Cubiertas corridas con área de guardado. 

Cubiertas corridas, mesa de trabajo es­

peciales. 

Cubierta corrida, campana de extracción. 

SUB TOTAL 

16.00 

7.50 

7.50 

25.00 

17.00 

28.00 

60.00 

12.50 

173.50 



/ 
•• 

' 

TABLA PARA ANA LISIS DE A REAS EN: 1 e o N T R o L D E e A L I D A D. ¡ 
LOCAL O LUGAR 

41.- Cuarto de extracción de gases 
en microbiolog!a. 

42.- Microbiolog!a. 

43.- Histopatología. 

44.- Necropsias. 

45.- Análisis clínicos. 

46.- Compartimiento de presión 

negativa de aire: C.P.N.A. 

47.- Experimentos con animales 

vivos. 

ACTIVIDAD 

Hacer experimentos delicados. 

Hacer experimentos y análisis con 

cultivos. 

MOBILIARIO 

Cubierta corrida, campana de extracción. 

Cubiertas corridas, mesa de trabajo es­

pecial. 

Examinar los tejidos de los animales. Cubiertas corridas para trabajo. 

Examinar los órganos de animales. Cubiertas corridas para trabajo. 

Analisar muestras, uretrales, feca- Cubiertas corridas de trabajo tipo peine. 

les y sanguíneas de los animales. 

Circular, abrir y cerrar puertas. 

Trabajar con animales vivos. 
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Cubiertas corridas, mesas especiales, 

banquillos. 

SUB TOTAL 

AREA EN y2 

12.50 

30.00 

12.50 

13.00 

31.45 

9.25 

56.25 

165.00 



TABLA PARA 
LOCAL O LUGAR 

48.- Adaptación de 24 hrs. 

49.- Preadaptación de animales en 

cuarentena. 

50.- Bodega de alimento. 

51.- Compartimiento de presión 

negativa de aire: C.P.N.A. 

52.- Muestras analizadas. 

53.- Incinerador de basura. 

54.- Oficina para ayudantes. 

55.- Oficina para jefe de control 

de calidad. 

ANA LISIS DE AREAS EN: 1 c o N T R o L D E c A L I D A D. ¡ 
ACTIVIDAD MOBILIARIO 

Dejar animales, 24 hrs. alimentarlos, Cubiertas corridas, jaulas. 

asearlos, observarlos. 

Dejar animales de 15 a 40 días, ali- Cubiertas corridas, jaulas. 

mentarlos, observarlos, etc. 

Almacenar y tomar alimento. Repisas. 

Circular, abrir y cerrar puertas. 

Dejar y tomar muestras. Repisas para las muestras. 

Incinerar basura. Incinerador. 

Hacer anotaciones de resultados. Mesas, sillas, archiveros. 

Trabajar en escritorio, hablar por 

teléfono, etc. 

Escritorio, sillas, credenza, archiveros. 

SUB TOTAL 
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11.25 

22.50 

9.00 

9.25 

7.50 

3.00 

10.50 

12.00 

85.00 



TABLA PARA 
N..- LOCAL O LUGAR 

1.- Cuarto para subestación 
eléctrica y planta. 

2.- Caseta de vigilancia con 

unidad sanitaria. 

3.- Estacionamiento para visi­

tantes, 34 autos. 

4.- Estacionamiento para em­

pleados 46 autos. 

5.- Patio menor de maiobras. 

6.- Patio mayor de maniobras. 

7.- Vestidores, sanitarios y 

baños para empleados. 

8.- Cuarto de máquinas hidráu­

licas especiales. 

ANA LISIS DE A REAS EN: Is E R v 1 c 1 os GEN ERAL E~ 
ACTIVIDAD 

Dar servicio a subestación y a 
planta de energía. 

Vigilar, anotar, ir al sanitario, 

checar entradas y salidas. 

Maniobrar con coches, caminar. 

Maniobrar con autos, caminar. 

Maniobrar con camioneta. 

Maniobrar con camión o trailer. 

Cambiarse de ropa, evacuar y bañarse. 

Dar servicio a las máquinas, 

checarlas, etc. 
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MOBILIARIO 

Mesa corrida, sillas, excusado, lavabo. 

Autos, motocicletas. 

Autos, motocicletas, bicicletas. 

Casilleros, bancos corridos. 

Máquinas especiales. 

SUB TOTAL 

AREA EN M2 

66.00 

17.00 

1,035.00 

1,200.00 

170.00 

1,110.00 

143.00 

129.50 

3,870.50 



TABLA PARA ANA LISIS DE AREAS EN: Is E R v 1 c 1 o s G E N E R A L E s.¡ 

Ne.- LOCAL O LUGAR 

9.- Entrepiso para todas las 

instalaciones. 

10.- Subvestíbulo para acceso a 

comedor de empleados. 

ACTIVIDAD 

Dar servicio a los ramaleas y máqui­

nas de las instalaciones. 

Circular a comedor o a sanitario, 

hablar por teléfono. 

11.- Sanitarios de apoyo al comedor. Evacuar, asearse, peinarse. 

12.- Comedor para empleados. Comer platicar, circular, etc. 

13.- Cocina. 

14.- Salón para comidas en priva­

do y otros usos. 

Recibir, lavar, preparar, servir 

y presentar los alimentos. 

Comer, escuchar conferencias, etc. 

MOBILIARIO 

Muebles sanitarios. 

Mesas, sillas. 

Cubiertas corridas, estufa, tarja, 

mesa de trabajo, etc. 

Mesas corridas, sillas. 

Esperar, hablar por teléfono, circu- Sillones, mesa de centro. 

AREA EN yZ 

1,760.00 

35.00 

25.00 

512.00 

128.00 

110.00 

15.- Subvestíbulo para acceso de 

salón para comidas privadas. lar a sanitarios o a salón. 45.00 

SUB TOTAL 2,615.00 
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TABLA PARA ANALISIS DE AREAS EN: Is E R v I c r o s e E N E R A L E s., 

N..- LOCAL O LUGAR 

16.- Sanitarios de apoyo al salón 

de comidas privadas. 

17.- 4 Talleres para mantenimiento. 

18.- Andén de carga y descarga. 

19.- Vestidor y sanitario para 

operadores externos. 

20.- Sanitario para empleados de 

bodega. 

21.- Bodega de control de calidad. 

22.- Bodega de basura con incine­

rador. 

ACTIVIDAD 

Evacuar, asearse, peinarse. 

Hacer trabajos de; plomería, elec­

tricidad, mecánica y carpintería. 

Cargar y descargar embarques e ins­

peccionarlos. 

Cambiarse de ropa, evacuar, asearse. 

Evacuar, asearse, etc. 

Guardar y sacar materias primas 

de C. C. 

Dejar basura e incinerarla, sacarla 

a maniobras. 

46 

MOBILIARIO AREA EN M2 

Muebles sanitarios. 

25.00 

Mesas corridas de trabajo, sillas • 

80.5() 

45.00 

Banca corrida, muebles sanitarios. 

18.00 

Muebles sanitarios. 

4.50 

Repisas corridas, 

20.00 

Incinerador, tambos de basura. 

50.00 

SUB TOTAL 243.00 



TABLA PARA 
LOCAL O LUGAR 

23.- Bodega de materias primas en 

cuarentena. 

24.- Bodega de materiales. 

25.- Bodega de materias primas 

delicadas. 

26.- Bodega de producto semiter­

minado. 

27.- Bodega de producto terminado 

en cuarentena. 

28.- Bodega de producto terminado 

listo a distribuir. 

29.- Bodega de jardinería. 

30.- 2° inspección y pesado. 

ANALISIS DE AREAS EN: Is E R v 1e1 os GEN ERAL E sl 

ACTIVIDAD 

Almacenar y sacarlas en tarimas con 

patines y montacargas. 

Almacenar y sacarlos en tarimas con 

patines o montacargas. 

Guardar, sacar y cerrar. 

Almacenar, sacar en tarimas con pa­

tines o montacargas. 

Almacenar, sacar en tarimas con pa­

tines o montacargas. 

Almacenar, sncar en tarimas con pa­

tines o montacargas. 

Guardar artículos de jardinería. 

Inspeccionar y pesar embarques. 
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MOBILIARIO 

Estantes metálicos para almacén tarimas, 

etc. 

Estantes metálicos para almacén, tarimas. 

Repisas corridas. 

Estantes metálicos para almacén, tarimas. 

Estantes metálicos para almacén, tarimas. 

Estantes metálicos para almacén, Tarimas. 

Repisas corridas. 

Básculas, tarimas. 

SUB TOTAL 

AREA EN y2 

130.00 

170.00 

15.00 

48.00 

140.00 

184.00 

10.00 

12.00 

709.00 



:-;' 

TABLA PARA ANA LISIS DE AREAS EN: 1 s E R V I e I o s G E N E R AL E sj 

N..- LOCAL O LUGAR ACTIVIDAD 

31.- Montacargas para bodega. Subir y bajar carga. 

, 32.- Cuarto de máquinas del monta­

cargas de bodega. 

Dar servicio a las máquinas. 

33.- Cuarto de despachado por andén. Despachar, registrar, etc. embarques. 

34.- Oficina para jefe de almacén. Trabajar en escritorio, etc. 

35.- Vestíbulo principal. Informarse, circular, sentarse, etc. 

36.- Aljibe de agua pluvial. Darle servicio. 

37.- Cisternas de agua potable. Darles servicio de asepsia. 

38.- Areas verdes. Darles mantenimiento. 

39.- Plaza de acceso. Darle mantenimiento. 
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MOBILIARIO AREA EN M2 

Tarimas. 2.00 

Máquinas. 

8.00 

Barra de atención, repisas corridas. 6.00 

Escritorio, sillas, credenza, archiveros. 15.00 

Escritorio, sillones, sillas, mesas. 200.00 

60.00 

80.00 

5,000.00 

900.00 

SUBTOTAL 6,271.00 



AREAS RESULTANTES DEL PROGRAMA ARQUITECTONICO GENERAL.-

Administración 

Control de calidad. 

Administración 

Producción 

Control de calidad 

+ 20% de curculaciones 

Servicios generales 

181.00 m2 

+ 145.50 11 

140.00 11 

466.50 11 

173.50 m2 

+ 165.00 11 

85.00 11 

423.50 11 

466.50 m2 

+ 786. 35 11 

423.50 11 

1,676.35 11 

335.27 11 

2,011.62 " 

13, 708.50 11 

15, 720.12 11 
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Producción 90.30 m2 

+ 217 .50 11 

210. 75 11 

267.80 11 

786.35 11 

Servicios generales 3,870.50 m2 

2,615.00 11 

+ 243.00 11 

709.00 11 

6,271.00 11 

13, 708.50 11 

Area total del progra-
ma arquitectónico: 15,720.12 m2 



X.- DIAGRAMAS PRINCIPALES DE ORGANIZACION Y TABLA DE FLUJOS DE FUNCIONAMIENTO EN EL AREA DE PRODUCCION.-

Para dar una mejor solución de funcionamiento al proyecto en sus diferentes áreas, es necesario P.stablecer una serie de diagra­

mas de organización para integrar los espacios arquitectónicos de una manera lógica, funcional y agradable. Tomando muy en cuenta 

toda la información en los capítulos anteriores, evalué cada local en la jerarquía que merece y pude definir de una manera general 

a una particular los diagramas siguientes. 

LABORATORIOS 
DE 

PRODUCCION 

1 

DIAGRAMA GENERAL 
LABORATORIOS DE PRODUCCION FARMACEUTICA PARA 

EL INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL 

AD MINI STRACION 

' 

: SERVICIOS GENERALES: 

1 BODEGAS 1 
1 1 
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LABORATORIOS DE 
CONTROL 

DE CALIDAD 

1 



DIAGRAMA PARTICULAR 

1 
ADlll•ISTRACION 

1 

: DIRECTOR GEIERAL 
1 

1 1 1 
1 CHOFER 1 1 SECRETARIA 1 

1 

ADMINISTRADOR RELACIONES DIRECTOR 
INDUSTRIALES MEDICO 

1 1 1 

ISECRETAIUI ISECRETARIA 1 SECRETAR! A 

CONTADOR 

1 1 AS~SJ'E~J~ DE J-
ISECIETAlllA 1 

1 1 1 1 

1 DE 
JEFE 

1 1 DE 
JEFE 

1 1 
JEFE 

1 
1 COBRANZA Y PAGOS 1 

PERSCllAL COMPUTO DE COMPRAS A PROVEEDORES 

1 

1 

1 

1 1 

11 

·~· 
ISICl!TAlllA 1 

1 C<lfTIIOL DE 1 1 AYUDANTES 1 INTEll>EM:IA 
1 1 

1 u ...... 1 
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DIAGRAMA PARTICULAR 

PRODUCCION 

JEFE DE PRODUCCION o----~ 

AUXILIARES TEClllCOS 

EMPLEADOS DE 
PRODUCCION 

SECRETARIA 

P ROCESAM lEN TO DE MEDICAMENTOS 

ALMACENAMIENTO DE MATERIAS fr'MAS Y MATERIALES 

ELABORACION DE ~ ·7 ZCLAS 

LLENADO DE MEDICAMENTOS 

A C O N D C ION AMIENTO 

ALMACENAMIENTO DE PRODUCTOS TERMINADOS 

DISTRIBUCION DE IEDICAMENiOs1 
~---------------------------- -·-·--··· ----------~ 
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DIAGRAMA PARTICULAR 

CONTROL DE CALIDAD 

JEFE DE 
CONTROL DE CALIDAD 

SECRETARIA 

AUXILIARES TECNICOS 

EXPERIMENTOS Y ANALISIS ESTUDIOS DE MICROBIOLOGIA 

L---_o_u1_M1_co_s _ _.l ... I __ F1_s1_co_s __ l ._I __ M_1xr_os _ __. ANIMALES VIVOS 

0'3CULTACION 
Y ORUGIA 

HEMATOLOGICOS 
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CUARENTENA 
Y OBSERVACION 

ANALISIS CLINICOS 

URETRALES 

BIOTERIO 
EXPERIMENTOS CON ANIMALES 

ANIMALES MUERTOS 

SACRIFICADO 

FECALES 



EN PRODUCCION 

1 ENFERMERIA 1 

CUARTO SEPTICO 

BODEGAS 
GENERALES 

TALLERES DE 
MANTENIMIENl 

DEPOSITO 
DE BASURA 

LAVADO Y ESTERILIZADO 
DE INSTRUMENTOS 

AREA PARA 
INSTALACIONES 

DIAGRAMA PARTICULAR 

SERVICIOS GENERALES 

EN ADMINISTRACION EN CONTROL DE CALIDAD 

AREA PARA TERMINALES BODEGA y COflFUTAOORAS 

CUARTO DE ARCHIVO LAVADO Y ESTERILIZADO DE 
TELEX MUERTO INSTRUMENTOS 

CUARTO PARA CUARlt> PARA INCINERADO DE BASURA CAFE CONFERENCIAS 

SALA DE ATENCION Al L AREA PARA 
JUNTAS PUBLICO INSTALACIONES 

CUARTO DE 1 SANITARIOS 1 CUARTO SEPTICO ASEO 

SANITARIOS 
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EN AREAS COMUNES 

COMEDOR PARA EMPLEADOS y 
COCINA 

ESTACIONAMIENTO CUBIERTO 
PARA EMPLEADOS 

ESTACIONAMIENTO PARA 
VISITANTES 

'1 1 PATIOS DE MANIOBRAS 

1 
AREA DE MAQ. SUBESTACION 

HIDRAULICAS ELECTRICA 

1 AMAS VERDES' .. _c_AS_E_T_A-DE..-• _ CONTROL 



·~-"···.:·. :.···~r·:i ,: 1;_ ·,. ·, -..:~.;~-~-··,~:>\'é~.,· .. -·, ·_, · · 
. ;.¡·-.-· 

; . .• 

. DIAGRAMA DE . FLUJoS RELACIONADOS AL PROGRAMA DE 

BODEGAS GENERALES 

PRODUCTO 
TERMINADO EN 

CUARENTENA 

PRODUCTO 
TERMINADO 

LISTO l'tll!A SU 

DISTRIBUCION 

PRODUCTO 
SEMITERMINADO 

PRODUCCION ... ~ ., 

CONTROL DE CALIDAD 

DE PRODUCCION 

LOCALES ~ ELABORACION 

OFICINA ACONDICIONAMIENTO DE MEDICAMENTOS 

S. INYECTABLES 

GRANULADOS 

TABLETAS 

CAPSULAS 

OVULOS 

INSPECC 1 O N 
SUPOSITORIOS 

LIQUIDOS 

GRAGEAS 

PESADO Y DOSIFICADO 
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TABLA DE FLUJOS AL DE PRODUCCION 
SlllBOL061A DESmKlllllll llEll. FLUJO 

) © ) Llepda ele uterlas jpdmas y mgrt¡p:rjl;aD.ps 'ª mlllén .Qe descarga en bodega. 

>-----{!}----7 Va de andén de descarga a J:Dru1 .ile 1lm1¡paociú0n y ¡pesado. 

>------%-i Va de zona de illspeoción y pesado .a lbga.. <iie ílllBt.erias ;primas y 11ateriales en cuarentena. 

>---:--©---7 Va de bga. de :materias ¡pr.dmms 'Ji :Illll:tie:rila11es •en <CUar.e.ntena a inspección en área de producción. 

>---®----1 Va de ins~cü5n en p:rodoocii:ón a ¡peirailo :?/ •ilosliiLcat::L5o. 

>----©----7 Va de pesado y dosificadtin :a !Los Il.ocalLes .üe .eil.abonu:ión de nedicamentos. 

~ Va de laboratorins de •con!t:roll .ile ·cn!liilail :a iboilegns y a laboratorios de producción para toma de muestras. 

>---:--©---7 Van muestras para análisis de bodegas -y .de TI:aboratorlos de producción a labs. de control de calidad. 

>---@---7 Van productos terminados tle locales de ·elaboración de medicamentos a zona de acondicionamiento. 

>---©---J Van productos no terminados de locales .de elaboración de medicamentos a bga.de productos semlterminados. 

>-----®---7 Van productos semiterminados a locales de ·eleboración de medicamentos para su terminación. 

>---@---1 Van productos de doble terminaclón a zona de acondicionamiento a quedar listos para su distribución. 

>---@---7 Va y viene información de a'1mlnistración a laboratorios de producción. 

>---®---7 Va y viene información de administración a laboratorios de control de calidad. 

>---@---7 van medicamentos de acondiconamiento a bodegas de producto terminado en cuarentena. 

>---@ ) Van medicamentos terminados de bga. de cuarentena a bga. de producto terminado listo para su distribución. 

~ Va producto terainado a zona de inspección y pesado. 

>---@---7 Va producto terainado de zona de inspección y pesado a andén de carga. 

~ Va producto terminado de andén de i::arga ~ .su distribución. 



Xl.- TABLAS DE MOBILIARIO Y EQGIPO EN LAS AREAS DE LABORATORIOS DE PRODUCCION Y CONTROL IJE CALIDAD.-

Consideré necesario, para complementar el estudio de análisis de áreas, y sobre todo el conocimiento del funcionamiento 

de los espacios en la zonas de laboratorios, hacer un listado que mostrará detalladamente el mobiliario y equipo tan especia­

lizado de estos locales. Resultado de una profunda investigación, vacié esta información gráficamente en los planos particul~ 

res arquitectónicos de producción A-10 y de control de calidad A-14, en los que se pueden observar dibujados y ubicados cada 

mueble y equipo con su número de identificación. 

Para que sea más clara esta relad.ón, la muestro a manera de tablas las cualHs podrán ver a continuación. 
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.. . • . 

'TABL:A •DE· -MOBÍl:IA~IO y· •EQ~IPO"; EN';· El" A"REA' -~OE'"-·LASORATORIOS - Df:I 
1 

p R o D u c c I o N. 
VER PLANO A-10 

llo. DE LO C A L 
a:..%1~ DEI DESCRIPCION DEL MOBILIARIO y EQUIPO CANTIDAD MOBILIARIO Y LOCAL !OUIPO 

1.- Montacargas. - -- -
2.- Depósito de basura. 2.01 Carrito para basura. 2 

3.- Control de Intendencia. 3.01 Silla. 3 

3.02 Escritorio. l 

4.- Cuarto de aseo. 4.01 Cubierta de acero inoxidable con tarja. l 

5.- Enfermería. 5.01 Cubierta de acero inoxidable con tarja. l 

5.02 Camilla con ruedas. 1 

6.-lrnspección. 6.01 Cubierta en ºLº de acero inoxidable. l 

7 .- Pesado y dosificaciones. 7.01 Cubierta en "U" de acero inoxidable. l 

8.- Esclusa de material. -- -- -
9.- Lavado y esterilizado de 9.01 Mesa de formaica. 1 

ropa. 9.02 Lavadero. l 

9.03 Esterilizadora. l 

10.- Esclusa de personal. 10.01 Casilleros Sext. de acero inoxidable. 4 

11.- Inspección de ampolletas. • 11.01 Cubierta en "L" de acero inoxidable. 1 

12.- Preparación de soluciones 12.01 Cubierta en "C" de acero inoxidable. 1 

inyectables. 12.02 Mesa ri~. trabajo. l 

12.03 Caja con doble tapa. 1 
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TABLA DE MOBILIARIO Y 

h.DE 
LOCAL 

LO C A L 

13.- Llenado de ampolletas. 

14.- Lavado de ampolletas. 

15.- Llenado de granulados. 

16.- Granulados. 

17. - Cápsulas, 

18. Ovules. 

. 

19. Llenado de óvulos y supositorios. 

EQUIPO 

, ,;e 

EN EL AREA DE LABORATORIOS 

VER PLANO A-10 
DE-~ ___ l 

CUNE DE 
.NTIFICACION DEL 

MOllLIAlllO Y 
fOUIPO 

13.01 

13.02 

13.03 

13.04 

14.01 

14.02 

14.03 

15.01 

16.01 

16.02 

16.03 
16.04 

16.05 

17.01 

17 .02 

18.01 

18.02 

18.03 

19.01 
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l p R o D u e e I o ~. J 

DESCltlPCION DEL llOBILIAlllO Y EQUIPO 

Cubierta en "C" de acero inoxidable. 

Cubierta de acero inoxidable. 

Mesa de trabajo. 

Caja de doble tapa. 

Horno esterilizador. 

Autoclave E. 

Cubierta de acero inoxidable con tarja, 

Cubierta en "L" de acero inoxidable. 

Cubierta de acero inoxidable con tarja. 

Mezcladora de polvos y humificador. 

Granuladora. 

Horno de secado. 

Tamizadora. 

Cubierta de acero inoxidable. 

Encapsuladora. 

Cubierta de acero inoxidable con tarja. 

Reactor con homogenizador. 

Sobrepiso metálico. 

Llenadores. 

1 

2 

2 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

1 

l 

2 

1 

2 



TABLA DE MOBILIARIO 

No. DE 
LOCAL 

LO C A L 

20.- Supositorios. 

21.- Llenado de líquidos. 

22.- Líquidos. 

23.- Tabletas. 

24.- Grageas. 

y 

25.- Bodega de control de calidad. 

26.- Esterilizado de instrumentos. 

27.- Lavado de instrumentos. 

EQUIPO EN EL AREA 

Cl.M DE 

DE LABORATORIOS 

VER PLANO .~-10 DEIL___ --' 
~R o D u c c I o N. -

-=~~y DEI DESCRIPCION DEL MOBILIARIO Y EQUIPO CANTIDAD 
EQUIPO 

20.01 Cubierta de acero inoxidable con tarja. 

20.02 

20.03 

21.01 

21.02 

22.01 

22.02 

22.03 

23.01 

23.02 

24.01 

24.02 

24.03 

25.01 

26.01 

26.02 

27.01 

27.02 

27.03 

27.04 
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Reactor con homogenizador. 

Sobrepiso metálico. 

Cubierta de acero inoxidable. 

Llenadora de líquidos. 

Cubierta de acero inoxidable con tarja. 

Reactor con homogenizador. 

Mesa de trabajo. 

Cubierta de acero inoxidable. 

Tableteadoras. 

Cubierta de acero inoxidable. 

Horno. 

Confiteadora. 

Repisas en "C" de formaica. 

Autoclave esteril:lzadora. 

Cubierta de acero inoxidable. 

Cubierta de acero inoxidable. 

Mesa de trabajo. 

Tineta de acero inoxidable. 

Base para instrumentos mayores. 

1 

1 

l 

1 

2 

1 

2 

l 

4 

4 

2 

1 

2 

l 

1 



[ 
TABLA DE MOBILIARIO y EQUIPO EN EL AREA DE LABORATORIOS DE 

1 
p R o D u c c I o N. 

VER PLANO A-10 

CLAVE DE 
No. DE LO C A L 

IOEITIFICACION DEI DESCAIPCION DEL MOBILIARIO y EQUIPO CANTIDAD 
LOCAL MOllLIAAIO Y 

EQUIPO 

28.- Etiquetado y registro de lotes. 28.01 Cubierta de formaica 2 

28.02 Etiquetadora. 3 

29.- ~condicionamiento. 29.01 Cubierta de acero inoxidable con 2 tarjas. 2 

29.02 Encartonadora. 2 

29.03 Encelofanadora. 2 

29.04 Enbllstadora. 2 

29.05 Banda eléctrica. 2 

29.06 Bancos. 32 

30.- Oficina jefe de producción. 30.01 Cubierta de formaica. 1 

30.02 Escritorio secretarial. 1 

30.03 Silla. 4 

30.04 Escritorio ejecutivo. 1 

31.- Bodega de patines y tarimas. -- --- -
32.- Cuarto séptico. 32.01 Cubierta de acero inoxidable con tarja. 1 

' 
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TABLA 

No. DE 
LOCAL 

DE MOBILIARIO Y EQUIPO 

LO C A L 

33.- Sanitarios para control de calidad. 

34.- Cuarto séptico. 

35.- Muestras a analizar. 

36.- Lavado de instrumentos. 

37.- Esterilizado de instrumentos. 

38.- Guardado de instrumentos. 

39.- Análisis químicos y físicos. 

40.- C.E. Compartimiento de extracción de gases. 

41.- Compartimiento de extracción de gases. 

42.- Microbiología. 

EN EL AREA DE LABORATORIOS DEL _ ___,, 
CU.VE DE 

.-rlFICACIOll DEI 
llOllLIMIO Y 

EQUIPO 

34.01 

35.01 

36.01 

36.02 

37.01 

37.02 

33.01 

39.01 

3'1.02 

39.03 

40.01 

40.02 

41.01 

41.02 

42.01 

42.02 

42.03 

VER PLANO A-l4 
~NTROL DE CALIDAD. . 

PfSCRIPCION DEL MOBILIARIO Y EQUIPO 

rubierta de acero inoxidable con una tarja. 

~arra de doble cubierta de acero inoxidable. 

Tineta de acero inoxidable. 

Mesa de trabajo. 

vubierta de acero inoxidable. 

Autoclave esterilizador. 

~ubierta de acero inoxidable en "C". 

Cubierta en "C" de acero inoxidable. 

Nesa de trabajo con instalaciones y cubiertas de acero 

inoxidable. 

Bancos. 

Cubierta de acero inoxidable en "C". 

Campana de extracción 

Cubierta de acero inoxidable en "C" 

Campana de extracctón dos flujo laminar. 

Cubierta de acero inoxidable en "C" con 1 tarja. 

Mesa de trabajo con instrumentos con cubierta de 

acero inoxidable. 

Refrigerador. 

CANTIDAD 

1 

l 

6 

l 

l 

1 
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TABLA 

No. DE 
LOCAL 

DE MOBILIARIO 

LO C A L 

43.- Histopatología. 

44.- Necropsias. 

45.- Análisis clínicos. 

y 

46.- Compartimiento de Ex. Neg. aire. 

47.- Experimentos con animales vivos. 

48. Adaptación de 24 horas. 

EQUIPO 

49. Pre-adaptación de animales en cuarentena. 

50. Bodega de alimentos. 

51. Compartimiento de Ext. Neg. de aire. 

EN EL AREA DE LABORATORIOS 
DE L ___ ___,f 

CLAVE DE 
IDENTIFICACION DEI 

MOllLWllO Y 
EQUIPO 

43.01 

43.02 

44.01 

44.02 

45.01 

45.02 

47.01 

47.02 

47.03 

~7.04 

47.05 

118.0l 

48.02 

50.01 

50.02 
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VER PLANO A-14 
~TROL DE CALIDAD. . 

DESCltlPCION DEL MOBILIARIO Y EQUIPO 

Cubierta en "C" de acero inoxidable con una tarja. 

Bancos. 

Cubierta en "C" de acero inoxidable con una tarja. 

Bancos. 

Cubierta tipo peine de acero inoxidable con 1 tarja. 

Bancos. 

Cubierta de acero inoxidable en "L". 

Cubierta de acero inoxidable en "C". 

Mesa de trab. con istalc. y cubierta de acero inoxidable. 

Mesa de trabajo. 

Bancos. 

Cubierta de acero inoxidable en "C". 

Cubierta de acero inoxidable. 

Cubierta en "C" de acero inoxidable. 

Mesa de trabajo. 

Repisas en formaica en "L". 

Repisas en formaica. 

CANTIDAD 

1 

3 

1 

1 

1 

2 

1 

1 

1 

3 

1 



DE 1 
1 

TABLA DE MOBILIARIO y EQUIPO EN EL AREA DE LABORATORIOS 
CONTROL DE CALIDAD. 

VER PLANO A-14 

111.llE LO C A L 
~ll&A DEL DESCRIPCIOll DEL llOllL IARIO y EQUIPO CANTIDAD 

LOCAL -="ai'i~ y flM 

52.- Muestras analizadas. 52.01 Repisas de acero inoxidable en "C". 6 

53.- Incinerador de basura. 53.01 Incinerador de gas. 1 

54.- Oficina para ayudantes. 54.01 Escritorio secretarial. 1 

54.02 Silla. 3 

55.- Oficina jefe de control de calidad. 55.01 Vitrina con cubierta de formaica. 1 

55.02 Escritorio Ejecutlvo. 1 

55.03 Silla. 3 
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XII.- ELECCION Y UBICACION DEL TERRENO.-

Para la elección de este terreno, tomé en cuenta varias consideraciones; mencionando entre las importantes las siguien-

tes: 

- Es conveniente que la superficie del terreno sea plana y regular. 

- Que goce de una área suficientemente grande para que el sembrado arquitectónico quede bien respirado. 
- De preferencia que posea una alta resistencia mecánica en su suelo para facilitar la construcción de la subestruc 

tura. 

Es favorable que el clima del lugar sea templado la mayor parte del año. 

También para apegar un poco más a la realidad el proyecto de esta tesis, elegí un predio que tuviera las características 

mencionadas enteriormente y que además, es en efecto, propiedad del instituto, ayudando a conservar el carácter institucional 

de este trabajo. 

En cuanto a la ubicación del terreno, busqué uno que fuera lo más accesiblemente posible para satisfacer las necesidades 

de esta industria; es decir, analicé la importancia de la ubicación del predio en relación a; a) que cuente con vías importa~ 

tes para su fácil acceso, b) procedencia de materias primas y materiales, c) distribución del producto terminado, d) que no -

se encuentre junto alguna industria contaminante, e) que se situe en las orillas del área metropolitana de la ciudad de Méxi­

co, f) y que se ubique en una zona donde el uso del suelo sea específicamente de carácter industrial. 

A continuación presento una tabla la cual me ayuda a justificar la ubicación del terreno que elegí. 
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IMPORTANCIA DE LA UBICACION DEL TERRENO PROPUESTO CON RELACION A: 

PROCEDENCIA DE MATERIAS PRIMAS. 

- Que se encuentre cerca de redes via­

les importantes para llegar a él de~ 

de diferentes zonas del área metrop~ 

litana. 

- Que se ubique hacia el norte de la -

ciudad, ya que la mayor parte de los 

proveedores se situan en Naucalpan, 

Vallejo y Tlalnepantla. 

,. 

PROCEDENCIA DE MATERIALES. 

- La mayoría del abasto llegará por 

el norte del área metropolitana y 

dul norte de la república en trai 

lurs y camiones medianos. 

- Que se encuentre cerca de los me-­

dios de transporte que dan servi-­

cio de paquetería, ca~iones flete­

ros y servicio por tren. 
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LUGARES DE DISTRIBUCION. 

- Que el terreno cuente con redes 

viales importantes facilitando la 

distribución. 

- Que se encuentre cerca de los servi 

cios de paquetería. 

- Que los laboratorios se encuentren 

cerca de centros de salud en este 

caso del l.M.S.S. los cuales queda­

rán beneficiados en su abasto de me 

dicamentos por ser inmediatos. 



.': .. 

CONCLUSIONES:- Una buena proposición para la ubicación del terreno es en la zona norte del área metropolitana. 

- No muy lejos de la estación de ferrocarril de Buenavista para que sean más accesibles los servicios de pa­

quetería por tren ya sea para recibir o para distribuir. 

- No muy lejos de la central camionera del norte para facilitar los servicios de paquetería por camión, para 

recibir las materias prims.H y materiales que vienen del norte y distribuir medicamentos al centro y norte -

de la república. 

- Que sea un terreno propiedad del l.M.S.S. 

El terreno que cumplió con todos los requisitos contemplados en este capítulo, fué el que encontré.ubicado en la calle 

de Alfareros y Vía Morelos; Xalostoc, Santa Clara, Edo. de México. 

A continuación verán esquemáticamente la ubicación exacta del terreno elejido y su entorno físico. 
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Lo e ALI z A·c I o N G E O G l A F I C A D E LA ZONA D E L TE l l EN O.-

2T • DTAQO DE lllOlCO 
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u s o D E L 

COLONIA S TA. C LA R A 

~% 
D:lu. 1. llOOO 

• MI/U DI: MMT.ICDI 

o .,.. Dl llW<U<DI .,,.,.,.....,_ 
S U E L O 

69 
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MANZANA DEL TERRENO 
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CROQUIS DE REFERENCIA 
t' IO IC S C wt 
11'••• '•O:!! 

1: 
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·, ,, 
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l 
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TERRENO 

: . ........-: 
~! :' 

I .. i• 

'""~------ -·--.,.·--r- ... .:.·---;--uu. ~! )~:~ 
. -- • . -... - 1_::.-- --

: : . . :~. ~,/-~ / 
...,.11111 ... , ~-

t), ~· ,,.,,. 
/;~ --:-- ~; . 

...-_,,... _....,.,.,., . 
. :/ ..-/ 

r. ENTO'lNO PE TER'lEllO COtlSTRUOO 
---' 

: 0 : lBCACKl< ll( FOTOLENTE 

En este cro:¡uis del terreno. se indica el entorno construido y la ubicación (le l;i c[ur13rn con la que tomé las fot~ 

grafÍas que a continuación presento para tener una clara idea del estado actual. dP.l predio 
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1.- Vista desde calle alfareros 

2.- Vista desde calle alfareros 
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3.- Vista desde lado oeste 

4.- Vista desde lado sur 

5.- Vista desde lado norte 
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XIII.- ZONIFICACIONES ARQUITECTONICAS DENTRO DEL TERRENO.-

·Los croquis que acontinuación muestro, son el resultados de todos los anteproyectos, análisis, y estudios efectuados anterior-

mente, en estas zonifi~aciones se pueden contemplar las soluciones definitivas del proyecto arquitectónico que desarrollé. 

o 
o 
C&lLI ALFAllllOI 

ZONIFICACIONES EN SOTANO. 

1.- Cuarto de máquinas hidráulicas. 

2.- Estacionamiento para empleados. 

3.- Patio de maniobras mayores. 

4. - Bodegas generales. 

5.- Baños, vestidores y sanitarios 
para empleados. 

6.- Patio de maniobras menores. 

7.- Circulaciones exteriores. 

B.- Zona de laboratorios de producción. 

9.- Subestación eléctrica. 

10.- Vestíbulo principal. 

11.- Zona de laboratorios de control 
de calidad. 

12.- Estacionamiento para visitantes. 

13.- Caseta de control. 

14.- Areas verdes. 
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14 

CAl.LI ALPAlllH 

ZONIFICACIONES EN PLANTA BAJA. 



o 

C&l.LI ALFAlllOI 

ZONIFICACIONES DE 1° NIVEL. 

\, ·. 

4.- BODEGAS. 

10.- VESTIBULO. 

15.- ENTREPISO DE INSTALACIONES PARA 
PRODUCCION. 

16.- ENTREPISO DE INSTALACIONES PARA 
CONTROL DE CALIDAD. 

17 - ZONA DE COMEDOR. 

18.- ZONA DE OFICINAS. 
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CALLI ALFAHIH 

ZONIFICACIONES EN PLANTA ALTA. 



2.- ESTACIONAMIENTO PARA EMPLEADOS. 

8.- ZONA DE LABORATORIOS DE PRODUCCION. 

10.- VESTIBULO PRINCIPAL. 

11.- ZONA DE LABORATORIO DE CONTROL DE CALIDAD. 

15.- ENTREPISO DE INSTALACIONES PARA PRODUCCION. 

16.- ENTREPISO DE INSTALACIONES PARA CONTROL DE 
CALIDAD. 

17.- ZONA DE COMEDOR. 

18.- ZONA DE OFICINA. 

ZONIFICACIONES EN CORTE ESQUEMATICO. 
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XIV.- VISUALIZACION Y MODULACION DEL TIPO DE ESTRUCTURA.-

Desde que empecé hacer el proyecto arquitectónico, consideré los tipos de estructura convenientes para cada zona, es im­

portante elegir una estructura que constructivamente cumpla con todas las normas de trabajo y resistencia a las que se somete 

rá, las cuales van directamente relacionadas con las funciones que cada área desempeña. 

En las áreas de laboratorios, comedor, oficinas, instalaciones, estacionamiento cubierto y vestíbulo principal, propuse 

una estructura a base de concreto armado en la cual se pueden manejar grandes claros con losas reticulares y aligeradas que -

me permiten tener una resistencia aproximada de 350 kg./m2, necesaria por el tipo de equipos fijos y móviles que hay en estas 

zonas, consideré para este tipo de losa que sus nervaduras tuvieran una altura de 50 cms. y un espesor en su capa de compre-­

sión de 5 cms. (ver plano E-2). 

También elegí la losa reticular por la versatilidad que otorga constructivamente para la ubicación de pasos de instala-­

cienes sin afectar la resistencia de las nervaduras ya que estos pasos se ubican en el área de los casetones pudiendo dejar -

las preparaciones para colado unicamente en la capa de compresión; además es conveniente por la complejidad de las instalaci~ 

nes contar con casetones ubicados en todas las áreas anteriormente mensionadas lo cual, ma hizo más fácil la coordinación y -

relación que hay entre casetón, rejillas de aire acondicionado, pasos hidrosanitarios y ubicación de lámparas emprotradas en 

casetones. 

En cuanto a la estructura vertical, usé en los entrepisos columnas de concreto armado las cuales tienen una sección apr~ 

ximada de 50 x 50 cms. y se desplantan sobre zapatas aisladas ligadas entre sí, ya que asi lo permite la alta resistencia a 

la compresión de este terreno. 

La modulación a ejes estructurales obedece entre otras cosas, al total de metros cuadrados que resultaron del análisis -

de áreas, es decir, debido a la magnitud de cada zona, convine en utilizar claros grandes en losa reticular de 8 x 10 metros, 
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si hubiera manejado claros de menor área, se incrementar{a el número de columnas y la estructura ser{a más costosa. También -

la modulación estructural está relacionada con subejes a cada 2 mts. en el sentido corto y a cada 2.50 mts. en el sentido lar­

go la cual, ubica y ordena la distancia entre muros como se puede ver por ejemplo en los planos arquitectónicos A-10 y A-15. -

Es importante mensionar que esta modulación de 8 X 10 mts. contiene el área suficiente y Conveniente para acomodar en este Ca• 
so, 3 automoviles en el sentido corto y para circulaciones y maniobras de viraje en el sentido largo, (ver plano A-OZ). 

En la estructura vertical de la zona de bodegas generales, también utilicé columnas de concreto armado, en ésta área, por 

la magnitud del espacio requerido, aumenté la dimensión entre los ejes estructurales, por proyecto y funcionamiento fue neces! 

rio modificar el sistema constructivo de la cubierta utilizando un sistema mixto a base de trabes prefabricadas de concreto ªE 

mado tipo "U" combinadas con armaduras estructurales de acero, las cuales soportan montenes de acero y finalmente estos a la -

propia cubierta a base de piezas prefebricadas tipo multipanel. 

La ventaja de este tipo de armazones radica en el aumento del área de la modulación estructural a cubrir y en relación a 

sus dimensiones son relativamente ligeras y adecuadas para este tipo de locales de almacenamiento. 

Como ya se vió, este proyecto arquitectónico se compone en varias zonas principales cada una con un espacio y una estru~ 

tura bien definida, la cual, aunque no es de lo más sofisticada, es apropiada para este·proyecto en especial, siendo también 

un reflejo tecnológico de nuestra.época. 
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XV.- DETALLES CONSTRUCTIVOS GENERALES.-

Para tener una idea más clara de las técnicas constructivas que manejé en el proyecto, consideré necesario desarrollar -

una serie de detalles que mostraran claramente la soluciones constructivas que utilicé en cada caso; en los planos arquitect~ 

nicos A-18, A-19 y A-20 están referidos los 18 detalles que dibujé en el plano arquitectónico A-21, estos tienen indicados u­

na gran cantidad de especificaciones para disipar cualquier duda en relacion a los sistemas constructivos que propuse y los -

cuales podrán ver a continuación. 
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DETALLE 
ESCALA 

0-1 

PROYECCION 0[ 
fl[R'VaDUIA HORIZON L 

O[J01l50I. 
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DETALLE D-4 
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DETALLE D-5 
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PIJA 0[ F'lJACION 
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MOVIMl(NTO 01: PINZA 
INTf"10• NRA QUITAR 
O PONO VIORIO 

LUGAa PAltA EL 
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INTfGRAOO EN EL 

PREf'AIRICAr.:O 

AP1LANADO FIMO 0( 

nso Dl 2 e• 

PINTlllA lPO>IC4 



XVII.- RELA.CION GENERAL DE PLANOS.-

No. 

1.-
2.-
3.-

4.-
5.-
6.-
7.-
8.-
9.-
10.-
11.-

12.-
13.-
14.-
15.-
16.-
17 .-
18.-
19.-
20.-
21.-
22.-
23.-
24.-
25.-

CLAVE. 

T-01 
T-02 
T-03 

A-01 
A-02 
A-03 
A-04 
A-05 
A-06 
A-07 
A-08 

A-09 
A-10 
A-11 
A-12 
A-13 
A-14 
A-15 
A-16 
A-17 
A-18 
A-19 
A-20 
A-21 
A-22 

DESCRIPCION DE PLANO. 

DEL TERRENO. 
Localización general de terreno. 
Planta de terreno en estado actual. 
Fotografías de terreno estado actual. 

ARQUITECTONICOS GENERALES. 
Planta arquitectónica general de conjunto. 
Planta arquitectónica general de sótanos. 
Planta arquitectónica general de producción. 
Planta arquitectónica general de instalaciones. 
Planta arquitectónica general de comedor y administración. 
Planta arquitectónica general de azoteas. 
Cortes arquitectónicos generales (4). 
Fachadas arquitectónicas generales (4). 

ARQUITECTONICOS PARTICULARES. 
Plantas y cortes de zona de vestidores y cuarto de máquinas hidráulicas. 
Planta arquitectónica de producción. 
Planta arquitectónica de instalaciones (sobre producción). 
Planta arquitectónica de comedor. 
Cortes arquitectónicos 3-3 1 y 4-4' 
Plantas arquitectónicas de control de calidad e instalaciones. 
Planta arquitectónica de administración y cortes 5-5' y 6-6' 
Plantas arquitectónicas de vestíbulo y cortes 7-7' y 8-8' 
Plantas, cortes y fachadas de caseta de vigilancia. 
Cortes por fachada del 1-1 al 6-6. 
Cortes por fachada del 7-7 al 11-11. 
Cortes por fachada del 12-12 al 15-15. 
Detalles constructivos del D-1 al 0-18. 
Perspectivas interiores (4). 
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ESCALA. 

Varias. 
1:250 
Sin 

1:250 
1:150 
1:150 
1:150 
1:150 
1:150 
1:150 
1:150 

1:75 
1:75 
1:75 
1:75 
1:75 
1:75 
1:75 
1:75 
1:50 
1:25 
1:25 
1:25 
1:25 
Sin. 



ESTRUCTURALES. 

26.- E-01 Estructural de cimentación general. Sin. 
27.- E-02 Estructural de entrepiso tipo. Sin. 
28.- E-03 Estructural de entrepiso en vestíbulo. Sin. 
29.- E-04 Estructural de cubierta de bodega. Sin. 

DE INSTALACIONES. 

30.- IE-01 Instalación eléctrica en copia de plano: A-01 1:250 
31.- IE,AA-01 Instalación eléctrica y aire acondicionado en copia de plano: A-10 1:75 
32.- IE,AA-02 Instalación eléctrica y aire acondicionado en copia de plano: A-11 1:75 
33.- IE,AA-03 Instalación eléctrica y aire acondicionado en copia de plano: A-14 1:7.5 

34.- I-HS-01 Instalación hidrosanitaria en copia de plano: A-01 1:250 
35.- I-HS-02 Instalación hidrosanitaria en copia de plano: A-09 1:75 
36.- I-HS-03 Instalación hidrosanitaria en copia de plano: A-10 1:75 
37.- I-HS-04 Instalación hidrosanitaria en copia de plano: A-11 1:75 
38.- I-HS-05 Instalación hidrosanitaria en copia de plano: A-14 1:75 

39.- COOR-I-01 Coordinación de instalaciones en copia de plano: A-11 1:75 
40.- COOR-I-02 Coordinación de instalaciones en copia de plano: A-14 1:75 

DE ACABADOS. 

41.- AC-01 Acabados en copia de plano: A-01 1:250 
42.- AC-02 Acabados en copia de plano: A-03 1:150 
43.- AC-03 Acabados en copia de plano: A-04 1:150 
44.- AC-04 Acabados en copia de plano: A-05 1:150 
45.- AC-05 Acabados en copia de plano: A-08 1:150 
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PROPIEDAD DEL l. M.S. S. 
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o 
AREA TOTAL DE TERRENO 

I0,56L56 ni- · o····· .... 

o 
o 

o 

E-·-· ... ..-, et 7' ~ ·;-· • ·-;-·-~ .. i 



FOT o·e R ..• , 1 As O E L TERRENO 

: f", 

-'I VISTA DESDE LADO SUR 

5 VISTA DESDE LADO NORTE 

1 
~ PllG&IO ,¿ .lSUS TES 1 S 

A R O U 

PROFESIONAL 
u R E e 

:- \~)J:;,x~~"J'.i;,:¿iuf~~)1~ª~'¡\~~\0 '6 '.;'.JN 
[r~~'.iiTJ'\.JüQi !i"'J~!~>'.ú 1Gf.if'5@ g~L ~~·®!Jl~© ~©eü~\L 



PLAllTA DE COll.llllfTO 
f •• f ¡. 'fll 

TESIS PROF"ESIONA.L. 
A• O U TE C T ••A 

'[,ffe~~·©IR#I :1~~rr©~ ,D)~ lªF1©[;11Je~Ji©1F~ 
·. .·. . !:S' J,~~AeEl»'fi~#¡ íf; fi:~t~ . 

~L íl~:]~1Tf\Jjt\J)' .J,¡¡~~.~<e#Hi!Ql !QJ~fb .~~~Uir'.f~ ~©enfo..L 

E-·- ?3 
(•-;-: ~ : -~-- . ":'""":") 

tlJ 
..... --- ---: -· ; U,_:U~~ ~ -.-,. 

-·--~ 



' 

/ 
'v/ 

,/ 
/ 

/ 

.. 
' ., .. ,, 

\ . l' 

; 

-i :!J.i ...... 



~. • .o;; 

·~\ 

-- "(':._ 

TESIS 
A R O U 

PROF"E:SIONAL 
TE C TURA 1 -:' - . " IJ . ' ... ------ . ·-· 

~~AB 



>:> 
,/.·" 

<i- ./.J 
ji',' ,. ' 

/ 

.·~· . i;• ,... ,~. ' : ..• 

-.· 
"' ,,·,·· 

/ 

/A 
// {' ¡ ,, 

, / ' _-;:. / ',, ,/ 
':.::..\, .•', /. 



.. ·_·, 

... •; . 

. './ "" 
::·(, 

" " ·:·' \~"' 
.'~ 

,1{ :11; 
PLANTA: COllEDOIÍ Y ._ 
1 ••• \. •. 1 •• 

·1 . . 
.. ,,;; 

- ~~i:~!~~- "· . ~' . - ·. 



1 -

·:::::.~}. . 

A 

. / 
~· / ·. 

• 

PLAllTA DE AZOTEAS 1..... . 1 1. 

Q u 
PROF"'.ESIONAL 

TE C TU 11 A 

A 

~';';J.!.;J'? 
' ~" '\ I \ 

/u/''>-( ''/) 

<··~ , .. ' ,, . 
V -

r-a- ..... -~ 
...--- .. m ..... ~~!:Aas 



... ::---w_ 

i' 
.. :~-~ c7·M"°'""""'~':.:-::::;:-;.'7.: ·~-=.-- · _.,~.,.... ~· 

.. :~...:>-
.~; ... 

E-·- .. -, 
e .. e • ' .. -;-· ... ) 

iJ
. ' ... 
~~A.., 



~---~--.-........:.:.-:;·-·· -·'~::!.d . .d . 1 -

~ rzr ra El ·/.~~·~m'--=º'---=ª=---=ª=---=t:1:;:..~-- ·,j ;:_ 

. FACHADA llDRPOlll(H 11:: . . ' 

'~ i·L': 
~~!.y;-

..... •w 

TES 1 S P R O F"" E S O N A L.. 
• • o u T E C T u • • 



' .. 

1 . 

_.· .- ---

~"~- ¡ ~ -___ ,___ -J¡_iJ 
... -- , ..• __!~·~·· -· ·~.:-•: -, •.. :- ~ ?. 

~A~OS. P"!L' ~Mf>!-EAllOS DE PR~OUCf IO~ 

¡ ... ·- - .. -- ..... -·a 

~--·-l·-;.::~ ,J~,: -
·--·--- ~~ .. ·- • L~~· . ... .. 

CUARTO DE M-.S -11111.ICAS 

TES 1 S PROF'ESIONAL-
A R O U T E .C T u 8 ll 

F·-·- ··B 



....... 
--·-· .··· 

/' 
. .; .. :·· =----=­
/ .\¡; : 

~ ~-~-- .,..T 
1-.~= 

D 

i' '. r·· ¡, 

.¡::,,_.~,.,.,_ ........... "'-1 
J '. '. 1 , ...... . 

D 

. i 

1 ··: 
l--~·-·-~~:·-.:~~=¿.1··~ ~~~E-J - -•• .-

···- ... : \ 1 .. • . • .. ·-· --· ._,;. ......... 

- ... ; 6 1-- ., ~ · h .a 
·.--- . - .-•~-:-::-:~-·:-:=::cl:C. '°·-"- • •. ,...__.Ji.M 

-- 1 = ·-

34 
rll!ITA AR!JUl~EC~OllCl DE PRD~UC~IO~ 

- ..... --:--~---=--=--;::::-;::::---;:::--:::::::-:-:::::-;:-;--:-~-:===========--l 
TE s 1 s p Ro FE s 1 o NA L E-··- ··"3 

TE C TU R 11 
A R o u t. C'" .. .. t ... , 



; ~· 9 ~ · 1 :: ... - . ~;~----::::.:-;.:._---::~-
-· '"-- ' - 1 '"- .... --"' ..•.• =-- .. ------ ---· --=---"ü"-

·---·- -·-···-----· _.._---A ......... " ·--

.. . i - :-· .. -~·#·:" ~- .... 'i' - ..,,, __ 

.r ., - ~··=~=-.-1-=-=-i----·- • -----•· -~----~ 

.,~-:_;t~[F ;-"---·· ~--'----'-'-D-'---'----'-"D"---+-'lu~• -'-'"r&;'"=~:=-~· ]-',---'-" '---'r~~-"-""'.....,-=í'----'!!L-T 
1 

.: r-·;--·- ·-------------· . 

e e 

e 

o e 

r 
! 
¡: 
1 

1 
e 1 _____ ¡ __ _ 

1 

s4 

e e 

e e 

rLAlll/• AROUITE~TOlll~A P~RA INSTALACIONES DE PROD!'CCIO~ 

TESIS pRO~ESIONAL 
A 1 O U 1 TE C 1 U 1 A 

LJ~~1[!)[Rl#\i !!~~~~~ g~ [g~ ~ ~©!~H-fl6 f,:~©!~ 
¡s' A~fq,~el[U'fü~A F' Al~U~. 

~L . ~N~1T1iUü'© Mf~Ofíl~#H;&@ g~l, ~~@l\.)~Ql ~@eufol.lb 



4 •. 

1 
T 
A 

~: ~L '·. .. .'·- . 

E 
R 

¡· 
,·- o.-..:. 1~ . 

.¡·-;. !J le" 
-1 
54 

• --~·- ---·-- 1 

·-- ·--·- .... 11 -·-----·~ ,...ft-

. • I¡ 

-- -·-.....;_ ·- :;___ ___ ·-~~ 

-E 

!"-~MT~ A,ROU!TEC:ro11CA DE COllEl!O~ 

s 1 s p R o F' E s 1 o N A L 
o u T E e T u R a 

~~#\§@~~ 'f©>~~©~ [gl§: IP'~©iC'HJe~~©N 
rr #\~lfu~e~urilb#~ ff2l A~ ff:', 

íl~,~~'f~TU'if© ¡ri¡~~~íC~!Nl© IQ~fb. ~~@U~© ~©e!ffe\.6 

{-.- IDIMO 4 &WI -·~ 
(-:· e : . . 
lll 

. L a . • ~ 

~~·A· ·--~f-~~~;~ ' 1 • 



.,~ ... 

: ,,.·, 

~···---

¡~ =-~ :::-_: ~~ ~===::;;;:::=~ 
i i 

íJ--. .. ____ , __ 
¡-¡ --··· --- ··-

_¡ j__....._ - ·- . 11----. 
u 
·-~-.., 

·-.:-: ... _ -----[· ,-- ·.·.. . -.-----·-r:.-..... .. ._;;;:··=:..=·=--.. ~:";-•f;Íl1:.; ____________ .. 
CORTE :S-3" 

-. 
'' .·-.-.... ------.; ¡_....,_ :::.-----..... ---·-----~-

'· l.:~ ..... 
•.-'·· COllTE 4·4' 

TES 1 S PROFESIONAL 
A R . O U T E C U R A 



\ .. ~ 

.......... 
- • lj . ____ ._: ___ .. ~ .. -·- ... · . ..:..... ___ , . ~~ 

-~:::-~=-~ ~:.:-;_::;::.::.:-~ __ :.:-::-;·-::::=-;-::.::: -·~ -- -::...._':_ t:-~.-. :\ ... _ 
¡. 

. .· ,· 

•••• ""••>"• ·~ .. ·~- ,~, .. .,, .... ,~.:._ orn>c'••• ;~••• 

it 

-·-·-- ------ --- -·-· ·---- -·-- -·- -1·--:;_. ...._ 
1 

-·-: .. l•' a a a-.----• 

---a o -·. ·7 

. 
' ... n

--·-
___ ......... 

. 

' 1 " 

6=------d D· ···• - e 

PLAllTA ARQUITECTOlllCA PARA 111srr.L~CIO"ES DE COHROL DE 
CAL,IDAD 

p· R O p· E S 1 o· N A L. 
T. E e T u' • .-" • o u (· • e-- : . ··;-· .. 

tlJ 
..... 
·---A~---· ·~·-- J ~·~ ,, 



i': .. ', 

~ --··- - ... -·- ... . :. ---··- ----·-····----··· .. , 
9-.. .J.llOl, •• --w • -----·~ _ ... - 1•. • ·--!" ••·• • 

..... 
i ¡ i 

::t - ··:.:-:.:· -~--

9'4 ¡. 

1 
1 _,...,-.. 

.. ... 
COl!JE 5-5' . . ., 

ª' . ··tt· :,.· __J---
! : .. 1' 

.......... 
.: 

.;a 

¡·· 
~ -,., í=' _:_:;::_ .= .. =. =_=. = ... ::;:¡ 1 1 ' : i 1 :~h:=:: .... =:. ====d3 

~ 
~· D 

L.. 
··-:._::.:-··· 

., ... 'l ·~ 

! 

íl 
e 

1 
l 

(~r 
~-~ .. r 

1 

si 

D 

PL/IHTA ARQUITECTOlllCA DE ADllllllSTRACIOll 

T E s 1 s p R o F" 

" R o u T E 

Lffed~Ll)~#l, 'f©~íl©~ iQ)~ 

F Ji\~Mb\e~ur~effe¡ 

...... •·t=====::il ".'.·~§ ======· ':=jJ 

-J 

E s 1 o N A L ¡.....-··- ··~ e u • " ~ .... -:-- ': ·-· -:·-;·") 
~~©;QJUC~ú©[~ 

' ' 

~A~#-\ . ...-:::-1 ~L íl~~~ii'TfiU"ü"© MfE~íl~fnl~~©) ¡g_~IL ~~®i!Jli?l© ~©{:ílfll6 

ti . ' . . . 
· ... ..:o~~":'A1s 



_jv. ,-

d~. 

----- ~-, 
··' :;~ ---- --_1 

~r-;.r .. .. 'llUJ 
'··¡ ~ 

.• 

... 
/ ••. <>·' 

CORTE 1-r 
i1111• • ,, 

~·';· ,•/.::_·;. 

'\.:~~>:·.· 
5 ~'----- 1 .... __ _ 

··tr ···-

1 
1 PROFESIONAL 
" TE e Tu. a 

e: s 1 5 
• o u 



.... 
• ._ .. ___ 4_ .. _ ..... 

~~·l-~t__.. .. l6_ 

7~--«~:--,~ 
~-t·71 !¡ 

l. ... ' . ' .,.,; J . ~ 
·--~.- ~· --

1 
·--------L .. ------f. 

to4 
PLAllTA BA~A CCMITE 1-9' CORTE 10· IO' 

18r 
L .. .L •·...;,. :·. 

fl<Cll/IOA fRO!I TAL fACHADA POSTERIOR 

. ·---~---··· 

•( "'~~-

_!. ~~1~::~~·:--~ 

· .. ..., .-..:L _ _._ 
----·---~3 · 

__J 

FACHADA LATERAL PERSPECTIVA 
• l i ••• 

PROFESIONAL 
TE C TURA 



1 :,;:_ . 

T E: S t ·Ei F=> Fl C> F 5:: .S 1 O N A L-
a.• o u 1 E e Tu a a 

Lffil~©~A!iel~~tb~ OIE FR~~uetíl©N 
F ~Rli''li~ t;~\\JTiC ~ LE' r~l5'P. #~ 

~L n,~~liTfU'f© IMl~~B<e~~© D~L ~~~HJ~© S©<C:Ilffellb 

E-. - . .-.¡ 



~==~==.,,.., .... ~,r-....---,, ,,...~·--=~~ 
t 11; ..----

... --=~-:..:.-- ..... 

_ _¡•' --.... 
,-o:cr.s...-,.·- '---·-

s 
11 . e: .• 

··~ 

--:·.:-r:::- ~=-~-
=-~=~ 

... ...,,, - --
w .. 9.-~ 



,- e: s 1 s E s 1 O N A L.. F-- · - ·íB 
A • o u e T u . " 



DETALLE 0-7 LET~L: E o-e 

u 1 
TESIS 
A • o 

DETALLE 0-9 

1 
! . 
1 
1· 

'~~- 1: ~~-::--=-

DETALLE IMO 
·-·""'·:-a-- .. 
OETÁÜE 0-11 

PROF'ESIONAL 
T E e T u • A 

· ........... 

DETALLE 0-12 

~· 
J 

J ¡; 
" 

-·-[1$~{1-·-

::lr
-~,. y =~· 

. . ;--::.~: 
' , __ 



·"_·:. 

-·-----r · .. 

TE s 1 s PRO~ESIONA 
A R o u T E C T U R 

L 
A 

f 

' 

\ 
\\ 

' \, 

FM-· ...... -i 



CH;'"" 

ty~~·~-·fe _q,; CT1·?~ ~-~ :~;~!QI; 
-- ~ ...... _ ---~ ·- r-- --;.]~~~ 

== L J~-- , .. -·· _ ...... 
!"" ··~. ~ 

~-- - f: .; .... 
' ..... 

~~.!.:""": .•.• ~r :1 <!.'.:.~·· .. 
' ' 

T 
A 

ES 
R 

J..:~. 

o u 

u~ ~u -~,· . . :.~~t .. 
¡, 

,•• 

"9"t 1 n"n".i~,,..;;~t. · 
... h ""fl1 

' ~· 
' . 

.i"!!t.E.~ .. -.. ~··!.!~-~- . .....:•:'"!.,.~.---;.:1-f 
-,... -.. "4t .... 

"-'"" 

!' • ,,,;: _____ ... 

E e 

'~ ·.· '\..,· ,-,..!u..:-
!~ ' 

-,- . 
-c::Jl;:.:._fi_~ 

... ~ ~;: .. ·• ........ ::. 
ZHAU Z•I 

..... f 

..... ¡ 

--~ 

O NA L 
T u R A 

(~~·~@~t\éi_!©i~m:jl~ ¡g~ ~~©LcHJ!~~l,~!!'"<!l 
íP ~df.WJP:~~~U'fleé~ \ªA~ ~1 

m~íiu'iJUu© ~~=·:{U~~~@ fQ~L ~~·@~~© :§l:G~L~6 

("":" -:-- ~ ";~· . ·; .. ···;") 
tJJ [~:~·:f.~~] 



'o - ·ª 

·o 

T ES 
A A o 

. ·:·: D 

·e 

.o __ ._; 
J 

s 
u 

•i 

: .!' 77777777!'7 .. :.-. .,,_ .• 

. ~. a . -:L .. - ....... ~-.._ :::~-:_:· .: :-·.::: ..;;; .? 
.. 11 ... .. • ... _11. .. 

~J ::- 0 :t--- .:·-.. #~~ ~ .. : ~= 2 

.. : 

-r ·:- .!- -

~l:- ! ':'..' ~~··~~·~~::e?: ::--i· .: 
:=!:-"! ,:_z .. :-: ~: ~ .',:===t~. ~.:-: .. 

. , a ·e 

~!~-- .._ 
~~- ! -

..:;¿: ~--- .:·. l ~) ~ -.. 

.,.. - - 1 

~:¡ ~-:::_¡ 
"~.1 .. ?::. 
~~) ~ 

tVt! D!U!Lll 

~~1:-~~~ 
..... !.1!1 •p•••N 

·:.:..."'::·:!.~-'!.."::": 

~~~~~~~·: 

. . .: 

PROFES O N A L-
E e T u A A 

("'.:'" -, . ~ ";-· ' ·;"''";") 

~ f: ..... : ..... E.· . 'J Wj _:'.".f~:":: Di! 



~-----,tr~§~~==-~~: :~::."-~~~:'.i~~::=. ----~-:-=-~:~:: ·:: 
-r .. ~~ ·'º ·•. 

¡§ 
1)--,------· ; :· .i 

.':¡-~:~ 

- --·-- -- __ ::...:::.:LJ¡_:L.dii~ 
~=~::::·:~:-.: :·:·:"{;·i·!_·~·-:· ~·:·;·;·;· ~· :<·~ :·;· ~- ;·-:-:.· ::·: -~·;·;·;·;·;·;·;· ;·;·;·; ·;:· ;·~·:-?-:' 

llt.A'tTA lOU 1!+11.i 

T ES 
• R o u T 

!:! .. c...,..;:;_;:; __ ;::;;:;-;:_;:;::::;;::::;;'t¡±:~::;::::·:;::~;:_-~:~!:;'."::::;;::::·~r~-~-~= ~ .'!:~ 
- --- -- -

~:.: .. __ :;_ -. :-:-.:-.~~r;!:~ 
·-·rs i~·:.: .. 7!~ .. ~~~~: .. :~~J=~ 

¡im ':". 
¡ 
WííN'll 

~ru= r·~ •• 

-~-·,-:· 
. - ... . .... 

~ 
::...-::_:-.-~·-¡_·.;~"'' 

u R • 
E· ••c:.o" ...... MI~ O NA L 

E e T 



I~•·· ·--·--· .... J ..................... -......... _ ..................... . 

T~,..:-" 

~J~ 
.u -..ESS!l..!!:L 

TES 1 S 
1 • o u 

} __ ·-·--··--- L· _ ......... .-.......... ...-.. . 

!; _______ . __ , 
···--.. ·-·-----..... ---... 

! ___________ _j. _______ .... _ .. .!: .... - ... --·-·--------.. --1 

._:r 
M 
\-------~---· •. - •. - .. --!. -

p RO~ ES 1 O'N AL 
1 E C TURA 

F IWiMO .. .... ··"'3 

-··-iJ
. ' ... .. , .. ,, .... E.·- -
~~:;:' i14 



' ': 
1 
1 

¡- ,1 

TES 1 S PPOFESIQN¡A._L E• cnueo .a .. ,., 

A E T e T • A tt • ~ -;-· • ";"" • ") • o u u 



. - . . .. :: .... - ... "! .. ": • :: ·--·~;..r: 

~~°"::!!~] 1.c=1-..._,_., __ 

1-··-
1---· 

3 .·t D 

L 

'.".,.1..."WIQ " , .. ..,. .... ~ .... f&AlJIO ~-· ' 

4 •.• D 
...... 5~.--=-~-:...::r.::~:- \ 

~~j~ftm 

'5; • .. : D . ·: 

TES 1 S PROFESIONAL 
A • o u E e u • 1 

W ·-...z.:-1 E.AA :::·.¡;,,.,·:• "D1 ........ -



:,.:·· 

·-·-1.11 .. o"; 
... ~ ;: .. :: 

·~ 

~~~~N ::.~CT~ J 
'= .-·-·-···- 1 
1 = --..-•-•·•n 

F- CUM.IO ,¡ ... sus Ml~ 
tt ... t•·: .. ¡ .. ·· ....... ··] \ 



!°'-Al!A ~OlllT!CTllll!" ~ COllJllOL , DC ~LID•~ 

íj 

·-. 
11. ... 2 •• :. ··'"---: ••, .~ 

. ·~-
6 .• ·• • 

• a:. .. ~ ... -

9 ..• 

1 E S 1 S p A. O F E S 1 O N A. L. 
E C T U •. A 

F-. -
t • • • • o u 



TES 1 S 
A R O U 

PROFESIONAL-
c C T U R A 

~.._,.,.. au~ 



'··. 

• ,•..,¡,,> 

·"<11·-.;,;.· 

-.~ ...... 

• ,"!.9' 

....... ~-

,.· ... ;:,--: .. 
¡ ' '~'---~ r ,. 

2 ; ~<111 

BAflOS pjlRA EMPLEADOS DE PRODUCCION 

:· .,·....; 

-.1 

i : • ..'.:, .:: ~ :.. ..:.... ~-·'' 

1 ES PROFES 
A R o u E e 

~' 

---·-·--·· ---··-·-·· 
-·-~ .. ·---·· ---·--·-
--~ -----.... 

EI3 -·---··-

... 

" . 

·-·· .. --·--
·::::..~.in:;::.,.:.:::;..:. 
·::.~.:::...~...:--· 

. ~::!:'9..:-"!.:.=-.:::..-

DRENAJE PARA EL EOUl?O 
HIORf<U.ICO 

O N A L ¡... __ .. _ .. _._ .... ____ ~_ .. _,_.......,~ 
U R A t-:·· -~ .. ··· ': h~o .. 00 l ••:•M•;·") 

f(l(~~t~1·~ 



4·: '·• D 

1 ,, ¡· 
i 

QJ¡ ,.. 

. - . 
34 

!'LA!'TA, All!IUl~l:C~OMICA DE PRO~UC~IO~ 

TES 1 S PROFESIONAL 
A R o u T E e ·u R A 

. -··--··--.. --·--· .. -­... --·--··-· 
-----·--·· 

..... -.. ...... l 

liSTALACOi e SANITAllA 

L --••-••-

¡. ---·----• ... -
o -·--··· . -·--·"" . --·--·-""·-----·-­·-·----·­::...:,:"'9·-·--·-
~E.:::~··=:= 
:.:;::..:.·.;::-==~. 

e • • • • • 

-. HS iJ
.' ... 
=~·=-



NSTALACION HDWl.CA -

---·--·--
+ -

E!E _,. _ _...._. ....... 

JiÑSTALACION 1' SANITARIA 

~=~=----=-·-, ·-·- .• ;==] 
1 ., ...... _ ..... 1 

.::::::::: j 

li,fr~< 

':"...:~ ... ~·.~~..:.··--· 
. :-::.:;:;:.:::.:.::.~;:..¡.,:,;;;'.:.,-

. ? ~ 

.-.-,,·•l'" . 
•• •·-~w'"o1 '•"'••O •o - ••' 

., a 

i 
d . 1 
:1.: ,_,ic:.··c;;;;·-====;;: 

i 
i 
l 
¡· ... ·-·-·-
¡ 

• ?,<.·;...:·~:.: ~;...;,;,: ~~'":.~ · l ·'6;:-4-1! L. 
s. ~ -~ e 

·;-:~::~ .... ..:. ..... n •. ~""'*'' ... 
· r:.t:r·r .. ~·:.;:o;~~ 3. 

rLAlll:A Af!OUITEpDNl~A P~RA INSTALACIONES D_E 

I' 

1 E SIS PROFESIONAL 
A R O U T E e T u R A 

~ L~<~/Q) fRL~ c;r ~QJ ~ [ ;J: ~ ¡g ~ fiª &~@ ~ l!Lb e il 1U) M 
~ i-\Rir~t~ 6~C•J'f j'.~1A\ f.l> t'i<, 'F!. ff-~ 

~e-~. ~?\~:~~~~r~-r~J1f@ ~~~~~.0\~©> ©~LL,_. $~®~~~~ ~tJe.~~L 

F- m•- ¿ .. :MI. .u.•~ 



PLANT.\ ARQUIJEC10111CA PAllA msTALACIO•s DE co .. -. DE 
c.t1,111M 

! .¡ ; ... 
• . ·1 

~ .. ,. ,·-----4 • e 

1 ---"··-
1 

-- ¡ t f ·f i -:~,:···-¡~·:Já 
.. ':". ;.. -·-· 

a 
1 
1 a a a . - ·~ ~·:·.c~ª- __ _L:_ __ _'_. _:~J-~--- -~--- 1 \\----ª~ . ·- .. . !r . .. -. • .~ ~ .. ····- .:-::===-:..-=...:.-.. -.. -. -.. -. -.-=-=-..,.. ,,..,_ -""-=--=-=-'"'"-.,.,....-=---·=·-==-±.=.=.=-~...:. ). 

.. INSTALACION • HlORALU:A 

TESIS PROFESIONAL 
AR O U 1 E C 1 U R A 

Li"¡.~©~;~;)"f·í'.fl~ ~ irJ~ lP~©~Llt:r6íl©lN 
~ #-c.~h};. ~~Ul'~~J~ ~ª l~~!fa:. 

~·~~ ~~~,~~~!fú~~r~T@ ~i~J>~]{CL~~0{@ [Q)[[L ~~®U~:~ ~rgeij1~db 

-· . 

·~:....:.~..:..~ 
.. ~-·.:.~"":-....:--· 
.. r-:-~....:""¡.¡:-...::::-

. =::. :::..·..::-"" .. -::.--- -
t ~~.:-:. =:. ':":= 

E· Q(lfiMO 4 .... ....Meíí3 
t • -.-· ~ -;-- ' ·~· .. ·-:-") 



A 

~;.L:!::~I . ·~-v·i. 
~'-·--·· . ; 

,:~-- 1 ' ~~·-·- o( t ........ _.-........ .. 

;::¿.~::: ~··..::..._ 
-·-!••w•-loO.••"t" __ ,,,... ... _ .. _ ....... ,. .. 

_¡:::::.:..:;-··-
·-·-1------·-·----·--· 

-v-v V 
··::.:.::::..-:..·.'::."" .. ~.-..-
,,~~2-?.!.·:.~..';~::.-r.-~ 

• 

1 
3. 

.. ,_ 

rt-Ht;A ARQUITCpOlllCA PAAA INSTALACIONES DE PROD!JCC1CJI! 

1 
A 

E S 1 S P R e::> F E S l io N A L 
R O U l ·e 1 ! • R A 

-.- ........ , __ _ 
-.~;-~. :~._ ~ .. ::: 

-- . --- - "'~·-· ·~ 

-·-·-·-··-· .. ···- ---------
·--- --- --"1 
·~·----. ----. ..... ; 

..... ··-·--~' 
. ·--- .. -... .. -- -- -· _·_ ·-··-· ' --·-===i -· -1·-~···--··-L_L ___ _ 

F• ••GW .1. .asu• •• .,_~ 

t"":·' -,-· ~ 1•; ..... l '";'"-~'') 

ti) ~RC~f;~5~ 



¡. 
¡:. 
1 

·.···-~ ·-

. ' 

:i:· '. ·. -~ .·. ~ 

1e::s1s 
• .... . o.' . u 

P R O ·F E S 1 p N A L. 
TE C T 11 a & 

-:;·:~..:..~:::=:= 

~··~c-

-v-vv 
·::-:::::::.•=t..-:r--

im--·- ....... 
tt ~ ~ "¡" l ~) 



A R o u 

1 
1 

/j 
_//: 

/ , 

PROF'ESIONAL 
TE e; TURA 

---- -~-·~-......-.. - ~· .. ------ ··-~· -- . -.- __ . ___ ,., __ ,_______ --

A O O Si 

eM CIUUDO l .tl*'I .ttU~ 
t-;"' ~·~ : .. ;-.. l •;•n -;'") 

. ' .. ' 
-~.:"¡.- 7.C. 1 

~"/¡:;_ ... Ao 11 •.&..•.•···· 



¡ 
.r 

_,. 

T 
A 

• . . :, .... 

ES PR-O~·ES O NA L 
R o u E e T u 

hJ·.'J,. ~~ t~~ trg~{~ ~ ~ [g~ . tª ~QJ7J~~.~.~~~f~ll 
P 1i~~fqi/f.:~~~Ul!tl 1ef.~ ~ #:1~/}.\ 

11 A 

1rr-~r~~:~~~~=-;·~;~u© fr~~}~ue~~~:~@ rg~~ ~~·@U~:-:~ ~ 1~fb~~L 

. ' .. ' 
~5::- AC :~::::-;.7Aai! 



'/ 

/ 

·, 

. , 
!J. 

' ,/,'-' ,,,,<¡ 
.~'< 

/i Jt 
··~ 

TES 1 S P A O F"¡E S 1 O NA L 
A• O U TE C TURA 

LA~@~/AT©m©~ ~~ liª~©!QJU~~~©N 
[S"1%~MJ).te~U'f~~J~ liª AfJ?l./A 

~L W$)~Tf:J'f© M(g:J:Oe#~N© ¡g~l. ~~®U~© ~©«:ll/Al. 



.' 

T E PROFES O N,A L 
A R E e T u • A 



-: . 
1.: 
'' 
i~- ~ -
¡-; 
¡- ---­
·t-t != 

T 
A 

----·~-- --

. ::. :j.. 

~. 
FACHADA llORPOlllEllTE 

ES PROFESIONAL 
R u u T E e T u R A 

~0~12lf?iJ.1°':"·©'.RlJ©~ iQJ~ ~l~©D>ueeílt'.JN 
l5~ #~~t-UL>l. e~Ul'íl{; #1 ~ N~ /,~ 

:::~·nT:~rf© M~);'(((;fl.~© ©®:L ~E®Ul~© ~©~u/!6 



XVII.- FOTOGRAFIAS DE LA MAQUETA VOLl!KETllICA ESCALA l: 150 Y PERSPECTIVAS INTERIORES.-

Para una mejor apreciación del proyecto arquitectónico de conjunto, a continuación presento algunas fotografías a nivel ma­

queta, mostrando claramente la composición tridimensional exterior de los cuerpos volumétricos y espacios abiertos a los que se 

integran, formando un todo bién definido. 

Espero también, señores sinodales, que todo el desarrollo de esta teeie, as~ como esta maqueta, ayuden a facilitar su acer­

tada conclusión del nivel académico que me otorguen. 

1.- Vista aerea lado suroriente· 2.- Vista aerea lado poniente 

145 



3.- Vista aerea lado surponiente. 4.- Vista frontal <le acceso a ~•5cl~ulo principaL 

5.- Vista aerea en plaza de acceso. 6.- Vista lateral de case'ª de vigilancia. 
146 



-.... 
7.- Vista desde acceso de contra:, ·s::a acceso principal. S.- Vlstn aerea en patio de ma~iobra' -2cc-~5. 

9.- Vista aerea de fachada =~:poniente. 10.- Vista norponience de bodegas ge~1:al1s. 
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• l¡_. 

11.- Vista aerea de facha¿a ?=i~cipal. 12.- Vista aerea en zona de estaciona~iento para visitantes. 

13.- Vista aerea de fachada nororiente. 14 .- Vista aerea de fachnda norte. 
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XIX.- APORTACIONES.-

Ahora, después de haber terminado de desarrollar esta tesis, estoy seguro que logré aportar factores muy positivos, tanto 

a mis semejantes, como a mi país y en general, a todas las personas relacionadas con esta constructiva y bella profesión. 

Primero que nada, como persona, coopero de alguna forma con los consumidores para que puedan obtener con mayor facilidad 

y a precian más justos, los medicamentos que puedan necesitar. 

Como mexicano, apoyo a mi país en el fomento del desarrollo de la industria farmacéutica, ayudando a asegurar el abasto 

de medicamentos para el sector salud y visualizando futuras fuentes de trabajo para mis compatriotas. 

Como estudiante de ésta carrera, desarrollé un proyecto arquitectónico completo, de una industria de producción farmacéu­

tica, haciéndolo, lo más funcionalmente posible de acuerdo al tipo de medicamentos que en éste caso se contemplan, además de -

proponer todos los espacios arquitectónicos; especifico todo el mobiliario y el equipo más moderno para que la producción re­

sulte de la mejor calidad. También, en éste proyecto, manejé un concepto relativamente nuevo, que consistíO, e~,el de prever -

un área especial para alojar todas las instalaciones, la cual, cuenta con un fácil acceso para supervisar y dar mantenimiento 

directo a los ramaleas de las instalaciones, sin necesidad de interrumpir las actividades de los locales a los que estas lle­

gan. 

Por todo lo anterior, y por el concepto forn~l modernista que utilicé en los espacios interiores y exteriores, estoy ha­

ciendo que en laboratorios como este, las personas que aquí laboren se encuentren dentro de un ambiente más confortable, fo­

mentando un mayor rendimiento durante sus jornadas laborales. Por otra parte, desligo la desagradable impresión visual de mu­

chos inmuebles para la industria, ya que estoy dando a este tipo de laboratorios, una construcción arquitectónica más acorde a 

nuestra época y tecnología, logrando una imagen más digna para la importante industria farmacéutica de México. 
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