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PROLOGO

i ———————————

Dentro de la préactica general OdontolSgica,
es sabida la importancia que tiene conocer la elabora-
cibn de las prbtesis fijas, tanto en la preparacién de
los pildres, como en su elaboracién en el laboratorio,
incluyendo los pasos de selecci6én del retenedor, tomas
de impresibn, obtenciédn de modelos, encerado del mate-
rial estético, pulido, etc. Siendo ‘&sto uno de los -
objetivos por el cual he escogido este tema, ya que --
con este conocimiento podemos mejoray nuesgtra .calidad
de trabajos, obteniendo asi una satisfaccién propia y

por lo tanto la de los pacientes.

Otro de los cbhjetivos de esta tesis, es el
de ampliar y reafirmar los conocimientcs que he obteni
do durante mi vida estudiantil, y ademés seria para mi
una gran ;atisfaccién el que este trabajo, cabe decir

que es una revisibén bibliogrdfica, pudiera serle Gtil

a algGn estudiante en caso de que llegara a sus manos.



Sabemos bien que con una prbtesis bien ela
borada, le proporcionaremos comodidad y buen efecto -
estético al paciente, haciendo que dichas prétesis --
lleguen a formar parte integrante de un sistema, que
es el sistema Estomatognitico, dando como resultado -
una mejor salud funcional y psiquica. Igualmente, --
con una prétesis bien ajustada, estaremos preservando
por mucho tiempo los dientes pilares, sin que &stos -
presenten altcracicnes patelfgicas, 8e evitan lag in
comodidades y alteraciones en los tejidos bucales que
ofrecen las prdtesis removibles. También podemos - -
brindarle al paciente algo de suma importancia, y es

una anatomia oclusal elaborada de acuerdo a sus nece-

sidades, dando por resultado una Oclusién Funcional.

Respecto a las técnicas utilizadas en el -
laboratorio, creo que es muy importante conocer la ma
nera de revestir, vaciar, encerar, empacar, v en si,

el manejo de los materiales usados en la elaboraci6n



de las prétesis fijas, ya que el Odontblogo estd obli
gado a conocer los procedimientos y materiales para -
que pueda realizar dichas técnicas, o bien poder exi-

gir precisibtn a su laboratorio dental.:

A través de esta exposicidén bibliogréfica,
pondremos de manifiesto la confeccidén de una prétesis
fija de tres unidades superior derecha, de oro acrili
co, y una corona Onlay como restauracién individual -
del mismo cuadrante, desde su inicio en el laborato--
rio, hasta su terminado final en el mismo; se observa

rdn los pasos intermedios minuciosamente.
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DATOS HISTORICOS. ~

Desde que existe el hombre, ha practicado -
la sustitucién de las partes faltantes de su cuerpo, -
comovdedos, brazos, piernas, ojos, dientes, etc., tra-
tando de reponer la funcién y la estética perdidas. Es
tos sustitutos, en general, son llamados prbtesis, y -
en lo referente a reemplazo de dientes, sz le conoce -~

como prbtesis dental.

El avance de la prbtesis dental esti estre-
chamente ligado al desarrollo técnico de los materia--

les con que se elaboran.

Tenemos una prbétesis dental que data del --
afio 700 antes de Cristo, atribuida a los Etruscos, en
la cuél se utilizaron l4dminas de oro en la confeccién
de las bandas, y un diente tallado artificial que per-
tenecié a algin animal. Es posible que los Etruscos -
va conocieran las té&cnicas de soldadura para unir las

bandas y los dientes.



Con este ejemplo vemos que el oro es uno -
de los materiales m&s antiguamente conocido en odonto:

logia, pues se le ha empleado mas ¢ menos 2500 afios.

La odontologia sufre, al iqual que otras -
ciencias, poco progreso en el perfodo Medieval, y a -
principios del moderno; no obstante que encontramos -

en el libro del Monje Tebffilo del siglo XI, descrita

'la técnica de la cera perdida para trabajos de orfe--

breria; esta técnica se utilizé siglos més tarde en -

odontologia.

En el siglo XVIII progresaron materiales y
técnidaa de labhoratorio con procedimientos clinicos -~
de operatoria y prdtesis, encontradas en el libro de
Pierre Fauchard,

En 1756, el alem&n Philip Pfaff tomé las -
primeras impresiones ‘de Yeso en boca, contribuyendo -

al progreso de esta profesién.

Iz



A finales de esée siglo, en 1770, se intro
duce la técnica del metal fusible por M. D. Arcet, --
-8in tener datos precisos de la técnica. En 1788 se -
da a conocer la porcelana cocida en una préfesis to--
tal, y mds tarde aparecen los primeros dientes artifi

ciales de porcelana cocida, con una variedad de 26 to
nos preparados por Giuseppangelo Fonzi. En 1840 se -
fueron perfeccionando estos dientes de porcelana en -

Francia, Inglaterra y Estados Unidos, hasta que en -~

1845 S.S.wWwhite los mejord en cuanto a coior y forma.

En 1855 aparece la vuleanita usada para --
placas totales en lugar de las bases de marfil, y 80
afios misg tarde, se did a conocer la res
como sustituto de la vulcanita. Esta resina acrilica

posteriormente se utilizd para dientes artificiales.

En 1878 aparece la porcelana fundida para -
incrustaciones y coronas fundas, teniendo la necesidad

de introducir el equipo indispensable para su elabora-

111



cibén, como son los hornos de gas y gasolina hechos --
por Charles Land en 1889; el soplete de Knapp en 1887
el horno eléctrico de Levit Ellsworth Custer en 1894;
y la porcelana de alta fusién de W. E. Christensen en
1895. Hasta 1907, Taggart de Chicago establecié la -

técnica de la cera perdida para cclado de incrustacio

nes de oro.

En el siglo XX se observa un gran desarro-
llo en el campo de las técnicas y de los materiales -
restauradores, como son los procesos de colado, el -~
reemplazo de la vulcanita por las resinas acrilicas,
las aleaciones de metales nobles y no nobles, aceros
trumental para llevar a cabo dichas técnicas, como --

fresas de carburo, motores de baja velocidad, hozrnos,

sopletes, centrifugas, etc.

iv
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CAPITULO I

INTRODUCCION AL ESTUDIO DEL LABORATORIO

Es necesaric tomar conciencia de que los pro-
‘cedimientos ciinicos y de laboratorio, estén relacionados
intimamente, pues la préctica nos ha hecho saber que si -
la preparacién de un diente esta defectuosa, la prbétesis
también lo ser&. Esta debe ser la razébn por la que todo
estudiante o aspirante a cirujano dentista, se entere de
dicha relacidn, para poder exigir, en un momento determi-
nado, precisidn a su laboratorio, =i &1 ha hecho prepara-

ciones clinicas perfectas.,

Llegado el momento de exigir al laboraterio,
el operador clinico debe tener conocimientos tanto de ope
ratoria comc de laboratorio; entre los operatorios tene--
mos el saber escoger el wetenedor, seguir 105 p para
la elaboracidén de la preparacién escoqida, saber escoger
el material de impresibdn, la toma de impresidén, la buena
elaboracibdn de provisicnales, ajustar los metales en boca,
etc. ©En los conocimientos de laboratorio se encuentran -
el estar enterado de los materiales, el equipo y la técni
ca, para la obtencidn de modelos de trabajo, noﬁtaja de -
los mismos en el articulador, obtener los patrones de ce~

ra, revestir, colar, soldar y terminar una prétesis.



'CAPITULO II

OBTENCION DE MODELOS DE TRABAJO Y TROQUELES

Materiales, Equipo y Técnica

INTRODUCCION

Los modelos de trabajo son aquellos sobre
los cuales se empezard y terminard la construccién en

el laboratorio, de las restauraciones protésicas.

Los modelos de trabajo requieren de cier--

tas cualidades como son:

1.~ Ser de rapida obtencibn.

2.~ Poseer una minima expansibébn de fraguado.

3.~ Reproducir a la perfecci6én, los detalles y
dimensiones de la impresifn.

4.- Presentar estabilidad dimensional a los cam
bios de temperatura y al tiempo.

5.- Tener resistencia superficial.

6.- Pregentar superficies lisas para facilitar
el encerado.

7.~ Ser de fécil manipulacién.



La eleccién de los materiales para la ob--
tencién de modelos de trabajo, va a estar de acuerdo

con los usados en la toma de impresidn.

TECNICA DE DOWEL PINS

Este método se utiliza para la obtencibn -
de troqueles removibles individuales de yeso, con el
fin de contornear y sellar perfectamente los mirgenes
interproximales en el encerado, sin perder su rela- -

cibén con los dientes contiguos.

MATERIALES

l.- Yeso piedra mejorado.
2.~ Cera pegajosa.

3.~ Cera para encajonar,

1.~ Bl material b&sico para la obtencién de mo-
delos, indiscutiblemente es el yeso, el cual se en- -
cuentra en la naturaleza en forma de sulfato de cal--

cio hidratado, llamado Gypso.




El yeso en esta disposicifn no sirve para
fines odontolbgicos, sino hasta que sa le calcina, ~-

prcduciendo una deshidgatacidn del Gypso, dando como

]

resultade sulfato de calcio hemihidrato, que es el ye

so dental.

El yeso dental se presenta en dos formas,
dependiendo del proceso de calcinacién con que se haf
ya obtenido; si se calcin® en una caldera al aire 1li-
bre y a determinada temperatura, tenemos un yeso cono
cido ccmo beta. Si el proceso de calcinacién se lle-
v6 a cabo bajo presibén en un autoclave, se le conoce
como yeso alfa, siendo mucho més resistente y duro --
gue el beta, por presentar cristales re

quefios en su composicidn, de ahi que sea el que més -

se utiliza para los modelos de trabajo.

El yeso piedra mejoradu estd indicado en -~
impresiones a base de modelina, hidrocoloides reversi

bles e irreversibles, pagta zinquenélica y elastbme--

ros.



‘La manipulacién del yeso, se 11ev§ a cabo
mezclando cantidades reguladas de yéso y agua. Una -
medida de yeso por 20 c.c. de agua. Hecha la mezcla
sevprocede al vaciado de la impresibén con la'técnica
escogida. |

2.- La cera pegajosa se utiliza para fijar los |
alfilereé a los Dowel-pins y al porta impresién.

3.~ La cera para encajonar se usa para bardear
1la impresién después del primer vaciado de yeso pie--

dra mejorado.

EQUIPO

Para llevar a cabo la técnica de obtencibn
de modelos de trabajo Dowel-pins, debemos contar con
el siguiente instrumental:

1.~ Alfileres inoxidabies para retener las espi-
gas.

2.- Espigas Dowel-pins.

3.~ Tazas de hule,

4.~ Bspltulas para mezclar y batir yeso.



5.- Bomba de vacio para adquirir mejorés cuali-
dades del yeso.
6.- Vibrador para evitar burbujaé.
7.~ Recortadora de modelos.
8.~ Arcos y seguetas para separar los troqueles.
9,~ Cepillos para lavar los modelos. |
10.- Espétula # 7.

11.~ Limpara Hanau.
TECNICA

Para dar principio al procedinmiento de re-
precduccién de la impresibén, sg colocan, sobre ésta, -
alfileres; dos por cada preparacifn en direccidn ves-
tibule palatino o lingual, y entre éstos se coloca -
perpendicularmentce la espiga o Dowel-pins, tratando -
de que quade centrada en la huelila de la preparacidn,

evitando que haga contacto con las paredes y piso de

la misma preparacién.

Se fijan perfectamente los Dowel-pins a —-



los alfileres con cera pegajosa, tratando de que las

espigas quedan perfectamente paralelas entie si.

Una vez fijas, se procede al primer vacia-
do de la impresién con yeso piedra mejorado, hasta --
abarcar tres o cuatro milimetros hacia apical de la -

impresibén, en relacidn al terminado cervical.

En las zonas donde no se necesita ia cbten
cién de dades, se ponen retenciones que pueden ser ~-
con el mismo yeso ¢ por medio de alambres doblados co
locados en posicibn, antes de que el yeso frague., Se
deja secar el primer vaciado de 20 a 30 minutos en un

medio hGmedo.

Una vez fraguado el yeso, se quitan los al
fileres y se bardea la impresién con cera para encajo
nar, utilizando la espdtula # 7 para unir por medio -
del calor, la cera al porta impresién. Se lubrican -
las espigas y se procede al sequndo vaciado de yeso -

que serd de la misma calidad pero de diferente color,



llegando hasta cubrir los Dowel-pins, dejando visible
el extremo de éstos y secndose también en medio hGme

Go de 20 a 30 minutos.

El fin de colocar el yeso de pt:o colér. -
esrpara facilitar la separacién de los dados, porque
al efectuar el corte con 1la seguete y alcanzar el se-
gundo vaciado de yeso, sabemos que se ha completado -~

el corte, obteniendo asi el modelo individual de tra-~

bajo.

TECNICA DI-LOK

Este métodortambién se utiliza para la ob-~
tencién de modelos removibles individuales debtrabajo
de yeso, con el fin de sellar los contornos interpro-
ximales en el encerado, sin perder su relacitn con --

los dientes contiguos.

MATERIALES

1.- Yeso.



1.~ Al igual que en la técnica de Dowel-pins, al
material basico para la obtencién de modelos de traba
jo por medio de la técnica Di-Lok es el yeso, el cual
posee casi todas las cualidades necesarias de un mode

lo de trabajo.

EQUTIPO

En la elaboraciétn de los modelos removibles
individuales Di~Lok, encontramos necesario el siguien

te instrumental:

1.~ Espatulas para nmezclar yeso.

2.~ Bomba de vacio para adgquirir mejores cualidg
des del veso.

3.~ vibxrador.

4.~ Recortadora de modelos.

5.~ Arcos y seguetas para separar los troqueles.

6. Cepillos para lavar los modelos.

7.~ Cubeta Di-Lok.

8.~ Discos de carburo Jo-Dandy.
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TECNICA

Bsta técnica se realiza después de haber ob

tenido el modelo de trabajo con yeso piedra mejorado.

Este modelo lo obtenembs mezclando en la ta
za perteneciente a la bomba de vacio, agua y yeso; se
coloca en dicha bomba durante 40 segundos, obteniendo
asf{ un buen batido; desgpués se coloca la impresién so-
bre el vibrador y se procede a llenarla con el yeso, -

dejandola secar de 20 a 30 minutos.

Una vez obtenido el modelo, se recorta en
forma cénica, de manera gue entre fécilmente en la cu-
beta Di-Lok. Deberé& tener aproximadamente, del margen
gingival de los dientes hacia abajo, 15 mm. de base; a
egta base se le hacen retenciones usando tres discos -
de carburo en un mandril, con el fin de retener el mo-

delec dentro de la base de yeso que serd formada por la

cubeta.

El modelo se sumerge en agua, mientras se -
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mezcla yeso de otro color al modelo, pero‘de las mis-
mas cualidades fisicas, y se coloca en la cubeta abar
cando dos tercios de la misma. El modelo ya hGmedo,
se pone sobre el yeso y se presiona hasta cubrir las
rétenciones. Se debe obtener una consistencia adecua
dé del yeso para evitar el hundimiento del modelo por[
ia ley de éravedad. Una vez fraguado el yeso, tene--
mos una base de precisibén. Separamos la cubeta de la
base de precisién y le hacemos cortes verticales con
una sierra extrafina. en los espaéios interéroximales
de los dientes preparados, abarcando las tres cuartas
partes de la base de precisién. La cu;rta parte'so-;
brante se fractura por presién digital; esta fractura’

se repite en cada corte con segueta.

Las lineas de fractura en la base del mode
lo, junto con la ubicacitn del mismo dentro de la cu-
beta, permiten la posicién original del modelo antes

de ser cortado, pudiendo encerar de esta forma, sin -
L

limitaciones.
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TECNICA DE ELECTROCOBRIZADO

Con la té&cnica de electrocobrizado, se ad- |
quieren moﬁelos de trabajo o troqueles con mayores --
cualidades sobre los modelos con yeso piedra mejorado,
éﬁés indiscutiblemente el cobre favorece las Cualidaa’

des fisicas de dichos modelos.

También se sabe que la técnica de electro-
cobrizado, es un procedimiento muy elaborado y de len
ta obtencibn, la cual se utiliza en impresiones con -

. anillo de cobre y modelina,

MATERIALES

1.~ Baﬁd electrolitico.
a).f Sulfato de cobre anhidro.
b) .~ Acido sulffrico.
¢) .~ Acido fenolsulfbnico o alcohol.
d) .- Placa de cobre quimicamente‘puro.
e).- Agua bidestilada.

2.- Grafito o solucidn coloidal de plata.

3.~ Cera pegajosa.
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5.- Yeso.

6.~ Acrilico.

l.- En esta técnica, el bafio electrolitico tiene -
una solucién de sulfato de cobre, de &cido sulflrico y
de &cido fenolsulfénico en agua bidestilada..

a).- El sulfato de cobre, es un componente de la -
suspensibn electrolftica, y junto con el cobre quimica-
mente puro, son la fuente de cobre. El cobre es un me-
tal dGctil y maleable, de color rojo caracteristico y =
de alta conductibilidad térmica y eléctrica,.

4

b).~- EL &cido sulflrico aumenta la conductibilidad
eléctrica de la solucidn,

c) .~ El &cido fenolsulfénico favorece la penetra--
ciébn de los iones de cobre a las partes més profundas -
de la impresibn.

d).- El cobre gquimicamente puro, junto con el sul-
fatc de cobre en cristales, hacen la fuente de cobre.

e).- El agua bidestilada es el medio dispersante -
12l baflo electrolitico.

2.- ELl grafito, conocido en el mercado como Flash
de Hanau o Aqua Dag de Acheson Colloid Corp., es una --
substancia condactora de la electricidad, y se coloca -

gsobre las huellas de las preparaciones en la impresién
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antes de ser conectada al cdtodo; ayuda é la penetra-.

cién adecuada de los iones cobre en la impresibn.

3.- La cera pegajosa, se utiliza para fijar la -
impresién con anillo de cobre‘y modelina a la plata--

forma del catodo.

4.~ La cera para encajonar, se usa con el fin de
bardear el anillo de cobre, una vez que se ha comple-

tado el depbsito de cobre, para conformar la base o ~

o, .
rafiz del dado.

5.~ El yeso es nenesario para la obtencién de di

cha base.

6.~ El acrflico se utiliza para elaborar la co--

EQUIPO

1.~ Requlador.

2.~ Transformador.

3.~ Resistencia variable.

4.- Miliamperimetro.

5.~ Unidad para el electrodepésito.

1 y 2.- El regulador y el transformador se utili
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zan para poder reducir el voltaje de la electricidad
de la red urbana, y convertir la corriente alterna en

continua, que es la neresaria para obtener un electreo

depbsito.

3.~ La resistencia variable se usa para regular
la corriente de bajo voltaje, y modificar la veloci--

dad con que se deposita el metal.

4.~ Un miliamperfimetro que indica la intensidad

de la corriente yue pasa a través del bafio electroli-

tico.

5.- La unidad para el electrodepbsito consta de
dos electrodes: un &nodo y un cdtodo. El &nodo se ha
ce de cobre electroliticamente puro, y el cétodo es ~

una plataforma dende se conecta la impresidn.
TECNICA

Para dar comienzo a la técnica en si, debe

mos contar con la impresién y el equipo antes dicho,



le

El 4nodo se conecta a una plancha de cobre,
mientras que el cdtodo se conecta a la impresién, an-
tes bafiada con flash de Hanau, y los dos electrodos -
se sumergen en el bafio electrolitico. La corriente -
adecuada para comenzar el depbésito sobre la superfi--

¢ie de la impresién de un diente es de 15 ma. dejéndo

se asi durante 20 minutos.

Una vez gue una delgada capa o pelicula de
cobre ha cubierto la éuperficie total de la impresién,
la corriente puede aumentar en una magnitud del doble
al triple de la inicial, y se deja que el depbésito --

continGe de 8 a 10 horas, o durante toda la noche.

La distancia entre el &nodo y la impresioén,
debe tomarse en cuenta para lograr un depésito adecua
do de cobre en las partes mids profundas de la impre--
sién; cuanto mayor sea la distancia, mis uniforme se-
rd la cantidad de cobre. La distancia adecuada es de

15 cms. aproximadamente.

Una vez cubiertas las superficies deseadas,
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se coloca la cera para encajonar, rodeando el anillo
de cobre, y se procede al vaciado de yesa o acrilico

para la formacidén de la base.

Una vez obtenido el dado individual elec—-
trocobrizado, se confecciona sobre éste, en acrilico,
una cofia de transferencia que debe presentar reten-

ciones en su parte externa.

Esta cofia de transferencia se coloca so-—-
bre los mufiones en la boca del paciente, y ensequida
se toma una impresién con hidrocoloide irreversible.
Al sacar la impresién de la boca, se viene la cofia -
de transferencia, sobre la cual se pone en su lugar -
al dado electrocobrizado debidamente lubricado con va
selina, pegéndolo a la cofia y a la impresién con ce-
ra. Posteriormente se vacia totalmente la impresién

con yeso.
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CAPITULO IIIX

MONTAJE DE 1LOS MODELOS DE TRABAJO EN EL ARTICULADOR

“SEMIAJUSTABLE WHI? -~ MIX

Materiales, Equipo y Técnica

INTRODUCCION

Los articuladores juegan un papel indispen
sable y critico en la elaboracidén de los aparatos pro

tésicos.

Estos procedimientos corresponden a la res
ponsabilidad del dentista, quien tiene 1a ohligaci
de ensefiarle a su técnico dental, el manejo de este -
tipo de instrumentacibn, para que en cualguier momen-~
to pueda solucionar algGn problema que inesperadamen-

te se¢ presente.

Cada paciente presenta movimientos indivi--
duales mandibulares para realizar sus funciones; de -

ahi que se haya hecho necesario diseflar un instrumen-
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to que registre todas estas peculiaridades para apro-
vecharlas y poder construir las prbtesis de acuerdo -

con esag funciones.

El articulador es, por lo tanto, un instru
mento capaz de recibir y de registrar las relaciones

maxilo~mandibulares y craneo-dentales.

Log articuladores semi-ajustables, permiten

la incorporacién de ciertos factores determinantes de

la oclusibn, como son:
1.~ Orientacién del modelo superior a un'plano --

constante.

2,~ La relacidn céntrica.

3.~ La orientacidén del modelo inferior por conse-~
cuencia del registro de relacibn céntrica.

4.~ Un eje intercondilar exacto y repetible.

5.~ L.a distancia intercondilar.

6.~ La orientacidén de la pared interna y el techo
de la cavidad glenoidea por medio de los‘re-—

gistros de excéntrica.
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1l.- La orientaci6n del modelo superior a un pla-
no constante, es la relacidén que se le va a dar al ar

co dentario con la linea de Prakfort.

2.- La relaci6n céntrica, es donde el cbndilo ex
perimenta un movimiento de rotacién puro, es decir, -
donde los cbHndilos, dentro de su cavidad glenoidea, -
se encuentran en una posgicién mAds posterior, superior

vy media.

3.~ La orientacién del modelo inferior, va a es-

tar regida por el registro de relacién céntrica.

4.~ El eje intercondilar es una linea imaginaria
horizontal que pasa a traves de los cdndilocz, uniendo

PR 1 8184

asi los centros de rotacién dados por dichos céndilc
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Una vez localizado este eje, se puede
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minuir la dimensidn vertical, sin causar dafio a los -

componentes del sistema estomatognético.

5.- La distancia intercondilar es la distancia =-

existente entre los dos cétndilos.

6.~ La orientacién de la pared interna y el techo
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de la cavidad glenoidea, van a estar ‘dadas por los re

gistros de lateralidad o transtruciones.

iECNICA DE MONTAJE EN EL ARTICULADOR WHIP MIX

La forma clésica de llevar los modelos al
articulador, es por medio de un arce facial y un re--

gistro de relacibn céntrica,

El arco facial, en términos generales, nos
transporta las dimenciones dento-craneales del pacien
te al articulador, y localiza el eje intercondilar; -
eﬁ otras palabras, permite orientar al modelo supe-~-

rior con respecto a sus cavidades vy &l resto del cré-

neo en general,

Posteriormente el registro de relacibn cén
trica, nos permite orientar y conjuntar el arco denta
rio superior con el inferior, estando este Gltimo en

su posicién de relacibdn céntrica.

Otro tipo de registros pueden ser tomados,
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con el objeto de ajustar ei articulador, obteniendo un
patrén de movimientos individuales para cada paciente.
Este tipo dé registros variari, depgndiendo de la capa
cidad de reproduccibn del articulador, e iré&n desde --
loe convencionales check bites (registros de relacién

céntrica), hasta la pantografia (articulador ajusta- -~

ble).

MATERIALES
1.~ Modelina,
2.~ Cera extradura.
3.~ Yeso para montaje.

4.~ Pasta zinquen6lica.

l.- La modelina se coloca en la horquilla para -
obtener la relacién dento-craneal, y junto con el ar-

co facial, el eje y la distancia intercondilar.

2.~ La cera extradura se utiliza para formar los

registros de relacibn céntrica y excéntricas.

3.~ El yeso de montaje es Gtil para fijar los mo

delos de trabajo en el articulador.
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4.- La pasta zinquenfélica, se coloca tanto en el
registro de relacibén céntrica como en los de excéntri

ca, para rectificar dichas relaciones,

EQUIPO

1.~ Articulador whip Mix
a).~- Rama superior
b).- Rama inferior
¢).- Arco .facial

2.~ Tijeras

3.~ Lampara Hanau

4.- Espétula # 7

5.~ Platinas de metal o plésticas
6.~ Taza de hule
7.~ Espétula para batir yeso

8.~ Recipiente con agua caliente

é 1.~ El articulador consta de dos ramas: una supe
rior y una inferior; la rama superior, vista desde a-
rriba, tiene forma de T y presenta un extremo posﬁe——
rior y uno anterior. En el extremo posterior, en la

porcibén media, posee dos tornillos que van a determi-
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rar la inclinacién, y por lo tanto, la angulacién del
taecho de la cavidad glenoidea que se encuentra a los
lados de este extremo; dirigiéndose hacia el extremo
anterior de la rama, en la parte media presenta un -~
tornillo, el cual va a retener a la platina metélica
o pléstica que recibiré al modelo superior de trabajo
dicha platina ird en la parte interna de la rama; en
el extremo anterior final de la rama, se encuentra un
orificio donde se coloca el vastago incisal, sujetado
por un tornillo, este vistago incisal contiene en su
parte superior, marcas de graduaciédn y va a dar en -~
uniébn con 1la platina de acrilico que se encuentra en
la rama inferior; el paralelismo que debe existir en-

tre las dos ramas del arc

iculador; thacia los lados -
del extremo posterior se encuentran, uno por cada la-
do, un véstago que contiene primero, de adentro hacia
afuera, unas arandelas en ntGmero de dcs, que dan a la
fcsa glenoidea la distancia intercondilar necesaria -
( L, M, S. ), mas adelante se encuentra la cavidad --
glenoidea en si, con un tornillo superior colocado so

bre el techo y la pared interna, estando marcadas so-

bre el techo, las angulaciones que tendré la pared in
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terna; en la porcibn externa de la cavidad glenoidea,

existe una saliente en la que se ajusta el arco fa-~-

cial.

En una vigta interna de la rama superior,
deade’arriba, podemos observar en el extremo poste~-—
rior, en la porcidn media, los tprnillos que fijan al
vastago que contiene, una de cada lado, a la cavidad
glanoidea y a las arandelas, déndole la inclinacibén -
necesaria al techo de la cavidad:; hacia afuera, vemos
las arandelas o espaciadores intercondilares, a la pg
red interna, a la parsed posterior, al techo, y al fi-

nal, la porcién externa de la cavidad, conteniendo 1z

saliente donde se ajustard sl arco facial. Hacia el

otrs extremo, hacia el extremo anterior de la rama,

i

vemos en la parte media el extremo del tornillo que

sostendrd a la platina de matal o pléstica donde se

i

i

fijard el wmodelo superior de trabajo; en ¢l extremo
anterior final de la rama, vemos el orificio y el tor
nillo que sostendri al vastago que mantendrd parale--

las a las ramas del articulador.
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La rama inferior vista desde arriba, pre--
senta una base gque en su parte media recibe a una pla
tina de metal o plastico que sostendrd al modelo infe
rior de trabajo por medio de un tornmillo localizado -
en la parte inferior de¢ dicha base; en el extremo an-
terior de esta base vemos una platina de acrilico fi-
ja al articulador por medio de un tornillo; esta pla-
tina va a recibir al véstago incisal, para juntos dar
el paralelismo adecuado a las dos ramas. En el ext:g'
‘mo posterior se levantan dos ramas unidas por una ba-
rra; sobre esfa barra se encuentran tres orificios pa
ra cada rama, que sirven para colocar.a los céndilos
en tres posiciones diferentes. Los cbtndilos estdn re

presentados por essfaras mctilicas que tienen en él ex
tremo inferior una tuerca y un tornillo para ajustar-
se a‘dichos orificios con una llave especial. Las --
tres distancias intercondilares, estdn representadas
por las siguientes letras: L, M, S. La L se usa para
distancia intercondilar mas grande {Long); la M para

una distancia mediana (Medium) y la S para la distan-

cia mas chica (Small}.
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En una vista cémpleta lateral del articula
dor, podemos observar el paralelismo de ambas ramas -
dado por el vé&stago incisal y la gufa de acrilico; ~-
también vemos a los tornillos que»fijan a las plati~-
nas metélicas; la anqulacién de la cavidad glenoidea
y dicha cavidad, y en el exterior de ésta vemos a la

saliente donde se ajustard el arco facial.

El arco facial presenta dos brazos, una --
horg

quilla con un vdstago anterior y una barra con una

unién universal.

Los dos brazos van unidos por medio de ---~
tres tornillos y la barra en la porcidn anterior del
arco; es5ta barra de un lado presenta a 15 unién uni--
versal en donde se va a introducir el v&stago anterior
de la horquilla. En la uni6n de los dos brazos por -
uno de los tornillos, se encuentran marcadas las dis-

tancias intercondilares con las letras S (Small), M -

{(Medium), L (Long).

En el extremo final de los brazos se en~-—-

cuentran dos olivas, una por cada lado, que se intro-
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ducirédn en los conductos auditivos externos.

El arco facial también tiene un posiciona-
dor que es el nacion, el cual va colocado en dicho -~
punto para ofrecer la orientacién del modelo superior

tal como estd en el créneo del paciente.

En el arco facial, cruzando la barray - -

uniendo a los brazos, se debe colocar una liga, para

2.- Las tijeras sirven para recortar la cera pa-

ra los registros.

3.~ La lémpara Hanau es necesaria park Qoir jut-

to con la espdtula # 7 a las ceras.
4.~ La espdtula # 7 sirve para unir a las ceras.

5.~ Las platinas de metal o plésticas sirven co-

mo medio de unidn entre el articulador y los modelos

de trabaijo.

6 y 7.- La taza de hule y la espdtula sirven para
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batir yeso que fijar& a los modelos con las platinas.

B.-~ Recipiente con agua caliente donde se ablan-

dard la modelina y la cera de los registros.

TECNICA

TOMA DEL ARCO FACIAL

Una vez caliente el agua, se coloca en un
recipiente donde se introduciri la modelina hasta - -~
ablandarla y colocarla en la horquilla o tenedor, de-

jando un espesor mayor en la porcién anterior.

A una temperatura soportable para la boca
del paciente, se introduce la horgquilla., onvo vastage
anterior debe quedar paralele a la porcién inferior -
de la nariz! se le indica al paciente que muerda lige
ramente y que abra para sacar la horguilla y enfriar-
la con agua. Una vez fria, rebajamos los excedentes
de modelina, dejando Gnicamente las huellas oclusales
e incisales, mismas que en acto seqguido serdn rectifi
cadas en boca con pasta zinquenSlica, habiendo lubri-

cado previamente los dientes con vaselina. Mientras



30

que la pasta zinquendlica endurece, proseguimos con -

los siguientes pasos para la toma del arco facial.

Se coloca el arco en el paciente, poniendo
las olivas que se encuentran en los extremos de los -~
brazos del arco, en los conductos auditivos externos,
pues de esta manera nos encontramos cerca del centro
rotatorio condilar; se le pide al paciente que sosten
ga con sus manos los brazos de21 arco mientras atorni-
lLlames los tres tornillos y colocamos el posicionador
nasion en su lugar; se coloca la unidédn universal den-
tro del vastago anterior de la horquilla y se ajusta
con un atorﬁillador especial. En .este momento se re-
visa nuevamente el ajuste de los tornillos del arco v

del nasion.

Ya ajustado el arco, =se toma nota de la --
distancia intercondilar que se marcd en él, y se pro-
cede a desatornillar los tres tornillos de fijacibn y
a quitar el posicionador nasion, y se retira todo el

arco cuidadosamente a medida que &1 abra la boca.
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PREPARACION DEL ARTICULADOR

En la rama inferior, cada uno de los elemen
tos condilares debe ser ajustado en su correspondiente
orificio, de acuerdo con la distancia intercondilar --

que se marcd en el arco facial.

"En la rama superior, también se ajusta la -
distancia intercondilar, dejando las dos arandelas pa-
ra L, una para M y ninguna para S. Al usar las arande
las, se deben colocar aquellas gue tienen un desgaste

angulado al lado de la fosa glencidea, dejando de este

modo libre la angulacién de la pared interna.

La angulacidn del techo de la cavidad gle--
noidea, debe estar ajustada en 30° de cada lado; la pa
red interna deberd tener una angulacién de 0° de cada
lado.

La guia incisal de acrilico debe estar en -
su lugar en la rama inferior, y se debe quitar el vas-

tago incisal.

En este momento el articulador estd listo -

para recibir al arco facial en su rama superior.
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Para que e; arco llegue a su posicibén en el
articulador, se debe quitar primero el posicionador --
nasion, luedgo aflojar los tres tornillos de fijacién y
sostener con una mano el arco en su lugar, y <on la -
otra la rama superior del articulador. Se coloca pri-
mero una oliva en la saliente correspondiente y luego
la otra. ELl extremo anterior de la rama superior debe
descansar en la barra cruzada del arco facial, y la -~
unidén universal del arco debe descansar en la platina
de acrilicn. Se aprietan los tornillos con el arco en

posicibn.

MONTAJE DEL MODELO SUPERIOR

Se coloca la platina de metal o plastico en
su lugar en la rama superior y el modelo de trabajo, -

sobre las huellas de la modelina en la horquilla; se

debe cerciorar de qgue quede un espacio entre platina y
modelo. Se levanta la rama superior del articulader y
se aplica yeso scobre la platina v sobre el modelo; se
baja la rama hasta tocar la barra del arco y se sigue
aplicando yeso hasta darle la forma adecuada al monta-

je.
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Fraguado el yeso se retira el arco, desator
nillando los tres tornillos de fijacién y levantando -

la rama superior.

TOMA DE RELACION CENTRICA

La cera extra&ura se recorta siguiendo el -
contorno de los modeios de trabajo. Este registro de-
berd tener un doble grosor posterior y un triple ante-
rior.

Se sienta al paciente confortablemente en -
el 8iild6n dental, con el respaldo reclinado entre 60 y'
70° y se coloca el cabezal debajo de la protuberancia
occipital, para que no exista tensién de los misculos
de la nuca. Se le pide al paciente gque relaje sus mQs
culos vy gue respire tranguilamente a través de la na--
riz

Se coloca el pulgar derecho sobre los inci-
sivos inferiores, y los dem&s dedos sobre el borde in-
ferior de la mandibula, v se guia a ésta abriendo y ce
rrando. Esta préctica es conveniente para el paciente
y para el operador, guien podra notar la facilidad o -

dificultad de llegar a relacibn céntrica.
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La cera se coloca en uh recipiente con agua
tibia para reblandecerla y se introduce en la bcceca; se
vuelve a colocar el pulgar de la mano derecha sobre -—-
los incisivos inferiores; y los demis dedos sobre el -
borde inferior, haciendo una ligera presibdn hacia -~ -
atris; abrimos y cerramos la mandibuia lentamente has-
ta obtener la relacibn céntrica sin perforar la cera.
Hecho ésto, el registro se retira de la boca y se colo
ca en un recipiente con agua fria para evitar distor--
ciones. Un momento despufs el registro se saca del -~
agua fria, se seca, y se prepara pasta zinqgquendlica. -
Se coloca la pasta sobre las marcas de las superficies
oclusales e incisales tanto superiores como inferiores;
gse lubrican ambas arcadas con vaselina para realizar -
la rectificacién; &sta se hace guiandco la mandfbula —-
hasta que cierre sobre las marcas gue tenemos en la ce

ra; se espera a que endurezca la pasta y se retira el

registro de la boca.

MONTAJE DEL MODELO INFERIOR

Primeramente se coloca en su lugar el vasta

g0 incisal; la marca m&s ancha de la graduacién del --
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vastago, se toma como relacién al compensar el grosor
del registro de cera, por ejemplo, si el registro de -
cera tiene 2 mm de grosor, el vAstago se ajustard a --
dos rayas sobre dicha marca. Paso seguido, se ajusta

la guia acrilica al véstago incisal.

El articulador se invierte de manera que la
rama inferior quede en lugar de la superior. Se colo-
ca la platina de metal en la base de la rama inferior,
el registro de céntrica sobre los dientes superiores y
el modzlo de trabajo inferior sobre.las huellas infe--
riores del registro. Vemos que haya suficiente espa-—-
cio para colocar el yesc entre platina y base del moag
lo. Se procede al montaje del modelo inferior, colo--
cando yeso en la platina y en el modelo, dejando que -

la guia de acrilico haga contacto con el vastago inci-

sal.

REGISTROS EXCENTRICOS

Cuando la mandibula hace un movimiento late
ral, hacia el lado que se dirija es lado de trabajo, y

el lado contrario es el lado de balance.
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La cera se prepéra recortindola siguiendo -
la forma de la arcada; del lado de balance se coloca -
doble grosor de cera, y en el lado de trabajo, a nivel
de los caninos, se recorta un trifngulo con el fin de

visualizarlos en las excursiones laterales.

Para tomar el registro de lateralidad o —---
transtrusidn derecha, se introduce la cera en agua ca-

liente para ablandarla, llevé&ndola luego a la boca; el

5]
(6]
joh

doble grdsor aquedara siemn el lado izquierdo o de -
balance. Se le pide al pacientebque cierre hasta gue

los caninos togquen punta con punta, se espera a gue ep
frie la cera, se retira y se rectifica con paseca Zin--

guendlica.

Posteriormente se toma el registro de late-

ralidad izquierdo.

Al llevar los registros de lateralidad al -
articulador para ajustar las cavidades glenoideas, se
aflojan los tornillos izquierdos, tanto del techo como
de la pared interna, si se trata del registro de transg
trusién derecho, y se ajustan hasta que toquen el obn-

dilo. ©La relacibn cavidad glenoidea del lado de traba
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jo se mantiene igual en este ajuste.

Una vez ajustada la transtrusibn derecha, =

sé continta de la misma forma del lado izgquierdo.

Terminadas ambas transtrusiones, se apuntan
las angulaciones bbtenidas en una tarjeta, para tener-

las presentes cada vez que sea necesario.
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CAPITULO IV

QBTENCION DEL PATRON DE CERA

Materiales, Egquipo y Técnica

INTRODUCCION

Estando los modelos de trabajo montados en
el articulador, nos encontramos en condiciones de ini-
ciar el encerado; para esto es necesario conocer per—-
fectamente la anatomia de las superficies dentarias y
sus relaciones con los dientes contfguos, con los dien

tes antagonistas y con los movimientos mandibulares.

Antes de encerar, es necesario recordar ---—
ciertos factores indispensables para llevar a cabo es-

ta técnica.

En todas las superficies oclusales de los -
dientes, se presentan ciertas estructuras anatémicas -

funcionales; dichas estructuras se han dividido para -

su estudio en 2:

l.~ Elevaciones
a).- Clspides

b).- Cresta marginal
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2.- Depresiones
a) .- Surco central de desarrollo

b} .~ Surcos complementarios

c) .~ Fosas

" La clspide es la porcifn mas prominente del

diente.

La eresta marginal es el perimetro mesial y

distal de la cara oclusal.

Las crestas triangulares o 16bulos de deoa-
rrollo, tienen su base en el surco central de desarro-

llo, y su vértice en 1la punta de la chspide, y son ——-

transversas, oblicuas y suplementarias.

El surco central de desarrcllc

la unién de los 1lébulos de desarrollo.

Los surcos suplementarios, son los que par-
ten del surco centra. de desarrollo hasta las caras

vestibulares y linguales del diente.

Todo surco suplementario se ubica entre una
cresta triangular y una suplementaria, y su direccidn -

serd transversa para los de trabajo y oblicua para los
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de balance.

Las fosas estdn dadas por los lébulos de de
sarxocllo.
Dependiendo de estas caracteristicas, los -~

dientes posteriores presentan ctspides estampadoras y

clspides de corte.

Las cOGspides estampadoras son agquellas que
al ocluir,'penetran en fosas antagonistas, y las clspi
des de corte son aquellas gue no tienen apovo antago--
nista.

Las chispides estampadoras son palatinas su-

periores y vestibulares inferiores.

I.as clspides de corte son vestibulares supe

riores v linguales inferiores.

Los surcos de trabajo son vestibulares supe
riores y linguales inferiores y son los que describend

trayectos o surcos transversos.

Los surcos de balance son vestibulares infe

riores y palatinos superiores, y son los que describen
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trayectos o surcos oblicuos.

Los surcos protusivos son los que déscribe
el trayecto mandibular en su direccibn anterior, y des
cribe surcos distales en molares y premolares inferio-—
res, y surcos mesiales en molares y premoclares superio
res,

Las cGspides estampadoras necesitan surcos
yva sea de trabajo o de balance, en concordancia con la
direcceidn en que viaian durante un movimiento de late-
ralidad.

Por todo esto, para dar a cada cfispide su -
posicidn apropiada, tamaiio, forma y senderos correspon

dientes, es que se encera la oclusidén clspide por clg-

pide,

TECNICA DE ENCERADO DEL DR. PETER K. THOMAS

El haber escogido esta técnica, es por sa--
ber que se va a brindar al paciente una oclusibén esta-
ble, evitando que se produzcan desgastes excesivos en

los dientes, y a su vez, al dirigir las fuerzas verti-



calmente, obtendremos su salud parodontal.

Para utilizar esta técnica, es necesario que
los modelos de trabajo estén debidamente crientados en

un articulador semiajustable.

MATERIALES

1.~ Cera blanda de calibre 26
2.- Cera azul o verde

3.- Cera rosa

4.~ Aceite mineral

5.- Microfilm

6.~ Retention Beads

1.- La cera blanda calibre 26, se utiliza para -
formar una cofia en el mufidn de la preparacién, con el
fin de gue al sacar el patrdn de cera del modelo de yeo-
so, no se dafien ni el patrdén ni el modelo; se utiliza -

en coronas totales o venner.

2.- La cera azul o verde es la que se utiliza pa
ra hacer el patrd4n de cera en si; la diferencia del co-

lor es que la azul es una cera mas dura que la verde.
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3.- La cera rosa se utiliza en caso de coronas
Onlays y restauraciones intracoronales; se coloca en
la base y paredes de la preparacidén, es decir, se uti
liza como una base sobre la que ird la cera azul para
terminar el encerado de la restauracién, para gque al
separar el patrédn de cera del modelo, no se dafien ni

modelo ni patrédn.

4.- El aceite mineral sirve para dar mayor re--
sistencia al dado, evitando asi que se desprendan par-

ticulas de yeso.

5.- El1 microfilm es el liguido separador de ye-
80 cera y no interviene en las propiedades fisicas de
la cera.

6.~ El Retention Beads (gl6bulos de retencibdn),
se utiliza para formar retenciones en la cera, para el

material estético que ird sobre las caras vestibulares

del patrén de cera.

EQUIPO

l.- Recipiente para el aceite mineral

2.~ Toalla para secar
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3.~ Pincel de pelo suave para colocar el separa
dor.

4,- Lapiz de punta fina para limitar el encera-
do.

5.~ Lampara de alcohol Hanau.

'6.- Instrumentos P K T.

7.~ Espatula # 7.

8.~ Pincel de mayer grosor y firmeza para lim--

piar el encerado sin rayarlo y colocar el -

egtaarato de zinc

TECNICA

Tomaremos como c¢aso un puente fijo de tres -~

unidades superior derecho de material oro-acrilico, y -

una corona Onlay; en donde el primer premolar y el pri-
mer molar serdn corona veneer; el segundo premolar serd

el pbntico y la corona Onlay ser& una restauracién indi

vidual.

CORONA VENEER

Se revisa el dado del modelo de trabajo, el

cual debe mostrar con nitidez la preparacién y el mar--

gen cervical; esto se lograr& haciendo con una fresa re
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donda # 6 de carburo, un su?co mis abajo y alrededor --
del limite cervical de la preparacibn, después se va --
acercando este surco hasta igualarlo con el limite cer-
vical de la preparacién. Esto facilitard encerar el --
margen cervical sin dificultad; se debe observar tam- -
bién al adado en su lugar en el modelo de trabajo, pues
si estd en mal posicibn, es suficiente para que el ence
rado y el proceso subsiguiente de la corona sean in(ti-
les.

Ya revisado, se coloca el dado en un recipien
te con aceite mineral durante diez minutos, se retira y
se seca; se le coloca con un pincel el microfilm, al --

igual que a la zona interproximal del diente que le es-

té contiquo er

Fuera del modelo, se procede a la confeccién
de la cofia, tomando una hoja de cera calibre 26 y re-
cortando un trozo suficientemente amplio para cubrir la
corona en su alrededor; se flamea y se adosa bien a las
superficies del dado, sin que queden desajustes de nin-
gin lado; esto se logra pasando suavemente sobre las su
perficies, la esp@tula # 7 ligeramente caliente. Se re

corta el excedente de cera por dentro del borde marginal
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cuidando que dicho borde sea visible. Se coloca cera

de modelar (azul) en el desaijuste creado por el recor-
te; esta cera deberd rebasar el borde cervical para --
qﬁe con un instrumento de corte pueda limitarse perfec
tamente. El dado se coloca en su lugar en el modelo y

ge rectifica en la base cervical.

Una vez elabkorada la ccfia de cera, se saca
el dado y se procede al encerado con cera azul, de las
caras proximales, sin llegar al tercio oclusal y se --
realiza colocando un dedo previamernte lubricado, sobre
la cara palatina, para evitar el escurrimiento de la -
cexa. Después de depositar suficiente cera, se coloca
el dado en su lugarben el modelo, y se rectifica el ex
ceso 4& cera hasta obtener Optimos contactos inter- --

proximales.

Se continGa encerando la cara palatina, a -
la que se dard un contorneado con las caracteristicas
anatémicas del diente; se encerard sin llegar al ter--
cio oclusal.

La superficie oclusal se describird mds ade

lante, ya que para comodidaldel Estomatflogo y del - -
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técnico se encera junto con las demds superficies oclu
sales.

para terminar el encerado de la corona ve--
neer, después de finalizado el encerado oclusal, se la
hacen retenciones a la superficie vestibular, tallando
la cera en las caras mesial y distal de la preparacién
y agregdndole a dicha superficie vestibular el licuido
del Retentions Beads con un pincel, y colocéndole enci

ma los glébulos de retencibn.

CORONA OQNLAY

Se coloca el dado en aceite mineral'por:¥ -
diez minutos, se retira y se seca, se le coloca el mi-~
crofilm y se eliminan los excedentes del mismo. Se go
tea cera rosa blanda en el fando y paredes de la prepa
racién para facilitar la separacién del blogque Qe cera
del dado.

Se gotea cera azul o verde hasta rellenar -
la cavidad; con instrumento cortante se conforman las
superficies mesial y distal, haciendo un buen contacto

interproximal, dejando al final la superficie oclusal.
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PONTICO

Se encera como si se fuera a reproducir to-
da la corona en metal, es decir, se enceran las super-
ficies mesial, vestibular, distal y palatina, dejando
para el final la superficie oclusal descrita mas ade~~
lante.

Una vez que se ha hecho la superficie oclu-
gal, se recorta del tercio oclusal hacia cervical y se
coloca una retencibdn en la base inferior de dicha su--

perficie oclusal para dar cabida y retencidén al mate--

rial estético.

SUPERFICIE OCLUSAL

Una vez que se han contorneado y dado los -
voltmenes adecuados para cada diente en sus porciocnes
cervical y media, y se han asegurado los puntos de con
tacto en posicibn aceptable, se marcan las direcciones
de cada cGspide en el modelo de yeso, teniendo cuidado
de guiar a las estampadoras a sus fosas correspondien—

tes. Las clispides se enceran en la porcidn oclusal --

que ha gquedado libre,

Primeramente se van colocando conos de cera
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PONTICO

Se encera como si se fuera a reproducif to-
dz la corona en metal, es decir, se enceran las super-
ficies mesial, vestibular, distal y palatina, dejando
para el final la superficie oclusal descrita mas ade--
lante.

Una vez que se ha hecho la superficie oclu-
gal, se recorta del tercio oclusal hacia cervical y se
coloca una retencién en la baée inferior de dicha su--
perficie oclusal para dar cabida y retencidén al mate--

rial estético.

SUPERFICIE OCLUSAL

Una vez que se han contorneado y dade los -
voltmenes adecuados para cada diente en sus porciones
cervical y media, y se han asegurado los puntos de con
tacto en posicién aceptable, se marcan las direcciones
de cada clispide en el modelo de yeso, teniendo cuidado
de guiar a las estampadoras a sus fosas correspondien-
tes. Las cGspides se enceran en la porcibén oclusal --

que ha quedado libre.

Primeramente se van colocando conos de cera



49

en lo que serd&n las cGspides vestibulares, uno para --
premolares y dos para molares; ya hechas se realizan -
movimientos de trabajo y balance en el articulador ---
viendo que estas cGspides pasen por distal de las cGa-
pides inferiores. Se procede a encerar las cfispides -
palatinas también por medio de conos, una para premola

res y dos para molares, dirigidos hacia sus correspon-

dientes fosas.

La cGspide o cono palatino del primer premo
lar debe ocluir con la fosa distal del primer premolar
inferior; la cGspide o cono palatino del segundo premo
lar, debe ocluir con la fosa distal del segundo premo-
lar inferior; la clispide o cono mesiopalatino del pri-
mey molar, debe ocluir con la fosa nt
molar inferior; la cGspide o cono distopalatino del -
grimer molar, debe ocluir con la fosa distal del prai-
mer molar inferior; la cGspide o cono mesiopalatino -
del sequndo molar, debe ocluir con 1la fésa central --
del segundo molar inferior; la cGspide o cono distopa
latino del sequndo molar, debe ocluir en la fosa éis—

tal del segundo molar inferior.
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Estos conos cuspideos, deben tener las posi
ciones adecuadas para gue no haya colisibén entre los -
mismos con los antagonistas, en los movimientos mandiab
bulares. Posteriormente son unidos desde el cono ves-
tibular pasando por mesial, hasta el cono palatino y -
pasando por distal, hasta el cono vestibular, para fqg
mar las crestas marginales. Se hacen movimientos de -
lateralidad vy protusidn para establecer surcos de tra-
bajo, balance y protusivoes con respecto a los antago--
nistas.

Suponiendo que la cresta marginal interie--
ra en sus movimientos con la cGspide antagonista, se -
marcard en dicha cresta o cono, el lugar exacto de la
interferencia, y se hard un surco en el cono o cresta
para que pase dicha chspide; estos surcos serdn de tra

bajo, balance o protusivos.

Estas crestas nunca deben frotarse o chocar
con sus antagonistas, s6lo deben tener contactos oclu-

sales en relaciébn céntrica.

Una vez terminado el contorno o cresta mar-

ginal de nuestros dientes, podemos hacer el tubérculo



de Carabelli en Ia superficie palatina de la cGspide -

mesial, tanto del primerc como del seqgundo molar.

El siguiente paso es elaborar las crestas -
triangulares y se empieza goteando desde la cispide ~-
vestibular del primer premolar, con un instrumento del

juego del Dr. P K T., cera hacia el centro del diente.

Se debe dar en general a las crestas trian-

gulares, una forma triangular convexa redonda, cuya ba
se va a estar en el centro v ¢l vE&rtice en la punta de

la cGspide; se gotea la cresta trianguldar palatina de
dicho premolar, y se sigue de esta manera hasta comple

tar las crestas triangulares del segurido meclar.

A madida gue

t

ain formando las crestag ——

=

]

triangulares transversas y oblicuas, sobre la superfi-
cie oclusal van apareciendo las fosas gue recibirén a
las cGspides vestibulares interiores en oclusidn cé&n--
trica.

Las puntas de las cGspides deben hacer con-
tacto en algunos puntos del perimetro de la fosa co~--

rrespondiente, y nunca llegar hasta el fondo de ellas.



52

A partir de este momento colocamos esteara-
to de zinc sobre las superficies epceradas, y probamos
nuevamente todos los movimientos mandibulares con el -
articuiador, fijéndonos que en movimiento prctusivo, -
solo los anteriores tengan contactc, ¥ &n movimiento -
de trabajo, solo los caninos de ese lado tengan contac
to oclusal, y en los posteriores haya desoclusiones; -
también debemos notar que la relacidn cGspide fosa sea

la deseada.

Una vez aceptado el encerado, se procederd

a relienar los espacios con cera entre las crestas ---

triangulares, para mejorar la conformacién de las fo--
sas y crestas colocando crestas supleﬁentarias. Esto
se debe hacer sin perder las relaciones antes obteni--
das.

Terminado el encerado, se procede a elimi--
nar las asperezas del mismo, los residuos de estearato

y verificar la relacién céntrica y las lateralidades.
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_CAPITULC V

REVESTIMIENTO.

Materiales, Equipo y Técnica

INTRODUCCION

El siguiente paso dentro del laboratorio, -
es el revestidb de los patrones de cera; para llevarlo
a cabo es necesario preparaf al patr6n de cera, colocén
dole el perno de colado, fijé&ndolo en su lugar en la --
peana o base de colado, y limpi&ndolo con una substan--
cia reductora de la tensibébn superficial. También se --
prepara el cubilete o cilindro metdlico que contendrd -
al revestimiento y al patrén, colocando un forro de - -

amianto en su interior.

Estos pasos seré&n descritos en la técnica en
si,

El propb6sito del revestimiento, es el de for
mar un molde refractario alrededor del patrédn de cera.

El revestimiento exige ciertas propiedades como son:

1.~ Ser de facil manipulacién.
2.- Tener un tiempo de fraguado relativamen-

te corto, de 18 a 25 minutos.
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3.- Resistir temperaturas altas sin dafiarse

4.~ Ser suficientemente poroso para que el

aire y otros gases, presentes dentro de
la cavidad formada por el patrén de ce-
ra, escapen con facilidad al proceder -
al colado.

5.~ Después de ser colado, no debe adherir-
se al metal, y debe poder éesprenderse
facilmente.

- 6.- Presentar suficiente expansién para com
pensar la contraccibn que se produce en
la cera y el metal durante el colado.

7.- Permitir obtener un colado de superfi--

cies con detalles v mirgenes delicados.

8.~ No debe ser costoso.

Todos los revestimientos presentan tres ti-

pos de expansién:

1.~ Expansidn de fraguado normal.
2.~ Expansidn higroscbpica.

3.- Expansién térmica.

La expansién de fraguado normal, es aquella
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que sufre el revestimiento y todo derivado del gypso,

al fraguar en el medio ambiente, al aire libre.

La expansién higroscbpica, es aquella que -
sufre el revestimiento cuando fragua en contacto con -
agua, y es tres o mads veccs mayor que la expansién de

fraguado normal. '

La expansién térmica, es la que sufre el re

vestimiento al calentirsele a temperaturas altas.

Existe una divisidn de los revestimientos -~
basada en el método para lograr la expansidn requerida
para compensar la contraccién de la aleacidn de oro en

el momento de ser colado, v es:

1l.- Revestimientos del tipo I. Se utilizan para -
el colado de incrustaciones y coronas, en donde la com
pensacién de la contraccién del metal, se logra por la

expansién térmica del revestimiento.

2.- Revestimientos del tipo II. Se utilizan tam-—
bién para incrustaciones y coronas, pero en éstos la -

compensacidn de la contraccibdn del metal, se obtiene ~

por la expansién higroscépica.
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3.~ Revestimientos del tipo III. - Se utilizan pa-
ra la construccién de prbétesis parciales con aleacio--
nes de oro, en donde la compensaci6n del metal estéd da

do por la expansibén térmica del revestimiento.

TECNICA DE EXPANSION TERMICA

MATERTALES

1.~ Revestimiento Cristobalite de Kerr.
2.~ Papel de amianto o de asbesto.

3.~ Agua.

4.- Cera adhesiva.

5.- Debubblizer.

1.~ El revestimiento se utiliza para formar
un molde refractario del patrén de cera, y estd com- -
puesto por una mezcla de yeso, silice y agentes quimi-
cos. |

El yeso o derivado del gypso, se utiliza pa
ra unir a todos los componentes y dar cuerpo al reves-
timiento, es decir, actfia como aglutinante. Por lo ge
neral se usa un hemihidrato alfa, pues confiere al re-

vegtimiento una mayor resistencia.

La proporcibén de yeso va del 25 al 45%; cuan
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to mayor sea la cantidad que intervenga, el revesti——
miento ser& mis resistente. El yeso se'conﬁrae consi
derablemente cuando se calienta, de ahi que se le mez
cle con un material refractario, en este caso el sili
ce.

El silice intérviene en la mezcla para dar
le propiedades refractarias y para regular la expan--
5ién térmica. Para colar cualquier restauracidn, es
necesario usar la técnica de la cera perdida por me-~
dio de calor; durante el calentamientc el reve
to debe expandirse térmicamente para compensar la con

traccién que sufre la aleacibén de oro al ser colado.

Es por esc que para evitar la contraccién
témica del yeso, y obtener una buena expansion.en el
revestimiento, se utiliza una variedad de silice que
puede ser cuarzo o cristobalita. La diferencia exis-
tente estriba en sus formas cristalinas, ya que ambas

tienen la misma f6rmula quimica.

La caracteristica principal de estas dos -
variedades, es que al irse calentando, la forma baja

o alfa de la cristobalita o cuarzo natural, cambia a
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una forma alta o beta, en donde la forma cristalina es
diferente y estable a temperaturas altas, siendo rever

sible si se le enfria.

Al ir cambiando de la forma alfa a la forma
beta (periodo de inversién), la contraccién del yeso -
se elimina, produciendo una expansién térmica eﬁ el':g
Qestimiento; esto es posible gracias a 1la inclusibn de
una 0 mas formas cristalinas de silice. Esta expan---
sién es mayor en la cristobalita que en el cuarzo, de

ahi que se le utilice mé&s. La proporcién de silice es

de 55 a 75%.

Los revestimientos, ademés del silice y del
yeso, tienen ciertos modificadores, tales como agentes
aceleradores, retardadores, colorantes y reductores, -

los cuaies no exceden del 2 al 4%.

2.~ El papel de amianto o asbesto, se utili
za en la parte interna del cubilete con el fin de no -

limitar la expansién de fraguado, térmica e higroscopi

ca del revestimiento.

3.- El agua es necesaria para la mezcla re-
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vestimiento-agqua.

4.~ La cera adhesiva es Gtil para fijar los pexr--
nos de colado en el patrén de cera, y también en la -~
peana.

5.- El Debubblizer se utiliza para reducir la ten

8i6n superficial del patx6n de cera.

EQUIPO

1.- Equipo para investir al vacio Whip Mix.

2.~ Peana metélica o de gama.

3.~ Cubilete.
4. - Lampara Hanau.
5.- Egpétula # 7.

€.~ Pincel de pelo suave.

1.~ El equipo para investir al vacio es Gtil para
evitar burbujas y obtener mejores cualidades del reves

timiento.

-]
2.~ La peana puede ser met&lica, de goma o acrili

ca, y sixrve como base para colocar el perno de colado
con el patrén, a la vez de evitar el escurrimiento del

revestimiento al ser vaciado en el cubilete.
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3.~ E1 cubilete es un cilindro met&lico que sirve

para contener al revestimiento.

4.- La lampara Hanau servirl para calentar la ce-
ra.
5.- La esp&tula # 7 servird como instrumento para

contener la cera al calentarla.

6.- El pincel de pelo suave servirl para colocar

el Debubblizer en el patrén de cera.

TECNICA

Cuando se ha completado el encerado, se pro-~
cede a la colocacidn, en el patrbén de céra, del perno -
de colado, el cual serd el conducto que conecte la cavi
dad producida por el patrén de cera en el revestimiento,
con el crisol que es donde se funde el metal, al mismo
tiempo que sirve para retirar el patrb6n de cera del da-

do de trabajo, previniendo de este modo distorsiones.

El perno de colado debe ser corto, 8 mm. de
largo, para que el metal fundido llegue a la cavidad en

un menor tiempo. La colocacién de estos pernos es im--
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portante para prevenir colados incompletos, pues si es
tan mal orientados, la fuerza del colado puede necesi-
tar un cambio de direccibén del flujo del metal y oca--
sionar el colado incompleto. El perno de colado se fi
ja con cera en el punto mé&s grueso del patrbn de cera,
por lo general, en el &rea del punto de contacto, lo -

mis lejano posible a éste.

Ya seca la cera de fijacién del perno de co
lado, se toma con los dedos cuidadosamente y se extrae
del dado; se.toma con unas pinzas el perno de colado y
se fija con cera o plastilina en la base para colado o

peana, misma que debe tener forma de cono ancho. El -

perno de colado debe colocarse de manera que no haya
més de 6 mm. de separacidn entre el borde del cubilete
y la parte més cercana del patrdn de cera; esto es pa-
ra que el grosor del revestimiento sea el adecuado pa-
ra permitir la saliaa de lcs gases tan rapidamente co-

mo llegue el metal fundido.

El siquiente paso es la limpieza del patr6én
de cera, y se hace pincelando la superficie del patrbdn
con agua jabonosa, y enjuagando después con agua a tem

peratura ambiente, secando cuidadosamente; posterior--
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mente se le pincela con debubblizer, que es una subs--
tancia reductora de la tensién superficial, que hace -
que el colado no presente ni superficies rugosas ni --
con burbujas. Se debe dejar secar esta Gltima substan

cia antes de empezar a revestir.

Se procede a la preparacién del cubilete, -
colocando un forro de amianto o papel de asbesto en su
interior, humedecido por capilaridad, con el fin de no
limitar la expansién térmica , de fraguado e higrosc6H-
pica del revestimiento, y también previene distorsio--
nes o fractura de la cavidad por colar causadas por la
expansién desigual. Se fija con cera el cubilete a la
peana, dejandv en el centro al patrdédn de cera. Se co-
loca en la taza de la bomba de vacio la relacidn agua
revestimiento, 36 ml. de agua destilada con 100 grs. -
de revestimiento; se mezcla con una espdtula mecénica
que forma parte de la tapa de la taza, y se coloca en
la bomba de vacio durante 40 segundos; se quita de la

bomba y se vacia en el cubilete que estd sobre el vi--

brador hasta llenarlo; se deja fraguar de 45 a 60 minu

tos al aire libre.



TECNICA HIGROSCOPICA

MATERIALES

1l.- Revestimienﬁo Beauty Cast de Whip Mix.‘
2,- Papel de amianto.

3.~ Agqua,

4.~ Cera adhesiva.

5.~ Debubblizer.

El uso de todos estos materiales ha sido --

descrito en los pasados capitulos.

EQUIPO

1.~ Bomba de vacio.

2.- Peana metdlica.

3.~ Cubilete.

4.- L&mpara Hanau.

5.- Espatula # 7

6.~ Pincel.

7.~ Recipiente con agua a 40°.
8.~ Probeta para medir el agua.

9.- Balanza para pesar el revestimiento.
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TECNICA

Lés pasos de colocaci6n del perno de cola-
do, su colocacién en la peana, la limpieza del patrdn
de cera y la preparacién del qubilefe con el forro de
amianto, son similares a la técnica anterior, sélo --
queda déscribir la mezcla del revestimiento Yy su va--—

Ciado.en el cubilete.

Primeramente se mide el agua destilada en
ia probeta y se pone en la taza de la bomba de vacio;
se pesa el polvo y se coloca en la taza, se mezcla ~-
con la esp8tula meclnica que contiene la taza, v se -
coloca en la bomba de vacic de 10 a 15 segundos. Se
desconecta y se vacia suave y uniformemente dentro --
del cubilete gue se encuentra sobre el vibrador hasta
llenarlo. Una vez terminadc el proceso de revestido,
gse coloca el cubilete en un bafio de agua a 40° y se -
le deja ahi durante 30 minutos. E1l recipiente con a-

gua debe ser profundo para cubrir totalmente el cubi-

lete,
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CAPITULO VI
COLADO
Materiales, Equipo y Técnica

INTRODUCCION

El procedimiento de colado es, al igual que
los anteriores, de suma importancia para obtener una -

restauracibdn metdlica exacta.

MATERTATLES

-
I

Aleacibébn de oro.

N
1}

Fundente.

(98]
1

Solucién decapante.

=N
!

Soluciébn de bhicarbonato de sodio.

l.- La aleacidédn de oro se utiliza para construir
las restauraciones por medio del procedimiento de cola
do. Es necesario que la aleacibén presente ciertas pro
piedades para obtener del metal buena capacidad para -
colar, que resista considerables sobrecargas y gue re-
duzca el peligro de distorsién sin perder resistencia,

entre otras cualidades.

Tales propiedades son:
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a).- Presentar dureza Brinell, que es la resisten
cia de una aleacidn a los fluidos bucales; cuando esta
dureza ez mayor, ia resistencia al desgaste también lo
es.

b).~ Presentar resistencia traccional final., que
es la medida de la tensidn mdxina que puede admitir la

restauracidn de oro antes de romperse.

¢) .- Presentar capacidad de brufiido, que es la fa
enltad de extender el metal en longitud vor alargawmien

to del misno,
d).- Grado de fusidn.

La aleacidn debe estar congituida por gra--
nes refinados, pues estos aumentan la resistencia trac

cional v el alargamiento.

2.- Bl fundente se utiliza en el momento de cola-
do, y sirve para evitar la oxidacidén de la aleacidn, -

limpiarla y mantener su composicién original.

3.- La solucidn decapante ge utiliza para la lim-

pieza del colado.
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4.~ La solucién de bicarbonato de sodio sirve pa-

ra eliminar la solucién &cida decapante del colado.

EQUIPO

l.- Pinzas,
2.- Pincel.
3.~ Horno eléctrico.
4.~ Soplete.
5.~ Disco de carburo.

6.~ Centrifuga.

l.- Las pinzas se utilizan para retirar el per-
no de colado del revestimiento.. Otras pinzas son uti-
lizadas para remover y extraer el colado dentro de la

solucidén decapante.

2.~ El pincel sirve para limpiar el crisol del
cubilete, de pequefias porciones de revestimiento que -
se hayan desprendido durante la separacién de la base

para colado y el perno, del cubilete.

3.~ El horno eléctrico sirve para desencerar y

calentar el cubilete a temperatura de colado.



68

4.- El soplete es el instrumento que fundird el -
metal.
5.~ El disco sirve para separar la restauracién -

del botbn residual.

6.- La centrifuga es una miquina para colado, y -
presenta un crisol que es donde se funde el metal; tie
ne un resorte y dos brazos; este resorte se activa por
medio de un brazo antes de fundir el metal, y se desac
tiva en el momento de colar, haciendo que los brazos -
giren, introduciendo el metal al cubilete por medio de

la fuerza centrifuga.

TECNICA

Cuando han transcurrido de 45 a 60 minutos
de haber revestido el patrbn de cera, se empieza el --
proceso de eliminacién de cera y el calentamiento del
cubilete hasta la temperatura de colado, quitando an--

t=s la base para colado y el perno,

La base para colado se retira cuidadosamen-
te del cubilete, de manera que el perno de colado per-

manezca en el revestimiento. Se eliminan con un pin--
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cel, del borde del cubilete, donde es£aba la base, to-
das las porciones del revestimiento que hayén quedado

desprendidas, égéﬁeriormente sé“retira el perno del -
revestimiento y puede ser de diferentes maneras: una -
de ellas es calentande la punta del perno (si es meté-
lico), para que transfiera calor al patrén de cera y -
se desprenda fé&cilmente con las pinzas, sin romper lo

que seré el conducto de entrada. Otra manera es intro
ducir el cubilete en el horno a temperatura ambiente y
dejandolo calentar durante 15 minutos para que asi el

ablandamiento de la cera permita el flcil desprendi--

miento del perno con unas vinzas; otra manera de qui~--
tar el perno es asiéndolo con un par de pinzas, hacién
dolo rotar hacia adelante y atrds varias veces y reti-
réandolo lentamente, dejando un buen pasaje abierto ha

cia el patrbn de cera,

Una vez guitado el perno de colado, se pro-
cede a la eliminacién de la cera y calentamiento del -

cilindro.

Existen por lo menos dos formas de eliminar

la cera del molde refractario; una de ellas es introdu
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cir el cubiieté en un recipiente con agua.hirviendo du
rante 3 o 4 minutos; se retira, y la cera que ya esta-
rad liquida, se extrae por succibn. Durante este proce-
80, el molde es sometido a un lavado de limpieza, y -«
cuando el agua que se introduce en el conducto sale -
‘limpia, entonces consideraremos que el molde ha queda~
do bien lavado. Una desventaja de este procedimiento

es que alguﬁos detalles finos del molde pueden perder-

se debido a una desintegracidén del aglutinante yeso.

La otra forma es la que se utiliza con mis
frecuencia, y es la eliminacién de cera por medio de -
calor. Con esta técnica se consigue al mismo tiempo -
el calentamiento del cubilete hasta llegar a la tempe—

ratura de colado.

Se coloca el cubilete dentro del horno frio;
a medida que la temperatura aumenta, la cera se licua,
hierve, y finalmente se carboniza. Parte de la cera -
fundida es absorbida por el revestimiento,y el carbén
residual queda inclufdo en &l. Al utilizar la técnica
de la expansién térmica del revestimiento, el cubilete

se calienta a una temperatura relativamente alta, a --
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700°C, que es cuando se alcanza la méxima expansién --
térmica, y en donde el carbbn inclufdo se elimina en -
forma de dibéxido o mondxido de carbono. Dichos gases

gon expulsados en el momanto del colado.

Si utilizamos la técnica de la expansibn hi
groscbhpica, el molde‘se calienta a 480°C, pueé ﬁo se -
necesita gran expansién térmica del revestimiento. En
esta técnica, a pesar de gue se mantiene al molde de -
66 a 90 minutos en esa temperatura, existe la posibili
dad de que queds suficiente cantidad de carbdn cowo pa
ra impedixr la ventilacifin aprppiada del m@lﬂe,»ﬁie&u~~

ciendo porosidad en los colados.

El cubilete debe ser calentadc durante un -
periodo de tiempo suficiente v a una temperatura ade--

cuada, ya que el régimen de calentamiento del revesti-~

)

miente, regula el grado de lisura superficial de cola-

Al principio se calienta lentamente a 31%°C
por espacio de 30 minutos, pues si el calentamiento es
rapido, produce colados rugosos debido a que la cera -

hierve y se generan grandes cantidades de vapor de --—
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agua, ocasionando asperezas en las superficies del mol
de y descascaramiento del revestimiento en la cémara -

del molde.

Se continGa con el calentamiento del cubile
te a una temperatura suficientemente alta, de 650 a ~-
700°C por un tiempo largo; debemos cuidar que no se --
produzca un recalentamiento del revestimiento, pues el
aglutinante yeso a temperatura mayor de 730°C se des--—
compone, producisnds sulfuros o compnesins sulfurosas,
que combinados con algunos componentes de la aleacién
de oro, forman una pelicula superficial de sulfitos so
bre el colado, dando como resultado una decoloracibn -~
del metal que es dificil de remover. Este sulfuro ata

ca también a los cilindros met8licos de la aleacibn, -

ocasionando un ripido deterioro del colado.

Una vez gue se ha alcanzado la temperatura
de colado, es decir, 700°C en poco mas de una hora, se
procede de inmediato al colado, pues como vimos en ca-
pitulo anterior, el revestimiento se contrae si se en-
fria.

No debe pasar mé&s de un minuto desde que se
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retira el cubilete del horno hasta quebse efeactda el -

colado, para evitar cambios dimensionales en el molde.

Mientras gue el cubilete se encuentra en el
horno a 700°C, el operador coloca el metal en el cri--
scl de la mAquina centrifuga. y lo Funde utilizando un
soplete alimentado con gas artificial y aire comprimi-
do, y una llama de gas-oxigeno. 5e debe utilizar la -
zona reductora de la llama, es decir, la menos oxidan-
te, de color azul obscurb v la mfs caliente de toda la
llama; esto es, sabemos que la llama presenta distin--
tas zonas en toda su longitud; la primera zona emana -
directamente de la boguilla del soplete, y estd consti
tuida por una mezcla de aire y cas antes de la combus-
tidén y no es caliente; el segundo cono es de color ver
de, es la zona de combustifin y es m:y oxidante; la ter
cera zona es de color azul marino y e3 la zona reducto
ra, la mds caliente de todas las zonas, y la gue se de
be aplicar de manera directa y cons:ante sobre el ne--
tal durante la fusién; la cuarta ze—a 7 Gltima, es oxi
dante también, pues al estar en con acto con el oxige-
no del aire, se produce la combusti-n, ademés gue su -

temperatura es baja.
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Durante el fundido de la aleacién se produ-
cird una oxidacibn, aunque se cuide el manejo del so--
plete, es por eso que debemos proteger al metal, de la
oxidacidn, con el uso de un fundente. El mejor estd -~
constituido por partes iguales de borax y &cido bbrico,
ambos en éolvo. ELl uso del fundente ayuda a disminuir
la porosidad y aumenta la fuidez del metal, y la peli-
cula de borax qus se forma sobre la superficie de la -
aleaci6n, ayuda a evitar la oxidacién. Se debe adicig
nar una pizca después de que el metal ha empezado a --

fundirse, vy otra antes del colado.

Cuando la aleacién estéd fundida a temperatu
ra de colado, de 38 a 65°C por encima de su temperatu-
ra de fusidn, podemos observar en la misma una superfi
cie brillante de forma esferoidal, de color anaranjado
claro, que tiende a girar sobre si misma o a seguir la

direccibn de la llama cuando ésta se mueve ligeramente.

En este momento se sgaca el cubilete del horx
no, se coloca en su lugar en la centrifuga, y sin de--
jar de apuntar con el soplete a la aleacibn, se libera

el resorte, dejando que los brazos de la méquina giren
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horizontalmente.

Con este movimiento el metal se in--

troduce en el molde por accién de la fuerza centrifuga.

Posteriormente el cubilete debe permanecer

en reposo por 2 0 3 minutos antes de sumergirse en - -~

agua; el introducirlo en agua es con el fin de que la

aleacidn de oro, con el brusco cambio de temperatura,
Lres;

v 9
@ S

se encuentre en su condicién de ablandamiento, permi--

tiendo asi su bruftido, pulido y otros procesos simila-
otro Lin s ¢

ary o
PR 2 - S,

5]

liente
tacto con el agua, se ablanda y desintegra, haciendo -
mas facil la limpieza del colado.

Después de la limpieza mecénica, se pone el
colado en una solucidn de una parte de acido ¢ i
co por otra de agua; este procedimiento es llamado de~
capado, y es con el fin de eliminar la pslicula super-

ficial que aparece obscureciendo y pigmentando a las -
superficies del colado.

La desventaja de este acido,
es gue sus vapores corrosivos arruinan el equipo meté-
lico de laboratorio.

Existe en el comercio una solucibébn decapan-

te llamada Jel-Pac gue no produce dafio y no es irritan
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te. El Jel~Pac es un polvo que mezclado con agua, pro
duce un &cido decapante que no produce vapores corrosi
vos y que no arruina el equipo de laboratorio. Se co-
loca el colado durante un minuto en esta solucibn, des
pués se saca con unas pinzas con puntas tratadas espe-
cialmente, y podremos ver las superficies brillantes,

lisas y limpias del colado.

Se separa la restauracidn del botdn resi- -
dual con un disco de carburo, vy se coleca en una solu~

cibn de bicarbonato de sodio para eliminar por comple-

to el acido.

Posteriormente se colocan en sus respecti--
voes dados de trabkaje, y se adaptan a ellos haciendo --

los rebajes necesarios.
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CAPITULO VII

AJUSTE DE METALES

Materiales, Equipo y Técnica

INTRODUCCION

Por medio de los ajustes de metales, pbdé—;
mos relacionar la oéiﬁsién céntrica con la relacién —-
céntrica.

Estos se hacen inicialmente en los dados de

trabajo v posteriormente en boca.

Como va dijimos, los dados son la reproduc-
cién exacta de los dientes pilares, por lo tanto, si -
el ajuste de metales queda satisfactoriamente en ellos,

tenemos un 99% de que también ajusten en la boca.

En los dados podemos ajustar el retenedor a-
la reproduccién del pilar; ajustar el contorno cervi--
cal del colado con el contorno terminal cervical del -
dado; ajustar las relaciones interproximales; y ajus--

tar el puente en si con la relacién de los pilares.

En boca podemos ajustar dicho contorno cer-

vical con los tejidos gingivales adyacentes y ajustar
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correctamente las relaciones oclusales; también pode--
mos ver el ajuste del puente en relacibn con los pila-
res.

Eg conveniente hacer el ajuste d2 metales -
antes de pulirlos, pues cuando estos presentan superfi
cies mates, las marcas del papel de articular se ven -

mejor que en las superficies pulidas.

MATERIALES

1.- Hilo dental.
2.~ pPapel de articular.

3 - Fresas de haija velocidad.

l.- El hilo dental es Gtil para probar las rela--

ciones interproximales.

2.~ El papel de articular es necesario para el --

ajuste de la oclusién.

3.- Las fresas de baja velocidad sirven para ha--

cer los desgastes necesarios en los colados.

EQUIPO

1.~ Modelos de trabajo montados en el arti-
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culador Whip Mix.
2.- Motor de baja velocidad.

l.- Los modelos montados en el articulador son ne
cesarios para probar la adaptacién del metal al dado ~
individual de trabajo, para ajustar el contorno cervi-
cal ael retenedor al dado, para probar las relacioneé
interproximales y para rectificar la oclusién.

2.- El1 motor de baja velocidad es indispensable -

para llevar a cabc la técnica de ajuste de metales.

TECNICA
para llevar a cabo la técnica de ajuste de
metales, tanto en boca como en el modelo de trabajo, -
debemos observar los aspectos que a continuacidén se --

mencionan:

1.~ Iniciamos con la adaptacién del retenedor al
dado de trabajo de manera individual, haciendo con el

motor de baja los rebajes necesarios para lograrlo.

En boca, se coloca el retenedor o rcetenedo-
res de un puente fijo haciendo presién, ya sea golpean
do ligeramente con un tirapuentes o martillo de mano,

o haciendo que el paciente muerda en esa zona, un ta--

- - .
wel L dennmaes mT1 e mrms e de o e wre vy e . vy
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mordiéndo el algodén, el operador debe revisar con mu-
cho cuidado los margenes del retenedor, y cuando le di
ce al pacviente que deje de morder, se debe fijar que -
no haya ninguna separacién del borde, pues de lo con--
trario indicaria que todavia no ha quedado bien adapta
do. Se revisan bien los mdrgenes para encontrar la fa

1la de la adaptaci6n.

2.~ E1 segundo aspecto es revisar el ajuste del -
contorno cervical del retenedor, al diente pilar y al
tejido gingival advacente. El contorno debe ser requ-
lar en su superficie, no presentar bordes de separa---
cién entre retenedor y diente pilar, y no debe sobrepa
sar su tamafio, pues esto produciria zonas de izquemia
en el tejido gingival., En caso de producir izguemia,
se puede dar al contorno del retenedor, el tamano co--
rrecto, pero en caso de desajustes del contorno, es --
obligacién hacer un nuevo retenedor con la dimensién -
adecuada.
En los dados de trabajo, en este paso solo
se ajusta el contorno cervical del retenedor con el --

contorno terminal cervical del dado.

Tl bty mevrarmrvdemn mry w1 avmwmemtrimar T moaw v ] M orw s e
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interproximales cuidando que sean 6ptimas, pues como -
sabemos, un deficiente punto de contacto nos ocasiona-
rd el empaquetamiento de alimentos. y un punto de con-
tanto exagerado hari que la restauracién no baje hasta

su limite con el diente pilar.

En los dados podemos ajustar un punto de —-
contacto exagerado y luego en la boca podemos rectifi-
carlo, haciendo pasar un hilo dental entre dicho punto
El hilo debe pasar con cierta dificultad por la zouna -
de contacto sin que é&sta quede demasiado separada. Si
el hilo pasa f&cilmente, debemos ajustar dicho punto -

de contacto haciendo otro colado.

4.- El éiguiente aspecto que debemos observar, --
son las relaciones oclusales del puente fijo y del re~
tenedor individual en las diferentes posiciones mandi-
bulares. Este paso es conveniente hacerlc solamente -
en boca, pues tenemos la variedad de movimientos mandi
bulares, unidos a los demds componentes del sistema es
tomatogndtico {los componentes del sistema son: siste-
ma neuromuscular, parodonto, dientes y articulacién --

temporo mandibular), mismos que no tenemos en el arti-

culador.
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deben examinarse

Estas relaciones oclusales

en:

1l.- Oclusidn céntrica.

2.~ Relaciones incisales
Transtrucidn derecha.

3.~
Transtrucidn izquierda.

4.~
Relacibn céntrica.
la oclusibén céntrica, pedimos -

Para examinar
ambas arcadas, y si existe al--

lc"

al paciente que cierre
el operador lo confirmard con -

encontrar la localizacifn exac-

gn puntc de contacto,
le coloca al paciente una tira de papel

un examen visual; para
ta del punto,
de articular entre las arcadas antes de pedir al pa--
Este papel mayxcar& el punto excesi

ciente que clerre,
vo en la restauracidn, y sobre la marca se harén los -
Es conveniente rebajar y probar -~

rebajes necesarios.
constantemente para evitar el desgaste excesivo en el

Cuando el papel de articular no marca solo

colado.
sinc también a los dientes contiguos, -

el punto alto,

hace mas dificil la localizacibén de dicho punto, en es
se debe utilizar una lamina de cera calibre -

te caso,
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28 colocada sobre las superficies oclusales del retene
dor, haciendo que el paciente cierre en oclusibén cén--
trica. Una vez marcadas las superficies oclusales, se
revigsa la cera, y en donde se encuentre un orificio en

ella, se rebaja, pues éste serd el punto buscado.

2.~ Una vez ajustada la oclusién céntric: se prue
ban las relaciones incisales. Se hace gue el paciente
cologque sus incisivos borde a borde; en esta posicidn,
los dientes posteriores deben tener desoclusiones tota
les; en caso de que hayan contactos entre ellos. se -—-
elimina 1a!estructura da las odspides mgcales en gsupe-
riores y la de las linguales en dientes inferiores, --

hasta que dejen de hacer contacto.

3.= Pousteriormente debemos examinar la transtru--
cién derecha, el lado donde se encuentra la prbtesis;
aqui se coloca a los caninos derechos punta con punta,
esto lo hacemos ejerciendo un poco de presién con la -
manc en el lado de balance (izguierdo)} para que asi se
obtenga un movimiento de transtrucién o lateralidad to

tal.

Debemos observar que en el lado de balance,
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no tengan contactos ninguna de las cGispides posterio--
res; en caso de que hayan, se labran surcos con Girec-
cibn megsial a la marca, en los dientes superiores, pa-
ra permitir el paso de lag clspides inferiores y sur--
cos con direccidn distal a la marca en inf@rimme$, pa-
ra que exista desplazamiento de las clGspides superio--
res.

Se debe ver ahora el lado de trabajo, en --
donde solo deberén estar haciendo contacto oclusal los
canlnos, vy los dientss posteriores deberin estar deso-
cluyende; en caso de gue haya contacto en los dientesg
postaerioras de trabajo, se deberdn rebalar ias clspi--
des bucales de los dientes superiores y las cOGspides -

linguales de los dientes inferiores,

4.~ Una vez obtenidas las desoclusiones, tanto en
balance como en trabajo de lo lateralidad derécha, se
procede a examinar la transtrucidn izquierda, compro--
bando al jigual gue en la lateralidad contraria, las --
desoclusiones posteriores tanto en balance como en tra

bajo, haciendo los rebajes necesarios en los colados -

para lograrlas.
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5.- ElL Qltimo paso =<s ajustar la prétesis en rela
¢idn céntrica; se coloca papel de articular entre los
dientes antagonistas y se guia la mandibula del pacien
te suavemente a su posicibn mas posterior, v se le in-~
dica que cierre desde el contacto inicial, hasta la pg
sicibn de oclusién céntrica, es decir, hasta obtener »
el engranaje completo de las clispides. Se deben elimi
nar los obsticulcs de las inclinaciones mesiales de -~
los dientes supericores, de las distales de los dientes

inferiores.
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CAPITULO VIII

SOLDADURA

Materiales, Equipo y Técnica.

INTRODUCCION

Existe la posibilidad'dé que los dientes pi
lares hayan sufrido alguna minima movilidad, y la rela
cién de los mismos en boca no sea igual a la que tene-
mas en los modelos de trabajo, aungue la relacién rete

nedor-dado sea la correcta.

En este caso se debe separar el retenedor -
distal de la prdtesis fiija, para posteriormente, por -
medio de una nueva impresién de los dientes pilares y
una técnica de soldadura, se coloque la prétesis fija

en su nueva posicibn.

El acto de soldar es el dejar fluir un me--
tal por encima de otro para producir una unién; el me-
tal que fluye o aleacién de oro para soldar, deberd te
ner un puntoc de fusibn més bajo que el del metal sobre

el que fluye.
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El término soldadura, lo emplearemos aqui -

como el resultado final del acto de soldar.

LoSs requisitos que debe tener una buena sol

- dadura son:

1.~ Limpieza de lag partes a soldar y tratddas --

con fundente.

2.~ Tener un espacio suficiente para la aleacién
de soldadura, de aproximadamente U, 020 mm. entre 1is -

partes a unir.

3.~ Seleccién conveniente del revestimiento para
soldar; la contraccién de la soldadura al sclidificar-~
se, debe estar balanceada o regulada con la expansidn

térmica y de fraguado del revestimiento.

4.~ La aplicacién de un fundente y un antifunden-
te se hace necesaria para evitar la oxidacibn de los -~
colados a soldar, para que el metal fluya fdcilmente -
sobre los colados, y para obstruir las adreas donde no

se desea que corra la soldadura.

5.—- EL calentamiento del armazén del revestido en
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un horno de temperatura controlada a 425°C durante 30

minutos.

6,~ Seleccibn adecuada'de la aleacié4n de oro para
soldar, cuyo limite superior de fusibn esté dentro de
los 30 y 60°C por debajo del limite inferior de la tem
peratura de fusidén de las partes a soldar, también de-
berd aproximarse a la dureza, resistencia y color de -

los colados.

7.- El uso correcto del soplete para evitar oxida

cicnes en log metales.

8.- La soldadura debe calentarsa juste por sobre
su punto de fusibén para que corra libre y completamen-

te dentro de los limites deseados.

9.- La longitud gingivo oclusal de la unién solda

da, debe ser lo mé&s extensa posible.

10.- Las soldaduras gruesas son débiles y por lo -~
tanto, cuanto menos soldadura se utilice, habra menos

distorsidn.

11.- Al soldar se deberd evitar el calentamiento -
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prolongado con el soplete, pues pueden desprenderse ga
ses sulfurosos del revestimiento, causando la oxida---

cidn del metal.

12.- Se debe dejar reposar el conjunto soldado, du

rante 5 minutos antes del enfriamiento répido con agua.

13.- El puente soldado se sumergird en una solu---
cidn de Jel-Pac, después de haberle guitado el revesti

miento con agua; el Jel-Pac ayudara a su limpieza to--

tal.
MATERIALES

1.- Soldadura de oro.

2.~ Revestimiento para soldar.
3.~ Fundente en pasta.

4.~ Antifundente.

5.~ Cera pegajosa.

6.~ Cera rosa.

7 .- Yeso.

8.- Material de impresién.

l.- La aleacidn de oro para soldar, debe tener --

clertas propiedades como son:
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a).- Aproximarse en cuantc a dureza, resisten--

cia y color a lcs metales a unir.

b).- Pundirse a una temperatura que le pefmita
£fluir, sin alterar la aleacién a s=oldar, de 30 a 60°C
por debajo de la temperatura de fusién de tos colados
a soldar.

c) .- No apelotonarse, ni permanecer en un sclo
lugar, sino fluir suavemente en la unidn que debe sol-
daxrse.

d).~- Tener alto gquilataje, ya que estas aleacio

nes fluyen mejor; las de bajo guilataje s« apelotonan.

2.~ Los revestimientos para soldar contienen cuar
zo y hemihidrato de calcio. Deben presentar suficien-
te expansidn de fraguado y térmica, para compensar la
contraccidén que sufre la aleacién para soldar al soli-

dificarse.

En el comercic existe un revestimiento llamado Ce
ramigold, el cual proporciona una base suficientemente
s6lida que soporta todo el proceso de soldar sin frac-

turarse, conserva sus dimensiones con el tratamiento -
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calorifico y mantiene las proporciones de ia'prbtesis

en una posicifn estable.

3.- El fundente es nccesario para gque la aleacibn
de soldadura de oro fluya, evitando la cxidacién‘de -
los colados que se van a unir, pues si no se evita la
oxidacibén, la aleaciébn de oro para soldar se apelotona
r& y no fluiré al aplicar calor, y en caso de que se -
pruduiera algo de unibn, ser& ésta deficiente. El f@g
dente esid compuesto principalmente de cristales de bo
rax con acideo korico en polvo, jalea y paqueﬁés canti-

dades de otros materiales que le dan propiedades conve

nientes,

4.~ E1l antifundente se coloca en las dreas gue no
se quiere que fluya la soldadura., Puede utilizarse pa

tal fin el grafito de un 18piz o lustrador blanco de -~

zapatos,

5.~ La cera pegajosa es Gtil para fijar las por—-
ciones de la prétesis en el modelo, para posteriormen-

te tomar la gufia oclusal de yeso.
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6.- La cera rosa se utiliza para cubrir la perife
ria de la guia de yeso y asi evitar que se adhiera al

revestimiento.

7.- El yeso es Qtil para tomar la guia oclusal de

las porciones del puente en su lugar.

6.~ El material de impresidn puede ser silictn de
cuerpo pesado, y es necesario para tomar la nueva rela

citn de los metales con los dientes pilares.

EQUIPO

l.~- Taza de hule para mezclar yeso y revestimien-
to.

2.~ Espatula para batir yeso y revestimiento.

3.- Loseta para colocar el revestimiento sobre el
que irdn los metales con la guia oclusal de yeso.

4.~ Horno para el calentamientc del armazén del -

revestimiento.

5.~ Soplete para el calentamiento de los metales

y la aleacién de oro para soldar.

6.- Bloque de amianto, lugar donde se coloca el -

blogue de revestimiento.
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7.~ Portaimpresiones para tomar la nueva impre---

8i6n de losg metales en relacidn con los dientes pila--

res.
TECNICA

‘Los metales se raspan en donde seré el lu--
gar de unién por medio de soldadura, vy se colocan en -
su posicibén en boca. La separacidn gue existe entre -
el retenedor distal vy el pdntico, se fija en boca con
un poco de acrilico répido; ya polimerizado el acrilém
co, se toma una impresidén parcial con silicdn de cuer-—
po pesado de los nmetales con la unién acrilica, y en -

]

su lugar en los dientes pilare

@

. Se retira la impre--
s16n cuidando que se vengan en ella log metales unidos
por el acrilico. Se procede a obtener el modelo posi-
tivo con yeso piedra mejorado. Se retira el portaim--
presiones y el silicbHbn del modelo obtenido. Los meta-
les que ya se encuentran en posicién sobre el modelo,

se fijan con cera pegajosa; en el &rea de unién se po-
nen trozos de cera para evitar que el yeso penetre; se
mezcla yeso y se elabora una guia oclusal, abarcando -

suficiente drea para que sirva de asiento a las porcig
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nes de la pr6étesis. Se retira la guia, y los metales

se fijan sobre ella con cera pegajosa.

Se coloca cera rosa en toda la superficie -
del yeso para aislarlo de esta forma del revestimiento.
En el lugar de unién de los metales, se coloca una cres
ta de cera para crear un surco profundo que permita ais
lar los metales del revestimiento, y que al recibir el

calor del soplete puedan calentarse uniformemente, per-

£]

3t armdde
WwLiernco

o]

—~ v omrn e ——

sf gl escurrimienio de la aleacldn para sol--

H

dar en ese lugar de unidn; esta cera se elimina con —---
agua hirviendo, una vez que el revestimiento ha fragua-
do.

Se prepara el Ceramigold y se aplica en el -
interior de las coronas; después se pone en una loseta
uha porcidn de revestimiento y sobre é&gta se coloca la
gufia de yeso con los metales debidamente tratades con -
cera. El revestimiento deberd cubrir lo suficiente a -
las coronas de la proétesis, para que se ejecute la ac--
cibn de soldar sin que se separen los metales del reves
timiento. Se deja fraguar el revestimiento. Posterior

mente se procede a gquitar la cera pegajosa, dejando ---
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caer un chorro de agua hirviendo sobre la guifa de yeso
y los metales; la primera se desprende dejando libre a
las superficies oclusales de la prbtesis; se continCa
chorreando agua hirviendo hasta que estan completamen-
te limpios de cera los metales; segquidamente se coloca
un antifundente en las zonas donde no se desea que flu
va el metal de baja fusibn, y se pone un fundente en -
el &rea que se desea unir. En el revestimiento, en el
lugar de unidén, se recorta un surco en forma de V para
dejar asi. un acceso libre a las zonas por soldar y és
tas estén completamente expuestas a la llama del sople

te, recibiendco un calentamiento uniforme.

Se coloca el blogque de revestimiento en él
horno precalentado a 425°C, y se le deja en esa atmbs
fera durante 30 o més minutes. EL fin del calenta---
miento del bloque de revestimiento, es eliminar el --
agua de éste, y producir la suficiente expansi6n tér-
mica del mismo, para asi compensar la tendencia a ce-~
rrar el espacio para la soldadura, debido a la expan-

316n que sufren los colados o metales durante el ca--

lentamiento.



Q5

Pasado este tiempo, el conjﬁnto a soldar se
retira del horno y se coloca sobre un blogque de amian-
to. Se‘le aplica un poco mas de fundente en las zonas
‘por soldar, y se calienta todo el conjunto por un‘rato
con la llama limpia del soplete. Pousteriormente se re
gula la llama del soplete y se dirige la zona azul del
mismo a las partes por unir, como al metal de baja fu-
sidn que previamente se colocd en ese lugar. E1 calen
tamiento de los metales har& que la soldadura empiece
a corrér, produciendo una buena unibén de los colados.
Se deja que el conjunto scoldado enfrie durante 5 minu-
tos para después enfriarlo en agua; esto es con el fin

de mejorar las propiedades fisicas de la unién.

Se sumerge la pr&tesis fija en una solucién
de Jel-Pac para su limpieza. Una vez listos, se hacen
los ajustes necesarios en boca de la oclusibén, quitan-
do los puntos de interferencia en las diferentes posi-
cicnes mandibulares, como son relacién céntrica, trans

truciones derecha e izquierda, y en posicién protusiva.
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CAPITULO IX

PROCEDIMIENTOS DE TERMINACION DE METALES

Materiales, Equipo y Técnica

INTRODUCCION

Antes de colocar el material estético, en -
este caso acrilico, las superficies de nuestra prote—-
Bis deben encontrarse pulidas, es decir, engontrarse -

libres de 6xidos o de cualguier oiLyo &lensnis,
MATERIALES

1.~ Arena de grano fino.
2.~ Tripoli.

3.~ Rouge.

l.- La arena.de grano fino es un agente abrasivo,

¥ junto con el arenador, dan tersura adecuada a la res

tauracibn.

2.~ El tripoli es un material abrasivo y da al me

tal superficies brillantes.

3.~ El rouge es polvo fino rojo compuesto de &xi-
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do de hierro, generalmente se le utiliza en forma de -

pasta y da el terminado final a los metales.

EQUIPO

1.~ Arenador.

2.- Motor de baja velocidag.

3.~ Fresas, piedras y discoé de diamante y
carburo,

4,~ Discos de papel y gdma.

5.~ Ruedas de cerda suave y dura.

6.~ Ruedas de alambre de bronce.

7.- Ruedas de gamuza.

1.~ El arenadcr es un aparato gue, junto con are-

na de diferente tamafo de grano, pulen las superficies

metdlicas.

2.- El motor de baja velocidad es indispensable -

para llevar a cabo el pulido de metales.

3, 4, 5, 6 y 7.~ Se utilizan para pulir los cola-

dos.
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TECNICA

Se ha comprobado el ajuste de la prdtesis -
fija, tantc en el articulador como en la boca. $6io ~
faltan los toques finales de dichos metales para colo-

carles el material est®tico.

Se ubican los colados en sus reépectivés da
dos colocados en el modelo de trabajo, v se procede a
caracterizar la anatomia oclusal, evitando que sean --
eliminadas las 4reas vitales de ocliusién de 1a prbte--
sis.

Para alisar y remodelar la superficie oclu-
sal, necesitaremos fresas de carburo, piedras de dia--
mante y carborundum, fresas del tipo cono inverﬁido, -
fresas peqgueiias redondas para surcos suplementarios, -
fresas cbnicas y Eresas para eliminar oro. La aplica-
cibén de estas fresas y piedras es segin se vayan nece-

sitando, y es con ligera presién y répidos movimientos.

En caso de que los surcos de desarrollo ten
gan que ser retallados o acentuadas, se puede aplicar

una presidn mayor. Se debe evitar la profundidad exce
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siva de estos surcos, pues esto traeria como consecuen

cia el acumulo de alimentos.

Una vez alisada y remodelada esta superfi--
cie, se procede a arenarla con arena de grano fino, pa
ra darle la tersura necesaria para los siguientes pa--
sos de pulido. Las superficies restantes, se alisan -
mediante discos de diferente grado de papel de lija y
discos de goma; los discos de goma remueven asperezas,
2lican los mé&rgenes s producen una terminacion gatina-
da opaca; leos discos de papel se utilizan para 21 aca-
bado final. YLa superficie que recibird el material es
tético, se limpia siguiendo la forma de las retencio--
nes. Se debe tener cuidado de no dafiar los mrgenes -

de los colados.

El siguiente paso para el pulido es el uso

{

de una rueda montada de bronce o de acero, puede ser -
una rueda Dixo de cerda de acero de 18 mm:, para produ
cir un agradable alisado en las superficies oclusales

de los colades. Se continCia, usando tripoli con un ce
pillo Robinson No. 11 de cerda suave, que es eXcelente

para pulir hendiduras y surcos; =e debe ver que todas
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las superficies de oro estén cubiertas con este compues

to de pulido.

Posteriormente usamos rouge con ¢epilla de -
cerda suave o con una rueda de gamuza. Se debe aplicar
con una ligera presidn, tocando los colados con fmecuen

cia pero répidamente, hasta alcanzar un lustre intenso.

Con este pulido obtenemos colados con una mi
nima tendencia a que se adhieran depbsitos alimenticios

o a decolorarse.

Como Gltimo paso en el pulido d¢ metales, es
el introducirlos en una solucién llamada en el comercio
PCR, la cual especificamente remueve o solubiliza com--
puestos férricos de las superficies pulidas: gquita tri-
poli, rouge y las manchas de teodos los compuestos de pu
lido. Los colados se introducen en dicha solucidn du--
rante 10 minutos, de preferencia la solucitn debe estar
tibia, y posteriormente se lavan, quedando superficies
completamente pulidas y limpias de cualquier elemento -

extrano a la aleaciédn de oro.
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CAPITULO X

COLOCACION DEL MATERIAL ESTETICO

Materiales, Equipo y Técnica

INTRODUCCION

Para
encontrar todas
tamente pulidas
de otra manera,

se tendrian qgue

coiccar el material estético, se dehen
las superficies de los metales comple-
v libres de mztsriales de pulido, pues
al terminar el procesado del acrilico.

pulir las superficies metdlicas, oca--

'H

sionandc manchas en el materiazl estético gque son difi-

ciles de guitar,

terial estético.

sin producir alteraciones en dicho ra

MATERIALES

1.~ Opacador de metal.

2.~ Cera rosa.

3.- Yeso.

4.~ Separador de yeso.

5.~ Acrilico.



102

6.~ Papel celoféan.

7.~ Separador de acrilico.

1.~ El opacador de metal, como su nombre lo indi-
ca, se utiliza sobre las superficies vestibulares an-

tes de ser enceradas

rg opacar al metal.

2.- La cera rosa se utiliza para sncerar 1o gque -

gser&n las superficies estéticas de accilico. -

3.~ Bl vagn ee ukiliza para revestir la prbtesis

dentro de la mufla; el revestimiento punede ser de paxr

tes iguales do yeso piledra vy yeso cowin.

4,- El separador de yeso es (til para evitar que
se adhieran las dos partes de veso gque conforman ei -

revestido de la protesis.

5.~ El acrilico es el material estético cque ird -

sobre las superficizs vestibulares metdlicas.

6.~ El papel celofdn se utiliza en el empacamien-
to del acrilico con el fin de darle lisura a la super

ficie acrilica.
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7.~ El separador de acrilico es con el fin de que

el acrilico no se adhiera a la superficie de yeso.

EQUIFO

Mufla,

Recipiente ¢on agua hirviendo.
Porta muflas.

Brocha o pincel.

Pomo de porcelana con tapa,
Espdtula de Le ~ cron.

Prensa.

Arco y seguetas

e

l1.- La mufla consta de tres partes que son: base

de la mafla,

contramufla y tapa. Es Gtil para el re--

vestido, empacado v procesado del acrilico.

2.~ El recipiente con agua hirviendo se utiliza -

para guitar la cera de la protesis revegtida y para --
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procesar o cocer el acrilico.

3.- El porta muflas es Gtil para sacar o meter -~

del agua hirviendo a la mufla,

4.- La brocha o pincel se necesita para colocar -

el separador de veso o de acrilico en el revestimiento.

5.- El pomo de porcelana con tapa =23 necesarlio pa

ra mezclar el polve vy el liquido del acrilico.

6.~ La espé&tula Jde Leczom sirva para guibtar jos -~

excedentes de sorilico daspués de habar

-~

s
P g .
5300 ennpazada,

7.~ La prensa se utiliza para prensar 3 la mufla

para el empaquetamiento y para el procesado o curado -~

del acrilico.

8.- El arco con segueta se necesita para eliminar

poco a poco el yeso gua se encuentra sobre la prbtesis

procesada.

TECNICA

Una vez limpias las superficies vegtibula--

res que recibirén al material acrilico, se les aplica
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con un pincel, un opacador para ocultar el metal en la
pcrceién externa del acrilico. Este puede ser el opaca
dor D-Paque de American Consolidated Co. Una vez seco
este liquido, se empiezan a modelar con cera blanca --
los frentes estéticos y los pdanticoe, observando las -
debidas formas anatdmicas de cada diente, y de acuerdo
con los demés dientes del arco dentario;: una vez mode-
ladas se pulen con un algoddn hlmedo en gasolina, la--

vandclas después con agua y jabdn,

Se coloca en la basae de la mufla yeso para
el revestimiento de la prdtesis; puedan ser partes - -
iguales de veso piedxé vy vaso comln prara este fin: pri
merco se rellena el interior de las coronas con yeso, -
hasta cubrir los pilares. Se coloca el resto del re--
vestimiento sobre la base de la mufla hasta llenarla;
la prdtesis se coloca de manera que solo se asomen las
partes enceradas. Antes de que el yeso endurezca, se
eliminan los remanentes que cubren la superficie vesti

bular modelada en cera, evitando dejar retenciones.

Una vez que fragubd el revestimiento, se co-

loca sobre la superficie, separador de yeso, a base de
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silicato de sodio. Se pone la contramufla en su lugar
y se procede a vaéiar por dentro el revesﬁimiento, has
ta llegar al tope donde se coloca la tapa. Se pone la
mufla en la prensa para sacar el excedente de veso; he
cho ésto, se tiene todo incorporade en la mufla como -
unidad.

Se deja que frague el yeso pOor mas O menos
20 minutos, pasado este tiempo se introduce la mufla -
por unos minutos en el recipiente gue contiene agua --
hirviendo, para separar la base de la mufla de la con-
tramufla, y ablandar la cera que representa a la super
ficie vestibular. Pasado los minutos, se saca la mu--
fla del agua con un portamuflas, se separan las partes
antes dichas, y se chorrea sobre ellas agua hirviendo
hasta quitar toda muestra de cera. Se debe cerciorar
que la cera se haya eliminado completamente, pues afec
tara al plastico al estarlo condensando. Se coloca se
parador de acrilico con una brocha sobre las superfi--

cies de yeso limpias de cera, y se procede a colocar -

el acrilico de matiz gingival.

En un recipiente de porcelana con tapa - --
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hermética, se mezcla la cantidad requerida de liquido

y polvo del acrilico Diamond-D, y se cierra para evi--
tar la evaporacién; se deja reposar de 3 a 4 minutos,

se destapa el recipiente, se vuelve a mezciar perfecta
mente, y se vuelve a dejar reposar tapado de 6 a 8 mi-~
nutos., La consistencia de la masa debe ser trabajable
v lo sabemos cuando podemos extraerla del recipiente -

sin que se adhiera a éste.

Se envuelve en una hoja de celofdn y se le
amasa a fondo; cuando esta masa tenge un color unifor-

me y levemente brillante en la superficie, se procede

a empacarla en la prbétesis.

Se coloca suficiente cantidad de masa sobre
las superficies vestibulares de la prdtesis, de manera
que las exceda; enseguida se coloca un papel célcfén -
sobre la masa de acrilico, se cierra la mufla, y se -~-
prensa sin ejercer una presibdn exagerada; se abre la -
mufla, se retira el papel celofdn se recortan con una
espatula de Lecrom los excedentes de acrilico, se cie-

rra nuevamente la mufla y se prensa, se deja hervir --

prensada durante 10 minutos para que endurezca el acri
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lico.

Pasado este tiempo, se eliminan con fresas‘
de baja velocidad los bordes incisales para crcar es-
vacios en donde ird el acrilico Diamon-D con matiza--
¢idén incisal. La preparacifn de este acrilico es - -
igual al mencionado anteriormente. Encontrandose la
masa con una superficie brillante v de color translG-
cido, se empaqueta en su lugar y se clerra la mufla -
con el papel celofén dentro, v se prensa también con
ligera presidn. Se saca el papel celofén de la mafla
vy se vuelve a prensar para de esta manera proresar el
acrilico.

Este procesamiento se lleva a cabo colecan
do la mufla prensada en agua hirviendo durante un mi-
nimo de 30 minutos. Pasado este tiempo, se retira la
mufla del agua hirviendo y se deja enfriar, déjando -
correr agua fria sobre ella. Cuando se encuentra bas
tante fria, como para poder tomarla con las manos, se
abre la mufla por la tapa, se retira la contramufla,
¥ el yeso se recorta con una segueta haciendo surcos
cercanos a la protesis y totalmente alrededor de la -

misma. De esta manera se evitari la fractura de los
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m&rgenes delicados.

Una vez obtenida la prdtesis completa, se -

procede a su pulimiento final.
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CAPITULO XTI

PROCEDIMIENTOS DE TERMINACION FINAL

DE LA PROTESIS.

Materiales, Equipo y Técnica

. INTRODUCCION

Con este capitulo terminamos paso a paso la
construccidédn de una prodtesis de tres unidades y una —-
restauracidén individual del cuadrante superior derecho

dentro del laboratorio dental.

1.- Polvo de piedra pbmez.

2.- 0Oxido de estafio.

1.~ El polvo de piedra pbmez se utiliza junto con
las ruedas de cerda y lona para pulir la superficie —--

acrilica.

2.- El 6xido de estafio proporciona a la superfi-—-

cie un altoc grado de brillo.
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EQUIPO

1.~ Fresas y piedras finas para quitar los

excedentes del acrilico.

2.~ Discos de lija para alisar las superfi

cies acrilicas.

3.~ Tolva para polvo de piedra pdSmez para -

recibir la mezcla de polvo de pbmez ¥ agua.

p)

4.~ Cepillo de cerda suave v _uexla de felpa

para quitar asperezas de las superficies aprilizas.

TECNICA

Si seguimos todos los pasos antes dichos, -
obtendremos una prdtesis con escasez de excedentes de
acrilico. Las pequefias aristas que se encuentren, se-
rén eliminadas con piedras o fresas finas y ser&n con-
formadas a las partes metdlicas. Una vez gque se ha da
do la forma deseada al acrilico, se coloca la tolva --
con la mezcla defpolvo de piedra pbmez y agua, y en el
motor de baja se pone una rueda de cerda suave; se pu-

le la superficie acrilica con la rueda y el polvo, de-
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be notarse que a la superficie acrilica no le falte nun
ca el polvo de piedra pémez, pues obtendriamos rayadu--
ras en dichas superficies. Posteriormente se coloca en
el motor de baja velocidad, una rueda de felpa o lona -
htmeda, y junto con el polvo de pSmez se pule la super-
ficie acrilica, también notando que no falte dicho pol-
vo para no ocasionar rayaduras en la superficie. Se de
be obtener de este pulido con rueda de cerda y lona, su

perficies suaves y tersas.

Posteriormmente colocamos en el motor de baja
una rueda de felpa seca, a la que se le coloca éxido -

de estafio, pulimos el acrilico logrando un alto grado -

de brillo.

Hasta aqui terminamos de pulir la pr6tesis -
fija completamente, solo falta rectificar los movimien-
tos mandibulares en el articulador por si hubo alguna -

alteracién debida al procesado.

Si los movimientos resultan similares a los
obtenidos antes de la colocacidn del material estético,

se procede al cementado temporal de la prétesis en bo-

ca.
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Si estos movimientos se encuentran altera--
dos por aiguna interferencia, se proceder& a hacer los
ajustes necesarios siguiendo los pasos mencionados en

los capitulos anteriores.

En caso de gque se haya perdido un poco del
lustre del metal, se pulen con un cepillo de cerda sua

ve y rouge, teniendo cuidado de no manchar el material

estético.
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CONCLUS IONES

l.- La construcciétn en el laboratorio del aparato
protésico, constituye un gran porcentaje para el éxito

del tratamiento dental.

2.~ La presencia del técnico dental y del labora-
torio en el consultorio, es indispensable para perfec-
cionar los trabajos dentales y evitar pérdida de tiem-
po.

3.~ Se regquiere de gran habilidad manual para --

ajercer €l trabajo de laboratorio dental.

4. - Una prbtesis bien construida, proveerd al pa-
ciente de higiene, salud parodontal y de una estética

aceptable.

5.~ Se debe ir a la vanguardia en materiales, - -

equipo y técnicas de laboratorio dental.

6.- El operador clinico y el laboratorista dental

ehen trabajar tanto log dientes pilaraes como la orbte

sis, respectivamente, con exactitud, para el éxito de

la misma en boca.
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