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1.1 GENERALIDADLG SOBPE ALUMINIO.

El aluminio es unc de los retales més nodernes, pues Yue degoum
bierto por el alemdn Wiler en 1827: pers ol procedinmisnts indus-

trial se debe al francés Hainte-Claire Deville, quien en 1854, -

consipuid producir aluminia suficisntenants pure,

El akorro de peso en la construceifn,

“de resistencia, es alpo que interesa on

cdustria v ouna necesidad en la consiruccidn de vehfnulos torpage-

o ruerto

tres, barcas v aviones, sorane una dlaminug

ceupone unaumento an lss capadidad de carvea, en la auton am;a o an

“la-velocidad, | De ahf el interfs actual zobre sste metal,
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T.2 BOSQUEJD HIBTORICG,
El alwrinio, a excepcoifn del axipeno v del silicio, o 2] elemen
to que rfds abunde en la Haturaleza, pero no se yresentd en ogta-

do metdlico.

En forma de Sxido se encuentra en el Corindén, 24firo, esmevil
rubf, etc., v el hidrato en unidn del Sxido en 1a bauxita, que «
es el mineral mis importante para el benefloio el aluminio. En
fopma de sulfato hidratade se enguentra on la aluminita y como -
~’sdlfat0‘ddble de aluminic v potasio en la wisdra alurbre; como -
siiicatuydoblecan hierpro, magnesic y caleio se encuentra en can-

tidades inmensas en los feldespatos.

los hmanoéiastodéﬁlep cuerpag]de abur ast ingente.
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Il erpaprador Hapoledn 117, conppador do entan

3 ivvestigaciones, -

le enloed en la factorfa de Javel, nraporcionindole los aparalc

necesarios para continuar sus isvestiraciones, presentando nues< 27

de Paris da 1855,
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1.3 PROPIEDADES

Introduceién.~ Pary estimer las posibilidades de emplso de un ma

terial es necesario CONCSET U8

Por esta razdn nos abocamoes a emmsiar las wds lmportantes.

Propiedades ffsicas del aluminis puro de 94,588

PROPYEDAD YR Yalayre s

Peso atOmich.eirssvnvas s
Volumen atdmicos, v an. ..
(Fetructura eristaline (ndbiva
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R iy fus v e ar s e 52¢
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1.3.1 NENSIDAD

£l aluminio de nuraza 29, 580% tiene una depnaidad de 1,682 K

a 700, La Aensidad surenta liceraments cuando hata la oursta -
del retal; por etesnle, ag dg - =

.
Ke/m™ a 20°C. En

7,705

E

. Densidad del aluminio = L85 Kpie

: . s > N o . o Py
, Dansicdad del aluminie 1iquidn a GHARC = 2,382 Keim”

P

_.que ecorvesponde a una contraccidn vnlumétriaa'éel‘ﬁ,ﬁ% ﬁuraﬁfq -

laselidificacign. -




T.3.2 CORDUCTIVIDAD

Lo mismo gue los metales como el cobre, aluminio, ste. puros po-

seen los puntosz de fuaidn mic elevadss, con tanhidn loz gqua pre-

va Y sléctrica.  La adi-

s oeonductividad

sentan las mAxi

trataniantoas térmives

‘gifn de aleantes, =31 trahato on

creduger en diferentes prados el valer de estas proviedsdes.  Las
adiciones de titanio v nagneco oon 1as gua sfs fuertanente lag -

. bacen decender.

Z‘Laa aléacinnes presentan conductividad mds cluvadas nue lag de--
férma&a& &n friq o las sometidas a un tratamiento dr disolucidn-

o enveiscidas. Las conductividades térmica v eléetrica no vas -

rian siempre en. la misma proporeidn, por le que si se precisan -

s-exactos 85 necesdria la determinacién de la conductividads
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I.3.3 CONDUCTIV!D&D TREMICA

El aluminio de 8%,5% brute e colada presenta und cgnduc*xv:dad~
trépmica de N.508 cal/om sep®l oque se sleva & 0.513 despuds e un

Stpatamiento de homagenaizacidng

contraris, dascender

Ja 0,489 por feformacifn en

For lo tanto podemos hacer vresente que so adnites

Copduotividad a 209C % 0,57 cal 7 em® ‘mep’l

58 --‘
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1.3.% CONDUCTIVIE

GENLRALITADES

: N
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1.3.5 CORROSION

El aluminio tiene una gran afinided nira el axfgene, 3 posar

sintencia a la corresidn en muchos

la cual precsnta una notable

de aluminis han r

medios activos. Cables o

bien durante

maritimas v de las cludade:

Ceomportaniento
te por la accidn <

impermeable 2 la cYe el matad

Sgontra el atagque T eke

Uhes

Cmetalles tambifh cavsa de-que su povencial slectrogulmics aumente:

di

a8 posil

“atagua

En general, sdlo’ Caluminio wnande I pelfs

culd de fGxido se destruye mecdnica o juimicaments,
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1.3.6 RESISTENCIA MECARICA

“Las propiedades mecdnicas emenciales del aluminic son las siguien

tes:

Modulo de elasticidad.....5730 Kglfwem”

MEdulo de tarcithe..vae.n.. 3700 Y dmm®

Lap caracteristicas mecdnicas del alupinic varfan mucho sepln la-
naturaless de las ipnurezas ¢ s morgentiaie, asi come las propies’
LGadne de Ja defarmacidn v del wecocide final.

Para el aluminio refinado wie puro de §%,959% se ha hallado sobve

Kilo de 1.5 mm recocido. 113 horasz a 130°0:

deraptura.a oo Sol K fam

gamientor s viaie s 628
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1.3.7 FEFLECTIBILIDAD
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2, MODELOS

2.1 GENERALIDADES

~Para hacer unz pieza hav gue preparar, con eateriales adecuados,
~ un molde. o reproduecidn en pepativo de la misma v rellenar este-
rolde con metal fupdido, o] wmetal al enfrisvse v selidific &rn -
fiéne la econfipuracisin ewacta Az la nieza, aurcus sus dimensioe-

.nes son algo penores, cors ga verd mis adelants,

'Pava obtenar el molde hdy que emplear un mpodela, due g por re-.

Ia yenpral una. f1e1 rerroduccASn de la pieza (nodelo al natu--

Sln embargo, en alpunos CdSOa, eomo en ﬁl de losg mﬁdelos»
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En las tablas 2.1 ¥ 2.2 sstdn indloades lon valores de la salida
S en milfmetros o en tante por clento v las dngulos de salida B

acvonseiables,

La salida mueds reducirse on alyunns cdses:

refacidn a Ionde otros mase

teriales.

En log modelos de precisidn,  reciow y culdadosamenta «-

agabados,

Con el ugo de lubricantes (petrflac o siliconses pars los.

‘modelos metflicon, taleo o Licopodio, planta cuyas espa=

.-ras copstituyen un polvillo fino, este proteje contra la

humedad vara los moldes de maderd .

Por medic de un barnizado adecuado, que protedje de la hu

medad al molde da madera’y evite la téndencia del mis

7 fég“wlfmatgriql’dofﬁﬁidec‘
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traceidn
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la madera, en estade huredo ze deformd ¥y se tusrpce

La madera se cncientra en sl comercio en forsa de tablas, tablo-
nes, vigas v vigetas, gue se sbtlenen aserrando 21 tronce conoma
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guinaria adecuada.
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2.5 CONSTRUCCION DL MODELOS
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Estas eueden ser:
Fnsambladura & pedia madepa, figura 2.2},
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1 de prear huysioes o antran--

aha, o responten of

g

modaios -

grandaes, refo

resultarian frdpiles o

combatinles

[

La fipura

bdadmﬁhs gobre el ==

cual debe fipurar una inseriocidn,

El modelo se constyuivd cun la marca de: wacho a” anll v 1& Ca-

?bﬁ;‘él,modélavﬁarﬁ”maﬁ fédil volne det all es de 1a ;n%c“xu- -

cidn més cuidadesos porate’ el macho podrd realirzarse’en avana.-u

aglutinada v rds Final

f»prPSenTa una tapﬁ alrdﬁa Dara Fundlr enr~¢

IS S A

re u1tar5a 'vagl ; e constru1-”



f2-]

£l modelo resultard

v rds duradero v o las plezas obtenidasn

cerdn win ews

La Filgpura 7,30 pevrezes da engraniaie oue hav-

e fundir de hlerrs con los dientes en brute,

Si log dientes se o ctamente con sl molde,  para hae

cer posible

habefa gue darles una salidy adecunda

nicos sorli

con laocual raesu ets gue-fyeges la sa~

lida del modelo.

Lo Para.svitarlo se constouird el nodele gams en "B, as decin, con.
1 marcade wacho: Yo", v ona prenarard 1a cada de Noyes o machas-

nara un clertd nfmere de’ dientés con oblety de-obraper GR wes

Q



oS

Cuando es posible, cono en "o, ge¢ digvonen on e} molde Cos pie-
zas encaradas de manera aue se puedan utilizar rachos dobleg, -~

equilibrados,

Las cajtas de machon tienen lan mism

¢

pere pueden ser mds fuertes v ootdr

de los apentes externos. ODasl gilempro pueden abrirss para éx= -

an toy o oun lads dard soar-

traer el macho v estdn apuier
relienadas e arena. U1 lade apuierado  en el rorente de abries

sobre una nlancha

My b ey 2
™A,y Ha

la caja para 1a extracceidn

de opetal o una coguilla.

En - las cdajas de machos: on dos o mds partes el acoplamiento se -

.

‘asegura con clavi

5 ometdlicas come

woen 165 mode-

fiigte delw-

3103, colocadac da mavera uuv'aviten

flab'varte- iiPurd
3




vefuerza-

[55
b

de apoyo de esta raesdera ¢opviens atornillav chapus

para el desgaste.

§) Placas-modele.~ Los rodelos sobre placs spn casl siempre, mee
tdlicosy pero, por rasenes de ecoranfa, se creplean tanbidn de ma

dera,

Sepdn &1 tino de la piera vy la wiguine de roldear, el aodelo pug
de ser sahre placa a una sola cara, a des caras ¢ sobrs dos plae

cas. distintaz, Figuras, 28, a hy c,

L6 Hodel@s Simplificades.« Los, ésqueletos o -armazones, igurd -
k,lh,a, convianen gue fean dﬂﬁmGFt&b as para fagilitar su exe -

(trzc J 1otel molde.

2s tcrvd1as Flgurab 2. u b v 2.3u350n tébla’ e madpra dura (def;ilf

75 a un mm) oon e_Vbovde Derfliaéo v bPUleglﬂO Por una dplgada -ft;.7




sohre vl oual es pulads uns nlartiida ¢

o

tivae varias voces serd de Fron utilisfad re

les borden de Za slantilla con ata planch

T el rneldes con

ta 4 menude con alypunas

e TRl o
R A PSR

PIAURA- 2,38 ¥odele Ad la tersaia para nsicto oer ndteds indiveg

o can YetlanTa daguierda) aw ane’ ¢ (inp podeld pavaiele ”

Slde superiory con-

‘deveshal, -

"E, Cae) observa




|

T T
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7) Acabadc.- Fl modalo vy la caja de evachoy so completan oon las-

marcas Y los ndrmerecn, figura 7.3% on a, coloeadoes de modo-
ue no estorben ol despedelads, cor las chapas para la percusién
¥ =

y la extraccidn v las guarpiciones para la aplicacisn de los vie

bradores.

Por dlring se etectda ol asabsdo prondamente stioho.  §i ¢l nade~

lo es de madera, se smpasta culdadgsancy

con duna rezcla Qo Ve

s0 ¥ cola v se alizga ddpaole ddan con papel de li-

ia de ndrercs decreclentes, Hospuds da un rapase definitivo se-

barniza el medelo con un barniz

Taca {308 pr, de poma . la
eyt litro de aledhol desnaturalizadols ce da una primers capa

“de absoreidn y. cuando estd bien seca, se repusa con oapel de p5~

i meZ g a‘ccntinuacién s da una seyundt eana de fondo v Finalmente

wia dltima capa en coler, Tabls 2.2, ol barhiz ge colorea afia~ -

d gﬁdb‘una tierra colorante 2 la goma laca.

06" m delos ‘8l natural y las o

e mALhOh, deben: ser redondea”
1 10u punL05 scﬂdlauus ur o5t nuuatrﬁ. Fig., 2.36
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3. CARACTIPTETIOAS DY

Enalsunon eascs Egto

da Thaco a5 an 1a

en gengral, &1 nradeso.nd e“ m“ig

considerad

rs\s telo, 5

con

nop




3.2 ODHTFACCOTON

fa comps

cuande

i Y 5 e b don F et P et B 1 .
ducit una pelea Jde Fandieidn v orse

e

garfa dele

meddalo pars

mizmo Lamd Hze ¢l metal

cavidda

colade, la nueva

Ael molde v ror o meney ue - 1a

:AE,  nara

oo mds-prando aue

Ap caqua la cavidad

da, lueps de la oo

tendrd el

:




Contraceisn en mst, por n.

Hiore v iivi v cansnnre ervannncns 10
ACBID & i iiievii it enenyriaanss 20
ATUMINLIO (iv tvi s vanoriananssnrsorns 15
Eotaflo o v i s ver e vnen T3
3 AT 13

‘A1 hacer un modelo de metal por fundiclén, dele preverses una do-

- ble tolerancia por contraccidn en ¢l models oripglnal de madera.

Lsta i a contraceifn del metal con que se hace soldey-
Ssta incluye la contraceidn del metal con. gque h al molde

.y también la contracoién del metal utilizade en la colada defini

-

us&da nara PPOdGCLP un de»lQ de

alumlnlo, usado-a sy vez Q;

hxerro. debevg uep*‘




piden la formacidn de rechunag vy evitan 9l peligro de l4 forma--
2

cién de grietas de contraccidn en los sitios de transicidn de --

E4

una secclén delgada a seccioneg de pds esperor. Ademds, con els

50 de las vlacas de enfriamionto ze nunsipee que el granslado -

gea fino, resultande medorada la compastibilidad ¢ da

eia de lam partes afecta

miento oscile, poer 1o penersl, COra pare

160 tpangver

te de la seor

casons bro

fFo, en alpunc

ﬁxent.“ espegores de placa de one a una ver vy sedls Ta sseeidn -

Las v»la acag no deben ampero, colacarse demasiade prdyimds 4 las =

haz&rat&s, ann obijeto-de no dispinuir sl efecto de estas Jltimas.

Se:las mrovee en el dorso d9 vanchos aue perpiten su meior £iia~

“cifn. Después de utilizadas varias‘veces hav sue Jimpilarlas ale

de arenas Ho cag. convenxenta gstyriar el AnV#réo dn"aF -

- vcr un 11&&, auwenta cnn elle la adhesxdn entre el metal '

pov‘otra lado aumenta~la 5uperfxcxe,ue‘refrlgepa-.ﬁ
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Al utilizarse las placas 2e anfpiamiento a de produrarse que que
den ealentadas por medio del mechern s la terparatura de 10090 -

para evitar golpes o empujones durants la calada a conzecuencis-

de la existencia de humpedad,




3.3 EXTRACCION

srandurente ja vendeneia

Al extraer un modalo, sc debe dism

al desraovonariento de las aristas Jde) molde en contacteo con el «

modela, si se le da Figmura de husp a las punerficies de €5te pa-

valelamente a la sreidn en cue ge deha extraern,  Hete inclina

cidn de los lados del modelo se conoecs coine
ciona para darle al modelo un pequedt Juesd o nedida gque o3 oXee

3 au alredo-

trafdo de la arenra una vez prensada éots

‘dor. Todo molde dube ha

cevse por 1o o@manoy on dos partes de mode

~que pueda abrirse para vpermitir petirvar el L superfie-
ceie de la arena de cada seccidn el folde donde s lunia oon la-

ﬂbrreépondiente de la otra seccidn, se Tlama linea o superficie

divisoris a 0 sendvad v oestd indicada en la Pipura 5.2

Hnea divisoria fue-
del rovimiento ne
ia ?rena, i@ fr'~siéh éel,modé

e mﬂvimlentm z“ansvpn al a la ﬂivec—'




E1

v la superficie divisoria. Fara sovtear o

las surerficies paralelas a Ja direccidn en e se pretira ¢l mos

pEpTiGie gquedas

Agf, no bicn ue ecomienza z retvirarlos, fods

caparada de la arena, v wuede exiraevrse sin dafar e} molde.

Por sunuesto nue l¢ sallida debe sar unidireccional con respectos:

Ja 1inea Alvisovia,

Alguras Tormes proveen su propia saliday una semiesfera, nor - -

/P“Lmhﬁb, no’ P@Odl“*” ¢a?1da‘» panta salida debe nraveerse dep nep
‘40 er pran med1ﬁa da, id fForma ¥ tamafo del models a usay para --

Cextraer ol MQﬁelo del malﬁm{

ando la ex~rqc,¢6n a8 ﬂanzal so reauiere mAYOD 8 da gue cuan

hace con maquxnarla. Rard vaz'es Banoy que‘unvgvada~c /8

o 1710 de-.pulgadd para’ ou a]«—u‘




kP
Al preever la salide, gmenta el ramafio del modelo, va aue date~

en las secclones 8o delpadas dleba sor sy que las di-

pensiones degeadas, ks ohvic que la g

i

compatible con una fdeil extraceitn dul modelo, ya ous &

posib)

sultante debe maquinar

nudo el excaso de retal re

oY
>
.
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3.4 ACABADD

En Yos dibuios, estas superficles estdn indicadas par las marcas

usuales T & V, las sunerficies de fundicidn en arona son aleo ru

v';

goosas v oueden contenerse alyunas iwperfecciones, donde se hubig

ol polde, 0 -

se arrancado partfculas de
donde se hublera oncerrado paguefios velurenas 3o alve o pases,

De modo que parg obtener una supeciicis bien

Esto reguisrs sue

maguinar la suverficie rugo DIOVER UN -

excasd de materdal aue pueda ohtaner 14 super
1 S Fa

ficie acabada.

La cantidad a adicionar como telerancia st acabade depende del=
" témaﬁQ:v tino de colada, de la cantidad de sunarficia;veauéﬁidé
'dé1°nbdcédimientd»da fundiciidn, en general se provee 148" de -
u] ada, para Dleaas nequeras v oan be,;f mgqianas es de 37167 W

'_, §1n cwbarﬁn, exfa ﬁan11ﬁad”nuaﬂe reducirge, en condi -

la tolerancia mor salida puede proveer




3,5 NISTNRCION

Debe preveerse ia diztorcidn en alpuncs medelos de forpma lrreru-

lér.

2 1 -

En zlruncs casns el molde ofrece resiatencia a la fracoddn, lo

que oviging la distorsidn.

an Larw de Uy donde la bases:

Un e#iemplo comdn son las

‘,ﬁe a4 r‘env libertad para contragrce =ientras aue las ramas se

g ‘pcllndn hac’a ‘af

‘aleunss secolonas horjzontales la"*aq, have- ten denc*a a diﬂ*up

arse gerca delicentro. Ya aue nmc¥s distors isn dapende,d& -
wgfxnvwlucradaag el muldaas

kvn wuﬂgo au ewaer1enc1a 7 su Lapzc dad 6e'%uicib~
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k. FELABOPFACIGN DE MOLDES

4,1 MOCIONES SPHEPALES

El conjunto de sYomentas que mantienen en forma transitoria o --
permanents, &l espacio vacin aue W e vesibir ol metal 3fquido--
se llara molde y la accidn de Yievar a cabo la operocide ante- -

piar, se dencsina melden,

La secuencie del moldes se gesarrolla en ol airulente oyden:

< Primeramente debemos contar con el rodelo de lanieza, sl cuale-
Ces de radera debide a 1o exactiiad disensional. T1 Modele men-e
cionado constituird 1a huella o vaefo en el aye seé vertird el pe

,tai,y que corresponde en-fopma v dmensdones o 1a niess oue se -

legae. cbtener,

2 da Fand

i6n,-dénominadeo

in.de-preparacidn de moldes del .

ta




e

etapas rds importantes en la fabricacidn de piezas eoldeadas,

qun ge 1laman -=-

les Ae arens se nranardn oon rateris

mezelas de meldas, v olos machos se preparan con maznclas para ma

chos,

‘Bin erbarpo, el 30% de lag plezes moldeadas se obtiene por cola
da en los wmoldes de arena compuesta en lo principal de arena; -

arcilia v alpunos aditives.

El molide en ol que va 2 eobtensrse la pieza debie reuniy varios -

requisitos, rués la - calidad de la pleva obtenida estard en fun-

Teifn de Ta catidad del wolde; los reouisitos para el malde gont

'CAFACIDAD DT LAKEZO SERVICIO
COLAPSIBILIDAD.

TERSURA




ik
3
o)

La nlasticidad del materdisl de los moldes ge eleva al aumentar -

el contenido de las sustancias avelllosas y »1 agua.

iste: de la arena -

b.~ RESISTENCIA MECANICA.-
caracteriza la resistencia Jdel molde & lag cargas en forma de -

choques al armar el molde, al transvortarisy 4l llenario con n

tal 1l{iquido.

da la araenpa

i c.~ PERMEARTLIDAD GASFOSA. - La pormaahilsdad

de.-los moldes caracteriza la sepacidad de vmezolas a

dejar salir los gases v depende de su pot

“hiliﬁaﬂ ‘pasecsa, o5 necesaria para gue dezde la cavidad dol mol-
¢ﬁe que e llona con mttul se facilite la salida del ajre, de =

de agua ¥ funda"cntalmLhLe, delos gud se depe

vrendun del metal cnando é*te se \frfa v solidifica en el mol«-

wezclaa

1idadxga cosa de loa maf»txalt para moldes:



d.~ REFRACTARIA.- La vefractariedad e la arens para roldes, -

caracteriza su capacfdad de vesistir la alta temperatura del me-

e
[
=]

tal aue se vierte dentro Jdel molde aue dste se hapa hlando,-

s funda v adbiara a

e

aunerficie de la spieza meldesda,  £1 la-
capacidad refractaria del material del rolds ez deficiente, on -

la nieza moldeasda se “orma una contra O Sxide gue hace mip d168

oil el eearte v la limpiefae de las nisdas,

de larpo servialo

sus provle-

rlepas.

£ COLAPSIBILIDAD.~ ©s para permitir la libre contraccidn del -

wtal durante la sclidificacidn’ v facilivar el'dusmcldﬁu

TERS uhA -




u,2 UTILES DD MOLLLD

n el moldeo a mans, 26 ytilizan

jar la avena, ponfecaicnar al polde,

top an dos -

%

r el petal fundido, @s5tad

. Balas ‘ . Pisonea da manc yode aire comprimido.

S .Cribas S .vAgujAﬁ'ée"v&ntilﬁcién.
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Al segundn KYUPD pertenecen lasg hrerramientas destinadas

traer los modelor de los

. Lanscetasg

Patillas

.

. Cucharas

< Banchos de rosca

moldes vy ool apahado ¢al molde,

. Pinzeles de cafame

v Alisaderes

[
<
wr

para ex-

fip.4.2




lancetas

T A

patidlas
3

\\%x::::::::zax:mz&:

s e Ry

ganchos de moldeo

T e T T,

gmbww—-«%' L ¢

[ B SN R e T

alisadpres
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4.3 CAJAS D GLDED

1
o

Una wvez mreparado el redelo. oy dispuesta la arena adesuada pare -

]

e tanafio adecuado,

eual se seleccicna wna caja e noldeg

Se 1laman sajas de roldes g los

”
P
I
0
=4
1
&
&4
It
e
-
5
o
3
o
=
<
o
t

ma, aue provegen o1 rolde v arens conies

o Trins

durante #1 armara,

ra b

. tha cate a0




‘Las cajas.

dertaratos

de bardes

&

wro un basvider de pavedes verticalss

g papa wentency da apona, de fopmasodiversasoy
‘muv variddes proporelionades g
yod LA obtenar.

neian. por BUs Laray’

ge ntilisant

# la formaoyiel tamafio de’

vl
=




hierro fundideo para la misme meral, flgura u.h,

Cajas con nasaderasn Figura WAL In ante cans (odag ~-

anan 5010

Pl
pohe

las calas del mizpo tipo vy do las misgzas dimenciones t

orejas horadadas, v Ins maszadores son fos,

Cajas compuests

tarefio o para fanilivar el retojue el

de machos corplicadasn.

Fansrial

Lag cagas. de maldeo 2

25 higrpra, mepoe

Ctambidn se fabrican agera, all

FIEU 4L Cada demoldes

de tres partes.
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Il molde se sbtiene genepralmente de dos calag do moldes, la supg

rior v la inferior., Las superficier de lae oatas 2e moldeo en -

log nlancs de geparacidn se acenilian, v en alsunos se vectifie-

tos zeminnldes,

Can para agoedrar el asien

tep de A je tiapen
Aaxz mafenes,  Ln las maredes de lag ea

in ernificios de ventilacisn pava la exe-

srante ds coiada,

FIG.4,6 CAJA DL HIE
PARTES

RRG DE DOS '

. i b

0ldeo para hacer moldes a rano, a ndquina v en.




lLas cadas nara el roldeo a mane, tienon que tenar uns masa mini-

dtiles

ma. lag cajas para el roldeo s mfauina v oautopdtics se
de precisidn., fatas deben nogeer usa eran exactituad, ri¢

.

ser intercambiablen., Lay dirmensionss abertysa v la altue

ra ce las calas de moliden, 3 slemantos e o Lpare-

daeg, muncfies, waniliacs, pasaderos, hulesd s

3 oo

!

it

FIG.4.8 CAJA DE HIEHRG FUN--
LIDG.

TIG6.8.7 CAJA DE AL PARA MULDES DE
. QUE DE.ARENA, :
'PF—i
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MOLBE
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oD

1 CAJA SUPERIOR

. 2.CAJA
. 3UNEA DE
. AARENA

SE PARACION

5 MODELD
EMAZAROTA

 73E3EDERD

* CENTRADO

oA NAL DE
~ALIMENTACION -

 10TIRADERD

8PASADORES DE




4.k HOLDED & MAND

£l molden @ mano e emplea para obtener undt o varias plezas mol-

dendas, por ejerplo, on wcendiciones de produceidn wxverimental -

n onpara las piezas fundidas

A% eperasiones ge TeAlican Canualnente, 0 o~ -

para reparacisn,

bien con la avuda eventual de neldiog de vantamjiente o de trang

porte,

5
a5
fred
—
=
(5]
2
[
&
1
o
]
!
o
s
]

s

Bl moldac & pigras grandes o pague
flag en cantidades redueidas, ¥y copstituye la caracteristica de -

las. furdicionen de piéa

constroceidn de grandés




p
o

bou.l TIPNS DI MOLDED A MAND

a. Moldeo on foga
b. Moldeo on calas
c. Moldeo con terraia

d. Moldeo con machaes

a. Moldeo en fosa

La preparacién de los moldes en fosa es uvho de los tipos -de ela-
,boracién a manp., LI molde ern fogs peneralmshte se utiliza enla-

" producaién unitaria v en vequefies lotes.

*,El mclﬁeo en fosa re realiza en el niso de tiarra del taller de-
 ffund1c16n, revestides con ladpillos, utilizands lechos o capas =

de'moldeo con ovlflcios gara la evacuacidn de.los pases,

En dependencxa de 1a ma¢a y da al*ura se’ 9ﬂD1Ldn lechas ofeaﬁaﬁ-

f] Pamu 'nlnndes ae utllluan para _a: : o

LOa lﬁcha

da uequ&ha altura,nloq lachcs Q-

s ds gran



. Cavado de pozes y preparacidn de la cana o lecho.

. Condiciones hipifnicas desfavorablies {(po

neratura J.
No pbstarte ol méteds es senzille v no regulere de miquinapia.

Yoldeade en lechn blando.

fundicifin (F) se cava un Foso de 20 om.

o, alovada Leme-

de profunticad, fip, w119, a v se Llend cen la mescla de rellenc

(1), Lo oarn

fago es mavor guz el modelo Sobre -

dog barras sag (103, niveladas con 2l nivel de oze

ceuadra per la lengivud, entrd tas

cuadles a2 echa una capa de mezcla de

cm;rdg_n sewor, La mezola se allang econ ia vogla (120 v luepo,=

ui andc léé tablills

se wompacts las

et

i

}a mﬁﬁ& 8 (Q}.~ Ccn'el‘nivélfdéf~ ,




delo v ¢l excnsa de €sta se sliming con la repla 4l ras con
plano supericy del rodela, Para la evacuacidn Jdo los pasen
el molde ge practican oriflcies con 12 gguls te ventrilacidn

]

y luepo se extras el podels {23),

De Ia vacfa Ae colada al sofe

e

el suministre

vy se oroves un canal de evacuawidn {(3¥, Fipurs %18, o,

o
ot
323

el -
an -

(83,

T raoallica un telodero nara -

1w 1 1}
; |

3

Gy
o sy

&




MGLLLG BN

Se cava el foso (1) de una profundidad de 30-50 om. mayor que la-
altura del modelo, fig. «.k), 4, Sobre o) fonds del foso bilep «-
corractado se echa una cara de cogque (2] peguefios Yrozes de un e
pesbr de L0~2% em.  La wapa de cogue Se apisona v sobre dsta se -
le zprera mds coque a menudo (U3, 1 oual se corpacta ligeramente

v se cubre con una hoda do asbesto,

gvaenacidn do los gases, se ingtalan loo v (93, ouyo-

¥
3
superior astd Hepussto un pooo mis alto del nivel del -~

™ la caps (5 de la mezcla Jde molden so prictican log --

Sobre ) leche Auro ze le agrera la mezola de moldeo, ia aualfse-‘
:~comdac‘a desbuds de instalar el modelo {(6), Fig. 4. 11, b.  Luepe
ia{éﬁﬁérficie 44 ‘molde se. allana v ée aubre con la éj de mole-
(’5 En la caja s&'instalan los medéléa'(g) de los elémentos“"
irtema &e allmenta i6ny 1or gmﬂ hos (10D, Luagovsn 1a caja

pha-la,@e cla de mold@o y se compacta..




,H
ot
O

“FIG. 4,11 MOLDED I't LECHO DURD,
b Moldeo on gaiag

{14 elaboracién de moldes en catas es la téeniea mds usada para ab

_fener moldes. Fsta téonica se vuede emplear en casi todos los ca

sos de’elaboracién de los woldas,

De Este métbdo, el de mavor utilizacifn an la prictica, es el mé-

'?3:b§r§¢i§h del moideven'ﬂes.cgjéé;-gfinﬁiﬁaimehte,COthQ L




Je]

dalos de dos partes. Para ol rolde e utilizan con mds frecushn-
cia dos cadap de rallos v oen scasiones hasta tres. AL sor woldeas

das en cajas, las pileras  roldeadas renull an ndz exsctas oue al -
roldearse en “osa, puecto sue lay oajas de moldec a0 ecentran mes-
dlante pasadares, 1 reldec an cajas ws mide protuctiveo gue en fo

sa.
Maldeads en dos catas de moldes con medelon de dos partes.

La fabricacifn del molde g8 corienza con la instalacidn del made-

it

~lo o de sy mitad {22 sobre la plasce sodelo (1), fdg. B.1Z53.0 Lue

.

la cata de poldeo inferior (3) v el -

go se colaca sobre la-placa
“mwodelo me recubre con poelve desmoldeante, fip. n.zz,b. Despuds a

Sotvavésde un gamiz (4) s oribe la wezela de revastimiente, fig.

9!.,1‘2»,9‘{' e

moldear piézas'grandéa,éhn'al*as raredes vértirala- 1a me “cla'




debe polpear con fuerza en la mezcla con el pisfn, ya gue 1d nmer-
cla de moldec en los sitios del golpe estard fusrtemente sompacta

as moldoadas,

1)

da y pueden crearse soepladuras de gas en las pie

4

Con mucho cuidade, s compacta la mezela o low rincones y Junto-

.

a las paredes de lss cajas de moldeo.

Después de la corpactacidn, el exceso de mezcla es rerovida con ~

1a repla (8) al ras con jos bordes do 1a catay fle, 8,.12,80  lug-
. ¥ R )

#o con la aguia se practican an el salde los canales de ventilas-

eién de tal Forma gue £s3tos no Lieguen al medelo, iz ¥J1Z,h.

Posteriormente el seminmolde lunto con la plava modelo ss girva a -

del modelo,

180 prados v se coloca la seeunda

Para evitar la adherencia de la mezcla de moldes del semimolde su

 fpéfioP~a1 inferior, al planc-de uépaﬁaéién Zel dltimo se espblvc—
:rea con arena deamoldeante seca. Hets arena ne expulsa de-la su- -
arficze d@l ma]db cmn aire cunpv‘mLﬁ La caja da mcldéo sube‘s‘ff
;rior gev coloca ecbre &l nferio1 y a travwﬁ de 4na »r:ba qu subre

modelo con una napa de mbzcla de . “evestlm'ﬁnic se ecloca al -

odel del cana vertloal v Be Cu gd la ez cla de relleﬂo en 1a

(o) se compacta 1a nezcla bov el ?195n, flg L

e m”ZCl& "E‘ r&aaﬂe ‘V Se Drautlran 105 c:cmalt.t:’ :

'£1 molde se

abve V- se bumedece qu superflcle wuntc




ot

al modelo con agua. En 2l medelo se atornilla o ce clave ol ele~

vador. Luepo ¢l models se aflois

suavemente sobre 4l o«
elevador v se extras el modeloe, fly. H.17,%, D lz misma forma -

se extraen les modelos

alimentadar,

“La extracelifn del podelo es una operacidn ipportants, v se debe -
realizar con ouidade para ne destrulr el welde. Yo se recomiends

aflejar dera

reldeadas resultan con dimensiones aerandadas,

Lies lugares detericorados del melde, deben sor arveglados con . ali-

vadores, cuchanas y lancetas, Algunas de zus parten ss refusrzan’

':esplﬁas, Para,évitar ia mal da de e masa Fundida del wolde -

uv.nte la ﬁnlada¢-

seVaplxca una flng cana ﬂe %“01]7& qua 1wn Ae 1a °a11ﬁa

se e1 fetal en moldﬂ seoesy en el .plang. de senﬁfaﬁién‘i_'

o




1.

Bo12,k

fig.

nolde,

Operaciones para la elaboraclon del malde’ o

5 de moldeo. T

EXT:

. dos e




c. Maoldeo con terrats.

El

diante tablas-terratas verliladas,

prala de moldeo vreviapents

la rezela gue e rellena @

rodo de elaborar los moldas cuvas savidades se

obtishen me-

aue giran alvpdadar de sy elee

denoning moldes veon terraja, -

whtiane 2 12" Perra-

conpactada o nivelands con la-

e




El moldeo con terraja es poco utilizade vy s38in se usa para slabos

rar una o varias pilezas moldeadas,

d, Moldeado con machosn,
Silas nieras que se Pan de fundir tienc oartey hueeas ague sxigen
la colocacidn de machos, hay ogue proceder a su poldee utilizandow
las arenasg para rechou.
g1 los maches son sencilles, orisndticos o cillndrices, la cala

;Este método se utiliza en la produceidn en gran escala ¥ en gran-

deés series.




La ventala princinal del

PR

aldsado #n pachon,

poaibili

dividir un molde co

simnles,

Sk

na manhos.




4,8 BOLDED A MAGUINA

El moldeo & mano, tad coms s¢ ha desorite; resulta leato, pesddo-

y laboriose, v por s se ha tratado de

ROOPBPE- -

cifn realizdndole mesdnivarments Son lax ) iinas de mols

dear.

FL moldgo s mdguina  oe ot

a1 Ja oroduceid paezas. moidaa

Frecuencia unitaria,

das en perle v an yran escala, caon

1a argna v ia extracg

lag operacicnen, esnecialmente al

cidn del rodelo, son vealizadas wanuinds adecusdas v
el moldea anrordticsn wara la oroduceidn dopie 248 moldeadas en ~-
.gran escala,

'Ld téenica urlualbal de. @1dbmnd 218n de low ww]uﬁv en log talleves

ﬂda fund'cmén maeernas dp rr=n nrﬂduo‘lcn ¥ ulr*uvo2an en garie‘en.

':elabor&01on de lcq mc)gy a ﬂé\ulnﬁ.

"pl,modclo ﬂe.w& car




mdquinay de moldear completas,

Las

ventaias de elaboracidn de los polda:

guientes:

;,n&r Y& wlaboraciSn mesdnica,

Yeoanizacidn de

vode la extracnifn e

del radale sin ddeteriorar e}

wia mds uni ‘crae ¥ -

ﬂbtéucidn'de las piezas roldeadas con un sebresspesor ninime- -

‘Vﬂis min zuﬂﬁn del ndparo de_piezaﬁ defectunsids.,

4aqu1na ey ‘la base del moldeos aurordtico,

ﬁ"lucxén desna;ueante. al armado ﬁe 1os moldea



EE

4.5,1 TIPOS DE MAQUIKAS PARA TLAROFAR LOS MOLDLS

Seglin el método de apisonar 1o arena en ia cada, se pueden divi-«

Cdir las maquinas en 10w siguisntes vipos:

. MSquinas de prensade

. ¥fouinas o percusidn

. MAGHINAS DF PRINSANG

CEL pripeipio de funcionamisnto de las mfcuinas e vrensedo, con--

siste en comvactar la mezola de moldes on la cats nol medio de w=

“presifn en vez de apisonaria, Se puede cospactar la arena con -=

prensado -superior e inferior.

as.méquinas de' prensado se . ubgi viden en- méquinas de moldeo supe”

é~mﬁe tra en. 1d flgura u 15 X

de moldeo de 1a tolva,



por encima de la caja y el marcec e InStale ubh  Iravesaio (i)}, -~

cuvat dirmensionss son 2o Tanto new

i

frd
-
-

con una zapata (5) fila ¢

nores aue las del rarco de rellenc {4)% posteriormente la plating

o no glava, 2} rra

de la mdouina con la caja v wl

sfouina, la rapata aplvd en -

vesafio es inméivil, al levant

rags il ¢ rranngodols ane

el rarco, fesnlazanto de €1
1a cata. la suverficie inferior de s vapata, hi de alcapzar el-

borde superior de la csia v crear an ells ia compres 280 roguerida

de-la arena de wmoeldeo.




P

prensado se ercuentra mis bata que ¢l borde cupsrior del maveo --
(7), zobre el cual se coloca la «aia (37, dv Panera gque como re--

sultads del rellenc combleto de la Ta mezelas de moldeo -

que sale de la tolva, se forma en 8l mam dabain de 1a ga--

COmpAcLo-

ja, upa caps de arcna (8), que es suficiente para

el material de roldes o5 la 2a el marce (1), sir-

ve de mavca de rellenc. Colspoands luntaments g 1a zada el iravew

safic (83}, se ele wode, dosde lai-

parte inferior, laoceda por el -

ladn del modelo,

Tl nvnnsado inferior nropore iona s

oras resultador en guanto a -
la compresién de la arsna alrededor del modelo, va que el prenga-
o se vealiza nor el misrmo medele, mlontras gus enel prensado su

yerior, el efecto e camnregién alvanza la suserficie del motdelo,

-]

:Las néquxnas de prensads se erplean para hacer mis compacta la e~

avena~envlasfea3as fe altura pequeia,
MAQUINAS ‘DE- PERCUSION.

comprinlr ]asﬂxezclas de moldeo an- cajaa axtas 5 é:emgieéh -

3

& ap 1sonado no; Dercus16




La platina de la mdguina Yleva fila uns placa de molduar. La ¢la
ca se cubre ¢on una cata, tlenada cop mezcla de moldes por nmedio-

de la tolva, d, dunto ooan la cada llena de avena de wol

deo ce eleva, con avula de aire corprinido, 2 clerta altura v cae

chocande conira la fuerss de

la arena ce aror

daloapisonado por e-

S .
4 obitiens una compre~ -

de la mazela de mol-

la miExima conpro- -

£idn ae alcanza en la cvarga de2 . la -

o mazely de moldes-que se halla alre-

edor del rodszlo, ya que en esta -
Capa,. con 108 chogues actda la - -

Fuerza de inercia de toda la masa=

den que Se encuentra por encimé.



‘para las cajas grandas, el apisonado con un plsdn a mane o eon pi

sones. neurftices, asf como la persusid

5%

eon un peto on forma de -

plancha zslocada encima de la arsns,




P
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CAFILITUYLD 5

5.1 GENERALIUARTS

La ‘arena se- encuentra abundantemento an foda la tiered, coroe del

agua, en los desieries y en las pontanas erasionadas. A1 Fludr,=-

log rfos llevan cargas d¢ minerales. Las corrientes v -
pueden conducir materiales tanto fines

corriente ex lapta, el agua 581o puede

nog, La arena wrds gruesa se deponits

c.deposita la arena de grano rediann, v finalrenie so spo srtan -

“1os granos mds finog dentro de las aguas tranquilas.

Lasrarenas sil{ceas s fopmaron por-la areni que se'daoositﬁ a’la"'

davgoide:las cngtas delos oceanss. ﬁonda m%tos _wpésﬂtos queda~

ﬁterbddds_bajo?grandesfbanas'de vdxwhent04 qme B denos;tan;j”

{la arena sn tran$forn5 en’ naedpa arpnl ca en~f




s

de modificacién, que se efectuardn despuds de una serie de prue~~
bas adecuadas para sl cstudic de sus carasterfsticaz téonicas

las destinadas a aosprobar

¥l conjunte de estas pruchas, lo
las caracterfsticas #el material nue llera de 1oz depdsitos como-
las de la mercla gue servivd para el moldec, uopstituye lo oue se

1lama comprabacidn de 1a srena.

Los casos mds importentes de modificacifn de laz arenas, se fra--

sentan cuando se procede a la mezcla de arenae de ddversos tipog,
sed para variar la distribucidn del granc, sea para rebeiar o wefon

o<

zap la arena o bien a la adioidn del aglor

[}
g
=
-
o4
"
E
&
o
&
R
1

La arena de moldeo es el material indispensable aue

1oggenev81 p:oduc1ré plezaﬁ;funuidas de bala calidad,

hl

as'unlversalwgnte aué nlngﬁn otru naterxal de woldeo.

Y

‘prest de fundxcxén 'y debe ser contralads para que pbﬁpcvaiane -

flos mejores rehu‘tados. Una arena de moldeo de baia cal;dad, popi L

La arena siluce (9102) %ﬂ_u' liza‘en‘4= sroduccidn dL u:ezau fun-;"




.

tado piezas satis

m bl .

Las arenas v Jlan arwillss se ardginan par ka ¢éyayidn Qu'h;ca WORE

cénica de las rocasz sranfticas: se cncuentran depdsites delados -
vor el viente, el apuz o e fos glaviares,  L4s arendase

e encuentran

Yas menclas de arena vy arcilla pueden usarse @sons

cialmente sepdn ge extraen, basta agropar

“Tupante afios se utilizabs la arens natvral povaue no se conoofans

Eri la actualidad, se Jun con

CUotros wateriales

de vontie wna arensg base, Yan DUTA SOMOw

48 aarwwarén otros prodietos on pronore id--

nreficas raviamﬂntn o5 .ablﬁ"16=s,gavﬂ shtener propiedades £

5 .t'
a@ﬁangxgeﬂ

Qué

una produccidny 2e¢ plezss dg\bu@na:«

C defectnd cowunes qu p&re¢$ﬁ 4.



b

Las arenas se encurniTan Tanbidn on forma laveds, 1 arel

1la por maturalezay o bien la arvena S opropGRits -

el Lpe el SR

DRt AL Aenan

de la arciila en jrandes

matariales sepin se desee;

das antes de su uec o

g2 les denoming sntonfed arenasn

' : y .
bloeas tienep Jdiiepanc

lLas arenas npaturzles v

2

5o pxteaen, riaeden

Son . me
nos rvefractarias
poer la nresencia

las fundiciones de metales no farroses v oen las di hierrs volado.

arenas sintdticas se lav

“vias nrgdni cag nl arcilla‘

en un’ mavo* vu e? rétra taric, puasto ague-.la avena
tiene un nunto ﬁe fu 15n e avvoximadaments 1905 20 v cuando -

eacia con Uﬂc canf i dad wfn: A a?cilla’ cons serva su o=




wd

Las mezclan de arars-areilla para el seldec sn funcibn € la hune

Ne acuerdo Qon 5=

dad nuesden ser: vordes {humedpcidags) o

to, log moldes de arena wverdes zon anuellos en gue ne oierra ol -»

molde v ose vacfa ol tanente deshud nw
tes dn que ocurrs un sén aprecishls Qel . In oasia d
aranz,  Los poldese

ny® N e incumee ah

axtraer 1a pumedad

T no hay que - pin

“tar nl ruche menos secar, La waeﬁau paeda ser controlada de Al

‘manera que se impida un excesivo desprendimiento de pgas o vapor-

¢n~1aﬁ contacto molde-metal, y la ﬁerﬁ"&bxlidad puﬂdu

ued!r sue.se ubten~~

autmvuvahle




Lr

»e

Fases.

Debido & éste, los meldes de arena secs o putoeurables puaden Dog
ducir piezas ¢dimensionalmente mfs precisan on comparaslén con ia&
moldes de arena verde, ¥ 2on meRog propensos & eonperse, sgrietan

N At -

se ¢ crear problemas de defecton debidow & asepladuras o gan atra

pado,

Las arcillas para la arlsmeracidn de 3L

s 3
Py

nacan industrial y clentificanente cono %~Li?ﬁ114 da mpdio o de -

-

galedo, ecaolinita, dxido de bhieppro ¢ 31{ta. V2. onousntpan en

Larenas deoepnldes, se Go-

fernﬁas'ﬂepﬁsitds aue varfan aprecisblemente en cuants a purezai-

gZOmeracmén. Las &regz,ar son productes residuales ﬂ3~,4“xaa e

.

de ceﬂazds Y luénlca H 1a'illita,us el]ar@du:tm ﬁﬁ~&&$mgm?&ﬂicluﬁ: i

‘a is avema,

"1&%&5 dc reaa ba%lm&. Lag bentonitas son productos de erosidn =

‘rol amant& lag arcillas réalativawente puras son apropiadas sara la
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La razbn importante para adizlonar tales rateriales a log roldes-

)

de arena, es la e disminuir los Jdefectes de las piezas por expan

s16n de la arena esteclialmorte en retaleous no ferreses. Tales de-

fectos aparacen cuairdn las cay ¢ro de la arvena, calenta

das por radiacidn o conducoldn del metal gun asclenden on el rol-

de, aumentan en vollmen y i haois afusra empuladas por capas
adyacentes mis profundas oue no se han calentado. Puede existip-

en los moldes: deslaves y oostras. Para slicrinar eotes defe T“S

se afladen o la arens materiales de apove o soporte tales coro ha-

rina de maderd y cepreal

A veres se usan lag adiciones a la apena para elterar diversas -=~.

propiedades mec&nicas de Jos moldes.

,LafresiStQHC‘a en veréa v la ﬁemmntnncza ov Beco de una mwhcla def
apena Y. arc;lla nueée aun@ntarae nor-la aélclén 6e ina. o m&s de

1os diversas materlales.:




o S R

NERN 2308 ‘g{}g@ @@
, ﬁ 2y

(@ - {b) m e N (-

. 0O

PTG, 5.1 FTormas - de grancs de ldag arenss peara fuidie idn,

‘ay-Bngulari b)Y Hedondeada; o) Subangulary AY Compuesta,
i ¥ N

La‘ rena angulaw proporﬁmaﬂa una mavnr resi téncia‘ﬁe antralaza~r-
s¢ "e aoxsona ) ccmnaﬁta 21 f@rwe arwon’ada. In"s“anos;

1uyen, me1or, ttenen vnvor Tnﬁl:tenﬁxa dc convrasidn: -

ejor s.propzaéaﬂes de vpntala 18n. . Las arena% con~—»
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5.2 APERAS DL MOLLES

La arena puede definirse como pranos suelios de materia mineral~
ue varfan en tamafis desde aproximgdinente 2 a ! am an difmes-
rf nota desde aproxinad te 2a 2% mw oan didn

tro.

La maycrfé de las arenas para funtdiciés, se componen amplia o ﬁé'
talmente de silice (5i0,0. Xn algunos casos low gvﬂnﬁﬁ e zﬁli-
ce estdn asocladog oéu diminutas captidadeon de faldep&gfﬁ, miga~.
v otras mineralen comunes,

~ Fl edvarzo puro o sflice, =g ou principal. ce site {80=90%) L wmr

ademds de su plevada dureza, proporsiona & las arvenas ﬁawa-mcl—év”

Cdedde sys rafractar

rias debid@ a

prnpiedades au alte punto de fu-.




Bown

arsiila se

st
&

dad, por mucho que se humederca, Entonces
I 1

tra nuermada.

lan aranas

hurreda

Tl contenic

ger sunerior al %%, por gue los

pueste cue perderian resiztencia mecdnica.
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5.2.1 ARCILLAS

Las arcillas pueden engontrarse en ftres formas (1).~ las fornd-s
dag por la descorvosicidn de rosas en =) lugar y conceidas comoe
arcillas residuales; (2).- las alteracifn d2 roe

LR -
subterrineasy v o=

cas de ovripen volcdnico poy la
{3).~ las depositadas como sedimentos v copocidas como arcillas-

gedimentarias.

o apiutinsates on Jai avonad Bin

Las ercillas qua se utilizan cms

téticas son de tres tipos gonerales:

CAprcill as_ﬂefraﬁtarias, compuestas gsencialmente del mi-"

- n¢r31 cao‘lnl?&.

jBentonltb, una arcxlla p]éetkua derlvada d@'ﬁwdlnaﬂxo q;j

: a escnmuoa, e cenizas volednica v qu ‘cn~~ .
gar 1 A cibn d zas 105 icas e

83 te aaencialw’nte del nxnevnm montmorillnﬂ4ta. Hay -

dos clases de bentcnxta dx¢pan1b1e nara la in;ustrla



mordialmente por wus cudlidades decslorantes | cstd rela

cionada ¢en la bentanita.

La avcilla pura o caolin, es un silizate hidratacs que forma par

te e las arenas para scldeado en proporcisn cercana al 104, 8i

estd szeca, aparcce
aglutinarlos, por el contrarvio, debidamentc humedecida v trdkata
LY

‘da, adguiere plasticidad vy

mantisne unidos, actuande o




Iuk
5.3

CLASITICACIONES

Las arenas e molde

ne nueden clasificar on los asipuwdentes gru-
pos:
—
Avenan do nnldee astyrales o Tierray de -
Sesin su origen el dan
P s |
Arensn e moldes sintdeisas
Seadn su humedad Armnam verdes O mapmas
Arenas
Segdn su aplicacifén R Cuhfﬂhtﬂ
inon s g N
an el moldeo Arenas de rellenc
Segdn su utiiizacidn ] ‘Arenas nara roldes
. R ;
Arerias . para machos

' arc‘l‘ ﬂn@nuada

88 ﬁr@mQ‘an aﬁtificialventeime§s=
ndo ﬁeﬁa:y 5l1cgygura con

_ c)lla en 1au prahorciones co

Dﬁ“d Ad preraracxén d




PR Y]

deo  naturales y gque, aderds tienes gran capscidad de absoreidne
de agua. Y1 poder aclutinante de lasn bentonitas, en 2l mavor de

todas las arcillas conocidas,

CArenas verdeo o arvenay magran.  Los roldes Rechon con e2Uas Alee

nas, se

de argilla ez pan

dad, gue perdsrian 2i we lag privazo Jde la huredad,

8¢ erplean tara Yimension:

do mrevic. ¥n

saeua an la colada, cueds nroducin

'Afenasfseﬂés o) a?enas'ﬁpasas. arenas-

ég ﬂe ARE Ae 1*6117a, tienﬂﬂ una sohesifn alsvads nove,. on -

da’y

ous s ﬁaca perpeables,  Pae

§ oseeas $e Pﬂnledﬁ pa P QO

'qu re hac cen, mﬂld&& de ;yar venxs~—j'

4

recisi

Ee,exiga ande

dlmenslanes ¥
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P
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e

de buena calidad v de grano fing,

Lag arenas de relieno son arenas viejas {rocedentes de dasmole -

deos v sc utilizan para completar el 1llensde dal rolde detrds de

la arena de ravestimiento,

Las arenas para machoa, son arehdas oon alts contenids de aflice-

rgranos redondeados, para due sea ravor la porreabrilidad con re
* 4 A

dueido contenido Jdo arcille inferior at %, oues dsta hace endu-

Cde colada vose-

recer sunerficialmente la arens a la

as machog v arlrge-

b
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Una tercera clasificacidn puede hacerse atendiends & 14 FOYRa =

- del ‘grano, fig. 5.1,
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2.« Arenag de pranc angulado
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CCai< Arena-de grano compuesto
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tumbra a emplear don c?nfc“ de ogustaneian: &;xttlnﬂ ey Y revess
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5, COMTROL TR LA ARENA vERDU

f.l PREPATRACTON TE

En peneral, los abast e arenas pars fundgioidn, ehpleans

muchas v variadas téenivas proparacife e datas para ai-
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In la arepn verde, las oseraciones de transporte contribuyen a -
romper Los terrones; sn la arens secd 108 LoPrones e rampen en~

el acto de la pezola,

b.- La arena usada contienn rebabag, encamds v rtronos de ne

tal, sobre tode clavoes de los que se emplean para raforsar el --
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Todas las arenas de soldées deben ser pezcladas v preparadad 00~

rractamente para abtener busnas prosiedados,

Las propisdades de noldeo mis importantes &8 un profesoe de arces
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2.~ Mezclado corto
El mevclar por debajeo de lo vegueride
ralmente ocurre con bas arenas caliontes sye presentan friabili-
dad debido a la mata <ispersifn Sel agua., T peiciads corte ha-
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6.1.2. PREPARACION  ADECUADA

La adecuaaqa proparacidn «de una arepa de melides a8 tan importente

cone el uso de buencs materiales, Los arvores en 1a proparacién
son frecuenterente la cagss 49 woches defuctos en las pieras, --
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ANERAS

£.2.1 PARACTTRIDTICAS

Las principales caracterfsvicas S¢ una arvens verds de fundicido
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6.2.2 PROPILDALES DY LAS APLNAD DY HOLDLIG

Las principales vroniedades que cabasterigan a upa arsns va soi-

natural o sintética, son las siguientaes:
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variable de azuerdo g ia naturalsza d¢ la arens e
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Depende de dos propiedades:

1).- Defornabilidad

,A.

1Y, - La ‘deforwabi de las arenas de meldoee es 14 aptie-

La defoarmabilidad depende del povresn-
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tud vara variar de feo
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£.3 COHTROL DU LAL PROPIEDADLS DL LA AREHA YUH

6:2.1 AIIVPALTITATE
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6.4 CONTROL EN L 15
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7. FUSION DEL ALUMINIS

7.1 GLEMERALIDARES
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