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INTRODUCCION

Ia olontologfe es, ha gido y serd un arte y una
ciencia cuyos objetivos oon la prevencidn, res-
tauracidn y rehabilitacién de las enfermedades
Buco-Dentalcs asf como de las funciénes masti-
catorias, de 6stética y fonética de la cavided
oral. '

Il objetivo de éste tradajo es mostrar el estﬁ-
dio de cada uno de los materiales dentales den=
de un punto Ge vista de sue propiedades fimioo
quimicas relacionandolas con su manipulacién y
sus aplicacidénes clinicas,

In lea sgiguientes pdginas presentanos un toma
de fundanental inportancia que coaprende log
nateriales dentales que se empléan en log pro-
cedimientos mecdnicos incluidos en la odontolo-
gla regiauradora. '

El profcsional deberd noseer conocinientos bro-
fundoa de todos y cada uno de los uaveriales -
dentales para asf poder seleccionar en el mo--
nento onsortuno y obtener resultados‘aatisfacto-

rlos.
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HISTORIA DE LA PROTZEBILS TidA

Los primeros escritos médicos y dentales del antiglo
egipto zon los Papiros Lbers, alginos de los cuales
estarfan ya feciiados en'el aflo 3700 A.C.

En éllos se menciona o Hesi-Re que fué designado den—-
tista jefe de los faraones en el aio 3000 A.C. Los pri
meros aparatos dentales se deben a la artesanifa de los
etruscos y otras civilizaciénes y ol deszcubrimiento de
lac ninas de Nubia en el ailo 2900 A.C. |

El nuente fijo se desarrollo quizas a nartir de una fé
rula pceriodontal de la cual se ha hellado un cjemplo -
en una tunba del cementerio de Gizah de las grandes pi
rdmides y la esfinge. Iste puente consta de un segundo
y tercer nolar inferiores izquierdos unidos entre sf-—
por un alaubre de oro. '

Sin dude la prdtesis fija fué conutruida en el siglo =
VII A.C. por.los fenicios que emasleaban oro blando o -
en rollo j alasbre de oro para su construccidng tale—-
bién'la soldadura y casi con seguridad uoarom impresio
nes y modelos. Eran modelos de. terracota de los labios
¥y dientes del donador que sc ofrecfan a las divinida -
des por las curaé'recibidas.

Tos 6truscos fundadores de Roua en el affo 754 A.C. y =
habitantes 8¢ etruria fuéron los grtesanos més habili-
dosos de la época, Pfoducian puentes muy complejos en
ios que e empleaban bandas de oro soldadas entro si y
pénticos hecluos de dientes humanos o do animales que =
fijabvan con renaches de oro.

Veinbergers en gu introduccidén To The Hiptory of Den -

tistry al tratar las reliquias de layer describe una
prétenis dental etrusca que data aprox}madgmente del =
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habfan sido reemplazados por un dicnte do buey.
Es de artesanfa fina y estd formndo ﬁor‘siete ban -
das soldadas entre sf ; cinco de las cudles estaban
fijadas ¢ los dientes nrescntes, Existen tanbién —-
cjempnloe de puehtes heéhos de hierro que datan de -
los siglos XVI a XVIII, Pierre Faucherd (1678-1761)
congsiderado como el fundador de la Odontologia Cien
tifico liodern®; en su lidro escrito en 1723 descri-
be tanto las técnicas operatorias como la confeccién
de prétesis empleando para éllo tiras de ore previa
mente esmaltndo y que remachaba luego el hueso como
dientes artificiales. Tallaba ademds conductos radi
culares para colocar Iivots hechos de oro y plata -
que servian para retener coronas y dientec hechos -
con hueso, .
Phillip Pfaff describié por primera vez la toma de
wna impresién (1756) pero fué hasta comenzar el si-
glo siguiente cuando se generalizd el uso de la téc
nica con el émpleo de una mezcla de cera de avejas,
gone laca y piomo blanco. '
Ll doctor Paul Revere colocd en 1775 un puente ta-~
Jlado en marfil y ligado ,a los dicntes con alambre-
de plata. ‘
Los dientes de porcelana se emplearon por primera -
vez en 1332, La construccibn de pucntes fué descris
ta por J.B Gariot de Parfo en 1805 y es posible que
haya sido la primerd persona que menciondé el uso =
del articulador pare éste fin.
Herriz en 1389-90 empleada en phrticular disciios de
puentes fijog, logré ascgurar una adecusda retencidn ' .
con el uso de coronas completas de perno reforzadas
con polleras de oro y a mchudo trabajaba sus incrug
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tacidnes do oro en su sitlo con oro cohesivo,
En 1914 Chayes enfatizé las ventajns de permitir el
moviniento fisioldgico normal de los tejidos, con -
12 inclusién de la encia, los alveolos y ei perio =
doncio defendiendo de €:tn manera loc disefios fijo-
movibles observando que éste tipo de puehtes resul-

taba mds duredero.
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HISTORIA DE LOS FATERIALES DENTALES
Aunque no se ha escrito ninguna historié coaplota -
de los materiales restauradores, es posible seguir-
sl deserrollo generel de la materia por medio del -
DProgreso produciao en el arte y la ciecncism de la -
ocdontologia restauradora 8 través de los siglos.
In los comienzos de la odontologfa, la materia era
Yo suficientemente rudimentaria como para que no se
dedicard un trato esjecial a los naterisles utiliza
'dos. A medida que la odontologfa crecid y se hizoe-
mag compleja crecid tembién 1la parte relacionada & =
los materiales restauradores.
Entre los nes antipglle c¢jenplos de prétesis dental-
esidn las estructuras de oro de loa feniclos, etrus
cos y nds recientemente los griegos y romanos consi
derandoge las de moyor antiglitdad las encontradas -
entre loz fenicios quienes probableumante fuéron los
mayores cbmepciantes de la antiglledad considerando -
iosAcomoUlos més habilidosos trabajadotes del metal.

en dsog tiempos,

La-utilizécidn de coronas y . »oucntec de oro aparcnte-
nente florecid cn Etruria y Romae cntre los ailos 700
¥y 500 A.C. 1l arte de unir netales debfa ser domina~ -
do bastante bien para preparar uha reotauracidén de =
oro soldada en corrccta posicién con el diente erti-
ficiel sostenido en su lugar por un pequciio véistago
que pasaba a través del dicnte artificial y de la eg
tructura de oro.

Los dientes utilizados on €sog aparatos eran hunanos

o tallados a partir de dientes de animal,
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Hip6erates,nacido en ol ado 460 A.C..anarentemcnte -
utilizaba alembre de oro e hilos nara realizar lige-—
duras para_ia reparacién de fracturas éseas,

Se le considere también el inventor de una rudinen—
taria pinwe pors extraccidnes y otros instrumnentos -
odontoldgicon.

En la obturacidén de dientes cariados Celgo recomncl=-
daba en'cavidadeo'grandes la obturacibén con hilo, ==
rlono y otras substencias antes de proceder & su ex-

traccién,

PERIODO MEDIEVAL_Y PRIVERA PARTE DEL liODERNO.

Desde el punto de vista de materiales restauradores
el avance ndn importante del perfodo fué el uso de--
ldninas de oro pera obturar cavidadce,’ sabiendogse e
con certeze que €l oro en ldminas ha sido utilizado
cn los dltimos 500 aiios. )

Sesin el autor 4rabe Rhazes, durante el perfodo com-
prendido cntre 1050 y 1122 los dientes cariados se—
obturadban coﬂ reoina pulverizads, alumbre u otras --:
substancias, ,

Riviere (1589) menciona la aplicacién de la escencia
de clavos (cugenoi) en tareas odontolqéicas pero es -
. posible quo hubiera sido utilizade anteriornente --- .
(1562) por Ambrosio Pare para calmar €l d0lor (¢ ——-

dienteo,

COMIENZO DE LA CIENCIA ODONTOIQOGICA 1600-1840.

Gotiried Purmann menciona por primers vez alrededor
del aiio 1706 ¢l uso de modelos de cere en conexiéne
con el trabajo protético. Durante el siglo XVIII --
ge¢ hizo aparente un gran progreoo'on la odontologia,
Pierre FPauchard desoribié los naterialos y téonices




7

en su libro publicado en 1723, Como materiales de —
obturccidn mencionabe al plomo, estaio y oros Pre -—-
ferfo el esiaﬂo por le facilidad con que sc¢-le podia
adaptar a las paredes coviterias, reolizaba dientes -
& Pivot con dientes de nar fil é naturales con pernos
de madera que Tijaba en posicidén con comento & basge -
de cern, aguarras y copal blanco Sque colocaba den -
tro de una aleacidn de bvaja fusién con la que previg
merte habfa llexado el conducto radicular.

De acuordo & Vincenzo Guerini fué Loruy Heister ——--
(1683-1758) el primero que mencioné los aparatos pag'
éiales removibles. .

En 1826, N Traven anuncid en Paris la "panta blance"
que ers une corbinacidén de plata y mercurio. Era el-
comierzo de la aumlgenm dental a le que se reconoce-
como uno de los adelantos mds importsntes en el afce
de los materirles restauradores, '

Ia manalgama de plata y mercurio fué introducida como
paterial de obturacién en Ectados Unidos por los Cro-
wecors en 1833. ’ "

Bdvard Hudﬁon utilizadba puntes de oro para la odbtu -
racién de conductos en Filadelfia por el alo 1805,
En 1800. se transformaban las rionedas de oro en oro -
'ho cohesivo para obturacidnes y en 1812 comenzé 1la -
produceién de oro en ldninas por el méfodo del bati=-
do por parte de liarcus Bull.

Asf que los primeros productoe fabricados en Américe
fufron el oro en ldminas y la porcelana, ya que lo€-
demds nateriales éran importados de Europa.
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PERIODO DEI FROGRESO MFCANICO (1840-1900)
En 1844 aparece un material pinilar o 1a enalgems de
plata, la snalgama de cobre, sc toraban en ésos esios
impresidnes de la bhoca con yeso.
En 1842 fué descubierta en la India la gutapercha y
en 1847 se le utilizaba mezclada con cloroformo (cig
ropercha) para la obturacién de conductos, utilizado
adeuds cono forro y barniz en cavidades profundas.
g8 Hill usaba en 1848 gutopercha mezelada con ofido
de zinc para obturaciénes temporarias.

En 1883 se disolvia la gutapercha en eucaliptol y se
le utilizeba para llenar los conductos radiculares,
Alrededor de 1870 se usé wor primera ves el cemento -
de fosfato introduciendolo a la profezidn en 1879.
En 1919.nparece la resina acrflica que fué el subs~
tituto de¢ la vulcanite utiliznda para la elaboracidn
de plaecas dentales,
Adendo deloﬁserva en el campo de lac téenicas y nate
rieles restruradorec que desde 1900 ha habido varias
nﬂvuﬁadcsf

1) E1 precego de colado.
2) Il reemplazo de la vulcanita por lag resinas acri
licas, 4
3) Lac aleacidnee de cromo-cobalto para prdtesis -—l
parcinleg, ) .

4) El accro inoxidable para ortodoncia,
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CLASIFICACION GENERAL DE -LOS 'ATERIALES DE IMPRESION

RIGIDOS
MATERIALES
' DE
IMNPRESIOH
ELASTICOS

YESO DE PARIS

YESO SOLUBLE

MODELINA (alta y baja fusién)
COMYUESTOS ZINQUENOLICOS

REVERSIBLES
{agar-agar)
HIDROCOLOIDES
, IRREVERSIBLES
(alginato)
ELASTOMEROS

HULES DE FOLISULFURO

SILICONAS (ligeras,medianes

y densas).
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CLASIFICACION DE LOS- MATERIALES PARA IMPRESION

Los materiales para impresidén se utilizan en odontolo
gle para registrar 6 reproducir con exactitud la fore
ne y relacidnes.de los.dientes y tejidos bucales.
La impresién @4 una reproduccién en negativo de €stos
tejidos. ILa reproduccidén en positivose obtiene vacian
do yeso de uso dental u otro material adecuado dentro
de la impresién y dejandolo freguar., La reproduccidn-
positiva se denomina modelo cuando involucra zonas 8m- -
plias de los tejidos bucales 6troquel cuando involucra
rreparacidnes hechaz en uno 6 en varios dientes,
joal dbjcto es obiener un nsgativo detallado y fiel, ye
gea de tejidos duros 4 blandos que & su vez nos dé una
. reproduccidén positiva lo mds exacta posible,
Las cunlidades de resistencia, clacticidad y estabili-
dad bajo diferentes condicidénes de temperatura y humg
dad contribuyen al importantc requisito de exactitud,
Para que una impresién fenga valor, debe ser dimensip
naluente esiabla parea que el positivo que de 41la re-
sulte cea una exacta reproduccidén de 1la btoca.
Ias restauracidnqe y aparatos construides sobre un mo
delo § troquel de ésas caracteristicas puede transfef
rirse a la dboca reemplazando con exactitud los dientes
faltantes. ' ) '
Ios nateriales dé impresién gque el Cirujano Dentista
necesita en su labor diaria deben reunir las siguicn-
tes cualidades 6 requisitos: ‘
l.- que permite la reproduccién de la zZona impresio—
nada.
2.~ Olor y sabor agradables y color estético.
3.~ Vida dtil adecusda nara el salmacenaniento y aig—
., triducién ‘
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4.~ Zcondmicancnte adecuado al resultado a obtener,
5.~ Estabilidad dimensionnl dentro del rango de tem-
peratura y humedad normaliiente presentes en 1os oroe-
cedinientos clinicos 6 de laboratorio durante un pe-
rfodo lo suficicntementé largo como para obtener un-
modelo & troguel.

6.~ Ideil de uanejar con un cquipo minimo,

7.~ Consistencia y textura satisfactorias,

8.~ Proaoicdades eldsticas y cuscencia de defornaciée
neag pernancnies después de tensionndos.

9.~ Resiptencia adccuads para no fracturarse 6 decgi-
rrarse al ser retirados de la boca.

10.- Compatibilidad con los nateriales para modelos y
trogueles.,

11l.- Carsctcristicas de freguado que reunman los requi-
sitos clfnicos,

12.- Ser »ldéoticos e una temperatura soportable por el
saciente o modo de no nroducir guencdures en los teji
dos blandps.'

13.~ Tener exactitud en su uso c¢linico.

l4.- Endurecer a lo temnperature de la boeca 6 ligera—-

nente supyerior a €lla,
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HODELINAS

Son matcriales ternopldsticos que .se ablandan por ca-

lor hasta iograr la consistencia necesaria.para BU =~

travajo cumergiéndolos en agua caliente 6 calentando~

los sobre uwno llame. En la boca el naterial ablandado

se enfria hasta formar una masa rigida que se dobla y

distorsiona al ser retirada de una zona retentiva,

Por lo tanto, el material se¢ use en zonas en donde no
existen retencidnes & cuando ou reproduccidén cracta -

no interesa ya que el material no registre los deté--

1les delicados con tanta facilidad comb otros nmaterig

les ‘para impresidn. .

Entre las difcrentes modelinas existe cierta variacién
de la temperatura o la cudl ticne lugar el ablandamien
to, por lo tanto por ésta oroyiedad son divicidas en—

modelinas de alta y baja fusién.

COlTOSICION:

Lé literature odontolégica menciona numeroses férnulas
para los compuestos para impresién 6 modelinas y se -
mencionard un ejemplo de é€llas:

Son escencialmente una mezcla de.resinas y ceras tere
.moplésticas un roileno ¥y un agente«qolorante. Se dice
" que una de lag primeras que ae‘empleo como material de
impreoién fué la cera de abeja, pero ésta es frdgil,
carente de estabilidad dimensional y ligerainente ade
hesiva. Para mejorar su plasticidad y manipulacién =
g0 le agregan deterninados plastificentes como la re-
cina Burgundy, goma lace ¥y gutaperqha.

FORMULA:
CERA DE ABEJA GUTAPERCHA
RESINA COPAL . RESINA KAURI

GOLA LACA . COIOFONIA
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ACIDO OLZICO : RELLEROS
ACIDO ESTEARICO  COLORAUTES
. ACIDO PALMITICO TALCO

A mayor cantidad de dcido oléico nresente, menor re~-

sulta el punto de fusidn y la dureza. '

El 4dcido palmftico es un endurecedor y para quitarle

lo,pesajoso a la resina se le agrega talcc 6§ carbonae-

40 do calcio,

El 4cido estéarico se comporta como plastificante, —

contribuye tanbién en la diépersidn uniforme del re—-

lleno. La reeina Kauri se utiliza como piastificante,

Se ﬁtilizan rellenos pora que sus particulas formen -

una unidn interatémica con la matrizs son quimicamen-

te dictintos a los componentes principales, actian me

Jjorando la viscocidad y la rigidez del compuesto.

Loz rodelinas deben cumplir los siguientes requisitosm:

1.~ Deben estar excentas de compuestos nocivos 6 irri
.tantgs. .

2.~ Eandurecer a la temperatura de la boca § ligera——-
nente superior.

3.~ Osr pldsticos a una teazperatura soportable por el

vaciente de modo que no se produzcan quemaduras en
loo tejidos bucales. " '

4.- Endurecer uniformemente cuando se enfrian sin su-
frir deformacidénes ni distorsiénes de ninguna na-
turaleza.

S.~ Ser de naturaleza tal que al retirarlos de 1la boca
no se deformon ni fracturen y reproduzcan t0dos -
los fAnzulop muertos.

6.~ Prescntar una superficie lisa y glaceada después
de haber eido panada nor le llnma;
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7.~ Tener & la temperatura de ablandamiento una con-
sistencia que peruita reéistrar todos los deta -
lles y conservarlos después que haya solidifica-
do.

8.~ Pormitir una vez solidificados su tallado con un
instrumento filoso sin quebrarse ni astillarse.

9.~ No expcrimentar cambios de voldmen ni de forna -
durante ¢ después del retiro de la boca mantenien
do sus dimensidénes originales hasta el momento «-

del vaciado.

Conductibilidad térmica:

Ia conductibilidad térmica de las modelinas es baja ~

cuando e sumerge en agua caliente 6 se calienta so =~

bre la lloma, se ablanden en su sunerficie répidamen-

to pexo requieren.un poco més de tiempo para que toda

la masa precenie un ablandamiento uniforme.

Cunando se usa el caientamiento sobre 1a 1lama es nece

sario ser cuidadoso pués un sobrecalentamiento de la-
supérficie nucde provocar una evaporacidn 6 combustién
¢e los componentes voldtiles, la inmersién prolongada

en agua caliente producird la pérdide de los compbneg

tes nds voldtiles 6 solubles y altorard les propiede=

des fisicas.

Escurriniento:

Conastiture por uﬁa parte una ventaje y por otra un ~-
error dcsgués de que han sido ablandadas y mientras -~
gon presionadas contra los tejidos: es neceoario que

fluyan oconstantencente de manera que regiotren con —ee
exactitud todos los detellen e irregularidades; en -

ésta forna se evitan los fenérienos de'relujacidn y -

viscocided 6 escurrimiento del Laterial.
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Ia especificacidn N°_3 de la Asociacidn Dental America
na para las modelinas tipo I contiene el siguiente cri
torio: El escurrimiento a 37° C (temperatura bucal) no
debe ser sunerior al 6% y a 45° no debe ser inferior a
&85%. Dnte requiéito es uno de los nids importantes, ya
que aproximadamente a ésta temperatura es cuando 1a mo
delina se presiona contra los téjidon bucales, ‘
Las riodelinas tipo II (para imjresién anatémica) pre-
senton un escurrimiento a 37° C no mayor al 2% y & -~

45°C no menor que 70% ni meyor al 85%.

MANIPULACTON DE IAS XODELINAS:

Siempre que sca posidle se deberdn ablandar por calor
seeco core el de un horno, cuidando que los componen -
tes no hierven § se quemen porque se corre el riesgo
de que volaticen alginos de sus conpcnentes principe~
les. Cuando c¢s neccrario ablandar una cantided apre -
¢iable como'para impresionar todo un arco dentario eg
nds fdeil calentar el compuesto uniformemente hacien.-
dolc en un be.c Ge agua controlado termostdticamente
0”con un calentador Qo pastas, Cste ce ajusta a la ten
sereture recomendada nor el fabricente, se sumcrge ¢l
material sobre las superficies de un papel celofén —-
pare impzdir que se adhiere al recipiente dejdndolo -
que se reblandezce y auace; o6l hecho de envolverlo en
el ceclofdn, es para'que no thue'el ogua y eviter asf
el escurrimiento.

Postericvr . ente se flanea la superficie de la pasta y
ge templa por medio, de una reinmersién en el agua.
ILene €l portaimpresidénes con la pasta ectd listo ~-
nara ser llevado a la zona por impresionar dejandola

que se enduregea on la boca.
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AMAZADO NULEDC: - .
Cuando se ablanda la pasta en un beiB'do agua nare
impresidnes completas, se acostunbre enazer ;1 note~’
riel con los dedos para mejorar las cualidades dc —
manipulacidn y darle la-fonna apfopiada del porta -=-
imprecifnes. Esta técnica tiene varias desventajas:
Si el compuesto se calienta por un periodo excesivo
ge hace fré;il & grunogo debido a la filtracidn de ‘
alginos dc¢ sus componentes de menor peco nolecular,
Lo principal desventaja cuando'el compuceto £e ablone
da en el agie es la alterecién en la plasticidad que.
puede sulrir durante la prepareecién de colocerlo en -
el portaimyresidnes, El auuento de la plasticidad —e-
del coupuesto conduce & registrar mejor los detalles

de la ingresidn,
100
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. Grafica quc mueostra el norcentnje de fluencia
de un comyuesto pora impresién a lac diferen-

tes temperaturas,
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AMAZADO NULEDC: - .
Cuando Bé ablanda la pasta en unu baiB'do agua nare
impresidénes completas, se acostunbre enazer él moate~’
riel con los dedos para mejorar las cualidades d¢c —=
manipulacidn y dérle 1a‘fonna apfOpiada del porta -=
impresiénes. Esta técnica tiene varias desventajas:
Si el compuesto se calienta por un periodo excesivo
se hace frd;il y grunoso debido a la filtracién de A
alginos de sug componentes de menoxr peco nolecular,
Ia principal desventaja cuando'el conpuceto £e ablone
da en el ague es la alterecién en la plasticidad que.
puede sufrir durante la preparecién de colocerlo en -
el portaimyresibnes, El ausento de la plasticidad ——-
del compuesto conduce & registrar mejor los detalles

de la ingresién,
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. Grafica quc nueotra el porcontnje de fluencia
de un compuesto para imprecién a lac diferen-

tes temperaturas,
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CONFUESTOS 2INQUENOLICOS .

La pasta zinquendlica es un excelente material con el

cual se ob%ienen impresidnes rigidas con un 2lto gra-

do de exactitud y buena raproducdidn de detalles su—
rerficiales, Decde su introduccidén en la profesidén en
la déceda ¢e 1930, ha mejorado considerablemente y se

le utilizo aliora frecuentemente como materiel para im

presiénes correctores en la construccién de prétesis-

parciales y completas,

Sc utilizo écte material para obtorer la impresifn -=

final, cono material para rebasados temporarios y pa-

ra éstabilizar las placas de oclusién para el recgistro
de las relacidnes intermaxilares. ‘

Nds recienteriernte 2¢ ha utilizado pafd ¢l regisiro,de

mordidas en técnices de confeccidén de incruatacidnéa,

caronas y puentes, .

Ios materiales a base de 6xido de zinc y eugenol tie-

nen las siguierntes ventajas como pasta para impresié-

nes correctoras: '

1l.- Se adhieren bien a las superficios secas de com——
puesto, resina 6 pldsticos. ,

2.- Tienen suficiente resistencia como para confeccig
nar los bordes de la impresién si la cubeta es —
corta en dlgdna ZONA, ..

3.- Fraguan con dureza de ceunto y la impresién resul
tante puede sacarse ¥y recclocarce en la boce repe
tidas veces, )

4.~ Tienen adecuado tiempo de trabajo como pare mode=
lar los bordes sin apuro en la doca,

5.~ Son ecxactas, registran bien los detalles y son —
dimensionalmente estadles.

L
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6.— No requicren del uso de ceparadores antes del ——-

vaciado del modelo.

La pacta zinquendlica se mezcla en consistencin de ==
pasta fluida y se le ut'iiliza en combinacién con Cu~e—-=
betas individuales de acrflico para tomar impresiénes
de arcadas completa 6 parcialmente desdentades.

El material fragua formando-un sblido frdgil y es di-
ficil de usarlo cuando exicten profundas zonas reton-

tivas.

Comnosicidn y reaccidn:

Ino -pactas zingquendlicas generalnente se precentan en
forme de dos pastas envasadas en tubos colapsables, -
tanbién existen en forma de¢ polvo y liquido.

Il sistena de dos pactac esld constituido nor un tubo
que contienc dxido de zinc, aceites y aditivos pera -
former una pasta y otro tubo que contiene eugenol, -
aceites, reginos, y aditivos para obiener una segune-
de pastas

Loz dos pagtas son centraztantes con la'del éxido de
zinc generalmente de color blanco y la del augenol de
color anbar 6 de otro color contrastante; el tubo que
contiene el eugenol es fdcilmente identificable por =
el olor caracteristico & cscencia de clavos,

Si setrata de un sistome polvo-lfguido; el polvo con-
tiene éxido de zinc y aditivos y el 1fiquido eugenol y
editivos, Las dos pastas 6 el polvo y 1liquido ce mez-
clan con una esoatula sobre un japel imrermefble 8 -
los aceites. El naterial fraguado contiene una matriz
de eugenolato de zinc que une a las partficulas de ~=-
6xido de zinc que no han reaccionado. '



19
El fabricante incorpora determineda cantidaed de agua
5 la compogicién ya que ésta es importante para que
~ el material frague. La incorpuracién de 6 el contac-
to con agua durante la mezcla, acelera la reaccién y
acorta el tiepp6 de frahuado, una vez mezclado el ma-

terial es bastante pegajoso hasta que fragus.

Propiedades y manipulecién:

Ixisten pestas zinguendlicas de dos tipos: Duras y —-
Blandas, ILa diferencie principal,ehtre los dos tipos
os que el material blando es mds tenaz y no tan fré-
gil; pero ambos tipos son rigidos y no se pueden utie-
lizar pero el registro de zonas retentivas.

Fl material duro generalménte es de congsistencia un =
poco mds fluide en la mezcla, tiene un fraguado final
nds reducido (mdxiﬁo 10 minutos en comparacién con el
blendo que tiene 15 minutos). Estos tiempos de fragua
do ce reducén con la temperatura y humedad bucal.

El material blando tiene consistencia de nantequilla
al ser mezclado pero el tiempo de fraguado inicial =
estd cn el mismo rango que el del material duro,tres
ﬁ c¢inco minutos, El tiemno fe fraguado sce aco;ta en -
prescencia de aéua,'humedud alta y aunentos de tempe-
ratura. ’
La mezcla del material tiene adecundn adhesién a ia
cubeta, ya sca de acrilico 6 comﬁuesto ¥y por lo tanto
no ge necesita la aplicacién de adhesivos sobre élla
durante el uso clinico. los materiales para la obten~-
cién de modelos que ge utilizan con las pastas giNe—
quenblicas cctdn restringidos a los yecos taller, pie

dra & piedra mejorado,
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fanigulacién: ’

Cua::do B¢ ci1-lea el sistecama de dog pastas; s¢ pacan -
de los tubqé longitudes izunles de material. colocon——
dose sobre un bloque de papel impermeable a loo acei-
tes. E1 tipo polvo liquido se mezcla en relacién de--
una cucharada de thé de lfquido por dos cuchaeradag--—-
de thé de polvo. El liquide se pregenta en tivos de -
fragundo lento y rdpido.

Il de fraguedo lento se recoaienda para condiciénes =
calurosas 6 hémedes cuando éste se halla por encima -
del 707 y el de fraguado rdnido es recomendable para
condicidnes frias 6 secas en las quoc la humedad €8 =
inferior al 50%. . '

Se recouienda usar eendtula de hoja rigide y los ma-
teriales deben mezclarée en movimientog oumplios como
ei fueran de dbarrido. La mezcla puede lograrse en 50
4 45 oegundos y se extiende para formar una capa del-
gada sobre la suberficie interna de la cubeta y se -
lleve a la boca. .

En condiqidnes bucales ¢l material fragﬁa entfe 3ab
ainutos. Déspués de fraguado ei naterial, se retira la
inyresién, se le enjuaga con agua corriente y se le =
sacude pera eliminer el excego de agua. No se necesita
'hingdn separador antes de vaciar el &eso, deepuéa de -
fracuado éste se puede separar la imoresién sumergien
do anbos en agua celiente a 50o ¢ 6 60° ¢ durante 5 a

10 ninutos,.
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HIDROCOLOIDES REVERSIBLES
AGAR=-AGAR

Zl agar eﬂfun coloide orgdnico hidréfilo (polisacdrido)
que se extrae de qicrto,tipo de algas marines, Es un
§ster sulfirico de un polimero linecal de la galactoda.
Iste material hidrocéloiddl para impresién estd com -
puesto tdsicamente sor un gel reversidle de agar, al
ser calentado, sc licda 6 pasa el egtado de sol y al
enfriarse vuelve al estado sélido ¢ de gel.

La temperétura a la que el gel se transforma en sol -
eotd entre los 60 y 70° € que evidenteuente es mds al

to que su temperatura de gelacién.

Composicidn:

El principal componente de los hidrocoloides reversi-

bles para impresién cs el agar; éste se halla en can-

tidades que oscilen entre 8 y 157 pera de ninguna ma-

nera 1o es por pesos; el vrincipal ingrediente por peso

es el agua. En alginos productos se agregﬁ bérax para

darle cuerpo‘y resisiencias sin embargo el bdérax es -

un retardador del fraguado del yeso y se incluye sul-

fato de potasio en la composicién de los comnuestos -

de agar para impresién para contrarreg}ar la accién -
. 'de agquélla substancia, ‘

Su cohponicidﬁ es: .

MATERIAL PORCENTAJE

Agar 8 - 15%
DBorax . 0.2%
Sulfato do sotasio 2%
Agua 83.5%

El borax se incorpora como material de relleno para
auncntar la resistencia del gel, también actde como
reterdador de loo productos del yeso on su fraguado.
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La estabilided dimensional de ¢stos hidrocoloides de—
penderd de los mecanismos Ge imbibicién y sinéresis,

Es decir, que si el volimen de agua disminuye, habrd

 una concentracién dol gels si la pérdide de agua se -
rcaliza por exudado de un fluido se llama sinéresis;

pero si el voliumen de agua aumenta, el gel se dilata

£sto sucederd oci el gel tiene noco contenido'de egua

¥y se coloca en contacto con éste elemento, entonces -
sc produce un fcnémeno llamdo imbibicién. |

anipulacién:

Por 1o general el producto s envasado en un tubo de
pldéfico metal u otro material desechable, Este es -
sumergido en agua hirviendo durante el tiempo necesa~
rio pera poder scr licuado,

Si el material va a ser usado inmediatamente despufs
de hervido, se sunerge el tubo en agua entre 40 y 50
crados centigrados manipulandosele para asegurar un -
enfrianidnto'parejo, lucgo se abre el tubo y ge colo=-
ca él material cn la cubecta, rocteriormente se ntem——
pera durante por lo menos dos minutos en agua a 45 ~=
nas menos dos grados‘ccntfgrados, antes de scr lleve-
do a la boca. h

Se disnone couercialmente de calentadores de AgUA ==-
convenientes nara ¢l uso de hidrocoloides a base de
agar; €otos c:nstan ée tres compartimientoe:

El primero donde se puede hervir agua nsara licuar el
raterial, el segundo se puede recular para mantener -
1la tenpe:ratura de almacenamiento y el tercero pe re—
gule & tomperaturs adecuada para el ctemnerado.
Cuando la impresién estd en la‘bocu, se onfria el agor
para lLacerlo endurecer haciendo circular agua corrien
te'por dentro de tubos que eiinton on lac cubotas ==
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especiales para éste tipo de material.

.La tenscratura de éste acua.no debe ser inferior a 13
grodos cenfigrados, y& que hay peligro de que 3e pro=—
duzca una gelificacién deumasiado rdpida acompaiinda de
generacidn de tensidénes internas que pueden liberarse
distorsionando la imoresidn,

El hilo fino del material que paza a través de la agw
Jja de la jerniga se enfrfa rdpidamente hasta una tem-

peratura compatible con los tejidos bucales.
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HIDROCOLOIDES IRREVERSIBINS
ALGINATOS

Se acenta que un alginato es un rolimero linecal de la
o2l sédicn del 4cido anhidro-beta-d-manurénico 6 wna -
sal del dcido alginico que se obtiene de las algaa ——
marinas, si bien ¢l 4cido 2lginico no es soluble en -
agua, algdnas de sus shles si lo son,

Al scr mezclndos con el ague, los alginntos solubles
fornan un hol similar al sol del agar. los soles son
baatanﬁq viccosos incluso en concentraciénes bajas, -
pero los alginatos solubles formaﬁ soles con rapidez
si el dlginatd ¥y el agua se¢ mezclan vigorosamente.
Los geles de nlginato que se utilizan en los materio-
les para inpresién canbian de .estedo liquido 6 de sol
a cotado s6lido 6 de gel como resultado de une reac -

cién quinmica. .

Composicidn:
Una féroule de un material para impresidnes es ia‘

siguiente:

COIPONENTES .:_ ' 'PORCENTAJES FUNCION
Alginato de potesio - . 124 " Principal components
Tierré de diatoméaa, ' T4% ‘ Material de rellenc
fulfate de calcio

dihidratedo - B ¢/ Reactor

Fosfato trisddico oy Retardador

Las sales de pptaaio,'aodio‘y enonio del deido_alginicd
tienen pgbpiedadoe que las hacen adccuadas para consti-
tuir un material para impresiénes dentales.
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Lag solucibnes de éotas sales el reaccionar con una
gal de caleio formen un gel eldstico v la reaccién -
_en ¢l caso de la sal de potaoio ¢s la giguiente:

Alginato de potasio + Sulfato de calcio (+agua) gel
ée alginato de calcio + Sulfato de jotasio,

Fn un maleriel para impresidn & dbase de alginato . == .
tonto el alginato soluble como el sulfato de calcilo
esta’d incluidos en el polvo que se mezcla con agua ¥
al disolverso él sulfato de calcio recacciona con el
alginate para formar alginato deé calecio, éste dltimo
insoluble en agua hace gelificar el material, '
Variando las cantidades de fosfato de sodid:el.fadbri
cante puede contrclar el tiem-o ée fraguado del meate
rial para impresidn.

La tierra de diatoweas €s un relleno que ¢4 cuerpo ¥
consiptercia a la mezcle del material.

Gelacidns

Ll {iempo de gelacidén del material a base de elginas
to es fijado por el fabricante aunque se coﬁsiderg -
como tiempo 6ptimo el comprendido entre loe tres y -
ciete minutos e-1a temperatura embiente (20°c). En -
alglinos alginatos el tiempo de gelacidn se puede re=
culer variondo la relacidn aena-polvo, el tienpo de
eapnatulado y la temperatura ya que las temperaiuras
altas acortan el ticmpo de ge11ficacidn ¥ lacz dbajes
lo mrolongan, pero es prociso tener presernte que éo-
tog cambios pueden perjudicar e alginan propledades
del gl “%eniendo en cuenta que no es aconscjeble -
wtilizar egua & tenperaturas infcriores o 18% ni -

. o, -
guporicren a 25°C,
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Ree:atencia' ,
La resistencia de los hidrocoloides e btese de algi- -
nato depcnde1d de:
l.niLa rolaczén agua-polvo recomendeda por el fabri-
~cante.
2.- El1 ticmpo de espatulado.
3.->La tenperature del agua.
4.~;El nantenimicnto de 1la impresién en la boce por
el tiempo necesario después de la’pérdide de --
‘adliesividad cn la superficie aunque los mate—--
riales o base de alginato tienen valores de ——- -
registencie compresiva nds altos que los de ~==
'agar, en seccidnes delgadas se desgarran con -—-
nds facilidad que €llos. Se especifica una re-- -
sisteneia de 3500 gr por cm. )

Estabilidad dimensionel:

Como los alginatos picrden sgua al dejarloe al aire
s¢ contraen y la imprecién sbandonada de ésta ranera
Gurante un tiewpo tan corto como 30 minutos puede ha -
cerge inecracta.

Para lograr un mdximo de exactitud con los alginatos
ge debe vaciar lot modelog tan pronto. como 3ze posi= .
. ble ‘despuéz del retiro de la boce y si por cualgquier
razén delen dejafse durente 5 6 10 m;ﬁutos se len dg

berd envolver en un toeclla himeda.

Eopatulacidn: v
Ioa hidrocoloides irrevereibles (alginatos) vienen en
forma de polvo qgue tendrd que ser de textura fina y-

excento de subptancias oxirafian, solo necccitan mez-

{

ciarse con agun para ser utilizados.




27

Lae proporciones exactas deberdn cer dadas por el fa
bricante. .

Se coloca en la taza agua ya wedida'y posteriorucrte
se fgrega cl alginsato, Se'comienza g btatir enérgica-
rente con movimientos de rotacidn en wn solo scnti-
do y grocurando que toda la superficie de la hoja de
la espatula Ee apoye en las paredes de la taza para

evitar que ce formen gruunos, el tieupo de espatulado

no deberd exceder de un minutoe

Técnica de impresién :

Para tomar la inprceidén con alginato es necesario —-
preparaer la zone & impresionar. Se pide al paciénte
que se enjuegue la boca con una solucidén astringen-
te para eliminar detritus de los pliegues més pro--
furdos de la mucocs oral. Poscteriornente se llena -
con alginato el portaimﬁresidncé que deberd ser ner-
forado pare darle retencién al naterial.

Deberd alisarse el material con el dedo himedo pare
seér llevado a la ﬁoca. Deberd'ﬁantenerse en posicidn
* pin movinmiento hasta ¢l fraguado completo. rara reti

rar la impresién deber4 hacerse solo un moviniento.

Impresién con Jeringa:. ‘
Después de que el paciente se enjuagé la boca se cagl,
ga la jeringe especial para alginato y el resto se - '
coloca en‘el portainpresidnes, se procede a empacar
el mnteria; en las piezas dentarias preparadds y —e-
despuds se coloca el portaimpresibnes sobre el mate-
rial ya depositondo.

Debemos recordar que al combinar ésta técnica de in-

presién con jeringa y portaimprecidnes no se debo --
humedecer la superficie del material.



28
ELASTOMEROS

Aderds de los geles hidrocoloidaleg, existe otro ti-
po de materiales eldsticos para iﬁpresidncs, que son
blandos y senejantes al caucho conocidosAtécnicamen-
te como elastémeros.

Estos materianles se clasifican también como cauchos
sintéticos que por lo comtn se agrupan como seles =-
coloidales a diferencia de los geles hidrocoloicdales
que son por naturalesa hidrofobos,

Los elastémeros estdn constituidos por dos sistenas
de componentes, los cuales en nrescencia de cioertos
reactores quimicos reaccionan entre sf provocando—-e
una polimerizacién por condencacién. Uno de éllos --
tiene como base un compuesto polisulfurado nientras
que el otro una silicona,

Inicialmente se dedicdron al uso industrial, noste-
riormehte fuéron'modificados nara adajytarse al ugo
dental., Ectas gomas gon escencialnente polineros —-
l§quidoelque pucden convertirse en go.as sélidas a
la temneratura aubiente si se mezclan con un catali-
zador asroniado, .

Pars uscarlo como material de impresién, ellpolimero
1fquido se nezcle con elcmentoe de rolleno para for-
mar una nastz adecuada que se suministra en un tubo
netdlico juntamente con otro tubo‘que contiene el
catalizador,

Cuando se mezclan la base y el cataiizador, la pasta
rosultante polimeriza en la boca en forma do gona —-
sélida, Cada grupo ticne sus ventzjas y sus desven-
tajas. Los mercapstanos se han utilizado un jpoco nds
de tieupo que las siliconas 'y se les ha dado més ~-

confianza en su uso clinico.
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" HULES DE POLISULFURO

Podenos considerar gue éctos hules.de polisulfuro-de
caucho recaccionan nox lo'gcnefal con peréxido de 2lp
mo y pequeias cantidades de azufre, llamado mercap-~

tano.

Pare connrender la reaccién, debemos saber quc habrd
de reelizarse una vulcaninacidn § cura (combinacidén

de goma de caucho natural con azufre, por nedio de -
calor). L1 comnonente bdsico del polimero liguido es
un merceptaho funcional 6 nolimero sulfurado que por
medio de un roactor se polimeriza 6 cura para dor el
sulfato de caucho, '

Le probable férmule estructural pera el liguido es:

24 2

In donde se cabe que R son dimercajytanos los cuales

H S (R-5-8),, -R-SH C,H,~0-Cii,~0-C, H,

se convierten en goma sélida por oxidacién,

Las gomas asf producidas son exiremadamente resisten
tes o los disolvehfas ¥y oueden resistir tenyeraturas
por cncima de entre TO y 3009 .

Se pueden utilizar muchos agentes oxidantes oara --
trahsformar el polimero 11quido en gona s3é8lida.

La mayoria requiere decde varius horas hasta dfag
para ejecutar una cura coupleta del polfimero.

El agente ozxidante mdc utilizado en los coupuestos
de 1l.ipresién es el pefdéxido de plomo en donde la -—-
tronsforracidn del polimerd liquidd se realiza do la

siguiente forma:

e S-(R-S-S)23 -R-5.- H + P O2 ——— -S(R-S—S)23

«R=5-S-R (S-S-R-) =S~ + Fb S.
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Es una reaccidn exotéraica ¥ los auwnentos dec tempe-
ratura 6 hunedad aceleran la reaccién. Y los deidos

estedrico u oléico retardan la reaccién.

Componentes de una pasta de impresién de caucio:

- COLPONEETES PLSO %
Polisulfuro de caucho 79.72
Oxido de zinc 4,89
aQn .
BASE Sulfato de calcio v 15.39
Aceite de castor 16.84
ACELERADOR '
~ Otras sustanciap 1.99

El peréxido de plomo (catalizadorj estd formado por
azufre y un aceite que producen una pasta pora uso
clinico. '
Cuando se mezclan la base y el ecelerador se forma
una masa pldstica que se vd endureciendo, gradualmen
te hasta formar wna masa gomoda sélida.

En €éste proceso de endurceciniento pueden observarse
dos’ etapas:

En la primera la pasta aumenta gradualmente su rigi-
dez sin que aparezcan propiedades oldsticas, en 1la =

segunda etapa comienza el desarrollo de las propi€-~

dades eldcticas y un cambio gradugl hacia el caucho
sélido. Para aplicacidnea clinicas el material solo
nuede manipularse durante la primera etapa del pro-
ceso debiendo colocarse en la boca antes que anarez-

can sus proniedades eldsticas.




ILa primera etapa de polimerizacién se conoce como
tienpo de trabajo 6 menipulacibén . El punto de —=-
transicidén entre el prinero y segundo pcriodo es

la polimerizecién inicial, Fl'final del segundo perf
odo estd constituido por la polimerizacién final.

fTOporcidn ¥y mezclado:

Generalmente las indicacidnes del fabricante recomm-
miendan cantidades iguales de material de ambos tu-
bos. Es muy importante que los dedos no entren en --
contacto con el materinl pegajoso durante la mezcla-
ni durante su uso, ayudandose pere 6ésto con una espa
tula de mango pldstico 6 de nmadera y de acero inoxi-
dable. Se hace la mezcla, y el proceso estard comple
to cuando no apareczcan vetas coloreadas y se haya —-

conseguido una consistencia uniformse,

Propiedades:

Debido a que éste tipo de materiales fepelen el agua
no exigte' problema de imbibicidn y sinéresis.

Un mercaptgno tiene entre cinco y ocho minutou‘de -
trabajo a 25°C ¥y de dos & tres ninutos a’37°c.
Por.lo tanto se dice que es‘muy gcnoible a ‘la temne-
ratura y que el tieumpo de polimerizacién a 25°c ectd
entre 9 y 12 minutos: nor consiguienfe la temneratura
enbiente influye en el tiempo de polimerizacidn..

El agua en pequeiias cantidades acelera la 0limeri—e
zacidén, por lo tanto se deberd cuidar la temperatura
de la lozeta couo la del medio ambiente,

Il medio de almacenamicnto de une impresién de elas-
ténoro no cs critico pero debido a las distorsiénes
que se producen por la continuidad de la polimeriznn-
cién no estd indicado demorar la obtoncidén del posi

tivo.
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Ventajas:

Estos materialés clinicamente son ten exactos cono
los hidrocoloides de acar y de alginato., Son mds =
sencillos de preparar en el consultorio que 1os »ro
ductos de agar,tiencn mayor estabilidad dimensional,
son mdc estables que los alginatos, también se jucden
usar éara confeccionar modelos de matal por medio de

electrodepdoito.

Desventajas:

Su color castailo y la elevada pegajosidad de la pasta
recién mezclada, Si el material se adhiere e lac na-
nos 6 ropa nmancha y adends es diffcil de quitar.
Totas dos cualidades de color y menchado se deben al
uso ,de peréxido de plomo como catalizador.

In alg'nas ocacidnes en la superficie de una impre-
cién obtenida ajarccen concavidades esféricas (nédu~
los). Fl olor desagradable presente en los nrincros

aroductos. que hoy se ha superado notablemente,
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ADHESIVOS

Son sustancias quo el fabricante provee para unir cl
nercaptano al portaimuresidénes. Parccen. ser colucié-
nes de caucho en un solvente brgﬁnico voldtil.

Se a»slica sobre lag parades del nortaimpresidnes y se
deja secar. Queda entonces un depdsitﬁ delgado de cau
cho al que se adhiere la pasta para imnresién,

Si sc coloca el material vara impresién (a bage de -
coma) en el portaimpresiénes antcs de que el achefie

vo se Laya sccado éste no quedard bien retenido.

Los envaaea.del adhesive deben conservarse bien ce—
rrados mientras no sc¢ les utilize para evitar lg —--
eveporecidn del solvente y producir un aumnento de la
viecocidad. ’

81 se utilizan portaimpresidnes perforados no se re-

quiere de un adhesivo,
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SILICONAS

Ias siliconas sin polimecroo éintétigon utilizados am
pliamente como aceites, gracag, resinas’y gomas. ‘
Ia cadena del polfinero estéd conmpuesta por silicio y
oxfgeno unidos de la siguiente manera para foruar una

cadena de siloxano:

~0-im 0<Si-
i~

Diferentes radicales orgénicos se pueden unir a la

cadena central para formar compuestos como el dime-

tilpolisiloxano:
cli
-3 an i
R-Si-=0~Giw-0-Ci-R
¢u, Cm. o
3 3n 3

La longitud de la cadcna determing el peso molecu-
lar y él caracter de la silicona. Loa.polimeros de
cedena corta son lfguidos y estédn representados por
los eceites de silicdn.

, irtos aceites de silicona han sido utilizados en —=-
odontologla como dbailos iifquidos parn esierilizacién
por calor Cebido a su elevado »unto de Tugidén y bejo
crado de evaporacidn. A medide nue aumenta la ionci-
tud de 1la cedena de siloxano, la silicona se hace ==
rde viccose.,

Alglinas giliconas liquidas jueden convertirse en go-
" mas por el empleo de catalizadores ayropiados, 18 =-
reaccidn consiste en una polimerizecién postierior y
en la produccidn de moléculac de mayor tamailo acom-

paiindac por alginas uniénes cruzadas,
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Icta reaceidn es la bose de las giliconas dentoles
pare impresidén, El polimero liquido cuando se usa
como coumnuepto de inmpresidn se moqua con rellenos
inherten para formar una 'sacta de consjétencia Q0=
plada. Ecte pacta gencraliente ge expyonde en tubos
nldsticos 6 de metal juuto & un envage £c)araéo —-
que contiene el catalizador ya sea lfgquido 4§ en ~---
pesta. Como reector se utiliza un compucstd or{ano=-
metdlico (octonloto de egstafio), 6 bien un silicato
alguinico (siliceto de etilo). '
En elgines ocacidnesvéstos reactdres producen libera
cién de Lidrégeno que lesiona la superficie Cel mode
lo de yeso dejandola con niltiples orificios, por lo
tanto se le agrega wi aceptor de hidrégeno como el -

ox{greno de cromo. J

Tienpo de trebajo y polimerizacidén:

EL tieipo de trabajo y polinerizacién son modifice—

dos en las siliconag por: ‘

1.- la proporcién del polidimetileiloxano y octoloa~
to de estaro. A mayor cantidad de reactor, nenor
.tiempo de polimerizacidn. '

2.-'En las siliconas se observan cembios dinensiona-
lés de contraccién.duronte lo polimerizacién.
Ias contracciénee son de 0.23 a 0.41% después de
24 horas,

3.~ E1 tiompo de trabajo y el tiempo de polimeriza--
cién son de 2 & 3 minutos,.

Ia conservacidén de la impresién de silicone en una

at.éofera himeda de cloruro de calcio (Ce 012) b T

duce la contraccién del naterial, Este contraccidén

no ce nanifiesta clinicamente,
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Propicdades:

l.~ La sorciénldel agua de laz silliconas es insigni-
figante, ya que éstos nateriales son hidréfobos,

2.~ No afectan la dureza de la superficie de 108 wm-
productos del yeso.

3.~ El desgrendimiento de hidrégeno en lac siliconas
produce en loes modelos pequeilas perforacidnes,

4.~ E1 octoalato de estaiio (reactor) es téxico, sin
embargo el producto final no lo es.

5.- E1 color y olor no con molestos para el paciente
¥y son limpios en su manipulacién.

6.~ La. duracién del material no serd nmayot de.once -

meses refrigerado desde su produccién.

Exiesten tres tipos de siliconas;: de consistencia 1i-
gere, mediana y densa. Estos tipos dependen de que a
medida, que la cadena de siloxano aumenta en longitud,

las piliconas sc tornan mds viscosas, -

M@nipulacidn:

La mezcla puede hacerse en una lozeta,papel encerado
(con medidas) vidrio 6 simplemente un azulejo. Eete
tiene la ventaje de tener une base de barro que per-
mite 1a absorcién del agud y por lo tento bajar la -
texperatura de la lozeta, ya que si ésta aumenta ba-
ja el ticmpo de trabajo. ‘ '
La impresién con silicona de consistencia denca tiene
que ser rectificade a fin de detallar ain mds la im-
presidén, La rectificacidén se 1llevard e cahbo son Siew
licona de connoistencia ligera (silicona de cadenas -

"larges nds aceite de silicédn).
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Técnica:

S¢ nezcla la uilicona dersa noniendo sobre una lozeta
la cantidad necesaria de base y.reactor en los dcbidas
proporcibnes recoiiendades por el fabricante,

Se mezcla con una es: dtula de hoje rfgida., Lo rpesta
se arlena y alisa Jjunto con el reactor de manera que
ambos ﬁueden mezclados, )

Primero se exparse sobre la lozeta, luego se recoge

" ¥y nuevamente se exparse aci se continua hasta que la
maga adquiera un color uniforme y no se obscrven eo-
trids 6 vetds,

S5i la megzcla no es houogénos la polimerizacién no se-
r4 uniformemente completa. Si tanto la base como el
acelerador se presentian en forma de pasta, la mezecla
se efectuard en dichas condicibnes,

En el caso de que la base venga envasada en un tubdo,
se exparse determinada cactidad de material sobre un
bloque de papel y el lado de éste se depooitam unas
gotas de recactor (1lfgquido). _

S1 la basc de la silicona se éuminiétra en caje, la-
* porcién a utilizar se mide por voldmen apropindo:el -
ndméro de gotas de acelercdor tiene gue estar de «—-
acuerdo con ¢l volidi.on de la pasta,

En cualquicra dé los céson, la base se levaita con =
le espdtula y so0 le aprisiona contra el reactor,cl - '
- esnatulado sc¢ hace durante 30 segundos.
Pocteriormente se coloca cn el portaimoresilénes sin

neccgidad de colocar un adhesivo,
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5i CUnsideramoé gue entre nds pequedia seca la cantidad
de silicona c¢ntre el portaimpresidnes y lo. zona sor -
'1mpresionar, mds exacta es la improéidn.

El portaimpresidénes debe ﬁanténerse suavenente nara
no inclinar los dientes que sirven de soporte, debe
nantenerse inaudévil durante 10 ninutos a sartir del -
moiento en que se comenzd la nexcla ¥ asi pe aunen-—-
tan las cualidades eldsticas,

Cuandolla impresién se ha endurecido, se retira el
porteimpresidnes de la boca sin hacerlo rotar para
evitar la deformacién nerienente.

El proceso de sacar la impresidn de la boca se pue-
de facilitar soltando el sellado periférico de la -
impresidn, mediante la avlicacidn .de »resién de aire
6 agua a lo largo del borde del portaimpresiénes.
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ELECTRODEPOSITO

La obtencidn de pogitives individualeé, sarciales y
totalec en prétesis se puede hacer de milti lec na-
neras, una de 6llas es ol electrodeibsito.

El proceso de la electrdlisis es fundeanmc:tal pora el
nroceso de elecirode §sito, que se utiliza en odonto
logfia nara la obtencién de trogueles metdlicos, Ln-
la elaboracién de coronas puentes e incrustaciénes -
por €l métbdo indirecto.

El electro~dendsito es un fendmeno fisico-quinico -~
(6xido-reduccibn). El equipo escencial para ésta one
racién es una fuente de corriente ¢léctirica céntinua
¥ un clectrolito (balo electrolftico).

El balo electrolitico estd constituido princi;alnen-
te por una solucién deida de sulfato de cobre a la -
que se‘adicionan otros comjonentes como aditivos que
poseen la piogiedad de auuentar la durezé v ductibi-
lidad del depdsito. ‘

Se han propucétb une cantidad de fémaulos acentables
de €stoe belos cloctrolfticos, €stas féraulas pueden
mo@ificarse dentro de ciertos linmites, y depcndienéo
del tipo de electrodesdsito que se guiera realizar,

Unos cjeaplos de éotas solueidnes son:

COLIPCNENTE CANTIDAD
Sulfato de codbre (cristales) 200gro
Acido sulfdrico (co:centrado) 30 nlso
Acido fenolsulfénico 2 nle
Ague destilada 1000 mls

Composicién de una solucién olectrolftica puré
un electrodepbaito de codre,
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Cienuro de plata 36 ors
Cianuro,de potasio . 60 grs
Carbonato de potacio . 45 grs .
Agua destiladaA 1000 mls

Compogicién de una solucién electrolitica para

un electrodendsito de Flata.

Ias impresidénes de hidrocoloides son diffciles de
electrodepocitar y en la prdetica dental la técnica
no resulta factible por sufrir deformacidnes dinecn-’
sionales considerables el material eldstico; a nee-
sar de que es posible hacer electrodejybsito on las
impresiénes de silicona las cudles ‘tanbién lleégen

a sufrir éstas deformaciénes, por lo cudl no es re-
comendable‘ésta téenica. ‘

L1 primer paso para el proceso del electrodepdsito,
consiste eﬁ tratar la superficie de la impresién de
manera.que sea conductora eléctrica, a ésto se le -
conoce como metalizacién,

Previa limpieéa'de la impresién, con el objeto do -
elimiﬁar todos los restos de saliva, sangre, frag-
mentos dentarios 6 cualguiera otra impureza que ou-
diera estar presente,

Son muchos los agentes metalizadores que se puecden’'s
usar con éste fin, entre los que se incluyen:

Polvos de bronce suspendidos en aceites de almendras
Suspensiénes de polvo de plata y grafito coloidal
Todos élloe gon factidblec de ser Lruiidos.é pintados
sobre la superficie de la impresién por medio de un ,
pincel de pelo de camello y se le deja secar anten de
" colocar la impresidn en el bado electrolitico.
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Zquipo neceocario:

El equipo neccesario para el electrodepdsito (cobre y

plata) consta de: .

a)

b)

¢)
a)

Un tanque de ldmina con vidrio (para~que no reacg
cione con el bailo electrolitico) fuertenente esco
finado,

Este reciniente debe tener una tapa 6 cubierta -
nara evitar la evaporacidn dcl electrolito antes
mencionado,

Se requicre de un cdtodo suspendido y adherido de
tipo individual 6 mdltiple. As{ como un #dnodo ad-
herido de acero inoxidable el cual contendrd el -
netal jsuro (plata 6 codbre). '
Corriente eléctrica continva.

Un oaperinetro que registre miiiamperios y de ser
posible ajustable con un recorrido de 0 a 500 mi-
lianmnerios,

El olectrolito, debe ser preparado -en forman y pro
voreién reconendeda por el fabricante en forma ~-

. concentrada, usualuente se diluye en agua destila

da. Generalmente una colucién rccién hecha debe -
permitir su uso al dfa siguiente. ‘
Tota solucidén debe estar a una temperatura de 77

8 80° F ya que expide cases iéxicop,

. Ventajas:
Tactores sor los cudles los electrodendpitos en im-
presibnes de elastéucroc son preferidos a2 los dados

de nmaterial piedra:
1.~ Son mds resistentes y no sufren fracturas,
2.~ Lo mds fédcil hacer un »atrén de cere y rcencorar

las vcces que sean nccesarias sin peligro de da-
flar el troquel durante dicho modelado.
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3.~ Tienen mejor definicién marginal.

4,~ T1 problema de expansidn y contraccidén del nate-
rial piedra no estd presente. )

5.~ Durante los prcccdimientos de anclaje en profun-
didad en donde el modelo ¢ ha connletado de mo-

terial niedra y separandola una vez fraruado el

naterial:€stos pueden retirarse del modelo y ser
recoiocados, va que estdn realizados sobre wa -
especie de clavijas que se introduce sicajre en
igual pocicién dentro de la maca de yeso piedras
vodria decirse que se trata de uno variente en -
la obtencidn de¢ dadon individuales jor cllmﬁtodo
de Dowel Pins, ’

6.~ Por su uayor definicién facilita el deszaste de
la porcelana. ’

T.-,Iac retcnucidnes en la prevaracidén son nds fdci-
les dc detectar en un dado‘de‘electrodepdsito.

8.- En 6ate nétodo es diffcil que queder irregulari-
dades: en el modelo (burbyjas, nédulos).

9.- Poseen unz suserficie lira y dura.

.lO.— Tienen buena estadbilidad dimensional bajo con-
i dicidnoé nornales dé ugo y conservacién,

1l.- Los puntos altos en la oclusién son fdcilmente

detectados sin usar papel carbén.

Decventajas:

~l.- Ia desventaja del método indirecto cs la acunulg
cién de errores cecbido & la manipulncidn de tres
reteriales difcrentes; el maoterial de imoresién

‘y su teénica, la construccidén y el material del
troquel y la preparacién del patrén de ccra.
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Ia facilidad con que el material pueda ser adop-
tado a la imnresién y el tiempo que se necesita
vare que el modelo 6 troquel esté licto para ser
utilizado.
Adaptacidén de la cere, Los ircqueles netdlicos
son buenos conductores de calor y.como conrccucu
cio la cera ablandada colocada sobre ellos e en
frfa rdpidamente, Este enfriamientio rdpido juede
Jroducir lensidénes internas gque puedsn provecar
wn Gisteorsidn del patrén de cera desgués de re-
tirado el troquel.
Estos problemas se eliminen calentando suavcnmente
el troquel a una temperaiuta 2 roximade o la de
la boca. _
La golucidn electrolitica produce cases oltamente
téxicos y son peligrosos debiendose toumar esirig
tac neéides de pegurided (tepando la solucidén y
dando buena‘ventilacidn) '
Durante el €lcctrodepbsito, el melerial tiende o
contracrse, as! las su.erficies plauas tienen —-

propentidn a curvearce, S5i el.malerial elecctro-

"dupositado no se adhicre tenasaente el naterial

cara imprecidnes como eés frecuente ci: €l cago de
lac siliconas, 1a distorsién es mayor.
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YESOS

El gipso es un mineral que se cncuentro diseninnfo -
en varias partes de la ticrra, Quimicaméntc es 10 ~=
forma dihidratada del sulfato de calcio (Ca 50, o -
21,0). '

- Generalaente es de color blancd lechoso y s8¢ encuch-
tra en formo de masa coapacta. 51 cabarge, en ocacio
nes puede ajarecer gris, rojo,6 castaflo debido a lo-
nrescencia de matering exirafies como arcillea, 6=ido-
dg hicrro'u.éxido de otros metales. Estec yeso es el -
resultado de la calcinacidn del gipso, es un seinihi-
drato del sulfato de calcio,

Al ser calcinado el minerel sc deshidrata, perdiendo
rolécula y nedia de suc dos moldculas do agua de crig
talizacién y se convierte en sulfato de ca}cio semni-
hidratado, Cuando sc¢ nezcle éste dltimo con agua, ce
proﬁucé la reaccién inverse, convirtiendose ¢l sul--
fato de calcio genihidratado en sulfato de calcio -
dlhidrotado.

Ga 904 . 2H 0+1 /2 de H 0 === Ca u04 . 2H 0+

| :3900 cal.mol.gr

La reaccibn del eulfato de calcio semihidrotndo con

¢l ague, Jdebe oonsiderérse como una ecuacién tfipica

quinica,

Feta reaccifén en exotérmica y segin la ecuacidén niem
-~ pre que una niolécula grano de sulfate de celeio oend
hidratado reacciona con molécula y media-de agsua, ce
forma une niolécula gratio de sulfatc de calcioy ce dg

sarrollan 3900 calorfas.
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Z1 yeso Qenial, el yeco piedre y el yemo piecdra nicjo
rado gon los tres tijpos imyortautes 6 relativononte-
puros de los productos de gipeo que se utilizan cn - o
odontologia, -
Lunque los tres presentan la misma férmula quisice -
de sulfato de caleio seminidratado Ca 50, . Yy Hc
Doscen propiedades fisicas diferentes que hacern que
cede wio sea dtil para un propésito distinto,
Tl yeso dental se forna por calentamiento del mineral
£ipso en un recipiente ebicrte, con una tenpcretura- .
de 110 a 120°C,
Se obtiene an{ un semihidrato conocido como semihj--
drato beta., Fete nolvo pe caracteriza por sus cricla
les de forma algo irrecular considerandoseles como - -
de naturaleza porose.
Sin embarco, si ése nisma agua de cristalizacién del
gipsb,.es l;berada bejo presidén y en preucencia de -
vaypor de agua a 125°c el producto obtenido se¢ cono-
ce cono hidrogel 6 yeso piedra.
Ias pertfeulas de polvo de écte producto son de forma
nds uniforme y we consideran nds densas en comnara¢idn
con lac del yeso dental..
El tercer tipo se produce cuando ol agua de crinta—-
lizeecibn se¢ quita por medio de la ¢bullicidn én unge
golucién de cloruro de calcio al 3075, despues de la
cual los cloruroc se quitan con agua y el culfato de
calcio semihidratado se seca y se pulveriza a 1la fi-
neza descada. '
Las partfculas de polvo obtenidas son de forma cubi-
‘, eca § rectangular y con las nds dencas de 1os tres, ==
tipos. A 6éste tipo se le conoce como yesco piedra mo-

Jorado.
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Relacién Apuwa~Yeso
Taz cantidades de agua y de hemidrato deben ser medi
dag por peso con exactitvd. ILa relagidn entre ¢l agun
y el polvo del hemihidrato, se expfesa éomovuna rela
cidn ogua-yeso por el cociente que se obtiene divi--
diendo ¢l voldmen del agua por el peco del yeco.
Cuanto mds alta sea la trelacién apgue-yeco tanto nda
largo cord el timpo de fraguado y mds d€bil el pro-
ducto del gipso.

Relecidn Agua-Yeso Piedra y Piedra Mejorado.

Como se menciond antes la diferencia »rincipal entre
el yeso dental, yeso piedra y yeso piedra nejorado -
radice en la forma de los cristales de sulfato de -
calecio semihidratado. -

Comparativamente alginos cristales son de formn irre
gular y de naturaleza porosa, por lo tanto, ésta di-
ferencia hace posible la obtencidn de una consisten-
cia similgr enpleando nenor cantidad de agua con el-
yeso piedra y el yeso piedra rejorado que con el ye=
so dental.'

La proporcidn agua-yeso ticno un efecto prqnunciudo

gobre la recistencia o la compresidén y sobre la re-

‘gistencia a la abrasién., Al iguul que €l grado dc¢ —=

eepatulacidén y le temperatura del agun de la megela
afectan el tiem»yo de fraguado y su resistencia,

. Un aumento en la espatulacién disminuird el ticupo -

de fragundo. E1 alcance genérul del ecspatulado rue-
de estar influenciado por la velocidad, ror el tie-
mpo de espatulacién & por aubos factores comdinados,
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Una espatulacién muy obundante producird un aumento

en la expancién del fraguado.

Efecto de la relacién agua-polvo soﬁre el tienpo

de fraguado:

Material Relacién A/P

(nl/gr)

0.45

Yeso dental,’ 0.50
0,55

0.27

Yeso piedra 0.30
0.33

_ ‘ 0,22
.Yeso pledrg 0.24
nejorado ‘ 0.26

Ndnmero de Tiemno

Revolucidnes inicial
{nin)

8

100 ' 11

14

4

100 7

'8

100

9 O

Una vez fraguados los groductoa del gipso exhiben valores
de resistencia a la compresidn relativamcnte altoo.

Io mayor cantidad de exceso de agua (mayor cantidad
de agua en la relacién agua-polvo) la tiene el yeso

- dental, mientras que los yescos piedra y piedra mejo-

raco tienen menos.

Este exceso de asua estﬁ unifdrmemente distribuido-
en la mezcla, no teniendo ningdn tipo,de afinidadee
quinica, Este exceco de agua contribuye al awiento =
del volduen dedido al crecimiento de los cristelepe

de hidrato haciendo mds rrdﬁil.la memcla ,
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- Ixisten dos tipos de resictencia: la resistencia himg
da que es squella en que la muestra conserva parte 6
toda el agua de mezclado. Y la resigtencia scca quew
presenta el natorial una vez que ha‘perdido'todo su
exceso de agua libre.

Despufs del fraguado inicial y a medida que n»rogreca
el endurecimiento, esumenta la resistencia de los jre

ductos del gipso.

Efecto de la relacién Apua-Yeso y del tiempo de ¢S—e
patulado sohre la resistencia del yeso de paris.

Apva-Yeno Tiempo'de espatulado = ~ Resistoncia a la

(minutos) . ‘conpresién (seca)

| (Kc/en®)  (Lib/ wl®)

0.45 0.5 240 2,400
0.45 | 1.0 . 270 3,800
0.60 1.0 . . 180 2,000
0.60 2.0 140 2,000
0.80 S0 e 110 1,600

Efectos do la temperatura: ‘

Tento la tenperatura del agua usada en la nezela cono la
~del nedio asbiente, tienen efecto sobre el tiémpo de
fraguado de los productos del gipso. Un cambio en la
tenperatura puede aparcjar la variecién en la solubi
lidad do los dos sulfatos , los que & su vez juc’ene
alterar la velocidad de la reaccidén. Por lo tanto, o
rodida que la tenperatura aumenta, la movilided de -
loo iones de caleio y sulfato aumenta con lo cunl ce
tiende 2 aumentar la velocidad e reaccidn 6 sec acor
ta el tiewpo de fraguado. '
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.Han ipulacidn:

El procediuiento consicte en nesar -cn la bdscula el
J0lvo y medir el ague con la probeta, segin la reloe
cién ugua—yesoiindicada por el fabricante.

El espatulado deberd ser correcto‘para conscsuir vna
mezcla guave. Ento ce obtiene mAs fdcilmente si sc -
va cerniendo el polvo dentro de una toza de hule w—=
donde ya se ha puesto la cantidad de agua adecucda.
Para obtener el mdximo de¢ suavidad de la mezcla, el
rolvo y el agua deben mezclarse primero con la esnf-
tula de nano y posteriormente gontinuar con €l €S)f-
tulado necdnico, ya que no solo se evita el atrasge-
niento de burbujas de aire sino qué s¢ awicnta 18 -
resisteneia al mdximo. E1 tiecnpo que debe durar un - ¢
espatulado normal es de uno a dos minutos aproxiseds

nente.
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' CARACTZRISTICAS QUE DEDEN TENER IAS PIEZAS DENTARIAS
PARA LA TOMA DE TiLiPRESION,.

1.- Ia parte oreparada no debe ser retentiva.

2.~ El1 borde del escalén debe ser bicelado.

3.~ Se acoslunbra labrar la porcién cervical cn es-

" ‘calén, con alginas exceépcidnes,

4.- Segin el tipo de corona que se emjlce, el escalén
pucde abarcar todo el contorno cervical de lag —
plezac 6 exclusivamente la porcién mesio-vestife-
bulo distal.

5.~ La profundidad spbgingivai es regida por la in--
soercidn epitelial, ‘

6.- La porcién subgingival de la preparacién siemnre
debe estar en tejido dental sano, | :

7.- L1 estado de salud de la encfa ticne vital im—
portané}a, ye que del cual depende hasta cierto
punto el tamalio del borde gingival libre que «--
normalnente.mide un milimetro y medio.

FREPARACION DE LA BOCA PARA IA TOLA DE INPREJSIONES.

Control del flujo snliﬁal.- La saiiva sule conptitu~
ir un obstéculo para obtener una impresién exacta ~
cuando se encuentra en castidad excesciva 6 cunndo es
denasiado espesa 6 viscosa, Si és excesiva, suele —-
foruar vacfos 6 burbujas en la impresion, Si es rica
en mucina, oculta los detalles. La aparicidén de sali
vacifn abundante puede obscrvarce desde lac pri.eras
citas, Ia saliva viscosa puede controlarse nediante
‘un enjuague bucal elaborado con media cucharada de -
carbonat, de sodio disuelto eh medio vaso de ﬁcuA.
91 éote método memilta insuficiente se puede pres-

eribir unnantioialoﬁoﬁg."
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TECNICA DE ILWPRESION CON' BANDA DZ CODBRE.

Para éote técnica de impresién requerimos de ciertos

natorinles e instruacntos que son: o .

a) Estuche ¢on hormas y bandas de diferente didmetrd

b) Tijeras para rccortar las bandas (tijeras para cor
" tar oro).

¢) Pinzas de campo.

d) Piedra c¢ilfndrica montada.

e) Pinzas para contornear,

f) Reciniente con grasa sélida.

g) Lémpara de alcohol,

h) llaterial de imprecién. , ,

El estuche de bandas de cobre se compone de dos cajas

superpuestas divididas en compartimientos y une tapa

gsobre la caja superior, en el dorso de ésta tapa hoy

20 protuberancias cilindricas numeradas. El ndnero -

grabad6 en el fondo de cada compartimiento indica la

. banda de cobre que corresponde al mismo ndmero, éatas

bandas pueden & no estar numeradas,

Laas tijeras ée puntas delgudas'son fuertes, se emple

an para recortar y conformar la banda segdn lo necce-

site cada pieza. '

Ies pinzas de campo son auxilieres para la toma de -

impresién con banda de cobre, La piedra cilfndrica - -

regulariza los bordes de la baanda ya contorneada.

las pinzas de contornear se usan para elinminar las

desigualdades que las tijeras hayan dejado en el =

borde gingival de la banda al recortar los oxcedch-

teo. Lo grasa p6lida se usa pare evitar que el Ifeme

terial de imoresién e pegue a los dedose
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Después de selbccionar adecuadancnte la banda a uti-
lizar, écta se coloca sobre la pieza dentaria tenien
do cuidado de no retener dentro de .8lla porcidnes de
encia, Ista banda solo se introducird hasta que toque
las papilas interdentories aungue no'llcguo al borde
1libre de la encia en las caras vestibulor ¥ palatina
6 linguel.
Posteriormente empleando las pinzas de contornear se
dodble ligeramente el borde #e la banda ol mismo tien
p0 que se eliminan las deformaciénes que pudiéron --
haber causadn les tijeras. Posteriorpnete se efeC—ea=
tdan el aplastemiento y doblez, Mediante el eanpleo
de la piedra cilindrica se reguleriza y afila el ——n
borde de la handa. Se debe nmodelar la banda de cobre
para adaptarla a las caracterfsticas anatémicas de la '
pleza dentaria., Se coloca la banda gobre 1la pieza --
oreparada teniendo cuidado para no ejercer excesiva
presién que pucdiéra introducir la banda mds 0ll4 -
de la prenaracidn.
llécho lo anterior, se desaloja la banda Y se lava pa
‘re olimlnar cualquier residuo de eangcre 6 caliva,
Tras calentar directanente el extreno de la modeline
ala llama, 8¢ introduce en la banda de cobre por el
exireno oclusal, La moéolina ligeramchte reblandeei—'v
da 1lena la luz de la bande hasta el borde gzingival,
" a contirvacién con 1ln nodelina en su interior, £6 «=
- calienta la banda ligeramciite a la llama obturando
con un dedo 1n luz on el borde gingival se presiona
el extremo onruepto para que la uodelinn penetre y --
1leno perfcctnmente‘ln banda,
Posteriormente sc cnalienta liseramente la banda de
codbre a fin de que la modelina odquiera la fluidez

preciza para rocibir la imnresiln,

. |
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PORTAIMPRESION INDIVIDUAL . (resina acrflica),

Material y equino. . .

1.~ Mondnero y polincro de resina acrilica (auto-
polinerizable).

2.- Eepdtula.

3.~ Recipicnte de vidrio.

4,- Lozeta de vidrio 6 azulejo,

5.- Papel de acbesto, de cctalo 6 cera, .

6.~ llodelo de cetudio. .

T.~ Material de iupresién cldstico.

8.~ Jeranga pare irpresiénes eldsticas,

Técnica:

Sobre el Aodelo dc'estudio se cBloca ¢l papel de 09~

bcnto, esta.io é cera:

l.- rara ellminnr las retencidnes orivinndas por —
lae caracterinticas anatémicas reproduczdao en
¢l modelo al contrcerse la resina acrflica duren
te su-poliMerizncién. "

- 2.~ Para gervir co.o aislante entre ¢l nmodelo y la -

. resina acrflica impidiendo que ésta se ndhieré

al nodelo. ' _

Como gufa perg determiner la’ centidod de mateé— °

rinl de impresién a utilizer.

4.- Como relacién en la eolocaéiGnAdol portaimpresid

o
.
!

nes individual en la boca.

Se hace wn peguciio corte en forma de tridngulo £o--
bre ¢l papel 6 la cera en la regidn que corresponde
'. 8 la care oclucal de aiadna de las plezas dchtarios
a fin de relacionarlo al per colocado en la boca.
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‘Se vierte el polfmero (polvo) en el recipiente de vi

drio y =c le agraga el nondme;o, ge mezcla con 1o eg
281ula hasta que se houogenice la paﬂfa. Ce saca del
recigziente y se coloca sobre la lozeta de vidrio 46

arulejo ¥y le extendemos hasta darle un ciosor anroxi
mado de 2 & 3 mn , ¢ le lleve a2l modelo previamente
aiclado y se lo adoca a éste construyendoscle W) wew
nangoe. Se retira entes de terminar su autopolineri—

zacibn,

Antes de colocar el material de inpresié: en el sorig

impreciénes individuel ce acrflico, s¢ barniza con =
une custancia adheciva que puece aplicarse en cual-
quier monento pero nccesita por lo ‘nenos 10 ninutos
para sccer antec de que se vge.

Se¢ puede obtener r&tencién adicionel heciendo perfo-
rocifnes en la reésine con una fresa de bola de gran
tamaﬁo,- '
Carge del portaimpresidnes individuals

La pacta eé esparce en el pértaimpresidnce con la eg
pétula con-qué‘ée Lizo la mezcla, Esta se denosita -

en el portaimpresidénes pasardo la espdtula por la 32.

riferia. Los materiales Ce impresién o bage Qe ponag
sintéticeas, se contraen ligeramente dvrante la poli-
merizaci6n , si consideramos que contenga el mfnimo
volinen de méteriul e utilizar, entre el portainpre~
éiénes individual y la zona por impregionar. Ya que

la exactitud de la impfesidn depende de uha capa del
gada de dicho material. Pero la capa de¢ elastdmero -

debe ser de un grosom® suficiente para pernitir wna -«

recuperacién completa de la deformacidn producida al
" retirar el nortaimprenidnes-de 1a boca,
El espesor indicado es de unos 3 a 4 milimetros,
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PORTAIMPRESIONES TOTALES

Ll portaimpresidnes tiene por objeto llevar el nmateri
al e la boca, sobre los dientes y mantcnerlo en rosi-
cidn ha:zta que endurece, Ios portaoimpresidnes pucden
clasificarse en usuales e>individua1es.
Los primeros son elaborados por el fadbrivante y sue-
len ger de metal y de¢ diversos tamelos. ’
Existen portaimprecidnes para dentados y desdentados
Y hay otro tipo que tiene una depresién en la parte
anterior diseﬁado especialnente para procesos que —
congervan solo los dientes anteriores,
Los porilaimpresiénes usualce deben ser perforados —
para rcetener el material de impresién en ol lugar --
 adecuado, 6 deben elaborarse con un borde retentivo
pera éste propéasito. El1 borde reotentivo mantiene el
material de impresidn en su lugar .por medio de ung——
saliente que lo atrepa.
Desventajga:
1.- Ko se adaptan correctamente a la superficie pa-
laetinga, teniendo como resultado un pequeilo des-
‘plazaniento del material de impreeidn,:sin in--
‘presionar ésta drea. ,
'2,- No permite registrar exactauente el borde peri- .
férico.
3o~ No se puede controlar el grosor del material de
impresidn, €oto es imrortante ya que existen ma-
teriales como por ejempio los eiautdmeroa cuyo -~
grosor no dcbe exceder de 2 a 4 mn ya que¢ 180 =
porciénes mds gruesas se deforman cuando el na-
terial polimeriza,
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PORTAILIPRESIONES TOTAT, MODIFICADO
(CUCHARILLA INDIVIDUAL)

Ll portaimpresidnes usuél puede modificarse con el
uso de modelina 6 cera con el fin de obtener un -
portaimpresibénes exacto, se le d4 el ndmbre de cu-
charilla individual.
Técnicas :
Se coloca modelina previemente reblandecide e¢n el--
portaimpresiénes usual de modo que aborque las 4rees
desdentadas e incluya uno 8 dos dientes adyacentes -
al cspacio. '
la cucharilla se coloca en la boca’'y se dejea que la-
modelina se enfrfe cin permitif.que endurezca JOr ==
connleto, con el fin de inpedir que quede atrapada
entre los Qientes; Cuando se ha endurccido lo sufi-
ciente para conservar su forme, se retira de la boca
¥y se ohffla'cuidadosamente. Se ajusta ellportaimpro-
siénes de manera que haga contacto con los dientese
adyacontes y ée‘desgasta la modelina en las 4reas —
desdentadas & una profundidad de 2 ,a 4 mm, '
En la inpresién superior, la modelina debe cubdrir -
espacios desdentados y paladar, debiendo ajustarse
en fornt exacta a la zona del scliado postcrior.'
Antes de colocer el material dentro de la cucharilla
ﬁebe barnizarse la modelina con adhesivo para que se
una a €lla el naterial de insresidn eldstico.
Si se decea en lugar de la modelina, puede emalearse
cera para cleborar un portaimpresiénes individual,
Cuando s¢ usa cera, deben hacerse porforaciénes nara
" retener ol naterial de impresién eldstico, lo;quo.--
evita quo el material se levante 6 nmuevn,’
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Ventajas:

Pate técnica ‘de cucharilla individual es dtil eﬁpecial
unente on boecas demaciado grandes, pequeilas § con fop
ma anormdl que no pueden registrarse con poriain re-
sidnés usual,

" Otra ventaja es que el sellado posterior pucde esto-
blecerse con ¢xactitud, ademds que la modelina puede
mo2dearse afilndiendo porcidnes pequeiias, 2l portoiNewe

presiénes con lo que puede probarse varias veces.

Deoventajas:

A cxcencidn del sellado posoterior, 'no pueden regit—e
trarse coﬁ exactitud looc lfanites periféricos, adends
el portaimpreniqhes es mucho mds voluuinoso que el
individual. '

~
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CONCLUSIONES

Los diferentes materiales. que han 1do aparecicndo

no se han dejado de usar ya que cada uno tiene wn -—
fin,'y aun teniendo desventajas siguen siendo dtiles,

Antes de{eiegir el material y la técnica de su empleo
son neceearins ciertas consideracidnes técnicas como-
las proporcionadas por el fabricante. Con respecto a
la obtencién ée la impresién y el positivo, 6ste ana-
lisis nos indicard con exactitud el material deAele--
c¢cién.E1l positivo obtenido =servird para las tareas -
de laboratorio encaminadas a la construccién de las
prétesis.

La obtencidén de las impresiénes y los poeitivos, per—
" miten comprobar si el resultado de las preparaciénes
dentarias son éptinas 6 no lo son. De sér neceésario,
se efectuan lac rectificacibnes pertinentes.

No oe puede decir que existe el material dental Der——
. fecto: El material elegido deberd tener suficientes
propiedades para perumanecer inalterable peroueonvie-
ne valorar les cuhlidades del positivo obtenido por
w0 u otro procedimiento, desde el punto de victa ==
clinico.

La'eleccidn del natorial y su técnica de eupleo serén
591 mismo influenciados por la preferencia particular
de ¢l profesional,
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Dereos

‘BIBLIOGRAFIA

G. CRAIG ROBERT. MATERIALES DENTALES FROPIEDADIS Y
-FANIPUIACION . Primera Edicién, Editorial Mundi S.4

Buenos Aires Argentina,

DYEEMA R.W. CUNNINGHAII D.M. JOINSTON J.F TJERCICIO
I"ODERNO DZ LA PROTEGIS PARCIAL REIOVIBLE. 1970,
Editorial lundi.

L. MILLER ERNEST. PROTESIS PARCIAL REMOVIBLE. Primera
Fdicién 1975. Tditorial Interamericono.

PEYTON A. FLOYD. MATERIALES DENTALLS RESTAURADORES.
Scgunda impresién, 1974, Editorial lMundi 'S.A

D.H ROBERTS. .'I:’ROTESIS PIJA. 1979 Editorial lMédica
Pananericana. ' :

SKINNER EUGENE. V. PHILLIPS RALEI. LA CIENCIA IE
I0S NATERIALES DENTALES. 'SGptima:Edicidn 1976.
Editorial interamericana. '




	Portada
	Índice
	I. Introducción
	II. Historia de la Protésis Fija
	III. Clasificación General de los Materiales de Impresión
	IV. Yesos
	V. Electrodepósito
	VI.Técnicas de Impresión con Banda de Cobre
	Conclusiones
	Bibliografía



