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L PRESENTACION,.,

La preocupacibn constante de aprovechar todos los re
. cursos disponibles en cualquier lugar donde se mane-
je maquinaria agricola ha‘dado‘lugar a que los admi-
“nistradores adopten'una tendencia general de optimi;
. zar. tanto el tiempo.de -utilizacidn, como los gastos-
por reparacién y mantenimiento de la maquinaria agrf
cola, 'y como la administracifn se ocupa fundamental-
mente -de los factores tiempos costos-benefiéios‘qué~
~implica desde los costos de adquisicién; tiempos de-
'amortizatiﬁn de méquiﬂas, valor remanente, costos de
almacenaje (si es que. ex1ste), gastos de mantenimien" ,
- 'to, reparaciones, gastos de utilizacién, etc., se ne_g9 
: ces1ta establecer una separaciﬁn de estos: rubros pa-
_fra atacar, uno ;por uno. la problematica que- enC1e7~-" s
rran, sin que-por esto, pierdan la relacién que guar7'i“f'.
‘“dan entre 51 ' ' : T

'“Qyﬁs por esto que a 10 1argo de este trabaao se expon?
‘_" quatro rubros,‘uno centra] y Ios otros comple»
fmentarlos dentro de Io que ggbe a] contexto de utw!f
’ fzacidn de maquinar1a agrfcola y expuestos ‘de una for g
mageneral que se puede adoptdr a las circunstanc1asf”fit'”ﬂ
'l%wprevalescwentes de cua1quier 1ugar en donde se dis e

“po 'e'méquinas para la: producci&n angcola yolos- o o
’»,cua]es son: la descripciﬁn de1 proceso administrati-7+;}-;;*
vo'de un taller-almacén de ‘maquinaria agricola.y. 1353,’*4‘
‘4fnormas de seguridad que: deben tomar en cuenta‘
;jﬂ‘persona que tenga contacto:con5m5quinas.yaj
ﬁ?_'taller,o,en,el campo ‘ ' ‘




U En -primer - lugar se hace una descripcién de los pun - - -
",tosrnecesgrios para 1levar a cabo la administracién-
de un taller-almacén para maquinaria agricola, ha --
“ciendo notar la importancia de las etapas fundamenta
~ Tes . del proceso administrativo que son: - la planea - ‘
© cién de las actividades del taller, la organizaci6n- =
'de1'uersona1'y el control de l¢s servicios. Omitien .
do a veces otros: aspectos relacionados que se ten -~
~drian que exp11car con mids profundidad To cual no es
t4 contemplado aquf. '

Como se sabe Ja administratién'de maquinaria agrico- -~ = -

Ta es un proceso complejo en el cual se conjugan va- .
: '_r1ab]es ‘tales como: Ta tierra, el capital, la clima-
V;toiogia, 1a mano de obra, la: tecno1ogia, etc., y- pa4'
wlira poder’ dar soluciﬁn a2 los problemas que: surgen en- ROy
 i1as explotacwones aorepecuar1as es necesario recu --:,Fiifﬁ‘
'f‘rrir a los" conocimientos de quienes la han’ practica-;"
‘ffdo 0 han sido preparados para este fin. Aprender Yo
mis. posible de su natura1eza tan var1ada en su-ori -
ffgen,para cada caso v desg1osaria en reng]ones b1en"
>,de;in1dos,por 10 cua] sﬁ]o”se tomaré 1a‘
fadministhaciﬁn de1 tal]er almacén;

QETvsegundo térmxno se. discuten tﬁrm1nos relativo al
Qtaller de’ maquinar1a agr1c°1a, sus caracter1st1cas‘
TtEbf'Cas, su uti]1dad, sus: seCC1ones o éreas de tra
";baJo que pueden ser. opcxona]es segun 1as necesidadey;_
y gusto deI prop1etario. En- este tema se-dan ideasé3 :
Tde autores para op1nar sobre el tamaﬁo, nﬁmero de ﬁéf'&
msecciones con que puede contar, oersonal que labora';{
'en,e1, 1nsta1aciones,. su ubicacion Y el pape1 que-w__
'bega e1 taller en el anejo de Ia maquinaria aqrico'




En tércer'Jugar'se hab]a de laé'caratteristicas tééf

L nicés_que debe tener. un almacén o cobertizo para . »=

guardar maquinaria, Se exponen razones para justifi
car Ta construccién o la adaptacién de uno para pro-
‘ teger méquinas como parte de su buen manejo. Se’in~
cluye -el crqu1s de un taller- almacén inspirado en. -
el que esta construido en el ex-rancho Almaraz (FES-
Cuautitidn), que sirve para dar albergue y manteni-

miento a la. maquinaria agricola existente en esta es
cue1a : ‘ :

T El objetivé de incluir este'Croquis es’ para'dar‘una~
~idea de ‘como se podrfa construir o adaotar un taller
fcobert1zo, en una fcrma parc1a1 0 tota1 en’ cualqu1er -

”i{fempresa angcola.

"f‘Por G1timo - se exponen algunas reg!as de seguridad pal'

}ﬂra prevenir accwdentes en el taller, enel: a1macén yf'

“.en el campo, Se presentan una serfe. de posib]es ~--:7" :

’”Q‘riesgos ante situaciones inseguras Y sus consecuen -

cias si no se acatan estas normas.. Esta parte com ‘
plementarla va dwrigfdo a qu1enes reparan. opera




0B JE T I V U S

‘ ,A).-’Uescr1b1r el proceso admlnlstratlvo de un taller-
O 'almacén para maqulnarla agricola.

~’B).- Determinar las ireas de trabajo y caracterfsti --
cas técnicas de un taller meclnico para el mante-.
nimiento y reparacién de maquinaria apricola.

Determlnar las caracterfstlcas técnicas para el -
._establec1m1ento de un almacén que guarde y prote-
©jd maquxnarla angcola. :




CAPITULO ,1'

REVISIO% DE LITERATURA

,De#Q]oSénda el tema central de este trabajd; se men-
© “cionarén algunas ideas de varios autores acerca de -
: costos e inversiones. ademéis de 1os elementos princi
pales que son el taller, el almacén de maqu1naria --

agricola, el procesc administrativo y reg1as de segu

ridad para la operacifn de miquinas.

erlii (1982:78) expone de una forma concisa el con

tenido de las fases de) proceso admwnwstratwvo 1mpli

cado en la explotac1on de una empresa - agricola-

~me¢anizada. Establece-en una forma sencilla los bo-

cetos de. p?aneac1on organizacidn. y control’ de la ma- - -

quinar1a agr1cola que se Duediera uti11zar en casos~- e
- particulares por medfo de calendarios, programas y - S A
‘;formas de contvol Precxsa Tos puntes que se- deben« i

atender en cua1qu1er tntento de admin?stracﬁon de.ma .
.'jquinaria. sugrriendc bases claye para construrr n o=
“ 1;ta11er-a1macén que srrva para, dar manten1m1ento 2 --{ﬂg@i

zTTas méqufnas y1as protéja ' S

*Ashbz (1959 57) consxdera concaptua1mente que el ta-, B
5fl11er de’ maquinaria aqr1c01a provee un Tugar conve g ST
. niente para: guardar y manejar todo tipo de herramfen fj/;_':

’l”tas manua]es v para “dar’ serv1c1o .y reparar maquina~-ﬁ :
[uria Y otros equipos, para. guardar tornrlleria y repaa:;
 Hyrar p1ezas, para adaptar 0 ajustar méquinas y para'-‘f
,‘;hacer estructuras pequeﬁas.: AoLmismo sugiere que un
v_»'taITEr Bien equipado forme parte de un almacen de ma",
o _quinaria, aunqne a veces: pueda construirse 0 adaptar;f‘,_i
;se en~una construccion ya existente. por separado -,;47




“con la condicidn de que esté comunicade con los .
" otros edif1c1os del rancho. Por otra parte indica 4_ N
“este autor con respecto 2 la conservacién de la ma -
.oquinaria agricola, que para prolongar el periodo de-
vida Gtil de Tos equipos y para asegurarnos de que -
‘,,estaréﬁ en Gptimas condiciones de trabajo para cuan-
do se necesiten deben protegerse de la humedad y del
sol bajo un cobertizo, La maquinaria que ha sido --
guardada en un cobertizo cuando no se ha ut11izaao y
‘ha sido aseada y Tubricada en el taller agricola, an -
tes de comenzar 1a estacifn de actividades, estar§ -
“11sta para cuando el buen tiempo 1o permits o (1o que -
,esmés importante) cuando se ha programado su part1c1~
: pacron en d1chas actividades.

'Vi‘57A este respecto G vaz (1Q55 344) a f1pma que desde h§, 
”*1Ce poco la mayorfTas. de lag méquwnas agr1colas faeran;f
AViaimacenadas & fuera de. Ta finca con’ ‘excepcibn de Tos
“tractores, camionetas y tal vez Ta cosechadnra 0 Ia-j,w
ﬂempacadora. 105 cuaTes eran guardados en un: pequeﬂc-_
~cobert1zo.w En ese: entonces muchos rancheros argumen :

-

ftaron o"e la inversi n;en un ed1fic1o para almacena~

: ‘ _ ;Por esta causa e] cobertizo o-
”a1macen se ha convevtido en un complemente esenc1a]
\ 1a operac16n de mﬁqufnas en empresas agr?colas~




T Tligro el aprovecham1ento de” un buen- tiempa para reas-
o lizar trabajos 1mportantes en el campo como la cose-
‘cha, preparacién da twerras, etc, Para afirmar posi
“tivamente la opunlén de otros autores . -asequra que =
“Tos implementos sencillos se deprecian lentamente si
“son deScuiéadus_(érados, rastras, remolques,etc), pg'
ko las miquinas complejas comoi103»tractores y cose-
ChaduraS'se déprecian-répidamente si no se resguar -
dan," por esta y por otras razones, Tos agrlcUYtores-
toman una actitud variable hacia el almacenaje y con
: ‘servacién de sus maquinas, desde el punto de vista -~
7§que la inversidn para cumplir con este propésito no-‘4
: ‘;ontrwbuye directamente a la produccton. pero si a -
“ . una forma aparente 1mproduct)va de cap1tai 1nvertido.’"
”‘?i*Al respecto de 1nvers1on comenta que es dificil cé!—
“cular que cant1dad de dinero:.por. hectarea deberaa -

7Tde 1a maqn1nar3a solo expresa que’ 1a cantidad de” d1—;L%
fnero que godrTa destinarse estaria basado en e1 ter~:j
»mjno de 1a dimens16n de1 rancha o de] capwta] 1nver- e
: ido en el m1smo. tomando en cuenta”due el nu‘ero toiﬂ

ser invertxdo en maquinar*a agricola y tamBien dif1-;;, S
el sera determmaar el capita1 necesario para con -
CLotruirs un ta11er a1macén para - serv1c1o y reparac1on -f‘;f‘:




gioba! del 1% del valor remanenpe dp las méquihas.

Para reducir el nimero de accidentés causados por -
el emp]eo de maquinaria agricola, es necesario que- -
todos los que se ocupan en el mantenimiento Y su o-
peracién, fomenten en si una clara conciencia de -
prevencién contra accidentes por esta razén; la FAQ-
por medioc del boletin nimero 4 (Ingenierfa Rura]) -
“expone sencillas normas de seguridad que se deben -
adoptar paravdar mayor seguridad tanto a Operarios-
‘cono al personal del taller,

Crouse (1980:17) también aconceja }levar a cabo re-
- glas de seguridad para que‘]os mecdnicos é'pefsqnaj
que ‘labora en el taller ‘estén protegidos contra ac-
~cidentes al estar'opérando'maquinasahervamiedtas;- ‘

”';F1na1mente Pearsall (1974 247) estab]ece buenas pracv'"
ticas de- segur1dad en e1 campo y en la carretera. es
 =dec1r al estar- trabagando en el campo con maqu1nas Y
Slal conduc1r1as por- 1oscaanos. de esta forma,dice-es
’te au or se reducen 105 acc1dentes que en algunos caj '"




CAPTTULO TT =

M-ET 8-D-0LO0OG I A-.

"~ Los 1ineamientos metodolégiCOS'que se siguieroh pa-
ra formar el esquema de 1nvestlgac16n de este traba
jo fueron los siguientes: '

“ A).- INVESTIGACION DOCUMENTAL.- Consistifn en -
- la revisién de material impreso existen-
te, ‘de autores nacionales y extranjeros,

' relacionados con esta investigacibn. En-
= tre otros son libros, manuales técnlccs,
[;vrev1stas, folletos censos y materlal im- .
. preso para publicidad de diferentes mar-
. "cas de tractores ¢ impleméntos Casi como;;m 

'la consulta de los- proyectos realzzados-! G

;jfen el Centro de Produccidn Agropecuarxas_,fﬁ‘
-de ‘1a FES-C. La mayor parte de los 1i -
‘bros y ‘folletos fueron. rﬂnﬂultados en la-{g
rw b1b11oteca Central de la UACH. s

INVESTIGACION DIRECTA.v Donde se obtuvoﬁ]
de 1a'realidad 1nformac15n para el ané—
'sis;de'la problemﬁtlca en cuestibn'a
‘ favés del uso de algunas técnicasH'”‘ 
(fla cbservaclén, 1a. entrev:sta Y. la en -

‘cuesta. A cont:nuacxén se menczonan al-
‘Tgunas de 1as activmdades que se realiza—

,;'ron- g

-V151ta explorator1a al Rancho San Vlcente en Ira~
‘ puato Gto. y a la Promotorfa Agro1nustr1al del”
: Plan Balancan Tenos1que en el Edo de Tabasco En‘
estefprxmer acercamxento se. observaron las insta-




Vrlacionesry se indagb con 105 responsables respecto
al uso y mantenimiento de la maquinaria agricola.

-Visita al Ranchito de 1a Universidad Autonoma de -

.. Chapingo en el Edo.de México, donde se describid -
_lﬂ:un panorama mds preciso de la magnitud del proble-
;... ma en cuestién. - ’ '

:éEncuesta realizada a ejidatarios y propietarios -~
-particulares de maquinaria agricola en la zona de-
ihfluencia de la FES-C, El prop8sito de ésta, fué
"diégnbsticar con que tipo de maquinaria agricola »
<contaban y como la manejaban. Ademfis se intent6 in—'
vestigar que prcblemas comunes tenfan y como los. 'v
o solventaban

'“-~EntreV1sta con el adm1n1strador de 1a dxstrzbu;do— L

ra de maquinarla del Hhmaya en Culiacan, SIn.’,Coﬁ s
el prdposito de xnformarnos sohre el procesg adm1n,;;”7fﬁ‘ﬁ_ﬂ;
fnistratxvo que seguran paya vendef maquinawxa, reafg,f
jfacciones Y dar servxcio de mantenxmiento a la masw'
'quinarla agricola ﬂe los productores de 1a zona.




CCAPITULOTII

o ;DESCRIPCION DEL PROCESO ADMINISTRATIVO DE N TALLER-,'A”
- ALNACEN PARA MAQUINARIA AGRICOLA.

'Tomando ‘en cuenta la definicién de admlnlstrac16n -
por. Henry Fayol‘(con51derando como. el padre de 1a ad
 m1n1strac16n moderna), da la idea de que . admlnlstrar’
L es prever .organizar, mandar, coordlnar y controlar,
'dandose este proceso en un medio soc1a1 ‘buscando’ -~
por medio de la ley de la méxima ef1c1enc1a alcanzarf
i'jlos ob;etlvos fiJados de cualqu1er empresa..- '

T La admlnistracién cuenta con varlos elementos, los -
cuales var1an en nﬁmero segﬁn 1a concepc16n de auto-~ .
‘iifres 1mportantes como Reyes Ponce que divide el proce.;’{ﬁ
}fso admlnistratlvo en seis- fases las cuales 0 m‘;czof;,??"'
.fnan a cont1nuac16n f ~”" : B ' L

PREVISION _Donde se fljan los ob1et1 0
se hacen las 1nvestigac1ones,pertJnente

erarqu1zac10nes y las func1ones'3



‘CONTROL.- Se estab]ece el control éﬁgoperg"”

c16n y su 1nterpretac16n.

fEn 1a descrlpc16n del proceso ddmlnlstrat1va de un o
f73Taller -Almacén para Maquinaria Agricola no se mencio
 f3_nan todas 'y cada una de estas partes, pero si las --
-+ més. fundamentales como son la Planeacién, Organiia'-
.cibn y Controlz Estos son los elementos mis deta’
713113d05, eJemp11f1cando en: muchos casos algunos térml”
.. nos, relac1onados entre sf. Asi tambien se obV1arén*'
-f otros por no ser ap11cab3es a este. trabﬂjo.

Fﬁntre otras cosas se 1nc1u1ré en; 1a parte f1n31 de e
este trabajo ,oun B capitulo sobre segurldad ‘es: de':i'fﬁ
:‘c1r que se menc1onar5 comno. parte complementaria den f*”‘
Ta preV1516n las reglas que debe acatar el pcrsonal-f'
’que labora en’ un Taller para reduc1r rxesges de acc1;fﬂ
:dentes.,,~'“;i Ll bl : e o

stablece un sistema de planlflcacié; y manejo de‘j
-los serV1c1os preventlvos (d1mwos y;periéd1cos), com',

pia de refacc1ones y sumlnistros asi,como la dlst
7buc16n de 1os trabaJos del- Taller,:fi" A

;Procesamlento de 105 datos de 1a. planllla de serv1
‘ 3.

'105 d1ar1os

.Los reglstros dan 1nformac16n sobre




““concentrala informacidn para poder planear estas. -

*“actividades. . Este cuadro es el corazén de la pla -
~-neacién de las 0perac1ones que’ se llevarén a cabo y

‘contlene indicaciones de las revisiones necesarlasr

‘1:para diferentes unidades motrices y su elaborac16n-‘ -

. se hece con 1a asesoria de los fabricantes de las.- =~
e mlsmas.  En base a este plan de servicios se dlseﬁa f_i*”
Luna plzarra y mediante ch1nches 1nd1cadoras de colo,

.Tes se marca la columna de horas con cada mfquina -

- que le corresponde el servicio. Ver el ejemplo de— “ 

',13 pizarra (calendarle ) marcado en horas.
PLAN DE SERVICIOS Y REVISIONES

" HORAS DE
OPERA --
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V,TTa medxante una cruz o linea que al servicio per16
dico fue realizado.

s . , 3 o ‘
.Planificacién de revisiones: Para .planificar revi -~
. siones la pizarra estard provista de chinches de.co

3.1,

Dt

-lores.” Estas indicarén ¢l momento en que se estima
necesaria la ejecucién de una ciertayrevisiﬁn, de -
acuerdo a las horas de operaci6én de la miquina. --
~Por ejemplo en caso de los tractores de ruedas se -
5ponc una ‘chinche amarilla en las columnas de 3600 y
10800 cque indican una revisién de la transmisién y-
lé renovacién de llantas. - En 1a columna de 7200 he
: ras ‘se. coloca una chinche roja, para indicar 1la ne-_'
_cesidad de- las rev131ones 1nter10res mis la revi -~
“si6n completa’'del motor, A las 3600 7200y -10800- -~
horas los ‘tractores neces1tan revisiones serias ‘que
fjobllgan a que la miquina permanezca durante un’ cxerf;
~'to tiempo en el taller, Se debe aprovechar la. es
Vitanc1a de ‘1a’ méquina en: el taller ‘para efectuar 105
dem4s serv1c1os. En. caso due-la rev1sidn no corres
ponda con das’ horas prevlstas en la p;zarra, sera
‘ ecesarlo reubzcar tanto la marca correspondlente a
‘sta rev1s;6n como 1a de 105 51gu1entes por que los

enta el problema de una reV1516n prematura debe in .-
estlgarse la causa que puede ser- un mal manten1s

maltrato de la m&qulna por parte del operador.('

'Pata méqu1nas, el Jefe del taller debe planear laS{]Tf“ ”"
:ev151ones tomando en. cuenta una’ flexlbxlidad de un
' : fPera mayon segurldad 1a mﬁqulna debe estar re-J
1v15ada por 1o menos. un mes ‘antes. de la. ocupac1dn en
‘el campo; :de tal modo qucteventualmente se. ‘pued




_adelantar trabajos. de campo.

Los tractores que estdn en revisifin no sé'inc1Uyeh¥"
_eﬁyla planificacidn'durénte el tiempo en el que es-
tdn en el taller. Cabe hacer incapié que existe la
p051bzlldad de usar otro tractor para operar una mi
»quina que ‘se necesite, . La cantidad de tractores en
revisién depende de la capacidad de meclnicos dispo
nibles para la realizacibn de estas.

6
31 4 Planificaci6n de revisiones anticipadas: Espec1a1

mente en el caso de unldades motrices como tracto -
res y cosechadoras autopropulsadas que deben traba;; '

L Jar inznterrumpxdamente durante un cierto tiempo, -

N es _muy 1mportante preVeer la vxda Gtil de elementos .

'Q como e;emplos las bandas transmlsoras de mov1m1ento':k(,
s planlflcar su . reemplaZo estlmado en horas de tra-*.?i~

: bajo. SR / '

o84 eI momento de una rev;slﬁn del s1stema de mando-;’

.pnr correas de una cosechadora cae dentro de la épo‘~r
ca de‘cosecha, es més eficiente reemplazar Ias co -lf;
rreas con antxcipacidn, antes de 1la’ cosecha para noyi;}',
férrlesgar una interrupc16n durante el trabajo. Por"ﬂ"
e;emplo una cosechadora ‘de. granos nece51taré una ref
: v:slén amplia al 1as 800 horas. Sz esta m&qu1na de—f"‘
: be trabaJar '300- horas ininterrumpldas en-la pr6x1ma5Wrs

V¢cosecha, no. seré convenlente efectuar tal rev:slﬁn-7j'
: durante 1a época de trabajo. ‘En: tales casos ya pe.
o sar de que 1a cosechadora tenga 700 horas, se hace4‘”’
: el servxclo en este momento.,_ R : Vi

‘3 15‘P1an1ficaci5n del uso de mﬁqu1nas..:La ﬁiiéfravw
~bién-da xnformacxdn anticlpaaa;sobre rev:sione




'~iéfectuar en el futuro. - Ccnoc1éndo el avance de las'
»dhumhes a través de 1a pizarra se ‘puede cﬁlculdr .-
.cuantos Y cuales tractores estdn en el taller para-

rev;s;ones ‘después de uno, dos, tres 6 cuatro mcses'
“y:para que tipo de Teparacién.  Cuando se‘observatf
que dentro de un determinado tlempo entran en el Jta

'11cr muchoq tractores, se pueden tomar medidas de’ -

manera que algunos de ésfos‘trabajen‘mﬁs inteﬁSaﬁeg
“te y ileguen mis temprano al talief mientras Que‘a
Aotros se les retarda su entrdda en el taller, o sea
;quo s1yan trabajando en el campo mlentras 11ega su-
turno de revisién.. ‘ \

”;3:16 Planlfacac16n dc trabajo del ta]lcr‘ Para plan1fi R
“car la secuencaa y el momento en que ee debe revisarf
una mﬁqulna, se toma en: cuenta 105 51gu1ente'~

.- Nfmero dé miquinas que se debe revisar por
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:}emiﬁéficiéﬁfe'déjéi QUé'unftfhttdf'trabajé'Hasté'que;":

'Jios baleros se desgasten tanto que no puedan ratar
mas o si esperamos hasta que un cojinete se. rompa y»
1o reemplagamos sin tomar en cuenta los demss, corre

jfmos el rlesgo ‘de ‘una nueva 1nterrupc16n en ‘el traba-‘f
~jo por 1a descompostura de otro y asi suce51vamente.~

‘“Por-ésto;,en‘la'planificacién se consideran'reVisio]‘

"ffnes completas en lugar de reparacxones imprevistas.

‘;Consecuentemente se compra a su debido t1empo, (con.

'5:puest05 en lugar de repuestos. 1nd1v1duales. Por . -~
”eJemplo cuando un tracter . .se usa un pormed1o de 150x4;,_
fhoras por mes yoel tiempo entre pedlo y. tecibo del—v&;];

‘juego correspondlente es 1gual a aprox1madamente 3,,»,- P

:fmeses, se debe preparar el pediéo de compra nprox1-
'adamente 450 horas antes de que la. chlnche corres-




_Encargado de servicios
de ‘mantenimiento,

1 Encargado del dep651 :
“to de maqumana. s

N

~I:ncargado de mecim
'ca.

l tros..

. -,,}:.ncargado de refackx"
i;'cwnes y summls R T

N

Servicios peris-

dicos, reparacio

nes- deemergen--

cia, transporte-
de maguinaria, -~
donde ' laboran me

|chnicos y operau

|dores..-

Limpieza 'y acomo
do de maquinaria
en el depdsito -
donde laboran s
o ayudantes.

Se realizan rev1

das ~donde labo~
ran. mecémcos y-

siones y. repara- -
ciones programa-.

ayudantes.

facciones, prés-
tamo de herra -

\les, smmistra—
-|de combustible:y,
lubrlcantes' -don

Provisién de. e~ o

mientas especid-. .




La organizacién tipica de un taller mediano inclu-
ve las siguientes actividades'! '

3.2.1.- ORGANIZACION DE TAREAS Y RESPONSABILIDA-
©3.2.2.- ORGANIZACION DE SERVICIOS DE MANTENIMIEN =
Lo T0. . T ’
3.2.3.- ORGANIZACION DE SERVICIOS DE REVISIONES.

3.2.4.- ORGANIZACION DE REPARACIONES. ‘

3 3.1, ORGANIZACION DE TAREAS Y RESPONSABILIDADES - ‘. B
El jefe del taller es el responsable de supe¥ -~ .
Lvisar 1la ejecucidn de todas las tareas y de.. -g'gi:"
t5legar responsabxlidades a sus ayudantes mas -‘j i :
. cercanos. - Por ejemplo: 1os servluios de. man» i   5.f
:»ﬁtenamxento Y reparac16n de Ias mﬂquxnas que: - “;V ‘
foperan en el campo se ejecutan ¢omo una tarea e
' ba3o la responsabilldad del jefe de manteni-vg_f?:: .
m ento Los: traba;os de mecénlca en el taller
iserévotra uarea que estara hajo 1a. responsab
1éd de otro encargado.~ Ademds de_ lo 8
gados debe}wmer personal capacztado en
‘;-saf especxalxdades como son: soldadura ] B
*f"tas, plntura ‘etc. i que auxilien a 1os encar-*
‘;gados.3;¢i : SRS LT

"ORGANIZACION DE SERVICIOS DE MANTENIMIENTO vj_
9VE1 mantenlmxento de la maquinarla agricola se{t ‘7
o puede d1v;d1r en servic1os dwarzos y serv1v~‘g (,i
- eios: perzddxcos “La ejecuc16n de 1os servi«,  :
- c1os‘¢iarios debe ser responsab:liaad deI,v-f
. opérador y los puede hacer al 1nicao de la



jornada de trabajo y cuando las méquinas regresaan -
todos los dfas. al almacén para aprovechar de esta --
~ forma. los servicios e instalaciones del taller. La-
‘rutina'deﬁlcs servicios de mantenimiento diario en -

‘tractores se enumeran en el cuadro No. ]12

' Para el control de servicio diario el operador,débe-”
poseer una libreta con los registros que indiquen -
los frabajos por efectuar antes de salir al campo; -
después de que haya sido realizado el operador debe-

~de éntregar diariamente al jefe del Taller el regis-

"'tro de servicio diario paré la oportuna planifica -»
c16n Y control ‘de serv1c1os periodicos. Cada clase-
‘de servicios periodicos se’ debe reallzar en un-cier-
to intervalo de - tlempo“ Fara ‘una eflciente eJecu o
c16n de estos se adoptan 1ntervalos de tiempo que. --
sean mu1t1p105 uno del otro, - Por- ejemplo en: el- caso_
~de “los. servxcxos periodlcos Ios tractores se pueden—7 f*'A -
' hacer’ cada 100« 200 hords” (mensualmente), 400- 600 (bli :
'=V‘“mestra1mente) y 100 horas Canualmente) Este 1nter-; S

,,14,"15 15, 17‘13 19; ‘

T. .ORGANIZACION DE SERVICIOS DE REVISIONES., Las rev1
 ; e las- mﬁ'urnas s¢ efectﬁan ‘en ciertoszlnter
.valos'de horas de 'rabaJo por ejemplo.fla rev1516nf
de'la transmxsmén y el” dzferenc1a1 se“ f
1ds indzcacrones ‘del: fabr1cante. G




";En la organlzac16n de revisiones es preferlblc

' aportar los 1ntervalos de tal modo que los ser-
EV1c1os per16d1cos c01n51dan con las revisio --
5nes, :asqi se aprovecha la estancia del tractor-

“}eJemplo de estas revzslones puede ser 81 Si -~

~@gulente' "'Una rastra-de discos requiere un jue
~go-de discos cada 300 horas de trabajo y una -

‘en el-taller’ para efectuar anbos a la vez. Un

‘renovaciéﬁ de’cojinétes‘cada 600 horas. En es

-~ te servlclo se cons1deran ‘dos tlpos de rev1510

‘gneS'f[

g“_fAJ - Las de 300, 900 y 1500 horas en las ;,1”
j  ,”_cuales se camblan d1<cos._?,  s
B);} Las de 600 1200 y 1800 horas en las
ey que ademés de camblar discos se cam-v~7
blan c031netes.v '

S;‘en una rev1516n una pieza esta gastada por~

1o general 1as dem&s 51milares estaranren 1as~
1smas condiciones por 10 cual es. rec‘ !

e ‘cambiar: todas las p1ezas de este

que sé:ha desarmado la m&qulna y se “han nver

tido muchas horas de trabajo.” Por. otro lado
abe hacer una 1nspeccxé,»de1 porqué 8e ha des

~gastado dicha pleza coteJando 1a flcha de ante

cedentes de la mﬁquina en- cuest16n. ff

Azdxferenc1a de: 105 serv1c1os perlédlcos las




'Y‘planlflouen los traba;os en el tallcr Yy el uso
“de la maquinaria en el campo.

. 3,2.4.- ORGANIZACION DE SERVICIOS DE REPARACIONBS?}- In
e cluyen reemplazos y ajustes de partes de mAqui
nas en el momento. en que estas se descomponen -
por eso no se puedeén planificar y generalmente

se consideran servicios de emergencia. Lo que
si se puede organizar es un equipo para dar egy
te servicio y asi 1fmitar el tiempo. de las in-
terrupciones. Para esto es necesario tener re

. facciones suficientes y vehiculo para transﬁorr
cotarse y hacer estas reparac1ones Io més r5p1~f;
gﬂdo como ‘sea p051b1e. : :

_el de ac1ete en la caJa del
De no estar en la marca



: 3,» ReV1516n de’l njvel de aceite en la caja de Tax

'transmlslandeld1ferenc1al y el sistema hidrdu-
lico. -5i falta se debe agregarAel necesargo -
 <hasEa que el nivel'alcance‘las_marcas,lde la -
" bayoneta que corresponden a ‘trabajo normal.

" Inspeccibn y/o']impieza del puiificadbf'dé' }F f
aire (ya sea que el tractor cuente con los- fll”

‘C{f.'tros seco o filtro htimedo) .

‘Limpieza del filtro primario tipo seco. Esto-:
~se realiza haciéndo pasar una corriente de --

'i‘alre a pr3516n de el interior del flltro al ex7

‘ Liun4pur1f1cador de. tlpo hﬁmedo o en baﬁo de

tterxor y sacundléndolo .8iel tractor posee

'sar la presién en las llantas La pres16:




O agua y si estdn muy apretadas, se gastan erce517
vamcnte 1os baleros de estas plezas

7*§rénar los filtros primaribs defCmeUStibiés,; 4

" CUADRO . 2

' SERVICIO CADA 50 HORAS

Inspecc1onar los cables y 1as conexiones de Ia—i_'
‘ﬂf,baterna. Si 1a bateria estUV1ese hﬁmeda, suc1a
00 corroida, limplese con una solucidn callentea '

"n:de sosa. calistica y aplicar Vasellna 0 grasa a e
El nlvelg,n

V”las terminales para ev1tar corr0516n
delVelectr011to debe mantenerse por enc1ma “de
1as’p1acas, 51 esté muy bajo agregar solamente?'
fagua dest1lada, se lleva el nivel hasta la mar-
caide. llenado tener cuidado de no perder o es-f




" ‘en caso de” que el tractor venga provisto de una
trampa de agua

5. Limpieza del nﬁcleo del radiador, haciéndo pa -
- .sar una corriente de agua o aire a presidn de -
atrds hacia el frente del "panal", ‘

6.- Limpiar el respiradero del carter para evitar -
"1la acumulacibén del residuos y agua.

7.- Engrasar la varilla del levante hidrﬁulico 50 -
.~ bre todo el brazo del lado derecho.

- . 8.- Engrasar el pivote del pedal del embrague y del
 collarin ( si es que posce una grasera para es-.
-‘;g*fte‘fin);“ TR RIS I o B

'iffComprobar el nlvel de- ac1ete del 51stema de 1a-f°
"dlrecc16n hldréullca C si la posee por separa'-;

~SERVICIOSl ADA 150 HORAS : ;¢5$E§
‘ SUALMENTE SRS R AT

Cambxar e1 acelte del motor e Para esto seig
calxenta la méqu;na a una temperatura norma1~ i':

_dé trabaJo ‘a pagar el tractor aflojar el taff;ﬁ
pdn del cﬂrter y deJar escurrlr 11bremente el- A

“éce1te SUCIO.» g:1 convaniente cambiar el f11~ ~“

‘tro de acexte cuando se cambxe el acelte. pa- 4f
a ' 'el filtro v1ejo se qu't 5




" se sustituye por otro nuevo, se pene el tapén-
dé1~c§rter,se llena con aceite nueve y.se mide
“con la bayoneta del nivel. Es necesario qué A
el tractor se pare en un lugar plamno. ‘

'2.- Revisar 1a tensién de las tuercas y tornilles - .
‘ en las ruedas delanteras y traseras. ' '

'~ 3.- Revisar las conexiones en las mangueras del sis '
" tema de admisién del aire.

4;7‘Coﬁprobar'el nivel de aceite de los bubos'epicirf,?'
. .cloidales (si es que el tractor cuenta con estef;;Q
. tipo de mandos finales), S

‘: Ver:ficar el recorrido libre del pldal del em
jbrague.’ ‘ - RIS

51]Ver1ficar e1 recorfido libre do los pedales d‘f
ﬁlos frenos. I

i;Camblar el acelte del tazén puriflcador de aire_

”'Camblar Tos- filtros primarlds de cqmbustible.
Esto se hace cuando Ia llave de” paso que ‘se ‘en
cuentra debﬁjo del- tanque de combustlble de 103'
flitros cambian 10* elementos f11trantes, se'
aprletan 105 flltTOS. Vf;i, ' L

ﬁBfectuar‘los serv1c1os correspondlentes a las



CUADRO 4

" 'SERVICIOS CADA 300 HORAS DE TRABAJO

‘,1.-'Lévar, engrasar y ajustar los baleros de las --
'  ruedaq deldnteras; apretando la ~tuerca encastl-“w
llada a 4,8 kg-m" (35 1bs-pi€), debe de retirar-
se¢ el exceso de grasa -

2;-_Camblar el filtro del acelte hidraulico- transmi
516n)g
_tro de aceite hidrdulico, conjuntamente con el~ .

que se hace sacando la cubierta del fllj"

_empaque y el elemento filtrante,' Se instala un
“.‘_filtro nuevo; se pone la'cubierta y se aprieta.

f‘K}?:Purgar el sistema: de frenos, Prlnero s€ pcne--ﬂ5 :
“-;e“ marcha el motor a 200 rpm con el embrague cojzngj‘
'f.nectado por. 2: minutos para cargar la vélvula de!f

-flos frenos,'se conecta una manguerlta transpa o
;}rente del tornlllo de purgar-al tubo de. llenadovfiJ 
Aflogar el tornly
_ tamente. el peda ‘.
'delffreno que se est& purgando‘yvse_deja rctro
;feder 1entamente.‘ Contlnuar operando el pedal
‘hasta que el aceite en la manguera se vea 51n
e TburbUJas.'“ : ' :

'[fde ace1te de la transmlslﬁn.r

';,Probar‘y/o a;ustar el freno de mano.»

Lavar con agua a pres16n y con vapor la méqu1n

para evitar’ sobrecalcntamlento y mal aSpecto_

Rev1516n_de los balanc1nes de las vélvulas
med1r el-espac1o llbre de los v&stagos de;la




: _ﬁﬁlvuias y las cabezas de los balancines., -

7 - Efectuar los serv1c1os de 50 y 150 horas correﬁ"
pondlentes, : : ‘ g

. CUADRO 5

~ 'SERVICIOS CADA 600 HORAS DE TRABAJO

R I L1mp1ar el vase y la malla de la bomba de trahs.
1516n del comhust1b1e ~

, Camb1ar el aceite de la polea ¢ sx es que el
“ftractor cuenta con una} L S ‘
TCambxar los. flltros secundawios de combustib1e~ :
kk,f(se camblan de- fgual forma que los prrmarios, R
S.mo olvrdar "purgar” las - lineaS] S ;

fCamhlaT el elemento exterrov‘teljfiitrc e
“aire (prlmarxo) i L e

_Reyisarplas veio¢iaaae$=énﬁ?abi5 ﬂ¢1;m9E°F?“ .

.?{Hacer los servxc os de 50 150 y 300 horas co'i




§ sznvxcxos CADA 1000 HORAS ne TfMponanA 0*** '

'CUADRQ.’é__,,ff'”

' AVUALMFNTE

 ;fCamb1ar el elemento secundarzo del flltro del

alre (tlpo s€¢s) .

Cambiar el aceite del sistema de transmisibn- -

“hidraulico.

Lubricar el buje del motor dé'arraﬁque y aef"gé i;‘:‘
_ nerador, agregando ‘unas, cuantas gotas de aceite‘f\;rv
e llgero. : : '

.l'Drenar el agua del motor y del radlaaor para

después reponcrlo con agua llmpxa.:~

- Ravider ote wh sistemi 45 TS




- 'CONTROL ADMINISTRATIVO.- Se debe mantener un con +-
. trol de las operaciones del taller para poder plani
“ficar mejor los trabajos y para saber como va fun - ,
" cionando la maquinaria agricola. El1 control admi -~
‘,*niStrétivo~inc1uye:- ‘ : Y o

Sl Control de reparacxones y revisiones.
ER O 2.~ Control ‘de los servicios de mantenlmlento '
R T 1 3. - Control de herramxentas

!

' '5.3.4.- Control de las refacciones.
R 3.3.5.9 Control'dé suministros.“ ‘

7r»*3 3. 1.2 Control de reparac1ones y rev1sione§z— Las repai,ﬁ
gfrac1ones ee realizan en base a un formularlo deff;~f‘f
2'5011c1tud de traba3o,j El Jefe del tallcr lo. é;;{j

prepara en consuita del operador y con. base en—“'
5bn reglstro de antecedentes como el slguiente :

ésquema.‘:;;p e

EGISTRO ANTECEDENTES

1| DESCRIR]
DELTRAF|

FECHAJ‘ i
LNTRA SALI-
i DA ﬂA 7




”fﬂafadminiSCracién mantiene este registro para cada-

o méqu1na que 1nc1uye las caracteristicas de la mzsma,,;,;f<

: *”351 ‘como la informacién relac1onada con ‘las repara-

‘3jprogre51va como la que se muestra en la forma. No -

{c1ones y rev151ones efectuadas anteriormente,

El‘registro-dé'antecédehtes'ti"ne‘un objetivo'imb6r [-

‘tante: -Si‘una méqulna neces1ta una reparaczén den-
Ctro de un ‘tiempo no usual el encargado del taller_"
‘jestarﬁ enterado de que existe una. falla. Investlga
‘fré si ésta se debe a: refacciones inadecuadas, una-

-rev1516n mal efectuada, etc., Con loq ‘datos anterlo
res se prepara una orden de trabajo con numerac16n~’

con los datos que deben 1nc1u1rse?;

El Jefe del taller debe 1lenar la parte A de la 6r, f :*
fden Para determ1nar la fecha en que se: requ1ere 1a¢2 RIS

' équ1na en el campo, el encarga&o de 1arsecc1dn de-
cénlca &eberé consuitar con;, el operador,y el’ 3ef
La 6rden debtrahajo se quedaré con: 1




‘Al-terminar el trabajo, el jefe del taller debe ha-
cer una inspeccién final cuidadosa. Si prueba el -
w raha;o realizado, firmard en la parte D'de la for-
-jima ¥ entrega la méquina reparada o. revisada al alma,
‘:cén de maqu1nar1& La tarjeta de trabajo flnalmen-
te. pasa ala adminzstrac16n para su debido prucesa~
mlento ‘enla parte E donde se cdlculan los costos -
del trabaJo ‘Los datos principales de la tarjeta -
~ pasan al registro de antecedehtes,de la mﬁQdina (ya
mcstrada'al principo de este'subcdpitulo) Elre -
f:glstro o ficha de antecedentes de la miquina y la -
:;,6rden de trabajo del taller pr0p0r01onarﬁ un debldo
1control sobre los sIguIentes asyectos ‘

A) - Estado de 1a: méqu1na.iff'
'B]’* Manejo de 1a méquina.




A) - Control de mantenimiento diario.- Ese trabajo-
: . se realiza al comienzo del dia como todas las-
rutinas que se prictican antes de arrancar.un-

tractor ovbOner a funcionar un equipo, también
se’1leva a cabo al final de cada jornada como-
. ei"réabastécer de combustible a un fraqtor 0 -
engféSar'los‘balerbs de una arado. La mayoria

“'de .estas catividaées‘Sc enlista en el cuadro -
5No 1, v1sto ¢n el subcapitulo de ?rganlzac16n-
y: se controlan con la forma No.3. El operador
debe de hacerse responsable del servicio dia ~
ric del tractor y de sus impleméntos. Para el

control de este servicio debe anotar en una =-
“carpeta que contienc formas que ‘indican las fe
;cHaS‘de los traba}os -efectuados en el campo;yf,, -
el consumo de combust1ble Y de ace:te (como la . -
"{forma No. 4 '

'ifControl de mantenrmlento per1édlc%gf Son servii]**
; ‘cxos efcctuados con ciertos interyalos de ‘tiem

i‘po para mantenew la’ méquxna en: operacidn ef;;“ ,
- c1enteiy segur. ugTambIén se. &ebe de consultar :

diferentes lapsos de tIempo para estos serv
'cxes._ Los 1ntervalos de tiempo por 10 general"‘
“son acumulativos | el
“ffmanten1m1ento de
‘fb;é“ durante losl
600 y 1200 horas o
dros Nos.2,3,4, 5 y 6'<.
igregistros de 105 serf1c1os realizados como se‘k‘

fﬁlndica en. la forma%No S



3.3.3: Control de herramientas%t Las herramientas de-
- " uso en los talleres se divide en herramientas -
",5corricntes para uso individual y herramientas -
Qespeciales para uso comn de los mecdnicos., Ca
- da mecdnico tiene a su disposicién un juego de-
V"heframientas‘y equipo segln sus trabajos. Es --
 responsable de estas y debe guardarlas en su --
‘seccibn de trahajo. '

';Las herramientas especiales se encuentran en el
- dep651to de refacciones hajo el control. del en-
;cargado de refaccrones y suministros,

. BL CONTROL DE HERRAMIENTAS ES DE VITAL I{MPORTAVN‘C‘I‘A

 {'~ Evitar pérdldas.,
'-EV1tar sustraccmones,

—,Asegurar que cada uno de los mecﬂnrcos teng“
”751empra a’.su disposicxdn las herramientas e
‘adecuadas.;gf e :

antener el Grden y la llmpieza en el taller.

- Un sistema adecuado de control de las herra- €
o mxentas es el sisguient ‘

‘Les herramlentas para uso- 1nd1v1dua1 se d]Vl

len en herramzentas que se guardan en una. caJa
D las otras. se’ guardan en la seccidn correspon
dlente bajo llave. Todas las herram1enta< son-
festampadas ‘con un nﬂmero que corresponde al ne
cénlco porque el ‘€8 el responsable de éstdq.,wl

Las’ herramxentas espec1ales para uso conﬂn 50




3i»ghéfdénfénfélfdepésito de repuestos y cuando 1dé'¥‘-37'
,'inecestta'el mecdnico entrega una‘ficha,de metal iy
 también estampada con su nGmero ‘para que el encar-.
do del depﬁslto coloca 1a ficha en el lugar de la{
i hc1ram1entd para saber a qu16n la a prestado y de‘ 3

‘vuelve la ficha cuando la herramlentﬁ ocupa su 1u~“ S
f—gar original . ' L :

‘:3.3A.; Control de Tefaecioneg. ‘El contros de refaC‘4_l
L ‘ciones y materiales compreude las siguientes -
;act1v1dadee« '

“A};-fContrel de cantidad de refaccxones y ma» (f{ 
B ter1a1es dlsponlbles.

"Ccntrol de las refacc1oncs y materzales.

”ﬂControl e’ 1a- compra de refacc1ones y
",materlales. : ’




tral de ‘dande sé hacen los pedidos hasta el
' ahastecimiento de los tanques ‘de combusti -
:zrbles de las unidades. Segdn su contenldc—-, '
los reclplentes se plntan de: 10j0 51 con.. '
 t1ene gasolina, verde st contiene dlesel y‘_

'amarillo st centicne solvente. ‘ ‘

VLos:cdnsumos de cada unidad motriz se anota e
: diarlamente en un registro de suministro como Ioﬁ
‘Ymuestra 1a forma No, 735 e e




FORMA No. 1

" ORDEN DE TRABAJO

D AT O S

MAQUINA CUENTA HORAS
1 MARCA o FECHA ENTREGA
SERIE FECHA REQUERIDA

TRABAJO REQUERIDO

' NOMBRE DEL |
FECHA DESCRIPCION DEL TRABAJO | RVRRE BEL 4 noras

| No.REPUES=! cantroan | oescrrpcion -~ |SOLIEITAN="§oagrp

| [THSPECCION FINALT

FECHA,

CALCULO DE CDSTOS

“fx NANO DE OBRA r‘k_$i‘ gl

,x REPUESTOS - e
X FACTURAS EXTERNAS
i;fx GASTOS GENERALES




REGISTR

MATERIALES -

. FnmMA Mo, 2

0 DE REFACCIONES Y

ST Mﬁx_vugAf :

REPUESTO No.

TIPO NE PEFACCION / MATERIAL

L uso ANUAL 1980

1981

ESTANTERIA No.

1982

CATALOED - No.

MARCA

SPEDIDUG

REWCI By

" DEVUEL10

|"FecHA {No.PE |CANTI
S e, T DAD :

FECHA|  CANTI -

DAD,

FECHA

CANTI~ -
“DAD,

PROVEE- .-
ooopoR.




FORMA

REGISTRO DE SERVICIOS DIARIOS

He.3

LmaRca

MODELD =~

1 CUENTA HRS.

~ No.DE MAQUINA

| RESPONSABLE =

‘»REVISA'R
TOR..

e NIVEL ACEXTE TRANS HmRA .

FILmo (S) DE: AiRE

jDRENAR;TASA DE SEDIMENTA

NIVEL® DEL ACELTE DEL MO- D ,

N!VEL oE. conausmu D

REVISAR
T co»aexrdwssfstacr'hj ‘

,NIVEL ELECTROLITO i
- BATERIA £:]'

" DOR.,.

BANDA DEL vsunLa - “\j; -




. FORMA No. 4

" REGISTRO DE COMBUSTIBLE Y
U LUBRICANTES.

| CAMBUSTIBLES  LUBRICANTES

Né;f“‘;i?ﬁ.if | acErte | ACEITE DEL . jACElTEqu' GRA’ -
DE ] e DE i e CTRAHSHI - .
LA - {aasoLr- |PIESEL) porop | SISTEMA HIDRAU- 1" syon wica | sa.
50 LTI I R (R NICA. -




'FGRMKjNo;'s

RFGISTRO DE LOS SER\’ILIOS
-~ REALIZADOS,

o

1 T - — T -
. "HORAS TRABAJA- | |
y FECHA 4 pAs LECTURA HO | DESCRIPCION DEL TRABA TIEMPO | MECANICO

i ROMETRO. Jo, |EMPLEAIO}




©FOMA No. 6

CARTA PARA CONTROL DE REFACCTONES . - -

FECHA -

CANTIDAD

-REFACCION #

DESCRIPCION DE

fak ¥ al\
St

PRECIO

LA REFAC -

TOTAL § |




FORMA Ho. 7

CARTA PARA CONTROL DE COMBUSTIBLE

ITRACTOR | opeeqe | DIESEL T PY IR ey Pa—
[0 PRECION casoLina o DE | DE FECHA
(VEHICULG | y7po | GAS USADO USD | LTS/HORA.

SALIDA
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"CAPITULO TV

EL'TALLER DE'MAQUINARIA_AGRICOLA .

4.1.- CONCEPTO.

'E1 taller de maquinaria agricola es el lugar dondé; ],;~
“se da'maﬁtenimiento, se . revisan y se reparan tracto -
Tes; aperos y de més cquipo agricela. Dependiendo-.

del tamafio 'del mismo desempefia otras funciones como
la de- -almacenar lubricantes, pinturas, mafucturar -

herramientas que cscacean en el mercado, hacer ‘adap
‘taciones etc. El taller de maquinaria agricola -—;H
-cuenta con uné serie de instalaciongsy condiciones-

'que hacen” de este un elemento indispensable para la s
”'Qperac16n Y. buen aprovechamlento de- la maquxnarla e

;jtagricola.

Para que el taller de maqulnarla agricola sea fun

‘?3c1onal debe cump11r con’ reqUISitos como las. quera”?
o cont1nuac16n se menc1onan° ' :

4.1, 1 Adecuada 1ocalazac1ég;— La elecc16n“d ,un bu n

:j51t10 ‘es - 1mportante, porque debe considerarse'
_que un taller esté entre el centro de trabajo
“los otros: ed1f1c1os del’ rancho.} T -
fqua se ublque en el centro del radlo de acc1
Jde las méqu1nas que trabajan en el campo youn
dxstanc1a aceptable,para eV1tar largos tendlA—i




“dos- de cable para’ conducir electrlcldad einsta
larse el teléfono. Ademds asf tamblén se evitu
rd grandes escavaciones para el tendido del - -- o
agua potable y la tuberfa del dfenaje.

‘Bl sitio mds conveniente para construir el ta o
1ler debe. estar lotalizado~aentro del Area de -~
influencia de las tierras cultivables para que-
cuando ocurra una averia y sea urgente repaarla,
las intalac1ones, el mecénico y sus herramien -

k :tas esten cerca, '

~ La comunicacibn desde todos los puntcs de traba
Cjo hasta el lugar elegido no han de encontrar -
_"impedrmentos en caso de tener que remolcar algu S
‘ona maquina hacer entrega de mater:ales por pro
uveedores, transportar dresel etc. o

Hjiﬁl frente del taller ‘debe estar despejado de Qé,f:A
,'?obstﬂculos para poder realizar sin ningﬁn pro e
“?blema las pruebas de las: mAquinas que se han ré :
{“parado descargar de matewiales Yy todas las m
11niobras_de este tipo que 5ean necesawias,ll,

estos requisitos de vbrcac;ﬁn son esencra
. para‘un buen funczonamiento de las instalav'
; “c1ones Y darle fluddes a 1as operacxones que se:
fj:pretenden 1levar a cabo.;; ‘ ' R

4_1 2 Genemalidades técnrcas del talleé{, Antes ﬂev‘jm
3;emprender un proyecto de construccién de unces
‘"f,;aller es necesario realizar.un. dxagn&stico de -
“las'necesidades reales, ademﬁs de un - inventario
d . 1a ‘8quinarxa agricola que se. posee,para'Sa‘
de las necesidad ' que se. van a sat1sfacer




gbnflés instalacioneé-que se qui¢feﬁrtonsfruif.
‘Un método aceptable que. se puede tomar es hacer.
f"dibujoé”a escala para mostrar el arreglo del -
~taller y determinar de antemano los espacios pa
. ra maquinas herramientas, espacios para traba -
jar, gabinctes, etc. Este metodo es muy practi
" co'y .econémico,

‘La construccidn debe ser sencilla pero funcio -
nal con eSpacib sobrado para las necesidades --
‘presentes y para las futuras si se p1ensa am --
p11ar el taller por cualqu1er motivo, -

: Pbr 105 riesgds de’ incendio que siempre“hayfeh?
i.el taller y por la proxlmxdad que tiene con' --°
~..otros edificios debe estar. construido’ con un. m37 

e ter1al incombusthle. 81 se construye con ta - "

biques sé hard de tal forma que, prOporc1one su1f 
_inperflciesreflectoras a' la luz y puedan limpiar- =

~~se facilmente, Por lo general se adopta el te-
“cho a- dos aguas, con estructura de acero- prefa-;fﬁ-.
i‘brlcadas que. eliminan los sopovtes 1nter1ores'
»paravaprovechar mejor e1 espacio 81 el talle
es’ 'na continuacién del ‘almacén de. maquxnaria
51 su largo seré el ancho del almacén

;;Debe contar con un buen drenaje es d351r que el
i ta11er este 11bre de; agua en el nlso 1nter10r y'
’la superficie exter;or :

El. plSO debe ser de concreto reforzado con’ 6
;pulgadas de grueqo (minimo ‘on una 1lgera penf'
’dlente hacxa 11 nuerta ~con . 1n%talaciones de
agu 'potablevpara el uso: dzar1o ‘ ‘




““Lds operaciones realizadas en ol tallér requie-

" ren-de luz completz. Un &rea de 30 cm de ven- .
tana debe ser provorc10nada por cada 6 metros -

" de esPac1o de plSO sl se qu:ere -iluminar ccn —.
1uz natural. Un alumbrado aTtIfICIBI puede ser“

- proporc1onada por 1émparas ‘de 150-200 watts, 5

-po reflector montadas de 3 a 6 metros arr1ba -
“del piso de 3.5 a 4.5 metros de separacifn. El .

“banco de trabajo puede de. ser 1luminado por'dos
.14mparas de 100 watts, con reflectores montados
‘2'1.2 metros de separados y a 1.2 metros de al- .-

Ctura o en su defecto dos tubas fluoresentes de- .-
48 pulgadas de 1argo.

’Las Cajas para contacto dehen ser distfibuidhs;,~, :
" en todo el taller y estar en buenas condxciones f:ik
v ﬁ5'Porque 1os aparatos 65pe¢13165 como Ia planta o
vi”F'para soldadura electrica, compresoraﬁ, taladro

VEtc.; Requieren ciwcuitos espec1a1e§ y con en -53
'}chufe (220 volts) i ‘ R

fSeJreservaré un’ pepueﬁo espac1o en el taller pa“
‘ra llevar la: contabllldad,que/1nc1uye51,b_
m nuaies téCthOS, folletos< notas.de. reduis
isn de: mater;al, estadoiae herramientas
“tario de mﬁquinaria y registros de serv1c1os
ambién habr& otro espac1o con. lavabos taza Y-
.regaderas’ para el aseo del personal que,trabkja
‘eniel'taller. P ' ’

N L Ly
na dIstrlbuc16n de sus ﬁreas de trabajo,wﬁl

:taller de maqulnarla agricola tlene comd  bjg~
‘tivo prlmordlal apoyar laq act:vldades de cam-vz
po. mantenzendo las-méqurnas ‘en- buen estado def
:funéionam1ento por medio de 105 servicios de




fmantenlmlento revisiones y reparaCJOnes en un
“‘lapso de tiempo lo mfs corto posxble para no 1n o
r‘terrumpzr las 1abores en el campo

El-mantenimiento de 1a maquinaria agricola debe
ser de cardcter preventivo para evitar fallas -
inoportunss, reducir las reparaciones costosas,

desgaste prematurc: y accidentes,

Para realizar los servicios de mantenimiento se.
- debe utilizar el manual de operaciﬁh del trac’-

: »tor o seguir las indicaciones del folleto de’
servicio de cada m&quina para detorminar los 'v
'1nterva]os de tiempo, la ubicaLion de los- pun -
tos de serv1c1o y las 1nstruccxones de- ajustes. i

“El mantenlmlento preventivo 1nc1uye serv1c1os
“f;dlarlos y servxcios efectuados con cxertos In
fftervalos de tiempo, tambxén llamados perxddl
j7cos.~ En estos también se deben consultar los. l
Qimanualcs de operac16n Y servrcroq prOpxos de ca
‘da: maquxna,ya ‘que cada marca recomienda dlfere
tés*zntervalos de t;empo para estos serv:czos

sLas‘revzsxones de 1a maqu1nar1a agricola 1nc1u
gyen reemplazos y: ajustes de partes de Ias méqul




" Las reparaciones de la maquinaria agrficola in -
;fcluyen‘ajustes de partes. y reemplazos'én‘cl mo -
“mento en que la mﬁqu1na se descompone como la. -
{soldadura de las. ‘partes rotas de un arade o el-
‘:vulcan1zado de una cimara de-una llanta.' Es de
© suma importancia que se trate de evitar repara-
” ,~c1ones, esto se logra con una buena organiza ---
’?';fc16n de los servicios de mantenzmiento yrevi -
"siones planificadas.

- Estos-trabajos, que son Ios_principales y'sien-_
. do el taller de maquinaria agricola el que debe

de solventarlos es necesario tener bien defini~
das, tanto las dreas de trabajo como ' sus respec
tivas: funciones, [Estas dreas de: traba;o tam == o
bien se les puede 118mar secciones como las que\»,,;f
oa covtznuac16n s€ en11stan ‘  '_m 
g, 2. Areas de trabaao 0 Secciones con que cuent& un’ Ia]ler TR
,'42 1.- SECCION DE MECANICA .- i
4.2.2.~ SECCION DE CORTE Y SOLDADURA. E
4.2, 3 - SECCION DB LIMPIEZA Y LUBRICACION'.';[T} e

6¢ T T F
A4;2«1LSECCION DE MECANICA '- Es e1 lugar pr1n;1pa



Cosu d15p051t16n una caja de herram1entas de uso gene} ‘
-ral Fntre las principales miquinas vy equ1pos espe '

»'jc1allzados con que cuenta esta secc16n 5e mencxonan'
Sa cont1ruac1dn algunos: : :

.= Puente mévil,

.~ Compresor de aire con sus lineas,
.~ Prensa hidrfulica. :

.~ Gatos. h1dr§u11cos (de botella y de patin)
;u}-‘Soportes de ejes.

1
2
3 v
S 4.- Banco de pared con tornlllo y esmeril
S
6
7

.:'Bqu1pos de rev1516n y reparaclén de neun§~ffr'
,. tlcos.-' : '
8.3;Baﬂo de keroseno para limpleza de parteq
9. 3Equ1po de- pruebas de sistemas hldraullcos.i
0. fRectlficadora de vﬂlvulas :

g Es 1mpos1b1e dar una lxsta completa de herramlenras,'
"ue_sean comunes para todos 105 talleres de maquina”
ia agricola solamente $e menc10naran las‘prlnc1pa

,5610 las que se usan més frecuentemente
1;a Vece reparar una averia con la herra




‘rramienta adecuada, en el trabajo que se eStﬁ7reéli i
'zando‘puede acarrear otros problemas, como lésidnes{

al operador, pérdida de tiempo Y a veces hasta de

la misma herramienta,

: Péra obtener el mejor rendimiento de las herramien- : "
* ‘tas hay que tomar en cuenta los siguienté: .

A).- Comprar herramienta de buena calidad, -
~buen acero y manufacturadas .con pre¢icidnn
Y de marcas con prestlglo comerclal

LBJ _Conservar las herramientas en buenas cun—:”  b
d1c1oncs de traba]o 11mp1as y seguras.,\w“'

ﬁ;C) “ Usar 1a herramxenta adecuada para el tra—‘
o bayo que se realxza., B

Vn m,canlco se conoce por las herram;entas que‘utl-f;';
liza y por eso- obtxene las mejores, Ias conservan -
en buen estado y 1es da un uso correcto unafvez que

3 Las maqulnas herramxentas Que se manejan en elsta



4.2, b Las herramientas manualeg;- Sor esenciales en el’tg
. 1ler agricola porque con estas se hacen operacibnes
éficienteé y ecénémicas como. son: corte, iimadd; -
cincelado, ajustes, desensamble, etc. La habilidad-
'gnnelfﬁSO de estas herramientas se adquiere con la-
prictica y deben de manejarse con cuidado, ya .que -
ésto las mantendrd en buenas condiciones de trabajo, . -

Las herramientas manuales mfs comunes son: tornillo
de . banco, desarmadores, pinzas, juego de dados, 11a
ves (estrias, espafiolas, mixtas en medidas standard
y'milimetricas);_stillsoh, cinceles, seguetas, 1i -
7 mds, punzones, "extractores de poleas, juego de auto
clé, »etc. ' IR ‘ SR :

‘fﬁfz,};C;Las herramientas: de preciSié#%j Gon caras y deben,f:
":f‘Lde manejarse con cuidado.. Hay que recordar siempre'
'ff”que "tener una herramxenta inexacta. de este tipo es. i

fPeor que no. tenerla" No deben de colocaree sobre-“':V'”
» fv1rutas o donde - puedan- ponerse otras herramxentas
jfpsobre ellas, porque por impacto pueden daflar su: mev'“w
o canlsmo_interno. nespue« de usar las herram1entas~

cvlas;o deterloren 1a‘superf1c1e., Entre las m&s co
”Tmunes tenemos'=reg1as de ‘acero, compaces 1ca11bra ,»*“
' 3dor Vernler, 1n61cadores de;carétula torquimetros

. Herramientas de. trazo.- El trazo con51ste en
,‘puntos“de centro -‘1rculos, arcos 0 Iineasf




~tambien para manufacturar pequefias herramientas y -
reparaciones de implementos en la seccién de corte-
“-y-soldadura. : o ‘

‘La exactitud del trabajo,terminédo depende del cui-
. dado que se ponga en el trazado, Las herramientas-
. mds comunes son: punzones, comp4s de punta,. escua -
~dra solida, sargentos, mordasas, plantillas, etc.

4.2.1.e. Herramientas & equipos misceléneos.- Comprende una-
B variada gama de miquinas, equipos y accesorios para
“diferentes fines como bancos, estantes, gabinetes,-
o tabléfos, cajas, tambos de basura con tapa, ‘exten--
f,j51ones eléctrlcas, cables para pasar corrlen*e, ex-
:-t1nguxdores de fuego, bot1qu1n para pr1meros aux1
ffllos etc, -

; SECCION -DE - CORTE Y SOLDADUR&oa Consiste en un ﬁrea—
A»que puede var1ar dependlendo del grado de espec1alx
gzac16n que ‘se requlera Yy el t1p0jd;ytrabajo que se-~-¥7
‘enga pero puede rec- mendarse un minimo de 6 x6 m.gf
5 uha secamén que se cncarga de hacer reparac1ones '
obre todo cuando’ su“g _una, falla e implementos y -

i

e nec351ta cortar soldar,'enderezar o reforzar 

.una pleza.f Tamblén aqui 13 pueden hacer traba1os
{dé herreria o hacer adaptaC1ones a la maqulnaraa

‘ Esta secc16n =13 1mportante cuando se. re-'
'pafan tractores que poseen orugas, entre los pr:nci 1
paies equ1pns se enllstan los 31guientes. ' :

Soldador de arco con sus accesormsl.1

»i;~3Mesa de soldadura con tablero de perf11 1a
o 1nado en acero" Sy Sl




3, - Equ1po de spldadura oxi-acetileno asegura~
- do sobre un soporte con ruedaslz ;

'4.- Banco de pared con chapa metalica equipado
" conun.tornille de herrero y un. taladro de
banco.

7 5.~ Yunque de peso aproximado da 90 kg., con -’;
cuernos redondos y cuadrados.

6.- Caja metfilica con herramientas (flexbme --
tros, punzones, compaces, arcos-ceguetas,-
escuadras, cortador detubos, etc),.

7.- Tolva de materiales de desechos.’

77 , 8.- Extinguidor de fuegos.

9.- Lavabos y depésitos de agué.

4 2 3 SECCION DE LIMPIEZA Y LUBRICACIO\IIB- Tiene la tarea-;f’f"‘
‘de mantener 1as méqu1nas 11mplas y b1en Iubricadas,*'“
‘_Una SUP5rfac1e aceptable seré de 6 x 8 . leldlda ;
_ven 2 partes. Ll v

A) - Sala de agua fria a pre516n con un desn1 -
,;f- veI para hacer los camblps‘de aceltes‘”'

: B) - Sala de vapor y agua callente

" Las paredes de esta seccldn deben estar cublertas- i-f
1ﬁde 15m1nas galvanlzadas 0 de azulejos para hacer ~iﬂf
j5 1as 1mpermeab1es Y- facilitar su- 11mp1eza BT plso;f e
”‘ tendré 1a debida 1nc11nac16n para un buen’ drenaje.,f;‘”V
tf'Bl equlpo de esta. secc16n estara compuesto de: i -
;°5qu1"3a para llmplar engrasar v para efectuar cam-
?blOS de aceltes. Bntre ellas tenemos"‘ i




1,-'Lavador'de alta presién con pistola, lava"
: ‘dora y manguera suf1c1en»emente larga pa-
ra efectuar eventualmente. linmpieza de mé~y;'
e quinas estacionadas fuera del edificio -
:;>con capac1dad de 20 1lts/minuto y pre516n~.},
det traba]o de 20 atm, '

.~ Engrasadora nenmétlca.

2
Jer Tambo o tina con solvente para llmplar im,
'purezas

';:4?v'L1mpvadora de vapor a alta presién con ca
' .pacidad minima de 400 s/hora 'y pr6515n delff,‘
”,'trabajo de 7 atm.

SS.F;Toma de aire comprzmido con p1st01as par']f"°
: :{‘pulverxzar gasolina u-otro 11qu1do para -
. fﬁ.llmpiar los: motores y una boca de- axre pa
Looora inflar neumatlcos.g L

. ;V 4.2, 4kSECCION DE SISTEMAS BLECTRICOS Y SISTEMA DB I_ YEC
S CIOI\IJ"3 Es una,secc:dn quefpuede ser opc1onal para

‘ ontrarlo se resolverlan los problemas mandando
‘°{los d15p951t1vos descompuetos a talleres especia
~“Iizados en 1nyecc16n y 51stemas eléctrlcos. Se re,

Jenda un’ érea de 5 x 5. m., con herramlentas d15j
*trlbuzdas en’ un tablero de pared y mesas de traba '
”o;para monta;e Y desmonta;e, tambzén se requzere‘
fdejuna tlna y cubetas para 11mp1eza de partes. ;85{
Az

secc16n debe eatar cerrada hermétlcamente con
re’ acondlcaonado perm1t1endo un nmbxente con

:alré llbre_de impurezas.



Los traba)os més comunes que se lleven a cabo en
esta seccién son: :

'A) ‘~Calzbrac16n de bombas 1nyectoras en el lf?
ksmstema de combust1b1e en los tractores-f‘
~:que utilizan diesel; entre las pr1nc1pa-”"
" 1es marcas comerc1ales en Méx1co tene ~“ 
_fmos. Roosa Master para tractoreskqohn'~1
_'Deeré,‘Bdéch - para tractores International

':g.Harvester, C.A.V., para tractores Massey
,Ferguson y Slmms para tractores Ford

fB)};,Ca11brac16n de tuberxas v bombas 1nyecto
’fl;ras.r,_' e o
*Revzs:én 0 reempl«zo de dxodcs en alter

ﬁnadures y de carbones en generadnres.

karueba de cxrcultos en general_de sis
ftema electraco.;,r '

' Revisiﬁn de armaduras y de. rotores ‘en mo



© 57- Cargador de baterias, etc.

7:;4}21

T | oy
SECCION DE REFACCIONES Y MATERIALES{- Esta sec ==

"cifn se encuentra tanto en talleres grandes como -

en‘talleres chicos, ‘se recomlenda una &rea de 3 X—

4'm., aunque pequefia, ayuda a llevar un buen con -
‘trol de herramientas espec1ales. de 1as refacc1o

‘,preSiGh, cintas,rfusibies'e}ectrodos, bandas, etc..f,*'"'

‘nes 'y de materlales.

NS ’ 18, : ‘ : :
- CLASIFICACION:REFACCIONES 'DE -USO CGMUNT,:;SQQ las-~ .

tuercas, tornillos, resortes, chavetas, anillos de

*,[Para alcmacenar las refacciones es necesar‘o clasi

“ficarlas para saber con. pre51c16n donde se. encuen~;; i
ftran cada una de elllas Y poder darse cuenta cuan-
{do ya no. hay en exzstenCJa., Se pueden clas1f1car-
“en dos partes. Refacciones de uso comﬂn y refacc1o B,
ﬂnes especificas.l, R : S

facc1ones de uso comﬁn - Son aquellas que mas de
ma“da”tzenen por su ,so d1ar10 en. dzferentes sec




 ¢;Los materlales de uso comﬁn cons1sten en; barras de

V:?;acero (cold rolled varllias tubos, tablas etc).n

Los materlales especifxcos 1nc1uyen neumﬁt:cos -r
. cnntrapesos, baterias, escapes, electrolltos etc.

La estanteria sirve para.colocar. las refacciones y

materzales c1a51f1cados Yy pueden ser:

CoAY- Estantes'pafa'materiales'y refactiones)-‘ ,'
R espec1ales (plezas para reparac16n) :

_VEstantes para materlales de uso. comﬁn
.(coled rolled var;llas, madera etc) :

,"fEstantes para. herramlentas dé campo (-
7_"b1e1dos, guadanas, palas etc).  A

' Q Estantes para articulos de uso frecuen~:
,te (pernos, seguros, clavqs etc];] ‘




4.2,6.SECCION DE COMBUSTIBLE Y LUBRICANTES,

- La funcién principal de esta seccibn es 1a de alo -
“jar y protéger el combustible y los lubricantes pa-
ra que en un-momento dado se puedan reabastecer de-

. diesel los tractores o retirar lubricantes para ha-
‘cerles los servicios. El 4drea varfa dependiendo de

3 factores que se toman en cuenta Como:

A) »rLa cap301dad de almacenamlento en funcxdnf’f"

del consumo” d1ar1o de’ las méquzhas.”,

i La 1ntraestructura que qulera utlllzar -

'.'Bj
: (tanque aereo y subterréneo, p1so de con4jﬁ
creto o de: tlerra flrma, etc)

'C) = La cantidad de terreno disponzble (“orque:
f debe de: establecerse afuera del” taller ¥y
del almacén de maquinaria) S

,Lo; prlnclpales‘materrales,'equlpos y accesorlos m
‘nimos. : 'funcione sonzo L

jTanque’de combustlb]e‘  0¢55wyfménéﬁ ra

on pistola,

{Tambos de. aceite.57
:Botes de grasa.”‘




e ‘Piso de concreto o de tierra’ recublerta -

_ ~cop aserrin.
4 ? 6 a. MANEJF DE COMBUSTIBLE (DIESEL)
k'Es de _suma. importancia ‘saber comp manejar y almace>

nar combustible porque muchas fﬁllas en los tracto"
ffres se deben al dlesel contaminado que contlene
'w'agua y sustanc1as ﬁxtranas que ‘son ]os pr:nnlpales
cnemigos del sistema de combustible un buen mante-
nimiento preventivo. por medio del maneJo adecuado-
del diesel ayudari al sistema de combustible (bom-

. ba de 1nyecc16n, inyectores,etc);. mantenerse 11bre :

.~ de imperuzas garant1zando un’ perido de v1da ﬁtil

. 'del tractor sin problemas.

’;La mayor51 de los manuales del operador recomlan

" dan que el tanque de combustlble se 11ene a] f1nal 4
;_de cada Jornada para 1mped1r la condensac16n deli
_:yvapor de agua’. conten:do en el aire, que remplaza .
}[el volumen de combustxble consumido, en. el Inte -

, ) 44fel tanque de combust1ble ‘es
taré lleno de a1re calxente. Cuando por 1a noche

;puéﬁ de‘esto brene un trabaJo,;ostoso de repara




Eljdiésel.y el agua se mezclan. ripidamente pero si.
“'se dejan reposar un minimo de 12 hrs., se deposi -
‘tan lentamente en el fondo. Al llenar el tanque. -
después de usar un tractor hay un lapso de tiempo
en la noche que permite al agua depositarse y es -
por este, que se recomienda drenar el agua de la -
) tasa de sedimentacidn todos los dfas antes de po -
: nerlo en marcha.

‘Los contaminantes puedne venir de varias partes,
‘una-puede ser el descuido que tienen los operado -
‘res de las pipas al transportar el producto a los~
deposxtos de los d1stru1buidores, otra es que ya - '

en. estos deposztos los encargados de estos nego -
c1os pueden manejar con dudosos escrupulos el com= oy
‘bustible y por Giltimo la. falta de cuidado de 105'4 ?  "
L':operadores de “las méquinas al reabastecer diescl, ';'
Algunas formas para prevenlr la utilxzacidn de comf]
~bustible snc1o en ‘una empresa agropecuarra son lasﬁﬂ :
‘f51guientes' o ‘

A) - Uso”de los tanque de almacenamzento paraa
:Tfsum1n10trar combustlble alternatlvamente
‘ ~3 ‘los tractores.v 815 
“”tanque de- almacenamlento se tendré cu1uaw
“do- de llenar los depositos de combust1 —f
~ ;Lb1e de los tractores antes de rellenar -
f?l porque el proceso de llenado dlstur i«
‘ba’ e1 agua Y. las’ pdrtlculas extraﬁas en-:*’
el tanque Y. los mezcla con el combustl”f:
“fble nuevo. - ‘ L L

ay solamente un

_31 se usan tambos para almacenar combusr?
4[t1bles deben de estar montados rigldamenf »
e s bre un sosten porque cualquxew mov1'




“miento mezclard el sedimento de agua e im ]

purezas con el combustible.  Ademis debe-
rén-estar lo suficientemente inclinados - -
para permitir que los sedimentos y el --
 agua se vavan al fondo. : :

'C).-No usar rec1p1entps ablertos para 11enar-‘:
el tanque de combustible de los tractores‘
porque esto le da mis oportunidad a los -
‘diversos contaminantes del ambiente en -
trar al sistema de combustible, Se sugie
‘re equipar el tanque de almacenamiento .-

~con una bomba'y manguera con pistola para» :

transferir el combustible, el extremo de- .

' la‘manguer debe. tener un reten para col- ;

garla mlentras que no se use. '

D) ~No almacenar dlesel en dopoeitos galvanl-

zados porque este reacciona con el term1-?_,['

 5 nado galvanrzado formando granulos que -
obstruyen los® frltros de combustrble._ng'
 ra este fln se recomlenda usar dep051tos
de acero negro.»@ - i :

f'B) ~No perm1trr que el tubo de succ16n de'1a
5”‘fbomba del combustible se’ extlende hasta‘
el fondo del dep051to de almacenamiento. '
la‘punta del tubo'debe estar a 10 em; dei
‘fondo..Se puede rncllnar el tanque unos -
.20 cm. en’el sentido’ contrarlo al tuho dei
”élxda ver f1gura No




:io totalmente dos veces al afio, al termi-
nar de limpiarlo se debe de enjuagar con-
dlesel limpio, Fl combustible drenado --
del deposlto debe ser guardado en un rteci
pientc por-un lapso de 24 horas para per-
mitir 1a sedimentaci6n de las impurezas:-
‘Al termino de este lapso la porcién 1im -
pia del combustible debe ser purificada y
regrgSada el depbésito de almacenamiento.

G) ~Para mantener baja la formacién de goma
y barniz en un dep651to, debe estar en la
',sombra ‘porque al no calentarse con los ra
yos solares, ayuda ‘a conservar una hume . :
dad relativa baja en el interror de‘ dnpé;,
“sito. ‘ :




FIGURA -No.

':TANQUE DE ALMACtNAnIENTO DE
COMBUSTIBLE.

‘jDepésito para a?macenam1ento de combust1ble, con: su3"
’,faccesorios.;l gr1fc de llenado, E, tubo de l!enado-f
Novarilla indicadora de nivel; A, asa. de. 1agvar111a-

fR respiradero- P. grifo de purga' 6. grifo“para re -
?bastecer combustible ‘B, bomba. manua]- u. tuboﬁﬁ'

piraciGn Q. Manguera con vélvula para llenar el tan-
~fqueAde los tractores, M. mamposteria paraf oportar el'
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'CAPITULO 'V

s, ~-EL ALMACEN Dh MAQUINARIA ACRICOLA.
o 5 1.- CONCEPTD ’

"El almacén de magui riz agricola tlene como’ func16n
, principal proteger a la maqu1nar1a de factores am -

blentalcs que la depre51dn rﬁpidamcnte como 'sonla -
,humedad ‘(11uvia, rocto, granizo), polve, Tayos sola-
res,etc. - -

Al 1gua1 que el taller agricola, el almacén de’ maqui
narla debe estar bien ubicado. = Su 1ocalizac16n de- -
’penderé ‘en parte a la confovmac16n topogréflca del . -
~ rancho. Su orientacifn estard dada por la’ d1rccci6n23,i7'“

i“que fopIan los v19nto> dom1nantes de tal manera que-
el o los lados cerrados protejan a 1as méquinas dev“lﬁ»‘i
’Hflas 1luvias’ que prevalecen durante el afio. - Adenmfis - ¢
 fjs* el almacén es del txpo cobertizo totalmente . ab;er
to: de los 1ados se orientarﬁ long1tud1nalmente a 131,;-;
H!rayectoria del sol, para que ni: en 1as maﬂanas, n1~ i
-fen_las tardes los ?ayos solares lleguen‘a las méqux




cambios sin ningln costo y elimina muchos errorbsia,

la construccién. Los siguintes pasos son necesa --
'rlos en la planeac15n de espacio requerldos en el
”_arreglo gcneral del ed1f1c1o.

_A)I»,Tomar las medldas exactas (largo aného:é' o
’ “y alto) de las méquznas porque hay varla~

cién entre las diferentes marcas y capac1
dades,

coBY e Hacer dibujos a escala de 1as mdqu1nas -
Loque: van a guardarse.

'C).- Hacer un arreglo de. los dibujos mov1éndo~ 
U os en varias: posiciones hasta llegar a - o
‘ :?una d1str1buc16n de espac:os adecuados y« ‘ .

~“asf calcular e1 tamafio. '

”,,Consxderar nuevas. adqu151ciones.

te bara soportar las cargas de 1os 1mp1ementos y no-
,se desmorone por- ‘el efecto de la tracc16n carga d
glas ruedas de los tractores que trans:ten sobre el
ﬁnque e1 ‘peso. de la maquxnarla eq soportado por el—
plso sobre la tzerra se necesxta estar segurokdel’
stoporte de la carga muerta del ed1f1c1o
ga‘dcl v1ento»y de 1a Tluvia.

, mas 1a car-




 5.1.2,- TIPOS DE ALMACENES

.ﬂProporc1onar albergue a la maqu1nar1a no es f§c11
“porque es necesarig ccnecer el nﬁmero Y tamano de-””"

las méqu1nas “sn flecuencia de uso -su movzmxento"'
“entre. las d1ferentes dreas de producaxén Y la posi-
'ble comblnac16n en- las cuales puedan trabajar Jun—

tas. Existen diferentes tipos de almacenes entre-

los quo se encuentran~ almacenes totalmente cerra. o
“dos, abiertos de dos .frentes, con un frente abler~$"’w
 [*0 'y completamente abiertos.- (vér figura ‘No. ) '
, ’”tlpa de’ almacen mas comﬁn ‘es el cobertazo ab1erto
‘3 ”de un frente o completamente ablerto.: El. tlpo de-
.'Jalmacén fe selecc1onaré tcmando en cuenta la- econo

_mia ¥ las nece51dades que tenga el prcp1etar1o d
empresa agropecuar:a. ;’,;-u ' ~

”Ldsjélmééeﬁésfédnftbh;rgidos;éﬁ—dife éntes ancho



En los almacenes que tienen menos de 10 metros el -
equipo es usualmente guardado en filas atravezadas-
‘a lo largo del edificio. '

Un dep6sito de maquinaria puede tener un frente = --

~abierto y puetas corredizas en el otro, si no tie,}

né‘puetas traseras en el otro frente, el movimiento
';de las mfquinas que entran y salen es lento.

. En un rancho mecanizado de cualquier tamafio, es deéj
seabie que se guarde toda la maquinaria en uno‘dg'¥~ v
- estos almacenes no. importa de que tipo sea este, --. . .
 ;c0n ‘tal de que se ‘cumplan los requisitos de estar -
'gcerca del taller de maquinar;a agricala el depGSJ-
uto de combustlblc y el amacén de Insumos.

‘:f!Las mﬁqu1nas usadaq en el mismo pericdo de t1empo en
' aﬁo “deben. ser guardadas Juntas.r Los equipos més-
ut1llzados deben guarayse en un lugar mas accasxble-
: }y“los menos utnllzados en 1a parte trasera. »fJ '

en un | plSO plano de concveto que de otro materra

Unjtractor después de usarse dcbe ser conduc1do ha-
cia’ el almacén ¥ deJarlo 115to para zmplementos que;
estan usando en el dia, t1ene que ‘ser desenganchadO'
para el 51gu1ente.»Con la excepc16n de los combzna—
los cuales ocasionalmente pueden dejarse por la nor
che en e1 campo nlnguna otra méquxna o implement
»debe,dejarse fuera del almacén entre un dia de .tra-
.baio”vfel sigulente : En partlcular,todos los,;rac-
tores deben. guardarsevpo' “noche en el almacé




Tomando la observacién con respecto al almacén  --
querssopiha que si ia maquinaria no se guarda, ne-
cesitard mds reparaciones, se déteri@rafﬁ més ripi-
do y en. general los costos de propiedad serin mayo-

.JVres.’APor esta razén se tiene que incluir a los;cos

‘1:.05 de producc16n, ei ‘valor de un cobertizo con su-
respectlvo taller de servico y- reparacifn con un <=
costo del 1 al 2% del valorremanente del total de -
la maqu1narla agricola existente,

‘Para determinarlel tamafio del almacén, serd necesaf‘
_rio saber exactanente la cantidad de espac1o que "

se dars a cada méquzna acomodarlas en el mcjor arxe ~‘
glo para que” tengan un lugar espccif1co, que de nin. -
guna -forma" sea ocupaéo por otra (salvo otra predis? ”
‘ »posic16n) ¥y as? aun cuando se necesrte una m&qU1na‘
hse obtenga ‘del almacén s1n tener que mover otras._~“

gElrtamaﬂo del almacén €5 ‘una propoc16n dlrecta con-
el nﬁmero Y. dimenSIOnes ‘que  se posea para a51gnar~}““'
ios espaclos requerrdes por cada m&qu;na s¢ hacen -
"1ant111as a escala de7cada una de estos espag

55, rastras

etc.;



,J5;1.3,'HE?0305,QE ALMACERAJE o
Existen varios métodos de almacenaje que facilitan
- el logro de este objetivo (proteger & 1la maquina -
. ria) dependiendo del tipo y tamafio el almacén a -
‘continuaci6n $e mencionan algunos: R

: A).e\Si.el‘cobertizo es abierﬁo de un lado sg
- lamente, la maquinaria menos usada puede
set almacenada en la parte postefiof del
almacén,‘miehtras que 1a mds usada se po
ne en acceso dlrecto a las puertas, se. -
_fac111ta este método de almacenaje si -
".exxsten puertas en. los dos lados del al‘
" macén, Las puertas en ambos lados re --

f qu1eren de entradas en buenas. cond1c1o

'fnes alrededor del almacén porque se pier -
 ':de tiempe p ra evitar y- sa11r 5T el pa I
tio- esta 1odoso o acczdentado,,< Sy

f:fOtro método de almacenaje con31ste en }i,gf H
',fguardar 1as méquxnas ‘juntas ' que se usana":"
‘en la misma estaci6n del afio, de este'mo -
.do,cuando 1a»estac16n de trabajo 11ega

lquinas de toda un frea pue

den ser removfdas alzmiSmo‘tlempo”

“S1 el almacén esta ablerto de un; lado oy
,tienen una; ofdos puertas en’ 51 otro las- '
*méqu:nas més pesadas pueden ser almacenafl
jdas en las qeccxones ablertas. Asi cuan’”
vdo'se van a guardar se colocan por un;’ la'ﬁ
do Y se remueVen por’ el otro, lo cual
“1na la necesrdad de regresar7y eng,
'charlas de nuevos para moverlas




:ﬁﬁféllénoarapuhta que el cuidado de las miquinas de

pende .1a duracibn y la eficiencia con que realizen
el trabajo para mostrar esto proﬁorcinna una: tabla
comparativa en las cuales_se‘observa‘dos diferen -
" ‘tes condiciones y la diferencia en afios de cada una ;,

. de estas. Ver tabla No. 1

DURACION EN AROS

~ IMPLEMENTOS
P _
- TRACTORES {INTEMPERIE | RESGUARDADOS |
‘Cultivadoras - 7. 12
| Sembradoras manuales 7 1T
.| segadoras . ... | 7 14
| Rastra de dpscos 8 A5
» ﬁTATédos o | g _"14i@‘“ﬁ'ﬁik‘
| Tractores = 8 T2z )
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CAPITULO YI..

;s £ G URIDAD.

*-5.1.- concEPTOL,

~ En el presente capftulo se describen Tas pr&ctlcas -
‘para prevenir accidentes ens el taller de mantenir-—

. miento y reparacidn. en_el almacédn de maqurnar1a‘y -
‘en la realizacidn de actividades de campo, Se expo-
nen algunas sencillas normas.que si ae adoptan, dardn -
‘mayor seguridad a los operarios encargados de 1as mé
qulnas

“Para reducwr el nﬂmero de acc1dentes causados por e1
~empleo de maquinar1a agv7c01a, es.necesarto que todasﬂ"
1'f ”1as personas que se oenpan del- manten1mrento y el .em
~“pleo de la: mvsmd. fomenten en sf una clara conc1encia . 
;>;de prevensién contra accidentes que .en algunos casos b
_,’son de consecuenCIas fatales con la pérd1da de los e
L ;'operarios 'y eiementos va11osos. o & :

a-experiencfa mnestra que, para cansegu;rresta



res tienen seRales y letreros alrededor de las miqui
nas para seguir las instrucciones a tiempo,. 1a'causa

Lr'ﬂés comin de los accidentes es por no seguir estas '«
~indicaciones. A veces los r1esgos son. producto de =

" las fallas del responsable del taller por no: preve -f
*_nirios y otras veces, de los trabajadores por no ut1

“Yizar correctamente las herram1entas y no tener. bue— el

ftnos hab1tos de trabajo.

se dice que los accidentes siempre pasan, pero Iosfn

' Cexpertos’ en seguridad, no ostdn de acuerdo con: esto,'

- ellos sefialan que los accidentes son causadoo por -
.. falta de’ cu1dados. falta de atencidn al estar traba-f-~“
- jando. Las siguientes son aTgunas de 1as normas de-".

'T’fﬁsegurldad que ‘se. deben acatar cuando se trabaje en”—3 fi” 

'“ef taller.‘

Iym No fumar mientras se manipu?an mater1a1es ccm
gasolxna, thiner, Keroseno, etey Esto puede causar
ya 1ncendio o;una,explosidn.. '

Ios pulmones y a1 ﬁfgado,v Una vent11ac16n v
de1 area de trabajo reduce este pe11gro




5 =~ No deben usarse conductores eléctricos desnudos.
Tampoco no deben pasarse por un agujerc en Tas -
paredes, o ser fijados con clavos pornue puede -

" electrocutar a alguien o prevocar un incendio;

:5:6;-“Los cilindros con gases comprimidos (butano, ar-.

 gbn,etc), nunca deben guardarse cerca de radiado.
res, otras fuentes de calor, tampoco deben guar-
darse en lugares sin ventilacién. Ademds deben-
estar por lo menos a 6 metros entre tanques de' -
ongenoiy acetileno aimacenados. Los ¢ilindros~
no debén estar sueltos sino-encadenados. No de-

'ben rodarse cuando se transportan de un sitio a-

‘;e1ectr1cas que no tengan yna: buena "coaexiﬁn a -f
‘~t1€rra", todas esta méquvnas éeben tener una cos
t 'nexion “conun borne terminal. separado especial .
- para'“t1erra" Y. ser aislados para preventr des i

:d“jar traBajando una méquina sin atender?a,

"a'No deben utilwzarse las herramientas portét11es-,{? o




,dOP . ::‘,

condiciones y no tener fugas, quemaduras 6 tra -

mos muy gastados. La soldadura debe hacerse en-
"-un &rea protegida con mallas y no debe haber ma- '

teriales combustibles cerca, aceite o grasas,reﬁ7 ¥
- porque st una corriente de oxigeno a presifn gol~

pea grasa o aceite se inflama con vielencia ex -

plosiva, ~Tambi&n 1a soldadura electrica debe --

- ser hecha en un lugar protegido 'y el trabaaador—i‘ﬂ'

~ debe ponerse una careta para soldar, guantes de-_

piel, zapatos y ropa adecuada para este trabajo.
Un equipo de extinguidor de fuegos, categoria -- .

.. "ABC debe estar a la mano. EIl cable no debé ser-'
g';enrrn11ado, ni enrro]1arse a?rededor deT so1da

'ffLaS'hékraﬁiehtas-méhua?ééfdébeh;CbnsefvarsﬁﬁTim




16.- Nunca ponerse a jugar "1Qchés"o hacer bromas dep -
_tro del taller, ya que pueden dafiar gravemente -
2 aIguien '

- 16.- No meterse objetos punzo -cortantes en 1osbolsi -
‘ 1105. :

717.2 Usar ropa adecuada para el trabajo. Mangas lar-

- gas 'y flojas o .corbata pueden ser jaladas por -

las miquinas y causar dafios serios.. No- ponerse-

‘ sanda]ias,huaraches 0 zapatos abiertos. Usar za

_ patos de piel con tacén y suelas de hule, los za.

-~ patos con casquillo de acero son adecuados pafae':

el trabajo de taller. Si se tiene el cabello -

‘:’Targo se mantiene fuera de peligro poniendose -

},‘una gorra"5 ~ 4o

18,- S se riéga:agua, écefte,igraSa o cualquier 11
"'f:‘fqu1do sobre el piso, 11mpiar10 rﬁpxdamente pcr

'ffque a1gu1en (s1 no uno’ mismo) puede resbalar y
: caer._ NN g RO

't-.,

1

‘Acostumbvarse a ponerse 1entes o careta para pro
'tegerse la cara cuando se esmevtla una pfezap

.,'Proteger ?os ojos con 1entes o careta cuando se T
' usen qu1micos tales: como solventes, e1ectro!1to-'
para’ Baterfas, etc., 81 caen acfdos ‘en 1os ojos
;1avar1os 1nmed1atamente con agua,’ y acudlr tan -

ronto como sea posv 1e al medmco.- a. .

: ’Cuando se este usando el gato hidrﬁulico, se deJ
. be estar segnro que nadie esté abajo o-cerca del
' eh?cu1o que ‘se. esté 1evantando y usar Buenoé”

rtes para sostener1o g o




7i77221fﬁhtée} cuidadosamente las instrucciones del ma -
~ . _nejo de cualquier equipo antes de operarlo, las
‘manos y la ropa del operador deben conservarse-.
‘a distancia de la m&qu1na en mov1m1ento, es ‘de-
‘cir mantenerlas fuera del radio de g1ro ceando~- -
f‘se_este‘usando miquinas poderosas como 105 tor-.
nos o cepillos. Jamds intente sentir el acaﬁa-’
'dode una pieza mientras la miquina esta eh'ope
racidn porgue una rebaba de metal puede fac11 -
mente cortar la mano"6 ~

'Mantener a distancfa, las manos, la ropa y el -

'porque 5i son aicanzados por el vent1lador, las
~bandas. o las poleas pueden tener censecuenc:as
: ‘graves como. cortaduras y 1esiones graves.

Ta m&quinas en. mov1m1ento a. menos que las “dntruc

cabello de una m&quina cuando estéd funcienando- f— R

 Nunca se debe 1ntentar engrasar o poner ace1te~ﬁr'

':ciones de1 manua] d1ga: que esto debe ser hecho._‘f 7H'



776,32, SEGURIDAD EN EL CAMPOS

g

‘ Les nedidas de seguridad pueden estar dirigidas bien.
a, evitar la posibilidad de ac idhntes 0 bien a amino‘
rar sus consecuencias si &stos 3Tegan a produc]rfe.—
Para esto es necesario que los encargados de las mé-

-~quinas-sepan el funcionamiento de los mismos. Lé'ig

norancia de las miquinas o instrumentos se remedia -
con la capacitacibn. Un operario bien capacitado ~--
: aprendid Ta manera de manejar su quuina y se fami -
" 1iarizé con los mandos; tuwo también oportunidad de-
~conocer, por 1o menos, algunas de sus posibilidades-

'y limitaciones. Es de importancia primordial pasar-

~por este aprendizaje antes de poner una miquina en - e
Vquunc1onamiento en el campo.  La experiencia. enSEHaré;;; S
Taoun operario 1a manera de sacar el miximo. part1do S

‘Jde 12 méquina que debe utvlizar, pewo ha de canocer- 

[_4esde el princwpio qué_ es 1o que la méquina no puede’

‘hacer. Si ésta se aplica 5uiciosamente en el traba-

foo para el que. fue proyectada,,no ofrecerﬁ pe?igros’f'ﬁ'-

. pero una méquina ma] manejada par un operarwo igno

va!éarse los tracteres obedecen con’ frecuencia a ig
norancia por parte del conductnr, que, desconoc1end




"f7:'de~empuje:'o bfen, la posicién de los pedales del =--

“freno y del embrague puede ser variable. Las dife -
_rencias de esta naturaleza han provocado accidentes-
y siryen para flustrar )a necesidad de un cuidadoso~ -
aprendizaje antes de que se le permita al conductor-
~dirigirse al campo con una méquina con la que no e

":,té famifiarizado' Hasta que los movimientos de man4

do no sean casi instintivos, el conductor no dom1na-
ra rea1mente sy maqu1na

11: fNuhca debe olvidarse que todos los acéidentes dan'1u

gar a perd1das de tiempo y a-un menor rendlmiento,_%j

281 el accidente es grave, puede quedar incapacitado-
o un trabajador valioso durante largo tiempo, o inclu-

31;0 puede perder Ta vida, con-ello, se. trastarna ?a -

: marcha de 1os- trabagos Yy yuede estropeapsQ y hasta _:;,,W,.

Tos. sufrwmientos humanos que e] acc1dente provoca

:Estas observaciones generales son ap11cab1es a;]a
méquinas tanto de tiro an1ma fqomo de_accionam'ent

pprderse una. ccsecha 0, lo que aun es: peor, 1nutili-1:’ o
zarse una maquina de’ alto prec1o “Todo esto, aparte:2:~




fuﬁa-proteccién razonabla, la préctica de buenos hdbi -

. tos de seguridad es responsabilidad de la persona -=
~.que los opera. E?'operador debe estar. siempre“a1 .-
“tanto de’ 1os peligros y.riesgos que corre para ani»-'

“*fciparse a situaciones potenc1a1mente inseguras Los

’procedimlentns de seguridad comprenden aspectos de-

o -los. cuaTes Tos més 1mportantes se enlistan 2 conti -.‘ffjuv‘ 5
',nuacidn i '

6.3.1.- SEGURIDAD AL_PONER. EN MARCHA UN TRAC '#*S o

. T0R9 .

_ebe tener precaucién cuando se arranca un‘tfac :
[uPara ev:tar ch1dentes se recomfenda seg“n 1
'guwentes pasos :

”'ANTES DE INTENTAR PONER EN MARCHA EUALQUIER:
MAqu: A SEDEBE ESTUDIAR EL MANUAL DEL OPE
: ‘ E_‘MANUAL CONTIENE REGLAS DE. sscuar
;DAD PAR, su 0PERA€ION ‘“‘ '

:ANTSS DE SUBIRSE VER SI NO HAY NADIE ARRI -
e BAHO'CERCA DEL TRACTOR

\ ,”'“QEiGIRAR LK LLAVE SE DEBE: COLOCAR
LOS conrao;es‘an “NEUTRAL" ‘.ASEGURARSE ne{
QUE LA TOMA DI “FueazA‘ STE DESCONECTADA,APLICAR




“°1.0S FRENOS, COLOCAR LA PALANCA DE CAMBIOS EN~
" UNEUTRAL" 0 "ESTACIONAMIENTO®, OPRIMIR EL PE-
DAL DEL EMBRAGUE, TENER CUIDADO CUANDO SE USE
FLUJO DE ARRANQUE PARA MOTORES DIESEL POR QUE -
SON MUY INFLAMABLES. o

| 4.-LINPIAR LOS RESIDUOS QUE SE ACUMULAN AL REDE-
" 'DOR DEL SISTEMA DE ESCAPE PORQUE PUEDEN INCEN -
DIARSE.

5 _-EVITAR CHISPAS CERCA DE LAS BATERIAS CUANDO = -
SE USEN LOS CABLES PARA PASAR CORRIENTE, POR- .
. QUE-EL GAS HIGROGENO QUE ESCAPA DE LAS CELDAS'HT
e DE LA BATERIA PUEDE EXPLOTAR .

 §5;3;2;£meG¥RIDAD DE LA PREPARACION PARA EL TRABA & -
‘Jo.1 \ \

’,Déspués de haber estudiado el manua1 de] operador, éS’bf?
“te sabrs m&s de 1a méqu1na y a prepard mejor para mdi

‘hejarla con segur1dad A cont1nuac16n»se en1istan;
ccnceptos para lograr este proposito

) - Limpiar los esca1ones, ia barand11]a Y !a
; "plataforma de- Operac16n, .85 decir, que es . e
- - tén libres de aceite,grasa L 1 1odo porque e?*aQ5“”'
joperador al momento ‘de subir puede resba?ar7fff
"y caer, Si el ‘tractor tiene una cabina- 11m;ﬂbff'
~piar Ios vidrwos para lograr una V1sib1l1dad

‘ ”comp1eta. e

';ffVerificar la presioﬁ“de'!os neuméticos- Si-w
‘1a5presi6n es baaa se. puede deformar la pa-



" red deT'néhméfico; ié que ocaciona roturas’
81 estdn. muy infladas “rebotan” mucho y au
menta la posibilidad de volcadura.

“C).-Verificar el buen funcionamiento de los ins'
‘trumentos de control y las luces.

“D).-Verificar que todas las cubiertas y etique-
+ tas de seguridad estém en su lugar,

E) - Usar siempre las barandillas para subir =
© bajar de] ‘tractor; tener cuidado con trac- -
tores-que no tenqan escalones ni barandt - .;'
~ Mas. ' ‘

ﬁl; F) 5Ajustar el asiento del opérador’de EOdo'-u;}if ‘
que los. controles queden al a]cance de Tas -
- manos y de Tos pies.. ’

VI,fHacer,un,enganche de'imbieméntpé]porkécto{)'

'_Verificar e] funcionamiento del imp}emen
o que se va a usar. i

+3.- SEGURIDAD EN EL MANEJO.

cansado y alerta En este casg Ta- seguridad depende
e“u maneJo efic1ente. Se debe perm1t1r el maneao--
;Wsdloa _operadores capaC1tados Para evitar accidenJ
7tes ccmo volcaduras v ca1das, que son las'més’ usia -
'es'en e1 trabajo se dan las svguwentes 1nd1cac1ones-7




"1.% Usar ropa ctonfortable pero lo suficiente -
© ‘ajustada al- cuerpo para impedir que se ‘enre-
de en las piezas en movimiento. :

:'2.-VN0'permitir una sequnda persona en el trac -
'lﬂtdr, porque esta disefiado para 1levar una so
‘la . el operador y no hay lugar Seguro para -
un pasajero que puede salir disparado fécil-
mente si las 1lantas chocan con un obstdculo

0 caen en un pozo. '

3.~ Arrancar suavemente si se 1levan implementos
.suspendidos o remolcados. '

8.- Si es ‘Portador de’ implementos suspend1dos,

5§ tiene que tomar en cuenta que la Tong1tud, :
Cidel vehiculo se a1arga y en-las curvas 58 de‘f~f
 be de cuidar que el implementos no golpee »sa'ﬁl
: ffjlos obstéculos que pudiera haber en la- partq
A'f~externa de la. curva, . -

‘Cuando se trabaja en pendientes hay que evi-i
t-ftar 1os virases cerrados que pueden vo?caran
1 tractor S Ver: que no haya obstﬁcu]as que‘
,'éoh mas pei1grosos en 1as pendientes

1_Antes de trabajar en un campo hay que exam1'
‘gﬁnar1o para ver: si no hay zanaas, agua, varf
Qvllas,-etc £ “control se hace mﬁs d1ffci1
,nfs1 hay pozos o lagunas de agua : N

f':Cuando se. manega con- 1mp1ementos montado_
f~§hay que usar Jtos contrapesos correctos par
j]ograr estabilidad : ; :



""B.-Siempre se debe permanecer sentado cuando -
se pasa -por terrenos disparejos. Una sacudi -
da repentina puede arrojar al operador fuera
de los controles y ailn fuera de la p!atafor~ ;i
~ma y al paso del impiementoc que remolca el -
. tractor. '

9°,- Al virar se debe aminorar la velocidad y co-
* menzar a girar el volante antes de aplicar -
el freno para ayudar al viraje. Esto evita- -
vuelcos, patinejes y sacudidas.

10.- Permanecer siémpre alejado de los bordos de N
: zanaas y hondonadas. E1 tractor puede vol-"‘i
car faci]mente si el borde se desmorona

*TII.A-Cuando se 1ntente sa11r de una zanJa profun-rbf
A T subir una. cuesta empinada, o-salir de un
‘_jrp020 fangoso hay que hacerlo retrocediendo pa
‘;f:ra evitar una vo]cadura.;v‘ -

*}E1 tractor debe poseer una estructura protec'
:ora contra vueTcos (obligatnrra en. muchos -
:pa1ses) S ta: ‘tiéne debe ajustarse el cin-
fturén de seguridad durante e1 trabajo.

‘15Las cargas se. deben enganchar a 1a barra d
:ftiro para evitar vuelcos hacwa at ‘




1.- Disminuir la velocidad antes de aplicar -
'Vfrenos-(apIicar ambos al misme tiempo).

2.« Oprimir el pedal del embrague y co1ocar la
: palanca ﬁe cambio en "estacuonam1ento" '

3.~ Bajar el implemento al suelo.

4.~ Girar la 1lave de encendido a la posicidn-
de "desconectado" y sacar .la 1lave para -
evitar que personas no capaCTtadas usen el
tractor, :

. 6.3,5,- SEGURIDAD EN EL MANTENIMIENTO ¥ LA REPARACION'S
'"Sé de5en'toﬁar las siguientes ﬁfetauﬁfdhe§:51 éétar?lt'

dnadole manten1m1ento al tractor y aaustar 1mp1cmuu-
tOS. 7‘ 3 .

”Desconectar !a tama de fuerza, ba;ar 105 im u-v"":°

 >50 ajustar e1 tractor ) el 1mp1emento.

1_1V01ver a instalar 1as tolvas y etiquetas de
"sequr1dad después de reparar el tractor o~— b
,;el 1mp1emento._,  ;_:» g . T

.JVNo confiar en el soporte de] sis1tema hndréu'J -

S lico cuando se trabaja cerca 0 debajo de un’ L
“fimpiemento suspendido.‘ Es’ necesario soste~f_}fj~9*u»
‘*'_“nerlo con soportes fuertes.;4' RO AT

:‘;Cuando se hacen camb1os en la distancia de~:é}u o
T]as ruedas hay que 1nmovilizar con bToques pe



alft¥§ctor.' Nunca confiar solamente en el - =
- gato hidrdulico para soportario.

' 5.-Cuando se carga combustible es necesario de-
jar enfirar el mator unos minutos porque. si~
“ desparrama diesel en el mfiltiple de escape - .
caliente se puede incendiar,

6.-Cuando se examina el nivel del agua (refrige
' rante) del radiador se debe retirar la tapa-
‘ “lentamente. Se debe hacer airar hasta que la
presidn escape a través del tubo de rebalse.
Asegurarse de que se ha aliviado toda la pre
die sién de continuar retirando Ja tapa.

“ff7JFEl aceite hidrau]ico o diesel cuando’ escapaus;;]

‘ a presion puede penetrar 1a piel y causar sg. = -
rias Iesiones, por eso antes de’ desconectar-‘ﬁ o
2 las 1Tneas hidréulicas-hay" que. aseguarse de-‘i,?
~ eliminar toda la pres16n del s1stema.‘ Tam -
""ién ‘estar seguros de que todas las conexio- ;}
‘nes estén apretadas y ninguna de 1as méngue;
'as, 0 11neas estén defectuasas., E1 fluido~
Ue se.- escapa por un’ pequeﬁo orific1o puede~3‘ =
fser casi 1nvisrb1e Para detectar fuuas se- i1:}f5
4;debe usar un pmmzo de madera 0 carton §1 = f ]
. se’ sufre una 1esiGn por ‘escape-de fluido hay":f"

fque ccnsu1tar 1nmediatamente @ qp,médico, |

.. Antes de usar, acumu1adores auxiliares hay érrh‘,,‘-
-; que: consu1tar el manual de operador sobre;los; 57 ,ftf
"'iprocedimientos correctos para conectar1os. :



9.~ Nunca remolcar un tractor para arrancarlo,-

' siémpre,usar un acumulador auxiliar, porque
~hay engranes ‘superiores de. 1a transmisign -~

“'que no se lubrican, : ' '

10.- Siempre llevar un extinguidor de fuegos en-
: el tractor. |

6.4.- SEGURIDAD EN EL ALMACEN DE MAQUINARTA.

" AY dgual-que en e) tai?er y en el campo al guér&ar 0-".
~sacar los tractores e implementos del a!macén, deben-
,;tomarse Tas precauciones necesarias para evitar. acc1~

”  {dentes ‘Las siguinetes’ 1nd1caciores son alqunas que~
"fdeben 11evarse a cabo. ‘

1 - Si el tractor se quarda en un almacén cerra-'f :U,
~.do, abrir las ‘puertas o poner chimeneas para .
”}onrar una venti?acién adecuada, porque 10;-;&

'.;gases que escapan de] mctor son muy t'xicos

ngI'enQnanchar uhfimpTemento es necesar1o
hechar de reversa el tractor hasta que 1a hor; SRR
quilla de la barra de tiro sobrepase la del-

‘mpWemento, entonces dir1a1r10 hac1a ade1an-‘:':' :
te | para enqanchar1o.k Es muy pe]igroso engang,;i-i
Vcharlo cuando e1 tractor se dirrge haciaf
ftfés porque puede prensar a la persona’que
’ta de meter el sequro._




3,

A1 descender un implemento del tractor, para
acomodarlo debe hacerse lentamente porque si
se deja caer subitamente, el esfuer20~coftag
te de su peso, al 1mpacfo.con el piso. puede-
dafiarlo, también puede dafarse el implemento.

Circular dentro del almacén a velocidad baja.

‘Velocidad como la 2a y 3era. normal baja, son

buenas para evitar choques con las demds mé-

-quinas. Mientras mds baja sea la velocidad,

mayor serd el grado de seguridad, ~No condu-

~-cir a gran veTbcidad,‘ni:hacer-alardesi ij




TABLA o
DONDE SE HUESTRAN DIFERENTES TIPOS DE EXTINGUI-

DORES Y CLASIFICACION DE FUEROS.

TIPOS DE FUE-

T1P0S DE EX -

| MODO DE EM - | IDENTL
60S. TINGUIDORES. . | PLED. - FICA
‘ | CIAN,

Clase A de mate-
riales,combusti-
bles, papel, ma-
.| dera, textiles,
: etc.

Fsruma. solucidn -
de sulfato de alu
minio y bicarbona
to de sodio.

Dejar caer la esou

ma suavemente so--

bre el fuego, no -
dirigir el chorro-
sobre el fuego.

Verde

.v;Clase B quuidos
‘inflamables -como

gasolina etc.

‘grasas, aceites, .

Gas ban'b?ésvén.
-xido’ de-carbono~
o qu1m1cos secos

generalmente big

Descarga directa -|
tan cerca como’ sea

posible primero a-|-
las orillas de .las

flamas 'y después “  ;f'? S

= hacia adentﬁo

C]ase C para equi
pos eléctricos (=
motores tablerose
= de ccntrol etc)

P conductor.{

Acxdc sod1co solu
¢ién de bicarbona
to de sodio. y &y
do-sil1furico. Nece
‘C1ta un_agente no |

Chorro dlrecto a - S
la base de las :flaj. -~

mas._con movmlen »

tos repetidos de -| —
izquierda 8 dere =
s cha.-a-,
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"chomo del. personal que opera la maquinaria en el campo."'"’

. fla forma xneficaz para esttmar los- tvempos trabaaados.

‘ :Qque poseen v uti!izan maquinar1a agr1co?a.r Muchos no

'57cuenta 1os dos factores s1mu1taneanente.‘ Para otros-V

g periodo de. vxda ut11 ‘ya pasé, el manten1miento o‘r pa

"PESULTADOS

‘ Cqmovproductosvde-las visitas'efectuadas a diferentes
partes del pais durante la investigacién previa a la-
elaboracién de este trabajo se delimitaron los si ~--
S guientes criteriss con respecto a la administracién -
de los talleres y de los almacenes o cobertizos'en‘ -
forma genérica. ' '

PRIMERO.- En Ta mayoria de los casos no existe una ad =
“ministracidn rigurosa de funciones.de: infraeﬁtructura o
de un taller- almacén. Hace falta una. organizacién :nr“
tegral tanto del personaT que labora en 105 tal]eres-f‘} 

TR control adm1nxstrat1vo deja mucho gue desaav por -

"tiempos muertos por desccmposturas, costos de 1nsumos,
ete. . lo referente a costos'y ef1C1enc1a econom1ca de
Jlas méquinas hay muy poca d1fu316n entre las personas

: consideran e1 tiempo como un factor' 1mportante que de
;;be admiqistrarse ‘sino--que. Tes 1ntercsa sa1amente ver_'“
“eon. claridad el flujo de dinero contable sin tomar en-

'ffdec1dir degar tota1mente las méquxnas que: tengan Fa-‘f
Tlas ‘es-una forma de ahorrar dine“o, b1enpo, esfuerzo,_ S
~etc, - Como argumentos presentan Tos s1gu1entES‘ Su -'i A

:‘racién resulta més costosa, 1&5 re;acu1ones ‘son wuy‘
5"escasas. son de 1mportac15n y exaseradamente caras.;



oo ka nayor parte de los propietarios entrev1stados op1
“.‘naron que contar con un tailler- a1macén, ayuda hucho-

ca mantener una eficiencia econdmica aceptable de las

) ‘méquinas en el campo y que al llevar Jos registros 'y
~‘fichas de control se puede evaluar mis fadcilmente -~
: Tos costos de produccitn, Algunas personas afaden -
Tiademés de lo expuesto que todos los administradores-
- de 1los ranchos. deben contar con un inventario preci-
so de la maquinaria que esta en buenas condiciones -
de trabajo, en malas condiciones y fuera de servicio, -
‘para saber la capacidad de la maQuinaria en un momEn

itouy asi poder decidir comparar o rentar mas méqu1 ~
ﬁifﬁnas en una época critica.

“SEGUNDO - De 105 tai?eres v1stos existe una gran di-if
vers1dad en cuanto a estrLctL*ac1ﬁn, uso, especia?i-
zacion, d1mcn516n. ub1caC1on Y ctras caracteristicas

técn1cas dependmenda de Ia zoha: en que se. encuentren fi 'f:
¥ de quien: os pcsee “La mayor parte de los" tal?e P

esvobservados enesta 1nvestvgac16n son instaiacio
nes de twpo fami]lar, es. dec1r, que e. ﬂueﬁo con up
titudes de mecén1co y ‘una preparacion b&sica puede
f “’gunas pequen ‘“reparacwones y sobre todo-
”mantcnin éﬁto de- ]os tréctores. 2 i L

tai?er puede ser tau sxpre que el agricultor
ut,1iza para'este f1n un, locaT qne ya posee adapta
dolo con algunas modif1cac10nes.- Adqu1ere <0, fabriﬂy
ca. las herramwentas que 1e hacen fa]ta en cada mo
mento ¥ a medida que se 1e presentan las necesidade“
adquiere T1os materiales y refacciones de. acuerdo a- -

Id'capacxdad de uti\izacién de1 ta]]er y de" 1os re.jfl‘t“°

cufsos dwsponibIes Este tipo de - talleres no:: tfe-
ne'grandes cometidos dado que no se puede:pensar




_realizar en ellos reparaciones delicadas, ya que es-.
“to exigiré"eIHdisponer:de gquipos especializados y -
- -de personal capacitado, 1o gque sobrepasa las posibi--
31idades del propietario, Los trabajos mis comunes ~
que se Tlevan acabo en estos talleres son: ajustes,
“revisiones del sistema eléctrico, reparac1ones de em
,bragues, aoldadura de pwezas rotas, etc., en general‘
para lTo que se requiere poca especializacién: Para--
otros trabajos como son: revisiones completas del .mo
;tor. rectificado de ciguenales, reparaC16n y calijbra
_‘c16n de bombas inyectoras, etc., que exigen persona]

':   Yy equ1po especializado, se les manda a talleres re - R

gionaIes més grandes, ‘como. por ejemplo. el taller de

‘:?;maqu1naraa agricola del Humaya situado en- Cul1acén,—""v B
LSina]ca, dende se t1enen todas ]as insta1ac1ones.,r_iifﬂ"ﬁ-

'Un aspecta genera]azadn en. Ta mayoria de Ios usua -
9r1os de’ maqninarla agrwcola es. que envfan una méqui
‘pa aI taller de reparaciones: so1amente cuando esté-"
 fa11ando o estd descompuesta. pero muy pocas vece‘
para*someter]a a una fev1sion exhaustwﬁa ant1¢i'

1 cony : ricuTtores informaroV i
étr1bu1dores que le vend?an las maquinas y Tas{“:
faccianes Tes daban muy poca asesor:a tecn1ca,énﬁ
cuhhto al manten1m1ento preventiva,‘rebaracionesk
6., y cas1 nwnguna en cuento a Ia adm1nlstraci6
las m1smas.:,‘~r:” : : R

ERC£R0 ~‘AI 1gua1 quA en el Ta]]er de Vanuenimientq
Reparacv&n en el Almacén 0 CDbertizo. se encontra-
N grandes variaciones en cuanto ‘A la ub1cac1on, e1jf

tamaﬂo; la forma, etc., en 1os lugares que se visita'j




‘Guanajuatc y Tébasco, Eonde algunet'propietarios -
-guardan sus miquinas mis va]iosas como: tractores, -
gcombwnadas, empacadoras, etc., en graneros, bodegas,
5 establos, gallineros viejos .y cobertizos, construi -
‘dos para este fin, pero que no tienen capactdad para
albergar toda la maguinaria existente en el Rancho,-
por lo cual se quedan afuera los arados, rastras, re
molques, etc. Se observd también que cuando una mé-
quina esté descompuesta por mucho tiempo o esta de
sarmada, la cubren con una lona para evitar que el
agua y el po]vo penetre al interior de sus mecan?s
Tmos. : '

1

t

"“_Se pudo constatar en todos los 1ugares V1swtados,—l4lﬁ}{
Tque el nﬁ“wdnra de ‘=s méquinus ala lutemperae (Cuat :
;'quiera ‘que-sea su caasal acelera Ya destrucc16n de” -,"”
_’ ,Jas mismas.- dando por esultado una deprec1ac16n premaf
'Ez*fturo de estas..'.“ : : S

~omo un- comp?emento de este trabajo se- recopi?d in'~>7
ormacién sobre seguridad en la operacidn y e1 mante"
4 'fmaquinarza agr1c01a“ de 1o cua1 se.
igutenteijla mayor pa te de Tos~ operadof
bs agr1co]as del pafs ‘no._son: capacitados por un; ins‘
ttructor, s no. que aprenden d1rectamnete en. la pr5c~
—ica a prueba de ensayo ¥ error T Es por esta causa-
ue se tiene un a1to ndice de accidentes sobre todo'
en’ la etapa de aprendiza;e.,.c; "

-Los: accidentes més comunes ‘son: volcaduras por con- f”7 f‘
ucir con exceso de Ve1OC1ﬂad.>USO 1nadecuado de Tos. '
7fractores agr1co!as, choques por conducir en estado- 8

"dg ebriedad por Tas. carreteras y caminos vecxnaIes.L




-estar.manipulando equipo agr?co?a;_pbr ignoranéia'de-
~sus alcances y limitaciones, por no poner atencifn a-
-lo gue se estd haciéndo y a veces por exces:va con’ -
fwanza- R

Los resultados de estos accidentes en algunos casos. -
son sin.consecuencias, pero en. la mayorfa de los ca -~
sos son dafios a terceros, a Yas miquinas y al opera -
dor, otras veces son de consecuencia fatales.

De los criterios expuestos y como parte de los resul-
tados: a&ten1dos de este trabage, cons1dero ‘convenien-~
‘fte 1ncluvr un p?ano con las caracteristicas técnicas~

‘de un. taller a1macen (estruct&ra de un tobertizo con= .

fun tat?er anexo) que sirva para guardar mantener Y-“
l}reparar maquxnar1a agr?col ' e
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CONCLUSIOHNES :

*fPor 1os resu]tados obtenidor tanto en 1as 1nvest1gac10f g

j‘tnes blblxogréficas, como en las de campo, se puede wwi

afirmar que es de suma 1mportancza para las explotac1o
nes agropecuarias mecan}zadas, la presencia de un ta -
1ler para dar seérvicio de mantenimiento y reparacién -

“de' la maquinaria agricola. Es_ésimismo importante la-
‘existencia de un almacén o‘cobertizo para proteger la-
- mquinaria del medio ambiente cuyos‘e1ementos entre los
- que se encuentran Ta lluyia y el sol que deprecian més

" répwdamente l0s mecan?smos de las méqulnas m&s caras y{NIV‘

: ~3complegos como son entre otras~ tractores, combinadas.,g?
fempacadoras, etc ' S : : :

ﬂﬂLas determ1nacwones tecn1cas que se. toman en cuenta paff
fra p]anear la construcciun de: un’ tal]er—almacén son
mUy variables dependiéndo de. 1a zona en que,se:desee




‘ ftfichas de control y registros, se sabe en que situa:

j f}h]aneaciéﬂ adecuada de la vt1112aci6n en e] campo, un?
'V{adecuadc mantenim1enta en el ta]]er,'una buena 0rgani~

_.Para el buen Funcxonaﬂlento de 1a maqu1nar1a se debe -,* 
1levar ‘un control estricto. de todos los mov1m1antos 0= 8
'écciones que sa ‘tenga lugar en e1 taller, pasando ?os-‘fi
~datos a la oficina’ admistrat1va y si se elaboran ‘Lfffj o

:c1on ‘0 actividad se encuentra . cada méquina. Mantenlen,”
do registros completos de trabajos, calendarios de ac-
tvidades de campo y de taller se controla- mdé eficaz. - =
"‘mente 1a ef1c1#nc1a del persona] que labora en estos —*;f

;1ugare5

' 4jlé'méquinaria agricola descompuesta por falta de: una

"fﬂzaczﬁn del persona1 que 1abora en la empresa. ‘agropecua

ria o bien. por un def1c1ente control se ref?eja en. Ta
~perdidas de- dfnero y de t1empo que se puede traduc:r
en baJos rendxmaentOS; 6ajo ca11dad de} producto y en-
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