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P RO L O G O

Este manual no aspira a reposar en un anaquel, sino a ser uti-
lizado por estudiantes y personas que trabajen o se interesan en el

2 e -a? ¢
area de cosmecclzgia,

La mejor furcidn de este manual es la de servir como una gufa=~
metodoléqica para el paquete terminal de cosmetologfa que se impar-
te en ei 8° Serestre de la carrera de Quimico Farmacéutico Bidlogo,
en la Facultas ie Estudios Superiores Cuautitldn. Sin embargo se -
ha elaborado ¢z una forma clara y sencilla de tal fcrma que pueda =
ser utilizad: pcr alquna otra institucidn, la cual,pues podrd apro-

vecharlo desde su particular situacidn econdmica,

Estas précticas nacen de la inguietud intelectual por el frea-
de la cosmetclogfa, ya que tratamos de reunir en un manual métodos-
para elaborar una amplia gama de productos cosméticos de tipo deco-

rativo, higiénico incluyendo alguhos de uso terapéutico.

Para ambas fue una experiencia personal ﬁuy agradable ya que -
conocimos a prcveedores de materias primas. Por tal motivo agrade-
cemos a Quimica Henkel Mexicana, Polib8sicos, S.A,, Stoffel y cfa.,
Alberto Gironella, International Flavors and Fragances, Merck de -~
México y H.Khonstamm, la ayuda e informacidn tdcnica proporcionada-

sin la cual no hubiera sido posible la realizacién de este manual,



OBJETIVOS

Actualizar las pricticas impartidas en el laboratorio de Cosmeto-
logla mediante la elaboracibn de productos nuevos, para conocer -
materias primas que se utilizen actualmente en la industria cosm_‘_

tica,

Elaborar un manual donde se conjunten diversos productos cosmbti
cos de tal forma que se conogca el proceso general de fabricae--
cibn, el equipo, los cuidados, etc., tanto a nivel laboratorio -

como a nivel industrial.

Por tratarse de productos nuevos seri necesario evaluar su vida-
afnima de anaquel por lo cual se efectuarin las pruebas de esta-
bilidad a temperatura ambiente y temperatura acelerada(37°C).

+



INTRODUCCION

Las cosmetologia posee como finalidad esencial el conservar -
restituir y acrecentar la belleza cutdnea mediante recursos higié
nicos, cosméticos y algunas veces terapéuticos que favorezcan el
equilibrio de las estructuras y funciones, es decir las cualida--

des estéticas fisiolégicas de la piel.

Su base reside en los cuidados higiénicos de la piel, mediante
el uso de cosméticos y procedimientos de limpieza que desembara--
cen su superficie de secresiones y de detritus celulares y ambien
tales; de esta manera se mejora su aspecto, se facilitan sus fun-~
ciones y, por tanto se le embellece. Asf la limpieza de la piel-
es el paso previo e indispensable para la aplicacién de cosméti--
cos decorativos, que se usardn como un complemento que refuerce -

su prestancia natural.

La proteccidn contra los agentes vulnerantes externos puede ha
cerse en forma activa, utilizando cosméticos protectores ( por =-
ejemplo antisolares, cremas barrera, etc.) o en forma pasiva evi-

tando los agentes perjudiciales.

La cosmética posee una funcidn decorativa gque tiene por objeto
modificar la belleza ya existente para realzarla o para disimular

imperfecciones y alteraciones menores de la piel.

Asi vemos que esta comprende recursos de embellecimiento corpo
ral basado en el uso de sustancias, tratamientos o preparados de
uso externo y de accién considerada superficial, que modifican la
apariencia de la piel sin influir mayormente sobre sus estructu--

ras y funciones.



Asi el interés de los cosméticos y productos semejantes aumen-
ta dfa a 4la no solo por su accidn embellecedora, sino tambiéh --
por reconocerles un valor psicoldgico, y protector que obliga a -

incluirlos en el arsenal terapéutico.

Los cosméticos son una herencia farmacéutica y un producto del
arte del preparador, por tal motivo es necesario resaltar el va--
lor intrinseco del trabajo del Quimico Farmacfutico en esta frea
puesto que a menudo el piiblico y los médicos no establecen mucha-

relacidn.

Este fue un trabajo experimental para elaborar un manual de -
préctica ccnfiable y tenerlo de guia metodolégica en el laborato-
rio del paguete terminal de cosmetologia, de forma que pueda lle-
varse a cabo considerando la infraestructura material de la Facul

tad de Estudios Superiores Cuautitlén.
Consta de 14 pricticas incluyendo 16 productos cosméticos.

Cada una de las précticas esta estructurada de la siguiente --

forma:

1.~ Titulo

2,- Objetivos

3.~ Generalidades

4.- Férmula porcentual

5.- Férmula de manufactura

6.~ Equipo utilizado en el laboratorio

7.- Equipo utilizado en la industria
8,~ Cuidados
9,~ Técnica de manufactura

10.~ Diagrama de flujo
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11.- Control de Calidad de la materia prima
12.~ Control de Calidad del producto terminado
13.- Prueba de uso

14.~ Resultados de la prueba de estabilidad
15.- oGraficas

16.~ Observaciones

17.- Cuestionario

1B.- Conclusiones

19.- Bibliografia

Lo anterior serd una pauta a seguir de la forma en que los estu=

diantes deberin presentar sus reportes de trabajo.

Primeramente se plantean una serie de objetivos que el alumno -

debe lograr al finalizar cada prictica.

Se pondrdn las generalidades del producto que se vaya a elaborar,
con el fin de que al llevar a cabo la prdictica se tenga un conoci--
miento previo, para lo cual se deberd consultar cualquier bibliogrd

fia relacionada con el tema.

pPara cada practica hay que presentar la férmula porcentual y la
férmula de manufactura. La diferencia entre ambas es que en la pri
mera se hayan desglozadoé los porcentajes de cada uno de los ingre-
dientes y en la segunda se encuentran ya las cantidades necesarias-
para el lote de fabricacién., Por ejemplo en la fSrmula de manufac-
tura se da la cantidad de solucidn colorida que se utiliza para un
lote; en cambio la férmula porcentual se detallan los constituyen--
tes de la solucién colorida (% propilen glicol, % agua, % conserva-

dor y % de colorantes).

Para agilizar el trabajo se da el nombre del equipo utilizado a-
pivel laboratorio y a nivel industrial, las capacidades dependerfin-
del tamaiio del lote y a las facilidades ccondmicas con que se cuen-

ta,



Antes de fabricar un producto se debe hacer hincapié cen los cui
dados necesarios para obtener un cosmético de buena apariencia y -

calidad.

En cuanto & la técnica de manufactura es importante tenerla, ya
que de esta manera tendremos los pasos a seguir para elaborar un -

producto, de tal forma que seaentendible para cualquier persona.

El diagrama de flujo nos da una idea de las operaciones a seguir
en una forma resumida y se enfoca a nivel industrial ya quees ahf-

en donde se desarrolla el profesionista.

La calidad del producto terminado depender§ enormemente de la -
calidad de la materia prima,por lo cual es necesario llevar a cabo -
un andlisis de la misma, ésto se lleva a efecto en forma répida vy
sencilla ya gue las bases para este aniilisis las tenemos de las ma
terias de Anidlisis de Medicamentos y Control de Calidad I. May que
tomar en cuenta la disponibilidad de material y reactivos de la -~
seccidn de Farmacia que no siempre serd la misma y que puede ir va

riando semestre con semestre,

La prueba de usoc es necesaria siempre que se elabora un produc-
to nuevo para conocer la opinidn del consumidor y saber si va a --
ser aceptado y si cumple con su funcibn, por lo cual se deben plan
tear una serie de preguntas sobre la apariencia, color, olor y fuﬂ

cidn junto con una muestra ffsica del producto a evaluar.

Presentamos dentro de este trabajo las pruebas de estabilidad -
fisica de los productos ya que es necesario observar su vida de --
anaquel, dicha prueba se llevd a cabo a temperatura ambiente y tem
peratura acelerada (37°C) durante tres meses. Las variables a eva
luar principalmente fueron la apariencia, el color, el olor, pH y-
viscosidad., Esta prueba no la realizari el alumno ya que no le da
ria tiempo de hacerlo en un semestre y ademis este estudio corres-

ponde a la materia de Diseiio y Estabilidad de Medicamentos.



Asi-mismo presentamos las tahlas y grdficas de la prueba de cs-
tabilidad en donde se presentan los datos de las variables evalua-

das.

Como en tedo trabajo experiemental es oportuno reportar las ob-
servaciones y conclusiones que se hayan obtenido durante la pricti
ca, a fin de comprobar que se hayan alcanzads los objetivos fija--

dos y evaluar posibles fuentes de error.

por Gltimo es recomendable llevar a cabo una serie de preguntas
referentes al tema por lo cual menciohamos un cuestionario como --
ejemplo, pero bien este puede ser cambiado por el profesor semes--

tre por semetre,



PRACTICA No. 1

DISPERSIONES DE COLOR

OBJETIVO

Se capacitard sobre la manufactura de dispersiones de color, as{ como
el equipo, cuidados y control de calidad de los colorantes.

GENERALIDADES

El término colorante o aditivo de color significa un material, el ---
cual es un compuesto orginico o inorganico, pigmento u otra sustancia colo
rida hecha por un proceso de sintesis, extraccidn, o aislade de algdn otro
derivado con o sin cambios intermedios o finales de identidad a partir de-
un vegetal, animal o mineral y que cuando es aplicado o adherido a un ali-
mento, farmaco, cosmético o al cuerpo humano en cualquier parte (sclo o =
por medio de una reaccidén con otra sustancia) es capaz de impartir color.

El término color incluye blanco, negro y sus colores intermedios.

Los aditivos de color que se usan para colorear alimentos, fdrmacos -
y cosméticos estfn divididos en tres grupos:

1) Materias orgdnicas sintéticas

2) Materias naturales, las cuales pueden ser de origen vege
tal o animal.

3) Colorantes inorgdnicos, que pueden ser de origen mineral
o sint&ticos.

La mayorfa de los compuestos orginicos sintéticos son conocidos como
"Colores Certificados". Ellos son derivados de compuestos: azo, nitro, --
nitroso, pirazolonas, indigoides, antraquindnicos, pirénicos, quinolfnicos,
fluorano y del trifenilmetano.

Los colorantes mis usados en cosmBticos son los sehalados por la S.S.A.
como : AM ¥ C (Alimentos Medicamentos y Cosméticos), M Y C (Medicamentos y
Cosméticos), Ext. M ¥ C (Medicamentos y Cosméticos de uso Externo)\

los colores primarios certificados y sus mezclas son producidos en di
ferentes formas. Las mis importantes son:

Polvos Mezclas no plateadas
Liquidos | pastas y
Grénulos Dispersiones

Mezclas plateadas



Cada forma cubre una necesidad especifica; y coda una posee sus propias-
ventajas y desventajas. Tos colores usados puerden afectar significativamente
su completa eficiencia y efectividad por la forma en que es seleccionada: la
seleccidn puede hacerse de acuerdo a su precio,

La forma menos cara es generalmente en polvo. Otras ventajas de los po)
VoS en suma a su precio son:

1) Répida disponibilidad

2) Facilmente scluble en agua

3) Mezclado uniforme en mezclas secas y
4) Amplias aplicaciones

Desventajas:

1) Caracteristicas pobres de flujo
2) Problemas potenciales de contaminacidn

Los problemas de contaminacidn ocurren cuando el polvo es adicionado ra-
pidamente a un producto formindose una nube de polvo. El empolvamiento es --
particularmente molesto cuando se trabaja.

La forma Sptima cuando el color deba ser disuelto antes de usarse, debe
ser ligquida. El color puede ser disuelto en un solvente adecuado, usualmente
agua, propilen glicol o glicerina y adicionar un preservativo para asegurar -
una vida adecuada. Las ventajas de los liquidos son:

1) Eliminar problemas de contaminacidn

2) La no contaminacidn del color en operaciones adyacentes
3) Menos problemas en Control de Calidad

4) M3s fdcil manejo

Desventajas:
1) Incremento del espacioc requerido para su conservacidn

Se usan dispersiones de colorantes cuando se requiere un color opaco vy
cuando los pigmentos de laca son caros,(Y

Las lacas son sales de Aluminio, Calcio u Oxido Férrico de Colores Certi
ficados extendidos sobre un substrato de aldmina, arcilla, didxido de titanio,
6xido de zinc, talco o benzoato de aluminio.

Estas son insolubles en agua y solubles en solventes orgfnicos; de aqui-
su uso en maquillajes, sombras para los ojos, coloretes y lipiz labiales. #’

Las dispersiones se hacen por disolucidn de un color en un sistema de -~
solventes y dispersindolos en una suspensién permanente de didxido de titanio.
Sus aplicaciones tipicas son confituras, gomas de mascar, medicamentos y cos-
méticos,



51 se desea comprobar la purcza de un envio particular 4= Cilores Certi-
ficados se pueden utilizar los métodos siguientes: .

1)

2)

4

Titulacidn con Ti Cl3

andlisis espectrofotométrico

Para zejores resultados durante el proceso, los Colores Tertificados de-
ben protegerse contra:

1)
2)

3)
4)
5)
6)

Agentes Oxidantes (ozono, c¢loro o hipoclorisos)

Agentes Reductores (didxido de sulfuro, azicares inverti-
tidos, algunos sabores, iones metdlicos y 3:i3c ascdrbico)
Contaminacién microbiana

Acidos y bases fuertes

Calentamiento excesivo

Luz intensa

Las aplicaciones mis comunes para Colores Certificados son:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)

Bebidas suaves
Mezclas secas
Pasteles

Confituras
Medicamentos
Alimentos cotidianos
Salchichas, embutidos
Cosméticosit!



FORMULA PORCENTUAL

rFérmula No. 1

piéxido de Titanio

Aceite de Ricino

Férmula No. 2

FD & C B-3016M Lakolene Azul No. 1
Aceite de Ricino

FSrmula No. 3

FD & C B-3015M Lakolene Amarillo No. 6
Aceite de Ricino

Formula No. 4

FD & C C-29 Rojo Medio

Aceite de Ricino

FSrmula No, 5

FD & C B-3028M Lakolene Rojo No. 6
Aceite de Ricino

% (p/p)

25
5
100

s(p/p)

25
15
100

% (p/p)

25
5
100

% (p/p)

25
]
100

3 (p/p)

25
15
100

11



FORMULA DE MANUFACTURA

Formula No. 1

PARTE A

Aceite de Ricino
PARTE B

Didxido de Titanio

PSrmula No. 2

PARTE A

Aceite de Ricino

PARTE B

FD & C B-3016M Lakoclene Azul No. 1

Férmula No. 3

PARTE A

Aceite de Ricino

PARTE B

FD & C B-3015M Lakolene Amarillo No. 6

Férmula No. 4

PARTE A

Aceite de Ricino
PARTE B

FD & C C-29 Rojo Medio

Formula No. 5

PARTE A

Aceite de Ricino

PARTE B

FD & C B-3028M Lakolenc Rujo No. 6

p/100 g

~
v

|

[
o
Q

T3

p/100 g

12
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EQUIPO UTILIZADO EN EI_LABORATORIO

Agitador manual

Espitula de acero inoxidable
Balanza granataria

Vidrios de reloj

Mortero con pistilo

Vasos de precipitado de 250 ml.
Molino de tres rodillos
Envases

EQUIPO UTILIZADO EN LA INDUSTRIA

Ut B W ko
]

Mezclador tipo Hobart

Molino de tres rodillos
Balanza granataria

Espiatula de acero inoxidable
Recipientes varios

TECNICA DE MANUFACTURA

1.~ Colocar en el mezclador Hobart el aceite de ricino (Parte A).

2.~ RAdicionar el colorante (Parte B), poco a poco sobre la superficie agi-
tando a 100 rpm hasta completa uniformidad.

3.- Pasar el contenido del mezclador a través del molino de tres rodillos=
hasta completa dispersién del colorante.

4.- Enviar muestras al laboratorio de Control de Calidad.

5.- Una vez aprobado en Control de Calidad, envasar en recipientes adecua-
dos.

CUIDADOS

1.- Pesar perfectamente cada uno de los materiales.

2.- Verificar la total dispersidén de los colorantes.

3.~ Evitar contaminar el Area de trabajo con el colorante,

4.- Limpiar perfectamente bien el equipo.

5.- Limpieza de recipientes de envasado.

G-

Etiquetado de los recipiontes con todos los datod necesarios.
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DIAGRAMA DE FLUJO

PARTE A
Aceite de Ricino

PARTE B

j\\ik Colorante

v

.
B

MEZCLADOR HOBART

MOLINO ODE RODILLOS

ENVASADO



MONOURAY TA

FD & € Amarillo Ho, &

Hlombre comin:  Sunset Yellow FCF

ilombre qufmico :Sal disBdica del &cido {-p-sulfofenilazo-2-naftol-6-
sulfénico.

Color Index ( 1956 )
Ndmero 15385 Food Yellow 3

Estructura Juimica

OH
NeOSS—O-Nm

S04 No

Especificaciones ( U,5, Certificaci®n) Sepdn Regulacién Federal, Titulo
21, Parte 82, Subparte B, Seccibén 82,706, Publicada en
el Registro Federal Volumen 42, No. 55 de Marzo de --
1977 .

Materia voldtil (Mezcla al 4% a 135°C ), no mds de 10%.
Materia insoluble en agua, no nds de 0,5 %.

Extractos etéreos, no mis del 0.2 %.

Cloruros y sulfatos de sodio, no mis de 5%.

Oxidos mezclados, no mds de 1 %,

Pigmentos auxiliares, no mis de 5 %.

Plomo ( como Pb ), no m&s de 10 p,p.m,

Ars€nico ( como As ), no mis de 1.4 p.p.m

Pigmento puro ( 90-92 %) (Jdetorminado por titulacibn =

con ’l‘iCl3 )y no menos del 8% %, 7
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CONTROL _DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

FD & C Amarillo No.

ESPECIFICACIONES RESULTADO

Color Amarillo ladrillo

Olor Inodoro caracterfstico
Apariencia Polvo fino amorfo

Plomo No mds de 0.002 & = 20 p.p.m.
Arsénico No mis de 0,0002% = 2 p.p.m.
Metales pesados (como Sulfure de plome) No mis de 0.003 % = 30 p.p.m.

CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO

Férmula No. 3

ESPECIFICACIONES RESULTADO

Color Amarillo ladrillo

Olor Caracteristico graso

Apariencia Pasta grasosa, uniforme,
libre de grumos

Dispersidn *Producto homogéneo

* Se pone una pequefia muestra sobre un portaobjetos, cubriéndose con otro.
Se empiezan a separar, y se observa la dispersifn contra la luz.
Fs de esta forma como se puede comprobar la dispersién del color.

NOTA: 'Tan solo se hizo un ejemplo de control de calidad de materia prima
de producto terminado, pero es factible hacerlo para cada coloran-
te y cada producto terminado. Consideramos dque no es necesario -~
especificarlo para cada uno, ya que dichos controles son parecidcs
para todos.
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PRACTICA No. 2

CREMAS LIMPIADORAS Y SISTEMA HLB

OBJETIVOS

1.~ Llevar a cabo la elaboracién de cremas limpiadoras utilizando-
el sistema HLB para determinar la cantidad necesaria de emulsi
ficantes.

2,~ El alumno determinard el indice de acidez de la cera de abejas
para calcular la cantidad de borax necesario para saponificar-
en una crema el 758 y en otra el 100% de la cera.

GENERALIDADES

Las emulsiones son sistemas polifdsicos 1fquidos o semisdlidos, -
constituidos por mezclas de dos liquidos no miscibles, siendo el ejemplo
clisico y mis comdn el agua y el aceite.

Uno de ellos estd finamente disperso en particulas insclubles den--
tro del otro, formando la fase dispersa y la fase dispersante, externa o
continua, respectivamente. Las emulsiones pueden ser naturales (como la
leche) o artificiales.

Para la formacidén de una emulsidn se deben de tener por lo menos =-
tres constituyentes: la fase acuosa, la fase oleosa y el agente emulsio
nante.

Deben ser tomados en cuenta muchos factores en la preparacién y for
mulacién de productos emulsionables. E1 formulador debe enfocar su aten
cidn principalmente a la seleccién del agente emulsificante o agentes ne
cesarios para proporcionar un producto satisfactorio, adem3s debe de ser
capaz de seleccionar el o los emulsificantes con el mfnimo de experimen-
tacidn.

Al mismo tiempo debe de tomar las medidas suficientes para asegurar
que no ocurran incompatibilidades entre los emulsificantes y los compo--
nentes presentes en la formulacién. (%}

Las cremas sonh emulsiones del tipo aceite en agua o agua en aceite.
De acuerdo al uso o funcién que se les quiera dar.

Existe una gran gama de ellas en el mercado:

- Cremas limpiadoras
Cremas Emolientes

- Cremas Nutritivas
Cremas para Manos

- Cremas Blangueadnras
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La cara, juntamente con las manos,son las zonas mis expuestas a -
las agresiones externas. E1 lavado excesivo con detergentes alcalinos-
o el contacto prolongado con agua, las despoja de su manto emulsionado,
embebe la capa cdrnea y luego la deseca.

Dentro de la cosmética contamos con las ¢remas limpiadoras, las -
cuales nos ayudan a evitar dichos trastornos y a mantener la piel lim-
pia y suave.

Llamamos cremas de limpieza 2 las emulsicnes de grasas y agua, --
destinadas a la higiene de la piel, sustituyendo el jabdn y el agua o
usadas conjuntamente.

Las caracterfsticas de una emulsién empleada como crema o leche =
de limpieza deben ser:

1) Limpiar perfectamente la piel, dejindola suave y de preferen-
cia, sin aspecto graso;

2) Ser liquida o licuable a la temperatura corporal;

3) Ser de suficiente viscosidad para retener en suspensién las
partfculas insolubles;

4) Carecer de propiedades irritantes y/o sensibilizantes;

5) Estar atractivamente perfumada y presentada.

Su accién de limpieza es por solubilizacidn de las grasas cutd---
neas en las del cosmético y su arrastre mecdnico por el masaje y el --
frote, junto con los desechos epiteliales y particulas sblidas insolu-
bles. (¥

Las emulsiones a base de cera de abejas - borax representan una -
de las formulaciones mis importantes entre las cremas limpiadoras. Las
cremas tipicas son blancas, brillosas y libres de granulos.

Estas cremas contienen un alto porcentaje de aceite mineral para-
llevar a cabo la limpieza. Fisicamente la mayoria de estas cremas lim
piadoras pertenecen al tipc de emulsidn aceite en agua.

Despu€s de que la crema ha sido frotada sobre la piel se evapora-
suficiente agua que permite la inversidn de las fases al tipo de emul-
5i6n agua en aceite, teniéndose asi ul aceite como fase externa y por-
lo tanto 1la accidn disolvente del aceite para el propdsito de limpieza
se facilita.

En el tipo de emulsiones cera de abejas - borax, los ingredientes
bésicos requeridos para la elaboracién de un producto son cera de abe-
jas, aceite mineral, borax y agua. Usualmente se adicionan otros in--
gredientes, va sea para mejorar o modificar las propiedades de la for-
mulacién bisica.

SISTEMA HIB

Desde la década de los 50°'s la seleccidn de emulsificantes para un
producto fue mis variada, incrementindose la vantidad de emulsificnntes
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. disponibles particularmente del tipo no idnico, evitdndose problemas de
_elaboracifn e incrementadndose el nimero de combinaciones entre ellos.

El trabajo que desarrolld Griffin nos provee de una forma l6gica -
de seleccionar agentes emulsificantes. El método de Griffin se basa en
el balance entre la porcidn hidrofilica y lipofllica del agente emulsio
nante y este método se conoce como sistema HLB. BEs usado principalmen-
te para la seleccidn racional de emulsificantes del tipe no inicos.

En el sistema HLB al agente tensioactivo le es asignado un valor,-
asf a valores altos se designan agentes de tipo hidrofflico y a valores
bajos se designan los agentes de ipo lipofflico.

El nlmerc asignado se usa dentro de un rango para clasificar a los
tensicactivos, dicho range va de 0 - 20. Esta escala de HLB esta basa-
da en experimentos exhaustivos, de cuyos resultados Griffin fue capaz -
de asignar una aplicacidn a los tensiocactivos de acuerdo a su valor de
HLB. De aqul se deriva la importancia y utilidad de dicho sistema.

Mientras mis bajo es el valor de HIB (0 - 9), mds lipdfilo (solu~-
ble al aceite} es el material. Por el contrario, mientras mis alto es
el valor de HLB (11 ~ 20), mAs hidr8filo (soluble en agua) es el mate--

rial. Aquellos que poseen un valor de HLB entre 10 y 11 poseen propie-
dades intermedias.

Cuando en el emulsificante predominan los grupos que tienen afini-
dad para el aceite, el HLB es bajo y es usado para obtener emulsiocnes -
del tipo agua en aceite.

Cuando predomihan los grupos afines al agua el emulsificantes tie-

ne un HLB alto y es usado para obtener emulsiones del tipo aceite en -~
agua,

Otro factor que hay que tomar en cuenta para la elaboracidn de cre
mas, es la presencia o ausencia de cualquier polaridad en el material a

emulsificar, ya que este puede afectar la polaridad requerida del emul~
sificante.

De nuevo, como un resultado de la experimentacidn, Griffin desarxo
118 una serie de valores de HLB individuales para cada material. Natu-
ralmente este HLB individual difiere segiin sea el tipo de emulsidn.

Asi para preparar una emulsidn del tipo aceite en agua de petrola-
to liquido el emulsificante deberd tener un valor de HLB cerca de 10.5;
por otre lado si se prepara una emulsidn del tipo agua en aceite con pe
trolato 1liquido como la fase continua, el emulsificante puede tener un-
HLB aproximado a 4. '® -



FORMULA PORCENTUAL

FORMULA 1

INGREDIENTES

Cera de Abejas

Parafina

Aceite Mineral

Monoestearato de Sorbitan (Span 60)
Monoestearato de Sorbitan con 20 mo
les de Oxido de Etileno (Tween 60)
Sorbato de Potasio

Benzoato de Sodio

Borax

Perfume

Agua desmineralizada

FORMULA II

INGREDIENTES

Cera de Abejas

Parafina

Aceite Mineral

Monoestearato de Sorbitan (Span 60)
Monoestearato de Sorbitan con 20 mo
les de Oxido de Etileno (Tween 60)
Sorbato de Potasio

Benzoato de Sodio

Borax

Perfume

Agua Desmineralizada

21

3 (p/p)

10.000
6.000
33.250
1.234

1.229
0.100
0.100
0.375
0.500
47.212

100.000 &

3(p/p)

10.000
6.000
33.250
1.234

1.229
0.100
0.100
0.500
0.500
47.087

100.000 %



PORRULA DE MANUFACTURA

FORMULA I

INGREDIENTES

PARTE A

Aceite Mineral
Cera de Abejas
Parafina

Monoestearato de Sorbitan (Span 60)

PARTE B

Agua Destilada

Monoestearato de Sorbitan con 20 mo
les de Oxido de Etileno (Tween €0)
Borax

Sorbato de Potasio

Benzoato de Sodio

PARTE C

Perfume

22

/2000.00 g.

665.00
200.00
120.00

24.68

944.24

24.58
7.50
2.00

2.00

10.00

2000.00 q.



FORMULA DE MANUPACTURA

FORMULA IIX

INGREDIENTES

Parte A

Aceite Mineral
Cera de Abejas
parafina

Monoestearato de Sorbitan (Span 60)

Parte B

Agua Destilada

Monoestearato de Sorbitan con 20 mo
les de Oxido de Etileno (Tween 60)
Borax

Sorbato de Potasio

Benzoato de Sodio

Parte C

Perfume

p/2000.00 g.

665.00
200.00
120.00

24.68

941.74

10.00

2000,00 g.

23



EQUIPO USADO EN EL LABORATORIO

1.~ Dos vasos de precipitado de 1000 ml.

2.- Un vaso metdlico de acero inoxidable de 2000 ml.
3.~ Dos vasos de precipitado de 250 ml.

4.~ Un termdmetro -10°C a 120°C

5.- Dos parrillas

6.~ Una balanza

7.- Un agitador mecdnico con propela

8.- Espitulas de acero inoxidable

9.- Una pipeta de 5 ml. graduada

10.- Envases de vidrio con tapa

PROBABLE EQUIPO USADO EN LA INDUSTRIA

1.- Equipo principal: marmita enchaquetada de acero inoxidable.

2.~ Dos tanques de acero inoxidable con facilidades para calentar y
enfriar

3.- Un agitador de velocidad constante

4.- Una biscula

5.- Un termdmetro -10°C a 120°C

6.- Un filtro

7.- Envases varios

CUIDADOS

1.- El pesado correcto de los materiales

2.~ La temperatura de adicidn de la parte A, la cual debe ser apro
ximadamente 70-72°C,

3.~ La temperatura de adicion de la parte C que debe encontrarse -
entre 45°C

4.~ La temperatura de envasado.

5.- La agitacién, la cual debe de ser en un principio constante, -
pues solo es para mezclar.

6.- La agitacién debe ser enérgica para formar la emulsidn.

7.- La limpieza del equipo en general.
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"TECNICA DE MANUFACTURA

Adicionar en equipo auxiliar la parte A

- Aceite Mineral, Cera de Abejas, Parafina y Monoestearato de Sorbitan
{Span 60}.

Calentar a 70 = 72°C, con agitacidn constante.

Adicionar en otro equipo auxiliar la parte B

- Agua destilada, Monoestearato de Sorbitan con 20 moles de Oxido de
etileno {Tween 60), Sorbato de Potasic, Benzoato de Sodio y Borax.

Calentar a 70 - 72°C, mezclando hasta homogeneidad con velocidad cons--

tante,

Una vez que ambos equipos auxiliares tienen la temperatura de 70 - 72°C,
adicionar la parte A al equipo principal a travéz de un filtro, para -
eliminar impurezas,

Ensequida adicionar el contenido del otro equipo auxiliar que es la =
parte B,
Mezclar con agitacidn enérgica hasta completa uniformidad.

Mantener la temperatura a 70°C y la agitacidn durante 10 - 15 minutos.

Disminuir la velocidad de agitacidn y enfriar a una temperatura de 45°
C.

Adicionar la parte C - perfume - y mezclar hasta completa uniformidad.
Enviar muestra al laboratorio de Control de Calidad para su aprobacifin.

Una vez aprobado por el laboratorio de C.C. se procede a envasar.



PARTE A
[.Aceite mineral
Cera de abejos

| Porating
Span_60

Filtro
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DIAGRAMA DE_FLUJO

PARTE C

Perfume

PARTE B

Agua desmineralizado
| Tween 60
Borax

Sorbato de potasio
| Benzoato de sodio

)
/|
/

4

5!

I

Laboratorio de
control de calidad

'

Linea de illenado
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CALCULO DE HLB

Relacidn p/grasa 100 % HLB de los HLB requerido
materiales
Cera de Abejas 10.00 20,30 x  9.0/100 = 1.827
Parafina 6,00 12.18 x 10.0/100 = 1,218
Aceite Mineral 33.25 67.51 x 10,0/100 a 6,751
49.25 100,00 9,796

HLB REQUERIDO 9,796

% de Emulsificantes

100 (X - HLBB)

S A= mmmeee- ——————— ; % B=100-%A ; X = HLB Requerido
HLBA - HLBB
A = Monoestearato de Sorbitan con 20 moles de Oxido de Etileno (Tween 60), -
HLB 14.9
B = Monoestearato de Sorbitan (Span 60), HLB 4.7

>
"

HLB Requerido = 9.796

_ 100 (9.796 - 4.1 - 100 - .
VA= s 49.9 S B =100 - 49.9 = 50.1

Seglin Griffin la cantidad de tensicactivo necesario para emulsificar la
parte grasa varia de 2 - 10 § del peso de &sta,

Nosotros de acuerdo a las pruebas realizadas encontramos que el % ideal
para esta férmula fue del 5% de la mezcla de emulsificantes.

5% x 49,25 /100 3 = 2.463 g de la mezcla de emulsificantes.

A= 2,463 gx 49.9 % / 100 & = 1.229 g, de Tween 60

w
"

2,463 g x 50.1 % / 100 & = 1,234 g. de Span 60
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CONTROL DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

TWEEN 60 Y SPAN 60

Los Acidos grasos de &steres de Sorbitan (Spans y los Arlacel) y sus
derivados polioxietilénicos (Tween 60) representan una serie importante-
de agentes de superficie activa, los cuales son empleados en formulacio=
nes modernas de cremas de limpieza.

Los Span son de tipo lipofilico y por consiguiente insolubles en =-
agua, poseen la propiedad de aumentar la capacidad de hidratacién de los
excipientes. Los Tween son hidrosolubles, La solubilidad crece con el-
nimero de grupos hidréfilos o polares del sorbitol que no ha reaccionado
y con la mayor o menor esterificacidn polioxietilénica. La parte lipSfi
la es debida al &cido graso del grupo éster.

Ambos agentes son tensiocactivos del tipo no-iénico, lo cual signifi~
ca que no reaccionan con ingrediente alguno, incluyendo vitaminas, anti
bidticos, &cidos débiles, 3lcalis, sales yelectrolitos. Asimismo son «-
compatibles con todos los tipos de emulsionantes idnicos, jabones, y go-
mas.

Los emulsionantes Tween, solubles en agua, combinados con los produc
tos Span, solubles en aceite, han sido por largo tiempo los tensioacti--
vos standar empleados en la elaboracidn de cosméticos. Su uso abarca -«
desde la emulsidn de aceites y parafinas que se emplean en la prepara---
cidn de cremas y lociones hasta la solubilizacibn de aceites esenciales.
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CONTROL DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

ESPECIFICACIONES
Olor

Color

Apariencia

Indice de Acidez
Indice de Saponifica
cién

Olor

Color

Apariencia

Indice de Acidez
Indice de Saponifica
cidn

Olor

Color

Apariencia
Indice de Acidez

TWEEN 60

LIMITES
Graso caracteristico
Amarillento
Viscoso

2.0 miximo

45 = 55

SPAN 60

Graso caracterfstico

Amarillo pdlido
sélido, escamas
4 -8

100 - 150

CERA DE ABEJAS

Miel

Casi Blanca
s6lida

17 - 21

ENCONTRADO

Graso caracteristico
igual al estandar
‘Amarillento

Viscogo, semisdlido
1.1568

67.695

Graso caracteristico
igual al estandar
Amarillo pilido
Ss6lido, escamas

5.69

179.93

Miel
Amarillenta
sélida
14.69

A continuacifn se calcula el fndice de acidez de la cera de abejas y la
cantidad de borax necesario para saponificar la cera de abejas en 75% y

100 o,

Por otra parte se indica un cjemplo de como calcular el fndice de aci=--
dez y saponificacién de un emulsificante, en este caso ¢l Tween 60.



30

CONTROL DT CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

INDICE DE ACIDEZ

{Cera de Abejas)

Resultados y Célculos

Normalidad de la solucidén de KOH 0,5228

Muestra 1 peso = 1.0 g, ; ml. gastados de sol, de KOH 0.5

Muestra 2 peso 1.2 9. ; ml. gastados de sol. de KOH 0.6

I.A. = ml, de KOH gastados x N KOH x 56.1

I.A.1 =0,5ml x 0.5228 meq x 56,1 mg = 14.66 mg.
ml mea

I.A., =0.6ml. x 0.5228meq x 56.1 mg = 17.59 mg.

- ml meq
I.A.l . 14.66 mg, x 1 g. 14.66 mg.
1lgq.
I.A. 17,59 mg, x 1 g.
2 = = . .
2 1.2 9. 14.658 mg
I.A, = 14.659

Cilculo de la cantidad de Borax

Férmula I (Saponificando el 754 de la cera de abejas con borax)
P.M, Borax = 381,8 P, Eq. Borax = 381.8/2 =190,9
56,1 P, Eq. KOH = 56.1/1 = 56.1

Factor = 1%%4% = 3,4 veces mis borax que KOH

P.M, KOH

£l 100 % de la cera de abejas son 10 4. en la férmula porcentual por lo
tanto,el 75 % 4 emulsificar son 7.5 q.

1.A. x F = 14,66 x 3.4 = 49.9 mg. de Borax para emulsificar 1 g. de la
cera de abejas.
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Para saponificar el 75 % de la cera de abejas de la fdrmula porcentual se ne-
cesitan:

49.9 mg. x 7.5 g.

= 374,35 mg. = 0,375 g. de Borax
1 gqg.

Fdrmula II ( Saponificando el 100 % de la cera de abejas con borax)

P.M. Borax = 381.,8 P.Eq. Borax = 381.8/2 = 190,9
P.M. KOH = 56:1 P.Eq, KOH = 56.1/1 = 56.1
Factor = 130.2 3.4 veces mis Borax que KOM

36.1

El 100 % de la cera de abejas en la fdrmula son 10 g. por lo tanto se necesi~
tan:

49.9 mg. x 10 g.
1 g.

499,0 mg. = 0.499 g. de Borax



INDICE DE ACIDEZ

MONOESTEARATO DE SORBITAN CON 20 MOLES DE OXIDO DE ETILENO
(TWEEN 60)

Normalidad KOH 0.1222

Muestra I,Peso = 4.6149; ml. gastados de KOH 0.9 ml.
Muestra Il,peso = 4.2646; ml, gastados de KOH 0.7 ml,
Blanco ml. gastados de KOH 0.1 ml,

Indice de Acidez = ~{Dl:.muestra - mi. blanco) x N KOH x 56.1

g.de muestra

(0.9 - 0.1) x 0,1222 x 56.1

La = 1.1884
4.6149

L. - (0:8_2_0.1) %.0,1222 % 56,1 _ 4 yocs
4.2646

Promedio 1.A, = —w2884 +1.1253 = 1.1568

2

INDICE DE SAPONIFICACION

Normalidad H2504 1.0845

1.805; ml. gastados de H_SO, 25.1

Muestra I,peso

2574
Muestra II,peso = 1.7906; ml. gastados de H2504 24.9
(mL. blanco - ml. muestra ) x N H_S0%56.1
2774
1.8, =
g. muestra
I.Ss., _ (27.0 ~ 25.1) x 1.,0845 x 56.1 _
1 1.085 = 64,04
(27,0 - 24.9) % 1.0845 x 56,1 _ .
1.5.2 = 1.790¢ = 71,35

64.04 + 71,35 _

5
) 67,695

Promedio =

12



32

CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO

FORMULA 1
ESPECIFICACIONES RESULTADOS
Olor Floral
Color Blanca
Apariencia S6lida, brillosa
pH {25°C) en solucidn acucsa al 10 % 8.0
Viscosidad {25°C) 37,250 cps
Estabilidad en centrifuga 3000 rpm. Satisfactoria,
durante 30 minutos no hay separacidén
tipe de emulsién agua en aceite

Ccdlculos de Viscosidad

Esta prueba se lleva a cabo en un Viscosimetro Brookfield Modelo RVT
de 7 agujas. Este mismo aparato se usd para medir las viscosidades-
de todos los productos,por lo cual sSlo se hace mencién en esta pric
tica.

Aguja No. 7 vel. rpm 20 Factor 2000

Tiempo de reposo Viscosidad = Lectura x Factor
entre cada lectura: 2 min.

Lecturas: 18.0 x 2000 = 36000 cps
18.0 18.5 x 2000 = 37000 cps
18.5 19.0 x 2000 = 38000 cps

19.0 Promedio 37,000 cps
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CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO

FORMULA 11

ESPECIFICACIONES RESULTADOS
Olor Hierbas
Color Blanca
Apariencia S6lida, brillante
pH (25°C) en solucidn acuosa al 10% 7.9
Viscosidad (25°C) 38,500 cps
Estabilidad en centrifuga 3000 rpm Satisfactoria
durante 30 minutos (25°C) no hay separacidn
tipo de emulsién agua en aceite
Cilculos de Viscosidad
Aguja No. 7
rpm 20 vel.
Factor 2000
Lecturas: Viscosidad = lectura x factor

20.0 20.0 x 2000 = 40000

19.0 19,0 x 2000 = 38000

19.5 19.5 x 2000 = 39000

18.5 18.5 x 2000 = 37000

Promedio 38,500 cps



ESTUDIO DE ESTABILIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DE LA CREMA LIMPIADORA (FORMULA No. I)

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD  pH (25°C) ESTABILIDAD 3000
(25°c) rpm/30' (25°C)
I~-I1I-83 Blanco Floral s6lida, brillante 37,000 cps 8.0 satisfactoria, no hay se-
paracién.
22-111-83 " " " " 35,000 cps 7.6 " "
19-1V -83 " " " " 35,000 cps 7.6 " "
6~ vV =83 " " " " 32,000 cps 8.0 " "
7-I1X -83 " " " " 33,500 cps 7.0 " "
TEMPERATURA ACELERADA (37°C)
FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD pH (25°C) ESTABILIDAD 3000
(25°C) rpm/30' (25°C)
22~-I11-83 Blanco Floral §8lido,brillante 27,666 cps 7.8 satisfactoria, no hay se-
paracién
19-1v -83 " " " " 28,000 cps 7.6 " "
6_ v _83 " " (] " 29'000 CpS 7 6 " "
7-1% -83 " " " " 20,000 cps 1.7 “ "

113



ESTUDIO DE ESTABILIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DE LA CREMA LIMPIADORA (FORMULA II)

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD pH (25°C) ESTABILIDAD 3000
{25°C) rpm/30° (25°C)
1-111-83 Blanco Hierbas s6lida, brillante 38,500 cps 7.9 satisfactorio, no hay se-
paracidn.
22-111-83 " " " " 38,000 cps 7.9 " "
19-1IV -83 " " " " 37,500 cps 8.0 " "
6« Vv -83 " " " " 35,000 cps 8,1 " "
7-IX =83 " " " " 37,000 cps 7.5 " "

TEMPERATURA ACELERADA (37°C)

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD pH (25°C) ESTABILIDAD 3000
(25°C) rpm/30' (25°C)
22~111-83 Blanco Hierbas sélida, brillante 35,250 cps 7.9 Satisfactorio, no hay -
separacién.
19-1v -83 " " " " 35,333 cps 7.9 " "
6- v -83 " " " " 32,333 cps 8.1 " "
7-1%4 -83 " " " " 29,000 cps 7.8 " "

9t



Viscosidad cps (

ﬁ"l
'
,A
b

25°0)

(25°C)

Viscosidad cps

40,000

38,000

36,000

34,000

32,000

30,000

GRAFICAS

40,000
38,000
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32,000

30,000
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Viscosdad cps (25°C)
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DE VISCOSIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DE LA CREMA LIMPIADORA (FORMULA 1I)
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pH En solucién

PH En solucién
acuosa al 10 %

al 10 %
(25°C)

acuosa

(23°¢C)

GRAFICAS DE pH A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA

TEMPERATURA AMBIENTE

A

8.0 v

7.5 v 14

7.0 4 v

6.5

6.0
T T LJ T T T T ”~
30 120 150 180 210

GRAFICAS DE pH A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA

60 90
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ACELFRADA

DE LA CREMA LIMPIADORA (FORMULA I)

TEMPERATURA ACELERADA (37°C)

8.0 b
v v

7.5 o v

7.0 4

6.5

b.0 T T T T T T >
30 60 90 120 150 180 210

Tiempo (dias)

DE LA CREMA LIMPIADORA (FORMULA II)

TEMPERATURA ACELERADA (37°C)

A
8.0 4 v
y v . 9
7.5*
7.0 4
6.5
6.0 S
L L T T Ll v Lk
30 60 90 120 150 180 210

Tiempo (d{as)
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PRUEBA DE USO

Esta prueba se realizd con un minimo de cinco personas obteniéndose,
en forma resumida los siguientes resultados:

1.- ¢Qué opina de su apariencia?

80 % Billante

20 % Opaca
2.~ ¢Qué opina de su textura?
100 ¢ Fina

0% CGrumosa
3.- ¢Qué opina de su olor?

80 % Agradable
20 % Desagradable

4.- {Qué opina acerca de su accidn limpiadora ? Compdrela con su marca
preferida.

20 % Mayor
60 s Igual
20 \ Menor

5.- iQué sensacidén experimenta despu€s de aplicarla?

40 % Suave
O % Seca
60 % Grasosa
0 % Himeda
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CUESTIONARIO

{
Defina ¢Qué es una emulsidn y cudntos tipos de ellas se conocen? Mencid
nelas,

Para su formacién {Culntos constituyentes se necesitan? Mencidnelos.
¢Qué es una crema de limpieza?

Diga las caracteristicas que debe poseer una crema de limpieza.

Diga {En qué forma actia una crema de limpieza?

Diga los ingredientes bisicos necesarios para la elaboracién de estas -
cremas.

Explique con pocas palabras {Qué es el sistema HLB?
Explique la escala de HLB y su utilidad.

De la siguiente formulacidn, calcule el HLB requerido y la proporcién -
de emulsificantes.

% (p/p) HLB
Cera de abejas 16.00 10.0
Alcohol etilico 35,00 15.0
Parafina 5.00 10.0
Aceite de Algoddn 10,00 6.0
Tween 60 4.00 14.9
Span 60 4.7
Color 0.10
Conservador 0.10
Per fume . 0.50
Agua desmineralizada 29.30

100.00 ¢
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QBSERVACIONES

La fSrmula I nos indica la cantidad necesaria de borax para saponificar

el 758 de la cera de abejas.

La f&rmula II nos indica la cantidad de borax necesaria para saponifi--

car el 100% de la cera de abejas.

Se observd en las pruebas realizadas para encontrar la cantidad dptima-
de emulsificantes, que al utilizar el 10% de éstos, la formulacién era menos
estable y con una apariencia poco viscosa; por otra parte al utilizar el 5%-
de los emulsificantes se tenfa una mayor estabilidad y una apariencia sélida,

de lo cual se decidid usar el 5% de emulsificantes.

Asf-mismo se probaron diferentes cantidades de Borax para saponificar -
el 25, 50, 75 y 100% de la cera de abejas observindose mayor estabilidad pa-

ra el 75 y 100% y ademis con una apariencia mis sdlida.
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CONCLUSIONES

Esta prictica es muy interesante e importante ya que se determina la
cantidad de emulsificantes necesarios para obtener una emulsidén estable,
Hay que hacer notar que la escala de HLB nos es muy @itil para determinar-
tedricamente la cantidad de emulsificantes,

£l sistema emulsionante de eleccidn son los de la serie del Tween vy
Span. En esta practica se utilizd el Tween 60 y el Span 60 que son ten--
sioactivos de tipo no idnico y que, en general, no reaccionan con los in-
gredientes, a excepcidn de los conservadores que los inactivan (entre ---
ellos se encuentran el metil parabeno y propil parabeno), por tal motivo,
se deben adicionar otros conservadores como el sorbato de potasio, benzoa
to de sodio. De esta forma se evitan problemas de contaminacidn.

De lo experimentado se observd, que este tipo de cremas requieren de
un 5% de emulsificantes. Ademis se observd la falta de estabilidad cuan-
do se saponificaba el 25% y el 50% de la cera de abejas, por lo cual se =
procedid a saponificar el 75% y e1 100% de la cera con borax. Para llee--
var a cabo estas saponificaciones fue necesario determinar previamente el
Indice de acidez de la cera de abejas y asi obtener la cantidad necesaria
de borax.

En cuanto a la elaboracidn hay que recalcar que la cantidad de emul=-
sificantes debe ser la adecuada,ya que si se excede nos dara como resulta
do una crema 1iquida de poca estabilidad, en tanto una cantidad muy peque
fia nos dara una crema dura y en consecuencia poco estable.

En cuanto al procesc se deben de disolver las grasas por separado vy
pasarse por una gasa para librarla de impurezas que se pudieran presentar.
La temperatura a la cual se lleve a cabo la formacién de la emulsién debe
ser entre 70-72°C., Otro factor muy importante y que se debe cuidar es la
agitacidén, la cual debe ser enérgica y a la vez se debe controlar para --
evitar la incorporacién de aire.

La emulsidén que se elabord fue del tipo agua en aceite.

La emulsidn que se obtuvd fue blanca, brillosa y sin grinulos, con
propiedades limpiadoras.
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L

De 1a prueba de estabilidad se nbserva que no hay mucha variacién en
los pardmetros de viscosidad y pH, la diferencia de los valores las atri-
buimos a erroves de tipo instrumental, errores humanos y cambios en el me
dio ambiente (muy caluroso y muy frfo).

La prueba de uso fue satisfactoria y nos ratificd que se trata de -
una buena formulacién, de apariencia agradable y de buena accidn limpiado
ra; no muy grasosa y hasta refrescante, a la vez se puede utilizar como ~
crema de dfa, especialmente para persocnas de cutis seco. También se ob--
servé que carece de propiedades irritantes y sensibilizantes.

En conclusidn, dentro de esta prictica se contempla, que el anflisis
de la materia prima es indispensable y muy importante. La elaboracidn de
esta crema se lleva a cabo debido a dos sistemas de emulsificantes; el --
primero tween y span y el segundo cera de abeja: borax; cuando &stos son =
correctos en cantidad se obtienen cremas de buena apariencia y estabili--
dad.

Esta priactica es muy laboriosa, pero muy representativa, ya que se -
aplican conocimientos tedricos y practicos; como el uso del sistema HLB ,
determinaciones de Indice de acidez y de saponificacidn.
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PRACTICA No. 3 45

CREMA NUTRITIVA DE PLACENTA o

OBJETIVOS

l.- Que a través de la elaboracidn de una crema nutritiva, en este caso
de la crema de placenta, a nivel laboratoriosel alumno se capacite-
para hacer un desarrollo semejante a nivel industrial, concciendo -
los cuidados que deben tenerse en la manufactura para obtener una -
buena produccidn.

2.- Se resumird la técnica de manufactura mediante el uso de un diagra-
ma de flujo,

3.- Al realizar el control de calidad de materia prima y producto termi'
nado, aprenda experimentalmente los criterios de aceptacidn o recha
zo.

GENERALIDADES

La placenta liquida es un extracto de placenta de animales del gana
do vacuno que estdn por nacer {del tercero al cuarto mes de prefiez). Con
tiene todas las sustancias placentarias solubles en aceite, perc es li--
bre de hormonas estrogénicas.,

El vehiculo es aceite de sésamo, y se le ha adicionado un antioxi--
dante.

Las sustancias placentarias fueron ya usadas en la medicina para el
tratamiento de heridas, ayudando a remover las células del tejido epite-
lial daflado. En este tratamiento, la placenta total se ponfa en las he-
ridas, mejorando asi las mismas. Posteriormente, la placenta fue incor-
porada a unglientos para heridas, Las sustancias placentarias, sin embar
go, no se usaron grandemente sino hasta que fue posible producir un ex=--
tracto de placenta efectivo e industrialmente usable.

Actualmente existen drs tipos de placenta industrialmente desarro--
lladas que son; la placenta liquida soluble en aceite y la placenta li--
quida soluble en agua'.

Se ha reportado en la literatura que la aplicacidn percutdnea del -
extracto de placenta produce mejorfa sobre la gangrena diabética. Se ho
demostrado experimentalmente que la placenta contiene un factor termoes-
table soluble en lipidos, el cual estimula ¢l crecimiento de plantas. -
La estructura qufmica de este factor del crecimiento no se conoce hasta~
la fecha, pero se ha establecido que no es idéntico n las hormonas sexua
les.

La placenta aplicada sobre la plel, ayuda a reducir el secado y me-
jora su flexibilidad,
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Como un extracto lipoide deifetos de animales, la placenta se ha -
usado para aplicacidn en la piel que ha perdido su lozania, en piel arru
gada, seca y marchita, ayudando a regenerarla y mejorar su flexibilidad.

La dosis recomendada para aplicacifn cutdnea es del 2.0 - 5.0 %.

Se han hecho pruebas de tolerancia en la piel, y ha demostrado no -
ser irritante.

La placenta al aceite es relativamente termoestable, y puede ser -
calentada ligeramente a las temperaturas requeridas para la manufactura-
de emulsiones.

Los cosméticos con placenta al aceite pueden ser perfumados sin di-
ficultad,

Esta placenta es un aceite de color café - amarillento que no afec-
ta el color de cosméticos.

Se debe almacenar a temperatura ambiente, protegido de la luz en ==
recipientes bien cerrados y no almacenarse por mis de un afio, ‘¥



47

FORMULA PORCENTUAL

INGREDIENTES 3 (p/p)
Alcohol Etflico 96° 15.00
Agua Desmineralizada 70.60
Carbopol 934 1,00
Glicerina 10.00
Trietanolamina 0.90
Placenta Liquida : 2.00
Perfume : 0.50
100.00 %

FORMULA DE MANUFACTURA

Parte A p/1000.00 g.
Alcohol Etflico 96° . 150,00
Agua Desmineralizada 524.00
Carbopol 934 10,00
Parte B

Agua Desmineralizada 182.00
Glicerina ‘ 100.00
Trietanolamina 9.00
Parte C

Placenta Lfquida 20.00
Parte D

Perfume ’ : R e 5.00

1000.00 g.
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EQUIPO UTILIZADC EN LABORATORIO

1.-
2.-
3.~
4,-
5.-
an‘
7.-
8,~
9, -

Espatula de Acero Inoxidable

Balanza Granataria

Vago Metilico de acero inoxidable de 2000 y 500 ml,
Dos vasos de Precipitado de 250 ml,

Dos vasos de Precipitado de 50 ml.

Vidrio de Reloj

Parrilla Eléctrica

Agitador Eléctrico con Propela

Soporte con Nuez

10.- varilla de Vvidrio
11.- Un termdmetyro - 10°C a 120°C
12.- Envases

EQUIPO USADO EN LA INDUSTRIA

1l.-
2.-
3.~
4.~
5.~
6.~
7.-

Biscula

Espatula de Acero Inoxidable

Equipo Principal: Marmita Enchaquetada de Acero inoxidable
Propela con Sistema de Paletas

Equipo Auxiliar: Marmita Enchaquetada de Acero inoxidable
Recipientes Varios

Envases

CUIDADOS

1.-
2.-
3.-
4.~
Qo=
6.~
7.~
8.-
9.-

Limpieza del Equipo

Pesado de los Materiales

Orden de Adicibn de los Componentes

Control de la Temperatura

Control de la Agitacién

Evitar la Incorporacidn de Aire

Dispersién total delCarbopol

Adecuada Dispersién de la Placenta y Perfume
Producto Homogéneo



10.-

49

TECNICA DE MANUFACTURA

Poner en el equipo principal la parte A:
- Alcohol Etilico
~ Agua Desmineralizada

Calentar a 50°C e ir adicionando lentamente el Carbopol 934.

Agitar enérgicamente hasta que el carbopol 934 se haya disuelto por
completo,

Poner en el equipo auxiliar la parte B:
-Agua demineralizada

-Glicerina

~Trietanclamina

Calentar a 53-55°C y mezclar.
Una vez que se encuentre a la temperatura de 53 - 55°C, adicionar=
al equipo principal, aumentando la velocidad de agitacién, pero sin

incorporacidn de aire.

Disminuir la velocidad de agitacidn y continuar mezclando durante-
treinta minutos.

Adicionar la parte C (Placenta liguida) y dispersar hasta homoge--
neidad.

Adicionar la parte D (Perfume) a 48°C y agitar hasta homogeneidad.
Llevar muestra al Departamento de Control de Calidad, una vez apro

bado se procede a envasar los recipientes perfectamente bien cerra
dos que lo protejan de la luz.
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CONTROL DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA
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GLICERINA

Alcohol trivalente, muy higroscépico, componente principal de las
materias grasas. Se distinguen principalmente tres calidades: 1) Gli
cerina cruda, que se obtiene concentrando la lejfa de los jabones. Es
muy impura. 2) Glicerina refinada, gue es la glicerina concentrada -
y purificada por medivs quimicos. Tampoco esta calidad es la oficial.
3) Glicerina destilada, esto es, purificada por destilacifén. Esta es
la Ginica oficial. La glicerina oficial contieme ordinariamente 4-16%-
de agua; una cantidad superior de agua, se pome de manifiesto por su -

densidadt®

CONSTANTES ESPECIFICACIONES

Color Incoloro

Olor Inoloro

Sabor Dulzarino

Apariencia Liquido denso
siruposo, limpidc

Densidad 25°C 1.226-. 1,260

ENCONTRADO

Incolero
Inoloro
Dulzarino
Liquido denso
siruposo, 1imp.
1.250

CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTC TERMINADO

CONSTANTES

Color

Olor

Apariencia

Vigcosidad (25°C)

pH (sol. al 10%) 25°C
Prueba de estabilidad en
centrifuga a 3000 rpm du
rante 30 minutos, (25°C)

Cdlculos de Viscosidad

Aguja No, & vel, = 2,5 rom
Viscosidad = lLectura Promedio x Facter
Lectura procedio = 88.5

Viscosidad = 88,5 x 4 = 354 cps

RESULTADOS

Blanca

Flores Silvastres
Suave, gomosa, pedgajosa
354 cps

6.9

Ssatisfactoria, no hay
separacidn.

Factor 4 Tiempo 2°'



ESTUDIO DE ESTABILIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DE LA CREMA DE DLACENTA

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD pH {25°C) ESTABILIDAD 3000 rpm/iQ'
(25°¢) (25°c)
15-X11-82 Blanca Flores Sil- Suave, gomosa, 354 cps 6.9 Satisfactoria, no hay separacién
vestres pegajosa.

3-1 -83 " " " " 353 cps 7.0 " "
17- 1 -83 " " " " 349 cps 6.9 " "
31~ 1 -83 " " g " 348 cps 7.1 v "
1~ II-83 " " n " 342 cps 7.0 " "
15~ 11-83 " " " " 337 cps 7.0 “ !

1-111-83 " " " " 340 cps 6.9 " “
22-111~83 " " " " 331 cps 6.8 " "

TEMPERATURA ACELERADA (37°C)
FECHA COIOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD pil (25°C}) ESTABILIDAD 3000 rpm/30'
(25°C) (25°)
3-1 83 Blanca Flores Sil~ Suave, gomosa, 348 c¢ps 7.2 Satisfactoria, no hay separacién
vastres pegajosa.
17~ I -83 " " " " 350 cps 7.0 " "
31~ 1 -83 " " " " 342 cps 7.1 v "

1- 11-83 " " " " 336 cps 7.0 " "
15~ 11-83 " " " " 345 cps 7.0 v "
1~111-83 " " " " 339 cps 6.9 " »

" " " n 338 CpS 0.9 ” "

22-111-83




Viscosidad cps (25°C)

PH Directo a
{25°C)

GRAFICAS DE VISCOSIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DE LA CREMA DE PLACENTA

TEMPERATURA AMBIENTE PEMPERATURA ACELERADA (37°C)
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GRAFICAS DE pH A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERAUTRA ACELERADA DE LA CREMA DE PLACENTA
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OBSERVACIONES 54

Uno de los pasos mis importantes, tardado y que debe de cuidarse -
mucho, es la dispersidn completa del carbopol 934, porque al estarlo -~
adicionando se forman grumos, que deben disclverse muy bien para que al
momento de aplicarla no haya sensacidn grumosa. Si es necesario, el -~
carbopol puede ser pasado previamente por malla, En el momento de adi-
c¢ionarlo, hay que tratar de gue la temperatura no ses muy elevada por--
que empieza a burbujear; ni que la dispersidn sea muy tardada porgue ha-

brfa mayor pérdida de agua,por evaporacién.

Es necesario y mis conveniente utilizar un "Bafio Marfa", o un sis-
tema de vapor, para que el calentamiento sea mids homogéneo.

Debido a gue esta crema es muy viscosa, el sistema de propela no -
es suficiente para mezclar perfectamente bien la placenta y el perfume;
por lo que se recomienda un sistema de agitacidn de propela con paletas.
En el laboratorio puede hacerse con la ayuda de una espdtula, pero cui-
dando de que no haya incorporacidn de aire.

Se recomienda gque la crema de placenta sea envasada antes de 40°C~
por que solidifica muy raApido.

El envase elegido dehe estar bien cerrado y debe protegerloc de la

luz.,

PRUEBA DE USO

Esta prueba se hizo con un minimo de cinco personas que en resumen
opinaron de la siguiente manera:

1.~ ¢Qué opina de su apariencia?
100 % Brillante
0 % Opaca

2.~ {Qué opina de su coloxr?
100 % Agradable
0 % Desagradable

3.~ {Qué opina de su olor?
80 % Agradable
20 % Desagradable

4.- ¢Qué opina de su accidén regenerativa?
0 % Mayor
100 % Igual
0 % Menor

5.~ {0ué sensacidn deja después de su aplicacidn?
80 % Himeda
20 % Scca
0 % Grasosa
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CUESTIONARIO

1.~ Diga ¢CAmo actia la placenta aplicada sobre la piel?

2.~ ¢En qué proporcidn se usa en cosméticos?

3.~ <cCuadles son los cuidados para su almacenamiento?

4.- Al estar fabricando el producto. <¢Qué cuidados deben tenerse?

5.- Dibuje su diagrama de flujo.

CONCLUSIONES

Se hicieron pruebas de estabilidad a temperatura ambiente y a tem-
peratura acelerada que comprueban la estabilidad de la crema durante su
vida de almacenaje.

Se recomienda que se usen envases perfectamente bien cerrados, por-
que como contiene placenta que es una sustancia nutritiva, puede dar --
origen al crecimiento de microorganismos, aunque durante las pruebas de
estabilidad no haya habido contaminacién.

La crema de placenta fue estable a la luz, pero de preferencia, de
be ser protegida de la misma.

El recipiente debe ser aseptizado para que no haya contaminaciones.

Por medio de la prueba de uso nos podemos dar cuenta de que la cre
ma de placenta es aceptada por cl consumidor.

Esta practica es de gran utilidad para el alumno, porque a través~
de ella se le da una idea de como se fabrica una crema nutritiva, de -
cuidles pueden ser las materias primas y a grandes razgos, podrd compa--
rar el costo de fabricacidn con el costo en el mercada.
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PRACTICA No. 4

CREMA NUTRITIVA DE ACEITE DE ZANAHORIA

OBJETIVOS

1.~ Por medio de esta prfctica se conocerd:las propiedades del aceite
de zanahoria y se elaborarf una formulacidn mis completa de una -
crema nutritiva.

2.= A trave§ de la elaboracién de esta crema a nivel laboratorio el -
alumno se capacitarf para hacer un desarrollo semejante a nivel -
industrial conociendo los cuidados necesarios para su manufactura.

3.- Se llevard un control de calidad del producto mediante el an&li--
sis previo de materias primas y producto terminado.

GENERALIDADES

El aceite de zanahoria, es un extracto que ademSs de contener ca-
rotenos y carotenoides, contiene tocoferoles y otras sustancias valua~
bles extraidas de la zanahoria.

El vehiculo usado es el aceite de soya.

El aceite de zanahoria se usa para aplicacién en la piel, produ--
ciendo una débil secreciSn de sebo, sobre todo en piel seca, agrietada
y escamada. Debido a sus propiedades generalmente benéficas, el acei-
te de zanahoria es tambifn usado para piel normal, y para el cuidado -
del cabello.

La vitamina A © su pro-vitamina, caroteno, es indispensable para-
mantener el organismo en sus procesos metab8licos. Si hay disturbios-
en el balance de vitamina A en el cuerpo, se desarrollan algunos des--
Srdenes funcionales asf como enfermedades en las ojos, falta de visisn
en penumbra, caguera, malformaciones en los huesos, etc.. La avitami-
nosis A se manifiesta por s misma en la piel, en un aumento en la que
ratinizacidn, excesiva sequedad, elevada pigmentacidn y formacién de -
arrugas, conjuntamente con defectos en la funcién de las glindulas se-
biceas y sudorfpara. El crecimiento del pelo es también deteriorado -
en deficiencias de vitamina A y puede haber pérdida del mismo. La vi-
tamina A ejerce una influencia socbre el epitelio; asf, la piel pucde -
verse también como un indicador del balance vitamfnico A.
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La pro-vitamina A es convertida a vitamina A en el higado ¢ intes-
tino con la ayuda de enzimas, asf que ejerce la misma accién biolégica
que la vitamina A. El uso cosmfitico de la pro-vitamina A es importan-
te ya que los carotenos son similarmente convertidos a vitamina A en -
las glindulas sebfceas de la piel. Este procedimiento explica la rapi
dez con la que actilian los carotenos en la administracién cutfnea cuan-
do existen deficiencias de esta vitamina. La aplicacifn externa puede
aumentar la actividad mitStica en la piel y acelerar la formacxén de-
células nuevas.

Esto protege la capa externa de la piel actuando contrariamente a-
la cornificacidn de la piel y folfculos pilosos. Esto estimula a la -
secrecidn de sebo y perspiracifn sin aumentarlo arriba de lo normal. -
La piel ss entonces protegida de la escamacidn y ayuda al pelo quebra-
dizo.

El aceite de zanahoria se usa en emulsiones y preparaciones aceito
sas para el cuidado de la piel y el cabello, en una proporcidn del 0.5
-5%, (1)



FORMULA PORCENTUAL

INGREDIENTES

Complejo Coloidal Inorgdnico de
Silicato de Magnesio Aluminio (Veegum K)
Sorbitol 70%

Propilen Glicol

Metil Parabeno

Benzoato de Sodio

Alcohol Cetoestearilico y Tensioactivos
Anidnicos (Lanette N)

Ester Decflico de Acido

0léico (Cetiol V)

Lanolina Anhidra

Palmitato de Isopropilo

Propil Parabeno

Extracto de Zanahorias

Agua Desmineralizada

Perfume

FORMULA DE MANUFACTURA

Parte A

Agua Desmineralizada

Complejo Coloidal Inorgénico de Sili
cato de Magnesio Aluminio (Veegum K)
Propilen Glicol

Sorbitol 70%

Metil Parabeno

Benzoato de Sodio

Parte B

Alcohol Cetoestearflico y Tensiactivos
Anidnicos (Lanctte N)

Ester Decilico de Acido

Oléico (Cetiol V)

Palmitato de Isopropilo

Lanolina Anhidra

Propil Parabeno

Parte C

Extracto de Zanalioria

Parte D

Perfume
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% {p/p)

1,875
2.000
4.000
0.150
0.150

8,000

10.000
2.000
17.000
0.200
3.000
51.125
0.500

100.000

p/1500 g
766.875

28.125
60.000
30.000
- 2,250

2,250

120.000
150.000
255.000

30.000
3.000

45.000

7.500



EQUIPO UTILIZADO EN LABORATORIO

1.~ Espdtula de Acero Inoxidable

2.~ Balanza Granataria

3,- Vvarilla de Vidrio

4.~ Vaso Metllico de Acero Inoxidable de 2000 ml.
5.- Cuatro Vasos de Precipitado de 250 ml.
6.- Tres Vasos de Precipitado de 50 ml.
7.= vidrio de Reloj

8.- SoporteconNuez

9,- Agitador Eléctrico con Propela

10,- Parrilla Eléctrica

11.- Envases

EQUIPO USADO_EN LA INDUSTRIA

1.- Biscula

2.~ Espitula de Acero Inoxidable

3.- Equipo Principal: Marmita Enchaguetada de Acero Inoxidable
4,- Propela con Sistema de Paletas

5.- Equipo Auxiliar : Marmita Enchaquetada de Acero Inoxidable
6.- RecipientesVarios

7.- Envases

CUIDADOS

Limpieza de Equipo )

Pesado de los Materiales

Orden de Adicidn de los Componentes

Control de la Temperatura

Control de Agitacidn

Evitar la Incorporacién de Aire

Adecuada Dispersion de Aceite de Zanshoria y Perfume
Producto Homogéneo

LI 4

[ B} ]

B B W B NP X
]
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TECNICA DE MANUFACTURA

Poner en el equipo principal:

Aqgua Desmineralizada

Metil Parabeno

- Benzoato de Sodic

Complejo Coloidal Inorgfnico de Silicato de Magnesio
Aluminio (Veegum K)

Disolver los conservadores en el aqda; y después dispersar perfec-
tamente bien el Veegum K a temperatura ambiente.

Una vez que esten perfectamente hien mezclados, se continfia adicio
nando el resto de la parte A:

~ Propilen Glicol
- Sorbitol 70%

Calentar a 60°C.

Una vez que se encuentre a la temperatura de 60°C, adicionar la =~
parte B previamente calentada a 62°C.

- Alcohol Cetoest. y tensiocactivos Anidnicos (Lanette N)
- Ester Decflico de Acido Oléico (Cetiol V)

- Palmitato de Isopropilo

- Lanolina Anhidra

- Propil Parabeno

Aumentar la velocidad de agitacidn, manteniendo la temperatura --
constante durante 30 min., y mezclar hasta completa homogeneidad.

Cuando la temperatura del equipo haya bajado a 55°C, adicionar la-
parte C (Extracto de Zanahoria), y mezclar hasta que sea homogéneo.

Una vez que esté totalmente mezclado, se adiciona la parte D (Per-
fume) a una temperatura de 50°C.

Sequir mezclando hasta completar el homogeneizado.

Llevar muestras al Departamento de Control de Calidad para su apro
bacidn.

Una vez aprobado por el Departamento de Control de Calidad, se pro
cede a envasar en recipientes que lo protejan de la luz.
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DIAGRAMA DE FLUJO

PARTE B
Atcohol Cetoestearllico

y Yensioactivos
Anionicos (Lonette N)

Ester Decilico de Acido

Oidico (Cetio! V)

Peimitato de Isopropilo

Lonolina Anhidra

Propil -Parabeno

PARTE A

Agua Desminero | izade

Complejo c?rloldol Inor -
ganico de Silicato de

| mognesio Aluminio
(Vesgum K )

Progllon Glicol
|Sorbitel 70%

Metil Paorobeno

[ Benzogto_de Sodio
PARTE ¢

" lextracto de Zanahoria

PARTE O

Perfume

Y 7ZA

v
Lineo Lab. de

de Control [G—
Llenado Colidad




CONTROL DE CALI

DAD DE LA MATERIA PRIMA

Ester Decfl

CETIOL V

ico de Acido Oléico
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CONSTANTES ESPECIFTICACIONES ENCONTRADO

Color Amarillento Amarillento

Olor Graso Graso

Apariencia Liquida Lfquida

Indice de Acidez 1.0 mix. 0.8

Indice de Saponifica

cidn 130 - 150 149
CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO

CONSTANTES RESULTADOS

Color Amarillo

Olor Ccitrico, fresco

Apariencia S6lida, brillosa

viscosidad (25°C)
pH (25°C) directo
Prueba de estabilidad en
centrffuga a 3000 rpm du

rante 30 minutos, (25°C)

44,000 cps

6.9

Satisfactoria, no hay

separacidn,



ESTUDIO DE ESTABILIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DE LA CREMA DE ZANAHORIA

TEMPERNTURA AMRIENTE

(25°C)

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD pH ESTABILIDAD 3000
(25°C) rpm/30' (25°C)
9 -11-83 Amarillo Citrico, fresco s6lida, brillosa 44,000 cps 6.9 Satisfactoria, no hay
separacidn.
21 ~-I11-83 " " " " " 42,000 cps 7.1 " "
9-I11-83 " " " " " 43,000 cps 7.0 " "
22-I11~-83 " " " " " 43,200 cps 6.9 " "
19_ Iv-83 L} " " " " 43'000 cps 6.9 L] L
6_ v _83 " " " " 1] 43'000 cps 6'8 " "
TEMPERATURA ACELERADA ( 37°C )
FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD pH (25°C) ESTABILIDAD 3000
, (25°C) rpm/30° (25°C)
21- 1I-83 Amarillo Citrico, fresco s6lida, brillosn 42,000 cps 7.0 Satisfactoria, no hay
separacién
9-711-83 " " " " " 45,000 cps 6.9 " *
22-111-83 " " " " " 46,000 cps 6.8 " "
19-1IV -83 " " " " " 42,500 cps 6.8 " "
" " L1 " L] 49'000 Cps 6.7 " L]

6=V =83
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GRAFICAS DE VISCOSIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEHPERM‘UR! ACELERADA DE LA CREMA DE ZANAHORIA

TEMPERATURA AMBIENTE TEMPERATURA ACELERADA (37°C)
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PRUEBA DE US0

Esta prueba se hizo con un minimo de cinco personis, rue en resu=
men opinaron de la siguiente manera:

1.~ ¢Qué rpina de su apariencia?

100 % Brillante 0 % Opaca
2.~ ¢Qué opina de su color?
100 ¢ Agradable 0 ¥ Desagradable
3.- ¢Qué opina de su olor?
100 % Agradable 0 % Desagradable
4.- <Qué opina de su accidn nutritiva? Compirela con su marca comer--
cial.
40 s Suave 60 % Igual 0 % Menor
5.~ <¢Qué sensacidn deja al aplicarla sobre la piel?
80 % Suave 20 % Hiimeda 0 % Seca
0 % Aspera 0 & Grasosa
OBSERVACIONES

Para preservar a esta crema, sc han seleccionado tres diferentes-
conservadores, dos de los cuales deben solubilizarse en el agua antes-
de que sea adicionada al veegum K.

Para que el veegum sea dispersado en el agua, no es necesario ca-
lentar.

£l veequm K puede ser sustituido por el veegum HV, en caso de no
contar con éste, pero la proporcién debe ser menor, porgue el veegum HV
produce una alta viscosidad.

Cuando se vaya a mezclar la parte B con la parte A,debe aumentarse
la velocidad de agitacién sin que haya incorporacién de aire.

Al adicionar la parte C que es el extracto de zanahoria, debe ha-
cerse lentamente para que se mezcle bien, debido a que la crema serd -
en este momento muy viscosa y es dificil su dispersién.

Si el mezclado de la propela no es suficiente, se puede usar tam-
bién. una espitula de acero inoxidable. A nivel industrial se usan pro
pelas con sistema de paletas.

Finalmente se adiciona el perfume de la misma manera y se envasa-
antes de que solidifique mis.

Los recipientes deben estar bien aseptizados porque de lo contra-
rio, la crema se contaminard.

Es muy necesario que los recipientes esten perfectamente bien ce-
rrados y que el coamdtico sea protegido de la luz, por-que el color im
partido al cosmético es debido al extracto de zanahoria, y éste es ~-
inestable a la lue. Consecuentemente se decolorard.
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CUESTIONARIO

1.~ Diga ¢Cémo actia el aceite de zanahoria?

2.- LEn qué proporcidn se usa en cosméticos?

3.~ Esquematice el diagrama de flujo de esta préctica.

4.~ <{Cufiles son los cuidados que deben de tenerse en su manufactura?
5.- ¢Cudl es el probable equipc usado & nivel indugttial?

. 6.,= &Qué control de calidad se le hace al producto terminado?

CONCLUSTONES

Por la gran cantidad de sustancias que contiene la formulacidn, es
una crema enriquecida, que para preservarse debe tener una serie de con
servadores que deban solubilizarse tanto en la fase acuosa como en la -
oleosa para mayor proteccidn.

Aln cuando se limpiaron bien los recipientes, la crema nutritiva -
de zanahoria se contamindé por el usc inadecuado de recipientes; por eso
queremos hacer hincapié, en que el envase y el equipo usado para su manu
factura deben estar bien aseptizados.

El envasado de esta crema debe hacerse ridpido, ya que solidifica -
ficilmente.

Las pruebas de estabilidad a temperatura ambiente y a temperatura-
acelerada nos comprueban que, tanto la crema como el aceite de zanahoria
es estable,y que &ste es compatible con todos los ingredientes de la --
formulacidn.

La prueba de uso nos da una idea de si al consumidor le agrada la
apariencia, su olor, si mejora su cutis y evita la resequedad, etc. --
Por medio de estas pruebas podemos saber si un producto al ser lanzado-
al mercado, va a tener éxito. Esta prueba es un complemento mis de to-
dos los estudios que deben hacerse al sacar un nuevo producto al comer-
cio.
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PRACTICA No. 5

CHAMPU NACARIDO

OBJETIVOS

1.- Mediante esta pr&ctica conoceremos el procedimiento para la elabo-
racion de un champfi, en este caso de tipo nacarado, a la vez las -
materias primas a utilizar.

(18]
1

As{-mismo se evaluardn parimetros importantes, de los cuales depen

de la apariencia y caracterfsticas del producto terminado; dichos-
parametros son viscosidad, densidad y pH,

GENERALIDADES

Definimos un champd como una preparacién de un detergente en forma
liquida, sblida o en polvo; y que al ser empleado nos proporciona deter
gencia en cabello y cuero cabelludo.

Caracter{sticas:

1,- Limpiar completamente el cabello y el cuero cabelludo sin des
engrasar en eitremo.

2.- El cabello deberS quedar suave y lustroso.

3.~ No ser§ alcalino ni habr& de fragilizar el cabello.

4.~ No producir8 grumos insolubles ni precipitados con sales de -
calcio o magnesio que pueda contener el agua.

5.- Por ragones psicoligicas deberi producir espuma espesa, abun-
dante y cremosa.

6.~ No serf irritante ni sensibilizante al cuero cabelludo.

7.- Interferiri al minimo con los permanentes y tintes,

8.~ Buena conservacidn durante el almacenaje. %

Los champlis fueron elaborados originalmente de jabdn o mezclas de-
jabones; ahora los detergentes sintfticos los han sustituido en la ma--
yorfa de los productos comerciales. De aquf la importancia de su uso y
de su consumo.

TIPOS DE CHAMPUS Y FORMAS

Los champ@is est&n disponibles en una gran variedad de formas y ti-
pos. Una clasificacién de acuerdo a la forma del producto es:
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a) Liquidos transparentes
b) Lociones

c) Pastas

d) Geles

e) Aerosoles

f) Y polvos secos

Los champlz jabonosos lfquidos son elaborados a base de jabones de
potasio debido & su gran solubilidad. Generalmente los champiis son pro
tegidos por agentes secuestrantes tales como polifosfatos o sales de --
dcido etilendianinotetraactico (EDTA). Estos agentes impiden la forma
cién de grumos de jabdn insoluble de chlcic o magnesio, cuando estos --
iones son introducidos via agua dura.

Los champls jabonosos son elaborados también a partir de aceites -
sulfonados y promovidos como champilis aceitosos. La mayoria de los cham
plis jabonosos sz elaboran con detergentes sintéticos.

Las sales ie etanolamida sintética son usadas para mejorar la solu
bilidad y clarijad del champ a bajas temperaturas.

Los champlis en forma de locidn son promovidos por su accidn acondi
cionadora,alguncs contienen lanolina, polvos dispersados de huevo, y --
alcanolamidas de 4cidos grasos superiores.

) Los chamgis en pasta y en gel son dos formas populares de consis--
tencia dura;&stos deben ser bastante espesos para resistir el derrame y
adherirse a la mano, a la vez deben dispersarse ficilmente sobre el ca-

bello.

Los champis en pasta son los mis antiguos de las dos formas, origi
nalmente fueron elaborados de jabones sobre grasas con glic8ridos, lang
lina y de alcoholes grasos superiores, los cuales han sido sustituidos~
por detergentes sintéticos.

Los champis en gel son formas mis duras y concentradas, la clari--
dad es necesaria; los tubos de plistico son el envase mas popular para-
este tipo de champd.

Los dos tipos de champiis, en gel y en pasta se caracterizan por =-
contener grandes niveles de detergentes y otros activos y no de liqui--
dos.

Componentes de champfiss

Jabones

Detergentes
Estabilizadores de espuma
Agentes secuestrantes
Agentesn perlantes

Agentes acondicionadores
Agentes viscosantes
Agentes clarificantesi?)



FORMULA PORCENTUAL

CHAMPU NACARADO

INGREDIENTES

Lauril sulfato de trietanolamina (Texapon T-42)
Monoestearato de etilienglicol (MEEG)
Alcanolamida linoléica

EDTA

Cloruro de sodio

Perfume

Acido cftrico

Propilen glicol

Metil parabeno

FD & C Rojo # 40

FD & C Amarillo # 5

Agua desmineralizada

FORMULA DE MANUFACTURA

CHAMPU NACARADO
INGREDIENTES

parte A

Agua Desmineralizada
Metil Parabano

EDTA

Parte B
Lauril Sulfato de Trietanolamina {Texapon T-42)
Alcanolamida Linoléica

Parte C
Monoestearato de Btilenglicol (MEEG)

parte D
Perfume

parte E
Solucidn Colorida (FD & C Roja No. 40)
solucién Colorida (FD & C Amarilla No. 5)

parte F
Solucidn de Acido Citrico al 50%

Parte G
Agua Desmineralizada
Cloruro de Sodio

)}

t(p/p)

30.00000
2.50000
4.00000
0.10000
2.00000
0.20000
0.20000
0.00750
0.10300
0.00050
0.00025

60.88875

100.00000 %

/2000.00 g.

1111.00
2.00
2.00

600.00
80.00

50.00

8.00

100.00
40.00




EQUIP
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0 UTILIZADO EN EL LABORATORIO

1,=
2.~
3.~
4.-
5,-
6.~
T.-
8.~
9.-
10.-
11.-
12.-

Una balanza granataria

Un vaso de acero inoxidable de 2000 ml.
Un vaso de precipitado de 1000 ml.

Dos vasos de precipitados de 250 ml,
Un termometro - 10°C a 120°C

Dos parrillas

Un agitador mecénico con propela de acero inoxidable
Una pipeta graduada de § ml.

Una espdtula de acero inoxidable

Un viscogimetro

Un potencidmetro

Envaces adecuados

PROBABLE EQUIPO UTILIZADO EN LA INDUSTRIA

- La

1.- Dos marmitas enchaquetadas de acero inoxidable con facilidades
para enfriar y calentar

2.- Dos agitadores de velocidad variable

3.- Un termdmetro

4.- Una biscula

5.- Espatulas de acero inoxidable

6.~ Viscosimetro y potencidmetro

7.~ Envases

CUIDADOS

- El pesado correcto de los materiales

- La limpieza del equipo

adicidn correcta de los materiales

- Evitar la introduccién de aire durante la agitacidn

- La
- El
- El
- El
~ La
- Es

a

pa
- La
- La

temperatura del proceso

uso de un agitador de velocidad variable

ajuste de pH

ajuste de la viscosidad

igualacién del color

muy importante gue el monocestearato de etilenglicol se encuentre
una temperatura de 70°C y se debe cuidar que no resbale por las -
redes del equipo principal.

temperatura de adicién del perfume

temperatura de envasado



8.~
9.-

7

"o TECNICA DE MANUFACTURA

Adicionar la parte A al equipo principal

- Agua desmineralizada

= Metil parabeno

- EDTA

Calentar a 70°C, con agitacidn lenta.

Con agitacidn lenta adicionar al equipo prinéipal el:

- Lauril sulfato de trietanolamina (texapon T=42)

- Alcanolamida linoléica

Ajustar la temperatura a 70°C y agitar lentamente hasta completa
uniformidad.

Adicionar al equipo auxiliar la parte C (monoestearato de etilen
glicolly calentarlo a 70°C. .

Una vez que el monoesterato de etilenglicol esti a 70°C se adi--
ciona al equipo principal rdpidamente y sin deslizar por la pa--
red. Continuar la agitacién hasta uniformidad.

Se disminuye la temperatura a 35 - 40°C y se adiciona la parte D
(perfume) .

Se adiciona la parte E (solucién colorida)y se continua la agita
cién.

Se ajusta el pH con solucidn de dcido citrico al 50%, a un pH -~
6.0 - 7.0.

Se ajusta la viscosidad con cloruro d; sodio en solucién acuosa.

Se toma muestra y se manda al Lab. de Control de Calidad.

10.- Una vez aprobado el producto, se procede a envasar.
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DIAGRAMA DE FLUJO

PARTE C

PARTE A

Monosstearato de

| Aguo Desmineralizada
etilenglicol

Metil pargbeno
EDTA

PARTE B

Lauril sulfato de
trietanolaming
Alconolamido linoidico

PARTE D (Perfume)

PARTE E (Sol. de color)

PARTE F (Sol. de dc. citrico al 50%)
PARTE G (Sol. de NaCl )

—

Laboratorio de Control
de Calidad F———")Linea de Lisnodo |
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CONTROL DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

[2

Lauril Sulfato de Trietanclamina v

(Texapon T-42)

ESPECIFICACIONES LIMITES ENCONTRADO
Olor Terroso Terroso, sucio
Color Amarillo Amarillo
Apariencia Lig. viscoso Lig., viscoso

PH en solucidn
acuosa al 10% 7.0 - 8,5 8.1

La prueba de la espuma se lleva a cabo con una solucifn acuosa del

champi al 10 3.
PROCEDIMIENTO:

En una probeta graduada de 100 ml. adicionar la solucidn acuosa =--

(20 ml.), a continuacidn agitar en un vortex.

3e debe leer el volumen inicial y el volumen final para obtener el

volumen de la espuma. ‘%

Prueba de espuma

volumen inicial 20 ml.
volumen final 43 ml.

volumen de la cspuma 23. ml,
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CONTRO{, DE CALIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO

Champii Nacarado

" ESPECIFICACIONES RESULTADO_

Olor Rosas

Color . Mamey

apariencia Liquido viscoso, aperlado
pH directo (25°C) 6.1

Densidad (25°C) 1.025

Viscosidad (23°C) 3,200 cps

Prueba de estabilidad en
centrifuga a 3000 rpm du
rante 30 minutos (25°C) Satisfactoria, no hay

separacién,

Calculos de Viscosidad

Aguja Mo, 3 vel.=10 rpm Factor 100 Lectura 36

Viscosidad = Lectura X Factor Viscosidad = 36 x 100 = 3,600 cps

Célculos de Densidad

Peso del picn. vacio 19.1580 g.
Peso del picn. con agua 44,2492 qg.
Peso del picn. con champi  44.9865 g.

.. .25 (peso del picn. c/champfi)- (peso del picn. vacio)
Densidad, = = 7
25 (pesn del picn. c/aqua )- (peso del picn. vacio)

5 44,9865 - 19,1580 -

. 2 _ £
Pensidad, =7 2097 = 19,1680 - 0%




ESTUDIO DE ESTABILIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DEL CHAMPU NACARADO

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD pH (25°C) ESTABILIDAD 3000 rpm/30°' (25°C)
(25°C)
1-111-83 Mamey Rosas Liguido viscoso, 3200 cps 6.1 satisfactoria, no hay separacidn
aperlado.
22-111-83 " " " 3600 cps 6.1 " "
19-1v -83 " " " 3700 cps 6.0 " "
6- V -83 " " " 3675 cps 6.1 " "
7-1X -83 " " v 3550 cps 5.9 " "

TEMPERATURA ACELERADA (37°C)

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD pH (25°C) ESTABILIDAD 3000 rpm/30' (25°C)

(25°C)
22-II11-83 Mamey Rosas Liquido viscoso, 3100 cps 6.1 satisfactoria, no hay separacidn
aperlado
19-1v -83 " " " 3550 6.1 " "
6- V -83 " " " 3317 6.1 " "
7_ Ix-83 " " "n 2875 0'] " "

Le



Viscosidad cps (25°C)

pH Directo

GRAFICAS DE VISCOSIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEHPERATURA ACELERADA DEL CHAMPU NACARADO

TEMPERATURA AMBIENTE TEMPERATURA ACELERADA (37°C)
4,000 4,000
3]
3,800 % 3,800 4
]
.4 c
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'; a
3,000 3,000 4
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GRAFICAS DE pH A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DEL CHAMPU NACARADO
TEMPERATURA AMBIENTE TEMPERATURA ACELERADA (37°C)
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PRUEBA DE USO

Esta prueba se realizd con un minimo de cinco personas cbteni@ndose,
en forma resumida los siquientes resultados:

1.~ ¢Qué opina de su apariencia?
80 % Buena
20 % Regular
0 % Mala

2,- ¢&Qué opina de su color y olor?
100 % Agradable
0 % Desagradable

3.~ ¢Qué opina acerca de su accién espumante?
80 % Buena
20 % Regular
0 % Mala

4.~ ¢Qué opina acerca de su accidn limpiadora? Compdrelo con su producto
favorito.
100 % Mayor
0 % Igual
0 % Menor

5.~ ¢Qué sensacidn experimenta al usarlo?
80 % Normal
20 % Grasosa
0 % Seca

OBSERVACIONES
Se debe de disolver cada ingrediente en la fase correspondiente.
El monoestearato de etilenglicol debe fundirse por separado en un ba
fio marfa, ya que si se adiciona sin fundir se puede llegar a separar en la

superficie del champ@.

La agitacidn debe ser constante y lenta para evitar la formacién de
espuma e incorporacidén de aire.

Por otra parte tanto el color como el olor deben ser estables y atrac
tivos.

Generalmente no se necesita ajustar el pl, pero en caso necesario se
lleva a cabo el ajuste con solucidn de acido citrico al 50% o de dcido -~
l4ctico.

La cantidad de NaCl para ajustar la viscosidad no debe exceder del
3.
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CUESTIONARIO

1.- Defina las caracteristicas que debe de cumplir un champﬁ“.
2.- Defina {Qué es un champl? Y diga ¢Cufntas formas conoce?

3.~ Mencione los. ingredientes bdsicos para la elaboracidn de un -
champd.

4.- Mencione porqué es importante la viscosidad y el pH en un =~--
champii.

5.- En cuanto a cuidados en la elaboracién de un champl ¢Cudl o -
cuiles considera usted los mis importantes?

CONCLUSIONES

La ehborac:én de champls es un proceso en donde los cuxdado=
son muy importanos.

De la viscosidad va a depender la apariencia del champi, su -
manejo y su aplicacidn.

En relacifn al producto este fue de apariencia crmna. color
y olor agradable y fScil de manejar.

De la prueba de estabilidad se observS que es un producto es-
table, con variaciones pequefias en sus especificaciones y que las-
atribuimos a errores instrumentales, errores humanos y a cambios =
severos en el .medio asbienta.

Hay que hacer notar gue el poder espumante es un factor muy -
importante para la aceptacifn de cualquier champfi, ya que. psicolﬁ-
gicamente el pdblico esta condicionado a que antre mayor espuma ha
ga, mayor .poder de limpiexa .tendri.

En resumen se obtuvo un producto de busna apariencia, color, -
olor, de flcil manejo y aplicacidn; de buena accidn lirq:iadora y -
abundante formacién de espuma, . con.un- pH apropiado y carente de --
propiedades irritantes y sensibilizantes.
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PRACTICA No. 6

CHAMPU ANTICASPA EN GEL

OBJETIVOS
1.~ Llevar a cabo la elaboracién de un champi medicado tipo anticaspa,
conociendo a su vez los materiales activos que le confieren dicha-

propiedad.

2.- Conocer el procedimiento de manufactura de un champd en gel y con-
trolar pardmetros importantes como viscosidad y pH.

GENERALIDADES

"La caspa es la forma seca de la seborrea capitis conocida como se-
borrea,en la cual la epidermis se desprende en escama o costras, Se --
considera generalmente que se debe a un desorden funcional, el cual cau
sa alteraciones en el proceso de queratinizacidn de la piel,

Otra forma comiin de seborrea capitis es debida a la secrecidn anor
mal de sebo. Esta condicidn es conocida como seborrea oleosa.

Las condiciones anormales de la caspa que se han mencionado estén=-
acompafiadas por un aumento en el crecimiento de bacterias y hongos, las
especies predominantes son estafilococos aureus y pityrosporum ovale.

Se cree que se debe a :

1.~ Balance hormonal alterado.

2.~ Cambios biogquimicos en la dermis y la epidermis, del cuero --
cabelludo.

3.- Uso excesivo de lociones alcohdlicas fuertes y alcalis fuer--
tes.

4.- Uso excesivo de preparaciones irritantes tales como permanen-
tes y tintes.

5.- Deficiencias de vitaminas y minerales.

De esta forma se ve que también depende de condiciones fisiolbgi--
cas y no es posible removerla con el simple uso de preparaciones exter-
nas; pero hay que recordar que la caspa es la causa de otras enfermeda-
des,

El tratamiento de la seborrea capitis es importante, pues esta se-
asocia con la caida de pelo, acné y sporiasis.
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‘Se practicardn en primer lugar escrupulosas medidas higi8nicas de-

lavado del cabello y del cuero cabelludo, para eliminar las secresiones
emulsionadas, los detritus epiteliales y suciedad. Después los trata--
mientos medicamentosos pertinentes; &stos serdn acompafados de los pro-
cedimientos fisicos o meclnicos (masaje, el mis comin) destinadics a es-
timular la circulacién local.

para

Los champiis medicados son aquellas preparaciones que se elaboran -
llevar a cabo el control de varias formas de caspa.

Las funciones de un champii medicado se definen a continuacidn:

1.-

Debe limpiar el cabello y el cuero cabelludo, a la vez dejar-
lo suave y manejable.

No debe irritar las gldndulas sebiceas.

Debe contener un material germizida, fungicida o antiséptico-
efectivo para impedir el incremento del crecimiento bacteria-
no vy prevenir la infeccién por cierto tiempo despuds del uso
del champi.

La concentracifn del material activo usado, no puede incremen
tar la sensibilidad del cuero cabelludo.

Por virtud de las cualidades antes mencionadas debe reducir =~
el grado de escozor (priirito, comezdn), de escamas y de infla
cidn que estd asociada con la enfermedad. .

Materiales activos:

Timol, Bitional, Irgasan DP 300, Hexaclorofeno, Resorcinol, Aceite
de Cada, Eucalipto, Azufre, Cloruro de aanzalconxo, Cetrimxda BP v Sul-
furo de Selenio., (1®



FORMULA PORCENTUAL

champl en Gel

" INGREDIENTES

Lauril Eter Sulfato de Sodio (Lauropon ES-30)
Coco Betaina

Diyodohidroxiquinoleina

Alcanclamida Linoléica

EDTA

Metil Parabeno

Perfume

Agua Desmineralizada

FORMULA DE MANUFACTURA

Champd en Gel

INGREDIENTES

Parte A

Agua Desmineralizada™
Metil Parabeno

EDTA
Diyodohidroxiquinoleina

Parte B

Lauril Eter Sulfato de Sodio (Lauropon ES-30)
Alcanolamida Linoléica

Parte C

Coco Betaina

Parte D

Perfume

. Total .

84

% (p/p)

o
£ OO N WO

.

VUMD =OO0O0O0

8]

100.0 &

p/1500.00 g,

363.00
1.50
3.00

45,00

750.00
30,00

300.00

7.50

1500.00 g.
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EQUIPO UTILIZADO EN LABORATORIO

1,-
2,~
3.-
4.-
5, -
6.~
7.-
8,
9,-

Balanza granataria

Un vaso metilico de acero inoxidable de 2000 ml.
Un vaso de precipitados de 500 ml. :

Una parrilla

Un agitador mecdnico

Una propela

Una espltula de acero inoxidable

Un viscosimetro

Un potencidmetro

10.~ Un termdmetro (-10°C a 120°C)
11.- Envases adecuados

PROBABLE EQUIPO UTILIZADO EN LA INDUSTRIA

l1.- Una marmita enchaquetada de acero inoxidable
2.= Un tanque de acero inoxidable

3.- Un agitador de velocidad variable

4.- Un termémetro (-10°C a 120°C)

5.~ Una biscula

6.~ Espitulas de acero inoxidable

7.- Viscosimetro y potencidmetro

8.~ Envases

CUIDADOS

El pesado correcto de los materiales

La limpieza del equipo

La adicidn correcta de los materiales

Evitar la introduccidn de aire

El uso de un agitador de velocidad variable

La temperatura del proceso

Se debe tener cuidado para dispersar muy bien la diyodohidroxiqui-
nolefna y evitar la formacién de grumos

Ya que la coco betafna nos da la viscosidad para formar el gel, és
ta debe ser adiconada al final, para lograr la total incorporacién
de los materiales.
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TECNICA DE MANUFACTURA

Adicionar al equipo principal la parte A:
- Agua desmineralizada, metil parabeno y EDTA
Calentar a 60°C y agitar hasta total uniformidad

Se adiciona lentamente diyodohidroxiquinoleina y se agita hasta
total dispersidn.

Con agitacién lenta adicionar al equipo principal:
- Lauril 8ter sulfato de sodio (lauropon ES=30)
~ Inmediatamente adicionarla alcanolamida linoléica

- Ajustar la temperatura a 60°C y agitar lentamente hasta come=
pleta uniformidad.

A continuacidn se adicicna la parte C (Coco Betaina) con agitacidn
enérgica, durante 15 minutos y evitando la incorporacidn del aire.

Se enfria a 40 - 45°C y ge adiciona la parte D (Perfume)

Se envia una muestra al Departamento de Control de Calidad para -
su total aprobacidn

Una vez aprobado el producto, se procede a envasar en recipientes
adecuados.
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OIAGRAMA DE FLUJO

PARTE C
Coto betaina

PARTE A
Aguo desmineralizodo

Metil parabeno

| EOTA

Diyodohidroxiquinaleine

PARTE B8

Louril éter sulfato de sodio

Alcanolamida finoldico

PARTE 0

Perfume

FEE

Laboratorio de Linea de
Control 4o Co- F——| ;1 enodo
Iidad
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CONTROL, DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

Diyodohidroxiquinoleina

Llamada también Liyedohidroxiquinina; 5,7 = Diyodo-8-juinolinel;peso

molecular = 395.95
C9HSI2 Np

Propiedades:

Polvo microcristalino amarillento, se moja con dificultad con el --
aqua, inodoro, estable en el aire, funde con descomposicidn.

Pricticamente insoluble en el agua, escasamente soluble en alcohol y
dter. ‘ :

Usos:

La djyodohidroxiquinoleina se ha usado para tratar diversos trastor-
nos dermatolSgicos. Se usa como amebicida intestinal, en el tratamiento-
de infacciones de tr1conomas vaqxnales e infeccxonos por trzcomonal homi~-
ni., ll.\ ‘ . . .

Dosis: 1 - 3 % emulsiones.

ESPECIPICACIONES LIMITES . ENCONTRADO

TR L T AT

Qlor Inodoro Inodoro
Color Amarillo Amarillo
Apariencia Polvo micro Polvo micro

cristalino cristalino
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COWIROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO

Gel anticaspa

RSPRECIFICACIONES

Olor

Color
Apariencia

pH directo (25°C)
Viscosidad {25°C)

Estabilidad en centrifuga 3000 rpm
durante 30°.

CSlculos de viscosidad

Aguia Wo. 7 vel. rpm 20

1.-

2,-

S.=

6,-

lecturas: 19.5

Vigcosidad = Lectura x Factor

RESULTADOS

Hierbas

Amarillo verdoso

Gel turbio, opaco,con
partfculas en suspen-
sién y uniforme.

8.1

39,500

satisfactorio,

no hay separacién

Factor 2000

19.5 x 2000 = 39,000 cps
20.0 x 2000 = 40,000 cps

Promedio 39,500 cps

CUESTIONARIO

Diga ¢Qué es la caspa?

¢N qul causas se debe su presencia?

Para su control ¢Qué tipos de medidas se deben llevar a cabo?

iQué es un champii medicado?

Mencione las caracterfsticas que debe de poseer un champfi,

Mencione algunos materiales antiseborréicos.



ESTUDIO DE ESTABILIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DEL CHAMPU EN CGEL ANTICASPA

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD pit ESTARILIDAD 3000 rpm/30!
(.15°C) {25°c) ¢ {25°C)
7-111-83 Amarillo Hierbas Gel turbio, opaco, con 39,500 cps . 8.1 Satisfactoria, no hay sepa
verdoso particulas en suspen=- o racién,
sidén y uniforme. :
22-111-83 " v " " 38,000 cps 8.0 " "
19-1v -83 " " " " 43,500 cps 7.9 " "
6~ V- 83 " " " " 41,000 cps 7.8 " "
7-1X ~83 " " " " 44,000 cps 7.5 " "

TEMPERATURA AMBIENTE (37°C)

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD pH ESTABILIDAD 3000 rpm/30°'
(25°C) (25°C) (25°¢)
22-111-83 Amarillo Hierbas Gel turbio, opaco, con 41,333 cps 7.5 Satisfactoria, no hay sepa
verdoso particulas en suspen-- racidn.
sién y uniforme
19-1v -83 " " " " 41,000 cps 7.5 " "
6~ V -83 " L) " [ 41,500 Cpl 7.5 " "
7- IX-83 " " " " 46,000 cps 7.4 " "




viscosidad cps (25°C)

pH Directo
a {25°C)

GRAFICAS DE VISCOSIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DEL GEL ANTICASPA

TEMPERATURA AMBIENTE

48,000/
46,0001
44,0004 .

42,0004

40,0005

38,0000 @

36,0001

viscosidad cps (25°C)

T T T T T Y

30 60 90 120 150 180 210

piempo (dias)
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PRUEBA DE USO

Esta prueba se realizd con un minimo de cinco personas obteniéndose,
en forma resumida los siguientes resultados: :

1.- Qué opina de su aparjencia?

100 % Buena
0 % Regqular
0 % Mala

2.~ ¢Qué opina de su color y olor?

100 % Agradable
0 % Desagradable

3.~ ¢Qué opina de su aplicacidn?

80 % ficil
20 % Dfficil

4.- (Qué opina acerca de su accidn anticaspa?
Compdrela con su producto favorito
20 % Mayor
80 % Igual
0 % Menor

5.~ &Y de su accién limpiadora?

80 & Buena
20 A Reqular ’
0 % Mala

6.~ <Y de su accidn espumante?

100 % Abundante
0 % Escasa

7.- <¢Qué sensacifn experimenta al aplicirselo?
100 % No irritante
0 8 Irritante
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OBSERVACIONES

7
ES

Se deben de pesar las cantidades especificadas, in este tipo de
formulaciones se observa gue lleva una haja cantidaé de agua.

El principio activo es la diyodohidroxiquinoleina v no debe de
exceder del 3% en la formulacidn. La diyodohidroxiquinoleina debe-
9@r incorporada en el agua antes de formar el gel, se incorpora --
cuando el agua est3 caliente y con agitacidn constante.

La agitacion debe ser lenta al adicionar el lauril sulfato de -
sodio y la alcanolamida linoléica. Cuando se adiciona la betaina -
de coco la agitacidn debe ser enérgica. Se debe evitar la incorpo-
racibn de aire.

Mo se le adiciona color ya que la diyrdohidroxiquinoleina imparte
un color amarillo.

El envase debe ser en tubos de pldstico y oscuros. Ademis se -
debe adicionar un conservador para prevenir la contaminacidn.

CONCLUSIONES

Hoy en dfa la caspa es uno de los problemas mis comunes., Como-
sabemas,la caspa es la forma seca de la seborrea capitis, en la cual,
la epidermis se desprende en escamas o costras y la cual se asocia-
con la caida de pelo y acné,

1 tratamiento de la seborrea es muy importante y para llevar a
cabo su control podemos valernos de medios fisicos o mecdnicos y de
tratamientos medicamentosos.

De esta forma la elaboracién de un champli anticaspa nos propor-
ciona una preparacién medicada, que es capaz de ayudar a controlar-
la caspa.

As! observamos que dentro de esta prictica se elabord un produc
to que debido a su principio activo, nos da la caracteristica de --
ser un champii medicado y que por esto se diferencia de los demds.

Por otra parte se ohservé que se debe de tener una formulacidn-
adecuada para incorporar el principio activo; se decidid utilizar -~
un gel como base. Asf se obtuvo un champli de forma dura y concen--
trada, que se caracteriza por tener un alto contenido de detergen--
tes, otros sdlidos y no de liquidos.




En conclusidn el producto elaborado fue de buena consistencia,
espeso, que resiste el derrame y la adhesiSn a la mano, adem8s de-
dispersarse fScilmente sobre el cabello.

De acuerdo a la prueba de uso el producto agradd,ya que limpia
bastante bien, deja el cabello suave y manejable, carece de propie
dades sensibilizantes e irritantes, reduce la produccién de caspa-
y el escogor.

La estabilidad fus buena ya que hubo muy pocas variaciones en
las evaluaciones de viscosidad y pH.

" Por Gitimo este producto se debe snvasar en tubos de pléstico-
y protegidos de la luz ya que la diyodohidroxiqumole!na se descom
pont en puunci.l de la luz.
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PRACTICA No. 7

ENJUAGE ACONDICIONADOR ¢

OBJETIVOS

1.- Por medio de esta prictica se capacitari en el procedimiento de
manufactura de un enjuague acondicionador, a la vez se conoce--
rin las materias primas necesarias para su elaboracién.

2.~ Ademds se conocerd el equipo utilizado tanto a nivel laborato--

rio como a nivel industrial., Por Giltimo se hard el control de
calidad del preducto intermedio y producto terminado.

CELERALIDADES

Los enjuagues sor liquidos cor icides org@nicos débiles o fosfa
tos s8dicos que se utilizan para neutralizar y remover la alcalinidad
de los detergentes jabonosos.

Los acondiconadores tienen por objeto facilitar el manejo del -
cabello. Impiden, asiaismo, la acumulacién de electricidad electros
tatica al cepillarle.

Un acondicionador capilar ayuda a mantener el cabello suave, --
lustroso y le proporciona apariencia natural. Comprende productos =
de accifn emoliente que compensan la sequedad, opacidad y la falta -
de vida del tallo camilar, producida generalmente por la accidn de -
tintes, decolor:ntes, lavados y permanentes.

Los agentes catidnicos del tipo de las sales cuaternarias de -~
amonio, se emplean en enjuagues liguidos o cremosos para proporcio--
nar mayor suavidad y sedosidad al tallo capilar seco y erizado, favo
reciendo el desanudamiento del cabello después del champii.

La alta afinidad del tensioactivo cuaternario con la queratina,
ayuda a fijar las grasas es enciales no saturadas que existen sobre
el cuero cabel)Indo. El tensioactivo catidnico también forma sales -
con los materiales anidnicos.




FORMULA PORCENTUAL

ENJUAGUE ACONDICIONADOR

INGREDIENTES

Agua Desmineralizada

Alcohol cetilico

Bromuro de estearil dimetil
‘bencil amonio (Osamonio 1880)
Moncestearato de glicerilo
auto-emulsificable

Propilen glicol

¥D & C color rojo # 40

Metil parabeno

Perfume

FORMULA DE MANUFACTURA

INGREDIENTES

© Parte A

Agua Desmineralizada

Bromuro de Estearil Dimetil
Bencil Amonio (Osamonio 1880)
Paxte B

Alcohol Cetflico
Monoestearato de Glicerilo
Ato-Emuls.

Parte C

fer fume

Parte D

Solucidén Colorida FD & C Rojo No. 40

97

% (p/p)

95.7886
2.0000

1.0000
1.0000
0.0100
0.0010

0.0004
0.2000

100.0000 %

p/2000 g.

1914.68

20.00

40.00

.20.00

4.00

1.32

2000.00 g.
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EQUIPO USADO EN LABORATORIO

1.~ Balanza Granataria,

2.~ Espitula de Acero Inoxidable

3.- Vaso Metdlico de acero inoxidable

4.- Vasos de precipitados de 250 y 50 ml.
5.~ Dos Vidrios de Reloj
6
7
8
9

.~ Pipeta Graduada de 5 ml.
.- Soporte con Nuez
.- Agitador Eléctrico
.~ Propela de Acero Inoxidable
10.- Termdmetro (~10°C a 120°C)
11.~ Parrilla Eléctrica
12.- Recipientes Adecuados para el llenado

EQUIPQ USADO EN LA INDUSTRIA

]

.~ Bdscula

Espitula de Acero Inoxidable con paletas

.~ Termometro (~10°C a 120°C)

Propela de Acero Inoxidable

Marmitas Enchaquetadas de Acero Inoxidable
Recipientes Varios

.~ Envases

i

~J G N & W N
. .
]

CUIDADOS

Limpieza del Equipo

Pesado de los Materiales

Orden de Adicibn de las Partes
Control de la Temperatura
Control de la Agitacién

Evitar la Incorporacidn de Aire
Igualacién del Color

Control de la Viscosidad

W~ U de W R e
. . e e . e
[ ) )



2.~

10.~

11.-
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TECNICA DE MANUFACTURA

Y

Poner en el equipo principal la parte A:

- Aqua Desmineralizéda

- Bromuro de Estearil Dimetil Bencil Amonio

Calentar a 70-72°C y mezclar hasta completa homogeneidad.

Poner en el equipo auxiliar la parte B:

-~ Alcohol Cetilico

- Monoestearato de Glicerilo Auto - Emuls.

Mezclar hasta completa homogeneidad, calentando a 70 - 72°C.
Cuando ambos equipos se encuentgen a la temperatura de 70 - 72°C,
adicionar la parte B al equipo principal y mezclar en forma enér
gica durante 30 min. hasta completa homogeneidad.

Tomar muestras para ajustar la viscosidad a 25°C.

Una vez ajustada, disminuir la velocidad de agitacidn y enfriar-
a 40 - 42°c.

Cuando la temperatura del equipo se encuentra entre 40 - 42°C, ~
adicionar la parte C, que es el perfume y mezclar hasta completa
homogeneidad.

Posteriormente adicionar la parte D, que es solucidn colorida vy
hacer la igualacidn de color,

Llevar muestras al Departamento de Control de Calidad.

Una vez aprobado por el Departamento de Control de Calidad, se -

procede a envasar en recipientes adecuados.
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DIAGRAMA DE FLUJO

PARTE A PARTE B

Aguo Desmineralizade Alcohol cm;Iico

Cloruro de Eetearil Dimatil Mono Estearato de Gli-
Benc it Amonio {Osamonio ) cerilo Auto — Emuls.
PARTE C N |

1 Perfume

PARTE D

Sot. Colorida

H-JJ-JJJJ-I

it

L

Ladb. de

Linso

Control |
Colidad

de
L lenado




CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO INTERMEDIO

ESPECIFICACIONES

Color
Olor
Apariencia

Densidad (25°C)

pH Directo (25°C)
Viscosidad (25°C)

Cdlculos de Viscosidad

ENCONTRADO

Blanco
Graso
Opaca, sedosa, suave

y espesa.

0.9948
3.8
2850 cps

Aguja No. 4 vel. 20 r.p.m,

Viscosidad = Lectura Promedio x Factor

Lectura Promedio = 28,5

Viscosidad =

CONTROL DE CALIDAD

DEL PRODUCTO TERMINADO

ESPECIFICACIONES

Color
Olor
Apariencia

pH Directo (25°C)
Viscosidad (25°C)
Densidad (25°C)

Prueba de estabilidad en
centrifuga a 3000 rpm du
rante 30 minutos, (25°C)

Célculos de Densidad

"
Densidad “7 =

2
(5]

o]
Densidad ~ =
25

RESULTADO

Rosa Claro
Floral, rosas

28,5 x 100 = 2850 cps

101

Pactor 100

Opaca, sedosa, suave
y espesa.
3.8

2850 cps
0,9958

satisfactoria, no hay

separacidn.

masa / volumen del producto

masa / volumen del aqua

24.8930 g. / 25 ml.

25.0000 g, / 25 ml,

0.9958



ESTUDIO DE ESTABILIDAD A TEMPCRATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DEL ENJUAGUE ACONDICIONADOR

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD ESTABILIDAD 3000 rpm
' (25°C) 730" (25 °C)
7-111-83 Rosa claro Rosas, Floral Opaca; sedosa, suave 2850 cps Satisfactorio, no hay
y espesa, separacién
22-111-83 " " " " 3500 cps " "
19-1V -83 " " " " 4425 cps " "
6 V =83 " 1] " " ,4675 cps * L]
7-1% -83 N N " " 2750 cps " .
TEMPERATURA ACELERADA (37°C)
FECHA COLOR OIOR APARIENCIA VISCGSIDAD ESTARPILIDAD 3000
(25°C) rpm / 30' (25°C)
22-111-83 Rosa claro Rosas, Floral Opaca, sedosa, suave 4926 cps Satisfactorio,no hay
y espesa separacién
19«1V =83 " " " " 3975 cps " . "
6- Vv -83 " " " " 4684 cps " "
7- 1X-83 " " " " 2950 cps " "

To1



GRAFICAS DE VISCOSIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPHRATURA ACELERADA DEL ENJUAGUE ACONDICIONADOR

Viscosidad cps (25°C)

PH Directo a(25°C)

5,000
4,500
4,000
3,500 4

3,000 -ﬁ
2,500

TEMPERATURA AMBIENTE

A

T T T T T —>

30 60 90 120 150 180 210

Tiempo (dfas)

Viscosidad cps (25°C)

4
5,000 <

4,500
4,000 4

3,500 -

4
3,000 A

2,500

TEMPERATURA ACELERADA (37°C)

a

a

L
30

60

v T 1 B
90 120 150 180 210
Tiempo (dias)

GRAFICAS DE pH A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DEL ENJUAGUE ACONDICIONADOR
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CUESTIONARIO PRUEBA DE USO

1

Esta prueba se realizd con un minimo de cinco personas, obtenién~
dose en forma resumida los sigquientes resultados:

1.~ ¢Qué opina acerca de sy apariencia?

100 8 Cremosa
0@ % Liguida

2.~ iQué opina de su color y olor?

100 % Agradable
0 % Desagradable

3.~ ¢Qué opina acerca de su accidn acondicionadora? Comp&rela con su-
producto comercial.

20 % Mayor
80 8% Igqual
0 % Menor

4.~ <Qué opina de su aplicacidn?

100 % Picil.
0 8 Dificil

5,- ¢Qué sensacifn deja después de aplicarlo?
100 % Manejable y Sedoso -

0 & Seco
0 % Enredado

CUESTIONARIO DE LA PRACTICA

1.~ {Qué funcidn tiene un enjuague?

2.- ¢Qué tipo de sustancias se usan en su elaboracién?

3.~ Cufles son los cuidados que deben tenerse en su manufactura?
4.~ ¢Qué control de calidad deberi hacérsele?

5.~ Dibuje su diagrama de flujo.



OBSERVACIONES

La materia prima debe estar libre de contaminantes, por lo que es
aconsejable hacerles un contreol de calidad previo,

En el caso del cloruro de estearil dimetil bencil amonio, se tuvo
que tamizar, ya que presentaba grumos.

Se realizaron una serie de pruebas variando las concentraciones -
de alcohol cetilico, cloruro de estearil dimetil bencil amonio y monoes
tearato de glicerilo, hasta obtener un producto de ficil aplicacién vy
determinada viscosidad, capaz de proporcionar buena apariencia.

La materia prima debe ser de buena calidad y para comprobarlo de-
be hacerse un previo Control de Calidad.

Las matcrias grasas deberan pasarse por malla al adicionarse al
equipo principal para eliminar algunas impurezas.

. Para colorear el producto se usan dispersiones acuosas del colo--
rante seleccionado, y que ha sido preparado con anterioridad. Los com
ponentes de esta solucidn deben desglozarse en la fdérmula porcentual;-
en la fdrmula de manufactura solo se mencionar8 como solucidn colorida.

Para evitar la incorporacidn de aire en la manufactura de enjua--
gues, es necesario que el equipo esté provisto de paletas, y controlar .
la agitacidn. ;

Este producto requiere de un control de calidad intermedio para -
checar la viscosidad.

Se observd que con el paso del tiempo, la viscosidad se va incre-
mentando, y el color se atenlla un poco, por lo que se recomienda prote
gerlo de la luz.

A temperatura ambiente, la viscosidad aumentd en clima caluroso y
disminuyd en época de frio.

CONCLUSIONES

El enjuague acondicionador cumple su funcidn de suavizante, anti-
estitico, deja el pelo ficil de peinar, sedoso y brillante.

Su técnica de manufactura fue facil, pero requiere de buen cuida-
do en la viscosidad.

La viscosidad va a variar de acuerdo a la temperatura a la que se
encuentre el producto.

El colorante seleccionado deberd ser compatible con todos los com
ponentes de la formulacifn, y ser eastable a la luz, al pH establecido~
y a las condiciones de almacenamicento y empaque.
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PRACTICA No. 8

PERMANENTE EN CREMA

OBJETIVOS

1.= Conocer las materias primas, equipo, proceso de manufactura y cui-
dados necesarios en la elaboracién de un permanente an crema.

2.~ Determinar la pureza del amonfaco y Scido tioglicélico para calcu-
lar la cantidad necesaria de cada uno.

3.- A la vez llevar un control del pH y & de Acido tioglic8lico en el
proceso intermedio y producto terminado.

GENERALIDADES

Las ondulaciones artificiales pueden ser temporarias o permanentes.
Dentro de las temporarias tenemos:

a) Procedimiento de estiramiento mecfnico.
b) Procedimjiento por calor por medio de tenazas.
c) Procedimiento por humedad.

Dentro de las ondulaciones permanentes se encuentran:

a) Ondulacidn permanente caljente.
b) Ondulacidén permanente fric.
c) Ondulaci8n permanente tibio.

Aquf solo trataremos de la ondulacidn en frio.

La ondulacién en frfo es un procedimiento que requiere menos ins--
trumental que la caliente al no requerir fuentes de calor para su proce
so sobre el cabello.

SUSTANCIAS ONDULADORAS. Como constituyente activo de las solucio-
nes onduladoras, se pueden emplear reductores diversos (tioglicerol, -~
cistefna, tioglicol, etc.), pero en la prictica es el Scido tioglic8li-
co (o Scido mercaptoacfticos SHCH,COOH), del 1 al 10 & en general, el-
mis usado, en eolucién acuosa. N‘cuita para actuar un pH de 9.0 - ~--
9.5, por eso se emplean algunas de sus sales alcalinas: tiglicolato de
sodio, de amonio, aisladas o en mezcla.

PRINCIPIOS CIENTIPICOS. La queratina capilar es afectada en frfo -
por el dcido tioglicdlico (fcido mercaptoacbtico) presente en las solu-
ciones onduladoras como una sal de amonio, y que es el factor quimico -

mis importante.
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El proceso puede esquematizarse:

1) Reduccién de la queratina en medio alcalino, por la solucidn
onduladora de Acido tioglicSlico, mas amoniaco.

2) Neutralizacién, mediante soluciones oxidantes ligeramente --
" &cidas,

El 3cido tioglicSlico actiia sobre el puente lateral disulfurado-
de la molécula queratinica fijando su H sobre cada uno de los -S; al
quebrarlo se separa por reduccién de la molécula conjugada de cistef~

- na, formindose ademds 8cido ditioglicGlico. Se necesita un pH alcali
no adecuado; pH 9.0-9,5 para que esta reduccidn se lleve a cabo en ==
frio, y para eso se adiciona amonfaco.

NH
2
NH, I
s-cnz-cu-coon

2 HS- .
HS-CH_,~CH-COOH S-cu-ci-coon ¥ 2H

NHZ

Cisteina Cistina

!(12 NH

2

: S-CHZ-CH-COOH /

+ 2 SHCllzCOOH '.—.'_. 2HS-CH2-CH-C00H + tSCHz—COOH
S-CHZ-CH-COOH
N,
Cistina Ac. Tiogli- Cistefna Ac. Ditiogli
c6lico - =
colico

Luego de este primer paso en que se obtiene la relajacidén de la -
queratina alfa en beta hay que formar nuevos puentes que estabilicen a
la molécula en su nueva posicién. Para ello se emplean oxidantes.

2RSH + 0, g=# H,0 + R-S=§-R

Las dos moldéculas libres de cistefna (cistef{na reducida) se oxi--
dan y vuelven a conjugarse reconstituyendo puentes disulfurados (-S-S-).

Las soluciones neutralizantes son oxidantes, como el agua oxigena
da o soluciones do persales (perboratos, persulfatos, percarbonatos de
sodio, potasio, amonio)
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Se les suele acidificar con icidos débiles como el citricc, tartd
rico, acético o hexametafosfato de sodio, etc., para remover mejor el-
8lcali.

En resumen, hay una reduccidn (con ruptura de los puentes disulfu
rados) y una oxidacidén (con reconstitucién de los puentes), fernSmenos-
saparados y consecutivos.

Recordando que en el permanente en caliente hay reduccisn, hidrée
lisis y formacidn de nuevos puentes como fendmenos simultirezs. Los -
puentes en el permanente en frfo son de tipo cistina, en cariic en el
caliente son entre los productos de hidrdlisis del grupo -S-35- v los -
restos aminados (NH,) de los puentes salinos. )



FORMULA PORCENTUAL

INGREDIENTES

Alcohol Cetoestearilico
(Lanette 0)

Agua Desmineralizada

Amonfaco al 258

Acido TioylicSlicu al 80%

2 -~ Octil Dodecanol (Eutanol G)
Alcohol Oleocetilico

Etoxilado (Eumulgin 05)

Germal 115

Perfume

FORMULA DE MANUFACTURA

INGREDIENTES

Parte A

Agua Desmineralizada

Acido Pioglicélico 86.8%

Amonfaco 29.14%

Germal 115

Parte B

Alcohol Cetoestearflico (Lanette 0)

2-0ctil Dodecanol (Eutanol G)

Alcohol Oleocet{lico Etoxilado (Eumulgin 05)
Alcohol Oleocetilico Etoxilado (Eumulgin 010)
Parte C

Perfume

p/1500 g.

722.60
138.25
356 .40

2,25

150.00

75.00
24,00
24.00

7.50

1500 .00

110
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EQUIPO USADO EN LABORATORIO

1.- Balanza Granataria
2.~ BEspatula de Acero Inoxidable
3.~ Varilla de Vidrio
4.- Tres vasos de Precipitados de SO ml.
5.=- Dos vasos de Precipitados de 250 ml.
6.~ Dos vasos de Precipitados de 1000 ml.
7.- Vaso de Precipitados de 2000 ml,
8.~ Soporte con Nuez
9.= Agitador Eléctrico
10.» Propela de Vidrio
11,~ Parrilla Eléctrica
12,- Termémetro (-10°C a 120°C)
13.~ Campana para Extraccidn de Vapores
14.- Recipientes de Plistico
o vidrio para el Llenado

EQUIPO USADO EN LA INDUSTRIA

1.~ Béascula

2.- Espitula de plistico
3.~ TermSmetro

4.- Propela de Plistico
5.~ Tanques de Plistico
6.~ Marmita vidriada

7.~ Recipientes Variados
8.,- Envases

CUIDADOS

1.- Limpieza de Equipo

2,- Pesado de los Materiales

3.~ Orden de Adicidn de las Partes

4.- Uso de Equipo de Plistico o Vidrio
5,~- Equipo Adecuado para Evitar la

Aspiracidn de Vapores

6.~ Control de Temperatura

7.« Control de Agitacién

8.~ Evitar la Incorporacién de Aire

9.,- Evitar el Contacto Directo de la Piel
con el Permanente

10.~ Control de Calidad del Amonfaco

11.~ Control de Calidad del Ac. Tioglicdlico

12.- Control del pH

13.~- Control del % de Acido Tioglicdlico
en la Formulacién

NOTA: En la manufactura de un permanente dcbe tenerse especial cui-
dado con el material a utilizar, ya que el material metdlico-
puede corroerge con el tioglicolato de amonio; por eso se re-

comienda utilizar material de vidrio o de plastico,
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3.-

4.-
S.=

6.«
7=
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TECNICA DE MANUFACTURA

Poner en el equipo principal la parte A:

= Agua Desmineralizada

- Acido Tioglic6lico

Mezclar con agitador de vidric e ir adicionando lentamente el amonfa
co, hasta obtener un pH de 7.0

Seguir adicionando hasta alcanzar un pH de 9.3 - 9.5

Calentar a 60 - 62°C

En un equipo auxiliar, adicionar la parte B:

- Alcohol Oleocetflico Etoxilado (Eumulgin 05)

- 2-0ctil Dodecanol (Eutanol G)

- Alcohol Oleocetflico Etoxilado (Bumulgin 010)

Mezclar hasta completa homogeneidad, calentando a 60 - 65°C

Cuando ambos equipos se encuentren a la temperatura deseudn,adicio-
nar la parte B al equipo principal a través de un filtro para elimi
nar impurezas,y mezclar con un agitador des vidrio en forma en&rgi
ca‘durante 30 min. hagta completa homogeneidad.

Disminuir la velocidad de agitacién y enfriar a 40 - 45°C

Cuando la temperatura del equipo se encuentre entre 40 - 45°C, adi-
cionar la parte C que es el perfume y mezclar hasta completa homoge
neidad.

Llevar muestras al Departamento de Control de Calidad para su apro-
bacidn

Una vez aprobado por el Departemento de Control de Calidad se proce

de a envasar en recipientes de plistico o de vidrio.
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DIAGRAMA DE FLUJO

PARTE B

Alcohol Cetoesteariiico{Lonette O)
2-0¢Hi|_dodeconol (Eutonoi G)

Alcoho! oleoc. eton. (Eumuigin OS)
Alcohol oleoc. etox. (Eumuigin 010)

Y

PARTE A

Aguo desmineralizodo

Acido tioglicdlico
Amonfaco

PARTE C

{Petfume

=

Lineo d8 || Laboratorio de
lenado Control de Colidad
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CONTROL DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

PUREZA DEL AC. TIOGLICOLICO

DETERMINACION ESPECIFICACIONES RESULTADOS
Color Incoloro Incoloro
Olorxr Caract. penetrante Penetrante
Apariencia Liquida Liquida
Pureza . 86.865

ml. gastados sol. yodo x F x 0.009212 g/ml x 100

v peso de la muestra en g.
factor sol. de yodo = 1.0926
peso de la muestra eng., = 0.,3198
ml. de yodo al valorar = 27.6
- 27.6 x 1.0926 x 0.009212 x 100 = 86.865

0.3198

Nota.~ El método utilizado fue el reportado por la A.0.A.C. 47
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DETERMINACION DE LA CANTIDAD DE ACIDO TIOGLICOLICO EN LA

FORMULA DE MANUFACTURA

Ac. Tiog. = (30} (10.0 g. FSrm., porc.) (g. Férm. Manuf.)
* ) (Pureza Real Ac.Tiog. ) (100 g. Form. Porc.)

(808) (10.0 g.) (1500 g.)
(86.8 8) (100 g.)

Cantidad p/1500 g.

-B0X10X15 _ 38,2488 g. de Ac. Tiog.
86.8

DETERMINACION DE LA CANTIDAD DE AMONIACO

(254) (27.6.9.) {(g. Fdrm. Manuf.)
(Pureza Real Amonfaco) (100 g. )

Cant. Amonfaco =

o (25%) (27.6 g.) (1500 g.)
(29.14%) (100 g.)

Cant. p/1500 g.

=25 X 27.6 X 15 _ 355,5, g, de Amonfaco
29.14

“
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CONTROL DE CALIDAD DEL PRCSUCTO TERMINADO

CONSTANTES

Color

Olor

Apariencia

pﬁ a 25°C {directo)
% Ac.. tioglicdlico

ESPECIFICACIONES

‘Blanco

VFloral
Cremosa
9.4
8.0196

(Problema - Blanco) % T ¥ *.30921249/ml x 100

%
peso de la musstra en g.
factor sol. de yodo = 1.0926
{problema - blanco) = 37.60
peso de la muestra = 4,719
Qns -
8 = 37.6 % 1.0926 x 0,009z:C x 100 8.0196

4.719
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ESTUDIO DE ESTABILIDAD A ‘TEMPERATURA AMBIENTE VY
TEMPERATURA ACELERADA DEL PERMANENTE EN CREMA

i
¢

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA pH (25°C) 4 DE TIOGLICOLICO
11- v -83 Blanco Floral Cremosa 9.4 8.0196
7-IX =B3 " " " 9.0 7.8916
22-IX =83 " " " 9,2 7.5384
6= X =83 " " " 9.2 7.4987
22~ X ~83 " " " 9.2 7.3895

TEMPERATURA ACELERADA (37°C)

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA pH (25°C) - % DE TIOGLICOLICO
7-1X -83 Blanco Floral Cremosa 9,3 7.8490
22-IX ~-83 " " " 9.3 7.1468
6- X -83 m " " 9.2 7.0032
22~ X =81 " " " 9.2 6.9301
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PRUEBA DE USO

Esta prueba se realizd con un minimo de cinco personas, obtenién-
en forma resumida los siquientes resultados:

éQué opina de su apariencia?
100 % Cremosa
0 % Liquida

20ué opina de su accién ondulante ?
80 % Buena
20 % Regular
0 % Mala

Durante su aplicacidn ¢Qué sensacidn tuvo?
100 ¢ No irritante
0 % Poco irritante
0 % Muy irritante

Después de su aplicacién ¢COmo quedd su cabello, comparfndolo con
el permanente en forma liquida?

80 % Normal

20 % Reseco

CUESTIONARIO DE LA PRACTICA

¢En qué consiste una ondulacibn?

éCuiles son las caracterfsticas del equipo utilizado en la elabo
racién de permanentes?

&Cuil es el principio activo que lleva a cabo la ondulacidn?
éCuil es el control de calidad que se le hace a un permanente?

¢ Culles son los cuidados que se deben de tener en su manufactura?
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OBSERVACIONES

Como algo muy importante, debe hacerse el control de calidad a
1los materiales que se van a utiljzar, especialmente para el &cido -
tioglicdlico y el amonfaco.

Es importante el control de la temperatura, ya que puede afec=-
tar en la apariencia del producto final, o ya sea que se puedan des
componer los materiales originando otros productos, o que la canti-
dad de amonfaco requerida para dar un pH entre 9.3 - 9.5 sea mayor-
debido a la evaporacién.

Si el pH no es el adecuado, el rizado no se efectila, o puede -
ser que la queratina se destruya si &ste llega a ser mayor de 10.0,

Se realizaron una serie de pruebas en las formulaciones del --
permanente, hasta encontrar la viscosidad adecuada para su ficil -
aplicacidn y envasado, un rango de pH y un § de tioglicolato de amo
nio necesarios para producir un buen rizado sin dafiar demasiado al-
pelo.

El tiempo de rizado en la prueba de uso no s8lo depende del -~
permanente, sino de ciertos factores; asi como de la habilidad del
estilista, de la cantidad aplicada, del tipod pelo, ya sea fino o
grueso y del estado fisiolfgico del usvario.

La pureza real del Acido tioglicdlico y del amonfaco utiliza--
dos en la prictica fueron de 87 % y 29.14 § respectivamente.

Para la determinacién del % de &cido tioglicSlico en el produc
to terminado, se hizo un blanco que contenfa todos los ingredientes
a excepcidn del dcido tioglicdlico.

El pH del icido tioglicdlico utilizado fue de 5.3.

CONCLUSIONES

El permanente requirid de un mayor control quimico de los mate
riales porque de esto depende el buen éxito del ondulado.

Se debe controlar el § de &cido tiogliclico, ya que como sus-
tancia quimica puede causar dermatitis.

No debe haber gran captidad de amonfaco libre dentro del pro--
ducto porque al aplicarlo es molesta su aspiracién y ademfs puede -
destruir el pelo.

Debido a la gran cantidad de sustancias oleosas dentro de la -
formulacidn del permanante ayuda a evitar la resequedad excesiva del
pelo, dejandnlo suave y sedoso,
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La baja del % de dcido tioglic8lico en la Gltima determinacifn,
probablemente se debif al crecimiento de microorganismos, ya que el
permanente estd constituidn de tioglicolatos,con un pH alcalino; es=
to a su vez sirvib como ur medio de crecimiento. Este zrecimiento-
se debidé al uso inadecuado de recipientes y una mala desinfeccidn de
los mismos,

Para el desarrollo de este tipo de formulaciones que tienen un-
pH alcalino y surfactantes del tipo no idnico, se debe de tener cui-
dado en la eleccién del preservativo, porque este puede ser inactiva
do por los mismos.
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PRACTICA No. 9

ENJUAGUES BUCALES

OBJETIVOS

1.~ Por medio de esta prictica se capacitari sobre materias primas,
proceso de manufactura, equipo y cuidados necesarios en la ela-
boracidn de un enjuague.

2.- Ademis se observar§ gue las concentraciones de algunos ingre---
dientes si no son las correspondientes afectardn la apariencia-
del producto, '

GENERALIDADES

Los enjuagues bucales son considerados cosméticos ya que sola--
mente poseen accidn limpiadora, refrescante y/p deodorizante. Los -
enjuagues dnicamente son auxiliares cuando hay enfermedades de la --
garganta. '

Existen dos razones importantes por las cuales se acepta su uso:

1.~ La mis importante es que el consumidor utiliza este produc
to con el fin de refrescar y deodorizar su aliento.

2.~ La segunda razén se debe a que algunos enjuagues bucales -
son capaces de prevenir o tratar algunos procesos dafiinos-
de la boca, dientes o garganta; debido a la presencia de -
sustancias bactericidas, antisépticas, germicidas o analgé
sicas.

La presentacién de 16s enjuagues bucales es por lo gemeral en -
forma de liquidos acuosos, ya que son aplicados directamente en la -
cavidad bucal.

Esto no implica que se encuentren siempre en esta forma, se pue
den preparar en forma sSlida tal como tabletas, grinulos o polvos y
en forma de liguidos concentrados. No hay que olvidar los enjuagues
en forma de aerosol.

Los componentes de los enjuagues varian de acuerdo a su forma y
caracteristicas. Se utilizan numerosos ingredientes:
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- Bactericidas

- Saborizantes

= Astringentes

- Desinfectantes
- Antisépticos

- Congervadores
= Detergentes

- Y otros

enjuagues bucales se clasifican como sigue:

Enjuagues bucales cosméticos que estan constituidos por agua,
alcohol, sabor y color. Tambifn pueden contener agentes ten-
sicactivos para ayudar a la solubilizacidh de aceites esancia
les y ayudar a su vez a la limpieza de dientes y boca.

Enjuagues bucales astringentes los cuales en adicidn a su =---
efecto directo sobre la mucosa oral, también sirven para pre-
cipitar y flocular material protéico, que no es posible remo-
verlo con la sola accidn de enjuagar con agua,

Enjuagues bucales antisépticos cuyo propSsito es remover o --
destruir las bacterias que se encuentren en la cavidad oral.
Los ingredientes antisépticos responsables de este efecto de-
ben ser capaces de permanecer en la solucidn ya sea de forma-
fisica o quimica.

Enjuaguesconcentrados los cuales se usan después de su dilu~--
cién.

Enjuagues bucales tamponados, estos dependen del pH de la so-
luciSn para llevar a cabo su accifn. Las preparaciones alca-
linas ayudan a reducir la saliva y a reducir depfsitos mucino
sos por dispersidn de las protefnas.

Enjuagues bucales desinfectantes cuyo efecto depende de su --
accifn antibacteriana.

Enjuagues bucales terapeiiticos (medicados), los cuales son =--
formulados para prevenir caries dental, aliviar infecciones o
mitigar otras condiciones patoldgicas de la boca, dientes y -
garganta.

Antibacterianos utilizados

a)

Derivados del fenol; beta-naftol (0,3-0.5%), timol (O.1%), --
carvacrol clorotimol (0.05-0.1%), hexilresorcinol (0.05-0.1%),
hexaclorofeno (0,02-0.2%) y fenol (0.1-1.08).

Caracter{sticas:

Poseen efecto bactericida,el cual aumenta cuando dichos com-
puestos sufren reacciones de alquilacién, halogenacidn o .hi=--
droxilacién. Son mis activos en agua que en cualquiecr otro -
solvente, pueden ser solubilizados por tensioactivos y poten-
cializar a su vez la accién antibacteriana.
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Compuestus cuaternarios de amonio; haluros de alquildimetilben-
zilamonio, haluros de alguiltrimetilamonio y haluros de alquil~-
piridinio.

Caracteristicas:

Son efectivos en un amplio rango de pH. Son incampatibles con
los detergentes anidnicos. Son inactivades parcialmente por ma
teria orgdnica.

Aceites Esenciales; los saborizantes aparte de dar sabor ejer--
cen una accidn antibacteriana. Entre ellos tenemos a los acei-
tes de canela, casia, clavo, eucalipto, tomillo, menta, anis y-
bétula; asi como sus derivados o constituyentes tales como men-
tol, timol, eucaliptol, anetol vy salicilato de metilo.

En general podemos decir que todo aceite esencial que contenga-

‘un alto porcentaje de aldeh{dos aromiticos y alcoholes posee ~-

accidn antibacteriana.

Otros compuestos; Acido benzdico, formaldehido, clorato de pota
gio tirotriciclina y gramicidina, dcido bdrico y otros.

Astringentes utilizados

Para los enjuagues bucales un astringente significa aquella sustan-
cia que proteje y disminuye las superficies mucosas inflamadas, precipi-
tando protelnas salivares y disminuyendo las secreciones mucosas acumula

das.

los

astringentes mis utilizados son los compuastos de zinc y alumi-

nio,cloruro de zinc, acetato de zinc, sulfato de potasin y aluminio; ===
otras como dcido tdnico, dcido acético, citrico o ldctico, alecohol y gli

cerol.

ALCOHOL Y SUS FUNCIONES

4.~
5.~

Con excepcidn del agua, el alcohol es el ingrediente mds utili
zado y en mayor concentracién.

Permite la solubilizaciSn de aceites saborizantes y otras com-
pueatos organicos de baja solubilidad en agua y se utiliza del
10-30%. '

Reduce la tensin superficial y ayuda a la accidn penetrante -
y humectante de los agentes antibacterianos, astringentes y de
sodorantes.

Sirve como astringente suave ya que desnaturaliza proteinas.

A las concentraciones utilizadas no posee poder germicida.

Otros ingredientes que se utilizan con los mismos propdsitos del -
alcohol es el glicerol, propilenglicol y soluciones de sorbitol.
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Los colores utilizados para colorear los e:njuagues bucales son co-
lores certificados por la 5.5.A. y son; AM & C (Alimentos, Medicamentos
y Cosméticos), M & C (Medicamentos y Cosméticos).

A veces se utilizan edulcorantes y los que se pueden us:r soh: sa-
carina s8dica, ciclamatos, soluciones de glicerol y sorbitol, %)



FORMULA PORCENTUAL

INGREDIENTES

Alcohol Etilico 96°
Salicilato de Metilo

Acido Benzdico

Benzoato de Sodio

Copolimero de propilen glicol
polioxietilenado (Pluronic P-68)
Glicerina

Sabor Menta

FD & C Azul ¢ 1

Propilen Glicol

Metil Parabeno

Agua desmineralizada

FORMULA DE MANUFACTURA

INGREDIENTES

Parté A

Agua desmineralizada
Copol{mero de propilen glicol po-
lioxietilenado (Pluronic F=-68)
Glicerina

Benzoato de Sodio

Parte B

Alcoho? etilico 96°
Acido Benzdico
Salicilato de metilo
Sabor menta

Parte C

Solucién colorida FD & C Azul # 1

$(p/p)

6.0000
0.1000
0.1000
0.1500

6,0000
10,0000
0.1000
0.0005
0.0050
0.0002
77.5443

100.0000 %

p/2000.0 gr.

2.0

2000.0 gr.

128
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CUIDADOS

1.- limpieza de equipo

2.~ Pesado correcto de los materiales

3,- Disolucidn de los ingredientes .en la fase correcta

4.~ Usar equipo a prueba de explosidn

5. Manejar con precaucifn el salicilato de metilo, -evitar el
contacto con ‘la piel'y una inhalacién prolongada

6.- Lla apariencia,la cual debe ser transparente

EQUIPO UTILIZADO EN EL LABORATORIO

1.~ Un vaso de precipitado de 2000 ml,
2.~ Un vaso de precipitado de 400 ml.
3.~ Dos vasos de precipitados de 100 ml.
4.~ Un agitador de vidrio

5.- Una espitula

6.- Una balanza granataria

7.- Una pipeta graduada de 1 ml,

8.- Envases

EQUIPO UTILIZADO EN LA INDUSTRIA

1.- Equipo principal: wun tanque cerrado (con mirilla)
2.- Un agitador de velocidad constante a prueba de explosidn
3.~ Biscula

4.~ Varios
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TECNICA DE MANUFACTURA

Adicionar al equipo auxiliar los ingredientes de la parte A:

- Agua desmineralizada

~ Copolfmero de propilen glicol polioxietilenado (Pluronic F-68)
= Glicerina

- Benzoato de Sodio

Mezclar con velocidad constante hasta completa disolucién

Adicionar al equipo principal los ingredientes de la parte RB:
~ Alcohol etflico 96°

= Acido Benzdico

- Salicilato de metilo

- Sabor

Mezclar hasta completa disolucidn

Se adiciona la parte A al equipo principal (parte B) y se mez--
cla hasta uniformidad.

Se enfrfa a 4°C y se filtra,

Se adiciona la solucidn colorida (parte C) al equipo principal,

agitando constantemente hasta uniformidad.

Se toman muestras y se envian al Departamentc de Control de Ca-
lidad,

Una vez que se aprobd el producto,se procede a anvasar.



PARTE 8 PARTE A
Aleohol Etflico 96° Agus Deeminerelizede
Acido Benzdico : Copolimero_do prepilen giicol

§|‘unu:.« Metilo p::::::::o :mfo Pluronic F-68)

PARTE C
olucion Colorido

4°C

‘

fSombo Entr iador Filtre
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CONTROL DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

Salicilato de Metilo

Metil &ster del Ac. 2-hidrdxi-benzbico. Conaocido como aceite de
bétula o como aceite de abedul dulce.

CBHBOJ P.M. 152.14; C=63.15 % ; He5.30 % ; O= 31.55 N,

Se encuentra presente en hojas de Gaulteria Procumbens L. Familia
Ericfceas, pero mis bien es preparado por la esterificacidn del &cido
salicflico con metanol.

Lfquido incoloro, de olor fuerte, aromdtico, no desagradable. Es
vGlatil alin a la temperatura ordinaria. Punto de fusién = -8.6°C, ==
Punto de ebullicidn 220-224°C.

Soluble en alcchol, éter y cloroformo. lLigeramente soluble en agua.
‘Es miscible con las esencias y aceites. DLSO oral en conejos 2.8 gr./
Kg. de paso.

Usos. Antirreumftico, analgésico local y antiséptico activo. Se=
utiliza también en perfumerfa y como saborizante de dulces.

ESPECIFICACIONES LIMITES RESULTADOS

Olor Puerte , picante Puerte, picante

Color Incoloro Incoloro T
Apariencia L{quido Liquido .

Densidad (25°C) 1.180-1,184 g/ml. 1.183 g/ml.
Indice de Refraccidn ‘
(20°C) 1.535-1,538 1.537
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CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO

ESPECIFICACIONES

Olor
Color
Sabor
Apariencié

pH Directo {(25°C)
Densidad (25°C)

Calculos de Densidad

Peso de picndmetro vacio 36.1903 q.
Peso del picnémetro con agua 61,9142 g.
Peso del picndmetro con enjuague 62.4029 q.

(peso del picn. c/enjuague)

RESULTADO

Menta

Azul claro

Menta, canela
Liquido transparente
libre de turbidez y
materia extraia.

4.3

1.0190

- (peso del picn. vacio)

Densidad 2> =
25 {peso del picn. c/agua)

Densidad25 . 62.4029 - 36.1903 _ 1

25 61.9142 -~ 36.1903

- (peso del picn. vacio)

.0190



ESTUDIO DE ESTABILIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA
DEL ENJUAGUE BUCAL

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR OLOR SABOR APARIENCIA pH (25°C)  DENSIDAD (25°C)

26=-1X =83 Azul claro Menta Menta, canela Lfq. transparente, 4.3 1.0190 gr./ml,

libre de turbidesz

y materia extrafia.
"

10=- X =83 " " " " 4.4 1.0191 "
27- X =83 . . " " " 4.3 1.0192 "
9-X1 -83 " " " " " 4.3 1.0193 »
21-X1 ~83 " " " " " 4.4 1.0195 "
5=X11-83 " " " " " 4.4 1.0194 »
TEMPERATURA ACELERADA (37°C)
FECHA COLOR OLOR SABOR APARIENCIA PH (25°C)  DENSIDAD (25°C) .
10- X =83  Azul claro Menta Menta ,canela Lfq. transparente, 4.4 1.0196 gr./ml.
: libre de turbidez
y materia extrafia.
27- % -83 " " " " . 4.4 1.0198 "
9=X1 -83 " " " " " 4.2 1.0193 "
21-x1 -83 " " " . " 4.3 1.0192 ' *
5=-X11-83 " " ° " " 4.4 1.0193 "

(14



Densidad (25°C)

pH Directo a (25°C)

GRAPICAS DE DENSIDAD

TENPERATURA AMBIENTE

1,0300

1.0100

0.9900
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0.9500
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PRUEBA DE US0

Esta prueba se realizd con un mfnimo de cinco personas obtenién
en forma resumida los siguientes resultados:

¢Qué opina de su apariencia?
100 s Buena

0 % Regqular

0 % Mala

¢Qué opina de color y olor?
100 % Agradable
0 % Desagradable

¢Qué opina de su sabor?
80 % Agradable
20 % Desagradable

4Qué sensacidn experimenta después de usarlo?
100 % Refrescante
0 % Irritante

¢Mejord su aliento?

100 & si
0 % No

CUESTIONARIO

Defina ZQué es un enjuague bucal y diga las razones por las cud
les se acepta su uso?

Mencione. los componentes de los enjuagues bucales.
Mencione las formas de presentacion mis usuales.
biga la clasificacifén de los enjuagues bucales.

Mencione por lo menos 2 nombres de agentes:
a) Antibacterianos

b) Astringentes

c) Antisépticos

Explique {Cufl es la funcidn que desempefia el alcohol en la for
mulacién?

Mencione ¢Cufiles son los cuidados que se deben tener en su ela-
boracidn?



137

OBSERVACIONES

Se llevé a cabo la elaboracién de un enjuague bucal de uso directo,
que se caracteriza por el alto contenido de agua.

Los principios activos utilizados fueron el salicilatc de metilo, -
8cido benzdico y el benzoato de sodio.

El sabor fue de menta con canela y éste actla como un antiséptico.

El proceso de manufactura se debe de llevar a caho a temperatura =
ambiente. .

El salicilato de metilo debe manejarse con cuidado va que al con--
tacto con la piel o una inhalacidn prolongada puede causar irritacién.

Un aspecto importante es la disolucidn de los ingredientes en la -
fase correcta, ya que se observa inmediatamente la turbidez cuando se -
efectlia la diaolucién indebidamente.

La apariencia del producto es muy importante ya que debe de obte--
nerse un 1lfquido transparente, libre de turbidez y de materia extrana.

CONCLUSIONES

Para obtener un enjuague bucal de apariencia agradable y estable,~
es necesaria la eleccidn adecuada de los materiales, y él manejo correc
to de los mismos.

Se observd que un exceso de salicilato de metilo y de saborizante,
es suficiente para producir turbidez en el producto, esto se debe a que
el agente solubilizador (el alcohol) se halla presente en poca propor--
cidn y no es capaz de solubilizar el exceso.

Por otra parte se tiene que el tensioactivo utilizado aparte de ac
tuar como detergente nos ayuda a mantener la estabilidad del producto.

La formulacidn es bastante completa ya que contiene agentes anti-
sépticos, astringentes, detergentes, saborizantes y deodorizantes.

La apariencia obtenida fue busna y en cuanto a la estabilidad no -
se observaron grandes variaciones.

La prusba de uso fue satisfactoria ya que el producto agradd por -
su efacto refrescante, de limpieza y decdorizante.

Por Gltimo hay que hacer notar que el ugo de los enjuagues no es -
indispensable pero s{ necesario cuando existen enfermedades de la boca-
y la garganta o cuando descamos refrescar y deodorizar el aliento.

El envase debe sor de vidrio y perfectamente cerrado para evitar -
que 8¢ evapore @l alcohol, el sabor o el salicilato de metilo.
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PRACTICA No. 10
PASTA NENTAL

OBJLT1VOS

1.~ Se conocerS la importancia de los dentr§ficos y aspectos tedricos
generales de los mismos; se capacitard schre las materias primas,
las proporciones adecvadas, fabricacidn, equipo y cuidados que se
deben tener en su elaboracifn.

GENERALIDADES

1os dentrificos son preparaciones que tienen como propdsitc lim--
piar la superficie accesible del diente, proporcionando una mejor apa-
riencia 'y manteniendo los dientes limpios, reduciendo asf la inciden--
cia de caries, la intensidad del mal olor y ayudando a mantener lim-=-
pias las encias.

Se han detectado cerca de diez compuestos diferentes en el alien-
to de una persona normal, entre ellos,metanol y acetona como producto-
de la ingestidn de alimentos, alcohol y tabaco. .

Ordinariamente, el aliento contiene una mezcla de olores que pro-
vienen de la boca y de los pulmones. Estos olores pueden ser causados
por una serie de factores; retencidn de partfculas odorfferas sobre y
entre los dientes, gingivitis aguda ulcerativa y necrotizante, caries,
estados de deshidratacidn, dentadura artificial, por el fumar, por en-
fermedad periodontal crdnica con formacidn de abscesos.

Se ha demostrado que la intensidad del aliento aumenta con la ---
edad y que los olores emanados de la boca varfan considerablemente du-
rante los diferentes perfodos del dfa. Es por esto miy necesario el -
uso de un dentrffico.

La funcidn primordial de un dentrffico es la de limpiar la super-
ficic accesible del diente cuando se usa en conjuncidn con el cepillo ~
dental. Han sido preparados en pastas, polvos y en liquidos en menor-
proporcidn.

Los componentes de una pasta dental puaden ser; detergentc, abra«
sivo, aglomerante, humectante, preservativo, agua, saborizante y en al
qunos casos compuestos fluorados y otros.
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los abrasivos son materiales de limpieza cuya funcién es la de
remover los residuos dapositados en los dientes y pulir su superfi-
cie. Los abrasivos mis ampliamente usados son carbonato de calcio,
fosfato dib8sico de calcio anhidro y deshidratado, pirofosfato de -
calcio, matafosfato sSdico insoluble,fosfato tricllcico y aldmina -
hidratada. :

El Qetergente tfpico usado en pastas dentales es el jauril sul-
fato de sodio, el cual forma espuma tanto en solucion alcalina como
8cida y no forma precipitado en saliva o agua dura.

La funcifn esencial de un humectante es la de mantener la mez-
cla reteniendo el agua contenida cuando la pasta es expuesta al ai-
re, y asi prevenir gue se endurezca.

Los humectantes mis comunmente utilizados son; propilenglicol,-
glicerol y sorbitol, estos @iltimos tienen un sabor dulce que se -~
aprovecha como edulcorante.

La funciSn de un aglomerante es la de prevenir la separacidn -
de la fase liguida, sobre todo durante su almacenamiento. Las go=--
mas nis usadas son goma ardbiga, goma Karaya, goma tragacanto, sili
cato de aluminio hidratado, bentonita, veegum, alginato de sodio, -
metil celulosa y carboximetil celulosa, (3



FONWULA PORCENTUAL
INGREDIENTES

Fosfats Dicllcico

Carboxi Metil Celulosa S8dica
Glicerina

Lauril Sulfato de Sodio

Agua Desmineralizada
Saborizante ( I.FP.P. )
Sacagina ,

Metil Parabeno

FORMULA DE MANUFACTURA

INGREDIENTES

parte A

Glicerina
Carboxi Metil Celulosa Sddica

Parte B

Agua desmineralizada
Metil Parabeno

Parte C

Fosfato Dic3leico
Sacarina

parte D
Saborizante ( I.F.F, )
Parte E

Glicerina '
Lauril Sulfato de Sodio
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3 _(p/p)

46.00
1.00
30.00
1.00
20.80
1.00
0.10
0.10

'100.00 %

p/1000.0 g.

150.00
10.00

208.00
1.00

460.00
1.00

10.00

150,00
10.00

1000.00 g.



BQUIPO_UTILIZADO EN EL LABORATORIO

1
2

3

4

5.
6.
7o
8.~
9, -
10.-
1,-
12.-
13.-

Balanza granataria

Espitula de acero inoxidable
Termometro (~10°C a 120°C)

Pipeta graduada de 10 ml.

Vago metilico de acero inoxidable de 1000 ml.
vaso de precipitado de 500 ml.

Dos vasos de precipitado de 25 ml.
Dos vasos de precipitado de 250 ml.
Vidrio de reloj.

Soporte con nuesg

Agitador elfctrico con propela
Parilla el#éctrica

Recipientes adecuados para el llenado

EQUIPO UTILIZADO EN LA INDUSTRIA

l.-
2,
3,-
4,-
Se=
6.-
7.=
8.=
9.-

10.~

Espitula de acero inoxidable

Biscula .

Termimetro (-10°C a 120°C)

Propela de acero inoxidable con paletas
Equipo principal

Equipo auxiliar

Miquina dosificadora

Recipientes varios

Envases )

Mezclador Paterson y molino Abbe

CUIDADOS

1.~
2.=
3.~
4.-
S5.~
6.-
7.-
8,~

Limpieza del equipo

Pesado correcto de los materiales

orden de adicidn de los componentes
Control de la agitacién

Evitar la formacion de grumos

Bvitar la resequedad del producto

Evitar la incorporacién de aire

Control de la viscosidad para el llenado
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4.~
5.~

G-
T

8.~
9.~
10.=

1.-
12.-
13,-
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TECNICA DE MANUPACTURA.

Una vez pesados cada uno de los componentes, pasar por r.alla

# 60-80 los materiales en polvo.

Poner en el equipo principal la parte A:

= Glicerina

~ Carboximetil celulosa

Poner en un equipo auxiliar la parte B:

= Agua desmineralizada

- Metil parabeno

Calentar la parte B a 70°C y mezclar hasta disolucin.

Adicionar la parte B al equipo principal cuando se hswa alcanzado
1a tempetatura'de 70°C.

Aumentar la velocidad de agitacidn y mezclar hasta unifcrnidad.
Adicionar la parte C (fosfato dicilcico y sacarina) previamente -
mezclados en el mezclador Paterson,

Sequir mezclando hasta dispersidn completa.

Adicionar la parte D (sabor) con agitacién enérgica

Finalmente adicionar la parte E al equipo principal (3ispersidn =
de lauril sulfato de sodio en glicerina), mezclando hastz comple-
ta uniformidad y manteniendo la velocidad de agitacidn.

Pasar por molinoc Abbe

Llevar muestra al Departamento de Control de Calidad.

Una vez aprobado el producto por el departamento de Contrel de Ca-

lidad, se procede a envasar en recipientes adecuados.
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DIAGRAMA DE FLUJO

Ague Desminerslizade
Metil - Perabono

PARTE A

* ‘ | gliﬂrlhg

[Corbouimetit Coluloss

PARTE ¢

Fosfato Dicéicico
Sacoring

Mezclador
Poterson
PARTE D
Seborizente
PARTE €
] Glicerino
Lourll Sulfeto de Sodio
L N |
‘ Molino Abbe . -
_f Leboretorio
de Contrel
de Colided
1T

Lineo de llenedo
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CONTROL DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

SABORIZANTE I.F.F.

ESPECIFICACIONES RESULTADOS

Color Rojo vino

Olor Canela con menta
Apariencia Lfquida

Indice de refraccidn (20°C) . ) 1,5180

CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO

ESPECIFICACIONES RESULTADOS

Color Marfil

Olor Canela con menta
Apariencia Semigdlida

pH (25°C) directo ) 6.4

Viscosidad 3 120 cps

Cc8lculos de viscosidad

Aguja # 7 vel.= 1 r.p.m. Factor 40
Lectura promedio 78

Viscosidad = lLectura promedio X Factor

Vigcosidad = 78.0 X 40 = 3 120 cps
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ESTUDIO DE ESTABILIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DE

LA PASTA DENTAL

TEMPERATURA AMBIENTE

VISCOSIDAD pH
FECHA COLOR OLOR APARIENCIA (25°C) (25%C)
3-X1 -83 Marfil Canela, Menta Semisdlida 3,120 cps 6.4
21=X1 -83 . " » " 3,190 cps 6.4
5-X11-83 " " " " 3,230 cps 6.6
19-X11-83 " "o " " 3,300 cps 6.5
5- 1 -84 " " " " 3,325 cps 6.6
20-1 -84 " " " .o 3,300 cps 6.6

) TEMPERATURA ACELERADA (37°C)

VISCOSIDAD .pH
FECHA COLOR OLOR APARIENCIA (25°C) (25°C)
21-X1 -83 Marfil Canela, Menta Semisdlida 3,120 cps 6.4
5-X11-83 " " " " 3,200 cps 6.6
19-X11-83 " " " » 3,300 cps 6.6
S5« I -84 " " " " 3,350 cps 6.6
20- 1 -84 " hd " " 3,315 cps €.6




Viscosidad cps (25°C)

PH Directo a (25°C)

GRAPICAS DE VISCORIDAD A TENPERATURA ANBIENTE Y TEKPERATURA ACKLERADA DE PASTA DEWPAL

TEMPERATURA ANBIENTE TEMPERATURA ACELERADA (37°C)

A 4
3,500 13,5001
g
3,400 1 03,4007
o M ' e
3,300 4 o ] L 3,301 o e
3,200 4 o @ % 3,200 o
-
3,100 # 8 31009 ©
. 'n"
[
3,000 E—— 00 L
15 3 45 60 75 90 15 30 45 60 75 90
' Tierpo (dfas) Tiempo (dfas)
. GRAPICAS DE pH A TEMPERATURA AMBIENTE Y TENPERATURA ACELERADA DE LA PASTA DENTAL
A TEXPERATURA ANBIZNTE ° ' TEMPERATURA ACELERADA (37°C)
o
. 0 . : ' .
6.6 1 o o a g 6.6 o 0 0.0
S " -'
6,2 4 o 6.2
a
6.0 R o & 6.0 >
v Y ¥ T A T 2 T T T T T - >
15 3 45 60 75 90 15 30 45 60 75 90 °

Tiempo (dfas) Ticmpo (dfas)

49T
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CUESTIONARIO DE LA PRUEBA DE USO

Esta prucba se realizé con un minimo de cinco personas, obtenién
dose en forma resumida los siguientes resultados:

1. ¢Qub opina de su apariencia?
80 % Buena
20 8 hegular
0 % Nala

2.~ ¢Qué opina de su color?
100 ¢ Agradable
0s Desagradable
3.~ ué opina de su olor?
100 § Agradable
0 8 Desagradable
4.~ ¢Qub opina de su sabor?
80 8 Mgradable
20 & Desagradable
5.~ ¢Qull opina de su accin limpiadora?
rela con su producto comercial
20 8 Mayor

80 s Iqual
0 & Menor

CURSTIONARIO DE LA PRACTICA

1.~ ¢Quf es un dentrffico?

2.~ ¢Cufil es su funcién?

3.~ ¢cufles son las materias primas utilizadas en su elaboracidn?
4.- 20uf funcidn tienc cada una de ellas?

S.= ¢Cuil es su diagrama de flujo?

6.~ ¢Qué pasos considera usted que son de importancia cn la elabo .
rac;cn de la pasta dental?
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OBSERVACIONES

Para cbtener una pasta de buena apariencia, el materlal a utilizar
debe ser de buena calidad.

Los pelvos que se utilizan deben pasarse previamente por un tamiz-
para obtener un polve con tamafio de particula uniforme.

El mezclado de la parte C debe hacerse en un mezclador de cubo o -
en un mezclador Paterson Kelli.

El equipo utilizado en la manufactura deben ser tanques cerrados -
con sistema de vacio y propela con paletas para tener un mezclado unifor
me.

Se observd que la formacidén de grumos se debe evitar utilizando un
sistema de agitacidn adecuado.

La incorporacién de aire se evita utilizando un sistema de vacio.

El producto puede deshidratarse muy ficilmente, por lo que se reco
mienda evitar lo m3s que se pueda el contacto con el aire, sobre todo en
la Gltima parte el proceso.

El envase de los dentrificos no debe hacerse en tubos o recipien=--
tes de pldstico, porque éste puede ser atacado.

Se pueden usar tubos colapsables de estafio por su baja tendencia a
corroerse, que comparados con los tubos de aluminio, presentan mayor re-
sistencia al ataque del fluoruro.

CONCLUSIONES

Las pastas dentales son productos cosméticos indispensables para -
la higiene personal; ya que ayudan a eliminar los malos olores produci--
dos por el metabolismo de la placa dental bacteriana sobre los restos de
alimentos que son depositados en la boca y dientes,

Este tipo de productos contiene materiales detergentes y abrasivos
que ayudan a limpiar y arrastrar materiales calcificantes que se deposi-
tan fuertemente en los dientes y que se conocen como cdlculos de tartra-
to.

La elaboracifn de una pasta dental es sencilla, sin embargo, debe-
tenerse cuidado en el mezclado, ya que se debe evitar la incorporacidn -
de aire y la formacién de qrumos.
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En cuanto al producto, la apariencia no fue muy buena, pues se lo-
graban ver pequeiios grumos que pueden atribuirse a un mezclado deficien-
te, por no contar con el equipo adecuado, pero despudés de pasarse por el
molino de tres rodillos su apariencia mejord.

El producto en el transcursc de un prueba de estabilidad fuc per--
diendo humedad debido a que su envase no fue el adecuado, de aquf vemos-
la necesidad de tener un envase cerrado que evite la entrada de aire.

La cantidad de humectante y agua es muy importante, ya que de =--
ellos depende que se puedan incorporar los polvos y formar una pasta cre
mosa, no muy sélida ni muy 1fquida.Este requisito es indispensable tanto
para el envasado como para su aplicacidn,

Como ya se menciond,se debe tener el equipo necesario y el mate---
rial especificado porque de ellos depende la buena apariencia y funciona
lidad de la pasta dental.

Consideramos que este tipo de productos son necesarios, pero no in
dispensables, ya que se pueden sustituir por un simple jabdén o detergen-
te, pero este tipo de productos son de aplicacién desagradable, por lo -
que se ha tratado de hacer formulaciones que puedan enmascarar el sabor=
desagradable de las sustancias destinadas a la limpieza bucal .

El producto aquf elaborado es similar en apariencia a los que se ~
encuentran en el comercio.

Para un estudio mias completo del producto, se llevan a cabo la -
prueba de uso y la prueba de estabilidad.
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PRACTICA No. 11

COLORETE EN BARRA

OBJETIVOS

1.~ Mediante esta prictica se capacitarf sobre la técnica de manu~
factura, equipo y cuidados necesarios en la elaboracidn de un
maquillaje en barra.

2.~ Se conocerd el control de calidad que se hace a este tipo de -
formulaciones.

a) Determinar el % de dcido estefirico libre y el % de alcali
nidad.

b) Dispersién adecuada de pigmentos.

GENERALIDADES

Cualquier producto cosmético que sea usado para proporcionar -
matices de color rosado a las mejillas puede ser considerado como =
colorete. Sus formas de presentacién son diversas ya sea; emulsio--
nes de agua en aceite, emulsiones de aceite en agua, ungllentos anhi
dros, barras, geles o polvos compactos.

La mis comin es la Gltima forma, o sea el colorete compacto.

Los coloretes en forma de pomada son cosmfticos grasos, idénti
cos a los rojos labiales de la misma forma de presentacién.

Las formas no pulvurentas son mis adherentes y ficilmente ex--
tensibles y no requieren de una base para polvos.

El colorete compacto se usa en todo tipo de piel, pero es mis-
adecuado si &sta es seborréica. Las pomadas y las cremas, se reco-
miendan para la piel seca.

Las emulsiones aceite en agua, tipo crema esteirica evanescen-
te, se acomodan tanto a la piel normal como a la que presenta ten--
dencia a la sequedad, chorrando el uso de bases para polvos que au-~
mentan la adherencia'?

Ademis dan un acabado mate en vez de brillante del aceite gra-
so. Es por esto que se ha seleccionado este tipo de colorete a ba-
se de icido esteirico, para elaborarlo en la prictica.
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Algunas de las propiedades de los coloretes son; bucnha estabili-
dad, flci) aplicacidn, dar a la piel un aspecto suave y buenas propie-
dades de adhesidn.

El color es el elemento mis importante, por lo cual se recomien-
da que tenga estabilidad a la lug y al calor, sobre todo durante el =--
Proceso de manufactura.

La dispersifn del color puede ser checada en un microscopio y el
tamafio de partfcula no debe ser mayor de 50 micras. S$i excede de 50 -
micras, hay siempre la posibilidad de que las particulas de color sean
visibles al ojo del consumidor.

La estabilidad de este tipo de producto puede ser checada en un-
horno a 40°C durante un mfnimo de un mes y ciclado a temperatura am--=-
biente y en refrigeracién por un mfnimo de dos semanas, ¢



PORMULA PORCENTUAL

INGREDIENTES

Propilen glicol’
Acido estedrico
Glicerina

Hidréxido de sodio
Agua desmineralizada

FD & C Lakolene Rojo # 3 (B-3012 )

Metil parabeno
Perfume

FORMULA DE MANUFACTURA

INGREDIENTES

Parte A
Propilen glicol
Acido estefrico
Glicerina

Parte B

Solucidn de NaOH (12%)

Parte C

FD & C Lakolene Rojo # 3 (B-3012 M)

Metil parabeno

Parte D

Perfume

v (p/p)

74.35
7.00
5.00
1.44

10.56
1.00
0.15
0.50

100.00 &

p/1000.0 g.

743.5
70.0
50.0

120.0

1000.0 g.




EQUIPO UTILIZADO EN EL LABORATORIO

l,~
2.=
3.~
4.-
Bew
6.~
Te=
8.~
9,=-
10.-
11.~
12.-
13,~
14.-
15.-
16.~

Balanza granataria

Espitula de acero inoxidable
Termémetro (-10°C a 120°C)

Vidrio de reloj

Vaso metflico de 1000 ml.

Vasos de precipitado de 50,250 y 500 ml.
Matraz volumétrico de 100 ml.
Soporte con nuez

Agitador eléctrico

Propela de acero inoxidable
Parrilla eléctrica

Tres matraces erlenmeyer

Bureta y soporte con pinzas

Pipeta de 1.0 ml.

Recipientes adecuados

Molino de rodillos o molino coloidal

EQUIPO UTILIZADO EN LA INDUSTRIA

1.~ B&scula

2.- Marmita enchaquetada de acero inoxidable
3.~ Mezclador con paletas

4.~ Equipo auxiliar

5.- Tanque para la solucidn de NaOH

6.=- Agitador con motor

7. Molino de rodillos o molino coloidal
8.- Recipientes adecuados

CUIDADOS

1.- Limpieza del equipo

2.~ Pesado correcto de los materiales
3.- Orden de adicidn de los componentes
4.- Control de la agitacién

5.« Control de la temperatura

6.- Evitar la formacin de espuma

7.- Evitar la incorporacidn de aire

8.- Adecuada dispersidn de los pigmentos
9.- Control de la alcalinidad

10.-

Control de % de 4cido estelirico libre



2.~
3.-

10.-~
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TECNICA DE MANUFACTURA

Adicionar al equipo principal:

Propilenglicol

Acido estedrico

Glicerina

Calentar a 70°C mezclando hasta uniformidad.

Cuando se haya alcanzado la temperatura de 70°C, adicionar la
parte B (sol. NaOH al 12 %) lentamente y con agitacifn enérgi
ca.

Tomar muestras del producto en proceso y determinar el % de -
dcido estedrico libre. Este porcentaje debe encontrarse en--
tre 0.005-0.5 %, de no ser asi, se continda adicionands solu-
cidn de NaOM, por el contrario; si hay una gran alcalinidad,-
se adiciona 4dcido estedrico para neutralizar la sosa libre.
Una vez que el producto intermedic cumple las especificacio--
nes necesarias se continda el proceso.

Adicionar al equipo principal la parte C (FD & C Lakolene Ro-
jo # 3 y metil parabenoc).

Mezclar con agitacidn enérgica durante 30 min. hasta completa
dispersifn del pigmento.

Cuando el producto tenga una temperatura de 45 - 50°C, adicio
nar el perfume.

Llevar muestras al departamento de Control de Calidad para su
aprobacién.

Una vez apraobado el producto se envasa antes de solidificar,~

alternando con la agitacién,
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IAGRAMA £

PARTE B8

Solucidn de NaOH ( 12%)
1 |PMIYE A

PARTE C

FD §C Lakolene rojo # 3
[Motii _parabene

PARTE D

| Perfume

Molino
Coloidol

Lineo ¢ E Laboratorio
ifensdo [ de Control

de Colidad

Lzl




CONTROL DE CALIDAD
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DE LA MATERIA PRIMA

Propilenglicol
CONSTANTES ESPECIFICACIONES RESULTADO
Calor Incolora Incoloro
Olor Inodoro Inodoro
Apariencia Lig. viscoso Lig. viscoso
Densidad (25°C) 1.035-1,037 g/ml. 1.035 g/ml.
Acidez 0.2 ml, de NaOH 0.1 N 0.1 ml.

CONTROL DE CALIDAD DE

L_PRODUCTO INTERMEDIO

DETERMINACION

Color

Olor
Apariencia
Alcalinidad

% de dcido estedrico libre

Cilculos

% Ac. Est. =

RESULTADO

Blanco transliicido
Inodoro

sélida

Negativa

0.3128

mi. NaOH 0.1 N x F x meq x 100

mg. de muestra
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i
ml. de NaOH 0.1 N gastados 0.1
Factor de la soluciSn NaOH 0.1 N = 1.38
1255.1

#

Peso de la muestra en mg,

‘0.1 ml x 1,38 x 28,45 mg/ml x 100 _

[ 0.3128 &
1255.1 mg.
Limites % de dcido estedrico 0.005 - 0.5 &
CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO

DETERMINACION RESULTADOS
Color i Rojo
Olor Floral, dulce
Apariencia ; , §61ido opaco
Dispersifn de pigmentos ‘ . Adecuada

A de 4cido esteSrico libre 0.3531
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RESULTADOS DE LAS PRUEBAS DE ESTABILIDAD A TEMPERATURA AMBLENTE
Y_A TEMPERATURA ACELERADA DEL COLORETE

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA  DISPERSION
DE PIGMENTOS

27~ X -83 Rojo Floral, dulce Sd&lido opaco Adecuada
9-X1 =83 [} [] " o "
21-XI -83 » " "
5-X11-83 " " "
16-X11-83 " ] [
2- I -84 " " "

TEMPERATURA ACELERADA (37°C)

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA DISPERSION
’ DE PIGMENTOS
9-X1 -83 Rojo  Floral, dulce S6lido opaco Adecuada
21-X1 -83 " " " " "
5~X11-83 " " " " "
16-X1I-83 n " [ " [

2_ I _84 " t " " "
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CUESTIONARIO DE LA PRUEBA DE USO

La prueba de uso sc 11evs a cabo con un mfnimo de 5 personas y el

resultado fue el siguiente:

1=

iQué opina de su apariencia?
80 % Buena
20 % Regular

Qué opina de su color y olor?
100 & Agradable
0 % Desagradable

¢C8mo es su aplicacién?
80 % Ficil
20 & Dificil

¢Qué sensacidn le deja al aplicirselo?
80 % Suave
20 % Grasosa
0 A Seca
0 % Fresca

¢Como fue la dispersién de pigmentos ?
20 % Buena
80 % Regular
0 % Mala

CUESTIONARIO DE LA PRACTICA

¢Qué es un colorete?

¢En cuintas formas los podemos encontrar y cuil es la mis adecuada-
para la piel grasosa y cuil para la piel seca?

Dibuje el diagrama de flujo para una fabricacidn a nivel industrial
iCuiles son los cuidades que deben tenerse durante su fabricacién?

ZQué control de calidad se les hace y cuiles son los més importan--
tes?.
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OBSERVACIONES

La saponificacidn de las grasas se lleva a cabo con NaoOH al 12 %.

La cantidad de 4cido estedrico libre o alcalinidad debe encontrar
gse en un rango de 0.005 - 0.5 %, en este {ltimo caso y cuando se exce-
de en la cantidad de NaOH, es necesario adicionar una pequefia cantidad
de &cido estedrico para neutralizarla. Para esta determinacidn, se di
suelve la muestra en alcohol calentando y se titula usando como indica
dor fenolftalefna.

El manejo de la solucidn de NaOH debe hacerse con precaucién.
Debe evitarse la contaminacién con el colorante.

El sistema de agitacidn debe ser a base de paletas para que haya-
una buena dispersién del pigmento.

Se recomienda que al momento de envasar, se esté agitando constan
temente cada vez que se haga un llenado, para mantener la homogeneidad
del pigmento.

CONCLUSIONES

Es muy importante el control de calidad durante el proceso ya que
para que la base no irrite, es necesario determinar el % de icido eg--
tefrico libre o la alcalinidad, antes de que sean adicionados los de--
mis componentes.

Si el colorete no es megclado en forma adecuada, es de esperarse-
que el pigmento se pueda sedimentar y originar un producto no homogé--
neo; esto se aprecia en el momento de envasar.

Por eso debe tenerse especial cuidado en este paso; de no ser asf,
pueden verge particulas aglomeradas, lo cual da muy mala apariencia.

En bage a las pruebas de uso se puede concluir que el colorete re
sultd eficaz ya que su aplicacion es ficil, suave al tacto y buen po--
der de coloracifn quese conserva durante el dfa, ademfs de poseer uni-
formidad en su coloracidn.

Tanto a temperatura ambiente como a temperatura acelerada permane-
cidé en las condiciones originales sin variar su color, olor o aparien-
cia; lo cual demuestra la estabilidad de la formulacién.

Por otra parte se observd que no produjo en ta piel irritacibn, -
debido a que se control$ efectivamente la acidez y la alcalinidad li--
bre.



36.

7.

38.
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PRACTICA No. 12

MAQUILLAJE EN CREMA

OBJETIVOS

1.- A través de esta prictica se conocerdn materias primas, equipo y
técnica de manufactura de un maquillaje en crema.

2. Se determinarin pardmetros importantes del producto terminado ta
les como viscosidad, pH y dispersidn del color.

GENERALIDADES

Los maquillajes en crema son suspensiones de polvos en la fase -
acucsa de una emulsidn tipo aceite en agua. Son aceites coloreados y
per fumados, que tienen por objeto dar un aspecto mate a la piel, disi
mulando el brillo inestético que le proporcionan las secreciones sebé
ceas y sudoriparas,

Atendan imperfecciones ligeras por accidn cubriente y colorean -
ciertos matices que la moda impone.

Para que sean duraderos deben adherirse a la piel, y no mezclar-
se ficilmente con sus secresiones, asimismo deben extenderse sobre la
i (39}
piel.

Los maquillajes en crema tienen sobre la piel una accidn puramen
te fisica que es evidente desde el punto de vista cosmético, perc po-
seen una accidn terapéutica innegable como refrescantes, descongestio
nantes, absorbentes y protectores.

Los componentes bsicos son:

I. Polvos
1I. Colorantes
I1I. Crema base

I.- Polvos: Los cuales pucden ser de origen mineral, vegetal y
animal.

a) Polvos de origen mineral.
Son los mds usados y tienen la ventaja de no fermentar-
comu los de origen vegetal, son buenos aisladores pero-
carecen de adherencia,
los principales constituyentes de preparados cosméticos
son ol taleo, éxido de zinc, didxido de titanio, caciin,
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El talco es un silicato de magnesio hidratado natural con
trazas de silicato de aluminio pulverizado y purificado.
Polvo microcristalino, muy f£ino, blanco, inodoro, insipi-
do, untuoso al tacto, insoluble en agua destilada y en ~-
los &lcalis y 4cidos diluidos.

El didxido de titanio es un polvo hlanco, estable a la --
luz y al contacto con los acidos. Posee poder cubriente,
opacidad y blancura. La blancura es consecuencia del po-
der de reflejar la luz que tiene el pigmento; cuanto ma--
yor sea, mas blanco serd.

b} Polvos vegetales.
Son mis suaves que los minerales y tienen un poder absor-
bente notable pero fermentan en contacto prolongado con ~
las secresiones cutfneas, por lo que son menos usados ac-
tualmente. Entre ellos tenemos el almiddn y el licopodio.

c} Polvos de origen animal.
Se tiene tierra de infusorios pero no es muy recomendable
su use por poseer accidn abrasiva, aunque muy absorbente.
También se usa la seda y &sta aunque absorba muy f&cilmen
te los colorantes, es suave y untuosa; se evita su uso ya
que es putrescible si no se le afiaden conservadores.

II.- polorantes.
La coloracidn gse obtiene mezclando colores rojos, amarillos,-

anaranjado y pardos con la base blanca correspondiente que -
lleva como pigmentos blancos talco y didxido de titanio.

a) Pigmentos.

Son éxidos ocres y sombras naturales sintéticas. Los &xi
dos de hierro ofrecen una amplia gama de tonos rojizos, -
amarillentos y pardos; cuando se hallan mezclados con ar~
cilla se llaman ocres.

Los 6xidos y ocres sintéticos son G6xidos de hierro casi -
puros son mis brillantes y fuertes que los naturales, mis
finos y menos arenosos. Deben usarse los preparados espe
cialmente para uso cosmético (limite de tolerancia de ar-
sénico 2 ppm).

b} Lacas.
Son los colorantes orgdnicos que se usan para avivar el -
matiz de los pigmentos inorginicos. Son lacas brillantesz
insolubles.
Estas lacas se preparan precipitando colores derivados --
del alquitrin sobre un sustrato de pigmentos blancos (sa-
les de aluminio, bario o caolin).

II1.-Crema base.
Se utilizan emulsiones del tipo aceite en agua(cremasevanes--
centes) y estan destinadas a aumentar la adherencia del polww

sobre la piel seca. {40}



FORMULA PORCENTUAL

INGREDIENTES

Dispersidn de color en polvo
Didxido de Titanio

Talco

Color FD & C

Dispersidn de Color en polvo
FD & C Laca Azul # 1

Didxido de Titanio

Talco

FD & C Laca Azul # 1 (B3016-M)

Dispersién de color en polvo

FD & C Laca Amarilla # 5

Didéxido de Titanio

Talco

FD & C Laca Amarilla # 5 (B3014-M)

Dispersidn de color en polvo
FD & C Rojo Medio

Diéxido de Titanio

Talco

FD & C Rojo Medio (C~29)

Mezcla de ésteres superiores con
substancias grasas (Dehymuls K).
Vagelina blanca

pParafina 1iquida

Didxido de titanio

Talco

FD & C Laca Azul #1 (B-3016M)

FD & C Rojo Medio (C-29)

FD & C Laca Amarilla # 5 (B-3014M)
Metil parabenc

Propil parabeno

Perfume

Aqua destilada
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50.0
25.0
25.0

100.0 %

29.40
5,00
5,00
4.50
2.25
0.15
1.20
0.90
0.15
0.10
0,35

51.00

100.00 4%



PORMULA DE MANUFACTURA

INGREDIENTES

Parte A

Agua destilada

Metil Parabeno

Propil Parabeno

Parte B

Mezcla de ésteres superiores con
substancias grasas (Dehymuls K)
Vaselina Blanca

Parafina Liquida

Parte C

Mezcla de polvos secos:

Dispersién de color en polvo
FD & C Laca Azul # 1

Dispersién de color en polvo
FD & C Laca Amarilla # 5

Dispersién de color en polvo
FD & C Rojo Medio

Parte D

pPerfume Citricos
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P/1000.0 gr.

— O
o v o

2940
150.0
50.0

6.0

36.0

3.5

1000.0 gr.
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EQUIPO UTILIZADO EN EL LABORATORIG

1.~ Dos morteros de porcelana con pistilo
2.~ Un vaso de acero iroxidable de 2000 ml.
3.~ Un vaso de precipitados de 500 ml,
4.- Una parrilla

5.~ Un agitador eléctrico con propela

6.~ Un soporte con pinzas

7.- Un termdmetro -~10°C a 120°C

8.~ Un molino de tres rodillos

9.~ Una balanza granataria

10,- Dos espatulas

11.- Varios

EQUIPO UTILIZADO EN LA INDUSTRIA

1.- Equipo principal: una marmita enchaquetada de acero inoxidable
2.~ Un tanque de acero inoxidable

3.~ Mezclador en forma de cubo y de acero inoxidable

4.~ Bascula

5.- Un agitador de velocidad variable

6.- Termdmetro -10°C a 120°C

7.~ Varios

CUIDADOQS

- El pesado correcto de los materiales

~ La total dispersién de los pigmentos

= La mezcla de polvos

- La temperatura a la cual se forma la emulsidn

- Llevar a cabo el molido en el molino de rodillos las veces gue sea
necesario

- El lavado del equipo y material para evitar contaminaciones

-~ La temperatura de envasado ya que el producto solidifica a tempera
turas elevadas.




169

TECNICA DE MAKUFACTURA

Dispersidn de Color en Polvo

Adiconar al mezclador los ingredientes en el siquiente orden:

- Didxido de Titanio

- Talco

= Colorante FD & C

Mezclar por 15 minutos.

Pasar los polvos por un molino de martiliocs para lograr la dispersién
de los pigmentos.

Este proceso ze lleva a cabo para cada uno de los colores en particu-
lar. Una vez que se ha logrado la dispersidn de los diferentes,se --
procede a preparar la mazcla de polvos.

Se pesan las cantidades de los polvos y se adicionan al mezclador en
el siguiente orden:

~ Dispersidn de color en polve FD & C Rojo Medio

- Dispersidn de color en polvo FD & C Laca Amarilla # 5

- Dispersidn de color en polvo FD & C Laca Azul # 1

Mezclar por 15 minutos.

Por Gltimo pasar por un molino de martilles para micronjzarlos y lle
var a cabo la dispersifn de la mezcla de polvos.




QIAGRAMA DE FLUJO

Oispersidn de color en polvo

Dioxido de titanio

{ Talco
Colorante FO & C

u

Micronizador de cuchitlas
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TECNICA DE MANUIACTURA

Adicionar al ejuipo principal la parte A:
- Agua destilada
- Metil parabeno
Calentar a 70°C y mezclar con agitacidn constante.
Adicionar al equipo auxiliar la parte B:
= tezcla de ésteres superiores con substancias grasas

(Dehymuls K) :
- Vaselina Blanca
- Pparafina liguida
- Propil parabeno
Calentar a 70 - 72°C, hasta total disolucidn,
Una vez que se tiene la temperatura en ambos equipos,adicionar el
contenido del eqguipo auxiliar al equipo principal, m.lélat enérgi
camente para llevar a cabo la formacién de la emulsidn y mantener
la temperatura a 70°C y la agitacidn por 15 minutos.
Cuando se tiene la emulsidn,adicionar la parte C:
- Mezcla de polvos secos
Agitar enérgicamente hasta lograr la total incorporacidn de los -
polvos. Mantener la temperatura a 60°C y la agitacidn durante 15
minutos. ‘
La parte D se adiciona al equipo principal cuando se tenga una -~
temperatura de 50-55°C., Continuar agitando hasta su incorpora-~=-
cidn.
Para una mayor dispersién de los pigmentos se pasa la emulsidn ==
por el molino de tres rodillos, las veces que sea necesario.
Se toma una muestra y se envia al laboratorio de Control de Cali-
dad.
Una vez que el producto ha sido aprobado por el lahoratorio de --

Control de Calidad, se procede a envasar.
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DIAGRAMA DE FLUJO

PARTE 8

Dehymuls K
Vassling blonco

Parafing |(quide

L

PARTE A

Agua destilado

Meiii porabeno

Propil parabeno

PARTE C

Mezclo de polvos secos

Perfume

PARTE D

Loboratorio de Linee ¢o
Control de Calidad Ilonedo




CONTROL DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

Dehymuls X
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Mezcla de ésteres superiores con substancias grasas.

Es una materia prima bisica para elaborar ungllentos, cremas y -

emulsiones.

Especificaciones

Olor

Color
Apariencia
Indice de Acidez

Indice de Saponificacién

CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO

Limites

Graso
Marfil, hueso
Grasosa, untuosa

5.0 méx.
75 aprox.

Especificaciones

Color

Olor

Apariencia
Viscogidad (25°C)
pH {(25°C)

Cilculos de Viscosidad

Aguja # 7

Factor 2000

41.0 , 41.5 ,

RPN 20 vel.

Lecturas:

Viscosidad = Lectura x Factor
= 41.0 x 2000 = 82,000 cps
= 41,5 x 2000 = 83,000 cps
= 42.0 x 2000 = 84,000 cps

Viscosidad Promedio

82,000 + 83,000 + 84,000

3

Resultado

Graso

Marfil

Grasosa, untuosa
4.9786

71.935

Resultado

Café mediano
Floral y citrica
Cremosa, brillante

42.0

83,000 cps
5.4
83,000 cps
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RESULTADOS DE LAS PRUEBAS DE ESTABILIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y
TEMPERATURA ACELERADA

ESTABILIDAD

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD PH
(25°C) (25°C)

i

5~ X =83 Café mediano Flores v Cremosa, 83,000 cps 5.4
Cftricos brillante

21- X -B3 " " " " 83,500 cps 5.5

4-X1 -83 " " " " 82,000 cps 5.6

21-X1 -83 " " " " 79,000 cps 5.4

5-X1I1-83 " " " " 78,500 cps 5.3

22-X11-83 " " " " 77,500 cps 5.3

TEMPERATURA ACELERADA (37°C)

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA VISCOSIDAD pH
(25°C) (25°C)
21- X -83 Café mediano Flores y Cremosa, 78,500 cps 5.4
cftricos brillante
4-X1 -83 " " " " 76,900 cps 5.3
21-X1 -83 " " " " 77,500 cps 5.3
S5=X1I-83 " . " " 76,000 cps 5.2
22-X11-83 " " " " 76,250 cps 5.2




Viscosidaq cps (25°C)

PH Directr a (25°C)

* GRAFICAS DE VISCOSIDAD A TEMPERATURA -. v [

TEMPERATURA AMBIENTE TEMPERATURA ACELERADA (37°0)
A . A
84,000 o 84,000
82,000 ~ o ~ 82,000 A
&
80,000 & 80,000 .
a g
=] ] [s]
78,000 4 & 1,000 J
’ n ':; ’ u a
76,000 ~ 1'3; 76,000 - o O
74,000 o & 74,000 -
>
72,000 > 72,000
¥ L T ] T L T T T B T T Ll
15 30 45 60 95 9p 15 30 45 60 75 g
Tiempo (dfas) Tiempo (dfas)
GRAFICAS DE pH A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA ACELERADA DEL MAQUILLAJE £N CREMA
TEMPERATURA AMBIENTE TEMPERATURA ACELERADA (37°C)
5.8 A - 5.8 A
L
0
tn
5.6 4 o} o 5.6
U i
5.4 o] 8 S.4 a
0 o g 0 o
5.2 4 ,g 5.2 [} o]
5.0 z 5.0 [
T T T T T T ’> 2 T T T T L} ¥ ‘; t‘ﬂ‘
15 30 45 60 75 o9 15 30 45 0 715 9o

Tiempo (dfas) Tiempo (dfas)
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PRUEBA DE USO

Esta prueba se realizé con un minimo de cinco personas, obteniéndose
en forma resumida los siguientes resultados:

1.- ¢Qué opina de su apariencia?
100 8 Buena
0 8 Reqular
0 % Mala

2.- ¢Qué opina de su color y olor?
80 % Agradable
20 % Desagradable

3.~ ¢COmo es su aplicacidn?
80 8 Ficil i
20 § Dificil 4

4.- ¢CSmo es su accidn correctora?
80 M Buena
20 % Regular
0 % Mala

5.- <2Qué sensacidn deja al aplicarla?
80 % Suave
0 % Seca
20 % Grasa
0 % Fresca

6.~ 2C8mo fue la dispersién del color?
80 % Buena
20 % Regular
0 § Mala

CUESTIONARIO DE LA PRACTICA

1.- 2Qué son los maquillajes y cuiles son sus funciones?

2.~ ¢&Cull) es la clasificacién de los polvos usados para su elaboracidn y
cuiles son los mis recomendados?

3.- <¢Qué tipo de colorantes deben usarse en su elaboracién?

4.~ ¢&Cudl serfa su técnica de manufactura?

S.~ ¢Qué cuidados son necesarios para la buena dispersidn de los pigmen-
tos?

6.~ (Porqué es importante el control de calidad del producto terminade?

7. ¢Para qué nos sirven las pruebas de estabilidad?

8.~ ¢Qué importancia tiene que se lleve a cabo la prueba de uso?
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OBSERVAC IONES .
— N

La prictica lleva implicita dos técnicas de manufactura:

1,- La dispersidn de color en los polvos.
2,= La dispersidn de la mezcla colorida en la emulsidn.

Los colores usados fueron rojo, amarillo y azul.

Los polvos kase utilizados fueron el talco y el difxido de titanio.
El sistema conservador fue el clésico metil parabeno y propil parabenc.
Los colores utilizados fueron lacas y dxidos de hierro.

Para la elaboracifn se debe de preparar primeramente las dispersio-
nes de color en los polvos blancos, para lo cual se requiere el uso de -
un mezclador para polvos secos y de un micronizador.

Para incorrcrar la mezcla de colores ge elabora previamente la emul
sifn, a la cual una vez preparada se le adicionan los pigmentos con agi-
tacidn constante.

Se debe utilizar un agitador de velocidad variable. Por dltimo se
comprueba la dispersidn del color.

CONCLUSIONES

Los maquillajes son preparados muy solicitados hoy dia, ya que son-
usados por muchas mujeres para dar ciertos tonos a su piel, para cubrir-
imperfecciones pequefias o para disimular el brillo que producen las se--
creciones sebiceas y sudoriparas.

El proceso es un poco laborioso ya que primero se deben de hacer las
dispersiones de los colores en los polvos base (talco y didxido de tita-
nio), para después incorporarse a la emulsidn base.

El tipo de emulsidn que se obtuvo fue del tipo aceite en agua y por
otra parte son las emulsiones mis convenientes.

Concluyendo, se elabord un cosmé&éco de color y apariencia agrada--
ble, de ficil aplicacién y de buen poder cubriente y colorante.
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PRACTICA No. 13
ACEITE ANTISOLAR

QBIETIVOS

1.- Mediante esta prictica se conocer8n los cosméticos antisolares, sus
formas de presentacidn, principios activos y su utilidad en la vida
cotidiana.

2.~ A la vez se elaborari un cosmético antisolar en el laboratorio.

GENERALIDADES

Los cosméticos bronceadores son aquell:s preparaciones cosméticas -
destinadas a cumplir una accidn abrorbente selectiva sobre las radiacio-
nes solares, para proteger a la piel de efectos agresivos y/o permitir -
el bronceado estético.

En la actualidad la piel morena se considera signo de salud y depor
tividad, no obstante debemos considerar que ademis de un efecto saluda--
ble, los rayns solares pueden producir también efectos nocivos,

Cuando la exposicidn es moderada ejerce efectos benéficos: antisebo
rréico, antisdptico, ténico (transforma la provitamina D); cuando la ex-
posicién es exagerada puede traer aparejada resecamiento y envejecimien-
to prematuro de la pjel y una secuela de anormalidades de tipo estético-
como manchas.

También es importante sefialar que ciertos individuos son alérgicos-
al sol y son capaces de adquirir dermatitis y pruritos. La radiacibn so
lar interviene ademis en el desarrollo de procesos cutineos como estados
carenciales (pelagra), ciertas colagenopatfas (lupus eritcmatoso) y del
clncer de la piel. La dermatosis solar crSnica, que afecta con predilec
cidn a las personas de cutis y ojos claros y cabellos rubio o rojizo, =--
constituye la precancerosis mis frecuente.

ULTRAVIOLETA V1SIBLE IFRAROJO
C. B, A. | vIOLETA | A2uL | VERDE | AMARTLLO| NaRAN.| ROJO
280 320 400 l | l ‘ elo nm

5% 454 50%
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ANALISIS DEL ESPECTRO SOLAR

.Analizando el espectro solar se observa que los rayos ultravioleta
lo constituyen en un 5%, habiéndoseles dividido por sus diferentes efec
tos biolSgicos en tres sectores; hasta 280 nm de accidén quimica y este-
rilizante (UV-C); de 280 a 320 nm de actividad eritematdgena (UV-B) y -
finalmente el sector ultravioleta comprendido entre 320 - 400 nm y que-
son de accidn pigmentdgena (UV-A).

Las radiaciones visibles comprendidas aproximadamente entre 400 vy
800 nm son las encargadas de suministrar energfa en forma de luz; repre
sentan el 45% del total del espectro solar y se encuentra entre 800 y -
1440 nm y se destaca por su capacidad calorffica y gran penetracibn.

Las radiaciones menores de 100 nm no llegana la tierra, dado que -
el ozono, los polvos ambientales, el humo, la niebla, etc., las absor--
ben.

Las reacciones bioguimicas que aparecen en la piel como consecuen~
cia del sometimiento de la radiacidn ultravioleta son:

a) Pigmentacisn directa en donde los rayos UV-A producen la oxida
cidén de un producto incoloro precursor de la sintesis de mela-
nina en las capas mds externas de la piel. La estructura qui-
mica de este compuesto no se aclara aGn. La oxidacidén es fun-
cién de la longitud de onda, el miximo se localiza entre unos-
380-500 nm.

b) Pigmentacidn indirecta la cual es iniciada por los rayos UV-B,
Se inician toda una cadena de reacciones quimicas que comien--
zar.con un deterioro fotoquimico del dcido timonucléico locali-
zado en el nficleo celular y finaliza con la formaciSn de nueva
melanina. El mecanismo exacto de esta cadena de reacciones, -
con sus numerosos pasos intermedios no ha sido descrito toda-- -
via en la bibliograffa de forma completa.

La formacién de la melanina representa una verdadera protec=-=«
cién de la piel. Esta accidn protectora no se debe solamente-
a la absorcidén de la radiacidn por parte de la melanina forma-
da, sino que simultincamente con la formacién de ésta, se pro-
duce un refuerzo de la capa crnea, ademis el sudor es un pro-
tector ya que posee dcido urocinico que es una sustancia absor
bente de luz UV.

Si bicn el engrosamiento de la capa cdrnea, el §cido urocdnico con
tenido en la sudoracidn, y la misma melanina constituyen los mecanismos
de defensa de la piel humana ante la agresidn solar,cuando ellos no son
suficientes se recurre a las formulaciones antisolares.
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Sc ofrecen para la proteccifn dos grupos fundamentales de productos,
uno es impermeable a la radiacifn, reflejando &sta cn su mayor parte y el
otro grupo, en cambio absorbe la fraccidn nociva, siendo sin embargo, per
meable al resto de la radiacién.

1.~ Sustancias impermeables a la radiacidn.

Pertenecen a este grupo aquellos materiales aue resultan impex-~
meables a las radiaciones a causa de sus propiedades fisico-qui
micas, reflejindolas en su mayor parte. Tipicos representantes
son los compuestos eminentemente inorgdnicos como el 6xido de -
zinc, el didxido de titanio, silicatcs y el talco,

Su accidn se debe a que a partir de un cierto espesor, cubren -
la superficie de la piel de tal manera que impiden la penetra--
cién de la radiacién en forma completa,

La gran desventaja de estas sustancias consiste, en que la piel
adquiere entonces un aspecto de mascarilla. Es por esta razdn-
por la que no suelen emplearse estos productos como antisolares.

2.~ Sustancias permeables a las radiaciones.

Las sustancias permeables a las radiaciones, en su mayorfa com-
puestos orgdnicos, no presentan aquella desventaja porque absor
ben selectivamente los nocivos rayos ultravioleta B, siendo en
cambio, la mayoria de las veces, totalmente transparentes a los
rayos UV-A y a la luz visible.

Cuando se desea un efecto "filtro", o sea un bronceador con fi-
nes estéticos, deberd contener agentes que absorben la radia---
cién ultravioleta B (280-320 nm ) de efectos eritematdgenos vy -
permitir el paso de los rayos bronceadores del sector UV-A (320
400 nm) .

El producto tipo pantalla se utilizard cuando las necesidades -
de proteccidn sean mayores, utilizando absorbentes que eliminen
los rayos comprendidos entre 280-400 nm (UV-A + UVB). Estas -
formulaciones, que anulan las radiaciones UV, resultan importan
tes elementos teraputicos utilizables en dermopatfas agravadas
por la radiacién wv,

Los representantes de este segundo grupo son los derivados del
bencimidazol, del alcanfor, de la benzofenona, del fencl, de la
quinolefna del &cido metacrflico, del Acido salicflico, del Aci
do paraaminobenzdico, del &cido cinimico y derivados naftdlicos.
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Caracterfsticas del antisolar ideal:

1) Proteger varias veces de la cantidad de luz solar capaz de pro-
ducir un eritema perceptible.

2) Absorber las radiaciones eritematdgenas, y permitir el paso de
las pigmentSgenas, si se desea un bronceador; si se desea total
proteccidn estas {iltimas deben ser absorbidas.

3) Ser fotoestable, o en el supuestc de modificarse intramolecular
mente el producto resultante, debe congservar la misma capacidad
antisolar.

4) Ser compatible con su vehfculo.

5) Ser inocuo para la piel: no irritante, ni semsibilizante, ni t§
®ico.

6) Ser inodoros, insipidos y que no tiian.

7) Ser cosméticamente aceptable.

La capacidad de proteccidn de las sustancias antisolares se debe a
la transformacidn de la radiacién nociva de longitud de onda corta UV-B-
absorbida, en radiacidn inocua, de longitud de onda larga.

Una preparacién antisolar o bronceadora podrad ser acuosa o grasa, =
en aceites, emulsiones o cremas de diverso tipo.

Las preparaciones acuosas o lociones, si bien poco aparentes, disi-
. muladas y no adherentes, desaparecen al contacto con el agua y alin por -
simple transpiracién, por lo cual no se aconseja en exposiciones prolon-
gadas.

Los aceites y cremas grasas, a su vez, si bien adherentes y no solu
bles en agua, pegan a la arena, manchan la ropa y no siempre son faciles
de retirar de la piel. Tienen sin embargo sus ventajas y en general son
los vehiculos de eleccidn ya que es la dnica forma de incorporar antiso-
lares sin olor desagradable, ni grasas ni polvos espesos. Los aceites,-
ademis de la ventaja de poseer de por si propiedades antisolares que au-
mentan el poder, se extienden ficilmente y en forma pareja, no necesitin
dose grandes cantidades.

El tipo de crema poco grasa (aceite en agua) es ideal cuando se de~
see proteccién facial exclusivamente.

Cualquijera que sea la forma, la accidn antisolar la cumpliran los -
cosméticos acorde a su concentracifn y correcta solubilidad.

En mérito a su inocuidad sobre la piel, se ha recomendado no in---
cluir en los perfumes aldehido fenilac@tico, bromostirol y con ciertas -
limitacicnes aldehido anisisco, cumarina y otros.

Entre los conservadotes se recomienda evitar el bitionol y las sali
cilamidas por ser fotosensibilizantes. (o)

1
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FORNULA PORCENTUAL

.

INGREDIENTES ' s (p/p)

Triglicérido de acido caprilico

caprinico (Myritol 318) 30.0
Miristato de Isopropilo 20,0
Aceite Mineral ) 46.5

Dienona alicfclica,5-(3, 3-dimetil =~
2 = norbonilideno) -~ 3 = penteno =~ 2

ona. (Prosolal $-9) 3.0
per fume Citricos 0.5
100.0 &%

FORMULA DE MANUFACTURA

INGREDIENTES  p/1000.0 gr.
Parte A
Aceite Mineral 465.0

Triglicérido de icido caprilico
caprinico (Myritol 318) 300.0

Miristato de Isopropilo 200.0

Dienona alicfclica, 5~(3,3-dimetil~2-
norbonilidenoc) - 3 - penteng - 2 - ona,

(prosolal s-9) 30.0
Parte G
perfume Citricos 5.0

1000.0 gr.
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EQUIPO UTILIZADO EN EL LABORATORIO

- Un vaso metdlico de 2000 ml.

= Dos vasos de precipitado de 500 ml,

- Dos vasos de precipitado de 250 ml,

- Un agitador eléctrico de velocidad constante
- Una balanza granataria

- Varios

EQUIPO UTILIZADO EN LA INDUSTRIA

- Equipo principal; tanque de acero inoxidable
- Tanques de acero inoxidable (contenedores)
~ Agitador de velocidad constante

- Bascula

CUIDADOS

- Limpieza del equipo

= Pesado correcto de los materiales

- Cuidar la apariencia del producto la cual debe ser
libre de particulas y homogénea

- La eleccién del perfume adccuado

~ Orden de adicién de los ingredientes




1.~

2.~
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TECNICA DE MANUFACTURA

Pesar los materiales por separado.

Adicionar al equipo principal los ingredientes de la parte A en el

siguiente orden:

a) Aceite Mineral

b) Triglicérido de Scido caprilico/caprinico (Myritol 318)

¢) Miristato de lsopropilo

d) Dienona alicfclica, 5-(3,3 - dimetil - 2 - norbonilideno) - 3-
penteno - 2 - éna. Pz§sola1 s-9.

Agitar con un mezclador de velocidad constante por.io minutos hasta

homogeneizacién.

Mdicionar a continuacidn la parte B(Perfume Cﬂ:ricos). Mezclar -

por 10 minutos.

Tomar una muestra y enviarla al laboratorio de control de calidad-

para su anilisis.

Una vez que el producto se ha aprobado se procede a envasar,
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DIAGRAMA DE FLUJO

PARTE A

{Aceite minerol

Triglicéride de dcido caprilico-
coprinico (Myritol 3I8)
Miristato de isopropilo

Disnona alicfclica (Prosolal S-9)

PARTE B

Perfume

Laboratorio de => Lineo de
Control de Calided Itenado




CONTROL DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

Myritol 318
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Es un triglicérido de dcido caprilico-caprinico

Componente graso para aceites, unglientns, cremas y suspensiones.

ESPECIFICACIONES

Olor

Color

Apariencia
Indice de acidez

Indice de saponificacidn

LIMITES

Aceitoso

Amarillo 1limpido

Liguido viscoso
0.1 miximo

340 - 350

RESULTADOS

Aceitoso

Amarillo transpa-
rente, limpido.
Liquido viscoso
0.0885

347.19



CONTROL DE CALIDAD ZEL PRODUCTO
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TERMINADO

ESPECIFICACIONES
Olor

Color

Apariencia

Viscosidad (25°C)
Densidad (25°C)

Célculos de Densidad

peso del picndmetro vacio
peso del picndmetro con agua

Peso del picndmetro con aceite

c/

(peso del picn.

RESULTADO

Floral .
Amarillo rimpido
Liquido viscoso, sin
particulas extraias.

52.1 cps
0.8931

15,5320 g.
25.7144 g.

24.6259 g,

aceite) - (peso del picn. vacfo)

Densidad = (pesc del picn. c/agua ) ~ (peso del picn, vacio)
. _24.6259 - 15,532
Densidad = 35 9141 = 15.532 0.8931
Cilculos de Viscosidad
Factor 1 Aguja 1 vel. rpm 100
Lectura = 52.1
Vigscosidad = Factor » Lectura
Viscosidad = 1 x 52.1 = 52.1 cps
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ESTABILIDAD

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR APARIENCIA OLOR VISCOSIDAD DENSIDAD
(25°C) (25°C)

17- X -83 Amarillo 1fmpido Liquido viscoso, Flores 52.1 cps 0.8931 g/ml.

sin particulas

extrafas.
4-XT -83 " " " 51,3 cps 0.8926 "
21-XI -83 " : " 53.8 cps 0.8936 "
5-¥11-83 " : " " 53,5 cps’ 0.8932 - "
19-X11-83 " " " 53,7 cps 0.8934 ¥
5- 1 -84 “ " " 52,9 cps 0.8929 "
20- 1 -84 " . " 53.0 cps 0.8930 "

TEMPERATURA ACELERADA (37°C)

FECHA COILOR APARIENCIA OLOR VISCOSIDAD  DENSIDAD
{25°C) (25°C)

4- X1-83 Amarillo limpido Lfquido viscoso, Flores 53.6 cps 0.8929 g/ml.

sin particulas

extraias.
21~ XI~-83 v " " 51.0 cps 0.8919 "
5-X11-83 " " " 51.5 cps 0.8923 "
19-X11-83 " o " 52.0 cps 0.8926¢ "
S5- 1 -tid4 " " " 52.5 cps 0,824 "

20- [ -84 " : " * 52.9 cps 0.8929 "




Viscosidad cps (25°C)

pensida@ a (25°C)

GRAFICAS DE VISCOSIDAD A TEMPERATURA AMBIE

52.0

51.0
50.0

GRAFICAS DE DENSIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y

0.8940

0.8930

0.8920

0,8910

0.8900

TEMPERATURA AMBIENTE

J

15 30 45 60 75

Tiempo (dfas)

TEMPERATURA AMBIENTE

v
v v

1 L] >

90 105

L] T 1 J Ll

15 30 45 60 75

Tiempo (dfas)

T ™>
90 - 105

NTE ¥ TEMPERATURA ACELERADA DEL ACEITE ANTISOLAR

viscosidad cps (25°C)

a (25°C)

Densidad

52.0

51.0

50.0

0.8940

0.8930

0.8920

0.8910

0,8900

—L>

TEMPERATURA ACELERADA (37°C)

v Ll 1 \J | 1 ¥ >

15 30 45 60 75 90 105

Tiempo (dias)

TEMPERATURA ACELERADA DEL ACEITE ANTISOIAR

fl\ TEMPERATHRA ACELERADA (37°C)
1 v v
v
v
h v
LY
T T ] T 1 Ll L

15 30 45 60 75 90 105

Tiempo (dfas)

[+18
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PRUEBA DE USO

¢Qué opina de su apariencia?
100 % Buena
0 % Regular
0 % Mala

¢Qué opina de su color y olor?
100 % Agradable
0 % Desagradable

ZQué sensacidén deja su aplicacidn?
20 ¢ Grasosa
80 % Suavizante

&Qué opina de su accién protectora?
808 Buena
20 3 Regular
0 % Mala

Esta prueba se realizd con un minime de cinco personas y en resumen,

opinaren lo anterior.

CUESTIONARIO

Defina ¢Qué es un cosmético bronceador?
iCudles son los efectos debidos a la e:posicidn solar?

Diga en cudntos sectores se divide la radiacidn ultravioleta y men-
cione sus efectos sobre la piel.

Explique brevemente las reacciones biogqufmicas que se efectidan en -
la piel debidas a la radiacidn ultravioleta.

Cuando los mecanismos de defensa de la piel humana no son suficientes
para detener la agresidn solar, mencione ¢{A qué tipos de productos -
debemos recurrir?

Diga las caracterfsticas del antisolar ideal

Mencione lag presentaciones de lag formulaciones antisolares y diga-
cuil es la ms apropiadat
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OBSERVACIONES

El equipo a utilizar debe estar totalmente seco ya que todos los
"materiales son aceites.
La apariencia del producto debe ser limpida y homogénea.
Se debe elegir el perfume adecuado ya que existen algunos que no=
son miscibles con los aceites.
El antisolar utilizado fue el Prosolal § ~ 9 y debe ir en una pro

porcibén del 1- 3%,

CONCLUSIONES

Se obtuvo un producto de aspecto agradable, libre de partfculas -
extrafias y de ficil manejo.

La presentacidn fue en forma de aceite pero se pueden utilizar --
otras mas sofisticadas como cremas, leches o lociones.

En cuanto a la elaboracién no se presentaron problemas, ni es ne-
cesario el uso de equipo muy sofisticado.

Lo importante de esta prictica es que se conozca porqué es nece--
sario el uso de este tipo de productos, ya gue la exposicién a los ra-
yos solares puede ocasionarnos efectos benéficos o nocivos, destacéndg
se estos {iltimos por causar cincer en la piel.

Si bien el organismo posee sus defensas, muchas veces no son su--
ficientes y es cuando se recurre a este tipo de preparaciones.

Otro uso que se les puede dar es cuando las personas desean bron-
cearse con fines estéticos, o cuando se necesita una proteccién mayor.

En cuanto a la estabilidad no se observaron cambios muy grandes.-
De la prueba de uso se concluye que, este producto act@ia como filtro -

solar ya que permite el bronceado sin producir eritemas.
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PRACTICA No. 14
JABONES

OBJETIVOS

1.- Mediante esta prictica se conoceran aspectos generales de los jabe
nes, materias primas, t&cnica de manufactura, equipo y cuidades ne’
cesarios para su elaboracidn. :

2.- A su vez se determinari el anilisis de una materia prima y el ane
lisis del producto terminado.

GENERALIDADES

En un principio se usaron jugos de plantas y cenizas de madera. =~ .
Mis tarde se menciona en la Historia Naturalis de Plinio el Viejo como-
una invencién de los antiguos germanos; éstos fabricaban el jabdn con -
sebo de cabra y ceniza de madera, pero en esa época no se usd como mee=
dio de limpieza sino para dar color y brillo al cabello.

Plinic habla ya mis concretamente de jabdn blando y jabén duro.

En el siglo I D. de C. los romahos debieron fabricar jabén. Prime-
ro se mezclaban cenizas con agua y el aceite, despuds se descubrid que-
eran mis activos cuando se trataba de ceniza con cal.

En el siglo II D. de C. se menciona como agente de limpieza por el
médico Galeno (en su obra Simplicibus Medicaminibus).

El desarrollo ulterior de los jabones se desconoce, hasta los si-- '
glos XII, XIV y XV es cuando se encuentra algo preciso. )

En 1662 se fundS en Inglaterra el primer monopolio de jabdn de don
de se obtenfan bastantes impuestos.

Con el descubrimiento de Leblanc de la fabricacién de sosa sintéti
ca a partir de sal comin, se estuvo en condiciones de preparar un mejor
jabdn con los 4lcalis mas puros.

Se introdujeron las primeras grasas vegetales como el aceite de =~
coco por los afios treintas del siglo pasado.
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La naturalesa del jabdn y de los procesos quimicos que se verifican
en su obtencién se lo debemos al Qufmico francés Cheuvreul (1824). E1 -
fue quien por primera vez aislé los &cidos grasos y la glicerina de las- §
grasas.

QUIMICA DEL JABON

El Jahﬁn es una sal y se forma por combinacibn de un icido, en este
camo un Scido graso con una base de un metal alcalino como: KOH, NaOH o
Na co ‘

R=-CO0OH + NaOH . R=-COONa + 'H20

2R-COOH + Na2003 ———————  2R-COONa + H20 +C02

Las grasas no presentan en forma de Ecidos grasos puros sino como =
ésteres que son las sales orgfnicas formadas entre los 3cidos grasos y -
1a glicerina. Para transformar estos &steres en jabdn es preciso en pri
mer lugar desdoblarlos en el Scido graso y la glicerina. Este proceso -
se llama saponificacibn.

La disociacifn o saponificacidn se consique por ebullicién con Slca
lis segln la sig. reaccién.

(R- C(D)J C3ﬂ5 + 3 KOH IR-COOK  + C3H5 ((_)H)3

éster del &cido graso Slcali sal potdsica del glicerina
&cido graso

Existen varias ttcnlcin de disociacibn: disociacién en autoclave,-
disociacibn cida, disociacifn de Twitchell.
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MATERIAS PRIMAS

Las grasas utilizadas en la manufactura de jabones pueden ser: ee-=
naturales y artificiales o sintéticas.

Como Scidos grasos se utilizan los de 7 a 18 &tomos de carbono; los
mis importantes son el estefrico, palmitico, ol&ico, l8urico y mirfstico.

Como Slcalis ge pueden usar sosa ciustica, sosa al amonfaco, potasa:
c8ustica y carbonato potisico.

Como materias auxiliares o de relleno se usa la sal comin cloruro =
potésico, vidrio soluble (aumenta la accidn limpiadora de algunos deter-

gentes) , fécula de patata (aglutina gran cantidad de lejia y agua), tal-
co (posee accién limpiadora).

ACCION LIMPIADORA DEL JABON

La accifn de lavado se debe a:
1) El poder de humectacidn; esto es, la propiedad de mojar rSpidamente-
el gérmen que se lava y penetrar por todas partes.

2) El poder de adsorcidn, en virtud del cual se desprende de los teji~-
dos la suciedad bien asentada en ellos.

3) El poder emulsionante, por envolver la suciedad desprendida, retener
la y arrastrarla, manifestado por la espuma.

4) El poder desinfectante; un jabdn posee mis poder desinfectante cuan-
to mis lonizado estA&.



a)
b}
c)
d)
o)
f)

1)
2)
3)
4)

a)
b)
c)
d)
e)
1)
9
h)
1)
)

TIPOS DE JABONES

Jabén de Grano
Jabén de Semigrano
Jabones Enteros
Jabones de Tocador
Jabones Blandos
Jabdn en Polvo

COMPONENTES DE UN JABON DE TOCADOR

Jabdn Base
Humectantes, Emolientes, Suavizantes, Espumantes
Antiagrietantes y ayudantes del proceso

Perfume, Color,Antioxidante
Los anflisis que deben hacerse a un jabdn son los siguientes:

Contenido de Humedad

Alcali Libre

Grasa Total

Determinacin del Indice de Neutralizacién
Jabdn Puro '

Carbonatos Alcalinos

Materias Insaponificables y no S8aponificadas -
Acidos Grasos Libres

Pécula de Patata y Azlicar

Talco '
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FORMULA PORCENTUAL

JABON TRANSPARENTE

INGREDIENTES

JabGn Base

Propilen Glicol
Glicerina _
Lauril Sulfato Sédico 30 %
(Retzol 30 S)

Lauril Eter sulfato
Sc’:digo (Texapon N 40)
Aglcar

Savila

Alcohol 96°

Perfums

Agua Destilada

Metil Parabeno

FD&C Azul ¥ 1

s (p/p)

25.98000
13.0010¢
13.00000

13.0000C

13.0000C
10.0000G/
1.00000
8.00000)
3.00000
0.01886:
0.00004
0.00010:

100.00000)
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FORMULA DE MANUPACTURA

JABON TRANSPARENTE

INGREDIENTES

Parte A

Jabén Base

Propilen Glicol
Glicerina

Lauril Sulfato Sddico 30%
(Retzol 30 S)

Lauril Eter Sulfato
S6dico (Texapon N 40)
Azficar

S8vila

Parte B

Alcohol 96°
Perfume

Parte C

FD&C Azul § 1

p/2000 g.

519.60
260.00
260.00
260.00
260.00

200.00
20.00

160.00
60.00

0.40

2000.00
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FORMULA PORCENTUAL

JABON DE TOCADOR

INGREDIENTES - s_(p/p)

Jabén Base - 2 94.75
Propilen Glicol 1,50
Lanolina Etoxilada 1.50
Agqua : . 1.00
Diéxido de Titanio : 0,50
Fragancia ' 0.75

100.00

FORMULA DE MANUFACTURA

INGREDIENTES ‘ 2/2000 g.
Parte A

Jabdn Base : 1895.0
Propilen Glicol . 30.0
Lanolina Etoxilada ) ' 30.0
Agua ‘ : 20.0
Diéxido de Titanio 10.0
Parte B

Perfume ) o 15.0

2000.0

200
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EQUIPO USADO EN LABORATORIO

i

1.- Balanza Granataria

2.~ Espitula de Acerc Inox;dable

3.- Vaso Metilico de acero inoxidable de 2000 ml.
4.- Tres Vasos de Precipitado de 300 ml.
5.~ Dos Vasos de Precipitado de 250 ml.
6.- Un Vaso de Precipitado de 150 ml.

7.- Un Vaso de precipitado de S50 ml.

8.- TermSmetro -10°C a 120 °C

9.~ Pipeta Graduada de 1 ml.

10.- Soporte con Nuee

11.- Agitador Elé&ctrico con propela

12.~ parrilla Eléctrica

13.- "pafio Marfa®

14.- Moldes Adecuados

15.= Mezclador Hobart

16.- Molino de Rodillos

EQUIPO USADO EN LA INDUSTRIA

1.~ Biscula

2.- Espitula de Acero Inoxidable
3,~ Pailas de Ebullicién

4.- Tanques para la Lejfa

5.~ Moldes para Enfriamiento

6.~ M3quinas Refrigeradora y Secadora
7.- Maquina Cepilladora

8.~ Miquina Mezcladora

9.~ Molino de Rodillos

10.- Miquina de Extrusidn

11.- Miquina Cortadora

12.- Prensa de Pedal o Eléctrica

CUIDADOS

1.~ Limpieza del Equipo

2.~ Pureza de las Materias Primas

3.- Pesado de los Materiales

4.~ oOrden de Adicién de las Partes

5.- Control de la Temperatura

6.- Evitar el Calentamiento Excesivo
7.~ Evitar la Pormacién de Espuma

8.- Mezclado de los Materiales

9.~ Control de la Alcalinidad de 1a Bnla
10.~ Seleccién del Perfume adecuado
11.~ Evitar la Produccifn de Jabones Agrietados
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TECNICA DE MANUFACTURA . 5
JABON TRANSPARENTE

Poner en el equipo principal el jabén base.
Fundir lentamente en "Bafo Maria",

Calentar por separado a 60-62°C

- Propilen Glicol

= Lauril Sulfato S8dico 30% (Retzol 30-S)

- SAvila

= Lauril Eter Sulfato Sddico (Texapon N-40)

Adicionar los componentes mezclando en forma enérgica hasta complets
homogeneidad.

Adicionar el azficar disuelto en la glicerina a 60-62°C y mezclar --=
enérgicamente durante 30 min., hasta completa homogeneidad.

Disminuir la velocidad de agitacién y enfriar a 45-50°C.

Cuando la temperatura del equipo se encuentre entre 45~50°C, adicio-
nar la parte B que es el perfume disuelto en el alcohol.

Posteriormente adicionar la parte C que es la solucidn colorida y=
hacer la igualacidn del color.

Enfriar muestras y llevar al Departamento de Control de Calidad.

Una vez aprobado por el Departamento de Control de Calidad, se mol-=
dea en recipientes adecuados,
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TECNICA DE MANUFACTURA

JABON DE TOCADOR

Poner en el mezclador Hobart la base del jabdn,
Adicionar mezclando:

= Propilen Glicol
- Lanolina Etoxilada

= Agua

= Didxido de Titanio

= Perfume

Mezclar en forma enérgica hasta completa homogeneidad.

Pasar por el molino de rodillos cuantas veces sea necesario hasta
obtener una pasta homogénea.

Pasar por la prensa de extrusidn, hasta obtener una barra unifor-
me; sin vejigas ni grietas.

Pasar por la cortadora, en donde se seccionan de acuerdo al tama-
fio del jabdn.

Llevar muestras al Departamento de Control de Calidad.

Una vez aprobado por el Departamento de Control de Calidad, se pa
sa a la prensa, la cual ha sido lubricada con glicerina y en don-
de se le da la forma del jabdn.

Finalmente se procede a acondicionar.



DIAGRAMA DE_FLUJO

_ o
Jabdn bese _ﬁu‘ﬁ..%;l"_"!"_

& o fputme

s . 1 |
=R @QOH__————‘—:———w

Hobort Molino de rodillos

Méquing cepilladoro

Acondlcionamiento /

Prense Cortadoro Molino de entrusion

Control de
Calidod

s




CONTROL, DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

JABON BASE

COMSTANTES .

Color

Olor
Apariencia

% rHumedad

% Acidez Libre

CALCULOS \ DE ACIDEZ LIBRE
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ENCONTRADO

Blanco

- Caract. del jabdn

Briznas Sdlidas
8.74
0.1244

%

Factor sol. NaOH 0.1N = 1.38
Peso de la muestra en mg. = 798.4

ml. gastados al valorar = 0.18

' 798.4 mg.

a ml gastados sol. NaOH 0.I1N x F x 4.0 meq. x 100
peso de la muestra en mg.

L 0:18 ml. x 1.38 x 4.0 mg/ml x 100 _  1o0sc

Nota.~- La base no presenta alcalinidad libre, es por esc que se

determind el A de acidez libre,
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CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO

DETERNINACION J. TOCADOR J. TRANSP.
RESULTADOS RESULTADOS

Color Blanco Verde

Olor Refrescante Floral :

Apariencia sdlida sélida, transp.

Y fumadad 8.01 27.78

§ Acidez Libre 0.06138 0.11143

CAICULOS § ACIDEZ LIBRE

0.27 ml, x 1,38 x 4.0 mg/ml x 100
1337.5 mg.

= 0.11143 J. Transp.

0.15 ml x 1.38 x 4.0 mg/ml x 100
1316.3 mg.

= 0.06138 J. Tocador
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ESTUDIO DE ESTABILIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA
- ACELERADA DEL JABON DE TOCADOR

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA & DE ACIDEZ

LIBRE
3-X1 -83 Blanco Refrescante sélida 0.06138
28-X1 -83 " " " 0.06031
5-X11-83 " " " 0,04416
16-X11-83 " " " 0.04012
2- 1 -84 " “ " 0,03865
16- I -84 " " " 0.03390
30- I -84 " " " 0.02987

TEMPERATURA ACELERADA (37°C )

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA % DE ACIDEZ
LIBRE
28-X1 -83 Blanco Refrescante S6lida 0.08280
5-X11-83 " " " 0,04968
16=XI11-83 " " " 0,04539
2- 1 -84 " " " 0.02563
16- I -84 " " " 0,01934

30-1 -84 " " " 0.01320




ESTUDIO DE ESTABILIDAD A TEMPERATURA AMBIENTE Y TEMPERATURA

ACELERADA DEL JABON TRANSPARENTE

TEMPERATURA AMBIENTE

FECHA COLOR OLOR APARIENCIA % DE ACIDEZ
: LIBRE
3-X1 -83 Verde Floral s&lido, transparente 0.11143
28-X1 -83 " " " " 0.09380
5-KI1I-83 " " " " 0.09013
16-X11~-83 " " " " 0.072356
2-1 -84 " v " " 0.06012
16- 1 -84 " " " " 0.05231
30-1 -84 " " " " 0.03876
TEMPERATURA ACELERADA { 37° C )
FECHA COLOR OLOR APARIENCIA % DE ACIDEZ
LIBRE
28-XI -83 Verde Floral s6lido, transparente 0,1656
5~XI11-83 " " " " 0.1159
16=X11~-83 " " " " 0.1105
2- 1 -84 " " " " 0.0963
16- 1 -84 " " " " 0.0875
30- 1 -84 " " " " 0.0641
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CUESTIONARIO DE LA PRACTICA

iQué es un jabdn?

i{Cudles son las materias primas utilizadas en la fabricacidn
de jabones?

{Cudl es la reaccién quimica general en la elaboracidn de un
jabén?

iCuil es el equipo de manufactura utilizado?

{Cuiles son los componentes de un jabdn de tocador?

CUESTIONARIO PRUEBA DE USO

¢Qué opina de su apariencia?
80 % Buena

20 % Regqular

‘0 8% Mala

¢Qué opina de su color?
80 % Agradable
20 % Desagradable

¢Qué opina de su olor?
100 s Agradable
0 % Desagradable

2Qué opina de su accién limpiadora?
Compirelo con su producto comercial
20 % Mayor
80 % Igual

0 % Menor

tcémo fue su accidn espunante?
100 % Abundante
0 8 Escasa



OBSERVACIONES

Cuando un producto sea coloreado con algin colorante preparado ccn
anterioridad, siempre deberi desglozarse su contenido en la férmula por
centual.

La seccidn de equipo usado a nivel industrial contiene la maguina-
ria necesaria para la fabricacidn de jabones de tocador desde la saconi
ficacidn de las grasas para la obtencidn de la sal de 8cidos grasos.

En el proceso de manufactura del jabén transparente es muy impcr--
tante contrclar la temperatura. Su calentamiento debe hacerse en "szfo
Marfa" porque de no ser asf, la base del jabdn se puede quemar y nc se
podr§ mezclar con los demfs componentes mientras no se haya fundido.
Este es el paso que requiere mis cuidado.

Debido a que la propieiad de un jabén es la de prod\lcif espumz, €s
ta deber3 ser controlada durante el proceso, porque el producto firal -
darfa mal apariencia si se envasara con espuma.

Para gue el jabdn blanco sea homogéneo, debe de pasarse por ur. mo-
lino antes de que sea llevado a la miguina de extrusiSn. La extrusisn-
debe ser tal que no deban observarse lfneas de agrietamiento.

Parz gque en-el momento del prensado el jabdn no se adhiera a ias
paredes de la mfquina, es necesario poner un poco de glicerina.

Para que un jabSn no sea irritante ni sensibilizante, deberd con--
trolarse su alcalinidad. Los anflisis deben ser hechos por dos analis-
tas y por duplicado. :

CONCLUSIONES

El jabén cumple una funcidn muy impbréante hoy en dfa como ur agen
te de limpieza, eliminando una gran cantidad de suciedad y microorganis
mos en conjuncidn con el agua.

La consistencia de un jabSn va a depender de la formulacién v de
los materiales que se esten usando.

La fabricacidn de Jabsn involucra una serie de pasos; el primero -
es la elaboraciSn del jabdn base, en donde se debe de tener cuidado al-
seleccionar las grasas para su formacidn. Aquf hay que hacer notar que
para un jabSn de tocador, la base debe contener 80 % de sebo y 20 %+ de
aceite de coco.
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o
Si en la elaboracién de un jabdn se observan problemas de agrieta-
miento y resequedad, se recomienda usar humectantes, antiagrietantes, -
emolientes; también se pueden adicionar suavizantes, para que en el mo-
mento de usarlo no cause asperezas.

En 1a selaccidn de una fragancia no deben ponerse componentes al--
dehfdicos porque pueden reemplazarse por sus correspondientes acetales;
pero muchos grupos funcionales tales como alcoholes, acetonas, hidrogar
buros y otros no afectan al jahdn y mantienen un olor estable. -

Los fenoles reaccionan frecuentemente para foma_t barras muy opa--
cas, no atractivas o descoloridas.

Es necesaria la adicidn de un antioxidante a la base del jabbn pa-
ra que §ste no se enrancie; aunque en ocasiones, este proceso ya es he-
cho por el fabricante de bases para jabones.

Se pueden usar colores disueltos en agua o en alcohol para obtener
barras mfs atractivas. . :

Es importante la adecuada seleccién de cada unc de los componentes
de la formulacién porque de ello depende la estabilidad del producto.

Es importante que despuds de mezclarse todos los componentes en el
Hobart, sean pasados por el molino de rodillos cuantas veces sea nece-=
sario hasta gser homogéneo.

Otro tipo de jabones de tocador es el jabdn transparente, el cual,
por adicionirsele detergentes sintéticos, glicerina, aglcar y extractos
naturales, disminuyendo a su vez el contenido de jabdn base, presentan-
mejores propiedades espumantes, transparencia y a su vez puede ser me--
jor, aunque su @nico inconveniente es el alto costo.

El comportamiento de ambos jabones, tanto a temperatura ambiente -
como a temperatura acelerada se pusde ver mediante las tablas y en los-
datos graficados. El % de acidez libre aument5 en la segunda determina
cién y despulis fue bajando lentamente, pero esto no quiere decir que de
ba ser irritante y esto también se comprueba mediante la prueba de uso,
ademfs de que no fue sensibilizante, produjo abundante espuma sin rese-
car demasiado. :
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CONCLUSIONES

El manual presentado fuec elaborado' en su totalidad como un trabaje
experimental, donde hubo necesidad de solicitar muestras e informacién =
técnica de algunas materias primas; esto fue preciso ya que se trataba =

de actualizar el manual de laboratorio utlizando nuevas materias.

Asl, vemos que los productos aqui mencionados, abarcan cosméticos=
para piel, cabello y para la higiene en general, los cuales van desde ==

una dispersidn de color hasta un jabén de tocador.

Su utilidad radica en que se hallan reunidos en un manual varios =
productos cosméticos en donde se ilustra desde objetivos hasta la biblio

graffa.

Para agilizar y complementar este manual es necesario haber cursa-
do Tecnologia Farmacéutica, Andlisis de Medicamentos y Control de Cali--
dad; ya que se combina la manufactura de emulsiones, soluciones, mezclas
suspensiones y s6lidos; también se conjuga el control de calidad de mats
rias primas y de producto terminado, asi como el disefio y estabilidad ~
de estos cosmBticos. :

Consideramos innecesario anotar los métodos de anflisis tanto de -
materias primas como de producto terminado, pues hubiera sido una repeti
cién de cursos anteriores (por ejemplo: indice de acidez, de saponifica~-
cibn, pH, viscosidad, densi’»?, etc.) Esto simplemente nos sirve para =--
poner en prictica los conocimientcs ya adquiridos y en su defecto reafir-f

marlos.

En cuanto al equipo utlizado en la industria no se hace mencibn de
las capacidades ni de la marca, ya que esto va a depender del tamafio del

lote a fabricar y de la economia de cada tnstitucidm.

Referente a la estabilidad, fue necesaria llevarla a cabo, ya que-
no podfamos presentar productos con problemas en su formulacibén puesto -

que para éstos la apariencia fisica cs muy importante para el consumidqr.
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En base a los estudios de estabilidad, se comprobd la vida mfnima
de anaquel para cada producto, encontr@ndose valores que van desde 1 ~-
ano hasta 2 afios. Estos estudios de estabilidad no serin realizados -
por el alumno, pero es conveniente checar la calidad de las materias -

primas para garantizar su estabilidad.

Hay que considerar que es muy dfficil evaluar su estatjlidad quf-
mica por tratarse de sistemas complejos, por lo cual sSlo se llews a ca
bo la evaluacibn fisica.

El manual s8lo se encargé del desarrollo de nuevas fcrmulaciones,
los cuidados en su elaboracién, el equipo, los andlisis fisiccs y en al
gunas ocasiones quimico, su estabilidad y sus pruebas de 230,

Es necesario llevar a cabo el andlisis microbioldgizc v las prue-
bas de inocuidad en animales de laboratorio, pues estos rrcductos son =
sistemas complejos (varios constituyenfes), que a la vez son fhciles me
dios de cultivo para algunos microorganismos y por tanto deben cumplir-
con las especificaciones que marca la S.S.A., para este tipo de produc-

tos que se aplican directamente sobre la piel y cuero cabelludo.

No se realizaron los estudios anteriores ya que hubiera llevado -
nds tiempo y ademds no se contaba con el material suficiente en la sec-

cién de Farcia.para llevarlos a cabo.

Las pricticas ‘u elaboraron de una manera clara y sencilla para -
ser entendible para cualquier persona relacionada con el tema. Se enfo
caron a nivel laboratotio y a_nivel'industri'al ya que @5 necesario que
el guimico Farmac8utico BiSlogo se haga cargo de esta &rea gue a la fe-
cha esta abandonada y que se encuentra en manos de otros profesionistas

como Qufmicos e Ingenieros Quimicos.

Por Gltimo hay que mencionar que la cosmetologfa actualmente tie-
ne un gran augé y un amplio campo de trabajo.

El Q.F.B. posee la capacitacién bdsica para desarrollarse en esta

-
. area.
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