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En la industria de la cosmetologia se elaboran diferentes pro-

ductoe embellecedores de consumo popular de uso cotidiano,los 

cuales requieren de muchos controles referentes a fabricación, 

materias primas empleadas,ferma de aplicación y resultados lo-

grados en cuanto a no toxicidad y efectividad. 

Los procesos de manufactura estan en constante investigación y 

cada vez se desarrollan métodos más práctieos,eeonómioos y fá-
ciles de aplicar. 

Asimismo,dia con dia se incorporan a la cosmética nuevos ma-

teriales que sustituyen o refuerzan a los ya en use,obtenién-

dose productos con mayor versatilidad y nuevas formas de pro-

sentaoi6n. 

Este hace que la competencia para lograr ocupar un lugar pre-

ponderante en el mercado sea cada dia más diftcil;así uno de 

los campos que más variedad presenta es el de productos para 

los ojos. 

Les ejos,desde épocas remotas han sido una región de atra-

cción muy especial dentro del marco del rostro femenine;aun-

que la moda va cambiando,la importancia de los ejes no cam-

bia;siendo particularmente interesantes algunas conformacio-

nes del aparato protector como son: 

CEJAS, PARPADOS, PESTAÑAS, CONJUNTIVA, CORNEA. 
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Todos los anteriormente sefalados tienen como finalidad pro-

teger al órgano de la vista de los cuerpos extrafos que pu-

dieran lastimar al ojo;oomo partes interesantes dentro del 

conjunto del rostro son objeto de tratamiento cosmético. 

Loe cosméticos son productos empleados para embellecer al-

guna región en particular. 

Los cosméticos para embellecer los ojos tienen como finali-

dad ocultar sus defectos y realzar más su brillo y color, 

modificando de ésta manera su expresión. 

Loe usados en ésta área son de mucha importancia puesto que 

el ojo es muy sensible;no deben contener sustancias que pue-

dan causarle irritación o lastimarlo. 

Además de éstos cosméticos se preparan otros que sirven pa-

ra el cuidado de la conjuntiva y para el crecimiento de las 

pee tafias. 

Los cosméticos para el cuidado de los ojos,específicamente 

,t la oonjuntiva,no estan destinados a protegerlos de las en-

fermedades sino solamente a poner remedio a los estados 

antiestéticos como son la irritación,la inflamación etc..., 

su acción es generalmente de naturaleza farmacodinámica, 

razón por la cual se aproxima a la de los medicamentos. 

Es bién conocido el interés estétioe de los ojos en relación 

con la expresión del rostro puesto que su movilidad, brillo 

y expresión aumentan la belleza estética del individuo lo 
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cual representa una gran importancia en las relaciones so—
ciales,ya que refleja el estado anímico de las personas. 

Pensando en lo anterior y para tener un conocimiento más 

profundo sobre el partícular,se decidió hacer esta inves—

tigación de los cosméticos destinados al uso sobre las 

pestañas conocidos como: 

" MASCARA PARA PESTAÑAS " ; " -BETUNES CILIARES " ; 

" CREMAS CILIARES " ; " ALARGADORES CILIARES " así coso 

" ADHESIVOS PARA PESTAÑAS ARTIFICIALES " . 
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El uso de maquillaje para ojos es un rito antiquísimo puesto 

que,desde tiempos remotos se buscaron medios para embellecer 

loe mismos dando origen a los primeros maquillajes para ejes. 

Así las mujeres hebreas y egipcias pintaren sus peetafas con 

Negro Hume,Marfil Calcinad• y Carbón de Huesos;tambi6n usaban 

un ungtiente hecho a base de Minerales de Antimonio Pulverizad• 

el cual aliviaba el dolor de los ojes,los descansaba de los 

rayos solares y además contribuía a la belleza natural de sus 

rostros enfatizando el tamafio del ojo. 

la blancura del globo ocular se acentuaba por los pfrpadoí- 

entigrecidos y las grandes pupilas oscuras que aparecían en 

el rostro como negras lagunas,haciendo un efecto totalmente 

llamativo. 

Este preparado era llamado por los egipcios " MASTEMT " y 

" KUHL " por los griegos y árabes,el cual se usaba lo mismo 
por les hombres que por las mujeres. 

El " MASTEMT " 6 " KUHL " más tarde fu é usado para ene-

grecer las cejas y párpados por lo que se le consideró come 

la primera sombra para los ojos y no como el prototipo de 

la moderna máscara para pestaflas. 

Actualmente el producto de éste ungUente ha dado un cambio 

por los modernos " KOHL " ,00nsiderados como sinónimos de 

coarétioos para pestafias. 

Las mujeres romanas sustituían las pestafias naturales por 
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GENERALIDADES: 

Las pestañas se encuentran localizadas en el borde de los 

párpados. 

2.1 	ANATOMIA. - 

Los párpados son piezas móviles dispues-

tas en las regiones orbitales delante del ojo,donde se dis-

tinguen el párpado superior y el párpado inferior que deli-

mitan la hendidura palpebral,cuya fisura transversal si 

esta abierta o cerrada pone al ojo en contacto con el roun-

do o bién se separa de él. 

El párpado superior se extiende hacia las cejas pasando por 

una concavidad llamada subpalpebral que es más amplia en el 

párpado inferior,éste se continda en la región suborbital 

donde se encuentra delimitada por el zurce subpalpebral in-

feriormente en donde la región suborbital forma el zurce 

homónimo. 

Todos los párpados tienen una cara anterior,una posterior 

y un márgen libre que delimita la abertura de las uniones 

palpebrales,media y lateral. 

La cara anterior tiene un tinte pálido, pero más oscuro que 

el del cutis que lo cirounda y además puede estar cubierto 
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de  ligerísimo vello. 

La cara posterior de los párpados se curva sobre el bulbo 

ocular y deja transparentar los vasos sanguíneos. 

El márgen palpebral presenta en su parte bulbar una forma 

biselada plana que es la unión de las dos caras, forma los 

dos ángulos o bordes palpebrales. 

A lo largo del borde anterior se encuentran los canales ci-

liares,de los cuales emergen los rígidos y gruesos pelos de 

las pestafias,cuyo número es de 120 a 150 sobre el párpado su-

perior y de 75 a 90 sobre el inferior;más largas en el primero 

ya que van de 3 a 12 mm y en el segundo de 6 a 8 mm. 

Zas pestafias estan implantadas sobre uno de los bordes en 

dos o tres series pero formando una sola extremidad libre; 

las pestafias superiores se dirigen oblicuamente hacia ade-

lante y hacia abajo con cierta curvatura de modo que,por 

su convexidad se tocan con los párpados cerrados sin entre-

lazarse con las inferiores;se encuentran dirigidas de adelan- 

1 te hacia arriba y también encurvadas. 

Sobre el márgen del párpado se encuentran los folículos de 

las pestafias privadas de miísculos erectores,con peguefias 

glándulas sebáoeas anexas y entre las pestaflas se sittían las 
glándulas ciliares. 
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2.2 	FIS IOLOGIA  : 

El aparato protector tiene una gran 

funoién,la de preservar el delicado 6rgano de la vista de 

los agresores externos. 

El movimiento de los párpados y de las pestañas con el cierre 

de la abertura de los primeros,impide la entrada en el ojo 

del polville,pequefos insectos o cuerpos extraños en general 

durante la vigilia y durante el sueño. 

Mientras Be duerme la sensación visual no se manifiesta por-

que el párpado obturando la abertura impide al estímulo lu-

minoso transformarse en instrumento adecuado para la sensa-

ei6n visual. 

2.3 	ALTERACIONES PATOLOGICAS DEL OJO : 

Las altera-

ciones patológicas en los ojos pueden producirse por los 

cosméticos empleados en los mismos;esto se debe a que estan 

mal formulados,manufacturados o bien puede haber un error 

en la aplicación de los mismos sobre el ojo,ocasionande la 

presencia de cuerpos extraños en la conjuntiva y la córnea. 

Otra enfermedad muy frecuente es la conocida como Blefaritis. 

La aplicaciín de productos para pestafias,en especial de la 

" MASCARA " debe hacerse con mucho ouidade,ya que acoidental- 



■ente puede ponerse en oentacto con la conjuntiva y la o6r-

nea provocando que algunas partículas sólidas de cosmético 

e granulosidad•s presentes en las formas pastosas o crem•-

sas •oasionen sensaciones desagradables en los ojos como 

son: 

Picazón 

Dolores 

Lágrimas 

Ardores 

Irritación 

Potofobia 

Estas molestias permanecen adn durante algdn tiempo des-

puta que se ha ale jade el cuerpo extrafio;luego para evitar 
serias lesiones en loa ojos los cosméticos empleados en los 

mismos no deben contener en su formulación productos irri-

tantea,odusticos o abrasivos que pueden ocasionar necrosis 

• cicatrices. 

Caand• cuerpos •straf•s e irritantes se llegan a poner en 
contacto con la conjuntiva y con la córnea las molestias 
desaparecen rápidamente con un bafio ocular ligeramente es-

tringente,mediante el cual el tejido lastimada retrocede del 

estad• de ligera irritación quedando el ojo más límpido y 

brillante. 
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2.4 BLEFARITIS : 

Es una enfermedad que se establece 

en •l borde de los párpades,causada por los componentes i-

rritantos de las máscaras para pestafias y de colirios. 

Esta enfermedad se presenta en forma esoamosa con enrojeei-

miento de les bordes de los párpados que se cubren de esos,  

rae blanquecinas con aparición de ligero prurito y en ocasio-

nee seguido de la caída de las pestafias. 

Algunas veces las máscaras irritantes pueden generar pequefios 

absesos en la base de las pestafias donde obstaculizan la se-

ereeifn seberróiea y favorecen la contaminación de microorga-

niemse. 

El deficiente desarrollo de las pestafas,así como su fácil 

caída o desprendimiento son objeto do tratamiento cosmético; 

cuando éste dltimo oourre,se recomienda la atención del o-

culista el cual deberá establecer una terapia adecuada así 

misro,debe consultarse al facultativo en casos de enrojeci-

miento mederado,sensación de fatiga en los ejes después de la 

exposición al aire frío,al humo del tabaoo,ambientes polvo-

rientos y a la fatiga por la larga vigilia. 



— 11 — 

ESQUEMA DE LAS PARTES MAS IMPORTANTES DEL APARATO 

PROTECTOR DE LA VISTA. 

1. Elevador del párpado superior. 
2. Párpado Superior, 
3. Ceja. 
4. Laorimal. 
5, Pesta?ias Inferiores, 
6. Párpado Inferior. 
7. Pupila. 
8. Iris 
9. Anulo Externo. 
10. Esolerótioa. 
11.. Borde de la Córnea. 
12. Pestafas Superiores. 





3.1 	MATERIAS PRIMAS 

Les cesmétioos empleados 

para el embellecimiento de lea ejes requieren de materias 

primas de la mejor calidad,así como de su preparaciín por 

métodos efectivos para lograr un alto grado de pureza y 

buenos resultados. 

Debido a este y para obtener un control efectivo de estas 

materias primas,ee han elaborado normas de calidad que es-

peoifíean los requisitos mínimos que deben cumplir en cuan-

te a los aspectos Fisicoquímioos,Prepíedadee Físicas,Quí-

micas,Límites de Pureza, Texioidad,Contaminaoiin Mierebio2.6-

óica eta... 

Estas normas se han generalizado para que la calidad se man-

tenga lo más uniforme posible entre los diferentes provee-

dores tanto nacionales como extranjeroe,los cuales se reu-

nen en un libro oficial conocido como " FARMACOPEA. NACIONAL 

DE LOS ESTADOS UNIDOS 	ICANOS. " 

Entre las materias primas más usadas en la fabricación de 

máscaras para pestafias estan: 

Trietanelamina 

Cera de Abejas y de Carnauba 

Aceites Vegetales 

Pigmentos Vegetales e Animales 
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Cuerpos Grasos Insaponificables 

Preservativos ( Parabenes ) 

Antioxidantes 

Originalmente la máscara para pestafias estuvo conetituída 

de Negro de Carbón y detergentes. de Estearato de Sodie;pero 

ésta formulación producía irritación y ardor en los ojos; 

por lo que se sustituya el Estearato de Sodio por el Esteara-

to de Trietanolamina solo o en oombinaci6n con el Monoesteara-

te de Glicerilo reduciéndose de ésta forma la irritación y 

molestias ocasionadas en los ojos. 

Esta nueva formulaciin permitía la formación de una masa 

cremosa,la cual pedía aplicarse sobre las pestafias mediante 

un cepillito y agua. 

a) TRIETANOLAMINA : 

está constituída por una mezcla 

de alquitranee,formada principalmente por trietanelamina, 

con cantidades variables de dietanolamina y monoetanolamina. 

Tiene un equivalente de alcalinidad no menor de 6.7 y no 

mayor de 7.2 ml de solución 1 N de un Ae. por gramo de tri-

etanolamina. 
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Es un líquido incoloro o amarillo pálido,viscoso e higros-

cópioo,de ligero olor amoniaoal;es miscible en agua y en 

alcehol,eoluble en cloroformo. 

Su densidad no es menor de 1.1204 y no mayor de 1.1284 

Su índice de refracoién a .200C es no menor de 1.481 y no 

mayor de 1.486_ 

So usa como emulsivo,esto es debido a que la mayoría de las 

máscaras están formadas por la emulsión de una fase oleosa 

y una acuosa ( salve las de tipo a prueba de agua ). 

La trietanolamina actda como material emulsificante,gene-

rando un producto de buena estabilidad. 

Zas ceras que se emplean principalmente son la Cera Ama-

rilla de Abejas,Cera de Carnauba y la Duraoera. 

b) CERA AMARILLA DE ABEJAS : 

sustancia obtenida por 

fusión y purifioaoiín de loe panales producidos por la 

abeja doméstica, Apio Mellífera,L.Apidos,L. 

Es un sólido de color amarillo a parda grisáceo,algo untuo-

se al tacte;quebradizo en frie con quebrantaduras granule-

sas no crietalina;oe reblandece al calor de la mano y se 

hace plástico. 
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Presenta un olor semejante al de la miel. 

Es insoluble en agua,pero poco soluble en alcohol;solubl• 

en oloreformo,éter,aceites fijes y aoeites esoenciales;•n 

bencene y trementina a más de 3000. 

Su densidad a 2500 es aproximadamente de 0.95 

Su punto de fusión es de 620  a 6500. 

En los diversos productos cosméticos en que interviene la 

cera de abeja se utiliza el tipo Blanoo,oesmético que oo-

rrespende a un material que ha sido blanqueado por exposición 

al Sol o por tratamientos quioiaos,( mediante •zene,a ua oxi-

genada,oarb6n animal,clore Sto...). 
En el mercado se encuentra en forma de panes o de discos de 

color blanco perláceo,de olor suave característico. 

Se emplea junto con otros excipientes grasos para formar un-

gtientes especiales denominados Ceratos,los cuales no penetran 

a través de la epidermis,pero forman sobre la misma una pe-

lícula de propiedades protectoras e hidrófobas. 
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c)  CUERPOS GRASOS INSAPONIFICABLES  : 

Ac. Oléico  .- 

es un líquido grasoso de color amarillo 
pálido a café;de olor y sabor característico. 
Cuando se expone al aire se oxida y oscurece;al calentarse 
a altas temperaturas en presencia del aire se descompone 

produciendo vapores irritantes. 

Su gravedad específica es aproximadamente de 0.895 

Es casi insoluble en agua;miscible con alcohol,cloroformo, 

éter,benceno y aceites volátiles. 

El valor de Iodo no es menor de 85 y no mayor de 95. 

El valor de acidez no es menor de 188 y no mayor de 203. 

Se usa para la preparaci6n de jabones medicinales es decir, 
que aotua dentro de la formulaci6n como eoporte,emuleifican.- 

do el agua en los soportes anbídros. 
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Ac. Eeteárico  .- 

es una mezcla que contiene en propor-

ciones variables Ac. Grasos diversos,sobre todo Ao. Es-

teárioe y Ac. Palmítico. 

Se presenta como polvo e masas blancas o ligeramente ama-

rillentas lustrosas;untuosae al tacto;de olor dábil y pa-

recido al sebo. 

Insoluble en agua a 250C. 

Es soluble en cloroformo,éter,aloohol;facilmente soluble 

en disulfuro de carbono y en alcohol hirviente. 

El punto de solidificación es no menor de 540C. 

El índice de Iodo no es mayor de 4. 

Se usa para preparaciones farmacéuticas y en coemetología 

se emplea como plastificante sobre todo en las máscaras 

para pestañas. 

Lanolina .- 

es una materia grasa purificada anhídra,que 

se obtiene de la lana de Carnero Ovie arces ( Fam. Bóvidos ), 

Masa de consistencia blanda,untuosa,de color amarillo,de 

olor débil característico y pegajoso;arde con llama blanca 
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fulginesa. 

Soluble en cloroformo, éter. 

Insoluble en agua,p000 soluble en alcohol frío,pero muy 

soluble en agua caliente. 

Su punto de fusi6n es de 36° a 42°C. 

Se usa en eosmetologia como exoipiente,una de las enormes 

ventajas de la Lanolina ha sido que debido a su compleja 

constitución química admite muchos tipos de procesos y 

reacciones ( como son: purificación, destilación, epoxida-

oi6n,acetilaolón,ete...) todos los cuales han servido pi•r-

ra que sin perder las propiedades iniciales de la lanolina, 
los compuestos derivados ofrezcan otras propiedades y for-

mas de agregación que de continuó Be están incrementando. 

d) PIGMENTOS : 

Los pigmentos que se usan en los cosméticos destinados al 

maquillaje de los ojos deben cumplir con dos característi-

cas fundamentales que son: 

1.- No deben impartir coloraciones permanentes a las zo-

nas cutáneas sobre las que se aplica. 
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2.- Deben ser perfectamente in6cuas para el delicado 6r- 

gano de la vista y para el aparato protector de los 

ojos. 

Tales características limitan la elecci6n de los coloran-

tes a lee pigmentos inorgánicos como son los Negroe,los 

ovales estan formados casi totalmente por Carb6n;óete di-

time confiere su propiedad pigmentante,generalmente se ob-

tienen por oembuetión incompleta de varias sustancias ani-

males o vegetales. 

PIGMENTOS VEGETALES : 

N. re de Carbón .- 

tiene la forma de la madera de donde 

procede,ee negro y tizna los dedos. 

El Negro de Carbón se rige por la FDA y la SSA al tipo de 

obtención llamado " CHANNEL " o " IPINGEMENT " usando co-

me materia prima el gas natural. 

Las garantías de pureza deberán ser similares a las ofre-

cidas para el Negro de Carbón de grado alimenticio. 
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0 

Plomo ( come Pb ) 	no más de 10 ppm 

Arsénico ( como As ) 	no más de 1 ppm 

Colores sintéticos ergánioos 	ausentes 

Componentes aromáticos heterocíclicos 	un extracto 

Metales Pesados ( excepto Pb y As ) 	trazas 

con benceno no dará evidencia dentro de 29000  a 3500A de 
absorcién. 

NEGRO DE LAMPARA . - 

se de un tono menos intenso que el 

Negro de Carbén, tiende a degradarse a gris o a pardo des-
pués de una reduccién y es menee puro. 

Contiene aproximadamente un 2% de aceites y 1% de humedad. 

Cuando el aceite es de origen mineral el Negro puede ser 
irritante para les ejes y los empastes untuosos resultan 

de lenta desecación. 

Las partículas del Negro de Lámpara son pequefías,presentan 

un diámetro de 0.4,\aprozimadamente y se encuentran menos 
uniformes que las partículas del Negro de Carbón;tiene un 
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poder de absoroi6n de aceite de aproximadamente 90 a 136 y 

una masa menor que el Negro de Carbón. 

El Negro de Lámpara es más denso que el Negro Humo, tiene un 

99% de Carbón,presenta un color muy oscuro y tiene un poder 

colorante elevado. 

La absorción de aceite es aproximadamente de 150 y las partí-
culas son de forma esférioa con un diámetro de 0.005 a 0.3 :k. 

El peso específico varía de 1.8 a 2.1,es muy higrosc6pioo y 

además puede absorver más de 10% de humedad. 

PIGMENTOS ANIMALES t 

Los Negros Animales son los pigmentos más in6cuos para los 

cosméticos de los ojos. 

Entre los más usados están el Negro de Marfil y el Negro de 

Huesos. 

Negro de Marfil .- 

se obtiene por oalcinaoi6n de los 

trozos y de las raspaduras de Marfil. 

Este Negro cuando no está falsificado, presenta un matizado 

muy bello e intenso. 
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Negro de Huesos  .- 

se emplea menos que el anterior por-

que es poco activo como pigmento,ya que solamente contiene 

un 20% de oarb6n y el resto está formado por sales minera-
les de los huesos. 

Existen otros colorantes,por lo que no todas las máscaras 

o productos para pestafías son de color negro;en el mercado 

además del negro se encuentran de color gris,eafé oscuro, 

café intermedio, café negro, azul marino,verde,etc... 

Ocasionalmente se adicionan aceites minerales siendo el más 

frecuente el de ricino, el cual se emplea para obtener una 

buena dispersión del pigmento. 

C. 
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e) PRESERVATIVOS : 

En las formulaciones de máscaras para pestañas Be adicionan 

preservativos como son los parabenos,los cuales eon solu-

bles en aceite y algunos dowicidas: 

Entre los empleados están el metil-parabeno y el propil-

parabeno mejor conocidos como Nipagin y Nípaeol. 

Metil-Parabeno  .- 

se presenta como pequeños cristales 

incoloros o como un polvo cristalino blanco,cuyo color es 

característico y tiene un sabor quemante;tunde entre 125° 

y 128°C. 

Es soluble en alcohol,éter y ligeramente soluble en benceno. 

Se usa como preservativo y es un agente fungicida. 
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Prepil-Paraban  .- 

son pequefos cristales incoloros • 

polvo blanco,funde entre 950  y 98°C. 

Ligeramente soluble en agua,soluble en alcohol, éter y a- 

cetona. 

Se usa como preservativo y es agente fungicida. 

f) ANTIOXIDANTES : 

También se requiere el uso de antioxidantes,los cuales se 

adicionan en pequefias cantidades debido a que éstos cos-

méticos contienen lanolina y otros ingredientes que estan 

expuestos a sufrir oxidacciones aerobias,mediante estos 

antioxidantes se puede preever o retardar su posible enran- 
oiarniento. 

Los más empleados son el butilato de hidroxi anisol ( IBA ) 

y el butilato de hidroxitolueno ( BHT );así mismo sus deri-

vados pueden ser incluidos en la fórmula para evitar el 

desarrollo de rancidez de ingredientes no saturados debido 

a que el espesor del párpado favorece la penetraoi6n. 
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En éste cosmético generalmente no se emplea el perfume,pero 

en el caso de incluirlo éste se adiciona en pequeñísimas 

cantidades no excediendo de 0.3% y después de haber sido 

sometido a extensas pruebas que certifiquen su no toxicidad, 

su carencia se alergia y su compatibilidad con los otros 

ingredientes de las formulaciones. 
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3.2 PROPIEDADES PISICOQUIMICAS t 

Algunos cosméticos para el maquillaje de la cara y de los 

ojos durante su fase de preparación o de uso adquieren la 

forma estructural de suspensiones o de dispersiones en sis-

temas acuosos o grasosoe,en éstos los pigmentos desarrollan 

acciones cubrientes,proporcionande la coloración y la viva-

cidad de acuerdo con la función estética deseada. 

El estudio del comportamiento de los pigmentos en dichos 

sistemas es de suma importaneia,ya que en la formulaei6n 

de los cesmétices para el maquillaje, evita grandes defectos 

en loe productos comerciales y los hace más idóneos para 

satisfacer las exigencias del pdblioo. 

3.3 	PROPIEDADES DE LOS _PIGMENTOS EN DISPERSION 

Las partículas de pigmento son sólidas,de forma irregular 

circundadas por un estrato adsorbido que las hace alinearse 

con respecto al medio de dispersión;lo cual se realiza cuando 

sobre la superficie del pigmento se forman estratos super-

puestos de modo que el medio de dispersión pueda propagarse. 
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El estrato de superposición se representa por una sustancia 

polar que sirve de enlace entre el pigmento y el vehículo. 

Los jabones metálicos liposolubles sirven para aumentar la 

suspensión del pigmento en medio fluido oleoeo,mientras que 

los jabones alcalinos,amínieos y otros emulgentes hidro-

solubles estabilizan los pigmentos en medio acuoso. 

Alrededor de cada partícula de pigmento se forma un estrato 

m•nomolecular dispersante cuya orientación confiere las 

características hidrófobas o hidrófilas a los preparados. 

En el caso de que el medio sea acuoso,la suspensión del pig-

mento es siempre hidrófila. 

Zas partículas pueden tener formas y tamaños diversos,y 

para permanecer en suspensión requieren la aplicación de 

energía mecánica y quimicofísica. 

Muchas propiedades de los productos terminados estan en re-

laci6n con el tamafio de las partículas, todas las propiedades 

coloidales sufren la influencia dol estado de subdivisión 

y de la superficie disponible de ésta variable. 

Cómo las pequeñas dimensiones suponen un aumento de la su-

perficie disponible,las condiciones de estabilidad requieren 

una mayor cantidad de emulgente de la necesaria en los sis-

temas en los que el diámetro de las partículas es mayor;pero 

el aumento porcentual de los coloides de protección eleva la 

viscosidad del sistema. 

Por •tra parte las partículas de dimensiones reducidas me- 
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juran el brille de los estratos aplicados al soporte por-

que adheriéndose a óste,la película presenta mayor conti-

nuidad. La estabilidad subsiste cuando las partículas ee 

mantienen en estad• disperso. 

Las partículas de grandes dimensiones ( como los agregados 

en los que las partículas primarias se encuentran en recí-

proco contacto a causa de las fuerzas de oohesi6n,o las 

floculaciones cuya estrecha proximidad de las partículas 

se mantiene por las fuerzas de valencia bastante débiles o 

por cargas estéticas ) tienden a sedimentarse o a elevarse 

a la superficie de los sistemas fluídos,segdn la densidad 

relativa del sistema,de acuerdo con la Ley de Stokes. 

La sedimentación o el afloramiento se pueden minimizar 

uniformando las dimensiones del pigmento,aumentando la vis-

cosidad o también en las dispersiones acaosae,hidratando 

parcialmente las partículas, 

Por el oontrario,la humedad es perjudicial en las disper-

siones oleosas porque los pigmentos tienen en general una 

tensión de adherencia más elevada para el aceite que para 

el agua. 

En presencia del vehículo acuoso los iones introducidos co-

mo aguas duras o que provienen de sales solubles que im-

purifican los pigmentos pueden reaccionar con los emulgen-

tea ani6nicos que se encuentran al estado libre y pasar a 
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la formación de jabones insolubles,rompiendo la estabilidad. 

El fenómeno se puede atenuar y evitar usando coloides pro-

tectores adecuados o emulgentes no i6nicos. 

También se deben eonaiderar;a los efectos de la estabilidad, 

las reacciones globales,la temperatura,la influencia de los 

disolventes y las fuerzas de atracción. 

Debe ocurrir que una variación de pH influya sobre la vis-

cosidad de los coloides presentes en el sistema;las altas 

temperaturas dejan más blando y más soluble el estrato pro-

tector coloidal,aientras que durante la descongelación des-

pués de las bajas temperaturas,se verifican velocidades de 

disolución diversas para cada compuesto coloidal que difícil-

mente adquieren la estructura, original. 

En los sistemas acuosos los disolventes miscibles con el 

agua como el alcohol etílico,pueden deshidratar los coloides 

de protección y provocar la rotura. 

Los fenómenos de interacción que se verifican bajo la acción 

de la atracción mecánica durante la fase de elaboración que 

interesan la homogenización de las partículas fluídas,el 

frotamiento entre las partículas de pigmento,la formación de 

interfase sólido-aire,pueden llevar a la consecuencia de un 

aumente del área superficial en oposición a la estabilidad 

del sistema. 

Para alcanzar las condiciones de dispersión debe suministrar- 
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se al sistema una notable cantidad de energía mecánica que 

se crea per las máquinas de molienda. 

Las fuerzas mecánicas eliminan los grumos de los agregados 

originales y dan lugar inmediatamente a la adsorción del 

agua de las dispersiones acuosss;pere una reduooi6n excesii-

va de las partículas puede ir acompasada de una disminución 

de brillo o de opacidad,de cambios de colores aoompafiada de 

inestabilidad. 
Las dispersiones de l,s pigventee deben ser bien defleenla-

das y estabilizadas, tener consistencia bastante alta para 

evitar que los pigmentos se separen y al mismo tiempo debe 

ser capaz de consentir una fácil movilidad;óstas dos dl-

timas propiedades están aparentemente en contraste y re-

quieren una regularización exacta de las propiedades reo-

lógicas. 

Las propiedades reológicas están en relación con la natura-

leza coloidal del sistema y estudian el comportamiento me-

oánioo del material con referencia a las variables de a-

tracoi6n,deformación y tiempo. 

La deformación que interesa conocer es el deslizamiento que 

se produce en las dispersiones de pigmentos bajo el efecto 

de la atracción externa. 

Se pueden verificar cuatro tipos de deslizamiento que son: 
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1.- DESLIZAMIENTO NEWTONIANO 

2.- DESLIZAMIENTO PLASTICO 

3.- DESLIZAMIENTO PSEUDOPLASTICO 

4.- DESLIZAMIENTO DILATANTE 

EL DESLIZAMIENTO NEWTONIANO ,es típico de los líquidos puros 

como el agua,la glicerina,el aceite,etc... generalmente las 

dispersiones de pigmentos presentan un tipo de desplazamien-

to anómalo. 

EL DESLIZAMIENTO PLASTICO ,se verifica en muchas dispersio-

nes grasas o ricas en materias grasas,los materiales que 

presentan esta propiedad pueden deslizarse cuando la atra- 

eci6n a la rotura ha superado un valor mínimo que viene in-

dicado como " INDICE DE DEBILITACION " 

En tal caso las partíu.las sólidas ejercen una notable in-

fluencia sobre el deslizamiento en relación con su tamafio, 

forma y la relaei6n entre su volumen y el volumen total de 

la suepenaión, y el grado de f].oculaci6n. 

Cuando la sutancia es sólida,abundante y de diámetro elevado 

o de forma irregular se obtendrá un alto valor de debilita- 
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oión. 
Muchas veces el deslizamiento plt¥stico va asociado a la ti-

zotropía del sistema o sea, a la posibilidad de pasar de un 

estado de gel original al estado de sol después de la agita-

ci6n,para retornar nuevamente con el reposo al estado de gel. 

La tixotropía se produce por lo general en los sistemas emul-

sionados y puede ser originada por interacciones entre el di-

solvente y el dispersante,por superposici6n desordenada de 

partículas rígidas o bien por interacciónee eléctricas. 

En general el fen6mene de tizotropia es más acentuado cuando 

las partículas tienen forma asimétrica ( en agujas y diseoi-

dales ) y cuando se emplean mezclas de pigmentos en lugar de 

un componente i6nico. 

EL DESLIZAMIENTO PSEUDOPLASTICO ,muchas vetee acompaña al des-

lizamiento plástioe,las sustanoias que presentan esta propiedad 

se deslizan más fácilmente y están sometidas a la agitación 

sin sufrir la rotura reversible;oomo es característica del 

deslizamiento tixotr6pieo. 

La pseudoplasticidad esta ligada a la presencia de partículas 
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hinchadas y de agregados de las mismas además da lugar a un 

aumento de viscosidad estructural. 

Las suspensiones pseudoplásticas pueden presentar fácilmente 

el fenómeno de la sinerésis,el cual se manifiesta oon ex-

pulsi6n del disolvente en forma de fase separada. 

Para evitar la sinerésis los agentes tensoactivos y los es-

pesantes tienen una gran importancia ya que sirven para lu'-

brificar la superficie de las partículas dispersas muy hi-

dratadas,con lo que el sistema adquiere una menor resistencia 

al deslizamiento. 

EL DESLIZAMIENTO DILATANTE , se manifiesta con una mayor 

resistencia al deslizamiento en los productos sujetos a agi-

tación,de modo que resultan más viscosos,lo que es caracterís-

tico de las suspensiones concentradas que contienen sustan-

cias s6lidas al estado de fina subdivisi6n. 

La dilatación se manifiesta cuando los partículas del pigmen-

to están muy cercanas entre sí; cuando se encuentran al es-

tado de fiooulaci6n y superan un volur;ietn crt t;ic c. 

Durante la dispersi6n y la euspenoi6n de los pigmentos se 

desarrrollan fuerzas de floculaeión y de repulsi6n. 
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En los sistemas acuosos la influencia ejercida por las 

cargas electrostáticas de las a rtículas dispersas es no-

table,se puede engendrar sobre la superficie de las partí-

culas después de la ionizaci6n,o también por medio de iones 

adsorbidos de la solución y de los efectos que pueden estar 

en relación con los fenómenos eléctricos correspondientes 

a los soles hidrófobos. 

Las propiedades eléctricas de los pigmentos pueden dar lugar 

a muchas anomalías reol6gicas. 

Durante la dispersión el estrato de aire que envuelve las 

partículas del pigmento actúa de aislante análogamente a 

los productos lubrificantes en los sistemas acuosos y al 

agua en los sistemas oleosos. 

Estos factores unidos a la concentración de los electroli-

tos al estado de proximidad de las particulas-¥,al desarrollo 

del área superficial y a las cargas eléctricas que poseen 

los pigmentos modifican luu fuerzas del tipo London van der 

Vaale que dominan durante la dispersión. 

En los sistemas acuosos las dificultades derivadas de la ca-

pa de aire que envuelve los pigmentos se puede superar me-

diante un pre-tratamiento en caliente con agua o con una can-

tidad suficiente de humectante. 

La humedad de los pigmentos en los sistemas oleosos Be puede 

eliminar por desecación de los polvos. 
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De acuerdo con el hecho de que los pigmentos tienen general-

mente una superficie heterogénea pueden ser hidr6fobos o 

hidr6filos;elec tricamente positivos, negativos o anf6teros, 

además se pueden usar mezclados;resulta particularmente di-

fícil elegir los tipos de tensoactivos y las convenientes 

cantidades de ellos para obtener buena estabilidad en los 

productos terminados,por consiguiente los agentes dispersan-

tes,humectantes y los pigmentantes deberán estar equilibrados 

en cada caso y los productos que resulten se someterán a un 

largo periódo de observación. 

Como regla general,los agentes protectores y dispersantes no 

tendrán acciones antagónicas entre ellos,además deben ser com-

patibles,tanto desde el punto de vista químico como con res-

pecto a sus cargas eléctricas y a los pigmentos a los que 

estan asociados. 

Por todo lo anteriormente expuesto vemos que es de mucha im-

portancia la selección y proporción de los Ac. Grasos,ya que 

eetoa determinan la dureza del jabón,raz6n por la cual es muy 

frecuente el uso de Ao. Esteárico junto con el Ao. Oléioo. 

La inclusión de ceras proporciona a la máscara algo de re-

sistencia al agua evitando que ésta se corra al ponerse en 

contacto con el agua,lágrimae o agua de mar,permitierdo que 

las máscaras sean a prueba de agua. 

El petrolato y .tlguna;. veces la Cera de Carnauba son emplea- 
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das para dar brillo a la película aplicada. 

La lanolina se incorpora a la formulación para ayudar a la 

dispersión de los pigmentos y dar una textura cremosa al pro- 

ducto final. 

La cera de abejas imparte permeabilidad a la partícula de 

cosmético empleada sobre las peetafas y además contribuye 

a la adherencia de la máscara sobre las mismas. 

Es importante mantener bien balanceada la adherencia de las 

pestafias para evitar la unión de éstas. 
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Los encaustos ciliares o tintes para pestañas son designa-

dos comunmente como " MASCARAS PARA PESTAtAS  11  , las cua-
les estan destinadas al maquillaje de las pee-tafias. 

la máscara,cosmétioo o maquillaje de pestafias tiene como 

finalidad colorearlas,curvarl.as,separarlas y además dar-

les mayor voldmen,longitud y rigidez a fin de que desta- 

quen más unidas al ojo que circundan. 
K 	 _ 

Por su forma de aplicación y características se consideran 

como pinturas especiales en las que los ingredientes pigmen-

tantee se incorporan en un vehículo filmdgeno de diversa 

naturaleza segun el tipo o la variedad de la máscara. 

Las sustancias colorantes son pigmentos cuya tonalidad va-

ría del avellana al castafio y del pardo al negro esto es, 

manteniendo la mayor armonía con el tinte de cabello y en 

° 	tonalidad más oscuro respecto a ellos;existen algunas va-

rianteo3 producidas por ciertas formas oosméticas,en la que 

estos productos se formulan en tonalidades azules o verdes 

para establecer consonancia con el color de los ojos. 

La preferencia del ptiblieo sigue orientándose hacia el 

negro y el café oscuro por considerar que son los que co- On 
ó 	muniean mayor aspecto de realidad o naturalidad. 

El tipo de vehículo influye notablemente en las caraeteríe- 

ticas físicas de los cosméticos después de su aplicación, per -;s 
mitiendo obtener una diversa rigidez de' las peetaflas,un aspe-

d ei° 
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coto brillante condicionando el modo de aplicación de éotos 

cosméticos. 

Es importante hacer notar que está mal empleada la palabra 

" RIMEL " , para referirse a las máscaras o maquillajes 

de pestafias ya gae,4 ta palabra no es más que el nombre de 

una marca :r br..ta¥nte •.to s,•,Ar, 

Q n 	Q 0 O 	4 V O.O.Q Q¥O,q V 0. O, n. .L 0 V O.V O 0. O 0.0 n O. O, O. n, O. V. 	• n o V. V.O. A. V. ¥.O p, 
¥s'•o d•e d d 69d•d d•dd•B e °w7i-d•a e•d¥e s¥•d¥4 a +eae ó•e d¥e•e•o e 48¥6ro¥é e •dwrr•err¥¥s•a•¥e•syr••»•¥d .¥ 
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4.1 PORWLACIONES Y PROCESOS DE 	UFAC2[JRA : 

Las máscaras s6lidas tienen un vehículo formado por un ce-

rato anhidro que comprende ceras de..d6sis variables del 30 

al 40%,an jabón de tristanelamina del 45 - 50%,ouerpos gra-

sea insaponifieables o compuestos similares que actúan como 

plastificantes ( alrededor de un 50% ) ; además de pigmentes 

inorgánicos, preservativos y antioxidantes. 

El jabón formado por estearato de tri.tanelamina posee débil 

alcalinidad la cual disminuye la irritación en los ojos,en 

comparación con otros jalones alcalinos como pueden ser los 

sódicos o potásicos. 

Este jabón tiene como función,emulsificar el producto duran-

te su uso en presencia de agua. 

También se puede sustituir al estearato de trietanolamina 

por emulgentes no i6nicoe como es el caso del monoestearato 

de glieerilo,esto es para hacer menos irritantes los produc-

tos terminados. 

Loe cuerpos plastificantes,aleoholes superiores e hidrocar-

buros aportan cierta hidrofobia a la película,00mplementando 

así la acei6n de una película brillante y plástica a la que 

pueden agregarse pequeñas dóaie de ésteres oelulóaicos y 

también con el fin de obtener su hidrofobia las ceras sueles 

¥,Í¥¥Kf¥ d¥l'C d•d•ó1f¥¥lf¥¥Klfi{'á¥t¥'¥4l¥f¥¥•C¥71'd¥lt¥'ti'0'¥¥4'b"ú`b¥is 
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recibir la adiciín de ailicones. 

LAS MASCARAS DE PASTILLA 0 SOLIDAS TIENEN COMO FORMULACION  : 

Partes/ Peso 

Estearato de trietanolamina 	15 - 30 

Parafina ( 57°C ) 	 15 - 30 

Cera Amarilla de Abejas 	10 

Lanolina 
	

5 - 10 

Cera de Carnauba 
	

1 

Pigmentos Inorgánicos 
	

10 - 15 

Preservativos cbp 

Antioxidantes cbp 

PROCESO DE MANUFACTURA t 

Las máscaras s6lidas se preparan 

por mezcla de sus componentes en estado de fusión,se funden 

las ceras y los cuerpos grasos en reactores provistos de 

chaqueta con circulación de vapor para efectuar el ealenta-

miento,además se encuentran provistos de un agitador. A la 

masa formada se le adicionan los pigmentos,posteriormente se 
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agregan la trietanolamina previamente ealentada,ésta en 

dósis equivalentes a la mitad del peso del Ac. Esteárico. 

Después de efectuada la reacci6n se pasa la masa por el 

molino coloidal,aproximadamente calentando a 50°C,luego 

se vierte el cosmétioo en moldes para obtener los lápices 

al pastel de diferentes formas de peso entre 3 a 5 gramos. 

La masa del cosmético en lugar de ser troquelada en los 

moldes se puede trefilar en frío;las barras se cortan y 

modelan con troquelados adecuados,luego el cosmético tro-

quelado se saca de los moldes y se pasa por una llama pa-

ra obtener brillo en su superficie y posteriormente se en-

vasa en estuches o cajitas. 

ACONDICIONAMIENTO DE MASCARAS SOLIDAS : 

Las máscaras sólidas o de pastilla se envasan en una pe-

quefia cajita o recipiente en forma de cazuela o de molde, 

semejando a los empleados en la producción de lápiz labial, 

éste se aplica mediante una pequefia brocha parecida al ce- 

e 
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pillo de dientes. 

Este producto se tiene que humedecer antes de aplicarse,por 

lo que el recipiente al que se hace referencia er: el pá-

rrafo anterior debe presentar una cubierta de aluminio y no 

de acero,puesto que con el tiempo se vería la aparición de 

mohos en sus extremos a lo largo de su uso. 

Por lo anteriormente dicho es necesario que la cubierta o 

revestimiento sea de tipo fenólico o epóxido. 

USOS 

Las máscaras s6lidas se aplican humedeciendo un poco con 

agua el cepillito anexado en el envase y después se frota 

sobre la superficie del cosmético para obtener instantánea-

mente una pasta,la cual se extiende sobre las pestaffas. 
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Representoción de un estuche de mosconas pan psstoños dsl 

tipo de postilla o sólido. 
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MASCARA LIQUIDA : 

Las mdccaras líquidas tienen una presentación parecida al 

bolífrafo y vienen en largos tubos de los que se saca un 

cepillo en forma de espiral impregnado de cosmético,así 

hoy en dia se encuentran en el mercado dos tipos de más-

caras líquidas que son: 

a) TIPO EMULSION 

b) TIPO SOLVENTE 

Esta distinción es de acuerdo a los diferentes vehículos 

usados. 

A los de tipo emulsi6n también se les designa como " TIPO 

MAGRO " , se encuentran formuladas básicamente por un e-

xcipiente que puede ser una crema evanescente o bien un 

gel adherente mucilaginoso. 

La crema evanescente es generalmente del tipo de emulgente 

no iónico;ésta crema debe estar bastante suave y deslizan= 

te para poderse aplicar fácilmente sobre las pestañas. 
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UNA  FORIULACION CORRESPONDIENTE A ESTE TIPO ES : 

Partes/ Peso 

Ac. Oléico 4.75 

Monoestearato de Glicerilo ( puro ) 1.25 

Cera Amarilla de Abejas 9.0 

Cera de Carnauba 6.5 

Cellosixe 1.5 

Pigmentos 5 - 8 

Trietanolamina 2.5 

Preservativos cbp 

Antioxidantes cbp 

Agua cbp 100 ml 

El sistema emulsificante o jabón puede estar constituído por 

una mezcla de oleato de trietanolamina y estearato de tri-

etanolamina. 

Zas ceras proporcionan adherencia de la película a los pe-

los de las pestañas al mismo tiempo que dan cuerpo a la ca-

pa de color depositada. 
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Las gomas solubles en agua se usan para ayudar en la sus-

pensión de los pigmentos,también sirven como formadores 

de la película y evitan el crecimiento del pigmento des- 

pués de aplicado. 

Como antioxidantes se incluyen el BHA así como sus deriva-

dos. 

Con el objeto de aumentar su hidrofobia las máscaras sue-

len recibir la adición de silicones,los cuales entran a 

éstos cosméticos " MAGROS  '0  a base de un gel adherente mu-

oilaginoso,el cual esta formado fundamentalmente por una 

goma arábiga de 8 a 10%, azdcar de 20 a 25% y pectina de 

3 a 5% o de pequeflos porcentajes de otros espesantes or-

gánicos coloidales de origen vegetal. 

Los geles deben contener una consistencia poco rígida y 
formar sobre las pee tafias una película adherente y muy bri-

llante. 

Los conservadores muy activos contra los hongos preservan 

en forma general las máscaras para pee tafias de forma cre-

mosa,además hacen más estables loe productos terminados fre-

nte a una infección mioroorgánica. 
El excipiente gelatinoso se adecuado para servir de vehic ls 

a loe pigmentos de peso específico bajo que se incorporan 

por simple mezcla. 
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PROCESO DE MANUFACTURA : 

la elaboración del tipo emulsión se efectda calentando a 

70°C aproximadamente los materiales solubles en fase a-

cuosa y por separado,a la misma temperatura los de la fa-

se oleosa. 

Se agrega ésta a la primera manteniendo la temperatura y 

con agitación constante hasta que se haya formado la emul-

sión. 

Sobre ésta emulsión se hace la incorporación de los pig-

mentos y el posterior proceso de ajuste de color contra 

e tandar . 

El tipo solvente se puede formular mediante diferentes ve-

hículos,siendo loa más comunes: 

a) VEHICULO HIDRO - ALCOHOLICO 

b) VEHICULO BARNIZ HIDRO - ALCOHOLICO 

o) VEi1TCULO BARNIZ ALCOHOLICO 

J 
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De  los tres tipos de vehículos empleados el Hidro - Alooh6-

lico es inócuo,esta constituido de un alcohol al 10% espe-

sado con un mucílago. 

A pesar de contener alcohol seca bastante despacio y no 

siempre da una película suficientemente brillante sobre las 

pestafias;éste emplea como medios espesantes ésteres orgánicos 

del Ac. Algénico y ésteres eelulósicos. 

El segundo está formado aproximadamente por el 20% de alcohol 
cbt:.e do por saponificaci6n de la goma laca con bórax • tri-

etanolamina solubilizada por saponificación de las partículas 

poco hidrófobas;pueden ser irritantes debido al álcalis que 

contiene. 

El dltimo tipo se obtiene disolviendo un filmógene natural 

o sintético,no inflamable en alcohol etílico. 

Estos barnices también son irritantes si se ponen en contacto 

con el ojo,pero si se usan con cautela dan la posibilidad de 

obtener sobre las pestañas películas muy brillantes y adhe-

rentes,prbcticas e hidrofóbas;además de proporcionar una 

duración 6ptima. 

El barniz alcohólico se obtiene disolviendo una resina ( co-

lefonia, etileeluloea ) en el disolvente y afiadiendo como 

plastificantes pequefias dósis de 2 a 3% de aceite de ricino 

o de derivados de lanolina solubles en alcohol. 
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Y UNA PORb'I TLACION TIPICA ES s 

Partes/Peso 

Pigmentos 	 5 - 10 

Cera de Abejas 	 26 

Ozoquerita ( 75 - 78°C ) 	4 

Lanolina 	 0.5 

Preservativos 	 0.25 

Estearato de Aluminio 	2.5 

Solventes Hidrocarburos ( 38° - 48°C )obp 	100 ml 

La preparación de éstas máscaras se inicia con la disolución 

en frío o templado ( en un tanque mezclador enchaquetado 

provisto de agitador ) de los ingredientes film6genos y de 

los correctivos en el disolvente selecoionado,obteniéndose 

de ésta forma el vehículo. 

Cuando éste se encuentra bien homogéneo se añaden los pig-
mentos los cuales,por'el estado físico en el que se encuen-

tran tienden a preoipitar en el reposo. 

Esto se puede evitar particularmente afladiendo emulgenteo 
no iánioos derivados del sorbitol solubles en el vehículo 

como el monopalmitato y derivados de Ac. Grasos resinosos. 
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PROCESO DE MANUFACTURA : 

El estearato de Aluminio es añadido al solvente con agita-

ci6n,mientras que la mezcla es calentada arpoximadamente 

a 90°C,manteniéndola hasta que la solución sea evidente. 

Las ceras se funden juntas en un tanque aparte y se añaden 

al solvente,luego los pigmentos son dispersados en una por-

ci6n de la mezcla - cera y son incorporados al resto del lo-

te. 

La agitación debe ser continua para evitar que sedimenten 

los pigmentos mientras la mezcla esta adn caliente. 

Otra formulación de máscara de tipo solvente es aquella en 

la que se emplean fibras sint4ticas,filamentos de seda o 

pelillos de cisne,además de pequeños porcentajes de estea-

rato de trietanolamina para facilitar su limpieza posterior-

mente. 
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OTRA FORMULA DEL TIPO SOLVENTE ES : 

Partes/Peso 

Cara de Abejas 	 27 

Ozoquerita ( 75 - 78°C ) 	4 

Ac, Esteárico 	 2 

Preservativos 	 0.25 

Pigmentos Inorgánicos 	7 

Trietanolamina 	 0.7 

Estearato de Aluminio 	2.5 

Fibras de Ray6n 	 5 

Solventes de Hidrocarburos 	100 ml° 

Les solventes de hidrocarburos se seleccionan en función 

a la velocidad de secado deseada para la película deepuós 

de ser depositada sobre las pestafias. 

El estearate de Aluminio sirve como gelificante del sol- 

vente y además proporciona cuerpo al producto final sin 

affadirle pesadez. 

Las ceras proporcionan adhesión al pelo y la ozoquerita pro- 

peroi:na cuerpo a la película. 

El nivel de pigmentación depende del tono deseade,ya que no 
todos los pigmentos tienen la misma fuerza de colorear y 
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poder cubriente,de aquí que su elección y combinación deba 

hacerse con mucho cuidado. 

Las fibras de sintéticos se incorporan-al cosmético para 

que al depositarse sobre las pestañas las haga más largas 

y espesas, resultando menos artificiales que las pestaflas 

postizas. 

PROCESO DE MANUFACT[]RA s 

El proceso de elaboración es similar al de las máscaras 

anteriormente descritas solo que el Ac.steárico se funde 

en la base oleosa y la trietanolamina se agrega para obtener 

el jabón en ésta fase antes de combinarlo con el solvente 

y posteriormente son agregados a las fibras. 
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ACONDICIONAMIENTO DE MASCARAS LIQUIDAS : 

Los envases empleados para el aoondicionamiento de éste 

producto consiste en tubos flexibles cerrados al fondo y 

con una angostura en la parte superior,una tapa que inclu-

ye una varilla con un cepillo,el cual en ocasiones se pre-

santa con una parte acanalada y otra con cerdas. 

Este eepillo,al ser sanado por la angostura se cubre de cos-

mético y es despojado del exceso,ya que contiene un miembro 

despojador fabricado de material flexible,que elimina el 

exceso de producto adherído al mismo. 

El tamaño de la varilla,así como el cepillo deben ser de 

tal manera que al sacar el cepillo del envase éste tenga 

suficiente cosmético sobre el cepillo y permite de ésta 

manera aplicar sobre las pestafas la cantidad suficiente 

para obtener el resultado deseado. 

El cepillo debe dimensionaree para que llegue muy cerca 

del fondo y el cliente pueda obtener •l máximo rendimiento 

de su compra. 

Los productos con éste tipo de formulación salen al moroe.-

de en tubos de material de plásctioo,con un estrechamiento 

en la parte superior del cuerpo o con un inserto dentro de 

la corona del recipiente. 

En ambos casos la función de la reducción de diámetro se 
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forzar al cepillo o escobellín a pasar por ésta área res-
tringida y a que salga con el producto adeouadamente dosi-
ficado. 
El llenado se puede efectuar median`c una máquina de pie-

tén tipo Elgin provista de una boquilla lo suficientemente 

delgada como para que entre del fondo del tubo y que per-

mita el desplazamiento del aire. 

También se puede hacer el llenado en máquina Arenoe,00n 

boquilla delgada sosteniendo manualmente el tubo en vez 

de usar los sostenes y elevadores. 

El cepillo para sacar el producto puede ser de varios tipos: 

totalmente metálico con una indestaei6n que lo rodea en es-
piral ( diseño original que ha caído un poco en desuso ) ; 

otro tipo es el formado por cerdas que constituyen una 

espiral se encuentran sujetas a un vástago central median-

te finísimo alambre de acero inoxidable ( este es el modelo 

que actualmente esta en uso;pués riza,separa,afirma y orienta 

las fibras alargadoras en los productos que las llevan ). 

Otras oompañías estan probando en el mercado el uso de un 

cepillo - peine pero adn no logran desplazar al de cerdas. 

Dependiendo de la línea,éstos tubos plásticos y sus cepillos 

se pueden recubrir con casquillos metálicos que unicamente 

contribuyen a mejorar la apariencia y a aumentar el precio 

del producto;otro tanto se debe decir de emplear o no una 
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cajilla como toque final. 

Lo que si es necesario es la etiqueta,la cual nos informa 

del tono,la casa que las produce y el número du registro 

frente a la Secretaría de Salubridad. 

Estos también se pueden envasar en aplicadores automáticos 

hechos de plástico que preservan al cosmético del contacto 

atmosférico y evitar la pérdida de humedad o sea el llama-

do tipo flow - on . 

Pero el tipo solvente, el envasado se hace en frasquitos o 

aplicadores automáticos hechos de plástico. 

Se debe tener cuidado de mantener al cosmético en agitaci6n 

durante el llenado para impedir la precipitación de los 

pigmentos. 

Después de su aplicaci6n y durante el almacenamiento los 

frascos deben permanecer bien cerrados para evitar la pér-

dida del disolvente,pués puede secarse. 

Los envases de vidrio también pueden emplearse pero actual-

mente es tan en desuso. 
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MASCARAS PASTOSAS  : 

Estas máscaras tienen como excipiente una pomada poco 

consistente que comprende hidrocarburos líquidos y pasto-

sos,alcoholes grasos superiores y aceites vegetales so-

bre todo de ricino y una pequefia cantidad de cera;los si-
licones pueden sustituír parcialmente a los hidrocarburos 

liquidos,aumentando su hidrofobia de la película untuosa. 

La untuosidad es característica de lo.s máscaras pastosas, 

razón por la cual se le llama también " MASCARAS DE TIPO 

GRASO " . 

La fracción colorante comprende los pigmentos y los colores 

solubles en las grasas hasta el 10%. 

PROCESO DE MANUFACTURA : 

La preparación se efectda fundiendo los compuestos del 
excipiente e incorporando a la masa líquida los coloran-

tes,cuya distribucción se favorece laminando en frío la 
pasta grasa resultante. 



ACONDICIONAMIENTO DE MASCARAS PASTOSAS  : 

Este producto se envasa en cajitas de resina sintética,de 

las cuales se toma el producto y se aplica con una pequefia 

espátula o con un cepillo de cerdas rígidas. 

USOS  : 

Este tipo de mcarao se usa exclusivamente para el maqui—

llaje escénico de los ojos. 
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4.2 BETUNES CILIARES 

Estos cosméticos están destinados a la;~ peatatus sobre las 

que se extiende con la ayuda de la yema de los dedos. 

Tienen como dnica funci6n hacer más brillantes los pelos 

de l.s pesta?las sin proporcionarles coloración o rigidez; 

estan constituidas por un cerato anhidro débilmente colo-

reado con un pigmento neutro,esto es con el objeto de me-

jorar el matiz amarillento del cuerpo graso. 

Su punto de fusión generalmente es entre 400  y 45°C,se en-

cuentra formado por varias parafinas líquidas,pastosas o 

sólidas a las que se les agregan pequeñas cantidades de 

duracera,Cera Carnauba o diferentes ceras sintéticas o 

bién alcoholes grasos superiores y ésteres grasos. 

El cerato se debe extender sobre las pestañas en un velo 

brillante no pegajoso. 

Para proporcionar a éstos productos cualidades hidrófobas, 

se deben afiadir pequefas cantidades de silicones obteniéndo-

se una buena resistencia al agua. 

Este cosmético se complementa de emuigentes no i6nicos que 

permiten mediante un lavado su fácil •liminaci6n de las pee-

tañas. 
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PROCESO DE MANUFACTURA  : 

Las preparaciones se efeetdan fácilmente llevando la masa 
de los productos grasos y eeresoe.. a su punto de fusi6n, 
luego se apiaden con agitaei6n de 0.5 a 1% de pigmento 
negro y antioxidantes. 

El coem6tico se vierte en pequeflos moldea dentro de los 
que se deja solidificar o bien en cajitas de resina sin= 
téticas. 

3 
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4.3 CREMAS CILIARES : 

Este cosmético tiene como función principal la de favorecer 

el crecimiento de las peeta?iae- así como el de robustecerlas. 
Esta formad por una base ungüentácea constituida por una 

crema anhídra lipófila que incluye cuerpos gra._os fácil-

mente absorbibles como son: la grasa hidrogenada de yema 

de huevo,aceite de tortuga parcialmente hidrogenada,alco-

holes de la lanolina, alcoholes gra:ios superiores,además se 

incluyen emulgentes como los polioxietilen derivados de 

ésteres parciales de los exii;oler de los ésteres de al-

coholes polioxhidráulicos. 

El excipiente ungüentáceo p::ira las cremas ciliares está 

constituido por un aceite que contenga fosfolípidos na-

turales como el aceite de :3oya,al que se le ha adherido 

en caliente colesterol al 5%,también se emplean la lecitina 

y el cleeterol como emulgente,además de que sus efectos com-

binados favorecen l;L penetración de los principios activos 

y actúan como factores de hidratación. 

Actualmente muchas cremas para lei.r3 pestañee se formulan 

a base de aceite de ricino, el cual ejerce una influencia 

favorable Cobre el crecimiento de l:ic pestufas así como el 

de loo cabell.:ss, viendo el mecanismo de autoprotecci6n el 
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que crea una mayor producción pilosa para defenderse con-

tra las agresiones de los cuerpos extrafios al metabolis-

mo humano contenido en el aceite de ricino. 

El vehículo ungüentáceo se estabiliza contra alteraciones 

oxidantes, no se perfuma y las md:. de la:: veces se colorea 

con !legro Humo en pequefías cantidades para enmascarar el 

color amarillento de la buce. 

Se afiaden diversos principios activos liposolubles que prez 

sentan un efecto favorable sobre el crecimiento de las 

pesta?ias;entre estos el má comdn es la vitamina F cuya 

d6sis normal de empleo es de 1.5 a 1%. 

PROCESO DE MANUFACTURA t 

La elaboraci6n de lao cremas ciliares se efectila en tan-

ques de proceso de acero inoxidable y en ausencia de pro-

ductos minerales como impurezas. 

Como se puede ver el equipo de manufactura es el mismo pa- 

ra todos los productos;pero es importante aclarar que des-

puóa de cada cambio de tono o de naturaleza de producto el 
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equipo tiene que ser lavado perfectamente,en el primer ca-

so para evitar contaminación entre tonos y en el segundo 

para ser sometido a procesos de sometizaci6n con el fin de 

prevenir una oontaminaeión mierobiana. 

ACONDICIONAMIENTO : 

Estos se envasan en tubos flexibles provistos de un pico 

de salida,largo y cónico mediante el cual se aplica hasta 

la raíz de las pestaffas apretando ligeramente el envase. 

El llenado se efeotda en máquinas llenadoras para tubos 

de Arenco o Iwka,tapando previamente el tubo extraído 

y llenado por e"1 fondo después de colooarlo sobre el sostén 

adecuado para la tapa. 

La boquilla dosifica la cantidad exacta,00rta el listón so- 

brante y al continuar el avance de los tubos por la máquina 

llega a la posición en que actda el elevador que llevan al 

tubo h.--¥.cta la mordazas al rojo,que funden la capa de pláe- 
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4.4  ACONDICIONADORES PROTEINICOS PARA PESTAÍAS  : 

Durante algun tiempo se observ6 que las constantes aplica-

cines de máscaras para pestaf'1as y luego sus subsecuentes 

lavados producían debilidad,rompimiento y caída de las pee-

taffas;por lo que se pensó en la posibilidad de fabricar un 

cosmético que pudiera ayudar a solucionar este problema. 

pero no fué sino hasta el momento en que hicieron ciertas 

pruebas sobre ehampoos que surgi6 la idea de como podía 

ser éste nuevo producto. 

Al estar probando unos nuevos shampoos adicionados de pro-

teínas se notó que las proteínas hidrolizadas se lavaban 

parcialmente quedando el resto depositadas sobre el pelo, 

en base a esto se pensó que si agregaban proteínas a un 

cosmético para pestaflas éstas permanecerían en contacto 

con los pelos de éstas mismas,hasta que hubiera una nueva 

aplicación de cosmético; así este acondicionador protegía 

de ésta forma a la pestaña, evitando la caída o rompimiento 

de la misma. 

Estos productos están basados en típicas formulaciones para 

máscaras; son del tipo emulsionado afiadidas de proteínas 

hidrolizadas y de la eliminación de pigmentos ya que éstos 

absorven líquidos. 

Las ceras y el aceite deben incrementarse así como deben re- 
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duciree Si porcentaje de agua para obtener un producto ca-

p¥ ya viscosidad permita aplicarse sobre las pestañas. 

La aplicación es similar al de la , ►nr4:,oar:.ti para pestañas, 
éste producto generalmente se usa durante la noche des-

pués de que se ha quitado la mtscara para peetaflas usada 

durante el día. 

00 
O 

J 

O 

UNA FORIZULACION REPRESENTATIVA DE LOS ACONDICIONADORES 

PROTEINICOS ES t 

Partes/Peso 

Ac. Oléico 	 6 

Monoestearato de Giieerilo 	1.5 

Cera Amatilla de Abejas 	10 

Cera de Carnauba 	 7 

Propilparabeno 	 0.15 

Agua 	 69.10 

Cellosize 	 1.5 
Metilparabeno 	 0.10 
Germal:. 115 	 0.15 

Q ¥•¥ ¥ d -'ºd-o áro'i¥¥a¥•¥ ¥O =é á ¥ ó••¥•á •o ¥ v ¥é •¥¥¥ó'¥¥¥•¥'¥ á¥•¥y'¥¥¥¥¥l¥f •°d ••é'•¥•°d á`¥¥ á'¥•úFl¥¥é ¥¥• 
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ALARGADORES CILIARES : 

Los alargadores ciliares o mejor conocidos como alarga-

dores de pestafias como su nombre lo indica, sirven para 

alargar las pestañas naturales. 

En su forniu.luci6n se incluyen del 2 al 5% de fibras de 

nylón,de rayón o pelillos de cisne,con longitud aproxima-

damente de 1/16" a 1/32" aunque estos se pueden incorporar 

a las fórmulas líquidas se debe tener cuidado al hacer el 

reajuste en el producto de la porción liquida y de lr+s fi-

bras ya que, se deben tomar en cuenta las propiedades de 

absorción y espesor de 1¥i.s miomas para obtener buenos re-

sultados y no una pr.cta excesivamente espeoa,dificultan- 
dose así su aplicación. 

Para que se lleve a cabo este alargamiénto es necesario que 

Estas fibras sean capuces de fijarse en los extremos fina-

les de Lis pe.otañas. 

Las mi'scaras alargadoras de pestaftars también encuentran en 

el mercado en dos presentaciones que son las de tipo emul-

sión y los de tipo solvente, siendo é. te dltimo rn s per-

meable el a,¥rua, lGg.rimue o auoo de mar. 

Paru que esto rae pueda llevar u cabo es necesario tener un 

bajo porcentaje de arrua en lis. fo.rmul;t.ción,ya que (le los 

contrario el tiempo de secado sería mayor desi.uóc (lo su 
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aplicación. 

ACONDICIONAMIENTO  : 

Se envasan en pequefios tubos de plástico conocidos como 
aplicadores,los cuales es tan provistos de una varilla aca—
nalada en sus extremos que permite aplicar el cosrn 1;ico y 
mantener las pee tafias separadas. 





El estudio de los cosméticos empleados sobre las pesta- 

fias quedaría incompleto si no se mencionaran las pesta- 

fias artificiales así como sus adhesivos. 

Las pestafias artificiales comunmente conocidas como pestañas 

postizas,están constituídas por fibras sintéticas o bien 

por pelos naturales. 

Estas generalmente están formadas de pelo vírgen,el cual 

en su proceso de fabricación incluyen un tratamiento con 

agua hirviente para esterilizarlas. 

Estas pestafias se fijan al párpádo mediante un pigmento, 

el cual se presiona sobre las pestafias para adherirlas a 

la misma,y para quitarla basta con jalar suavemente la 

pestaña postiza. 

Este pegamento permite varias aplionciones de las pestafias 

sobre el párpado, estas pestaftae se pueden fijar de tina 

por una, e bien por tira semejando a las naturales. 

Ente d1 time es el mejor método de traer pestañas poe- 

tizas ya que puede removerse diariamente y aplicaree nue- 

vamente con pegamento fresco,impidiende que el pegamento 

pierda sus propiedades adhesivas por la acumulaciin de 

polvo y de grasa de la piel,lo cual contribuye a que la 

pestafla se despegue provocando un efecto antiestético. 

Este pegamento se puede emplear sin lastimar o dafiar,tante 

a la pestaña natural come a la pestiza,si es realizan las 

¥e 
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operaciones de pegad• y despegad• con ouidade. 

ENTRE LAS FORIULACIONES MAS FRECUENTES ESTA : 

Partes/Pen• 

Ldtez Natural de Hule ( 3$ ) 	70 

Caseína Sódioa 
	

30 

Gemma Celulíeicae obp 

Preservativee obp 

El látex proporciona a la película propiedades repelentes 

al agua,mientraa que la caseína se usa para estabilizar el 

látex y contribuye a que ésta no sea pegajosa a la piel. 

La viscosidad de éste producto puede alteraras por la a-

dici6n de gomas solubles en agua,la cuales también preveen 

la coagulación del látex. 

Como preservativos se usan sustancias Pen6licas. 
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OTRA POR!ULA QUE PROPORCIONA EUENOS RESULTADOS ES  : 

Partes/Peso 

Hul• Natural ( amonia 6O% ) 	 65 
Agentes Activos Superficiales no iinicos 	1 
Soluc, de Metiloelulesa 	 12 

Agua 	 19.5 
Lanolina 	 0.5 
Preservativos cbp 

Soluc. de Ac. Cítrico al 50% 	 2 

PROCESO D MANUFAC' (JRA : 

El agente superficial no i6nico se dispersa en el látex 
de hule natural,luego la solución de Ac. Cítrico al 50% se 
agrega gota a gota con agitaci6n suave; la lanolina fun—

dida es adicionada,seguida de agua y finalmente la solu—

ción de metilcelulosa. 
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De la investigación efectuada se puede concluir que una m4-

quillaje para pestai'lae debe cumplir mínimo con las siguientes 

demandas : 

1.- No debe producir irritación ni ardor en los ojos. 

2.- La mezcla debe ser hoinoSenea. 

3.- Debe tener un secado rápido. 

4.- El cosmético debe tener una consistencia bastante blanda 

para poderse aplicar y dejar sobre las pestafias una pe-

lícula untuosa y brillante. 

5.- No debe correrse ni despintarse. 

6.- Debe ser de fácil y rápida aplicación. 

7.- No debe desmoronarse sobre las pestafiae. 

8.- No debe causar enfermedades al ojo. 

9.- Su envase debe ser pMctico y fácil de llevar. 

10.- No debe sufrir alteraciones durante su almacenamiento. 

Si el cosmético empleado en el embellecimiento de las pee-

tañas cumple con los requisitos anteriores, es obio que se 

trata de un producto confiable para usarlo. 

Una buena aplica--i6n de éstos cosméticos es el resultado de 

la combinación de la viscosidad del producto,del tipo de 

vehículo empleado, de la calidad de la v¥+ri.11a, así cono del 

a,¥ 
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cepillo. 

Del trabajo efectuado también se puede establecer una com-

paraci6n entre las ventajas y desventajas que presentan 

las diferentes presentaciones de los cosméticos empleados 

en las pee taitas . 

MASCARAS SOLIDAS : 

a) Ventajas 

Las ventajas que presentan las máscaras para pestafluo en 

forma s6lida es que contiene poca humedad,lo cual permite 

que el producto se pueda almacenar sin problemas de deforma-

oi6n. 
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b) Desventajas . 

Este Producto se encuentra muy eseasame:ite en el mercado 

debido a que algunos son de mala calidr,.¥i y producen ardor 

e irritación en los o jos, así como infecciones en los mismos 

además de que se corre 1n película provocando embadurnamien-

tos. 

Resulta poco pr1ctico su uso,ya que es muy molesto tener que 

humedecer el cepillito cada vez que se va a aplicar el cos-

mético. 
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MASCARA EN FORMA LIQUIDA t 

a) Ventajas . 

Este producto evita el uso del cepillito y el agua. 

Las de tipo solvente son mis permeables al agua,lágrimas a 

agua de mar. 

Las de tipo emulsión forman cobre ltt:s pestanas una película 

adherente más brillante. 

Las pestalas quedan bien separadas. 

Su aplicación es rápida y limpia. 

Se elimina fácilmente la película mediante un lavado. 

Su presentación es más práctica y cómoda. 

Es más econ6mico su uso ya que se unta la mínima cantidad de 

eosmétioo,evitando de éste modo un exceso inecesario. 

'O 'Q d d d'J'dd 'J`0'd`S'U -u'u u u ., 	.,'0',Y .*u'ú•d d•O'd`d'd'v'J'd'J'J'u'v'O'd'v'J'0.0•d'ú•d'b•á•d•a•d•¥=  
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b) Desventajas . 

Dentro de las desventajas la de tipo emulsión con vehículo 

de gel presenta el inconveniente de que pierda humedad fá-

cilmente al exponerse por largo tiempo al aire ocasionando un 

deterioro en el producto provocando un fácil ataque de hongos 

y microorganismos. 

Por otra parte para los fabricantes el problema reside en 

que su vida de anaquel no es muy amplia por lo que,para ga-

rantizar vender siempre producto fresco,su producción debe 

ser realizada cubriendo Íi m,¥.r.¥3c:.F quc.., no :,u i:n Bit: ?. a 4 meses. 
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ALARGADORES DE PE"TAfAS : 

Los alargadores de pestafias uniceupente presentan el incon-

veniente de que al secitree, si no esta bien balanceada la 

fórmula respecto al agua y a las fibras, estau no quedaran 

bien adheridas a las pesta:i'ias no•tur,.,tles. 

Se corre el peligro de que con el movimiento de los párpados 

se caigan los pelillon,obtenienñosse pués un producto poco 

práctico. 

PESTAf4AS ARTIFICIALES 

a) Ventajas . 

Son recomendables para aquellos casos en que :;e tiene a1.¥ un 

problema con las pestafia:s nuturalec,corno puede r;er el. de 



ro - 

tener poca,;, o bien, en el ca:;o de ijue ont.',.^ sean muy pe-

quenas y no se logre una expresión favorable ;1 ojo. 

b) Desventajas 

El inconveniente que presentan es que si no se tiene cui-

dado de revisarlas de vez en cuando,estas pueden despegar-

se y causar un efecto contraproducente;es decir un efecto 

antiestético. 
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