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1. OBJETIVO

. Desarrollar un nuevo procedimiento para el colado de incrustaciones de

oro con las siguientes ventajas:

- - -Facil de manipular

- Ayudar a mejorar la exactitud en las piezas fun;lidas"como son el
ajuste-y el sellado de la cavidad con respecto al método tfadicional ) ‘
) _(FotoNo. 5)7 .
- Comproba; si el ofo y los re’vverstlmlerimS nacionales méas usados,; »
- cuﬁpién con la‘é especlflcacfones de la'As.o.ciacién Dental Americ%—‘.

Cm (AD.AL).







* INTRODUCCION

" "“La técnica del colado de incrustaciones desde que me fue impartida-en
“la Facultad de Odontblogl‘a. me tomd gran interés, pero mas atn, los-~
‘< resultados, -que de ella se podian obtener.

S través de los afios cursados en'la Facultad tuve la oponunidad de vetf o

iy conocer dlStlﬂtOS uqos para los colados como son:

 -,- . lncmstac(ones = (fige 5) ¢
:?hentes » . (fig: 4y 9)-

Coronas . (fig. ©)

Caras oclusales: =

'.secuenclaa c[fnlcas ‘me decidl’ entonces a analizar pnso a paso la técnl :
a tradxclonal que yo habm aprendido con gran interes Con esos cono-':}

imxentos pense que el resultado debw_ra ser una- mcrustaclén que ajus-

‘tara perfectamente y sellara esa cavldad Lomo si fuera la eatmctura a5

denml perdlda esperando conﬁrmar to dicho por mls maestros que - ;

5 "'Una buena incrustaclon es aquella que al entrar en su cnvidad lo- hace i S

: ajustadﬂmente y es. diffcil volverlu a retirar"”.
; ‘En Ia prdctica vf que este postulado no es llevado al cabo por la mayo-

: rla de los laboratonos dentales ni por nosotros los alurrmos que por-~ -




1'. . nuestra poca experiencla no podiamos obtener incrustaciones perfec-
tas o aea que ajustaran milimétricamente en la cavidad dentarm y .= '
"]ﬁy ademis sellaran el {mgulo cabo superficial, ni tampoco “eran perfectos

iwi_ﬁngulbs y unftidas las caras de la incrustacién que penetran en la -

~‘ca'v'idqd tallada en la pieza dental, obteniendo esto solo con muchfstma" ‘

‘prictica.y repitiendo log trabajos o ajustando laa incrustaciones con =

'Entonces con este cumulo de experiencias pensaba que la lncrustucidn

perfecta deberfa ser aquella que ae vacnara dtrectamente dentro de la L

lez.a dental por reataurar. pero como esto es- xmposlble de real(zar S
’que hnbrfa alguna forme de hacerlo lgua! pero fuera de la cavi

ad. bucal y haciendo una sfntea(a de todo esto llegué a la concluslun

que o mas nxecido a vaclar el metal dentro de Ia pleza dental era,

vaclar el metal dentro de 1a cavxdad del tmquel obtenldo en yeso de la

pOl‘ restaurar .

Y. con esta idea estructure la slguiente hlpétests

"Si el metal es vaciado direcmmente en uni cavidad lo mas ﬂel a 1a cax.
dad de la pieza natural el coladc fmal no, debera tener n{ngun error i
v por lo tanto se ajustaré a la cavldad hecha, en la pieza dental y més

aun. el sellado perxférlco cosa. vital de toda mcmswcién debcm ser - 4

Con esta hlpﬁtesle en el cuarto semestre de la carrera comencé a hace
.fff_"experimentos obtenienclo aceptables resultados que me ammaron a 808 -‘, -

g 'tener mi idea, y a elaborar ona tecnicn para este proceso. ademés de




allnr el materlal adecuado.

‘Lo anterlor me monvo a desarrollar el trabajo'gue presento ahora como

“tesls.
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. .GENERALIDADES

'Pasos a seguir para la obtencidn de un buen colado de una incrusta-

cion de oro (tecnica tradicional).

Una muy buena lmprcsmn es cl factor mas import'\nte para rr.pm—
: ,;duclr fielmentela cavidad.-

: .'.»Obtener up troquel de traba]r) limpio sm rallas, es pnmordlal., i

»'sumo cuidado para no dtstoxsmnurlo y ésto sca . ya- unn fnll.: cn cl

'V'que la c&.ra no sulra dcformaciones con exccso de calor v adcmaq :

“'-de esto culdar el angulo que le demos a st colocncmn. se usa o

‘,'psra no atrapar burbujas dc alrc y.cstas uca-eiunon faHn'a al u)ladu-'

‘Técnica Tradicional de Colado.

Un buen dlseﬁo y tallndo de la cavidad, es el pnmcr paso decnswo.v :

El modelado de la cavidad con cera adecuada reproduumnname‘ -

e l esrructura denta rla perdlda y adcmas se ajustara y s' llar

) cavidad por restaurar, la rcproduccion Elel quc demos a lu

anatoml’a denml”perdlda, debe er un puntu crmco, del cual no s

de A'm0s de]ak ni un paso en e‘ olvido, para que cnn ello la oc

sion’ slga funcionando dentro de !a normalidad :

AI retirar el patron de ccra de la cavndad hay quc hacerlo con -

Lolado ﬁnal

La adhesmn del cuele al patrun de rera debe ser corrc.ctu para

cera pegajosn como unidn cucle “patrén de cera.”
‘El revestido que -le demos al patron de cera; debe ser cuidadosu -

‘parn que nose produzrca un desprcnd:mxcnto v dcbc ser umrnrmc s



‘El calentamiento del cubilete, tendra que seguir las indicaciones. . - o

del fabricante del revestimiento que‘ se esté usando, para obtener -
-~ el mayor rendimiento del producto.

“El vaélado del metal a una femperamra superior a su punto de fusién, .

‘' para que corra libremente por el bebedero del cuhllete y penetre a la' :

} totalidad de la cavidad dejada por la ceraya perdlda (5 )

. 'Materlales usados en la Tecmca Tradlcmnal y Propledades de cada :
-~ uno de etlos, - = : . 2

'Porta lmpreslones

El mejor es el indlvidual que e8 de acnllco autopollmerlzable, o e

au lugar se puede usat el porta impremones metauco.

tienen la ventaja de tener un material de bnse para hacer un porta =

lmpresltin indlvidual y otro que es el tectlficador. (6 )

V»Dehfn copiar ﬂelmente todos Ios deralles anatomlcos.
'.Ser elastlcos. LN : ‘ ’
No modtflcarse al ser retirados de la cavidud bucal.

L Que se puedan vnmar varias veces sin sufrlr dlstorsién.
o ,VSer 100 % cxactos. : k :
- De facil manipulacin,

- Tener sabor y aspecto agradable:,

:Nota: Los elastdmeros son los que cumplen mejor estos requisitos - -




323 ‘Yes‘os
- Sirven pa'ré'lé obtencién de modelos de trabajd los més recomenda-
dbs son los tipo Alfa i y Il por sus propiedades f{sicas como son:
La eijbahsit‘)ﬁf dé f_ra_éuado céntrqlada y la resistencia a la compre-

sién (jue debe ser de no menos 450 Kg/cm?2 (12 ).

;3.‘? .4 Separador

Es usado dentro de la cavidad como lubncante para que la cera no ‘

se adhiera al modelu de ll‘l]bﬂj() y pupda ser retlrada con facilldad

:de este puede scr Separadnr de Fromula Alcohol v therina o

i blen de nccxte mmcxal., (()

'Es un perno uel tnmano adecuado en longltud .,cgun cl tamaﬂo del pa

ron de cera que se ttate, 551 el dlametro del cucle varla entre B

0, 259 ¥y ‘0. 129 ccnumetros strve para que pcnetre el oro tundldo

Tdcntro del revestlmiento unn vez que la cera seha perdldo por calor

: :~Hay Luele memllco o de plastiw ( 7 )

" 'Revest(mlento

Esun material refractario que sirve para forrar el patrén de cera
v cuando asta s quemada qucda una huella en la cuil penetra el oro

R [




» fundido y toma su lugar.

Ademéa el revestimiento debe tener un indice de cxﬁansién deter-
miﬁado payra compensar la contraccitn del oro al cristalizar y R

_ uﬁh resistencia adecuada pa}a soportar el empuje det oro liquido al

: benet'ra'r‘ a la';avidad dejada en éste. La especificacion No, 2 de
la A D A. para revestimientos marca 3 tipos de revestlmléntos. -

para colados de oro el primero es el adecuado para | hacer incrusta o

‘:' clones con la tecnica de fraguado no h\groscopica ( 12)

32 8 5 Cubﬂete

fiCllmdro metallco que alrve pa ra contener al revesnmiento rccien

ezclado con el agua y al fmguar este le proporclona reaistencla :

ara una megor mampulaclﬁn (6 ) l‘oto No‘.4}-— o

mlanto o Forro de- Asbesto. L ‘

r una ura ﬂexible para poderse adaptar a: Ia cara mterna

lel cubilet

2 y.‘ ser resisceme al calor. es recomendable por estu-' ”

’dios’ que ge han hecho que el asbeqto no llegue a los extremos del -
cubllete dejando de 3 a 4 mlllmctms pd ra que el revequmiento ten-
ga dlficultad para expander longitudlna!mente por estar mtlmamen-

; te- en contacto con; la cara metnlica ‘del cubllete dc, lo contrario, ;

Cstel forro de asbesto cubriern totulmente al cilindroel revestiz=

! m‘ie:nto'podrra ekpander loﬁgitudlnaIMénte sinv,p.'rqblema’ y esta ex-
pansién gerfa daiina pomﬁe no serfa proporeional ala expansidn -
- l‘ﬁtel:alvy se deformaria él patron de céra v la cavvidad que cbn'fi.na, )
.a b;':’sli‘tve.’_ Es recomendable humedeccr gl forro de asbesto para que - .

- cuando la reaccién de fraguado de el revestimiento-esté én proceso










Empa Experlmenml y Resultudos N

:T&(.nlca Propuesta.

: Esm técnlca es el resultedo de un estud|o que lleva como fm la ela :

; ‘boraclbn de lncrustaciones que cumplen los reauis:tos |deales - o S

‘es como- ajuste preciso, sellado de toda la cavldad y que sea- z
.‘facil de manlpular pata todo aquel que la reallce

,Pasos a segulr para la obtenclbn de un buen colado de una mcrus- '
'taclbn de oro. (T 6cnica Propuesta) :

j'Obtener una lmpreslbn lo mas exacta poslble de la pleza o pl&as

(ﬁg. I)

A comlnuaclbn se modela el patrbn de cera dentm de la c.avldad

yn’la plaa por reateurar..

utilizandcs para esto cualqulera de las técnicas LOﬂOCldﬂs para a

manlpulaclbn de la cera. (Goteo. Bloque oCombinada) (fig. I)




Nota: Una de las propiedades de esta técnica, es que el patrén de cera no
se retira de su cavidad, por lo tanto no necesita ningin separador,
y asf la cera queda fntimamente adosada-a la cavidad y puede sellar
la cor;ectaménte sin sufrir modiﬁcaciones por la induccidn de ten~
siones al ser retirada del troquel de trabajo. (foto No. 2 y 3)
Se adosa un cuele al patron de cera con cera pegajosa y se coloca-
en una peana de la manera usual. (fig. 1)
(NGtese que se coloca el dado con el patrén de cera ). (foto No 3) -

De preferencia se debe revestlr el dado recortado hasta la corona-

‘clfnica con el patrén de cerade inmediato, con el mismo meterlal

~--.con que se corné la lmpreslén utll!zando el plncel y ademds esto -

slrve para que se obtenga resistencia del cuele por medio del forro '

de revestimlento que rodea al con]unto.

- Posterlormente se termina de revestir el dado junto con el patrén

: ', de cera ya pincélados. llenando el cubilete con el material citado - .

(Foto No, 4), nd olvidando que’el cubilete debe ir forrado por -
dentro con una tira de papel de nsbesto humedecida, el revesttdo -
puéde ser de la manera ugual o se pone el cubilete en una superficle
plana y se llena la mitad con revestimiento, se espera un mo'm»e'ntc“;

y cuando el material obtenga clerta resistencia se coloca el patrén

de égra revestido sobre dicho material con el cuele haclu‘arrlba y

_se termina de investir. (fig. No, 10). »

Fraguado el material dentro del cubilete se procede al calentamien-

to lento hasta llegar a la temperatura recomendada y se sostiene en

15, =



ésta, por lo menos una hora para posteriormente vaciar el'oro -

-~ fundido dentro de la cavidad dejada por el patrén de'cera.

Hecho el colado procedemos a terminar la incrustacién de la mane- -
ra usual (Recoxtur, bruiir, pulir) ) et PRUETN
Nota Es recomendable que una vez obtenido el modelo de revestl-‘ o

miento se vuelva a correr la impresién con yeso pledra para que s

sobre de este segundo troquel se puedn menlpular Ia lncrustacnc‘m
correctamente. .

M‘ cuales usados en. ln tecnlca Propucsta

i Ser elaaticos




"~ No modificarse al ser retirados de'la cavidad bical -
S :Qﬁé se puedan' vaciaf varias veces sin sufrir distorcifn.
gSer 100% exactos

De facxl menipulaclon

o Tener sabor y aspecto agradable

;\,Los,‘elastémems son los que mejorcumplen cs:os requlsitos. S

Material para la elaboraclén det troquel de trabajo B
El material para la elaboracnon del troquel de trabajo debe reunlr

las alguientes caractensttcas

De: facll preparacmu, como log yesos y loa revestlmlentos

-Que ﬂuya facllmente para que pueda ocupar :odos 109

Que t gu resistencia suﬂciente, para poder aer retlrado del
ortalmpreslones sln que se fracture ; :

Que pueda ser manlpulado sin sufrlr desgastes

- Que su expansién térmica aea entre 1% al 2% llneal

(foto Nd. 1)

Sevutmza la miama que en ln tecnlca tradtclonal y dehe cumpllr con
1’los mlsmos requlsitos- =

: - Debe serde fécll manipulaclon para modelarla sm quc se
: : escame:su superﬂcne

e Quc pucda ger recortada sin escamarse.



i - Que tenga superficlé tersa y brillante

. No debera tener cambios dlmenslonales slgﬁlﬁca:lvos con
: bajas varlacmnes de tcmperatura. . »
- ‘Que su temperatura de fusidn sea alrededor de 37TJ {esto

por comodidad, pues 1o’ mismo .nos sirve la cera regular
o odura (ﬁg No. 2). :

‘Hay cuele metéllco o'de plastlco ( Ioro No y 3

Cmndro metallco que slrve para conrener al revestlmlento recxén-v
mezclado con eI agun y al fraguar ste le proporctona resistencla - ,,; :
- para’una ijor manlpu\actén. (foto No 4) i :
1 fAmlanto o forro de asbesto

f‘:_“Debe ser una tira ﬂexible para poderse adaptar a la cara lntema del

e cubilete y ser reslstente aI calor. es recomendabl«. por esrudlo y




. - 8e han hecho que el asbesto no llegue a los extremos del cubilete - '

‘s déjendo de 3 a 4 milfmetros para que el revestimiento tenga difi~ -
" cultad para expander longltudinalménte por estar {ntimamente en- .
' qonta#to con la cara metilica del cubilete, de lo cont’rario, si _et -

forro de asbesto cubriera totalmente al cilindro el revestimiento -

" podrfa expancer longitudinalmente sin problema y esta expansion - ‘

" gerfa dafiina porqiié no gerfa proporcional a la expansién lateral y

se deformarfa el patrdn de ceray la cavidad que conﬂna a este., :
"Es recomendable humedecer el torro de asbesro pura que cuando la o

S reaccidn de fraguado deel revestimiento esté en proceso esa hume-“'

: "‘dad le de una mayor expansion por tener expansion hlgroscopica a-’
.dlclonal (5 ) ' : : " : ‘
Mézclas Experlmenmles y Resultados de las mismas

"A conclnuactén se presenta el desarrollo de 31 mezclas expertmen
“tules y paralelemente ge proporclona el resultado de las mlsmas.
""Esta etapn experimental consiste en elaborar 31 mezclas ademaa de
reellzar laa dllatcmemas necesarnas para comprobar la expanslén

i ‘,térmicn Hneal que sufre el materfel
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O AN NG

Tiempo de espatulado 1 minuto :
Tiempa de_reposo o 24 horas

MTATTONITTRYA

Si se realizd menor de {9,

RESULTADOS

_1._Modelo Fracturado al ser retirado de la_ impresion
2_La superficie del Modelo ¢s lisa v tersa
.3_La expansidn térmica lineal es inferior a 17,

CMISHERY ACIONES

|
. El material | presenta poca resistencia a la traccion por haberse frmtumdn

2 La expansion térmica lincal cs menor de 1, que resulta no ser 1a expansi6n requerida para. cJ_ mclado_na.La
Ta elaboracidon de incrustaciones dentales

'3 Se hizo esta_mezcla porque este revesti mwm_o_cs ¢l mas conocido v_usado por la mavoria de los deatistas—
mexicanos. El fabricante es Yesos Especializados de México, .

=
| |
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MEZCLA No., 2 ’

[Revestimiento de Cristobalita 90 ¢
| Yeso Alfa 10g
L Agua 35c.c.
PARAMETROS
“Tiempo de _espatuiado [ 1_minuto 1
_Tiempo de reposo i 24 horas 1
DI_ATOMETRIA
"No se realizd f !
RESLTADCS o
1. Modelo Fracturado al ser retirado de la impresidn ! :
2. La superficie del modelo es lisa y tersa. i
MGV ACIONTS L
"1, Esta me;'cla se hizo para estudiar como se comportaba la cristob, ind y nQ.alIa..Jabﬂcad?:
por 'Yesgos Especializados de México™, sin tomar en cuenta la (|l|ﬂt051ﬂ.§[ﬁ£ﬁ.lﬂ.[ﬂﬂl£lﬂ.ﬂ0-l..ﬂﬁ.ﬂﬂﬂ..

no se realizaba. Una vez realizada lp dilatometria de 1a mezcla No.. lje_glgﬂg@wammdﬂmnmz-__,
tria de Ta No.2; por conocer que a mayor contenido de veso, menor esia espansién térmica Uneals

i
\
S |
|
]

1

—



K43

"Revestimiento de cristobalita _
Yeso
agua

TATANTROS

Ticmpo espatulado ' ] I minuto !
Ticmpo de reposo 24 horas

N ety

Ra'se realizo

RSN STRRR AN

e e e A e o
T "Modcelo fracturadoal ser retirado de la impresion e e e,
2 T.a superficie del modelo es lisa v tersa. . —_—

(MSHRVACIONTS

1.El material presenta poca resistencia a la traccién por haberse fracturado )

“Z.No se realiz0 Ta dilatometria por conocerse que a mayor contenido de yes0 en una mgzgla_._cs_mcno.:_l.n_ﬁzgi
pansion térmica . §

3. Al igual que en Ta mezcla No. 2 se Ic agrego veso alfa para obscrvar cu_z_l,[ cra el 4 necesario paradar

resistencia a un revestimiento pero sin perder su expansién térmica lineal v expansién. i
. )

i
l
r
i
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MEZCLA No. 4

[Revestimiento de Crisioballta 70g ]
Yeso Alla 30 g |
& Agua 35¢.c. —
\
|
PARAMETROS
_Tiempo de espatulado T T minuto 1
Tiempo de reposo J Z4 horas ]
DILATOMETRIA
"No se realizd ' |
RUESLULTADOS
1. Modelo fracturado al ser retirado de la impresidn. }
2. La superficie del modeloes [isa v tersa.
e

CMSERVACIONES

"1: El material presenta poce resistencia a la tracclon por_haberse fracturado o

2 No se realizd la dilatometria por conocerse que en una mezcla a mayor contenido de yeso, menor es-la ex-
_pansidn térmica. .

-
)
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“Revestimiento de Cristobalita - T 0 g 1
Yes0 Alfa ] ] t 0 ;
Agua L 3dc.c.

DARAMITROS

Tiempo de espatulado ) 1 minuto J
Tiempo de reposo 24 horas ;

DLAYOME

RIA

No se realizd

ESTLTADOS

"1.El modelo no se fracturd al sey reti ‘@c lp impresion .
2. La superficie de! modelo es lisa vy tersa

CONSERVACIONES

"1. El material presenta suficiente resistencia_a la traccidn por no haberse fracturado.

1 2. No se realizé la dilatometria por conocerse que a mayor cantidad deigso_cnmmczdaﬁmmnﬁnm
. expansion térmica lincal .

© 3. Hasta esta mezcla se obtuvo una rcqiqtencia satisfactoria del material a cambio de gacrificar la expan___!
i sion_de fraguado y la expansidn térmica lineal . En lo sucesivo se comprobardn_otros materiales en dig-!
[ tintas proporciones. I
: B
|

I ) i
P




Revestimiento de Gristobalita.

| 45 g
[Revestimiento gris. [ 45¢g
[Yeso Alfa 1 10g
Agua | 35c.c,
L
PARAMETROS
"Tiempo de espatulado 1_minuto 1
Tiempo d¢ reposo |24 horas
DILATOMETRIA

'No se realizd

RESULTADOS

T, Modelo fracturado al ser retirado de la impresicn.

2. La superficic del modelo es lisa v tersa. -

(NEERVACTONES

T. Elmaterial_no presenta suficiente resistencia a la tracelén por haberse_fra

<. En esta mezcla se uso revestimiento gris de Yesos Especializados de Mdgico',
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"Revestimiento de cristobalita

40 g
Revestimiento gris 40.¢
Yeso Alfa 20g
Agua 35.c.6 N

PARAMETROS

TTenIpo de espatulado

1 minuta

Tiempo de reposo

24 horas

DVLATONMETRIA

"No se reallzd

!

LT ADOS

1. Modelo no fracturado al ser retirvado de ta impresidn.,

2. La superficie del modelo cs lisa v tersa

CISERVACIONTS
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Revestimiento de Cristobalita 3¢
Revestimiento gris g
eso Alfa 0¢g
Agua 35 c.c
PARAMETROS
"Tiempo de espatulado 1 minuto ]
Tiempo d¢ reposo 24 horas |
DILATOMETRIA
Si se realizé menor de 1% !
RESULTADOS
2, Lasuperficie del modelo es lisa v tersa, i
CRSERVACIONTES
. El material presenta suficiente resistencia a la traccion por no haberse fracturado.
2 . D¢ 1a mezcla 6, 7 v 6_puede observarse que sc ;Lsnmwmwmmmmmmﬂ
adecuada,
3. Comparando las dilatomerrias de las mezclas, 1y 8 se observd igt@aﬁ_ﬁnjmmmm_umal‘_

Para nuestro objetivo no sirven.

4. Se demuestra que s[_ MMMELWMWW&WM_ML

se pierde la expansidn térmica lineal.




' Révestimiento de C ristobalita !

1
- ; 0g. :
Yeso Alfa Calcinado 30
_i\h‘m 3a¢c.c
CUANITEROS
mpo de cspatuladn oV minueo
Tiempo de reposo e 23 horas _
PATTONTERT A
St sc realizo T ~ menorde TG !
1. Modclo no fracturado al ser_retirado de la impresidn, 1
5

La superficic del modelo os un_pocy aspera.,
3. ExXpansion lincal menor de 17

VACIONER

I Ll material presenta suficiente resistencia a la traceidn,
2. La cxpansidn_menor de 19, resulta insuficiente para conrrarresear la contraceldn.del oro.al nn”rhﬂnnx— -
n csta_mezcla sc pensd que sl lo que frena una expansidn térmica lineal es el vesoglfa al.ser = o

=

WMJWWMW
de cristobalita pa ra gue sc conseryara la resistencia o la traccién v diera margen a unadilatacisn—— .
térmica lincal mavor ( si sc logrd incrementar _lta expansion_pero no lo suficie j i

de esta tesis.)

sz
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WIRZUT NO, IO

+ - -
"Revestimiento dé Cristobalita 10,0 ¢ 1
1 Coma_arabiga ’ 0,5 ¢
. Agua 4.0c.c.
P AR AMETROS
Ticmpo de espatulado | 1miguto 1
Tiempo de reposo { 24 horas -

IMOATOMETRIA

ST se realizd

menor de 1% ]

RESULTADRCS

. Modelo no fracturado al ser retirado de la impresidn.

2 La superficie del modelo es lisa pero no tersa

3. Expansidn lincal menor de 19

CSERVACIONTS

1. E} material presenta suliciente resistencia a la traccidn por no haberse fracturado,

—

2. La expansitn lineal térmica es menaor al 177 v resulta insuficiente para contrarrestar con;r_acc]p_n 5u frida
= Q

por el oro al solidificar.

3. El'material organico de Ia mezcla es con el objeto de que proporcione unién v en el momento  de calcinar-

" s¢ sc pierde v deja espaclos que aprovecha la_cristobalita para expanderse .




T.A No, 11
cstimiento de Cristobalita o [

"Rev
‘Coma arabiga . -
“Agua e
Cloruro de sodio,

e

PARAN

1 minuto

“Tiempo de espatulado
24 horas

liempode reposo

IMEATOMEIRTA

'no se_realizé _ : -

SSULTADOS
T "Models Tracturado al scr retirado de 1a impresion, ) —
2. L3 swerficic del modelo ¢s 1sa poro no terea, _

CHSIZRVACIONIES

T. El clorurn de sodio se usa como catalizador para acelerar la reaccidn de fraguado - —




MEZCLA No, 12

Revestimlento de Cristobalita | 10¢g
"Goma arabiga [ 0.5 ¢
Agua i 4 c.c.
[ I
PARAMETROS
"Tiempo de espatulado, B 1 _minuto !
Tiempo de Reposo. | 24 horas

DILATOMETRIA

INo se realizo

RESULTADOS

1. Modelo fracturado_al ser retirado de la impresi6n
2. La superficie del modelo es lisa pero no tersa,

ONSERV ACIONES




gAY

NEZCA N 13

Revestimiento de Cristobalita J 10 g !
Goma arabiga : 0.25 p ,
Agua : 4.0pg.¢.

Cloruro de Sodio., N 1 pizca.
DARAMETROS

"Tiempo de_cspatulado 1 miguto '
Tiempo de reposo 24 horas

DMLATONMIZTRIA

"No sc_realizg

RECHTADOS

1. Modelo fracturado al'ser retirado de la Impresion,
2, La superficic del Modelo ¢s lisa pero no tersa.

CASERVACIONES

T




~ MEZCLA Vo, 14

Yeso alfa 32.5 g
Stlice 62.5 ¢
Caolin 5.0 g
‘Agua 33.0 c.c,
PARAMETROS )

TTempo de_espatulado 1 1 minuto
Tiempo de reposo | 24horas
DILATOMETRIA

; — T
No se realizd

RESULTADCS

1. Modelo fracturado al ser retirado de la impresion.

2. La superficie del modeloes Tisa y tersa,

(MSERVACIONES




N e v N e 3D

Revestimiento de Cristobalita 80 g
Cemento 20g
Agua 35 c.c.
TARANETROS
Tiempo de cspatulado 1 minuto
Tiempo de reposo 24 horas

DULATOMETRIA

‘No se realizé

RESULTADCOS

1. Modclo fracturado al ser retirado de la impresidn

2. La superficie del modelo g lisa pero no teraa

CHSERVACIONES




Stlice™”
Caolfn
Cemento - - B i i
Agua - o . - - R NSRS

"AR A‘\AE""ROS

__leempo de es gatulado
:Tlempo de reposo’

+:24 horas

PILATOMETRIA = T SR L

!No se realizd

i ESU LT/\DOS

1, Modelo fracturaclo al ser retlrado de la lmpresion.
LR La:superﬂcle del modelo es lﬁsa pero.no'tersa,




9€

ASEVAOL SN S ¥

Yeso Alfa 10 g
Cemento I0g
Silice 80 g
Agua 35 c.c.
DARANVETROS

“Tiempo dc cspatulado T minuto
Tiempo de reposo Z4 horas

DILATOMETTRIA

"No se realizé

RESULTADOS

T. Modelo fracturado al ser retirado de la imp resion

‘2. La superficic del modelo es lisg ¢ tersa

ORSEERVACIONES

—




< ~MEZCLA 'No, 18"
1 Yeso Alfa ~
e 0
Feifea

.:ngua

P ARAMETROS

TTlempo de espatulado . . T 1 minuto ..
Tlempo de reposo - : : SNSET; " —7aho
DILATOMETRIA ’ ' : . B R ‘
No'se realizd

ras A b

SRESULTADCS

"1. Modelo fracturado al retirarse de la impresién.
2. La superficie del models es lisa y tersa. -

OASERVACIONES




8¢

LR A N 3

Revestimicnto de_ Cristobalita

Silicato

Goma_Ardbiga

g
g

Agua

U c.c.

PANANTETROS

Tiempo de espatulado

T minuto

Tiempo de reposo

24 horas

DULATOMETRIA

‘No se realizd

RESUTTADOS

1. Modelo fracturado al retirarse de la impresidn,

2, La superficie del modelo cs lisa perg no tersa

ONSERVACIONES

f
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MEZCLA No, 20

DILATOMETRIA

‘No se realizé

! Revestimiento de_Cristobalita I 10 ¢

‘ILCarboxlmetilcelulosa 3B 7

. Agua I 3S5c.c.

; L . wemrn S—]

i |

PARAMETROS

Tiempo de espatulado ] T minuto 1

Tlempo de reposo I 24horss |
]

RESUILTADCS

1. Modelo Tracturado durante el fraguado.

MSTRVACIONES

‘1. La carboximetilcelulosa es . usada en numerosos productos para dar resistencla mecénica a las mezclag,!
}

-

ey

I EIR
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\EZCLA No.op

"Revestimiento de Cristobalita

10¢g
Carboximetiicelulosa 5%
Agua 3.5¢c.c,
PARAMBETROS
Tiempo de espatulado : I minuto
Tiempo de reposo ! 24 horas

DLATOMETRIA

No se realizd

RESUILLTARCS

1. El modelo solamente fragud enla swuperficle, el ndcleo no fragud.

H

CHSERVACIONES




1y

MEZCLA No, 22

mezesumlento de Cristobalita 10g
Silicato 0.6¢g
Agua 5.5c.c.

L
PARAMETROS

Tiempo de espatulado

1 1 minuto

|
Tiempo de_reposo 24 horas |
DILATOMETRIA
"No se practicé L

RESULTADCS

1. El modclo se fracturd al ser retirado de la impresion.

2. Ta superficie del_ modelo se aprecia deshidratada y granulosa.

ARNRAN

QBSERVACIONES

T LU




[
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VEZCLA No, 23

Revestimiento de Cristobalita E 10g
Siiicato _ : 0.5¢g
Goma ardbiga ' Q.S ¢g
Agua — | 6.0c.c
FARAMITTROS

“Tiempo de cspatulado ! 1 _minurg
Tiempo de reposo 24 horas

DUCATONTTIRY A

‘No se realizd

RESUT ADOS

1. El modelo se fracturd_al ser retirado de La impresién

2. La superficie es lisa pero no tersa.,

OBSERVACIONTES

=
{

— —
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MEZCLA No. 24

MRevestimiento de Crisiobalita

100 ¢
i Agua 30c.c.
PARAMETRQCS
"Tiempo de espatulado 1_mlnuto i
24 horas |

DILATOMETRIA

"No se realizs.

RESUTLTADCS

1. El modelo-se fracturd al ser retirado de la impresién

2, La superficie del modelo cs lisa y tersa.

ORSLRVACICONES

'—1 El material presenta mayor resistencia que ta mezcla No, 1.

'

2. En esta mezcla se redujo la cantidad de agua por conocerse que a menor contenido de_ng,ua._es_mamr_la__‘

resistencia mecdnica v es mavor la expanslén térmica lineal .
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AHZCLA No, 25

"Revestimiento de Cristobalita [__9¢g ]
Yeso alfa L __10g
Agua 30cc

PARAMIITROS

Ticmpo de espatulado "1 minuto_ !
"Tiempo de reposo . 24 horas i
ML ATOMETRIA

"S{ se realizéd - [ Menorde!q |
R ESULT ADOS

1__El modelo no se fracturd al ser retirado de la impresion .

2 La superlicie del modelo cs lisa v tersa
3 La cxpansidn térmica lincal cs menor de 19, [

OCRSERVACIONES




R4

MEZCLA NB. 36 T -

Revestimiento de Cristobalita 95 g | v
| Yeso o g |
Agua ~—30c.c
l
_
PARAMETRCS
[_'llampn_da.espamhdo 11 minuto |
i Tiempn de reposo [ 24 horas 4‘

DILATOMETRIA

'S( se realizd

RESULTADOS

~ ~ menor de TH ]

'] El madelana se fracturd al ser rerirado de 1a impresion

2 I superficie del modela es lisay teran

3 I expansidn térmica lineal es menorde 1%,

CMSHERVACIONES

‘L.Enﬁm.mazda_ se puede observar el incremento de la_resistencia y ln expansion |

- - -

L

{ B G i




“9p

_Eﬂemlnmmkmc\

100 ¢ !
_Apua 20.e,c
—_— . |
— - i —
DARAMIETROS
_Tiempo de_espatulado _ - 1 1 minuto 1
_Tiempo de¢ _reposo i 24 horas ;

IV ATTONTTIRYA

L . - ) T
Sc_realizd o . _menorde 1%

1. Modelo fraciurado al ser retirado de la impresién . .
-2 _La superfigie del modelo ¢s lisa pero no tersa
3 _Laexpansion térmica es menoy de 1T,

R

S }

COSERVACIONES

__L El material prescnta poca resistencia a la traccidn por haberse fracturado )

2 1.a expansion lineal térmica no esta dentro de los limites para el colado de incrustaciones dentales
"3 En csia mezcla sc usn otro tipo de revestimiento de_""Yesos Eﬂ)ecxallzado’; de Méxlco!




Ny e I

{ Revestimiento Yemex

S0g
+Revestimiento de Crigtohalita S0g
-Agua 27¢c.¢
1
1"

PARAMETROS
Tiempo de espatulado 1 _minito
_Tiempo de _reposo 24 horas

DILATOMETRIA

"No se realizé

RESULTADOS

"I _El modelo se fracturd al ser retirado de |a impresidn

2 La superficie del modelo es lisa v rersa

CRSERVACIONES
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\HZCT.A No, 29

'
Revestimicnto Yemex
Yeso alfa
Agiin

9

(1 tn
t: g3

20, Y‘i c.c

DARANTITROS

Tiempode esparulade , _ T minuwo
Tiempo de reposo .24 horas "

DILATCNETRA

. . I
Si ge realizd ;

menar.de l%
RUSTLTANOS

:_,L_E[ modelo se fracturd al sey retivado de la impresidn !
2 _Lasuperficie es lisa v tersa —_—
S _El modelo por dentro ¢s porsso .

4. La expansidn térmica lincal es menor de 19,

OBSERVACIONDES

'_l___meanmsmm_m_msimum_a.m.uamwmn
:2__La expansidn lineal térmica no ¢std dentro de lo: Ladn_de_tnc.nmmdmcs_d&nml&s-_—. |
3 _EI objeto de_haber agrcxvadn ¢l yeso alfa es para proporcionar mayor resistencla mecanica

1NN




of

[ Revestimiento Yemex 95 g |
i Yeso alfa 5g |
trAzua 17.90¢c.c.

! |
: |
PARAMETROS

" Ttempo de esparulado I 1 mipuro |
L Tiempo de reposo | 24 horas |

DILATOMETRIA

b - i
Sise realizd I

menor de 17 |
RESULTADOS

~1_Se fracturd el modeln al ser vetiradade 1a impresidn
2_Iasuperficie del modelo eg lisa v tersa

3. El modelo ¢g parnsn_en el niiclen

4 _1a expansidn tdemica lineal menor de 1,

CRSERVACIONTS

1 _Fl mareriat presenta poca resistencia a la reaccidn por haberse frazzisado
2

—
ol
Los valores de la puaonsicg Vineal téymicana esrdp donren de dos Imites nora ol calieinde facrustagiones !
5 - ,
dentales .

Lol .




"Revestimiento Yemex

. 90 g - B
Yeso alfa 10 g B i
aua 18.8 c.c. -

ROS

"Tiempo de espatulado - i

1 minuto
Tiempo de reposo

2 horas -

-

DL ATONITERTA

" Sy se realizd menor de T i

RIS ADOS

"I, E1 modelo no se_fracturd al ser rctiradn de la impresian
2. L.a superficic del modelo ¢s lisa v tersa.

SRVACIONTS

oS

. El material presenta la resistencia adecuada a la traccion por no haberse fracturado,

2 Los valores de la expansidn térmica ltnecal estdn cercanos al limite para contrarrestar la contraccim del
oro en la elaboracién de. incrustacioncs dentales.

3 En esta mezcla la resistencia v la_expansion térmica lineal va estan cercanas al ob)etivo de este estudto.

Pl IS -y

. o




"- Las mezclas-elaboradas asi como las dilatometrias se realizaron

Ven.

Los laboratonos de lnvestlgacmn de la Companfa Mexicana de

Refractanos AP, Green S.A.

"T_'Comprobacton de Algunos Resultados .

‘:.Hechas las 31 mezclas y obtenidos los resultados se procedlé a -":
reallzar nuevaq dilatometrlas pero enun d(latometro mas adecua-
.do para este fln proporcnonado en el Laboratono de lnvestlga-

cmn de Matenales Denmles de la Facultad de Odontologfa en Ciu-

'ad Umversitaria.

'Se escogieron lus mezclas qut, obtuvxeron mayot‘ resistencla mecé







‘Yresb tipo alfa de Yer;m Espéciélriitados de Mexl(,o

Revestimiento Yemex de  Yesos Especializados de
Meéxico. i X

Agua

Expansi6n -85 9 térmica lneal.

Gréfica No. 2

10¢
90y
‘8.8 c.c.

53







. “KERR
E CRISTOBALITE INLAY INVESTMENT -
- (Type L Thermal)

™ x sa by Auri Desal At e
Tk bt 457

. CUPHYSICAL nnuum
'Am-ro'uxqm aua,md-.u-m,-q

. SETOING mmsmu—--—no anm

B COMPARATIVE THERMALNVEEXPANSIONS :

OIDNMY HeH EXPANOING DENTAL NVM

M

Graﬂca que proporclona la Casa Kerr

U1 rcvesttmlentu de crlgtobnllla :y =

s que sirve como punto de comparacuon

: con la graﬂca No. 3. B rcallgada “n s

~el Leboratorm de lnvestigaclon de: Mu-s.‘h

teriales Dcntalcs de Ia Facu|md de -

’ ,:Odontolog,la de la UNAM.

Graﬂm No. 4




P ’R‘eéul‘tad/c')sign cuanto a la Maﬁipulacir‘in .
‘.Con reépgété .:;a‘!é téc;nic_ia-tradii:ionai:
i"_Si»ahorramos pasos én la elaboracion de unaincruscacién‘ de bro -

8 hacen que €sta el fmal sustituva ‘més exactamente al tejldo perdl- V;
do en la pieza dental “con menor esfuerzo del operador . :

. Revisemosla." comparando el nimero de pnsos en las dos téchf&né Hh
y »eremos que se pueden eliminar dos. pasos ‘que s0n po:encxalm‘ n

te causa de dlstormon del colado fmal

v'l’oma de la impresxm a la zona: por xestaurar Tt

’:'_2‘;-'“"0btenclon del modelo en e revcstimlemu adccuado.  1  ~'

:‘3".-‘:~Llenado y modelado de la cera dentro de la cavldad en el mo

delo de revestimiento. La cev:dnd no se lubrlca.

' lnves:(do del patron de céra 'p.mto mn' la‘pieza que rcscduxﬁ‘ -

.o sea dentro de la cavidad del modelo en revestimicénto sin =
) B . s s s S et 56



ser retirada v con el cuele adherido,
5.- Vaciado del oro fundido dentro del modelo de revestimiento -
mencionado en el paso nimero 2,
Por consiguiente la segunda técnica tiene menos posibilidades de -
error que la primera, concretamente la ventaja de shorar pasos -
_esla Vsiguiente: -
rl.-' El no retirar el patrén de cera de la cavidad de reverstlmlentov

hace que - ésta no sufra distorsién v que quede intimamente -

ajixsmda a ésta cbnservandd fielmente el sellado periférico con -

el angulo cavo supeuﬁcial

:_‘l_l.- El ‘oro es vacnado en el modelo de revestimlento que se obtuvo

de la lmpres(on.

Nota Mientras mas larga sea la cadena de posmvos - negatlvos més

posmllidad de error hab!a._ :

57.



' CONCLUSIONES
 CAPITULOV. -~




_ CONCLUSIONES
: Con este. traba)o se xrato de alcanzar un mayor grado hacia la per-
reccwn en el servxcio que brmda la Odontologia, v no rivahzar con

otras técnicas que han buscado con empefio el mismo objetwo final .

“Asi"se ve que puede haber otros caminos para llegar a un fin deter- -

minado v.que st nososti'os tenemos la suficiente conviccién,buSquéf o

i _"mos ‘esos caminos‘ ajn cn contra de lo cstablecldo. no por ir en -

g vcnntra de las técnicas actuales sino para perfecc:onar esas tecnl-»

i cas queral finy al cabo bUScan la superacmn dcl servxcio que-prcs?

busco el revestlmmnto con dlchas propnedades en el mercado na-~ %
fciona! pcro no se: encontro o o B

- Se hu_ieron pruebas a uno dc ios matenales méisg prestlglados eni<

""Mextco y no cumpli6 con tas especificaciones de la A.D, A Enmn
ces se hicieran’ 31 mezclas con ios productos al alcance en Méxlco

*de los cualesenla Jltima se alcanzd el mayor grado de expanslén -

: ,texmnca lineal que eg de &59 y una reslstencxa adecuada pero -




alin no es suficiente para las especificaciones de la A.D.A.
-Por lo tanto se recurrié a un material extranjero que es la cristo-
‘balita de Kerr la que si” cumplid con esas especificaciones y ademds

nos brindd una resistencia adecuada para nuestro fin.

' ’ _También se hizo la prueba.de coeficiente de dilatacién al oro nacio-
“nal marca Jassco No. 1 yel resultado es de -, B8 G~ decontrac-

; c’l‘én,té,rmlca lineal, o-sea que no cumple con la especificacidn.que =, .o 70

pide la-A.D.A."






‘A"CONTINUACION' SE PRESENTA-FN P15URAS Y FOTOCRAFIAS -

LOS ALCANCES DE LA TECNICA PROPUESTA.

-

EPTI 19 L IR 2 8% P

S5 Primerd s Clage T compucsta

g fig 1




Cllasc von retencion” en forma de cola de Milano ”
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*Corona“lotal vaciada
o fig o




i thﬁraélén "espigada




1é

2 Obtv\n'jqc'lén‘cspigada

_“Con fmuidn metillco 'y coruna cstética

fig 8 - -

Y




Pucntes fijos B
Mg 9 i




e lnvestir un ‘troquel de trabaj

- con varios modelos de cera a la vez,
fig10




" Troquel de trabajo obtenido en Revestimiento. " .

. Foto No.1

72.



T roquel de trabajo modeladas en cera las pre- -

paraciones.

Foto No. 2

73.



Dado obtenido del troquel de trabajo preparacion mo-

delada en cera y no retirada de la cavidad. Cuele -

adosado a la cera y montado el conjunto en una peana
de hule,

Foto No. 3

74,



Peana, cucle, patron de cera y dado de

trabajo revestido con el mismo revesti
miento con que se elabora el troquel
y contenido todo esto por un cubilete -

metilico montado en la peana.

Foto No. 4

75.



‘Troquel metilico y montado en &l, la .

incrustacion de oro tal como salid des-
pués de ser vaciada afn con el cuele-

ahora en metal y el botdn. Se limpio el

resto de material refractario y se puede -

observar que la incrustacidn no ha sido

retocada ni pulida.

Foto No.5

76,



Fotograffa ilustrativa de todo el conjunto

Foto No.6 .

77.
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A lo largo del desarrollo de este trabajo vy paralelo a &1,
estuve buseando referencias bibliograficas, en virtud de que --
algunos maestros me mencionaron que la t&cnica que proponzo se-

jinlizé hace aproximadamente treinta afos sin éxito.

.No fu§ sino ﬁasta que estaba concluidg mi trabajo, que encontré
f'en gl 1ibro de "Rehabilitacidn Bucal®” de Lloyd Baum®una descfig
b'q;6n de una t&cnica muy parecida a la que yo proporigo. La dife-
v'rénqiaﬁﬁrinciﬁa;‘esfriba en Que el autor propone uniggvesfimieﬁ-v

‘ £0 espeéial denominado "Diveétment". Mientras que yb proponr&T—

iguno comercial que cumple con la especiflcaciﬁn No.2 de la A.D. A"

{fEn virtud del poco tiempo que dxspongo,no pude consegulr el pro

g ucto para efectuar las debldav comparaciones. Sin embar?o pue--,k’~

f;do menclonar que en Vuropa se’ esta utilizando ‘la tecnlca con el

 u"DLveBtmant" con excelentes resultados.r'

g?"Rehﬁﬁilitaciﬁn Bucal® de Lioyd Baum, Primera Edicifn al Espafiol
1977 Interamericana.

Tduardo F. Daminqdeiyﬂ"
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