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l. OOJETIVO 

Desarrollar un nuevo procedimiento para el colodo de Incrustaciones de 

oro con las siguientes ventajas: 

Fácil de manipular 

Ayudar a mejorar la exactitud en tas piezas fum.lid&::I' como son el 

ajuste y el sellado de la cavidad con respecto al método tradicional 

(Foto No. 5). 

Comprobar si el oro y Jos revestimientos nacionales más usado~, -

cumplen con las especificaciones de lo Asociación Dental Americe• 
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:· '. ;:\• I,.~ té~rika del colado de; incrustaciones desde que m~ fUe 1.ripartlda en, .. 

."1 ;,:ia F,ácultai:i·ck; ódonl"~1;,gra,n1e tomÓ gran Interés, pero más aan, loe;,; >·· · ": . 
. ·~.- .. : .. ·... .. .· >: ,. :.--.,:.-.·, 

;:?:·>·~e~Úl~ados, .que de ella se podrari obten~r • 

. ::· ... i .~ravés de tris ~ftOS cursadqs. en: l~ ~acuitad tuvéJa ~OnuRld~d. d~·~:~: , <2 
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no podiamos obtener lncrusrnclones perfec

tas o sea que ajustaran millmétricarnente en la cavidad dentaria y 

eclémiis sellaren el ángulo cabo super(ictal, ni tampoco eran perfectos 

los-ángulos y nítidas las cares de le lncrustaci6n que penetran en le· -

' csvtdad tallada en la pieza dental, obteniendo esto solo con muchísima · 

pr&cttca •y repitiendo los trabajos o ajustando las Incrustaciones con -

. . 

E~ton~es con· este cúm.ulode experiencias pensaba qu~ la lncrustaciqn. 
h~~-- . ' -,- " --'- ': - " ' .- - '' -. -

, ':_ 'pt'lr!~tadebería ~er aqu~Uá que ae vaciara directa merite dentro de 111 

'pleZÍl d~ntalpol" restaurar, peró como .esto es• imposible de reallzar -

i,ii!;d~4 bücal fhaclendo 11na sCntesls de.tricto esto llegllé ¡¡l~ co•nclusllón 

lY-~~~~eJo JJlás p~¡ec_ido 11 v~cler el metal de~tro de la ~leza 
.,,_-¡:-:··,'·':o':_,",-, ;,· . ' -- ', ' -- "- . '-_;, ---· ' ,,_ ,-"' - --.' ._ . 

4' -::.:_ -~-

~!'}'.Y eon:eáta ir1e11 ~~tructuré la stgu1ente tilpótE!sts: 

'.\ytdad·de.la pleill~~tural,··el colado finel.no,deherá tener 

, . ~·po~ lo tanto se aju~tará a la envidad heclia e~ la pi~za dental, y más 

; a.ún. el sellado periférico cosa vital de toda incrustact6n debci:ii ser ~·. 

~rieé:tó'' •. 
. . . 

.Con esta hipótesis en el cuarto semestre de la carrera comencé a hacer 

.·.·. ~rimentOs obteniendo aceptables resultados queme animaron a s~s
tener ml Idea, y a elaborar una técnico para este proceso, además .de·. 



hallar el material adecuado. 

Lo anterior me motivó a desárrollar el trabajo que presento ahora como 





·. -3, GENERALIDADES 

.3,1 Técnica Tradicional de Coludo. 

--3.1.l Pasos a seguir para la obtención de un buen colado de una incrnsta

c!ón de oro (técnica tradicional). 

Un buen diseño y ta lindo de la cavidad, es el primer pnso decisivo. 

Una muy buena Impresión es el factor más Importante para 

duclr fielmente'la cavidad. 

La adh~sión del cuele al patrón de cera, debe ser ¿orrectn [lara 

que lacera no sufradeformociones con exceso de cafor yadcmá!; 

de esto, cuidar el ángúlo.quc le demos a su colocación, se usa 

cera pegajosa como unión cuelc~patróndc cera. 

·El revestido que le demos al pntrón de cera, debe ser cuidadoso. 

pare que no se produzca un desprendimiento y debe ser uniforme - _ 

pera no atrapar burbujas de aire y c:srns ocm1ionc11 follnH al_ colad•\-_ 



'..¡.É~ ealentami~nto del cubilete, téndrá que seguir las .. ltidlcaclone~ 

det'tab~l~nte del révestlml~nto Cjue se esté usando, para obtener ' -
. .. . . · ... 

elf1layor 'rendiinimto.del producto·. ··_<,:_.· 
- :.'::: 

·El vaciad\) del metal a u~~ temper~tura sup~rlor a su punto d~ fusló~>2;' ·· · .. , . 

. :.para que _corra .libremente por el_ b~bedero del cubi.1~te y. penetre a.)~/ .. _,_ ;J 

: totalidad dela cavidad dejada p~~_la.cera Yllperdl~~. (5.) 

·Materiales.usados ~nlo ',récnlca TradlclonalyPropledades de ~a<f.~ .;:;;e 
·. ~nó de ellos~·· . . ·: :> · :c,·:<0.::: 

. ~; ;._ -~;,¡~---: 

~i2~1;eona.1.m~re~1dries:· · · · ., . '' •·· .; · - ··'i"'°' 

iH.':L ··;.'· ; .. ::~:i,it,-leior_es_e,1 :1~~y1~_u111 q~~•-~ª- d~ acri·''~~ autpí)oltm,~rlzábl~ •• -~eh:;:{.:A!~;i~ 
.,;··:····--· :. ··:::~t~f~ 

\:'::;.}'.:t~~: 
_;:~.~·¡;,,%~ .. ~ 

cj;~~ 
·- .· .. :.>/:"f :;·~:;:~;:~?.. 

"'" . . .,_.. . . ~ . '·,····. ·,_:_:·.~(~~~-
;,;,-...~: ·;·.'.'.~;.·:. ·: .,.,. . ., ·-. ·.. · .. ,:_.·, .'-::.·· ·;:;· .... ·.· -.,.·:·~< .. :·{A::-•~\-'·~··.: 

[~~L~~; ,~.:~·-. ~1>e.n .. ~~1ai.Jte1~~~~.r0ci08/lri8de[ai1e8-.ariat'5~;~98;_) .. , / ;·:·,·~:. 
;':;.:;e! , '"' Ser.~ti~tt~s>·-·· :_. _, , ' _,''.:/\;_. 
'''{"•·• ·;·-·'····,1 .. --,,,.-. 

!)·'.~;'. ::· N~,~odÚ1~~~~81 ~e·r;~tlradoéde ta ca~1docfbu~a1 •. -">::-,,: },i;,~;~ 
' . . Que se púedañ vaciar varias v~ces slll 8\lfrlr dlstoislón. . •;-,:;;; 

\':," . . .···•·• Ser '1'0o % ~xa~tos. <i' ,.y ·;; 
·1·~'. ·. . ··: - ,:: · .. ·.· ... ".'\ ., .· . . ,.. . - ") . .-.=-->', 

Oe fácil manipulación. ·. > <'/,:.i¡, 
; : ·.;,__ -~.: 

Tener sabor y aspectoogrndabÍe~ 

·---·-,-; __ .. 

. · .'_,, ,_;,~· ~·.,_: 



3~2.3 Yesos 

Sirven.para la obtención de modelos de trabajo los más recomenda

dos son los tipo Alfa l y ll por sus propiedades físicas corno son: 

La expansión de fraguado controlada y la resistencia a la compre

sión qu.e debe ser, de no menos 450 Kg/cm2 (12 ). 

3.2.4 ·Separador 

Es usado déntro de 1 a· cavidad como lubricante para que la cera nó · 

s.e adhler~-al modelo de t~abnjo Y,PUAda ser retirad~ co~ !;clll~ad 
de ésté, pu~de s~f S~parador de.Ffomula: 

: - ,,. ·'·: ·- .. ; 

bien de aceite minci·at. 

·ce~a • 

(6 ).-. 

Es usada para conformar In anatomía deritÁl 
,. '·'. ,·- ··. . ' : -

.. Es uri petno del tomaflo adecuado en longitud 3cgún el tamaño deÍ _pa . _._ - , ··.•-.. , -
trón de cera que se frate, así cJ diffemetro del cuele varía entre·-~ 

0.2S9y 0.129 centímetr~s, sirve para que penetre el oro fundldG -

dentro dei revestimiento una vez que ia'cera seha perdido por cal~r~· 
. ,,-. ': .. 

Hay· cuele. mctál l_co o de plástico.( 7 ) 

-3 .2. 7 Rcves~!rnicnto 

Es-un _material refractario que sirve pnro forrar el patrón de. cera 

y cuando ésta· es quemada quCda una hucl la en la cuál penetra el oro 

JO. 



fundido y toma su lugar. 

Además el revestlmlento debe tener un índice de expansión deter

minado para compensar la contracción del oro al cristal izar y -

una resistencia adecuada para soportar el empuje del oro llquido al 

penetrar ri la cavidad dejada en este, La especificación No. 2 de 

la A.O.A. para revestimientos marca 3 tipos de revestimientos -

para colados de oro.el primero es et adecuado parahacer incrust!!_ 

cianea con la tecnlca de fraguado no higroscópica.· ( 12) · 

3:2.s Cubllete 

:T 

·.·.· ·,·_::- _ .. ·---:: ·.: -, - : - -· 

: para una mejor maniputác1ón~(6 ) Foto 
. ' _,. -- . - -- .. 

~i~·:2:9 · >AITIÚinto o Forro .de Asbesto. 

De~ser~na .tlr~.llexlbte'parii .Pod~rse.·adaptar aia cara. intern~< /. 
'.del cubilete.y ser resistente alcalor; esreeoníenduble por estu'

JtCls que s~ lian !íecho que.el asbésto no Uegue a los ·~rcn~os det) ' 
~ubUete dejandode 3 ~ 4 milímetros para que et revestimiento ten.:> ·. 

gá 'dificultad para e¡cpimdei longitudinalmente por estar indmamén

te en ccintecto .con la ,cara metálica del cubll¿t~. de lo contrarlo;:. 
. . ,. 

·SI el forro de asbesto cubriera. totalm'ente al ci!indro el revcstí"-

mlento podría expilnder longitud,inalinente sin problema y esta ex~ 

, .i?ansi6n serra dat1ina porque no scrfo proporciona 1 n la expansión -

lateral y se deformaría .. el porrón ele cera y lacavidad que confina· 
. _,.-. . ·_ . 
a este. Es recomendable humedecer el forro de asbesto p¡¡rn que , 

cuando la reacdón de frat,'Uado de el revestimiento esté en proceso 







. 4. Etapa Experimental y Resultados 

4. 1 Tt!cnlca Propuesta. 

4.1. l 

Esta técnica es el resultado de un estudio que lleva corno fin la e~ · 

boracl6n de Incrustaciones que cumplan los reoulsitos ideales 

tales como: ajuste preciso, sellado de toda la cavidad y que sea

fl!.cll de manipular para tcxlo aquel que la realice. 

Pasos a seguir para ls obtencH'.m de un buen colado de una· incrus -
taclOn de oro. (Técnica Propuesta). 

Obtener una lmpresll'.>n lo mAs exacta posible de la pieza o piezas_·· 

por restaurar utlllzando_preferencemente materiales páfa IJilpre

·alOn denominados elasr6meros. que nos brindan del 98 al 
( . - . . . . -

exactitud. (!lg. 1) . 

. una vez obtenida la lmpresl6n, se puede 

metl!.lica y un bl!.stago lubricados, en liÍ forma usllÍlt; 

guas del modelo obtenido ( flg. 1). 

PTeparada In lmpresl6n se vacía en ella el revestlml_ento recom:~~·
dado para esta tl'!cnlca y se espera el fraguado.de este: 

Posteriormente se se¡}ara el modelo de la ·impresión, y este ea -

fracturado con fucllldod y seguridad para obtener el,dado que lncl~ 

ya la pl=a por restaurar. (flg._ ,1). 

A contlnuaclOn se modela el patrón de cera dentro de la cavidad, 

utlllzando para esto cualquiera de las t~cnlcas conocidas para la -

manlpulacU'>n de la cera. (Goteo, llloque o Combinada). (flg. 1). 

14. 



Nota: Una de las propiedades de esta técnica, es que el patrón de cera no 

se retira de su cavidad, por lo tanto no necesita ningún separador, 

y así la cera queda Íntimamente .adosada a la cavidad y puede sella]: 

la correctamente sln sufrir modificaciones por la inducción de ten-

alones al ser retirada del troquel de trabajo. {foto No. 2 y 3) 

Se adosa un cuele al patrón de cera con cera pegajosa y se coloca· 

en una peana de la manera usual. (flg. l) 

(Nótese que se coloca.el dado con el patrón de cera ).(foto No.3) -

De preferencia se debe revestir el dado recortado hasta Ja corona

clínlca con el patrón de cera de Inmediato, con el mismo material 

con que se corrió la Impresión utlllzando el plncel y además esto -

· slrve para que se obtenga realstencla del cuele por medio del forro 

de revestimiento que rodea al conjunto. 

Posteriormente se termina de revestir el dado junto con el patrón 

de cera ya pincelados, llenando el cubilete can el material citado -

(Foto No. 4), no olvidando que el cubilete debe Ir forrado por -

dentro con una tira de papel de asbesto humedecida, el revestido -

puede ser de la manera usual 0 se pone el cubilete en una superficie 

plana y ae llena la mitad con revestimiento, se espera un momento 

y cuando el material obtenga cierta reslstencla se coloca el patrón 

de cera revestido sobre dicho material con el cuele hacia arriba y 

se termina de Investir. (fig. No. 10). 

Fraguado el material dentro del cubilete se procede al calentamien

to lento hasta llegar a la temperatura recomendada y se sostiene en 

15. 



por lo menos una hora para posterlormentcr vaciar et·oro .. • 

fÚndido dentro de la ca_vidad dejada por el patrón de 'cera. 

Hecho el coiado procedemos a terminar la incrustación de la mane

ra usual. (Recortar, bruñir, pulir). 
- ·' ,• 

Nota: Es recomendable que una vez o!ltenldl) el rnOdelo de revestl.~ 

miento se vuelva a correr la impresliSn con yeso piedra para que '' 



No moc!Ulcarse al ser retirados de la cavidad bucal 

. Qúé se puedan vaciar varias veces sin sufrl r distorción. 

Ser lOO}l, exactos 
-,-.·· 

De fácilmanlpulación 

-~-~:·,~_._:,.:--,:; --, Tener sabor y aspecto agradable 

N<lta: Los elást6meros son los quemejorcumplen estos requisitos. 
·,<·-:··.· ·.-:-::.'· . 

. :.,4J2,3 Material para hi elaboración.del troquel de trabajo 
- .. - . ---. ' - - ' 

. . . 

·· · ·.·· Blmáterial para la elaboración 

· las siguientes caractérístkas: 

; 0e·.fáctlpre~aracíó11,·. como···tos ye!los ylosreyestlmlentbs···. 

'{• ;•; · ·· . • QtieflÜya fácllmenteparaque pueda ocupa?' todoslo~és¡:ia". ,·;e ~:·:: 
L ; · , • clos de la lmp1~stón · · . •, 

0:;J:<'··~ ··- .··>Qu~s~·sul'~;ÚbteseaUsaytel1laalfragtJar ,{· 
~(·.-''f' :·-~-·.::.{~:/-- : -;:_:·:; 

lt~t~ :_''.>-_.:;::_c./ 
\·;:---·· 

'. ·. Qii~· su tle~po!d~ fr~gu~do ª~ª enuri ti~rnp6 relativarnent~·:. 
··corto.·· ·· · · ·" · .· · · 

. ·. ~;,·.. {>tjue. tellg~ resiste~i:ta s~ficlellté,: p~ra poder ser~~tl~adoiclel i,'t,] 
P.ortalmpi;esJones ain que se fractUre ·· · > ., 

'' 

_,_ .. -,.--: '(foto~o.l)··· 
··; 

\:'4,2~4 Cero 
' ' 

Se~tUiza lamlsmaque én la téc~lca tradlcionai y debe cumpllr con 



'.(<S~::: ... '.·'-:.:·:
::)~: .• :,j>.··-

. ·• .. 

". Queteriga superficie ters_a y brlllani:e 
' . . . 

... 

~~:,: ;: ·~ ~. " ' ' .. ··<· , ... N,o deberá tener cambios dlmenslonales slgnlfléatlvoflcon 

bajas várlaciones de temp~ratura ~ :¿i::':~.:·.;. 

Que su temp~ratura de fusión sea. alrededor de s7tl.(esto 
PºI'. como:lidad; pues .lo. mismo nos sirve 18 cera regular 

. _ . o dura. (fig; J;llo. 2). · 

..¡'.' . ." 

i •• ~' 

';¡:R~~umen,: .. ·· : . _ . . • ,j;~; 

(if ~~;~¡~r~~:¡¿;~!~i;'¿4'1~;;J¡.'~'ii~1~. ··~ 
. _: . .;:·,.',.resistencia a 'la .. compresión y al desgaste conservando la expai:isi6n tér- -_ --'-1-'.~~ 

¡< ... , ~ :~.·_ ... '..~,.:-'.i_·.::::... .. . ... ··->:·:·/<.\: - .. /,'._. ~ . .:::···'.!-,:· _:·~·-(~.:: - . 

-~ it;\reii~(it'ilil:it,o uí-iª iiez:Q'u~:~-~ -~~' fj~-~a p_etdido pdr ei calot ~ -· •. ---

;.~~/¡~,~'.~:;{~f ~.~---~_l;iq No. 3)·~ .. ,,_ ·: -,_, __ 

':.:·:·· -- ·-. ·--::.-·' 
:c1Úndr~ me~allco ~u~· sl~ve p8~a -~oril:~ner al i:eve_stlful¿~t9 redéd~--

·--· . trt~ictad~ ccin -~I agu~ .y -~Í fragtia:{é~te le •. proporct~ri~ ;~étJtl~e~~l~-< 
·, pa~a un~ti-.PJor ~anipútaci6~; áót~-No. 4>. · · 

;·\~~2 .7 Amlan~o o fo~t'CI de ~sbeato. . •'::'X}~ 
; · · Debe se~ 11na tira Jléxib~e ~ara Poclerse adaptar a la ~a~a lntem~ del ·•· ;):·','. 

~ubilete y ser resistente al calor. es recomendable por e~tudlos que ·_. :\,.''.'.~ .'::-.'.:o·:·: 
-": 
···-···-·· 

~~·:··, .~· ,' 

·.;._;·-

'f~~;· •' -· 

,_ - - ' -,_'_;;;i~ ' - -~ ' 18f i~;\~.1 
·:"¡ 



se han hecho que el asbesto no lleguc; a 103 extremos del cubilete -

dejando de 3 a 4 milímetros para que el revestirní<"nto tenga dlfi- -

cultad para expender longltudinalmente por estar rnn mamente en-

contacto con la cara metálica del cubilete, de lo contrario, si el -

forro de asbesto cubriera totalmente 11! cilindro el revestimiento -

podría expanC:er longitudinalmente sin problema y esta expansión -

sería dai'ilna porque no sería proporcional a \a expansión· lateral y 

se deformaría el patrón de cera y la cavidad que confina a este. 

Es recomendable humedecer el forro de asbesto para que cuando la . . - . ' -, - . 

reaccl61l de fraguado de el revestimiento esté en proceso esa hume- · 

.. . . . . 

·• Esta etapa experimental consiste en elaborar .31 mezdas 
. ' . . 

realizar las. dllatometríae .necesarias para comprobar la ex¡lans1c1n 



------- -------- ------·-·---------------- --------

.Tirmpo de espnn1lndo 
Tjrmno de rcpqs 

---- .. -- --------r---1-rn-i-nu_t_o __ 

_Hj¡~-----· 

Sí se realizó --------------- -------------------,-n·e--n-o_r_d_e_l_z__-=._ __ -, 

·~ '·~'r_• f_ .. ~- ,\DOS 

. L Modelo Fracrurnclo al ser retirado de la jmprcsjóo ----------··-----
2 La superficie del Modelo e,'Llisa.s ... tC.l"SiL ______ .. ______ ----·----------------
3 Ln cxpanslrín térmica lincnl es inferior a lo/ ·--------··--------· 

("\<; 1 -::< V AC!O~r-:s 

1T.tf 1nntcria1 presenta puc-a rcsisrc:ricin n 1 n_ lracción por haberse frric;:t:..YJ:.nf.l_Q__ ________ ~·-----· 
· 2 La expansión cérrnicn lincnl es menor uc l~csulta nn ser in cx11;tns~1Jg.ricta_¡:u1m clxact.adu..p;.u:a.: 
·~boracion de incn1srnci()nes dentales. . --------------·-~~----; 
· 3 Se hizo esta mezcla prir~stc rcvcstl miento es el más conui:.hlo.Y ... usaili1..µru:..J..a..ma~orfa...de..l.as..tlcotlst:m-j 

:ncxicnnos. El fnbricnrgc es Yesos Espccínlizo~l_c_MéxicD~.-- ... -- - -1 

·------ ------------------- ---------

~----------------
______ ¡ 

1 

·-------~-1 



º· 2 
, Revestimiento de Crlstobalita 90" 
¡ Yeso Alfa 10 u 1' 

• A~ua 35 e.e. 

P J\RA\1ETROS 

' Tiempo de espotulado 
, Tiempo de reposo 

1 minuto 
24 horas 

D!LATO.YIETRl1\ 

1 'o se rea izo 

l. Modelo Fracturndo al ser retirado de la !!!!J?.rec_os!.!l~óun ______________________ _ 
2. La superficie del modelo es lisa y tersa. 

~l. Esta mezda se hizo para estudiar como se comportaba la crlstobelita ¡¡gregóndole yeso tipo alfa, ~ 
- por "Yesos Especializados de México", sin tomar en cuentn la dllatomet río de la mezcla No. 1 · q11e rnín 

no se realizaba. Una vez realizada la dllatometrín de In mezcla t:¡o .. l se decidió no realizar la dllarome- · 
tría de la No.2; por conocer que a mavor contenido de veso, menor es la ex[lllll5l.Qn.jé.rmka_Jln~l.~----. 



Tiem o esnntulaJo 
.J:)_crnpo de repuso 

_____________ , ________ _ 

----~------,---i-n-1inuro 

24 lloras 

---·-··-------·-- - ---·-----------·---- -----------, 
'T Modelo fracturado al ser retirado lle la impresión ---·-··--------·- ___ -·-· ___ ----------. 
''TT:a superficie del modelo es lis~a'--'-v-'t'-'c'-'·r_,s'-'-a'-'.'-------·-·---···--·--· .. ___________ .... ______ ---------

----------------- -

("'..~!·'.'.\ \' J\C :O~"'.S 

1. El materi<JI presentn poca resistencia a la tracción por hobcrsUI.:llcrur:ad1L.. ____ _ 
'. 2 .No se real izo_ la dilatornctría por conocer.e guc a mavor contenido d!2, Y.f!~'\!2_.l!!).J!lliUll.Ci!:lWa.~: 

panston terrmca. ---------·-------------i 
3. Al igual que en la me7clo No. 2 se le agregó vcso alfa para obscrvn._L_S\lill_..Q!jl_~'-~.ru:IQ.Qlll.11 dar , 

· resistencia a un revestimiento pero sin perder su expansión tcrmll:a.llileaL\'...!!XPansión.de frog11nda ' 

------------'--ll 



MEZCLA No:--4 
~evesiim1ento de Crlstoballta 
[}".eso Alfa 
'A ua 

r A n J\METROS 

Tiempo de espatulado 
Tiempo de reposo 

')~L/\TO\!ETR1A 

'No se realizo 

1. Modelo fracturado al ser retirado de la lmpresion. 
'2. La superflc(e del mOdelo es 1 isa ~· tersa. 

e·~~ !:R \' ¡\C ~O>.:~~s 

mlnuco 
24 horas 

,..l: El mnterlnl presenta poco resistencia a la tracción por hnberse fracturado 
2 .No se realizó la dilatometría por conocerse gue en una mezcla a mavor contenido de yeso, menor es la ex-· 

....._...Q!,nslón térmica. -

-----·-··-----------------
-------------------------

·-----·--------------------·-·-··--------------· __ ,_._: .. 



'ltcvcsmmemo de Cnstobaltta 
\eso 1\lfa 

g 

gua -----------·-·--- --------,- 40 g 
35 e .c. 

-----e----------~ 

Tiempo de csnmulndo 1 minuto 
Tiempo de rcpos._o ______________ . ___ _ 24 horas 

· No se realizó 

1~ !:'.'-''-'LT 1\DOS 
·-c--:------,---------------

~l, El modelo no se fracturó al ser· r~:li_t·aJ_QJJ~:.J;:U111JlITs.illn_, __ ._ 
' 2 . La supe rlicic del modelo es 1 i "ª." te rs_n_. __ _ 

_ _______________ ___¡ 

~-·-----------------------------

rnsr:n V J\C!O~ES 
--- ----· 

' 1. El materlalprcsentn suficiente n·si "tcncia a la tracción por no irnbcr~.~u~r-od=o~. ----------, 
! 2. No se realizó la dilntomctrío ror conocerse ouc n moyor ca_QilPp_c)...Jk_yg_~ una mczcl'o esca_ tiene menor 
' expansión térmica lineal. 
1 3. Hasta esta mezcla se obtuvo uno rcl':istencia sotlsfaccorla del material a cambio de sacrlflcar le ~ 
! slon de fraguado y la expansión rérmlca lineal. En lo sucesivo s"c'-"'c"'o~m~p~r~o~b~a~r=á~n~====~=~ 
1 tintas proporciones. 



Revestimiento de Crlstobollta. 
Revestimiento gris. 
Yeso Alfa 

. A<iua 

P AllJ\\-lETROS 

1 fiempo de espatulado 
Tiempo de reposo 

D!L1\.,..0\!ETRIA 

'No se realizó 

!\SS'-'LTJ\DOS 

! .Modelo fracturado al ser retirado de la impresión. 
2. La superficie del mcxlelo es liso 1• tersa. 

1 A'< - 1 
1 "" - 1 

1 ¡n" 1 
1 ~" ~ -
1 ·1 

2! g;:~!º 

·1. El nwterinl no presenta suficiente rcsistcncin a li!_!Fnccló11 por hnhcrsc.Jr,1:,,c..it.iiuLLr.aad"'o>LJ... ----------' 
:r:-En esta mezcla se uso rel'cstimiento gris de "Yesos Espcciallzndos de México", 

---------------···---------------

-----------------
---------------------- --



'_R'..'.::c_:v::e.'.'.s,.ti'.'n,.1c:i C:cn~t:::O'...-".d::e~c:cr~i=Scot::'.o::'.b'.'n .. 1 i~c.,._a __________________ --------;, 40 r 
Revesti mient!!o-l>Jrui,,s-'---------------------- ---------!__.¡O+------: 

·_ iY~es~o2..LlA~lf~aL-_-______________________________ : 20g · 

A ua -----------r---35.-c.sr----~ .. 
"TICnipó de espnfulaüo 

Tiempo de reposo ---- -------------1-.mlnuta--., 
24boras -' 

·No se realizo 

l. l\1odelo no frnctunido al ser rcti rndo de la i 111~---· ___ _ 
'2. La superficie del modelo es i isa- v terna ------,---i! ' 

1 

-i 
--------- -----

0'1.S!~r! V J\CIO~ES 

1 . El material p res e ata su fiel e ore res i 5tcn r i n o 1 3 r r3 ce t 6n .... po.i"-no..habc&:B-O>--fflr'fa"'"~rllY"'J."'a¡g¡l.g9"',--~---'--,--,-----; 



'" ·'' 

1 Revestimiento de Cristoballta 35 a 1 

1 ~evestlmlenro "rls .'1.<; a 1 
1 Yeso Alfa ~n" 1 

1 A1:ma 
i 

l' ARNv!ETROS 

Tiempo de esp minuto 
Tiempo de reposo 24 horas 

D!LATOMETR!A 

'sí se realizó menor de 1% 

!F':SUL T ADOS 

~odelo no fracturado al ser retirado de Jo impresión 
~ superf!cle del modelo es llsíl y tcrsn, 

· 1. El mmerlal presenta suficiente resistencia a la tracción por no hnber.=s~e~f"'r~a~c'"'tu'"r"'a'"'d'"'o'-'.---------
2. De la mezcla (> 7 y 8 nlli'9e observarse que se disminuvó la.J:Jl.ll.lilliL de yeso para obtener una reslsWJ.Cla' 

adecuada.._ ____ _ 
},_.Conipanrndo las dilmrnnerrías de las mqclgs. 1 y R se ohservó 11,1'.ll~ lloeal. 

Para nuestm objetivo no sirvcr. 1 

4. Se demuestra que sí~c a¡;:rc¡;:ar~ta.-º.IL.l:.HI!ti!!fill_~ns paro aumentar la resistencia lLfilL-' 
sc picnic la cxvansi,,,ó,,.n_,t"'é_..r.!.!m.ui_,.c,.a__,l"-inu;c .... .,_nl..,. ____________________________ __. 



, ,'' • 'r , '.¡\ \'•.\ • ~ 

· Rc'7cstínm_r_1t_o_d_c_C_r_í.s_t_o_b_a_l_it_a__ ------~-.------i--7--;-=_~; 

'1.'Z:_s<> 1\íí'ClCu.::..l.:.~·'-'inc::a::.:J:.;'c:.'------------------- :19 ~ 
_i\g_t~ .h e e. 

-- - --------- -----f-

- ----------·-----------, 
. 1. MoJL•lo nn frncrurndn ol sl'r retirado Je In ini1m.filJ.ín..__ __ .________ ·--------· 
2 :.-'di superficie Jcl_1,!!t)~Jli_-~_lll1_~l'." "2J1Crn_._ ____ ·---·---·--------·--·-------
3. Expnnsic"m linc~~.!:''2~J;L ------------------··----------··--·---
---------------·-·---------~---------~·-·-----------~--------, 

-------·------
--------~-··---

, "'' -..:··~:). \' /\C~<J~'-· ". 

·_G~ET material presenta suficiente resistencia a In tracción, . 
-~-L.n cxpnnslón menor lle 1.%...rQS.u}to jnsuficjcntc porn canrrarrcsrnr la_contracct6n del oro ¡¡al AOlldÚiCar 
3. En csra mc~cla se- pcns6 oue si lo que freno uno <»<ponsjr}o té..rm.lc.aJ.incal es et yeso alfe a' ~cr .. · . . 
__ Galcinndo entonces es eonvenjemc calcinar ni yeso por scparodo~-1.uego..~ 

de cr~stoballta para que s~ conscr:~..i.~Xª la rcslsteocja D la rracctón y diera mp~en n ""ª dilat'1Ci.Sn . '. 
rnrm1ca lineal mavor ( s1 se logro incrementar la expanslon rcro no lo suC!c!ente Data Jorrar el ohjetlvo 1 

-Ue esta tesis.) · · · · ' 

_______ _, 

"'· ?' 



Revestlm1ento de Crlstoballta lU,U I! ! 
' Goma arábiga o 5 " l. 
: Agua 4 O e.e. 

1 

l' /\!l/\\'.STROS 

Tiempo de espamlado 1 mi mito 
Tiempo de reposo. _______________________________ L__.2,.42..1.ht.eo<..1r.-a,.s._ __ __, 

~,,._,.\T0\1ETR1A 

Sl se rcallzó 

:-r.-:\foJclo no frncturndo al ser reti rndo de la impresión, 
2, La su¡1erficie del modelo es lisa pero no tersa 

· 3. Expans!On lineal menor de lf~ 

' .. , ~ :''\ v ,1C'C''\ ·,:s 

menor de 13 

T.Ei nrntcrlal presenta sufíc\~ntc resistencia a la tracción por no haberse fracturado, . 
2. Ln expansión lineal térmica es menor ni 1% v resulta Insuficiente paro contrarrestar l~_¡¡...B.l!Ir1illJ 

por el oro al s'.>lidificnr. 
-.~-:TTmatcriol or aníCOilCTOiñeZcia es con el ob eto~ue pro2orrione unión V cnelmomento d~ gJ,:inar-
_ .. _ sc se plcr< e v deia espacio., que ~rovccha la crlstobalita para ex~.,,c.:.r,,.se=·-----

------------------------------
-------------------



\ 11 ·:'/.C'-1\ ~o. 11 

r~~:,;C:_'-\:..:~C:..:'S:_t:..:l:..:ITI:,.:i,:c:,:n;;to~~c:..:l-e~..:C-:.:-r;;l~s::.r-o;b;;;a;;;1,:;:-ir;;a~~~~~~---------------=~~-~~-~:-·_: __ _ _ __ . --~Ju;iúc~== 
Goma nrabigo --~------------~ .. --·------~--~L.:2.~----·--~ 
~un ·LU e.e. 
Tío:..:n:.,-,--o,-c""l~e-s-iíJ-·""¡"'0-.----------------- -----:~-=Tpizc-:1--:-=== 

!, ,\ 1 ~ ,.\ '.\.: ET!"\C~\) 

'.Tlen1po lle cspatulado 
Tiempo de reposo 

·no se rcnl izcl 

___ .. _____ _ 

-----~------------¡ 

--------------- -------- --------

'1. Modelo lrnctun.H.ln al ser r~ti rndo de ln impresión. 
'I:La s111erficic ucl rnnd_c:lri_cs lisa D9J:Q___no tci::_,,_a_. __ _ 

---- -----··----··---, 

----------------
·-------·- ··----

"l. El cloruro de sodio se u"a como ~:arnlizndor paro acelerar la reacción de íra;.z.uadu_._ _______ _ 

-------------------~ 

-------------------------------------------------------¡ 



MEZCLA No, 12 
1 Kevesflmlento de Gristoballta 
1 Goma arablaa 
: A<Tua 

l'ARNv!ETROS 

1Tiempo de espatulado. 
,Tiempo de Reposo. 

D!LJ\'fOMETJ\IJ\ 

!No se reallzo 

RESULTADOS 

l, Modelo fracturado al ser retirado de la lmrrcsl6n 
2. La superficie del modelo es l lsa pe ro no tersa. 

ü'.1SERV 1\C!O'.l:ES 

lU e 
U.25 !! 

4 e.e. 

l minuto 
24 horas 

1 

! 
1 

-----------------



\"'í'C:'.,\ ~ ... )3 

'R"eveStriilTe"ncod'c_C ___ r~is_t_o~b-a~ll~ta-------~------------------.--~10~g-· 
_,G.._o:::m=ª--'ª::.:t:.:·a:.:b:.;i,,gc::a ________________________________ ,_ 0.25 g 
~gua · 4.0 g.g. 
- ~mio. ~.P.:;lc:Z:.:C:.::ª..:.· ___ _ 

Tiempo de cspatulado 
Tiempo de rcpos~º----------------------

No se renli.cz:.:ó _______ _ 

: 1 . MiXlclo fracturado nl ser rcri rado Je ln lmp rcsi<Ín. 
2. La superficie del Modelo es lisa pero no tersa. 

UISER \' i\C !O"ES 

l minuto 
24 l1oras ·----' 

----------- -------

-----------------------,--i 



M!.:.7.C!..A !'!o. 14 

'Yeso alfa 

PAR NvlETROS 

nem o de es atul ado 
Tiempo de reposo 

D't,\TOMETR'A 

' No se reali ó 

H ESL'LT 1\DOS 

1. MOdelo fracturado nl ser rcti rado de la impresión. 
2. La supe rf1c1e de( modelo es 1 isa )' terso. 

C'\S 1".HV 1\C!O'.'\ES 

--------------------------· 

i · !:I L. 1 

1 mlnuro 
24 ha 

---------------



"' "~evestfiiiiemo de Críscobnlita 
cemento 

gua 

"1\ 1:,1\'ETRC1S 

Tiempo de cspatuiado 
'ITémpo de rcp'.lso 

'1. Modelo fracturado al RCr retirndo Lil' la irnprrsió :z. La superficie del modelo eR lisa pero no tersa 

O'lSE'<. V /\C IO~rs 

minuto 
24 horas 





\"~7.' .. :~_,, ~\'.•. 17 
·-veso;i;rw-------------------------------~--1-0-g~~--~ 

cmento 10 g 
Sílice 80 g 
Agua 35 e.e. 

'1 1\ '~ ,\ \ ~ !:T!tOS 

'T1c1npo de ee:rorulndo 
Tiempo de reposo 

~'~'-ATO\~ ~~~ 1 ·~t ! A 

'No se realiz6 

: 1. MOdelo fracturndo al ser reti rmlo de la impresión 
'.2. La superficie· del modelo'~'''-. "'I iccs""ac..1,_·_.t,,,c .... ·'""......_------------ --------------------.: 

0 1lSERV i\C!C'~ES 

w 
~t 

'-----------------------~-~-----'----------------1 



18 

e ·'.·,-·,.:s·~~;t~1i~ 
-· ·:--~. 

~...;!~'"":-ºs-=:-':-:-r:_;"-l"'~"'z R-:-JA---------------------------'--'--'-'---""-----.-,,.-j. { '-~~ 
.,,~ 

l. Mo::lelo fracturado ni retirarse de la lrnpresl6n • 
. 2. La superficie del modelo es lisa y tersa. 



- J \ '\, '._ ~ • l '";J 

'i\cvcstimicnto de Cristobnlitn fo.o g 
Silicato .Sg 1 

Goma Arábiga 0.25 g i 
~ ~-------- ---------------~ -------·--~4~.~U~c~.-c-.-------j 

Tiempo de esporulado 
T icmµo de reposo 

'.)'.' .1\TC\'ETR' 1\ 

No se realizo ______ . __________________ _ 

:1. Modelo fracturado ni rcti raree de la impresión. 
} . La superficie del nioclelo es lisn pero np terso 

ü:iSERVAC!ONES 
r-

minuto 
24 hora_s ___ _ 



1 Revestimiento de Crlstobalito lU !!: 

' Carboxlmetllcelulosa ;l/M % 
i Agua 3.5 e.e. ·- ..... _ .. .,_ 
1 

P 1\HA~lETROS 

1cmpo e e espatu a o minuto 
: 1 lempo de reposo 24 horas 

D~LATOMETR!A 

No e 

~~E':\!_' LT l\ DOS 

1. KlOde!o fracturado durnnte el frngundo. 

'-'''SEH\l,.\C!O'-:ES 

1. La car:_boxlmetilccluloso es . usadq en numerosos p1-oductos para dar resistencia m~nlco a las mezclas.¡ 

. :z ------------------------ __ =:] . 



V'ó/'.C!..J\ '-:0.21 
'""R.cvestírn_i_e_n-to-d~~-c~r-i-s-to_b_a_l_lt_a _____________ _ 

- Carboxirnetilcelulosa 
ua 

Tiempo ele espatulmlo 

Tiempo ele '-'rc=o'-'s"'o'--------------------

No se 1·calizó 

1. El mrxlelo solamente frn~uó QJLl.1....fillJ)crflclc. el míclco no frn¡'.JJÓ 

O!JSER V J\C !0:\'.::S 

10 
5 
3.5 e e 

l minuto 
24 horns 

_____ , _______ . __ ; 



MEZCLA No, 22 

IRcvestimlcnro de Cristobailta 10 IZ 
ISilicato 0.611 
IAm•a 5.5 e.e. 
1 

1 

!' 1\T\AMETROS 

flempo de espntulado 1 minuto 
Tiempo de reposo 24 horas 

No se racticó 

1. El mOdclo se lructuro al ser retirado del~ impáesión. 
2. La supe t·ficie de[ mnüclo se nprecia dcshl- rnto n ~,-._,-g;o.;.-r..cn-=-n-::_u-:_lo~s-=a-:;. _________________ _ 

0\lS E fl. \' AC '0:0-: :;:5 

--------------- ___________________________ __, 



\'.!'ZCi.1\ ~n. 23 
------~------------------Revestimiento de e ristobalitc,:RL-________________________ r __ ... 10.Ll'¡r:___ 

Slllc,;¡¡;------ -- () 5 g 
Goma arñb_í_gQ_____ ______________________________ . __ uD~S~g..._ ___ _ 
Agu~ (i...Q.c_c ___ _ 

j 1\ 1,A\lETn.os 

Tiempo de esratuladn _IL..J.Jn"-1 iunw11u.:tou_ ___ ! ________________________ 2.:LhllJ:as....___J 
Tiempo de reposo 

'No se realiz .. ó _____ _ 

1 ~' ·'. s·_1 !_ T ¡\!JOS 

l. El mrxlelo se fracturó al ser reri rado de la impresión • 
. 2. La superficie es 1 isa pero no tersa ·---------------------------------1 

'.----¡ 

O!\S!!l\ VACIO~r:s 

... ¡, __________________________ ~-----------------""'--~ 

~ 1~----------------------------------~--~--~...-J 



MEZCLA No. 24 

r Revestimiento de Crls!Dballto 100 I! 
· Acnia 30 e .c . 

• 
PAHA'v!ETROS 

1 Tiempo de espatulado l minuto 
24 horas 

IW ... AT0\1ETR!J\ 

1 No se realizó. 

R ES!.!'-T ADOS 

1. El rnojelo·se íracruró '11 ser retirndn de la lm re ió 
2. La surerílcie de 1 modelo es 1 isn y tersa. 

'1. El mmerial rresento mayor resistencia que la mezcla No. 1. 
'2. En esta mezcla se redujo la cantidad de agua por conocerse que a menor contenido de..Jlgua es mayor la 

resistencia mecánico ves rnavor la expansl6n térmico lineal. 

-------·----·-----------------·--------:._ _____ _ 



\' ~ ,:/.C r_,\ ~". 25 

'Revestimiento de Crlstoballta 90 g 
·Yeso alfa ------------------------1--~l~O~g"-- ¡ 

30 e e 1 

--------------=-=----=---=---=--=..,_-+--_--_-_-__ ·_¡ 
Tiempo de espntulndo 

'Tiempo de rcp'.lso 

D!l .. ~-1·0\l''T'~' A 

'.sí se-rcallz"ó_· ------------------------ Menor de 1 3 

l El modelo no se frncturó al ser retirado de la impresión_,_ _______________ _ 
·~-¡:a superficie del modelo es lisa v tersa 



Mc:~z~c~c~A~N=o-.~2~6--------------- - --

L·------------------------------------...L. ________ _J 

P ARA:-V!ETROS 

1 Dempn de espatulado ;'·'. 

l Tiempo de repaso 

D!L1\TO~ETRl1\ 

'Sí se reolizó menor de 1% 

RES'..!C.TADOS 

l El modelo no se Frocr~r~;; ~:~~"~:!do de la Impresión 
.2-.La.s.11pprf1cfe del mOO l JJ 

... 3 .... .l..a .. cxpnnsjón térmjcn lineal es menor de 1% 

C''.<; '·:'\V ,\C'.O:\'.':S 

~~---·------------------------------------------< , l F! material presento 911flclente resistencia a la tracción porno hnberne frncturodp 
2--En....es.t...1-Jll.C.Zci.a... se p11cdc ahserwir el lnr•rernento de la resistencia y lo txponsiÓn-té.nni.i.;c;i.a..ilJJinwc.:.iaul_-"---'--



r---
.~lIDiCnto YeIDe:¡__ 
~g.w¡..__ ------------

------~-;-1oog---i 

1 20 o • .c.....___¡ 
1 ____ I 

--------- : . 
---------------------·---- -- -----------.----- ------- ---' 

~~CSPi1Wiíldr-, -- ----------- - --- -- 1 l.IlÍ!lillO ____ \ 

Ticmro de rcpos~º'--------------------- -~4 horqs ___ ~ 

-------- ------------
·-----~nenor de 1 o;; 

n !_.:s 1_'!_: 1· 1\ r)f'S 

,_l. t\!nt.lelo frac¡ur.1cln ;il ser rc·¡jr;iL[!l.ill' lil 1nwrcsjóo 
. ..2~ffit;j.Q..!ltlJlli."k.l!.U:.S...lli>1JlcrQ..fill..t.cr5.<L____ _________________ -
_l_La ·ex~1nslfu.i térJ.ni_cn cR m..<:.,.t1QLde Pie----

-------- ---~-- -----

C'\c;~•\ \' 1\C'O~f:<; 

~ 1 El IDatcrial prcscnrn roca rcsistC'ncin a In tracción por hnberne frncrurado 
.2. La expansión lineal térmica no esta dentro de los límites para cLcolado de lncrusraclones dental!IB --¡ 
. 3 E~~~0_-~1~'!_,_le revestimiento de "Yesos Espcciallzodos de México:• j 

·---- - -----------
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¡ Bevestlmjento Yemex ~~ ~ 1 ·· 

r~-~-~_:_"_u_m_1_e_º_to_de_c_r_'_st_º_"_ª_' 1_r_ª ______________________ __¡L__ __ ~_Y_i_c ____ .. 

P 1\RAMETROS 

! Tiempo de espatulado 
Tiempo de reposo 

mr_,\TO:\IE'fRIA 

1 No se realizó 

11 ESl.!LTADOS 

C'1S":l\V AC'.0:\ES 

·-----------------

. . 



\"·J.C'.1\ ~·>. 29 

'_ikvesrimtcn~~-- ---· 

.Yeso...nlla 
...Agl1.a__ 
------------------ ------ ------_____ , 
----------

Tiempo de csporuladq ------ -------~ ·---- 1 mjn11tn 
..J:km11· . .i_d e re11 os o ~ 24 boros 

------ -----------
.Si se n•:il.L·LU.·----- menor de 13 

' --- ---------·---------------~-- ---- -~-

... \........El mcx:i«lo se frnCl.W:Ú...ill..s.i.::.Ln.:.ti.l:illl.u..úc....Wmpr('sicin 1. 

1-La..superficje es lisJ....Ll · -· ' 
,..L...El.nmk.i.Q_ru¡..r_~s ... P.QrJ.lS'-·' --·-------··------------ ____________ _j 
,..:l~l a expansión térnuc¡¡Jlnc.al~=uc....1$:~-----------

--~--------------·-- --------~------ ---------- -------'-

n11St!t\' ACro~r:s 

11. El material prescntaJ)i'Ca...r.~ncj¡¡ o In trnci:ió..~crfil!...Lracmrada 
; 2 La exuansjón Hncal tCrmicn no__c_suiJJent..t:.Q_Cje los límites paro el colado de !ocnisrnc!aOes d~nrales 
· 3 El objeto de haber agrc¡¡ado el ye<;o i!l[JU'..S.-l:!i!ClLlLC!2129tcjoonr moyor rcsjstcncla mecánica 

----- ----------------'-------------
--------------- ---

~ ---------------°' 



1 Revestimlento Yemex 1 95 ll 
: Yeso alfa 1 s ll 
l Ai:tua 17 .9() e.e. 
! 1 

1 1 

p J\l\A\.!ET'IOS 

~:t~~~ 
1 Tiempo de espntulado 
: Tiempo de reposo 

D'.LATO\,lETR l :\ 

! Sí se realizó menar de 13 

:1. :..:s'..~L'f ,\T)QS -.6~=====------============ ,.-- ... 1 OOc!o al ser n•t• rqQ L. • w ' ~~:.:_.:...:_~.:..:.:--;--:--:=-:;::-;:--:;---:;:~;;;;;J:. ~-hl ~1,-,~l~o=¡~n~'[~' ;;;red río 1, · 

·------=- -4 =======================---¡ 



'l<Cvcstimiento emex 
Yeso alfo 
i.l\!Url 

lLcJnrn de espntul ndn 
Tic1npn de re nso 

Sí se renliz6 

'¡. El mnjclo no se frncturó al ser rcti rnún Lit.• la impres itin 
· 2. l .a superficie del moJclo es 1 isn \' ternn. 

90 g .1 
10 1 ·--="'"----¡ 16 .8 e.e. . 

1 minurn 
~ hnrns 

· 1nenor de 1~0 ¡ 

'1. El material presenta la rcf:istencia adecuado a In trncci(in orno haberse fracturado. 
'2 Los valores de l:i expansión cérmica ltncal están cercanos nl límit~ara contrarrescnr· 1a conrracclón del • · 

oro en la elaboración de incrnstncioncs dentales. J •//<, 
· 3. En esta mezcla la resistencia v In expansión térmica lineal va estan cercanas al objetivo de este estudio. 

? ;---------:--------------------------------'----'-'---'-'"'.'"'~:,.;.¡" /{·_: .. : .. 
~ · . .' i 

Y~\· ·'-'·,;-



· Las mezclas elaborndas así como. las dilatometrías se realizaron 

. . 

··Los laboratorios de Investigación de la Compañía Mexican.a de 

Refractarios A.P. Green,S .A . 

. Comprobación de Algunos Resultados. 





í .... ·:·. -· .. ····. 
L~~ 

Yeso tipo alfo de Yesos EspeciaÚzados de. Mé.xtco_ IO g 

Revestlmlento Yernex de Yesos Espcci alizados de 
México. 90 p; 

Agua 18.8c-.c: . 

Expansión • 85 % térmica lineal. 

GrAflca No. 2 
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KERR 
CRISTOBALITE INLA Y INVESTMENT 

cr,.,..,n..-.11 
~,.a-. "":i~~~ A..UU• '

PHUICAI. PllOPlk11U 
WATD·l'O'tfl)U.a.\TIO: u,..'2fVUd...U•lOOfW9 
d~ .......... 

NY"'4L norf,J.UIJ AT 461100 
S21"JttG'11Wl:lrt•w.lr-11).141f'
NmlNG UtANStON. J ..,_._~20 · a.21• 

COMPARATIVE · THERMAL · EXPANSIONS 
WUI CllSTOMUTE IHlAY INVEl1MEHT . ~ 

OlllllNARY HIGH EXl'IJ<OING DENTAi. INVESIMENT . . 
. 

. 

. . · . 
-· 
' -- F . 
··,, _._. 

. . 
. · 

V 

11. 

.. 

.... 
ctmOIÁIJl( ~-¡ 

i . 

L.:.· 

e~ su rcvestimi~nto de cristobalitay 

que sirve cómo punto de compa~11ción . 
.,_ ~ 

cémla gniflcli No. 3, rea 11 za da ~n 

el Laboratorio de Investigación de Mii· 

terlales Dentales de la Fáculrnd de 

odontología de la UNAM. 

Grll.fiC<J No. 4 



. ' - ' .. 
· .Con respecto a la téc:nka tradicional: 

. Si ahorramos pasos en la elaboración de una i11crustación de oro • 

hacen que ésca al final sus'tit~ya ·~ás exactamente al tejido perdl-
,·-.·, .-<: -_ . ·. . 

do ~nla pieza dental, con menor esfuerzo del operador~ 

· Revlsemosla, comparando el número de pasos en las dos técnicas 

yyeremos que se pueden eliminar dos. pasos que son potencial me!!. 

-- . .''_·-_ .·,_: _,·-__ - ;_. ' 

Técnl ca TradtclonaL 

•. ,,.. i .... ,,·¡:,.· 

;·:~:: :. <2~'-
!-~'.-':.'.·._:: 

<;}a.~. Lubficiidón de .. la·cavldadenel 

,;.·,, · .. :. ~f~ L1e~ado .~· ~oci~lado d~ la cerá .. 
---..e- ' " ,,_. 

i.'-;\!j! ;·._e:,'.:·. 

1t{;,:f;: - -
;;;:;': '.\ s::.. 

'<' ... ~":'7.~ 
;:··· 

. - .~_-. ' 

- -- ;- ' ·-·~ 
aLser calentadó el 

>Técnica Propuesta 
·,- -.-, 

L • Toma de lt1 Impresión i1 ta zona por 1·i::st11urar. · 

.. · •. 2. - Ol>tenctón del modelo ~evestlmlento adecuado. 

Llenado y modelado .de la cera dentro de. la ca,vldad en 
. . . 

delo de révestlmlento. Ln cavidad no se lubr!Ca. 

Investido del patrón de céra juntci conl:rpieza que rcsrnun1· · 

o sea de~tro de lot cavidad dd modelo en revestif11iénto si.n • 



ser retrrooa y con el cuele adherido, 

5. - Vaciado del oro fundido dentro del modelo de ·revestimiento -

menCionado en el paso número 2. 

·Por consiguiente la segunda técnica tiene menos posibilidades de· 

error que la prirnern, concretamente la. venta jo de ahora r pasos • 

·es la siguiente: 

1. - El no retirar el patrón de cera de la cavidad de revestimiento 

hace que ésta nci sufra distorsión v C]Uequede íntimamente -

ajustada a ésra conservando fielmente el sellado periférico con · 

et ángulo cavo superficial. 
. ~ . 

El oro es vaciado en el modelo de revestimiento que se obtuvo 

;de. In impresión, 





CONCLUSIONES 

Con este trabajo se trató de alcanzar un mayor grádo hacia la per

fección en el servicio que brinda la Odontologín, y no rivalizar con 

Otras técnicas que han buscado con empeño el mismo objetivo Clnal. 

« Así se. ve que puede haber otros caminos para llegara un Hn.deter

mlnadov nue si nosostros tenemos la suficiente convicción busque-:-• 

·m()s esos caminos, aún en contra de lo esrnblecÍdo,. no por ir en -

contra de las técnicas actUales sino para pérreécionoresas técnl· 
: : . . . ·. . - . . ' ,' '· ... - - ,, ; - _-:- _; - ~- ··:-.- -- .... ,. 

casque ·al finy al cabo buscan la superación del servicio q11e·pre6-

·tan_.,. 
·-::- -. ' -· .. ~ .. - - " : ' . ' ;· -. . ' . 

s~ analizaron p~sp a paso ,..-,.· 

lncrusc~élones d~Íltal~~ y{a t~cnica propuesta en esta tesis, l_~ - : 

. ' úlÚIT'a ahotra ~ospaso~vitales. que al fin del.proceso da mayor -

: · >,¡,recl~ión ?ajuste e11eÍ colado. que son los objetivos Meste fra~.; · 

,, baJo. 

cÓ~ respecto a los materiales usados 
. . .· '' - --. . . 

rriismos, cnambas técnicas con excepclóndcl revestimiento, se.-- . 

buscó el. revestimiento con dichas 

Clona!, pero no se encontró. 

~e hiclerón pruebas auno.de los materiales más prestigiados eri -

.México y no cumplió con las especificaciones de la A.D,A. Ent<>!!, 

ces se i11cieron 31 mezclas con los proouctos al alcence en Mé.xléo 

de los cuales en la :iltlma se alcanzó el mnvor grado de expe.~st6ri- .:· .,. 

térmica Hneal c¡ue es de • SS¡{ y una resisten; la adecuada, pero ~ 



¡. ·.· 
'. 

aún no es suficiente para las especificaciones de la 11 .O. A. 

Por .lo tanto se recurrió a un material extranjero que es la cristo-

balita de Kerr la que sí cumplió con esns especificaciones y además 

nos brindó una resistencia adecuada para nuestro fin. 

También se hizo la prueba· de coeficiente de dilatación al oro naclo-

nal marca Jassco No. 1 y el resultado es de - . 88 <%· de contrae-

clón térmica lineal, o sea que no cum¡ilc con la especlficaclón que -

pide la .A.O.A. 

Nota: El resultado de esta prueba se expresa en la gráfica No. 5 

1 
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Incrustación 2a. clas<.· 

figS 





Corte sagital 

Obturación espigada 

flg 7 



Obturnclón cspip.nda 

Con muñón mctóllco v enruna cRtética 

fl~ 8 







• 

Troquel de trabajo obtenido en Revestimiento 

Foto No.l 

72. 



Troquel de trabajo modeladas en cera las pre- -

paracioncs. 

Foto No. 2 

73. 



Dado obtenido del troquel de trabajo preparación mo

delada en cera y no retirada de la cavidad. Cuele -

adosado a la cera y montado el conjunto en una peana 

de hule. 

Foto No. 3 

74. 



.. 

Peana, cuele, patrón de cera y cJado de 

trabajo revestido coo el mismo revcsl:_i_ 

miento con que se elabora el troquel 

y contenido todo esto por un cubilete -

metiilico montado en la peana. 

Foto No. 4 

• 

75. 



Troquel metálico y moneado en él, la -

incrustación de oro tnl como sllliÓ des

pués de ser vaciada aún con el cuele

ahora en mccal y el botón. Se limpio el 

resto de material refractário y se puede 

observar que la incrustación no ha sido 

retocada ni pulida . 

Foto No.5 

76. 



Fotografía ilustrativa de todo el conjunto 

Foto No.6 

77. 
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A lo lar~o del desarrollo de este trabajo v paralelo a él, 

estuve buscando referencias bibliográficas, en virtud ele que --

al~nos maestros me mencionaron que la técnica que propon~o se-

utilizó hace aproximadamente treinta años sin éxito. 

No ful! sino hasta que estaba concluído mi trabajo, que encontré 

· en el. libro de "Rehabilitac ion Bucal" de Lloyd Baum"una descrii< 

·ción de una t~cnica muy parecida a la que yo propongo. La dife-

rencia principal estriba en que el autor propone un revestimien 

to especi~al denominado "Divestment". Mientras que yo propongo:~ 

.<uno-comercial que_ cumple con· la especificación No.2 de la A.D.A.-

En virtud del poco tiempo que dispongo, no pude conseguir el prQ 
. . ' . 

_dueto para efectuar las debidas comparaciones. Sin embar..,;o p11e--

_ :-do mene ionar, que en Europa _se· está utilizando 

"01.vestment" con excelentes resultados. 

••RehabHitaclón Bucal" de Lloyd Baum, Primera Edición al Español 

1977 Interamer-icana. 

Zduardo P. flomingu.;z H. 
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