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INTRODUCC! ON

En la practica clinica que hemos podido de-
sarrollar a lo largo de nuestra carrera; nos ha sji

“do posible constatar las necesidades protesicas de .

los pacientes.

Tomando en consideracién estas necesidades-
es indispensable valorar y comparar los distintos-
materiales para la construccién de dichas protesns.
Lo cual nos hace |llegar a esta comparacuén-

: Acrilico.- Dimensién inestable, color que.-
puede cambiar, puede desgastarse con fuerza y fric

cién, presenta filtracién, la estética no es buena

"por_no;refractar.la luz, al no refractarla la ab--- "
“'sorve, la retencién con el metal es mecénica, el =~
_acrillco puede ‘desprenderse de su coneccién mecanj
‘-ca, el acrilico es f&cilmente pulido, el acrvlfco- 
”tlene un cnerto grado de elasticidad.

k Porcelana.' Estable en d|men5|6n, color fi-
VJo, no se desgasta fécnlmente, ninguna flltPGClén—'
v evidente, la estética es muy buena por refractar y
“reflejar la luz como lo hacen:los dientes natura--
les,” lFa porcelana refracta la luz, Ia retencién -
“con.el-metal-es flsica y quimica, la porcelana pQg
lfde desprenderse de su conexién fisico-qulimica, la-
Fporcelana si no es.densa, es fé&cil volver a pulir,
"~ pero ser§ facilmente pulida si es densa, la porce-
" ‘lana es fré4gil y se fracturara antes de ceder. '

S De .esta comparacién, " lairevisién de algunos
" textos, el intercapbio.técnico con . |aboratoristas-
;y los consejos de nuestros maestros. Llegan a. noso .-
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,_'tr'os los medios que ponga al alcance del Odontélio-
"gode.practica general el conocimiento de las ca--
r-acter-i'stlcas, componentes y mampulacn6n de la e
_i,"PORCELANA DENTAL" : :




EQ.R.QELAEA
El nombre deriva de la palabra italiana - -
“porcellang”, con. que se designa cierta concha ma-
rina. )

. Fue introducida con fines odontol6gicos en=
1774: es poco lo que se ha publicade sobre la natu
“.raleza cientifica debido en parte ‘al deseo de los-
-fabricantes de mantener en secréto la naturaleza =
de sus productos y también que la préctica de la=
 'Fecc|6n de todos los objetos de porcelana se consn"
'ﬁfderen més que-una ciencia en arte.

: , Por mucho tiempo fue préctncamente olvndada;,
‘no porque se 1e ignoraran ‘sus valores,; sino por. ' -"
7 las serias dificultades de adlestramnento que su- 5
,:apltcaCIén requerfa., : y

La mayor parte de un- conJunto de razones _-Qf
;Vde! porque la porcelane no.se ha utilizado como ma.
terial de obturacién que ningtn otro podrfa supllnﬁ”
‘se condensa en‘una’ sola opiniény diffcil manipula=:
“giény,-lo cual fue causa primordial de que este ma-:
*vterlal-.callflcado como -Gnico en o que respecta ~ -
“al: conjunto-de sus ‘propiedades flsicas, no haya po
dido: ser apllcado como tal, sus condiciones lo". |nfff
‘ d|caban como de prlmera eleccnén. Lo

El prlmer uso de la porcelana en Odontolo——
.gfa fue en una dentadura hecha . totalmente de porce
“lana; pero la falla de una técnica cientificamente

" controlada, hizo difftcil la compensacién exacta du'.

i rante la ContraCC|6n producida durante la coccién. .
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"El ‘arte de la porcelana fundida fue bien co

.nocido por los chinos en el siglo X, pero fue en -
1774 gue un- farmacéutico. frances Dechateau, trato-
~de adaptar este material con fines Odontolégicos.-
- EV ‘deseaba encontrar un reemplazanre para su pro--
pia. dentadura de hueso y marfil, la cual absorbla-
calor y olor de las drogas que el debla probar ne--
cesariamente., Las primeras experiencias no tuvie~--
- ron resultado, ya que no pudo compensar la contrac.
“¢cién de la porcelana producida durante la coccién-
““ya que era de 20 a 40%, el color blanco neto deja-'

.-ba también mucho que desear, mé&s adelante buscé la -

"“ayuda de Nocholais Dubois de Chemant y juntos.|le-
’garon a producur Ia primera porcelana dental’ thl

La lntroduccu6n de dientes |nd|vndua|es deQ

“tes’ ”terra—metéllcos .que ‘| | evaban. ganchos de pla—f*

atlan el soldaje de alambres o barras que partian - ;'
~de una placa base metallca. 2

En 1817.A.. Plateén antr'odUJo a Phi ladelphia=

orcelana se hizo en' 1808 cuando Gunseppangelo For .
-zl (dent|sta ltallano) que dio .a conocer sus dien-

jtnno 1ncorporados a- la masa de porcelana que: permi. -

.una seleccién de diéntes. de- porcelana y en 1820 ,f:f{

i'los prodUJo para.su practlca partlcular

A TEn 1830 el Dr. E. Wildman introdujo la prlnf‘f
‘f?CIpal mejora dando ‘a la porcelana m&s apariencia - =

~de ‘vida y situando su Fabrucac;én sobre una base -
- .mas cuentfflca- s

En 1344, S.Sv Whlte, sobr|no de S.S. Stock—~
““ton, introdujo el negocio de la fabricacién de = ="
“kdlentes, coloco Ia producc16n en masa de dlentes




artificiales sobre las bases aln m&s précticas 'y -
~estables; los esfuerzos produjeron una mejorfa no-_
table de la’ porcelana dental, asl como del disefio~
ny ubicacién de los. pernos para retencién. de los -
dlentes a- diferente mater'lal de bases. : :




COMPOSICION Y PROPI EDADES.

Todas las cer&micas desde la porcelana més-
fina esta los articulos de loza y barro, estéan com
puestos esencialmente de los mismos materiales, =~ -
“siendo la diferencia principal, la proporcién de. -
los componentes y los procedimientos de coccién.

Los componentes son:

7 Ef feldespato de la m&s alta pureza'y cali—:,
- dad es uno de lés principales componentes de las - '

porcelanas deﬁtales,unenescoﬁSTficey Caolfn. lo-"i"

~gran ‘la conposicién ideal para fabricantes artlfl—}‘;
t:CIales de porcelana. ‘ : o

El feldespato se encuentra difundido en |a-f f

‘naturaleza, es cristalino y opaco, de color: lndefl :
"nido entre el gris y el .rosa. Se funde a 1, 300° C-=
-+'(2,372°F) aproximadamente. Si no se excede de esta -
. temperatura la porcelanp mantendrs su forma sin mo.

~dificacién alguna, mientras de que si. se sobreca=-

,llenta tiende a alterar sus caracterfstic¢as. Ef .=
. feldespato es qunen conflere la traslucndez a la -3
’porcelana. :

El Caolfﬁ o ‘arcilla se usa para dar cuerpo- -
o resistencia a la forma de! diente durante el mo- "
‘delado. Es una variedad de arcilla proVeniente'de—k’
la descomposucn6n de rocas feldespéticas. Es qulen:_
le proporciona opacidad. a la porcelana. Suele pre-

sentarse con vestigios de ciertos elementos que de’

beré&n ser eliminados para evitar decoloraciones. -

La Stlice (cuarzo, pedernal o cristél delhgi i
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ca) se trabaja ‘en forma similar a la del feldespa-
to- solo que ésta se tritura hasta obtener las par-.
tfculas més pequefias posibles, permanece inaltera-
da a.las temperaturas normalmente utilizadas para-
la coccién de la porcelana. Esto brinda estabili-~
dad a la masa y funge como armazén de los otros -
componentes.

Los fabricantes no publican la férmula exac -
ta de sus porcelanas, sin embargo, en las publica- -
. ciones revisadas: las férmulas que aparecen muest -
“tran que el feldespato constituye el 81% de la com
. posicién, el cuarzo el 15%, el caolin-el 4% y en ~.
JocaSIones se encuentra en 1% de: plgmentos.,

La‘porcelana contiene. elementos no fusibles.
que se-mantienen unidos medlante materiales de’ ba~
“ja;fusién y es més transparente que el vidrio (com
: blnac16n fusxble de stlice y. potesa) S

los componentes més puros, debido a sus grandes -
excgenclas con: lo que-respecta al color,_a la tena
cidad, ‘sin ser frégil a la insolubilidad y a'ta -
.traslucidez,:lo.mismo que-a.ciertas: caracteristi==:
"~ cas deseables de resistencia.y expansién térmica.-
_En muchos casos, el resuitado obtenido ser& un tér:
mi no medlo entre varias de estas pP0p|ededes.

En las porcelanas dentales solo se emplean- i’

Contlnuando con el. Feldespato, si no se so- -~

'brecallenta, retiene su forma sin redondearse.. Es-
to es una propiedad muy necesaria ‘puesto que los ~

‘dientes de porcelana deben rétener su forma duran—‘
 te su coccibn, ’
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hierro'y la mica son impurezas que se en

cuentran comtnmente en el feldespato. Es particu~--

larmente

mportante desalojar el hierro, puesto

que los 6xidos meté&licos actGan como agentes colo-'

rantes fu

Pa
feldespat
seleccion

ros .y .uniformes. Estos se trituran,

forman ' en
~tlecula se
~:cernidor
por medio
“partTcul as
_hace vibr
‘nos’ incli
~angostos
~ta. fianera
brante de|

* ‘En
’ros de ¢y
?na se- usa

L El
fhiehro»y

_de.colory

“despato- g
Ao de gri
menta car
da en_la!

YSU L. US0. T

La preparacién es casi - igt
i excepcién que la silice se muele

bios a la temperatura normalmente’

srtes en la porcelana.

cada trozo de~
y - solamente se:
de colores’ cla

hasta que se.

un’ polve fino. El tamafic final.-de:la par

controla cuidadosamente utilizando un :
para quitar las partfcu!as més gruesas y= .
de un proceso de flotacién se qU|tan Tas”"

kexcesivamente finas. El polvo seco se =l
ar entonces Ientamenté,,,pcr medlo de pla"
nados, ‘equipados con tna serie de bordes-
Formados por magnetos. de" lnducc16n. De es
se: separa yoquita’ Va contaminacién so—‘

hlerro y el Feldespato queda pronto para_

a realizar esto, se rompe
p con un marti!lo de acero
an para el uso, las piezas

la® porcelana dental se usan crlstales pu
arzo, pero en otras var;edades de porcela
el pedernal. :

cuarzo presente cantldades pequenas de.
debe tamblén quutarse para evntar camblos
igual que la
no més fino posible. La sflice no

emplea-":
cocc16n de la porcelana.’ Esto contrlbuye-~
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~a' la estabilidad de la masa durante el calentamien

to, proporcionando un esqueleto o armazén para los
- otros componentes.

Caolin palabra de origen chino utilizado pa
ra designar a la arcilla, se produce naturalmente-
por la accién de los agentes atmosfericos sobre el
feldespato (descomposicién de rocas feldespsticas),
durante cuya accién €l silicato soluble-de potacio;,
es lavado por aguas aciduladas. En este proceso el
residuo se deposita a lo largo de las or1llas y en
‘el fondo.de las corrientes, en forma de arcilla.’ fin

Diferentes tipos de arcilla como el blanquizal, el -
" barro de alfarerosiy. la arcn)la refractaria se-pa-.".
" ‘recen algo-ala de uso dental, percien la- porcela-,:3

. na dental solo se usan las arcillas o caolines mé&s-. "

puros. El caolfn confiere a la porcelana prop:eda~;ﬁ
. des- opalecentes. Cuando se mezcla con.el agua, se- i
“vuelve pegajosa y ayuda a formar una masa de porce
lana‘trabajable durante el moldeo. Cuando se some='""
‘te a grandes temperaturas, ‘se adhiere a la armazén_v
..de partrculas de cuarzo.y se contrae conSIderable-fj
';mente.' ‘

N3 " Los plgmentos colorantes que se agregan a -
Ha mezc|a de porcelana se denominan "fritos colo=~
‘reados”. Estos polvos se agregan en pequeﬁas canti -

i dades para obtener los tonos delicados necesarios-
'para. imitar a los dientes naturales. Se preparan ~
moliendo juntos 6xidos met&licos con vidrio fino y:
feldespato, fundiendo la mezcla en un horno- y vol-*

“viendo a moler el:polvo de nuevo. Los ‘pigmentos me
télicos lncluyen 6xido de titanio para:los. tonos -

;amarlllos—caﬁtanos. ;
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' x‘do de uranio -~ para los amarillas anaranJados
Magneso. -~ para el color alhucema
“Oxido. de hierro  ~- para el marrén
. Oxido de nfquel -~ para el marrén
Cobalto para el azul
Oxido ‘de cobre y de cromo para el verde Lo
" Oxido de estafio puede usarse para aumentar la opa—vv
cidad. ~ » ‘ ‘

_ “La dellcada gama de tonal|dades Yy colores ﬁqf
srle la porcelana, para hacer. juego con fos colores-
“-de ‘los daentes circunveci nos, es una de Ias cuallf
.fdades més lmportantes de este material.

" En Ias porcelanas dentales de alta Fus|6n, :
el elemento que actGa como fundente es el Feldespa:f.
to,. que ‘esta presente en proporciones cercanas:en-.. -
A re . 60y B0%;- sfllce entre 15 y 29% y caolfn entre’[»
0y 4% e

i La sxguvente tabla ‘es una férmula trpuca pa -
;ra»la porcelana que forma el -cuerpo de! dientey -
Ta-férmula de ‘la porcelana fina -empleada en ‘esta-~
uas y ObJetOS decoratlvos. - : i

OMPOSICION  PORCELANA ~ PORCELANA’
oo DENTAL JE  DECORATL vA_,g»"
" Feldespato 81 5%

“Cuarzo. o e “15 % ‘,;‘f v 14 %
> Caolln "7 . B ‘p‘ 70 %

;i Plgmentos Metallcos : L 1% ;':._‘ 1 1% .‘: ‘

Q.LAs_tﬂ_g_Aslgﬂ

De acuerdo a su punto de Fusnén se cla5|F|-_ 
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“'can en-

. Porcelanas de alta fusién - - = - - 1300 ~ 1370°C
ijorcelanas de media fusién -'=- - - 1090 - 1260°C -
; Porcelanas de baJa fusién - - = - - 870 - 1065°C

, Las porcelanas de alta fusién estén cayendo ©
s précticamente en desuso en Odontologla; son las de
“media y baja fusién las que mas se emplean y -la Gl
“tima ha visto extendida su aplicacién al revestudo,"
~kde metales con-finalidad protésica.

- El punto de fusién depende del tipo de Fun- ; 

dente usado, siendo este el componente de mayor ' - '

»

”_porcentaJe de la masa 'y el de menor punto de fu~ <

“el punto de Fu5|6n de’ las porcelanas, el feldespa-"

ySlén, de los integrantes.de la misma. Para PeduClh '

« to-puede ser fundido previamente con otros materlaf;

es,; ‘tales como: Carbonatos de potacio, Seodio, Ca,ff
-etc.>asf como . tambi én:con borato de sodno. )

;’Q‘Realfzéndose Fusiones de altas temperéturas
provocando su enfriamiento y moliendo inmediata--

- tos de fusién de acuerdo a las proporciones de sa-~.
“.oles agregadas. Estos fundentes serfan de un punto-
;,de Fussén menor al del feldespato.

B En un prlnctplo las porcelanas de alta fu---
“"'sién-eran.las que tenlfan propiedades flsicas acep-
7‘tables no recomend&ndose las porcelanas de bajs y-

medna‘FUSIGn' pero las substancias qufmicas que se
incorporaban con la intencién de rebajar el punto-

“de coceién {carbonato de Ca, .o de magnesio, fosfa-
- to de Ca, 6xido de plemo, etc.) hacTan desmerecer- -

ente, se puede obtener fundentes' con varios pun-- .
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;‘el producto Flnal que semeja a VIdPIO.

: Por tal motlvo,;para reducir la temperatura
de coccadn conservando ‘las buenas proporciones de~"
‘Ta’ porcelana, se recurre en |a actualndad a Fusuo
fines y moliendas de. Ja ‘materia prima, -la que lleva-

~da al punto.de blzcochado, es inmediatamente sumer
- gida en H 0 provocando fracturas 'y Faclllta su: pul
Jverlzacién. S Py o

Las porcelanas mOdernas se caracterlzan'por
su granulaclén uanorme extremadamente Flna




-~ porcelana-antes de la coccién. Tambi én. reacciona. -

13
CLASIFICACION DE LAS PORCELANAS

Porcelana de alta temperatura de Fusién

_ Esta porcelana por lo general se emplea pa—-
“ra la construccién de dientes artificiales, pero -
composiciones similares también se pueden utilizar
para |a obtencién de coronas fundas, El material -
‘es una mezcla de arcilla, cuarzo y un Fundante. Pa’
ifra proveer una fase glaseada y que, al mismo t\em—;
- PO, sirva como una matriz para la‘arcilla’y el =«
cuarzo que los mantiene en su5penS|6n en; Ia masa .-
,coc1da, el Fundante ‘se funde prlmero.

) 'La'arcilla o coalrn se:incorpora“como;un;. - .
“aglutinante para permitir dar forma®o moldear la -’

" con el.fundante (se conoce como’ reaccién. puroqufml
v”ca) durante la coccién.en una extensibn-‘limitada =
LY por esta- razén, prevee rigidez. Lamentablemente,
" reduce la translucidez de la porcelana. Por consi="
':QU|ente[ de usarla en- Ia porcelana dental solo se .
_'hace en pequeﬁa canti dad. SR :

El coarzo se’ utiliza en’ la porcelana para -l
Vfconsolldar su resistencia.- ‘Aunque -reacciona con_ el::
- fandente para originar una comblnaC|6n, actGa prin
f1c1palmente formando una nucleacibén o nelleno.~

El fundente que se: emplea con Ias porcela—-'
"~ nas 'de alta temperatura de fusi6n, es el feldespa=
‘to o sienita nefelina. Los feldespatos naturales -
 'sén mezclas de albita, NaZO AL20 .6Si0,, y ortocla- "
sa-o microlina, K 0.AL,0,.6Si0,.La variedad natu~ -
ral nunca es pura y Ta relacién entre el 6xido de—] _
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sodio (Na,0) y el de potasio (KZO)' puede camblar-
de un lote a otro.

El feldespato funde entre las temperaturas-
de 1150° a 1300°C (2100°.y 2370°F) formando un vi=-
- drio viscoso que como se ha visto, reacciona con =
los otros componentes, Para obtener la cantidad co
rrecta de reaccién piroguimica y madurar convenien.
- -temente la porcelana es necesario contreolar la temr
| peratura de coccién; o

: . En general cuando més baJa es la relacnén—q
~de 6xido de sodio a 6xido: de potasio, tanto. menor-.

. ‘esla temperatura de fusién. Por otra parte, la va
“riedad potésica (ortoclasa) suministra una viscosi.

--dad ‘mayor: del vidrio fundido y un menor aplasta=- - -
“.miento o escurrimlento‘prOpIést|co de la porcela-

- nadurante ‘el cocimiento. Para impedir el redonda- :

“miento de los hérgenes, la pérdida de la forma. del: "
v .diente y la obliteracién de las. demarcacnones Su--
,fﬁperfucuales tan lmportantes en'la aparlencxa natu

ral, el escurrimiento pfroplastico de una porcela—i.
“'na dental debe ser bajo. :

; “la sxenlta neFe||na es un mtneral con una —fﬁ
'5menor variacién en su composicién y una menor puré“
'za que-el feldespato natural. Sus componentes prin
“cipales son el Fesdespato potésico y la neFellna -
'(NaK)ZO Al 03 25102) ‘

v Una porcelana de alta temperatura de madu—-
rez tipica tiene una composicién aproximada de 4 -

partes de caolln (de estar presente), 15 de cuarzo

y 81 de feldespato. Los componentes se muelenrJun—',
- tos hasta obtener una distribucién de partfculas - -
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especificadas. Es de notar el predominio del fel--
“despato. Debido a que el caolln y el cuarzo entran
en pequefias cantidades, todas las porcelanas denta
les se deberfan clasificar mejor como vidrios.

~ VIDRIOS TIPICOS USADOS EN LA PORCELANA DENTAL
Vidrio 8i0, Al,0, K,0 Na,0 CaO B,0, Zn0 Zr0;

1 68.7. 15,3 11,0 5,0 RRETe
11 58,4 15,1 6,1 156 . 0,8 4,0
a4,z 36,20 1,003,6 7,1 10,9 E
V65,2 15,1 7,4 4,2 8,1
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PORCELANAS. DE BAJA TEMPERATURA DE FUSION

Contrariamente a la porcelana de alta tempe

ratura de fusi6én, los polvos de la porcelana de ba

- Ja y media temperatura de fusién son vidries moli-

dos a partir de bloques, de porcelana madura. Los -

- componentes crudos se mezclan y se fusionan. La ma

--sa fundida entonces. se sumerge en agua. El sébito-

" enfriamiento tensiona tanto a la porcelana que pro

- duce una considerable cantidad de requebrajamiento

.que favorecen la fractura. El proceso se conoce co

- mo fritura y al producto se le denomina frita. Con
una estructura tan quebradiza, es posible hacer -

> una‘molienda como para obtener polvos tan finos co

"mo de dimensiones coloidales. Durante la subsi< = -

“‘guiente cocciédn se produce pocd o ninguna reaccién’’

plroqufmvca. Las particulas se juntan meramerte - -
. 'por fusién; pero la temperatura se deber& controx- .
~lar para minimizar el escurrimiento puropléstlco.—'

T~La temperatura de madurez depende ‘de ta composi- ~ -

3c16n del vidrio. En la tabla citada arriba se da ~
“ta’ comeSIC|6n dé vidrios tlfpicos que se han’ em—‘— x
pleado en las: porcelanas dentales.

Los élcalls (6x|dos de sodno y de potasuo)—rb

.se lntroducen, -bien “‘como carbonatos o en la forma- .

i;de silice ‘de “alumina.’ El boro se ‘puede aducnonar -
7“como bérax o écndo bérico. :

EI 6x|do de calcio, de estar presente, se -

i delos” mnnerales naturales” (Feldespato y/o snenltaj;“
~neFel|na) En este Gltimo caso se incorporan:algo- .=

1"puede agregar como un-carbonato ‘de calcio que, du-

rante la fritura, se convierte en Ca0. Usando los=
correspondientes; 6xidos Se hacen otras adiciones.
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‘En.la tabla que se menciond, el vidrio |} =

es .opaco. Todos los .dem&s son trasldcidos. La por-

~fcelana opaca sé utnl:za como una.primera capa: para‘ ..
fenmascarar el .color-de la dentina, o con més fre=-

cuencia, la del metal subyacente, sobre el que, se

‘veré en una seccién ‘venidera, se ha de Fusuonar.~f"

_El" agente opaC|F|cador que se: emplea en.el: vidrio-

21l "es el 6xido de zirconio. Con el mismo propésito

”>‘emb|én se pueden utullzar los 6x|dos de estaﬁo;qr
de tltanlo.’ :

S La alamtna (AIZO ) reduce la traslucudez:“ay*
.gnormalmente se emplea ef-una cantudad l|m|tada."”
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PREPARACION Y CONDENSADO DE LA PORCELANA

Los actuales avlos porporcionan, en general
12 colores b&sicos para tonos dentinarios, y modi-
ficadores para intensificarlos o atenuarlos. Una -
porcelana traslGecida en tres graduaciones de gris-
. para representar el esmalte y porcelana opaca en ~
- diversas tonalidades, la que hoy es indispensable~
e importante para contrarrestar la influencia del-
- cemento de fijacién o la del metal en Ias protesus
'destnnadas a ser revestldas

) Esta porcelana colocada opaca directamente~
sobre la matriz y llevada en su punto - de.vitrifica -
cién hace las veces de pantalla reflectante de la-.
luz, lograndose dar gran naturalidad .a las.porcela
nas artificiales si la eleccién de los colores que
‘se aﬁadirén ehcima, ha sndo acertada. i

La luz incide sobre:la superflcte de la co—‘”
j7rona atravieza, la capa traslGcida de la porcelana
g]de Ia mi sma manera que:el esmalte natural Y. @ Su=
“paso, adquiere el color que dicha capa le comunica.
~La:luz con esta primera.modificacién llega hasta :‘f
) porcelana opaca ubiéada en el interior 'de la.co:
‘rona, sé refleja en su-superficie para volver a. sa:
“lir al exterior con las tonalidades que le |mpr|me
“la superflcte reflectante. Es decir, la capa . de "~
.+ porcelana opaca absorve algunos colores y devuelve;
]}otros.

. Por esta razén, para el meJor eFectc estétl
©co, debe ser cocida ‘en su punto exacto de Fustén’-'
‘para.que quede bien- puliday altamente brlllante,
pues su accién, en clerta medi da, puede ser cqmpa-7'
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rada a la de un'espejo coloreado que refleja la -
luz impartiéndole el color que le es propio, Para-
“conseguir. este efecto deben ensayarse distintas. -
combinaciones de colores hasta determinar el que -
‘convenga al caso. ~ ‘

Cuando las' paredes de la corona son. muy del
"gadas, como en las destinadas a los pacientes bas-
“tante j6venes se prescinde de la aplicacifin de la-

capa de la porcelana opaca directamente sobre la -
“matriz’ utlllzéndosela, en cambio, mezcladaa la’ ’f'
- dentinaria en proporcién del 10 al 15% en la plee
L'ra coccn6n. :

En una Ioseta de V|dr|o o de porcelana se — -
igcoloca el polvo del matiz elegido, " con modlflcador 5
“de color si es precuso, v hacemos una mezcla con = -
.agua . destllada que ‘es el vehlculo o.excipiente, = o
con una-espatula Le Cron o de 4gata, hasta darle ~
,conS|stenc:a ‘espesa.’ £l exceso de |Tqu|do se,ebsong
1be con papel o gasa. Para comprobar si la masa ob~
" “tenida conserva la necesaria humedad, con la espa=--
'—tula se golpea su superF|0|e en la que debe aflo-~”ﬂ
rar lqu|do.k : o

Es’ |mportante obtener una buena condensa~fﬂw
c16n ‘de la’ porcelana al apllcarla sobre - la matrlz,‘
facilitando el modelado de la corona y su manlpula'
c16n, antes de someterla a Ia coccnén.

Como paso previo, se barnlzan en el modelo—:f

de- trabajo los dientes vecinos ‘al troquel con una- .
‘'capa transparente de esmalte de ufias, polfmero de-'
acrllico o &cido esteérico disueltos en. cIoroFormopA
de:modo - que. el yeso no reste humedad ala mezc!a‘
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‘”dlflcultando la condensaclén.

: t; Con instrumento rugoso (mango de Le Cron) )
Tse consigue adeciiada compactacién'de la masa por fﬂ
':V|br6016n, método que se emplea’ especialmente cuan

"~ do se trabajan porcelanas de granulacién no homogé:

1.nea, perm|t|endo ‘que las partfculas de pequeiio; d|éf}‘
.metro. se acomoden, al vibrarlas, entre |as ‘de’'ma=-= "
yor tamaﬁo reduciendo los intersticios de aire... =’

‘Con  las: porcelanas actuales, de granulac:én muy. Fl’
“na, la condensacién se logra por tres procedlmlen_
“tos ‘que, por lo comdn, se aplican comblnados entr
'ﬁsf y 'son Ios que a. contlnua0|6n descrtbo. 
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‘CONDENSACION POR VIBRADO Y COMPRESI ON- CON ESPATULA”

Se .humedece con agua destilada la punta de~.7
.la espatula Le Cron, se toma una pequefia.porci én - -
‘de la mezcla preparada y tomando el troquel‘en la~ "

‘mano ‘se aplica sobre la matriz a nivel del hombro.“A

: Distribufda esta primera porcién, o luego de apli--
~.car dos o m&s, se vibra el troquel friccionando el
. ‘mango de la esp4tula contra su prolongacién radlcu"‘
“lar, .-actién que no debe ser tan enérgica como . paPa'*”
“deformar -la masa aplncada. Aflora, entonces, el.ex .

. ceso de agua que es eliminado lnmedlatamente con .=’
;Qpapel absorvente o gasa. ‘Con' l'a cara plana ‘de la_--;,
Jespétula Se comprlme, unlforma y aliza la superfl—'w
cie v, a cont:nuacnén, ‘se pasa sobre ella repeti--""
das; veces un " pincel grande de’ pelo de ‘marta- para:- i
Lélvmlnar las partfculas no. adherndas.

: Se replte esta operaC|6n hasta cubrlr todo- T
chontorno cervical del hombro’ recortando los ex='7
esos con Ia misma- espétula Le Cron, unnformando ~[‘?
a superFICIe ‘con plncel ,

SO

fEl resto de la matrfz se deJa descublerto,
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CONDENSACION POR. VIBRADO CON_PINCEL

; Con el extremo humedecido de un pequeno pln,fa
“~cel de pelo de marta, se toma una pequefia por016n— :
~de.. porcelana ‘que sé deposita sobre la zona .gingi=-=
:Ival ‘de la matrfz. El vibrado se efectGa con. el mis’

mo:pincel, en el momento de la aplicacién, medran-ﬂ
te movimientos de rotacién a suaves; golpes vertica
fles v, con gasa o papel absorvente, ‘se ellmlna el- o

-.,'exceso de agua. y
Luego Gofiio. en el caso anterlor, con un pln-

cel’ grande’se procede a unuFormar la:superficie =
ellmunado el remate de humedad y Ias partfculas

_eb}tlendo Ios pasos :ndlcados, hasta completar to
do el contorno cervuca! del hombro.t;, R
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CONDENSACIONVP0R SEDIMENTAC|0N

» i Se coloca el materlal con espatula o plncelj
‘:pero sol amente sobre una cara de la matriz, comen-

zandose, habitualmente, por labial y colocando en-
la opuesta, |la cara lingual ‘en este caso,'papel ab

sorvente o gasa., Como esta Gltima se ha hallado en .
“plano ‘inferior, puesto que se trabaja con el tro--" "
.quel -en posicién-horizontal el agua excedente escu‘~

rre por. gravedad hacia ellay,.al escurrir, arras-
. tra las partlculas de porcelana en. suspensi6n per~.
~]m|t|éndoies adoserse y condensarse en-la superfl-—'
[c1e |ab|al o : ; :
o Después se, lnv1erte la p0510|6n del troquel
?Ahora se procederé a depos:tar la mezcla en la ca-
f,ra 'i'ngual que ocupa un plano superior_en: este’ ins
gtante, y ‘se colocara la gasa o papel . absorvente ‘en :
la .l'abial que ha quedado situada hacia abaJo. Eb=
:exceso de agua escurre por gravedad 'y es absorvido
con papel ‘0.gasa,: contlnuandose la. operaclén hasta
;Formar el hombro.: Term|nase siempreicon la‘remo~
cién: de” Ias partrculas ‘no! lncorporadas con el pnn-
cel grande*de pe|o de marta :
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APLICAC|0N‘DE<LA PORCELANA OPACA Y PR‘MER COCC1 ON.

Muy distintos métodos han sido descritos y~
‘preconizados para la construccién de la corona pro
piamente dicha. Todos ellos han tenido sus propi--
ciadores en concordancia con la modalidad de cada-
operador para soslayar el problema provocado por. -
la contraccnén de! material durante ta coccuén.

- Enlas- porcelanas actuales esa contraccnén-:f_

ha sido ‘notoriamente disminufda y, en consecuencia, =
. los d:versos métodos. preconizados han quedado. redu
_l0|dos a uno solo, que es' el que se descrlbe.’

) Las porcelanas para cocc:én alaire o al vai-
ci6 resultan transparentes por la granulacién. ex——'

;;tremadamente fina.que las caracteriza. Es,’ enton—-'b
ces, indispensable el uso de opacificadores para’-

7 d|sm|nu|r esa: transparencna y neutralizar como ya-
< se ha dicho, la |nFluencta de! metal o del cemento i
"de flJacxén. o s BRI

Eleg:do el matlz aproplado del opacuflcadon-

o porcelana opaca, se distribuyen con pincel peque .
fas porctones sobre ‘la matrfz,” hasta constituir: S
una capa tenue. Se elimina el exceso de humedad -7~
“lcon papel absorvente y se uniforma la supeancle L
" con pincel grande. Esta capa de porcelana opaca no.

debe cubrir el hombro para que no sea visiblea -
través de las: capas tras|GC|das que |rén superpues
5 tas. : .

1Retirando la matriz del troquel Se_levaIij 
ca sobre el soporte refractario y frente a la boca
abierta del horno a 650°, que es la temperatura.. -
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.inicial de la coccién. Se deja ahl durante 3 minu~- .
tos, luego otros 3 debajo de la termocupla, trans-
“currido los cuales se cierra la mufla y se comien-
‘za| .- aumentar la. temperatura hasta alcanzar, en 125‘“
mlnutos, la de Fusuén (980°)

F|na||zada Ia coccibdn, la cape opaca debe -
‘tener un .acabado. brnllante.ASe le deJa enfriar has
tala ‘temperatura ambiente’ bajo campana. de vidrio="
‘antes_ de contnnuar con la aplicacién de: la segunda:
apa, que sera la del color dentlnarto selecc;ona

] Debe evntarse la acc;én dtrecta del calor -
bre da- vnsta del operador por  los dafios que. Te ~
,pueda ocasnonar, |nconven|ente quesi bien-se: ha -
ducldo con. el uso de orcelanas de baJa fusnﬁn,
;snempre subsnste,' :
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‘FAPLICACION DE PDRCELANA DENTINARlA Y SEGUNDA COCh-, 
CION.

_ Sabido es que una masa de porcelana al pa--.
“sar del estado s6lido ‘al pastoso o semi- Fluido, -
durante el proceso de fusién ha de experimentar | -
‘fcontraccuén centrfipeta por la tensn6n superficial-

‘que posee.

Por esta razén ya no se utallza la cocclén-~
Vfde una corona Tntegramente mode!lada, pues 5|endo ]
“‘en tal ‘caso m&s voluminosa en incisal, la contrac= o
“eién se orientaré en. esa direccién arrastrando con; %
f‘sngo Ia matrfz oy desadapténdola de! hombro. k

“En base ‘a esta comprobacnén, hoy se conden~jﬁ
sa: la porcelana en forma de un anillo bien: compac= |
£o.en relacién -cervical 'y del hombro deJandose des:..
nudo todo el resto’ de la matrfz ©, apenas: cublerto”ﬁﬁ
.por l:gerfs1ma capa. , : : ‘

En esta Forma, la contraccuén se. eFectua V=
contra ‘el hombro y la desadaptac:én de. la: metrrz -
es mfnlma o.inexistente de modo que las correccio-
«;nes ‘en esa regnén seran menores o |nnecesar|as.

: Colocada nuevamente la matrfz en plattllo ~}-*
refractarlo, se deja durante tres minutos o ‘més =
;ffrente ala puerta abierta del horno estando éste-
a temperatura de 650°, Este paso. es, |mportante,v‘-f;
ﬂ'pues dé este modo se elimina lentamente la humedadj;
" pesidual sin posibilidad de ocasionar grietas o so:’
,'luc1ones ‘de continuidad, consecuentes a. una evapo-F'
,racuén exce5|vamente répnda. . :
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Transcurriendo los tres minutos, 'se coloca-
el soporte refractario en la entrada del horno. Al
- cabo de ‘otros tres se introduce y lleva debajo de-
1a termocupla. La puerta de! horno debe permanecer
‘abierta alrededor de otros tres minutos més para -
permitir la salida de los gases producidos por la-
_.carbohizacién de substancias extrafias que acciden-
talmente pueden quedar inclufdas en la porcelana -
.(hebras de gasa, partfculas de papel, pelos de pin
- cel; etc.). En.-este caso la parcelana enegrese ter
;imlnando por- tornarce luego- blanca, momento oportu—
“no para cerrarse el horno e iniciar la coccién.

: Se. eleva gradualmente la temperatura a ra--
“*zén 'de '25° por minuto, de modo que en 11 alcance a.
. 1os:930° mé&s ‘6 menos, temperatura 40° 6 50° menor- "
" que la correspondiente a su punto de fusién que es
- de 980° Cuando la lectura del pfrometro indica =
que. aquella ha ‘sido alcanzada, ‘se retira la pieza~
“del interior del horno, en cuya puerta gracias al-
;-resplandor, se observa y controla el grado de coc- |
T cién. La-superficie de Ta porcelana-debe presentar;
un- aspecto cristalino, semejante al de ‘un turrén =
e azGicar, y una tenue coloracién. Se retira del ~
"horno y . se cubre con.una campana de cristal o un —"
baso plrex, ev1tando su rép|do enfrlamxento.

e Se relnstala la- matrfz en el troquel y-sel =
observa eI aJuste a nivel del cuello- cualquner def‘
fecto: de adaptacnén de ella se corrlge con bruﬁl-—

o dor. : :
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TERCERA APLICACION DE LA PORCELANA

Finalizando los pasos anteriores, se prepa-
ra el color incisal para proceder a la construc- -
cién de la corona en todo su volumen. .

Al gunas porcelanas poseen una materia colo-

_rante que permite distinguirlas y visualizar su -

distribucién un tinte rosado para la porcelana den

.tinaria y azulado para el incisal; colorante que -
~'se elimina por el talor sin dejar vestigios.

) 1 . s i

. Reubicado el troquel en el modelo de traba-
jo, se aplica el color dentina comenzando por la -~

‘cara labial haciendo la condensacién por: sedlmenta';"
«cién. Completando el modelo de la cara labial, se- "
~‘distribuye |a porcelana por la cara lingual, coni-

: Férmandola'segﬁn la anatomla del diente]homélogo. )

Queda asl 'una corona construfda solamente'— e

L,en ‘color dentinario, el -que debe ser cortado en ~4f
“di'agonal .con. instrumentos filosos para dar sitio =

.al’color incisal. Se adelgasa todo el borde y par—“[ 
“te de las-caras proxnmales ‘de -modo que la’ d|str|bu V”
~cién de los matices correSponda a los reg|stros -

_ del diagrama trazado en.la Oportunldad que. se ell— ii
{gglé el. color. ~ el

i Se condensa Ia tonalndad incisal sobrepasan{j”
do en longitud de 1 mm a los ‘dientes ‘vecinos. Se .= .
fretlra el ‘troquel del modelo y .se agrega por proxi
mal - un cierto exceso de porcelana (0,5) min para’:= "
compenzar la contraccién del materi al durante Ta —_7“
,-cocclén--‘ :
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3 . La porcelana lnC|sa| se usa, comGnmente, -
vagregando alrededor de 20 a 25%°de la.tonalidad -
“;dentlnarla seleccionada.

Segﬁidamente, con la cara plana de la espa- -

tula, se aliza la superficie y con pincel, pasando

S le en Sentido vertical y horizontal, se van elimi-"
: nando las- partfculas sueltas y Ia humedad resrduaL

Si ‘hacen falta agregados se afiaden Y conden‘
zan con-pincel.. Se termina la conformacibn Iabran—.
do - las caracterfzaciones que corresponden: zurcos-

vertlcales, estriaciones y lobulactones, los que -
se ‘marcan en el extremo: FllODO de la espétula Le v
Cron. Si_se: estima. necesario pueden realizarse p|357
mentacnones ‘en. esta etapa con los tlntes mlnerales
mezclados con agua destulada., ~ ‘

Modelada va la corona se. retura del troquel7
-se coloca en.la:loseta o soporte refractarlo .pa--
horno.’va ' :




30

TERCERA COCCION

Se realizan los mismos pasos de las coccio-

‘nes precedentes: tres minutos frente a la puerta -

‘del horno a baja temperatura (650°), tiempo que =

puede ser mayor cuando se trata de una .corona muy-
voluminosa, pues es importante gue no queden exce-
sos. de agua cuya evaporacién dentro del horno, po=
drfa provocar soluciones de continuidad impersepti:

‘bles a simple vista: tres puntos en el interior de. .
la mufla, cerca de la puerta; luego -debajo.de ta =

';termocupla, cierre del horno y elevacién gradual -

de la temperatura hasta 930°. Al cabo de diez minu
“tos ‘que tarda en alcanzarse, se observa la pieza ~
que  debe aparecer ya con color.y ligero brillo,. SI

- nho ‘se prolonga su. permanencia en el horno por 3193 “
.-nos minutos més hasta alcanzarlos. Se retira del -

1horno y se deJa enFrtar.

les 1os puntos que impidan’la correcta reublcac16n
del ‘troquel en el modelo y se rebajard e! borde in
 c|sa| sies demasnado fargo. ‘En coronas- de molares
"o premolares, la correcci6n de: la cara.oclusal: de—

“‘debe haber exposicién de la base metéltca de ‘las. -

‘la porcelana .y la coloracién se altera. Estos. des~-

gastes deben hacerse humedeciendo la corona con Q.
Jagua, 'y eJerC|endo escasa pre5|6n. Realizadas las=-
correcciones necesarias, se suaviza la superF|c:e~ 5

“con: un: dISCO de papel de grano fino, se pule con

Con_una pledra tronco-cénlca de carborundo~7
o de diamante, se desgastarén en |las caras proxima+

‘be hacerse ‘en modelos puestos en'articulador. No -1.

pnedras de diamante con que se realizan estos des-"
. gastes, pues se incorporén partfcul as de- metal a -



a1

ruedas abraswas de goma con pledr'a p6mez (dedeco-—
‘o burley) y se Iava proanamente con agua y cep|—-
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CUARTA APLICACION DE PORCELANA Y CORRECClONES FINA
NES

, Si es preciso, se refuerzan ias caracterlza
ciones y pigmentaciones eFectuadas en la etapa an=
terior, o se ejecutén esta por primera vez, de - -
acuerdo al registro confeccionado utilizando porce
lanas de fusién de 40 6 50 grados menor que las =
usadas “anteriormente.que vetrificarén sin sobre - :
fundir las capas subyacentes. Se emplea * glnglval-
blend” & nivel del cuelfo que da un matiz amari~ =
~llento rosado simulando reﬂIeJos de la- encra, ‘pig-
“mentos en los espacios lnterproxlmales- azul para—
,snmular transparencxas ‘en el borde |ncusal blanc
_.para.zonas de’ descalc:f|ca0|6n, marrén para las
“manchas’ tabéSquscas, a veces agregando amar|llo pa.
ora atenuar la. tonalldad o con- negro para reForzar-'
;Ia.. '

: Part|cu|armente cuando se- trata de una sola
corona,‘es de buena préctlca ‘examinar.con’ la boca
4antes de su glaseado final' y efectuar '|os ta!lado'
y ‘correcciones:con’ los dientes contnguos a ta V|s
.ta: Para proceder a esta prueba 'debe recortarse
:Festén cervical de la’ matrfz con tijeras: curvas,

" de modo de ecentarla blen Y correctamente ‘en elAmua
 ‘n6n dentarlo. ‘ : e ‘ o
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CUARTA COCCION Y GLASEADO FINAL

Colocada la corona en el platillo refracta-
rio, se deja tres minutos frente al horno abierto,
‘ahora, se pone a alta temperatura (100° debajo del
punto de fusién). Como la cantidad de porcelana es
‘minima, la deshidrataci6n se produce répidamente.

Se introduce en el horno, se cierra esti y-
‘se eleva la temperatura, en dos minutos y se reti-
ra y examina la corona. Si su superficie no apare-
ce atn vitrificcada; debe prolongarse su permanen-
‘icia, a igual temperatura durante dos. minutos més, = -
bajo observacién constante para evitar sobrefusiéh;nl

Es aconseJable realizar. esta coccn6n a una-"‘
‘temperatura-inferior en 50° a la que indican los =~
',Fabrlcantes, pero |ogrando llgeramente el’ tlempo~—

‘que debe, al "igual que en' las demés cocciones,; con =

trolarse por reloj. Es preferlble pécar por.exceso
- de precaucién que confiarse demasiado y correr el- . -
‘falbur de malograr el trabaJo. ‘

) La cocclén a muy alta temperatura y en bre-'
’7ve tiempo implica el peligro de-sobrefusién y da ~
como . resultado superflcues muy brillantes y de as-
'pecto artificial. Por tanto, es preferible real i--
“zar la coccnén a- menor. temperatura y durante mayor .
thempo.‘ . : .

Lograda la VItrlflcacnén desaada, ‘se retlra
.del horno, es dejada enfriar en la forma hab|tual-;,
Y re:nstalada en- el troquel. Si-fuese necesario co ...
‘rregir algﬁn detalle, -falta de materialken‘el hom-=_ <
bro, ‘en los puntos de contacto, en el borde inci=-'"
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sal, etc. Se agrega poncelana especial para tal -

" fin, de: punto de fusién 100° menor que. el de la "=
_’porcelana correspond|ente y se cocclona al mlsmo-*"-
‘r‘ctmo antemor’. S R
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'METALES PARA PORCELANA
N Trataremos en este capltulo todos los pasos
fque han ‘de llevarse ‘a cabo -desde que obtenemos el-
“metal vaciado, hasta que est& perfectamente |isto-
y ‘adecuadamente preparado para recibir la porcela-.

na._y asegurar un largo’ tlempo de trabaJo en la boL
"ca sin problemas.

TIPOS

O - En cuanto alos metales que se: pueden em- ~
~~p|ear para_recubrir |a porcelana hay tres tlpos de
aleaclones- : : '

a)fAleaC|ones tupo precnoso con “alto contenldo de—'

oPOw

,b) AIeac|ones tlpo seml preC|oso a base de plata -
fpalido.vr . S

"Ieaclones no precuosas de cromo—nuquel bésnca— o

mente., W : : . :

B Las aleacnones a base de metales preclosos—;‘
iy,semlpreCuosos, son los . ‘que’ meJores resultados -~
pueden brindar, v a Ios que proporcuonan mayor fa-
;cxlldad de maneJo.

Stn-embargo,'no hay que deJar pasar por al-;f”

,to que el fabricante de Ias porceianas asegura Sus...

'féptlmos resultados usando las aleaciones que ellos '

: mismos obt;enen, Yy generalmente cuentan con alea—— g
iones de diferentes tipos para usarlos de acuerdo
‘ 6 las ‘necesidades. Por ejemplo metal extra duro pa’
ra usarlo en grandes puentes o donde se cuenta con’
,onco soporte, o. donde se requ1ere una extrema r|g|'
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dez -y metal blando de grano ultrafino para aplica-

cién en la mayoria de los puentes anteriores coro-

nas individuales posteriores o incluso puentes pos.
':ter:ores que no tengan més de dos pénticos entre -
“pilar-y pilar. Estos metales suelen ser de menor -
.. ‘temperatura de fusn6n que los mas duros,

DI SENOS DE METALES.

Slempre que. se esta fabrlcando el metal pa-‘
“ra porcelana hay que tener en mente’ que no. se: pue—
den deJar superFqcnes angulosas, vertices pronun=-
RCIBdOS, &ngulos ni-picos; esto representa un grave
pellgro de fractura pard la porcelana: durante el :
~trabajo. Se deber4n dejar ‘siempre’ todas. las". super-,
Flcxes'del ‘metal bien redondeados ¥ Ilsas.»lgual—~

el sl se. trata de entradas muy. profundas Yy agu-:
; habré que redondearlas y ampllarlas. :

; La Forma del metal debe tener hac:a lo esFé“
rlco, pues en: esFeras tnende ‘a convertlrse la por-
celana ‘cuando e Funde. Hay ‘que disefar los meta--
lesﬂde>tal Forma que sus” superF:cles, en: todo do: -
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La porcrén met§lica deberé ser dnsenada de—
'Forma tal, que con el contacto oclusal no se reaIL
ce precisamente en la Ilnea de unién de la porcela
na.y el oro. De ocurrir esto se producird un noto-
rio.desgaste de! metal .y fractura de la porcelana.

-~ Existen numerosos disefios de metales para -
recibir porcelana que se puede en principio utili-~
zar. Pero.el disefio especfflco de cada caso es ge~

‘neralmente determ|nado poﬁ el tupo de preparacién- -
v‘hecha en‘el diente por el espacio interoclusal.y -
~por cuertos requisitos. que en ocasiones |a boca -
‘exlge. o

~,En el caso de cubrit una. corona totalmente—_;

Cde porcelana, es aconsejable tonfeccionar un hom-=

‘bro en el oro, donde termine y descanse la porcela’~

,:na.,Esto es favorable para manténer a la porce|anaff
i baJo condlcuones comprenS|vas deF|n|das.‘

I -En> el caso de que el trabaJo requiera. ‘sol--

- darse ‘como - puede ser el caso de puentes grandes, -

‘ho 'se terminard de preparar el metal ni se acondl--i
“cionard hasta no. estar. snldado' igualmente si tie- .
‘i'ne.una porosidad profunda o perforacién; se relle-"

““nar& con soldadura antes de tratar el metal para
vFeClblP la. porcelana.

PREPARACION DEL METAL

Prlmeramente hay que pasar por todas las,su

- perficies del ‘metal ‘una piedra montada para ellml
“nar :la capa-superficial que le queda al ser; separa4
do de 'su‘-investimento.  Hay ynas. ptedras abrasnvas—v
de Carburo:de Siliscio, de diamante o de- Carborun-
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dum- que pueden. servir perfectamente para esto; las.
que-se‘elijan, se recomienda que se usen sélo para
estos materiales.

Hay que eliminar todo el metal que mantiene. .
a-las superficies demasiado gruesas. El' espesor ~ -
adecuado del metal donde se fusionar& porcelana es”
‘uh tercio de milimetro y -hay que cuidar de mante--

“.ner ése grosor los més uniforme que se pueda-’asf—»‘
. se obtendré la superftcte rigidez que reqU|ere ta~
estructura. -

: Con ‘este tipo de metales: tan’ meleables suce
“de que . la abrasién de las pledras deja porostdades,
“Ifneas marcadas;. rincones .o hasta diminutos doble~
ces donde pueden ‘quedar atrapados contamtnantes'“
_que diffcilmente se eliminan. Para evitar ésto se- .
ecomi enda’ desgastar el metal én un solo sentido- y;‘w
“que la pledra gire. SIempre en 1a misma leeCCIﬁn, .
claro esté, que en la medida ‘de 1o p05|b|e y. cu:—-]f
'dar conahinco de no dejar esos rayones o dobleces
que después, “al observar el acabado,‘se dejen ver=
detalles tan desagradables que: nos orillen a repe-
»[tlr pasos.i. :

: Si alguna'parfe del metal, no recnblera por:
‘ celana, debe aliarse ahora y no pulirla SInO hasta[
‘~conc|u1r |a c0nstruc0|6n de la prétests.

“Ahora sélo quedaré llmplar excesnvamente el
“‘metal antes de someterlo al brecalentamlento y la=.
desgasificacién. Todo lo que:se haga para ellmnnar”
' cuanu|er particula, . por diminuta que ‘sea; . y. que -
pueda estar’ detenydawenvlaysuperf|c1e del metal,
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“aGn cuando’'no esté al alcance de la vista, ser§ en
benef’ucuo de un mejor trabajo y de mejores r-esulta o
. dos. ,
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- EI dlseno de la preparacaén en dlentes pos-_q
‘tériores es, en principio, igual al-de los tipos

para dientes anteriores. Obsérvese {as dnstlntas -
posxbll:dades. S ,




41

PROPlEDADES DE - DOS ALEACIONES CROMO NIQUEL . PARA L
USO CON PORCELANA EN PUENTES Y CORONAS - o

El alto costo'del oro ha estrmulado el nnte o

'rés en aleaciones més baratas para e! colado de |n7 :
 crustaciones, coronas vy puentes Varias: aleacaonesf'
contenlendo metales como el niquel y el cromo-en -

‘el lugar de metales nobles o pressones, se pueden— o
--adquarlr en- el comerC|0 . ; ;

Muchos de estos maternales ‘eran: vendldos =
~ primeramente para el uso con porcelana fundida en-
coronas. veneers._Este reporte est& basado en ‘datos:
Ly observactones ‘de dos’ aleaciones cromo = nlquel a
- ‘para usarse con porcelana en coronas veneers.y =
,jpuentes-~y son MICROBOND - NPy WIRD -‘S.ALos mate
“riales y equipo estén’ |dent|F|cados para expllcar"
1~el proceso experlmental “(Estorno implica que. di
¢choequipo y material®se recomlende oF|c|aImente
,para meJOPeS resultados) , »
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MATERIALES Y METODOS.

Los constituyentes de las aleaciones tal co
. mo se recibieron, con excepcién de! carbén, fueron
"7.determinados ‘cuantitativamente: por espectroscopla- ,
B de absorcién atémica. :

: , VEl carbén es de termino por procedlmlento ~
"de combustlén gravnmétrlca. .

S - Los patrones para los especimenes de prue---

. bas Tensiles fueron preparados inyectando cera en-...
~.un - molde de metal dividido. Las dimensiones y dise 7
fio de las barras (d:vns:ones) estaban dentro de - =
.. las tolerancias de la especnflcac:6n No. 14 de la= -
‘A.D. A.'para aleaciones fundibles de cromo: - co—-Vf
’balto. Los: nnvestlmentos, tlempo de. calentam|ento- o
Y temperatura de calentamlento estén en. !a tabla L i

Ambas a!eactones Fueron vacnadas a- 2800°F - ”:
{(1500°C) en una maqulna para colados de |nducc16n-:r{
'7éntomét|ca. S , ’ ’

v Los especfmenes para dureza y estudlos meta$‘
1ogréF|cos eran discos vacnados ‘de 13’ x 3. mm. Los:ﬂ
fduscos Se: montaron en: pléstlco y fueron’ pulxdos -
on papel. abrasivo (lijas) # 5, 240 al 600. Una. -

“pasta de dlamante (6.0 mm) fue usada con una rueda
"de F:e!tro para ellmlnar grandes asperesas. LR

2 El pulldo Flnal se hizo con un abrasnvo Fl :

:ﬁno de alamlna (0.05 mm). Especimenes montados sin=~
T'grabar Fueron usados para medir la dureza, Los es- {
‘Jpecfmenes para . examnnacnén metalografica fueron me
,'JOP gravados sumerglendolos en una solucuén de SS%AiQ
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HCL (&cido clorhidrico concentrado), 3% H 804 - -

(4cido sulfurico concentrado), 1.8% HNO, “(4&cV¥do -
nitrico) y 40% de agua, por volumen. El“tiempo de~
imersién de ‘los especI'menes de ambas aleaciones - '-

Fue_de 25 minutos.

Las propiedades Tensiles se midieron con -
- una cabeza de cruz a una velocidad de 0.02 pulga--
.das por minutos.

La elongacuén fue medsda sobre 1: pulgada de - ©

‘flargo con un extensometro. La macrodureza. (Rock— _’,

“well.30 N) fue determinada con el uso.de uha maqui_
na de prueba con un cono de di amante de 120° :

- La’ respuesta de las aleacnones al Frotamlen"

7fto con calor fue determlnado de esta manera' ‘

Los e%pecfmenes para pruebas tenstles y los‘,f

;fcfmenes son aleaciones acondicionados, fueron ca~ g
. lentados .de 1200°F a 1950°F (605°C a 1060°C) mante
“ni'endo por- lo menos 5 minutos la temperatura- antes
de retirarlo del ‘horno, especimenes con opacador =

“discos vaciados fueron sujetos ‘a-un ciclo. simulado
de procesado de la porcelana. El ciclo incluyé cua
tro. tratamuentos térmlcos, consecutivos: Los espefrf‘

'japlicado se calentaron de 1200°F a-1825°F (605 a - -

© 1060°C) sacandolos del horno al alcanzar la tempe- .
““ratura de 1825°F (1060°C), dejandose ‘enfriar a tem
“"peratura ambiente; especimenes con la capa de por—'
‘celana aplicada se calentaron de 1200°F a 1775°F =

(620 a 980°C) sac&ndolos inmedi atamente del horno—::v

"'y los especimenes con la aplncacndn .del glaseado =
_:Fueron calentados ‘de 1200°F a 1800°F (605°C a aan
,;982°C) = KPR
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7 " El enffriamiento despiés de cada paso del ci
clo fue hecho al aire libre,

La fuerza de la aparente unién aleacién < -
. porcelana fue medida por l|a prueba de raspado, mé-.
todo descubierto por CIVJAN y colaboradores. Los =
. especlimenes eran discos vaciados (1/4 x 1/16). Las
siguientes variaciones fueron usadas en la prepara C
cién de especlimenesy La porcelana fue aplicada. a -
los ‘discos, pincelada y sin pincelar, ¥ las combi-
‘naciones de aleacién - porcelana estuvieron que-—bi
-tas:a nlngdn calentamiento o a tres calentamnentos._

Las porciones ceramicas de las plezas prUe-‘i
1lbas, fueron embebidas en cubos (9/16 pulg.) de ‘una ,(
~cucharilla de acrflico comercial. Cada cubo se mon. -
+to en un pequefio v&stago para aumentarle soporte. o

El ensamble fue aumentado ‘en una méqu|na de prue--
" bas para permitir 'que la carga en' los d|scos vaclai
;dos Fueran en dlmensrén dlametral. : L

L La resnstencna de unién Fue calculada en ba
g‘se alaaltima carga de fractura por untdad de -”- ;
f“érea en contacto de. la porcelana al metal. L

RESULTADOS

: La composnc16n de las aleactones estén en:
la tabla 2, Nfquel 'y cromo fueron los componentes‘_\
'predomlnantes ‘de ambos materiales. ‘Aunque las alea
-.ciones mostraron similitudes cualitativas con res-“‘
"‘pecto .a. los. constituyentes elementales menores,,;ﬁxg
“fueron.detectadas diferencias sugnlfucatlvas en- I
v comparaC|6n cuantltatlva.

,Las propiedades mecanicas de los materiales i
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'prlobagio's ‘estén en la tabla 3.

Los valores reportados para las pPOpledadeS"'

vTensnles estén basadas en un mfnimo de seis obser-
vaciones. Los valores de dureza fueron obtenidos -
““de un mfnimo de 24 identaciones en especfmenes tri
plicados. Los resultados de resistencia. y dureza - .
del MICROBOND NP fueron mucho mé&s bajos que los ob,ﬂ

~tenidos con WIRON S. El tratamiento de calor del ="

i”MlCROBOND- NP ‘en el. ciclo de coccién de la ‘porcela’ "~
s na: mostro una reduccién de reS|stenCIa y un lncref.ff
—mento en la elongac«én. o

L Las prOpledades del WIRON =S no fueron alte,f
radas’ suganlcatlvamente por el tratamtento del- caf
“}lor. : - . :

El tratamlento térmlco no’ pﬁddujo;hihgﬁﬁf*;fﬂ 
camb|o snganlcatlvamente en Ias cahacterTSticaS§é”‘
‘metalograflcas del WIRON L soLa exposicién-del Mi =~

pPOdUJO un- Ilgero lncremento €n |a homogenesus del;

: La reS|stenC|a aparente de la- unlén alea-r
: cuén porcelana ests en ‘la tabla 4. No se experimen
- tarén. dnf;cultades en la fusién de la porcelana al °

CROBOND - ‘NP al ciclo de coccuén ‘de:La pbrcelana/-vf¥

*MICROBOND - NP. Sin embargo las pruebas ‘con especf?iV

jfmenes de’ WIRON - S no podrfan haberse hecho sin - un
'agente de plncelado.‘;\b : c

. Las 15 plezas probadas sin’ usar plncelado =
se vaciaron separadas enfrlandose ala’ temperatura .
_amblente.',§ v 5
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“Una pelfcula negro quedo adherida a la su~-
perficie de contacto de los cilindros de porcelana.
Inspecci6n de 30 especimenes fabricados con discos
no pincelados de MICROBOND -NP, revelaron que en -
“las pruebas ‘ocurriercn fallas en la |nterfase alea,a
~ cién porcelana. : :

‘ Sin embargo el uso de un agente de pincela-
do aumento consnderablemente la adhesién de:la por
“celana WIRON -8, el uso de. dicho agente con. el Ml
VCROBOND = NP parecio no.ser benefico.. .. ==

DISCUSION

o WiRON - Sy MICROBOND  -- NP tlenen propleda
~“des que exigen cuidadosas constderactones en lare
“lacién. de ‘materiales para la construccuén de pr6te'
EVSls dentales.v

El valor de Ias propledades mecénlcas del
1W|RON SIS es comparable con. la“aleacién de metal
- para base de dentaduras parc:ales. . :

e Las propuedades del MICROBOND - NP, con ex

]cepC|6n del médulo de ‘elasticidad, Fueron més ba~
~+jos a las prOpledades de las: aleac:ones para- coia- .
“dos a;base. de oros platino paladlo y- oro-paladl
2.p|ata. El médulo ' de elasticidad de ambas aleacig~
:fnes se:aproximo a 30 mallones de llbras por pulga-}' 
;gda cuadrada.. o

_ "Estos valores son. aproximadamente dos veces

més altos que el médulo de elasticidad de los: ‘aros.
‘dealta fusién. Las aleaciones de niquel, cromo, =
sin embargo, muestran relatnvamente poca elonga- o
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‘cién. (ductilidad) como las aleaciones de metales-~
preciosos de alta fusién.

Un alto médulo de elasticidad (rigidez) y~-="
relativamente alta resistencia a la deformacién su
giere el potencial de utilidad de las aleaciones -

.nfquel, cromo, para el colado de cuspides delgados
'y retenedores, asl como para la construccién de -
»;dentaduras paPC|ales de gran tamano. '

Estas propledades stn embargo, cuando se-ay
;fnan con' baja dust|VIl|dad y alta dureza, impiden =
“la terminacién y adaptacién de los mérgenes.-La al-
;rta dureza.también ocmplica el ajuste de éreaé de’ -fj%
fcontacto proxlmal Y- equnllbrlo oclusaln

‘ Las aleaC|ones en las propledades de MICRO-r
-~ BOND - NP siguientes al tratamiento de coccibn’ de-\"
la porce!ana aparecen relatadas en. camblos mlcro =
;estructurales.v‘ ~ ’ ‘

L EI aumento de ductnlldad v Ia CODSGCUGHCIE-)r3
areducclén de la resnstencna y Itmite eléstico son-
“atribuidas al “incremento de Ja_homogenectdad‘del

:‘j.:gr'ano.»— e R A

. La ap||cac16n de porcelana dentel a COPOHBS'
'de puentes de nlquel-cromo es una técnica delxcada.
El éxito del procedimiento depende de la prepara--.
'{c|6n metnculosa .del sustrato de aleacnén. La Pesns,ﬁ“
“tencia de un|6n obtenida con MICROBOND - NP :y. 'por=
“celana ceramica son comparables con las: obtenldas-‘
con muchas aleaciones precnosas para porcelana. '

. 8i  no es usado el agente de pincelado laur-:‘ 
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formacién de una unién fuerte y resistente entre ~
el WIRON - Sy porcelana es aparentemente produci-
da ‘por 6xidos excesivos formados en el metal duran
te el proceso de fundido. ‘

, Los mayores problemas asociados al uso clli-
nico de varias aleaciones niquél-cromo para coro--
nas y puentes, son dificultades en las técnicas" de -
.colado de esos materiales disefiados para- eI vacia-
do con centrffuga de aleacién de oro.

SeCC|ones delgadas de vaC|ados Fabrlcados -;}:

~ de metales base .son a menudo lncompletas. ' )
- Detal!es Flno de mérgenes tlenden an ser ?i;ff
Qobllterados. :

Colados retenldos extracoronalmente hechos-_ 

- mente. Es esencial, que las técnicas. de fundido ="
1proced|m|entos de colado materlales de |nvest|men—'
‘to, sean elaborados para compensar-la contracc:én-  ;
7I|gera de Ia alta fusién del compuesto cromo nf= - "
uel : D

sUMARro

‘La composnc16n, micro- estructura y prop|e-

" para preparacnones con paredes relativamente para-’
jJelas, .se fracturan a menudo al sentarse completa~

‘idades mecénicas, de la resnstencaa un16n eleacnénrj  

porcelana de dos compuestos nfquel- cromo para co= .-
V’ronas y- puentes fueron estudladas.~ ‘

‘ Los materlales exhubneron leerenC|as de --HH
componentes asf como mlcro estructuras.
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S EI WIRON S Fue s:gnuflcatlvamente més - -
“Ffuerte y duro’ que:el MICROBOND -"NP en este la.re-
V'S|stencoa de’ unibn aleacién’ porcelana, los valor-es;
“son comparables a las aleaciones prec:osas para'
’Lcombcnacxones con - porcelana. B
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S TABLA NO. , y AR
PROCED!M\ENTOS ‘DE. INVESTI MENTO Y FUS| 0N"*~‘5‘
= ALEAClON NIQUEL --CROMO

v,i;_ﬂj REVEST - TIEMPO DE. TEMPERATURA DE
CROMO MlENTO ' CALENTA- FUSION
'/ : MUENTO :9“6995.?

GRADO C




TABLA NO. 2
ALEACION Y COMPOSIC|0N 

e TWICRODOND - NP WIRON -
ELEMENTOS 1‘ SRR il
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o 'TABLA NO. 4
ALEACION - PORCELANA LNI ON

" ALEACION PORCELAMA ~ ~ SIN PINCELADO =~
SRS ‘ Carb6h’solo  Carb6n mGltiple
2 S g e

pr = - Lxp »=

;.Proporcxén y: Proporcnén y Pa¥E 
Patrén colado trén: Colado T

~ WIRON -S' Ceramico =z-m  ==-- --_;j'ﬁ;ﬁ;--;s ‘*
MlCROBOND - NP Ceramtco 7 ooo 9oo 7 soo 1,300

CON P]NCELADO

Carbén solo LxP : :'a f7Carb6n Maltlple LxP2

}PrOpOPCIén y Patrdn  £ f?~;‘Proporc|6n Y Patrén
Colado it ‘!Jﬁjf;[Colado :

6800 120 7a0  ns0
L B 7;'_ 8;300 ﬂ“y;f_,”';4°°Y;

= Libras por pilgadas, cuadrades
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PORCELANAS PARA COCER AL VACIO

. Poco antes de 1950 con el propésito de obte
:ner porcelanas m&s compactas, comenzé a lnvestlgar
‘'se la posibilidad de efectuar la coccién &l vaclo,
en atmosfera de gaces (helio, nitrogeno, anhidrico
carbénico, argén) o bajo presién. Se obtuvierén re
sultados variables, quedando como més simple y ven
"tajosdé el primero.

~En 1950, la Dental Supply Co. presenté en =
un congresé de la American Dental Association en -.
Atlantic City, EE. UU. los primeros dientes manus:
-facturados por este procedimiento. En 1954 puso en.

el -mercado Ia‘porcelana,Trubyte Bioform kaacuum'e;{“
(1260°) para cocer al vacié. Mé&s tarde surgierén - . -

. otras. marcas y aparecier6n los hornos "acondiciona-
.'dos para cocer tanto el aire cuanto ambiente enra=- -
recndo.

‘ El procedlmlento se basa en que a determlna b

“da temperatura de la mufia (850° para la Bioform -
'Vacuum) ‘inferior al punto donde se inician las- -

; reaccuones piroquimicas del material, se inicia el

“vacié reduciendo la 'columna mercurial a 40 6 60 mm.
“El- enrrarecimiento en el ‘interior de la mufla, -~ - -

trae como consecuencia la eliminacién del asire re-

“ gidual que pudo haber quedado entre los diversos -

grénulos de porcelana. Préximo a la temperatura de

- fusién, el feldespato, substancia aglutinante en:-

. estado semifluido Ilena los espacnos |nterst|0|a——
les. ahora |libres del aire, y-en estas condlcaones-‘
al suSpender al vacié 'y al penetrar el aire atmos-

-férico, comprime las partifcuias alin estado viscoso:
orlglnando ‘un materual compacto. Si el vac|6 se. ln;;f
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terrumpe antes de ese punto 6ptimo, el efecto de-~
seado no se produce resultando afectada la colora-
cién Flnal de la porcelana. ’

, Los hornos vienen dispuestos para operar eﬁ_'f
. forma automética, de modo que cada fusién se reall,"

ce en tiempo y a temperatura predetefminada, con -
lo que se consigue una repeticién exacta de cada -p~;
ciclo de cocclén. :

El profesional debe estudiar detenldamente-
las caracterlsticas del horno y de las pOFCGIah&S-fi
con que trabaja, de esta manera podra sistematizar .’

‘las sucesivas.maniobras. paraobtener resultados es
’tables y def;nldos en cada etapa de la Iebor.

Los productores especnflcan la cantndad de- B
;:vaclé que debe- apllcarse ala -coccién del materlalf
f@que proveen. : : -

ik o Por Ia ausencua de burbuJas, caracterfstlea:*
. de las porcelanas al. vacib, su masa es més transpa

.rente de ahl la obllgatoruedad de extender sobre: —g'"

“la matrfz una capa de material opacificador, Los - .

';Fabrlcantes proporcionan:a.tal efecto: una. gufa de-]-*

f,matlces de porcelena opaca y- pequeﬁas variaciones~
‘ quedan lnbradas al tnno del operador. :

: Como med|de prevla a la aplrcaccén de porce:Q.
“lana para la'coccién al vacié, es necesario elimi= "
‘nar todo el resto: de graza e impurezas de ‘la super
Ficie de la matrlz, asl como los gaces incliuldos -

“entre las moléculas -del metal. Para ello se le lle

va al horno y se le mantiene por espacio de 107a =~
’15 mlnutos baJo accién de vacié a una temperetura—



f\méxnma al Ia de fus‘én de la porcelana que ha- de em
’ plear'se. Una vez” retlrada .y enfriada debe evrbar-se‘-
el contacto con las manos,‘v manlpuléndose con pin=-
zas’ ‘para |Ievarla al 't:r-oquel y.con gasa par'a colo-
~car‘la en su posnc:én correcta. o
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-~ APLICACI ON Y COCCION DE LA PORCELANA AL VACIO

La forma de’ apl|caC|6n y coccién de estsd -
porcelana es similar a la descrita para la que se-
cuece alaire. Solo existe una diferencia, ta in---

‘ tervencién del vacib que se inicia a determinada -
. temperatura y que se continua a determinados gra--
~dos mé&s o menos 25° antes de la establecida para --

" la coccién, momento en que debe interrumpirse fina -
f;lnzando la cocecibn sin enrarecimiento. No obstante, ‘
¢l glaseado final de estas porcelanas debe ser‘n‘- ”

'eFectuado stempre por cocc16n del alre.

R ‘Tomamos como tipo: para Ia descrtpC|6n, Ia f
jfporcelana Trubyte Bloform Vacuum cuyo punto de fU‘
1;5|6n es de 1150° § :

, Revestlde la matrlz con Ia porcelana opaca-
y concIU|da su deshidratacién enla boca del horno: .
cenla cémara de: desecacién de que algunos estén- L
fprOVIstos, se cierra el ‘horno a los 850° y se ini=
~.cia al vacié, elevando la temperatura a 1150° en. 8
awmlnutos. : .

Unncamente Ia porcelana opeca debe ser lle—:ri
“ vada“ hasta ‘el .punto de fusién baJo accién del va-
‘el 6, .y ‘debe resultar como .ya se ha dicho, comp!eta
. ‘mente, vttruflcada y brlllante, deJandose enFrlar
f‘lentamente baJo campana. ‘ "

El moldeado con porcelana dentlnarla e |nc|

‘sal ‘se efectGia conformando toda la coroha ‘en una =
sola’aplicacién y esté segunda coccién se realuza-
llevandola temperatura, una vez cumplydos los pa

- sos-previos habituales, desde 850° a 1050° en 7 mi
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nutos bajo la accién del vacié que se interrumpe ~ =
‘en ese momento continuando la coccién hasta 1100°,
instante ‘en que se retira del horno y enfrfla.

Los tiempos y temperaturas son para coccio-:
‘nes.en hornos horizontales, : '

En la etapa siguiente se realizan los reto-
‘‘ques .y las pigmentaciones necesarias.con:las porce!
<Ianas destinadas a este ffn- y se repnte la cocct6n.f

La Gltima etapa que es la de v¢trlfxcac16n—vy
o.coccién final se hace sin vacié y previa pulimen-.
{tactén de-{as ‘superficies que hubieran sido desgas

”‘tadas.,Seca la corona se le introduce al horno a: = -

ﬂjtempevatura de 1000° a 1150° ‘y'se deja 3:a 5'minu=
~tos a esta. temperatura, Se observa pernédlcamente- 2
_;hasta obtener el glaseado requerido. Es preferible

fsentvdos la. luz |nC|dente, imitando mejor la: textu -
‘ra del diente natural, que’ una: superF|0|e muy I'isa

tificio por la mayor reflexién de los haces lumino .
s0s. :Si después de esta: coccién final debe hacerse
- nuevos agregados se emplearén porcelanas de mas . ba
¥ 40 punto de- fusién - (950° ~

)

v Sp, por el contrarlo hay que hacer desgas——;"
tes, es suficiente una vez efectuados, pulir la su’ .
: pePFICIe desgastada. empleando discos de papel-de - =

una- superF:cle rugoeso que dispersara en diversos. —‘ﬂ*

ue aclara la tonalldad y hace més evidente el ar-" !

grano “fino, - luego discos de goma. y piedra.p6méz RS

“'(blances) vy, " flna!mente discos de fieltro gue tie-
“‘nen incorporades 6xido de zinc. La superficie de -1
‘poros permite el pulimento de la“superficie con re
; sultados equlvalente al: del glaceado final sin que j

Y
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-gsea:necééario una'nuéva coccién.

. . En coronas lumi nosas. Yy, €en partscular, en -
jpresencna ‘de hombros anchos en que es doble encon-
;trar mayores contracciones, se recomienda proceder
‘'@ una coccibn |lamada intermedia, inmeditamente -

. después.de la coccién de opacador. La aplicacién -

“ de la porcelana se efectua conformando todo el:.cue
jllo y extendlendose s6lo 3.6 4 mm hacia incisal,
segGn la longitud: del muién, 'y adelgasandola’ pau|a 5:
“tinamente" en tal dlrecctén, en forma ssmller a. la-’
< descr:pta para la coccibn del aire,

;La coc016n de esta etapa lntermedxa se’ efecu;.
‘tua elevando:la temperatura a.1050°.en:7 mlnutos,
alcanzada Ia cual inteprumpe,el‘vacié :
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' NORMAS GENERALES' PARA LA COCCION AL AIRE Y'AL VACIO

: ~Cuanto acaba de sefialarse, tanto para la - .
 coccién por método convencional o bajo accién del=-.
* vacié, puede resumirse en lqs sugu|entes lndlcaC|o

nes. ~

i—Barnizar o humedecer el modelo de frabéjo para im
_pedir que el yeso sustraiga humedad a la porcela—ﬂ;”
" na apllcada, dnflcultando su condensac|6n.,;,'

i—En coronas cbn paredes muy delgadas preparar fai=
e porcelana opaca mezclada a la dentlnarla en pro-—j 7
- por0|6n de 10 a: 15% : : “

‘“la cocC|6n de la porce|ana opaca, el dire o el va;" 
c16, debe efectuarse a.la temperatura de Fusuén. fﬂ>

Desh|dratar Ia porcelana a medlda que se aplnca.'
,Pretender condensarla ¥ sacarla:una vez terminado
el modelo, |mplxca el riesgo" de destruur Ia con-J
~F6rmaC|6n anatémlca confer|da. . -

ﬁ-Las coccuones, exceptuadas Ia de opaca,: deben rea~#
\—f1|zarse a temperaturas menores al del punto de fu
"‘S|6n.' : : , =

|nic|ar el vac:é ‘en el momento de cerrar el hornof'
para elevar la femperatura, ‘e interrumpirio 25 6~ .
L0500, antes de alcanzar la que corresponda, salvo = -
 %'en Ia cocélén del opacnflcador.  L S

: ;—El color Flnal es modrF:cado por coccuones nnsufl
c:entes en temperatura, tlempo o grado de va016.
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:-Desgastar la porcelana con pledras negras bien - .
‘centradas 'y ejerciendo escasa presién. Lavarla - .
“con cepillo o limpiador ultrasénico con agua co~=-"
rriente o destllada después de cada una de estas~;'«

o Operac:ones. b

~J—Evitar 1a sobre fusién en cualquiera de las eta---
pas, pues comunica cuajquiera color grlsaceo a. la
'=corona.' : ~ :

‘H-Inc1de ala couclén dlversos factores:. tlpo de
~horno variaciones de tencidn de la corriente elec{
trlca, discontinuidad’ en el vaci6 y defectos de,
condensaclén de-la: porcelana, por lo que snstema~
tiza.el régimen de trabaJo -y el |nstrumenta| e
tlnado exclusnvamente a estas Iabores.; o
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REMOCION DE LA MATRIZ

- Termlnada la corona, viértase en su inter -
“‘rior una gota de -agua para F60|lntar el desprendi-
“miento. de’ I'a matrfz. Despegéndola ‘primero desde’ el
}“borde externo de! hombro, se acumula.la. lemlna me="
“talica hacia la parte central. Cuando ta matrlz, -
fasf ‘dispuesta, forma una masa. compacta, se tracc:o
na’ para desprenderla de (as porcuones més erundas.*A

Suelen quedar restos metéllcos adherldos en
, algunos puntos. Para eliminarlos se confecciona un:
““buril adecuado con una Fresa delgada desprov1sta
'd'}pabeza cuyo cuello se talla ‘con un disco de car
borundon o: diamantei Una gota de’ écudo Fluorhfdr|~ﬂf1
co’ llbera los restos’ de- platrno y oro,. reSpectnva~a
‘mente,  y se; Flnallza con proluJo lavado en’ agua bi
carbonatada.. :

. lere de la matrtz, para meJor adhesnén, se
speriza la supeancne lnterna ‘de“la-corona con
a piedra:de diamante 700 6 701. Finalmente, co
un: dlsco de papel de grano flno, se ellmlna las
,lrregularldades exlstentes en-el. borde glnglvél
terno; que . de lo contrarlo actuarian como, Factor

rrltatlvo en. la zona gsnglva! ‘
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CEMENTACION DE VLA CORONA

Comprobado en  la boca el perFecto ajuste de -
: la corona, se procede a su cementacién. Si se estl";
Yma necesario retraer |igeramente l'a encla, se recu ..
rre a su compresién momentaneamente por medio de ~
una corona de gutapercha. : ,

, En caso de existir duda sobre el color aproiq

_?piado del. cemento a emplear, se prepara una mezcla
“de "6ste ‘con agua o glicerina.y se extiende sobre ="
“la superficie interna de la corona y se observe.el

- efecto probéndola en la boca. Realizada esta prue-
‘ ba, se lava la corona cuudadosamente y se seca pro‘
kyecténdole alre callente. TN

Seleccnonado el cemento, mlentras la: as:s-—
ente procede ala mezcla v espatulado del mnsmo, :
se lava el mufién: dentav|o por procedlmlentos habu
_uéles y'se seca’'con aire tibio. El aislamiento
del campo se’ efectﬁa con rollos de algodén yveyec
tor de sallva.' ,
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PREPARACION. DEL CEMENTO

La preparacién del cemento es parte impor--"

. tante de nuestro.trabajo 'y debe efectuarse .segfn -

“las- indicaciones dadas por los fabricantes, a las-
‘que no suele prestarse suficiente atencién. -

Se utiliza cemento de. oxifosfato y en algu-
..nos .casos Krlptex, sobre todo en coronas: de pare——*»
~.des delgadas. : s

. La mezcla se utiliza en una loseta de vt-A—“:f
fdrlo enfriada a. temperatura que no condense la hu=
" “'medad ambiente (18 a 25°). El Ifquudo es sumamente | '
lavido_ de. agua razén por la cual, no debe ser pues{”;
+to-en” Ioseta si"no en el momento de utlllzarlo.

R Y solo hecho de abrlr 'y cerrar repetndas -
‘veces. el frasco - que 1a contlene, provoca su’ hldra-;*‘
taclén v acelera su fraguado. : :

i

CEl fraguado convenlente debe ser lento y e
obtlene con' la |ncorporac|6n ‘de polvo al ‘Ifquido:= *
enfpequeﬁas porciones evitando:-exagerado desarro-
<tlo de calor. que debers ser _absorvido en parte ]
‘Ia loseta, razén por la que conV|ene enFrlarla.

' Se lelde el polvo en ocho por0|ones ‘ere~
- cientes hasta: la cuarta, y decrecientes de alll a-
“la octava, Ias que se incorporén al 1fquido-en For‘
" ma sucesiva hasta obtener: consistencia cremosa, Elu,
'tiempo .de espatulado no debe sobrepasar de un'minu
L toy medlo. De este moao exuste atn margen de un -
- sminuto para cargar la corona e instalarla en el muj‘
" fi6n antes que se .inicie la cristalizacién del cer=
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mehto.‘

En este lapso, mientras el asistente |lena~
‘la corona, se deposita una delgada capa de cemento
. sobre la superficie del mufién. Se instala la coro-
‘na lmprlm|endo ligeros movimientos de rotacién, so
bre todo. si se trata de un mufién: largo, para Facx— )
litar la distribucién y escurrimiento del cemento._:
“Ubicado en su posicién correcta, se ejerce presién
digital ‘durante 6 minutos, ‘tiempo .durante el cual-".
. .se produce elb?raQUado.—La'presiéh puede ser:ejer= -
‘cida.por ‘el mismo paciente, en cuyo caso se inter= :°
_ﬂpone ‘entre ‘su pulgar y-la ¢orona una pequefia’ torun:
da -de- algodén. Se deja luego durante 10 mlnutos I—‘
;bre de pres:én y protegldo de-la sallva. .

Deben transcurrlr 16 mlnutos antes de |n|~—‘f‘
dlar la Pemoclén del exceso- de cemento y el ‘con-.=

trol:de Ta: artnculacnén.k l'as caras bucaleés. v o
'Klngual,‘se procede a su ellmlnacuén con: un |nstruj;¢

To-de "seda.’ No deben quedar partrcu|as de cemento— -
_entre duente y encra. :

2y

Con papel de artlcular se controdan Ios pun?
‘tos. de ‘contacto en los diversos: movnmlentos mandi =
bulares y se desgatan con piedra redonda o rueda _
”pequena. La asperizaci6n de la porcelana. en estos-
“'sitios provoca, con el tiempo un. lugero gradual Y=
 desgaste de los antagonistas creando un auto equl-f
“librio articular: ellmlnando [ as sobré cargas.perju.
’ fdlClales.," ' SO L T

Una corona correctamente confecclonada debeﬁ
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'fpermanecer por largo% afios ‘'sin alteracnén. Se ad--h =
~vertirg al ‘paciente, sin ‘embargo, ‘la necesi dad de-
“evitar movimientos de traccién de coronas del’ sec;f‘3
ok ‘anterior; debe ‘observarlas necesarias, medldasﬁ
de. higiene bucal y de realizar con control’ periédi:
co por' los posnbles cambios ‘articulares. Todas s
tas- precauciones constituiran: su contrlbucxén alo”
" logrado por la técn|ca y el sentldo artrstlco de|€ 
f~odont6|ogo.
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IMPLEMENTOS PARA EL TRABAJO DE LA PORCELANA

Montar un laboratorio puede ser cosa Senci-

Ila o cosa ‘complicada. Al igual qué el consultorio:
con que se empieza a ejercer la Odontologlia, -puede-
“'ser el laboratorio para porcelana, modesto, chico;
.-senci'llo 'y con lo elemental e ir agradandolo y com
_‘pletandolo con el paso del tiempo y conforme- a las”

necesudades, que nos van surglendo.

:Si blen baJo ningln concepto debemos perm|

o indispensable minimo para. obtener buenos resul—"”
tados con_ nuestros Febrncantes : .

Esto, lndtspensable mfnlmo ¥ sabemos que ="

;trabaJe cada uno, decudlré lo que é] es més lndls-’ﬁ_
‘pensable o menos-.. Si tomamos hoy a una persona quej;
‘tiene un:equipo completo para fabricar: ‘porcelana -

l'e sea 1mposub|e ‘porque desde que-se hizo de ese -
‘aparato lo usa y le es- impresindible, pero el que—

'fceramlcas y lograrlo tan bien, como el |impiados. -

“tirnos compenzar: un tratamiento de conductos: pPeS-,* 
;cunduendo del] dique de goma, no debemos; ni podvea*'
‘mos’ trabajar la porcelana’ cuando no hemos: reunido= .

‘es relativo’ pues dependlendo de como sea.y como. =~

keéde hace varios afios atras y le.pedimos que tra—g; 
baje sin. el Ilmplados ultrasénnco, probablemente-—_f’

‘comenzarg a fundir porcelana sobre metal, creo que- .
- puede: insistir en sus. lavados ‘de metales y de! sus—[f,

“‘ultrasénico Gnicamente que deberé estar consuente-gwf

f’que se- tnene que ser meticuloso para eliminar: Mma==
inualmente hasta la Gltima particula que quedeien <,
‘los meta!es ‘recién obtenidos o en las porcelanas -
r;durante su manrpulacnén T TR SO R S :
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; También sabemos que lo "indispensable” se -
“puede encontrar en el comercio en distintas calida

~des lo que Io hace ser de distinto valor adqu15|tL
'_tlvo.

: Lo importante no es adquirir el aparato de-5”
;mejor calidad en el mercado, para comenzar a for--
‘mar-el laboratorio. Hay aparatos, .equipo general, i

sencillo y de menos calidad o renombre que otrosiy .o
- que pueden Ffuncionar perFectamente para comenzar .
’trealizar buenos trabaJos en porcelana.

S S| tomamos en cuenta que nos lnxcuamos en”
.la manofactura de porcelanas dentales pero partlen
do de’’ .que se. tiene ya un consultorlo de préctica: -
general, partlremos entonces de que~s6lo nos. Fal--
;tan los implementos: necesarzos exclusuvamente para
“lar porcelana dental y que ya. se cuenta con cosas
como Iosetas, espétu!as, para cera,’ tazas de hule,
Avﬁbrados, yesos “investimentos, motor eléctrlco pa
ra desgaétes y. pulldos, vnc|uso. o S
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HORNOS

5 Es |ndudab|e la comodldad que proporcuonan— L
,‘un buen horno para porcelanas al vacié o al ‘aire.-
Sin embargo, no hay que desertar que no falta - -
f quien trabaja’ la porcelana en un horno casero fa--v
‘bricado.con’ Iadrnllos refractarios 'y con. losetas =
acanaladas con resistencia eléctricas para: iniciar
el .calentamiento y ‘su. .termostato para regular la - -
_,temperatura 'y prender .o apagar el. horno. Este tam—‘T
 Ab|én puede resultar bueno. 3

. Bésncamente los. hornos estén formados por -;;i
des partes tmportantes.*‘ - e S

') Una mugla ) cémara de calor donde esté precusa—i'f
‘mente: la. reS|stenC|a de alambre productor de ca“
Toris 7w o »

£l termostato controlador de Ia temperatura ol
.nnterruptor del paso .de fa corrlente en. perfo
']dos vartables y controlab|es.‘ :

jc),Un prrometro ‘que es lnstrumento con que 'se.m -
‘den altas’ temperaturas. TrasForma la energfa;ca‘
térifica en eléctrica'y registra la duFerencua~
Zde potenctal en escala de temperatura

: Ademés “fos hornos, lnvarlablemente, tlenen-
" tna; ‘bomba- de’ vaclo. otros |nstrumentos de medlclén-
““'como para el vaclo vy perillas para’ control de pre

fjslén, temperatura u otros. e .

_ o No se’ podrfa ocultar, pov nlngﬁn concepto,
Lelgue’, las ventaJas que proporclonan un horno al vaf
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cTo,'Sdbre un horno sélo al aire, son determ|nan——
tes para la calidad de la porcelana que se pueden—
obtener.

Un horno sin bomba de vacfo, Jamés le pro--v _
',porctonaré ala mismisima porcelana Ja claridad y-.
el acabado que se puede obterer con el horno,para-, 
vaclo. Ademés sin el uso de la cémara de vaclo di- "
rante la fusién de la porcelana, se’ observara cla=:
~ ramente la porosndad més grande, probablemente has.
~'ta burbUJeo ‘que ‘no - es -més-que el aire" atrapado en—, 
“%re las partfculas de la porcelana que.solo’es po-. "
‘sible: evitarlo medlante la Fot‘mamén de un vacné
‘en’ Ia mufla de| horno.
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,,MANTENlMIENTO Y CONSERVACION DE LOS HORNOS DE POR-
CELANA

i Los hornos para coccién de la porcelana, re
quieren cuidados que contribuyen a su buen funcio- . -
namiento y duracién; esta Gltima depende fundamen-- -
»talmente del tratamiento dado al horno. a

. Nunca debe elevarse la temperatura brusca-- .-
“'mente porque el revestimiento refractario se ca- .~
1||enta con’ menos rapudez que el alambre por ello,~ -
el calentamiento previo de Ia mufla, debe hacersea=p
:°°" el mfnlmo de corriente y durante 45 m|nutos. :

L Debe mantenerse el horno a temperatura cons
~tante (500°) hasta el momento de |n|cuar la coc- - ¢
S eiéne ' : : i AT

: Se Ilevaré a-la temperatura de Fussén en el
ﬂmayor espaclo de tiempo y'con-la menor cantndad der
corr|ente para no. danar al re5|stor._j S

R Termlnada una: coccnén, debe llevarse nueVas,w,
ente. la temperatura a 500° pues se acorta ‘la: qua;f;
de. la mufla -y, la vez, y: encender’ el horno para-
‘”éada cocctén, que ‘mantener|o’ constantemente ‘a un =
'fnlvel de temperatura.H‘ o e ' :

No es convenlente fundlr en el horno meta—— S

Ies u. otras substaricias que puedan contaminar’ al. =

" material refractario o al alambre si ‘est4 al descu@‘"

'fblerto, creando con'ellos puntos perJuch|ales “de-
““vitrificacién o impregnar la mufla con gaces ‘extra

5.nos Suceptlbles ‘de modlflcar la colora0|6n de Ia‘

; porcelana. ' o
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Como tarea de rutlna debe vernF:cerse la =

 exact|tud del pvrémetro, un peqguefio trozo de oro - .

de 24 kllates, es. un facil medio de control - - -~
(1.064°).' Debe anotarse la diferencia y rectificar
el instrumento mediante el tornillo de correccvén— S
-cuando e! horno haya vuelto ala temperatura am- -
blente. s

La cémara de coccaén debe mantenerse Ilbre-f';
de impurezas es necesario limpiarla con pincel -'- "
Ablando antes de comenzar: Ias tareas del dta s




72
 APARATOS PARA’ LIMPI EZA

. Sl blen se puede prectndtr de estos apara—-
"tos, dicho sea de una vez, que si se deja un traba
-jo en el aparato para ser limpiado, adem&s de la -
.eflcaC|a, y de la repidez con que trabaja, nos da—'
. la‘oportunidad de realizar-otras cosas mientras &l
- ‘se ocupa de limpiar perfectamente el puente, la co
'Trona o Io que. sea. : . :

: Hay aparatos que.con 5|mp|e agua soluc16n e
" detergente y ‘por medio de ultrasonldos, en algunos"¢
;,mlnutos eliminando cualquier resto de |mpurezas o-;gf
‘de materiales extrafos, Otros hay, que llmpcan por
,medno de alre ‘o de ‘arena. - ’

Avvos.A e

o7 i Son: Ios estuches ° eqU|pos de porcelana que
se‘adqu18ren en el. mercado bajo dnstnntas marcas
ero que bésncamente contlenen Io m|smo. '

"AOpacos (dlrectamente sobre metal)
"“Modificadores- de opacos S
" Porcelanas de cuerpo . -
’fﬁConcentrados para porcelanas de cuerpo
o o (Colores proplamente :

;3Porcelana lnclsal
-Gl aseadores :
, ﬂPorceIana de: baJa fu516n (para pequeﬁos
"arreglos ° anadnduras) : '
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- CHAROLA PARA PORCELANA

: " Estos son los implementos e instrumentos.: -
elementales para conformar la porcelana:

‘ a) Atomizador de agua: Esto se utiliza para -
“~agregar agua en forma de spray cuando por “alglin’ mo
-tivo suspendemos el trabajo sin terminar .y la por-
‘‘celana se seca y pierde la humedad que necesita pa: =~
" ra. poderse terminar e modelado correctamente. :

b) Barntz- Este puede ser .un barniz paralvig-
ufias y, como ya se menciond anteruormente,'se uti-
" liza sobre los dientes vecinos del que se trabaja- '
.para qus el yeso ‘del modelo no. Ie reste humedad a—’
ﬂvla mezcla de porcelana. ' :

; ;: c) Agua destilada (o bldestllada) Es ele-?  5
'mento para producur Ia mezcla Junto con el polvo ~

d) Metales- Son prec»samente Ios cnmlentos-' :
o de; Io que: seré la restauracnén final de porcelana.
"~ Encaso. de . tratarse de’ una mufla "jacket” deberé -
fktenerse, entonces blen conFormada la matrlz.g; )

: e) Loseta. Donde se preparan la mezcla de -
 ,porce!ana con el: agua, fos opacos o el agente -
'.'glaceadon.f : . RIS

F) ESpétu|a rfglda- Para batlr la mezcla d
,rante estos trabaJos. .

i g) Plnzas de m05quuto- Para tranSportar las-g
coronas de un Iugar a otro o detenerla mlentras sef’
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ultiman detalles.

- h) Pinzas-finas'de curaciones: Para manejar
las ‘coronas durante correcciones o antes de. |levar:
los al horno. (No hay que olvidar que por ningGn -
“motivo o concepto-se tocarén con los dedos los tra.
bajos, ya una vez comenzando lo que es la porcelaw .-

“na, propiamente). = S

. i) Puncel grueso de pelo Flno- Para barrer- 
flas particulas de porcelana que pudleron quedar no
”,adherndas a la masa de porcelana htmeda:  Se-usa - = ;-
snempre después de conformar las coronas, después—f
fde correccnones o- antes de cada horneado. .

; J) Plncel delgado- Puede usarse para llevar
Lla mezcla de porcelana a su metal ’

A k) Gasas- Para abborber el posuble excedenﬁ5
f‘te de humedad de la masa de porcelana.,

: 1) Lentes-'Debe ser ruttna de ceramlsta, -
usar ‘unos lentes espe0|ales, m&s aln cuando se va-
a desgastar o recortar Ia porcelana. '

: m) Navecullas- Son las bases refractarlas
‘con los. pernos a ~donde’ pueden descansar las’ resta
lﬁrac10nes para ser llevadas aI horno.h
n) Agente Opacador..

- o)rPorcelana,Opaca.»

:P)_Porcelana para cuerpo..




“q) Porcelana‘incisal.

i r)‘GI§sééd6h{
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usos

El uso.més amplio de la porcelana en Odonto
{oglfa es bajo forma de dientes artificiales fabri-
cados comer0|almente. Se dispone de una gran varlek
dad de modelos y colores de dientes de excelente -
'calldad,urndLV|dua|es o en juegos completos.

o La porcelana también se emplea en la cons--
truccién de puentes fijos, en combinacién con . meta
“les-para formar la superficie externa o frente de-'
“Uno.o més de los dientes a reempiazar. Debido a'su
fragilidad, su empleo esta excluido de las zonas -
> en que-las fuerzas de masticacién. eran:muy pronun-,‘w
.~ciadas,  aunque" uti I'i zando refuerzos met4!icos-ade~
‘cuados, pueden producir dientes de porcelana de -
"~ apariencia sélida. Generalmente fa superficie mas-:
“ticatoria uw oclusal de los puentes,,se cuela.en:
. oro-y las secciones. reemp!azables de ‘porcelana; -';
’ l|amadas frentes o carillas. Como la superficie pu
“lida e inerte de la porcelana glaseada favorece: el
v‘mantenlm\ento de las condiciones de la salud de -
+los tejidos, se ' le considera con frecuencia como ~ -
;el material ‘de elecca6n para: ‘estar en contacto con
‘Jos tejidos bucales que se encuentran baJo el puen'f
“te. : : ;

; La ﬁeéisteﬁcia, dureza y variedad de colo~=i:

res asemeJandose 'a los duentes individuales parecegﬂ

. rlan ofrecer ventajas como mater|al restaurador dewu
:dlentes individuales. ‘ : :

El problema de ‘la compensac:én COOperatlva— 
vmente grande, que se produce durante la. coccién, =
gconstltuye desventaJas en Su uso y eso.a. Iletado,
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en parte la ap(lcaC|6n de ‘la porcelana para restau
racnones |nd|vlduales de los dientes. '

. - La restauraci6n de porcelana usada més am--
. pliamente y con mayor éxito, es la corona funda = -
“(jacket o jacket crown) que’ se construye general-—!
“mente con el fIn de cubrir un diente anterior muiy-=

‘destrosado o de forma inadecuada y consiste en -
’freemplazar l'a porcién externa del diente con‘un’ -
. borde que se extiende sobre un hombro o.escalén an.
~gosto: ubvcado Ingeramente bajo el borde llbre devé 
“Ya.-enctai~ 4

cre La |ncrustacnén de porcelanas se emplea de—;

“‘modo més limitado en la restauracién de dientes an:
- teriores debido a su d|F1cultad de obtener un ajus
te-exacto de los m&rgenes de la cavidad y de per==_ -
‘fecta adaptacién al color y a la tras|u0|dez del "=
diente. ‘Esbas. clrcunstancnas se ‘emp | ean con’ mayor-=::. .
.Frecuenc:a para’ restaurar las superficnes bucales—_,w
de los dtentes :

MeJoras reC|entes en: los materuales han con,
jducxdo a una funcién exitosa de porce)anas espec\af_
" “lTes directamente sobre ciertas aleaciones para co-: '
Iflados. ‘Este desarro!lo ha extendido- la ut|||dad de,f'
“la. porcelana en Odontologla, proporc‘onando unt re-' 
;cubr|m|ento muy semeJante al: diente para aplncar -
restaura0|ones coladas, permltnendo asf la: coloca;
cién de coronas y pllares -de puentes, aun-en-la- ‘Z0
na. anterlor de la corona, sin que haya una exhtbn ‘
cibn: desagradab!e de metal de porcelana. Sin embar)
.-go a’su; fragil‘dad las dentaduras’ de porce!ana de
'ben maneJaPse con sumo CU|dado. :




‘GLOSARIO DE TERMINOS CERAMICOS

Altumina.- OXIdo de alum:nlo.

r;Alcalis.- Una fuerte base qufmnca, neutrallza los—‘
Lo " 4cidos. :

~-Amasado,~ Método manual de amasar - |a arcilla.

. Arcilla.- Tierra finamente molida que es plést:ca-g,g
: “ " cuando esté mOJada,,dura y Fuerte cuando7;-
_est§ cocida,- ~ :

; CAOLIN.- La méas puras de |as arctllas, en- la coc--
“i¢i6n se pone blanca y-es la arcllla mas
’,|mportante de ' la porcelana, es un snllca

. to de aldmlna hldratado.

;:Cuarzoa- Sfllce en: forma de roca, o pedernal de al:j
R Farero.‘ ~ : et

1ESCURR|D0.- DeFecto en. el barnlz. EI barnlz se es--
" curre: formando masas.y.’ deJando enel =
' sancochado lugares sin: barnlz.r o o

'FELCESPATO - La- fuente més" |mportante de. Fundentes;
. : Insolubles de alcaliy snllcetos crls-‘
tallnos de: alumnnuo., : i ke

JFUNDENTE - Que se funda o FaC|I|ta la Fund|c16n iz b
L agente Fundente en un- cuerpo o barnlz.cﬁ

i.5-.FRIT.1\.— Vldrlo insoluble en el agua que 'se usa en—;{f
los barnices y algunos cuerpos.‘ ,' : :

4HORNO - La cémara refractarua donde se hace Ia coé},,
L eién de objetos de cerémnca.T o

_:MUFLA.— SeparaC|6n reFractarla en un horno que SIPA{H
' Cive, para proteger los obJetos de Ia Flama ¥
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Ios gaces.'

3NEFELlN.- Roca como el- Feldepato, pero con ‘gran acl‘ 
‘ cién, ‘ o

i-SIENlTA - Como fundente, contzene neFellna, Feldesii?,
‘ . pato de potasro

QOXIDACION = Combnnacuén como el oxrgeno

1j0X|DO - Compuesto de un elemento y - oxfgeno. fi:

. PASTA = lin cuerpo de porcelana.

'PEDERNAL;e Srllce de’ alFarero, generalmente arena-
: de cuarzo molldo :

PIROMETRO - lnstrumento para medlr la temperatur
‘ de Ios hornos. : _ SR

PORCELANAt- El grupo genera! de Ioza blanca vudrfa
: da. d . i

de retener la Forma que
“un, obJeto.;g 

al calor

Ios obJetos, debldo a uﬂ’
demasnado répldo :

’SNACOCHADO - ObJetOS de barro cocudo ¢|n barnlza
STLICATO DE SODIO - Una soluc16n que se usa como‘-
vaklo - Como de v;drlo. gui»' S
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CONCLUSI ONES.

A partir de los Gltimos- afios ha mostrado la
~porcelana haber alcanzado considerables ventajas, -
"mismas que 1a han célocado en el "lugar importante-
- dentro del.marco de los .materiales dentales, 'y mas
'lmportante en el de los estéticos.

i £l trabajo de la cerémica significa entrar-
‘en ‘un conjunto de quehaceres- |nseparables entre - -
si; comienzan desde que se le comunica al paciente
k;qué ese es el tratamiento que m&s se apega a sus’ -
“necesidades y se continGa cuando el paciente visi-
7ta al: dentlsta para sus revisiones eventuales.‘

Esos quehaceres que’ conducen a un meJor tra“
,Ytamtento deben incluir ciertas decisiones-y elec--"
“ciones, ~en cuanto a preparacnones, soportes, ‘mar=-
fcas de- materlales, pasos en general, de la. que el-
isdentlsta debe estar muy seguro al reallzar su tra-
;tamlento. , &

: Los meJores metales para porcelana soportana
en. su totalldad ‘al’ material Sin deJar bordes ‘suel-
f;tos, Y. no es: imprescindible que ‘sean aleaciones = "
-vpreC!osas para brlndar resultados adecuados. ‘

: o Cada fabrlcante de las dlstlntas marcas de- “
‘porcelana: dlstrlbuye junto con los avios (o equis== -
‘pos) - una completa serie de catélogos |nformat|vosaj
.y 'de’ instrucciones de- maneJo de su- producto ydel -~
comportamlento durante la: manlpulacuén. El seguir-
‘al pie de la letra esas indicaciones, usar exclusi -
vamente lo que ellos recomiendan y respetan al. mé- - -
x|mo |o estlpulado en-sus |nstruct|vos, es Io ﬁnl?ﬂ
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‘co que nos puede asegurar que los resultudOsteran
6pt|mos.

o o La’ porcelana, ‘dentro. de -ios tipos que hay,- :
clar que me jores propiedades brinda es la de baja. Fu:"
suén Yy para trabaJarla al vacfo.,’

: No se” puede pensar en apilcar, ‘la porcelanaﬁf?f
en todos lados en que falta un diente, o én todas-;
“las partes de una prétesis, hay ocasiones en: que =
“puede resultar mejor no cubrur totalmente Ia pr6te*
sns»con porcelana.‘ 2

v Son pocos |os lnstrumentos,'con que es. pos:
ble. Fabr;car perFectamente |a porcelane de una: pré;
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