
Universidad Nacional Autónoma de 

Facultad de Odontologla 

.. ,., . .--_·. 

PORCELANAS 

s 
e Que para obtener el tltulo . de: 

CIRUJANO OENTtsn\ 

p· r e s e n t a n 

NADIME BEANAL AODRIGUEZ 
GERAADO ROSAS GONZALEZ 

México, o. F. 
1415 07 

1979 . 



 

UNAM – Dirección General de Bibliotecas 

Tesis Digitales 

Restricciones de uso 
  

DERECHOS RESERVADOS © 

PROHIBIDA SU REPRODUCCIÓN TOTAL O PARCIAL 
  

Todo el material contenido en esta tesis esta protegido por la Ley Federal 
del Derecho de Autor (LFDA) de los Estados Unidos Mexicanos (México). 

El uso de imágenes, fragmentos de videos, y demás material que sea 
objeto de protección de los derechos de autor, será exclusivamente para 
fines educativos e informativos y deberá citar la fuente donde la obtuvo 
mencionando el autor o autores. Cualquier uso distinto como el lucro, 
reproducción, edición o modificación, será perseguido y sancionado por el 
respectivo titular de los Derechos de Autor. 

 

  

 



11 

1 N D 1 C E 
Pág. 

1 NTRODUCC 1 ON • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 1 :· 

1 • - HISTORIA • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 3 

1 1 • - COMPOSI C 1 ON Y PROP 1 EDADES • • • • • • • • • • • • . 6 

111 • - CLASI FI CACI ON •••••••• ,. • • • • • • • • • • • • • • • 10 
A) ALTA FUSI ON • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 13 
B) MEDIA FUSI ON ••••• ~.: • .,. .. • • • • • • • • • 14 
C) BAJA FUSI ON • • .. .. • • • • • .. • • • • • • .. • • 16 

IV.- PREPARACION Y CONDENSADO DE LA PORCEL~ 
NA .•••.....•••••••• •... • • . . . • • • • • . • . • 18 
A) CONDENSACI ON POR VIBRADO Y COMPRE--

Sl ON CON ESPATULA ••••••••••••••••• 21 
. B) CONDENSACI ON POR VIBRADO CON PINCEL 22 
C) CONDENSACION POR SEDIMENTACfON •••• 23 

V.- APLICACION DE LA PORCELANA ............ 24 
A) OPACA Y PRIMERACOCCION ........... 24 
B) APLICACION.DE LA PORCELANA DENTINA-

RI A Y SEGUNDA COCCI ON •••••••• •. ;. • 26 
C)TERCERA APLICACION DE LA PORCELANA. 
D) TERCERA COCCI ON ••••••• •........... 28 
E) CUARTA APLI CACI ON DE LA PORCELANA Y · 

CORRECCIONES Fl.NALES ••••• ~........ 35 
F) CUARTA COCCI ON Y GLASEADO FI NAL • • • 32 

VI • - METALES PARA PORCELANA • • • • • • • • • • • • • • • 33 
A) DISE~OS DE METALES................ 35 
B) PREPARACI ON DE METAL .. .. .. .. • .. • • • 37 
C) PROPIEDADES DE DOS ALEACIONES CROMO· 

NIQUEL PARA USO CON PORCELANA EN -
PUENTES Y CORONAS................. 41 

. O) MAT~RIALES Y METODOS •••••••••••••• 42 



111 

Pág. 

VI 1 .- PORCELANAS PARA COCER AL VACI O • • • • • • 53 
A) APLICACION Y COCCION DE LA PORCEL~ 

NA AL VACIO • • • • • • • • • • ... • • • • • .. • .. 56 
8) NORMAS GENERALES PARA LA COCCI ON .. 

AL AIRE Y AL YACIO ............... 59 
C) REMOCI ON DE LA MATRIZ .. .. .. • .. • .. 61 
D) CEMENfACI ON DE LA CORONA .. • .. • .... 62 
E) PREPARACION DEL CEMENTO ••••••••• ,. 63 

V 111 • - 1 M.PLEMENTOS PARA EL TRABAJO DE LA POR, 
CELA NA •••••• ; ••••••••• ~... • • • • • • • • • • . 66 . 

1 X.~ HORNOS ; ••••• ·• ••••••••• ; •••••• ~ • ~. • • • 68 · ·, 
A) MANTENIMIENTO Y CONSERVACION DE -

· LOS HORNOS DE PORCELANA ... • ..... ¡ 70 

X.- APARATOS PARA LIMPIEZA • • • • • .. • .. • • • • 72 

xr.;;, CHAROLA PARA PORCELANA ............. ~ 73 

XI 1 ·.·-. USOS •••••••••••••••••.••••••••••••• •· 
'·., ' - ' 

XI 11 • .., GLOSAR! O DE TERMI NOS CERAMI COS ~ ...... 

CONCLUSIONES .•••.••••••••••••••••••••• 

BI BUOGRAfl A •'I_ ........................... ·-·· 

76 
78 

80 



1 

1 N T R o D u e e 1 o N 

En la practica clrnica que hemos podido de­
sarrollar a lo largo de nuestra carrera; nos ha si 
do posible constatar las necesidades protesicas d; 
1 os pacientes. 

Tomando en consideración estas necesidades­
es indispensable valorar y comparar 1.os distinto_s­
mat~riales para la construcción de dichas protesis. 
Lo cual nos hace 1 legar a esta comparación: 

Acri lrco.- Dimensión inestable, color que -
puede cambiar, puede desgastarse con fuerza y frie 
ción, presenta filtración, la estética no es buen; 
por no refractar la luz, al no refractaria la ab-­
sorve, la retención con el metal es mecánica, el ~ 

acri lrco puede desprenderse de su conecci6n mecanl 
ca, el acri 1 reo es fáci !mente pulido, el acri 1 rcó­
tiene un cierto grado de elasticidad. 

Porcelana.~ Estable en dimensión, color fi­
jo; no se desgasta fácilmente, ninguna filtración­

. evidente, 1 a estética es muy buena por refractar y 
reflejar l.a luz como lo hacen los di entes natura-­
les, la porcelana refracta la luz, la retención 
con el metal es frsica y química, la porcelana pu~ 
de desprenderse de su conexión frsico-qurmica, la­
porcelana si no es densa, es fáci 1 volver a pul ir, 
pero será fáci !mente pul ida si es densa, la porce­
lana es frági 1 y se fracturara antes de ceder. 

De esta comparación, Id: revisión de algunos 
textos, el intercall)bio técnico con laboratoristas­
Y los consejos .de nuestros maestros. Llegan a nos2 
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tros los medios que ponga al alcance del Odontólo­
go de practiria general el conocimiento de l~s ca-­
racterrsticas, componentes y manipulación de la 
"PORCELANA DENTAL". 
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El nombre deriva de la palabra italiana 
"porce 1 1 ana", con que se designa e i erta concha ma­
rina. 

Fue introducida con fines odontol6gicos en-
1774: es poco lo que se ha publicado sobre la natu 
raleza cientrfica debido en parte al deseo de los~ 
fabricantes de mantener en secreto la naturaleza -
de sus productos y también que la práctica de la -
fecé i ón de todos 1 os objetos de porce 1 ana' se cons i 
deren más que una ciencia en arte. 

Por rriucho tiempo fue prácticámente olvidada, 
no p~rqu~ se le ignoraran sus valores¡ sino por 
fas serias dificultades de adiestrami~rito que su -
ap 1 ¡ cae¡ 6n requer r a. 

_La mayor pa~t~ de un conjunto de razones - ·· 
del porque la,porcelane no se ha utilizado como m_!! 
terial de obturació~ que ningón otro podrra suplí~' 
-~~ cond~nsa eri ~na sola opinión; diffci 1 manipula­
ción, lo cual fue causa primordial de que este.ma­
terial: calificado como linico en lo que respecta.:. 
.;¡conjuntó .de sus propiedades físicas, no haya P.E. 
di do ser aplicado como taf, sus condiciones lo" in~ 
dicaban com~ de primera elección. 

E 1 prime~ uso de, la porce 1 ana en Odonto 1 o:-.::. 
', gra fue en una dentadura hecha totalmente de porc!:!. 

lana, pero la falla de una técnica.científicamente 
controlada, hizo difícil la compensación exacta d.!:!, 
rante la contracción producida durante la cocción. 
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El arte de la porcelana fundida fue bien co 
nocido por los chinos en el siglo X, pero fue en: 
1774 ~ue un farmacéutico frances Dechateau, trato­
de adaptar este mater i a 1 con f i nes Odo_nto l 69 i cos; -
El deseaba encontrar un reemplazanre para su pro-­
pi a dentadura de hueso y marfi 1, la cual absorbra­
calor y olor de las drogas que el debra probar ne­
cesariamente. Las primeras experiencias no tuvie-­
ron resultado, ya que no pudo compensar la contrae 
ci6n de la porcelana producida durante la cocción: 
ya que era de 20 a 40%, el color blanco neto deja-· 
ba también mucho que desear, más adelante buscó la 
~yuda de Nocholais Dubois de Chemant y juntos 1 le­
garon a producir 1 a primera porcelana dental (Jti 1. 

La introducción de dientes individuales de~ 
,·porcelana se hizo en 1808 cuando Guiseppangelo fo.!:, 

· "zr (dentista italiano) que dio a conocer sus dien-. 
tes· "terra-metá 1 i cos" que 11 evaban ganchos de p 1 a-: 
t ino: incorporados a 1 a masa de porce 1 ana que permi 
ti~n el soldaje de alambres o barras que ~artian: 
de una placa base metalica. . 

En 1817.A. Platón introdujo a Phi ladelphia­
_una selección de dientes de porcelana y en 1820 
los produjo para su practica particular. 

En 1830 el Dr. E. Wi ldman introdujo la prin 
'cipal mejora dando a la porcelana más apariencia -
de vida y situando su fabricación sobre una base -
más ci éntrfica. 

Eri 1844, s.s. White, sobrino de S.S. Stock­
:ton, introduJo el negocio de la fabricación de - -
di entes, co 1 oco 1 a producción en masa de di entes ~-
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artificiales sobre las bases aún más prácticas y -
'estables; los esfuerzos produjeron una mejorra no­
table de l'a'porcelana dental, asr como del diseño'­
y ubicación de los pernos para retención de los 
dientes a diferente material de bases, 
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COMPOSICION Y PROPIEDADES. 

Todas las cerámicas desde la porcelana más­
fina esta los artículos de loza y barro, están co~ 
puestos esencialmente de los mismos materiales, 
siendo la diferenci~ principal, la proporción de -
los componentes y los procedimientos de cocción. 

Los componentes son: 

El feldespato de la más alta pureza y cali­
dad es uno de, 1 os pr i ne i pa 1 es componentes de 1 ás -
porcelanas dentales, qui'enesconS"rTicey Caolín. lo­
gran la composición ideal para fabricantes artifi­
ciales de porcelana. 

El feldespato se encuentra difundido en la­
natura 1 eza, es crista 1 i no y opaco, de co 1 or i ndefi 

. nido entre el gris y el rosa. Se funde a 1,300Q e-: 
· (2, 372QF) aproximadamente, Si no se excede de esta 

temperatura 1 a porce 1 anfl mantendrá su for.ma sin m2 
dificaci6n alguna, mientras de que si se sobreca--
1 ienta tiende a alterar sus caracter·rsticas. El 
feldespato es quien confiere la traslucidez a la - , , 
porcelana. 

El Caolrn o arci 1 la se usa para dar cuerpo­
º resistencia a la forma del diente durante el mo­
delado. Es una variedad de arcilla proveniente de­
la descomposición de rocas feldespáticas. Es .q~ien 
le proporciona opa~idad a la porcelana. Suele pre­
sentarse con vestigios de ciertos elementos que de 
berán ser eliminados para evitar decoloraciones. -

La Sri ice (cuarzo, pedernal o cristal de r2 
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ca) se trabaja •n forma si mi lar a la del feldespa­
to. solo que ésta se tritura hasta obtener las par­
trculas más pequeñas posibles, permanece inaltera­
aa a las temperaturas normalmente uti !izadas para­'ª cocción de la porcelana. Esto brinda esta~i li-­
dad a la masa y funge como armazón de los otros 
componentes. 

Los fabr i cant·es no pub 1 i can 1 a fórmu 1 a exas 
ta de s~s porcelanas, sin embargo, en las publica­
Ci ones revisadas. 1 as fórmu 1 as que aparecen mues"'- .. 
tra~ que el feldespato constituye el 8~%. de la col!! 

. posición, el cuarzo el 15%, el caol rn el 4% y en -
ocasiones se encuentra en 1% de pigmentos. 

La porcelana contiene elementos no fusibles 
que se mantienen unidos mediante materiales deba­

.· ja fus.i 6n y es más transparente que e 1 vidrio (col!! 
binación fusible de srlice y potesa). 

En las porcelanas dentales solo se emplean­
·los componentes más puros, debido a sus grandes~­
exigenciai con lo que respecta al colo~, a la tena 
~idad, ~in ser frágil a la insolubilidad y a la -
traslucidez, lo mismo que a.ciertas caracterrsti-­
cas deseables d~ resistencia y expansión térmica.­
En muchos casos, el resultado obtenido será un té!: 
mi no medio entre varias de estas propiedades. 

Continuando con el feldespato, si no se so­
brecal ienta, retiene su forma siri r~dondearse. Es~ 
to es una propiedad muy necesaria puest·o que 1 os -
"dientes de porcelana deben rétener su forma duran-
te su cocción. 
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El hierro y la mica son impurezas que se en 
cuentran .omQnmente en el feldespato. Es particu-: 
larmente mportante desalojar el hierro, puesto 
que losó idos metálicos actúan como agentes colo­
rantes fuirtes en la porcelana. 

Pa •a rea 1 izar esto, se rompe cada trozo de­
fe 1 despat con un mart i 1 1 o de acero y so 1 amente se 
sel~ccion n para el uso, las p~ezas de colores clá 
ros y uni ormes. Estos se trituran, hasta que s~ : 
forman en u~ polvo fino. El tamaño final de la par 
trcula se controla cuidadosamente uti !izando un -
cernidor ara quitar las partrculas más gruesas y­
por medio .de un proceso de flotación se quitan .las 
P.art r cu 1 a excesivamente finas. E 1 po 1 vo seco se -
hace vi br r entonces 1 entamente, , por medio de p 1 a 
nos incli ados, equipados con una serié de bordes: 

. angostos formados por magnetos. de inducción. De e!_ 
ta manera se separa y quita la con.taminaci6n so:..~­
brante.de hierro y el feldespat.o queda pronto para 

'.su uso. 

En 1 a porce 1 ana denta 1 se usan crista 1 es P.!:!. , 
·ros de c árzo, pero en otras variedades de porcel_! 
· na se us e 1 'peder na 1 • 

. E 1 cuarzo presente cant i da des pequeñas de :./ 
hierro y debe también quitarse para evitar cambios. 
de color. · . . · 

L preparación es casi igual que la del fef 
despato <I excepción que la sn ice se muele al tania 
ño de gr;no más fino posible. La srlice no expe.ri:. 
menta ca 1bios a la temperatura normalmente emplea­
da en .1 a éocc i .6n de 1 a porce 1 ana. Esto contri bu)/e.,. 



9 

a la estabi ti dad de la masa durante el calentamie~ 
;. to, proporcionando un es que 1 eto o armazón para 1 os 

otros componentes. 

Caolin palabra de origen chino utilizado p~ 
ra designar a la arci 1 la, se produce naturalmente­
por la acción de los agentes atmosfericos sobre el 
feldespato (descomposición de rocas feldespáticas), 
durante cuya acción el silicato soluble de potacio, 
es lavado por aguas aciduladas. En este proceso el 
residuo se deposita a lo largo de las orí 1 las y en 
el fondo.de las corrientes, en forma de arci 1 la. -
Diferentes tipos de arci Ita como el blanquizal, el 
barro de a 1 fareros y 1 a are i 1 1 a refractaria se pa­
recen algo a la de uso den~al, pero en la porcel~­
na dental solo se usan las arci 1 las o caolines más 
puros. El caolín confiere a la porcelana propi~da­
des opalecentes. Cuando se mezcla con.el agua, se'... 
vuelve pegajosa y ayuda a formar una masa de porc~ 
lana trabajable .durante el moldeo. Cuando se sorne-· 

.te á grandes temperaturas, se adhiere a 1 a armazón 
. de partrculas de cuarzo y se contrae considerable­
mente. · 

Los pigmentos colorantes que se agregan a -
la mezcla de porcelana se denominan "fritos colo-~ 

·reados". Estos polvos se agregan en pequeí'ías canti 
. dades para obtener 1 os tonos de 1 i cados necesarios-= 

para imitar a los dientes naturales. Se preparan -
moliendo juntos 6xidos metálicos con vidrio fino y 
feldespato, fundiendo la mezcla en un horno y vol~ 
viendo a moler el polvo de nuevo. Los pigmentos m~ 
tálicos incluyen óxido de titanio para los tonos -
amari 1 los-castaños. 
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Oxido de uranio-- para los amarillos anaranjados 
Magnesb, para el color alhucema 
Oxido de hierro para el marrón 
Oxi.do de nrquel para e 1 marrón 
Cobalto para el azul 
Oxido de cobre y de cromo para el verde 
Oxido de estafio puede usarse para aumentar la opa~ 
cidad. 

La delicada gama de tonalidades y color~s -
de la po~celana, para hacer Juego con los colores­
de los ~ientes circunvecinos, es una de las cuali­
dades más importantes de' este material. 

E~ las porcelanas dentales de alta fu•ión,~ 
el elemento que ·actC.a como fundente es el feldesp_2 
to, que esta presente en proporciones cercanas en-

• tre 60 y 80%; . sr 1 ice. entre 15 y 29% y cao 1 rn. entre 
o y 4% •. 

La siguiente tabla es una fórmula típica p!!_ 
ra ,I~ ~orcelana que forma el cuerpo del diente~~ 
1a···f6rmu1 a de 1.a porcelana fi.na emp 1 eada en esta--

ituas y objetos Clecorat i vos. · 

COMPOSICION 

Fe 1 des.pato 
Cuarzo 
Caól rn 
Pigmentos Metal i cos 

PORCELANA 
.DENTAL 

81 % 
15 % 
4 % 
1% 

CLASI FI CACI ON 

PORCELANA. 
DECORATIVA 

15 % 
14% 
70 % 

1% 

De acuerdo a su punto de fusión se clasifi~ 
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can· en: 

Porcelanas de·alta fusión - -
. Porce 1 anas de med i a fus i 6n 

Porcelanas de baja fusión - -

1300 - 1370ºC 
1090 - 1260°C 
870 - 1065°C 

', ' 

Las porcelanas de alta fusión están cay~ndo 
prácticamente en desuso en Odontologra; son las de 
media y baja fusión las que más se emplean y la úl 
tima ha visto extendida su aplicación al revestido 
de metales con finalidad protési ca. 

El punto de fusi6n depende del tipo de fun~ 
dente usado, siendo este el componente de mayor -
porcentaje de la masa·y el de menor punto de fui-.:: 
~si6n, de los lntegrantes de la misma. Para reducir 
·el punto de. fusión de las porcelanas, el feldespa­
tÓ'púede ser fundido previamente con otros materia 

. 1.es; t·al.es como: Carbonatos de potacio, Sodio, ca-: 
etc; asr como también con borato de sodio. 

Realizándose fusiones. de altas temperaturas 
y"provocando su enfriamiento y moliendo inmediata­
mente, se puede obtener fundentes con varios pun-­
tos de fusi 6n de acuerdo a 1 as proporciones de sa- . 

.. !.es agregadas. Estos fundentes ser r an de un punto­
de .fusión menor al del feldespato. 

En un principio las porcelanas de alta fu-­
si6n eran las que tenran propiedades físicas acep­
ta~le~ no recomendáhdose las porcelanas de baja y­
media fusión; pero las substancias qurmicas que se 
incorporaban con la intención de rebajar el punto­
de cocc i 6n (carbonato de e.a# o de magnesio, fosfa­
to de Ca, óxido de p~omo, etc.) hacran desmerecer-



12 

el producto final que semeja a vidrio. 

Por tal motivo, para reducir la temperatura 
de cocc i 6n conservando 1 as buenas proporc i one.s de.;.. 
la porcelana¡ se.recurre en la actualidad, a fusio 
nes y mo 1 i en das de ) a ma-i;er i a pr i ina, 1 a que 1 1 eva-; 
da al. punto de bizcochado, es inmediatamente sumer 
.gid~ en H20 provocando fracturas ·y faci 1 ita su 

1
puI' 

yer1zaci6n. · 

Las. porcelanas modernas se caracterizan 'por. 
su granulaci6t! uniforme extremadamente fina. 
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CLASIFICACION DE LAS PORCELANAS 

Porcelana de alta temperatura_ de Fusión 

Esta porcelana por lo general se emplea pa­
ra la construcción de dientes artificiales, pero -
composiciones si mi lares también se pueden utilizar 
para la obtención de coronas fundas, El material -
es una mezcla de arci 1 la, cuarzo y un fundante. Pa 

· ~a proveer una fase glaseada y que, al mismo' ti em:' 
po, sirva como una matriz para la arcilla y el ~ ·­
cuarzo que los mantiene en suspensión en la masa -
cocida, el fundante se funde primero. 

La· are i 11 a o coa 1 rn se incorpora como un __ 
aglutinante para permitir dar forma· o moldear la -
porcelana antes de la cocción. También. reacciona -
con e 1 _fundante (se conoce como reacción pi roqufmi 
cá).durante la cocción en una extensUi'n limitada:' 
y, por esta razón, prevee rigidez. Lamentablemente, 
reduce la translucidez de la porcelana. Por consi~· 
gUi ente, de usar 1 a en 1 a porce 1 ana denta 1 ; so 1 o se 
hace en pequeña cant i qad. 

El coarzo.se utiliza en la parcelan~ para -
-6o~solidar sti resistencia. AunqO~ reacciona con el~ 
fúndente para originar una combinaci6njactúa prín -
e i pa 1 mente formando una nuc 1 eac i ón o· re 11 eno; 

El fundente que se emplea con las parcela-­
nas·· de a 1 ta temperatura de fusión, es e 1 fe 1 despa.;. . 
to o sienita nefeliná. Los feldespatos naturales -
son mezclas de albita, ~a20.AL2o3 .6Si02 y ortocla­
sa o microlina, K20.AL2o3 .~sio2 • La variedad natu­
ral nunca es pura y la relación entre _el_ óxi_do de-
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sodio (Na20) y el de potasio (K20), puede cambiar­
de un lote a otro. 

El feldespato funde entre las temperaturas­
de 1150° a 1300°C (2100° y 2370ºF) formando un vi­
drio viscoso que c~mo se ha visto, reacciona con ~ 
los otros componentes, Para obtener la cantidad co 
rrecta de reacción piroqufmica y madurar c~nvenie';;' 
temente la porcelana es necesario controlar la te¡; 
peratura de cocci 6n. -

En general, cuando más baja es la relaci6n­
de óxido de sodio a 6xido de potasio, tanto menor-. 
es ·la temperatura de fusión. Por otra parte~ la va 
riedad potásica (ortoclasa). suministra una viscosT. 
dad mayor del vidrio fundido y un menor aplasta-:. 
miento o escurrimiento ;propl'ást:i'co, de la porcela­
na durante ·el cocimiento. Par-a impedir el ·redonda­
miento de los •árgenes, la pérdida de la forma del 
di ente y 1 a ob 1 iteración de 1 as demarcaciones su-~ 
perficiaíes tan importantes en la apariencia natu­
ral, el escurrimiento pfroplastico de una porcela~ 
na dental debe s•r bajo. 

La sienita nefelina es un mineral con una~ 
menor variación en su composición y una menor pure 
za que .·e 1 fe 1 despato natura 1 • Sus componentes pr i !! 
cipales son el fesdespato potásico y la nefelina -
(NaK) 2o. A12o

3
. 2S102). 

Una porcelana de alta temperatura de madu-­
rez tfpica tiene unri composición aproximad~ de 4 -
partes de caol rn (de estar presente), 15 de cuarzo .. 
y 81 de fe 1 despato. Los componentes se mue 1 en j un­
tos hasta obte~er uria distribuci6n de pa~trculas -
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especificadas. Es de notar el predominio del fel-­
despato. Debido a que .el caol rn y .el cuarzo entran 
en pequeñas cantidades, todas .. las porcelanas dent.2_ 
les se deberran clasificar mejor como vidrios. 

VIDRIOS TIPICOS USADOS EN LA PORCELANA DENTAL 

Vidrio Si02 Al 2o3 ~20 Na20 CaO 82º3 ZnO ZrO· 2 

1 68.7 15,3 11,0 5,0 

11 58,4 15,1 6,1 15,6 0,8 4,0 
.. 111 41,2 36,2 1,0 3,6 7,1 10,9 

IV 65,2 15, 1 7,4 4,2 8,1 
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PORCELANAS DE BAJA TEMPERATURA DE FUSION 

Contrariamente a la porcelana de alta tempe 
ratura de fusión, los polvos de la porcelana de b-; 
ja y media temperatura de fusión son vidries moli~ 
dos a partir de bloques. de porcelana madura. Los -
componentes crudos se mezclan y se fusionati. Lama 
sa fundida entonces se sumerge en agua. El súbito~ 
enfriamiento tensiona tanto a la porcelana que pro· 
duce una considerable cantidad de requebrajamient~ 
que favorecen la fractura. E.I proceso se co11oce C,2 
mo fritura y al producto se le denomina frita. Con 
una estructura tan quebradiza, es posible hacer 
una.molienda como para obtener polvos tan finos C,2 
mo· de dimensiones coloi.dales. Durante la subsi~ 
guiente cocción se produce poc• o ninguna reacc~6n 
piroqurmica. Las partrculas se juntan meramente 
por fusión, pero la temperatura se deberá contro.;.­
lar para minimizar el ~scurrimiento pir~plástico.-

. La témperatura de madurez depende de ta composi - -
· .ciÓn del vidrio, En la· tabla citada arriba se da -

la.composición d• vidrios típicos que se han em- -
pleado ~n las porcelanas dentales. 

Los álcalis (6xidos de sodio y de potasio)­
se introducen, bien como carbonatos o en la forma­
de los minerales naturales (feldespato y/o s·ienita 
nefelina). En este último caso se incor~oran algo­
de sílice de alumina. El boro se puede adicionar -
como bórax~ ácido bóric~. 

El ó~i.do de calcio, de estar presente, s• -
puede agregar como un carbonato de calcio que, du­
rante .1 a fritura, se convierte en CaO. Usando 1 os-: 
correspondientes.óxidos si;; hacen otras adiciones, 
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En la tabla que se mencionó, el vidrio 11 -
es opaco. Todos los demás son traslócidos. 'La por­
celana opaca se utiliza como una primera capa para 

·enmascarar el color de la dentina, o con más fre-­
cuencia, la del metal subyacente, sobre el. que, se 
verá en una sección venidera, se ha de fusionar. -
El agente opacificador que se emplea en el vidrio-
11 es el óxido de zirconio. Con el mismo propósito 

· tamb i én · se pueden ut i 1 izar 1 os óx i dos de estaflo o:­
: de ti tan i o. 

La alümina (A1 2o3
) reduce la traslucid~z 

. '1orma 1 mente se emp 1 ea en una cantidad 1 imitada, 
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PRt:PARAC 1 ON Y CONDENSADO DE L'A PORCELANA 

Los actuales avros porporcionan, en· general 
12 colores básicos para tonos dentinarios, y modi­
ficadores para intensificarlos o atenuarlos. Una -
porcelana traslócida en tres graduaciones de gris­
para representar el esmalte y porcelana opaca· en -
diversas tonalidades, la que hoy es indispensable­
e importante para contrarrestar la influencia del­
cemento de fijaci6n o la del metal en las protesis 
destinadas a ser revestidas. 

Esta porcelana colocada opaca directamente­
sobre la matriz y 1 levada en su punto de vitrifica 

···ci6n hace las veces de pantallareflectante de la: 
luz, lograndose da~ gran naturalidad a las porcel~ 
~as ~rtificiale~ si la elecci6n de los colores que 
~e aRadirán encima, ha sido acertada, 

La luz incide sobr• la superficie de la ~o­
rona atrávieza, la capa traslócida.de la porcelana. 
de l;{misma manera que el esmalte natural y, a su­
paso~ adquiere el color que dicha capa le comunica. 
La luz con esta primera modificaci6n 1 lega hasta~· 
1 a porce 1 aria opaca ub'i cada en e 1 interior de 1 a c.2. 
rona, s~ refleja en su superficie para VQlver asa 
.IÍr al exterior con las tonalidades que le imprim; 
1 a superficie ref 1 ectante. Es decir, 1 a capa de 
porcelana opaca absorve algunos colores y devuelve 

· otros. 

Por esta raz6n, para el mejor efecto estéti · 
co, debe ser cocida en su punto exacto de fusión: 
para.que quede bien pulida y altamente brillante,­
pues su acci6n, en cierta medí da, puede ser compa-
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rada a la de un espejo co1oreado que refleja la 
luz impartiéndole el color que le es propio, Para­
consegu ir este efecto deben ensayarse di st i nt·as 
combinaciones de colores hasta determinar el que -
convenga al caso. 

Cuando las paredes de la corona son muy del 
gadas, como en las destinadas a los pacientes bas..; 
tante j6venes se prescinde de la aplicaci6n de la­
capa de 1 a porce 1 ana opaca di rectamente sobre 1 a ..; 
matriz utilizándosela, eh cambio, mezclada a la · 

· .dent i nar i a en proporc i ón de 1 fO a 1 15% en 1 a pr. i m~ 
ra cocción. 

En una loseta de ·Vidrio o de.porcelana se -
coloca el polvo del matiz elegido, con nlodificador 
de color si es preciso, y hacemos una mezcla con·­
agua destilada que es el veh~culoo excipiente, 
con una espatu 1 a le Cron o de ágata, hasta dar 1 e 
consistencia espesa. E 1 exceso de 1 r qui do se absor: 
be con papel o .gasa. Para comprobar si 1 a masa ob;,.. 

. ~eni da conserva 1 a necesaria humedad, con 1 a espa- -
tul a ~e golpea su superficie en la que debe afio-~ 
rar lrquido. 

Es importante obtener una buena condensa- -
ción de laporcelana al aplicarla sobre la matriz, 
facilitando el modelado de la córona y su manipul!! 
ci6n, antes de someterla a la cocción. 

Como paso previo, se barnizan en el modelo~ 
de trabajo los di entes Ílec i nos a 1 troque 1 con uria­
capa transparente de esmalte de uñas, polTmero de~ 
acrTI ico o ácido esteárico disueltos en cl~roformó, 
de modo que e 1 yeso no reste hu1nedad a 1 a mezc 1 a - .· 
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dificultando la condensación. 

Con instrumento rugoso {mango de Le Cron) -
se consigue adecúada compactación de la masa por ~· 

vibración, método que se emplea especialmente cuan 
do se trabajan porcelanas de granulación no homogf 
nea, permitiendo que las partrculas de pequeño dij 
metro se acomoden, al vibrar las, entre las de ma-­
yor tamaño reduciendo los intersticios de aire. 
Con la~ porcelanas actuales, de granulación inuy fl 

· na, 1 a condensación se 1 ogra por tres procedi mien­
tos que, por .1 o comón, se aplican combinados entre 
s r ·y son los que a cont i nuac i 6n describo. 

-_!:', __ 
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CONDENSACION POR VIBRADO Y COMPRESION CON ESPATULA 

Se humedece con agua destilada la punta de­
la espatula Le Cron, se toma una pequefia.porci6n -
de la mezcla preparada y tomando el troquel en !a­
mano se apl.ica sobre la matriz a nivel del hombro. 
Distriburda esta primera porción, o luego de apli­
car dos o más, se vibra e 1 troque 1 fr ice i onando. e 1 
mango de la ~spátula contr~ su prolongación radicu 
lar, acción que.no debe ser tan enérgica como para 
deformar 1 a masa ap 1 i cada.· Af 1 ora,, entonces, e 1 e~ 
ceso de agua que es eliminado inmediatamente con -
~apel ab~orvente o gasa. Con la cara plana de la -
espátula;se comprime, uniforma y ali za la superfi­
cie y, a continuación, se.pasas.obre ella repet'i;:.;_ 
das veces un pincel grande de'pel'o'de riíartá· para·,-: 
~liminar las partrculas no adheridas. 

Se repite esta operación hasta cubrir todo~ 
.el contorno éervi ca 1 de 1 hombro recortando 1 os ex­
cesos é~n 1 a m,i sma espátu 1 a. t:e Cron, uniformando -

·:-'ta siJperfi~ie con pincel.· · · 

El resto de la matrrz se deja descubierto,­
. ci se exti.ende sobr~ é 1 una capa muy delgada dé ma­
téri a 1, quedando 1 i sta para 1 a pr i mei•a cocc i 6n. . 
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CONDENSACION POR VIBRADO CON PINCEL 

Con el extremo humede6ido.de un pequefio pin 
cel de pelo de marta, se toma una pequefia porción­

.de porcelana que se deposita sobre la zona gi~gi--~ 
val de la matrfz. El vibrado se efectQa con el mi~ 
mo pincel, en el momento de la aplicación, median­
te movimientos de rotación a suaves., golpes vertic!J.. 
lesy, con gasa o papel absorvente, se elimina el~ 
exceso de agua. 

.. . . Luego como en e 1 caso anterior, con un pin-
~e I grandes~ proced~ a ~ni formar la superficie 

. eliminado el re111ate de humedad y 1 as part rcu 1 as 
'que no :ha~ adherido. Se ap 1 i can nuevasporc iones, -
repitiendo los pi;!sos indicados, hasta completar to . 

. do e 1 contorn~ cerv i ca f de 1 hombro. -



23 

CONDENSACION POR SEDIMENTACION 

Se coloca el material con espatula o pincel, 
pero solamente sobre una cara de la matriz, comen~ 
zandose, habitualmente, por l'abi al y colocando en­
la opuesta, la cara lingual en este caso, papel ab 
sor vente o gasa. Como esta íí 1 tima se ha hii 11 ado e; 
plano inferior, puesto que se trabaja con el tro-­
quel en posición horizontal el agua excedente escu 
rre por gravedad hacia. e 1 1 a: ·y, a 1 escurrir, arras:' 

.tra la~ partrculas de porcelana en suspensión per­
·mitiéndoies adosarse y condensarse en la superfr"-- · 
. c i e 1 ab i a 1 • 

Después se. i nv i erte 1 a posición éle 1 tf'oque 1;> 
Ahora ~e procederá a de~ositar la mezcla en la ~a-e 
ra n ngua 1 que ocupa un p' ano superior. en este/in~ 
tant'e, y se colocara la gasa o papel absorv_ente ·en 
la l'abi al que ha quedado sitUada hacia abajo. El-· 
exceso de agua escurre por gravedad y es absorvido 

•. COI) pape 1 .. o gasa, conti nllandose 1 a operac i 6n. hasta 
·formar e 1 hombro. Terminase .si empre con 1 a· remo.- - . 
ci 6n de l'as partrcul as no incorporadas con el 
cel grande de pel_o de marta. 
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APLICACION DE LA PORCELANA OPACA Y PRIMER COCCION. 

Muy distintos métodos han sido descritos y­
preconizados para la ~onstrucci6n de la corona pr6 
piamente dicha. T~dos ellos han tenido sus propi-: 
ciadores en concordancia con la modalidad de cada~· 
operador para soslayar el problema provocado por 
la contracción del material durante'la cocción. 

En las porcelanas actuales esa contracci6n­
ha si do notor i amente di sm i nu r da y, en consecuenc i a, 
los diversos métodos preconizados han quedado red.!! 
ciclos a uno solo, que es el que se describe. 

Las porcelanas para cocción al aire oal V_!, 

ci6 resuJtan transparentes por la granulación ex-"­
tremadaÍnente fina. que_ 1 as caracteriza. Es, enton-"­
ces, indispensable el uso de opacificadores· para..; 
disminuir esa transparencia y neutralizar como ya.., 
se ha dicho, la influencia del metal o del cemento 
de fi j ac i 6n. 

Elegido el matiz apropiado del opacificador 
o porcela~a opaca, se distribuyen con pincel pequ~ 
ñas porc ¡ ones sobre 1 a matr r z, hasta constituir ' ' 
una capa tenue. Se elimina el exceso de humedad 
con pape 1 absorvente y se uniforma la superficie .., 
con pincel grande. Esta capa de porcelana opaca no 
debe cubrí~ el hombro para que no sea visible ri 
través de las capas trasl6cidas que irán superpue~ 
tas. 

Retirando la matriz del troquel se .. le colo­
ca sobre el soporte refractario y frente a la boca 
abierta de 1 horno a 650°, que es 1 a temperatura : -



25 

inicial de ·1a cocción. Se deja ahr durante 3 minu­
tos, luego otros 3 debajo de la termocupla, trans­
currido los cuales se cierra la mufla y se comien­
. za ,a aumentar 1 a temperatura hasta a 1 canzar, en 12 
fui~utos, la de fusión {980°). 

<t~ner 
ta"ta 

Finalizada la cocción, la cápa opaca debe -
un acabado br i 11 ante •. Se 1 e de'j a enfr i ar has 
temperatura ambiente bajo campana de vidrio: 

·.'.antes de continuar con 1 a ap 1 i cae i 6n de. 1 a ~egunda 
""~ :capa·, .que sera la del color dentinario selecciona-· 

dO. 
~:· . ' . 

. > D~b~ evitarse la acción directadeÍ ~alor 
'· sobre J á vista de 1. c'>perador por 1 os daños que 1 e :­
:puéda o(!asionar, inconveniente.que si bien se ha -
reducidocon el uso.·de·pórcelanas de baja fusi6n,-

·.·", subS.i ste. · · 
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APLI CACI ON DE PORCELANA DENfl NARl'A Y SEGUNDA COC1-­
Cl ON. 

Sabido es que una masa de porcelana al pa-­
sar del estado sólido al pastoso o semi- fluido, -
durante el proceso de fusión ha de experimentar 
contrac9i6n centrrpeta por la tensión superficial-

· que pos~e. 

Por esta razón ya no se utiliza la cocción-
· de una corona rntegramente modelada, pues siendo -
en tal caso más voluminosa en incisal, la contrae..; 
ci6n se orientará en esa .dirección arrastrando cói:! 
sigo la matrrz y desadaptándola del hombro. 

En base a esta comprobacipn, hoy se conden.;. 
sa· la porcelana en forma de un anillo bien compac- · 
fo Ein r~laci6n cervical y del hombro dejandose.des. 
nüdo.todo el resto de la matrrz o, apenas cubiert-;;' 

· · por ¡.¡ gerrsi ma capa. · 

En esta forma, la contracción se efectua 
contra el. hombro y la desadaptaci6n de la matrrz .,.. 
es mrnima o inexistente de modo que las cor~eccio­
nes en esa regí 6n seran menores o i nneéesar i as. 

. Co 1 ocada nuevamente 1 a matrrz en p 1 at i 11 o -
refractario, se deja durante tres minutos o más 
frent~ a 1 a puerta abierta de.1 horno estando éste­
ª temp~ratura de 650°. Este paso es, importante, 

.. pues de este modo se e 1 i mi na 1 entamente 1 a humedad .. 
· res i dua 1 sin pos i b i 1 i dad de ocas i onar grietas o s2· 

luciones de continuidad, consecuentes a una evapo~ 
raci 6n excesivamente rápida. . . 



Transcurriendo los tres minutos, se coloca­
el soporte refractario en la entrada del horno. Al 
cabo de otros tres se i ntroduce y 1 1 eva debajo de­
l a termocupla. La puerta del horno debe permanecer 
abierta alrededor de otros tres minutos más para -
permitir la salfda de los gases producidos por la­
carbonizaci6n d~ substancias extrañas que acciden­
talmente pueden quedar inclurdas en la porcelana -
.(hebras de gasa, partrculas de papel, pelos de pi,!! 
cel, etc,). En este caso la p~rcelana enegrese ter:_ 
miriando por torriarce luego blanca, momento oportu­
no p~ra cerrarse el horno e iniciar la cocción. 

Se eleva gradualmente la temperatura a ra--
'zisn de 25º por minuto, de. modo que en 11 alcance a 
los 930º más o menos, temperatura 40° 6 50° menor­
que la correspondiente a su punto de fusión que es 
de 980°. Cuando la lectura.del prrometro ·indica .. 

,que aquel la ha sido alcanzada, se retira la pieza-. 
·del :interior del horno, en cuya puerta gracias .al­

resp 1 andor, .se observa y contro 1 a e 1 grado .de coc­
. e i 6n. La superficie de 1 a porce 1 ana debe presentar 

un aspecto cristalino, semejante a 1 de un turr.6n 
' de az(lcar, y una tenue co 1 orac i 6n. Se retira de 1 
horno y se cubre con.una campana de cristal o un 
·baso·pirex; .evitando surápido enfriamiento. 

Se reinstala la matrrz en el troquel y se -
observa el ajuste· a nivel del cuello; cualqúierd,~. 
fecto de adáptaci 6n de el l,a se corrí ge con bruñi-­
dor. 

:_ .. ·_ 
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TERCERA APLI CACI ON DE LA PORCELANA 

Finalizando los pasos anteriores, se prepa­
ra el color incisa! para proceder a la construc- -
ción de la corona en todo su volumen. 

Algunas porcelanas poseen una materia colo­
rante que permite distinguirlas y visualizar su 
distribución un tinte rosado para la porcelana den 
tinaria y azulado para el incisa!; colorante que: 
se elimina por el balor sin dejar vestigios. 

Reubicado e'I tl"oque 1 en e 1 mode 1 o de ti" aba­
jo, se aplica el cplor dentina comenzando por la -
ca!"a labial haciendo la condensación poi" sedimenta 
ción·. Completando el modelo de la cara labial, se: 
distl"ibuye la porcelana por la cal"a lingual, con~­
fórmandola segan la anatomfa de\ diente homólogo. 

Queda asr una corona const!"urda solamente -
en color dentinario, el que debe ser co!"tado en 
diagonal con instrumentos fi losos.par'a da.r sitio -
al color incisal. Se adelgasa todo el bo!"de y par­
te de .las ca!"as pl"ox.imales de modo que la distrib.!! 
ción de los matices corresponda a los !"egistros · 
de 1 di agrama trazado en 1 a oportunidad que se e 1 i­
gi 6 el color. 

Se condensa la tonalidad incisa! sobrepasan· 
do en longitud de 1 mm a los dientes vecinos. Se:: 
.retira e 1 troque 1 de 1 mode 1 o y se agrega por proxi_· 
ma 1 un cierto exceso de por'ce 1 ana {O, 5) mm para . -
c~mpenzar 1 a contracc.i ón de 1 material durante 1 a -
cocci 6n •. 



La porcelana incisál se usa, comúnmente, 
agregando a !rededor de 20 a 25% de 1 a tona 1 i dad 
dentinaria seleccionada. 
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Segtitdamente, con la cara plana de la espa­
tul a, se al iza la superficie y con pincel, P.asand.2 
le en sentido vertical y horizontal, se van elimi"' 
nando las partrculas sueltas y la humedad residual. 

Si hacen falta agregados se añaden y conden 
z.an con pince 1 • Se termina 1 a· conformac i tsn 1 abran:: 

·· c:lo l.as caraétertzaci ones que corresponden: :z:urcos­
... vert i ca 1 es, estriaciones y 1obu1 ac iones, . ¡os que .. ~ 
·se marcan en e 1 extremo fi 1 oso· de 1 a espátula ·Le - .· 
Chon. Si se estimé! necesario pueden realizarse pi.s.. 
ínt:mtac iones en esta etapa con 1 os tintes mi nerá les ·· 
~~e ~ciados. con aguá dest i 1 ada. 

Mode'I ada ya 1 a corona se. retira de 1 troque 1 
séc~loca en la loseta o soporte refractario.pa..,· 
11~':-ªrla al horno, 
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TERCERA COCCION 

Se realizan los mismos pasos de las coccio­
nes precedentes: tres minutos frente a la puerta -
del horno a baja temperatura (650°), tiempo que 
puede ser mayor cuando se trata de una .corona muy­
vo 1 um i nosa, pues es importante que no queden exce­
sos de agua cuya evaporación dentro del horno, po­
drra provocar soluciones de continuidad imperseptl 

_bles a simple vista: tres puntos en el interio~ de. 
la muf~a, cerca de la pue~ta; luego debajo de la -
termocupla, cierre del horno y elevaci6n gradual -
de la temperatura hasta 930°. Al cabo de diez minu 
tos que tard~ en alcanzarse, se observa la pieza: 
que .debe aparecer ya con co 1 or y 1 i gero bri 11 o, si · · 
no se prolonga su permanencia en el horno por alg.!! 
nos minutos más hasta alcanzarlos. Se retira del ~ 

horno y se deja enfriar. 

Co~ una piedra tronco-c6ni~a de carborundo­
º de diamante, se desgastarán en la13 caras proxim_!!, 
Jes •· I os puntos que .i.mp i dan 1 a correct:a reub i cae i 6n­
de 1 troquel en el modelo y se rebajará el borde Í!!. 
cisal si es d~masiado largo. En coronas de molares ... 
o premolares~ la correcci6n de la cara oclusal de­

.be hacerse.en modelos puestos en· articulador. No"-
debe haber exposición de la base metálica de las -
pi edras de di amante con que se rea 1 izan estos des­
gastes, pues se incorporán partículas de metal a -
la porcilan~ y la coloración se altera. Est~s des-. 
gastes deben hacerse humedeciendo la.corona con 
agua, y ejercí endo escasa presi 6n. R.eal izadas 1 as-. 
correcciones necesarias, se suaviza la superfici~~ 
con un disco de papel de grano firio, se pule con -
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. ruedas abrasivas de goma .con pi edra p6me:z: {dédeco­
(; 'bur ley) y se lava prolijamente con. agua y cepi•-
11.o. 
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CUARTA APLICACION DE PORCELANA Y CORRECCIONES FIN~ 
NES 

Si es preciso, se refuerzan las caracteriz~ 
ciónes y pigmentaciones efectuadas en la etapa an·:. 
~erior, o se ejecután esta por prlmera vez, de - -
acuerdo al registro confeccionado utilizando porce 
lanas de fusi6n de 40 6 50 grados menor que las -
usadas anteriormente que vetrrficarán sin sobre 
fundir l;as capas subyacentes. Se em!Jlea "gingival­
blend" á nivel del cuello que da un matiz amari- -
1 lento rosado simul~ndo·re~lej~s d~ la en~ra; ~ig-­
mentos en los espacios interproximales; azul·para­
simular transparencias en el borde incisaf, bl~nc~ 
para zonas de desea le i fi cae'¡ 6n, marr6n pa,;a 1 as .. ··· ' 
manchas tabásquicas, a veces agregando amarillo p~ 
ra atenuar la tonalidad .o con negro para reforzar.;,. '. 
1 a. 

Parti'cularmente cuan.do se trata de una ~ol~' 
• corona¡ es de buena práctica examinar con 1 a bo.ca~: ., 
antes d~ su glaseado final y efectuar los tallados · 
y correcc.iones con·· los dientes contiguos a la vis~ .. 
ta., Para proceder a esta prueba ·debe recortarse ,el . 
fest'6n cervical de la matrrz con tijeras curvas, ._ 
de moc:lo de acentarla bieny correctamente en el' 
ñ6n dentario. 
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CUARTA COCCION Y GLASEADO FINAL 

Colocada la corona en el plati 1 lo refracta­
rio, se deja tres minutos frente al horno abierto, 
ahora, se pone a alta temperatura (100° debajo del 
punto de fusión). Como la cantidad de porcelana es 
mrnima, la deshidratación se produce rápidamente. 

Se introduce en el horno, se cierra está y­
se e 1 eva 1 a temperatura, en dos minutos y se ret i '­
ra y examina la corona. Si su superficie no apare­
ce a6n vitrrficcada, debe prolongarse su permanen­
cia, a i gua 1 temperatura durante dos. mi ·nutos más, - . 
bajo obse~vación constante para evitar sobrefusión. 

Es aconsejable realizar.esta cocción a una­
.temperatura inferior en 50° a 1 a que indican 1 os -
fabri.cantes, pero logrando ligeramente el tiempo -
que debe,· al i gua 1 que en 1 as demás cocciones, co.n 

.··' tro 1 ar se por re 1 oj. Es prefer i b 1 e pecar por exceso 
de precaución que confiar-se demasiado y cor-rer e 1- . 
albur de malograr el trabajo. 

La cocción a.muy alta temperatura y en bre­
ve ti empo i mp 1 i ca e 1 . pe 1 i gro de sobrefus i 6n y da -
como r.esu 1 ta do superficies muy br i 1 1 antes y de· as;.. 
pecto artificial. Por tanto, es preferible reali-­
zar. la é:~cci 6n a menor. temperatura y durante mayor 
tie~po. . . 

Lograda la vitrificación deseada, se reti.ra 
del horno, es dejada enfriar en la forma 'habitual­
Y reinstaÍada en el troquel. Si fuese necesario c2 
rregir alg6n detalle, falta de material en el hom­
bro, en.los puntos de contacto, en el borde inci--



sal, etc. Se agrega pol"'celana especial para tal 
fin, de punto de fusión 100° menor que ~I de la 
porce 1 ana correspondiente y se cocc i. ona a 1 mismo 
ritmo anter.ior. 

34 
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METALES PARA PORCELANA 

Trataremos en este caprtulo todos los pasos 
que han de 1 1 evarse a cabo desde que obtenemos e 1-
meta I vaciado, hasta que está perfectamente 1 i sto­
Y adecuadamente preparado para recibir la porcela­
na y asegurar un largo tiempo de trabajo en la bo~ 
ca sin problemas, 

TIPOS. 
En cuanto a los metales que se pueden em- -

plear para recubrir la porcelana hay.tres tipos de 
· .·a 1 eac i ones: 

. .,a) Aleac.iones tipo precioso con alto contenido de­
oro·~ 

b) Aleaciones tipo semi precioso a base de plata -
... :pal ido. 

·c) Aleaciones no· .preciosas de cromo-niquel bási.ca­
·. mente.~ 

Las aleaci.ones a base dé met.ales preciosos­
;y semi~reciosos~ son los que mejores resultados 

'·/'pueden brindar, y a los que proporcionan mayor• fa­
<ci 1 idad de .manejo •. 

Sin embargo, no hay que dejar pasar por al­
to que el' fabricante de. las.porcelanas asegura sus 
6ptimos resultados usando las aleaciones que el lós 
mi s'mos obtienen; y genera 1 mente cuentan con a 1 ea-- . 
ciories dé diferentes tipos para usarlos de acuerdo 
a 1 as necesidades,. Por ej emp 1 o meta 1 extra duro pa 
ra usar 1 o· én grandes puentes o donde se cuenta coh. 
poco sopor.te, o donde se requiere una extrema r.i gi 
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de:::-y metal blando de grano ultrafino para aplica­
ción en la mayorra de los ~uentes anteriores coro­
nas individuales posteriores o incluso puentes pos 
teriores que no tengan más de dos pónticos entre:: 
pi lar y pi lar. Estos metales suelen ser de menor -
temperatura de fusi6n que los más duros. 

DISE~OS DE METALES. 

Siempre que se esta fabricando el metal pa~· 

ra porcelana hay que tener_ en mente que no se pue­
den dejar sup.erficies angulosas, vertices pronun-­
ciad~s, ángulos ni picos; esto representa un grave. 
pe 1 i gro de fractura para 1 a porce 1 ana durante e 1 -
trabajo. Se deberán dejar siempre todas las supel"-

< ficies del metal bien redondeados y lisas; Igual--: 
·' .ment'e. si' se trata de entradas .muy pl"ofundas y agu­

dashábrá que redondearlas y amplial"las. 

La forma de 1-. meta 1 ·.debe tener' . hac i éi 1 o esf! · 
ri ~o, pues en esferas ti ende a c,onvert irse 1 a por-

, .. celana·cuarido se funde. Hay.·que diseñar' los meta-- . 
'Jes de tal. forma, que sus superficies, en.todo .lo:..: 

·:.;;posible, sean'conve}(as y bieri redondeadas:. 

> .. ·(·.'~.----.· ·.· ..•.... --.. ·~-·' ·. 
' ~ . . ' 

[/:'~_ \,;--_/ 
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La porc~6n metálica deberá ser diseñada de~ 
forma ta 1, que con e 1 contacto oc 1usa1 no se rea·I· i 
ce precisamente en la. línea de uni6n de la porcel~ 
na y el oro. De ocurrir esto se produci~á un noto.., 
ria.desgaste del metal y fractura de la porcelana. 

Existen numerosos diseños de metales para -
recibir porcelana que se puede en principio uti li­
zar. Pero el diseño especffico de cada caso es ge~ 
neralmente determinado por1o el tipo de preparaci6n­
hecha en e 1 di ente por e 1. espacio i nteroc 1usa1 y -
por ciertos requisitos que en ocasiones la boca 
exige. 

En el caso de cubrir una corona totalmente~ 
de porce 1 ana, es aconsej ab 1 e 'é:o·nfecc i onar un hom.-~ .. 
b~o ~n el ~ro, donde termine y des~~nse la prircel~ 

·na. Esto es favorable para mantener a la porcelana 
bajo condiciones comprensivas d~finidas. 

En el caso de que el trabajo requiera s~l-­
darse como puede ser el caso de puentes grandes, -
no se term i nará de preparar e 1 . meta 1 ni se acond i - · 
e i.onará hasta no. estar so 1 dado; i gua 1 mente si .ti e­
~a una porosi~ad profunda o perforación; se relle..,. 
nará con so 1 dadura antes de tratar e 1 meta 1 para -
rec1bir la porcelana. 

PREPARACI ON DEL METAL 

Primeramente hay. que pasar por todas 
perfi c i es del metal una pi edr.a mont.ada para 
nar la ~apa superfi~ial que le queda al ser 
do de su investimento. Hay 4nas piedras abrasivas­
de Carburo. de Si 1 i se i o, de cli amante o de Carborun-, 
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dum que pueden. servir perfectamente para esto; las 
que se elijan, se recomienda que se usen s61o para 
estos materiales. 

Hay que eliminar todo el metal que mantiene 
a las superficies demasiado gruesas. El espesor '"". 
adecuado del metal donde se fusionará porcelana es 
un tercio de mi 1 imetro y hay que cuidar de mante-­
ner ése grosor los más uniforme que se pueda; ·asr­
se obt~ndrá la superficie rigidez que requiere !~­
estructura. 

Con este tipo de metales tan meleables suce 
de que la abrasión de las piedras deja porosidade;, 
lrneas marcadas; rincones o hasta diminutos doble­
ces donde pueden quedar atrapados contami n~ntes . 
quedifrcilmente se eliminan. Para evitar ésto se'"'. 
recomienda desgastar:el metal en un solo sentido y 

·que la piedra gire siempre el'\ la mi.sma dirección,'-
.. claro está, que en .la medida de lo posible y cui-­

:dar con ahi neo de no dejar esos rayones o dob 1 eces . 
·que después, al observar e 1 aéabado, se dejen ver­

·. detál les tan desagradables qüe nos ori 1 len a repe­
tir pasos. 

Si alguna parte del metal, no recibiera por:. 
cel ana, debe a 1 i arse ahora y no pu 1ir1 a si no hasta 
concluir la construcción de la prótesis. 

Ahora s6 I o quedará l"i mp i ar exc.es i vamente e 1 
metal antes de someterlo al precalentamiento y la~ 

desgasificaci6n. Todo lo que: .se haga para eliminar'. 
cualquier partrcula,.por diminuta que sea, y que -
pueda estar detenida en la superficie del metal,< .. 
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al'.in cuando no esté al alcance de la vista, será en 
beneficio de un mejor trabajo y de mejores result~ 
dos.• 

.. Resulta ventajoso diseñar un ho~bro lingual 
.en 'e 1 metal' para dar buen. soporte a 1 á porcel aná. -

.•c,o'bien .dejar totalmente la superficie 1 ingual en -
mét.¡;¡1··.ce>mo·· se muestra en a· o en ··e •.. Si empre 'contro­
l ándo _e.'·~ pUnto de contacto'. éori lo_s antagonistas. 

>' · le/parte 1 ingual completamente hecha én .me- •. 
. tal/provee fa e~cepcional·resistencia y particu-• 

.· Jarinerite (iti 1 · c.uando .existen conéli ciones adversas..;. 
\d~· c;clusi6n º·en pilares para 'soporte de puentes -
' 'de var Fas un i dad es~ . . 

. . 

. . Los mejores résu 1 tados estéticos. se obten-­
drán cuando' exista ~ro en et' .borde i ne isa (o en 1 a 

och.isal ya que se verr.a afectada la transfucl 
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• El diseño de la preparación en dientes pos~ 
teriores es, en principio, igual al de los tipos -
para dientes anteriores, Obsérvese las distintas -

~ ''posi~i lidades. 

-~··· ....•... ··•.··· ... ·· .. ··1~· ... ·.· 
.. ,· · .. ···. · .. · .. ·. . ' . ·· ... -"~· ... ··•· 

· .... ···."·• ... -~·-•·· .. >·.··.····.·_._·· .. •·····• ~- . ' . . 

·•. ••. ' . . · .. · .• . ' ~~·< .. ·. i •' · .... · ····.· . /'. 



PROPIEDADES DE DOS ALEACIONES CROMO NIQUEL PARA 
USO CON PORCELANA EN PUENTES Y CORONAS 
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El alto costo del oro ha estrmulado el inte 
rés en a 1 eac iones m§s baratas para e 1 · co 1.ado de · i ';:;' .· 
crustaciones, coronas y puentes. Varias aleacione; 
conteniendo metales com6 el níquel y el cromo ~n -
el lugar de metales nobles o presiones, se pueden­
adquirir en ~I come~cio. 
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MATERIALES Y METODOS. 

Los constituyentes de las aleaciones tal co 
mo se recibieron, con excepci6n del carbón, fueroñ 
determinados cuantitativamente por espectroscopia­
de absorción atómica. 

El carbón es de termino por procedimiento -
de combustión gravimétrica. 

Los patrones para los especfmene~ de prue-­
bas Tensi les fueron preparados inyectando cera en­

.. un molde de metal dividido. Las dimensiones y d.is~ 
ño de .las barras (divisiones) estaban dentro de -
las tcileraricias.de la especificación No. 14 de la­

A. D. A. ·para a 1 eac iones fundí b 1 es de cromo - co;..­
ba l to. Los investimentos, tiempo de calentamiento­
>' temperatura de calentamiento están en la tabla. ·:L 

Ambas aleaclones fueron vaciadas a 2800ºF -
(1500°C) en una maquina para colados de inducción~ 
'aritomát i ca. 

Los espec rmeries para dureza y estudios met.!! 
1 ográf i cos eran di seos vac i a dos de 13 x 3 mm. Los 
di scos·.se montaron en p 1 ásti co )' fueron pu 1 idos 
cori papel abrasivo (lijas)# 5, 240 al 600. Una 
pasta de 'diamante (6,0 mm) fue u~ada con una rueda 
de fi e 1.tro pa~a e 1 i. minar grandes asperesas. . 

El pulido final se hizo con un abrasiv.o.fi-
. node alúmina (O.OS mm). Especrmenes montados sin-. 
grabarfueron usados para medir la dureza, Los es­
pecrmenes par-a ,examinaci6n metalogr§fica fueron~ 
jor gravados sumergiendolos en una solución de 55% 
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HCL (ácido clorhidrico concentrado), 3% Hz so4 :.. -
(ácido sulfurico concentrado), 1.8% HN0

3 
(ácido 

nítrico) y 40% de agua, por volumen. El tiempo de­
¡ mers i 6n de 1 os espec í'menes de ambas a 1 eac iones 
fue de 25 minutos. 

Las propiedades Tensi les se midieron con 
una cabeza de cruz a una velocidad de 0.02 pulga-­
das por minut~s. 

La elongación fue medida sobre l:pulgada de 
largo con un extensometro. La macrodur•za (Rock- ~ 
wel 1 30 N) fue determinada con el uso de una maqui 
na de prueba con un cono de. di amante de 120º. ·· -

La respuesta de las aleaciones al frot~mien 
:to con calor fue determinado de esta manera: -

Los especrmenes para pruebas tensi les y los 
discos vaciados fueron sujetos ~ un ciclo simulado 
de procesado de la porcelana. El ciclo incluyó cua 

. tro traté:lm i.entos térmicos, consecutivos: Los e.spe: 
¿rmenes so~ aleaciones acondicionados, fueron ca~~ 
1 entados de 1200°F a 1950ºF ( 605ºC a 1060°C) mante· 
niendo por lo menos 5 minutos la temperatura ante; 
d~ retirarlo.del horno, especrmenes con opacador :...­
aplicado se calentaron de 1200°Fa 1825ºF (605 a-
10600C) sacandolos del horno al alcanzar la temp~-
ratura de 1825.º.F (1060°C), d~jandose enfr.iar a tem 
peratura ambiente; espec rmenes con .1 a capa de por: 
celana aplicada se calentaron de 1200°F a 1775ºF -

. (620 a 980°C) sacándolos inmediatamente del horno­

. y. los espeé:rmenes con 1 a ~P 1icaci6n de 1 g I aseado -
fueron calentados de 1200ºF a t800ºF (605°C a -
982°C). 



El enfriamiento despúés de cada paso oel ci 
clo fue hecho al aire libre. 

La fuerza de la aparente unión aleación - -
porcelana fue medida por la prueba de raspado, mé­
todo descubierto por CIVJAN y colaboradores. Los -
especrmenes eran discos vaciados (1/4 x 1/16). Las 
siguientes variaciones fueron usadas en la prepara 
ci6n de especrmenes¡ La ~orcelana fue aplicada a: 
los discos, pincelada y sin pincelar, ~ las combi­
naciones de aleación - porcelana estuvieron suje-­
tas a ning6n calentamiento o a tres calentamientos~ 

Las porciones ceramicas de las piezas prue­
bas, fueron embebidas en cubos (9/16 p,µlg.) de una 
cucharilla de acrrlico comercial. Cada c.ubo .se mon 
to en un peque~o vástago para aumentarle soporte.­
E 1 ensamb 1 e. fue aumentado en una máquina de prue-­
.bas para permitir que I~ carga en los discos vaci,2 
dos fueran en dimensión diametral. 

La resistencia .de unión fue ca 1 cu lada en b.2 
se a la t'Jltima. carga de fractura por unidad de - -
área en contacto d~ la porcelana al metal. 

RESULTADOS 

La composición de las aleaciones están ~n -
1 a tab 1 a 2. N r que 1 y cromo fueron 1 os componentes;.. ' 
predominantes de ambos materia 1 es. Aunque 1.as a 1 e,2 . 
cienes mostraron similitudes cualitativas con res;,,, · 
pecto a los constituyentes elementales menores, 
fueron detectadas diferencias significativas en la 
comparación cuantitativa. 

Las propiedades mecanicas de los materiales 
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probados est6n en la tabla 3. 

Los valores reportados para las propiedades 
Tensi les est6n basadas en un mrnimo de seis obser­
vaciones. Los valores de dureza fueron obtenidos -

'de un mrnimo de 24 identaciones en especrmenes tri 
p 1 i cadas. Lcis resu 1 tados de res i stenc i a y dureza :" 
del MICROBOND NP fueron mucho m6s bajos que los ob 
tenidos con WIRON S. El tratamiento de calor del :" 
MI CROBOND- NP en e 1 c i c 1 o de cocc i 6n .de 1 a porce 1~· 
na mostro una reducción de resistencia y un incre­
mento en la elongación. 

Las propiedades del WIRON -S no fueron alte 
radas significativamente por el tr.atamiento,del c~ 
lor • 

. El tratamiento térmico no produjo ningún 
cambio significativamente en las caracterTsticas -

.'metafografica~ del WIRON k.s. La exposición del Ml 
. CROBOND - NP .al ciclo c!e cocción de la porcelana -

.P.~ºd"!Jo un- lige~o incremento en la homogenesis del 
·grano. 

. La res .i. stenc i a aparente de 1 a un i 6n a 1 ea- -
ci~n porcelana está en la ~abla 4. No se experimeh _­
t~rón dificultades en 1a fusión de 1a porcelana aT · 
MICROBONÓ "'." NP. Sin embargo· las pruebas con especl 
~en~i ~eWIRON - S no podrTan haberse hecho sin un 
ágente de pince 1 ado. . 

las 15 piezas probadas sin usar pincelaclo -
.se vaciaron separadas·enfriandose a la temperatura· 

.. ambiente. 
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Una pelrcula negro quedo adherfda a la su-­
perficie de contacto de los cilindros de porcelana. 

·Inspección de 30 especrmenes fabricados con discos 
no pince 1 ados de MI CROBOND -NP, reve 1 aron que en -
las pruebas ocurrieron fallas en la interfase ale~ 
ci6n porcelana. · 

Sin· embargo el uso de un agente de pincela-· 
do aumento cons i derab 1 emente 1 a adhes i 6n de 1 a pot ' 

· celana WIRON - S, el uso de dicho agente con el Ml 
CROBOND - NP paree i o no ser benefi co,. 

DI SCUSI ON. 

WIRON - S y MICROBOND - NP tienen propieda::.. 
des que exigen cuidadosas .consideraciones .en la·;...2: 
1 ac i 6n de materia 1 es para 1 a construcc i 6n de pr6t,!_ 
sis dentales. 

E 1 va 1 or de 1 as propiedades mecánicas de 1. -
WI RON .; S es comparab 1 e con 1 a a 1 eac i 6n de meta 1 - · 
para base de dentaduras pare i a 1 es. 

. . Las propiedades del MICROBOND - NP, con ex-
cepción del módulo de elasticidad, fueron más ba--. 
jos~ las propiédades de las aleaciones para col~­
dos .a.base de oros platino J>aladio y oro-paladio-­
plata. El módulo de elasticidad de ambas aleacio.,..::.. 
nes se·aproximo. a 30mi1 Iones de libras por pulga-

. da cuadrada. 

Estos valores son· aproximadamente dos veces 
más altos que el módulo de elasticidad de los aros 
de alta fusión. Las aleaciones de níquel, cromo, -
sin embargo, muestran relativamente f)Oca elonga-

·'-,". 
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ción. (ductilidad) como las ale'aciones de metales­
preciosos de alta fusión. 

Un alto módul,o,de elasticidad (rigidez) y-­
relativamente alta resistencia a la deformación su 
giere el potencial de utilidad de las aleaciones: 
nfquel, ·cromo, para el colado de cuspides delgados 
y retenedores, asr como para la construcción de 
dentaduras parciales de sran tamaR~. 

Estas propiedades sin embargo, cuando se au 
nan con baja dustivi lidad y alta dureza, impiden: 

· 1 a terminación y adaptación de 1 os márgenes. La a 1 
ta dure.za.también ocmplica el ajuste de área$ de: 
contacto proximal y equilibrio oclusal., . 

Las aleaciones en las propiedades de MICRO­
BOND - NP siguientes al tratamiento de ·cocción de­

o! a .. porée 1 ana aparecen re 1 atadas. en cambios mi ero - . 
. estructura 1 es. 

E 1 aumento de duct i 1 i dad y 1 a consecuencia- , 
reducción de .la resistencia y lrmite elástico son­
atr i bu i Clas a 1 incremento de 1 a homogenec i dad de 1 -
grano. 

La ap 1 i cae i ón de porce 1 ana denta 1 a coronas 
de puentes de nrquel-cromo es una técnica del.icada. 
El éxito del "procedimiento depende de la prepara-­
ción meticulosa del sustrato de aleación. La resi~ 
t~ncia de ünión obtenida con MICROaOND ~· NP y por~ 

·ce lana ce~~mica son comparables con las ~btenidas~ 
con much~s aleacione~ preciosas para porcelana. 

_Si no es usado el agente de pincelado. la 
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formación de una unión fuerte y resistente entre -
el WIRON - S y porcelana es aparentemente produci­
da por óxidos excesivos formados en el metal duran 
te el proceso de fundido. -

Los mayores problemas asociados al uso clr­
nico de varias aleaciones nrquel-cromo para coro-­
nas y puentes, son dificultades en las técnicas de 
colado de esos materiales diseftados para el vacia­
do con centrrfuga de aleación de oro. 

Secciones delgadas de vaciados fabricados -
de metales base son a menudo incompletas. 

Detalles fino de márgenes tienden a"ser 
-obliterados. 

Colados retenidos extracoronalmente hechós­
para preparaciones con paredes relativamente parll­
Jelas, se frácturan a menudo al sentarse completa­
-mente,' Es esencial, que las técnicas de fundido 
procedimientos de coi ado meter i a 1 es de i nvest.i men~ 
t~, s_ean elaborados para compensar la contracción-
1 lgera de la alta fusión del compuesto cromo nr~ ~ 
quel. 

SUMARIO. 

La composición,. micro- estructura y Propie~ 
dades mecánicas, de la resistencia u~ión eleación, 
porcelana de dos compuestos nrquel- cromo para co­
ronas y puentes fueron estudiadas. 

Los materiales e~hibieron diferencias de-~ 
componentes a~r como micro estructuras. 
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El .WI RON .- S fue significativamente más 
~. fue~te y d~ro que el MICROBOND - NP en este la re­

·. sistencia·de'unión aleación porcelana, los valores 
s6n ~omparables a l~s aleaciones prectosas para 

• .combinaciones con porcelana. 
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TABLA NO. 1 

PROCEDl.MI ENTOS DE 1 NVESTI MENTO Y FUSI ON 

. ALEACI ON NI QUEL - CROMO 

REVESTI-
·. CROMO MI ENTo· 

TEMPERATURA· 
FUSION 
.GRADO.S F 

:·;~-. -· --~-------------------------:.-. :--· ·,_. - ' 

· WI RONS .. Aúrovest. 
""<. .; 

30 , 17QO 

}}'MtCRo.;•.·· 
:y .. ·:~ND~ 



ELEMENTOS 

. NIQUEL 

···.•.•·.···CROMO 

..• MOLIBDENO 

,::·"A~UMl.N.I o·. 
• :

1 s1l1c1·0 
>':.> '' ' ' 

TABLA NO. 2 

ALEACI ON Y COMPOSl.CI ON 

MI CROBOND ..., NP 

% 

76.00 

13~80 

4.55 
2.8() 

51 

WI RON.:.·~ 

% 
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TABLA NO. 4 
ALEACION - PORCELANA UNION 

ALEACI ON PORCELANA 

··. - . : , 

WIRON -S Ceramico 

Carb6n'solo 
2 

Lxp = 

SIN PI NC'ELADO 

C.arb6n mGltiple 
2 . 

Lxp 

Proporción y Proporción y P,! 
Patr6n co 1 ado trón -Co 1 ado · ' 

----· 
- MICROBONO - NP Cerami'co 7;000 900 7,500 ·1,300 

CON Pl NCELADO 

- CarbÓn solo LxP
2 = 

. Proporc i 6n y._. Patr6n 
Colado 

- ··-· . 

. . 6;800 1,200. 

900 

. 2 
Cárbón MGltiple LxP· - = 
Proporción y Patrón 
Colado 

7,400 

8,300 

1,500 

400 

·Li.bras por púl gadas cuadr~da~. 
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PORCELANAS PARA COCER AL VACIO 

Poco antes de 1950 con el propósito de obte 
ner porcelanas más compactas, comenzó a investiga!: 
se la posibilidad de efectuar la cocción ál vacro, 
en atmosfera de gaces (helio, nrtrogeno, anhidrrco 
carbó~ico, argón) o bajo presión. Se obtuvierón re 
sultados variables, quedando como más simple y ve!! 
tajosQ el primero. 

En 1950, la Dental Supply Co. presentó en ~ 
un congresó de la American· Dental Assodiation en -
At 1 anti c C i ty, 'E.E, UU. 1 os primeros di entes manu:::. .. 
facturados por este procedimiento. En 1954 puso en 
el mercado la porcelana Trubyte Bioform y Vacuum -
(1260°) para cocer al vació. Más tarde surgierón -
otras marcas y aparecierón los hornos ·acondiciona­
dos para cocer tanto el aire cuanto ambiente enra­
recido. 

El procedimiento se basa en que a determina 
da temperatura de la mufla {850° para la Bioform:: 
Vacuum),: inferior a 1 punto donde se in i c i an 1 as 
reacciones piroqu.rmicas del material, se inicia el 
vació reduciendo la 'columna mercurial a 40 ó 60 mm. 
El-enrrarecimiento en el inte~ior de la mufla, - -
trae como consecuencia la eliminación del aire re­
sidual que pudo haber quedado entre los diversos -
gránulos de porcelana. Próximo a la temperatura de 
fusión, el feldespato, substancia aglutinante en -
estado semifluido llena los espacios intersticia-­
' es ahora 1 i bres de 1 aire, y en est.as condiciones­
a I suspender al vació y al penetrar. el aire atmos• 
férico, comprime las partrculas aún estado viscoso 
originando un material compacto. Si el va~i6 se in 
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terrumpe antes de ese punto óptimo, el efecto de-­
seado no se produce resultando afectada la colora­
ción final de la porcelana. 

Los hornos vienen dispuestos para operar en 
forma automática, de modo que cada fusión se reali 
ce en tiempo y a temperatura predeterminada, con :: 
lo que se consigue una repetición exacta de cada -
ciclo de cocción. 

El profesional debe estudiar detenidamente­
! as caracter r st i cas de 1 horno y de 1 as porce 1 ~i'nas­
con que trabaja, de esta manera podrá si stemat i'zar 
1 as sucesivas. maniobras para obtener resu 1 tados ei · 
tables y definidos en cada etapa de la labor. 

Los productores especifican la cantidadde­
.vac i 6 que d.ebe. élp 1 i car se a 1 a cocc i 6n de 1 materia 1 
que proveen. 

Por la ausencia .de burbujas, caracterrstica 
de 1 as p.orce 1 a nas a 1 vació, su masa es más transp.2. 
rente de ahr 1 a obli_gatori edad de extender sobre . .;.. 
la matrrz una capa de material opacificador. Los -

.fabricantes proporcionan a ta 1 efecto una gura de­
mat ices de porcelana opaca y pequeñas variaciones­
quedan libradas al tino del operador. 

Como medida previa a 1 a ap 1 i cae i 6n de porce 
lana para la cocción al vació, es necesario elimi: 
nar todo e 1 resto de graza e impurezas de · 1 a super 
.ficie de la matrrz, asr como los gaces inclurdos ':· 
entre las moléculas del metal. Para el lo se le lle 
va al horno y se le man~iene por espacio de 10 a': 
15 minutos bajo acción de vació a una temperatura-
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máxima . a. 1 a de fus i 6n de 1 a porce 1 ª~ª que ha. de ... e!!!. 
plearse, Una vez retirada y enfriada debe evitarse 
e 1 contacto con 1 as .. manos¡ man i pu 1 ándose con pin:..­
zas para 1 1 evar la ·.a 1 troque 1 y con gasa para <:ol o~•· 

· car 1 a en su posi ci 6n correcta. ·. 
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APLICACION Y COCCION DE LA PORCELANA AL VACIO 

La forma de aplicación y cocción de está 
porcelana es si mi lar a la descrita para la que se­
cuece al aire. Solo existe una diferencia, la in-­
tervenci6n del vaci6 que se inicia a determinada -
temperatura y que se continua a determinados gra-­
dos más o menos 25° antes de la establecida para -­
la cocción, momento en que debe interrumpirse fin,!! 
!_izando la cocción sin enrarecimiento•. No obstante, 
e 1 g I aseado f i na 1 de estas porce 1 a nas de.be ser - ··­
efectuado siempre por cocción del aire. 

Tomamos como tipo para la descripción, la -:­
:< por~e 1 aria Trubyte B i oform V acuum cuyo punto de fu-, 

si 6n. e_s de 1150º. 

Revestida 1.a matr i z con 1 a porce 1 arla opaca;.. . 
y éonc 1 u ida su deshi dratac i 6n en ·ta boca de 1 horno 
·o en 1 a cámara de des~cac i 6n de que .algunos· están;.. 
provistos, se cierra el horno a los 850° y se ini­
cia al vació, elevando'la temperátu~a a 1150° en a 
minutos. 

Uni cemente 1 a porce 1 ana opaca debe ser lle­
vada 'hasta el punto de fusi6n bajo acci6n del va~­
ci 6, .y debe resultar como ya se ha dicho, complet!! 
mente. yitrificada y bri liante, dejandose enfriar_;;:. 
1 entamerite baj" campana~ 

El moldeado con porcelana dentinaria'e inci. 
sal se efectóa conformando toda la corona en una -
so 1 a ap 1icaci6n y está segunda cocc i 6n se realiza-
1 1 evando 1 a temperatura, una vez cump 1 idos 1 os pa-:­
sos previos habituales, desde 850° a 1050° M Z mi 
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nutos bajo la acci6n del vaci6 que se interrumpe -
·en ese momento continuando la_ cocción hasta 1100°, 
instante en que se retira del horno y enfrra. 

Los tiempo~ y temper'aturas son para cocc i ~- -
nes en hornos horizontales, 

En la etapa siguiente se realizan los reto­
ques .y las pigmentaciones necesarias con las porce. 
lanas destinadas a este frn y se repite la cocci6';;°. 

La altima etapa que es la de v+trificaci6n­
o. cocción final se hace sin vació y previa pulimen 
taci.6n de 1 as superfi e i es que hubieran si do desga;' 
tada~. Seca 1 a corona se 1 e introduce a 1 horno a :: 
temperatura de· 1000°· a 1150° y s~ d¿ja 3 a 5 mi nu- . 

·tos· _a esta temperatura. Se observa periódicamente.::. 
hastá obtener el glaseado requerido. Es preferible 
una~sUperficie rugoso que dispe~s~ra en diversos -
'sentidos. la luz incidente, imitando mejor la textu 
ra de 1 di ente natura 1 ~ que una superficie muy 1 is"; 
que aclara la tonalidad-y hace níás eviden'!:e el ar- -

'tifício por la mayor reflexión de los haces lumin.2 
sos~ ·Si ~éspués de esta cocción final debe hacerse 

; nue'vos agregados se emp 1 earán porce 1 anas de maá ba 
jo punto de fusi 6n (950°). -

s¡ t. por e I _ contrario hay que hacer desgas-­
tes, es suficiente una vez efectuados, pu 1 ir 1 a su 
perf i e i e desgastada.· emp 1 e ando di seos de pape 1 de = 
grano fino, luego discos de goma y piedra póméz 
(blancos) y, finalmente discos de fieltro qu.e tie­
nen incorporados 6xido de zinc. La superficie de -
poros permite e 1 pu 1 i mento de 1 a superficie con r~ 
sultados equivalente al del glaceado final sin que 
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sea necesari~ una nueva cocci6n. 

En·coronas luminosas y, en particular, en -
presencia de hombros anchos en que es doble encon-

. trar mayores contracciones, se r.ecpmi enda proceder 
a una cocción llamada intermedia, inmeditamente 
después de 1 a cocc i 6n de opacador. La ap 1 i c ac i 6n -
de 1 a porce 1 ana se efectua conformando todo e 1 cue 
llo.y extendiendose sólo 3 6 4 mm hacia incisa!,-: 

. segC.n la longitud del muñ6n, y adelgasandola paula 
tinamente en tal dirección, en forma si mi lar a la": 
descripta para la co~ci6n del aire. 

La cocci6n de esta etapa intermedia seefec 
elevando la temperatura a 1050º en 7 minutos,: 

la c:ual, sejnterrumpe el vaci6. ·. · 
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NORMAS GENERALES· PARA LA COCCI ON Al Al RE Y'AL VACI O 

Cuanto acaba de señalarse, tanto para la 
cocci6n por método convencional o bajo acción del­
vaci6, puede resumirse en lqs siguientes, indicaci2 
nes. 

-Barnizar o humedecer el modelo de trabajo para i~ 
pedir que el yeso sustraiga humedad a la porcela­
na ,aplicada, dificultando su condensaci6n. 

-En co~9nas c~n paredes muy delgadas preparar la -
porcelana opaca mezclada a la dentinaria. en pro-­
porc i 6n. de 10 a 15,%. 

-La cócci 6n de 1 a porcel.ana opaca, el aire o el· v~ 
ci6, debe ,efectuarse a la temperatura de fusión., 

'~Deshidratar la porcelana a medida que se aplica.-· 
· Pretender condensar 1 a y sacar 1 a una vez terminado 
el modelo, implica el riesgo de destruir la con-­

·formaci6n.ariat6mica conferida. 

-Las cocciones, exceptuadas 1 a de opaca, deben rea. 
1.i zar se a, temperaturas menores a 1 , de 1 pUnto de f~ 
.si 6ri • 

.:.Iniciar el vació en el momento de cerrar el horno 
para e 1 evar la temperatura, e interrumpir 1 o 25 Ó"' 

50º · antes de a·1 can zar 1 a que corresponqa, sa 1 vo ~ 
en la cocc!:i,6n del opacificador. 

~El color final es moaificado por cocciones insufi 
cientes en temperaturéj, tiempo o grado de vaci6~-
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-Desgastar la porcelana con piedras negras bien 
.centradas y ejerciendo escasa presión. Lavarla 
con cep i 1 1 o o 1 i mp i ador u 1 tras6n i co con agua co-­
rr i ente o desti 1 ada después de cada una de estas­
'operaci.ones. 

-Evitar la sobre fusión en cualquiera de las eta-­
pas, pues comunica cualquiera color grisaceo a la 
corona. 

-1 ne i de a 1 a cocc i 6n di versos factores: tipo de · ...;. 
horno va~¡aciones

0

detenci6n de Ja co~rienté el~c 
·tri ca, di scont i nu i dad en e 1 vac i 6 y defectos de :, 
condensac i 6n de 1 a porce 1 ana, por 1 o que si stema­
·t iza .el régimen de trabajo y el instruniental ·des;..; 
ti. nado exc 1 us i varpente a estas labores. · 
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REMOCION DE LA MATRIZ 

Terminada la corona, viértase en su inte~ -
r.ior una gota de agua para facilitar el desprendi­
miento de la matrfz, Despegándola ·primero desde el 
.borde externo del hombro, se acumula la lamina me~ 
tá~ica hacia la parte central. Cuando la matrrz, -
así di spUesta, forma una masa compacta, se tracci o. 
ná para desprenderla de las porciones niás prfunda;, 

Sue 1 en quedar restos metá 1 i cos adheridos en 
algunos puntos~ Para eliminarlos se confecciona un. 
bur i l adecuado con una fo esa delgada desprovista ...: 

'de cabeza cuyo cuello se. tal la con un disco de car. 
bo~undoh o diamante. Una gota de'ácido fluorhrdri: 
co 1 ibera 1 os restos de p 1 atino y oro,. respectiva.;.;. 
mente, y se fj nal iza con pro! i jo 1 avado en aguá bl 

·· .. carbonatada. 

.. Libr.e de la matríz, para mejor adhesión, se 
·; . aspf¡!:r i .za 1 a superficie interna de 1 a corona con ... 

tina piedra de diamante 700.6 701 .• Finalmente, con~ 
un di seo de papel éle grano fi no1 se elimina 1 as . -
irregularidades existentes en el borde .gingival 'ex· 
terno; que delo contrario actuar.fan comó factor: 
irritativo. en .. la zoná gi ngival .• 
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CEMENTACION DE LA CORONA 

. Comprobado en 1 a boca e 1 perfecto ajuste de 
la corona, se proced• a su cementación. Si se esti 
ma n~cesario retraer ligeramente I~ encra, se recu 
rre a su compresión momentaneamente por medio de': 
una corona de gutapercha. 

En caso de existir duda sobre. el color apr.2_ 
piado .del cemento a emplear, se prepara Una mezcla 
de ~ste con agua o glicerina y se extiende sobre-· 
1 a süperfi c i e i nterna de 1 a ·corona y se observa· e 1 

· efectci p~obándola en la boca. Realizada e~ta·prue­
ba1 .· se 1 ava 1 a corona cuidadosamente y se seca pr.2_ , 
y,c~ándble aire calien~e. 

Seleccionado el cemento,· mientras la as is-.;:, 
·.tente procede·a la mezcla y espatul.ado .. del mismo,;.;.< 
se lava el muñón dentari.o por procedimientos habi­
tuales y se seca con aire tibio. El aislamiento ·~.· 

' de 1 campo se efectt'.ía con ro 11 os de algodón y . 
'·· tor. de saliva. · . 
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PREPARACION DEL CEMENTO 

la preparación del cemento es parte impor-­
tante de nuestro trabajo y debe efectuarse.según -
las indicaciones dadas por los fabricahtes~ a las­
que no suele prestarse suficier.te atención. 

Se utiliza cemento de oxifosfato y en algu­
nos casos Kr i ptex, sobre todo en coronas· de par.e-:-· 

. des de 1 gadas. 

la r¡iezc 1 á se ut i 1 i z.a en una 1 oseta de vi- -: 
·drio enfriada a.temperatura que no condense la hu~ 
medad ambiente (18 a 25°). El 1 rquido es sumamente 
avr'dci de agua ra%6n.por lá cual, no debe ser pues"".' 

loseta si no en el momento de utiÍi:z:arlo. 

El solo. hecho de abrir/y cerrar repetida~.­
.·. veces. 'e·J rrasco que 1 a contiene, provoca su h i dr·a-

. tac i 6n y ace 1 era su fragu~do. · 

. . . . E 1 ft'aguado conv~n i ente debe ser 1 ento y se 
.·.'obtiene con la incorporación de polvo al Irquido·­

e'n pequeñas.porciones evitando exagerado_ desarro-- . 
. 1 I~ de ~alor que deberá ser absorvido en parte ccin 
la loseta, raz6n por la que conviene enfriarla. 

Se divide el polvo en ocho porciones ere- -
cientes hasta 1 a cuarta, y decrecientes de a 1 I .r a­
l a octava, 1 as que se i ncorporán a 1 1 r qui do en for:. 

. nia sucesi Va hasta obtener consistencia cremosa. E.1 
· tiempo de·· espatu 1 ado no debe sobr_epasar de un mi n_!! 
to y medio. De este ~~do existe aún margen de un -
.minuto para cargar 1 a corona e insta 1ar1 a en e 1 m.!:!. 
ñ6n antes que se inicie la cristali:r:aci6n del ce."'.'-
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mento • 

. En este lapso, mientras el asistente 1 fena­
l a corona, se deposita una delgada capa de cemento 
sobre la superficie del muñón. Se instala la coro­
na imprimiendo ligeros movimientos de rotación, S,2 
bre todo si se trata de un muñón largo, para faci-
1 itar la distribución y escurrimiento del cemento~ 
Ubicado en su posición correcta, se ejerce presión 
digital durante 6 minutos, tiempo durante el cual­
se produce el fraguado. La presión puede ser ejer­
cida por e 1 mismo paciente, en cuyo caso se i nter":" · 
pone entre su pulgar y la corona una pequeñatorun 
da de algodón. Se deja luego durante 10 minutos tT 

.bre dé presión y protegido de la saliva. . -

Deben.transcurrir 16 minutos antes de in. i -::­
. cLar la remocíón ·del exceso de cemento y el con- -
trol de fa,articulaci6n. En. las caras bucales y --
1 ingua 1, se procede a sÚ e 1 i m.i nac i 6n con un i nstr~ .· .. 

. ·mento rrgido al que· se imprime movimientos hacia,.. 
;gingival; en los espacios interproximales, con hi-

t o de seda. No deben quedar. part rcu 1 as, de .cemento-: 
entre diente y encra. · · 

Con pape 1 de art i cu 1 ar se contro.f ~m 1.os pun 
tos de contacto en los diversos movimientos mandi­
bular~~ y se desgatan.con piedra redonda o rueda.~ 
pequeña. La asperi:z:ación de la porcelana en estos­
¿itios prov~ca, con el tiempo un ligero gradual y­
desgaste de 1 os antagonistas .creando un auto equi -:. 
1 ibrio articular eliminando las sobre cargas ,p~rj~ 
diciales. 

Una corona correctamente confeccionada debe 



permanecer. por 1 argos años sin a 1 te1•ac i ón. Se ad--' 
vertirá ~I pa6iente, sin ~mbargo, la necesidad de­
evitar movi.mientos de tracción de coronas del sec­
tor, anterior; deEe observar 1 as necesarias, medidas 
de. h i g i e.ne buca i y de rea 1 izar con contro 1 peri ód,L 
co'por los posibles cambios articulares. Todas es'." 
tas-precauciónes constituiran su contribución. a lo 
log~ado p~r la técnica y ~l sentido ~rtrstico del~ 
ÓdC!ntólogo. 
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IMPLEMENTOS PARA EL TRABAJO DE LA PORCELANA 

Montar un laboratorio puede ser cosa senci-
1 la o cosa complicada. Al igual qué el consuftorJo 
con que se empieza a e'jercer la Odontología, puede­
ser el laboratorio para porcelana, modesto, chico, 
senci 1 lo y con lo.elemental e ir agradándolo y com 
pletándolo con el paso del tiempo y·conforme a la; 
necesidades, que nos van surgiendo. 

Si bien bajo ningún concepto debemos permi­
tirnos compenzar un tratamiento de conductos pres­
~cindiendo del dique de goma, no debemos, ni podre­

mos. trabajar la porcelana cuando no hemós reunido­
ló indispensable mínimo para obtener buenos resul-

·tadós con nuestros fabricantes. . 

Esto, "indispensable mrnimo"~ sabemos que -
es relativo pues dependiendo de como sea y como'·­
trabaje.cada uno, decidirá lo que él es más indis­

. perisáble o menos. Si· tomamos hoy a una persona que 

.tiene uri equipo completo para fabricar porcelana;..., 
: desdé hace.varios añ.os atrás y 1 e pedimos que tra:-
baje sin. el 1 imp.iados .ultrasónico, probablemente -

.. '~ sea i mpo:; i b 1 e porque desde que se h i %0 de ese -
aparato Jo usa y lees impresindible, pero el que­
'cOinenzará a fundir porcelana sobre metal, creo que 
pLlede insistir e~ sus lavados de .metales y d~ sus~ 
~e~ámicas y lograrlo tan bien, como el limpiados -
u 1 trasÓn i co únicamente que deberá estar consiente­
que se tiene que ser meticuloso para eliminar ma.,.­
nua 1 mente has.ta 1 a ú 1 tima part r cu 1 a que quede en 
1 os meta 1 es recién ·obtenidos o en 1 ás porcelanas -
durante su manipulación. . 
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También.sabemos que lo "indispensable" se -
puede encontrar en el comercio en distintas cal ida 
des lo cjue lo hace ser de distinto valor. adquisitl 
tivo. 

Lo importante no es adquirir el aparato de­
mejor calidad en el mercado, para comenz~r a for-­
mar el laboratorio. Hay aparatos, equipo general,,..· 
sene i 1 1 o y de menos ca 1 i dad o renombre que otros y 
que pueden .funcionar perfectamente para 
realizar buenos trabajos en porcelana. 

Si tomamos en cuenta que nos in i e i amos en - ·• 
1 a manofactura de porce 1 anas denta 1 es pero part len 
do de que se ti .ene· ya un consultorio de práctica -: -
gener~I, partiremos entonces de que s61o nos fal-­
tan 1 ps i inp 1 ementos necesarios exc 1 us i vaniente para· 
1 a porcelana denta 1 y que ya se cuenta con cosas ".".' 
como losetas, espátúlas, para cera, tazas de hule;; 
vib~ados, yesos,. investir¡ientos, motor éléctrico.p.,!. 
ra • d~sgastes y pu 1 i dos, i ne luso. 
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HORNOS 

Es indudable la comodidad que proporcionan­
·un· b_uen horno para porcelanas al vació o al aire.­
Sin embargo, no hay que desertar que no falta -
quien trabaja la porcelana en un horno casero fa:.­
br i_cado con 1 adr i 1 1 os refractarios y con 1 osetas ;.. 
acanaladas con resistencia eléctricas para iniciar 
el céllentami•nto y su termostato para regular la -
.temperatura y prender o apagar el horno. Este tam­
bién puede res u 1 tar bueno. 

·sás i e amente 1 os hornos están formados por_ -
t'res partes importantes. 

' . . 

a) Una múgi a Ó cámara•de calor donde está precisa­
mente. la resi stenc ja de alambre productÓr de, C.2, 
r~r.· '. 

: . . . . . 

'b} E 1 termostato control'ador de_ 1 a temperatura o ..; 
---··interruptor de_I paso de la_.corriente en perro-.:;; 

dos variables y controlables • 
. - . . " . . . ' . 

. c-) .Un prrometr~ que es instrumento con que ·se mi;.._ .· 
'den a 1 tas teinl>erat uras. Tras forma 1 a energf:a C.2, · 

lórifica- en eléctrica y registré! la diferencia.., 
de poten<;:i al ~n esca! a. de temperatura. · . 

Además los hornos, invariablemente, tiel"len­
úna bomba de vacro. otros instrumentos de medición•. 
como par'a eJ vado y peri 11 as para co~tro.I de pre~ 
sión, temperatura u otros. 

No se podría ocultar, por ningún concepto;­
que las ventajas que proporcionan un horno al va..:-_ 
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ero, sobre un horno s61o al aire, son determinan-..: 
tes para la calidad de la porcelana que se pueden­
obtener. 

Un horno sin bomba de vacro, jamás le pro-­
porcionará ~ la mismrsima porcelana Ja claridad~­
el acabado que se puede obtener con e 1 horno para­
vacro. Además sin el uso de la cámara de vacro d~~ 
rant~ la· fus i 6n de 1 a pÓrce 1 ana, s~· observara e 1 a.;.. 
ramente la porosidad más grande, probablemente has 
ta burbujeo que no es más que e 1 aire atrapado "en': 
tre la~ partrculas de la porcelana que solo es po-. 
si.ble evitar!~ mediante·l.a formación.de un. vació~· 
en la mufla del horno. 
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MANTENIMIENTO Y CONSERVACION DE LOS HORNOS DE POR­
CELANA 

Los hornos para cocción de la porcelana, re 
quieren cuidados que contribuyen a su bueh funci~: 
namiento y duración; esta óltima depende fundamen­
talmente del tratamiento dado al horno. 

Nunca debe elevarse la temperatura brusca-­
mente porque el revestimiento refractario se ca- -
lienta con menos rapidez que el alambre por ello,.., 
el c~lentamiento previo de la mufia, debe hacerse­
con el mtnimo de corriente y durante 45 minutos. 

Debe mantenerse el horno a temperatura cons 
tante (500°) hasta el momento de i ni ciar 1 a coc-:- : 
ci6n. 

Se 11 evará a 1 a temperatura de fusi 6n en et' 
mayor espacio de t i'empo y con 1 a menor ca~t i·dad de 
.cor.riente par a no dañar a 1 res i stor. 

Terminadauria cocci6n, debe llevarse nueva-
mente la temperatura a 500° pues se acorta la vida 
dé. )a mufla y, a la vez, y encender el horno p~ra~ 
cada cocc i 6n, que mantener 1 o constantemente . a un .:.. . 
nivel de tempe~atura. 

No es c~nveniente fundí~ en el horno me~a--
1 es u otras substancias que puedan contaminar al. -
material refractario o al alambre si ·está al .descu' 

'bi erto, creando con e 11 os puntos perjudi c i a i es' de: 
vitrificación o impregnar la mufla con gaces extr,e 
ño.s suceptibles de modificar la .coloración dé' la .. ..:. 
porcelana. 
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Com6 tarea de rutina debe verificarse la 
exactitud del pirómetro, un pequeño trozo de·o~o 
de. 24 ki lates, es un fáci 1. medio de control -
(1.064º)~' Debe anotarse la diferencia y rectificar 
el instrumento mediante el torni 1 lo de corrección­
cuando el horno haya vuelto a la temperatura am..; -
bi ente,. 

La cámara de cocci 6n debe mantenerse libre­
de. impurezas es ne~esario. limpiarla con pi~cel 
blando· antes de comenzar las tareas del dra;. 
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APARATOS PARA ll MPI EZA 

Si bien se puede precindir de estos apara-­
tos, dicho sea de una vez, que si se deja un traba 
Jo en el aparato para ser limpiado, además de la= 
efic~cia, y de la rapidez con que trabaja, nos da­
la oportunidad de realizar·.otras cosas mientras él 
se ocupa de .1 i mp i ar perfectamente e 1 puente, 1 a co 
rona o lo que sea. 

Hay aparatos que con simple agua solución -· 
detergente y por medio de ultrasonidos, en algunC>s 
minutos eliminando cualquier resto de impurezas o~ 
de meter i a 1 es extraflos. Otros hay I que li nip i an por 
medio.de áire o .de arena. ·· · .·· . 

. · Avíos: 

'· Sorí 1 os estuches o equipos de .porcelana que 
adquieren en el me.rcado bajo distintas marcas .. ..; 

que. bás i. cemente cont i e nen 1 o mi smo • 

. Opacos (di rectamente sobre meta 1) 
M.o di fi cadores de .opacos 
Porcelanas de cuerpo . 
Concentrados para porcelanas. de cuerpo 

(Co 1 ores propiamente) 
Porcelana incisa( 
Glaseadores 
Po~~elana de baja fusión 
arreglos·Ó afiadiduras). 



CHAROLA PARA PORCELANA 

Estos son los implementos e instrumentos 
elementales para conformar la porcelana: 
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a) Atomizador de agua: Esto se uti 1 iza para 
agregar agua en forma de spray cuando por algún m~ 
tivo suspendemos el trabajo sin terminar y la por­
ce 1 ana se seca y pierde 1 a humedad que neces.i ta P.!! 
ra poderse terminar el modelado correctamente. 

b) Barniz: Este puede ser un barniz para 
ufias y, como ya se mencionó anteriormente, se uti-
1 iza sobre 1 os di entes vecinos de 1 que se trabaja.;. 
para qiJ~ e 1 yeso de 1 mode 1 o no 1 e reste humedad a.'."' 
la mezcla de porcelana. 

. . 

c) Agua destilada (o bidesti lada); Es ele-­
mento para producir la mezcl~ junto con el polvo -
de' porc~I ana. 

d) Metal.es: Son precisamente los cimientos­
de lo que'será la restauración final de porc•lana; 
En caso de tratarse de una muf 1 a "jacket" deber§ -
tenerse, entonces bien conformada la mfjtriz. 

e) Loseta: Donde se preparan la mezcla de· -
porcelana con el agua,· o los opacos· o el agente 
g'aceador. 

f) E~pátu 1 a rígida: Para batir 1 a mezc 1 a d,!! 
rante estos trabajos. · 

g) Pi nzas de mosquito: Para transportar 1 as 
coronas de un 1 ugar a otro o detener 1 a mi entras. se 
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ultiman detalles. 

h) Pinzas finas de curaciones: Para manejar 
las coronas durante correcciones o antes de 1 levar 
los al horno. (No hay que olvidar que por ningún: 

·motivo o concepto se tocarán con los dedos los tra 
bajos, ya una vez comenzando lo que es la parcela: 
na, propiamente). 

i) Pincel grueso de pelo fino: .Para barrer­
las partículas de porcelana que pudieron quedar no 
adheridas a la masa de porcelana húmeda~ S~ usa 
siempre después de conformar _las coronas, después..; 
-de correcciones o antes de cada horneado. ': ·-

j) .Pincel delgado: Puede usarse para 1 levar 
la mezcla de porcelana a su metal. 

k) Gasas: Para absorber el posible e'xceden­
te de humedad de la masa de porcelana. 

1) Lentes: Debe ser rutina del ceramista, -
usar unos lentes especial es, más aún cuando .se va­
a desgastar o recortar la porcelana. 

m) Navec i 1 1 as: Son 1 as bas-es refractarias -
con los pernos a donde pueden descans~r 1 as re~ta_!! · 
raciones para ser llevadas al horno. 

n) Agente Opacador. 

o) Porcelana Opaca. 

p) Porcelana para cuerpo. --
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usos 

El uso más amplio de la porcelana en Odonto 
logra es bajo forma de dientes artificiales fabri: 
cados comercialmente. Se dispone de una gran varíe 
·dad de modelos y colores de dientes de excelente: 
calidad, individuales o en juegos completos. 

La porcelana también se emplea en la cons-~ 
trucc i 6n de puentes fijos, en combi nac i 6n con met_!! 

·. 1 es para formar 1 a superficie externa o frente de-· 
uno o más de los dientes a reemplazar. Debido a: su 
fragilidad, su empleo esta excluido de las zonas -
en que las fuerzas de masticación eran muy pronun­
ciadas, aunque uti 1 i :z:ando refuerzos metálicos ade;_ 
cuados, pueden pro-duc ir di entes de porce 1 ana de 
apariencia sólida; Generalmente la superficie mas-. 

·ticatoria u_oclusal de los puentes, se cuela en .;.. 
•• oro. y 1 as secciones reemp 1azab1 es de porce 1 ana, 

:•. 

·--~· 

11 amadas frentes o car_i 11 as. Como 1 a sllperfi c i e p~ · · 
l_ida e inerte de la porcelana glaseada.favorece el 
mantenimiento de 1 as condiciones de 1 a sa 1 ud de 
1 os te.fi dosr se 1 e cons i der.a con frecueríc i a como -
el material de elección para estar en contacto con 
los tejidos bucales que se encuentran bajo.el pué.!!, 
te. 

La resiste~cia, dureza y variedad de colo~­
res asemejandose ·a los dientes individuales paree~ 
r ran ofrecer 'ventajas como meter i a 1 restaurador de 
diente~ individuales. 

El problema de la compensación cooperativa­
mente grande, que se produce durante 1 a .cocc í ón, -
constituye desventajas en su uso y eso a lrmitado, 



77 

en parte la aplicaci6n:de la porcelana para resta~ 
raciones individuales de los dientes. 

La restauración de porcelana usada más am-­
pl iamente y con mayor éxito, es la corona funda 

.· (jacket o jacket crown) ·que· se construye general-­
mente con el frn de cubrir un diente anterior múy~ 
destrosado o de forma inadecuada y consiste en - -
reemplazar la porción externa del diente con un 
borde que se extiende sobre un hombro o escalón an. 
gosto ubicado ligeramente bajo el borde libre.de: 
la encía. 

La i ncrustaci 6n .de porcelanas se emplea de­
modo más 1 imitado en la. re.stauraci6n de dientes a.u.· 
teriores debido a su dificultad de obtener Un,ajus 
te ·exacto de los márgenes de la cavidad y de per-: 
·fecta adaptación al color y a 1.a traslUci_dez del :­
-di ente .. Estas circunstancias· se emp 1 ean con mayor­
fre.cuenci a para restaur~r· las sup.erficies bucales._. 
de 1 os di entes. . · 

Mejoras reci.entes e.n 1 os materia les han con. 
dúc ido . a una func i 6n exitosa de porcel arias. es pee¡';. 
fes directamente sobre ciertas aleaciones.para co:· 
1 ados. Este desarro 11 o ha extendido 1 a ut'i 1 i dad de 
1 ~ porce 1 ana en Odonto 1 ogr a, proporc i onaridó un re­
cubf". i mi erito muy semejante al diente para aplicar -
restauracione.s coladas, permitiendo asr la coloca-. 
ci 6n de coronas y pi 1 ares de puentes, aun en 1 a zo 
na anter.i or de 1 a corona, sin que haya una exhi bi: .. 
ci6n desagradable de metal de.porcelana. Sin embaJ:···· 
go a su fragi 1 i dad, 1 as dentaduras de porcel aria de 
ben manejarse con sumo cuidado. · -
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GLOSAR! O DE TERMI NOS CERAMI COS 

Alumina.- Oxido de aluminio. 

Alca! is.- Una fuerte base qufmica; neutraliza los-~· 
ácidos. 

Amasado,- Método manual de amasar la arcilla. 

Arci 1 la.- Tierra finamente molida· que es plástica­
cuando está mojada, dura y fuerte cuando 
está cocida. . ~' ' . 

CAOLIN.- La más .puras de las arci 1 las, en la c~c-- .·. 
~ión se pone blanca y es la arcilla más -
importante de la porcelana, es un si li'ca.:.: 
to de alúmina hidratado. . . 

C~arzo;,- Sflice en forma de. roca, o pedernal ~e ~f ·farero. , ·. · ·. -

ESCURRIDO.- Defec-t;o e,n el bar:-niz •. El barni.z se es,­
curre f~rmando masas y dejando en el -
sancochado lugares sin bar ni .z • 

. FELrESPATO. - La fuente má.s importante de fundentes 
in~olubles de alcal i; silicatos cris­
talinos de ~luminio. 

FUNriENTE.~ Que se funda o facilita la fundición; ~ 
agente fundente en un cuerpo o barni:í:. 

FRITA.- Vidrio .insoluble en el agua .. que se usa en-
los barnice~ y algunos cuerpos. · 

HORNO~ - La ¡jámará refracÜr i a donde se .hace 1 a co.!::. 
ci6n de objetos de cerámica. 

MUFLA.~ Separación refractaria en un horn6 que si~ 
ve P<;ll"a. proteger 1 os objetos de 1 a flama··}:' 
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los gaces. 

NEFELI N .. - Roca como el feldepato, pero. con gran a.5:_ 
ci.ón. 

SIENITA.-;- Como fundente, contiene nefelina, felde~ 
pato de potasio. 

OXIDACION.- Combinación como el oxrgeno. 

·OXIDO.-.Compuesto de un elemento y oxrgeno. 

PASTA.;.. Un cuerpo de porce 1 ana • 

. . PEOERNALi- sr 1 i:ce. de. alfarero, generalmente arena;_· 
de cuarzo molido. . . . . . . -

< PI ROMETRO. - .1 ns'trumento para medí r : 1 a temperatura.;. 
de ··los hornos. ' 

. - ·. 

PORCELANA.- .El grupo generál de loza blanca vidri~ 
d;;.. . 

.,;PLASTICIDAD,:_. La calidad de r-etener 1 a forma que -, . 
se le da a un ~bjeto. 

jE~RACTARIO,:.. Resi.stente al calor .• 

RE~QÜEBRA. - Agr i ~~ ado de Los objetos, deb i do a un~ 
.. JAbo. . . enfriamiento.demasiado r.ápi do. . 

-¡. . . . ' 

.SNACOCHADO. - Objetos de barro cocido sin ba~ni z:ár •· 

·-SILICATO DE SODIO.:.. Una solución que se us.a como­

.. ·VITRI O. - Como 'dev i dr i o. 
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e o N e L u s 1 o N E s. 

A partir de los últimos años ha mostrado la 
porcelana haber alcanzado considerables ventajas,­
mismas que· la· hari c61ocádo en el ··lugar i.mportante­
dentro de 1 . marco de 1 os .mater i a 1 es denta 1 es, 'y más 
·importante en e 1 de 1 os estéticos. 

El trabajo de la cerámica significa entrar­
en 'un conjunto de quehaceres inseparables entre -
si; comienzan desde que se le comunica al paciente 
que ese es e 1 tratamiento que mfis se apega a sus -
necesi'dades y se continúa cuando el paciente vi si-

. ta a 1 de_nt i sta para sus revisiones eventua 1 es. 

Esos quehaceres que conducen a un mejor tra 
tamiento deben incluir ciertas decisiones y elec-: 
ci ónes, en cuanto a preparaci.ones, soportes, mar-- ... 
cas de materiales, pasos en general, de la que .e1::.· 
dentista debe estar muy seguro al real izar su "trá-·· 

. tam.i ento. 

Los mejores metal es para porcelana soportan . 
. en su totalidad a"l material sin dejar bordes suel-, 
tos, y no es imprescindible que sean aleacione~ 
preciosas para brindar resultados adecuádos, 

Cada fabricante de i as distintas marcas de­
porce lana distribuy~ junto con los avros (o equi-~ 
pos). una completa serie de_ catálogos informativos­
Y de instrucciones de manejo de su producto.y .del­
comportamiento durante la manipulación. El seguir-

• al pie de la letra esas indicaciones, usar exclusj_ 
vamente lo que el los recomiendan y respetan al. má~ 
ximo lo es~iputado en sus instructivos, es lo úrii-
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có ~ue nos puede asegurar que los resultados ·seran 
óptimos. 

La porcelana, dentro de los tipos que hay,­
la que mejores propiedades brinda es la de baja f,!;!. 
si6~ y para trab•jarla al vacro. 

No se puede pensa~ en aplicar, la porcelana. 
en todos lados en que falta un diente, o én t~das­
las partes de una prótesis, hay ocasiones en.que -
pued~ resultar mejor no cubrir totalmente la pr6t~ 
~is con-porcelana. 

Son pocos los instrumentos, con que es p~sl 
b Le fabricar -perf~ctamente . 1 a porce 1 ana de una pr.§. 
tesis. · · 

La construcc i 6n correcta de una restaurá- --: 
.. ci,6ri con porcelana, requi ér-e de q~ i en 1 a trabciJa;..; 

... ·.·. sÜfi cientes cofioci mi entos,, ·.p_erJci ~:Y. dedicaci 6n. 
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