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CAPITULO I

PROLOGO -

El propésito, al efeetuai este trabajo, es con -
el fin de mostrar algunos puntos 1mportantes en la elabo
’ racién.de-cérbnaS'completas estéticas; ya que la Prdte--
sis Coronaria tiene por objeto la restauracién de la co-
rona dental natural qug ha sldo destrufda en gran parte_
o totalmente aAconaecuencia de carieg o traumatlismos.

Se tratﬁr&n'también los capltulos referentes a dlge=-
tintas clases de restauraclanes, téchl?as de imwpresion,_
modelos de trabajo y la cementacidn en la boca de lag ~=-
misnas. . 7

Tdmahdo en cuenta que la finalldad de todo Odontolo-
go méderno es lograr el funcionamiento flsloiégico ¥y la_
buena estética éh una boca sanz, ya que es de prtmordlal
importanclia en nuestra vida actual de relaclones humanas.

Al mismo tlemvo que cumnlo con uno de los requlsltos
indisvensables para la obtencicn de mi tftulpprofesicnal

y con 81 un digno . y Gtil lugar dentro de nuestra socledad.



CAPITULO I1IX
PACYORES monscmcos.

La prepacién de 1a cersns cempdeta implica el tallade de tedas
las superficies de la cerena clfnica.v Ceneralmente, la preparacién
penetra en la dentinas per censiguients, el nimers de canal{culas -
dentiules que se abren durante la preparacién de una csrena cemple.
‘$a, 63 mayer que en cualquier etra clase de prepu‘aéio’n. La reaccién
per parte del diente ante ésta prepmeion tan e.ztemu, depende de
varies facteress

La Edad del paciente, Condiciena la permeabilided de les canalf
cules dentinsles, En el paciente Jmn 1es canalfcules presentan --
una re.coion nxiu y hw nis pougro de una irritacién pulper. En
el paciente wdnlto, dende ya se han preducide canmbies esclerétices
en la dentina., les canalfoules sen mis estreches, reduciendese la
'ﬁemabilidad de 1a dentina y el peligre de que se presenten adoe=e
afedoienes en el tejide pulpar. '

Ia prescencia de oaries también influye en la permeabilidad de
la dentina. La caries ecaciena uns rescciém en la dentina, y la fer
macién de dentins secundaria, y etres cambies esclerdtices: la per-
meabilidad de la dentina dismimuye i, cen frecuencis, les canalfeu-
les estin tetalments ebturades en la sena de la caries, Cuande exis
ten sbturscienss en dientes dende hay que hacer preparaciencs pa-— _
ra cerenss cempletas, dismimye 1a pesibilided de irritacidn pulpar.
| Poer las razenes anterieres, hay mas peligre de que se afeste la
rulpa en el pacients joven cen dientes libre;s: de caries y sin ebtu~
raeion;es previas. En estes cases se deben evitar las cersnas cemple

tas, siempre que sea pesible. Si ne hay etra alternativa, habrd que



temar precsuciencs especiales durante el tallade y desfn& de ter-i
mar la preparscién pera reducir al mfnime la peiibilided de irrite-
eién pulpar. Es recemendable prépua.r.onvmldes preliminares cele--
cande ebturacienes de cemente y dejarles dureante cl@ii_n‘ﬁolpo pars

dar epertunidad a que se preduzca alguna reacoién em la dentina y -
se dismimya la permeabilidad, ,

Por o'-to_. el cuidadese centrsl térmice, preducide por la frie--
cién durante la preparaciém y tallade de las cerenas cempletas esté
tiocas, es de primerdisl @ortlmciu. La cantidad de tejide que hay
que eliminar, su extensa distriducidn sebre tede el diente, ci nise
re de canalfcules dentineries que se abren, 1a tentacién de tallar
rapidanente; sen facteres que exigen la mayer precauciém durante la
Preparasidn. |

De igual impertancia, sen la pmerlpci‘n de nedicamentes sedan
' te- ¥ les obturacienes temperales que se puedan necesitar,

Les materiales cen que se cenfecciensm las cerenss estéticas, ne

deben ser irritamntes para les tqjidu erales, ni dében causar reaccis
mes inflamaterias, ni de caalquier etra fndele.
\ Sua centernes deben guardar armenfa cen les dientes antagenis--
tas en las relacienes eclusales y las superficies exiales se deben
Plansar de mede que faciliten la limpieza de la misma coronn., hl -
luperﬁc:les de les dientes centigues, y les mirgenes cercaves de -«
les retensderes de un puente fije,

La relacién de la cerena &npleta -con la cresta alveelar debe -

cumplir cen las demandas estéticas y evitar, tambiém, que ne se -—



afects la ulna ée 1a mcosa bucnl.

Las coronas nﬁtun deben sor lo suficientemsnte fuertes para
poder resistir las fusrsas de la oclusifn, sin sufrir alteraciones
¥ tevsr la suficiente rigidés pera impedir que sufra flexiones oca—
sionsdas por lss fusrias funcionales, La flexidn exsesiva de un puen
te afloje les réfomdoru en ].oo pllares, o desplaza o fractura ol -
~ fremte de la carilla estétice. Tarbién os pecesario que tenga durese
suficlente pars evitar el desgaste provocado por los efectos sbrasi~
vos 81 alimento durants 1a mesticscién, o e los comtactos con los
otros dientes. | ' .

Es indispenssbls que tenga un contorno anatdmico correcto, un -
_coler comvenisnte, para cumplir con las exigenciss estéticas del cano.



CAPITULO 11T
INDICACIONSS Y CONTRAINDICACIONES.

1.~ Les cerenas cempletas estéticas sen resteuracienes que cu--
bren la tetalidad de la cerona clinica del diante, | ;

2.- les cerenas estétices eefa’n indicadas en cuslquier pieza --
dental, en que esté indicsda una cerena cempletat pere estd especial
mente indicada en las r~gienes anterieres del maxilar y de la mand{
bnl‘a,‘donde la estética es de suna impertancia. Las cersnas cemple-
tas egtéticas se cenfeccienan cemunmente en les bicuspides, canines
e incisives. En los melares se usan cuande el paciente tiene espe--
cial interés, en que ne se vea metal en minguna parte de la beca.

3.~ Una gran verieded de cerenas estéticas cempletas se usen ce
me retenederes de puentes y difieren en les natexjiqleo cen que se -
cenfecoiensn, en el disefie de la preparacién y en las indicacienes
pare su preparacién clinice. Las cerenss cempletas de ore celade se
utilizan ceme retenederes de puentes en dientes pesterieres, dende
l1a estétion ne es de primerdisl impertancia. En les dientes ante---
rieres se usan las cerenas cempletes de ere celade cen facetas bo ca
fillas de percelana e, de resina sintética, para cumplir cen las de
mandas estéticas. En cada une de éstes grupes de cersnas existen va

" rientes, de acuerde cen les uferiales utilizado-s ¥y con la -situn---
eién clfnios particulir. h
INDICACIORES GENERAIESS
Ias cerenas cempletas estéticas estin indicadss en les cases --

siguientens
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1.- Cuande el disnte estd my destruide per ceries, especialmen
te sl estin afectalas yarias -upeitioies del diente.

2.~ Cuande el diente preblemza ya tiene restzuracienes externas,

3.~ Cuande 1a situacién estética es deficiente por algin defec-
Yo de deuari-ollo. ' '

4,= Cuande les contomﬁs axiales del diente ne sen satisfactoss
ries desde el punte de vista ﬁmcioﬁal, Yy se tiene que recomstrulr
el ‘diente para npjorar sus relaSienes cen les tejides blandes.

Sem dunndo un diente se encuentra inclinade con ‘reapectn a B - 7
pesicién normal y ne se puede cerrsgir la alineacien defectnesa med
disnte trataniente ertodéntice, _

6.- Cuande hay que iodit:l.oa.!' el plene eclusal y se hace necesa-
rie la cenfeccién de un macve conterns de teda la cerena clinica.

Las cersnas cemplatas estéticas artificales, también puedenruti.'
lizarse para la fijacién de trabajes de Tuente, censtituyende la -
corona de anclajes e ceme pretecoidn a la cerona dental natural, re

cibiende entences el nembre do carona de proteccidn, pere tembién -

se les puede utilizar coeme cerrectives de defectes de configuracién
Y desplazamiente.

Cen respecte & su fijacio’n, en las coronas ertificiales se dis-

tinguen dos tipess Les corenas de cipsule e funda (Jacket y Veneer)
¥ los de espiga. Las corenas fundes cubren el mufidn preparade s me-
do de copsula y se fijan mediante cementes de fosfate de zinc, o de
cualquier etre material de proteccidu térmica. Ias cerenas funda -

pueden censtruir cen metal en coubinacien cen un material sintétice

© en percelana fundida,
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Las ceronas de és;;iga se fijan mediante uha espiga que se intrs
“duce en el canal rediculars la‘corona artificial de éstas puede ser
parcialmente metdlica unids al espige y se les denemina cerenas w--
Richmond, Cuende la cerons srtificial estd cenfeccienada totalmente
de percelana o nmaterial sintétice’ aobie el mufidn del prepis espige

se les denemina Corenas celades cen mufién y espiga.

La corens Veneer, es una cerona cempleta de ere celade, cen unz

‘carilla o faceta estética, rque concuerda cen el tono‘ de celer de les
dientes centiguos y antagonistes.

La cerena Veneer, se puede usar en cuelquier diente en que esté
indicada una cerona completa. Se cofecciena generalmente en les bi-
cispides, caninos e incisives de la denticidn superier e inferiori
en les melares se usa cumnde el paciente desea que no se vea metal
en su boca.

Ia cerona funda "Jacket" de acrilice es una de las restaurscie-

nes mis utilizadas y de las que Bds se ha abusade.

Las indicaciones de la construccien de coronas Jacket acrilicas
gen .muneresass ‘ |

Estan indicadas, per un periede certe de tiermpe, cerenas Jacket
sorflices altamente estéticas vara restaurar un diente anteiior ---
fracturade e desvitalizade, e cuando ha gide celocade un pivete de
®re en una posicién anterior y es desesble la construcaien de una -
restanracien prowisional pece cestosa y que dure un determinade lap
ge de tiempe.

Las cerenas Jecket de serilice previsionalmente meden servir -
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cene mcu‘.iriniénto ¥ pretecoién temperal de los die.ntea peepsr@dé
¥y cemo restaurasién temporal funciensl y sceptable desde el punte -
de vists eatétice durante tede el periede de un tratamiente.

Cerenas Coledas cen Mifidn y Espigt; :

nge tipo de c‘nnss se usan en ;lientes desvitalizades cuando -
ne es poesible salvar les tejides cerenaries.

Ia corens con mifién y esbigo se usa, casi siempre, en dientesf-
.anfériores Iy a vecea, en hs'bi.aispides sﬁpariorea e inferieres; -
puede utilizurse también cemo anclaje de puente caso en el cual ca- .,
8l sienpre se hace una ceronn Venser del tipe que sea convenientes
® come reataurmion individual, cen cerona veneer, ® cuande le Pére

mita 1a situacién, cen una corona Jacket de parcelana e scrflica.

c_onstrlindicacioues Generales,

La cenfeccién de cerenca completas estéticas estd contrezindica-
da e‘n les siguien‘bef ‘casoss |

l.= Cuande la pieza per tratar se utiliza ceme retenedor de un
puente fije y el espacio es de tal lengitud, que le cerga zdicional
que van a sufrir los pila.res‘ dende se cenfecciona la corona estéti-
ca, puede cemprometer la salud de‘los tejidos de seporte.

2.- n les pacientes sdelecantes cm;ndo les dientes estin com-~
pletamente erupcienades, la pulpa es excesivamente grande, impidie_x_t_
de la elgberacién cerrecta de las preparacienes,

3.~ Cuande existan :novilida.d en lag piezas pilares y témbién en
piezas mesializedas y distalizedas.

4.5 En pscientes de eclusién normal y que al cerrar la beca me

preduzeen blelegicamente fuerzas adversas para los tejldes de seper

te.



5.~ En pacientés cuya higier;e bucal es pebre y si éate no estd
dispuests a mejerarla. .

. % EL, USO DE CORCNAS JACKET DE ACRILICO PARA RESTAURAR DIENTES POS

TERIORES ESTA ABSOLUTAMETE CONTRAINDICADO®.

Muy prente se ebserva la perdida de la anatem{a ‘clusal y de la
dimensién vertical, especialmente cuande se utilizs resixvm acrilica
en grandes trames. Cuando se utilizan fundas d< resina a.kcrfl»iqa para
restaurer un sele cuadrante en la regién ‘poatex’-io'r de la boca, el pa
ciente sdvierte que es incapaz de masticar en esta regién .. La ins-
peceién revela, en éstes cases, la existencia de un espacie entre la
restaurscien acr{lica y el arce spueste, hay atricién considerubie,
debide a 1a accién sbrasiva de les alimentes; ésta crea un cfreule
viciese, ya que el paciente al tener dificaltades de masticarién en
el drea, ejerce mas presién sebre les alimentes y, per le tante, des
gusta tedavia mas repidamente las superifices eclusales.

VENTAJAS Y DESVENTAJAS.

VENTAJAS DE L&S COROFAS VENEZR DE ACRILICO,

1.~ Ls superficie eclusal de sre puede ser meldenda delicddamen
te y cen precisién. Las dreas de interferencia funcienal se dimtin-
guen facilmente gracias al aspecte brillaﬁte de la superficie puli-
da de ere, y les puntes altes de eonta‘cto pueden eliminsrse facil--
mente cen piedra redende ¢ rueda de cauche, Eéte tipe de problema -
ne se presenta en auperficies de po‘rcelana ¥ las dreas dimimitas de

interferencis traumdtica pueden pasar desapercibidas,



- 10 -

2,- Ia ebservacién clfnica de que la superfiole eclusal revsileg
iz de ere es sumsmente compatible' con lag fuerzas ecluseles funcie-
naites ga.n:ntizando una sslud perisdental y \ﬁena, aceptacién, Fl exn
pele de superfioie de percelana representa mayeres pssibilidades de
lesién trsumitios para las estructuras de seperte y, per le ‘tanto,
estd contraindicada en les llamades casos terminsles que miestran -

um perdida gonsidarabie del huese alveelar,

3.- Las Veneer aorilices ne exigen sspeser para prevenir fractu
ras, y las restauracienes terminadas ne sen mas grandes que el dien
te original. Didmetres vest{tuls linguales estreches tienden a eli-
minar las fuerzas de desplazemients imnecesarias que suelen ser --
consecuenci‘ de 'restauraci'onet‘a demasiede grandes, .

4« Permiten ajuste exacte de metal con estabilidad abseluta du
rante las etapas de elaboracien y awabade, |
‘ 5.- Tedes les precedimientos de laboraterie parz la fabricacien
técnics de las restauracienes de las cerenas Veneer de acr{lice, sen
de ejecucien fdcil,

h composicio’nvde la aleacién empleade en Jas restauracienes --
Percelsna-metal es bastante diferente del ore dental, & £n de que
la porceluna. tuede ser cecida y unida con la superfioie del metal,
Este exige %;e'cnicas de laborateris my diffciles de realizar, ya que
errereg técnices apaventemente insignificentes pueden eriginar pre.
blemas graves,

La principal desventaja que puede surgir cen el empleec de core-
nas veneer de aorflice se refiere al desgaste future, de la superfi

ole externa y el cambioe de celer consecutive,
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vlr':z‘m.r‘as‘r PESVENTATAS DE LAS CORONAS CON MUFON T ESPICA.. |

Una de las prinéipalea deévmhjw de la cerena Richmend ess
que si es necesarie removerla. pu- alguna lasio'n. siempre bay que --
retirar la corena y 1; espiga’ eonjuntanente. En cub:lo, en la cerena
‘eolsda cen nxﬂon Y eepiga, aolauente hay que quitar la corona nnlh‘
m:lc; estetice. que cudbre el mufidn colado Yy se deja sin tocu- 1n espi
vsa dentro del cenducte radicular y el mﬁon. 81 honb:o ] olcahn -
: Avestibular de la prepa.r.;c:.on se llm per debajo de 13 encie otrs v
vez, y se hacen tedas lasz medificacienes que sean necesaries, Deg--
pue'l se construye etra cerona Veneer en le fom wostunbmda.

L-. cerena cclad. cen mﬁon y espiga tiene 'tn desventa.ja aobre
"15 corena Richmond, euande se utiliaa como ancla;je ‘de puentes la l_f_
nea de entrzda ,de~ 1a cerena celads con smiién y espiga ne »e‘ata. dict_a._
d'a"};:'_ox" el conducte pad»i'cula.rv del idﬁv.ente ¥ ge pxéde adaptar a eipen-
sas dél mﬁo’n’, para que cencuer:ie cen les etres anclajes del paénte.

CORONAS‘ JACKET DE ACRYLICO COMD AUXILIARBS PERIODONTALES,

Cone prétesis periedental, la cerena joket de acrilice es um --
‘asurilier Wtil, ya que puede unirsé facilmente en la bece para fer--
mar sepertes miltiples y férulas de estabilizacién. Ain en pacientes
" cen ‘tresternes de paralelisme, se pueden unir las corenas acrfiicas
después de la cementacién, para legrar inmevilizaocién ceme pzirte_t‘iel-
plan de tratamiente, /

Para el periedenfista serd mas fdcil tratar les segmentes afecta
des de teds un arce si censtruye firula de cerenas acrilicas pravi-
sienales avarte de la inmevilizacién siempre dtil de les dientes afes

' tades, las férulas pueden quitarse facilmen*~ dande sccese amplie a
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les belsas Ainf‘raOSeas, y diente celescades muy juntes cen defectes -
éseea mesiales y distales a les dientee adyacentes, lLas ceronas aer!__
licas estdn indicedas después de tratamientes peridentales y puedem ..
ser \tiles parc sujebar apésites quirurgicez e suturas después de in
tervencienes quinirgicas.

Corenas Jacket de acrflice en Prestedencis.

" Las cerenas acr{licns pueden utilizarse coms retenederes en puen
tes simples y en puentes larges cen pentices intermedies. Mediaonte
1a unién cen les pontices acrflices, el pusite serflice formade im-
pide el desplazamiente y la extrucién de les dientes preparades u -
epueates, V '

. (hxandov se precede a restablecer una relacien naxilvomandihxlag -
altersda ¢ muitilads, las ceronas scrflioas que pueden construirse -
' mediaﬁte me"bedes_ directes o iﬁdirec'bos, permiten al paredencista es
.tablecer la dimensién vertical del paciente que ceincide cen le rela
cien ce’ptrica. del misme. Cuande la apreciacién clfnica indice la e
cesidad de medificar la relacién vertical y, per le tante, también
la céntricd, éstas pueden medificerse, facilumente per medie del ta-
llado eclusal para cerrar la merdida e mediente sdicidn de resina -
uorﬂicp.‘paru censtruir mordj.da. Aunque‘esta correcién puede reali-
zarse en la bece, generalmente es preferible utilizar 1a técnice in
diredta y un arﬁcuia&o as{, les dispositives previsionales pueden
ser ajustade y prebades y después acabedes antes de la &ementqaio'n.

‘Este tipe de ceronas Jacket de sorflice pirve también come gufa

para la restauracién final y, per le tante, puede emplearse ceme —
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nétedo de prueda para esiablecer una relacien de nerdida cerrecta
y cc'noda, siviende al misme tiempe de midelo. visual para comprobe.r
el aspecte estétice que se quiere dar a la restauracién final,

Las corenaa acrf{licas paeden medelsrse, superpenerse y medisnte
adicienes y substraccienes vtambie'n se pueden elsherar fermas, tama-
fes y centornes aptes a satisfacer las necesidades funcionales y es
tétices del paciente y del prestedencista. / |

' ,>Coronns Jacket de morflice en endedoncia.

" Las ceremas asr{licas previsienales pueden utilizarse también -
de mods estétice para resteurar dientes ﬁacfnrados a fin de weéu-
rar un aislamients aséptice durante el trataﬁiento endedéntice, En
efecte el emplse de ccrohés tenpsrales y cementes para pzé;xtés for-
ma uns preteccién eficiz centra les 1fquides de la boce durante la
fase de tratenmients.

Cerenas Jacket de ncrﬂico' en las lesienes trauméticas.

Les cerenas acr{licas previsionsles son utiles pare preteger y
estabilizar dientes traumetizades durente un wéidente. En muches ég
ges se pueden preteger los- dientes lesicnades cen cerenzs acrflicas
. con nfnina preparzcién e sin ella mediznte un ligers excese de cons
truceidn de las coromss y eliz:imu;do de les lades internes teda la
retencien scbre la superficie interma de 1a cerena asrflica. Csta -
técnice se utiliza principalmente en las maleclusienca clase II, es
teg pecientes sen mds prepenses s fracturas de les dientes anterie-
res psr le general, presentan pretusisn bimsxilar y, per le tants -

sen més suceptibles a éste tipe de lesién. En estos pecientes se --
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tiende -.‘oor'\it,mi: demiadi' les diéntes porqué, generalnmente, les
dientes lesionades ne eskin en ociusio'n debide a una mordida abierta
le el pnporciou el aspacie necesaris para el acz{lice.

Es evidente que éste tipe de restsuracién presenta mches defec
tes, pere, sl misme ﬁeﬁpo, pesce -u‘:hasv aplicacienes idtiles e im--
pertantes en odontoligfl cuande es empleade de mede cerrecto.

La cerens Richmend es la cerena intrarradicular s cen espiga {
picas pere iltimamente, se ha ide utilizande cada vez mis la corema
celade cen mifién y espiga. Es mis ficil de cenfeccienar y mis flexi

ble en le que respecta en su mantenimiente y adaptacién a les cam--
bies de las cendicienes bucales.
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' CAPITULO IV,
SELECCION DE MATERIAL PARA LA CONSTRUCCION: DE CARILLAS
- EN LAS CORONAS ESTETICAS.
" Al esoeger el material, ¢ la cembinzcién de materiales, para
. restauracienes de recubriniente tetal es necesarie analizer las «--
' ventajas y desventzjas relacienadas cen les precedimientes técnices,
funeion, aspecte estétice y aceptacién periedental en un paciente

: clfnico. ’

Desde el punte de vista prictice, la seleccién de un msterial o
espec{fice representa un cempremise cen las exigencias de l= beca ¥
les ebjetives y desees de les pacientes y del dentista, Cemo facte-

" res determinantes. la funcién cerrecta y la salud dental futura sen -

éouidemi‘ones de mportangia prinerdial para exigir el tipe de ma
‘ter:l;l eapleade; sin eabug;, 2o se uede pasar per alte las frefe-
' ‘rencias estéticas de lu pacientes. |
o Ies materiales cen que se oontecoiom las earulas, vertenecen

doa grupess Lu percelanas y las resinast
Ahera sistemiticamente se usan ceronas fundas (Vemeer) de acr{-

lice pars gaterieres y percelana unida s metales para las restan--
; rncionesrcstariorél.

i En las cerenss mufien y espiga se pueden utilizar muchas clases
Ade carillas, tante de resina acrflica qomo‘ de percelans. Ias cari--
1las de percelana se pueden hacer u‘bilizéndo_um rieza Steels, una
faceta de pernes larges, e cen un diente arﬁf!.ciil, ¢ bién, de re-

sina cuande usemes en la restaurscien una cerena Jacket e vencer de

I.cr.(lio..
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La carilla mas satiafactoriu para las cerenas Venecer es la de -
poroelana, adaptada a) cazse cen un diente prefabrioado de porcelana
Lo percelana resiste lo abrasién de la boca y pesee muchas cumlide-
des épticas my parecidas_n las del esmalte., Cen les dientes prefa-
briocades se dispene de un surtide amplie de tonalidades y caracte--
rfsticas.para selecciencr la carilla que mejor cenvenga al case en
tratamiento. La técnica de laberaterie para tallar y adaptar la ca-
rilla prefabricada es un precedimiente que rgquiere macha experien-
ci; y habilided, El ceste de émte tipe de carillas es mis elevade -
que el de la carilla acr{lica. .

La percelana se puede fundir directamente a la cerona de ere per
nedie de diverdes técnioss. Hay que utilizar una aleacién especial
de oro, y uns porcélana preperada para que se funda a la aléaci‘n.
Dicha percelana tieng varies incenvenientes; es my diffcil conse--
guir tenes miy temies y dientes cen bordes trdnslﬁcidos. Sus cualie-
dades épticas me son tan similares a las del esmalte como en etras
percelanss, y les carillas ne acusan les cambies de luz come le ha=
cen les dientes centigues,

Con la cerilla de resina ée pueden legrar excelentes resultades
estétices. Este material tiene menos resistencia a la abrasién den-
tre de la boca que lgs porcelanas. Sin embarge las resinas acr{li--
cas actuales estin my mejeradas en sus prepicdades fisicas de re--
sigtencia de abrasidn y en le referente a la estabilided del celer,
comparades cen las de hace muy peces aiios,

‘Estas facetes de acrilice ne sen, desde luege, brefabricadas, Yy

el resultede estétice que se legre depende de la habilidad y expe--

riencia del técnice,
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 CAPTTULO V.
INSTRUMERTAL.

El instrumental emplesdo para la preparacien de cavidades y m-
flenes debe desempeilar las siguientes funcieness

CORTAR

TALLAR

PULIR

LUSTRAR ,

Para les dientes carecados les instrumentes adecuadosjéoqt Espe-
Jos bucales, excavaderes, cucharillas y cinceles: para reaner la -
dentina reblendecida Yy restes de reberde del esmalte,

DISCOSs les disces sirven para desgester las superficies de les
dientes e rebajarles cuande se preparan les mafienez,

1.~ Disces fines de dismants de una sela liz.

2.~ Disces de carberundum {separaderes), »

Se.- Planes,

b.~ En ferma de cece,

3e= Disces de fieltre,

4.~ Disces de papel de lija,

Se= Disces de hule,

"les disces se usen cen mandriles en la pieza de mane e en él'--
centringule, |

Mandril,.- E1 pendril es un eje cilfndrice que ge inserta em la
pieza de mane e en el centringule, y en €l pueden fijarse por medie
de un ternille que lleva en lz cabeza de trabajez disces, mles de

diferentes fermas y piedras, ete.
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v?reaas.-

A prepmr una cavidad tede el certe preliminar se efectia c;an
fresas, y el ecabade finel de superficies y biseles se hace con pun
tas ;mon‘tadaz pare ebtener superficies 1isas y malidas. Cuante mds =
lisas sean las superficies mis exacta sera la sdaptacidn del colédo.

los cinceles 1+ sen de distintos tamafios y fernas y sirven para
certar y biselar el esmalte,

las freaﬁs de frisura sen de certe lengitudinal e de‘corte ————
‘I‘:raneversa.l.i las fresss de certe lengitudinal sirven pera certer la
dentinas estdn formadas por hejas certantes verticules e espizjales.
Las freses de fisura acanalades e cen certe transversal sirven para’
~corter el esmalte,

Para pulir y tallar ia incrustacién usemos la llemada fress de
terninar erificacienes. Sen eficaces en su funsionamiente cuande --
‘tienen mivini;ento hacis atras s inverse hacia adelante.

Piedraas

Pueden ser montadas, cuando estdn fijes en forma permanente al
mandril por cemente especial; las piedras desnentables, come ya di-
Jimes, se fijan ol mandril por medie de un ternille,

La ferma y temafle de las piedras depende del caso perticular, «
Su cempesicien en el carbure de silicia llamede Carborundum. Les hay
de celer verde, negre e gris, Tembién se utilizs un tipo de piedra
certa que ne preduce caler I;or la friceidn: es gris y su ﬁarticula-

ridad es cortar el tejide dentarie baje refrigerccion cen agua.
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Ias puntas montasdas sen pequefias piedras de carberundum fijaé en
mandriles para piezas de mane e contrénéulos.

PIEDRAS MONTADAS,-

Piedra cil{ndrica larga, para paredes verticales prefundas.

Piedra cilindrica certa y chata, para paredec verticales certas
¥ pises pulﬁares.

Piedra en formz de use y cene para paredes exteriorés.

Pequefia piedra en forme de rueda pﬁra biselar,

Piedra en fermz fina alargada para ramras.

Piedra cilindrica corta para paredes y pises,

Piedre en forma de cene invertide, para certar una ramra em --
ferna de V come Se hace en el berde incisal. |

Piedres grandes en ferma de disces , para cortar un escalen lar
‘ge en una superficies zacha ‘

Piedra mentada de file certante, para inicizr una cavidad.

Piedra mediana de ferma redenda, para reducir superficies,

Piedra cilindrica de tamefie mediane, para julir las superficies
verticales en lca preperacisn de les mufienes.

Equipe para la toma de impresiencs de cavidades y pilares per el
sistene directe e indirecte e la cembinacien de ambes, dependiende
del métode elegide. ‘

l.- Bandas e ares de cobre sin seldadura y cdpsules.

2.~ Matrices de cebre preparadas e parciales.

3o~ Alicates para matrices.

4o- “inzas para matrices,
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5.- Pasta pura.impresienes,

6;- Trulastioc, material pora temer impregienes,
7.~ Cubetas y artesas especiales coﬁ menges.,

8.~ ‘Cerl. para impresienes,

Qyw Ceé; resa de Reir, para colad'os en hejas,

16.- Pincel para lubricar.

Instﬁmentoa para,naniwlar ceras de celades

1.- Espatula Vehe,

2.~ Espitula deble de Ward.

3.~ Espétula de Reach,

4om f-'epo'.tula. de Le Cren.

5.~ Egpitula deble de Lang, para especle preximal, ‘
6.~ Espdtula interpreximal y de superfiocie de Schwartz,

7.- Espétula de deble punte, hojas delgadas en ferma de cuchille -

de Sohwartz.
8.~ Brufiider de S.S.W #.
9= fspa'.tula de deble Yagmer.
10,~ Espatula en forma de lanceta de Frahm.
11,- Brufiider reme de Schwartz;
12,~ Bistur{ recte de Far,
13.~ Ristur{ curve de Palm,
Para la preparacién de lag rafces,
1.~ Recortader de rafces,
2.- Ensanchader de canales de rafces,

3,« Desgastader de reberde de rafces.
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4 .~ Perferuderes,
Fxisten muches etres instrumentes que se pedrfan incluir entre

lez indicades, pere hemes elegide les mds usuales pera éate fin,
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CAPITULO VI, ‘
TECNICAS TE FREPARACION,

DISFFO Y PREPARACION DT CORONAS VENENE,

Disefle.- El disefie se puede considerar dividido an 2 secoienes
una cerrespendiente a la preparscidn y otra & le restauracién.- Hey
algunas diferencias entre la prepare.éie'n ¥ la restaurccidn, para =--

| dientes anteriores e pare diente:; pesteriores,

En la preperacidn de une corens estética completa hay oue reti-
rar "fejido en todes las muperficies exiales de la corona cifnica.

Es requisito especial ebhtener suficiente espacie pare el mpte--
rial de la carilla. Cclocar el mzrgen cervical vestibular de monera
que e puede ocultzr el ere. Hay que desgaster mds tejide en lg. surer
ficie vestiduler que en la lingual para dejar espeeio suficiente pa-

" ra alojer uns cape fine de ore, y casi munca se ticne que peretrar =
“en ls deﬁtina durante la vreparacién, En el barde cerviesl de la fu-
‘pcrficie vestibular e talla un hombre gue se continds a lo largo de
las superficics proxinales, donde se va reoduciendo gradualmente la =~
anchure para que se une con el terminado sin hombro, e en bisel, del
borde lingxéél. ¥l angule cavesuperficial del escalin vestibular se =

bisela para facilitar la adaptzcién del mérgen de ero de la corona,,

PRFEPARACION PARA COROMA VEIUESR EX UN INCISIVO SUPXRIOR.

4 a féqoé’-l
N
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A. ls.do veati‘bul: cen el houbro ¥ el bisel cavosuperﬁoials B,
ledo preximal gque muestra el hembro continuandose con 1z 1fnea terni
vnal linguel,

Berde inoisal.-

El berde ihcisal del diente se talla en una cantidad equivalen-
te a una guinta parte de la lengitud de la corona clinica m_edida des
de el Yorde incisal hasta el mirgen gingival. Bl Erde ingisal de la ,
‘pi'eypa:pacic'n se ternirc de manera que pueda recidir les fuerzas incie
sales en drgules rectos, En los incisivos superiores, el berde inci-
sal mire hacia leg partes lingual e incisal. Bn les incisives infe--
riores, el bo:;de inciszl mire hacia las partes vestitular e incisel,
és nccesnrio veriar la angmlaéién de acuer_dd con las distintes rela-
§ionés incisales, Por ejempla, en un ceaso c%:mgna relacién incisive
borde a dberde, €l borde incisal de le preparecién, tento en el incigi
ve superior como en el inferior, debe terminsrsze en el plane horizen
tal para que reciba las fuerzam incisales en #ngules rectes.

Cada case tdene que estudiarse y traterse de acuerdo con sus ==
particularidades. |

 Peredes Axiales .-

Se talls la superficie vestibuler hesta formar un hombro en el
mirgen cervicel, de une enchura minime de 1 Mm, cuento mfs anch§ sea
el hombre mfs ficil serd la ccomstruccin de la corena. En les casos
en que ha habido retraccidn de ls pulpa y se ha disminuido la Der--«
meabilidad de la dentina, o cuande el diente estd desvitalizede, ge

puede hacer el hombre mwia ancho en la cars vestibuler. El hembre se
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contimia en las mpéfﬁcies preximal. Hay que tener cuidﬁdo en el ta
* 11ado de la superficie vestibuler en la region incisel, Si se retira
mchs tejido se amenaza a la pulpes si se el‘imine. voco tejido ne que
deré espacie suficiente pare la corilla, (Fig. ?-#) hay que dejar ==
‘siempreﬁnna curva gradusl en le muperficie vestibular, desde la regd
gién vervical hast# la regidn incisal. $i €ste superficie sigue una-
1{nea recta, este significs que no se ha retirado suficiente tejide
de la pupei‘ficie ;restimlar quedande, per censipuiente, un cspecie =
1nsuﬂéiente para la caﬁlla.

las superficlies exiales praximales se tailan haste legrar una -
inolincoidn de 5 gredos en la prepsrecien. En algunos crsas e3 neces
aerio sumenter la inclinacién en un lade pera acomodar la direccidn
general de entrada del muente en radlscion con las otras preparacie--
vnes dé enclaje. Se debe evitnr una inclinecién innecesarie de las P2
redes proxinales ya que ésto disminuye les cualidades Petentives de
1z restenrzeidn.

La superficie 2&kisl lingual se tella hesta que permita qué se =
pueda colocer sre de 0.3 a 0.5 ¥n, d; egpeger., >Um cantidad similer
de tejido, se elimina del la tetalided de le cerona, conservendose ~
as{ 1a norfelogfe generel del diente,

Lo superficie linpual termina en la porte cervical en bisel» O
sea sin honmbre.

Terminade Cei‘vical.

El margen cervical de la vreparacién se termina con un hemhro en
les suyerﬁcies vestibular y praximalés, ¥ en bisel, o sin hembre, en
la cars lingual. El contorno de la 1fnes terminal estd determinsde -

por el tejide gingival edyacente, El hembre vestitular se celece ---



1 e 1.5 Mm. per debaje del barde gingival., Si el honmbre ho se talla
suficientemente per debaje de la enc{a, el barde cervical de ere ---
quedars expuesto a la vista. En las regienes interproximales la 1f--
nea terminal se hace de mode similar. Em la cara lingual, ne es nece
sarie celocsr la lfnca terminal bnjo'el margen gingival, y puede que
dar en la cerona clinica, del diente a una distencia de 1 Mm, e més
de 1a encfa. En les dientes con corenas certas sin sambarge, a veces
és necesarie extender baje la encis, en la cara lingual, para ebtea-
ner paredes axiales de longitud suficiente para una retencien adecua
da, La posicien de la lfnea terminal lingual se dabe establecer en -
cade case, tenierde en cuanta tedes los facteres en Juege,

El angule cavesuperficial del hembre véstihular se biséla vara
faciliter la adeptecién final del berde de ere de la cerena. En las
partes proxinaies, el bisel se contimis cen el iterminado en bisel, o
sin heabdre, del mergen cervical lingual.

Preparacién en Pesterieres,

La preparacisn para ceronas Veneer en 105 meleres y bicispides
es basicamente igual a la vreparecisn para cerenes cempletas colades
cen el afiadide de un henbre en le cara vestibuler, que se extiende -
hasta las superficies preximales del diente. El hembre es similar al
ques se confecciona en el tipe cen homﬁ:o de ceronas completas y gl
de les preperacienes pare ceronas veneer en dientes anterieres, La -
relacion dem hombre cen el margen gingival queda supeditcde por facte_
res andloges, excepte en que cuante mis posteriier sea la situacicén -

del diente, de mener impertancia es la estatica,
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Munente en la Retemcién,

Se pusde celscar un "pin® en la regidn del cfnguh en les prepa
racienes para dientes anterieres. Se hace un escalén en la superfi.-
cie lingual sobre lz er;esta del cfngule cen una fresa de fisura de -
carbure con extrems afilade. Fn 1 dentina se hace un agujere pilate
de mede que concuerde con la direccién generé. de enirada de la vrepa
4rgcio'n. paede hacerse cen una frese pedenda del # %, El cenal pare -
eﬁpig‘, e pin, ee i)erfora con uﬁa fresa #700, hesta una pr&fundidr.d -
Ae 2.5 a 3 Mm, y se suaviza cen ﬁna fresa #600. El canal para el pin
debers ser cempatible cen la direccien de le lfnea de entrada de los
'denés pilares del puente.

| Adui:taéio'n en diepteﬁ cen cerenss destrufdes.

Cuande las csaries, o .las ebturaciones anterioteg, han destrufde
tejide gue se mecesita para construir el mufion de la corona, €s necg
#arie intreducir algunes c:mh‘iosuen el disefie. Hay que completar lo
pés posible la preparacien y rellenar las zonas fzltantes con cemen-
te de fesfnote de zine., Se puede ebtener retencién adicisnal cen uno
o més pin estratégicamente situados. Tedas las zenas en que se ponge
cemente deben ir cempletamente cubierta.s por la corona, y ho deben -
quedar cerca de los l'na'rgenes cervicaless Tempoce se debe restaurar -
cen cemente les a'ngﬁl‘s destrufdes. Leas ebturaciones de cenmento tie
nen que gquedar rodeados de dentina.

Anclajes de presicién.

Se puede mo.dificer unz cerona Veneer para que pizeda recibir un

anclaje de precisicn.- Se talla la caja una vex que se dtermine su -
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pesicién y extensiéns después se termina la preparacién para la cers
na. Puede ser necesarie algtin a;}\iaté de la cercona para que se adapte ‘

a la zone donde estd situada la caja.

£

Corena Vexieer en un incisive éuperior; mestrande la j:e;siciSn de
los pins en el éngule e ﬁberculo lingua.l, utilizedoes pcra referzar
la retencion. A, Parte vcatibular. B.~ Parte proximal que muestra la .
pesicien del esr'a'en y del agujere para el nin con 1{neas de puntos.

Percelana fundida en el ers,

Existen varies' clases de porcclm destinadas a fundirse direc
tamente en el ere de las 'eoronas veneer. Cuando se manejes cerrecte-
mente,v éstas poreelianas tienen la fuerza suficiente para resistir -
les presienes de la incisién ¥ de la masticacién 2 ne se neresita -
: pzotecci‘n incisa_.l u oclusal y pueden hacerse restauraciones en les
que el oro queda completamente eculte a le vista,

Ee @iffcil conseguir similitud cen los dientes de tenos muy cla
res, o en les que el esmalte es muy Yrancslicide. Las facetas construi
des en perdelena fundida tienen & vecec un aspecte 1e falta de vida
¥ no respendsn a los cambios preducidos per lz incidencia de la liz
como la hacen les dientes neturales centiguos. La calidad eate'tio# L
que se mueda élo:enz-a.r devende de la. destreza y experiencia del odég

telege que hace el fundide de la vercelana,



Diaeﬂo.- Bl d:lseﬁo a- laa coronas Yeneer oonfecoionadcs cen vor -
Voolann mndida e las facetaa de ere se puede enfocar de acuerrlo oen
la preparecién del diente y con 1la restauracion prepiamente dicha,

“reparacion.- .

h prepa.rnc:lon del dienfo pu-a colour una corena Veneer con —-‘
‘poroelnna fundida r.l ore es buieanente 1gua.1 al de cualouier mate--
- rial para carillas. Es recomenduble que el hombre vestibuhr ‘cervi--
‘:v,cal aen en biael, porque las porcelnnas son mas mertes que las reci
nas, :unque queden en superfieieu ‘nis ﬁna.a, y ne es npceuario aumen
tar su especsr; adedas el bisel es mds facil de tallar y se conserva
, las tejide dentarie. Sin embarge al hacerila: preparscicn en bisel, -
' jocurte den frecuencia que L e._p_a dolgadravde percelans en el frea --
cervieal de;]n que la base opaca.aé vea a tx;avez’ ‘de le porcelans, re-
- aul‘..z;ndo una presentecién estétic@ my deficiente, - R

mandov'la,esi‘é'tiea es do vpﬂ‘iélordial‘ 1mi:ortancia, es reconenda--
ble hacer 1la preparacidn para coronas vencer comunes que permite dee
Jar un mayer espeser de porcelana en la regién cervical; Este regién
ne e$£§ semetida & presiones diz;ectas durante la fusidn nermal, la -
ﬁrcelmn ‘queda zujete por las paredes axinles ¥ cervical y les ‘rie_g
gos de fractura son minimos. V

A contimacién vamoé 8 describir un procedimiente, paéé ‘a pase,
'pax;a. 1a prepax}acién de una corone veneer en un incisve superier cbn

un espacie edéntule.s
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1.- El bcrde incisal del disnte sé talla con unﬁ,piledra requenia
; en forﬁa de rﬁeda con la tarbine de ;;lta velecidad, hasta reducirla |
en una quinta parte de su longitud. La piedra se desliza de mesial =~ '
8 distal, dejando una promencia de tejido en el éngule mesieincisal
_ para igpedir que se corte al incisive ~céorrl:iguo. _
2.- Se talla Ra superﬁ.cié' vestituler cen uns punts de denante

cilfndrice de paredes inclinndas, Vnantex'z;lendc m eje lengitudinal pa

ralele al eje mayer del diente. En stz fase la preparacicn no se hg AR

" ce el hombre y el corte se detiene cerca de la encfa.. F1 corte se de
ja prexime a le zonz de contacte mesia). pero se contimia aliededgr de
1a superficie distal donde el accese es fdcil, 7

3¢~ La zema de centacte mesiel se talla cen una'jnnta.lde'vdie.‘mg,
te largs y eatrécha,‘ que se aplica centra él espalte de la superfi--
cie yeétihxlar,;iara kacer un tajo a 1o large del drea de contacte, &

_dejande uné. rered deigada de escalté para preteger el diente contie-
gue, la punta de umw se coleca paralele 3l eje ‘longitudipal del
diente y erientada de mode que el limite cervical del certe quede -~
my pro'ximoj. la. encfa, Se continia aplicende la punta de diamente - .
en fermn suave y repetida en las lineas del certe hesta cempletar el
tallado llegande & lc superficie lingual, Un;.; ves atravesads el area
de contacte, la pared delgada de esmalte se fractura cesi siempre --
per sf misma, |

L.~ Se t21la a centimuacién la superficie lingual cen v\ma mnte

de diamente fusiferme pare desgastor tejide de las dreas cénoavas,
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yel tl.iingnée cilfndrice s utiiiza ‘i»a.rav rducir las mgiéms dol tu=-
béroule 1;@-:1 Yy pera confimar cen las superficies proximalesv. En
1a superficie lingual se elimina téjido hasta dejer un espscie libre
de 0.5Mm. entre ésa superficie y les dientes antagonistas en todas -
 las exvursienes manditulares. E1 tallade de la superficie lingual es
mis conservader cque el de la superﬁcié vestitular, ‘ya que sole hay
_que dejar espacie para una ;:apa de ere muy delgade.

Sem Lu cuatre dz-estés de les éngules swiales se redendean con
1a punta dc dismente cii{udricg, y las superficies veétibular y Un-
gusl del mufién, se unen cen las superficies pi‘oximales. La prepora-=
cion qued as{ lista pere hacer el hemhre vestitular. .

6.~ E1 hembre ﬁatibular se corta cen una fresa de fisu:akdé -
carture de certe plana Ne, 171 L. La primer parte del hembre se ta--
B lla'ﬁnto a la enciz libre, hecia lé varte incisal, 'pe.ra ne sfectsr

_al epitelis. El anche del homhro varfa de 0.5 & 1 M. dependiends de
los factores ya estuficdos. La fresa de celece a travéz de la super-
ficie vegtitmlar de mode que su extreme plane quede ta.néente al aroce
del hembre,

7+= La misma fresa se puede usar para fermar el hembre en las =
regienes interpreximsles, pers se ebtiene un mejer centrel, cen un -
disco de dismente de una sela liz, en la pieza de mane de baja vels-
cided. Aqufpmevenente se talla el hombpe pefxime al borde gingival

péro un roce hacis la parte incisal., E1 hembtrs se centimia cen la =-
| 1inea terminal lingual en la regien de los dngules lingue-preximales
del‘diente, Se usa a continuacién una fresa de punt;s cortante, de dba

Ja velecidad, pare llevar el hembie per debaje del surce gingival. =~
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Cen le misma frese se talla el hembro, en la regién interpreiimal al
misme mivel del tejide gingival, o un poco nis cervical #1 misme.

. 8.~ En éste estede, la preporacién esté lista, pera las prepa--
racienes de terminade y pora hacer el bisel del dngule ‘cnvosuperf -
cial en el hombre, Se examinan tedas 1#5 1{neas angulares de la prepa.
racien ¥ se redondean donde sea necesarie cen dircos de diamante,. car_
borundun lija de acuerde con 1z centide de tejido qﬁe hay que elimi-

' nar se cempi'ugfba la posicién de le 1{nca terninal Ien ielabi“n cen el
mérgen gimgival y se modifica, si es necesarie. Si la 1fnea terminal
ne se puede delimitar con facilidad, se debe acentuar cen una punta
de diamante pequefia en forma de flema, leas paredes incisal y aEia---
les se suavizan con disces de 11ja medicnas, le misme que las 1fnees
engulares. El hombro se alisa éon limes Bastian. La linea terminal m‘
la superficie lingusl se alisa cen una fresa #242. Per dltime, se ta

" 1le el bisel del hembrs, cen una puﬁﬁa de diamente pequefia de punta
afileda y se pule cen una fresa #242, |
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CAPITULO VII
_TECNICAS DE RESTAURACION.

Restanracién en Anterieres. »

Tente si 1a c'atilla es de porcelana pzfefabricada ° prooesada.‘ en
resina, el disefie de la cerena es bésicamente 1@;1. la dnica dife-
rencia entre les des tipes estd en le retencién del meterial em que

se hace la carilla. 8

A

c

Fig. ~7'0'1. Preparaéio'n para corona'Veneel? & que se he retir;;
de pace tejide del tercio‘inéinal_de la superficie vestibular, El -
conterne de la cerona terminade indica que ne hay espacie suficien-
te en la zona incisel, y‘, parsa la cerilla, »

o Flig. 7-3.. Certe vestilulelingual & itravéz de una cercona Veneer
y de su preperacidn para mestrcr las radlaciones de la cerilla, el -
ere, la preparacidn y el tejide gingival, "A" carilla, "E" ore, "C"
preperscien, "D" tejide gingival,

Cen 1o cue respeciz al punto de vista funcional, es muy imper--
tante asegurar una buens preteccién inc.isg.l al meterial de la cardi-
1lla para que pacda resistir les fuerzas :lncisiva.s. En. cuanto a eatf._
tica, lo mejor es legrar la menor exposicidn de ere posible., El ere
se celsce en la parte incisal vara que reciba el primer impacte del
alimente on la funcidn incisiva, y en éste case la faceta se he de_s_

gastade en el berde incisal para dejar mayor espese de ore a tode -
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le l#go del ma.'igen. En el mirgen cervical, la diipoéicﬁn ‘del ore
y de 1a carille en relacidn cen le encfa es cr{tica. la unién de «-
la carilla y el ere debe quedar precisamente .debajo del berce cervi
cal para evitar que se vea el ore. Es muy importante el centermeado
cerrecte de la caﬁ11£ en éste regio'n, para la salud ‘xle ]_.cste:)idm -
ginglvales, perque tante el excese cemo la falta de material en el
centorne sen perjudiciales. la posicién de la unién entre la carilla
y ol ere en la regién interproxinal tiene tanbie'ﬁ mcha. inportan-. .
cis para legrar la mejer estética pesible.

Cuando se disefien ceronas Veneer oaninas, premerales e melares
¥ le facets es nis crftioa en la cera mesial que en la distal, per-
ﬁﬁe ésta dltima quedaocﬁlta. a le vistz. En 1a sng;erﬁcie divntavl"de
éstes plezas se puede extenﬁer més el ere hacia la parte vestlﬁala.t
81 es necesario,‘ sin que se @fecte 1a estética. |

Restauraciones en Pesterieres,

El diseflo de las coronas Veneer en les dientes posterieres es -
similar al de les anterieres, cen la dnica diferencia de que debe -
amoldarse a lﬁ morfologf{a perticular de las piezas pusteriores,A en

les que el berde incisal estd reemplazade per la superficies eclu-~
eal, Se siguen les mismos principies de proteccion del material de
carillas contra las fuerzas masticateriss. La estética es menes ﬁi-
pertante, en la mayor{a de les casos; el seporte de ere para la ca~-
rilla se puede hacer mis acentusde, si es necesarie, en las partes
eclusal, interpreximeles y cervical, '

Modificaciencs en el disefie, las cerenas veneer se puedes modi-

ficar pare sunentar la retencidn, pera adaptarse a ceronas muy =e=-—
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. CAPITULO V111
_ TECNICAS DE IHPRESION ’

En la construcion de coronss conpletas ge utilizan ac~
tuglmente tres clases de materiales elasticos de 1moresién.
los materiales de imprewién con base de cahucho, los materia
les de hidrocaloide agar ¥ los materiales de alginato.

IMPRECTONES CON BASE DE CAUCHO: |

los materiales de caucho se emplean para haégr impresig
nes de dientes preparadds ¥ para relécionar los'modeios; y -
‘son los medores’para poder hacer los froquéles en-electrOpla"
ta. |

El primero de los maferiales sinteticos de caucho para
impresiones, el polisufurd conocito como Thiokol, se"ksa -
'desde 1951. poco después, otra goma sintetica, un cdmpuesto
a base de silicona, se empez$ s usar en la toma de impresio
nés-denfaiés. Ambos materiales son, actualmente, exelentes
nateriales eldsticos de impresién en Odontologia restaurado-
ra, y cuando se emplean correctam:nte, se obtienen impresio-
nes muy presisa, con reproducciones exelentes, la ventaja de
permanecer estables dimencionalmente cudndo se guardan en --
las condiciones de temperaturs humana del medio aﬁbiénte, ¥
son tambien resistentes y duraderos. Estos son los primeros
naterialss el4sticos correctos con toda facilidad.

Ios cauchos Thiokol, mds comunmente denominados por su
término quimico Mercaptan, tienen un color obscuro, debido -

‘@ la preponderancia del peréxido gue se utiliza como catali-
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zador; se preeentén”en dos tuboq, ﬁlandos,nho de ioacndles \
contiene la base de caucho blanca y'el otrd de cétalizad&r‘man
rrén. Las'gomas bg#e de siliéona;se presentan en tubos similaw
re¢s 0 a veces, en frascos. Este material tieme un color péétql
gue es més agradable .ue los céuchoa Merkaptan.

Con los materiales de impresién de goma se han empleado
dos técnicas clinicgs:el metqdq con Jjeringa y cubeta y la tec-
nica en dos tiempos. ’

. En el primer hétodo, se inyecta comn caucho de poco peso -
y de facil volatizacién en los detalles de-lgs preparaciones'-
de'los dientes por medio de una Jjeringa especialmente dicefieda
ipmediatamente déspues de hacer la inyeccion se coloca en pov-
sicion sobre todas lazon, una chbeta cargada con caucho de ma-
yor peso. Cuando ha fraguado la impresion se retira la cubete
completa éon’inprésion. |

Cdn la'tecnica de dos tiempos, se toma primero una_iﬁpre-
sion de la boca usando un material mids compacto en la cubeta;
con esta impresion no se preﬁentdeobtener todos los detalles ,
y se retira de la boca cuando la goma ha endurecido. A conti--
nuacion, se aplica una cap, fina de una mezcla de caucho fino~
sobre la impresion previamente obtenida, la cual se vuelve a--
colocaren la boca, ajﬁstandolo firmemente. cuando la impre-;-
gién, se ha endurecido se retira la cubeta de la boca ¥ se po-
dra observar que la ﬁisma capa ha reproducido todos detalles
de 1a preparacién. : ' ‘
los materiales de {mpresion, a base de goma sinteticag, se -
contraen ligeramente durante la polimerizacion, ia cual ece

la responzable d=l1 fraguado.por tanto, se obtienen resultados
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m&é.prvsisos usando el ceucho en capas tina$. Pero la\cgpa de
cauchb deﬁe‘ser‘de un espesor suficiente pera rermitir uha re
cepciéf completa de la deformacion producida al reﬁiiér la cu
beta de la boca por las zonas socavadas de la preparacidn, Zn
laAméyoria de los casos clinicos lo m&s indicado es un espesor
de tres a cuatro milimetros para conseguir este espesor de—---
caucho, lo mids uniformemente posible, se neéesita una cubeta
especial (vorta impresiones individuel) para cada caso en par
ticular, ;

 REQUISITOS JE DEBEN CUMPLIR L4 JERINGAS,

La Jeringa debe esizr diseﬁada de manéra Que se pueda —==
llenar aspirando la pasta, y es mejor nque el tubo ses de plas-
tico transpar:nte para cue se pueda vigilar la cantidad de su
contenido en cualguier momento. El extremo de la boguilla de--
be ser dé distintostamafios para disponei dé 1a més pequefia y
as{ poder hacer inyecciones de la pasta de impresién en los
canales radicularés en las preparaciones nesesarias.’

- También 1a jeiinga debe ser facil de armar y desarmar pa-
ra limpiarla.
‘ MEZCL4 D= IAS PASTAS DE IMPRESION

Las doe pastas,lla base y el"catalizador, se mezclan en
una plaqa de vidfio 0 de metal, perc esbmés conveniente -hacepr
lo en una almohadilla de papel, porque tienmen la ventaja de
que el material no se derrama afuera de esta. Es conveniente
hacer»la‘mezcla con una espétu1§ cuya hoja sea de acero inox_
cidable con bordes afilados, el mango puede ser de madera o -
plastico . '

Con la mayoria de 08 productos a base de lMerkaptan, el -

fabricante proporciona las instrucciones para su mezcla; pero
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geheralmente se p&noh en la almohadilla céntidades,igualés -;
de ia base y el catalizador; la cantidad total de la péata va-
rfa segin elvéaso‘partieular.‘Es impor&ante dejar un eépaéio -
suficiente al colocar las dos pastas en el papel de la nezcla, -
para que no entfen en contacto antes del mezclado, poque 8i no
se_tiene la precaucidn las dos pastas pueden quedar en contac-

‘vto ¥ la reacéidh'puede eﬁpezar éntBS de mezcléras.A

Se toma primero el cata}izador con la hoja de la esplatud
la, se coloca sobre el-ﬁateriél base, y se mezclan las dos pag
tas con un vatido’riﬁido; de vez en cuando el material que qug .
da’en la periferia se lleva al centro de la l4mina ¥ se incor-
pora a la meicla. Ia mezcla debe estar terminada ( en el tiem
po Que recomienda el fabricante) en 45". El material ya mezcla>
do debe ser homogeneo y estar libre de grumos. A
» Es muy importante aplicar el tiempc correcto para la mez-
cla poeque se pueden perder las cualidades élésticés de la pas
ta. )

TOMA DE IMFRESION

El proceso clinico y el orden de los distintos pasos a sg
guii en la toma da la impresion, va:ian con el éaso particular-
?ambién hay'pequeﬁas’diferencihs segiin el pfoducto que se use
en cada uno se seguiréﬁ las instrucciones del fabricante.

l.~ Se alista todo el equipo y materiales, se prueba la eu
cubeta en la boca, Se serciora que el adhesivo se a aplicado -
corectamente. Se revisa la jeringa{ ¥y se comprueba.que-el &mbo
Jo esté bien lubricado y funcione satisfactoriamente, Se esco-
gen los pedasos de hilo de aposités de longitud adecuada y se

dejan al alcanse de la mano.
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2.~ En la meza auxilier, se colocan dos'lozasfpara“hacer :
las meiclas, y dos espétulas. En una se vierten los materisles
(basé ¥ catalizador) para lacubeta y en la otra 1os mismos ma-
teriales para la Jjeringa. Se debe hsegurar que no se junten los
materizles antes de la mezela, y deben quedar alejados de 1la =
luz o cuzlquier otra fuente de calor, norgue se acértaria el -
tiempo de trabajo de la pasta uﬁa vez mezclados,

3.~ Se prepara la boca, el pacienté ée enjuagard con una
solucién astrihgente y se secah las glandulas mucosas buczles
con ¢asa de algodon; se secan los dientes y los espacios inter
proximales con la jeringa de aire, y las preparaciones ge se--
can con torundas -de algodon.

. 4,- 3¢ coloca en rosicién el aposito de hilo, empezando -
vor un sitio de fécil axeso’y donde no halla, de ser positle,
'preﬁaraciones de dientes. si el hilo no queda visible se colo~
ca otro. Este mismo procedimineto se repite para cada diente -
por separz2do.

' S.- Se mezcla el material que se va a usar coma la Jeringsa
y se carga esta, se coloca la jeringa en la mema y se mezcla -~
el material para la cubeta gue tapbién se coloca en la mesa, -
colocando debajo un papel para gque no se pegue en la mesa.

.- Se retiran apositos de retracciédn gingibel y a conti
nuacidn, los roldos de algodon, e inmediatamente se inyecta la
pasta con la jeringa; primero se iﬁyecta la preparacidn que eg
té mds hacia distal, siguieno hacia mesidl. -El -extremo de la -
boquilla se hace penetrar lo sids profundo posible en las prena
raciones y se inyecta suficiente meterial para que se pueda ex

tender libremente fuera de lag partes interproximales. Hay que
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intentar inyectaf en el zurco gingibal. las superficies corona
les dé los dientes preparados se cubren con la pastardesde las
caras vestibulares y lingual; cualquiér residuo que quede en la
Jeringa se puede aplicar sobre los dientes contiguos hasta que
se vaca la misma. » ‘

7/~ Se lleva la cubefa‘a la boca y se presiona bien hasta
“uge las guias aclusales coincidan con los dientes correspondien
tes. Se deja la cubeta en posicién durante dos o tres minutos,
manteniendola inmobil con la mano despues de este tiempo ya mno
hay peligro de»dejerla en la‘boca hasta que esté lista paia re |
tirarla. No se debe mover, la cubeta, durante diez ninutos mim
nimos dgspués del comienzd.de la mezcla. Se puede dejar cuanto
‘tiémpo sea necesario, fuera de los diez ninutos, 1{mites, Y --
as{ se aumentan las cualidades elé;ticas de la pasta y se redu
cen 1a.posibilidades de disto:cidn cuando se saca la cubeta, =
el grado de fraguado se puede.cémprgbar en la bocs con un bru-
fidor redondo hundiendo la punta como dos milfmetros en la su-
perficie del caucho a la vista. Cuando se retira el brudidor,-
el caucho debe recuperar su forma original inmediatamente. Se
puede observar una marca peguefia en el sitio que se ha destru_
fdo el brillo superficial.

8.- A continuacién se retira la impresién de la boca, ejer
ciendo una fuerza gradual siguiendo la direccién de la linea -
orincival de entrada de las preraraciones ¢ El proceso de sacar
la impresidn de la boca se puede fasilitar soltando el sellado
periferico de la impresién, mediante la aplicacidédn de presidn

a lo largo del borde de la cubeta, o hechaudo una corriente de

aire o agua en el borde de la cubeta. Cuando se ha retirado 1la
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impresién se lava con agua fria, se seca. con aire‘y se.examina,”
para comprobar que se ha réproducid§ todos los detalles.

" INYZCCION DE I0S CANALES RADICULARES

Ios materiales de impresién de base de goma se pueden inf

yectar, sin incombenientes, en los canales radicuiares, siemﬁre 
qﬁe Se use una bbqﬁilla pequera, esta se peude confeccionar con
un tubo de cemento Condit introducido en la apertura de uns bg
quilla Reed comin.
. Ia té&cnica de la inyegci&n re :uiere oueel extremo de la bo
guilla se inserte cuidadosermente en toda l1a profundidad del ca-
nal de empezar a inyecter le pssta. A medida que seva inyectan-
do el caucho se va retir: ndo ‘lentamente la boquilla.

los errores en la tecnica de la inyeccién 00351onaa que -
quede aire en la base del canal, en cuyo czso la inyeccidn —--
quédara corta, que los residuos de aire se distribuyan en cuéia
guier parte del canal lo cual produéira la ruptura de la impre=-
sién en el sitio en que esta la burbuja y una parte de la pasta
quedara adentro. Si la parte de la impresién delvcanél se rompe

epetidag veces,yse queda dentro de la misma sera debidé, casi
siempre, a gue el canal tisne anfractuasidades por falta de ter
minado y alisade.

CONSERVACION Dz LA IMPRESION.

Las impresiones a base de goma son més estabiés que los
hidrocoloides cuando se dejan a lg temperatura ambiente. no hny
perdida de hdmedad, pero se producen canmbios que deben conocer-
se.

La polimerizacidn del caucho continua lentamente durante

24 hrs., aproximadam~nte y se acompafia de un aumentp de la ri-
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gidez del maferialiy de un pequeﬁo encogimiento. el.aumento
en la rigidez, es véntajoso, especialmente cusnco hay zonas
interceptaless muy finas, pofque hay menos.péligro de que su
fran disterciones cuando se corre la impresién en ¥eso pie-
dra. La contraceiédn, por otro lado, pude éausar cambios di-
mencibnlles que pueden resultar en restauraciones con adap—
téciGn deficiente. Si se quiere 6btener la mayor presicién
vosible, es mejor sacar el modelo cuanto antés. Si el espa

cio en que se ~xtienden las restaufraciones es muy largo, la
| poéibilidad de éontraccidn‘del material de impresién es ma-
yor, y esto puede adv:srtirse al adabtar el apzrato termina-
do. Es‘més dificil que se adapte un puente de seis unidades
que.el'dé una sola.

: IMPRESICNES~CON HIDROCOLICIDE AGAR;~

Lés hidrocéloides a base de agar, son gels reversi---
bles de agsr que se puecen licuar calentandoloa,cymsdlidif;
€ar enfrinadolas.

Yas tecnicas de Odontologia restauradora se usan con
un metodo de Jeringa cubeta, con la Jeringa se inyecta el -
material en los detalles de lapreparacién del diente, y en
seruida se toma una impresién c&n una cubeta cargada coh el
mismo material para obtener la reproduccién del resto de la
zona. El material se prepara nates se usarlo, catentandolo
mesiante un proceso controlado déjandolo a una temperatura
adecuada para introducirlo en la boca. Una vez que la impre
s8ién este en poesicién en la boca, se enfria el material me-
dignte la circulacidn deagua atraves de unos tubos incorpo~

rados a la cubeta hasta que termine la reacién y entonces
se retira de la bdoca,
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EQUIPO n;czsanm.

Es indispensable el empleo de un'éalentador Yy acondisip
nador de hidrocoloire. El aparato consta de tres compartimig‘
tos con controles par regular la temperatura de cada uno de
ellos independientemente. Uno de los compartimisntos se usa
- para sumergir el material en agua irviepdo ;ara licuarlo; el
;segﬁndo, mantiene a 622 C. aprox. y sirve para almacenar el
material hasta que se nesecita empleardo y el tefcero'se man
ftiené'eﬁtré 85 y. 470 C.,j se usa para templar el'haterial A
 antes de introducirlo en la boca. Generalmente va incluido
- un indicador de tiempo para facilitar el control de la dura =
cién de los distintos prosedifientos,

Existen distintas jerings que difieren solamente en de-
talles de-fabricaéi6n; La boquiila metalica es intercambia-
blg y se presenta en distintos calibres . Algunas Jeringas,
Estan provistas de una valvula que se puéde abrir cuando se
est4 calentando la jeringa para pérmitir la salida del aire
que hAyan podido quedar dentro. Zs preferible que la super-
ficie exterio¥ de la Jeringa no sea de metal para evitar un
enfriamiento muy ripido del agar paia no quemarsé los dedos.

Se debe tener a dispdsicién cubetaé completas superio-
res e inferiores, y también cubetas seccioneles. las cubetas
ewtdn hechas en metal, en tamafios diversos y pueden sexr con
borde periferico de sellado, en cuyo caso la retemcién que-
da asegurada, o pueden ser, también perforadas. EZ1 borde --
suele ser un tubo que a su vez, sirve como conducto del agua
que enfria la cubeta: el agua llega a la cubeta a travez de
una mangera de goma conectada al grifo de la unidad dental,

una nmangera de retorno conduce el agua sobrante a la escupi-
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dera. .
 'PREPARACION DEL HATERTAL

:El matériai de impreﬁidn se presenta éeneralmente, den+
tro dé un envolporio pléstido‘qu e se coloca en el comparti-
miento del calentador destinqdo a hervir el hidroéoloide y -
se éumerge completamente en el agua. Los fabriacantes sumi-
nistran cilindfos pequefios de agar de tamafio adecuado para -
la Jjeringa. Se introdgce uno de eétos‘cilindros en la jerin-
ga, ‘se coloca el émbolo en él:fubo y se abre la valvula de -
aire; La jeringa se coloca‘en él hervidor junto con el mate-
rial de impresiéh. Se conecta el calentador y se hase hervir
el agua durante diez min. al cabo de ese tiempo, se saca el
material y se pasa’ al compartimignto de cohservacién,'Qué -
debe egtar éalentaﬁo previameqte a la temperatura recomenda
dapér él fabricante, Se saca la jeringa ée sierra la valvula
de aire, se mete la jeringa en el bafio del compértimienté, -
donde se deja hasta el momento de utilizarse.

TOMA DE IMERESION .

- l.- Se reune el equipo necesario y los axesorios y se e
escojen las cubetas. Oe cortan los apositos de hilo y se dg
jen a la mano, d

2.~ Se prepara-la boca: el paciente se enjuaga con una
solucidn astringente, y se secan las glandulas mucosas con
gasas de algodon se coloca el eyector de aaliba y se aisla
la zona com:rollos de algodon: ;as.zonas interproximalées se
secan con una jeringa de aire y las preparaciones con torun
das de algodon., v

3.~ El aposito Ae hilo se coloca en posicidén, empezando

por donde no haya ninguna preparacién. Se continGa el empa-
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quetamento hasta que toda la encia se aparte del diente: si
el hilo no quéda a la vista hay que poner otro ensima. El-a
mismo proceso se sigue en cada diente preparado.

4,- Se saca el materiai de impresidn del compartimiento
del calentador y se hase un agujero en el envoltorio plésti-
co por donde se inyecta el‘agar en la cubeta hasta llenarla
complefamente. Se sumerge en el agua y se dejah dos minutos
al casbo de los cuales la temperatura habrd disminufdo, gueé
dando el material en condiciones de .poder toﬁgr la impresién
sin riesgo de quemar los tejidos bucales del paciente. k

S5.- Se retiran los apositos con unas pinzas. También

- se quitan los rollos de algodon y se saca la Jeringa del ==
compartimiento'de-conservaciéﬁ. Inmédigtamente~ée inyedta el
agar en la parte mds profunda de la preparacidu que esté si-
tuada mds distalmente. Ia boquilla de la Jjeringa se pasé por
todas las preparaciones;y el orerador debe procurar inyectar.
en todas las areas cervicales.

6.~ Se saca la cubeta del bafio de agua templada y con -~
una espitula se quita una capa fina de agar de la superficie
para eliminar todo exese de agua: se conecta la mangera del
agua, y se iieva‘la cubeta a la boca. Hay que tener cuidado
al ajustar la cubeta para que no haya contacto con lod diens
tes se estabiliza la cubata y se deja circular el agua por
un minimo de 5 min.

7.- La cubeta se retira de la boca mediante un movi---
miento fuerte y rédpido. EZ1 material se recupera mejor, de la
aplicasidn de una fuerza sibita y hay menos peligro de que -
se rompa. Por dltimo se examina la impresién y se corre en -

yeso piedra tan pronto como sea posible.
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CONSERVACION DE Li IMPRESION ,

las im: resiones de agar pierden agua en el‘medio amﬁiente
y se producen cémbios dimensionales. Fara éacar'una impresi--
én presisa, se debe sacar inmediatamente el modelo de yeso -~
piedra. 5i por cunlquiér motivo, hay que guardar la impresién
es medor colocarle en un recipionte con agua y en estas con-
diciones rueaen durar una hora sin que se produzcan cambiog
dimensionales apreciables. .

COLSERVACION D=L MATDRIAL L= AGAR

Tanto los cilindros para la Jeringa como el agar que se
usa en la cubeta, deben conservarse dentro de un frasco de~
vidric con tapa de rosca y ﬁna almopadilla»humeda para evi¥
tar que el material de agar se seque.
' HIDROCOIOIDE DE ALGINATO

Loé hidrcoloides de alginato. se sﬁministran(enforma_de
polvo ﬁara mezclarlo con agua, que se solidifica en un gel -
irreversiblé. La facilidad de la preparacién, la limpieza,y
las buenas cualidades han hacho que el alginato se siga usan
do en muchos procedimientos de la construccién de la préte-
sis fija. Con las impfesiones de alginato se pueden reprodu;
cir exelentes modelos de estudio y 'se pueden hacer moldes de
trabajo para apératos removibles provicionales: también se -
usankpara registrar las relaéiones de los retenedores de --

puentes y en la fabricacidén de puentes acrilicos temporales.
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CAPITULO IX.
MODFIOS DE TRABAJO,.
(MODELADO Y COLADO),

Para ebtener el medele de trabaje usaremes yese piedras que es
neceserie mezclarle en la relacién agua, pelve que iné;ca el fabri-
‘cante: porgque si glternmq; las indiceciencz de éste nes dara cemo -
resultade un descontrolgdo incremente en la expagncién del material.

Aunque se puede ebtener une tuena mezcla de yea; piedra‘por el
nétedo de espetulade usuel, es menor la pesibilidad de atrapar burbu_
Jas‘de sire en el medele si elryeso'piedra e3s vibrade lentamente --
dentrs de la impresién. Si el yese piedra es adicionado en grandes
cantidades y es acémpaﬁado per vibracien excesiva tenders a atra---
par burbujas de aire y pioducir medules en le terminncién del dade,
Este es impertante pera llenar la impresien, en el se ponen peque--
fias centidades incrementande el yese en una seccién de la impresién
¥ permitiende a_éafe fluir dentf.vde etras parteé de la misme, dese
de el punto inicial de aplicacien, '

Sunergﬁendo el Aado en una selucién de sulfate de petasis a 2%
durente 10 o 15 mimutes éste serd mejerade. Después se vac{a el ye-
se del dades €ste permite que el endurecimients sea per un minime -
de yna hera para separarle de la impresien. Les dedes e modeles ale
canzan su maxina resistencie y endurecimiente al cabe de 24 heras.

Se ha demastrade que el yese seco prerenta mayor reéisteniia'h
le cempresien que el yose Iimede y el trataniente de inmesien en --
acelte de los dades hechos de yese piedra aparentemente disﬁinuye -

ésta resistencin a la cempresidn.
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1 Varies me'todop aproyeeha‘bles_para hacer les dades y ude‘lds" usa
doé en la téecnice indirecta.

Métede para geparer des impresienes.

Dentro de la vrimera innresion, ssn veciades dades individueles
usande p:ledn nejerada. Egtes dades sirven para hacer y finnlimr el
patrén de cera para la preparecion individual del dients, Ia segun-
- da impresieén es useda pare vaciar un sele medele mrestre de ygai -
" piedra. En este ?1 ﬁa.tn.o'n de cera es ajustade a deferminar la "oelu-
sien cerrecta y les puntes de contacte, despgés del vaciade sera he |
cho. ol medelejes también usade para la censtruccién y pesisién del
péntice, 7 |

Métede emplearde una impresién meestra.

Dentre de la 1mpresi:n del diente preperade, dados individuales
de yese pisdra sen vaciados, en éste vaciade el excese de yese §ie-
"dra es llevade a foremar un cene de 1;1 refz. Al cabo de 30 mimites -
el dade hebré freguade y enteces removide de la impresis. la ferma
trianguler del dado es lubricada y celscada en la posicién cerrecta
. dentre de la inpresio'n neestra. Una nueva cantided de yese pledra -
eg mexwlada y vaciada dentrs de la impresidin cubriende las extensis
nes ra.diculares de les dades individuales de les dientes preparados
sen removid'oa ¥ pueden ger colecades cen exactitud en sus respecti-
ves alveeles, Per é3te métede les dades individuales sen usades pa=
ra censtruir el patrén de cera y también establecer 1la eclusién ce-

rrecta de los dreas de centacte.



Te:cér Hétodo‘.- Desinie's ell dade individual tiene que celecarse
per 30 nimtds en aguas sen cuidodesamente remevides de la imresién
certades y se les da ferma. Una nueva cantidad fe yese piedn‘es va
ciade dentre de la impresien ebteniende un models maestre que cen--
tiene las réplicas de las preperaciencs de les mflenes.- Les dades
individuales sen usados pare la adaptacién final y terminacién de
el mirgen del patrén de ceras el medele maestre se usa para la adap |
$acidn inidical del patrén de cera, pare determinar ‘11 sclusién y -
puﬁtoe de cozﬁ:a.cto y pera el acabade del puenfe.

Fn el cuarte métede, empleamos una impresién en el cual se ha =
hechs un modele maestre cen dedes individuales de yese piedra. Este
méteds difiere del prim‘er'procedimienta en éote respectes después -
d§ que los dades individuales sen vaciades, ne se retiran de la in-
- presién mezestra, sine gque el reste de la impresio'nres, vaciads hese
ta completar el medele. La técnica es la siguientes

Primere el yese piedra mejerade es vaciado dentre de la prepara
cién de cada pilar, pero antes de que 91 yese piedra frague les ~--
' dewel pin de Ney, es insertzde dentre dé cada une de les dcdes. Den
de des e mas dades sen vcoiadoa, un esfuerze puede ser heqho pera -
que estos gqueden paralelea. Se he sugeride el use de uns bdanda ma~«
triz de acere de 0.002 pulgadas de gruese, insertada mesislmente y
distalmente del area del pilar impresienade, extendiendese hacia'b_l_x_
cal y lingual. Fstas bandas sen aplicadas cen ligera cenvergencia =
en sentide apical, as{ que un dede piramidal del pilar preparade se

ferma cﬁando el yese piedra es vacisde entre elles,
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‘La impresién t;tal con loa dad.o_s: tindi‘vidup.les' de v'yeso' piedra conte
niende les dewsl pin es shera situude en una cajs de 1005 de hume-
dad hasta qué el yvsc piedra frague cempletamente.
Este requieré un tiempe de 20 a 30 mimites. La impresién es sacada
de la .ca.jn, les dewels pin y las beses éxpuestns de les dedos de ye
se son lubricadas y las impresien se cempleta efx yese piedra.

Otra vez la impresien vacieda se celoca en una etemésfera de
1‘00‘.3 de m'mede.d,‘ permitiends un froguede de 30 mimtos, Al éabo de
éste tienpe el modelo de yeso es removide de la impresidn. Tenemos
shore un medelo maestire conteniende dos e mes dedes individuales -
removibles, Frtos dades mentenides en posicidn cerrcota, relaciena
des en el modelo maestre por medie de les dowel pin y con la ferme
. piramidal dg la base de» jeso piedra,
| Medelade del Patrén de Cers,

Propiededes do les cerass. -
Cemposicidn,-

Parsfina 60%

Cera carnanba 25%

Ceresina 10%,

Cera de abeja 5%,

Celérante artificial,
Prepiededes f{sicas.-

Temperatura de ablandamiente.

Resistencia de escurrimiente.

Expansien térmica.

Requisitez que debe llenar la Cers.

La cere debe tener celor constrastante con les tejides del dim

te.
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Que la cerz puéda ablandar sin velverse eacamosa.v Yy cuande se
tallen Yordes e mirgenes finns ne se desmemice ni ferme escemes.

La cera debe presentar menos del 1% de escurrimiente & la tem
verature de la cavided eral, cen un punte de ablandamiente enire -
38 y 42°C, e entre 100.4 F y 107.6 f‘. pare un escurrimiente de -
un 5%. | . )

La cera debe tener una plasticidad manipulable por debeje de
 43°C « de 109°F. ' |

Escurrimients de la Cers.-

Cera dura por debaje de 1% a la temperatura del cuerpe.

Cera mediena per c.lebajo_del 5% a la teﬁperatura del cuerpe,

Cera blanda per debaje del 20% a la temperatura del cuerpe,

Ceeficiente Térmice de Zxpansién,

Una reduccién térmica de 22°F a 24°F desde la temperatura bu-
‘cal a la temperatura am‘bieﬁte, proveca una cqn‘.braocio'n lineal de la
cera de 0.4% per cada 6°F que dismimuye la temperatrua hay un 0.1%
de centracoién.

Ia cera dentzl tiene un ceeficiente de expansién mayer que cud
quier etre de les materiales restauraderes,

Distorcisn del patrin de Cera.

La distercien se eféctia cuendo les patrenes de cera se les &
deja libremente. )

Generalmente la distorcien sumenta a medida cue suments la ==
tenmperaturs de almacenaje

Cﬁanto més sez la terperature de la cera en el momento de adap

terse g der ferma al patrén, menor smerf la tendencia a la distercien,



en el patrén ya preparade. Este tiene una razén puesto que la ten-
ai‘n~r§sidunl es la ceusa per la cusl la disteroidn estar{a asecia
da con les fuerzas necesar?ns para dar forme a la cera en su esta-
de eriginal, N

Fs acoﬁéejable revestir fl patrén de vera inmediatomente des-
pués de terminerle para evitsr la diatercidn de la‘cera.

El tienpe niximo que lss patrenes de cers se pueden,mantener
'Y lé‘tenperaturasambienje n‘rmal, sin distercién epreciable en el
celade es, aproiimadamente de 45 mimmtes,

Cenfeccién del madele de Cera,

Para que el models de cera cunpla su,cometido de repreducir -
tedss las caracter{stices anatémics del diente debe quedar biénv-
adeptade ol medele del mﬁﬁ‘n, Yy &ebe ser pfeciso Yy gstable cn cuen
te 2 sus prepiedades dimensienzles. les problemas practices que -
‘hay que vencer para legrar estés son unu»huend adaptacidn de la ce
ra del trequel, consiruccién de un modele libre de fuerzas internas
y separacidn del models del troquel y del revestimiento sin dister
cién necinica.

¥1 procedimiente de encerade mis satisfactorie, para logrer e
€stes objetives, es el de construir el modele mediante adiciones -
sucesivas de cera derretida. La cera se coantrae cuande se enfria,
¥ al hecer el modele agregando pequefias cantidades de cere en for-
ma sucesiva, se Aa oportunidad pare que cada vez gue solidifique -
antes de aﬁudif la opps siguiente y, de ésta manera se compensa la

contraccién & medida que e va completando el models,
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Les patrones construi{des cen éate téonica tienen un mfnime de tensién
interns y se reducen aprociablemente las pesibilidedes de cambies di
mensionales cuande se retiran del troquel.

Pesos pera la ebtencién del patrdn de cera per el métede indirec
to.

1.~ Se ebtienc : un medele pesitive de la preparescién.

2.~ Se aplica un seperader, parz evitar que la cera se adhiera:
a las peredes del modele. | .

3.~ Se celaca la cera, de preferencia fundida parz que en el mo
mente de colecar las derds capes sea menor la distercidn de ééta y -
ne existan lfne’s de separacidn que se produzcan debido a que la cepa
de_ cera celecada primeramente se enfrié inmediatanénte al estar en -
‘centacte con el modele positive quedancia a la termperatura ambiente,

- 4= Se le do la anaten{a cerrespendiente.

Se= Se debe téner mache cuidédq con los biseles en el moments de
certar les excedentes de la cera,

6.- Se ebtiene finalmente el patrén de cera.

7.~ Celecacien dei rivete sebre el patrén de cera pars retirarle
.del modele, teniende muche cuidade porque el patrdn de cera puede s
fiir-distorcién e ruptura,

Aplicacidn de las Egpigas para celar.

El disefio de las espigas pars colar desempefia un importénte Qa-
pel en la ebtencidn de celades correcdos. En términes generales, la
espiga debe ser de una lengitud y de un difmetro aprepiados pare ca-
da case, y debe desefiarse de mode que seperte el modele de cera duran

" %e les pasos de separacién del trequel y del revestimients. Hay que
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variar el diﬁeﬂo de las espigas de acuerde cen el tamaiie y la forma
del medcle de cera. En les medeles grandes cermo per ejermples una ce-
rena completa, e una coronnv3/1 en ung piezua pesterier e una incrus-
tacidn M.0.D., la eapiga en ferma de Y, faoilita la remecisén del me-
dele dercera,‘refuerza el modele cuandi se reviste y asegura el pese
del ere fundide a tedas las partes del celade., El vdsiage de la Y, -
debe geudar cempletamente metida en el ceno pare celar.

Los celades Qés pequeies come, per ejemrple les binledyes ¥ las
cerenas 3/4 anterieres, ée pueden hacer cen una sela pleza recta, A
menude e3 cenveniente celecar la espiga en la superficie lingual.

Pevestimiente.

Revestimiente del medele de Cers.-

El revestimiente, ademis de fermar el modelo, pr,perciéna el me
cén;sﬁo de cempensacién de la contraccisén del ero dursnte el colade.
Pera cumplir sen éste propésite, el revestimiento debe tener 3 propie
dades: la expansién de Fraguade: la expensién Higgoscéoica y la exe-
pansién Tefmica, en otres revestimientes sc utilizan las 3 clases de
expansién, Les técnices que emplean revestimiente en les cuales se =
utilizan estes 3 facteres se llaman comunmente Téonices Higroscépi--
cag. Cuande selamente se usen les fanteres de erpansién de fraguede
y de expensién térmica, la téenica suele llamerses Técnica de celade
de alte temperatura, debido a las elevadas temperaturas que hay que
emplear para ebiener la expensién necesaria del revestimiente,

El patrén en cers mentado en la espiga y en el oro para colades

se coloca en el anillo pare celades,.el cual se llena cen una mezela

de revestimiente.
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Es muy inportahte que el revestimiente fluya per tedes les detalles
del patrén de cera y qﬁe_ne gquede nire entre la cera y el revesti---
miente para que se pueda obtener un colade en ere le més preciso pe-
sible, Bl zire encerrade entre le cera y el revestimiento mcacionard
que se formen las cerrsspendientes bturbujas de ox“o en la superficie
del celade que impedirén, si guedan en le superficie de ajuste que e
el celade se adapte bién en el trequel o en cl diente, En el revesii
miento de les modeles dentelee se utilizan 2 nétedoss E1 métede de

revestimiente mamal y el mftode de revestimiente al vacfe,

Mctode de revestimicnte Mamal,

En éstx, el revestimiente se va extendiende sebre el patreén de
cera, cen un cepille peouefie de pele de camells, hasta que el pafrén
quede cempletamente cubierts con el reveatiniento Yy no se vean burbtu
jas de aire, Una vez heche éste, s& celecn el patrdn y su mintaje en
el anille de celade, el cual se rellena con revestimiente y se vibra
suavemente para cue se salgan les burbujes de aire. Las superficies
de la cera rechazan, las mezclas acuosas, y es necesarie aplicer un
agente ective superficial al patrén de cera nrevie a la eperzcien de
vertir el revestimiente. Es necesarie renever todes los esceses 1{--
quidos con un cepille himede antes de pener el revestimiente,

"l‘e’cnica de Revestimiento al vacfe.

Cen éstc técnica el revestimients se mezcla en un recipiente del
cual ge ha sacads el aire por medies de une bomba de vacfo. De esta =
manera, se elinina el aire que halla podide quedar en el revestimien

te y cuando se termins de mezclar, se vierte el revestimients en el
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anille de c&lndoa, que a su vez va unide a la taza batidera, per ---
censiguiente, teda la oper:scien de batir y revestir el patrén se lle

va a cabe al vacfo y as{ se elimina la pesibilided de que quede .sire

dentre del revestimiente.

Prepiedades de les Revestimientes.

1.- El revestimiente debe ser de féoil manipulacién y tendrd -
que endurecerse dentro de un tiempe reletiwanente éom.

2.~ E1 revestimients deberd producir en el celade ﬁnn superficie
liss, le mismo que detelles y mirgenes delicedec.

3.= Una vez calenteade & altas temperaturaﬁ el revestimiente ne
debe sufrir descemposicienes que pravecer{an la emisién de gsses ce-
rrosivos, les que pueden defiar gquimicamente las sﬁperﬁ.cies de les -
alecsiones de ere,

4.~ E1 revestimiente de colades debe tener ciert; porosidad que
pernita él escepe ficil durente 2] precedimiento del colado del aire
u otros gases alejedos en la cavidad del melde,

S.~ Una vez terminade el coladm, el revestinmients debe despren-
dersé facilmente y ne edherirse a la superficie del molde,

6.- Debe tener una resistencia superficicl a la temperatura am-
biente, pare permitir su fécil menejo. También debe tener le resistm
cia sdecuade pare que a las altes tomperaturas alcanzadeos durante el
procese, puede resistir el impacts producide per el wetal fundido. =
La supcrficie interna del molde no debe resquebrajarse a eltas tem--
peraturas,

77.- Bl revestimiento debe tener la cxpensién suficiente para com_

pensar todse lz contreccidn del patrdn de cera y el metsl que tiene lu

gar durante el celeade.
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8.- Las temperaturas del colado no deben ser orfticas
Es preferible que la expanclén~térmica tomada engglaciéh
con las distintas temveraturas, vueda repiesentarse gréi-
ficamente por una lfnea horizontal y no por un punto iny
co, a2l nivel del colado.

9.- E1 material del revestimiento no debe ser dema--
slado caro, ya que el molde se destruye una vez efectua=-
do el colado.

COMPOSICION DEL REVESTIVIENTO

vUn revestimiento es una mexcla de tres tivos diferen
tes de materiales,

I.- Yatrial refractorio.: Vabltualmente es una varledad_
de sflice, bidxido de silicio, va sea cuarzo, trtdiéita_
o cristobalita, o una mexcla de los tres.

2.- Vateriel de union,: Entre los umwds corunmente emplea-
dos para este objeto estdn los yesos pledra, que sonluna
varledad de sulfato de calclo semihldratado.

3.- Ctros elementos cufmicos con objeto de modificar va-
rias propiedadesffsicas: Se agreean peque®as cantidades_
de otras substancias como: Cloruro de sodlo, £clde bori-
co, sulfato de rotasio, grafito, polvo de cobre, 8xido -
de magnesio, u otros. ‘

_El revestimiento avropiado para el colado de oro con
tiene: de S0 2 65 % de cuarzo y cristobalita,; 30.3 57 _
de sulfato de caleio seml-hidratade, hldrocal o densita_
57 aprox. de modificador quimico.

El revestimiento con sulfato de calclo es utillzaéo_
para el colado de oro, no st calienta mds alla de I300°-

F., &1 exede esta temneraturzs tiende a corroerse el me--
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tal colado.
 PROTIEDADES DEL RSVASTITIENTO PARA
|  COLAD? DE oo '

Exvancidn de fraguado.- debe ser mayor de 0.05%.

Expanclén Térmica.; Debe ser mfnime de 2.07% cuando_
el revestimiento se callenta deede la temperatura ambien
te hasta 700°C. (I292°F%.).

Reslistencla a la comprecsion.® 350 libras sobre pulga
da cuadrade. La conslstencla o pfomedio entre loe didme-
metros méximo 7y mfnimo deberd estar entre los l{mites de
2/ vy 2/34 de pulgeda. ‘

' Tinega.~ Todo el polvo de revestimliento debe pasar -
vor una maye #30, el 957 por la maya #I0D, ¥y rvor lo me--
nos el 857 deberi pasar por la maya #200, |

' CLY3ITS DIVEUSICHNALIS

En géneral, exlgten trs tlvos de contracciones Que--
tlenen lugar durante el prceso de colado y que necesltan
ger compensados ¢
I.-- Contraccidén del patron de cera debido a la diferen-
cla entre la temperatura a la gue se vrepara el vatron,_
y aquella a la que posteriormente se hace el revestldo._
La contraccidn a este nlvel nuede ser de 0.4%.
2.~-~ Contraccion deblda al camrblo de estado.- Es bueno -
recordar que generalmente los metales se contraen duran-
te la solldificéclén o al cambiar del estado liguldo él_
solldo, sin que haya un camblo avpreclable de temperatura.,
En los colados dentales esta contrzcclidn es minima.
3,-~ Contraccidn de la aleacion de oro debido al cohefl-

ciente térmico de contraccidn. En las aleaciones Jde oro-



dental'esta contraccldnies mayor de I¥ k2 puedé varlar en
tre 1.5 y I.7% aprox. ‘
MEDIOS DE COMPENSACION

El método mde préctlco‘de compensar las contrecclo=s
nes que se producen durante el colado es por expancion -
"‘del molde- del revgstlmiénto. Tos fevestimientos;de que -
aisponemds actualmente mustran tres tlpes de expancion @
de ‘fraguado, higroscéplco y térmico.
| Téoricamente no 1mpofta cual de los tipos de expan--
clon del revestimiento compensan lasrcontracclones, en -
realided la suma de les tres expanclones nombradas bastan
varz vonvensar todas las contracciones. Los czmblos di--
mensionales que se producen en la operacidn del colado -
pueden resunirsge:

Contraccldn de la cera mds contraccidn del oro, es -
1zual a expancidn de 1la éera mas expancidén 3el fraguado;
m4s expancidn higréscdplca mds exrancidén térmica .

=n general‘si el mayor vdlumen de coznensacldén por -
‘las compensaclones se »roduce nor la expanciédn térmiéa -
del revesplmiénto, &ste reolbe el nozbre de "revestimien
to térmico", y la téenica es de alte temperatura. La na-
yor compensacidén se efectda a trvéz de la expancién hi--
groscénica. .

EYFRIAVIERTC DEL ZEVESTIYIENTO

Cuando el revestimiento se calienta vara elininar la
cera, ese callehtamiento deberd continuarse hasta alcan-
zar la temperatura adecuada nor el c¢olado y efectuaro in

mediatatente. Los enfriazientos y calentanientos pueden_
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téraica que ser{ compensada con las contracciémes del co
lado. Para la el}qinaclén topal dé la cera se necesltani
tempehaturaé eltae rorque st la cera no se elimina come-
pletamente, peque®os trosos de cera quedarédn retenidos -
en los bordes finos del molde y serdn un'obétéculo pare_
la formacidn cozpleta del colado. Cuando el metal fundi-~
do entra, la fuerza resultante ﬁace que el ailre conteni-
do en la cavidad del molde sea:empujado a travez de loa_
TOros del revestimlento, y esa cavidsd se llene completa
mente con el metal, La nresencia, en la cavidéd delvmol-
de, de cualgulér material extrafo, hard mﬁs lenta, o di=~
ficultard la sallde del alre u otros geses, antes de gue
el metal fundidoeolidifigue. El resultado serd un colado
inconpleto o gon bordes ifregulares.
CALENTAMIENTO DEt MGLDE
Con el calentamiento dei molde que tiene el patron_

revestido se éonslguen varios orondsitos t Se elimina el
vatron de cerz; el molde calliente retards el colado del
oro y facilita gue este fluya pcr-todqs los detalles del
nolde, j la exnancidn del revestiﬁlento al calentarse ==
ayu@a, Junto con la exvancldn del fraguado y la expancil-
én higroscdplea, a combatir la contraccién del oro al en
frisrse., '

Tres factores influyen en el calentemiento del molde
t la cantidad de tiempo que se ealienta;—la taza de ot=-
lentanlento y el grado de temveratura que glcance.

TROPIEDADES DIL 0FC
El ors puro es un metal blando, maleable, dfictil, -~

que no oxida en las condiciones atmosféricas. Aunque ea_
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ellmés dfictil y maleable de los metales, ocuve un lugar_
mde bajo en tenacidad ,
EL oro puro funde a I063°C, (I945°F.). _
El peso especifioco del oro puro esti entre 19.3% Y -
' I993 elendo uno de los metales pesados,

PROPITDADES CARACTERISTICAS DE DIFERRNTES

3]

TIPOS DI ALBACIZCYTES DR 0RO

BLAMDO TIPQ I.,~- La especificacidn £5 de la A.D.A, ==
pare aleaciones de oro para inorustacidn dental coladas,
A4 una varizcidn de 40 a 75 rara la dureza 2rinell del -
tipo I & aleaclones bléndas. Tas aleaclonee que ecztdn ==
dentro de estos 1fmltes de dureza, scn bastante ddctiles
con valoresg de alargamienﬁo que rrecorren de uvn 20 a un_
35%. E1 1imite proporcionel varfas desde 8 a I5 11b, so--
bre nuilsada ounadrada, lo gque indlca que las alezciones =
de este tivo cueden ser fdollmente deformades hajo una -
debll enlicacidn de fuerze ejercidzs ror instrumentosg de_
neno y gue cogesn duckilided suflclente para ser estira-
do2 y adantados rédnidamente con instrumeuntos simples,

TLoo T aleanidn de 22X,

Tueidn,~ IMC-INKOT,

manzo de temperatura de liguidus IT40-1922°F.

YEozIens TIF0 II.- Toe 1fmites esteblecldos para la -
Jureza Brinell de estes slemclcnes estd entre el 70 y --
100, lag alesclones con estas condlclenes de dureéa, rue
den tener valores de alargemliento gz2sl tan altoe coTo --
lzg del tipo I, indicsendo que estas tienen tamblen dbuc--

nas ocuzalidades de Auctilidad, 1a escala de velorec nara_
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p5 I. les aleaclones el tipo IT, tienen menor capacldad
gue las del tino I vara admitir un trebajo féecil y una =
adaptecidn con instrumentos de mano, quizas devido =2 su_
valor de dureza y del limite pro?crctongl ligeramente rg
yor ¥y no a los valores bajos de alargantento.

Tipo II.~ Aleacidn oro de moneda.

Tusidn,= IAGC-ITTZ°F.

Ranfo de temperatura ce liguidus.- I760-I?78°F..

TURD TIPO III.Q Los laites de Zureza Zrinell para -.

estes aleaclones estf entre 90 y I%0., las aleacicnes deg

“u

tro de estos limites recronden zeneralmente al tretawtiexn
t

o térrico durente el e¢olado y a2l enfrismiento durante =

fa

los gzlentamlentos zosterlores nara el soldaje c z2igin -
orocediniento similar. Aungue el canblo de dureza nor el
tretaniento térmlco nuede no ser muy pronunclado nare eg
tes 2leaclones es a menudo suflclente, para produclr can

tlos itrnortantes en las otros nmrorvledades de resistencl

™

v alargamiento. La dureza vuede aumentar solo je IO a éO
2rinell enreoxi-edarente mlentras qde el élarsamiento Tug
de reduclirse de 5 a ICH durante la cisza overacidn ée en
dureciniento segin sea la comoosicldn de la sleacin.

Fuslén.- I705-I83C°F. . .

Rando de texneratura de liguldus.- IT742-I832°F,

EXTRADURC TIFOIV.- Sou las mleaclones gue reglstran_
los mayeres cesblos de dursza cuanda estd{n sometidcs a -
un tratasientc térilco erdurccecdor. Esta clace de aleacio
nesz tlene nor-almente un valor de dureza Crinell reybr -
e IAC en estado blaéjc » ruede auwenter hasta 225 ~"rox.

desmues 3e endurecer. Irual-ente las pronledades de azlar
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gamiento y.ltmlte-p;oporciobal‘cambiah slsnificativamén&g
durante el tratgmientd por el calor, Al miemo tlemno gue
se producén ios_cambios en dureza y zlargamiento ror eL;
calor, ﬁay un aumento signuficativo de la resistencla o_
1{nite proporcibnal en estal aleaclones. Durante el tra-
tamiento endurecedor es posible'casl.duplicar el vaior -
de la resistencia. Como el lfmite proporciénal o la re--
sistencia a la deformacién vermanente puéde aumentgrge -
~de 40 a 7511b./pu15.2 o més durante el tratamlgnto endu-
irecedor por el'calor; este aumento en la reistenéia eg =
vital, A

Fuslén.-A1630-17AQ'F.

Ranzo de 1la temperatura de llquidus;-‘IS98-1805,'

COLADC DEL OO DENTAL

ﬁesde I907 se han realizado colados dentéles de aleg-
clones de orc por evannoracldn de cera o per otros méto-Q
dos ..

El método conciste en confeccionzr un patron de ce&é_
rodearlo de revasticiento, y zéds tarde calentarle rara -
eliminar 1la cera, antes de colar el metall Con este méto
do se puede realizér la confemcidn de inecrustaclones y &
de tod0s8 los tinos de coronasg.

Los nasos a sesgulr son:

I.ww Preparar un dupllcado exacto de cera de la futura_--
restzauracidn.

2.~-.Se coloca un ‘plvote én 1a noslicidn adecuada segin -
lz creparacién para permitir gue el colado se reall
ce de tal forma que el metal ocupe todo el esrtaclo_

gue corresp:nde al patrsn je cera .
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Cblocér cdrara de compénsacién pafa la libre enfrad
da del metal y la réplda salida de los gases.
¢olocar el pivote sobre upna neana ya sea de metal o
‘flexible. | 4
Se coloca la lémina de asbesto en el interir del --

¢ilindro.

Se coloca el cllindro sobre la peana tratando que -

este guede f1)o, sl es pogible gse rodea lz base del

c¢ilindro con cera negre, para que el'revestimiénto_
no aalga’delvcilindrd. ’ '

Se efectla el vacezdo del investimento (secin 1la ==
técnica elegida).

Se‘espera el tiempo necesaric para gue frague-él in

vestimentg. y endurezcea aprox. 45 minutos. .

Se coroslgue con la ellminacién de lz cera; una de -
de las formes pare saber cuando la cera he sldo con
plétamente evavorada, es cuando el revestinleto se_
oxlda, Jeblido a la gallda del bloxido de carbono,=~-
tomando un color que va 3el carfé obscuro al grisa--
20, Se sezuird calentando el cubllete hzsta que el

revestizieto toma su color inicliel, en este momento

.es cuando le cerz se hza evaporado corpletamente, --

produciendo uva expancién totel del revestinminte de
I.5 a 2% y una expancldn de la cera 21 calentarse -
de 0.2 a 0.4%.

Colocacidn de le éleacién que serZ calentada haste_
que ésta obtenza la temperature nececzria para lle-
g2r a su punto de fusién, e inredlatamente sc efec-

tda el vaceadc cuando el wmetal se encuentra en estr
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do liquidus.

'PARA FUVDIR LAS ALEACIOVES

Para que un colado sea satlisfactorio, se neceSita el
calentaziento rdpido de la aleacién en condiciones no --
. oxldantes, hasta llegar a su temperaﬁura de céladé; v el
paso 32l oro derretido al molde - con suflclente presidn -
para que rellene todos los detalles del molde . ’

“El ‘soplete de alrc y gas es el que se usa m§é free-,
cuentemente varz fundir las alesciones de oro, ﬁé 1mpdr-
tante aplicar 1a parte reductors Jje la llamecontra el ==
oro y utilizar uné llama adecuada pare que pueda fundir_
ia aleacidén lo més révidamente posible. Poniendo una pesg
que®a cantildad de fundente en el oro, se dlsminuye la -
posibilidad de oxldacidn. Se debe evitar el calentamléné
%o brolongado norque se pueden afectar las propiedédés -
de la aleacidn.

El eonlete de oxfgeno y =as, que produce una llame -
nés callente, tiene utllidad vara calenfarklas aleacio--
nes de fusidén més elevada cue se usan en.las téenicae de
coronas y vuentes y_éspecialmente. las aleaciones vara -
hacer las restauracionee de rorcelana fundida al oro.

Se emplean diversos metodos para inyecter el oro en_
el molde. Algunos ejemplos de estas téenicas sontla pre-
sién del aire, ia prestidn al vapor, vresidn de alre v'vg
cfo‘y fuerza centrifuga. Ta centrifuga para colados es -
rrobablemente el aparato mds ponular en la actuzlidad, y
son- muy seguros v féclles de manejar. Se puede variar £

cllmente vor medio de estos avaratos la furza necesarlsz_
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bara inyectar el ofo én el wolde graduando el muelle o -
:regorte‘del motor.
g COLADO DE ATZACIONES PARA PORCELANA
 TUNDIDA A LiS RSSTAURACIOWES DE 0RO
"La difusidn de las aleaciones de oro, a las que se -
puéde fundir ia porcelana, h2 sido una lmvortante contr}l
bucisdn a la Tdontologia resiauradora moderna.

Hay'una seme Jansa general en las técenlecas de todas =
egtas éleaciones dictada vor sﬁs nropledades ffslcas. El
nivel de fusidn de diches aleaclones estd &l rededor de_
ioa 925°D., lo que es considerablemente més alto gque el_
punto de fusién de las aleaciones comunes para corones Yy
vuentes, y se encuentran alaunos proﬁlemas espéclales de
colado a estas tempmeraturas tan elevadés. Log revestimlen-
~tos a hage de sulfato de calcio‘se'descomponen a temperz
turas que excedan de los 540°C. con fortasidn de dloxido
sulfurosg, el cual contamina el colado y puede debilitar
‘la unidn de la rorcelana con el oro. Los revestimientos_
forrados con fosfatos no se afectan con las texnneraturas
del nivel de lnz 20°G. v se enduresen = medida gue ae -
les.auﬂenta la temperatura. Son muy densos y no dejan que
el gas escane del mclde durante el coladoy, si se‘siguen
lac técnlcas normales 2e colade, no se puedenobtener co-

lados complqtos .
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|_COLADO EN UNA SOLA PIZZA

la soldadura de les aleacidnes de oro qué~ge.utlll;;

zan en las técnicas con porcelana fundida él oro es'muy;

diffcil, 51 se van & unir las unidades de un nuente, an-

‘tes de fundir la vorcelana, hay que emplear unza soldédu—
ra de zlta tenc16n pafa que pueda resistir las tezperatu

ras necesarlas para fundlr la porcelana, por consigulen—'f

-te, la diferencla de temneratura entre lz aleaclén y la_
soldadura es mﬁy §eque$a. y se nusde ocaslonar un sobré;

calentamiento y dist6rc16n del colads. Por estos motlvos

estd especialmente indicado hacer el’cﬁlado de un ouente

en una unidad cuando se empléénestas aleaclones siguiené ”‘

do las noramas que se anllcan en los colados 3e unz sola=

pleza. Adem&e de los pasos ya descritos, hay que a%adlr
los Qespiradefos, parau asegurar,que el gas nﬁeda salir'f.

del molde en el momento del colado.
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: CAPITUIO X S

TRIACION
1.- PIUESA
2.- PULIDO"
3.- CENTACION

1.=- rr\'fE."i 4,

'n buen consejo para todo odqnt&logo es seguir una
secuencia, nas0 DOr Taso, 1ncluyendo la prueva en la bo-
eca dntes de cementar los puentes o las coronas eetéticas

n lz mayorfa de los casos, son suficientes dos pruebas

9]

nara comnsegulr un resultado satisfzctorio. Lz primera es
la ?rueba de log retenedores en la boea, y la segunda, =
’es la pruebza inrediatanente éntes de cementarlo.
PRUTTZA D7 '0S xETV“E“PTfs

OBJETITO DE TA YISUA ¢

"l.- ZL ajuste del retenedor.

2.~ El contorno del retenedor y sus relaclones con_
los te)ldos gzingibales,

2.~ Llas relaclonez de contacto proximal con los dlen_
tes eontihuos, \ ’

4,- tas relaciones oclusales del retéﬁedor con les
antesgonistas, N

5.~ Zelacisn de los dientes de anclaje cozparada gon
su relacisn en el modelo, de laboratorio.
2.~ PULIDO. -

Los colados de los retenedores se deben terainar en

los trqueles de laboratorio vy ajustarlos a las relacldnes

aclusales 2z los nodelos nontedos en el artlculador. Se
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puede hacer el pulido final, pero en la mayorfa de Lﬁs»—
casdsAes mejor detenerse en la fase de terminado can hu-
le, porque la:z relaclones oclusales en ia boca se puedeh
probar con mds facilidad, sl las superficles oclusales =-
‘de los puentes tlemen aln un terminado mate. Las superfi
vciés mate se pueden marcar muy fécllmentg con el papel =
de articular, y ademas 1a§ marcas se ven mejor cuando no
hay rerlejos lumlnosos en la superficle oclusal.

r‘m.:;ndo el ouente ya estd ternlnado en el modelo de
trabajo, se le d4 el pulldo final y se termlnan los mére-"
Jenes hasta donde permita la técnilca qﬁe se haya empleado.

Para la terminacién se emplean pledras de sfliese, =
discos de-carburo, fresas de acere, discos de goma, rue.
das de manta y fleltro. las superficies oclusales de los
reteﬁedores y de las plezas lntermediasise pﬁlen con: 2-=
ventadores de arena y con rastas parz pullr y abrillan-->

tar, tazles como amalzlos, rojo inzlés, tripoli,ete..
3.= CEVENTACIOYN.- .

Es ¢l procedimelento por medlo del cuzsl, las coro--
nas se protejen del medio hucal, tanto fisico, quimléo,_
¢onmo biolégioo.

MATERIAL.~

l.- Cementos provisicnales:'

Ox1do de zinc y eurenol.
Tlbras de zsbesto,

' 2.=.Cenentos difinitivos:
Togsfato de zinc.

S1lico fosfato.

Policarboxilate.
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3.- Hilo aéda dental sin cera.
4,- 3elladores de canzlfculos dentinarios.
' Barniz de copalilte. _ .
Soluclones de hidrocortisona.
" S5.- Sisteva de alslamiento del cauwpo oreratorio.
A).- Dique de goﬁa. ’
B).~- Rodillns de algodon.
C)s~- Eyector de saliba. A

PROCEDINIENTO. - |

1.;~Alslar el camno oreratorio,

2.~ Quitar coronas tenvorales y/o curacliones.,

- Limpiah las coronas clfnicas con hipoclorlté de
'sodilo y secar con eire tivio,. |

4,~ 3ellar los canalfeulos dentinaries, ya sea con_

barniz, o blen con sclucidén de hildrocortisona. v
| 5.~ Lavar las coronas comn agué corrlente y secarlas
con alre.

f.= Alslado de las coronas clfnlcas hacla las corc-
nas metdlicas, por medlo de cemenios de fosfato de zinc,
y/o policarboxilato;

Te= 3Zn caco de tratarse de coronas varclales y/o tg‘
tales, proteger la zona del interstlclogingibal parodon-
tal contra la oresidn del emvuge del cerwento; se utiliza
hile dentzl sin cera, vara evitar esta leslén. Colocaros
nuestro hilo en la periferia cervical de la preparacién_
goronaria, tenlendo cuidadc de no introducirlo demasiado

nds alle de 1 mm. de onrofundidad.
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8.~ Coloecar el medio alslante en las prepéraclones_
coronaries, en dado caso de que se trate de coronzs par-
clales. o ‘ o '

En coronas totales, las pfeparamos con una bequeﬂa_
nerforacién al nivel del c¢fnzulo, logrands con esto, que
el éxedehte.de cemento~fu1ya libremente hacla el éxterior
evitando que este vaya a leslobar la zona §arcdontal‘an-
tes mensionada.

9.- Se introduce la corona metdlics cresionando leve

mente hésta que ocupé eu lugar, desoues ?ﬁesianaremos rir
memente sohbre ella. Esveramos de 10 a 15 min., a que el_
cemento frague.

'10.- Quitemos los exedentes de cewento con uv explo-
‘rador de punha fina v con el hilo de seda; terminamos de
- quitér las pequefas cantidedes que hubleren rebasado es=
tos limites, '

1l.- 25 las rerforeclones, qultaremos los exedentes
- de cemento, v nrocedereros a cbturerlas con oro cohesivo
o blen con reglnas compuestacs.

Tara colocar las wrotesis en la boea, =e siguen dos
procedimientos nrincipales de cementacidn: cementacidn de
la »rotesis en los pilares, r cementacidn de las carillas
a las plezas intermedias.

La cementacidn del nuente o de laes coronas estéti--
cas, opuede ger un procedinlients interino o temporal nara
un reriodo de prueba irleial, desnuce del cual se cementa
gefinitivamente. En la ravorfz de los caszos, aln erharso
las nrotesls se cementaon definitivamente en segulde de -

neberlo »ororado en la bocea.



- 73 -

CEVEVYTASION T7W T.AS CARITIAS:
. Lazs carlllas, se cementan en el laboratérlo anﬁes de
cementar las proteslis en la boge,

Tac carilla, o fasetas, de norcelana o aecr{lico, ce
cerentan con cemento de fosfato de zine. Yay una gran va
rledad éea ti=es ¥y colores, y se debe tener en cuenta -
la influencia del tons 2el cementoen la esteticz de la -
carilla. 3¢ elize un toro de cemento apronlade y ce hace
una mezcle con liserinay actua 0 con .culzquiér ostro li--
guido hinsrte, én vez 2e usar el liguids del cementz., Se
aplica la —ezcla 2 la carilla vy se colecez fsta en nosles
cién en =1 reenalde. Se examina el efecto del color y, -
sl no es setlsfactcrlo, se ercoge otro cemento hasta que
se eﬁcueﬁtre la teonalidagd co"oatible. Tazbién tueden hoe
cerse camnbios 2n el color @2 carllla rmediante una*selecg
eién culdadoca del c=mento, La advtacldn de los mérrenes
del oro a la oorcelana, cuando ee nzcesario, se termioa_
antes de gue endurezec el cerento. L¥s nins que sobresal
zan de las carillas, se remschan v ze suzsvizan. 32 reti-
re el exeso de cexmento v asf ya cueda listo para ce—menk--
tay 1os en le boeca. Las carillas acrfllicas gue se puedan
reemvrlazar, se pueden cementar iguzlmente con cementn  de
feafato de'zinc, o con resina acrf{lica autovolinmerizadble
con esta recina hasta con sgelecclonar la tonalidad anro-

nlade persz el diente.
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CAPITULO XI:

- CONCLUSIONES :

lLas coronas completas en Odontologfa deben -=-==
reunir, 2‘requisltos sdimamente- importantes: Ai- LA ?ISIQ’
LOGICA por medlo de la cual se realiza la buena mastica-
cién, pues slendb la boca la puérta de entrada al orga--
nismo, es necesario gue el bolo alizmentlcio sea mastica-
do0 en forma a2decuada para evitar mﬁlﬁiples enfefmedades.
B.- LA ESTETICA; cuya finalidad es semejaf 10 m4s posi--
ble a los dlentes contiguos y antagonistas.,

Deede el punto de vista prdectlico, debemos educar a -
nuestros entermog explicandoleéique 12 finalidad de l= -~
Odontologfa es la cqnservacién dé sus dlentes restantes.

Los enfermos al igual que nosotros, debemos saber ==
que los'ﬁaterlales elaborados por el hombre no son lmpe--
recederos y que las funciones normeles del slstema bucal
haoen gue finalmente, sez necesarlo reemplazar sus €8e-=
tructurap, sean cuales sean 169 materiales o conceptos -
utilizados.,

M1 proodsito en esta tesis fué€ el hablarles de lasg -
generalidadea acerca del disefo, preparacidn, restaura--
¢16n y funcicnamiento de las coronas estétlicas en la Gﬁ-‘
dontologfa moderna, utilizando para ello distintas cla--
ses de wateriales para lograr .ls eétética deseada.

Y con la presentacidn de este trabajo conclufr ml ca

rrera profesional .
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