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1.- INTRODUCCION

Históricamente la industria quimica mexicana se ha - 

caracterizado por su dinamismo, representado por una elevada - 

tasa de crecimiento en relación a la de la economía nacional, 

por su trascendencia en toda industria que produce bienes de - 

consumo dependiendo directa o indirectamente de ésta, por la - 

disponibilidad favorable de materias primas y la posibilidad - 
de economizar divisas el país, así como por su contribución a

un desarrollo industrial bien equilibrado que permite elevar - 

el nivel de infraestructura tecnológica. Así mismo, de manera

relevante la industria quimica n través de la petroquímica a- 

provecha la disponibilidad de hidrocarburos psra proporcio-- 

nar al mercado local y a veces el de exportación, productos - 

con mayor valor agregado. 

El desarrollo y la problemática por la que atravie- 

sa la Industria Química Mexicana es denotada por los siguien- 

tes factores: La interfese brusca entre las políticas de pro- 

teccionismo y la competitividad, la recuperación de la deva-- 

luaci6n del peso mexicano en 1976, la apertura de fronteras y

recientemente durante el desarrollo de este trabajo, por el - 

Decreto de Marzo de 1979 que publica el plan Nacional de Dese

rrollo Industrial. Esta situación y las circunstancias y cam- 
bios nue la provocan son las causas principales que motivaron

la realización de esta tesis, cuyo objetivo fué tratar de reu

nir información nue permita evaluar la competitividad de la - 

Industria Química Mexicana, no solo en términos generales, si

no por rama, tratando de arrojar resultados sobre los facto--- 

res que influyen en el nivel de competitividad de la misma. 

De 1973 a la fecha, la industria Química Mexicana - 

se ha vinto afectada por trascendentales sucesos nacionales e
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internacionales que tuvieron fuerte repercusión en nuestro de

sarrollo económico presentándose una época de cambios y dese- 

quilibrios, auspiciados por hechos como: la elevación del -ore

cio mundial del petr6leo, que ocacion6 gran inestabilidad en

el mercado de productos químicos desde 1973 hasta parte del - 

75; el consiguiente desequilibrio de la oferta y la demanda y

la aparente escasez motivada por la especulaci6n. A pesar de - 

ir aminorando desde 1975, la escasez de productos químicos y - 

le desaparición de precios especulativos, continúa la retra-- 

cci6n de la economía, y la alta tasa de inflaci6n, que aunadas

al enorme déficit del comercio exterior, ocaciona le flota--- 

ci6n y pérdida del vslor del peso frente a otras monedas. Un - 

evento más en la época de cambio lo denota la sucesión guber- 

namental, vislumbrándose variaciones en el enfoque del desa- 

rrollo industrial. 

Todos los sucesos presentes en la época de cambio - 

originan que actualmente presente y se experimente un momento

con caracteristices particulares que bien podría denominarse~ 

de transición o tal vez el inicio de la época de madurez in- 

dustrial. 

Después de existir un ambiente de expectativa duran_ 

te 1977 por las iniciativas políticas del nuevo gobierno, re- 

presentan problemas a resolver con las tendencias y hechos -- 

presentes en esta época como lo son: el descubrimiento de nu- 

estro aumento considerable de las reservas de petróleo, la -- 

fuerte programación de inversiones por parte de Pemex, desti- 

nada a petroquímica básica con nuevos proyectos para constru- 

cci6n de plantas de grandes capacidades de producción, exis- 

tiendo la tendencia a programar nuevas plantas petroquímicas

secundarias y productos derivados que aprovechen los petroquí

micos básicos producidos por Pemex en los próximos años para - 

competir en el mercado mundial, debiéndose iniciar una revi-- 
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si6n a fondo de condiciones de operación y de su competitivi- 

dad en relación a otros paises. 

Un hecho que también se presenta y que incide en la

competitividad de la Industria Química Mexicana es la reduc-- 

ci6n de medidas de proteccionismo, eliminando la nueva politi

ea permisos de importación por aranceles y haciendo renacer - 

la actitud de innovación y mejoras; un hecho concreto que re- 

presenta esta nueva tendencia es nuestra posible inscripci6n- 

al GATT, lo cual en el caso concreto de la Industria Química - 

presenta una serie de beneficios, aunque en perjuicio de la - 

pequeña y mediana industria. Así mismo la nueva politica pre- 

sentada por el Plan Nacional de Desarrollo Industrial preten- 

de que el desarrollo de la Industria se lleve a cabo con cre- 

cimiento sostenido y definido en las ramas prioritarias, tan- 

to para satisfacer el mercado nacional como para incursionar - 

al mercado mundial, para lo cual, también es necesario detec- 

tar la real situación de la competencia a nivel internacional. 

A partir de 1976 la flotación y pérdida del valor - 

de nuestra moneda frente el dólar propició inquietud entre -- 

los inversionistas potenciales, teniendo que realizarse ajus- 

tes y replanteamientos de la Industria Química. La nueva par¡ 

dad del peso aunada a la devaluación del d6lar propicia mayor

competencia de nuestros productos químicos en el extranjero, - 

aún cuando esto último puede afectar nuestro crédito del exte
rior. Para que la competitividad pueda incrementarse es nece- 

sario no solo las perspectivas de la economía y la moneda, si

no también un conocimiento profundo y detallado de los merca- 

dos de productos químicos y de los elementos que se reflejen - 

directamente en los costos de producción. 

La existencia de todos estos factores conllevan a - 



4

la necesidad de realizar este estudio que presente un esnuemi:, 

de la realidad y de la problemática actual de la Industria -- 

uimica Mexicana que permita estimar la situación de nuestrs— 
competitividad. 
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2.- METODOLOGIA

Habiendose ya expuesto en la introducción las moti- 

vaciones que justifican la realizaci6n de esta tesis, así co- 

mo el objetivo por logar, se procede a representar el marco - 

general que otorgue una semblanza sobre la política y desarro

llo histórico de la industrialización en el mundo y en México

hasta 1974. 

Así mismo se señalan los sucesos y repercusiones o- 

curridad durante el período de cambio de 1974- 1978, el igual - 

que considera y enuncia la situación actual de la Industria - 

Química Mexicana, todo esto con el fin de tener unaplatafor- 

ma sobre la cual partir. 

La parte medular de esta tesis esta constituida por

el análisis de una muestra de productos químicos, misma que - 

permite reunir información para la evaluaci6n de la competiti

vidad de la Industria Química Mexicana, no solo en términos - 

generales sino por ramas, tratando de arrojar alguna luz so=- 

bre factores comunes que determinan el nivel de competitivi-- 

dad. 

Al principio se integr6 una lista de 923 productos- 

incluyendose aleatoria e indiscriminadamente: petroquímicosT

inorgánicos, agroquímicos, farmacéuticos, intermedios, consi- 

derando especialmente los productos que sufrieron alteracio- 

nes en sus condiciones arancelarias. 

Con el universo conformado por todos estos produc- 

tos, se hizo un análisis selectivo que ha modificado esta nri

mera lista, es decir, se excluyeron productos intrascendentes

para la economía nacional por tratarse de especialidades quí- 

micas, por tener escasa integración, por su escaso nivel de - 
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producci6n o bien por carecer de información necesaria sobre - 

los mismos. Sin embargo, también se han adherido nuevos pro— 

ductos

ro- 

ductos cuya importancia y/ o integraci6n emeritan su inclusión

con los cuales se prosigue el plan de trabajo para integrar -- 

una tabla de productos químicos y sus respectivos datos, agru

pando, analizando y comentando los factores comunes. Para al- 

canzar nuestro objetivo fué necesario planear en la primera - 

etapa las actividades siguientes: 

1.- Investigar el precio de venta de cada producto, tanto en - 

México como en USA y otros paises, comparando posterior- 

mente estos precios. 

2.- Adjudicar a cada producto sus frácciones arancelarias y - 

su situación en cuanto a su permiao ( s) previo ( a) y re- 

querimientos. 

3.- Identificar el proceso de fabricación de los principales - 

productos con el fin de conocer las materias primas nece- 

sarias y poder calcular su grado de participación en la e

laboraci6n del producto final, no solo estequiometricamen

te sino tratando de averiguar el rendimiento real. 

4.- Buscar el precio de estas materias primas para así obte- 

ner la participación en costos materiales, tanto en Méxi- 

co como en otros paises. 

5.- Conocer la capacidad instalada de las plantas productoras

de cada uno de los productos ( a nivel planta y a nivel -- 

mundial). 

6.- Detectar el numero de productos existentes tanto en Méxi- 

co como en Estados Unidos. 

7.- Enunciar el uso adjudicado a cada uno de los productos. 
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8.- Paralelamente a todos estos datos se acopió información - 

sobre proyectos y tendencias para cada producto. 

Con todos estos datos, se procede a conformar una - 

serie de tablas y relaciones que manifiesten la competitivi-- 

dad de la Industria Química Mexicana, así como los factores y

causas que la definen. 

Es necesario hacer notar que no hay que perder de - 

vista nue se están enunciando los denominadores comunes que - 

indican el nivel de competitividad entre México y Estados Un¡ 

dos, señalándolos individual y separadamente, pero además, -- 

siempre debemos considerar la participación conjunta de todos

y cada uno de los demás factores. 

En la segunda etapa, ya conocidos los precios de ca

da producto químico, se elabora una tabla donde se muestra - 

la relación de precios entre México y Estados Unidos, sirvién

donos esto de parámetro relativo para referir nuestra competí

tividad. 

Conocidas las materias primas y el proceso de fabri

caci6n de cada producto, se calcula la participación económi- 

ca de éstas en función de sus precios y de su rendimiento en - 

la trasformeci6n para detectar qué tanto repercute el costo - 

de las materias primas tanto en México como en Estados Unidos. 

En la mayoría de los casos logramos averiguar el -- 

rendimiento real de las materias primas transformándose al -- 

producto final, en los casos contrarios recurrimos a una rela

ci6nestequiométricn, eplicandola eficiencia en la reacción -- 

que la literatura proporciona. 
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Los datos referentes a las capacidades de plantas — 

instaladas ayudan a cuantificar el efecto de escala de fabri— 

caci6n presente en cada producto elaborandose para tal fin ta

blas y relaciones que enuncien la proporción de la capacidad— 

de la producci6n instalada en USA respecto a México, tanto -- 

por rango medio de planta, como por producci6n total para ca— 

de pais. Con el fin de ser más fiel a la realidad se optó a — 

trabajar, no con tamaños promedio de plantas, este parámetro— 

puntual podría no ser fiel representante del nivel real de ca

pacidad instalada, por lo que se procede a investigar y hacer

referencia el rango de capacidades en que se encuentra la me, 

dia de todas las plantas. 

Conociendo el origen y uso de los productos, se a— 

grupan éstos en relación a sus precios, incluyendo productos— 

inorgánicos, agroquimicos, petroquímicos, etc.., considerando

muy en especial estos últimos por su trascendencia en la eco— 

nomia nacional. 

Dentro de los petroquímicos básicos se presentan di

ferentes tablas, las que manifiestan grado de avance de las — 

plantas en construcción y en proyecto por parte de PEr4EX, las

que comparan las capacidades instaladas contra las nuevas, a— 

sí como contra las de EStados Unidos y el resto del mundo. 

También se presenta un programa que se estima sobre

las Pechas de inicio de operaci6n de nuestra petroquímica bá— 

sica y algo similar se procede a realizar con los petroquími— 

cos secundarios. 

Se presenta una tabla más que refleje el número de— 

productores, y por consiguiente la competencia interna para — 

cada producto tanto en México como en Estados Unidos. 



De la planeación a la realización de esta tesis, se

presentan una serie de circunstancias y acontecimientos que - 

son propiciados tanto por el medio, como por las limitaciones

presentes, lo que oblig6 no a modificar el planteamiento de - 

la tesis, sino a buscar diversos recursos para proseguir con - 

nuestro plan inicial, por lo cual resulta interesante refle- 

jar la experiencia adquirida y enunciar la problemática que - 

se present6 durante el desarrollo de esta tesis. 

En primera instancia, se trat6 de encontrar publica

ciones e información editada sobre los datos enunciados ante- 

riormente percatándome de su escasa disponibilidad con respec

to a la industria mexicana, localizándose en cambio algo so- 

bre capacidades instaladas pero nada respecto a precios, sin - 

embargo se encontró información respecto a otros paises como: 

Estados Unidos, Japón, Francia, Alemania, Inglaterra, España, 

Brasil, etc... Las publicecciones encontradas son editadas en - 

algunas ocaciones por organismos gubernamentales con carecter

de estadística, por cámaras o asociaciones promotoras de sus - 

respectivas comercializaciones, por revistas especializadas, - 

etc... 

Al resultar infructuosa la búsqueda de información, 

principalmente sobre precios de productos químicos en algún - 

tipo de publicaci6n, se recurri6 a diferentes organismos pd-- 

blicos y privados como: SEPAFIN, ANIQ, CANACINTNA, IMCE, NA-- 

FINSA, etc.., los cuales me proporcionaron datos casuísticos- 

y aislados, debido a que no poseían este tipo de informaci6n- 

en forma sistemática e intregrada. 

En México, ¿ porqué cualquier organismo público o -- 

privado no se ha aboesdo a recabar y pdblicar este tipo de in

formaci6n?, considerando que la participaci6n de cada uno de- 
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sus agremiedos redituaría en beneficios para ellos mismos. Me

refiero a cuelr?uier organismo, el cual podría publicar peri6— 

dicamente una lista de materias primas con sus actualizacio— 

nes de precios en el mercado, sus fluctuaciones, tendencias,— 

etc... Datos nue poseen o que considero que fácilmente pueden

ser recabados en base a su renombre y que redituarle en su -- 

propio beneficio, siendo extensivo para todos los involucra— 

dos en la misma industria Química Mexicana. 

La siguiente alternativa fué el recurrir directamen

te a las empresas productoras para inquirir todos los datos — 

necesarios en la elaboración de este estudio ( principalmente— 

el precio de venta de productos químicos), resultando en mu— 

chos de los casos, sorprendente la experiencia de lo acaecido. 

Tratando de recabar una simple cotización verbal o— 

telef6nica de cualquier producto químico, recibí continuas ne

gativas e impedimentos en su obtención, a pesar de identifica

rme como estudiante en busca de datos para la elaboraci6n de— 

esta tesis. 

No sucedi6 lo mismo cuando se hizo la misma solici— 

tud amparando por elrespaldo de alguna compañia de renombre.— 

Hecho que se ratifica comparando la atención comercial que se

presta a una pequeña empresa respecto a la disponibilidad que

se tiene ante une organización de gran renombre, experiencia— 

que personalmete se ha palpado, tanto en la elaboraci6n de es

ta tesis, como durante el trayecto de experiencias laborales. 

Vemos así que se aumenta el gradiente en el potencial de co,- 

mercializaci6n entre pequeñas y grandes industrias, ya presen

te por la misma magnitud y disponibilidad de recursos, incre— 

mentándose este diferencial por la marcada diferencia en la a

tenci6n proporcionada por los proveedores a una pequeña empre

se y que constraste con las atenciones concedidas a una empre
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es de mayor envergadura. 

Concretamente se pudo constatar que el recurrir a - 

una solicitud de cotizaci6n a cualquier proveedor, en forma - 

individual, conceden únicamente el precio de listas y reduci
das o nulas condiciones comerciales no así cuando se recurre - 

en nombre de una compañia de reconocido renombre y magnitud, - 
ya que de esta manera se obtienen precios por abajo del de -- 
lista y mayores concesiones comerciales. 

Aumentando con esto, como ya fue mencionado anteri- 

ormente las diferencias existetentes en el potencial de comer

cializaci6n entre grandes y pequeñas empresas, es decir cuan- 

do las primerss poseen mayores recursos financieros y con --- 
ello departamentos dedicados a la mercadotecnia, otro especia

lizado en compres una mayor capacidad de producción instalada
la disponibilidad de adecuadas áreas de almacenaje, etc.., -- 

mientras las segundas, debido a que cuentan con más reducidos
recursos financieros, carecen de estudios de mercadotecnia, - 

las compras se realizan improvisadamente, con una mayor capa- 

cidad de planta, limitados en su stokc a almacenar o manejar - 
sus materias primas, etc... Y si a todo esto le aumentamos la

diferencia en precios proporcionados en las materias primas a
una y a otra, cada vez se hace más grande el gradiente en el - 
potencial comercial presente. 

ero esto no es lo unico típico en nuestro mercado - 
mexicano, después de la cotización concedida y antes de con- 
cretarse la transacci6n comercial, se realizan sucesivas negº
ciaciones ( regateos), de tal forma que el producto se termina
vendiendo " a como se dejan" lo cual ocasiona que haya veces - 

que la compra definitiva se realiza a un precio hasta un 15-- 
20% abajo de la cotización original. 
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A pesar de los problemas enunciados y peripecias a— 

caecidas durante la elaboración de este trebejo, debido a la— 

importancie del teme se prosigui6 a la realización de éste, — 

motivado aun más, a pesar de las carencias en les fuentes, ya

que con ello se incrementa el valor del trabajo por su mayor— 

grado de dificultad; logrando terminarse con los limites que— 

el medio mismo mantiene y el alcance de los recursos permiti— 
do. 

Después de los sucesos acontecidos en 12 recauda--- 

ci6n de informaci6n y al percatarse le situación de la comer— 

cializaci6n de productos químicos, este trabajo proporciona -- 

ría poca validez en aus conclusiones que resulteríen poco fi— 

dedignas, dada la irregularidad, Dota seriedad y discrimina— 

ci6n del medio del que parten, problema que se resolvió, no — 

limitandose a recaudar informaci6n superficial e indirecta si

no en forma directa y concreta, no a cotizaciones únicamente— 

sino a compras reales, no solo a reporte y publicaciones sino

a propias investigaciones e inquirimientos. 

Aunque lo ideal hubiera sido recabar el 100% de in— 

formaci6n necesaria en esta forma, los recursos limitados con

los que se contaba no lo permitieron, pero se parte de la ba— 

se que no menos del 70- 75% de la informaci6n utilizada fue re

cabada de esta forma, mientras nue el resto corresponde a fu— 

entes indirectas. 

Debido a los diversos factores que intervienen en — 

la determinación del precio ( volumen de compras, tipo de com— 

prador, condiciones de pago, fuentes, etc..) debemos conside— 

rar que los precios aqui registrados en forma general, estan— 

en un rango de precisi6n de + 15% # ( en base a informaciones— 

y experiencias de continua verificación). 
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Se espera que algún organismo público o privado --- 

pueda desarrollar el tema, aprovechando sus propios recursos - 

y su renombre, para realizar un estudio más extenso, cuyas -- 

conclusiones serán seguramente en la misma magnitud. Mientras

tanto este estudio ha de redituar ventajas, no solo por no e- 

xistir ninguno anterior, sino por sus conclusiones mismas. 

Respecto a los precios aqui registrados, estos se refieren - 

al último trimestre de 1978 - Primer Trimestre 1979. 
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3.- CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Las limitaciones en experiencia y los escasos re- 

cursos con que se disponían, marcan el alcance de esta tesis

De la misma forma se presentan las siguientes conclusiones y

comentarios bajo un criterio y punto de vista personal, sus- 

ceptible a discusión. 

Durante el desarrollo de este trabajo se percata - 

la presente necesidad y la utilidad que tendría la existen- 

cia de una publicaci6n períodica que enunciara el nivel de - 

precio para los principales productos químicos, sugiriendose

que algún organismo, ya sea gubernamental o privado, se avo- 

cara a la tarea. Su utilidad seria muy valiosa y díversa; des

de proporcionar precios actualizados tanto para los consumi- 

dores habituales, como fuente de información para estudios - 

y/ o proyectos, hasta el tener los precios de reposición al - 

dia y a la mano. Esta lista proporcionaría indirectamente un

control sobre los precios mismos de la oferta y la demanda. 

El seguimiento cronol6gico de estos datos nos pro- 

porcioneria información sobre tendencias y repercusiones en - 

algunos productos. 

Despúes de analizar esta muestra que trata de ser - 

representativa, se concluye que, al hablar sobre el nivel de

competitividad de la Industria Química Mexicana no se puede - 

generalizar, sino como lo demuestra la amplia gama de rela- 

ciones en precios, todos nuestros comentarios y conclusiones

están delimitados en cada momento por una serie de circuns- 

tancias y condiciones, dado que encontramos productos en que

somos notoriamente más baratos, hasta en los que somos mucho

más caros. 
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Los dos factores que más influyen en el precio fi— 

nal del producto, delineando esí el nivel de competitividad, 

son el costo de la materia prima y la sensibilidad de escala
Cuando partimos de materias primas más baratas que en USA, — 
en la mayoría de las veces resultamos ser en igual forme com
petitivos; mientras que el poseer y operar capacidades de -- 

producci6n menores respecto a Estados Unidos, repercute en — 

los costos y éstos a su vez en el nivel de competitividad co
mo lo demuestran cuantitativamente nuestras tablas ( en la ma

yoría de los casos, la relación de capacidades entre USA y — 

México va de 3 a 15 veces, repercutiendo siempre en precios— 

mayores que un 30% en México respecto a Estados Unidos ). 

En muchos productos ( más del 60% de nuestra mues — 

tra) la capacidad total de producción instalada en USA es de

14 a 60 veces la capacidad en México, lo cual trasciende no— 

toriamente en nuestro precios, en estos casos siempre mayo— 

res del 30%, ésto implica que uno de los problemas que nos — 

impide ser competitivos resulta ser la estrechez del mercado
manejándose escalas diferentes y por consiguiente costos, con

un número de productos reducido, lo que impide se desarrolle

una sana competencia, tratando de aumentar eficiencia, bus— 

cando innovaciones y así reducir costos y aumentar su pene-- 

traci6n en el mercado. La posible solución seria tratar de — 

ampliar nuestro mercado sin limitarse al ámbito nacional, si

no incursionar en el comercio internacional, para lo cual re

querimos de condiciones aceptables de competencia, resultan— 

do de esta forma un circulo del cual se debe de salir. 

Las medidas de proteccionismo que regían hasta ha— 

ce poco llevaron a la industria química a un conformismo im— 
productivo e ineficiente, no auspiciándose la búsqueda de in

novaciones y mejoras en la eficiencia y desarrollándose esta
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industria ca6ticamente bajo criterios empresariales indivi— 

duales. Actualmente con el Plan Nacional de Desarrollo Indus

trial, se estima que sanará esta situación, dado que se pre— 

tende que el desarrollo de la industria se lleve a cabo con— 

un crecimiento específico y sobtenido para determinadas ra— 

mas prioritarias bajo un enfoque global de nuestra economía. 

En muchos renglones la Industria Química Mexicana— 

logrará compétitividad en función de la producción de petro— 

químicos básicos por Petroleos Mexicanos, sobre todo por su— 

efecto cascada, esperando que con el arranque de sus nuevas— 

plantas manejando niveles de capacidades similares a las in— 

ternacionales logren abatiendo costos, mantenerse en precios

competitivos y satisfacer plenamente la demanda nacional, re

gularizando el suministro de estos productos, el cual ha si— 

do problemático e insuficiente hasta el momento, desquician— 

do a los consumidores por la poca uniformidad en las entre -- 

gas. 

Los petroquímicos básicos en México se manejan a — 

precios muy similares a los de los Estados Unidos ( aunque de

bemos considerar que nos referimos a precios reportados por— 

el lrerketing Reporter del OPD, precios a veces con un 18- 20% 

de veracidad, y no considerando los precios de transferencia
que se otorgan compañiasfiliales de un mismo grupa, a pesar— 

de ello, debemos considerar que nos movemos en un rango de — 

precies netamente competitivos, justificable por ser produc— 

tores de petr6leo reduciendo su costo mismo, así como en el— 

trensporte. El arranque un futuro de plantas con capacidades

similares a las internacicnales, logrará abatir los costos y

no tener que ser subsidiados algunos de e;; tos petroquímicos, 

como hasta el momento. 

Durante el desarrollo de esta tesis, también me — 
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percaté de las constantes irregularidades presentes en las — 

entregas y suministros de petroquímicos básicos, existiendo— 

siempre inseguridad por parte de los consumidores sobre las— 

disponibilidades y oportunidad de la entrega de los materia— 
les, ocasionado por la falta de producci6n suficiente para

satisfacer la demanda nacional y agrandándose el problema -- 

por el déficit de medios de transporte ( tanto en pipas y ca— 

miones como en ferrocarril), problema que se ha tratado de — 

resolver importando material, pero en forma tal, que durante

largos periodos dejaban sin material el marcado. Se espera — 

que con el arranque de las nuevas plantas proyectadas, resu— 

elvan este problema y en igual forma apoyen el progreso y -- 
proyección de la industria química derivada de ésta. 

Referente a los productos inorgánicos, éstos pre— 

sentan como causas de nivel de competitividad, poca sensibi— 

lidad a la escala de producci6n; manifestándose más directa— 

mente la disponibilidad y precios de sus materias primas. 

Los productos agroquimicos señalados en esta tesis

manifestando precios menores o similares a Estados Unidos -- 

diferentes causas, como son: el estar integrada su produc— 

ci6n hacia atrae, menejar escalas competitivas y utilizar me

terias primas de bajo costo en nuestro mercado. 

En los productos en que sólo se tiene uno o dos fe

bricantes, nuestros precios son altos y por consiguiente ba— 

jo el nivel de competitividad, no s6lo a consecuencia de la— 

falta de competencia comercial en la penetración del mercado

sino que ésto mismo origina que no se motiven, no se tenga — 

presente ningún interés por innovaciones del producto o por~ 

aumento de eficiencia del proceso de fabricaci6n, i.ncrementá

do estos factores ccn la presencia ( ya menos ahora) de leyes
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proteccionistas. 

Tenemos un mercado relativamente pequeño, una abun

dencio de mano de obra, una` baja productividad y escasez de— 

capital. Condiciones inversas en países desarrollados, por — 

lo que le tecnologia de éstos no es necesariamente hacer una

atinada adaptación y selección adecuada a las condiciones de
Léxico, enfocada a la soluci6n de éstos problemas. 

El precio de algunos productos nacionales no está— 

el nivel requerido por el mercado internacional, como lo mu— 

estran las tablas posteriores, creando una estructura de pi— 

ramidaci6n cuyo efecto cascada de costos elevados minan el — 

crecimiento del pais a largo plazo. 

No autorizar por el gobierno, muchas plantas peque

ñas para fabricar el mismo producto, sino una que satisfaga— 

el mercado actual local y concurra a mercados de exportación

por ejemplo, la fabricaci6n de plaguicidas. 

Para obtener máximos beneficios económicos de la — 

industrializeci6n es necesario que los proyectos individuo— 

les sean econ6mica y tecnológicamente correctos, así como el

establecer y apegarse a lineamientos estructurales de una po
litica de industrialización que descanse en objetivos bási— 

cos indispensables, como aumentar la capacidad instalada, e— 

levar productividad, reducir costos, disminuir precios fina— 

les y mejorar calidad de la manufactura; sin olvidar el con— 

siderar que lo que es económicamente sensato en un pais gran

de y rico, puede no ser senseto en otro pequeño y pobre, y — 

lo esencial en una etapa de desarrollo puede no serlo en o-- 

tr o. 
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Comentarios sobre Mercado, Problemas y Alternativas. 

Se considera como un obtacúlo el desarrollo de la - 

industria química en México; como lo demuestran nuestras ta- 

blas y datos recabados, la relación desproporcíonada entre el

tamaño de estos mercados internos y las escalas minimas econ6

micas de producci6n. Una posible solución seria aumentar el - 

tamaño de estos mercados, o sea aumentar exportaciones e finte

grar nuestros mercados con los de los otros paises . Si bien- 

es cierto que aún historicamente se han realizado y se reali- 

zan esfuerzos y se han encontrado obstáculos, considero se de

be persistir en esta alternativa, pero sin olvidar que debe— 

mos recurrir a otros medios para lograr el desarrollo econdmi

co del pais. 

La ampliación de mercados se puede realizar por ex- 

pertaci6n de productos, pero como actualmente no se logra por

bajos rendimientos de nuestras instalaciones, costos de produ

cci6n y por consiguiente precios de ventas altos y poco compe
titivos, debemos disminuir estos costos de producci6n, para - 

lo cual es necesario aumentar la utílizaci6n de nuestras ins- 
talaciones, optimizar operaciones y aprovechar el máximo los - 

recursos humanos disponibles. 

Mecanismos para ampliar nuestros mercados. 

No seguir con politica de sustitución de importa- 

ciones y lanzarse a promover la exportación de -- 
productos. 

Especial enfesis en exportación de productos manu

facturados para mayor estabilidad de nuestro mer- 

cado y mayor uso de mano de obra nacional, sin -- 
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descuidar exportación de productos primarios. 

Mayor uso de capacidad instalada y así reducir cos

tos de producci6n, así como procesos industriales - 

para condiciones del pais que permiten rendimien- 

tos altos. 

Establecer políticas de producci6n, tal que nues- 

tros productos no requieran de actuales proteccio- 

nes de tipo fiscal para mantenerse en el mercado. 

El lograr nuestro objetivo de ampliar el mercado, re

quiere una considerable inversi6n, problema financiero que lo

imposibilitaba hasta antes de nuestra bonanza petrolera. 

Factores que intervienen en la exportaci6n. 

Volumen de producci6n. 

Precios del producto. 

Calidad del producto. 

Puntualidad de entrega. 

Problemas y dificultades en la exportación. 

Costos elevados de producci6n que repercuten en precios

altos. 

Falta de experiencia para negociar ventas en otros pai- 

ses. 

Impuestos fiscales de exportaci6n y del país importador
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qué ocasionan se eleve el precio. 

Falta de oficinas comerciales para vender en competen- 

cia con paises industrializados. 

Problemas de transportes, manejos marítimos y portua- 

rios, tardanza y alto costo de operación, más del do- 

ble que en grandespuertos internacionales. 

Por transporte, dado el volumen de importaci6n- expor-- 

taci6n no se alcanzan niveles de economía que permitan

costos bajos, perjudicando nuestra competitividad in- 

ternacional. 

Aranceles de importaci6n en los paises de destino. 

Proposiciones para resolución de problemas anteriores. 

Reducir los costos de producción, controlar los costos - 

fijos, depreciación, costos materias primas, servicios, 

regalías, etc... para que no repercutan en demasía en - 

el precio del producto. 

Fisco no debe perseguir ingresos directos de la produc- 

ción y venta de materiales de exportación, pues el efec

to multiplicador de la economía generado por las ventas

al exterior, constituye un aumento indirecto de capta— 

ci6n de ingresos fiscales. 

Respecto a la transportaci6n, es muy importante el for- 

talecer la flota mercante mexicana para una mayor inte- 

gración económica del pais. Aunque se debe estar con -- 

ciente de la alta inversión necesaria para alcanzar un - 

nivel satisfactorio de competencia. 

Ya que no se resuelve rápida ni fácilmente, por el

momento se debería suprimir el impuesto a pagar por el - 

uso de transporte extranjero. 
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Establecimientos de dos puertos, uno en el Pacifico y
otro en el Golfo, con equipos modernos de operación - 

portuaria, ocasionando así una mayor rapidez en las - 

maniobras y una disminuci6n en los costos de operación. 

Buscar tratamientos arancelarios diferenciales con los

paises de destino para favorecer y poder multiplicar - 
nuestras ventas, como lo proporcionaría por ejemplo -- 

nuestra participación en el gatt, pero para esta toma - 

de decisi6n no debemos olvidarnos de conceptuarla bajo

un enfoque global y totalitario de nuestra economía, y

no solo porque tal vez a la industria química le bene- 

ficiaría. 
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4.- MARCO GENERAL

El desarrollo de la industria química es sumamente importan- 

te, toda industria que produce bienes de consumo necesita directa

e indirectamente de ésta, economiza divisas reemplazando produc- 

tos de importaci6n, contribuye a un desarrollo industrial bien e- 

quilibrado, eleva el nivel de tecnología general y el crecimiento

del sector agrícola. 

La industria química en México es uno de los sectores más di

namicos de la economía moderna, su taza de crecimiento es mayor - 

de 2/ 3 de la economía nacional en conjunto. Esto es no solo por - 

su propia capacidad de crecimiento sino también por rápido progre

so técnico en procesos y productos. 

Al principio del desarrollo de la industria química no hay - 

mayores problemas en cuanto a la integraci6n, pero como crece el - 

desarrollo y la industria química se diversifica, es cuando cobra

importancia la planificación para llevar a cabo una integraci6n - 

de mercado fabricndose los productos químicos intermedios nece— 

sarios e incrementándose la escala de producción de productos qui

micos básicos. 

En párrafos posteriores se presentará de acuerdo a la infor- 

ci6n recabada y puntos de vista del autor el desarrollo de la In- 
dustria Química B2exicana y de los paises industrializados. 
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4. 1.- DESARROLLA DE LA INDUSTRIA QUIMICA A NIVEL MUNDIAL, 

Se tratará de exponer un esbozo sobre el inicio y el primer - 

desarrollo de la industria para detectar si nuestra plataforma de

despegue se asemejaba a la de otros paises y determinar el porque

nos encontramos en desarrollos diferentes. 

La base estructural de la economía actual bien puede conside

rarse con el inicio de la Revoluci6n Industrial producida por el - 

cambio de herramientas a máquinas y la sustitución de potencia a- 

nimal a la de motores mecánicos o bien coni. iderar que la economía

cerrada de la Edad Media fué sustituida por una revolución comer- 

cial originada hacia el siglo XV. El hasta entonces comercio de - 

la Edad Media había sido local, intermunicipal o cuando mucho in- 

terregional, pero debido al comercio de Europa con las colonias - 

en Asia, América y Africa, tomaba un corte intercontinental. 

México en la actualidad, 5 siglos después ¿ De qué tipo y ma£ 

nitud es su comercio? ¿ Local o intercontinental? y ¿ Porqué?. 

Para enfrentarse a la expansión de mercados, se creó primero

un sistema llamado doméstico, en donde un empresario compraba ma- 

teria prima, la, distribuía entre artesanos y posteriormente busca

ba mercado para los productos terminados, pero después de unos -- 

cien años hubo necesidad de establecer talleres que agrupaban 50- 

0 60 obreros, aunque éste método no lograba del todo satisfacer -- 

la creciente demanda tanto en el mercado interno como colonial e - 

intercontinental. 

México con sus actuales métodos de producci6n ¿ Logra satisfa

cer demandas cuantitativas y cualitativas internas? 
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Lo mismo que crecía y mejoraba la producción y explotaci6n- 
de recursos, como era la organización económica, hubo avances in

dustriales y científicos. 

La llamada Revoluci6n Industrial originada en Inglaterra - 

fué creada más por factorespolíticos y económicos, que si hubie- 

ra sido la ciencia más avanzada en el momento. 

México ¿ C6mo son sus condiciones políticas y económicas? - 

Favorables? para el desarrollo industrial. ¿ Desfavorables? o - 

todo lo contrario. 

A partir del siglo XVIII el progreso químico industrial fué
rápido y variado, cambiando la industrialización constantemente - 

de líderes dentro del marco de la Economía Europea, surgiendo o - 

ya habiendo surgido los paises considerados actualmente super de
sarrollados, pero ¿ bajo que condiciones? ¿ con qué medios? Par

tíeron de stgtue diferontee y con I,rcPisa y aun- 

así, lograron Fuetea paxaaidus. 

INGL,ATBRRAt

No siendo parte del bloque continental, no fué - 

afectado por la revolución francesa y la era napole6nica, convir

tiéndose por ello en la principal proveedora de bienes manufactu

rados para el viejo continente, además de contar con grandes ya- 

cimientos de hierro y carbón, y siendo un pais colonialista, es- 

to le proveía de materias primas y mercados para productos termi
nado s. 

FRAN CI At

Empezó su desarrollo con una economía agotada por
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factores políticos, una red de comunicaciones en caos y un buen - 

número de colonias. Ea funci6n de sus características, dedicó - 

sus esfuerzos a productos de lujo y a la producción de bienes de

consumo con escala de producción a nivel suficiente para cubrir - 

demanda existente sin crear nuevos mercados. 

ALEMANIA: 

por su carácter particularista a su retención de

asociaciones monopolistas, con escasea de capital y sin colonias, 

comenz6 su desarrollo muy tarde, sin embargo su desarrollo tecno- 

16gico fué muy acelerado con caracteristica. fundamental de haber - 
logrado procesos intermitentes y reacoiones en multifases para es

calas de producción grandes. Auspiciándose aún más el progreso - 

con la creación del imperio alemán a fines del siglo XIX. 

ESTADOS UNIDOS: 

Empezó después de la guerra de secesión con eco- 

nomía dividida ( norte industrializado, el sur al contrario conti- 

nu6 como economía de agricultura por ese motivo se mantuvo depen- 
diendo de Europa hasta la primera guerra mundial, cuando se inde- 

pendiza tecnológicamente y desarrolla su industria química a par- 

tir de un hábil manejo de fluidos en procesos intermitentes y con
grandes escalas de producción permitidas por su mercado grande. 

También con la primera guerra mundial surgen dos grandes po- 

tencias económicas y ejemplos clásicos del desarrollo planificado
que aprovecharon la experiencia industrial, tecnológica y ec6nomi

ca de otros países: Japón y Rusia. 
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JAFON S

Inició su revolución industrial importando tecnolo

gía para industrias básicas, industrias planeadas a muy grande es

cala, rodeandose de compañías más pequeñas llamadas satélites y - 

que surtían de materias primas, éstas a su vez tenían compañías - 

satélites aún más pequeñas, siempre con apoyo financiero y de ser

vicios administrativos, incorporandose así rapidamente grandes me

sas de poblaci6n a una productividad industrial y movilizandose - 

el potencial humano a un costo relativamente bajo. 

RUSIA: 

Teniendo excesiva mano de obra trató de aprovechar

la, canalizaba todos sus esfuerzos hacia armamentos, agricultura - 

y desarrollo industrial, descuidando un poco ésto último, aunque - 

después de la segunda guerra mundial crearon un híbrido de su tec

nología y la de otros países, habíéndolos llevado a descubrimien- 

tos muy interesantes en el campo de proceso eficiente a escala re
ducida. 

A partir de la industrializací6n de países como In

glaterra, Francia, Estados Unidos y con el comienzo de Japón y Ru

sia; se podría esperar que algunos países de entre los actualmen- 

te subdesarrollados, fuesen impulsados por el movimiento, pero en

ese momento la estructura general del proceso había cambiado, ha- 

ciendo ésto no solo de más difícil acceso sino reduciendo las po- 

sibilidades que tenía un comienzo de desarrollo similar, de susci

tar automaticamente un movimiento acumulativo de crecimiento. Es

ta modificaci6n se debí6 esencialmente a la explosi6n demográfica, 

a las modificaciones en el contenido de la técnica y a la depen- 

dencia tecnológica de los paises subdesarrollados respecto a los - 
desarrollados. 
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Dentro del marco histórico de Estados Unidos hay una época - 

que presenta cierto paralelismo con la situación económica- indus
trial de nuestro pais. Es la época en que dependía tecnológica- 

mente de Europa, carecía de infraestructura industrial y econo— 

mía s6lida, carecía tIUMbién de mano de obra calificada y su edu- 

caci6n tecnológica era deficiente. 

Hay que analizar medidas tomadas para solucionar esos pro- 
blemas y ver resultados que se aportaron. Hay que aprovechar a- 

ciertos y evitar sus errores, pero cuidado, en este tipo de com- 

paraci6n no debe de olvidarse el considerar que poseemos caracte

rísticas propias y no aplicar matemáticamente esta técnica compa
nativa, sino debe prevalecer el sentido comi n, el criterio y la - 

experiencia analítica, sin olvidar considerar los cambios ocurri

dos en el mundo en un siglo, así como las características propias

de cada pais. 

Se considera que a medida que aumenta el progreso de un pa- 

ís se va invirtiendo la estructura de su economía, respecto a su

comercio exterior. Conforme se eleva el grado de industrializa- 

ci6n, el pais va transformando una proporci6n cada vez mayor de - 

sus materias primas en artículos manufacturados, o sea se aumente

ta el grado de integraci6n nacional, y así es natural que se ex- 

porte menos productos en bruto y se importen menos productos en - 

bruto y se importen menos productos elaborados, tal parece que - 

una de las claves está en la combinaci6n de materias primas na- 

cionales abundantes y a buen precio, una tecnologia bien selec— 

cionada ,y principalmente una planeaci6n rigurosa de la empresa -- 
estudiando cuidadosamente el mercado internacional para sus pro - 

duetos. 

Para obtener máximos beneficios económicos de la industria- 
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lizaci6n es necesario que los proyectos individuales sean econó- 

micos y tecnológicamente equilibrados, teniendo siempre presente

que lo que es econ6micamente sensato para un pais grande y rico, 

puede no ser sensato para otro pequeño y pobre, y lo esencial en

una etapa de desarrollo puede ser prematuro en otro, por lo que - 

se considera necesario establecer y apegarse a lineamientos es- 

tructurales de una política de industrialización que descanse en

objetivos básicos indispensables tales como; 

Aprovechamiento e industrialización a base de nuestros recur— 

sos naturales. 

Crecimiento sano y sostenido en ramas y actividades industria- 
les prioritarias. 

Creaci6n de empleos. 

Desarrollo regional. 

Ingreso a rnercados del exterior. 
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4. 2.- DESARROLLO HISTORICO DE LA INDUSTRIALIZACION EN MEXICO. 

El México prehispánico a pesar de ser predominantemente agrí

cola practicaba algunas industrias de tipo artesanal como la orle

brería, platería, plumería, tallado de obsidiana y piedra, cerámi

ca, conocían el telar y empleaban tintes de origen vegetal. 

Las inclinaciones bélicas de algunos grupos hicieron que se - 

establecieran una serie de frecuentes contactos entre diversas ci

vilizaciones, incrementandose así el comercio. 

Hacia 1521 se consuma. la conquista por los españoles, carac- 

terizándose por la importancia adquirida por la minería. El pro- 

ceso de industrializaci6n parte de productos agropecuarios, desta

cdndose: caña de azúcar - ingenios, trigo - molinos, fábricas tex

tiles, etc.. 

México no progresó al ritmo de la época por la exclusividad - 

de negociar solo con España en su decadencia, cuando otros países

comenzaban con la revolucí6n industrial, Sin embargo se crearon - 

los obrajes que bien pudieron ser el inicio de la industrializa— 

ci6n como antecedentes de la fábrica manufacturera moderna. 

En los años de 1810 - 1821 con la guerra de independencia se

desemboca a una situaci6n anárquica, paralizándose en esta época - 

la iniciativa y las inversiones, se detuvo el proceso de indus-- 

tria.lizaci6n, bajó el ritmo de la actividad productiva en general

y de la explotaci6n minera en particular, situación que se prolon

g6 hasta después de la Independencia. 
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Unas décadas posteriores se manifiesta una corriente ideoló- 

gica que tendía decididamente a favorecer la industrializaci6n -- 

del país, tratandose de impulsar algunos cultivos como yute, vid, 

lino, olivo; importando maquinaria necesaria para su aprovechami- 

ento o transformaci6n, pero dada la situaci6n que prevalecia no - 

se logr6, de igual forma se instal6 el Banco de Avio con el fin - 

de financiar y fomentar la industria, actividades que con gran vi

si6n e integralmente estaba desarrollando, en 1843 se decret6 su- 

desaparici6n con motivo del estado de guerra, tras de la cual el - 

proceso de industrializaci6n continuó pero en forma muy lenta, da

da la situación política del pais de desorden y luchas, resultan- 

do poco propicio para inversiones. 

En la segunda mitad del siglo XIX al regresar Juárez al po- 

der, después de la intervención francesa se inicia una etapa de - 

estabilidad política que se prolongó y acentuó durante el peri6do

del gobierno de Porfirio Díaz, con el inicio de esta etapa de re- 

lativa estabilidad se propicieel desarrollo de la industria dado

el incentivo para la atracción de capitales extranjeros y confor- 

me ingresaban se fortalecía el espíritu empresarial y de ahorro - 

de los mexicanos, se desarrolla la producción de electricidad y - 

la obtención de materiales energéticos como carb6n y petróleo, se

construyen vías de ferrocarril y algunos puertos, se inician obras

de infraestructura, las industrias empiezan a mecanizarse, surgi- 

endo también la gran siderurgia, se desarrolla la industria tex- 

til, aparece el cemento y la industria química, principalmente en

el capitulo de ácidos inorgánicos, artículos farmaceuticos, la in

dustria sosa -cloro y los explosivos. 

Durante esta época aumentaron las exportaciones de minerales

y de productos agrícolas, gracias en parte al ferrocarril. Con - 

las divisas obtenidas se importaban las máquinas para las nuevas - 

industrias y par¿. los equipos de ferrocarril. Este medio de traes
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porte contribuy6 enormemente a la ampliación del mercado interno, 

hasta entonces muy reducido por la falta de comunicaciones. 

En 1910 se interrumpen estas actividades productivas al es- 

tallar la revolución, entorpeciendose transitori¿:imente el desarro

llo del pais, tras de la fase bélica, el pais se ve envuelto en - 

una situación ca6tica, perdiendose lo poco que se había ganado el

siglo anterior. La agricultura se encuentra decadente y disminu- 

ye considerablemente la exportaci6n de minerales, privando al pa- 

is de divisas necesarias para la importación de bienes de capital

y materias primas industriales. 

posteriormente el pais modificó su estructura política y eco

n6mica, institucionalizandose y abriendose los cauces para lograr
un desarrollo acelerado, se realizaron algunas reformas, destacan

dose por su importancia. económica -social, la agraria, que debería

de ocasionar un mejoramiento en el nivel de vida y así crear un - 

mercado más amplio que estimularía el crecimiento del sector in- 
dustrial. 

Esta modificación no logr6 probar su efectividad sino hasta - 

los 40' s y no antes, ya que no se logr6 modificar en forma inme- 

diata la situación aletargada de la economía, carente de capital, 

ni tampoco vigorizar el desarrollo de la industria que proseguía - 

un proceso errático sin unaplanifícaci6n industrial adecuada. La

destrucción ocurrida durante los primeros arios de la revolución y

los efectos de la depresi6n de 1929 - 1932, no fueron faciles de - 

superar. 

Pero ya pare, fines de los 30' s se presenta el inicio de la - 
industrializaci6n acelerada, particularmente en la industria quí- 

mica, auspiciado por el acontecimiento de la nacionalízaci6n pe-- 
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trolera, justificado este comentario tanto por la conciencia so- 

cial como por la nacionalización misma, atrayendo la atención pú- 

blica hacia la independencia de la industrialización, así como -- 

por la madurez adquirida por los profesionistas químicos, lo mis- 

mo que el incidente y experiencia del tetraetilo de plomo. 

Adjudicándose gran seguridad a todo el sector industrial del

pais y al sector público en particular tras la superaci6n de las - 
primeras dificultades de la industria nacionalizada, así como los

profesionistas químicos lograron demostrar su capacidad en la sub

secuente desarrollo y creación de numerosas empresas, tras su en- 

trenamiento en empresas petroleras nacionales, manifestandose el- 

tetraetilo de plomo como un caso típico, al lograr su producci6n- 

cuando se negaron las empresas extranjeras a venderlo tras la na- 

cionalización petrolera. 

Posteriormente, el inicio de la industria química moderna en

México, ya en los cuarentas, se encuentra determinada por la se- 

gunda guerra mundial, ya que por una parte se dificulta la impor- 

tación de productos químicos y por otra se hacia fácil la exporta
tací6n de materias químicas tratadas químicamente, obteniendose - 

divisas con la exportaci6n para importar los equipos para otras - 

plantas, presentándose así una espiral de estímulos para el desa- 

rrollo químico del pais. 

En los años 1940 a 1960 el gobierno foment6 a la industria - 

con estímulos fiscales, excenciones de impuestos y sobre todo con

el control directo de la importaci6n mediante el mecanismo de per

misos previos. 

La protección decidida que se di6 a las nuevas industrias, - 

junto con el financiamiento que ofrecía Nacional Financiera y la- 
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asistencia técnica que proporcionaban algunos centros de investi- 

gaci6n creados en esa época, dieron un fuerte impulso a la crea-- 

ci6n de nuevas industrias químicas. 

Si bien la década de los 401s marca el inicio de la indus--- 

tria moderna y se caracteriza por la aparici6n de nuevas industri

as, especialmente de productos intermedios, la década de los 501s

se caracteriza por el aumento más acelerado en la fabricaci6n de - 

los productos químicos básicos. 

Desde 1959, con la aparici6n de la producci6n petroquímica - 

por Pemex, el gobierno dedicó una atenei6n especial a esta indus- 

tria, emitiendose las primeras leyes para reglamentar la petroquí

mica, separando los productos básicos a cargo de Pemex de los se- 

cundarios donde la iniciativa privada puede participar pero con - 

un mínimo del 60% de capital mexicano, se crea también la comisi6n

petroquímica que analiza proyectos y recomienda aquellos que con- 

vienen al país, otorgándoles a éstos los permisos indispensables, 

pero, a pesar de este orden y planeaci6n, el desarrollo de la de- 

manda de petroquímicos ha sido t in acelerado, principalmente en - 

los básicos, que siempre se ha establecido mayor demanda que ofer

ta, se espera que con los nuevos proyectos de Pemex en construc-- 

ci6n, hacia la década de los ochenta logre el equilibrio entre o- 

ferta y demanda. 

Durante los 601s : a sido realmente grande y acelerado el - 

crecimiento de petroquímicos básicos, con una taza de crecimiento

anual del 43% y creciendo 20 veces su participaci6n en el produc- 
to bruto interno. 

Después de un peri6do de asimilaci6n de las políticas del go

bierno respecto a petroquímica, la iniciativa privada de la indus

tria química ha dado un fuerte impulso a la producci6n petroquími

ea secundadia. 
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Durante la década de los sesenta y hasta 1973, las industri- 

as de productos petroquímicos o derivados de ellos presentaban el

denamismo mayor, toda la industria química en México increment6 - 

su ritmo de producción en forma importante, esto se debi6 por una

parte a las condiciones del país, por otra, a las políticas de fo

mento, pero fundamentalmente al efecto dinamizador de la petroqui

mica. Este efecto actuó en los sesenta de un modo similar a como

actuaron las oportunidades que la segunda guerra mundial ofreci6- 

en los 401s y las políticas de fomento y control de importaciones
en la década siguiente. 

Al producirse en el país materias primas petroquímicas que - 

antes se im) ortaban, las empresas químicas consumidoras tienden a

incrementar su produccí6n. Este es un fenómeno que se viene ob- 

servando en Tléxico desde hace años, derivado probablemente de la - 

elasticidad de la demanda de los productos de consumo final con - 

respecto al precio. 
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4. 3.- EPO C A DE CABIB IO

Durante los 601s y hasta 1972, por el bajo precio del petro - 

leo, como porque la paridad del peso abarataba los insumos impor

tados y las economías logradas por mejores técnicas y mayores es- 
calas de producción origin6 que los precios de los productos quí- 
micos aumentaran más lentamente que los indices generales de pre- 
cio. 

Pero el petroleo subi6 a fines de 1973, produciendo de esta - 

manera gran inestabilidad en mercado de productos químicos, 
pro— 

longadose 1974 y parte 1975. Los precios de productos químicos - 

principalmente los petroquímicos aumentaron excesivamente, 
tanto - 

por un desequilibrio en la oferta con relación a la demanda de al
gunos de esos productos, como por los aumentos desproporcionados - 

de las existencias de otros. 

Muchas veces se restringía la venta para, especular con los - 
precios, en otros casos al no conocerse los precios futuros del - 
petr6leo y no Doder definirse los costos, las ventas se hacían a

precios muy altos para tener un margen de seguridad. 

En 1975 los precios especulativos fueron desapareciendo y a- 
minor6 la escases de productos químicos, pero en ccmbio continu6- 

la retracción de la economía. La tasa de inflaci6n si bien no tan

alta como la de 1974 fue mucho mayor que durante los años sesenta. 

A principios de 1976 aparentaba iniciarse una etapa de recu- 
peración, anunciada entonces tanto en la industria química al i- 
gual que en toda la economía, sin embargo se hacían patentes con - 

claridad las inquietudes respecto al futuro del peso
mexicano. 
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Las tasas de inflación continuaban altas y el deficit - 

del comercio exterior era enorme. Esto hizo que desde septi

embre se iniciara la flotación y perdida del valor del peso - 

frente a otras monedas. 

E1 deficit de mercancías fué de 3700 millones de dólares

en 1975, correspondiendo 630 millones a la industria química

o sea 17% del deficit, mientras que su contribución al produc

to bruto del pais solo es 1. 7% 

Para procurar mayor desarrollo industrial el gobierno - 

puso énfasis en aspectos tecnol6gicos a partir de principios

de la presente Becada. Creandose el Consejo Nacional de Cien

cías y Tecnologia ( CONACYT) en 1970, en 1972 se produjo la - 

Ley de Transferencia de Tecnologia, la Ley para promover la- 

Inversi6n Mexicana y regular la Extranjera en 1973, en 1976 - 

se promulgó la Ley de Invenciones y Marcas, y a finales del - 

mismo 76 se publica el Plan Nacional Indicativo de Ciencia y

Tecnología. 

El crecimiento de la producción química de 1970- 73 con

tinu6 con tasa alta ( 13% anual a precios constantes) pero en

1974 el crecimiento cayó a solo 2% y en 1975 la producción - 

química fué inferior a 74, comenzando la recuperación de la - 

crisis en 1976 al aumentar la producción química 5% sobre -- 

1975- 

En el peri6do de 1973- 76, se nota mayor preocupación por

identificarlas reservas de recursos naturales que puedan ser

implementados como materias primas necesarias para la indus- 

tria química, ofreciendo esta tendencia resultados positivos

no solo en el conocimiento del aumento considerable de las - 
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reser•.as del petr6leo, sino también en la mayor disponibili- 

dad de recursos minerales y otros recursos básicos para la - 
industria química. 

Un suceso más, también muy transcendente en esta época - 
de cambio, se manifiesta en septiembre de 1976, cuando el go

bierno decidi6 dejar florar el peso, bajando su valor frente

al dólar y a otras monedas; logrando que la situación general

de la economía del país fuera inquietante, no escapando de - 

esta situación la industria química ya que con la nueva par¡ 

dad ha tenido que hacer ajustes financieros y replanteamien- 

tos para procurar una recuperación y crecimiento en el lapso
de tiempo mas corto posible. 

La nueva paridad del peso mexicano permitía una mayor - 

competencia de nuestros productos químicos en el extranjero. 

Para hacer real esa posibibilidad, además de conocer las pers

pectivas de la economía y de la moneda, habría que tener un- 

conociemiento bastante profundo y detallado de los mercados - 

de productos químicos en aquellos países que por una u otra- 

raz6n podrían comprar productos mexicanos, problema de infor

maci6n no resuelto aún aparentemente. 

Un factor más que constituye esta época de cambio, se - 

presenta con la sucesión presidencial ocurrida en diciembre - 

de 1976, proyectando desde entonces una nueva tónica de este

régimen, que junto con las medidas de reorganizaci6n de la - 

administraci6n pdblíca, crearon en los medios económicos un - 

ambiente de expectativa. 
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4. 4.- EPOCA DE ESTABILIDAD Y CRECIMIENTO. 

Así como en el peri6do de 1973- 1977, fué de reajuste, - 

es posible que la, etapa de desarrollo de la Industria Quími- 
ca que estamos viviendo sea considerada en el futuro, dadas - 

las circunstancias de estabilidad y crecimiento, 
como la en- 

trada a la madurez, apuntalada por la serie de medidas que - 

se inician a partir de 1978, toda vez que bajo un esquema de

desarrollo industrial la Industria Química tiene los suficien

tes elementos de apoyo y fomento por parte del gobierno para

poder establecerse con una capacidad y condiciones dadas, ta

les que le permitan producir a costos menores para pripiciar

una mayor competitividad en el mercado nacional y su respec- 

tiva proyección en el mercado internacional. En este senti- 

do apuntan algunas tendencias de la politica. económica de la
nueva administración, por ejemplo; la reducción de algunas - 

medidas de proteccionismo, sustituyendo permisos de importa- 

ci6n por aranceles en los casos en que la industria ya puede

competir, la revisi6n de la operaci6n de las empresas para - 

estatales con el fin de determinar las que son antiecon6micas

y estudiar formas de incrementar su eficiencia o bien fundir
las con otras o simplemente eliminarlas sino cumplen una fun
ci6n social. 

La Idustria Química ha iniciado una revisi6n a fondo de
sus condiciones de operaci6n y de su competitividad en rela- 

ci6n con otros países. Hay una tendencia a programar nuevas

plantas petroquímicas y de productos derivados que aprovechen

los petroquímicos básicos que producirá Petróleos Mexicanos -- 
en los próximos años para competir en el mercado

internacional. 
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Con todas las inversiones y proyectos de Pemex, toda la

industria recibirá un fuerte impulso, ya que la petroquímica

básica alimenta a la secundaria y esta a su vez a una gran - 

parte de las Industrias Químicas y paraquímicas. 

Dada la magnitud de los planes petroquímicos que habrán
de realizarse junto con todas las otras inversiones de la com
pleja industria petrolera, es 16gico que surjan algunas dudas- 

en particular respecto a la posibilidad de cumplir a tiempo - 
con semejante programa. 

Al cumplirse el programa habrá, fuertes excedentes, tales

que con su posible exportación se duplicarla lo realizado el
ultimo atío, lo mismo que se podría didminuir la importaci6n- 

de productos químicos, con todo esto se podría eliminar el - 

deficit existente en el comercio exterior de productos petro

químicos y disminuir el de productos químicos del pais. 

La Industria Química logrará competitividad en funci6n- 

de la de petroleos Mexicanos en petroquímicos básicos por su
tremendo efecto cascada por que de otra manera los precios - 

diferenciales en materias primas petroqulmicr,s a otorgarse a

empresas que se instalan en los polos de desarrollo, actuarán

como subsidios gubernamentales que de alguna manera los paga
la economía nacional. 

Los paises en vías de nuevo desarrollo han recurrido c- 

una serie de instrumentos para acelerar su industrializaci6n, 
así en México por ejemplo se han inclinado por protección a- 
rancelarios, incentivos fiscales e incentivos financieros, - 

esto habla ocasionado un enfoque al desarrollo industrial -- 
que tiende a sustituir importaciones de bienes de consumo y - 

productos intermedios para satisfacer nedesidades del merca- 

do interno. Yero la falta de un estudio global del problema
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ocasiona que la industrialización sea bajo una fuerte impor- 
tación de tecnología y baja eficiencia en operaciones indus- 
triales. 

Las condiciones de protección en el sector industrial - 

han conducido a la ausencia de una actitud innovadora por par

te de empresas, la falta de competencia y carencia de contro- 

les de precios efectivos ha ocasionado que la inéfieiéncia la
pague el consumidor en algunos casos, mientras que en otros - 

los mismos controles frenan la producci6n industrial, como - 

es el caso del acido sulfIárico. 

Actualmente se esta eliminando esta plitica de protec-- 

ci6n, sustituyendo el permiso de importaci6n por el pago de - 

un arancel elevado que en teoría no debiera ser sino el gra- 

diente existente entre el precio nacional y el precio inter- 
nacional, para que a la vez, se proteja relativamente al pro

ductor nacional pero al mismo tiempo se situé en un campo de
competencia. 

En paises semi industrializados, la falta de política - 

en ciencia y tecnologia a nivel macroeconómico trasciende a - 
nivel empresa e implica que esten desprovistas de capacidad - 

técnica interna y sin infraestructura científico- tecnol6gico
que los apoye. 

El desequilibrio en la balanza comercial es causado en - 

los últimos amos entre otras cosas: por la creciente adquisi

ci6n de bienes de capital que demanda el proceso de industria
lizaci6n, la no definida regulaci6n de políticas y estrate- 

gias para el desarrollo integral del pais, la baja producti- 

vidad del campo, la crisis financiera representada concluyen
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temente por la devaluación de nuestra moneda que hizo subir- 

los precios de los bienes adquiridos en el resto del mundo y

aunque nos situ6 en mejores condiciones respecto a productos

de exportaci6n, no es debidamente aprovechado y ahora debido

al aumento de costo de Producción y servicio nos coloca en - 
situaci6n de competencia internacional ya no tan favorable - 

que tanto y porque? son respuestas que como conclusi6n se - 

buscan en la elabora.ci6n de esta tesis); también el ingreso - 

neto por servicios que es un factor compensador se ha ido re
duciendo. 

No obstante, la industria química mexicana se integra - 

ca.da vez más, desde la utilización del curso natural hasta - 

el incremento de valor de sus exportaciones, lo que es fac- 

tor dinámico en el desarrollo nacional, como ya se ha, carac- 

terizado. Pero se ve frenado por 1,a estrechez relativa del- 

merca.do interno, lo que obliga a baja capacidad relativa de - 

la industria, manifestada por una estructura de altos costos

de producci6n que dificulta participar en el mercado interna
cional. 

Tratando de alcanzar desarrollo integral y aliviar de-- 

ficit comercial se han tomado medidas de sustitución de im— 
portaciones, promoción y fomento de industrializaci6n a la - 
peoueria y mediana industria como programas de financiamiento
y aprovechamiento de recursos existente y estudios de prein- 
versi6n. 

Reglamenta.ci6n y regularización de equilibrio entre sa- 

larios y precios nacionales, así como sistema eficaz para la

exportaci6n de productos terminados. 
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Desde principios de 1978 la politica en desarrollo indus
trial se presenta en forma definida al, crearse decretos que - 
promueven e incentivan el desarrollo industrial del pais. 

A fines de diciembre de 1978, se publica un decreto que

ofrece precios diferenciales a energéticos y materias primas
petroquímicas a empresas que se establezcan en zonas geográ- 

ficas de intereses prioritario. 

Así en febrero de 1979, se publica un decreto que seña- 

la la nueva zonificaci6n que determina áreas geográficas pri
oritarias para el desarrollo industrial. 

Como parte modular de política de fomento y desarrollo - 
industrial se - promulga en marzo de 1979 decreto para promo-- 

ci6n de inversiones prioritarias, 
que establece la oferta -- 

por la Secretaria de Hacienda y Crédito público mediante cer
tificados de promoci6n fiscal. Todos estos conceptos estan- 

englobados en el plan Nacional de Desarrollo Industrial que - 
trata de delinear en forma integral y eficiente la política - 
global de desarrollo industrial. 



44

5.- ANALISIS DE COMPETITIVIDAD. 

La presentación de las siguientes tablas agrupadas por - 

diferentes común denominadores y criterios, resulten ser por

si mismas suficientemente objetivas, dada la representaci6n- 

de las relaciones e indices de cada uno de ]. os productos ( in

volucrando precios de venta, participación económica de sus - 

materias primas, capacidades de planta instalada, número de - 

productores, origenes usos, etc...). 

Así que solamente ratificaré las conclusiones encerra- 

das y proyectadas por los datos mismos, enunciando ejemplos - 

y tratando de explicar las excepciones, sin perder de vista - 

que nuestro enfoque no trata de ser casuístico, sino repre- 

sentativo y general. 

Así en un principio se integró una lista de 923 produc- 

tos químicos que en forma aleatoria e indiscriminada, incluía; 

petroquímicos, inorgánicos, agroquímicos, farmacéuticos, in- 

termedios, etc.... Tratando de conformar un grupo realmen- 

te representativo se realiza sobre el mismo proceso una depu

ración, considerando la interacci6n de cada producto hacia a

trás y hacia adelante así como su efecto y trascendencia en - 
la economía del país, lo que ocasionó que en algunas ocasio- 

nes se excluyeran productos y en otras se incrementara la -- 
lista de productos con otros no considerados anteriormente. 
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5. 1.- RELACION DE PRECIOS

Como primera tabla, estamos presentando una serie de -- 

productos que hacen referencia a la relación existente entre
los precios de estos productos químicos en México respecto - 
a Estados Unidos, recorriendo toda la gama de posibilidades - 

desde productos en que somos notoriamente más baratos hasta - 
en los que somos exageradamente más caros. 

El enunci) rlos en orden ascendenre, o sea respecto a la- 
relaci6n de precios, nos permite el visualizar y detectar al

puna razón o común denominador que nos explique el porqué -- 
ciertos productos se encuentran en un determinado rango de - 
competitividad. 

Así es como encontramos en el rango de relación de pre- 
cios MEX/ USA de 1. 0 a 1. 12 una serie de productos como cloro
ro de vinilo, anhidrido acético, ac. acetil salicilico, Ac. - 

acético, acetona, etc. que siguen la linea de etileno - 
ace- 

taldehido - ac./ anh. acético o vinilos. 

En el mismo rango nos encontramos con varios productos - 
inorgánicos; competitivos por poseer tamaños de plantas com- 

petitivos poco sensibles a escala, 
tales como: cloruro de a- 

monio, sulfato de Mg., sulfato de Bario, silicato de potasio, 

óxido de cadmio, etc... 

En el siguiente rango de 1. 11 a 1. 20, 
encontramos una - 

serie de productos, aunque con tamaííos de plantas pequeñas, - 

que se compensan con algo de adaptaci6n local e insumos ba- 
jos, como es el caso de la

carboximetilcelulosa, 
benzoato de

sodio, Ac. oléico, trietanol amina, etc... 
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Así también la linea de producüos cuya relación de pre- 
cios va de 1. 3 a 1. 4 e inclusive hasta 1. 50, se debe a la -- 

existencia de mercados chicos con capacidad limitada. La re

lación de productos con índices menores a la unidad, indica - 

que somos más baratos, esto debido a que en la mayoría de los

casos se parte de materias primas baratas, así como a la par

ticipación de mano de obra y por tratarse de escalas adecua- 
das o bien con poca sensibilidad. 



RELACION DE PRECIOS

Productos

Ac. Cianhidrico

Sulfuro Sodio

Hipoclorito Sodio

Ac. Dodecil Benceno

Nitrato Sodio

Amoniaco

Ac. Arsanilico

Subgalto Bismuto

Naftaleno

Ac. Maleico

Dicloroetano

Sulfato Zinc

Acetaldehido

Ac. Fluorhidrico

Heptano

Ac. Sulfúrico

Caprolactama

Sulfatocobre

H e xano

Butadieno

Tartrato Potasio y Sodio

Oxido Rojo Plomo

O— Diclorobenceno

Dimetildicloro Vinilfosfato

Anh. Maleico

Urea

Isopropanol
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Relación Precio Méx./ U. S. A. 

0. 28

0. 37

0. 42

0. 50

0. 52

0. 52

0. 55

0. 59

o. 63

0. 64

0. 64

0. 70

0. 71

0. 72

0. 75

0. 77

0. 77

0. 78

0. 79

0. 79

0. 80

0. 82

0. 82

0. 83

0. 84

0. 86

0. 87



Silicato Sodio 0. 88

Sulfato Amonio 0. 90

0 - Xileno 0. 93

Sorbitol 0. 93

Sulfato Sodio Anh. 0. 94

Acetato Metilo 0. 96

Monocloro Benceno 0. 97

Carbonato Calcio 0. 99

Estireno 0. 99

Ciclo Hexano 1. 0

Cloruro Amonio 1. 0

Cloruro Vinilo 1. 0

Oxido Etileno 1. 0

Sulfato Magnesio 1. 0

Sulfato Bario 1. 04

Ciclo Hexanona 1. 04

Silicato Potasio 1. 04

Oxido Cadmio 1. 04

Anh. Acético 1. 07

Ac. Acetil Salicilico 1. 07

Tolueno 1. 07

Hidrosv.lfito Sodio 1. 08

Sulfato Ferroso 1. 10

Mono Etanolamina 1. 10

Anh. Etálico 1. 10

Sulfato Aluminio 1. 10

Ac. P - fenol Sulfónico 1. 11

Oleum 1. 11

Acetato Etilo 1. 11

Carboximetil Celulosa 1. 11

Metanol 1. 11

Acetona 1. 12
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Percloro Etileno 1. 12

Hidroxido Sodio 1. 13

Oxicloruro Cobre 1. 14

Benzoato de Sodio 1. 15

Ac. Oleico 1. 15

P- Hidroxibenzoato Metilo 1. 15

Oxido Mercurio 1. 16

Trietwol mina 1. 16

Ac. Acético 1. 17

Etanol Amina 1. 17

Terracloruro Carbono 1. 17

Cloro 1. 18

Acetato Isopropilo 1. 19

Alcohol Feniletilico 1. 19

Acrilo Nitrilo 1. 19

Hidrosulfito Zinc 1. 19

Ac. Oxalico 1. 19

Butadieno 1. 20

Peroxido de Hidrogeno 1. 20

Oxido Magnesio 1. 20

Sulfato Sodio Crist. 1. 21

Metacrilato Metilo 1. 22

Ftalato Dibutilo 1. 23

Benceno 1. 25

Nitrato Amonio 1. 26

Parafina Clorada 1. 27

Ciclo Hexano 1. 28

P - Xileno 1. 28

Pírofosfato Tetrasodico 1. 30

Etilen Glicol 1. 31

Ac. Cr6mico 1. 32

Geraniol 1. 33
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Ac. Cloroacético 1. 33

Oxido Titanio 1. 33

Ac. Clorhídrico 1. 35

Fosfato Amonio 1. 35

Alcohol Laurico 1. 36

Estearato Aluminio 1. 36

Clorhidrato Anilina 1. 36

Citrato Sodio 1. 37

Propilen Glicol 1. 38

Ac. Palmiticc 1. 39

Acrilato Metilo 1. 39

Yoduro Potasio 1. 39

Ac. Clorosulfúrico 1. 40

Sulfito Sodio 1. 42

Tripolifosfato Sodio 1. 44

Acetato Vinilo 1. 46

Pirofosfato Ac. Sodio 1. 46

P- Dicloro Benceno 1. 48

Ac. Salisílico 1. 48

Ac. Fumárico 1. 49

Fenol 1. 53

Acrilato 2 Etilhexilo 1. 53

Salicil.ato Metilo 1. 53

Anh. Arsenioso 1. 54

Oxido Zinc. 1. 54

Fosfato Tributilo 1. 55

Fosfato Calcio 1. 56

Acrilato Butilo 1. 57

Ac. Glucónico 1. 57

Hidroxido Magnesio 1. 58

Ac. 0- Fosforico 1. 62

Cloruro Bencilo 1. 62
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Ac. Esteárico 1. 62

Acrilato Etilo 1063

Citrato Potasio 1. 64

Fluoruro Sodio 1. 63

Anilina 1. 63

P- Terbutil Fenol 1. 69

Fosfato Sodio 1. 70

Persulfato Potasio 1. 73

Anh. Sulfuróso 1. 74

Xilenos 1. 76

Fosfato Trifenilo 1. 77

Estearato Butilo 1. 83

2 Etil Hexanol 1. 89

Aceto Acetanilida 1. 92

Trisilicato Magnesio 1. 93

Butanol 1. 94

Bicarbonato Sodio 1. 95

Formal.dehido 2. 00

Disulfuro Tetraetil Uranio 2. 05

Acido 2, 4 Dicloro Fenoxiacético 2. 27

Carbonato Sodio 2. 29

Benzaldehido 2. 10

Silicato Calcio 2. 41
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5. 2.- MATERIAS PRIMAS. 

Uno de los factores que mayormente trasciende en el pre
cio del producto final es el

costo por materias primas, 
por - 

lo que en esta tabla presentamos
ambas relaciones, 

tanto Ja- 

de los precios del producto final como la relación de la par
ticipaci6n en costos de materias primas. 

Para ello hemos re

currido a investigar el proceso de fabricaci6n de cada pro- 
ducto, averiguándolo en algunas ocasiones directamente por - 

informaci6n del fabricante, en otras en forma indirecta y en

algunas más, 
recurriendo a la literatura y considerando la - 

tecnología de mayor uso en el mundo
en el momento. Ya iden- 

tificado el proceso y por ende las respectivas materias pri- 
mas, nos dedicamos a investigar su real participación en fun
ci6n de la eficiencia de

producci6n, 
logrando averiguarlo en

igual forma directa, otras veces indirectamente o bien, 
plan

teando nuestra reacci6n y relaci6n estequiométrica y aplican
do el factor de eficiencia que nos recomienda la literatura. 

Ya conocida la participaci6n de cada materia prima y su
respectivo precio unitario, 

podemos terminar de calcular el - 

costo referente a materias primas. 

Es claramente visible la trascendencia del costo y Par- 
ticipaci6n de las materias primas; 

así es como vemos que el - 

grueso de loj productos presenta una rela.ci6n entre el pre- 
cio de las materias primas en México respecto a las de Esta- 
dos Unidos que van de 1. 25 a 1. 75, Y algunos más inclusive - 

con una mayor relación repercutiendo este costo en el precio
del producto, lo que ocasiona que la mayoría de estos p'resen
ten precios igual o mayores a

50% en México comparados a
103



a los de USA. Los ejemplos son palpables por los números mis

mos y la existencia de incongruencias a esta generalizaci6n - 

es debida a la presencia de factores individuales y caracte— 

rizaci6n a cada producto, como pueden ser: productos subsidia

dos, diferentes fuentes de suministros de materias primas, in

tegraci6n hacia atrás de la empresa reduciendo así sus costos

etc.. 

En el otro extremo de la tabla también encontramos un -- 

grupo de productos, cuya relación de precios de materia prima

entre México y USA está por debajo de 1. 2, incluyendo produc- 

tos con participación de insumos más barata en México que USA, 

y como consecuencia, claro, la relación entre los precios de - 

estos productos entre México y USA se reducen a indices de -- 
competencia no mayores en 20% y en varios casos inclusive se - 

presentan precios más bajos. 

Los ejemplos son justificables por los datos mismos, y - 

el sentido común de considerar, que a bajo costo comparativo - 

en las materias primas en igual forma repercutirán en el pre- 

cio del producto final. 

En este caso también se encuentran excepciones, casos -- 

en los cuale.3 tal vez lLts materias primas no son los insumos - 

de mayor repercuci6n en costos sino estén involucradas en ma- 

yor rango: energéticos, costo mano de obra u otros, o bien -- 

sean productos que a pesar de no tener gran diferencia en los

costos. de materia prima en México y USA: si se disparan en -- 

los precios del producto final aprovechando su situ.aci6n en - 

el mercado mexicano: proteccionismo, monopolismo o muy poca - 

competencia, etc.. 
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5. 3. 1.- CAPACIDAD DE PEODUCCION INSTALADA. 

Como lo muestra la tabla, una gran cantidad de produc— 

tos se fabrican en una escala de producción muy inferior a - 
las plantas establecidas en Estados Unidos, lo que ocasiona - 

que los costos y por consiguiente el precio de venta, se mu- 

estre más caro competitivamente. 

Aunque cierta esta premisa, encontramos varios produc- 

tos para los cuales no es definitiva. A pesar de estar tra- 

bajando en una menor escala, mantienen precios competitivos, 

y varias pueden ser las razones: el ser productos subsidia- 

dos, el estar manejando materias primas más baratas, ocasio- 

nando que la reducción en costos variables trascienda más --- 

que- el incremento de costos fijos provocados por la diferen- 
cia de escala o bien se estén empleando procesos más competi

tivos y por ende no repercuta decididamente la escala de pro
ducci6n. 

Lo que se demuestra contundentemente es que cuando se - 

instalan y operan escalas similares en plantas o inclusive - 
con mayor capacidad que en Estados Unidos, repercute en pre- 

cios de venta similares o menores a los de Estados Unidos. 

Tratando de ser realmente representativo, se ha recaba- 

do la información de capacidad instalada para cada producto, 

representándola por un rango de capacidades que manifieste - 

la media, también se reporta el dato de máxima capacidad de - 

planta, así como la suma de' todas las capacidades instaladas. 

Esto es con el objeto de no caer en parámetros puntuales de - 
capacidad promedio, lo cual resultaría engañoso o por lo me- 



nos no tran representativo que el hablar de un rango de capª
cidades medias. 

Dentro de esta tabla se presentan un grupo de productos

que a pesar de producirse en una escala menor a la de Esta- 
dos Unidos, presentan un rango de precios suficientemente -_ 

competitivos o inclusive menores a los de USA, tales como; - 

sulfuro de sodio, metanol, estiren , anhidrido ftálico, ace- 

tona, se. cr6mico, percloroetileno, hidróxido de sodio, áci- 

do acético, óxido de etileno, ácido sulfúrico, anhidrido ma

léico, butadieno, etc.. 

Lo cual se explica en algunos de estos casos por la dis
ponibilidad de materias primas a bajo costo, ya sea por su - 

abundanci<z o por estar subsidiados, como es el caso con el - 

azufre, los petroquímicos, la sal, etc... 

Aunque no es motivo de esta tesis; sí resulta interesan

te el detectar las razones que hacen competitivos a ciertos - 
productos químicos, a pesar de la diferencia en capacidades, 

para que de esa forma también aplicarlas en otros productos - 

con diferencias en las escalas de producción. 

Las razones que bien pueden justificarlo, puede ser el - 

haber aplicado modificaci6nes en el proceso, 
se parta de di- 

ferentes materias primas, o bien estas resulten más baratas - 

en México, reper cutiendo ésto con mayor peso que el efecto - 

de la escala, para que así se logre una buena integración en

esa linea de productos, etc... 
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5. 3. 2.- CAPACIDAD DE PRODUCCION INSTALADA TOTAL. 

Comparando los indices de esta tabla, entre la capaci- 

dad total instalada en USA y en México, se encuentran Indi— 

ces impresionantemente altos, aunque en la mayoría de los ca

sos justificables no s6lo por la btlsqueda de producci6n ama

yores escalas, sino por la amplitud de mercado en el que re- 

encuentra cada nación. Así vemos como esta relaci6n en su - 

mayoria fluctúa de 15 a 60 e inclusive a mayores proporcio- 

nes. 

Trascendiendo la magnitud de este índice, ahora si en - 

la mayoría de los casos en la relación de precios entre Méxi

co y USA. 

Esta diferencia en precio no solamente es influenciada - 

u ocasionada por los costos involucrados en la diferencia de
escalas, sino y con mayor trascendencia, por la amplitud del

mercado y lo competitivo del mismo, lo cual obliga a buscar - 

mayor eficiencia y rendimiento para lograr disminuir precio - 
de venta, pero con ésto ganar en penetración en el mercado, - 

no logrando suceder en México por lo reducido de éste y la - 
insuficiente presencia de competidores. 

Es pertinente el percatarse que existan algunos produc- 

tos aqui enunciados cuyo fndice o relación de capacidad total
instalada, relativamente baja ( de 3 a 11), se manejan con -- 

precios de venta en niveles competitivos e inclusive más ba- 

ratos que en USA. Esto denota que uno de los problemas que - 

nos impide ser competitivos resulta ser la estrechez de mer- 
cado, manejándose escalas diferentes y por consiguiente cos- 



tos mayores y con un número de productores reducido que impi
de se desarrolle una sana competencia, tratando de aumentar - 

eficiencia, buscando innovaciones y as¡ reducir costos y au- 

mentar su penetraci6n en el mercado. 

La posible solución resultaría el tratar de ampliar nu- 

estro mercado, no reduciendose al ámbito nacional, sino in— 

cursionando en el comercio internacional, para lo cual regiíé

rimos de condiciones aceptables de competencia, resultando - 

de esta forma un circulo vicioso, del cual se debe tratar de

salir. 
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Producto Precio Capee. Capee. Cap. Total

Méx/ USA Total Total USA/ MEXICO

U S A MEXICO

MTA) MTA) 

Acrilato Metilo 1. 39 426 1. 3 328

Anilina 1. 63 304 2. 4 127

Estireno 0. 99 4210 35 120. 3

Oxido Etileno 0. 99 2708 28 96. 7

Xilenos 1. 76 4200 59 73. 7

Oxido Zinc 1. 54 170 2. 5 70. 80

Acetato Vinilo 1. 46 885 15 68

Butanol 1. 94 336 5 67. 20

Percloroetileno 1. 12 534 8 66. 80

Ac. Cianhidrico 0. 28 256 3. 9 65. 6

Formaldehido 2. 00 4013 63 63. 6

Cloro 1. 18 13000 20 63

Fenol 1. 53 1563 25 62. 5

Ftanolamina 1. 13 184 3 61. 3

Acrilato Etilo 1. 63 141 2. 32 60. 7

Acrilato Butilo 1. 57 82 1. 55 55

Benceno 1. 25 6700 120 55. 8

Acetona 1. 12 1980 24 49. 2

Ciclo Hexanol 1. 01 727 15 48. 5

Cloruro Bencilo 1. 62 48 1 48

Cloruro Vinilo 1. 01 3052 70 43. 6

Metacrilato Metilo 1. 22 500 12 41. 7

Acrilo Nitrito 1. 19 975 24 40. 63

Ciclohexanona 1. 04 727 18 40. 4

Dicloroetano 0. 66 6282 157 40

Butadieno 1. 20 2188 55 39. 8

Propilen Glicol 1. 38 390 5 39

Nitrato Amonio 1. 26 6760 178 38

Jtilenglicol 1. 31 2272 60 38

0 - Xileno 0. 93 1000 19 33. 33



Ac. cloroacético 1. 33 47 1. 5 31. 3

Ac. Salicílico 1. 48 24. 3 0. 82 30

P - Xileno 1. 28 2650 40 29. 4

Anh. Acético 1. 07 754 25. 5 9

Ac. Cr6mico 1. 32 32. 8 1. 2 27. 5

Sorbitol 0. 93 132 5 26. 4

Tolueno 0. 93 3253 130 25

Acetato Etilo 1. 11 120 5 24

Anh. Maleico 0. 84 236 10 23. 6

Hexametilen Tetra

mina 1. 89 68 3. 1 22. 6

Metanol 1. 11 4100 180 23

P- Terbutil Fenol 1. 69 30 1. 5 20

Ac. Fumárico 1. 49 34 1. 9 18

Carbonato Sodio 2. 29 8580 480 18

Oxido Titanio 1. 33 885 50 17. 7

Acetaldehido 0. 71 760 45 16. 9

Anh. Ftálico 1. 10 577 31 16. 7

Ac. Sulf urico 0. 77 43000 2700 16

Ciclohexano 1. 28 1330 85 15. 71

Ac. 0- Fosfórico 1. 62 9033 610 15. 25

Ac. Acético 1. 17 1250 85 14. 7

Ac. Clorhídrico 1. 35 1750 135 14. 22

Bicarbonato Sodio 1. 95 250 19 13. 16

Acrilato 2 Etilhe

xilol 1. 53 21 1. 6 13. 10

Monoetanol Amina 1. 10 38 3 12. 70

Parafina Clorada 1. 27 87 7 12. 40

Caprolectama 0. 77 512 45 11. 38

Amoniaco 0. 52 20750 2600 8

Sulfato Cobre 0. 78 38 5. 5 6. 9

Ac. Fluorhídrico 0. 72 358 77 4. 65

Isopropenol 0. 87 108 24'- 4. 5
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5. 4. 1.- PRODUCTOS INORGANICOS. 

Al recorrer la lista de los inorgánicos, nos damos cuen

ta que la relacíon de precios entre México y Estados Unidos - 

manifiesta una gran gama, sin presentar algun rango especifi

co de relación, así es como existen inorgánicos, inclusive - 

más baratos que en USA ( cuando se disponen de yacimiento), 

como otros con precios mucho más caros, pasando por una am- 

plia gama que se encuentran en rangos intermedios. 

Dentro de estos inorgánicos, podemos reagruparlos y se- 

aalar nuevos común denominadores, como el hecho de que todos

los fosfatos presentan una alta relaci6n de precios, mientras

que en el caso contrario se encuentran los sulfatos, cuyos - 

precios son menores en México, en su mayoría. 

Al tratarse de inorgánicos, para explicar su nivel de - 

competitividad, podemos excluir el factor por capacidad de - 

producci6n instalada, dado que estos productos se trabajan - 

en tamaños de planta competitivos o bien poco sensibles a la

escala. De esta manera repercute en mayor forma la partici- 

pación de otros factores, asi como las materias primas ( pre- 

cio y disponibilidad), comercializaci6n, tamaños de mercado, 

etc... 



PRODUCTOS INORGANICOS

Producto

Sulfuro Sodio

Hipoclorido Sodio

Nitrato Sodio

Sulfato Zinc

t -c. Fluorhidrico

Ac. Sulfúrico

Sulfato Cuproso

Oxido Rojo de Plomo

Silicato Sodio

Sulfato Amonio

Sulfato Sodio Anh. 

Carbonato Calcio

Cloruro Amonio

Sulfato Magnesio

Sulfato Bario

Silicato Potasio

Oxido Cadmio

Hidrosulfito Sodio

Sulfato Ferroso

Sulfato de Aluminio

Oleum

Hidroxido Sodio

Oxido Mercurio

Cloro

Hidrosulfito Zinc

Peroxido Hidrógeno

Precio M4x. 

Precio USA. 

0. 37

0. 42- 

0. 52

0. 70

0. 72

0. 77

0. 78

0. 82

0. 88

0. 90

0. 94. 

0. 99

1. 01

1. 01

1. 01

1. 01

1. 04

1. 08

1. 10

1. 10

1. 11

1. 13

1. 16

1. 18

1. 19

1. 20
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Oxido Magnesio 1. 20

Sulfato Sodio 1. 21

Nitrato Amonio 1. 26

Pirofosfato Tetrasódico 1. 30

Ac. Cr6mico 1. 32

Oxido Títanio 1. 33

Acido Clorhídrico 1. 35

Fosfato Amonio 1. 35

Ioduro Potasio 1. 39

Ac. Clorosulfúrico 1. 40

Sulfito Sodio 1. 42

Tripolifosfato Sodio 1. 44

Pirofosfato Ac. Sodio 1. 46

Oxido Zinc 1. 54

Fosfato Calcio 1. 56

Hidroxido Magnesio 1. 58

Ac. O-- Fosf6rico 1. 62

Fluoruro Sodio 1. 63

Fosfato Sodio 1. 70

Persulfato Potasio 1. 73

Anhidrido sulfuroso 1. 74

Bicarbonato Sodio 1. 95

Carbonato Sodio 2. 29

Silicato Calcio 3. 41
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PRODUCTOS INORGÁNICOS DB MAYOR WORTACION. 

Al tratarse de exportaciones, nuestros precios deben --- 

ser más atractivos que el resto de los oferentes internacio— 

nales, tal como lo muestra la tabla en la mayoría de los pro

ductos, aunque existen excepciones que bien pueden justifi— 

carse por ofrecer: sino un mejor precio, si una disponibili— 

dad inmediata, una mejor calidad o dada nuestra situación --- 

geográfica, puede hacer que nuestros consumidores los prefie

ran por cercanía, fletes, etc... 
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INORGANICOS BASICOS D$ MAYOR pRODUCCION. 

Dado el gran consumo y el uso tan diversificado de estos
productos, es lo que me motivó a agruparlos y considerar sus

Indices de precios, no unicamente para comparar su competiti

vidad con USA, sino al considerar su importante participaci6n

como materia prima dentro de muchos productos, se ha querido

detectar en que proporci6n impacta en uno y otro pais, 
no co

mo producto final, sino como insumo lo cual claro, trascende

rá como intenso y diversificado sea su grupo. 

La mayoría se mueve dentro de un decoroso cuadro de com
petencia, aunque se muestran también algunos productos dispa

rados, como el carbonato de sodio, cuyo precio es muy alto — 

comparativamente, como consecuencia del desequilibrio exis— 

tente por la amplia demanda no satisfecha con la oferta esta
blecida, otro caso es el tripolifosfato de sodio, cuyo pre— 

cio es alto, aparentemente por su proceso y tamaño de planta. 



PRODUCTOS INORGANICOS 1

a) De Mayor Exportación. 

Producto Prec. Méx. Volumen Valor

Prec— . U Ton) Miles Pesos) 

AC. 0—Fosf6rico 1. 62 99534 255074

Ac. Fluorhidrico 0. 72 438669 344149

Sulfato Cobre 0. 78 800 1410

Oxido Am. Plomo 29348 221815

Oxido Rojo Plomo 0. 82 2208 17160

Hidroxido Sodio 1. 13 208 752

Difosfato Sodio 651 5167

Sulfato Sodio anh. 0. 94 119308 168277
cris1. 21

Oxido Zinc 1. 54 9949 85250

Sulfato Zinc 0. 70 5358 26345

Cloruro Zinc 355 3566

Oxido Titanio 1. 33 178 2025

1 Datos de 1978. 
b) Inorganicos Basicos de Mayor Producción

VALOR

MILTSONES PESOS) 

Ac. Sulfurico 6. 77 1626

Ac. Fosfórico 1. 62 2178

Ac. Fluorhidrico 0. 72 754

Ac. Nítrico 519

Ac. Clorhídrico 1. 35 80

Cloro 1. 18 619

sosa Caustica 1. 13 789

Carbonato Sodio 2. 29 1032

Tripolifosfato Sodio 1. 44 784

74
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5. 4. 2.- FERTILIZANTES. 

Aunque se mencionan pocos fertilizantes, casi todos pre

sentan precios más bajos o solo un poco superiores a los de - 

Estados Unidos9 Las causas o común denominadores podemos se

ñalarloss son productos de empresas para estatales, su pro-- 

ducci6n se encuentra integrada hacia atrás, se manejan capa- 

cidades competitivas y utilizan materias primas de bajo cos- 
to. 
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F$ RTILIZANTRS

Producto Precio Méx. 

Precio USA. 

Dimetildicloro Vinilfosfato 0. 83

Urea 0. 86

Sulfato Amonio 0. 90

Sulfato Sodio Anh. 0. 94

Cloruro Amonio 1. 01

Sulfato Sodio Cristal 1. 21

Nitrato Amonio 1. 26

Fosfato Amonio 1. 35
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5. 4. 3.- PETROQUIMICOS. 

Se han relacionado y enlistado los petroquímicos bási- 
cos incluidos en esta muestra y notamos directamente que el - 
precio de éstos, con algunas excepciones, se encuentran por - 

debajo o bien hasta un 25% arriba de los precios de Estados - 

Unidos. 

No se debe olvidar que las cotizaciones en México fue- 
ron recabadas directamente, mientras que las de USA, se re- 

fieren en la mayoría de los casos a los precios reportados - 

por el Marketing Reporter del OPD, precios considerados en - 

la mayoría de las veces alrededor de un 18- 20% más alto que - 

los precios reales de venta. 

Aún así, se debe considerar que nos movemos en un rango

de precios netamente competitivos, 
existiendo claras causas - 

que lo justifican; como el ser productores de petróleo, 
redu

ciendo su costo mismo, así como en el transporte, la construc

ción y en algunos casos la producción de varios petroquímicos
a una mayor escala con respectiva reducción de costos. 

Así como nos percatamos de estos factores, 
también se - 

debe mencionar que se palpó las constantes irregularidades - 
presentes en las entregas y suministros de petroquímicos, - 
existiendo siempre inseguridad por parte de los consumidores
sobre la disponibilidad y el sistema de entrega de los mate- 
riales. Así es como en 1978 y 79 se presentaron casos y si- 
tuaciones ca6tica.s, mientras que en algunas ocasiones deja- 

ban sin material al mercado, en otras, desc,uiciándolo lo in - 

dudaban de material, en fin, no se confi6 con una seguridad - 

y uniformidad en el suministro
de petroquímicos primarios, - 



78

lo que dificulta el progreso y proyecci6n de la industria -- 
química derivada de ésta. 



PETROQUIMICOS

Producto

Ac. Cianhidrico

Ac. Docecilbenceno

Amoniaco

Dicloroetano

Acetaldehido

H:eptano

Caiprolacta.ma

Hexano

Butadieno

Isopropanol

0—Xileno

Monocloro Benceno

Estireno

Ciclohexanol

Cloruro Vinilo

Oxido Etileno

Tolueno

Vetanol

Percloroetileno

Acrilo Nitrilo

Butadieno

Benceno

C: iclohexano

P—Xileno

Etilen Glicol

Fenol

Xilenos

Precio Méx. 

recio SA. 

0. 28

0. 50

0. 52

0. 66

0. 71

0. 75

0. 77

0. 79

0. 79

0. 87

0. 93

0. 97

0. 99

1. 01

1. 01

1. 01

1. 07

1. 11

1. 12

1. 19

1. 20

1. 25

1. 28

1. 28

1. 31

1. 53

1. 76

79



PLANTAS EN CONSTRUCCION DE LA INDUSTRIA PETROQUIMICA BASICA. 

Como en comentarios anteriores se mostr6, esta tabla, — 

en la cual se serialan las nuevas plantas de petroquímicos -- 

que están por iniciar su producci6n, se manejan con bajos in

dices de precios, vislumbrándose una reducción en el precio, 

al incrementarse el número de plantas y su escala de produc— 

ción instalada, ya comparable al rango instalado a nivel mun

dial. 

Aunque pare los consumidoa.res de estos productos, si -- 

bien no les desagradaría una disminución en los precios, si— 

desean c; ue exista una real y eficiente disponibilidad de ma— 
terial, y no se siga repitiendo la situa.ci6n ineficiente y — 
ca6tica en la entrega de estos materiales, adjudicandose en— 

algunas ocasiones a la insuficiente oferta respecto a la de— 

manda, teniendo que importar amterial, pero en formairregu— 

lar y desfasada, en otra ocasión el déficit de transporte -- 

por camiones y pipas se hace responsable de estos problemas— 
cuando que la otra alternativa, los ferrocarriles, logran en

varias ocasiones tardar hasta 30- 35 días en entregar un ca— 

rro tanque de Pajaritos al Valle de México, pero no toda es— 

demora e insuficiencias en las entregas, sino que existen -- 

también ocasiones en que, si bien se solicit6 una pipa de -- 

25- 30 ton., llegan sin explicación 2 0 3 pipas casi al mismo

tiempo al solicitante.. 



PETROQUIMICA BASICA

PLAFíTAS EN CONSTRUCCION) 

Producto Free. Méx. Capacidad Fecha

Prec. USA. MTA) Arranque

Programado

Acetaldehido 0. 71 100 1980

Ac. Cianhidrico 7. 5

Acrilo Nitrilo 1. 19 50 1980

Amoniaco 0. 52 445 1981

168

Benceno 1. 25 49 1980

82

Cloruro Vinilo 1. 00 200 1980

Cumeno 40 1981

Dicloroetano 0. 76 330 1980

Estireno 0. 99 150 1980

Etilbenceno 188 Ene. 80

Oxido Etileno 1. 00 100 1980

Etileno 500 Ago. 80

Percloroetileno 1. 12 16 1980

Tetracloruro Carbono 1. 15 16 Feb. 80

Tolueno 1. 07 371 Ene. 80

0—Xíleno 0. 93 55 1980

P—Xileno 1. 28 240 bfarzo 80

Mypxileno 1. 76 370 Enero 80



E, 
PROYECTOS EN INGENIERIA

Producto Prec. Méx. Capacidad Fecha

rec. USA MTA) Arranque

Ac. Acrilico 30 Jun. 81

Ac. Dodecilbenceno 0. 50 70 Jun. 81

Etileno 500 Die. b2

Oxido Etileno 1. 00 200 Die. 82

Oxido Propileno 60 Dio. 82

Polipropileno 100 Dic. 82

Propileno 300 Dic. 82

Tetramero Propileno 80 Jun. 81

PROYECTOS A LARGO PLAZO

Acetaldehido 0. 71 100

Ac. Cianhidrico 2 X 7. 5

Acrilo Nitrilo 2 X 50

Amonieco 445

Benceno 75

Butadieno 0. 79 100

Cielohexano 1. 28 50

Cloruro Etilo 16

Cloruro Vinilo 200

Cumeno 40

Dicloroetano 330

Estireno 0. 99 100

Etileno 500

Ispropanol 0. 87 50

Metanol 1. 11 495

Oxido Propileno 40

Percloroetileno 16

Polipropileno 100

Toueno 150

0—Xileno 0. 93 25



8.3

CAPACIDAD DE NULMAS PLANTAS V. S. 

CAPACIDAD YA INSTALADA Y LA DE USA. 

INDUSTRIA PETROQUIMICA BASICA ) 

En esta tabla se enuncia los petroquímicos básicos cuya

nueva capacidad de producción está en construcción, 
ingenie- 

ría y/ o proyecto, en la cual enunciamos la fecha anunciada - 

para el arranque. 

Es notorio el percatarse que las nuevas capacidades son

siempre mayores a las anteriormente instaladas en W xico, y- 

en la mayoría de los casos sé trata de capacidades de produe

ci6n muy similares a las de Estados Unidos, 
hablando ya de - 

una erección de plantas a una escala derroducci6n realmente

competitivas, como lo denota la. tabla misma, logrando así -- 

una mayor similitud en los costos. 

Derivado por la manifiesta disponibilidad de materia -- 

prima ( petróleo), implica que aún futuro cercano, ya en ope- 

raci6n estas nuevas plantas, inundarán al mercado nacional - 

satisfaciendo su demanda, pero el cual no podrá, absorber to- 

da la nueva capacidad de producción. 

Por lo tanto todos estos excedentes de petroqu micos bá
sitos crean una incertidumbre sobre su destino, aún no acla- 

rado, aunque se presentan varilis alternativas, 

Considerando que disponemos de grandes reservas de pe— 

troquímicos, mejor dicito de petr6leo, y que manejaremos esta

las de producción similares a las de plantas de USA e inter- 
nacionales, debemos de manejar el mismo rango de costos, lo- 



Eli

que nos permitirá saltar al mercado internacional en condi- 

ciones competitivas. 

Las anteriores justificaciones que alientan esta alter- 

nativa estar bien cimentadas, sin embargo no debemos olvidar

que también cobra gran importancia la situación en que se en

cuentra el mercado donde se actuará, y ésto, creo influye -- 

con mayor determinación que las mismas causas que pudieran - 

respaldar esta alternativa. Me refiero a que se está hablan

do de un mercado ampliamente competitivo, y por lo tanto di- 

ficil de penetrar, y con las próximas nuevas incursiones de - 
nuevos oferentes, que aumentadas a las que ofreceremos, red¡ 

tuará posiblemente a que se rompa el equilibrio actual, entre

oferta demanda, y ante este exceso de oferta, se abatirá, - 

el precio por consiguiente. 

A nivel nacional, otra alternativa seria el que conside

rnado los excedentes de petroquímicos básicos disponibles, - 

se promovieran ampliaciones o nuevas empresas que lograran - 

captar para su uso estos petroquímicos primarios. 
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FECHAS DE INICIO DE OPERACIONES EN PETROQUIMICA BASICA. 

En el intento por describir, analizar y comentar la com

petitividad de la industria química mexicana, me he referido

en la mayoría de las veces a la relación de precios, por ser

el parámetro que más directamente lo mide, vinculadamente a - 

ésta se han considerado las materias primas, su participa- - 

ci6n, escalas de producci6n a nivel planta, origen de produc

tos, etc... 

Un factor en este caso muy importante, inclusive ya men

cionado en nuestro marco general, es el de darse cuenta que - 

se está partiendo en nuestro desarrollo industrial de una
plataforma muy diferente a la de USA. y en esta tabla se tra

ta, aunque parcialmente, de cuntificarla. 

Mientras que Estados Unidos, el inicio de su industria - 

petroquímica parte desde fines del primer cuarto de este si- 
glo, aquí nuestras primeras cuatro plantas son instaladas en

los albores de los 60' s, como lo señala la tabla adjunta, de

igual forma nos muestra los productos y sus capacidades de - 
producción ordenados eronologicamente y de acuerdo al amo en

que arrancaron. 

Definitivamente debemos considerar como factor importan

te, que repercute en el nivel de competencia, la discrepan- 

cia existente en las diferentes fechas de arranque que exis- 
te entre la industria petroquímica en USA y en la de México. 



Con la misma secuencia enunciada en la tabla, se puede - 

percatar como en la mayoría de los productos, en la medida - 

en que se instalan nuevas plantas, estas son cada vez de ma- 

yor capacidad de producción instalada ( casos como el propile

no y el amoniaco), aunque en la mayoría de las veces no de - 

la misma magnitud que las internacionales, hasta que en los- 

pr6ximos años, como lo anuncia Pemex, tendremos plantas ya - 

a una escala de producción similar a las de Estados Unidos y

el resto del mundo. 
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PETROMIMICA BASICA

FECHA INICIO DE OPERACION

Producto Prec. Méx. Año Caacidadp(
MTA) recYArranque

Propileno 1959 28. 7

Tetramero Propileno 1959 28

Propileno 1960 28. 7

Dodecil Benceno 0. 50 1960 44. 5

Tetramero Propileno 1962 24

Amoniaco 0. 52 962 60

Amoniaco 0. 52 1962 91

Reformadora Btx, Ben

ceno 1. 25 1964 47. 6

Extractora Tolueno 1. 07 1964 118. 5

Freccionadora Aromati 1964 14
cos Etil Benceno

Fracc. Mypxilenos 1. 76 1964 57

Super Fracc. 0—Xilenos 0. 79 1964 17

Super Fracc. Aromati 1964 50

cos pesados

Fracc. Solventes, 
0. 75 1964 10

Heptano

Fracc. Solventes,% 0. 79 1964 26

Hexano

Dodecil Benceno 0. 50 1964 28

Propileno 1965 16. 5

Absorción Etano X966 47

Etileno
1966 32

Polietileno B. D. 1966 29

Absorción Etano 1967 74

Propileno 1967 40

Alkar Etilbenceno 1967 12. 5

Hydeal Benceno 1. 25 1967 71

Amoniaco 0. 52
0. 66

1967
1967

155
42

Dicloroetano
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Etileno 1967 32

Estireno 0. 99 1967 32

Acetaldehido 0. 71 1968 44

Amoniaco 0. 52 19.68 300

Ciclohexano 1. 28 1968 85

Ale. Isopropilico 0. 87 1969 24

Metanol 1. 11 1969 31. 5

Alkar, Etilbenceno 1970 39. 5

Purificadora, Etileno 1970 14. 0

Acrilo Nitrilo 1. 19 1971 24

Polietileno B. D. 1971 70

Criogenica, Etano 1972 144

Criogenice, Etano 1972 100

Etileno 1972 100

Oxido Etileno 1. 01 1972 28

Planta H2 Anh. Carboni

co — 1972 371

Cloruro Vinilo 1. 01 1973 70

Dicloroetano 0. 66 1973 43. 5

Esp. Petroquimicas 1973 2. 4

Isomerizaci6n y Cris— 1. 28 1973 40
talizeción P—Xileno

Amoniaco 0. 52 1974 300

Dicloroetano 0. 66 1974 71. 5

Butedieno 0. 79 1975 55. 0

Propileno 1976 40. 0

Amoniaco 0. 52 1977 445

Azufre 1977 52. 8

Criogenica, Etano 1977 287. 3

Percloro Etileno 1. 12 1977 8

Amoniaco 0. 52 1978 445

Azufre 1978 52. 8

Azufre 1978 56. 1

Criogenica Etano 1978 165
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PLANTAS EN CONSTRUCCION Y POR CONSTRUIRSE

INDUSTRIA PETROAQUIMICA SECUNDARIA

Al considerarse en estas 2 tablas unos cuantos produc- 

tos, resulta muy aventurado el tratar de concluir comenta- 

rios. 

Resulta visible que las plantas ya en construcci6n, ma

nejarán productos con indices de precios ya competitivos, - 

mientras en los proyectos autorizados en vías de ejecuci6n, 

se trata de productos con gran diferencia de precios, espe- 

rando que estos proyectos logren, ya sea por aumentar capa- 

cidad instalada o por incursi6n de nuevos competidores, re- 

ducir el precio de venta de estos productos y por consigui- 

ente el índice de comparación. 

Pero en fin, no olvidemos que estos comentarios sobre - 

un número tan reducido de productos, ocasiona que no les

proporcionemos suficiente creditibilidad. 
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CAPACIDADES Y PRODUCTORES YA INSTALADOS V. S. 

LOS PROYECTOS NUEVOS. 

PETROQUIMICA SECUNDARIA. 

En estas tablas se enuncia la nueva capacidad de produe

ci6n por instalarse, comparandola con la establecida en Méxi

co y USA. 

Así es como denotamos que en la mayoría de los casos se

trata de ampliaciones, que cuando más llegan a duplicar la - 

capacidad de una planta ya instalada, y solo unos cuantos ea

sos manifiestan la erección de nuevas plantas cuya capacidad

rebasa a la que se maneja en promedio dentro de la industria

química mexicana, y* estos son los únicos que harán modifica- 
ciones odificacionesal mercado competitivo nacional. 

En la subsiguiente tabla se enuncian las empresas que - 

están erigiendo las nuevas plantas. En la mayoría se trata - 

de empresas ya establecidas como fabricantes del mismo pro- 

ducto, las cuales tratan de incrementar su producción, en la

medida que ha aumentado la demanda, pero existen también ca- 

sos en que nuevas empresas incursionan en la produeci6n de - 
estos petroquímicos, aunque cuantificamente no influirán mu- 

cho, dada su escala de producción mucho menor a las ya esta- 

blecidas. Se piensa cue cualitativamente si repercutirá au- 

mentar el número de competidores, beneficiandose de esta for

ma el consumidor, siempre y cuando no se trate de oligopoli- 

os ya establecidos o que inclusive se forman tras la incur-- 
si6n de nuevos productores. 
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PROYECTOS RECOMENDADOS POR SEPAFIN

EN PETROQUIMICA SECUNDARIA. 

En esta tabla se presenta un grupo de productos petro-- 

quimicos secundarios recomendados por SEPAFIN para invertir - 
cono nuevos proyectos. 

Los criterios utilizados para conformar este grupo de - 
productos, es la pronta disponibilidad en un futuro cercano - 

de grandes cantidades de petroquímicos básicos, materias pri

mas para estos productos. 

Los mismo que el estudio de mercado que ha cuantificado

la demanda actual y proyectado a futuros años, no satisfe- - 

chas por los ofertantes nacionales. 

Los productos aqui enunciados, como podemos visualizar, 

presentan indices o relaciones de precios bajo un amplio ran

go de distribución, no pudiendo enunciar el que se traten de

productos poco o muy competitivos. 

9 pesar de tratarse de un grupo de productos de diferen
tes niveles de competencia, se presentan tratando de manifes

tar los posibles cambios en nuestra industria y las inquie

tudes ya presentes, al conocerse los proyectos y erecciones - 

de grandes plantas productoras de petroquímicos básicos. 
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5. 5.- RELACION ENTRE FABRICANTES Y PRODUCTOS. 

En este caso se ha querido enunciar el número de produc

tores existentes para cada producto tanto en México como en - 

Estados Unidos, por lo que ha sido impactante el percatarse - 

que tan grande es el número de productos que solamente son - 

fabricados por 1 o 2 proveedores, repercutiendo ésto en el - 

precio de venta, no solamente a consecuencia de la falta de - 

competencia comercial en la penetración del mercado, sino -- 

que esta misma falta de competencia ocasiona que no haya mo- 

tivación, que no se presente ningún interés por innovaciones

del producto o por aumentar eficiencia en la fabricación, in

crementandose todos estos factores por la presencia ( ya menos

ahora) de leyes proteccionistas. 

Aunque con excepciones y además, sin considerar los pe- 

troquímicos básicos, es notorio ver que en la mayoría de los

productos manejados por un solo fabricante, denotan altos in

dices. de precios entre México y Estados Unidos, por las cazo

nes expuestas anteriormente, relación que aún se mantiene pa

los productores, pero que en cambio se aminora considerable- 

mente esta diferencia en precios cuando se trata de 5 o más - 

productores que intentando ganar mayor penetración en el mer

cado, reducen sus precios en la misma proporcí6n que sus cos

tos, para lo cual mantienen un espíritu de innovación y com- 

petencia. 
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RELACION ENTRE FABRICANTES Y PRODUCTOS

Producto Prec. Méx. N° de Produc N° de Produc

rec. UNA torea en Méx. torea en USA

Ac. Cianhidrico 0. 28 1 4

Ac. Dodecil Benceno 0. 50 1 6

Amoniaco 0. 52 1 35

Ac. Maleico 0. 64 1 2

Dicloroetano 0. 66 1 11

Heptano 0. 75 1 7

Caprolactama 0. 77 1 2

Hexano 0. 79 1 7

0 -Xileno 0. 79 1 16

Butadieno 0. 79 1 15

Anh. Maleico 0. 84 1 2

Urea 0. 86 1 22

Isopropanol 0. 87 1 8

Sorbitol 0. 93 1 5

Estireno 0. 99 1 16

Cloruro Vinilo 1. 00 1 6

Oxido Etileno 1. 00 1 9

Ciclohexanona 1. 00 1 9

Oxido Cadmio 1. 04 1 4

Tolueno 1. 07 1 31

Ac. P. Fenolsulf6rico 1. 11 i 3

Carboximetil Celulosa 1. 11 1 6

Metanol 1. 11 1 16

Percloroetileno 1. 12 1 10

Acrilo Nitrilo 1. 19 1 4

Hidrosulfito Zinc 1. 19 1 1

Alcohol Feniletilico 1. 19 1 4

Acido Oxélico 1. 19 1 6

Peroxido Hidrogeno 1. 20 1 8

Butadieno 1. 20 1 15

Metacrilato Metilo 1. 22 1 4

Benceno 1. 25 1 32

Ciclohexano 1. 28 1 12
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P -Xileno 1. 28 1 15

Ac. Clorcacetico 1. 33 1 3

Oxido Titanio 1. 33 1 8

Acrilato Metilo 1. 39 1 2

Ac. Clorosulfúrico 1. 40 1 1

Acetato Vinilo 1. 46 1 6

Acetaldehido 1. 46 1 6

Pirofosfato Ac. Sodio 1. 46 1 4

P- Dicloro Benceno 1. 48 1 10

Ac. Fumárico 1. 49 1 6

Fenol 1. 53 1 20

Acrilato2 Etilhexilo 1. 53 1 3

Salicilato Metilo 1. 53 1 7

Anh. Arsenioso 1. 54 1 3

Fosfeto Tributilo 1. 55 1 5

Acrilato Butilo 1. 57 5

Ac. Glucónico 1. 57 1 2

Cloruro Bencilo 1. 62 1 4

Acrilato Etilo 1. 63 1 4

Floruro Sodio 1. 63 1 7

Anilina 1. 63 1 9

Persulfato Potasio 1. 73 1 3

Anh. Sulfuroso 1. 74 1 5

Xilenos 1. 76 1 22

Fosfato Trifenilo 1. 77 1 3

Etilhexanol 1. 89 1 6

Aceto - Acetanilida 1. 92 1 4

Butanol 1. 94 1 10

Sulfato Bario 1. 04 2 6

Silicato Potasio 1. 01 2 3

Ac. Acetil Saliellico 1. 07 2 5

Monoetanol Amina 1. 10 2 7

Benzoato Sodio 1. 15 2 8

P- Hidroxibenzoato Metilo 1. 15 2 5

Etanol AminQ 1. 17 2 7
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Acetona 1. 12 2 16

Tetracloruro Cerbono 1. 15 2 7

Acetato Isopropilo 1. 19 2 3

Nitrato Amonio 1. 26 2 22

Parafina Clorada 1. 27 2 2

Alc. Laurico 1. 36 2 5

Yoduro Potasio 1. 39 2 5

Sulfito Sodio 1. 42 2 7

Ac. Salicilico 1. 48 2 6

P- Terbutil Fenol 1. 69 2 6

Trisilicato Magnesio 1. 93 2 2

Carbonato Sodio 2. 29 2 11

Silicato Calcio 2. 41 2 2

Monocloro Benceno 0. 97 2 10

Tartrato y Na 0. 80 2 1

Ac. Fluorhidrico 0. 72 2 4

Naftaleno 0. 63 2 6

Subgalato Bismuto 0. 59 2 3

Ac. Arsenilico 0. 55 2 3

Sulfuro Sodio 0. 37 3 5

O- Dicloro Benceno 0. 82 3 10

Acetato Metilo 0. 96 3 3

Carbonato Calcio 0. 99 3 9

Anh. Acético 1. 07 3 3

Acetato Etilo 1. 11 3 9

Ac. Oleico 1. 15 3 8

Oxido Mercurio 1. 16 3 4

Pirofosfato Tetras6dico 1. 30 3 6

Geraniol 1. 33 3 8

Clorhidrato Anilina 1. 36 3 2

Citrato Sodio 1. 37 3 3

Propilen Glicol 1. 38 3 6

Fosfato Calcio 1. 56 3 6

Ac. E,gtearico 1. 62 3 14

Disulfuro Tetraetil Tiu
ramio 2. 05 3 3
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Ac. 2, 4 Dicloro Fenoxi
Acético 2. 27 3 3

Benzaldehido 3. 10 3 9

Hipoclorito Sodio 0. 42 4 11

Sulfato Zinc 0, 70 4 11

Oxido Rojo Plomo 0. 78 4 5

Cloruro Amonio 1. 00 4 7

Sulfato Magnesio 1. 00 4 6

Oxicloruro Cobre 1. 14 4 1

Trietanol Amina 1. 15 4 6

Etilenglicol 1. 31 4 11

Fosfato Amonio 1. 35 4 17

Tripolifosfato Sodio 1. 44 4 5

Hidroxido Magnesio 1. 58 4 11

Estearato Butilo 1. 83 4 14

Ac. Sulfúrico 0. 77 12 44

Sulfato Cobre 0. 78 9 13

Dimetil Diclorovinil

Fosfato 0. 83 5 2

Silicato Sodio 0. 78 6 6

Sulfato Amonio 0. 90 5 22

Sulfato Sodio Anh. 0. 94 11 16

Anh. Ftálico 1. 10 7 15

Sulfato Aluminio 1. 10 7 18

Hidroxido Sodio 1. 13 9 9

Cloro 1. 18 7 24

Oxido Magnesio 1. 20 5 11

Sulfato Sodio Crist. 1. 21 6 16

Ftalato Dibutilo 23 8 9

Ac. Clorhídrico 1. 35 10 6

Estearato Aluminio 1. 36 5 7

Oxido Zinc 1. 54 6 13

Ac. O- Fosforico 1. 62 5 21

Fosfato Sodio 1. 70 6 8

Formaldehido 2. 00 9 13
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6.- APENDICES. 

En esta serie de apéndices se conjuntan los datos reca- 

bados de los cuales se obtuvo la información necesaria para - 

elaborar y presentar las tablas y comentarios ya expuestos - 
en la parte medular de esta tesis. 

I.- RELACION DE PRECIOS. 

En este apéndice se enuncian las relaciones de precios - 

existentes entre México y varios otros paises. 

M- CAPACIDADES DE PRODUCCION. 

Se manifiesta la capacidad de producción instalada para

una serie de paises incluyendo a México, considerando como - 

unidades MTA. = MIL TONELADAS ANUALES. Se evitaron los pro

medios puntuales, muchas veces engañosos, tratando de ser -- 

más representativos se opt6 por rangos medios siendo repre- 

sentado asís

X1 - X2 ; y = z

DONDE% 

X1 - X2 = Rango medio

Y = Capacidad de la planta más grande

Z = Capacidad total por pais. 
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III.- PRODUCTOS Y DATOS. 

Después de varias depuraciones y selecciones de la lis- 

ta original, en este tercer apéndice se presentan toda una - 

serie de datos correspondientes a cada producto: 

NOMBRE

SINONIMOS

MATERIAS PRIMAS: Considerando las tecnologías más usuales

en la actualidad y manifestando la participaci6n de las ma
terias primas necesarias para obtener 1 Kg. del respectivo

producto, en base a la eficiencia real del proceso. 

SITUACION ARANCELARIA: Incluyendo fracción arancelaria, - 

requerimiento o no del permiso de importación, advalorem aran

celario, precio oficial; datos vigentes durante el último tri

mestre de 1979. 

PRECIO DEL PRODUCTO EN MEXICO Y OTROS PAISES: Recabando - 

las cotizaciones bajo una similitud de condiciones tanto en - 
tiempo como en cantidad. 

CAPACIDAD DE PRODUCCION EN MEXICO Y OTROS PAISES: Manifes

tada como: 

DONDE: 

Xl - X2 ; Y = Z

Xl- X2 = RANGO MEDIO

Y = CAPACIDAD MAXIMA

Z = CAPACIDAD TOTAL POR PAIS. 
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SIEMPRE EN MTA. = MIL TONELADAS ANUALES- 

Precios de sus correspondientes MATERIAS PRIMAS: Conside

rando la eficiencia real en la reacción; se cuantifica el

costo de las Materias Primas para producir 1 Kg. del co— 

rrespondiente producto. 

PROYECTOS

NOMBRE DE LOS PRODUCTORES NACIONALES

USOS Y APLICACIONES. 
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PRODUCTO s

SINONIMOS s

MAT. PRIMAS t

PRECIO

6. 83

12. 00

10. 30

6. 60

ACETALDEHIDO

ALDEHIDO ACETICO 0 ETANAL

0. 77 ETILENO + 0. 15 AC. CLORHIDRICO. 

CAPACIDADES

MTA) 

45

80

65

33

83

75

11. 00 = 295' 

60- 125; 144=774

9. 55 90- 135; 234=760

116

SITUA.CION ARANCELARIA

PERMISO : SI

FRACC. AR: 29llAO01

ADYALO REM *. 109

PRECIO OFt NO

EN PROYECTOS 100 y 50

USOSs Fab. Ac. y ANH. 

Acético; n—bujanol, pen— 

taeritritol; intermedio. 
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PRODUCTO s ACETATO DE ETILO

SINONIMOS s ETER ACETILO CH3COOC2H5

MATERIAS 1. 02 ACETALDEHIDO

0

PRIMAS 0. 62 ETANOL 95% + 0. 69 Ac. ACETICO

PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARA14CELARIA

Kg) ( MTA) 

13. 20

14. 72

14. 85

13. 15

13. 12

10. 44

10. 96

12. 06

PERMISO s SI

5 FRACC. ARs 2914A999

ADVALOREM: 5% 

PRECIO OFs NO

13. 5

16

3. 4

3. 5

18 —22 ; 22= 99

8. 5— 9 ; 36= 120

COSTO M. P.: 

Kg. Prod. ; 

MEX USA

10. 55

PRODUCTORES: CELANESE

Q. SIMEX

USOS$ Disolvente lacas y plasticos; sintesis orgánica. 
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PRODUCTO s ACETATO DE ISOPROPILO

MATERIAS 0. 59 Ac. ACETICO + 0. 59 ISOPROPANOL

PRIMAS : o ACETALDEHIDO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P., SITUACION ARANCELARIA

g($/
Kg)• 

Kg) MTA) g• Prod. 

Kg) 

Kg) MTA) 

PERMISO : SI

NO

MEXICO 13. 00 1 10. 18

FRACC. AR: 2914A999

MEXICO 13. 40 1. 25 9. 90 ADVALOREM: 5% 

U S A 10. 80 9. 60
PRECIO OFs NO

ALEMANIA 11. 77 PRODUCTOR: CELANESE

USOS: Disolvente de Nitrocelulosa, goma resina, etc.; 

pinturas, lacas y tintas; síntesis orgánica. 

PRODUCTO : ACETATO DE METILO

0x3000 CH

1) 0. 47 Ac. ACÉTICO + 0. 53 METANOL

MAT. PRIMAS s 2) 0. 81 Ac. ACETICO + 0. 44 METANOL

3) ACETALDEHIDO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

g($/
Kg)• Kg) MTA) 

PERMISO : NO

MEXICO 13. 00 1 10. 18
FRACC. AR: 2914AO27

U S A 13. 50 8. 79
ADVALOREM: 30% 

PRECIO OF: NO
AL&VIANIA 9. 43

USO: Fabricaci6n thiner y pegamentos; PRODUCTORESs Q. SIMEX

disolvente general; intermedios. 



119

PRODUCTO s ACETATO DE VINILO

1) 0. 46 ACETALDEHIDO + 0. 71 Ac. ACÉTICO

MAT. PRIMAS : 2) 0. 32 ACETILENO + 0. 73 Ac. ACETILO

3) 0. 35 ETILENO + 0. 71 Ac. AUtTIGV

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) 

PERMISO s NO

MEXICO 17. 50 16 FRACC. AR: 2914AO28

60
ADVALOREM: 60% 

ALEMANIA 15. 81
PRECIO OF: NO

BRASIL 11

ESPAÑA 14. 80 60. MEX USA

FRANCIA 15. 29 60

87
COSTO M. P.; 

Kg. Pro
10. 60 10. 80

G. BRETANA

HOLANDA 12. 65

ITALIA 11. 75 PRODUCTORES: CELANESS

JAPON 12. 00 70- 115 ; 200= 590

U S A 12. 03 45— 90 = 885

USOS: Fab. resinas polivinilícas, acetato y alcohol polivinilo, 

pinturas latex, adhesivos, acabados textiles). 



PRODUCTO s

MATERIAS

PRIMAS : 

PRECIO

Kg) 

ACETONA

1) 2. 25 CUMENO ( FENOQUIMIA) 

2) 1. 18 ISOPROPANOL ( CELANESE) 

CAPACIDADES

MTA) 

10. 20 2, 7, 15 = 24

9. 05 275

42

8. 90 10

7. 77 200

9. 25 193

8. 58 80

7. 83 165

9. 87 36- 60 ; 126= 289

9. 05 36- 90 ; 180=1180

120

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO : NO

FRACC. AR: 2913AO01

ADVALOREMs 60% 

PRECIO OFs NO

MEX USA

COSTO M. P.
s 7. 44 8. 56

Kg. Proíl

PRODUCTORES: CELANESE

FENOQUIMIA

POS: Prod. químicos; ( p/ e. metil isobutilcetona, metil isobutil car— 

binol; metil metacrilato; bisfenol A); disolvente de pinturas, 

barnices y lacas. 



PRODUCTO s ACIDO ACETILO

SINONIMOS s Ac. ETANOICO

MATERIAS 1) 1. 1 ACETALDEHIDO

2) ETILENO

PRIMAS 3) 0. 54 METANOL * 0. 47 CO

PRECIO CAPACIDADES

Kg) ( MTA) 

10. 50 15- 22; 40= 85

10. 80 220

50

8. 74

5. 87 25

320

8. 88 106

8. 09 45

9. 66 66- 125; 140= 621

9. 05 70- 185; 290=1250

121

CH3COOH

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2914BO01

ADVALOREM: 50% 

PRECIO OF: 30. 00

MEX USA

COSTO M. P., 10. 50
Kg. Prod. 

EN PROYECTO: 15 MTA. 

PRODUCTOR: CELANESE

JSOS: Fab. anh. acético, acetato celulosa, 
Q. SIMEX

acetato vinilo, esteres acéticos, 

Ac. cloro acético; producción Alas - 

ticos, colorantes, insecticidas, 

prod. químicos p/ fotografía; aditivo alimenticio como vinagre. 



PRODUCTO s

SINONIMOS : 

MAT. PRIMAS : 

PAISES PRECIO

1y,g) 

MEXICO 64. 63

U s A 57. 70

JAFON 50. 00

122

Ac. ACETIL SALICILICO

ASPIRINA

0. 77 Ac. SALICILICO + 0. 63 ANH. ACETICO

CAPACIDADES COSTO AT. F. SITUACION ARANCELARIA

MTA) Kg, Prod. 
8/ Kg) 

PERMISO : SI

1. 6 63. 15
FRACC. AR: 2916AO13

45. 34
ADVA.LORE i: 10% 

PRECIO OFs NO

USOS: Medicina, anodino

PRODUCTORES: 

SALICILATOS DE MEXICO

DOFF QUIMICA

PRODUCTO : Ac. BENZOICO

MATERIAS 1) 0. 95 TOLVENO

FRIMAS = 2) 1. 43 ANH. FTALICO

FAI:3Ej FRECIO CAPACIDADES COSTO AT. P. SITUSCION AR', NCELARIA

9d/ KC) ( MTA) > g. Frod. 

Kg) 
PERMISO : NO

MEÁICO 27. 05 1. 1 3. 47
FRACiC. AR: 2914AO14

U S A 16. 60 18- 25; 57= 120 3. 24
ADVkLOR2X: 40% 

JAPON 24. 60
PRECIO OF: NO

USOS: Fab. benzoato sodio y bencilo; PRODUCTU3F; S: 

I,lustifi.cantes; resinas alquidicas; retarde.- SALICILATO.S DE 1.1SXICO

dor vulc.,niza.ción; conservador alimentos, CIA. UNIVEIRSAL IND. 

sazón tabaco; dentri.ficos. 



123

PRODUCTO : Ac. ACRILICO

CH2= CHCOOH

1) 0. 74 PROPILENO

MATERIAS 2) 0. 61 OXIDO ETILFZVO + 0. 38 Ac. CIANHIDRICO

PRIMAS
s + 1. 36 Ac. SULF. 

3) 0. 36 ACBTILENO + 0. 38 00

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

MTA) 

1E14U I : NO

FRACC. AR: 2914AO09

MEXICO ADV ALOREM : 10% 

U S A 24. 30 12, 18 PRECIO 0 F: NO

USOS: Polimero p/ acidos EN PROYECTO$ 30 MTA, JUNIO 1981

poliacrílicos y polime— 

tacrilico. 

PRODUCTO : Ac. ARSANILICO

SINONIMOS : Ac. ATOXI1,100

MAT. PRIMAS : 0. 43 ANILINA + 0. 65 Ac. ARSENICO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITIJACION ARANCELARIA

rv/ Kg) ( MTA) $/ K$)
d. 

MEXICO 158. 00 = 0. 39 19. 65

U S A 285. 00 12. 35

USO: Estimulante p/ crecimiento aves y

puercos; fab. arsanila.tos; punto

partida p/ comp. medicinales. sebo

p/ saltamontes. 

PERMISO NO

FRACC. AR: 2932AO04

ADVALOREM: 60% 

PRECIO OF: SI

PRODUCTOR: COMPLEX

NITROGENO IND. 

Y ALIMENTICIO



PRODUCTO ; ACIDO ADIPICO

124

COOH-( CH2) 4COOH
MATERIAS 1) 0. 78 CICLOHEXANO

PRIMAS
s

2) 0. 74 FENOL

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

MTA) 

PERMISO s NO

MEXICO FRACC. AR: 2915A008

ADVALOREM; 10% 
ALEMANIA 16. 71 150, 54, 16 = 220

PRECIO OFs NO

BRASIL 48

ESPAÑA

FRANCIA 17. 62 330
USOS$ Fab. nylon; es - 

G. WUTAÑA 400
puma poliuretano; prepara

HOLANDA 19. 68
ción esteres; acidulante

ITALIA 14. 35 65
en alimentos; insectici- 

JAFON 16. 00 3 - 9; 25= 44
das; adp sivos. 

U S A 20. 35 160- 270; 315= 870



PRODUCTO s Ac. CIANHIDRICO
125

HON

1) 0. 76 AMONIACO + 0. 63 METANO
MATERIAS

s 2) 0. 83 AMONIACO + 1. 16 m3 GAS NATURAL

75 Ac. SULFURICO. 

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

MTA) 

PERMISO s SI

FRACC. AR: 2813A999
MEXiGO +. 59 ADVALOREM: 10% 

U S A 16. 60 23- 40; 90= 256 PRECIO OF: NO

USO: Fibras sinteticas; fab. 
PROYECTO s 7. 5 MTA

de acrilatos, acriloni- 
PRODUCTOR: PEMEX

trilo; sales de cianuro, 

colorantes; fumigarte p/ huertos; quelatos. 

PRODUCTO : Ac. CLORO SULFURICO

C12SO2

SINONIMOS : CLORHIDRINA SULFONICA

MATERIAS 1) 0. 55 CLORO + 0. 47 S02

PRIMAS 2) 1. 7 Ac. OLOR SULFONICO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITITACION ARANCELARIA

K9) ( MTA) Ki.
Prod. 

Kg) 

MEXICO 10. 83

U S A 7. 70 3. 96

USOS: Síntesis orgánico.. (. gente de clo- 

raci6n y deshidratante); preparación

prod. farmciceuticos; materi-3. s. colorantes; 

rayón; disolvente. 

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2806AO03

ADVALOREM: 20% 

PRECIO OF: SI

PRODUCTOR: 

IND. QUIMICAS DE DIEXICO



PRODUCTO : 

SINONIMOS s

MATERIAS

PRIMAS

PAISES

MEXI CO

ALIKAAWIA

BRAaIL

ESPAiv A

FRAiNCIA

G. BRETAIiA

HOLANDA

ITALIA

JAF'ON

U S A

PRECIO

Kg) 

Ac. CLORHIDRICO

Ac. MURIATICO HC1

1) 0. 53 Nacl + 0. 475 H2SO4
2) COMO SUBPRODUCTO

CAPACIDADES

MTA) 

5. 10 = 135

3. 05

290

2. 40 = 150

1. 80 40— 53; 60= 620

5. 40 200

4. 80

4. 30

15- 100; 182=1754

3. 78 8- 13 ; 145= 1920

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2806A002

ADVALOREW: 50% 

PRECIO OF: NO

PRODUCTORES: 

C Y D S A

IND. Q. DEL ISTMO

PENNWALT

Q. ORGANICA

F'--:RTIMEX

PLASTICLOR

HALO CARBU RO S

USOS: Acidificación ( activación); pozos

petroleros; prod. intermedio; reducción minerales; 

procesado de alimentos ( jarabe, maiz, glutamato sodio) 

decapado y limpiador de metales; limpieza en gral. 

126

18

9

25

7. 8

3. 8

3. 0
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PRODUCTO s Ac. CLORO ACETICO

CH2CICOOH

MAT. PRIMAS : 0. 69 Ac. ACETICO + 0. 81 CLOW

PAISES

MEXI CO

ALEMANIA

BRASIL

E SPAM A

FRANCIA

G. BR9TAbA

HOLANDA

ITALIA

JAPON

U S A

PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

Kg) ( MTA) 

PERMISO s NO

27. 00 1. 5 FRACC. AR: 2914BO01

16. 74 =? 5
ADVALOREM: 509

PRECIO OFs SI

MEX ZJSA

13. 98
COSTO Dl - P -

s 10. 50 8. 90
15. 86 Kg. Prod. 

17. 15 = 33

15. 14 = 1. 2 PRODUCTORs POLA4UIn IA

13. 37 6. 6- 8. 8; 8. 8= 26

20. 10 18- 27 ; 27 = 47
PROYECTO s 1. 3 M. T. A. 

USO: Síntesis esteroides; herbicidas; 

intermedio p/ fab. carboximetil

celulosa; glicina. 



PRODUCTO s

SINONIMOS : 

MAT. PRIMAS : 

PAISES PRECIO

Kg) 

MEXICO 54. 00

U S A 40. 50

JAPON 51. 00

128

Ac. CROMICO

TRIO%IDO DE CROMO

1. 5 BICROMATO SODIO + 1. 3 Ac. SULFURICO

CAPACIDADES

MTA) 

1. 2

9 — 12; 12. 8= 32. 8

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s SI

FRACC. AR: 2813A999

AD': ALO RS;Ví: ! Or

PRECIO OF: NO

PRODUCTORES: CROMATOS DE MEXICO

USO% Agente oxidante, pilas, ca- 
Q. CENTRAL DE MEXICO

talizadores; vidriapo; tin- 

tas, curtidos; pinturas, mordientes textiles; galvanoplastia. 

PRODUCTO : Ac. 2, 4 DICLORO FENOXI ACETICO

SINONIMOS : Ac. 2, 4 D

MAT. PRIMAS : 1) 0. 5 FENOL + Ac. ACETICO + Ac. CLORHIDRICO

2) 2, 4 DICLOROFENOL + Ac. CLOROACETICO. 

PAISES PRECIO CAPACIDADES

Kg) ( MTA) 

MEXICO 98. 80

U S A 43. 52

E3PAINA 50. 00

1- 1 ; 1. 5= 4. 1

USOS* Herbicida selectivo; 

SITIJACION ARANCELARIA

PERMISO SI

FRACC. AR: 2916BO01

ADVALOREM: 5% 

PRECIO OF: NO

PRODU CTORESs POLAQUIMIA

Q. FLUOR

DOW QUIMICA

Q. FOLITAR. 
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PRODUCTO Ac. ARSANILICO

SINONIMOS Ac. ATOXILICO

MAT. PRIMAS 0. 43 ANILINA + 0. 65 Ac. ARSENIOSO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Pr
Kg) MTA) 

PERMISO : NO

FRACC. AR: 2932AO04

MEXICO 158. 00 0. 39 19. 65 ADVALOR. M: 60%- 

U S A 285. 00 12. 35 PRECIO OF: SI

PRODUCTORES: COMPLEX
USO: Estimulante para crecimiento aves

NITROGENO IND. Y ALIMENTACION

y puercos; fib. arsanilatos, comp. 

medicinales arseniacales; medicina

veterinaria; cebo P/ saltamontes. 

PRODUCTO : Ac. P - FENOL SULFONICO

MAT. PRIMAS : 0. 5 FENOL + 0. 52 Ac. SULFURICO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. 

MEXICO 25. 00 10. 60

U S A 22. 60 7. 00

USO: Rolado de láminas de fierro; 

comp. esp. p/ tratamiento aguas; 

prod. intermedios. 

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO NO

FRACC. AR: 2907AO07

ADVALO REVI : 40¡4

PRECIO OF: NO

PRODUCTORES: 

PROD. QUIM. MONCLOVA
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PRODUCTO s Ac. FLUORiIDRICO HF

MAT. PRIMAS s 2. 25 FLUORSPAR CaF2) + 2. 29 Ac. SULFÚRICO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

3/ Kg) MTA) 

PERMISO s NO

MEXICO 16. 18 77. 3
FRACC. AR: 2813AO01

ADVALOREFM: 25% 

AL WANIA 16. 31 3 puECIO OF: SI

BRASIL 14

ESPACIA 15. 96 20

FRANCIA 17 pRODUCTORES: 

G. BRETAÑA Q. FLUOR

HOLANDA IND. QUIM. DE MEXICO

ITALIA 15. 14

JAPON 15. 54 5 - 17; 17= 65

U 5 A 22. 36 18 - 40; 90= 358

USO: Gasolina avión; comp. fluorados; gases refrigerantes; 

pulimentaci6n; limpieza piedra y ladrillo; coltrol fer- 

mentaci6n; acidificación pozos petroleros; acidos p/ la- 

vandería. 



PRODUCTO s

SINONIMOS . 

MAT. PRIMAS : 

PAISES PRECIO CAPACIDADES

Kg) ( MTA) 

MEXICO 27. 50 15

U S A 16. 70

JAPON 13. 69

1.31
Ac. ESTEARICO

ESTEARINA 0 Ac. OCTADECANOICO

SEBO

SITUACION AR_ANCELARIA

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2914AO15

ADVALOREM: 50% 

PRECIO OF: SI

PRODUCTORES: Q. MICHOACANA

SINTESIS INDUSTRIAL

USOSs Fab. velas, estearatos, Ac. GRASOS Y DER. 

dispersante, jabones; ind. hule. 

PRODUCTO ; 

SINONIM.US s

MAT. PRIMAS

PAISES PRECIO

S/ Kg) 

MEXICO 33. 00

U S A 22. 62

Ac. FUMARICO

HOOCCH: CH000H

Ac. LIQUINICO o Ac. BENZOICO

0. 85 ANH. MALEICO

CAPACIDADES COSTO M. F. SITUACICN ARANCELARIA

MTA) 
g• Prod. 

WKg) 

1. 9 14. 00

5- 11; 13. 6= 34 16. 80

PERMISO s

FRACC. AR: 

ADVkLO REM: 

PRECIO OF: 

USO: Resina poliester; refrescos y gelatinas; 
PRODUCTORES: 

HEXAQUINIA

sustituto del Ac. Citric:o y tartárico. CIA. UNIVERSAL IND. 



PRODUCTO: 

MATERIAS

PRIMAS = 

PAISES PRECIO

Kg) 

MÉXICO 16. 40

ALEMANIA 14. 04

BRASIL

ESPACIA 13. 70

FRANCIA 9. 22

G. BRETAÑA 15. 99

HOLANDA 12. 65

ITALIA 10. 18

JAPON 13. 16

U S A 10. 12
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Ac. 0.- FOSFORICO

H3PO4

1) 2. 92 ROCA FOSFORICA ( Ca 3( PO4) 2) + 2. 6

Ac. SULFURICO. 

CAPACIDADES

MTA) 

610

240

294

450

1820

560

240

770

20 — 70 ; 145= 938

120 - 320 ; 680=9300

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO NO

FRACC. AR: 2810 _'.} 

ADVALOREMs 50% 

PRECIO OF: SI

PRODUCTORESs

HOOKER 127

IND. RESISTOL 18

FERTILIZANTES FOSPATADOS- 500

FERTIMEX 76

IND. QUIM. Dia MEXICO 53

EN PROYECTO: 165 MTA. 

OTROS PAISES: 

USOS: Fertilizantes; refrescos; RUSIA 3900

POLONIA 500

fab. gelatina, jabones y
BULGARIA 310

detergentes; fosfatos inor- ISRAEL, 166

gánicos; p/ inorgánicos y far- 

maceuticos. 
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PRODUCTO s Ac. FORMICO
HCOOH

1) SUBPRODUCTO FORn2ALDEHIDO

MAT. IRIMAS : 2) 1. 48 FORMIATO SODIO + 1. 06 Ac. SUI-nRIC0

3) FORMIATO DE rr"ETILO

FRISES YRBCIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

Kg) ( MTA) 

PERMISO NO

MEXICO NO
FRACC. AR: 2914AO01

ADV F.LO REM : 10% 

U S A 13. 70 = 56 PRECIO OF: NO

JAPON 15. 00 = 9. 4

EN PROYECTO's FORMOPENTA Y DER. 

USOS: Teñido y acabado ind. 
textil; papel; tratamiento cueros. 

PRODUCTO : Ac. GLUCONICO CH2OH( CHOI1) 4COOH

SINONIMOS : Ac. DEXTRONICO o Ac. GLICOGENICO

MATERIAS OXIDACION C¿ UIM. BACTF.RIOLOGICA

PRIMAS
s ° ELECTROLISIS DE GLUCOSA. 

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

Kg) ( 141TA) 

PERMISO : NO

AlEXICO 26. 00
FRACC. AR: 2916AO05

ADVALO RhV : 10%0

U S A 18. 22 FRECIO OF: NO

USO: Fab. prod. fi;rmaceuticos; 
PRODUCTOR: PFIZER

alimenticios. 



FRODUCTO s

MAT. PRIVAS : 

1AISES PRECIO

s/ Kg) 

100% 

MF= 00 7. 80

ALEMANIA 2. 60

BRASIL

ESPASA 3. 84

FRANCIA 3. 40

G. BRETAT A 4. 30

HOLANDA

ITALIA 3. 40

JAFON 5. 56

U S A 2. 26

Ac. NITRICO

0. 29 AMONIACO

CAPACIDADES

MTA) 
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HNO3

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO SI

183
FRACC. AR: 2809AO01

ADVALOREM: 10% 

490 PRECIO OFs NO

458

950
PRODUCTORESs

FIBRAS SINTÉTICAS

DUPONT ( AUTO CONSUMO) 

410
FERTIMEX

75 - 110; 207= 755 OTROS PAISES: 

55 - 180; 600=9750 BULGARIA

EGIFTO

USOS: Fertilizantes; explosivos; sínte- 
HONDURAS

YUGOSLAVIA

sis orgánica; colorantes, drogas, 
IRLANDA

explosivos; nitrocelulosa; meta - 

lurgia; fotograbados. 

594

445

480

420

300
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PRODUCTO Ac. MALEICO

MAT. PRIMAS 1. 22 BENCENO + AIRE

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) 
K . Prod. 

Kg) 

PERMISO : N0. 

FRACC. AR: 2915AO04

MEXICO 51. 40 7. 43 ADVALOREM: 10% 

U S A 80. 40 6. 60 PRECIO OF: NO

USOS: Síntesis orgánica ( Ac. Málico, suc— 
PRODUCTOR: 

CIA. UNIVERSAL IND. 

cinico, aspártico, tartárico, pro — 

pionico, Ac. láctico, mal6ñico, a — 

crilico) teñido y acabado de algod6n;. lana y seda. 

PRODUCTO : Ac. OLEICO

SINONIMOS Ac. OCTADECANOICO C18H3402

MATERIAS TRIGLICERIDO DC1 Ac. ACETICO; 

PRIMAS : PRESENTE EN LAS GRASAS. 

FRISES PRECIO CAPACIDADES SITUAC10N ARANCELARIA

Kg) ( MTA) 

PERMISO NO

MEXICO 25. 00
FRACC. AR: 2914AO13

U S A 21. 65
ADVALOREM: 50% 

PRECIO OF: SI

JIPON 23. 00

PRODUCTORES: Q. MICHOACANA

USOSs Cosméticos; oleatos me— 
ACEITES POLIMERILADOS

tálicos; bases p/ jabones; fa.b. 

oleatos; ungüentos; cosméticos; compuestos p/ pulimente+r; 

lubricantes; flota.ci6n minerales. 



PRODUCTO : 

SINONIMOS : 

MAT. PRIMAS : 

PAISES PRECIO

Kg) 

MEXICO 31. 41

U S A 22. 61

Ac. PALMITICO

Ac. CETILICO
e15H31COOH

SAPONIFICACION DEL ESPERMA DE BALLENA

CAPACIDADES

MTA) 

USOS: Fab. palmitz-.tos metálicos; 

jabones; aceites lubrican— 

tes; im?,ermeabilizante. 

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO : NO

FRACC. AR: 2914AO08

ADVALOREM: 50% 

PRECIO OF: NO

PRODUCTORES: Q. MICHOACANA

ORG. IND. LATINOAMERICANA. 
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PRODUCTO s AC. SALICILICO

SINONIMOS : Ac. HIDROXIBEN'LOICO

MAT. PRIMAS : 0. 68 FENOL + 0. 29 HIDROXIDO SODIO + . 26

Ac. CLORHIDRICO. 

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO 11. P. SITUACION ARANCELARIA

g• Prod. 
Kg) MTA) 

Kg)' 
PERMISO s SI

FRACC. AR: 2916AO11

MEXICO 71. 13 0. 8 16. 05 ADVALOREM: 10% 

U S A 50. 25 5- 7. 5 ; 9= 24. 3 PRECIO OF: NO

JAPON 57. 00
PRODUCTORES: 

SALICILAT03 DE MEXICO

USO: Analgésico; salicilatos; fungicida; 

conservador; colorantes; perfumes. 
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PRODUCTO Ac. SULFURICO

H2SO4

MAT. PRIMAS 0. 34 AZUFRE

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

kg) MTA) 

PERMISO 31

MEXICO 0. 95 55- 160; 1065= 2688 FRACC. AR: 2808AO01

ALEMANIA 1. 40 11296 ADVALOREM: 10% 

PRECIO OF: NO

BRASIL 3000

ESPAiI A 0. 73 3200
PRODUCTORES: 

FRANCIA 0. 97 50- 200; 650= 3960 IND. QUIM. DE ti¡EXICO

G. BRETAAA 1. 46 4248 CYDSA

IRSA

HOLANDA 1. 22
ALCAMEX

ITALIA 1. 15 NUEVA ROSITA

JAPON 150- 400; 1485= 10031
FERTILIZANTES FOSFATADOS

FERTIMEX

U S A 1. 26 180- 550; 2000= 43000
AZUFRERA PANAMBRICANA

ZINCAMEX

USOS$ Varios; fertilizantes; prod. qui- PEIvOLES

Q. FLUO R

micos; pigmentos inorgánicos; refinado

de petroleo; grabado; baño electro galvanizado. 

NOTA: EN MEXICO 75 1̀ AUTO CONSUMO. 
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PRODUCTO s Ac. OXALICO
HOOC COOH. 2H2O

MATERIAS 1) 0. 58 PROPILENO + 5. 11 NITROG00

PRIMAS : 2) OXIDACION CARBOHIDRATOS

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

ARANCELARIA

Kg) MTA) 

MTA)
Pro . 

Kg) 

PERMISO : NO

MP."kICO

PER II 30

FRACC. AR: 2915AO01

U S A 20. 10 14. 5
ADVALOREM: 20% 

PRECIO OF: NO

JAPON 20. 05 15. 6

82 11. 55

USOS: Limpiador radiadores; limpieza gral. de metales y equipo; 

agente purificador; curtido de cueros; catalizador; reac- 

tivo de laboratorio. 

PRODUCTO s ACRILATO BUTILO

MATERIAS 0. 58 BUTANOL + 0. 47 Ac. ACETICO + . 23

PRIMAS : FORMALDEHIDO. 

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA)
Pro . 

Kg) 

PER II 30 NO

M EXICO 29. 90 1. 55 19. 15 FRACC. AR: 2914AO40

ADVALOREM: 40% 
U S A 19. 10 82 11. 55

PRECIO OF: SI

JAPON 18. 36

USOS: Intermedio en sintesis orgánica, 
PRODUCTOR: CELANESE

polimeros; adhesivos; pinturas; emulsionante. 
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PRODUCTO s

SINONIDiOS : 

MAT. PRIMAS : 

PIJ SES PRECIO

Kg) 

mm CO

ALEMANIA

BRASIL

ESPAÑA

FRANCIA

G. BRETA11A 9. 65

HOLANDA

ITALIA 9. 55

JAPON 9. 7C

U S A

Ac. TEREFTALICO

T P A

0. 68 P - XILENO

CAPACIDADES

MTA) 

55

484

75

40

52

220

265

120

50- 100 ; 190= 615

1407

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO : NO

FRACC. AR : 2915A009

ADV ALO RITO : 60% 

PRECIO OF : NO

MEX USA

COSTO M. P.: 
6. 69 5. 24

g. _TF -021. 

PRODUCTORES: PETROCEL

TEREFTALATUS MEXICANOS

NO DIERON IRECIOS) 

USOS: Fab. resinas de pbliester cris- EN PROYECTO% 135 MTA. 

talinas y de fibras con glicoles; fa- 

bricación tereftalato de dimetilo. 



PRODUCTORES: 

USOS: Síntesis colorantes, polimeros
COMPLEX ( COMO INTERN[ EDIO) 

como plásticos; adhesivos; encolados

p/ papel y tejidos; floculantes; tratartiiento aguas residus. le: s. 

PRODUCTO : ACRILITO DE METILO

CH2: CH COOCH3
1) 0. 7 AC. ACETICO + 0. 37 METANOL + 0. 35

MATERIAS . FORMALDEHIDO. 

PRIMAS ' 
2) ACETILENO + 002 + METANOL

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. 

Kg) ( MTA) Kg. 
Kg) 

MEXICO 24. 73

U S A 17. 60

1. 3 13. 80

10. 05

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2914AO54

ADVALOREM: 60% 

PRECIO OF: SI

USOS: Polimeros; intermedio PRODUCTORES: CELANESE
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PRODUCTO s ACRILAMIDA

CH2= CHCONH2

MAT. PRIMAS s 0. 77 ACRILO NITRICO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Yg) MTA) g. Pr -0-T.— ro .($/

Kg) Kg) 

PERMISO : NO

FRACC. AR: 2925AO03
MEXICO 0. 6 12. 71

ADVALOREMs 10% 

U S A 29. 00 9- 22 ; 27 = 63. 5 10: 47 PRECIO OFs NO

PRODUCTORES: 

USOS: Síntesis colorantes, polimeros
COMPLEX ( COMO INTERN[ EDIO) 

como plásticos; adhesivos; encolados

p/ papel y tejidos; floculantes; tratartiiento aguas residus. le: s. 

PRODUCTO : ACRILITO DE METILO

CH2: CH COOCH3
1) 0. 7 AC. ACETICO + 0. 37 METANOL + 0. 35

MATERIAS . FORMALDEHIDO. 

PRIMAS ' 
2) ACETILENO + 002 + METANOL

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. 

Kg) ( MTA) Kg. 
Kg) 

MEXICO 24. 73

U S A 17. 60

1. 3 13. 80

10. 05

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2914AO54

ADVALOREM: 60% 

PRECIO OF: SI

USOS: Polimeros; intermedio PRODUCTORES: CELANESE
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PRODUCTO s ACRILATO ETILO

MATERIAS 0. 6 Ac. ACETILO + 0. 46 ETANOL + 093

PRIMAS $ FORMALDEHIDO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Prod

S/ Kg) ( MTA) g1$/ KB)• 

MEXICO 27. 00

U S A 16. 58

JAPON 16. 58

2. 32 16. 50

10. 81

USOS: Intermedio en síntesis orgánica; 

polimeros; pinturas; adhesivos. 

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2914A039

ADVALOREMs 40% 

PRECIO OFs SI

PRODUCTOR: CELANESE

PRODUCTO s ACRILATO 2 ETILHEXILO

MATERIAS 0. 33 AC. ACETICO 0. 71 ETILHEXANOL

PRIMAS
16 FORMALDEHIDO

I -la JES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg
Kg) MTA) s/ KE)• 

PERMISO : NO

MEXICO 33. 90 1. 6 21. 40 FRACC. AR: 2914A041

ADVriLOREM: 60aó

U S A 22. 11 21 12. 30
PRECIO OF: SI

JAPON 18. 00

PRODUCTOR% CELANESE

USOS: Monomero p/ plástico; polimeros, 

trsi.twiiiento p/ papel; pinturas base acuosa. 



PRODUCTO $ ACRILO NITRILO

CH2= CHCN

MATERIAS 1) 1. 25 PROPILENO + 0. 55 AMONIACO

PRIMAS $ 2) AC. CIANHIDRICO + ACETILENO

PAISES

N: EXI CO

ALEMANIA

BRASIL

ESPAÑA

FRAN CI A

G. BRETAÑA

HOLANDA

ITALIA

JAPON

U S A

PRECIO

0/Kg) 

16. 50

15. 66

13. 79

13. 83

13. 60
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CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

MTA) 

PERMISO s SI

FRACC. ARs 2927AO03
24

ADYALO REM: 10% 

370 PRECIO OF: NO

145

135

200

140

252- 

8525285 — 140 ; 235=737

136 — 180 ; 190=975

USOS$ Fibras acrílicas, nylon, hules; 

cerdas sintéticas. 

PRODUCTOR: PEMEX

OTROS PAISES: 

RUSIA 98

BULGARIA 72

CHINA 66

EN PROYECTO: 50 y 75



7;43

PRODUCTO s ALCOHOL ISOPROPILICO

CH3) 2CHOH

MATERIAS 1) 0. 82 PROPILENO
PRIMAS s 2) REFINACION

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

MTA) 
Kg. Prod. 

K g) 

s/ Kg) MTA) 

PERMISO : SI

MEXICO 117. 50

PERMISO s SI

29llA999

FRACC. ARs 2904AO03
MEXICO 6. 30 24

NO

ADVALO RE M I 10% 

U S A 5. 80 270- 320; 425= 1130 PRECIO OF: NO

JAPON 108

PRODUCTORs PEMEX

USO: Intermedio; cosméticos; fab. de

acetona; glicerina y acetato de isopropilo; disolvente

p/ aceites esenciales, alcaloides, gomas. 

PRODUCTO s BENZALDEHIDO

MAT. PRIMAS $ 0. 87 TOLUENO

PAI. 331.1S PRECIO CAPACIDADES COSTO N. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) 
Kg. Prod. 

K g) 

PERMISO : SI

MEXICO 117. 50 3. 45
FRACC. AR: 29llA999

ADV AIA REM : 10% 

U S A 56. 00 3. 50 PRECIO OF: NO

NOTA: CALIDAD NF

PRODUCTOR: CIA. Q. AblEXAL

USOSs Síntesis orgánica; colorantes e
AROMATICOS PETROQUIMICOS

intermedios p/ colorantes; disol- 
SALICILATOS DE MÉXICO

ventes p/ aceites, resinas. 



PRODUCTO $ 

MAT. PRIMAS $ 

PAISES PRECIO

Kg) 

MEXI CO

ALEMANIA

BRASIL

ESPAIVA

FRANCIA

G. BRETAÑA

HOLANDA

ITALIA

JAPON

U S A

1. 56

2. 85

3. 12

3. 01
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AMONIACO

NH3

1) SUBPRODUCTO GAS NATURAL

2) REFINACION

3) . 82 N2 + . 18 H2

CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

MTA) 

USOS$ Fertilizantes; refrigeración; fab. Ac. Nitrico, hidrato hi— 

drazina, Ac. Cianhidrico, acrilo nitrilo; fibre -. s sintéticas; 

colorantes, etc. 

PERMISO s SI

FRACC. AR: 2816AO01

90 300 = 2600
ADVALOREM$ EXENTA

PRECIO OFs NO

4000

270
PRODUCTORs PEMEX

1150

100 300 ; 430=1780 EN PROyECTOs 6 X 445 MTA. 

1998

OTROS PAISES$ 

2022
KOREA $ 3032

FILIPINASs 3032

1871

80 320 ; 413=4434

90 300; 1360=20754

USOS$ Fertilizantes; refrigeración; fab. Ac. Nitrico, hidrato hi— 

drazina, Ac. Cianhidrico, acrilo nitrilo; fibre -. s sintéticas; 

colorantes, etc. 



PRODUCTO s

MATERIAS

PRIMAS
s

ANH. FTALICO

1) 0. 96 0 — XILENO

2) 1. 25 NAFTALENO

145

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

AUSTRALIA

Kg) MTA) 

50

HUNGRIA 40

RUMANIA 36

PERMISO s SI

FRACC. ARs 2915A999

MEXICO 13. 00 31 ADVALOREMs 10% 

ALEMANIA 14. 60 311 PRECIO OFs NO

BRASIL 69 MEX USA

ESPADA 14. 40 50
COSTO MP'

s
ro' 

4. 25 5. 60
FRANCIA 10. 92 112 g• . 

G. BRETAÑA 11. 44 137

PRODUCTORESs ADMEX
HOLANDA 13. 35

LUGATOM

ITALIA 10. 44 253 SINT. ORGANICA

JAPON 10. 18 16 — 30 ; 91=345 DERIVADOS MELEI— 
CO S. 

U S A 11. 18 40 — 60 ; 68= 517 CELANESE

USOS: Intermedio p/ plastificantes. 

resinas alquidicas; endure— 

cedor de resinas; poliesteres; 

sint. ftalatos. 

EN PROYECTO s 5 MTA. 

OTROS PAISESs

CHECOSLOVAQUIA 83

RUSIA 54

AUSTRALIA 50

AUSTRIA 50

HUNGRIA 40

RUMANIA 36



PR0 D(JCTO : 

MAT. PRIMAS : 

ANH. MALEICO

1. 35 BENCENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES

2915A999

Kg) 

10% 

MTA) 

NO
MEXICO 16. 50

COSTO M. P.= 8. 20 7. 30

10

ALErolANIA 19. 98 lo — 12 ; 50 78

BRASIL 13. 7

ESPAÑA 16. 34 9

FRANCIA 19. 37 40

G. BRETúN A 16. 30 18 — 27 ; 27 47

HOLANDA 14. 64

ITALIA 12. 79 10 — 18 ; 27 58

JAPON 13. 48 12 — 18 ; 36 86

U S A 19. 73 16 — 28 ; 48 236

146

CH= CHC( 0) OC( 0) 

SITUACION ARANC&LARIA

P : RMI SO s SI

FRACC. 9R: 2915A999

ADV_4L0 REM: 10% 

PRECIO OF: NO

MEX USA

COSTO M. P.= 8. 20 7. 30
g. Prod. 

PRODUCTOR: DERIVADOS MALEICOS

OTROS PAISES: 

AUSTRIA

HUNGRIA

YUGO SLAV I A

INDIA

USOSs Resinas; plastificantes; AUSTRALIA

pesticidas; conservador

p/ aceites y grasas; papel; prod. Ac. fumárico. 

12

12

8

6. 6

12
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PRODUCTO s ANILINA

1) 0. 90 BENCENO + 0. 72 Ac. NITRIGO

MAT. PRIMAS s 2) 1. 25 CLOROBENCENO + 3. 73 AMONIACO

3) 1. 4 NITROBENCENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

j$/K9) MTA) 

PERMISO 1, SI

2. 4
FRACC. AR: 2922AO19

MEXI00 32. 50
ADVALOREMs 10% 

ALEMANIA 14. 04 155 PRECIO OF: NO

BRASIL

MEX USA
ESPAJÑA 22. 80

FRANCIA 5
COSTO M. P. s 10. 04 7. 10

g. ro . 

G. BRETAVA 70

HOLANDA

PRODUCTORES: NOVAQUIM

ITALIA 18. 27 12

JAPON 13 - 25 ; 30 90

EN PROYECTO: 1. 5 MTA. 
U S A 19. 90 28 - 55 ; 104 304

USOS: Acelerante y antioxidante; síntesis; fab. hule, químicos; 

colorantes; fotografía; prod. farmaceuticos. 



PRODUCTO s

MAT. PRIMAS s

PAISES PRECIO

Kg) 

M EXI CO

AWNANIA

BRASIL

E SPAR A

FRANCIA

G. BRETAÑA

HOLANDA

ITALIA

JAPON

U S A

6. 09

7. 77

5. 52

5. 40

BENCENO

PETROLEO

CAPACIDADES

MTA) 

48- 71; 

SI

71= 120

2901BO01

100 165 400 1300

153

200

70 150 305 640

1450

775

900

70 170 371 2585

40 220 620 6695
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SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s SI

FRACC. AR: 2901BO01

ADVALOREM% 5% 

PRECIO OFs NO

PRODUCTORES: PEMEX

SUBPRODUCTOS: 

ALTOS HORNOS

IND. MINERA MEXICO

EN PROYECTOS 300

OTROS PAISES% 

RUMANIA

BULGARIA

CHECOSLOVAQUIA
USOS: Solvente; síntesis de estireno; 

POLONIA

fenol; detergentes sintéticos; 

ciclohexano p/ nylon; anilina ; 

DDT; ANH Maleico; dicloro benceno; nitro benceno. 

1400

282

230

150



PRODUCTO s

MATERIAS

PRIMAS
s

PAISES PRECIO

Kg) 

MEXICO 14. 20

U S A 10. 70

JAPON 13. 30

ANH. ACÉTICO

1) 1. 23 ACETALDEHIDO

2) 1. 35 Ac. ACETICO

CAPACIDADES COSTO M. P. 

MTA) 
Kg. Prod. 

Kg) 

25. 5 17. 20

90- 135; 272= 754 11. 70

145

149

CH3CO) 20

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2914AO76

ADVALOREMs 50% 

PRECIO OF: NO

PRODUCTORs CELANESE

Q. SIMEX

USOS Síntesis orgámica; acetatos vinílicos; 

agente acetilente; deshidratante; per- 

fumes; explosivos. 

PRODUCTO' CLORHIDRATO ANILINA

MATERIAS 1) 0. 31 Ac. CLORHIDRICO + 0. 69 ANILINA

PRIMAS : 2) Ac. CLORHIDRICO + NITROBENCENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) ( MTA) Ki.
Prod. 

Kg) 
PERrtiSO s

FRACC. ARs

MÉXICO 49. 00 25. 10 ADYALOREMs

U S A 36. 00 12. 20 PRECIO OFs

USOS Teñido al negro de anilinas; PRODUCTOR: MEXIM

PROMOTORA TECNICA
colorantes; intermedios. 

Q. TLALOC. 
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PRODUCTO s BICARBONATO SODIO

NaHCO3

MAT. PRIMAS : 0. 69 Na2003 + 0. 3 002

PA13ES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) ( MTA) 
Kg. Prod. 

8/ Kg) 
PERMISO . NO

MEXICO 8. 37 19 2. 70
FRACC. AR: 2842AO05

ADVALOREMs 50% 

U S A 4. 30 = 250 1. 20
PRECIO OF: NO

JAPON 4. 22
PRODUCTORES: 

USOS: Polvos p/ hornear; prod. medicinales; 
IND. DEL ALCALI

SOSA TEXCOCO

sales y bebidas efervescentes; agua mineral

artificial; ind. curtido ; tratamiento lana y seda; extintor de incendio

PRODUCTO : CARBON ACTIVADO

MAT. PRIMAS : MAT. ORGANICA ( DEHIDRATACION''# PIROLISIS) 

PAIS -n PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANC&LARIA

ü/ Kg) ( MTA) 

PERMISO s SI

mwu1CO 18. 60 1- 1. 2; 3 = 5. 5 FRACC. AR: 3803AO01

ADVALOREM: 10;4
U S A 16- 34 ; 38. 5= 130

PRECIO 0 Fs NO

J APON 1- 2. 5; l0 = 70

PRODUCTORES. CARBONES & iEXICANUS

USOS: Decolor—nte azucar; purifi- CLARIFILTRP.NT3 $CSX. 

caci6n ague.; recuperación disolven- HOOKER

te; tratamiento desperdicios; deso- NOBRAC

dorantes. 
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PRODUCTO s BUTADIENO

CH2- CH—CH= CH2
MATERIAS 1) DESHIDROGENACION DE BUTANOS Y BUTENOS

PRIMAS 2) 1. 3 BUTILENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) 

Pb= ISO % SI

FRACC. AR: 2901AO04
MÉXICO 8. 35 55

ADVALORE11% 5% 

AL. YIANIA 535 PRECIO OFs NO

BRASIL 115
PRODUCTORES% PEMEX

Eb'PAI A 6. 00 100

FRANCIA 40- 60; 100= 325
EN PROYECTO% 50 y 100 MTA. 

G. BRETAbA 307

HOLANDA 300

USOSs Fabrica.cidn hules sintéti- 
ITALIA 250

cos y fibras artificiales; ( cau- 

JAF'UN 60- 135; 145= 785
cho- estireno- butadieno); pinturas

U S A 10. 60 55- 155; 365= 2188
latex; resinas; intermedio orgá— 

nico. 
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PRODUCTO s BUTANOL

CH3CH2—CH2CH2—OH

MATERIAS 1) 1. 03 BUTIRALDEHIDO
s

PRIMAS 2) 0. 77 PROPILENO + 1. 15 CO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

sAg) MTA) 

PERMISO s SI

FRACC. AR: 2904AO15

MEXICO 18. 60 5 ADVALOREMs 10% 

ALEMANIA 22. 50 50 PRECIO OFs NO

BRASIL 7. 8

ESPAHA 13. 30 22
PRODUCTOR$ CELANESE

FRANCIA 10. 68 7

G. BRETAÑA 12. 98 60

HOLANDA 12. 11 USOS% Solvente; prePara— 

ITALIA 10. 44
ción esteres; ace— 

JAPON 13. 80 18 — 27 ; 75 125 tato butilo. 

U S A 9. 61 55 — 90 ; 120 336



USOS: Nylon 6, resinas; plasticos; cerdas; 

revestimientos; piel sintética; sín- 

tesis de aminoacidos. 

PRODUCTO s CARBONATO DE CALCIO P. P

SINONIMOS s CRETA PRECIPITADA CaCO3
1) 0. 74 HIDROXIDO CALCIO + 0. 44 002 + . 17

MATERIAS CAOLIN. 

PRIMAS = 2) 1. 33 CARBONATO DE SODIO + 0. 94 HIDROXIDO

CALCIO. 

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

gg) ( MTA) 

P FRMI SO : NO

MEXICO 3. 75 = 1. 83
FRACC. AR: 2842A009

ADVALO REM: 30% 

U S A 3. 80 PRECIO OF$ SI

JAPON 4. 09

USOS: Pinturas, papeles, hules, 

plásticos, ind. alimenticia. 

PRODUCTORES: CO2 DE MEXICO
LIQUID CARBONIC

INFRA DEL PP+ CIFICO
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CH2- CH2 CH2
PRODUCTO CAPROLACTAMA

CH2CH2- CO' /
NH

SINONIMO S LACTAMA DEL AC. CAPROICO

1) 2. 9 CICLOHEXANONA + 1. 1 AC. SULFURICO + 

MATERIAS 1. 5 HIDROXIDO AMONIACO
PRIMAS 2) 0. 9 CICLOHEXANONA + 1. 46 AMONIACO + . 52 CO2

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) 

PERMISO : NO

FRACC. AR: 2935C083
MEXICO 22. 00 45

ADVALOREM: 40% 

U S A 25. 37 135 - 160 ; 190= 512

JAPON 23. 00 65 - 100 ; 180= 514 PRODUCTOR: UNIVEX 45

USOS: Nylon 6, resinas; plasticos; cerdas; 

revestimientos; piel sintética; sín- 

tesis de aminoacidos. 

PRODUCTO s CARBONATO DE CALCIO P. P

SINONIMOS s CRETA PRECIPITADA CaCO3
1) 0. 74 HIDROXIDO CALCIO + 0. 44 002 + . 17

MATERIAS CAOLIN. 

PRIMAS = 2) 1. 33 CARBONATO DE SODIO + 0. 94 HIDROXIDO

CALCIO. 

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

gg) ( MTA) 

P FRMI SO : NO

MEXICO 3. 75 = 1. 83
FRACC. AR: 2842A009

ADVALO REM: 30% 

U S A 3. 80 PRECIO OF$ SI

JAPON 4. 09

USOS: Pinturas, papeles, hules, 

plásticos, ind. alimenticia. 

PRODUCTORES: CO2 DE MEXICO
LIQUID CARBONIC

INFRA DEL PP+ CIFICO
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PRODUCTO $ 
CARBONATO DE SODIO

SINONIMOS $ SODA ASH; CENIZA DE SOSA Na2CO3

1) SALMUERAS LAGO TEXCOCO

MAT. PRIMAS s 2) 1. 5 CLORURO DE SODIO + 1. 2 CARBONATO DE CAL. 

3) CALCINACION DE PIEDRA CALIZA, 

PRECIO CAPACIDADES
SITUACION ARANCELARIA

S/ Kg) MTA) 

PERMISO s SI

FRACC. AR: 2842AO04

3. 90 440
VALOREM: 10% 

2. 59
950 PRECIO OFs NO

150

1. 90
530

PRODUCTORESs

1. 31
1316 IND. DEL ALCALI

SOSA TEXCOCO

3. 23

90 = 
682 USOS$ Fabricación sosa, 

2. 67 300 - 324 ; 511=1435 vidrio, pasta papel, jab0- 

1. 70 680 - 900 ; 2000=8300 nes; comp. sodio; tratamien- 

to agua; procesos textiles; 

refinado petr6leo. 



PRODUCTO s

SINONIMOS : 

MATERIAS

PRIMAS

PAISES PRECIO

MEXICO 41. 00

U S A 36. 70

JAPON
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CARBOXIMETIL CELULOSA

CMC, GLICOLATO DE CELULOSA

1) 0. 58 CELULOSA + 0. 29 CLOROACETICO +. 26 SOSA

2) ÉTER GLICOLICO + CELULOSA

CAPACIDADES

MTA) 

2. 5- 6. 6; 7. 2= 28. 2

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s NO

FRACC. AR: 3903B007

ADVALO REM s 40y6

PRECIO OFs SI

PRODUCTOR$ DERIVADOS MACROQUIMI- 

USOSs Detergentes; prod. alimenticios; 
COS' 

espesantes; agente de suspensión; mfra. 

textil; revestimiento papel; pinturas de emulsión; coloides protector. 

PRO DU CTO : 

MAT. PRIMAS : 

PAISES PRECIO

IKg) 

CICLOHEXANO

0. 93 BENCENO

CAPACIDADES

MTA) 

MEXICO 6. 96 = 85

U 5 A 5. 40 90- 150 ; 252 = 1335

JAPON 6. 37 37- 140 ; 150 = 585

USOS$ Fab. Caprolactama y Fenol. 

COSTO M. P. SITUACION ARANC-ELARIA

Kg. Prod. 

S/ Kg) 

PERMISO s SI

5. 65 FRACC. AR: 2901AO08

ADVALOREM: 5% 
5. 00

PRECIO OFs NO

PRODUCTOR: PEMEX
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PRODUCTO : CICLOHEXANOL
C6H110H

U SOS: Fab. jabones; fuente del Ac. 

Adipico p/ nylon; agente fijadores; lacas. 

PRODUCTO

MATERIAS 1) 0. 78 BENCENO

MATERIAS

PRIMAS
s 2) 0. 84 CICLOHEXANO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

PAISES PRECIO

Kg) MTA) 

Kg) MTA) 

PERMISO $ NO

PERMISO : 

FRACC. ARs 2905AO01

MEXI CO 18. 60 15
ADVALO REM s 60% 

U S A 18. 60 PRECIO OFs NO

JAPON 18. 50 40 — 100 ; 227 = 727

PRODUCTORs UNIVEX

U SOS: Fab. jabones; fuente del Ac. 

Adipico p/ nylon; agente fijadores; lacas. 

PRODUCTO s CICLOHEXANONA
C6H100

MATERIAS 1) 1. 01 CICLOHEXANO

PRIMAS 2) 1. 005 FENOL

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. 

g($/
K9). 

SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) 

PERMISO : NO

FRACC. AR: 2913AO08

M EXI CO 17. 71 18 7. 00
ADVALO REM I 10% 

U S A 16. 95 40 —105 ; 227 = 727 5. 45 PRECIO OFs NO

USOS Intermedio fabricación de capro— PRODUCTOR: POLIOLES

lactams. 
UNIVEX

CELANESE



PRODUCTO s

MAT. PRIMAS s

PAISES PRECIO

gg) 

MEXICO

ALEMANIA

BRASIL

ESPAÍVA

FRAM CI A

G. BRETAIVA

HOLANDA

ITALIA

J APO N

U S A

4. 08

3. 35

2. 80

3. 06

3. 33

2. 61

4. 22

3. 52

CLORO
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1. 83 CLORURO DE SODIO

CAPACIDADES

MTA) 

206

380

500

180 — 230 ; 325= 1604

3418

13000

el

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO : SI

FRACC. AR: 2801AO02

ADVALOREM: 5% 

PRECIO OFs NO

PRODUCTORs

IND. Q. DEL ISTMO

FERTIMEX

PENNWALT

IND. QUIM. DE MEXICO

CYDSA

EN PROYECTOS 180 MTA. 

USOS: Derivados clorados; purificación; blanqueador; prod. químicos. 

Etilenglicol, oxido etileno; cloruro metileno; DDT; cloruro

vinilo; HC1); pesticidas; herbicidas; refrigerantes. 



PRODUCTO s CITRATO DE SODIO
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NH4C1

MATERIAS 1) 0. 61 CARBONATO DE SODIO + 0. 74 Ac. CITRICO

PRIMAS
s 2) 0. 97 CITRATO CALCIO + 0. 83 SULFATO DE SODIO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) ( MTA) 
Kg. Prod. 

Kg) 

MEXICO 36. 40

U S A 26. 60

JAPON 37. 50 25. 60

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2916AO21

ADVALOREM: 30% 

PRECIO OFs NO

PRODUCTORs

CIA. UNIVERSAL DE IND. 

USO: Ind. alimentaria, fannaceutica, 
Q. MEXAMA

refresquera; secuestrante y a- IND. CITRICAS

mortiguador. 

PRODUCTO $ CLORURO DE AMONIO

NH4C1

1) 1. 25 SAL + 1. 30 SULFATO DE AMONIO

MAT. PRIMAS : 2) . 83 Ac. CLORHIDRI00 + 0. 35 AMONIACO

3) 1. 10 SAL + 0. 32 AMONIACO

PAISES PRECIO CAPACIDáDES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

K9) ( MTA) Kg. Prod. 
cg) 

MEXICO 6. 00

U S A 6. 00

JAPON 3. 73 200- 288; 321=1055

PERMISO s NO

4. 12 FRACC. AR: 2830AO01

3. 52
ADVALOREMs 60% 

PRECIO 0 Fs SI

PRODUCTOR: 

USO: Fab. pilas, fundente p/ soldar; ind. 
IND. DEL ÁLCALI

textil, alfi.reria; galvano plastia; ind. 
PENNWALT

alimentos; medicina. SALES IND. DE MEXICO
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PRODUCTO s CLORURO DE POLIVINILO

SINONIMOS, s P V C

MAT. PRIMAS : MONOMERO CLORURO VINILO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

Kg) ( MTA) 

PERMISO s SI

MEXICO 10- 22; 40 = 107 FRACC. ARI 3902BO08

Ti S A 21. 11
ADVALOREM: 10% 

PRECIO OFs NO

USOS: Múltiples; conduciones elec- 
PRODUC`WRESs IRSA

tricas, discos, envases, cons POLICYD

truccidn; im1)emeables; jugue
POLIMr.ROS DE MÉXICO

tes; calzado envases; fibras; revestimientos; 

suelos; base cesped sintetico. 

PRODUCTOS CLORURO DE VINILO

3INONIMOSs CLORDETILENO CH2= CH- Cl

MATERIAS 1) 0. 44 ACETILENO + 0. 6 Ac. CLO RHIDRIC0

Pi3IMA3 s 2) 1. 65 DICLOROETILENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

Y,9) MTA) 

PERMISO s SI

MÉXICO 7. 25 70 FRACC. AR: 2902AO26

U S A 7. 29 1. 36 - 273; 455= 3052
ADViMOREMI 5% 

PRECIO OFs NO

JAPON 7. 25 60 - 180; 299= 2380

PRODUCTORs PEMEX

USOS: Fab. cloruro polivinilo; fi- 

bras y resinas sintéticas. EN PROYECTOS 200
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PRODUCTO s CUMENO

SINONIMOS s ISOPROPIL BENCENO
C6H5CH( CH3) 2

MATERIAS 1) 0. 80 BENCENO + 0. 47 PROPILENO

PRIMAS
s 2) DEST. NAFTA Y PETROLEO

PAISES PRECIO CAPACIDADES

S/ Kg) ( MTA) 

M EXI CO

U S A 7. 30 75- 190; 325=1657

JAPON = 533

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2910B013

ADVALOREM: 5% 

PRECIO OF: NO

EN PROYECTO: 40 + 40

USOS: M. P. p/ acetona y fenol; disolvente. 

PRODUCTO 0 - DICLORO BENCENO

SINONIMOS 1, 2 DICLORO BENCENO

MAT. PRIMAS s 0. 62 BENCENO + 0. 56 CLORO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) Kg. Prod. 

s/ Kg) 

PERMISO s SI

MEXICO 12. 60 6. 06 FRACC. AR: 2902B001

U S A 15. 07 7- 12 22= 66 4. 95
ADVALO 1tEM: 5% 

PRECIO OFs NO

JAPON 16. 00

PRODUCTORs
USOS: Solvente; fab. de preparados descar- 

PROD. Q. E IND. DEL BAJIO
bonizantes; colorantes; fumigante e

Q. ORGANICA MEXICO
insecticida; pulidoras metal; desengraf

PENNWALT
sante de cuero y lana. 



PRODUCTO : 

SINONIMOSs

MAT. PRIMAS : 

PAISES PRECIO

P - DICLORO BENCENO
161

1, 4 DICLORO BENCENO

0. 62 BENCENO + 0. 56 CLORO

CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA
MTA) Kg. PROD. 

Ig8) PERMISO NO

MEXICO 20. 93

U S A 14. 10 5. 5- 13 ; 34 = 73

JAPON 20. 50

FRACC. ARs 2902BO10
6. 06

ADVALOREM: 40% 

4. 95
PRECIO OF: 16 - 

PRODUCTORES

USOS: Fab. antipolillas; 
PENNWALT

desodorantes, germicidas; 
PROD Q. e1ND. del BARIO

colorantes; intermedios,; farmacia. 
Q. Org. México. 

PRODUCTO : Ac DODECIL BENCENO

MAT. PRIMAS : 
1) • 49 BENCENO + . 91 DODECENO

2) . 38 FENOL + TETRAPROPILENO

PAI SES PRECIO

K9) 

MEXICO 6. 85

U S A 13. 35

ESPARA 11. 05

CAPACIDADES COSTO M. P. 

MTA) KgKg. P —DD. 

23- 45 ; 45 = 73

USOS: Fab. de detergentes sitéticos

de tipo ABS o ASL. 

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s NO

FRACC. AR: 3819 A073

ADVALOREM: 10% 

PRECIO OFs NO

PRODUCTORs

PEMEX

EN PROYECTO: 70 MTA. 



PRODUCTO s

MAT. PRIMAS : 

DICLORO ETANO

162

01 — CH2 — CH2 — Cl

0. 32 ETILENO + 0. 80 CLORO

PAISES PRECIO CAPACIDADES

Kg) MTA) 

MEXICO 3. 66 42— 43; 71= 157

ALEMANIA 5. 72 1680

BRASIL 167

ESPADA 260

FRANCIA 1900

G. BRETAl A 965

HOLANDA 485

ITALIA 6. 66 1420

JAPON 10. 74 126- 200; 220= 586

U S A 5. 53 320- 540; 727= 6282

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO . SI

FRACC. AR: 2902 A003

ADVALOREM : 5% 

PRECIO Ops NO

MEX USA

COSTO M. P.= 4. 88
Kg. Prod. 

PRODUCTOR: PEMEX

EN PROYECTO: 330 MTA. 

USOS: Intermedio de cloruro vinilo; solvente especifico; 

desengrasante de metales; agentes humedecedores y

penetrantes. 
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PRODUCTO s P - DICLORO BENCENO

SINONIMOS s 1, 4 DICLORO BENCENO

MAT. PRIMAS s 0. 62 BENCENO + 0. 56 CLORO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

8/ Kg) ( MTA) g(
S/ Kg)• 

MEXICO 20. 93

U S A 14. 10 5. 5- 13; 34= 73

JAPON 20. 50

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2902 B010

6. 06
ADVALOREM: 40gá

PRECIO OFs 16. 00

4. 95

PRODUCTORESs PENWALT

PROD. Q. ELND. DEL BARIO

Q. ORG. MEXICO. 

USOS-. Pab. Antipolillas; desodorantes, 

germicidas; colorantes; interne} 

dios;- farmacia.- - - - - - - - - -- 

PRODUCTO : AC. DODECIL BENCENO

MATERIAS 1) 49 BENCENO + . 91 DODECENO

PRIMAS . 2) . 38 FENOL + TETRAPROPILENO

PAISES PR&CIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) ( MTA) 
b(

S!/ Kiz) 

MEXICO 6. 85 23- 45 ; 45= 73

U S A 13. 35

ESPANA 11. 05 = 90

USO: Fab. de detergentes sitéticos

de tipo ABS o ASL. 

PERhJISO : NO

FRACC. AR: 3819 A073

ADVALOREM: 10% 

PRECIO OF: NO

PRODUCTOR: PEMEX

EN PROYECTO: 70 MTA. 
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PRODUCTO : EPICLORHIDRINA

SINONIMOS : OXIDO DE CLORO PROPILENO
CH20CHCH2C1

MATERIAS 1) 0. 78 PROPILENO + 2. 35 CLORO + 1. 2 SOSA

PRIMAS = 2) 1. 48 DICLORHIDRINA + 0. 43 CAL

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION A" ANCELARIA

Kg) ( MTA) 
g( $/

Kg) 

PERMISO s NO

FRAcC. AR : 2909 A003

MEXICO
ADVALOREM: 10% 

U S A 22. 11 50- 50; 114= 214 PRECIO OF: NO

JAPON 20. 12 7- 15; 24= 52

USOS: M. P. P/ resinas epoxi y fenoxi; factura de glicerol; 

disolvente 1,/ ésteres y éteres de celulosa. 

PRODUCTO „ ESTEARATO DE ALUMINIO

A1( C18H3502) 3

MAT. PRIMAS : 0. 3 ACETATO ALUMINIO + 1. 06 ESTEARATO SODIO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARAIZCELARI.X

Kg) ( MTA) 
Kg. Proa. 

Kg) 
PERMISO . 

FRACC. AR: 

MEXICO 49. 00
ADVALOREM: 

U S A 37. 19 PRECIO OFs

USO: Espesante de lubricantes y comp. p/ soldar, 
impermeabili- 

zantes, lonas; secante pinturas y barnices; cementos. 



PRODUCTO s ESTIRENO

SINONIMOS : VINIL BENCENO

MAT. PRIMAS : ETILEJO + BENCENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES

Kg) MTA) 

MEXICO 10. 46 35

AL01ANIA 1080

BRASIL 215

ESPAVA 17. 48 370

FRANCIA 500

G. BRETA.VA 410

HOLANDA 1040

ITALIA 770

JAPON 13. 38 88- 300; 410=1534

U S A 10. 60 200- 500; 840= 4210
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SITUACION ARANCELARIA

PERMISO : SI

FRACC. AR: 2901 B002

ADVALOREM: 5% 

PRr.CIO OF: NO

MEX USA

COSTO M. F. 

Kg. Prod. 

PRODUCTOR: PEM X

W PROYECTO: 3. 50 , 100 MTA. 

USOS: Plasticos de poliestireno y hules sintéticos; resinas

CEB, ABS y SAN; revestimiento, protectores: interatedio. 
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DUCTO : ESTEARATO DE BUTILO

SINONIMOS : OCTA DE CANOATO DE BUTILIO

C17R35000C4H9

0. 17 Ac. ESTEARICO + 0. 3 BUTANOL

Pi ISE:.S PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) Kg. PROD. 

Kg) PERMISO $ Si

FRACC. AR: 2914 A035

MEXICO 49. 50 25. 11

U S A 27. 00 14. 74 ADVALORE51s 10% 

PRECIO OF: NC

USOS: Plastíficante; Ind. Farmaceutica, PRODUCTOR% 

Cosmeticos; lubricantes; textil. NILSA

DER. METALORGpNICOS

Q. MICHOACANA

PRODUCTO ETANOL AMINA

1,,2AT PRIMAS s 0. 8 OXIDO ETILENO 2. 8 AMONIACO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTOM. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) Erg. PROD, 

Kg) PERMISO : NO

FRACC. AR: 2923 A001

MEXICO 24. 50 ADVALOREMs 40¡b

U S A 21. 00 PRECIO OF: 34. 00

ALEMANIA 18. 36

PRODUCTOR IDESA

CANAMEX

USO: Reactivo P/ separación de acidos en el

gas natural; jabones; resblandecedor de papeles, 

dispersante hulero, sintesis de resina; cosmeti— 

cos; adhesivos. 
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PRODUCTO : ETILEN GLICOL

CH2OHCH20H

MATERIAS 1) 0. 75 OXIDO ETILENO

PRIMAS = 2) FORMALDEHIDO + AGUA + CO

PAISES PRECIO

Kg) 

MEXICO 15. 45

ALEMANIA 16. 74

BRASIL

2904 A027

ESPAÑA 15. 20

FRANCIA 15. 05

G. BRETAÑA 16. 72

HOLANDA 16. 15

ITALIA 14. 36

JAPON 9. 64

U S A 12. 40

CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

MTA) 

USOS: Plastificación del celofan; deshidratación de gases; 

ind. electrónica; lubricante; textiles; Anticongelan

te; Ag. trasmisor de calor; liq. frenos; fibras y pe

liculas de poliester; disolvente; resinas alquidicas; 

tintas imprenta; tintes p/ madera; adhesivos. 

PERMISO : NO

60
FRACC. AR: 2904 A027

555 ADVALOREM: 50% 

85
PRECIO OF: 15. 00

25 MEX USA

90
COSTO M. P.: 

Kg. Prod. 10. 20 10. 20

68

152

PRODUCTOR POLIOLES

109 IDESA

85- 130 ; 165= 555

90- 170 ; 318= 2272
EN PROYECTO: 115, 100

USOS: Plastificación del celofan; deshidratación de gases; 

ind. electrónica; lubricante; textiles; Anticongelan

te; Ag. trasmisor de calor; liq. frenos; fibras y pe

liculas de poliester; disolvente; resinas alquidicas; 

tintas imprenta; tintes p/ madera; adhesivos. 



PRODUCTO : 

SINONIMOS

MATERIAS

PRIMAS

PAISES PRECIO

Kg) 

MEXI CO

U S A

JAPON

ETIL BENCENO

FENILETANO

1) 0. 76 BENCENO + 0. 28 ETILENO

2) BENCENO + CLORURO ETILO

CAPACIDADES

MTA) 

12- 14 ; 40= 66. 5

240- 500; 847= 4190

100- 230; 464=1783

168

COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg. Prod. 

Kg) PERMISO : NO

FRACC. AR: 2901 B014

ADV ALO REM : 5% 

PRECIO OF: NO

PRODUCTOR: PEMEX

USOS: Intermedio en la fabricación

estireno. 

PRODUCTO : 

MAT. PRIMAS : 

PAISES PRECIO

Kg) 

MEXICO

U S A

ETILENO

CH = CH2
1) REFINACION

2) PIROLISIS HIDROCARBUROS

3) 2. 7 BUTANO

CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA
MTA) Kg. Prod. 

Kg) 
PERMISO SI

440 FRACC. AR: 2901 A999

6. 03 270- 725; 1180= 15140 ADVALOREM: 5% 

PRECIO OF: NO

USOS: Fab. polietileno, Ox. Etileno, 
PRODUCTOR: PEMEX

etanol, estireno, cloruro etilo, 

acet,,:ldehido, percloro etileno; disolvente. 
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PRODUCTO s 2 ETIL HEXANOL

SINONIPMOS s OCTANOL

MATERIAS 1) 0. 93 PROPILENO

PRIMAS s 2) 1. 3 BUTIRALDEHIDO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) g. 
Pro • 

PERMISO : SI

MEXICO 21. 80 18
FRACC. AR: 2904 A006

ADVALOREMs 109
U S A 11. 56

PRECIO OF: NO

USOS: Solventes; Fab. de acrílato PRODUCTOR: CELANEJE

2 Etil hexilo del maleato de

dioctilo. 

PRODUCTO : FENOL

1) 0. 92 BENCENO + 0. 45 PROPILENO

MAT. PRIMAS : 2) 1. 4 CUMENO

3) 1 BENCENO + 1. 75 AC. SULFURICO + 

1. 7 SOSA

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. 

xg) ( MTA) Kg. Prod. 

MEXICO 20. 20 = 25

U S A 13. 20 68- 115; 238 = 1563

JAPON 13. 20 100- 150 ; 150= 285

USO: Fab. Resinas Fenolicas; fab. de resinas

epoxi; nylon 6 ( caprolactama; acido 2 y 4 D; 

disolvente; pentaclorofenol; colorantes e

indio -dore s. 

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO : SI

FRACC. AR: 2906AO01

ADV ALO REN[ : 10% 

PRECIO OF: NO

PRODUCTORs FENOQUIMIA
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PRODUCTO FLUORURO DE SODIO

MAT. PRIMAS i 0. 48 AC. FLUORHIDRICO + 1. 26 CARBONATO SODIO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. 

MTA) ( 
g. 

Prod. 

MEXICO 14. 95 12. 70

U S A 16. 10 12. 85

s a' anx 12. 55 10. 60

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO i NO

FRACC. AR: 2829 A003

ADVALO RLII: 60% 

PRECIO OF: NO

PRODUCTOR: QUIMOBASICOS

USOS: Fab. sales conservadoras de maderas; 

fungicidas e insecticidas; fundentes. 

PRODUCTO : CLORURO DE BENCILO

MAT. PRIMAS : 0. 8 TOLVENO + 0. 3 CLORO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. 

S/ Kg) ( MTA). Prod. 

r) 

MEXICO 28. 55 4. 22

U S A 17. 60 4- 5 ; 36= 48 3. 84

JAPON 18. 40 4. 75

USO: Comp. Bencílicos, perfumes, 

prod. farmaceuticos, coloran- 

tes; comp. cuaternarios de amonio. 

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO : NO

FRACC. AR: 2902 B005

ADVALOREM: 505

PRECIO OF: NO

PRODUCTOR: CIA. Q. AMEXAL. 



PRO DU CTO s

SINONIMOS : 

MAT. PRIMAS : 

PAISES

MEXI CO

ALEMAN I A

BRASIL

ESPAbA

FRANCIA

G. BRETAI; A

HOLANDA

ITALIA

JAPON

U S A

PRECIO

Kg) 

P - FORMALDEHIDO

ALDEHIDO FORMICO: METANAL
CH2 = 0

1. 2 METANOL

CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

MTA) 
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PERMISO . 

FRACC. AR: 

ADVALOREM: 

13. 82 27- 115; 1203= 2080
PRECIO OF: 

6- 23 ; 65= 182

MEX USA

45— 60; 77= 377
COSTO M. P. 

Kg— Pr- 
20- 45; 150= 434

25- 41; 122= 500

14. 67 150- 150; 150= 300
USOS: Resinas termofisas

11. 25 55- 81 ; 410= 825
Fab. pentacritritol; 

7. 97 27- 73; 120= 1575
colorantes, conser - 

9. 55 40- 113; 680= 4013
vador cueros. 
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PRODUCTO: FORMALDEHIDO ( SOLUCION) 

MAT. PRIMAS: 1. 2 METANOL

PAISES PRECIO C--IPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

K9) ( MTA) 

Ki. 
Prod. 

Kg) 
PERMISO

MEXICO 5. 35 4. 55
FRACC. AR: 

U S A 2. 70 4. 10
ADVALOREM: 

PRECIO OFs

USOS: Resinas termofijas; PRODUCTORES: CATALISIS

fab, pentacritritol; FORIVIOQUIMIA

colorantes. IRSA

ADHESIVOS

PRODUCTO s FOSFATO DE AMONIO

NH4) 3 PO4
MATERIAS MONO 0. 15 AMONIACO + . 85 AC. FOSFORICO

PRIMAS DI 0. 26 AMONIACO + . 74 AC. FOSFORICO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

MTA) K. ro

Kg) 
PERMISO : SI

MÉXICO 40- 53 ; 300= 460
FRACC. AR: 3105 A001 y 2

U S A 14. 00 60- 180; 630= 5500
ADVALOREM: EXENTA

PRECIO OF: NO

PRODUCTORES: FERTIMEX

USOS: Prod. alimenticios; fab, jarabes, 
FERT. FOSFATADOS

levaduras; fertilizante. 
CATALIGADORA IND. 
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MONO - 0. 39 AC. FOSFORICO + 0. 22 OXIDO CALCIO

MAT. PRIMAS$ DI - 0. 57 AC. FOSFORICO + 0. 58 CARBONATO CALCIO

TRI - 0. 32 AC. FOSFORICO + . 18 OXIDO CALCIO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

3/ Kg) ( MTA) 

Ki. 
Prod. 

Kg) 
PERMISO : SI

MÉXICO 16. 50 11. 60
FRACC. AR: 2840 A014

U S A 10. 55 80- 110 ; 395
ADVALOREM: 10% 

JAPON 14. 22 7. 9
PRECIO OF: NO

NOTA: Datos promedio de los 3 tipos
PRODUCTOR: IRSA

COMPLEX

USOS: Mono - Ind. vidrio

Di - Fertilizante, alimentos balanceados
Tri - Ind. alimentaria, veterinaria

PRODUCTO s FOSFATO DE SODIO

MONO = 0. 45 CARBONATO SODIO + . 82 AC. FOSFORICO

DAT. PRIMAS s DI = 0. 75 CARBONATO SODIO + 0. 7 j C. FOSFORICO

TRI = 0. 44 AC. FOSFORICO + . 3 CARBONATO SODIO + 

12 SOSA

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. 

Kg) ( MTA) 

Ki. 
Prod. 

8/ Kg')' 
MONO y DI TRI MONO - TRI

MEXICO 21. 00 8. 74 15. 15 14. 30

U S A 12. 00 13. 50 64- 95 ; 227 9. 00 8. 30

USO% Tratamiento aguas, 

aditivo ind. alimenticia,; 

tenido textil, detergentes, 

fab. papel. 

SITITACION ARANCELARIA

PERMISO : SI

FRACC. AR: 2840 A999

ADVALOREM: 10% 

PRECIO OF: NO

PRODUCTOR: IRSA

CATALIZADORA IND. 

IQM

HOOKER
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PRODUCTO : FOSFATO DE TRIFENILO

SINONIMOS : TPP

MAT. PRIMAS : 0. 87 FENOL + 0. 47 OXICLORURO FOSFORO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. F. SITUACION ARANCELARIA

I/ Kg) ( MTA) 

Ki. 
Prod. 

PERMISO NO

MEXICO 85. 00 =. 35 38. 00
FRACC. AR: 2919 A005

U S A 48. 00 20. 80
ADVALCREM: 60% 

PRECIO OF: NO

USO: Reta.rdante fla.ma.; lubricante; PRODUCTOR: CYANAQUIM

plastificante del acetato de REFI, QUIMICA

celulosa y nitrocelulosa. 

PRODUCTO : 

SINONIMOS: 

MAT. FRIb1AS : 

PAISES PRECIO CAPACIDADES

Kg) ( MTA) 

MEXICO 24. 50

U S A 20. 00

JAPON 16. 00

FTALATO DIBUTILO

DBP

0. 56 ANH. FTALICO + 0. 61 BUTANOL. 

COSTO M. F. 

K Prod. 

Kg) 

18. 70

11. 60

USOS: Plastidicante; solvente en per- 

fumería; componente de lubricante. 

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO . NO

FRACC. AR: 2915 A022

ADVALOREM: 60% 

PRECIO OF: 20. 00

PRODUCTOR: EGON MEYER

SYNRES

LUGATOM

REI CHOLD
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PRODUCTO : HE76A1SETILEN TETRAMINA

SINONIMOS : FORMAMIDA 0 UROTROPINA

MAT. PRIMAS s 0. 55 AMONIACO + 3. 5E FORMALDEHIDO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P.. SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) Zg. Prod. 

Kg) PERMISO : NO

FRACC. ARs 2926 A003

MEXICO 37. 00 3. 1 27. 70
ADVALOREM: 60% 

PREZ10 OFs 105. 00
U S A 19. 60 13- 14 ; 14= 68 11. 65

PRODUCTORES: CATALISIS

USOS: Resinas fen6licas, a.celerantes
NEMESIS

huleros; intermedio en sintesis. 

PRODUCTO : 

MAT. PRIMAS : 

PAISES PR1: CIO

8/ Kg) 

MEXICO 3. 25

U S A 6. 42

HEXANO

DEST. FRACC. PETROLEO

CAPACIDADES

MTA) 

90- 150 ; 252= 1335

C6 H10

COSTO M. F. SITUACION ARANCELARIA

Kg. ' roc . 

3/ Kg) PER1,1ISO SI

FRACC. AR: 2901 A999

ADVALOREM: 5% 

PRECIO OF: NO

UNOS: Disolventes; liquido en termoinetros
PRODUCTOR: PEMEX

de baja temperatura. 



PRODUCTO s

SINONIMOS s

MAT. PRIMAS : 

PAISES

MF.XI CO

ALEMANIA

BRASIL

ESPAÑA

FRANCIA

G. BRETAÑA

HOLANDA

ITALIA

JAPON

U S A

PRECIO

Kg) 

4. 30

6. 05

3. 37

2. 86

4. 45

2. 73

4. 30

2. 17

3. 80

HIDROXIDO DE SODIO
N aOH

SOSA

ELECTROLISIS SAL

CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

MTA) 

30- 220; 397= 3936

PRODUCTOR: 
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SOSA TEXCOCO

PENNWALT

CYDSA

IQH

FERTIMEX, ETC. 

USOSs Ind. jabonera, textil, papel, petrolera, orayon en

fibr,+. s textiles, celofan; p. q. farmaceuticos. 

PERMISO SI

315 FRACC. AR: 2817 A001

ADVALOREM: 10% 

PRECIO OF: NO

700

500 MEX USA

1141 COSTO M. P. 

Kg. ProN—. 

3584

30- 220; 397= 3936

PRODUCTOR: 
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SOSA TEXCOCO

PENNWALT

CYDSA

IQH

FERTIMEX, ETC. 

USOSs Ind. jabonera, textil, papel, petrolera, orayon en

fibr,+.s textiles, celofan; p. q. farmaceuticos. 



PRODUCTO s ISOPROPANOL
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CH 3- CH 2- CH2- OH

MAT. PRIMAS s 0. 90 PROPILENO

FAI3ES PRECIO CAPACIDADES SITt1ACION ARANCELARIA

Kg) ( MTA) 

PERMISO s SI

FRACC. AR: 2904AO03
MEXICO 6. 30 - 4

ADVALOREM: 10% 

U S A 7. 25 PRECIO OF: NO

JAPON 9. 30 = 108
PRODUCTOR: PEMEX

USOSs Intermedio químico; cosméti- F1 í̀ PROYECTO: 2 X 25

cos, solvente de aceites, hules y - 

resinas; desnaturalizarte y descongelEnte. 

PRODUCTO s MELAMINA

MAT. PRIMAS 3. 1 UREA + 0. 46 AMONIACO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

K g) MTA) 

PERMISO s 140

FRACC. AR: 2935BO11

MEXICO
ADVALOREMs 10% 

U S A 18. 84 77 PRECIO OF: NO

JAPON 24- 30 30 = 90

EN PROYECTO s 56 MTA. 
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PRODUCTO : METACRILATO METILO

CH2= C- COOCH3
MATERIAS 0. 58 ACETONA + 0. 32 METANOL + 0. 27

PRIMAS t AC. CIANHIDRICO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) 

PERMISO NO

MEXICO 25. 15 12 FRACC. AR: 2914 A042

ADVALOREM: 60% 
ALEMANIA 25. 30 124

PRCIO OF: 20. 00

BRASIL s 10

ESPAÑA MEX USA

FRANCIA 20. 81 50
COSTO 111. P. 

G. BRETAÑA 20. 75 170 g• Prod. 

HOLANDA 20

ITALIA 24. 55 40 PRODUCTOR: PLASTIGLAS

JAPON 18. 60 10- 19; 26= 250
USOS: Fab. laminas

U S A 20. 60 35- 65; 300= 500 acrilicas, polimeros. 
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USOS: Fab. Formaldehido; hormonas; pinturas, resinas, 

p. q. farmaceutícos; solvente en extracción, acei— 

tes vegetales. 

PRODUCTO : METANOL
CH — OH

SINONIMOS : ALC. METILICO

MATERIAS 1170 m3 CO + 2350 m3 H2
s

PRIMAS GAS NATURAL

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) 

PERMISO SI

FRACC. AR: 2904 A001
MEXICO 3. 79 180

ADVALOREM: 10% 

ALEMANIA 1444 PRECIO OEA: NO

BRASIL 136
MEX USA

ESPAIvA 100

FR;üYCIA 200, 75, 125; GUSTO M. P. 

Kg. Pro . ' 

G. BRETAiA 5. 86 600, 60

HOLANDA 440

ITALIA 115, 50, 56
PRODUCTOR: PEMEX

JAPON 4. 83 160- 300096=1419

U S A 5. 28 320- 450; 678= 4100 EN PROYECTO: 150 + 495

USOS: Fab. Formaldehido; hormonas; pinturas, resinas, 

p. q. farmaceutícos; solvente en extracción, acei— 

tes vegetales. 
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PRODUCTO s MONO CLORO BENCENO

PRODUCTO : MONO ETANOL AMINA

MAT. PRIMAS : 0. 80 OXIDO ETILENO + 2. 8 AMONIACO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. 

Kg) ( MTA) Kg. Prod. 

Kg) 

MEXICO 20. 45 = 3 14. 40

U S A 18. 50 = 38 18. 40

JAPON 16. 50

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2923 A001

ADVALO RFZ',' : 40% 

PRECIO 0 Fs NO

PRODUCTOR ; CANAMEX 0. 6

IDESA 2. 3

MAT. PRIMAS $ 0. 95 BENCENO + 0. 87 CLORO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANC.ELARIA

g) ( MTA) d.— 

Kg) 
PERR; ISO s NO

FRACC. AR: 2902 B002

MEXICO 13. 65 9. 40 ADVALORag: 20% 

U S A 14. 00 32- 50; 130= 325 8. 10
PRECIO Ops NO

JAPON 11. 20
PRODUCTOR: FERTIMEX

USOSs Fab. Anilina, DDT, solvente pinturas. 
PENNWALT

PRODUCTO : MONO ETANOL AMINA

MAT. PRIMAS : 0. 80 OXIDO ETILENO + 2. 8 AMONIACO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. 

Kg) ( MTA) Kg. Prod. 

Kg) 

MEXICO 20. 45 = 3 14. 40

U S A 18. 50 = 38 18. 40

JAPON 16. 50

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2923 A001

ADVALO RFZ',' : 40% 

PRECIO 0 Fs NO

PRODUCTOR ; CANAMEX 0. 6

IDESA 2. 3



PRODUCTO s

MATERIAS

PRIMAS
s

PRECIO

S/ Kg) 

3. 80

6. 70

2. 40

1. 94

4. 18

5. 48

4. 82

6. 03
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NAFTALENO

1) RECUPERACION SUBP. DE COQUIFICACION

2) GAS ALUMBRADO. 

CAPACIDADES
MTA) 

121

30

6

16

2

37

9- 30; 55= 155

36- 55; 90=344

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO : SI

FRACC. AR: 2707 A009

ADVAL03EM: 5% 

PRECIO OF: NO

MEX USA

COSTO 141. P. 

Kg. Prod. 

PRODUCTOR: IND. IAIN3RA V.= CO

ALTOS HORriOS

PEMEX

USOS: Obtención de Anh. Ftálico; desinfectante. 
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PRODUCTO : NITRATO DE AMONIO

NH4 NO3

MAT. PRIMAS t 0. 215 AMONIACO + 0. 82 AC. NITRICO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

MTA) Kg. Prod. 

Kg) 
PERMISO SI

FRACC. AR: 31021A001

M= 00 3. 32 178
ADVALO'_i ;NI: EXENTA

U S A 2. 64 90- 200; 455= 6760 2. 41
PRECIO OF: NO

JAPON 4. 28

PRODUCTOR: FERTIMF.X

USOS: Fertilizante; pirotecnia; insecticidas. 



PRODUCTO : 

MAT. PRIMAS : 

OXIDO DE ETILENO

1. 1 ETILENO
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PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) 

PEFOnISO SI

FRACC. AR: 2909 A001
tf,EXICO 13. 65 28

ADVALOREM: 10% 

ALEMAidIA 16. 20 398 PRECIO OF: NO

BRASIL 140

MEX USA

L31pA1 A 15. 00 30

FRANCIA 13. 83 270 COSTO M. P. 

g. ro .: 

G. B R:TAhA 15. 84 298

HOLANDA 15. 14 330

ITALIA 14. 36 107
PRODUCTOR: PEMEX

JAFON 18. 91 100- 130; 165= 550

U S A 13. 60 114- 160; 370= 2708
EN PROYECTO: 100 y 200

USOS: Glicolces etilenicos, etanolaminas; anticongelante; inhi- 

bidores de corrosión; M. P. P/ tensoactivos; esterilizador

de material quirurgico. 
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PRODUCTO : OXICLORURO DE COBRE

MAT. PRIMAS : 0. 73 COBRE t 0. 23 AC. CLORHIDRICO. 

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) ( MTA) 
Ki. 

Pr

MEXICO 40. 00 = 1. 5 26. 70

USA 35. 00 22. 90

JAPON 38. 60

USOS Fungicida de uso agricola. 

PERMISO s NO

FRACC. ARs 2830 A014

ADVALOREM: 501A

PRECIO OF: 35. 00

PRODUCTOR: Q. POTOSI

QUIMMSA

PROSISA

PRODUCTO i OXIDO DE MAGNE:310

SINONIMOS s MAGNESITA

MAT. PRIMAS s 2. 1 CARBONATO IJiAGNESIO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. 

Kg) ( MTA) Kg. Prod. 

Kg) 

MEXICO 30. 68 = 70

U S A 25. 87

JAPON 25. 12

SITUACION ARANCELAHI

PERMISO s NO

FRACC. AR: 2818 A005

ADVALOREMs 40% 

PRECIO OFs 23. 00

PRODUCTORES: QUIMICA DE MAR

QUIMICA DEL REY



PRODUCTO s

MAT. PRIMAS t

PAISES PRECIO

S/ Kg) 

MEXI CO

ALEMANIA 16. 20

BRASIL

ESPA V A

FRANCIA 13. 60

G. BRETA.YA 17. 16

HOLANDA

ITALIA 14. 10

JAPON 14. 10

U S A 12. 06

OXIDO DE PROPILENO

CH2CH CH2O

0. 94 PROPILENO + 1. 6 CLORO + AIRE

CAPACIDADES

MTA. ) 

361

90

32. 

130

8o

495

152

30— 60; 90= 286

72- 160 ; 500=1503
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SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s SI

FRACC. AR: 2909 A002

ADV ALO RENT : 10% 

PRECIO OF: NO

MEX USA

COSTO M. P. 

Kg. Prod. 1

EN PROYECTOs 40 y 60 MTA. 

USOS: Fab. de glicoles

Propilenicos. 



PRODUCTO s

MATERIAS

PRIMAS
s

OXIDO DE TITANIO

Ti0 2

1) 1. 12 RUTILO + 0. 15 CLORO + 0. 25 C. 

2) ILMENITE 50% T102 + 4. 5 R2 304
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PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) 

PERMISO s SI

FRACC. AR: 2825 A001

MEXICO 33. 00 50
ADVALOREM: 10% 

ALEMANIA 24. 84 45- 65; 82=300 PRECIO OFs NO

BRASIL 50
ME% USA

ESPADA 22. 40 75

FRANCIA 21. 32 145 COSTO M. F.- 
s

g. rod. 

G. BRETAbiA 23. 98 30- 50; 100= 250

HOLANDA 25. 73 30
PRODUCTORs PIGMENTOS Y PRO— 

ITALIA 18. 66 80 DUCT03 OUIMIC03. 

JAPON 25. 42 1. 2- 2. 6; 8. 7= 18. 9

U S A 24. 80 35- 70; 230=885

USOS: Poder cubriente en

pinturas y esmaltes; 

art. hule; ceremica, 

tintas, pieles. 
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PRODUCTO : OXIDO DE ZINC. 

SINONIMOS : BLANCO ESPAíU

MATERIASs 1) 5. 25 FRANKLINITE ( 20% Zn0) + 4 COAL

PRIMAS
s

2) 1. 3 ZnS + 0. 85 C

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
S/ Kg) MTA) 

PERMISO s NO

x1 co 29. 38
FRACC. AR: 2819 A001

ADVALOREN: 30)b
EMANIA 32. 11

PRECIO OF: 20. 00

20. 44
MEX USA

16. 32
COSTO M. P. 

23. 80 g— 

25. 23

14. 10
P:WDUCTURES: GRAL. PRODUCTS. 

26. 58 4x15 ; 18. 9= 92. 5 IND. MINERA MEXICO

19. 10 = 170 OXIDOS PROGAL

PROD. ZINC. Y PLOMO. 

USOS% Ind. hulera y ceramica, fab. pinturas. ( 0USI') Astringente

moderado y antiseptico. 
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PRODUCTO s OXIDO ROJO DE PLOMO

SINONIMOS s MINIO ROJO

MAT. PRIMAS s 0. 95 PLOMO + OXIGENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA
KG) ( MTA) Kg. Prod. 

9) 
PERMISO : NO

FRACC. AR: 2827 A001
MEXICO 16. 54

ADV ALO REh1: 40% 
U S A 20. 24 - 24

PRECIO OF: NO

JAPON 21. 84 = 62

PRODUCTORES: PYOSA
USOS: Pigmentos en la Ind. del vidrio, 

PROD. ZINC Y PLOMO
porcelana, hule; fab. lapices. 

VALEZZI

PRODUCTO s PARAFINA CLORADA

MAR. PRIMAS : PARAFINA + CLORO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. F. 

Kg) ( MTA) Kg. Prod. 

i/Kg) 

MEXICO 19. 25 = 7

U S A 15. 10 6 — 9 ; 23= 87

USO: Plastificante secundario

P/ policloruro vinilo, hules, 

pinturas con hule. 

SITUACION ARANCELARIA

PERVI SO . NO

FR4CC. AR: 3819 A017

ADVALOREM: 60% 

PRECIO OF: NO

PRODUCTORs CICLOMEROS

ICI



PRODUCTO s

SINONINIOS s

MATERIAS

PRIMAS
s

PAISES

MEXI CO

ALEMANIA

BRASIL

ESP AI A

FRANCIA

G. BRISTAi1A

HOLANDA

ITALIA

J APON

U S A

PRECIO

Rg) 

PIERCLOROETILENO

C1 C = C C12
TETRACLORURO DE ETILENO

1) 1. 2 DICLORO ETANO + 0. 64 CLORO

2) 0. 19 ACETILENO + 1. 5 CLORO

CAPACIDADES

MTA) 

6. 66 7

10. 26 235

6

8. 50 19

7. 77 220

80- 130; 150= 360

9. 82

7. 31 20— 42; 45= 130

7- 13; 58= 132

5. 90 27- 68; 91= 534

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO . 

FRACC. AR: 

ADVALO REN[ : 

PR3CIO OF: 

MEX USA

COSTO M. P.: 
7. 00 8. 76

gr. ro . 

PRODUCTOR* PEMEX

EN PROYECTO% 16 MTA. 

USOS: Solvente P/ lavado en seco; extracción aceites; desengrasante. 
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PRODUCTO s PEROXIDO DE HIDROGENO

35%) 

SINONIMOS: AGUA OXIGENADA H2 02

1) 0. 62 ETIL ANTRAQUINONA

MAT. PRIMAS s 2) ELECTROLISIS BISULFATO AYINIO

3) 1. 8 ISOPROPANOL. 

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARAAICELARIA

I{g) MTA) 

PERMISO NO

MEXICO 9. 36 FRACC. AR: 2854 A001

ALEMANIA 10. 37 ADVALORIl= t 60% 

BRASIL 6
PRECIO OF: NO

ESPAIvA 10. 11 6 MEX USA

FRANCIA 5. 77 55 COSTO M. F.: 

Kg_. Prod. 

G. BHETAI%A 9. 82 32

HOLANDA 10

ITALIA 10. 18 53 PRODUCTCRs ELECTROQUIVICA

JAFON 10. 72 1. 5- 2. 5; 2. 8= 6. 2

U S A 7. 80 5 14 ; 36 = 98

USOS: Muy versatil) Oxidante; blEinqueador. en textiles; celu- 

losa; cabello; gelatina; antiséptico. 



PRODUCTORES: CATALISIS

USOS: Fab. resin» s alquidálicas, breas
FORMO PENTA Y DER. 

esterificadas; plastificantes. 

PRODUCTO : PIRO} kJSFATO AC. SODIO

P2 07H2Na2

MAT. FRIMAS: 1. 08 FOSFATO YONOSODICO. 
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CAPACIDADES COSTO M. P. 

PRODUCTO : PENTAERITRITOL

Kg) NTA) Ki.
ro d. 

Kg.) 

C( CH2 OH ) 4

MAT. PRIMAS s 3. 3 FORMALDEHIDO + 0. 4 ACETALDEHIDO + 1. 62

22. 50 FRACC. AR: 2840 A010

U S A 15. 00 25 13. 50

SOSA

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

5/ Kg) ( MTA) Kg. Proil. 

Kg.) 

PERMISO s NO

MEXICO 23. 26
FRACC. AR: 2904 A032

U S A 24. 12 12- 18; 34= 75 12. 65 ADVALOREM: 10% 

JAPON 18. 71 = 43
FRECIO OFs NO

PRODUCTORES: CATALISIS

USOS: Fab. resin» s alquidálicas, breas
FORMO PENTA Y DER. 

esterificadas; plastificantes. 

PRODUCTO : PIRO} kJSFATO AC. SODIO

PRODUCTOi: CATALIZADORA IND. 

P2 07H2Na2

MAT. FRIMAS: 1. 08 FOSFATO YONOSODICO. 

PAISES PRSciO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) NTA) Ki.
ro d. 

Kg.) 
PERMISO : SI

MEXICO 22. 00 22. 50 FRACC. AR: 2840 A010

U S A 15. 00 25 13. 50
ADVALORL11: 10% 

PRECIO OFs NO

PRODUCTOi: CATALIZADORA IND. 
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PRODUCTO s PIROFOSFATO TETRASODICO Na P 0

MAT. PRIMAS 1. 06 FOSFATO DISODICO
4 2 7

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION APLkNCELAKIA

Kg) ( MTA) % Prod. 

PERMISO s SI

FRACC. AR: 2840 A006

MÉXICO 19. 65 22. 26 ADVALOREMs 10% 

U S A 17. 60 13. 09
PRECIO OFs NO

PRODUCTOR: CATALILADORA IND. 

USOS$ Acción en los detergentes, Q. HOOKER

ind. textil, química. 
IND. QUIM. MEXICO

IRSA

PRODUCTO s POLIESTI RENO

MAT. PRIMAS s 1. 01 ESTIRENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) Kg. Prod. 

PERMISO : NO

FRACC. AR: 3902 B004

MÉXICO ADVALOREM: 60% 

U S A 13. 57 2510 PRECIO OFs 24. 00

JAPON 60- 105; 258= 751

USOS: Moldeo por extrusi6n; laminación de

tejidos; aglutinante P/ ruedas abra- 

sivas; aislante térmico y acústico. 

PRODUCTOR: QUIMEX

NASA

DER. Y POLIESTIRENO

IRSA
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PRODUCTO : POLIETILENO ( ALTA DENSIDAD) 

MAT. PRIMAS : ETIL ENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO ! V. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) ( MTA) 9g. - ro-r. 

Kg.) 
PERMISO SI

FRACC. AR: 3902 13020

MÉXICO 100 ADVALOREM: 10% 

U S A 15. 95 = 1420
PRECIO OF: NO

JAPON 45- 100; 200= 854
PRODUCTOR: PEMEX

USOS: Piezas industriales y pera el hogar EN PROYECTO: 100 + 100

PRODUCTO : POIJ ETILENO ( BAJA DENSIDAD) 

MAT. PRIMAS s 1. 03 ETILENO

PAISES PRIsCIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARAACELARIA

Kg) ( MTA) Kg. Prod. 

Kg.) 
PERMISO SI

FRACC. AR: 3902 B021

MEXICO 30, 70 100
ADVALO REM : 10% 

U S A 15. 83 = 2642 PRECIO OF: NO

JAPON 12. 78 100- 170; 241=1523

PRODUCTOR: PEMEX

EN PROYECTO: 240

USOS: Peliculas P/ embalaje, moldeo

por inyección, fab. de conduc- 

tores electricos. 
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PRODUCTO : PROPILEN GLICOL

CH3CH( OH) CH2OH

MAT. PRIMAS s 0. 77 OXIDO Pt20PILr.NO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION . ARANCELARIA

KB) MTA) 

MÉXICO 18. 30 5 PEIDlISO NO

ALEMANIA 12. 65 150
FRACC. AR: 2904 A033

ADVALOREM: 60% 

BRASIL 15
PRECIO OF: 17. 00

ESPAíVA 5

FRANCIA 13. 35 M' r1X USA

G. BRETAÑA 9. 35

HOLANDA 13 . 12 COSTO In. P., 

Kg. Prod. ' 

ITALIA 12. 53 25

JAPON 16. 00 7- 10 ; 39 72

U S A 13. 24 23- 73; 113 390 PRODUCTOR: CANAMEX

CHRISTIANSON

POLIOLES



PRODUCTO : POLIPROPILENO

C3 H5 ) n
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PRODUCTO : 

MAT. FRIMAS : 

PAISES PRECIO

Kg) 

FROPILENO

CH2 = CH - CH

REFINACION PETROLEO PROPANO

CAPACIDADES

MTA) 

MEXICO 29- 40; 40= 156

U S A 4. 70 = 6977

JAPON 5. 6o 160- 300; 478= 3305

USO: Fab. propileno, poliesteres; 

tetramero de propiléno; Ox. 

Propileno. 

COSTO M. P. 

MAT. PRIMAS s 1. 04 PROPILENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. F. SITUACION ARANCELARIA

SI

Kg) MTA) Kg. Prod. 

ADV ALO R. 3JO : 5% 

PRECIO UF: 

Kg.) 

PRODUCTOR: PEMEX

E14 PROYECTO: 300

PERMISO . SI

FRACC. AR: 3902BO11

MEXI CO
ADV ALO REM: 10

U S A 14. 07 1432
PRECIO OF: NO

JAPON 75- 180; 275=1104

EN PROYECTO: 100

PRODUCTO : 

MAT. FRIMAS : 

PAISES PRECIO

Kg) 

FROPILENO

CH2 = CH - CH

REFINACION PETROLEO PROPANO

CAPACIDADES

MTA) 

MEXICO 29- 40; 40= 156

U S A 4. 70 = 6977

JAPON 5. 6o 160- 300; 478= 3305

USO: Fab. propileno, poliesteres; 

tetramero de propiléno; Ox. 

Propileno. 

COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) 
PERMISO : SI

FRACC. AR: 2901 A999

ADV ALO R. 3JO : 5% 

PRECIO UF: NO

PRODUCTOR: PEMEX

E14 PROYECTO: 300
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PRODUCTO s SALICILATO DE METILO

MAT. PRIMAS : 0. 90 AC. SALICILICO + 0. 21 ATETANOL

USES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) MTA) Kg. Prod. 

KG) 
PERMISO NO

FRACC. AR: 2916 A044
OCICO 81. 41 64. 80

ADVALOREM: 50% 

S A 53. 13 41. 20 PRECIO OF: NO

JFON 69. 70
PRODUCTOR: 

30:( o FARM) Fab. prod. medicinales y ve- 
SALICILATOS DE MEXICO

terinarios. OT) conservador en la

ind. de la perfumería y cosméticos; 

solvente P/ resinas; elaboraci6n de insecticidas. 

PRODUCTO : 

SINONIMíOS : 

MAT. PRIMiAS : 

SILICATO DE SODIO

VIDRIO SOLUBLE Na2 Si 03
0. 16 CARBONATO SODIO + 0. 293 SILICE ARENA

A SES PRECIO CAPACIDADES

Kg) ( MTA) 

XI CO 4. 40

S A 5. 00 10- 30; 65= 780

J_ION 35- 76; 234=1020

COSTO M. P. 

Kg . Prod. 

Kg) 

30: Productos de limpieza y lavandería; 

aglomerante; preparación de cemen- 

tos. 

0

SITUACION ARiNCELARIA

PERMISO : NO

FRACC. AR: 2845 A001

ADVALOREM: 40% 

PRECIO OF: NO

PRODUCTGR: SILICATOS Y DER. 

FERRO MEXICANA

CIA. UNIVERSAL IND. 

QIUIMEX DE 05RIEN l' E

IRSA



PRODUCTO s

SINONIMO3 s

MATERIAS

PRIMAS
s

SORBITOL

ALC. HBXAHIDRICO

1) 0. 95 DEXTROSA

2) SUBPRODUCTO MANITOL

PAISES PRECIO CAPACIDADES

Kg) NTA) 

MEXICO 15. 00 1

ALEMANIA 12. 53 7

BRASIL 20

ESPAÑA

FRANCIA 10. 10 30

G. BRETAÑA 11. 00 3

HOLANDA 2

ITALIA 13. 83 4

JAPON 12. 63 2- 7 ; 30=180

U S A 16. 20 14 —20 ; 57=132

197

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO : NO

FRACC. AR: 2904 A030

ADV ALO REM s 40% 

PRECIO OF: NO

MEX USA

COSTO ? a. P. 

g. ro . % 

PRODUCTOR% POLIBASICOS

USOS% Ind. farmaceutica, 

cosmética, textil, 

tabaquera, alimen— 

ticia. 
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PRODUCTO : SULFATO DE ALUMINIO

Al ( 304) 3
MAT. PRIMAS : 0. 34 OXIDO ALUMINIO + 0. 57 AC. SULFURICO ( CAOLIN

0 BAUXITA) 

ISES PR':CIO CAPACIDADES COSTO N. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg• 

Kg) MTA) Kg. Prod. 

Kg) 

PER11ISO SI

90- 120; 160= 804 1. 12

PERMISO : NO

XXICO 2. 60

ADVALOREDI: 

FRACC. AR: 2838 A006

1. 71
PRECIO OFs NO

ADVALOREM: 30% 

S A 2. 30 1383 PRECIO OFs NO

PON 2. 36 15- 58; 332=1164

PRODUCTORES: ALKAMEX

OS: Encolante en Ind. papelera, morden- IQM

te en tintorería; elaboración de FERTIMEX

pinturas; tratamiento - aguas. COMPLEX Q. 

PRODUCTO : SULFATO DE AMONIO

NH4) 2SO4
MAT. PRIMAS: 0. 26 AMONIACO + 0. 75 AC. SULFURICO

ISES PRECIO

Kg) 

XXICO 1. 48

S A 1. 64

PON 1. 32

CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

MTA)
Pro

Kg• 
PER11ISO SI

90- 120; 160= 804 1. 12
FRACC. AR: 3102 A003

ADVALOREDI: EXENTA

14- 68; 1320= 1720 1. 71
PRECIO OFs NO

0: Fertilizantes; pilas. 

PRODUCTORs FERTIMEX

UNIV$X

IND. QUIM. MEXICO

IND. MINERA MEXICO
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PRODUCTO s SULFATO DE BARIO P. P. 

SINONIMOS : BARITA SINTÉTICA 0 BLANCO FIJO

MAT. PRIMAS : 0. 73 SULFURO BARIO + 0. 61 SULFATO SODIO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg) ( MTA) 
g( 

á¿ 
Prod. 

PERMISO . NO

FRACC. ARs 2838 A013

MEXICO 13. 00 ADVALOREM: 30% 

U 3 A 12. 56 = 6. 8
PRECIO OF: 5. 50

JAPON 14. 16
PRODUCTOR: SALES Y OXIDOS

USO$ Pigmentos. 

PRODUCTO s SULFAIV DE COBRE

MATERIAS 1) 0. 26 COBRE + 0. 40 AC. SULFURICO

PRIMAS 2) 0. 50 OXIDO COBRE + 0. 61 AC. SULFURICO

PAISES PRECIO CAPACIDADES` COSTO M. P. SITUSCION ARANCELARIA

g(= Pg8)• S/ Kg) MTA) 

PERMISO : NO

MEXICO 11. 50 5. 5 6. 95
FRACC. AR: 2838 A009

ADVALOHEM: 50% 

U S A 14. 60 38 8. 30
PRECIO OF: NO

JAPON 13. 20

PRODUCTOR: CIA. Q. IND. NEWMAN

USOS: Pigmentos, tintas; curtiente; Q. POTOSI

fungicida; cobrizado; conser— QUIMM

vador de madera; mordente textil. PROSISA
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PRODUCTO s SULFATO DE SODIO ( ANHIDRO) 

MATERIAS 1) 0. 84 CLORURO SODIO + 0. 75 AC. SULFÚRICO

PRIMAS : 2) PROD. NATURAL. 

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

K8) ( MTA) 
Kg, $/P9

PERMISO NO

FRACC. AR: 2838 A001

MEXICO 1. 30 2. 20 ADVALOREM: 40% 

U S A 1. 38 32-- 55; 230= 1320 1. 85
PRECIO OF: NO

JAPON 2. 15 0. 7- 6. 5; 11. 8= 104 PRODUCTOR¡ CELANESE

USOS: Fab. papel Kraff; cartones y vidrios; 
VIESCA S. A: 

colorantes y jabones; curtiduría; 
PEROLES

prod. q. farmaceuticos. 

PRODUCTO : SULFATO SODIO ( CRISTAL) 

MAT. PRIMAS : PRODUCTO NATURAL

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

K8) ( MTA) g($
PKg)• 

PERMISO NO

FRACC. AR: 2838 A002- 

MEXICO 002MEXICO1. 82
ADVALO Rr T. l : 50% 

U S A 1. 50 27- 45; 227= 1325 PRECIO OF: NO

JAPON 2. 15

PRODUCTOR: PROSISA

CROMATOS

Q. DEL REY

VIESCA
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PRODUCTO : SULFATO DE ZINC

SINONIMOS : VIRRIOLO BLANCO 0 DE ZINC Zn SO4
MAT. PRIMAS : 0. 4 ZINC + 0. 6 AC. SULFURICO

PAIS S PRECIO CAPACIDADES COSTO M. F. SITUACION ARANCELARIA

S/ Kg) ( DSTA) 
g( $/

Kg) 
PERMISO NO

FRACC. AR: 2838 A005

MÉXICO 8. 50 4. 57 ADVALO REM: 50% 

U S A 12. 06 6. 92
PRECIO OF: NO

JAPON 10. 62
PRODUCTOR: CIA. Q. IND. NEWMAN

USOS: Mordente, conservador en pieles y
GRAL. PRODUCTS. 

maderas; blanqueado de papel; cla- 
ZINC. NACIONAL

rificaci6n de pegamentos; galvano

plastic. 

PRODUCTO : SULFATO FERROSO

Fe SO4
MATERIAS 1) AC. SULFURICO + FIERRO

PRIMAS = 2) SUBPRODUCTO DECAPADO ACERO

PAI13ES PRECIO CAPACIDADES CU:iTU M. P. SITUACION ARANCELARIA

g• ro. 

S/ Kg) ( MTA) 
Kg) 

PERMISO NO

FRACC. AR: 2838 A01ü

MÉXICO 2. 86 ADVALOH-: 20% 

U S A 23- 45 ; 90= 365 PRECIO OF: NO

J -PON 2. 25

PRODUCTOR: PROSISA

USOS: Fertilizante; tenido; fab. de
FERTIMEX

alambres de fierro; purificación

de aguas; pigmentos; medicina. 



PRODUCTO : SULFITO DE SODIO

Na2 S03
MAT. PRIMAS : 0. 84 CARBONATO DE SODIO + 0. 45 S02

PAISES PRECIO CAPACIDADES

Kg) ( MTA) 

MEXICO 9. 50

U S A 6. 70 45- 32 ; 160= 250

JAPON 6- 25 ; 64=471
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COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg. Proa. 

Kg) 
PERMISO s NO

FRACC. AR: 2837 A001

ADVALOREM: 60% 

PRECIO OF: NO

PRODUCTOR: QUIMOBASICOS

SALES INDUSTRIALES

PRODUCTO s SULFURO DE SODIO

MATERIAS 1) 0. 46 AC. SULFHIDRICO + 0. 51 SOSA

PRIMAS
t 2) 2. 16 SULFURO BARIO + 1. 07 CARBONATO SODIO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

g• roY.- 
Kg) MTA) 

Kg) 
PERMISO NO

FRACC. AR: 2835 A001
MÉXICO 2. 40

ADVALOREM: 10% 

U S A 6. 53 76 PRECIO OF: NO

JAPON 6. 51
PRODUCTOR: FERTIM`?A

SALES Y OXIDOS

U SOS: Fab. tintes y pigmentos; depilado

de cuero; hordente textil; reacti- 

vos químicos. 



PRODUCTOR: ESQUIM

USO: Resinas fen6licas y de cementos de
Q. COLFER

contacto; perforación de Pozos. 

PRODUCTO s TEREFTALATO DE DIVETILO

SINONIMOS : DMT. 

MATERIAS 1) 0. 63 P. XILENO + 0. 34 ME` PANOL

PRIVS
s 2) AC. TEREFTALICO + W. STANOL

PAISES PRECIO CAFACIDADES

Kg) ( MTA) 

N! áXICO 30— 50 ; = 172

U S A 9. 80 200- 300 ; 590= 1890

JAION 8. 96 80- 110 ; 150 = 750

203

COSTO Y. P. 

PRODUCTO s P — TERBUTIL FENOL

MAT. PRIMAS s 0. 63 FENOL + 0. 42 ISOBUTADIENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

ADVALOREM: 60% 

g. Prod. 

PRECIO OF: NO

MTA) 
Kg) 

PERMISO s SI

FRACC. ARs 2906 A005
MEXI00 42. 50 1. 16

ADVALOREM: 10% 

U S A 25. 12 30 PRECIO OFs NO

JAPOP 6- 7; 7- 13
PRODUCTOR: ESQUIM

USO: Resinas fen6licas y de cementos de
Q. COLFER

contacto; perforación de Pozos. 

PRODUCTO s TEREFTALATO DE DIVETILO

SINONIMOS : DMT. 

MATERIAS 1) 0. 63 P. XILENO + 0. 34 ME` PANOL

PRIVS
s 2) AC. TEREFTALICO + W. STANOL

PAISES PRECIO CAFACIDADES

Kg) ( MTA) 

N! áXICO 30— 50 ; = 172

U S A 9. 80 200- 300 ; 590= 1890

JAION 8. 96 80- 110 ; 150 = 750

203

COSTO Y. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg . Pro —. 

Kg) 
PERMISO NO

7. 25
FRACC. AR: 2915 A019

ADVALOREM: 60% 

9. 30
PRECIO OF: NO

PRODUCTOR: PETROCEL

USO: Fab. de fibrf,s poliéster. ( NO QUISO DAR PRECIC) 
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USOS Disolvente de gr= esas; aceites, ceras, hule; 

fab. gases. Refrigerantes; lavado en seco; 

fumignnte e insecticida. 

PRODUCTO : TETRACLORURO CARBONO

SINONIMOS s TETRACLOROMETANO CC14

MATERIAS 1) 0. 55 SULFURO CARBONO + 1. 15 CLORO

PRIMAS 2) 0. 92 CIRRO 1. 02 METANO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

1Kg) MTA) 

PER1VíISO SI

MEXICO 9. 85 FRACC. AR: 2902 A006

ALEbtANIA 10. 15 140
ADVALOREM: 5% 

BRASIL L0
PRECIO OP: NO

ESPAÑA 8. 36 30

FRANCIA 6. 12 110 MEX USA

G. BRETAU 9. 10 40

HOLANDA 11. 10 40 COSTO N. F. s
Kg. Prod. 

ITALIA 7. 31 5- 18; 29= 81

J APON

U S A 8. 55 36- 90; 220= 760
PRODUCTOR: HALOCARBUROS

QUIMO BASICOS

USOS Disolvente de gr= esas; aceites, ceras, hule; 

fab. gases. Refrigerantes; lavado en seco; 

fumignnte e insecticida. 
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PRODUCTO : TOLVEN DI ISOCIANATO

SINONIMOS s T D I CH3C6H3( N002) 2

MATERIAS 1) 0. 7 TOLVENO + 0. 77 AC. SULFURICO + 0. 95

PRIMAS : 2) 2. 4 TOLILDIAMINA + 1. 43 FOSGENO
AC. NITRICO. 

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. F. SITUACION ARANCELARIA

g. Prod. 
Kg) MTA) 

Kg) 

FRACC. AR: 2901 B003

MEXICO 3. 75 = 130

PERMISO NO

U S A 3. 50 38- 85; 380= 3253 PRECIO OF: NO

FRACC. AR: 2930 A002

MEXICO 12
ADVALOREM: 60% 

U S A

Solvente pintura y barnices; aceites; 

27- 45; 59= 313

ALTOS HORNOS

PRECIO OF: 35. 00

JAPON 26. 50 11- 13; 16. 5= 76

PRODUCTO) 

de extracción y fab. gasolina de alto

PRODUCTOR: CYDSA - BAYER

USO: Fab. espumas flexibles y semirrigidas de uretano. 

PRODUCTO s TOLVENO

SINONIMOS METIL BENCENO

DIAT. PRIMAS s PETROLSO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACI0í ARANCELARIA

g• ro

Kg) ( VITA) 

PERMISO SI

FRACC. AR: 2901 B003

MEXICO 3. 75 = 130
ADVALOREM: 5% 

U S A 3. 50 38- 85; 380= 3253 PRECIO OF: NO

JAPON 4. 18 43- 100; 235= 1221

PRODUCTOR: PEMÍ.X

USO: Solvente pintura y barnices; aceites; ALTOS HORNOS

adhesivos; fab. ac. benzoico; benzal- 
IND. MINERA MEXICO ( SUB- 

dehido; colorantes; perfumes; agente
PRODUCTO) 

de extracción y fab. gasolina de alto

octanaje. 



PRODUCTO s TRIPOLIFOSFATO SODIO

Na5P3010
MAT. PRIMAS : AC. FOSFCRICO + SAL SODIO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACIUN ARANCELARIA

Kg) ( MTA) 
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PERMISO : NO

MEXICO 17. 00 = 125 FRACC. AR: 2840 A005

ALEMANIA 17. 28
ADVALOREM: 60% 

PRECIO OF: 20. 00

BRASIL = 46

ESPAh A 127
MEX USA

FRANCIA 15. 68 80.9, 16

G. BRETAWA 13. 50 45, 230
COSTO

HOLANDA = 177 Kg. Prod. 

ITALIA 12. 53 = 290

JAPON 8. 94 4- 20 ; 45= X65
PRODUCTOR: HOOKER

U S A 11. 85 = 1165
I. Q. M. 

IRSA

U SO. Formulación detergentes, aditivo
CATALIZADORA IND. 

en la Ind. textil; tratamieni;o

agua P/ calderas. 
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PRODUCTO : TRIETANOL AMINA

SINONIMOS : TRIETALOL AMINA

MAT. PRIMAS : 0. 9 OXIDO ETILENO + 1. 12 AMONIACO

PAISES PRECIO

Kg) 

MEXICO 25. 00

U S A 21. 76

JAPON 19. 60

CAPACIDADES COSTO M. P. 

MTA) 
g• Prod. 

Kg) 

12 14. 05

41 15. 90

21. 91

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO : NO

FRACC. AR: 2923 A003

ADV ALO RIZ4: 30f - 

PRECIO OFs 23. 00

PRODUCTOR: CHRISTIANSON

CANAMEX

USO: Fab. de compuestos cuL,.tern<irios IDESA

de amonio• IlvGSAM

PRODUCTO : 0 — XILENO

MAT. PRIMAS: DEST. PETROLF.0

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO 11. P. 

ó/ gg) ( MTA) 
g. rod. 

K9) 

MEXICO 5. 25 -- 19

U S A 5. 53 35- 63; 90=1000

JAPON 4. 40 30- 60; 100= 285

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO . SI

FRACC. AR: 2901 BO10

ADV ALO REM: 5% 

PRECIO OF: NO

PRODUCTOR: PEiºIEX EN

PROYECTO: 55 MTA. 
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PRODUCTO t

SINONIMOS : 

MAT. PRIMAS : 

U R E A

CARBAMIDA

2. 0 AMONIACO + 0. 9 CO2

CO( NH2) 2

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

S/ KB) MTA) 

PERMISO i

FRACC. AR: 

MEXICO 3. 70 60- 150; 495
ADVALO-RW : 

ALEMANIA 8. 10 815
PRECIO OF: 

BRASIL 340

ESPANA 4. 37 420

MEX USA

FRANCIA 3. 50 110- 200; 250= 690

G. BRETAIíA 420
COSTO M. P.= 

HOLINDA 5. 05 1053 Kg. Pro . 

ITALIA 2. 87 1642

JAPON 2. 54 185- 360; 1005= 3948

U S A 4. 30 54- 62; 780= 5945 PRODUCTOR: PERTIMEX

USOS: Fertilizante; alimentación ganado; solubilizarte; 

fab. resinas. 



m
PRODUCTO : P.— XILENO

PRODUCTO i XILENO ( MEZCLAS) 

MATEi? IAS 1) 1. 58 TOLVENO

PRIMAS = 2) 1. 06 DIMETIL CICLOMEXANO

PAISES

MAT. PRIMAS : DEST. PETROLEO

ARANCELARIA

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. F. SITUACION ARANCELARIA

S/ Kg) MTA) g( 

PERMISO SI

MEXICO 6. 00 = 57 5. 90
FRACC. AR: 

Kg) 

ADVALOREMs 5% 
U S A 5. 33 63- 180; 600= 4200 5. 50

PERMISO : SI

JAPON 6. 21 42- 130; 289= 1624

FRACC. AR: 2901 B012

MEXICO 9. 83 40

Fab. gasolina; vehículo de insecti— 

ADVALOREM: 5% 

U S A 7. 70 115- 200; 360= 2650 PRECIO OF: NO

JAPON 7. 88 30— 80; 200= 577
PRODUCTOR: PEMEX

USOS: Fab. de esteras del ac. tereftalico
EN PROYECTO: 240

fibras poliester). 

PRODUCTO i XILENO ( MEZCLAS) 

MATEi? IAS 1) 1. 58 TOLVENO

PRIMAS = 2) 1. 06 DIMETIL CICLOMEXANO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P. SITUACION ARANCELARIA

Kg. Prod. 
s/ Kg) ( MTA) 

lKg) 
PERMISO SI

MEXICO 6. 00 = 57 5. 90
FRACC. AR: 2901 B011

ADVALOREMs 5% 
U S A 5. 33 63- 180; 600= 4200 5. 50

PRECIO OFs NO

JAPON 6. 21 42- 130; 289= 1624

PRODUCTOR: PEMEX

USOS: Fab. gasolina; vehículo de insecti— ALTOS HORNOS SUBPROD) 

cidas; solventes de aceites, grasas, IND. MINERA MEXICO " 

ceras, colorentes. 
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