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I NTRODUOOI ON 

E1ta111os vtvtendo la /poca de los pldsttcos. Los avances 1oura
do1 en la tnvesttgact.dn para el aprovecharnten~o de los recurso• 
naturalea en beneficio de la hurnant.dad, han st.do sorprenii.nt••· 

Anal i.irando nuestro alrededor, obser11ar.:os la dtver.,,ltdad de apl i
cactones que han tenido los materiales plásticos, prtnctpalrn•n
te los dert11ados del petrdleo y la celulosa. 

,para ernpeaar, considero necesario deftntr la palabra pldsttco: 
" Se dice que una substancia es plástica cuando adquter• una 
nueva for•• a consecuencia de una presidn ó calor, conservando
,. lsta al d.eJar de actuar la presidn ó al enfriarse". (1) 

Teniendo en cuenta las áreas tnd.ustrtales, ctent(ftcas y tecno
ldgtcas, podemos clast/tcar los pláótLcos en: 

l. J!atertales termoplásttcos 
2. /Jatertales tsrn:oeatables. 

l. Termoplásttcos.- Son aquellos que por su senstbtltdad al ª.!: 
lor 11ar(an su forma original, conser11ando la nueva forma adqut
rtda al producirse el en/r!amiento. Estos materiales o/recen -
la postbíltdad de repetir el proceso de calor para adquirir nu.!. 
vas formas, por lo 4ue se consideran re11erstbles. 

Se incluyen en este orupo como plásticos t(ptcos: Los poltest! 
renos, poltettlenos, poll.11tn(los, derivados del ácido acr{ll.co, 
lsteres de celulosa, caucho ¡¡ cauchos stntlttcos, plásticos prE_ 
tlicos, be tilnes ¡¡ as/al tos; todos ellos obtenidos por poltmert
nac idn. 

( l) F'Lli'O/! Ronald, Plásticos, pá{I , l. 



B. TerPLoestables,.,. Son aatertales susceptible• de ser de/or,.! 
do• en la8 mtsr4as oonc.Uciones de· Jos teraop14sucóa, a di/eren-

, oto de que son trrevórstble• • . Lo• teraoe•Coble• H /oraa11 por
condenaaotdn. Bntre .ello• •e tncl"11en: resinas de /enoJ-/or•a! 
dellicio, "rea-/oraaldellido 11 aeloatno, (l, 1} 

!!..!!,!! llt•tdrtco ,!!! ~ pld•ttco•. 

Bn 1870 se descubre el prtaer pl4sttco con •l no,.bre de celulo1 
de. Poatertormente, en 1909 Boekelond descubre las resinas de
/enol-Joraaldelltdo (baqueltta}. Bn 1912 se comtenBa a utiliBar 
•l acetato de celulosa, En 1918 la galattta 11 en 1919 el dcido 
de utn(lo. En el affo 1924, Pollak descubre los productos de -
condensación de urea 11 /ormaldelltdo•; en 1935, fueron lan•adas
al mercado las primeras resinas acr(licas; en 1937, se ¡iroduJe
ron re•tnas poliutn(lo a parttr de los productos gaseosos natu
rales del petróleo; en 1940, produoctdn del nylon; en 1941, se
produce el polietileno (1,8), Jprozt,.adamente por 1956, apare
cen las resinas etoztllntcaa que poseea notable adhesión sobre
muchos materiales (2), Entre 1963-64, aparece el polt-4-metil
penteno obtenido por la poliaert•aéidn de un alqueno (3), En -
1967, aurgen loa pl4sticos re/oraados con fibras de carbono (4) 
En 1972, se fabrican papelea a base de fibras poltmirlcas (5),
y siguen descubriendose nueuos pldsticos. 

Utilidad.!!,!~ pldsttcos ~ Odontolog(a 

En Odontolog(a los pldsticos de mayor utilidad prdcttca son los 
termopldsticos. Estos se utiliaan e~ trabajos de obturación, -
de tapresiones, prótesis, para barnices, aparatolog(a en Orto-

doncta, etc. 
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i.t.\Tl:rlI.:s PflD!AS 

Para lle,,ar a cabo a1 obJ11ttoo del ¡iraeente estudio, ae haos 
-neceaorio un conoci71dttnto 111(nlmo ele la producctdn 11 propf.edadea 
de, las p,.tncipales materias primas, 

Carburo de Caleta.- (CaC2). Es una sustancia gris, du,.a y qu! 
bradi•a que al reaccionar con al aaua p,.oduce aoettleno, el 
cual ea el producto de partida para ointettaa,. un g,.an n~mero -
de mata,.tales pldsticoa ttpo o(nLJo. Tarmopldattcos, 

1''1nol d /lidrobanaeno.- (o••), Substancia criataltna incolo,.a
o de ligero colo,. rosado,soluble en agua JI con punto de ebullt
ctdn de 182ºC. Se obtiono en arandes cantidades en la produc-
cidn del gas de hulla y se utiliaa para producir resinas de al
to grado de cendensactdn de formaldehtdo del ttpo de la baquel.!, 
ta. 

Creeol,- El creool comercial se obtiene en la doattlaotón ~l
alquttrdn de hulla. 8s un l(qutdo aceitoso pdltdo, conatttuido 
por treo htd,.ozitoluenoa isómeros o mettlhidroztbenoanoe, Se -
emplea como materia prima an las resinas fendltoaa de un grado
lnferior a las obtontdas del fenol, 

For•aldehtdo,- Ea un gas pi~ante que circula en el comercio en 
aoluctdn aouoaa. So obtton1 oztdando alcohol mattltco, La 80_!! 

poracidn lanta do las soluctones acuooas forman pa,.aforaaldeht• 
do (pal (mero sdl tdo blanco), Inaolublo en agua, Al calentara• 
desprende oa¡;or de formaldehido, 

Furfuraldohtdo,- L(qutdo tncoloro rectón deottlado y oscuro 4l 
ezponorse a la lu• 11 al atre. Su punto de ebulltctdn es de 161,7 
•a, v au punto da /uotdn -36.5 ºa. Se ancuantra en desperdicio 
agr(oolo como cáscoraa do aoena v semtllaa de algodón, 
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Celuloao.- S• ••Pl•o a gran escala en la proliucctdn da loa •a
. teriole• teraoplcbUcoa. · Su. /oraa natural 1114• pura •• •l algo

. ""• . aUH•andoH grand.•ÍI can Ociad•• da peluaaa 11 P• lnadu.ra• a. 
cllgocicln en la /alJrtcacicln da la nUrocelu.loaa 11 acetato de cel_!! 
Joaa. Se ha daaoatracio qu.• con.sta ••cenctal•ent• de mollcu.laa
da ao1&lcar. E• insoluble en agu.a 11 en tocio• lo• 11taoluante• or
gdntcoa. Pueda ••r nitrad.a 11 •.stertftcad.a, y ea en esta forma
ºº"'º •• emplea prtnc&palmente en la produ.cctdn de pldattco • 

.. lcanfor.- S• presenta en dos forma•: d.e:rtro-alcan/or 11 levo-
alcanfor. El et-alcanfor es el mds común, •u. pu.nto de /ustdn e• 
de l76-l77ºC. Otro tipo•• el DI-alcanfor racl111tco obtenido -
por· a(nC.ata. La cl4stca s(ntes1.s se preaenta a partir de la -
eao•nota d.e treraenttna. Fu• 111 pr1.111er plastt./tcanta qu.e se ut.! 
lt•d para la n1.troceluloaa. 

Case(na.- Ea u.na fosfoprotetna qu.e se encuentra en la leche. -
Las cas.!nas al dotdo 11 al cu.ajo son pre'Jertdoa en la &ndustrta 
de loa pldstt.coa 1111.entraa qu.e la casetna d.a Jarmentaató11 os em
plead.a por los /abrtcantes de colas de casatna d.e alta calidad.
para aeroplanos. 

Productos derivad.os del p11tróloo,- Los prtnotpalea componentes 
arom4tLcos obtent.~oa del petrdleo son: Benceno, Tnluono, Xtle-
nos 111e•clados, Eat1.lbenceno, Esttreno, Naftalina, Alqu&lnaftal! 
nas, Ptreno, Crtseno, J.cona/teno, Flu.oreno, Antraceno, Periantr! 
no, Benaoantrenos, Ben110/luorenos, .lle t&lantraceno, •oitl/'anan
treno ¡¡ P t ro110, 
Muchos de ea toa ttont1n apl 'oactoncs en la tndu.strta de 1011 pld.!!. 
Ucoa. La. fracctdn gaseosa contiene a t!luno, proptleno, lsobu.
tilenp, butadtono, los cu.alas son reacttuou w pu.ad.en aor trans
formados en compuostoc como acetonas, tsopropanol, ettl- 11·pro
p1.l9ltooles, alcohol al(ltoo, lter tsoproptltco, alcoholas but! 
ltcos, aecundartos y taratartos, etc. 

Htdrocarburos aromdttcoa.- (L!qu.tdos voldttlca), Son aquellos 
cu.yes &tomos da Carbono astan dtspu.astos en /orMa de antllos. -
Se encuentran en al alquttrdn obtentd.o do la hu.Jla, 

-4-



Los .!llds t111por'tante.s son el benctmo. e/ tolueno ¡¡ lo.:: t""ª zUa• 
'·nos ht/11•,.os Or'to, 11eta !J. para. 

· o'9 estos aobresále en hportaricta el benceno, porque constituye 
•l punto de partida en la s(ntests del fenol. 
Hl tolueno. Pº" su parte es el punto d.e partida en la s(ntesis
de Cr'esoles tsdmer'os. Alaunos de los htdrocarburoa mda c:mple

Jo• •• .ooltmertaan 11 forman r'Osinas. Estau aon termolrnf1t•!lnt<u1 
¡¡ de /dctl empleo en la preparacidn de loo pldsttcos de papel -
trnpre9nad.o. Los htdrocarburoa tnertos d.tcol1101itoa hallan su e!! 
pleo en la poltmeriaactdn d.o ciertos materiales tormoplJsticos. 

Urea.- Oarbamtda. Se encuentra en la orina d artt/icLal•onte
a partir ael ctanato amdntco. E• un sl51id.I) crLataltno blanco -
dtl l19ero :iabor dulce con punto de /usi&n cie 13:J«t:, .Al trans-
formarsa tltl Biu.rat d.d una coloraci&n violeta o rooad.c. tlt!sina -
am(ntca. termo/raguante. 

Helamtr.a.- Se obtiene a partir de la ctanamtda cdlcica, ~u.arpo 

cristalino blanca. que oristal&Ja en pria~an wonocl(ntcos inco
loros de su dtsoluci&n en agua. Se disuelvo /dcllnonta en agua 
hirulante. Punto da /usl&n 354°c •• SolublfJ 11n alcohol o tnsol!: 
ble en disolventes Inertes. 

Bet~n.- Cuerpo qua conttona meaclas d.e hidrocarburos ~a!ura!es 
u ptr·dgenos. colulil~ u11 sulfuro de carbono. 
Una de sus /orna~ puras naturalo• us la Qilaunlta, d.e c0~or ne
gro, con una fra1;¡tura concoidea 11 lustroaa; :rn emplea a•t lfl pr!!_ 
para::tdn <io barnices v pinturas, (¡1oot1ta polióatar). 

Actdo !JalJlalJ .- h's un áctdo dtcarbo:r:(J leo; cu. punto do /u--
stdn no astd do/Lnldo,- pierde agua fdctlricrnte convtrtiand.ose en 
anhtdrido, Es utilihado en la fabricuct&n da barn(cas. 

Anhidrido l"táltco.- Se produce por la o:rlú.rictJn del naftaleno. 
Hierve a H05ºC y funde a 131 ºc. :Je er.~plaa un uranr:Les cantida-
des para la proparactdn de resinas alqu{ltcuu o de ¡¡liptalos 11 

es do ,qran uttl l<Lad en la indu.•t,.ia d11 ptn t11rns 'J barn{cc11. 
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GHcerha d GJ&oeroJ.- Jla .un oJoo/loJ pol'Lh(a.r&oo. Ltqu,clo •i
.r;ou¡joeo d1&Joe 91&• hhrue 11 29o•a. C1&anclo •• p1&ro ae congela en
·1&ra edÍtdo con p1&nto ele /u.etdra o 11•c. Su. 'puo upsc(f'ºº l.26, 

Se obU•n• coao subproducto .de la tnduatria del Jabdra 6 s&nt•t! 
ccuaent• a porUr del propUeno. Pu.ede co11uerttrae era de ido 11-

crfJ &oo por deeh&d.ratac&dn 11 oztdac&dra. 

~lcohol ~.lll&co,- Llqu!do t.ncoloro de olor trrttante, mt.i;c~b.!,; 

GJ 11gu.o , al GJcolloJ 11 aJ 'ter. //tero• a 96-9'7º0, La s(ntos1.• 
come re hl del alcohol al tl1.co ae baso en 1 a átapon1b1.Hd.ad. del
propUeno. 

Anhtdr1.do acitico,- L(qutdo muy /lu(do, incoloro, d.e olor pen!_ 

tr11nte 11 ctesagradabl• con p1&nto de ebull&ctdn de l3'i'ºa. Se P"! 
para nor1110Jmente del dctd.o aolttco por deslltdratactó11. 

Actdo 11lg(ntco.- JI• un /tco-colotde eztratclo do un oreden de -
algas mediante dlcalLs. Esto del.do y suR salea so uttl&aan en
pequa1laa proporctonea co1dtn11doa con pl11:Jttcus, ¡Jarttcular¡;;ei.te 

on el encolad.o 11 acabado de loa teJtdos. (l,8) 
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PAFlTJ;S .• •UB IliTEGRAN !f.!!. Al-ARATO PARA 

fi'OR;!AfJO !f. ~ 

2'odos los aparatos uttlt:zaitos para moldear al uaoto constan cte
·ioa siguiente• elementos: 

l .• ·Una /u.ente d.e calor para rabl .. ndecor el matertal pldatico.
Puada aer desde una l4mpara do cuarso, un foco de ravo• tn/ra~
rOJOI o una reststenota elJctrtca, hasta un machero de gas. 

B. Soportes para el matertal pldsttco laminado a manera cte ªª! 
oa, que puuden ser dos antllos d dos platina• metdl•ca11 entre 
los cu.aloa qued.ard prensad.o 111 material como si se tratara de -
un bastidor. 

3, Una ftarnte d.e uacio. /,a md.~ ad.actrnda s11rta una bomba d.e UE_ 

e 1.0 ie .'o.~orc!or!o, la ci•nl puede aer substttutd.a por un motol'"
nsrtrqd.or de asras, ur asptradcr qutrdratco o una pera d.e hule; 
desda lue30 los resultados no vnn a ~er los mtsmos, ua 9ue la -
prectctdn en la ad.optactdn del matertal estard en ra.sdn dtrecta 
a Ja ¡otencta del uac!o. 

4. Plancha o meaa para colocar el nodelo con una per/oractdn -
para la extracctdn del atre. 

fi, .!i111 la da alambre, qu.e r.e coloca sobre la per/oractdn con •l 
/in de no ob11t1"utr Ja eztracctcfo dal atra con los modelos. 

6. Y por tllttmo, al material pl&sttco la111tnado. 



1 
(1) 

(<\) 1 

1 \___ - - -
L __ t,D __ -:; ~-~ 

Esqu9ma de un apartato de formado al uac(o, 
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.. ,,-.;,· . ·.· - '-.' ' . ·-, :· . 

. ·,,"_:'-:··,.~,. . . . 

'i'oo"uuao&d" •• Uut~a11 .;"""oe .o~Joá •. de fo~~"° aJ uaof0-: 
OOIÍO d 'uac11-p".eH, d Co/t-~ac 11 el CO/&-uac .COll ~ocio Ute"I'! 
do 
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SICUH/ICIA !! !!! lANIJO 
DI UN /i'O/IJ!ADO AL VJ.ClO 

Jalttln aparato• di /or•ado al uacto que operan, unos autoadc1-
·cn1nt1 11 otro1 en /or•a manual. 

Poro 101 oa1oe de operactdn automdtica ee dob1n tener en cuenta 
Joe stoutente• paeoe: en primer Jugar, •• prooraman de acuerdo
aJ 1epesor 11 al tipo del material a uttltaar. Una ue• prooram~ 
do, 1l aparato dd el calor necesario paro reblandecer el mate-
rtaJ, lleuandoJo contra el modelo hasta conectar la fuente di -

uacto. Al llegar a eate paso, se hace una pausa con el /tn de
permi Cir el sn/rla•iento del material ya conformado 11 poeterlo! 
a1nt1 el retiro del mtsmo. 

Cuando 81 cliapone de un aparato mde sencillo ¡¡ su 11aneJo es ma
nual, se recurre al siguiente procedimiento/ se acerca la /u•!! 
te de calor al pldstlco hasta rebland•cerlo, Jn!lediatamente, -
ae transporta al aodelo 11 se enciende el Interruptor de la bo•
ba de uac(o, queddndonos conformada de esta !lunera nuestra ma-
Crl• de pldaUco. 

Jn laa siguientes fotogra/tae podemos obaeruar la secuencia, 

En esta fotogroJCo •• ••••tr• 1J •1ca~l••o ale alapl1 d1 /oraa-
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do al 1100(0, ·B~l'Of'C• del •odeJo M. eU&ooa. ªº"*•'° •• 1111. ut
llo aetd.uoo1 oó•o •• oa .. ,.vo,on Ja "º"'• ,O•t•"'º" uo &11C1e,;.e
d• JCÍ. aongueJ'o de la /11ont~ do ueofo1 l• l'lUa •o,OJ'Co del HC! 
P.&al •• oal••nta 'ºª"' una •alla.••td.Uoo 11UU•o11do ooao /Hrt

. to do calor' un ••Choro do goo, 

rronaportocidn del aatertal rebland•cido •n •l aod•lo 11 ooot~n

del "ºº'º· 

El aodeJo 110 confo,..octo, 
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EL íllJi\TATO r>E 03LUJ,O."JA !. §!!..!!. APLIC.WJONES 

Caraoturtsttcas del acetato!!:!!..~~· 

El acetato de celulosa es un pol(mero de cadena larga que se o~ 
tteno por estert/1.cación de. las funciones del alcohol de la oe
lulo:;a c:on t!ctdo acético; tm1bt.!n 11s preparad.o a partir de los
l (11t11rils du algodcfo purt/tcados. 

So lla obaar1.1ado que ante la in¡'lu.oncta del calor y de la pre ...... • 
stifn al acatato de celulosa act1fo co~.o matertal termopldst1.co, 
Al soiie terlo a la acción rle disolventes espectales, s1.mtntstran 

solucione:r honoytfneas y 1.11.scocas, ¡¡ pueden reductrso a ldmtnas

u otrau formas. 

En eStti caso uttlt.1are1.>1os acetato d.e celulosa la::.tnado. Tratd_!! 
doae de: un ternoplá:;;tico tran:;;parente, no 1.n/la11:able, impermea
ble a grasas y agua y permeable al aire, carece de problemas de 
corrostdn en contacto con al alar.ibre de cobre. 

Puedo aer .fonicc!o por todos los métodos conuenctonalos de termo 
formado, siendo e.1 más popular el formado al uac{o. 

Entro sus a/•lt-;cc!o11>JS on l<! Lndustrta tonamos: anuacas transpE_ 
rentas, a•paquas /ornados al 1.1ac{o, lamtnactones, art(culos de
papalar(a, etc. 

Las hoJaa da ccetato da coluloca no ao d.1.storctonan baJo te~pe
raturas normales u no dejan Murcu al dobloa. 

Otra proptedad qua posee, y da oran utilidad en la prdcttaa 
odontoldutca es que no se adhtoro a los aar(ltcos y restnas co~ 
post tas. 

En /Jrl:rtco us fabricado por Celanase t:a:dcana S.A., y su pres11n
tactdn comarctal es olaracel S-704. Esto producto so ofrece an 
rollos de 56 l 130 en. Sa /abrtcado en Jos stautentes aaltbrea 
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3 •U,eh1aa de pulgada 
5 • • .. " • ., • .. . .. .. 

JO • • " • .. 
JS • • • 
ªº • " • 
30 .. • .. 
/In nuestro oa11po la• l4mtnas 111411 utUbadaa son las de oaltbre
,¡¡; IJ 20 '11ltldai.111as el.a pulgada • 

.Apl toactones fil acetato.!!!, celulosa • 

.4lgunas de las apltoaotones mds prdottcas del acetato de celulo 
sa dentro de la Odontolog(a son: 

1.- Conetrucotdn de matrtces para colocar res(nas composLtes, 

2.- Construcctdn de matrtces para corvnas provtsLonales en acrJ. 
l tco. 

J.- aonstrucctdn de matrtces para apltcacLones de Flúor. 

4.- Construcción de matrtces uttltaaáas para la elaboractdn d.e 

portatmprestones tndtutduales. 

5.- Conatrucctdn de matrtces retenedoras de apdsttos qulrdrgtcos 

6.- Construcctdn de matrtces para poaLctonar brackats en Orto 
done tu.. 

7.- Cubtertas protectoras para modalon archivados, (21) 
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Cuan4o ae •labora una aatrl• eap•c&aJ para cada oaeo de recone
Crucotdn de un 4&ent• aon r••ina, ae obtiene una aauor /aoiJ&-
dad de acnipuJactdn u ••Jor•• re1u.Jtado• qu.e en aqu•lla• 0010•

en lo• cual•• •• uttli•an aatrtcea pr•/abrtcadaa, 

rlontoa, S• deberd disponer de u.n aodelo de traboJo obtentdo -
de una tmpr••ldn con algtnoto, hule d atJtoon. Sobre ••te aod! 

Aqut ae preaenta el modelo de un caao de fracturo tnctaaJ 4el -
a•ntral, 

lo ss reaonstru.u• u modela en ueao, •l dienta o dl•nt•s por tr_!! 
Car, ddndoles las caractsr(sttoa• tn /oraa u taano daseadaa, S• 
deben euttar las reconstruccione• con cera ua que al apltcar •J 
aaterial pldatico caliente •• hace tnmlnsnt• lo d.e/oraootdn. 



,<;o preaenta ¡¡a reconatrutdo el dtente con ¡¡eao, 

Se eltge un peda•o de acetato de celulosa que ezoeda de la aed.!. 
da d•l aodelo de ¡¡eao 11 se coloca en ol aarco d platinas sopor
te, que generalaente utenen •n diferente• 11ed.ldaa para econollll
•ar aaterlal. En seguida ae acomoda el modelo #obre la aalla -
aet4ltca, ª" •nctende la l411para que calentard el matertal pl4!!. 
ttco, En unos aegun~o• ••tard /rto u nueutlllent• rtgtdo, paro -
lu•go rettrar el •olde oon su oubterta. Postorlor!llente, oon un 
dtaco de oarborundua d oon un tnetruaento cortante caltente, se 

r•corta la part. rltU de la 11atrt•, 

Cuando •e uan a reconetrutr 4nguloa o carae tntarprozlmales con 
•l de••o de que ••ta• 4rea• hagan contacto con •l diente adh¡¡a
oente, •• puede ••outr •l elgulente proceao: 

l. Al ••pl•or una aatrt• de oorona completa, •• har4n por/ora
otonea en Ja• oara• prozt•al•• de la aatrt• 0011 111 /tn de reat~ 
bl•o•r loa 4r•o• de conCaoto. ••t• ttpo de aatrls de corona 
ooapleta, •• uttlt•a para reoon•trutr diente• oon fractura•, 
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dtent•• eroetonados o dlent•• mu¡¡ de•truldo• por corle•; paro
la• cosos de dlaste•as en los diente• anterior•• no •• n•ceea-
rio perforar la corona interprozlmal•ente, 

2, cuando s• diepone d• una matri• que ~nicamente abarca lo c~ 
ro ueattbulor u palatina, se limitan eatas al tomona deaeado. -
Se cargo la aotri• de resina ¡¡ H lleva sobr• •l dtente, en ••
guida se poaa uno tira de celuloide interprozt•ol••nte entre l• 
•atri• ¡¡ la cara prozilllal del diente adhuocente ¡¡ " dobla so
bre la •atrt• eJerctendo pruidn. ( 15, 16, 20) 

Conatrucctdn .!!!_ aatrtoe• para~ proutatonol•• .!!.!. ocrtltco 

Dentro de la• tlcnlcoe para conatrutr proutaionales de oortltoo 

tenemos: el mltodo directo ¡¡ el Indirecto, 

7'/cntca del mltodo Indirecto,- Al Igual que en la tlcntoa ant! 
rtor se debe disponer de un modelo de trabajo de uuo bl anean&! 
u••· En e•t• lllOdelo ae hacen loa arreglos neoeeorioe oo•o eon: 
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r•oo11etr•cc&I• de ooro11e• 11 00Joocoad11 .. ••••••• /cJtc11tec, 
'411do.lu /oriae 11 t•do de ao .. r4o • .IH re9 .. rtaae11toe del oc-
eo (11tUl•o11clo MHO .. o.c"o colo,.). 

8n este coao la pte•o /oltonte ••el prtaer pr••olo,. 911• 11a ••
reconstruvd con la /oraa 11 toao~o de•eado, 

Se constru11• uno aatrt• /oraada al uacfo con acetato de oelK.lo
eo (coltbr• 20) 11 ae r•co,.ta el nodelo re•petando porte de lo•
dte11te• odh11acentee a lo• que •• uon o preparar1 coao pa•o• BU! 

etgutentee •• recorta la aatrt• ada alld de loa Jfattee desea
do• al proutatonol, •• rettra la aatrt• 11 •• procede o hacer -
lo• deega•t•• neceaartoe etauJondo lo• que •• hordn dentro de -

Jo boca (au~oneB), poro luego eltatnor loa dte11tee de ll•Bo q11e
ee colocaron, /oltantea en Jo boca, Uno ue• preparado el aode
Jo, •• coloco un separador 11••0-ocr(ltco, •• •••ola la conttdod 
nece•arta de acrfltco de autopoJ laerl•ac ldn del oolor de Hado -
para cargar nuestra aatrl• de acetato 11 lleuar contra •l aodelo 
uert/lcando que no queden burbuJa• ~· otre atrapada•¡ •• hao• -
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fa eHllillGdo el premolar 11 Joe d&Olltee prepaf'a4oe. 

1roe&da ••••t•l de •odo qu• la aatrl• qu•de •n contacto con el
, 11e10. h ca•o de que 1e desee una ••Jor cal &dacl del acrtl &co.-

In ••ta fotograJta pod••o• obeeruaf' Jo aatrl• 110 colocada con -
•l aortl &co. 
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,. e14aer1• eJ · aodelo •" '"' l'eotp&Ht• ªº" •lllÁ ciolte11te 9ú cle,! 
1•1• H aolocol'cf clentl'O de uno oUo de. p,Oeetlfn durante lO a&iau
tol •. Ueapo au/ictente pal'o que poHael'l•e el 11cl'tHco, ll •

'"º cllllente acelerorcf la poliaerl•ootdn u lo olla de pre•ldn -
ell.tnorcf loe burbiiJa• qu• hauan podtdo quedar atrapada•. coa~ 
prtat/ndolo• u logrando una aouor condenaootdn aoleolllar. 6ete 
prooeao dard coao resultado, un oortltco no poroao, ada r••t•-
tente o Ja frac tura, o la abrasidn u o lo dtcoJorooicfo, 

Se retiro el aodelo de la olla lo 11hao que Ja aatri• de aceta
to Jaldndola por uno de Jos eztremoe hasta quedarnos los proui
etoaale•/ recortamos los •«cedente• oon una ptedra de ruedo, ae 
tndtutduali•an aparentemente con un disco dtr aetaJ o dtr JiJa u 
ee puJ•n con una aanta u oon un obrostuo /tno 00110 •• la tterro 
de dtoto••••· De eeta •antro quedan ll•to1 poro hacer un pequ!. 
llo reboee •1t lo boca u oolooorloe, 

Aqut eé aueatron lo• proul•to.-Jee w• recortados, 
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1'/cnica del mitad.o cUrec to.- Se stouen todoa los paso• .de· lea -

tlcnica .antertor huta conseoutr la.matrt• de acetato. 
lfna IJe• •hecho a los deagiistea ·en la boca, se lubrtcan l aa prepa
racionea con un poco de graaa para protegerla• d.e la acctdn del 
aondaero; se carga la matrt• de acetato con acr(ltco de autopo
ltmert•acidn y cuando lste tonga oonststencta de mtoaJdn Be ll! 
va aobre las preparaot.ones e,fel'Ci!lndo .orestdn hasta canduotrlaa 
a su ai tto (recordar que la 1~atrt• debe abarcar parte de los -
dtantes adhyacentes a las preparacLones que serutrdn de re/BNl!J. 
eta postctonadora). S~ retira constantemente la matrta sumer-
otdndala en agua tibta, con la /tnaltdad de que el r.iondmel'o no
dañe los teJtdos blandas nt al tejido donta,.ta u que la acotdn
ezotúrmtca durante la poltmertzactd'n del acr{lioa no afecte a -
ambos; el agua ttbta entre 50 11 60 e acelerard la poltmeri•a--
c td'n del acr{l tco. 

Ya poltme,.tzada el acr{lica, se l'ettra la r.iatr·ta 11 Be hacen los 
recortes necesa,.ias para posteriormente pulirlo• 11 colocal'loa. 

La ~ntca ventaja que pudiera tener oota túcntca se,.(a, la de no 
tener que simular los desgastes en el modelo de yeso ni hacer -
un rebase. 
Por lo tanto considera mayorus ventajas para la buena adapta--
ctd'n de provtstonales, utiltnando el mltodo tndtrecto. 

{ll. 13, 18, 21) 

Construcción~ matrices para a¡il tcac tonas ~ Plúo,.. 

Estas matrtcas puedon construirse en dt/erentes medtdas standard 
como los portaimprestones, o ta1~btt!n podrd construirse una esp!. 
cial para cada boca. Pueden /abricarae en acetato ó esttreno. 

Matrices de medidas standard,- So al tge11 tras dt/erentes ta111a
flos do arcadas en ntfios, tomdndoao luµraslone11 para obtener mo
delo$ an yeso blancaniaues, s~ cubr~n loD dtantas con yeao dQ
otro color dando un uspusor apro:dmudo du 2 a 3 mm. da tal man!. 
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re .fH etel"f1&• Ja• .,.,. •• oaJulll••• &u&•al••• HU&bllJa,.., 11 • 
Jlel•Ú•at pal"• /&nalae11í• cle1P11MHl"l• 1obl'• lo 9ue "•Pl'•Hnta-· 

rt• Ja anata. •• ªº"'º"ªª e11to11ae• lo •oíl'&• 4e pl4•ttco r•cor 
tlaaJa "' el ofueJ ael"u&cal 4e lo• 4'Ht., H••Ja11do a un por: 
ía&apr•1td11, 

,o,..ado la aatrt•, en ••t• ca•c •n ••ttr•no, 

Cuando •• ut&lt•a ••te t&po de aatrt• •• n•ce•arto colocar una-
4-Jqada capa de olqoddn o una ttra de poro/le: paro ••r tnpr•q
nodu del 11•1 de /ltlor 11 as( colooarlae en lo boca. 

6•ío• aatrtc•• tt•n•n la ventaJo de que pueden ser uttlt•ada• -
•or&a• u•a•• por lo postbtltdad qu~ o/recen de eotertlt•act~n -
•n aoluc tone• 
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La •atrt• con gel de Jlrlor, 

Matrices tndtutduoles,- Se to"on lmproatones de loa dos orco-
das con olgtnoto, se obttonen modelos en ueoo bl•ncanteuea 11 s~ 
br• ellos •• conJoraa lo "ªtri• pld'sttca con acetato; oe recor
ta a n(uel cerutoal de los dientes qu•dando ltota para colocar
el gel de Jlrlor 11 llevarlo a la boca del pact•nte. 

Con esta tlonlca logramos una econom(a del gel 11 un mejor con~ 
tacto de late con loo dtenteo, Adead'a tenemos un menor rtesgo
de eacurrhitento 11 por- lo tanto de que pueda aer- deglutido por-

el ntri'a. ( 21} 
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Se •u••tra una •atri• ua colocada en la boca, 

ConetP"ucctdn de matrices paP"a poP"totmprestonea tndiutdualea _!!! 
aor(l tco, 

Sobr• un aodelo de estudio se van eltmtnando las •onas retenti
va• d4ndol• un espesor entre el portatmpP"osidn de aor(liao u 
lo• dtent•• con el /tn de darle cautda al •atertal de tmprestdn 
para lograr ••to, •• dispone de papel santtarto el cual se ua -
aplicando por capa• que humedeotendclaB eo oan adosando a la s~ 
per/tcte del aodelo hasta lograr el espesor adecuado¡ ua en es
ta• condioion•• ••forma una aatrt• de acetato (siempre del •i! 
ao calibre) u ae prapara acr(ltco de autopoltmert•actdn en can
tidad su/ictente paP"a el portatmpreeidn, tncluuendo oP"aJas y 

aango, para luego postotonarlo y retirarlo de la boca, La pre
paractdn de eate aarfJtao puede hacerse de la stgutenta /or-ma -
para /octlttar au aanipulactdn: 
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Moctalo con la matriir ¡¡a con/o,..oda, 



171l• H• •1,..1•d.o éJ; Jfq11&clo 11ea•ear,o. ol poJ~o, H •Hclo o¡¡r•-

1•"4o tot•~ .ele Al/IH 1'ado que •l acrti&co 110 •• pe¡¡u• en el. ,..~ 
. et11,nt• c(&en¡¡a COll~htenc'a c&e: ª'f/oJdft;' ee toao con Jo aano /1 

ff pJa11c1'• 0011 cloa º"'•t~H preutuenée •oJalio• d engro1111doe,-
&RterpontendÓ .u110 1'oJtl ele celo/4n o pol••Uleno poro •u' tor qu• 
•• pegué al u&clr,o; ·••ta lda'"º deberd tener oprozhlod.0111ente 
3 aa. de ••P••or unl/o,..e; poro Jo cual •• pueden oolocor uno•
oaJ•a•. S• uMco la J4alno de acrflico eobre •l 111od11lo oubhr
to por lo aotl'U d4I acetato, odoptd11dola con lo• dtdoa Jo 111eJor 
que ••puedo. Uno ue• pol'••r,•ado el ocrtl,co •• ret,ro el 
pol'taiapr•eidn haciendo troocidn con,•l obJeto de atraer con ll 
Jo •atrt•, lo cual •• retira, queddndonoe •l rorta"11pruldn br.! 
llanee en eu porje interno; po•t•rlol"'lllent• •• hacen lo• recor-
te• 11eceaorio• /1 •e pllle • 
.. qu( Jo /uncll111 d.e Jo aatr'• de pJdeUoo /H Ja de Hr el :tepo
rador entre el papel eanttar'o u el acr(Hoo. ( Bl) 

renemoa 110 el portoiapr•••lln /oraado 
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•i porte.'111prulcln Hpol'ado doJ 111odelo 

aonatrucctdn .:!!!. matric•8 retenadora8 .:!!!. ~~ qutrúrqiooa, 

En ctruq(a parodontal resulta muy prdctico el uttliaar una aa
tria de acetato de oeluloaa para retener el apdoitp qutrúrgioo, 
Generalmente estos ceaentos uttllaadoa aon a baae de d.rtdo de 
Zinc u Eugenol que con /recuencia se /racturan u desprend•n. 

Se d1.spondrd da una aatr1.• construtda oobro u11 111ot1olo de estu
dio, recortada vartoa 1dl(metros o.rcedtd11 l.L(}) 1(1,1tto cervical -
de los dientes. La matrta serd colocada en la boca despula ct.
real iA"ado el tratamiento qutrúrotco y colocado •l cemento en -
Jaa droas re~uartdas. 

Rectentomante ao estdn utillaando cemento• qutrúrqlcos qua no -
conttanun eu90T<ol u no endurucon, logrdnd.oae aa( una permanen
cta m•!s duradera an el lugar donde /ua colocado; ade,.Js se na -
vtsto qua ttane meJares proptadados clcatrtaantaa. Uno do 
ellos as el qal-pack, (21) 
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La aatrl• ooJocada ••• epdelto 911lf'llrgloo. 

Momento ele ~tirar la aatrl•. 
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sonstrucoidn .!!! matrtoca para oolocaotdn mrlltiple !!! m
·-~ .!.!!. Ortodonota, 

·<S~bre el· modelo de estudio se colocan y pegan loa brackets en -
eJ ateto eJegtclo (util (a ando cemento como el cemento-duco), 
Una 11e• aeco el pegamento se consti"Ul/C una matrta en la que qu_! 
dar--dn reten1dos los hraok.;r ts. En esta:: condio1.011011 ae pre¡1aran 
Joa diente• siguiendo las tndtonctonea para la cementactdn de -

bracketa con restna, se coloca la matr(a con los braoket• v 
una 11e• cementados se retira, (21) 

Conatrucctdn ..!f!. cubiertas protectoras E~ modelos archt11adoa, 

Cuando queremos archt11ar modelos stn qu• estos sufran fracturas 
o deterioros no encontramos la forrtia de protegerlo•. 
La oonntrucctdn de la matrta de aceta.to ea una forma muv aenci
lla v prdcttca con la cual tendremos la segurtdad de qme no ae
da~ardn. Se conforma la matrta y sin separarla del modelo, se
a.rcht11an. 
Otro de los usos que podr{amos darle a una matrta de acetato B.!. 
r(a al de archtuar traba.Jos para euttar pirdídaa, oon/uatones d 
maltratos, (81) 
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aaractertsttcaa fil esttreno. 

El esttreno d fentlettleno, derivado del petrdleo, ha stdo pr1-
parado 111edtante la ptrdltsts de vartos hidrocarburos. 
a·a un l (qutdo ¡.ne oí oro que 11ier1111 a 143 a, cape,, áe e:r:peri.mtri-
tar fáctlmonte la poltmertaación para producir un sdltdo uttreo 
t ncol oro. 
Es soluble en dtsolventes alcohóltcos, Jteres del oltcol, acet~ 
na, htd.rocarburos de petróleo IJ en la mayor parte de áctrios /J -

áloal ts, 

6n Odontolog{a nos interesa el esttreno laminado de alto impac
to, (Los encontramos de baJo, mediano !J al to impacto); eeta 
proptednd es lograda por la adhtsi&n de una carga generalmente
ª baae de carbonatos. 

aomerctalmente los encontramos en las stgutentes medidas: 

5 mtldsimas 
10 
15 
20 
30 
40 
60 .. 
80 

de pulgada .. 

.. .. 
Y es{ hasta alcanzar mayores espenores en pedidos especiales. 

Los calibres n4s uttliaados son los do 15, 20, 30 y 40 mtldst-
mas de pulgada. 

Una de las propiedades más importantes de este material, os su
capaci(L111t para tmpedtr la prosencta de rostdtLos durante •l p•-
r{odo de combustt&n, comportandoso toual que la cera en oolados 
a cera perd.tda. (l) 
Algunas do las apltcactones más prácticas dol osttrsno en Odon
tolog(a son las siguianta«: 
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· l. Co/itH poro .;ncerodo 
.a. Co/ioa paro trau/eren~h• 
3. Placa• boaea paro proatodoncio total ¡¡ prdtelis parcial re
aouible 
4 • . Matrice• para conatruir prdte•i• de oerdaica dental con ~o
deloa preconcebido• 
5. Oon•t~ucoidn en prdteai• re~ouible 
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. - . ~'·· ' ~-'.:. ·, ;· . '' <¡ 

-::-~"V~.- -~·'..> .. :~ .. ;·.,. .;-

··~~,-·''.:'~~'~t'i·~4~~ú¡~;+ 
;c1i ?é,tlll oe,.laiooo>e":éir.c .. ftcfJi~9:'"º~ro.11ae ietllle1.éi11 oro;· rHl&lt• 
: :/·:·-..,. tltU ooutr1icr oo/tu •de éaUNN eofll'e Jee ••~0~1 e.a Je -': ::¡.r. • •• , ••• ;..~~ . ' ...... · ... · ·. . . . ; . . . .. · 

·. • 11• r1911er&,.•11 ••ele.loe htdl11ldlle.lu(clado1 ele Cl'Ollll,/oJ.· Joe 011-

. Jea ee,.4n ooJoóelloa en lo· .... 4-J •P•ra to.·. dé "/ol'llollo. se .aau 
· :t~air4 uno aatri• oaao 011 loa cla11tou oltce,.,~,.., 11iUi•o11clo .14 

· iaCao u paliuUreno de a~co t•pouci (~alt.~I"• ÍC)ll ·1111a DH /o;:. 
'aiada, .. recorto (can '"' 1iuitruae11ta /Uc•o"oalte11teJ ll"'"º .. .!! 
t•.•4• cartci·d4rl JfaUe de la preporoald11 pera.que •l lf•tt• 
·oer11&col "41 Ja ca/la leo ttira:inodo en cera u11l, •1re1ancló lo -
"!'•" .. ª"'º de ocuel'do al. dt .. llo que •• ua¡¡éa a dor. 

Cofia• pal'a enc•l'ado aontadaa •abl'• el aodelo• 

IJ coapOl'tamiento del ••til'•llO dUl'Ollt• •l de••nO•l'Gdo del aubi
l•t• ua a •• ,. H1110Jante al de la ªº"ª• 
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l.•e fflltll,/H 911 el eapJeo ele HCH 00/he Hll JH ti,.iHtetÍ 
J. I• ,.d.rd tener Mii .oo•troJ ·e• el eepeeor • 
1. :lia,p.U/•oarl el ellOerado • . 
1. lo ..;.r1 ,.,.,,°' e1e dieto~''"·· · (BJJ 

Coftas sobre la peana para ser coladas. 

Construcctdn ~cofias para trans/erenctas. 

Bata construcctdn es aplicable en la tlcntca de toma de lrnpre~ 

etdn con anillo de cobre u rnodeltna d stltcon, en la que se 
oonstruuen dados tndlutduales que requteran el uoo de trans/e~ 
renctaa. 
Rau aparatos de formado al vac(o con dtspostttvoa para oolooar
los dados u construir coftas tndtvtdualas, a la vas que eztsten 
otros para Ja obtenctdn de coftas rn~lttples (10 d 15 atn~ultd~ 
neamenteJ. En el (lrtmer caso cnnta,,,os con un •ltopoDtttvo de 11_!! 
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lo qlft lleva. una pe,./o,.aotdn soll,.• 111 gu• •• tnct,.ta el dacio. -
Bn •.l H¡¡undo caeo H difpollt dt un 1,. .. ale grande que 11'1111 -
111oidtna (nruJant• a Ja conetete11cta clt Jo plaettU11a pe,Oo t11al 
te ullJe aJ colo,.) • . •ollre lo '1~• .. t~eré1111 1011 dadoe. . -

Ne fla la pr1pa,.actd11 •ulrlfn en la boca. H to•a Ja iap,.táidn co11 
Gil Jlo d:: cobre paro. flacer el dado de trallaJo ua sea cobri•aclo. 
fil dtnatta d belmt~ ¡¡ •• colooa en el 1U11poaHt110 paro dados t~ 
di 1tduales; dt•pul• H reblandece el •ate,.tal 11 H /arma la •a• 
t,. 11 para /tnol11ente retirarlo y recortarlo hasta el ltmtte cte
la preporactdn. En caso do tratarse de corona tndtutctual st r! 
qu rtrd de una retenstdn en la cofta para que tn el momento cte
to ar la tmpreatcfn an la boca Be retenga en 11 111atertal; para -
l orar esto se procedtrd de la stgutente manera: 
$ dlspondrd de un tro110 cte barra dt acrtltoo(de 3mm. do tipo -
c aerctal recortada tn tt~as de aproztoadamtnt• 3 d 4 llUJI, dt a~ 

o o} qu• aerd colocada sob1•• la cofta untda con acr(lico dt ou
t po1taert11actdn en /armo de pattn 11 en stnttdo uest(bulo-ltn-
g al, de tal forma que aobrtaalga uartos 11111 (metros cte la tran!. 

Cofta de transferencta con barra retenttua para •l aatertal de 

taprutdn 
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'/•reno&• H aal>o• ••nUdo• para lograr aat. la retenaldn. 

6l •'11•hilte "·°"º •• colocar la cofia e11 lo boca ul poohnC• -
·'11-'l'"'flconclo q11i ••ti en •u •iOot H_toaa la i•prea&dn con alot 

nato, •• retira de la boca 11 •• prodgae a oo~rerla de la ai--= 
g11iente aanera: •• coloca •l dado di trabajo dentro de la co''ª· •• ,.ga con cero, •• engroeo el basta10 11 •• coloca una b2 
lUa ele cera en s11 •~tra110 para hacer acle /4c.U la locaHaaotdn 
~ •~Plll•iln del ciado; 1egutdomente se corre la tmpresidn queda~ 
dono• e1t Ja looaltaactdn •:taota de la preparactdn dentro de la 
oreado. 

•n caeo de tratar•• de un jdnttco con doa d mds pteaas pilares
•• llar4 lo eiguhnte: 

Se coloaa una gota de acr{ltco cla q11topolh1ertaactdn en el 111t-

tr1ao de cada una lle las coftas deJ4ndose poltmertaar compl1ta
m1nC• ( •t se sumeroen en agua caliente la poltmertaactdn sar4-
a4s rdptda); la necesidad de hacer esto ea con el /tn de que el 
/eruJtaar con aor(ltco dentro de la boca, la untdn sea acr(ltco 
acrlltco y no acr(ltco-esttreno ya que el mondmero ataca al es
tireao. 8• eolocan Jas co/taa dentro de la boca u uttltaando -
una &arra ele acr(ltco de una longitud que abarque toda.9 laa co
fia• • aanera de un puente, adaptdndola a la cur .. Jatura de la ª!: 
coda. Para lograrlo, se calienta en una ldmpara de alcohol pa
ra reblandecerla y moldearla.( Puede suprtmtrse el empleo de b~ 
rras de acr(l too conatruyondo para el caso un roll t to de acr(l,! 
co de autopol&mertaactdn), 

Ya colocada la barra de acr(ltco an la bpca, se atvuen los mia
mos pasos que en 1 a tlontca an tertor, ( 21) 

-34-



Transferenctaa colocada• en boca, 

Construcc'tdn !!!. placas ~ para proatodonota ~JI. prdteah 
parcial ramootble, 

Una oea que contamos con nuestroa modelos da trabaJo, proced•~ 
nos a formar nuestra placa base con estireno, lleoando a cabo -
los siguientes pasos: 

Se coloca el modelo sobre la malla metdltoa Instalada en la 
plancha, se caltenta el material 11 en el mom11nto que cueloa, se 
forma la matrta como en los casos antertor1a, Una o•• Jr(o •l
material, se toma un Instrumento cortante & naoaJa que se cal•,!!. 

tard para recortar con mavor /actltdad el l(mlte de la placa b.!! 
se; se quitan todas las aB{'eruas utLlt.randa perla.ros de llJa v 
despuls s~ encera para angrosarla 11 colocar loo rodillos, 

Esta placa tiene la uentaJa de ser baatante rnda ligera que una
Jabrlcada con acrtltco, Su eJaboractdn en bastante sencilla 11 
rdµtda obteniendo m•Jor prestct&n que una placa elaborada con -
placa Graff· Se logra una buena adaptabilidad u estabilidad -
en el ~odelo y en la boca, 
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Placa &a .. •• lf'Oetecou .. letel. Z.a Hlf'I• 0011/o,..ada. 

Lo d'nico •n lo qH di/ief'• ••Ca placa h .. con Ju et• pr4tuu
parctal reaouil>Je, •• en el r•oorCe qu• •• llar4 a niuel cteJ l t
•U• ceruicaJ HnguaJ cie lo• cUentee eziUent••· {IU/ 

' La placa •a•• eeparacta del modelo u engro1anclo1e con cera, 
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: lcat,.iou pal"a construtl" prcJtU'B ~ oer4mtca ~ ~ inodelos 
. ,.éreoonc1bUos. 

Ct&CÍ~~ no H cUapon• de gran ezperhncta 1n la 111.anipulaotcJn de

l·• p_o,;clloraa ni cie habilidad para •octelarla 11 talla,.la, uta -
ttlcraioa r.e1ul ta 11uu tltU porqu• •e puede ,.oprociuctr la anato11(a 
de un •odelo preconcebtdo en 11eao (puede obteners1 a partir d.•
un •oci1lo 1n cera tomando una i•pre1tdn con alotnato d stltcon) 
que llene reque,.iatentoa estittcoa u de oclustdn. 

Ttlcnica. Bzisten dos /ormaa de obtener el modelo preconcebtdo: 

l. Sobre •l •od.elo de traba.Jo se puede modelar en cera, agr1-
~dnci0Ja sobre loa preparaatón1s y stnulando el uoltlmen 11 la an_!! 
toafa que el caso requt•re; una ue• lograd.o esto, se toma una -
t•prestdn con alginato d stltcon para obtener un modolo en yeso 
(•• tnd.ispensable obtener un modelo en yeso para construtr las
aatrtce• de pl4atico, ya que sobre el modelo de cera no es pos! 
ble}, en -el cual se construtran tre11 d cuatro matrtces de esU
reno del calibre 20, tguales. Se tendrd el outciado necesario -
al recortar eatas matrices de que cubran parte de lo que es en
c(a tanto 11esUbular como palattna, que serdn las supar/tctss -
c:l4I re/erencia para postctonar las 11atrtce1. aobre el modelo. 

a. St se desea modelar dtrectaments en yeso ¡¡ no sn cera, la -
anato11(a que requtera el caso, se removerdn los dados del mode
lo de traba.Jo ¡¡ se cubrtrdn los huecos con un poco de plasttlt
na. Ya en astas condtctones, uttlt•ando un yeso de poca dure•a 
il de color dt/erente como ser(a al blancantavaa, ae coloca la -
canttciad necesaria para ruoonstrutr la anatom(a v oclust&n, pu
citendose lograr una buana oolust&n de aouerdo a loe movtmtantos 
•andibulares espect/toos del pactonte; dubemos tomar en ouanta
que estar,1011 utilizando por lo menos un articulador semtajuata-
ble. 

Una va• tormtrlado el modelado, s11 rettra a) m•Hl.,lo d111 arttcul1 
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.. clor poro colocarlo .en el aparato ele fo,..ado al uacto 11 co11atru
.,. trH d cuatro aotrtc .. de eaHre110 Hnitandoloa co•o en el -
caso ~ne,rtor •. Ya co118truldoa' •• r~Ura el llHO 11 la plo•HH-
IH ·para colocar de ""'"º lo• dado• en su •t Uo. 

r'cntca. renlendo nueatro aodeJo de trabaJo con laa cofta• de
•etal recubterta• con opacaétor, ae prepara la porcelana del co
lor elegido, •• apltoa .una pequef{a oanttdad hasta cu.brtr tot4.l
•ent• el opacador 11 el resto de la porcelana se coloca dentro -
ele una de las •atrtces de pldsttco hasta llenar las huellas de
las coronas; se transporta la aatrt• sobre el modelo y utbrando 
se le hace llegar a su sttto, notdndose que durante la utbra--
ctdn, la porcelana ••curre hasta fuera de la aatrt•. (Es conue-
11tente no ezagerar en la utbractdn). 
(La vtbractdn s• puede consegutr con pequeflos golpes sobre la -
•atrt• o modelo, con un tnstruaento que tenga tndentactones pa
ra dealtaarlo a foraa de arco de utcltn sobre el modelo o tan-
btln dtspontendo de cualquter utbrador ellctrtco como por ejem
plo la punta de un ceptllo ellctrtco}, 

Una ue• que la matrt• ha llegado a 4U sttto, se quema con una -
ldapara de alcohol hanau comenaando por las ortllas; se notard
co•o se desprende de la porcelana debido a que el esttreno tte~ 
de a su forma prtatttva (en este caso laminado}. Nos sorprend! 
rd uer que la porcelana st estd bten condensada, adquiere un ª! 
pecto brtllante. 

Se quitan ezoedentes 11 se tndtutdualtzan los atentes para some
terlos a la prtmera horneada. Ya cocida la porcelana se notard 
que ha su/rtdo contracctdn. 
Se coloca nuevamente sobre los dados de trabajo y se reptte la
operactdn en otra de las ~atrtoea; (generalaente aqu( se uttlt~ 
aa porcelana, lo que depende del uoldmen de porcelana que ten-
gan las coronas, del grado de contracctdn que hallan su/rtdo y 

de los requertmtentos estlttcos ), Despuls de la segunda hor-~ 
neada seguramente tendremos un uoldman muy semejante al mod•lo 
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'p1•econo•bido, Ufl checa la oolustdn pudtendose repetir la op•ra
.'.i:}dn por tercera ue'11 para llevar entonces ,la porcelana a' punto
lii J'1ú1tdn, ya qu.e en las dos anteriores r!ntoamente ue llevd a -
·punto de btacocho. 

Si se desea, puede darse una cuarta horneada despuis de haber -
h•cho algunos aJustes, caractertzactones y colocar glass para ~ 
dejarla ter111tnada. (21) 

Conatruccid.n ,!!!. prdt.sts removtble (en acero-cromo ó ~n l)ra). 

Al modelar en cera un puente removtble sobre el dupltcad.o del -
modelo en tnvesttdura, resulta prdcttco aprovechar una matrtz -
Je e11ttreno para supltr parcial ó totalmente r.1 dtseflo del es-
queleto de la prdtests. Este matertal auentaJu sobre la cera -
en el sent'tdo d1t tener un mejor control en t1l ecpe11or d.e barrea 
ltgualea, palattnas y sillas. 

( 2l) 
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6'dl"aoter!sttcas d.~1 cloru.1•0 ~ po.ll11\,:Lo, 

b's un poluo amor/o, duro ¡¡ qu.ebradt110, 1.nseruible al mold•o si
no se le añade un plasti/icante. Puede ser constderndo como un 
lster Lnorgdnico poltmerinado, y se obtiene a partir del aceti
leno. 

Recientemente salid al mercado un material derivado del cloruro 
de polivtntlo llamado Durav(n; se trata de un material transpa
rente, muy resistente al impacto, inquebrable al doblea ¡¡ de mE, 
yor resistbncia que el acetato de celulosa. 

Tiene la propiedad de cdherirae a los acr(lico&. 

Comercialmente se le presenta en la forma de láminas semeJantes 
al calibre del acetato de celulosa. (l} 

Jlounas de sus apl1.cactones dentro de la Od.ontologta. son: 

l. Oonstruccidn de qu.ardas oclu.sales 
2. Oonstrucctdn de dientes provisionales 

( 21) 
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puardal oclu1al••· 

:)~iatenclo era cue.nia que •l cloruro cte poJ.iu,11Uo, •• un aateriaJ .. 
q.&~ Po••e la propiedad de unir .. czi&iaicusnce ol acr!Hco, .. ~ 
conacru119 aobre el aolitlo de ••tudio o de traboJo, una aatrt• -
de oéaJUre 20 d 30, rtcort4nt1o .. a rafutl éeruicol lit Codo• lo•• 
d&aftCt•. Sob,.• ••Ca aotri• .. agrega acr!Hco de 011top0Ha1ri
•ao &dft ci&llriendo pa,.ctal d Cohlae11Ct Coda Jo 111otrt• u d1Ja11d.o-
111 .lo .pa,.te ocJuaol el ••P••or u huella• del caao. 

61 gii.rda construido dt ••to /orao Uene Jo uentaJa de no /roc
CMra,.•• /4cUaente por la reacilencio del cloruro de polivin(lo. 

( 14, 21) 

Con•Cruccidn !!. prouifional••· 

8• ••gutr4n los paaoa que se aiguen para oonstrutr provtatono-
l•• o partir del acetato de celulosa, con la uentaja d desvent.!! 
Ja de que la aatri• 'queda tntegradc¡ al acr(l too de autopoli••r.!. 
•acidn. 

E~ta tlcntca ser(a recomendable en el caso de que no se dispu-
•'''"ª d.el acetato de celulosa, ya que en tl llltrcado es a4s /4-
ctl disponer d.el P.v.c. 
raalliln se aconseja uttltaar un oaltbre mds d'lgado que puede -
aer del n~aero 10 para que no altere en oran parte el volúaen -
de los proutsionales. 

La resistencia al trabajo oclusal es semejante al d.el acr(ltoo
~ se puedt pulir de la atsma manera. 

( 21) 
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· .. : ·:· .· 

CONCLUSIONES 

81 obJettvo de esta tea&s, es poner al alcance de pro/eatona.lflll 
de la raaa odontoldgtca algunas tllcntcas de aaterialea pl4att-
cos apl tcables en este campo • 

. 81 aaneJo de tlcntcas con materiales pldstic_os la111inadoe tn .o-
ciontolog(a han tenido poca dtfusidn. Motivo por el cual ei pr.! 
•ente trabaJo e11 pobre de tn/ormacidn ctent(ftca. 

Stn eabargo, por la ezperiencta con el Dr. Francisco Orendain -
he tenido la oportunidad de uert/tcar las ventaJas que puecien -
tener las tlcntcas antertor11ente ezpuestaa, por la siapltfica-
otdn u presicidn con la que pueden elaborarse algunos traba,Jos
dentales. 

La tntensidn de este trabaJo es el de aportar u au111entar in,Jar
aac idn a lo ya ezistente en la tJcntca de /oraado al uac(o. 

Cuando no se puede disponer de un apar.ato de aarca, es posible
ob tener la misma rapides u caltdad de produccidn con diapo11iti
vos ads sencillos, tomando en cuenta que los eleaontos que int!, 
gran el /oraatJo al l>acto son: una fuente de calor, vac (o u mat.! 
rtal laminado termopldstico. 

Parte de la iri/p1•111.actdn qua d::ta te11ts puede proporctonar es la 
posibilidad de uttliaar materiales termopldsticos laminados de
uso industrial en Odontolog(a, 

Se puede confirmar que en algunas tJcnicas presentadas en esta
tesis resulta uentajoso maneJar matrices, cofias d patrones en
aaterial pldstico en lugar do cera, por su facilidad de rnanejo
llevando menores riesgos de de/ormactdn 
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.••*• eroluaJo no ee, ezper•••ntal, 1111 ll"• ezht•n d.iuer.101 apaióa
to• d• aorc111 coaercta.Íu muu •laboraclo1, apl icabl .. para la• -

'j/ci~'tc111 pr~•entócta•. 

f'oclo.• · 101 pro/•''º"'•CGI Cen••o•. el corapro•t•o d.• cU/u.ncttr 1011-
craba,1011. reoltaadoa.por p•raonaa d.ecttcadaa ol eatuctto y a la i!! 
ueiUgactdn con el .fin de enrtqu.ecer nuestro campo; pu.cttendo 
Hr <f r.o .11er cie atil1dad práct.!c,,.. 
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