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tomando- ¢ome
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cual se reflnjﬂr 7_;§n’§1 producto =
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deate 1a recepeion de:mate; ‘dekmutérlal de empaque, siendo =
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CCAPITULO T

1.= B flujo de

Deficiencia

t.- Flujo de materialea lnadecuadoir(i

- Con reapecto a este punto, conalderamos.que

porque el acceao de materia prima nataba mhy
te, adenin de que ss empleaba una ruta que;ara empleada

terial de smpaque, as{ como, de productn terminada, 10 qu

ba demorma por entorpecimiento de la miamn\i(u.,foii ra séi‘uil-

1izada eata materia prima, se puede obadrVatLdud‘l' digtiﬁdi
y ol drea de manufactura estaba alejada y eruzabn por otroa departﬂmehtoa (on
trol de Calidnd),

Fn 1o que toca s material de empaqua, a perar de qua rn encuenira carea dnel

‘rel de acondictonamiento, esta hacfa un recorrido mayor, ya que fate almacdn
”

.



2.~ Deficiencias en 1a distribucidn, inatalacidn 'y uso del equipor (1t)

Fara trutni’éﬁ(;,buntq L5 analize cada uno de ldeprdcéddi'pfodué(ivoﬁl;.
«3pray en Aarosole En.primér lugar conaideramos qua ss {nadacuado llenar el -
produrts en una Area elevada, rara sun posterisr neondicionanl-nlo en la parte
infarior, en 1a que injcialments fue aluboradn; en cuanto 1a 1{nes de acondi-
clonamiento del miamo producto, estaba mal {nstalada, ya que provocaba discon
tinuidad en la misma,

«Cnn reapectn al aren de elabornolon de htdroulcoholicoa. debido a au manufae

tura y 1lenado, no prpnenluhﬂ prohlﬂm1s Gn cuanto a dintrihucion del equipo,

-Frulsjonea-  Fa en “"Fﬂ,?rﬂﬂ,:" dnnd- 13 prnuqntaha un mnyor ninero de defi-
cienrian, yn que en primnf ngary “1a funion de lnn granas, aa{ como, el calene
tamiento de la fame acuona’ se elfectunba en parrillas alejndae del tanque de =

marufretura (equipo principal) lo cual al miamo tiespo repercut{a en la sepuri

dad en 1a produccion al involucrar un wanejo manusl con slto riesgo, punto que



39 tratard nas adelante, La ublcacidn dal tangue de manufantura, as{ comn, lon

omp:enfdn -
a}kuiera arac-
as) rd;ﬁlﬁ tanto,

lentificniuﬁenviaclg

*Dinsfio y Fleencidn de Inetalacionen de Aprovachamient iap Liiounda dn;Pntré»f'

leo, Diarin Oficial. 30 de fnlfe de 1970, -

-~



6.-Freeno de mano de pm'a-l‘r‘nrl todo .l'oi'a‘lltdrloﬁnnte iﬁues'tn N1 p\léder infe- )

rir claramente fate pu

riales (Nn’pn”ly‘q') h ra, tam-

bien Ja mala distribuciol

los trabnjndares

clionen de aterin prina, anterial de empaque,

).« Disminucion de la mu'noItklé;qbrafuuil'h.adé\.

n).e Optimlmcjo'n del flujo ds» materialas: En primer Jugut el elevado en donde

ae encontraba el Area de 1lenado de Aeronoles ne reubicd. quedando finelmente



el elevado .nn el area de manufnctura de. Yan emulainnan! Al miomo tiampo

area da elabaracion,

que toda el lenado -y acandicionimiente da-loa aeroso-

hnrte
inferior d almacAn

de mat&fié ndjuntn

b)em Reubibﬁéid:u

el punto anterior, #1 ‘eqnipo correspondiente:

area de acondicionamianto de los mimmom, a fin deﬁhééé_ tinna Ehtn -

’ BDERE SRS
operacion, La anterior dio caomo consecuancin darle uwn mojnr usn al elavadn,

rectivo rearreglo del equipn con lo curl ebtuvimos loa glgﬁ{jhieu benef jm——-

ciomg

=~ Llenado de emulsionea por gravedad,

- Pacilidad y sepuridad en la eYuloracion de lan mjaman,



e)o= Seauridad en 1A producciong Cowo ya se menciond en loa puntos anterio~

“accldenten en-lna 8is

. S ’
res me reduce el riropoid ujentes areasy  emulsiones

y asronolea, (%5, 11)
in cuan(d ay,emu]nlonqn el

ratura de 70:'7-‘,7'59

En aervaolesn:

querimtentna entabl

lleve a un mejornonkrol de

tom, ademin de que en pomible

Para redactaras-1as-

guientes aspectons (5)e

- Indicar en det.nlle_"lﬁ’a"o'

dad del proceso, -
- Fijar los equipoaa uiilizar

- Erigir al operador tra o diverson datos como sons peso

de 1as matérinb,primas; temperaturan, eta,

Y como punto p'rln(':'lr’mqlv.'. débpirr\'ri entar enoritas en for-n clara breve Y -
concisn, detal forma que Aran comprendidas por los operarios.
£)a= Diaminucion do 1a mano de obra utilizadas Fata es una conescusncia 1d=

‘gloa de todon los cAmblos que me aiglrieron e implantaron en la compafifa

{Area productiva). {3).



Todoe lom camhioge adoptadey tuvh}mn’)u;f{“m)j?indv primary

funcional ydaq 4. 1a plania,

produceidn y nl'mhm'ltl;

UNA ReJor @lidad de 1on oy

’ . e
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‘dﬂ!kumgnlar']a’~

ov‘n,tmvv‘ dn o

de Manufacturs (cnr) .
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- CAFITULO- 1T

RFURICACT(

pi{a a dia d;‘éfécg

es muy dlffc}l:ﬁé

No hny;nihgu ‘equip

de uno tfené.a

se contaba {niéialme
deremos el mis adecuad

empresa se eatablecerd

En eata drea ‘“ié{“im?
= Cuatro tanques dérffhra dn:vidrei
= Un tanque de aéarq'ih;;iduplg de
- Un tanque de anganiﬁéiiéhﬁl de 2501
- Una ramita °"°hé39§&é§9;?é,593 .00

triple héliee, tléo parine da veiocldédfvﬁrihﬁi

- Una marmita dn_acn;grjnoiiﬁaﬁiéJéﬁchnﬁﬁqtadé de 100 11a

«  Una bomba portatfl

- Siete parrillns de gan L.P,
- Un agitador de velocidnd variahle

- Una propela de tipn marine



Gonpideramip que ma neceancio agregar. al equipo anterliore (11),

tne acitadores do velocitdad variable oo

ntacidn en el equipo,

S T ‘.' ?
como .se menciono en el capfa

ue-lan llenadoras no permits el

Tres mepas dencer

la alimenincion de lam’ ?:-ol.:v.aa de.

Ty ﬁor‘ 1o cual se plane

(con eubelan) que mmnyanaVIrfe Tnady fig.
ted ol rearrezlo e implantacidn del ‘squipo, 514 _cu'\i se mueatra en la fig, II,

Quedando finalwenie ssta &rea con el siguisnte mquipos (11).

- tina 1iensdora de un pinto’n de 80 lts,
«  Una 1lenndnra de un pinton de 20 lta,
- Doe mesns de acnro inoxidable,

- Tos h:\lndna tranapoxtadoras sinffn,

3.« Area de Elaboracion de Hidroalcohdlicom,
Las condicionem iniciales del ejuipo de eata drea no requiere reubice-

cion ni xmplmontnoio'n,com lo podemas apreciar en 1a fig, 111, contene



do ¢on el aimienta aquipoy T

< Doa tanues de:Acero inoxi

- Un tanque e

- Un tmquﬁ ‘4

;qundnndo eetn Area’

comd ae observa en la t‘lg. 1V, con el aimients pquipm(”)

- Una wmean de acero lnoxldabl,e
- Un tanque de noarn Lnnl.ldublye‘dﬂ 200 lte,-
- Un pistola para llenado poi‘_ m‘avédnd

- Una banda transportadora minfin,

Se~ Areade Llenado de Aerosolea,

Esta {rea tenfa una mala uhlcac(nn. ndemnq dn pr‘unmi‘!.ai- n.;ﬁrinﬁrlen'go

daniro de lacmpresn comn ee pur‘dn aprnclar en- 1:\ ﬁg. v 1n. lnﬂtnlnoiénu;in‘?

esta d4rea en una planta elevada, es lotalments innd-clmda )xor tndoe. 103 ﬂaotn-
res ya vistos en al cn)l{tulo antarjor con raspecto a nn'.a urm. Por tal mo-
tivo me rﬂqujri(: una reubicanidn de eatn Area mn’a nue del equipo y, ndenng

1a conetruccidn de un cuarto da 1lenndo que eumpla con las normam da Asguri-
-~



dad, conatruido a nivel de plas aomo ae susntra gn’il‘n ‘lf_;g.‘ Vl. 8l equipo - con

el que ne cuente say s

- Uin Langue de ace

- ina doaff| c{\d‘

- ina mean e a

lomn podamon ‘apr
ta Area, no ea funclen

"
en 1a pparacion por:

de 1a gdqulaiclo’ﬁ por pai

cupl amplea resismncibﬂéf‘glectricag Ara.su-ajetema dm calentaniento, por =

otro lado 1a tima de tipo 'de:' . ig.:.'ridn ¥ onyo eistems ds @-

lsntamiento mea a bane & va{pbr, 1 1 uesaigén’ér‘ado pPor WnA calderas que al

miso tlempo servirfa en el‘aieg e “l_qh_:rqéio‘xil de emlajonen elimipande en
¢33k el usmn de las parr‘nlaﬂ;_fﬂié. vil. -
Pero debido a las llmihcibﬁ@;ie’trzgngnicna de 1a compati{a ne fue posible

» . o -
#2i: ultimo,
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DESCRPCION,
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LC 803  LLEVADORA CONCENTRADOD. -

€8 80! INGBARGOLADORA 30TE  SPRAY,

0s 701 JOSIFICACCRA A3 PROPELENTE.

| A-9 MESA USOS ARICS. : Bl1O0/COSMETICA S.A.
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DlAgrama de flujo, indicando el‘edﬁjpp;afnljliiar;,




CLAVE
0n2
003
004
005

031

26

SPRAY. NORMAL (CLAVE M101

JORMULA: PORCENTUA

Mcohol bitre

Flalato de Et{1o, emamves. 0.10
Base 64/INC-2353 — 0.3
100.00%



CLAVE
002

004

00}

005

o

FORMULA = DE -MANUFACTUR

- 36,00

i 7: Q.'GO

21
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CLAVE

002

004

005

Poo1 Propelente A<46 —




CLAVE

M-101

P-001




CLAVE
=101

P=001

 CONTENTIO NRTOS -

* Gocitikno.

PROFFLINTE A-46 mae

50



Jem

4.-

50'

Te-

8-‘

Agregar nlieqli ipo-principal:la parte. "o m

2353 hanta Hénﬁgnﬁihg ]

Dajar reposar 30 minuton.
Filtrar en filtro tifo ertel enpleando filtros del #.6
Enviar munntras aConirol deCalided,

Linea de 1lenado,

» oni Base 64 INC
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- 1%
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TANAUS DE FANUTASIURA
BOMEA
FILTRO

TaNUZ

ALCOHOL BITRX I-
COMA LaCA _ II -
11
v -

mIFG IATEIL

DE ALMACZHAMIETO

FVR/iA. %0/70

S-PPALADO - DE - SPILO

LINEA 0E

o LLNAEQ
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Z 7.5

EZ W

DOSIFICACION FNGARGOLADO o DOSI“ICAC*ON o aRo PARA PRUSAA 2T
DE e BB FUGR (45 80%)
CONCENTRA DO : R pacpum.d 3  N A e :

# ,

 awaE

\

o T T coLocacIow im x«*"uun
| ACONDICICHAMIZNIO ¥ PRUZM 05 0C10.
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CLAVE

0ne

003

004

005

031

Base 64=IN




! . /6000 Kg.
CLAVE PR /100.01

nn2

004

003 R

005 Falato de stilo e

PARTi g

oNn Bame 64~INC-2353 ""f"“"“f\‘:-l‘.

600, 00K

39



CLAVE

002
003
0on4
009
031

P=01

_Alcohnl. bitrex:

3%

~-EXTRAFIAME--CLAYE-+10

COMPONENTES

Flalato de Etilo 0.06

Lage 64~INC-2353 =m 0.18

Prdpélen.te A-46 40,00
100,00 %

™



CLAVE .

M=102

P-001

 FORYULA“DFL AEROSOS

3



CLAVE
M-102

P=001

" CONCRNTRAT0 =

PROPELENTE A=d6 140.0

38

.. FORMULA DE-PRODUCTO TERMINADO =~ /.

 CONTENIDO NETO: 350

2100

3%0.0 &, ..

-,
L)



Azernz a1

Plalato de

plq(é unl fnfmkird"nd

8,~ Linea de llenndo,

39
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ALZOHOL 3ITRZX
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PYP/VA 30/70

| FrALATO SE SPILO

DARTE "3

| BA5Z 64-1NC-2353

= TANGUE 23 MANUFACIURA
20MEA
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-
[ o B )
L} ]

-
[
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-3
]

pa
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LINFA DB
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DIAGRAMA_NE
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FLUJO  DE  DOSIFICACION I8 CONCEN.MADO Y _PROP<LANYE

7
A

DOSIPICASION
8

CONCENTRALO -

 ZIGARCOLAZ0

)
e

ACONDICIONAMIENTO

00LOTACT

S PRUBEA
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00?2

025

026

027

028

001

03

Pase 64~ INC-2353 -



CLAVE

002

002
075

028

027

028

001

031

FORMULA DE"MANUFACTURA

. PARTE."A"-

PARTE "D

Agua dnalonlzadi

PARTE "EM

Bane 64~INC-2353

13




44

TECHICA-DE MANUFACTURA

1,- Verificar qnﬁ

2= Adlcionar aliequi

bitrex,

Jom Adicinnér,g

trex, gantr

15 mlpﬁtbs.

dom

Adfcionar Pa

A&ﬁh'dcaio-

,QpalalatPﬁE¥é;"D"’qﬁ§béaai

Vhlb Idad. de agitncidn durante 5 minutos,

que eny Béag 641NC-235) y continuar la egi-
tacidn durante 10 hiﬁé{ggé'rﬂ
B.=

9=  Enviar mies o a‘ééntibl"de‘célidad PATa su arrubnc;ﬂn;

10.- Lineas do.lf&nudq._; f:f:



DIAGHAMA D FLUSO SPHAY NG - ARROGOL.

Toe:

Lo

i

...‘:_'._%,_____H:f.m. MALLA 200

LINEA DR
LLENADO

FSIONIZADA -



46

CLAVE COMPOMEN
on2 Aeohol b Lrex
00t Agua denionizada S : 30,0077
004 Goma laca - ‘ 3,00
009 Trietanolamina 1,50
031 Base 64=1NC-2353 0.20
100,00 %



CLAVE

002

004

001

009

031

f—

450.00Kg.

17



48

PECRICA* DE MARUFACTURA -~

te P nue en; Agua-denfo-

gltacion h'ja,_e‘v. ta d holucl}o’;\‘ :cékﬁlg

e'(}n_lidqd par"éﬁ.ipmblﬁicfn. ‘




M

DIAGHAMA DE_FLUJO_DE 1LACA

LLFNADO



CLAVE

Mo02
001

032

50



DF, MANU BVCTURA

CLAVE
K002

032

001

P[5

0.007g.

51



'PECNICA- DE MANUFACTT

.= Verificar.qi " i112ar e 'l‘éi::{dh:eiht.e‘_,lin'p‘io. :

20"

te "O" q@é;} : nasta hnmogenilaoion total,
44y= Pnfriar la.

5.= Filtrar con. [1tro tipo ertel empleando filtros de asbesto §

6o~ Enviar mueai;ﬁdﬁn;dbn}fblld: cpfgdéd,paf; su aprobecida,

7= Linea do llenado.'-'-

52




DIAURAMA DR #LUJO DB COLUNIA DAMA

15 I
pampg nav | ALCOHOL DEDOORIZADO
Tohs JA3E MP=13319

PARTS m3e I AGUA DESIONTZADA

[
1999
iy

TANGUE DE FANUFACTLRA
BOMBA

SISTIMA REFRIGERANTE
FILTRO.T1PO. ERTEL -
TANAUS DE. ALMACENAYIZNTO

LINTA 38
L Iliwie
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~ AGUA-DE COI,ONTA. CABALLERO CLAVE 106

% (B

¥002 Alcnhdlidebdqriza¢o'i . ’ > — 67.00

CLAYE  COMPONENTES.

00t Agun deslonizada — wee 30,00

037 Pane MI-13319 10,00




001

‘Agua desionizada -

53



56

“ TECNICA- DR MANUFACTURA

Vorifiont 4

6o« Tnviar muestras @Cbﬁifolﬂde»

‘¢alidad pars su sprobacidn,

Te= Lineada 1lenadn,



DIAURAMA DB YLUJO O CQLCONIA_CABALLERO

r e e
parry wav | ALCOHOL DSOLORILALO [ - TANQUE DE MANUFACTURA

Teds L JASE MI-13519 II - SOMBA

. III - SISTEMA REFRIGERANTE
9 g al 3 I0N : K
_gg%@\__a_{ AGUA DeSIONIZADA IV = ¥ILYRO TIFO :RDEL .

¥ = TANGUE-TE ALMACENAMIENTO

(-

)

LINEA T2

{11) {I1I) {1v) LLiNADO




%8

- SHAMPQO HOWMAL CLAVA 201

CLAVE

a0

006

007

00R .

009 Tf§g§§n01'

012 Moﬁbs$;¢g

010 Acido §lgijon

011 Clorwro s sodlo |

029 Paae limpibz‘, 7

014 orato de nodio :

016 Mcohol cetfltco . : o.2bf‘"§;,
015 Clorhidrato de cptil piridina : «'»Q?ﬁP; e
013 lanolina acelilnda i 10

017 Metil parabeno




CLAVE

PORMULA DE MANUFACTURA.

001
006
007

014

017

008

009
012
616
013

010

001

on

001

029

PARTE "C"
Acido cftriéo

Agua deglonizada

__PARTE_"D"

Clnrufo de 5631;,_,

Agua depfon{zada " 'Z

PARTE “E"
Rase 1impis ———————————— k 0.1%0 o 3,00

ey ettt r——————

99

- TN, OOk, 1000, 007,



1-'

2.'

5-'

Se=

6.-

.clorhld’fﬂb

TEf'H]LA D.‘. M -UF‘,\CTURA

Mot m‘“"&:’vﬁi\'ri 1A INCORFORACION DEAIRE

> f=4n.t'_e‘r'x‘t'? 1impio. .

ué'es: Agua dese -

el borlto de sodAe, ‘-

'beno-* cant{nuan

1a agi Héinn “dur:

Fn el ennipo am';t'ténb‘ln:lli ‘

na de los dcid _utoa-at.o de

etilen ;zil"iri}o

hanta ,que:.1§ n

Agregar 1a part
do la vnloé!d';d {taclon durante 5 minutos. transcurrido es-

te tiempo diam e',l:IkHacin'n zanteniends 1a o=

temprratura dé"lQ 755 C_durante 10 minuton,

Enfriar el producte’ a 4enperatura de 45° C manteniendo 1a =

agitacion conatan Lr i

Adicionar In r'\"za"C"que es‘:s',A;_u;gdo,cﬂrico previtmente disuele

to en agua denlonizada, "Ht\'srﬁ qﬁe' ol pH sea de 5.5 &+ 0.5
aumentando la vnloridnd dcx agi tacion duranu- S minutos panteeee

niendo latamperatura a 45 C.

-n.ta que la met:':

60

aur{l" null‘lto de trh e




61

7.- Adiclionar. hﬂ‘ parts "% qne ‘nai Blorira da nodle nrnviumnnto dimel=

to en agua d en lonizada’

B-"

9-"

10,-

”-.

12"

15,.



DIAGHAMA DE FLUJO SHANICO NORMAL

NIET. DE LOG AN, GRASHS DR OGO
MOKOESTRARATO DR BUTLENGL TGOL
TRIETANOLAMINA ; ..
ALCOHOL CEI'ILIND

ACEITE DE LANOLINA

PARTE “p»
TS

LAUHIL sux,r. DE, TRIET (42%)
LATRIL SULF. DE =*omo (30%)
RORATO 'DE somo ;

g .(‘IOWH. nE? ("F‘HL PIRIDABA
'Hr'l’ll. PAHARr i

4 (1-':, - MALLA 200

RS

o UINEA DE LLEYADD




- SHAMPOO 0FCO CLAVE 202 =

CLAVE  COMPONRITE
001 Agia deaton
006 La’uri‘i ‘a;ﬂ. f
007 {

008 ta

009 'rrm

010

0N

012’

0ty

014 Poratndn an‘dln
0m

015

n16 Aleohol cetflico
o1

Mqﬁoeb tenrats i [ tl 1 56‘

Metil parabano

Lnrinﬂ;m icotiliga'

Tane fermnflor 1197

Clorhidratn de catil piri

63



64

. FURNULA DE: NARUFACTU

CLAVE I‘AR'I;E "A'r"

001 Aptn;"a;évionl?

006 Lauril

014 non{i;;_‘:ig;

015 Clorhldrato o

o017 an‘ll par
FPARTE. "B

008 Diet_a'ﬁb_zinm)(da
de cocn.

009 Trie ln’nror_i_ hm_ln

012 Plcvnoe;aié.;:i'a

013 Laanjén:'nq

016 Alcnilol c '{71
PARTE "C"

001 Arun d’ﬂ‘uim‘!;tznda:

010 Acido cﬂriﬁ
PARTE " :

001 . Aqua'd'éhio'j;'

o1 Clarure m‘ .‘ﬂ'od,‘i-r'),‘: ---—-—----- 1,00 e iO.lOO
PARTE -"E"

010 Baae fermoflor 1177 cemcmcaccmcaces 20,00 e 3.00

100,00 Ka. 1000, 001 &



sea’ homagene

THCHICA DE MANUFACTURA

hgregnr 1a
do la'veibcidhdkb'dg] X ‘ ihutbq;ﬁtfanncurrldn es-
te ti-mpo djaml gitacion manteniendo de 70

- 75 C. durnnte 10

Enfrlar ol prnducto a . una teaparatur1 do 45 c mautnnlendo ia

agitacion constante,




6.

7-"

Buw

9um

10.= -

12.'

15."

Adfeinnar:1a parte

en agua deaion|za +0.S R

:agua:denionizada hastn’alcanzar una v)iaobaidsdch 2 500

Dlami{n‘{xf:r rante 10 glnubn santeniens

Aqrfﬁr. ae '»fgkméflot 1197,
alidad ‘para su aprobacion, -
% L s

Pasar al producto por malla

Linca de 1lanado,

| nutos’ iuit-enlnp-r

aod 1o previasents di-e

66



DIAGHAMA. DR FLUJG  SUHAMEOG 8RGO

DTEN IR LOS-AC:-GRASS: DB COGO;

MOHOESTRATATO DR BIILENGLIO0L 5 7
TRIECANOLAMINA o ed S
ALCONOL CETILICO.
ACKL"F.DE: LANOLINAY

PARTE " g*

[LAURITS SUCF 0k PRTEE ()
UL STLE DE-S0DL0 ( 4ow)
L DREsonIn.
W, DECRIIL FIRTDINA
MEETT T PARA BRHOT700

SUA DG IONTAADA

B S0DI0
SI0N]

TASE FERMOFLOK 1197

B _M'mv.r.A ano

e LINEA DR LLENADO



€8

~ SHANTO0 GRASD GLAVE 203 =’

CLAVE  COMJONENTES.

001 A denjonia

007 Lanrll ulfat

([ {] Fa

Lauril mﬂ [':\t

0ng

012

009

01

010

06

014

030

a1

015

017



2 DA

HUPACTUA

69

PANTE "A"

ARua deajonizada

Agua desjonirada

Cloruro de modio

CLAYVE
an1
007
00k
014
015
017
008
012
009
016
013
PARTE g0
001
010 heido eftrico
PARTE "D"
001
o1
TARTE “EY
030

lane fermoflor 1197

——— - o - -

- — -

—— s S - -

0,00  —me—mee 3,00

100, 00Kg, 1000, 00Kg.




Vom

?--

3e=

50"

- TRCN1CA: DE-MANUFACTURA . -

MOLT M

que. o8y 'M:un des-

uril sulfato de frieta=

agi tncl:{n’» din

Fn el equip ’ " que es: Dietanolami-

da da lréxi ﬁcidos'grafsna '-tri,e&nnolamlna. monoestearato -

de etiléﬁ:.‘irg"li a aiy alcohol t{lico y calen—

tar hvnn?.a"’m 5..C.con: n(uucion hasta que 1a mezcla sea homo=
’ - ’ :

£PNEA,

Am‘égar 1

Ritacidn durants 5 minutos, transcurrido este ==

Eufriﬁl{ ol .produe : . :::urrni temperatura i 45° G manteniendo la agi-

tacidn conm Lﬁnh;

10



71

6.= Adicionar 1a parte "C" que aqirﬂpjdn cltrice prévlﬂmentn~dlaunILO

an agua deainnlzédg haa '(ﬁﬁﬂe’AJSJ

Aumentando ta 'vgléé

la trnpera tu'r_a

10.~ Fnfrisr a tesperatura ambientr,

11,= Enviar suestris & Control de cal lrdnd_v‘pﬁ:’-nﬁ’zm
12.= TFasar e] producto por malla 200.

13.« Linoa de llenado.



PARTE U

DIAGHAMA_UE FLUIO GHAMPOO _ GRASQ

DIET. NE TOS AN .GRASOS: DR €0CO -
HOLOKSTFARAL =DK1 TLENGL 1COL
THIETANOLAMINA :

ALCOHOL: CRITLICO
ACEITE DE LANOLINA

CPARTE-YAY

LAURIL -
LAUHIL
PORATO D

M' CE

SULP. nE TRIST. (42%)
.»ULF. DF. 50010 {30%) -
) (VS :

PARTE MR

HALLA

......

200

e LINFA DF LLENADO

2IL PIRIDINA e



CLAVE

- COMFONE

© - CREMA FU UAGUR CLAVE 204

001
016
015
018

010

014

012

~Lanoi{na acetilada

Base 1 ﬂnphﬁ

73



CLAVE

——

L

" FORMULA - DE MANUFACTURA =

001
0t

014

016
012
018

013

om

Q10

029

PARTE A"

Asua denfoniza

hotdo eltrico

St —

©100,00Ke.  1000,00Kg.



. TECNICA DF, MANUFACTURA

eldad de agitaclon durante 5 minuton, tranacurrid
1a velacidad de.

10 minutos

See Infriar =1 brnducto”l,

conatants,

6.= Adicicnar la parte "C" que est Acldo%qit¥lgo nrey
desion{zada hanta que el pil asa de 3.5 & 0.5 aumqﬁiﬁndqife;veldéjﬁud de

agitacion durante 9 sinuton manteniendo 1@ niama Lompnrntﬁrai '

T.= Adicionar 1an parte "D" que amt Bame l{mpiz mantisniendo la velocldad de a

~



76

gitacion durante 5 minutna,

8.~ Pnfriar 35% -

e~ Enviar a Control

10i= Linea do 11&nndd~&,$5“L




DIAGRAMA DE FLUJO - CRFMAENIVAGUL

MONOFSTEA FRLTLENGLICO
DTESTRARATO: IR BETLENGIICO
ALCOHQOLZCRUTLICO
ACEITELDE LAN

_TARTE "p" -

CRETIE PIRDINA
DE-BODT0. - -
SIONIGADA

AGUAT DES

TONTZATA




78




© 'FORMULA_DE-MANUFAGTIHA © -

CLAVE

001

014

017

009

019
020

o021

022

M=023

n-024 ) Sc’iglluélngn,;d “eolo

PARTE "D™

029 Fase limpiz

100,00Kg.

7



80

4 “TECHICA DE_MANUFACTURA

rato de ﬁqdia ;

agitaclon haﬂi

4.~ Adicfonar 1a parte VB! al.enuipo prineiral (parte "A"), a tamperaturas
lmuales aumenhndo‘ia :(élfééi'dad de agitacion durante S minutom, reducir
1a velocidad de agitacidn durante 10 minutos manteniendo 1a temperaturs-

a 70 = 75°¢,

Se= Aplicar el nlst‘emijde__réf;i._'ger!q_ldn..a ‘ﬂ‘l’xdo_,‘]’.bqhtbﬂv diaminuir 1a tespers

tura a 4‘50(.'.

6.= G agrem ln paxjt;e_;_‘,'g!’?'quq a1:Soluaion de '»gglroﬁxjjl@v-\rl:llo # 5 FT4C a1 ¥

¥ la molucioh amri_]]oi‘!/..b _ﬁfx ‘g_l‘«:%_;if‘ équifo principal (parte "A"), =
aurentando la va]ot:::i'd;r_ii';‘iq rgglltnol&;lwti'\(x'ani'er 3 ninutos, manteniendo lu =

temperatura a 45"0. Se agrean hasta {gualar #1 standar.

7.« Adfcfonar la parte "D* al mquipo principal que em: Tase limpis, aumentan



40 1a velocidad de agitacidn durante 10’

8.. Enviar;pnésqfib'

9e- Linea dg_llégh

o



DIAGRAMA DE FLUJO CHFM: FROTECTORA

ACTLO RSLFARICO -
e wee RCELTE MINERAL BS WE
-i-"ﬁiy—‘—'i'-—-—bfmm.m AMBIDRA
70 = 75% [cERA DR ADRIAS.

'rnzs:rmowm -
FORATO- D S0DI0. -

MBI PARADENO
“AGIUA': Dr'bIOP-IZAnA

PARTE A}

oowcxcm DE COLOR
.wnn.l.o ¥ 5 FDAC

‘SOLUCION DE COLOR
_.| AMARILLO # 6 FD&C

BASE LIMPIZ

‘f’ ;3,_._____» MALLA 200

_ o LINEA DE LLENADO
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- SOLUCION DE COLON AMARILLO.A S.FIAG =

CLAVE 'M=023

CLAVE  COMPONENTES

023

001

- SOLUCION DF:COLOR AMARILLO'# 6 FDAC

CLAVE Me024 0

CLAVE

024

001




}-

4.

Se

84

= DEODORLZACION: DE

alcohol biem

Fasar mr-‘fll‘t

o

ro_tipo Frtel;







= CONTROL DR CALIPAD =

mn ente eapfiul talles técnicos de la operacidn de

contrnl de cnU_dnﬂ

tra-dobe poaeer-el’ ,vnlofi"-irﬁn;;eilu_blo, -

entativa del lote,"
El muastreo dehe t#eé]l’v.hf@’e iai'ninpre oportunamente, y-ningin pnicc-so pue-

de {niciavse sin ant : : loq reeul tadoa.

Fara el buan fun»c‘.i'r.:vharrii_-:-,’h:m 'de 1a planta se establecid como informacicn
y actividaden urva)i.kza‘i" pof 'erll‘ inboratorlo de control de calidad; se recurrio
¥y me eut.ah]mié.ln M;‘mi‘ri'ht“e‘l' ‘ ‘
a) ?.npnclﬂcn.eioner;(ﬁ materﬁ prima
b) Eapenificacionen de material de empaque
-¢) Especificacionen de graneles
d) rapecificacinnen a producte terminado,

Fapeacificando en eadn uno el wdtodo anal{tico cuando se requorfl.



NOMPRE - TECHICO Y/0 _QUHVHCO ;

DFSCRIPCION FSPECIFICAC

lem Aprlrlan

24= Color = -

3.,= Olor

do= Gravedad easpec{fica
(15°c)

5e= Fureza ) 5 9696v/vm'nimo

BeA=02

6ue Asun 40 v/vadune . poAs02
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NOMRRE TECNICO ¥/0 QUINICO -

NOMBRE: COMERCT

DESCRIPCION. -

1.~ Apariencia & 25°C

2,= Color

34= Olor ' Orqanoldptice

4.~ Contantdo de 5611665; 5( - BCS=02

5.~ Inmaturesidn como

mongmeroa de VP, . -:'O.B;:‘)ﬁ:-—rbh/xim e e PCI-04



V.-

2:-

B

‘n-

Hem

61-

70-

Bo'

Do

Ticacidn

NOIERF, TECKICO-Y/0 QUINICO' ~ " Gomn lnea

NOMERE COMFHCIA

‘DESCRIFCION SPECIFICACIO

Apariencia a 25°

Color
Olor ' ©

Indice de acidez

Indice:de Saponi

Indice de lodo
Humedad

Punto de fusién
Solubllidad " 1,0.% p/p en agua y

85 -f'f95'l§("en Reoit ncs-o1

nn



s

1,

2.'

3e-

4-'

wun
-
)

NOMRHE TRONTCO Y/0 QUIMICO -

NOMBIE COMFHCIAL

DESCRIPCION

" FSPECIFICACION

Apariencia a 25°C :

Color

Olor

Gravedad eapecf[i?d

(20%)"

Solubilidad Insoluble

89




?o‘

4.

50"

NONERE TECWICOY/0 QUINICO . .

KOMBRE:- COMERCIA

DESCHIFC1ON:

Cotor
Olor

pH (noi. ac

GPECIFICACION

Materia activa i'_;i"“

Lanri) snifnth dé:andto

i3}



91

HOMRRE TRCN1CO Y/o_gh;ntno i

HOMBRE COMERCIAL

DESCRIFCION: .. . GPECIFICACIO

-
-
t

Apaviencia a.2590

24= Color

3.~ Olor aracter{atico

4.

pi (sol, ac. 1%5 

5.- Viscoaidad LV 25°¢"

11 60 rpm.

6,~ Materia activa



1.

2.

3.

4.

Se

6‘

NOMBRE TFCNICO Y/0 9UIMICO

NOMDRE COMFRCIA

DESCRIICION,

Apariencia 5'25?0'

Color
Olor igeramente ) Organoleptico

pH(mol ae 1$,'

Dietanolamina llbfﬁr_‘ );fﬁ,ﬂ% m‘!iﬁn‘,

Amida f i f‘ffi”"‘as - 90 %




2.

}o

4.

50

6.

NOMDRE COMERCIA

DESCR TPCION. METODO

Apnrienclé'é 25.(‘
- Vieunl :
S Vimual

Color

Olor " Organoléptico

Gravedndfeﬁpédffi BCG-01

Trietanolamin BCT-02

Dietanolamina i BCD=02

93



1.

2.

3.

4'

5.

DEGCRIPZION

NOMIRE, THCNICO Y/0 QUIMIC 2o Relda eftrida-anhldro

NOMBRF. COMERCIA

Apariencia 25°C

Conlor

Olor o

Funto de'fqalﬂn'

— O matm

94



1.

2,

5:

4,

NOMPRE TECNICO

NOMARE COMERC

DESCRIFCION

Aparienclﬁ,q:

Color
Olor

Ensayo

25%

Y/0 quiMico.

IAL

. Cloruro de sodio

“Incoloro

Inodoro -

99)6m(n1m ,

I

rateria extrafin

Vluual,-.

- Vimual

Organoléptice

BCC=01

95



2.

5-

4‘

5'

"=Indice deacidexz

eféLj]gnﬂTinnl

DEGCRIFCION

METOI

Apariencia & 257C 'i!*

Color

Olor

=Indice de maponifica=

’
cion,

Indice de ITodo -f :":$1:O:m5ximo -




1.

24

3'

4.

6.

DESCRIPCION

NORII TRCNTCO ¥/0 QUIMICO - ‘Lanoline acetilads

NOMFRE. CONFREIAL- - Aeetulan,Fluilan

- 'METODO

Apariencia & 25° C. ,(quldo Aceitoso transpa

rbﬁfélliﬁrétdg.mqﬁffin‘éé;:

Color

0lor _.‘,"Caraétrer'fg\'irco‘_»_ Orgunoleptico
Indiced mides - 1.5 méximo " BoI-00

Indice dn Todo " 15 gaximo BC1-03

Solubilidad ' En aceile mineral ' BCS=01



2.

4,

Se

NOMERF, COMKRC1

DESCRIPGION -

NOMIME TECKICO. Y/0 QUINICO. “nod i

Apariencln:h'?soc

Color

. Olor ?‘<,,’ Ine ‘ ﬁﬁl!ptico

Enmayo

n



2'

5.

4,

Se

KOMBRE T ECNTA0 /0 QUIMICO . * Clorhidrato de catil piridine

NOMBRE COMERGIAL

DEGCRIPCINN

Apariencia 8 25 éf

Colnr

Olor

PH (sol.as. 1) 25% " BCP-02

Funto de fusicn BCP=01

Tneayn L9902 05K BCCaD2 -



5.

4.

5.

6.

1.

Apariencia a.25.

NOMARE TFCNICO Y/ QITMICO"

NOMERE, COMERCIAL® “Crodacal

DESCRIPCION -

Color

Olor

Indicedn,iodpf
Indice de anpbnlf!c@eﬂén

Indice de acides

Pento de fusidn _ r,;4§A515090 ey e " “ilﬁcp;o1

100



2.

5-

4.

e

o

NOMIRE THCN1CO /0 QUINICO - Peamino benzoato de metilo

NOMBRE COMERCIAL -

DESCRIFCION ESPECIPICACIO

Apariencia a 25°C»f

Color
Olar
Puntode fusidn

Pureza

Snlubilidad

(g 100 & molventie)

4

*Etanol 25%C

-..Clicerin 25°C = 1.7




1.

2.

3.

4.

Se

6.

NOMERE TECHICOY/0

NOMBRF. COMERCIAL

DESCRIPCION
o
Apariencia a 25°C

Color

Olor

Indice«h.xodo'“i’*

Indice de nﬂponlflcg

’
cion,

FSPECIFICACION

fﬂﬁfdﬁ‘ 

102

Disntasrato & poletilen 400

FI0DO

- BOT-03

U RCLe02



1.

4,

5.

7.

103

NOMRRE THONICO Y/0 QUIMICO “Actdo ‘esterico

NOMRRE CONFRCIAL o estedrico

+

DESCRITCION

ESTECIFICACION
A#nriengla éiég
Colar
Olor

Indice de Ibéo :
Indice de noid;§: 
Funto de fuaion

Indice de naponlfica-v] -'i194 f:204k_,, ' '<-  L -l»_ FCi%bZfo;

cién,



1,

2.

3

104

20

NOMBRE TFONICO Y /0 QUIMIC

DESCRIPCION

Apariencia a 2S°CA

Color

Olor ,géﬁélépticq

Gravedag eapééfriéi
{ 20°%¢ ) '

HCGA0Y



2,

3s

4.

54

NOMRRE TECNIGO Y /0-QUINMICO

NKOMARE. COMPICTAL

DESCRIPCION:

Aparirnocin a

Colar

- lanolins anhidra

" Lanolina snhidrs .

Olor

Indice de Indo -

Indice demponifica-

C‘O‘n-

105




2'

’-

4.

DESCRIPCION

‘Ojor

106

NOMERE, THCNICO Y/0 GHINICO

NOMHRF; CONERCIAL

Aparlencié a 250‘

Color

Indice de acidez o : 'BCJ‘Q{?:J :



2.

4

107

NOMBRF TSCNICO Y/0 q

IOMHRE COMFRCTAL

DESCRIFCION ©

Apariencla 225

Colorx

Solubilidad

Tono y fuerra _ 5 Imaaiﬁ' una en Landar ﬂl

0.1% on m0l Acunsa con o
una variabilidad de + . BCT-01
" 2.5%



1,=

2.

4.

DFEGCRITCION

NOMIRE TEGH1G0.Y/0 QU IMICO,

MOMIRF, CONFRCIAT

Aparinnciafa éS,C

Coler

Sntubilidad

Tono y fuerza.

106



1,

2,

3

4,

5.

DFSCRIPCION

Humednd

109

NOMIRFINCNICO Y/0 QUINICO

HOMBIE COMERCIAL

SSPHCIFICACION

Apariencla a 25°d

Color

Olor j~l'.)\l'aﬁ’nplo'p'.icm-

Indice de acides >i.:BCi§bl -

CUBGK01 T



2.

4.

Se

6.

NOMRRE: TRCN160 1/0 Q1 IHIG0

NOMURE COMENCIAL

DESCRITC1ON

Apariencia

Color

QOlor =

Gravedad mpec{fica
(20°5) '

Viscoaidad RV 25°¢
2120 rpm.

pH (Sol. Ae. %)

110




2,

5.

4.

5,

"

NOMERE "TECNICO Y/0 GUINLG

NOMNRE: COMRRCIAL

DESCRIPCION

Apariencin a 2500 .

Color

Olor

Indice de acidez

Solubilidad an Agua



1.

?l

b

4,

FOMERE TECNICO.Y/0 WLIMIE

NOKERE COMERCIAL

DESCR1F'C IO}

Apariencia VA 25

Viauall

Color - .l

Dlor

Indice de mcidez

Indice de mnponifica- CpcI=02

!
cion,

i e s S R R
Gravedad enpef{eica C 0,970.=.0,985 Lt () FEE
. CE . : A e e
(207) R N e



REACTIVOS:

Preparacinn ‘de anlnc

eatandarizada,

1.

?

}-

4

5.

BCA =01 11

- DETERRINACION I ALCOHOL GRADO SULFATADO {10) -

fSolucionde
ltronnirb de.e
nolnolnn i

Clorn fomo

Panar npro!lm:\}?um
(CETAB) GoRi o
Tranaferir lo. An‘tsnri'n'r’
con aguA dnatllndn ma eapumni't@rﬂhﬁ'ie',l"_iforo ‘con unas =

gotan de alcohol ot{llco) ‘

Tomar una alicuoli',,dﬂ,..,_l(—!:iml.rrd-.'aolucién de- lauril sulfate douod(

0.004 M, vy depnsitarios en una probata con tapdn esmerilado de 100

ml,

Adicionar 25 ml, de molueidn indicadorads msul de metileno y poste=

riormente, 15 ml, de cloraformo,

Titular con 1a anlucion de CETAB preparada con anterioridad, hasta

nue la intenaidad de color en ambas faaes aea igual,

tAlonlo da factor F de 1a molucidn de CHTAM

Pe_t0
[]
Donde;
F » Factor de la arlucidn de CETAB

V =

Voluman en ml, de solucion de CETAE ametados en la titulacion,



b).

e).

BCA = O

PROCEDIMIENTOS: . . o

1, En un vaao de.pr

2 vnlumetricam

Trnnufgri

CALCULCSs

% Materia ncliva

Dondry

Vv = Volumen rn ml, de CETAR (Snlucion) eantadon
F = Factor da La solucidn de GEUAD
P.M, = Fesn malncular del aleohol gRrase aulfatado
(Parn a1 Lenril éter sulfato de andio = 440)
W = FeAn en gramos de la muentra,
P

114



R R 15
Lo P02 '

nO.BITIIX = .~
METODD 1 ( Por medin
: Vﬂ&l-'dvixion una pﬁ:béh

adecutda (de 80 a 99° G.L.)
evitando que toque lss paredes de

b l.enrﬂrl;lre;qt

aloohols

tarado,’ colocar 1a wues-

3. El exceno dn'n].e_ohol:'(fdexjm"rrnédo ae limpla cuidadosamente con papal e
absorhente (papel manjtario).

A, Tener la prcoahéiﬁn de Mnejar el picnometro con rapel absorbente pa

TR evitar depositar grasa de lan manos en el,

5. Con &1 caler da laa manos alevar la temparaturs s 15.15°C limpiando

8l sleghol deaplazado por »1 brazodel piendmsire.

6. Una ver alcanzada la temparatura (15.15°C) colocar le eapucha del «

picnometro en el brazo y pesar en balania snalftics,



116
RCA = 02

7. Repetir todo el procedimientn..

de 1a mueatra

8. Cal éurirgr n

Cdlculosn
G.F. 15.1
Dondes

X = Peso del plcndmatro con la muestra.

Y

I}

. Paso dal picndmetro con agva demtilnda -

P = Peno del piendmetro vacio,

% de agua = 100 < % EtOH



b).

C)a

117

BCA = 03 -

PROGEDIMIFNTOY.
1, Perar ?.0;@.

mente tarado

CALCULOS:

% Ac, Citrien

Donileg

V = Volumen en ml. de solucidn dro hidroxido de sodio gestados en la

titnlacidn,

=
1

= 'Nnrmalidad de 1a solucidn de hidrdxido de sodio utilicado,

W = Pesn exantode )a mumatra en gramon,



ﬂ).

b).

- CALCULOS:

en - ot

- PURFZA- DE BOIATO” DE SODIO (- 1O

3. Agremmr S g@fn@'doirodo de
4. leorar'con:so]uc{dn_ﬂé:acjdpiclorhldricQ'O, N hasta el vire de.

color de rojo & aiﬁi¥ii6;{”

% de Yorax = V x N x 0,09537 x 100
W

Dnande)

V = Yolumen en ml. de anlucicn de &cido elorhfirico, gmatados en la

t{tulacidn,

=
r

tinrmalidnd de l1a solucidn de Ac. clorh{drice,

W = FPero exacto de la myestrs an grames,

1a



ale

b).

119
‘m;c -m

10 DE S0D10 (8,9) =

CALCULOSY - . oo E’f" B

% NaCl = V x N x 0.0585 x 100
W . o

Donde:

¥V = VYolumen en ml, de solucion de nitrato de plata utilisados en la

valoracidn, .
N = Normalidad de la solucion de nitrato de plata

W = FPeso exacto de la mueatra en gramos



a).

b).

e).

120

REACTIVOS
=  Alcghol’

- So'ldcjnn

CALCULOS

% D.FA. Libre = 'V

Dondn;‘ o
Ve Volumen en nl, de solucidn de saido :éfﬁfh{dﬂé& gantlados en la
titulaeidn,

N = Normalidad de 1a solucidn de acido clorh{drico

W = Pemo #raclo de 1a muentra en gramon,



b)u

5e

7.

121

CROG - 01

Tomar lq‘prpcaucio
para eQi};p
Cnn'eikyiéé;d 179
limﬁiﬁﬁéélléfmqppgrf ’erramjdg ppf.éi bfﬁtb del plendaetro,
Una ves nloéﬁzhéa“iikhmﬁefniur;. colocar 1a capucha del picndmetro
en el brazo'y pesar en balnnza analftica.

Repetir todo el procedimiento pero utilizando agus en lugar de la

muratra,

CALCULOS:

Gl

Ber X « P
Y - P

llondey

X

d

Peso del plenametro con la muentra

Pema del picnometro con mgua destilada,

il

Peno del picndmetro vaclo.



POl =01

"< INDICK DR OACIDNA (8,9,10) =
a).  REACTIVO3:

- Alcohpla

b).

3. Dibblycr 1a mugat;n;con néi(dcléu y ai»ea;nq

flufo haata dizolucidn total,
4. Titulhr%cph una  molueidn de hidréxido de ao iof6;15

color rmaa,

€). CALOULOS:

T.A. = VX x 56,14

. tntueah et

W

Dondey

V= Volumen en al. do sotucidn de hidréxide de Wi V..

e [

=
i

Noralidad de 1a eolucidn de hidréxido de‘nadto, . °

=
L ]

Pego de 1n mucsira en gramos,



a).

b)-

c)o

7. Titular con.

123
POL =02

~ INDICE DE

SAFONIFICACION (6,9,10) =

RFACTIVOS:
-~ Solucidn

= 5ol de:aci

PROCEDINIENTO o
1. En nh'@a - exactamente 2 gre~
moﬁld§fM1

2. Agregar solucidn alcohdlica (con

gerantia a.reflujo.

tektiomﬁéygﬁfriar & teaperatura ambiente (20°C)
» fenol finletna 5.1,

,q}géigﬁ”@é:ioldo sulfirieo 0,5 N hiata vire de ross &
1ncoloro.(ﬁi;ﬁ66)

8. Corrar un blanco .con los miazom reaciivoa al li!ﬂ6 tiemps que la -

murAlra,
CALCULDGs
1.5 = (A= YB) B x 56,1

W

pondey
v, = Volumen en mi, de Acido aulfiirico gaatados en blanco
V., = Volumen an ml. de:cido mulfurico gastadon en la wuestra
¥ = Kormalidad de la £al, de ncido sulfurien
W = Pemo de 17 wucetira en gramon,



124
"I - 03

- INDICE DE 2010 (HMIS). (8,9,10) -

a).  RFACTIVOS:

b).  PROCEDIMT

minatra: exactament

1. _i‘n m{traz odo:de 250.ml, pesnr de acunrs

do a ln afmifente tablai

Indl'co"‘de .'Trn‘d’b',e‘spéraﬂd i o o ei’mimatr'u'—:

oL 1‘0;-"
03
) 10 66,.
60 - 100
100 - nda Co o oa

2. Azregar 10 ml, de cloroformo y dinnlver t’zo'mp]o‘tnkﬁ:ﬂ'n’.r.v 1a muentrn,

3. Adiclonar 20 ml, {volumfiricamen'n) de aolucidn de Todo-lromuro (Hanuse)

A. Dajar raporar al abrign de la luz durante 30 minuton agitando ncanmio=
nalmenta,

5¢ Afregar 30 ®l. dn aguadoatilnda, enjuazando las paredes del matraz,

6. Titular con solucinn de tinsul fato deandfo 0,1 N haata nue la nolue
cion tome una enloracion amarillo pn'lidn, agl tando nm’rg!camantn -

dempuds de cada adictdn.



12%
RCI-0}.
7. Adicionarle 1 ml, ;a.;’gai;.;;;f;n de almiddn al 2% en agua,
0. Continuaf ld'giiﬁiabfgﬁiﬁagtd que desaﬁnrn:ca el color asul, lo cual
indica el'ﬁbn@ﬂff?ﬂﬁi»d; la titulacién.
9. Correr uhn mwa:hj blanco de 1n miama forma y al mismo tismpo que la

mueatra,.

CALCULOS

I,1. = (Va - = :

muestra problem

W = Tean exactocblja‘muealrp*én‘granoa.




b},

e).

174

el -04

= INGATURACION  COYQ: MONOMEROS DE-7INIL PIRROLTIONA (10) -

RFACTIVOS:

107,

CALCULOS:

% VP, = iyn i

londey -
VA = Volumen-an: iy “dn -nly

Vb = anuu-n an nl, de noluc!on de tloaulfuto de nodln santadoa en la
titulacion.

N = Normalidad de la mol. de tiomulfatn do nndio

¥ = Peno exscto de la muenirm en gramos,



127
PCK. - 0V

= DRTFRMINACICN DE

ACUA” (KARL/FISCHER) (8,9) =

a).  NEACTIVOGY

- Solusion’

pesadoa’ con F!RC ‘

= Titular eon anluclon -de_Karl<Fiacher hast

‘punte finsl

Calculo del Factor F de ls unlucion.

F= 0. 1566 x W
v

Dond;y .
¥ = Peso exaclo de tnrtrnlo de aodlo G.Re en mili{gramos

¥V = YVYolumen en m\.;do solucion le Karl=Fischer gastados doapuel de lt

adieicn de tartrntq de‘aodlo.
b)e  PROCEDIMIFNTO
1. Fn un vano de titulacidn se depositan 25 al. de metanol

2 Agregar suficiente nolucion de Karl=Fincher hasts caracterfatice

punto finnl (eate volumen no entra en el calculo),



BER - 01"

vire‘de amarille

Dandes
Ve Vofumén:eﬁfml

P

Prstor de 1a

«©
a
1
»
‘=
[
R
2
-]
a
-
-
a
»

121
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a)e  REACTIVOS: .

- Snluclsn'd'

- So]ucléﬁ‘J

h)
t. Fn unrééi;;@
nxncLilﬁdi?:
2. Adiclonar 40 w1, de -
Ins ﬁnf%doa

o)

Va'‘=  Valumen un”

Vh = Volumen eh;ﬁi'

,nclﬂn_aulfdricn gantados en la suestra
N o= Normalidad de 1 solnalon de de, sulfirice

¥ = Peno esaato de 1a ﬁﬁnuira eh gramos,



a).

130

PHOCEDIM BT

1. Fulveri
2. Sellar un

3 lﬁ?.rndtar

E"J!Lf“
ean1dn de que el niveldel aceite no
7. Calentar en. baiio de acelte ¥ °""°"""?f a1

e funde ‘el compmento,




POT ENCIOMETRICO) +(8):

131




132

SR o0t -

t., Fn dos matraces

Agitarionjcahtinuﬂhénte‘
6. De\,soﬁrﬂhﬁdan@d”{

los gramﬁp[m{

TERMINDS®

Huy ml‘piﬁiﬁe' L
Fﬁcllment;‘io;ﬁblel‘
Soluble

Pace soluble
Ligaramente soluble

Muy ligeramente maluble . ..

Canl fnsolubile



a).

b).

133

L NCs-02

PROCEDIH3$NEO:

1. nounipesa

CALCULOSE |
¥ Sélidas = A2 100

B
Tonileg

A = Peno de 1a mueatra deancada en gramos, -

R = Pemo de 1a mueatra infcial.



154




b).

135
WY - 01

S V1B 0SS T NAD (8 9,10) -

PROCEDINIFNITO: REN
1. Uoloenr "?O_f)yfm yaﬁ@ dke"pty'ncipnndos de 250 ml.

7. S84 1n,,w'|‘\‘inr'_‘t en bafio mar{a & 170°C aproxie

4. Colaenr )é

ropem mepreifi

miamo, el

Y

T. Ta viecosidad ae calculn‘dern{;ﬁ-rdo al factor correspondiente al

modelo, aguja y r.p.m. empleados, -

CALCULD G
Yy-Fxl
Dondey

V= Viscoaidad en cpo,

F

" Factor carrrapondiente a la aguja, modelo y r.p.m. euplasdos,

1, = Lectura 'obt_'dida‘ para la muemira.



normae de il tury mlandard 105

los planen d=» "mn-;nl‘r"e

T)Inspeceidn: _Ps

compracion do

para contarle ol nimero da defectoa,. 1"0;]‘::'-'

un pAr o en un canjuntn, una longitud,

mantenimiento o que dependen de ean praducto,

¥). Dafucto mayors #a aqual diferente alar{tico que spa chpnz de producir -

16

uns fil1a, o rrducir materialmente o! tismpo del emplen de 1n unidad del pro- .

-



Lk

## . ducto dentro de ll\"ri!n:;l i-dii’ri"bmvuénta.t

VL), Dbefectlo mizn(ih; redu=
elr ma t.erinlmnnté‘gi' proyec
tada, o bien an fl;\.—é poca -

{mportancia sohre nl’

VIT). AlluLs

ton por cada cle

da conaiderar com

VI11). Muextras Cong

1X).

Nivel de Inspeceidn

Pura co‘mpren;iql; meda
Informacidn Nm. aaria

1o~ Tamnjio de lou- ' -ylnf!.;ja ciaw

?4s= Plan de miasireo Tamﬁﬁn de muenatra n

3.= Tipo de lnnpecoio’n Niumare de uceptncio’n



131

4.- livel de Insprecicn lemf\r@' iho féc_hx_tm i

"

de: inapecaidi y a1:tamatin de lote an1a ta

Al interceplar aj}etrnfc]dvé;bnniner‘d.L.,dpzh.oﬁ'
el nu'rnoi'or de at}}jp@ﬂ}{ﬂ_g@ 0 _de ,de!_'ec‘t'iﬁ"o

el nfmero de rechazo es 1 de defectivos.

tamafio de muemtra es de 315 Piezam,
An{ pues me tisne del sjemplot
Tamaflo da Lot 25,000 Pza.

Flan de Nuealren 3Jimple

Tipo de Inspeceidn Normal
Nivel de Tnapecaion 1T

A.Q.L. 0,067,



151
281
501

1201
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10001

15001
150001
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1A CABLE Heil —Single sampling plans for novmat tnspection (Masior talle)
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FSPERTFIGACIONES DR ETIGUETAS LARINADAS,

1.- N1VEL DE CALIIAD

Tl.~ MUEGTHEG
A mueqhé_n ~defun

nimern de unidade

1Il.=

A= Defectos erfticons
n). Matorialea gol
b}, Nmenu!kd}t‘gé:' :
c), Textoa ™

d), Renistancl

b).-1 rﬁpfan fon~



147

Cu= lefpcton menoras-c "~

tar{a de Satud,

.

d}. Renintencla de Linian:

No debe despranderns la tinia al Aeapegar unn cintn & adhesjva (durex) -

preaviamente pegada en la superficie imprema.



143

e). Delaminacionnat. o

l',.“anr un‘desscador, que

contenga asia A para detener 1ns wusatras,
eate demeendo

24 re.por d@gglturhéio’n Y 1a tezperstura w=

del arr'n’b'i'éh‘ éyéﬁlhﬁtento del Yaninade ficii por

‘componentes

nlnmﬁnr de_gu

Re- DEFECTOS MAYORES:

a). Col'omn'lk g

mm. gct'of‘amyor en los 1fwites extrencs y crftico

fuara de eaton’) fgn‘(:‘(ou. :

Cu= DEFECTOS MRNORFS:

a), Materislen sucion

Solo me admitiran un 7% de miteriales sucion por ada partida y que

aston pueden mer limpindon con un trape hurado,



- FSPRCIFICACIONES
I.= VIVEL DE CALLDAD

¥l nivel é;‘ea‘:

algnlﬂﬁté

11.« MUESTH rD i

A.- Déf?utiaﬂérft_é6é{
a) Hatnrinlon gn]p-ados 0 mnltrntadoﬂ
b) Dim-nn(onnu ,fﬂ”:

c¢) Matarialen rntda'bcpttelladon

e) Hn{fnrmidad de nwtnrlal
f) Fvnﬂionalldnd
By~ nefecton mayores

n) Color
b) Rebaras

5OPARA VALYILA,  ATOMIZADOR Y. AG)

144



15

.= Dofrclos menores

R) H:tép{n\?s‘aﬂciéé?(]n;hﬁiéé 2

Ao~ DHFECTOS CRITICOS:

maliratadon

a) M terialon olpeados

Ge efe:c{:;ar_ éov:qﬁg"ﬂe- debyor &

Tlavar a mbo al et alnrcén). —

Loa materi

b) Dimrnalonea
Dehen patar.
lrndi'\{ unn_ tolevancisade 2 ma,

ra_uns iolerancia de 2 mn.

aflvula tendrd una telerancia de
l‘.-

v"iadnr y valvula sers de 0.5 cm, de

Sew LA a'lfinrafdal‘ im-‘tn!)d_ra' dﬁn tolerancia de 7 cam,

6,= Fl _r\jn'n!v ! rcio entra an tolerancis de 2 ca.
7_.'- El gﬁl‘enb del ‘enpaque de yAlvule y atomizador tendre uns toleran-
tia de :5 um. 7

B, Bl vastage del activador tendrd una tolerancis de 2am,
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c) Paterialen roton 0 nwtro))aduﬂ _

Tndon«loa,nqherlﬂlﬂn oﬁdqbnn prnaantnr nlngﬁn Lipo nn pnrfnrnvinn en

d) Romca

“permitit el ce-

o) Ut ",,

f

—

B.= DEFRCTOS MAYORES -
s) Colot o

na cnlnreﬁ de los m1\wrialen deb-n epngarap fﬂnlm-n1e a ‘oa‘tnnna lf

miten ea'abl'cjdon.

b) Rebabang

No debe halar rebabas en 1os materiales por mgln[thrmiﬂncl&h.l

Cue DEFECTOS MENONES ' T RO

LIS

a) Materinirm sucion:

Soln me admitiran un 7% de materinles auclom por cada partida y que

anton ruedin aer limpindon fdcilmente con agua o alenlipl potatle,



FSTECIFICACIONRS PARA NOTR SANITARIQ Y DOTE 1,1TOCRAPIADO

Tu= NIVFI, DE CALIDAD

Fl n{vel'doféélidnd {rd“pari-es ton nateriales se apegard A lo

siguiente;

b@@aif‘.l asar separandoe -
ablas’ de muestreo MIL=STD 105D
npaceidn norsal y wussteo sin

ple.

111.~ DEFINICION DE DEPECTOS

A, Delnttos crfffcéh;

&} Materinles kvlﬁendbé‘ﬁimalx "‘f

b) Dimenaiones

c) Textos _
d) Resietencia de 1a tinta g

#) Coaido de 1a eostura

f) Engarsolado anperlor,ofip(offd§f'£'”
&) Dureza del materlnf :

k) Contenido del envane

7



14R
B, Unfectos mayoreas . =

a) Color ‘,f P

Imp reﬁ{}u’nﬂ-

caho al recibir la p:{r'tl da

daban mar entramdo’nfn ampag

obligacidan de carclorarae del: estado

de duda conswltara n Control de Calidad an

¥

l.- Fl larm y ol nrich :

t) Textans

Jon textom deben mpagavee Hnimeniqyl,lﬁ*c'obl fotontat bada par

Contrnl de Calidad, qua a Ia ve2 es copia a"uthlrl'mtlé For 1a Searatarfn -

de Seiwd,
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d) Resintencia de la,t'i_r?t:u

Tordar lam Hn't.a‘n;"hnr

¢

temparatura d ei 60

denpegar una:

e) Cosido déi}- 0!
febe ger homogenea

adecunio.

f) F:ngar;o]ni'l_pi}“

F1 engarsnlado supe

fecto para éy; ta

#) Dureza del

a) Color:

Lon colores de

colores prégﬁismcnﬁ. entablecido

b) lmvma}r;ﬁa
Todon lna hotesyiltomrmdo‘s daben de prearntarse con tertos perfectasen
te legiblen, sin manchas y bien centrados,

Fl grade de borrosfdad y/o manchado daterminari s{ se trata de un defecto



Bo-
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d) Heafntencia do:iﬁitjnﬁai

’aeiﬁtilfﬁﬁﬁabé¥é

Todan 1as tintaa qie “utosfm;thr}piep deben soportar ls

tcmperaturavdé‘éo‘ Vndeféélfl_‘inta al =

deapegar una eint

la suﬁ;ifiﬁie l;prépa. )

Debe ner hnmqkoﬁ'

adeeundo,

f) Fneargolade:
Fl enan:nlﬂdbnnﬁ

fecto para evitar. fugas,

#) Dureza del maleri:
LA duresa d; 155

des,

h) Contenido de envas

Bl contenido-enm

DEFFCTOS MAYORES?
a) Colors .
Lon colores d@(

cnlorea. praviamente

b) Impresjong ==
Tados los bolonrlitdééﬁflédou_d»beh de preaentarse con textos perfectamen
Le lesiblen, ain manchaa y bien centrados,

F) grodn de borroaidad y/o manchade daterminari s{ se tratas de un defecto



Ce=

mAynr o crf(f.icn.. S

Ao para f\érrr}ii'igi roun -

DEFHCTOS: MENORES

a) Rallado:’

Se nceptar,a',ungz;f)f‘%‘ Vd"e. ‘por-partida.

b) fmpacadas -

Ko se aceptar{ en:botes-1itografindoa, caja con 11tografian -

revueltas de firme.y normal .

¢) Suciea:
Se aceptard un mdximo de 2,0 % de matarialas sucios cuya Hmpiozar ae ren

1fce rapidamante al pasar un trape humedo mobre eatos.

150

en ninguna; part terine -



P.»PFCH‘

w.«cmun I‘ARA ck,.JAsfconanam

I, mivey, DE CALIDAD -
- -\_....-\__

Bl nive) de ca]idud an reklm S

ldles ¢ apegars 4 10
Mruiente, i

tnbln de Muestprgo MIl~-3TD 105D

auzando 1napaccion formal y Bluesirey o

' b) Rnnnqnmlad dw] cormmdo

>y linmndnd on a1 rornuzado
d) Hilp dal captdy

e) Texton

r) Mmenaiones

R, Dafesion mavorea

a) Qnlor

151
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h) Impreaidn

¢) Amarren

Cs Defocton mnh'fbﬁl"’

a) Mathfﬂﬁ]#n"hucfﬁn

Au= DEFEATOS CRITI

Se rfnctuara

cabo al racibiril ol almaceninl

do 1a fragflidad del minmn,

¢} Humedad en el corrugadot
sf

tado,

d) Miln‘drl cartang
ayudn al momrts de 1a caja,
#) Textom;

Lor tertom dehen apegarne fielmentes a 1a copin fotantdtiica exinlente en -

”
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Contra) de_Calldad para laz cajéﬁ‘ét‘p)‘gc_t‘lv:\n de Acuerdo al producte,”

f) Dimenalone

daienrrigado débﬂhﬁnp'nim'ruﬂl 1ns establecida

¢} Amarren:
Loa amarrsn de a‘am di 'on"“g‘ori:tmir #1 ndmero indicado, of existen nis -

del 2,0'% can un n\fmer;; mﬂnor de untdades a lam {ndicadas se considera =

dafacto mayor.

DEFECTOS MENORYS:
a) Materiales sucjoat
No ae ncrptnm’n corrugadas sucios mayorss a un 2,0 % de la partida, y que

emton seAn ra'cumnt- linpindos al pasar un trapo seco sobre estos,



1.- NIVEL DE.CALIDA
£l niﬁr]id_ calidad nn

ulgu!entéi

11,~ MUESTRID

para nive

simple,

PARA BOTELLAS DE POLTRTILIIO ¥ 1VE -

FSVECIFICACIONES

I311.~ DEFINICION DE DRFECTOS.

A
a)
b)
e)
4)
o)
r)
)
h)

Defactos criticos 1. -

Materiales golbnnd&a o maltratadon
Dimensionen
Taxntng
Resimtencin de 1a tinta
Fatariales rotos o aatreliados
o\",..\k_:
Roaca : . B ot
R o
Uniformidad del material .

Resistencin de 1a lLotella

154
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i, Nafectos mayores {2,'_,_

R) Colnr

») ImprnéiﬁﬁA

£, Defentos. meno

a) Mat#rlﬁi

A~ DhPFC(O) CHITICO

a) Fat«rlnl-a
8e ofoctuarn un
enbo al reribir
les doben mer: ~n Rt AP Adecuas 0 ntejan de lclrf;o
y m1npio.;Laa P ; na_an’tendrnn 1a =

ohl]gacinn (LR cerclornrae de

duda connultnr"a 0 de A -p nr'ln nercnnell.

b) Dimenainnen‘; ot

beben de pstar de‘écu;;&bfd.lﬁzéblicliﬁdo'éﬁ el pedido.

e El diAmatro d- lan hut-llnu tpndrn una tnlornncin de 2 ",
2.~ Kl alto de la botella tendr{ una . toleranaln de 2 nm, .-

1,~ Bl diametro ¥y alto dnl cuello de la hotolla tondra unn tolersncln do

0.1 mm,

4.~ El volumen de lna tntellaa debs ser el indicado por sl pedide con una
talerancia de 5.0 ml,

Se= Bl agpesor de lan holellas debe tensar una tolerancia de 0,1 mm,

e} Textom s

lna taxtom dehen apsgarne fielmente & 1a copla fotostdtina aprobada por =



156

’ ' .
Ia Secrataria-de Gatude e

d) Remiatencia de la t}n}ﬁ'i
Todas Jam tintas no deben déaprnndarno “QED gariunn clnt&judhﬁn;vé -

previamente pegada a {a-a

@) Malsriales rotom bfuﬁi e11ad

cidn an au presentacidn,

f) Ronea 3

R) Unl!ormldndféﬁief’katgrinlax

Mo debe exialir;iﬁliqp”m (1d!é§fionhé'o‘iinéas‘dhfhé

o menor denai-
Aad que en e;Vreggéﬁﬁékios,éﬁviaﬂn;‘ba/déﬁéidka'de_lon'envaﬁ;a‘aerl de -~
immﬂm al pmﬂdn.  |

h) Renintencia de la botella :

Lan botellas no deben deformarse al ner lanindae a wna a}}uré de_ﬁﬁ m, -

sntando estan 1lsnas de agua y tapadas.

F.~ LEFECTOS MAYOHFS o

a) Color y

Lon colores de los materialen y lae tintas deben apegarse fieihentera los

tonos 1{mite entablecidos.

b) lmprenjon o

Todos Ina textos dehen presentarne  parfectanesnte legiblaa, oin manchans y



Cv"

LEFFCTOS M)

bien r'nu!,rndnq. ppmirtnmln una tnlnrnnc[a ;\ara nl centrado de 2 mm.

F1 gradn dn lmrmni ad.y

erftico-n nnyor'

gucI}iG por cada pnrudl.‘yv' qu

w7

nrn u( se mu de un defecto
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ESPECIFICAGIONES PARA TAPAS. DR POLLETTLENQ (TAPAS PN GENFIAL)

T.- BIVEL DE.CALIDAD

El' njvel dé:éa!idﬁ

siguinnte;

“neparandn =

mientroo =

111.- DEFINICION. DE DIEFECTOS

A, vaectoa‘érftiga;f;[“ :
a) Hateriainn dﬁiﬁﬂahoﬁ;d';%1§f§tad;bf1
b) Diménnionén e
e) Ajuste

d4) Renintencian de metalizadn

®) Materislea rotos o.eatrdiladqéﬂri;h 7

f) Romea

Bs Nefactos mayotes

a) Color
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b) Rebaban

¢} Pagado dél‘ine;fléba iaj!ﬁpﬁxif“ i

1) Uniformidad en:el metalizado

e) Tnpuakéhi can

£, Defecton'm no

a) Materiglﬁs;auc}qp {1avablaa

Ao~ DEFECTOS: CNI’fICéS.

a) Malerlalen go

rren y minefos:ila T

1a oblipacion ﬂflcéici

da dada cnnsultir5;3~c

b} Dimennionen 1.
Debten de eatar ds acuer solicitado en el pedido.

1.= F1 dtiﬁetr@ lran una. tolerancia de 2 =m,

. 2.- Lon_eopesorea tolerancia de 0.1 mm,

c) ““ﬂialencla:ﬂbl:mitnl!zndﬁl}‘
Fl matalizadn no iehe deaprendarae al denpegsr una cinta adhesiva previse

mente peendn a ta auperftcle meinl §zada,

d) Materinles roton o enirellados

Lo materialen no deben premsniar roturas o [racturna en su terwinado.



1060

e) Rosea ¢

te a ﬂ_n de n

de lan miaman

4) Uniformidad an el metalizado 3

Las tapam metalizadas en gevn'etjéklr

a) Tapas chuscan 3
Lam tapap dehan.de _pfeaen tar _V\jnjr-obtini.zind_eln'_'qu tem naqb né;’tenéf de'l‘n_x_:

macionen que aviten au umo.

C.- DEFECTOS MRNORES 1

4) Materiales sucion (lavahlen) ¢
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Solo ma admitirﬁﬁSﬁh;?:ﬁf%‘dé;haterlnlon suclos por cada partida y que -

eaton puadan ‘ser 11 aqbdrfgdilmente con un trapo humedo,
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nocor:l&on

NUMFRO DF OB~

SERVACIONES -

FN LA MUESTRA Cp‘(:,,”;_;,;r"','.“,’m: : ™1
) LT chi, i conTior

C2 , o.nne5 foLassl o el o | seer
3 132 | 2300 Ti02s | v.603 | ouse07 Lounmal o frissn e | A

a T.R00 | 1.0 |0.728| 7,054 | 9,457 ool S aekan |0 ¢ Bieng
5 | 1.z | 1506 |0.577] 2,326 | 04299 1 0va6a] 0 |4emu | o | 2008
6 1,776 | 1,490 | 0.4R3 | 2,554 | 043946 |0.848] 0 {5078 { © | 2.004
1 |nsa e o] 2,700 | 0. %9 | 0.68310.20%15,208 10,076 | 1,924
Ete, JRUGRURRN TUIUNTY TSR IRV NI NUURT SN SHUIVUNTI (RN

-
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FPara e} conirn) ’Jr;‘/cr‘ul'ld':id n-l b‘ﬁ-ﬁdﬁctr‘):.teﬁixiﬁi\dc‘;,' an 1A etapa de llenado,

el pean o volurnnn"d;'l ’

para cada canmo lo:ﬂ‘ni_r,uin_n!‘.

Liner garrafa voli'éﬂrlvﬂn‘b‘
Tubo 1itografiado 10b tg'.» K

Tarrn pomadera ?2073. c/

20 'p’t‘es con toma de 5 muestras cada 30 min,
durante el 1)enado da ,,hampony érjj_uﬁéué. Toma de 3 muentras cada 15 min. pa
ra el npray ¥ la crema, cnh« vvnke'nbinnnrk que pPATR el apray en asrnsnl y no ae
ronnl se midid el volumen y al pro;;elento se midio por peso de eats, destae

rando el pemo dml envase, Para el agua de colonia ee midic el volumen.



SPECTFICACIONRS PARA TRODUCTO & GRANKL, Y LINFA DK -

I.~ FROBUCTD 4

PROP1EDAD

Colqr
Clor

Apariencia a 25°C

Danatdad 12°C.

Fijado

11, LLENADO:Z

—————

LIMITES DE

FRESINTACION
(Llenndé'dél
Limite a’\gpoyrl;‘i'
Pedia de 11enad

Limite inferior ds contro

{L1enado dsl pmrelentﬂ) o

Limite superior de control

Hedia de 1lenado S 00
Lim{te inferior dm control e

14



LINITRS DR -GONTHOL. PARA. F

{fn amtna casos)

Merdia de llenadn

Limita inferlnr‘ﬂ'g g

(Llenadn de N"-o»'
Limite an)perig}jé
Hedia de 1lenado

Limite fnferior de eontrel

PR

LIMITES DR CONTROL PARA EL RANGO

(En amboa casos)

1{mite superior de control’ ke

Rangn medio 2.000 8

L{mite Inferior de chn_gtq'l, e qlll‘i"i"lkalo;t':”!ut@‘qf;l_iéﬁj"i':: E

165



FAFRRIFICACIONES PARA

LLENADD PARA

T.= PHODUCTO-A-G

TROTIRDAD

Cnlnrrrrgi

Qlor

Apartvncing312

bensldad-faoc:

Fijado

TT,= LLEMADO .

Limite uub!r{
Fedia de 1lenado’

Limita inferlﬁf,Qe anktro

(Llenado dé_ﬁrnpel@ntp),_—'—~ .

Limite auperior de control

Medla de llemado 000 0
Limite inferinr de Enntrnl . 19.454

15
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WIMITHS bE comrnoy Pm.A'r-?.: Ramgo

{kn ambog caan)

men swverior (e conl.rn

Ranga med {n

Limite Inferior do'don

rr m:mw r:]on 350

(Lienade de concen t

Limi te mnperior de: conlrol

258,046 DR
Media da llenadorl

Lfmile inrnrior'dg,c

(Llenado go- propn] en

LJme anpar{or- de control

Medin de 1lenade

Lfmite tnfarjor de cnn_',t'

LINTTES 1R cmr'rnm. MRA’
(Fn ambeg Mnoa)

Limite suparior de conlrn :-5 150 -
Rango medjq 7 - ? 000:;_,?t,;.¢r?3~—“" 
Limite infarjop de contra] ~ i valor eatadfotico



1hHa

ESPECIFICACIONES FARA PRONUCTO A GRAUKL ¥ L[MKA DB

LLRIATO

T.- FRODUCTO A GRANFL (D

PROPIEPAD

Color

Olor

Apariencia n'25?Q

Densfdad 12°¢

TRONUCTC A GRANEL (CAPALLFRO)

FROFIEDAD
Color
Olor:

Aparfencin a- 2590;,.,»’.:1_ — e e e

Dennidad 12°C

IT,« LLENADO

LIMITES DE CONTRANL DE LUENADO
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TRESTUTACION 240 mly o S
Limite superior &"EBbl%&l' ‘;?42;0?1
Med{a de lipnnﬁﬁf '

Limi te inf@f!of d‘

LIHITES DF CONTROL TARA
Limite euparldr'dotgohtfol
Rango medio

L{mite inferior de cbntrol,j eiﬁjyilbrfdstndfatkcd




P.;I }'X‘H‘I(’A(‘l()m VFR I'l"f'(() A I.HMIFL Y1, THEA I'l'

ALENATO.FARA ¢ SFRAY NDARROSOL

1. TRODUCTO A GRANEL
. IROFIEDAD - CLFTCALION
Color

Qlor

Apariencia a ?590,

ph 12%

Denmnidad 12°%0

IT.~ LLENADO -

LIMITRS m:'éfim_ D LLANADO

PRES WJACIOH 240 ml.

I{mite supnrior dej nontrol,; ?42.0?& .
Fedia de 1lenndo . .

Limite inferior de co

LIMITES TR CONTROL PA
Limite superior de
flango nedio

Lintte infertor de cn.ntfol.:‘ o B ‘!';l'n"__rvr:tj_)_hrg,w.ﬂm!(uu_én

0



1

FhF&lHFA"YON ]000 m)

L{m to supering de contm

Hedia g 1 lv-nqdn

LiMprprs DF CON

Limite npering g,
Rangn med {g

Il

Ini te fnlerfor de

Limite Alperior de contrnl

lange med g o
Limite tnferior 4e coﬁtml e

o il[n"ﬂlor oéudfstleo
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kY

=

FSPRTFICACIONES. PARA FRODICTO A GRANFL ¥ LINEA D¢ .

1.~ FRODUCTO A GRANEL

FROP1EDAD SPECTFICAC LON

Color
Dlor

Aparirncia szsoc:

Denaldad 12%

1.~ LLIIATO

LIMITES DE CONTROL DE LLENADO
PRESFNTACION 1000 mi. i

L{mita suparior de eontrel '100_7'.044_.{‘. . V‘_f

Media de 1lenado o oos.000.
Limite inferior de control‘r '_' : o o 3005}654P";.

LIKITES DR CONTROL FARA EL RANGO

L{mite muperior de contrnl' : o B TR L
Rango medio e : . ‘.12;6001
Limite inferior de control “atn valor estad{n'tco



PRESERTACION 3500 m1, - -

Limite superior d‘é._gqn!,rf‘)li‘
Media de Venadg

Lfml'.e Inferfor e dq

LINUTES E ConTnoy, pana -

Ll te Auperior de contre

Rango medio

L{mi Lo inferinr de contrf‘()lr‘
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3 PARA TROBICTO

RIPECTFICACTONFS TR DB

o

1.- PRODYCTO A GRANEL
“PHOPLEDAD

Color .-
Clor

Apariencia a ?5°¢li-a

Densidad 25"0

Vianostdad 25°C AV
33 20 rpm.

pH 25%C

1le= LLEYADO
LlH;%‘FS DE CONTROL DE LLENADO

FRESENTACION SO0 ml, e
L{n{te superinr de contrnl | , *’5‘9-647'?€t,;{,_>.

Media da 1lenado : 515;000‘u7‘j\;,f5 i

Limite inferior de contrel _ S ,512?65415: o5

i’ ST
LIMITES LF CONTROL PANA EL RANGO S et e T .
Limite muparior de eontrol . éISfu tee .
Rangn medio n.énn
Limite tnferior de contmml nin valor estad{stico
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l*m-"'m'r/wt(m 950 rnl.

Lfmi Lo mmpr‘ln»r do' nplrolﬂ‘

00431 4,
Nedia de nen'mto"g 1ot

1.

LIMITE DR CONTROL, -PARA” B1-

Limite superfor da ‘contro

Rango medjq S
Mmite {nfarior e t_)q\r;t‘ ‘ n ulor ut‘d{auco
PRES MNTACION }500 u]

IRCTE Auperior de cnntto‘

Media de 3 lenada

Limite inferior de corit:'!"nir

LINITRS bR

CONTROIL PAHA EI- RAN('O S

Limite fuperinr da eontrn] i").ﬁ?b
Rangn madiq 9.300
Limite inferior de contr) 8in valor eatadfatico
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FOPECTFICALICHES. PARA PHOI LI R

YT A GRANE]

1.~ FRODUCTO A GRANFL
PROFIEDAD

Color
Olor

Apariencia a.25.C

Dennidad 257

Visconidad 257 mv,
3 4 20 rpm. ‘

pr 25%

11.- LLENATO
LINITES DE CONTROL DR LLENADO . .

PRFSFNTACION 500 ml.

Limite superior de gonirol oo TR ; 525.}58:k. = t; v17'L,,
Media de 1lenado ST sogias0 0

Linite infarior de contral - _ : . J”iS?D;SJZf"”S

LIMITES DE CONTHOL PARA BL HANGD

Limite superier de control 0.460

Hango medio 4.000

t{mite inferior de control nln valor eatad{ntico



n

FRESENTACION 950:nl,

Lmi te aunnrinrl (lq'lé‘”

067,411 g,
Hedia de 1lenado. f'fibss‘.éqo "
Limite (nf‘erl‘m’"d' ‘

. 1063,949 ~

LIMITE DR CONTROL

L{mite supartor ?jp:,q 6-545

Rango medfo . 3-"00 i

Limite inferior de c favln‘ valor estad{stico

PRESENTACION 35

Lfmitn nupnrior<de' ;:on :3821.070 8. .

Madia de 1lenado 3815,300 "

L{mite inferior de eo:htrplf

LIMITES DE CONTROL PARA EL RANGO ~

Limite superior de control . R R St 2".150 &
Rango medin ' s e 10.000
L{nite inferior de eontral : o : o " sin valor estad{atioce



vin

SPRGLFICAGLONES PARA: PRANNCT

.= FRODUCTO A7

FROPIEDAD
Color
Qlor

Apariencia a 25002‘7 :

Densidad 25% g/my.
Viacoaidad EbOC RV
33 20 rpm.

P 25°C

I1.- LLENADY
LIMITRS DE CONTROL NE LLENADD

FRESENTARION 500 mL
L{mite muperior de co ' 562.'!08 g.

Madia de llenade.. o _'5(?0"‘00: "

L{mite inferior

LIMITRS DE DONVROL FARA Bl HANGO

t.{mite muperior de control B.ARD

Rango medio 7 4,000

Limite inferinr de conirol ain valor entad{atico



rm-‘.'mrw:lor(_ 950 my v

Limitn uupnrio,rvr‘h'-' bc.»n_lf'bfl,_f TR to8n 1858.

IRESENTACLON 3500

Limi te fupaTior de cont.rol.
Medfa da 1lepngg

Limi te inferjor de

LIMITRS R conrpop,

Limi ta operior de cnntfql

Nango medio

Limita inferjor qa conf.rolﬂ : B “ein valor estadfatico

179
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ESFECIPICACIONES PARA PRODUCTO A GHANKL Y LINKA DR

1.- FROLUCTQ A GRANEL™

FROPIEDAD GPECIFINACIO

Calor
Olor

Apariencia a 25°¢- ~hig viman, ihra

ensidad 25°¢C L

Visconidad 95°7 Ry
31 20 rpm, i :

i 25%C

11.- LLEIADO

LIMITES DE CONTROL DE LLFHADO

PRESFNTACION 500 ml,

Limite muperior de conirol ’ ; 542;620 g} I
Viedin da 1lenadn ) R 540,200 ;:u (AR P
Limite inferior de eontrol ~531;719:q";;;;'

LIMITES DR CONTHOL FAHA EL RANGO

Limite auprrior de control G;hﬂd
Rango madio 4,200
L{mite inferior de contronl nin valor eatndfatico
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PRESENTAGION 950 my,

Limite Mperior. de control:

Hedfa da enado ‘

Limite Infarig, d o

LINITRS DR CONTROL,:

Lin{te a\lpﬁfiot;;'de
Ranza medio

bnite inferior g6 contrs *n valor estadfatgco
PRESENTACION 3500
Limite UPerior de contrpy’.

o 3405.193 4,
Med 15 de lenadg

3400,000 »- -
Limita inferfor q cor')ti'dlr‘m 559&_905 .
LINIRs DR CONTROJ, PARA g1, RANGH !
Lfmito Superlor ga contro] HERTI ~l9.05§
Rango med o e 9 .000
Lfnue Inferiop de contra)

Cein ‘malop ostadfaticy



SPERIFICACIONES . PARA' TRODIICTO ‘A" GRAMEL ¥ LINRA DR

ENATK FARA 1 CHEMA: PROTECTORA
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