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INTRODUCCION.

LA IMPERIOSA NECESIDAD DE OBTENER MAYOR CANTIDAD DE
RGREGADOS “SELECCIONADOS PARA TERRACERIAS Y CONCRETOS EN
OBRAS IMPORTANTES, HA ORIGINADD LA BUSQUEDA DE TALES MA-
TERIALES A PARTIR DE BANCOS OE ROCA YA QUE NO SIEMPRE ES
POSIBLE ENCONTRAR BANCOS NATURALES DE GRAN VOLUMEN. DI-
CHOS BANCOS OF ROCA, SE TRATAN ARTIFICIALMENTE EN LAS -
LLAMADAS PLANTAS DE TRITURACION DE ROCAS, LAS QUE ADEMAS
DE UNIFORMIZAR SU CALIDAD ¥ TAMAND, LOS SELECCIONAN CON~
VENIENTEMENTE PARA SU USO.

LOS INGENIEROS YV TECNICOS DE LAS FABRICAS DE EQUIRD
DE TRITURACION Y MOLIENDA, TRATAN DE DBTENER CON LAS MA~
QUINAS QUE HAN DISENADO, LAS MEJORES CONDICIONES DE UTI-
LIZACfUN POSIBLE; SIN EMBARGU EN ESTE DOMINIO DE LA TEC
NICA, CADA PROBLEMA TIENE UNA SOLUCION PARTICULAR DE A
CUERDO CON LA NATURALEZA DEL MATERIAL TRITURADO.

DE AHI PUES LA NECESIDAD DE CONOCER DEBIDAMENTE LAS
FUNCIONES ESPECIFICAS DE CADA MAQUINA, LA NATURALEZA DEL
MATERIAL POR TRITURAR Y ESPECIFICACIONES QUE ESTE DEBE -
CUMPLIE YA QUE DE MANERA DIRECTA LA RENTASILIDAD DEL EQUIL

PO ESTARA LIGADGC A LA CALIDAD DEL ESTUDIO TECNICO REALIZADO.
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DESCRIPCION GENERAL .

1.~ DEFINICION.- POR PLANTA DE TRITURACION SE ENTIENDE, UNA
INSTALACION DESTINADA A PROCESAR MATERIALES PETREDS, PRODUC-
TO DE BANCOS NATURALES DE GRAVA 0 DE VOLADURAS DE CANTERR, -
ENTREGANDO UN PRODUCTO GRANULAR FORMADD POR GRAVAS Y ARENAS

DE DIVERSAS GRANULOMETRIAS QUE DEBERAN CUMPLIR CON LAS ESPE-
CIFICACIONES FISICAS CORRESPONDIENTES.

2.~ MAQUINAS INTEGRANTES DE UNA PLANTA DE TRITURACIDN.-
UNA PLANTA DE TRITURACION POR LO GENERAL ESTA INTEGRADAR POR

DIVERSAS MAQUINAS, TENIENDD CADA UNA DE ELLAS UNA CAPACIDAD
NOMINAL ESPECIFICA SUPEDITADA A LA CAPACIDAD DE LA PLANTA, -

YA QUE CADA MAQUINA TIENE UNA FUNCION ESPECIAL QUE ES SOLO -

UNA ETAPA DEL PROCESO REALIZADD PARA LA PLANTA DE QUE FORMA
PARTE; ESTO ES, QUE TODAS Y CADA UNA DE LAS MAQUINAS QUE IN-
TEGRAN UNA PLANTA TRITURADORA, DEBERAN ENCONTRARSE ADECUADA-
MENTE SELECCIONADAS, A FIN DE LOGRAR UN CONJUNTO ARMONICD v
BALANCEADD CON SOBRADA CAPACIDAD PARA SATISFACER LAS MAXIMAS
DEMANDAS QUE LA EJECUCION DF LAS OBRAS IMPONDRAN A LA MISMA.

LA SELECCION DE LAS DIVERSAS MAQUINAS QUE INTEGRAN UNA PLAN-
TA ESTA GOBERNADA POR MULTIPLES FACTORES, unGS DERIVADOS ©DE
LA CONCEPCION DE LA PROPIA PLANTA ¥ OTROS ARJENOS A LA MISMA,
COMO SON EN ESPECIAL :

l.—- NATURALEZA GEOLOGICA DE LA ROCA.

2.- TAMANO MAXIMD DE ALIMENTACION A LA QUEBRADORA PRIMA
RIA Y/0 GRANULOMETRIA MEDIA DEL BANCO DE AGREGADTS.

3.~ PRODUCTION REQUERIDA EN TONELADAS POR HORA.

4.~ GRANULOMETRIA DEL PRODUCTE A LA SALIDA.
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EN SEGUIDA SE ENUMERAN DICHAS MAQUINAS:

a).— TRITURADORAS (FRIMARIAS, SECUNDARIAS, ETC.)
b).- BANDAS TRANSPORTADORAS. o

€).~ CRIBAS DE DIVERSOS TIPOS.

d).- TOLUAS REGULADORAS.

"@).-~ ALIMENTADORES.

BREVE DESCRIPCION DE LAS MAQUINAS INTEGRADAS A UNA PLANTA OE
TRITURACION. '

TRITURADORAS.- LA FUNCION DE ESTAS MAQUINAS CONSISTE EN REDU
CIR A TAMANG DE GRANULOMETRIA ROECUADA EL MATERIAL DE DIMENGIQ
NES MAYORES QUE EL ESTIPULADD.

LAS TRITURADORAS PUEDEN CLASIFICARSE DE ACUERDO CON LA ETAPA -
DE TRITURACION QUE LLEVAN A CABO. AUN CUANDO KO EXISTE UNA -
CLASIFICACION RIGIDA DE LAS MISMAS, LA SIGUIENTE ES REPRESENTA
TIVA DE LAS MAS COMUNES: '

3.1.1.~ TRITURADORAS PRIMARIAS.

a).- DE QUIJADAS.
b) .- GIRATORIAS.

3.1.2.~ TRITURADORAS SECUNDARIAS.

a).- CONICAS.
h) .~ DE RODILLOS.

3.1.3.- TRITURADCAAS TERCIARIAS.

a).- CONICAS.
b).- OE RODILLOS.

-3 .



ESTAS TRITURADORAS EMPLEAN LOS METODOS MECANICOS DE REDUCCION
QUE A CONTINUACION SE INDICAN:

QUEBRADDORA METODO DE REDUCCION
IMPACTO CORTE COMPRESION
QUIJADAS ° e
GIRATORIAS ° °
CONICAS ° °
RODILLOS- Py ® Y




oS DE LOS DONCEPTOS BASIENS QUE DEFINEN EL COMPORTAMIENTO Y CAMPO
DE BPLICACYION DE LAS DIFERENTES TIPOS DE TRITURACION SON:

a).- INDICE DE REDUCCION.
b).- COEFICIENTE DE FORMA.

INDICE DE REDUCCION.- SE DEFINE A LA RELACION. Ir= .g.

EN DONDE: o
D - TAMAND DEL FRAGMENTO OE ROCA A LA ENTRADA DE LA MAQUINA.
@ - TAMANO DEL PRODUCTO DE LA TRITURACION A LA SALIDA.

ZL Ir VARIA CON-CADA TIPO DE TRITURADORA, DE ACUERDO CON LA MECANICA
OF SU CONSTRUCCION Y CON LOS METODOS DE REDUCCION UTILIZADOS POR LA
MAGQUINA. :

COEEICIENTE DF FORMA.- SE DEFINE ASI A LA RELACION, o
EN DONDE: K

v - VOLLMEN DEL FRAGMENTO DE ROEA.
'V - VOLLMEN DE UNA ESFERA CUVD DIAMETRO SEA L
L - DIMENSION MAYOR.

Ce =

(<14
ik
<

A CONTINUACION SE DAN ALGUNOS VALORES PARA CIERTAS FDRMA":; DE MATERIAL.

FORMA DEL FRAGMENTO: VALOR DEL COEFICIENTE DE FORMA :
ESFERICO ' 1
CANTO RODADO a. 3t
GRAVA TRITURADA 0. 22
LAJAS o. o7

€5TE ULTIMO TIPO DE FRAGMENTO (LAJAS) BS BEEHAZEEH, ES RECHAZADU POR
LAS NORMAS OE CONTROL DE CALIDAD, PORQUE TIENDE A FRACTURARSE.



EN SEGLIDA DE UNA MANERA MUY GENERAL SE OESCRIBE EL FUNCIONAMIENTO
Y UTILIZACION DE LAS DISTINTAS MAQUINAS TRITURADORAS.

QUEBRADORAS DE QUIJADAS.-

ESTA MAQUINA ES MUY POPULAR COMO TRITURADORA PRIMARIA, LAS -
QUIJADAS SCN DE CONSTRUCCION SENCILLA Y ECONOMICA Y REQUIEREN EL -
MINIMO DE POTENCIA.

EN SEGUIDA S5E HACE REFERENCIA DE LA TRITURADORA ELEVADA O DE
EXCENTRICO (VER FIGURAS 1 Y 2).

ESTAS QUEBRADORAS DE QUIJADAS CON BIELA (PITMAN) Y BASTIDOR -
DE PLACA DE ACERQ SOLDADD, OFRECE LAS SIGUIENTES VENTAJAS:

1.~ QUIJADAS DE ACERO AL MANGANESO, DE ALTA RESISTENCIA R LA

: ABRACION, REVERSIBLES PARA SU MEJOR APROVECHAMIENTO. )

2.~ REGMACION HIDRAULICA DE ABERTHRA DE SALIDA.

3.~ SISTEMA AUTOMATICO OE LUBRICACION POR ACEITE.

LA POSICION RELATIVA DE SU FLECHA EXCENTRICA Y DE SU TRAM
PILLA DE ARTICLLACION (TOGLE), EL DISENG DE SU CAMARA DE
TRITURACION, LA LONGITUD DE LA CARRERA DE LA QUIJADA MO—
VIL Y LA VELOCIDAD DE SU VOLANTE, SE CONJUGAN PARA PRODU-
CIR EL MAXIMO VOLUMEN DE MATERTAL, CON EL MEJOR COEFICIEN
TE_DE_FORMA DEL MISMO. o

LAS QUIJADAS PODRAN SER LISAS, O EN EL CASD DE QUE LA PIE
DRA TIENDA A PARTIRSE EN LAJAS, PUEDEN UTILIZARSE QUIJADAS ACANALA-
DAS PARA REDUCIR EL LAJAMIENTD. AL MISMO TIEMPO LA QUIJADA OSCILAN
TE PUEDE SER RECTAO CURVA, PARA REDUCIR EL PELIGRO DE QUE SE ATAS—
QUE LA PIEDRA.

ESTAS MAQUINAS SE UTILIZAN EN LAS PLANTAS PORTATILES, EN
TAMARNOS QUE VAN DESDE 12" X 36" HASTA 42" X 48", CON PESOS DE 5300
HG. HASTA 4EDO0 KGS. Y PRODUCCIONES DESDE 18 TONELADAS HASTA 8403 TO--
NELADAS POR HORA DE ACUERDOD CON EL TAMAND OE LA MAQUINA, SU ABERTU-
RA DE SALIDA Y LA NATURALEZA GEOLOGICA DEL MATERIAL. ESTAS MAQUI-- _
NAS TIENEN LW INDICE DE REDUCCION PROMEDIO DE 8:1.
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DIMENSIONES GENERALES

modelo A 8 c D E F G H I J . K L
' - (milimetros)

&

L10"115" 586 586 787 419 1308 279 3§7_ 772 1168 152 733 330
T o10"x21" 651 651 914 419 1305 279 397 772 1168 152 733 354

10"x30” 816 816 1143 483 1368 279 397 772 1168 152 733 508

12"x36" 932 932 1308 483 1497 298 416 892 1321 178 851 530

15"x24" 781 781 1000 483 1568 292 - 389 932 1321 187 957 382

*15"x38" 1060 1060 1397 616 1727 457 478 1008 1549 203 965 378
«*20"x36" 1099 1111 1372 635 2051 457 470 1334 1803 279 1289 559 -

n *257240" | 1153 1153 1556 686 2261 660 533 1524 2057 305 1422 625

@ *30"x42" 1241 1241 1683 762, 2705 610 762 - 1829 2591 381 1676 5564
*36"x46" 1370 1370. 1803 838 3245 686 - 870 2076 2946 438 2108 724
*44'x48" 1446 1446 1918 914 3835 508 800 2070 3200 406 2629 7FE2

*50"x60" 1829 - 1829 2286 9350 4280 508 864 2324 3696 508 3283 927

* Equipadas consistama da lubricacién automatico
% Fabricaci6n nacional actual {octubre ‘77)

Ctaro minima Caro minimo .m- -
pars temsidén ded perno movimiento de fx Quisan.

-8-



FIG. 2

PARTES COMPONENTES DE LA QUEBRADORA DE QUIJADAS.

l.- VOLANTE.

- 2.- FLECHA EXCENTRICA.

3.~ CURA DE LA QUIJADA.

4.- QUIJADA MOVIL

5.- CACHETES.

6.- QUIJADA ESCIONARIA.

7.- BRAZO.

B.- LAINAS.

9.- UARILLA PARA EL RESORTE QUE REGULA LA TENSION.
10.- ASIENTO DE LA PLACA DE ARTICULACION.

11.— RANURA.

12.- PLACA DE ARTICULACION.

13.- ASIENTO EN EL BRAZ0 DE LA PLACA DE ARTICULACION.



TRITURADORAS GIRATORIAS.-

ESTAS MAQUINAS, TIENEN LN ELEMENTO DE TRITURACION CONICD O EN
FDRMA.DE CuPULA, LLAMADO EL ConM0, CABEZA O ESFERA, QUE SE MUEVE EN
UN CIRCULO PEQUEND ALRREDEDOR DEL EJE VERTICAL, DENTRG DE UN TAZON
0 CASQUETE FIJO GIRANDO EXCENTRICAMENTE.

EL CONO PUEDE SER RELATIVAMENTE ESTAUIONARIO EN LA PARTE SUPE
RIOR Y MOVERSE SOLAMENTE EN €L EXTREMO INFERIOR, PUEDE GIRAR IGUAL
MENTE ARRIBA Y ABAJO, O PUEDE ESTAR MONTADO DE MANERA QUE LA CABEZA
PUEDA CABECEAR AL MISMO TIEMPU QUE GIRA.

LA FORMA CONICA QUE SE EMCUENTRA EN LA PARTE SUPER?DR,AES UNA
CAMARA DE TRITURACION FORRADA CON PLACAS DE ACERO DURD G SCERQ AL -
MANGANEZO; ESTAS PLACAS SE LLAMAN CONCAVIDADES.

LAS UNIDADES SECUNDARIAS MDDERNAS, TIENEN UN CONTRARDTURAS PARA
L.0S ESFUERZES DE LA TRITURACION, QUE CONSISTEN &N RESORTES GRUESOS
QUE SUJETAN EL CASQUETE EN SU 3ITIO CONTRA LAS CARGAS NORMALES. LA
FINURA DEL PRODUCTO SE AJUSTA ELEVANDO 0 BAJANDO EL CASQUETE.

(VER.FIG. 3)

- O



(FIG. 3)

PARTES DE UNA TRITURADORA GEIRATORIA.

1.- DISTRIBUIDUR DE AUMENTACLON CUN‘RDTACIDN MOTORIZADO.
2.~ RESDRTE CARGADO CON DISPARADOR DE SEGURIDAD.

3.- CILINDRO DESENGANCHADO HIDRAULICAMENTE.

4.~ REGULACION HIDRAULICA.

S.~ TRAZA DE BALANCE.

6.~ SISTEMA DE LUBRICACION A PRESION.

7.- ELEMENTOS DE FROTAMIENTO O DESGASTE.

-1



PISTINTOS MODELOS OE

MAQUINAS GIRATORIAS.

i 36"

1 5_"

: 4B" HD

EEBh

86" HD.

y ;('_3' y

84" HD

-

Cue

Yy SPa



QUEBRADORAS CONICA! .-

®
LAS QUEBRADORAS ( WICAS O DE REDUCCION SE UTILIZAN COMO TRITURA
PORAS SECUNDARIAS Y TERCIARIAS. SON CAPACES DE PRODUCIR GRANDES CAN-
TIDADES DE PIEDRA UNIFORME Y FINAMENTE TRITURADA.

SE FABRICAN EN MODELOS ESPECIALES PARA CUMPLIR CON DISTINTAS =
ETAPAS DE REDUCCION, MODELOS QUE SI BIEN DESDE EL EXTERIOR PRESENTAN
£ MISMO ASPECTO, LA GEOMETRIA DE SUS CAMARAS DE TRITURACION TIENEN |
GRANDES DIFERENCIAS. ( VER FIG. 4) B
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FIG. &4: MODELO DE CABEZAR ESTANDAR Y CABEZA EDRTA, USADAS EN -
TRITURACION SECUNDARIA Y TERCIARIA RESPECTIVAMENTE.

ESTAS QUEBRADORAS 50N FABRICADAS COMUNMENTE CON ACERO AL MANGA
NESO Y MONTADA SOBRE EL EJE VERTICAL EXCENTRICO, QUE SIRVE COMO UNA
DE LAS SUPERFICIES DE TRITURADO,. LA OTRA SUFERFICIE ES Ll'l CONCAVIDAD
QUE ESTA UNIDA A LA PARTE DEL MARCO DE LA QUEBRADORA. LA PARTE INFE
RIOR DEL EJE ESTA COLOCADO SGBRE UN BUSHING EXCENTRICO PARA PRODUCIR
EL EFECTO GIRATORIO A MEDIDA QUE GIRA EL EJE. |



ALK CHANDO PUEDE USARSE €. DIAMETRO MAXIMO DE LA CABEZA PARA DESIGNAR
EL TAMANO DE LNA ﬁﬂEBRADM CONICA, ES EL ANCHO DE LA ABERTURA DE EN-
TRADA A LA CAMARA DE TRITURACION LA QUE LIMITA EL TAMANO DE LAS PIE-
DRAS QUE PUEDEN ALIMENTARSE A LA QUEBRADORA. (FIG. 5 Y &)

VENTAJAS QUE PRESENTAN ESTAS MAQUINAS:

a).- PRODUCCIONES RELATIVAS CON ALTG INDICE DE REDUCCION
 ( PUEDE LLEGAR A 10:1 )

b).- MUY BUEN COEFICIENTE OE FORMA (RESULTADO DE USAR LOS EFECTOS DE .
COMPRESION E IMPACTO).

‘c).~- PROTECCION CONTRA ELEMENTOS METALICOS NO TRITURABLES.

'd).- COSTOS DE MANTENIMIENTO BAJOS (POR LA ELEVADA DURACION DE SUS -
g PIEZAS DE DESGASTE). '

POR ESTAS RAZONES YA ENUMERADAS, ES EL TIPQ DE QUEBRADORA MAS UTILIZA

DA PARA EQUIPAR GRUPOS MOVILES DE TRITURACION YA SEA SECUNDARIA O TER
CIARIA.

EN-LA FIG. 5 SE MUESTRAN LAS PARTES DE ESTE TIPO DE TRITURADORA.

-— -
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18.-
19.-
20.~
21.-

23.-

24.-
‘250-

26.-
27.-
28.-
29.~

31.-
32.-
33.-

35.-

PARTES INTEGRANTES DE LA TRITURADORA DE CONO.

PLATAFORMA DE ALIMENTACIDN.
PLATO DE ALIMENTACION.
MANTO.

“ANILLO DE REGULACION.
TAZA. -
" CALZA DE LA TAZA.

RESORTE DE SEGURIDAD CONTRA FRAGMENTOS
ZONA PARALELA. . _
TAZA PRINCIPAL DEL ESQUELETO.

BRAZO DE RESGUARDO.

MARCO PRINCIPAL.
MANGUITO.

" PLACA DE MANGUITO. ‘
~ CHUMACERA INTERIOR EXCENTRICA. -

MARCO PRINCIPAL..

CHUMACERA EXTERIOR EXCENTRICA.

FLECHA PRINCIPAL.

COJINETE DE EMPUJE.

PINON. o

APOVO DE LA FLECHA GIRATORIA.
BOMBA INTEGRAL DE ACEITE.

'FLECHA GIRATORIA,

CAJA DE LA FLECHA GIRATORIA.
ENGRANAJE EXCENTRICO.

PROTECTOR CONTRA EL POLVO.
ANCHO DE DESCARGA.

ALIMENTACION ABIERTA INATASCABLE.
MATRACA DE AJUSTE.

ALIMENTADOR DE CONG FLOTANTE.
TUERCA DE FLECHA PRINCIPAL.
ANILLO DE ANTORCHA.

TUERCA DE LA FLECHA PRINCIPAL.
ACEITE DE LUBRICACION.

TANQUE DE RECOLECCION DE ACEITE.

-ré —
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QUEBRADURAS DE RODILLOS

LAS- QUEBRADORAS DE RODILLOS CONSISTEN EN UN MARCO DE HIERRC COLADG,
" EQUIPADO CON DOS RODILLOS DE ACERG DURD, MONTADO CADA UNO SOBRE  UN
EJE WORIZONTAL DIFERENTE. UNO DE LOS RODILLOS ESTA MONTADO SOUBRE -
UN MA;?ED DESLIZANTE, PARA PERMITIR EL AJUSTE EN EL ANCHO DE LA ABER
TURA DE DESCARGA ENTRE LOS DOS RODILLOS. EL ARODILLO MOVIL ESTA CAR
'GADD CON RESORTES PARA PROPORCIONAR UNA SEGURIDAD CONTRA DARGS OCA-~
CIENADUS' POR PEDAZDS DE FIERRO 0 ALGUNTOTRO MATERIAL ND TRITURABLE

QUE PUEDA PASAR A TRAUVES DE LA MAQUINA.

ESTA MAQUINA SE USA EN LA REDUCCION DE MATERIALES QUE YA HAN -
SIDQ SUJETOS A TRITURACION EN ETAPAS ANTERIDRES.

" EL TAMAND MAXIMO DEL MATERIAL POR TRITURAR ESTA DADD POR LA SI
. GUIENTE ECUACION: S S

*F=008R+ 5

EN DONDE:

F - DIMENSION MAS GRANDE DE LA PIEDRA ( FLLE.)
"R - RADIO DE LOS RODILLOS ~ { PULGADAS )
S - RJUSTE ( PILEG.)

EN LA ACTUALIDAD ESTAS MAQUINAS HAN SIDD RELEGADAS POR LAS TRITURARD
RAS DE CONO. SIENDO UTILIZADA SOLAMENTE PARA PROCESAR ROCAS SURVES
Y POCO ABRASIVAS.

* EL PROF. PEURIFOY MUESTRA L0OS PASOS MECESARIOS PARA LLEGAR
A ESTA FORMULA, EN SU LIBRO: METODOS, PLANEAMIENTD Y EQUIPO
DE CONSTRUCCION.

—fF—



TAMANOS DE PIEDRA PRODUCIDQS

LOE FABRICANTES DE £QUIPOS DE TRITURACION DAN SUFICIENTE TOLERANCIA
El £A CARA AJUSTABLE DE LAS TRITURADORAS PARA PERMITIR EL PASO DE -
ALRREDEDOR DEL. 15% DEL MATERIAL VOLUMINOSO. ESTE DISERAD ES ASI, PR
RA QUE UN MATERIAL EXTREMADAMENTE DURD, O UN TROZO QUE NO PUEDR TRL
TURARSE, NO TRABE A LA TRITURADORA.

ESTO €5, QUE SI AJUSTAMOS UNA TRITURADORA A 3, EL 15% APROX. DEL -
MATERIAL QUE PASA POR ELLA, ND PASARA POR LA ABERTURA DE UNA CRIBA
DE 3". ESTE MATERIAL SERA UM POCO MAYOR GQUE EL TAMANO DEL AJUSTE.
TAL COMO SE MUESTRA EN LA CURVA CORRESPONDIENTE DE LA FIG.: 7

ws ,1 o g ; —7/—’— I -
RN ANV AYATA 4 I S i R R
- ‘-/L —’"”,/'-~ T e ssen N
é- ]/ 7]7 /ﬂk—‘ f b—— _t‘ 1 |areaun o
i ‘ﬁ // 1“:‘ T\~~ -:x- Ii-man‘ .
R/ AN N = N el
T e e
1 =
i/ /<R ‘ -
AR L] [ ]

Abertura de 'a Walls Cusdrads on uigaces

FIGURA: 7

ESTA MISMA CURVA NOS DA LOS SIGUIENTES PORCENTAJES DE MATERIAL:

- MATERIAL PORCENTAJE QUE PASA
2q/2" - 5t 30 %
1w - 21/2¢ Lh %
(VA 1L %
ar - - 2t 12 %
100 %

-8



ALIMENTADCGRES

LOS ALIMENTADORES SE USAN PRINCIPALMENTE PARA MANEJAR EL MATERIAL DE
ENTRADA A LA TRITURADORA PRIMARIA CON 0O SIN DISPOSITIVO DE PRECRIBA-
D0. LA INSTALACIODN DE UN ALIMENTADOR EVITA SOHRECARGAR A LA QUEBRADD
RA, AUMENTANDO CON ESTO LA EFICIENGIA DE LA MISMA.

LOS TIPOS MAS COMUNES DE ALIMENTACION SON:

a).- DE MANDIL 0O DE TABLERD ( VER FIG. 8.3 )
ESTE TIPO DE ALIMENTADOR SE UTILIZA CUANDDO SE REQUIERE UNI=-
DADES DE ALTA CAPACIDAD DE PRODUCCION.

b).- RECIPROCANTE O DE PLATO ( FIG. 8.1 )

c).- DE REJILLA GRIZZLY DE PRECRIBRDO ( FIG. 8.2 )

CRIBAS VIBRATORIAS.

LAS CRIBAS VIBRATORIAS TIENEN FOR UBJETO LA CLASIFICACION -
'DE LOS MATERIALES PETREDS GRANULABES, EN DIVERSAS CATEGORIAS DE ACLER
PO CON LOS TAMANOS ESPECIFICADOS. DICHOS EQUIPOS SE COMPONEN DE UND,
DOS 0 TRES PISOS DE MALLA DE ALAMBRE. ( UER FIG. 9 )

LAS VIBRACIONES EN LA CRIBA SON PRODUCIDAS POR EL EFECTO OE
UNA FLECHA EXCENTRICA, QUE GIRA A ELEVADA VELOCIDAD, ACCIONADA POR UN
MOTOR ELECTRICO. ‘

EN LA CLASIFICACION DE LOS AGREGADOS, SE RIGE AQUI EN MEXI-'

€O POR NORMAS DE LA ASTM.

DESIGNACION MALLA CLARD ENTRE ALAMBRES ( m m )
3" 76
11/2% 38
3/40 15
/6" 6.3
NLE4ERD 4 L.76
NLMERD 8 ' - 2.38
NLMERO 16 1.19
NUMERD 30 0.59
NUMERD 50 0.297
NUMERQ 100 0.149
NUMERD 200 ’ 0.07.
NENERQ 400 ' 0.037

- G -
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del,2y3pisosded x6°, 3" x 8",
4x12 v S'xl6, consstemade
lcm::do opc:onct!.

Gxizzhas nbru!onos de 2 x 6‘ :
vy 4 x8 con rotor excenmco de
,4 baleros Y doble suspensxon.

Abmentcdores de omgc: de 24": 10’ : *AIim_e‘ntddbré de plcxto de"-‘”?
y de 42° x 10’ con tolva de 7. S mi. '18" 'y 36" cortos-:con ‘tolva. de -
. toIvcx ‘cpctonal de’ 10 a5 m ;- R 7.5 m’. opcional ¥ de 42" x 10"

con tolva integral.de 7.5 m*

Grupos moviles primarios, secundarios,
de cribado con alimentadores de
oruga o de plato.
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COMD COMCLUSION DE ESTE CAPITULO SE TIENE:

QUE LA TRITURADORA DE QUIJADAS ES LA QUE GENERALMENTE SE
UTILIZA DENTRO DE LA TRITURACION PRIMARIA EN PLANTAS POR
TATILES. -

‘EN LA TRITURACION SECUNDARIA Y TERCIARIA LA DE CONOS ES
- LA RECOMENDABLE .

"LAS DISTINTAS TRITURADORAS ENTREGAN PIEDRA REDUCIDA DEN-

TRO DE:- LOS SIGUIENTES RANGOS:

a).- PRIMARIAS: 4" - 10"
b).- SECUNDARIAS: 11/2% - 3"

t).- TERCIARIAS: MENOR.DE 3/4%

—22w
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RANGOS DE TAMANOS.

DESCRIPCION,

EN LA ACTUALIDAD SE CUENTA CON EQUIPOS MOVILES "UNITARIOS™,
ESTO €S CON EL FIN OE EVITAR UNIDADES MUY PESADAS QUE HARIAN
MUY DIFICIL SU DESPLAZAMIENTO DE UN LUGAR A OTRO POR LOS DIS
TINTOS CAMINGS QUE TIENEN QUE RECORRER DURANTE SU VIDA ECOND
MICA; REDUCIENDD CON £STO, TIEMPO PARA EL INICIO DE ACTIVIDA
DES; COSA QUE NO ES POSIBLE AL USAR OTRO TIPO DE UNIDADES,CO
MO SERIAN LAS PLANTAS FIJAS.

LOS GRUPOS MOVILES UNITARIOS TIENEN ADEMAS LA VENTAJA DE PO-
DER TRABAJAR POR SI S0LOS, ABATIENDO COSTOS DE OPERACION Y -
MANTENIMIENTO; VA QUE ES POSIBLE QUE EN DETERMINADAS CIRCUNS
TANCIAS, NO SEA NEGESARIO LA INTEGRACION DE OTROS GRUPOS UNI
TARIOS; COMO POR EJEMPLO: EN UN BANCO DE AGREGADOS NATURALES
DE RIO. SIENDO EN ESTE CASO MUY POSIBLEMENTE SUFICIENTE CON
EL GRUPD MOVIL TERCIARIO, PARA PRODUCIR EL MATERIAL QUE SE -
NECESITE.

EN SEGUIDA SE MUESTRAN ALGUNOS GRUPOS MOVILES UNITARIOS:

‘GRUPO MOUIL DE TRITURADORA -
PRIMARIA CON ALIMENTADOR DE
MANDIL.

Pondﬂe?ﬁnuky i
Apron Feeder with

-—23 =
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" INTEGRADO POR CRIBA 'MORIZONTAL .Y THI:

—24-

ALIMENTADOR DE MANDIL PURTATIL..




Pportable plants

FAR®L 107 UNIDAD OF mnumcxm"éu‘ MOUIMIENTO.

EN ESTA FIG- 10; SE MUESTRA EL TRANSPDRTE DEL GRUPU MUUIL oE
TRITURABIEN SECUNDARID AL LUGAR DE TRABAJO. )

_EN LA SIGUIE“H; FIGURA SE H.ESTRA UNA PARTE DE LA PUW.TA DE
‘TRITURACIﬂ‘i YA EN OPERACICNM.

EL RANGO DE TAMAROS DE ALGUNGS GRUPOS MUUILES S F'UEDEN VER
EN LAS TABLAS QUE SE PROPOCIONAN EN LOS AREXOS.
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DIMENSIONES OE LAS PLANTAS PORTATILES.

LAS DIMENSIONES DE LAS FPLANTAS SERAN VARIABLES SEGUN EL
NUMERD DE GRUPDS MOVILES QUE LA INTEGRAN, Y EBTOS A SU
VEZ SERAN FUNCIGN DIRECTA DE LLAS NECESIDADES ESPECIFICAS
DE CADA 0OBRA (CANTIDAD ©f PRODUCCION, GRANULOMETRIA Y -
NATURALEZR DEL. MATERIAL POR fRITURAR).

COMO0 CASO ILUSTRATIVO CITO0 EL EJEMPLO QUE SE DA EN ESTE
TRABA30. UNA DE LAS POSIBLES SOLUCIDNES QUE RESUELVE -~
NUESTRC PROBLEMA DE TRITURACION, LO COMPONEN LOS SIGUIEN

TES: EQUIPOS:

‘ (VER EJEMPLD)

1.- TRITURADORA PRIMARIA DE QUIJADAS DE 207 X 36" CON -
ALIMENTADOR VIBRATORIO DE REJILLA GRIZZLY DE PRECRL
BADO.

‘ 2.~ TRITURADDORA SECUNDARIA 36 5.

3.- CRIBA VIBRATORIA HORIZONTAL OE 3 PISOS DE: 4' X 12*
4.~ BANDAS TRANSPORTADOQRAS DE: CONEXION, RECIRCULACION
Y DE EVACUACION DEL PRODUCTO TERMINADO.

PARA EL EJEMPLO QUE NOS OCUPA LA DIMENSION DE LA PLANTA

SERIA LA SIGUIENTE: (LONGITUD HORIZONTAL)

l.- AL GRUPO MOVIL PRIMARIO, QUE CONSTA DE TRITURADORA
DE QUIJADAS CON ALIMENTADOR UIBRATORIO:
34t 5% (LONGITUD HORIZONTAL)

2.- GRUPOD MOVIL SECUNDARID, QUE CONSTA DE TRITURADORA
CONICA 36 G v CRIGA VIBRATORIA HORIZONTAL: 32' Q"

3.~ BANDA TRANSFORTADORA DE CONEXION (MODELO No. 120)
TIPO CANAL (DEBE ESTAR EN CONDICIONES DE FODER TRANS
PORTAR U4 POCO MAS DE 162.2 TON/HR:) : Lg

.. LONG. DE LA PLANTA = 34L'5":32'0%+40'= 106 PIES.
REDONDEANDD A 110 Ft = 34 m

DE LA MISMA MANERA SE PUEDE OBTENER LA OTRA DIMENSION OE
LA PLANTA ( ANCHO ).

EN LAS FIGURAS QUE SE MUESTEAN A CONTINURCZION SE PUEDEN -
VER ALGUNAS DISPOSICIONES TIPICAS DE ZSTSS Z0UIRPOS.
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PLANTAS DE TRITURACION
Y CLASIFICACION DE MATERIALES

‘\
kPETREOS Y MINERALES

/

PLANTAS DE CLASIFICACION ESTACIONARIAS
Y PORTATILES

Para aplicacién en bancos ds arena nhaturales. Puade [ —
ser una primera etapa de la piamta 3 Il —

| ——

Incluye ®quipd de alimentacion. criba y equipo de
‘dimacenzmiento.

Rendimientcs desde 30 m3/h. hasta 500 m3/h.

PLANTA PORTATIL DE TRITURACION PARCIAL

Para apficacién en bancos da  rio 0. conglomerade
con matersiales de tamaiio mixims de 25 cm. Puede ser
una segunda atapa de fa plan?a 3.

Incluve una sola quebradora Se cono. criba y equipe
de alimentacién y almacenamiento.

Rendimentos de 50 mi/h. a 50& m3sh.

PLANTA PORTATIL DE TRITURACION TOTAL
EN DOS PASOS

Para aphcacion en bancos de ric o conglomearado con
tamarfios mayores de 25 cms. Pueda adquirirse por eta-
pas a partir ge la planta 1.

Incluye: tras chasises, primana de Quijadas. secun-
daria de cono y equipo de afimentacién y almacena-
miento.

Rendimientos de 80 md/h. a 508 ma/h.

PLANTA PORTATIL DE TRITURACION TOTAL
EN DOS PASOS

Para anlicasidn en pedreras.

Incluye dos chasisms, primaria de guijadas. secundana
de con:. onba y equipo ge airrantacion y almacena-
miento.

kﬁendimiemu de 50 m3/h. @ 110 m3rh.

-28-
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PLANTA PORTATIL OE TRITURACION TOTAL
EN TRES PASOS

Para aplicacion en pedeeras.

Inctuye primacnia de quijadas, secundaria y tarcians de

cono, dos cribas y equipa de alimentacién y almace-
sarnisnto.

Rendimientos de 50 m3/h. a 200 m3/h.

7

PLANTA PORTATIL DE TRITURACION POR MPACTO \
EN UN PASO

eal para aplicasién en materiales calizos.

incluye quebradora ds impacto, criba y equipo de all-
ion y al (anto,

Randimientos de 40 m3/h. 3 300 md/h.

<
PLANTA DE TRITURACION TOTAL PORTATRL w
O ESTACIONARIA

De aplicacién general y baja inversién inicial.

-

incluye primana de quijadas y secundaria ¢e rodilics,
crtia ¥ equipo de alimentacion y slmacenamvanto.

Rendimiento de 25 m3sh. a 50 m/3h.

PLANTAS ESTACIONARIAS Y PROYECTOS \
ESPECIALES

|noemarh y fabricacibn de dn  trituracid

clasiticacidn y transportaciin para plantzs de agro-
gados, c3laras y minas.

Asegoramiento an 1a seleccldn do equinos pasa cada
caso.

,/

\-
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III3. VENTAJAS SOBRE PLANTAS FABRICADAS.

DENTRO DE LA CONSTRUCCION PESADA (CARRETERAS, FERROCARRILES, -
£TC.), LAS PLANTAS PORTATILES DE TRITURACION PRESENTAN ALGLNAS
VENTAJAS CON RESPECTO A LAS PLANTAS FABRICADAS EN EL' LUGAR DE
YRABAJG. ESTAS VENTAJAS YA HAN SIDO MENCIONADAS EN EL CAPITU=
L0 ANTERIOR, POR LD QUE AQUI SE PROCEDERA A ENUMERARLAS.

1.- EN yn TIEMPO MUCHD MENOR, SE ESTA EN CONDICIONES DE EMPE-
ZAK A TRITURAR PIEDRAS.

2.~ AL CONTAR GON GRUPOS UNITARIGS, ESTOS TIENEN MEJOR MANTE-
NIMIENTO.

3.~ ~TRANSPORTACION UNICAMENTE DEL EQUiF’O NECESARIO AL LUGAR -
DE LA OBRA. '

ESTAS UENTAJAS TIENEN INCIDENCIA DIRECTA SUBRE EL MATERIAL PRO
ouCIDO, Y ESTA ES: "COSTOS MAS BAJOS DEL MATERIAL TRITURADO"™

CONCLUSION.

EL PRIMER PROBLEMA A RESOLVER DENTRO DE LA CONSTRUCCION PESRDA,
ES EL DE LA TRITURACION; Y ESTE DEBERA SER RESUELTO ADECUADAMEN
~TE DE ACUERDO CBN LAS CONDICIONES PARTICULARES DE CADA OBRA, PA
RA QUE DE ESTA FORMA REPERCUTA EN £L BUEN RESULTADD TECNICO Y -
ECONGMICO OE LA MISMA.

A CONTINUACION SE EXPONE UN EJEMPLO, CON EL FIN DE ILUSTRAR UN -
POCO MEJOR, EL PROBLEMA DE LA TRITURACION DE MATERIALES PETREQOS.
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EJEMPL:

S REQUIERE UNA PRODUCCION DE 90 T/h, SIENOD LUS TAMANDS DE LOS MATE
RIMES QUE SE NECESITAN, LDS SIGUIENTES:

Ut PRODUCTO OE 11/2" a 3/4"
OTRO OE . 3/4" a8 3/87
Y EL WWTIMO DE ~  3/8" = an

SE TRATA OE UN BANCO DE BABALTO, EL CUAL POR MEDIO DE VOLADURA DE DI
NAMITA ES FRAGMENTADD, OBTENIENDOSE UN MATERIAL EN GRENA CON TAMARQ
MAXIMO DE 18".

El. TAMARG DE LOS MATERIALES ES EL SIGUIENTE:

8% - 5t 8a %

57 - 11/2% 10 %
11/2% - 34 L %
/40 - 3/80 4 %
3/8" - 0O 2%

SOLUCION.

EN LOS PROBLEMAS DE TRITURACION ES RECOMENDABLE SEGUIR LOS SIGUIEN-
TES PASOS: )

10 HACER UN DIAGRAMA DE REDUCCIONES. (TENIENDO EN CUENTA QUE -
EL Irc10)

28 HACER UNA TASLA DE BALANCE GRANULOMETRICO.

‘39 HACER UN DIAGRAMA DE FLUJG.

49 CALCULG DE CRIBAS.

SIN OLVIDAR QUE SE TIENEN REDUCCICMNES DE PIEDRAS DENTRO DEL SIG.
RANGD:

7. PRIMARIA: 10" - 4»
T. SECUNDARIA: 3" - 11/2¢
T. TERCIARIA: MENOR DE 3/4"

CON ESTO EN MENTE PRCCEDEREMOS A RESGLVER EL PROBLEMA DADO.

-B2 -
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DIAGRAMA DE REDULCCIONES.

ES CONVENIENTE HACER un DIAGRAMA DE REDUCCIONES PARA VER CUANTOS
PASOS SON NECESARIOS PARA LA REDUCCION DEL MATERIAL QUE SE PIDE.

EN EL. EJEMPLO QUE SE DA SE PROFONE UN YIr = &, TANTO EN EL PRIMER
PASO COMO EN EL SEGUNDO, QUEDANDD EL TAMARND DEL MATERIAL REDUGCI-
DO EN St Y 11/2" RESPECTIVAMENTE. YA NO ES NECESARIO HACER REDY
CCION ALGUNA DE LA PIEDRA POR LAS CONDICIONES QUE S& PIDEN.

TABLA DE BALANCE GRANULOMETRICO.

POR LAS CONDICIONES DEL PROBLEMA, SE HARA TRITURACION PARCIAL, -
VA QUE DE BANDO SE TIENE LA GRANULOMETRIA CORRESPOMDIENTE; O SEA
QUE DE LAS 90 TON/HR. QUE SE REQUIEREN, UNICAMENTE 72 TON. SE -
MANDAN A LA TRITURADORA DE QUIJADAS EN UN TAMANO QUE VA DE 5"-187.
EL RESTD (18 TON) PASA POR LAS REJILLAS DE PRECRIBASO. POR LO -
TANTO TENEMOS QUE ELEGIR UNA MAQUINA QUE TRITURE 72 TONELADAS POR
HORA DE BASALTO (MATERIAL DURD); SE PROPONE UNA MAQUINA DE QUIJA-
DAS DE 20" X 36" ABIERTA A 3", QUE SEGUN S5E UE OF TABLAS TIENE -
UN RANGD DE PRODUCCION DE 70 A 125 TON/H. LA CUAL S£ CONSIDERA -
ACEPTABLE POR LAS CONDICIONES DEL MATERIAL ES DECIR SE TOMARIA EL
LIMITE INFERIOR. EN SEGUIDA SE PROCEDE A ANOTAR EL PORCENTAJE OE
MATERIAL QUE PASA POR LAS DISTINTAS ABERTURAS DE MALLA QUE SE TIE
NEN (VER TABLA DE BALANCE). DE DICHA TABLA SE OBSERUA QUE EXIS-—
TEN 52.2 TONELADAS DE PIEDRA ENTRE 11/2"-5" QUE NECESITAN TRITURA
CION SECUNDARIA. -

PARA LA TRITURACION SECUNDARIA SE ELIJE UNA MAQUINAR DE I.:'DNDS 36 &8
ABIERTA A 3/4" QUE PRODULCE SIN PROBLEMAS LA 52.2 TonN/H. ANOTANDO
LOS PORCENTAJES RESPECTIVOS OFE MATERIAL TRITURADO. ESTA MAQUINA

DEBE TRABAJAR A CIRCUITO CERRADO PARA QUE EXISTA UN CUNTROL DFL -

SOBRETAMAND DE MATERIAL TRITURADO PCR SER LA LLTIMA ETAPA DE TRI-
TURACION.

-
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EN SEGUIDA SE PROCEDE A HACER UN RESUMEN DE LOS DISTINTOS TAMAROS
DE MATERIAL QUE SE TIENE:

11/2" - 3/L% = 4345 TONJH.
3/L0 - 3/8% = 23.65 TON/H.
3/8" - O = _22.90 TON/H.

SUMA 90.00 TON/H.

DIAGRAMA DE FLUJOT.

EN EL DIAGRAMA DE FLUJD SE TIENE LA SECUENCIA QUE SIGUE EL MATE-
RIAL DE TRITURACION POR LAS DISTINTAS MAQUINAS.

PARA EL EJEMPLO QUE NOS DCUPA, LA BANDA DE CONEXION SE TIENE QUE
ELEGIR CON CAPACIDAD SUFICIENTE DE TAL MANERA QUE PUEDA TRARSPOR
TAR 142.2 TON/H. ESTO RESULTA ASI POROUE LA TRITURADCORA S'ECLE'\XDA-'
RIA ESTA TRABAJANDG A CIRCUITOD CERRADC.

CALCULD DE CRIBA.

PARA EL CALCULD DE LA CRIBA, SE UTILIZA LI-\ FORMWLA:
AGFTE) = ALIMENTACION - SOBRETAMAND

AXBXCXDXEXF

APLICANDOSE A CADA UNA DE LAS MALLAS QUE COMPONEN LA CRIBA; Y SE

TOMARA LA QUE DE MAVOR AREA PARA LA COMPOSICION DE LA -CRIBA.
( VER EJEMPLO ")

LOS DISTINTOS FACTORES QUE INTERVIENEN EN LA FORMULA ANTERICR, -
VARIAN SEGUN EL PISO DE MALLA QUE SE CONSIDERE. (VER EJEMY.

-



.- - DIAGRAMA CE REDUCCIONES.

2.- TABLA DE BALANCE GRANULOMETRICO.

RLIMENTA | TRITURAGION |RESUMEN {TRITURAGION [RESUMEN | TRITURAGION |PRODUCTG
eon | ooans 3n|® *F |sECuNDARIA |B+Pes  |TERCIARIA - [FINAL
: "~ Ps s 3/
CGRAN, BoD)

vl ) s | Ten lge | nw] %o | | e |aw] % | o |9 [raw
s | o) 2} - — - -] = —_— - |- | - §—
s | o] o] | a1 Jdadsee] — | - -1\ /1o 1~
) 2| ss] 22| srrtlecigw] 46 | cqwlvsrlad  \| /| qpee}eee
- . 24| 9 590 120 r&08, 26 | s387) 2560 2864 ‘( 2537} 23441
208 s w9l e | wa2lsrler] v | swlawlest 1\ | v}
ai-ol sV ool 3| zwlawlsosl ,7 | satlpalped / | \ |59]0ro
‘Sema | coa | 900l jsa]  3208) 190| o e | 5220 00008/ r00 | 20

¥ [Ooe srecro of Coranw
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3.—- DIAGRMMAR DE FLUJD.

4.- CALCULD DE CRIBA.

SE

USAR LA SIGUIENTE FORMULA:

A (Ft )= ALIMENTACION - SOBRETAMAND — (@

AXBXIEXOXEXF

DONDE :
CAPACIDAD ESPECIFICA DE LA MALLA EN TON/HR. POR PIE CUADRADU

DE MALLA.

FACTOR EN FUNCIGN DEL PBRCENTAJE DE SOSRETAMAND EN LA ALIMEN
TALION A LA CRIBA.

FACTOR EN FUNCION AL PORCENTAJE DE EFICIENCIA DESEADD EN LA
CRIBA.

FAZTOR EN FUNCICN DEL PORCENTAJE CE MATERIAL MENOR A LA MITAD
DE LA MALLA CALCIEZADA, CONTEMIDC E£N EL MATERIAL ALIMENTADO.

FACTOR™EN PUNCION DE LA ABERTURA DE LA MALLA.
FACTOR EN FUNCION DEL ORDEN QUE TENGA LA MALLA CALEUWLA EN LA

- CRIBA.

—% 6 —~



PROCESD DE CALBULOS:
MALLA DE = 11/2"
CALCULD DE FACTORES:

A= 2.68 (GRAVA TRITURADA)

52.2 e :
B=7575~ X 100= 36.7 % ——B= 0.97

C= 94 % —»C= 1.0
D= PORCENTAJE DE MATERIAL A 3/4°"

gg°5x 100 = 51.67 % == D= 1.20

1.0 (POR SER CRIBADO EN VIA SECR)
1.0 (POR SER PR:_[MER PISO0 DE ‘CRIBADD)

m m
[}

_SUSTITUYENDO ESTOS VALORES EN LA FORMULA 1:

A w1622 - 52,2  _s0.0
= zsaxusnxluxlaxloxlu = ~3.119

- =|28.85 FT‘.I‘

MALLA DE 3/4":
F‘RUCEDIENDﬁ DE MANERA SEMEJANTE; SE TIENE;

A= 1.80

8= '%3:-“-5— X 100 = 48.27 % —e B = 0.92

C=1.0

o= 222 X 100 = 25.04 % — D 0.75

E= 1.0
0.90 (PCOR SER SEGUNDOD PISC DE CRIBADD)

-
fl

y 46.55 = 46.556 _ |#red <72
1.80 X 0.92 X 0.75 X 0.90 171178

37



MALLA DE 3/8":

A= 1.19

23.65 -
B =3'éf§§x 100 = 58.80%——"57— a.so
C=1.0

11.94 ) -
D= 50 00 X 100 = 13.27 x%—bo —.ﬂ.m
E = 1.0

F=0.75 ( 39 PISO DE CRIBADD )

22.9 ) , 22.9 -
. A= - =lt.7.52 FTR !

1.19 X 0.90 X Q.60 X 0.75 0.L819

RIGE 47.52 FTi: ELIGIENDOSE CRIBA DE: ~ 4 FT X 12 FT.
] S

: IV.~  CATALOGUS ILUSTRATIVOS Y TABLAS,
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ESPECIFICACIONES DE LAS
QUEBRADORAS DE QUIJADAS
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- . .
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ANALISIS GRANULOMETRICO DEL PRODUCTO
DE LAS QUEBRADORAS DE QUIJADAS,
. PARA ABERTURAS DE SALIDA
DESDE 3]4 HAsrA 4" -
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CAPACIDAD DE LAS CRIBAS VIENATORIAS

“A™ + Capanianyg especifics en tonciandas Cortas por oora tue POsSan & través da un e _um!r._do oe malla, basados
on une oficiencle del B5%, €onun Adhretamalo en ¢l materisl alimentada del 25% :

Ciaro de f .
18 Malla LOLIE" L0168 (027929 ,002ARY ,048% 065" 094" 3/8" ,131% 183" /4" 3/07 172" B/8" a/A" /8" ¢ 1K™ 1™ 2". a%" o" -« 1
Cundrada g . . JUT
Numerd » Usar sods
de Maila a8 € - 28 20 14 10 -8 L] 4 #n Cribas
de ) piye -
Arann S04 e 08 202,00, 48 BT G0 7D .B0 meve e memm cmee mmad mmas 6wt ceeo Smee s ewee sy e
e’ 120 ST .1BU L2833 30 378 475 .60 .5U3 75  mmes wcemme wewn emee mmme mmee s e h. Soe Sea e S—————
Potvo de .
Carvdn_ SO0 LAt 142 178 220 (284 .36 .43 A5 .87  ~wr= mmc= mmee smen ctoa meem —mme smane eme Sode —mew meso —mae mesn
Grave da . . 3
flo S TITm . Twms  wmem memw  mwen o= ie  me= =w= _1.00 1.40 ).68 3.94 2.1062.50 2,5G 2.9 3.20 3.70 4,05 4,90 4.55 4,99,
Piedra - N N P X
Jeiturada | wmae [ cwem | smon mmes meme e een mme emm e 00 119 1,40 3,00 1.60 1,06 2,12 2,40 £.60 3.0 3,30'3.00 3.00 4.07_
Cordén TUIT TTem Semem Sees esem mems mes | = eme mee 260 .68 1,04 1,24 1,00 1.49 1.60 1,03 2.00 2.31 2.632.69 2,91 3.00
Factor 8~ En funcibn del porcentnje de auu'rn!mnﬁn contenido en Ia alimentacién a 1a Crita,
Porcrnta,e de Sobretamana Factar Q" Porcentays dn Sobretamano Factor *B" -
10% 1.08 {3 64
, an, 1.00 00% - +55
30% o8 0% 50
<% L0 9% R
(> .90 5% : 35
,60Ys ] L:1:) 20
% o 100% 200
L .70
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CAPACIDAD DE LAS O?léAS VIBRATORIAS

EMCleneds 7 ) Factor "C" ) Una separacién perfecta o aficu::— -

[Desensa 60% | 70% | 75% | €0% | 85% | BOX ( 92% | @4v o6k | ea% cla del 100% no es econbmica, En i préctica -

i - j ; del cribade de agregados, se acepta una efiCien

!chr e 2,10 {1,701 1.86 ] 1,40} 1,26 | 1,10 { 1,05 1.00 .03 +00 cia del 94% Ty

Contidact on i | Este factor ea nacesario conslderario cuidaco :

la atimeate - ‘ mente cudndo se estd cribando un material oo ~

ci8n meror a0% alto contenida de arena o roca fina, Por ejempio,’

da ta rmind 1o% rﬂ" . 0% ok sax% »70% 8o% 90’? 100% sl se esth cribando a X", considerar L} porcanm-'j

de la msile ‘ : je meamor a X" en la alimentacién. .

lecrimce |

Pactor " ; 158 .70 | .80 | 1.00| 1,20 | 1.40 | 1,60 | 2,20 3.00 | ~mn

L . —r s
CRIBADO POR VIA HUMEDA

', “de la ADerture ; §

dm la matfa 20 14 10 [:] 128" ) .4 X" {8716 }3/8" | K" |a/4" 1" o mhs

(Pulgedss o nimiero de la malje) !

Factor “§° 1.10 | 1,80 {2.00 2,26 | 2.0 |2.560 | 2,60] 2.28 |2.00 {1.80{1.00 |1.,20 1.10 t

Bl cribada por wia himeda sbao de ta malia # 20, Mo Ko recuniexin, St ar criba por via aeca, sa wtilizars vy factor "E” Igual a 1, Un ert
bado par w(a Nimeda significe o) utllizar de §a 10 galones por Minto U Agua por cAda yarda cublea de matarial productito por hora, 0 ses =
Que por emda 50 yarday Cubicas por hara da matarial, ase neceallarin do 260 a 500 galonas por minuto ds agua, .

1

. Piuo : Supu-m% Segundo Tercoro |Para una criba de un pleo, se usard un fuctur - ~
= - b it - "F" igeal a 1. Para una criba de dos o tres piuas -
-pe, | . . : bara el cilculo de cada piso, se utilizacs el rac ~
Fa i 1.0 hnd . +70 tor "F¥ Indicado correspondienta, __k
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T A\ b - DIESEL POWER UNIT
: . k |} | oreecrmc wotor -
i : y 5 - T
= :,: . PN s e .“35~»9¢gvm
L
“ iy B B
A X
U . .. .
TR Ry : .
. '1 H ] - Uy
ML o : :

,‘..._._.

V- g ] A T

@ m I;umlﬁtl(\' AVNI.AILL

* - Granersl Data Yor Telsnith Portable Primary Plaraewith Heavy Duty Apron Feeders

SIZE. DESIGNATION AND CODE WORD FOR BASIC UNIT, 157x38% . 207x36" 2573407 . 307 242>
Totat Weight in Lbs., Basic Plant, Lesz Power Unil—humxhnlh!y .. 51000 61000 . T2600 . 93900

. Crusher Horsepower Required, Blectric Motoe [~ ] 100 . B v 150
Crushet Horsepower Regulied, Diasel Eagine, ll Leve! i 30/20 125/135 1557165 . 190,200 -
Sire of Hecvy Duly Apron feeder — inches by Feet Long .. ... .. .. _ .. e k130 4 - 3670 L27510° 4210
Size of Jaw Crushes — Welded Steel Framee . ... ............. . 15738~ 20"x36” 50" 30"xk24
Dafivery Conveyer, Standard Length, Iaches Wide by Feet Long . . 3672267 36"x22"-6" 36" x22'-6" sar

Quantity and Sime of Tices, Rear End, Taadem Asle, Standard . ...
Quartity and Size of Tires, Rear End, Tople Axle, Optional ... .
Rear Asle Loading, "A”-—Less Power Uit . ...... ... ...

§-920-12 ply 8-11x20-12 ply 3112014 ply 8-12x20-14 phy
— 12-9x20-10 ply 12-920-10ply - 12-9220-12piy

. 36300 41500 42000 . . 62700
King Pirs, Loading, “B” ~—Uless Power Umit . ... .., ....... . 14700 18000 22000 29200 |
Raat Ade Loading, “A™ — Less Ferder Hoppet and Powar Unit _ 31600 365900 42700 57400 .
Xiag Fin, Loading, “B™ — Less Feedas Hopper and Power Unit .. ... 14700 13000 . 22000 29200
Rear Ade Loading, “A" — Luss Fesder Fopper, Feeder and Power Uit _ 24700 30600 34700 43300
King Pim, Losding, “8™ — Less Feedes Hopper, Feedsr and Power Unit _ .. . 14700 18000 2000 29200
Rasr Axde Losding, “A™ — Lass Feader Heppar, Feedsr and Swing low .k:nmbly 20500 26300 30400 " 36806
King Pin, Loading, “8™ — less Fescer Hopper, Ferder and Swing Jaw Axsembly _ . 11700 14900 18300 21800
nE [ D - E F s a1 J X L » N CODE WORD
157238" wor e 2 36%17 [0 o 2" 117.3* 13927 170" g4 1ne" . 907 POLT
20"x36" 20" o117 1737 rar 407 .27 117.9% 18737 1517 4* 11767 0% POOITE
257 xt0" 260" -11F V8" w7t 40" 27 12°.1* % ol 15" 310" . Yo" PODIOL
307 542" 9.5 [ 8 & -3 40727 35~ 27 130" 15767 196"  8-107 jrl i g 9'.0"” POCO

GENERAL DESCRIPTION OF BASIC PLANT

Jaw crusher w\lh grease lubnuhc:‘:\/-belt dnvo—H_D. Ag;on Feeder mth hadmg h%ger——T.E.FC. meotor drive with fixed drive

2 ) " ot que & utes, ppezs and guards—Electric control
cabinet with stariers with wiring for feﬁedcr and conveyor mo&:u't_o reczphck ﬁﬁu;—-(:h_usu with king pin at front end—Tandem

P it rt—no
crusher power—o0 slarters or wiring. P screw jacks—Power unit suppo
. OPTIONAL ITEMS
1. Auntomatic oil lubrication. 5. Plant I eYocbri .-
% mmu{c her g. Electric motor control cabinet.
crusher power, . Towing dollies.
4. Aprom feveder—longer lensth,

-



Y O SECTION FEEDER DRUM CONTROX
= AW CRUSHER WiTk WOUNQ ROTOR leavoR

L
\lmzt POWER UMIT

i
QR ELECTRIC mQTOR

< P R cEnEraTCE
4 36 DELIVEXY
T comeroe
ar
z
g
£
[mpp— H §
ki LD
1T -
AL ATl
w |
& CPIICKAL EQUIPMENT AVAILABLE
msmm 0 1 w.g- VIBRATIIG
'm TELSHITH 4248 WB. AW
e p— 1T -yl ELICTRIC MOTOR CRITHER WiTH A
-. > " H [ [ roncx FeED qmusosvsm
T} 34 ELELTEIC MATOR
- '" 1 @Ok BESEL POWER UNIT
i Ry, WITH DRIVE

‘sxzznzsmumou AND mDEWORﬂ FOR WC IR(II'"' :
~_muwnmhu=.suacmm. I.mthl-r W—-—Awfwdm Ny'
Crushar Horzepower Required, Electric Motor, 2. ... L. L.
Crasher Horsspower Reguind, D(m!-Ea(iw. at Ses Laval —~ Approxim:
Sizs of Vibrating Srtzxty-Feader, Inches by Feet (nchuding ¥ Grizzinit
Size of Jaw Crusiver — Welded Steef Framre .- in S0l ol Lol
Delivery Conveyar, Stasdard Langty; Inches Wide by faet Long -,
Quantity and Size of Tims; Rear £ad;.Tandem Ada. Standant
Quantity and-Sixe

of Tirex, Rear End, Tripla Axle, Opticemat ;
Rear Ade Loading, “A” —:Less Power Unit
Xing Fin; Loading, B <~ Lass Power Unit . 61000
Rear Asle Losding, “A" — Less Feeder Hopper and Power Unit 86000
King Pin, Losdiag, “B"™ <~ Less Feader Hopper and Power Uit . §1000
Rear Axls Loadiag, “&° — Less Feader Hoppey, Fesder and Powsy Unit - 73000
King Pin, Losding, ~B = Less Foodss Hopper, Feeder and Power Unit . 61000
Rear Ade Loadiag “A™ — Less Feader Hopper, Feeder and Swing Jaw Assembly 57700
nngﬂn,udn:.‘k'—(.mfudtrunpmfuduMs-tnglmwy sl X 42700
g RS AR 2K UM x cenzwnnn

- v tawar g “Fae W g w2 neae AT 20T wam L war s PRELECT
~20™38" 25'-0-" UATLEN TR TA 2T 1T T X107 20t ¥ 80T IVST L PREMED
CISTADT . CZPPT. ST L 20QT ST T 3R T g 12090 AT TS AU A LA U LT PREEN
3027 205" EOTUZN L awdr gt o4 Ien Czem 1rye T @av YT PREFACE

2 o" 177~ 990”7 1387 PREMAN

d2muse. - 1t io‘%’,f‘ e .

B R - GENERAL DESCRIPT!ON OF BASIG PLANT B :

tw-ctusher with" grm lubncahon——v-bd& dnv&—Vibraim.' and -Feeder with sectlon;lu.ed loadm hn r—T EF.C tor
ith fixed dnvo—Dehvary Conveyor with motor and t arm s -Operator’s pl g FP¢ g‘\z.l]:rds
~Chassis with king pin at front end—Tandem rear axles with equalizer, pneumatic tires and xir brxbu—Blodxm; sr-;;aﬂx md ball
aring screw jacks—Power unit support—no crusher powel\-—ua mnm or wum:, ERT

OPTIONAL ITEMS .~ ) :
1. Automatic oil [ubrication. 5. Vibeatin, anzl Feedtr—-—lm len;th.
2. Feed with \:l.rizhle speed control. " 6 Plantn . I [er
I Triple Axles. -1 1 b
4 _Diesel or electric cruasber power. &«Tayrin;dollieé;- R

Ry 427220° portable side transfexconveyor. -
- 7T



low-profile

PORTABLE GYRASPHERE’

CLOSED CIRCGUIT PLANT

mﬂmmuo‘{r‘ﬁwm ‘é."“'r{x‘ A
AN TN
2 I P ¥
N - tmssa. OR ELECTRG m
= ) POWER PUART
A\ R =1
[y & ‘3P
-
Ot Tttt |
A
B Travel
Model No. Height Helght .
{Nate 1} A 8 C D [ F Kilograms
F%S6CC " . - P o T30 | 21240
3470~ 135 | 1325w 1 P g-9
et ywis2mm) | (40326mm) | (40926 mm) | (72898mm) | (096 mm) | (2057.4mm) | 4500 | 21828
85600 ; v , v e | 75000 | 34.200
3807 1473% 13.9* 8 -2 5.3%
S Jse24mm) | 43624mm) | (4191 0mm) | (@0772mm) | (18860 @y | (16192 mm) g}g gg-ggg
1665-G-CC R C-1 164,125 56
S614SGCC | 40%6 1T 1471%~ 24" 5.9 611" | 165375 | 74418
SEFC.GLC (123444 mm) | (53721 mm) | (43053 mm) | (s855.6mm) | (17590 mmmy | (21082mm) | 186375 | 74860
Note 1—Dimensians shown are in y and metnc syst Hote 2—Weight of basic giiant without power.
BRIEF SPECIFICATIONS : -
MODEL NO. | 365-6-CC | 3575-GCC | 36FC-G-CC | 485G CC [ AB95-0.0C | ABFC-56% | 665-6-CC | E6145GCC | 6BFC-G-CC
CRUSHER
Suze, Gyrasphere 365 2675 T3I6FC 485 489S 485C 66S 656145 66FC
Dieset Engine,
<4 Horsepawer, Con- .
tinuous Rating 80 100 120 150 190 250 310 a7s ars
Electnc Motar,
Horsepower 0 75 100 150 150 25 250 300 300
APM 1200 1268 1200 1200 1200 7900 70 870 870
SCHEEN :
Size, Horzontal x12°° 4 x12° axiz S'x14°°" 5'x14°** [23 L akd &xtg= " | gxig*" |&xig"
0.0, {1219 x 3658 mm) {1524 x 4267 mm) (1829 x 6055 F=m)
Electric Motor,
-1 Horsepower 15 15 15 20 20 o © 40 4
APM 1750 1750 1750 750 1750 1758 750 T 1750

* #2144’ D.0. screen can be furni

**5'xt6° D.U. screen can e furnished.

***§x20’ D.D. screen can be fasushed.

-47_



low-profile
PORTABLE SINGLE PASS BRUSHING SCREENING PLANT

FINGER

PW HORIZONTAL SCREEN GATES GYMERE
T
i - - - N
o ' oregEL on eueCT ELECTRIC
1+ DELIVERY:
_iu COmy| EYOR ;.‘4
a c A N
TRAVEL
HEIGHT
B8 PLANTS
ONLY
- o < e
bpd TRIPLE AXLES LOCATED s i e
j i HE?E ON 08 FLA ‘\0’& ) = L, | ~ A TCABLE"
PEEL o * ’aﬂ\
: — 1]
-]
Qperating Travel H Weight Zasic Plant
Model No. Height Height £ M)

{Note 1} A 8 c O E i F t Poyrmls o Klograms i
AR 320" 13-5%° | 13-5%" |- 23-11- I e g i A
36FC-G-SP {9753.6 mm) (4092.8 mm) { {4092.6 mm) (72338 mm) (609.6 mm} H {2057 4 mm} 43800 f 21 '950 H
vl T 14-3%" 139~ 256" rau- | ogaw- | pace: 3810
saFoGsp [103632mm) | (43524mm) | (4191.0mm) | (8077.2mm) | (656.Bmm) | (2038.3mm) | y5caq ] § 35425
665-G-SP . - c-1 03 3 152,436 | 68,580
66145-6-SP 390 171" 141" 297~ -1 % ¥-0” 153636 | 69.143
66FG-G-SP 11887.2 mm) | (5207.0mm) { {4305.3mm) (3017.0mm) | (2413.0mm} | {1524.0mm) | 154.65¢ *+ £9.593
Note 1—Dimensions shown are In customary and metric' systems. Note 2—Weight of basic ptant without power.

BRIEF SPECIFICATIONS .
MODEL NO. 365-6-5P | 367S-G-SP | 35FC-G-SP | 48S-G-SP | 489S-G-SP | 4BFC-G-5P | 66S-G-SP|6614S-G-SP | £5FC-G-SP
_ERUSH ER .
Size, Gyrasphere 365 3875 36FC 485 4885 - 48FC 66S 66143 56FC
Diesel Engine, 3
Horsepower, Con-
tinuous Rating 80 100 125 190 190 250 310 ar1s 375
Electric Motor, ;
Horsepower 60 75 100 150 150 200 ! 250 300 300
RPM 1200 3200 | 1200 1200 1200 1200 870 870 870
SCREEN |
Size, Morizontal 4'%@"" 4°x8* ¢ &x8"* ¥x12T 5x12°° Sx12" Tx16° ] x16”°T 1 Fx1e77”
D.D. ——— {1219 x 2438 mm) e (1524 x 3658 mm) (1524 x 4877 o}
tlectric Motor, .
Horsepower 10 10 10 15 15 15 i 30 20
RPM 1750 1750 7750 1750 1750 1750 1- 1750 1750 1750

%117 0.0, scieen can bo fumished, < 5°x14

0.D. screen can be furnish:

49

***smaller or larges screen can be furnished—conszdl factory.
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© @IBLIOGRAEIA

TEGNICAS MODERNAS DE PRODUCCION DE AGREGADOS. -

EDITORIAL. FACULTAD DE INGENIERIA, U.N.A.M.

MANUAL DE EXCAVACIONES.

AUTOR: H.L. NICHOLS, JR.
EDICION: 2a, UCTAVA IMPRESION, 1981.
EDITORIAL: C.E.C.5.A.

MAQUINARIA PARA CONSTRUCCION.
AUTOR: DAVID A. DAY.
EDICION: la., 1978.
EDITORIAL: LIMUSA.

METODOS, PLANEAMIENTD Y EQUIPO DE CONSTRUCCION.
AUTOR: R. L. PEURIFOY. ’
EDICION: 1a, 1963; lhka. IMPRESION, 1981.
EDITORIAL: DIANA.

CATALOGOS PROPORCIONADOS POR:
CoMPACTO, S. A.

Y
CONSTRUMAC, S. A.
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