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INTRODUCCION. 

LA IMPERIOSA NECESIDAD DE OBTENER MAYOR CANTIDAD DE 

AGREGADOS.SELECCIONADOS PARA TERRACERIAS Y CONCRETOS EN 

OBRAS IMPORTANTES, HA ORIGINADO LA BUSQUEDA DE TALES MA

TERIALES A PARTIR DE BANCOS DE ROCA VA QL~ NO SIEMPRE ES 

POSIBLE ENCO.~TRAR BANCOS NATURALES DE GRAN VOLUMEN. DI
CHOS BANCOS DE ROCA, SE TRATAN ARTIFICIALMENTE EN LAS -

LLAMADAS PLANTAS DE TRITURACION DE ROCAS, LAS QUE ADEMAS 

DE UNIFOR!-IIZAR SU CALID~D V TAMAÑO, LOS SELECCIONAN CON

VENIENTEMENTE PARA SU USO. 

LOS INGENIEROS Y TECNICOS DE LAS FABRICAS DE EQUIPO 
DE TRITURACION Y MOLIENDA, TRATAN DE OBTENER CON LAS MA

QUINAS QUE HAN DISEÑADO, LAS MEJORES CONDICIONES DE UTI

LIZACION POSIBLE; SIN EMBARGO EN ESTE DCJ4INIO DE LA TEC 

NICA, CADA PROBLEMA TIENE UNA SOLUCION PARTICULAR DE A
CUERDO CON LA NATURALEZA DEL MATERIAL TRITURADO •. 

DE AHI PUES LA NECESIDAD DE CONOCER DEBIDAMENTE LAS 

FUNCIONES ESPECIFICAS DE CADA MAQUINA, LA NATURALEZA DEL 

MATERIAL POR TRITURAR V ESPECIFICACIONES QUE ESTE DEBE -
CUMPLI.e YA QUE DE MANERA DIRECTA LA RENTABILIDAD DEL EQU.!_ 

PO ESTARA LIGADO A LA CALIDAD DEL ESTUDIO TECNICO REALIZADO. 
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1.- DEFINICICW.- POR PLANTA DE TRITURACION SE ENTIENDE, LmA 

INSTALACICIN DESTINADA A PROCESAR MATERIALES PETREOS, PRODUC
TO DE BANCOS NATURALES DE GRAVA O DE VOLADURAS DE CANTERA, -
ENTREGANDO UN PRODUCTO GRANULAR FORMADO POR GRAVAS V ARENAS 
DE DIVERSAS GRANULC1-IETRIAS QUE DEBERAN Clt1PLIR CON LAS ESPE
CIFICACIONES FISICAS CORRESPONDIENTES. 

2.- MAQUINAS INTEGRANTES DE UNA PLANTA DE TRITURACIDN.-

UNA PLANTA DE TRITURACION POR LO GENERAL ESTA INTEGRADA Pm 

DIVERSAS MAQUINAS, TENIENDO CADA UNA DE ELLAS UNA CAPACIDAD 
NCNINAL ESPECIFICA SUPEDITADA A LA CAPACIDAD DE LA PLANTA, -
VA QUE CADA MAQUINA TIENE UNA FUNCION ESPECIAL QUE ES SOL.O -
UNA ETAPA DEL PROCESO REALIZADO PARA LA PLANTA DE QUE FORMA 
PARTE¡ ESTO ES, QUE TODAS V CADA UNA DE LAS MAQUINAS QUE IN
TEGRAN UNA PLANTA TRITURADORA, DEBERAN ENCONTRARSE ADECUADA
MENTE SELECCIONADAS, A FIN DE LOGRAR UN CON.JUNTO ARMONICO Y 
BALANCEADO CON SOBRADA CAPACIDAD PARA SATISFACER LAS MAXIMAS 
DEMANDAS QUE LA EJECUCION DE LAS OBRAS IMPONDRAN A LA MISMA. 

LA SELECCION DE LAS DIVERSAS MAQUINAS QUE INTEGRAN UNA PLAN
TA ESTA GOBERNADA POR MULTIPLES FACTORES, UNOS DERIVADOS OC 
LA CONCEPCION DE LA PROPIA PLANTA V OTROS AJENOS A LA MIS-IA, 
C!l'10 SON EN ESPECIAL: 

l.- NATURALEZA GEDLOGICA DE LA ROCA. 
2.- TAMAÑO MAXIMO DE ALIMENTACION A LA QUEBRADORA PRI~ 

RIA V/O GRANULOMETRIA MEDIA DEL SAr:co DE AGREGADOS. 
3.- PRODUCCIDN REQUERIDA EN TONELADAS POR HORA. 

4.- GRANULCNETRIA DEL PRODUCTO A LA SALIDA. 
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EN SEGUIDA SE ENl.t1ERAN DICHAS MAQUINAS: 

a).- TRITURADORAS (PRIMARIAS, SE:CUNDARIAS, ETC.) 
b).- BANDAS TRANSPORTADORAS. 
e).- CRIBAS DE DIVERSOS TIPOS. 
d).- TOLVAS REGLLADORAS. 
e).- ALIMENTADORES. 

3.- . BREVE DESCRIPCION DE LAS MAQUINAS INTEGRADAS Al& PLANTA DE 

TRITURACION. 

J.1.- TRITURADORAS.- LA FUNCION DE ESTAS MAQUINAS CD'iSISTE EN RED!!, 
CIR A TAMAÑO DE GRANULC1'1ETRIA IIDE:q.JAOA EL MATERIAi.. DE DIMENC!.Q.. 
NES MAVORES QUE EL ESTIPULADO. 

LAS TRITURADORAS PUEDEN CLASIFICARSE DE ACUERDO CON LA ETAPA -
DE TRITURACION QUE LLEVAN A CASO. AUN CUANDO NO EXISTE UNA -

CLASIFICACION RIGIDA DE LAS MISKAS, LA SIGUIENTE ES REPRESENTl!, 
TIVA DE LAS MAS ~UNES: 

3.1.1.- TRITURAOCIRAS PRIMARIAS. 

a)~- DE QUIJADAS. 
b).- GIRATORIAS. 

3.1.2.- TRITURADORAS SECUNDARIAS. 

a).- ccmCAS. 
b).- DE RODILLOS. 

J~l.3.-· TRITURAOCRAS TERCIARIAS. 

a).- CDUCAS. 

b).- DE RCDILLOS. 
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ESTAS TRITURADORAS EMPLEAN LOS METODDS MECANICOS DE REDUCCION 
QUE A CONTINUACION SE INDICAN: 

QUEBRADORA METODO DE REDUCCION 

IMPACTO CORTE C(J',PRESION 

-· 
QUIJADAS • • 
GIRATORIAS • • 
CONICAS • • 
RODILLOS· • • • 

. 
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iX15 EJE lDS aN:EPTI5 BAsICIJS QUE DEFirEN EL CD1PORTAHIENTO V CAMPO 
DE AA..I~tl't DE LAS DIFERENTES TIPOS DE TRITURAGION SON: 

a).- INDICE DE REDUCCION. 
b).- c:aEFICIENTE DE FORMA. 

INDICE DE BEDUCCION.- SE DEFINE A LA RELACION. o 
Ir= d 

EN DOODE: 
D - TP.MAÑO DEL FRAGMENTO DE ROCA A LA ENTRADA DE LA MAQUINA. 
d - TAMAÑO DEL PRODUCTO DE LA TRITURACION A LA SALIDA. 

8- Ir VARIA CONc:ADA TIPO DE TRITURADCJBA, DE ACUERDO CON LA MEc:ANICA 
DE SU CONSTRUCCION V CON LOS METODOS DE REDUCCION UTILIZADOS POR LA 
MAQUINA. 

CQfEICifNTf Df FORMA.- SE DEFINE ASI A LA RELAGION, 

V V 
C-' = ¡¡ = ¡:-

G 
EN DONDE: 

v - VOLUMEN DEL f'RAGIENTO DE ROCA. 
V - VOLl.fotEN DE UNA ESFERA CUVO DIAMETRO SEA L 
L - DIMENSION MAYOR. 

A CONTINUACION SE DAN ALGUNOS VALORES PARA CIERTAS FORMAS DE MATERIAL. 
FORMA DEL FRAGMENTO: 

ESFERICO 
CANTO RODADO 
GRAVA TRITURADA 
LA.JAS 

VALOR DEL COEFICIENTE DE FORMA 
l 

o. 34 

o. 22 

o. 07 

ESTE UL TIHO TIPO DE FRAGMENTO (LA.JAS) a m~Hf,!j¡ffiElll:iltffi!Il, ES RECHAZADO POR 
LAS NORMAS DE CONTROL DE CALIDAD, PORQUE TIENDE A FRACTURARSE. 
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EN SEGUIDA DE UNA MANERA MUY GENERAL SE DESCRIBE EL FUNCIONAMIENTO 

V UTILIZACIO.~ DE LAS DISTINTAS MAQUINAS TRITURADORAS. 

QUEB~ADORAS DE QUIJADAS.-

ESTA MAQUINA ES MUY POPULAR CLf10 TRITURADORA PRIMARIA, LAS -

QUIJADAS 5{Jll DE CONSTRUCCION SENCILLA Y ECONOMICA V REQUIEREN EL -

MINIMO DE POTENCIA. 

EN SEGUIDA SE HACE REFERENCIA DE LA TRITURADORA ELEVADA O DE 

EXCENTRil:O (VER FIGURAS 1 V 2). 

ESTAS QUEBRADORAS DE QUI.JAOAS COO BIELA (PITMAN) V BASTIDOR -

DE PLACA DE ACERO SOLDADO, OFRECE LAS SIGUIENTES VENTA.JAS: 

1.- QUI.JADAS DE ACERO AL MANGANESO, DE ALTA RESISTENCIA A ~A 

ÁBRACION, REVERSIBLES PARA SU MEJOR APROVECHAMIENTO. 

2.- REGULACION HIDRAUl..ICA DE AB6R-TURA DE SALIDA. 

3.- SISTEM~ AUTCJ1ATICO DE LUBRICACION POR ACEITE. 

LA POSICION RELATIVA DE. SU FLECHA EXCENTRICA Y DE SU TRJl!! 

PILLA DE ARTICl.LACION (TOGLE), EL DISEÑO DE SU CAMARA DE 

TRITURACION, LA LONGITUD DE LA CARRERA DE LA QUIJADA MO-
\IIL V LA VELOCIDAD DE SU VCLANTE, SE CONJUGAN PARA. PRODU

CIR EL MAXIMO VOLUMEN DE MATERIAL, CON EL MEJOO COEFICIEN 

TE DE FORMA DEL MISMO. 

LAS QUI.JADAS PODRAN SER LISAS• O EN EL CASO DE QUE LA Pif. 

ORA TIENDA A PARTIRSE EN LAJAS, PUEDEN UTILIZARSE QUIJADAS ACANALA

DAS PARA REDUCIR EL LAJAMIENTO. AL MISMO TIEMPO LA QUIJADA OSCIL~ 

TE PUEDE SER RECTA O CURVA, PARA REDUCIR EL PELIGRO DE QUE SE ATAS

QUE LA PIEDRA. 

ESTAS MAQUINAS SE UTILIZAN EN LAS PLANTAS PORTATILES, .EN 

TAMAÑOS QLE VAN DESDE 12" X 36" HASTA 42" X 48", CON PESOS DE 5300 

KG. HASTA 4e.OOO KGS. V PRODUCCIONES DESDE 18 TONELADAS HASTA 840 T.Q.

NELADAS Pm HORA DE ACUERDO CON EL TAMAÑO DE LA MAQUINA, SU ABERTU- _ 

RA DE SALIDA V LA NATURALEZA GEOLOGICA DEL MATERIAL. ESTAS MAQUI- _ 

NAS TIENEN LW INDICE DE REDUCCION PRC1'1EDIO DE 8:1. 
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DIMENSIONES GENERALES 
modelo A B e D E F G 

(milímetros) 

10"ltl6" 586 586 787 419 1305 279. 397_ 

- 10 .. x21" 651 651 914 419 1305 279 397 

10"x30" 816 816 1143 483 1368 279 397 

12"x36" 932 932 1308 483 1497 298 416 

15"x24.; 781 781 1000 483 1568 292 389 

•1s"x3s•• 1060 1060 1397 616 1727 457 478 

"•2Q"x36" 1099 . 1111 1372 635 2051 457 470 

A •25":t40" . 1153 1153 1556 686 2261 660 533 

o •3-o .. x42'' 1241 1241 1683 762. 2705 610 762 

•J6"x46" 1370 1370. 1803 838 3245 686 870 

•44"x48'' 1446 1446 1918 914 3835 508 800 

•5Q"x60" 1829 1829 2286 990 4280 508 864 

•Equipadas con sistema de lubricación automático 
-tr Fabricación nacional actual (octubre ·n¡ 

Claro mfnimo 
p11:ra lentión det perno 

-a-

H 

772 

772 

772 

892 

932 

1008 

1334 

1524 

1829 

2076 

2070 

2324 

J 

1168 152 

1168 152 

1168 152 

1321 178 

1321 187 

1549 203 

1803 279 

2057 305 

2591 381 

2946 438 

3200 406 

3696 508 

K 

733 

733 

733 

851 

957 

965 

1289 

1422 

1676 

2108 

2629 

3283 

! 
j 

---- -----, 

L 

330 

394 

508 

54-0 

381 

578 

559 . 

625 

664 

724 

762 

S27 



FIG. 2 

PARTES Ct:r4PONENTES DE LA QUEBRADORA DE QUIJADAS. 

1.- VOLANTE. 
2.- FLECHA EXCENTRICA. 
3.- CliiiA DE LA QUIJADA. 
4.- QUI.JADA MOVIL 
5.- CACHETES. 
6.- QUI.JADA ESCIONARIA. 
?.- BRAZO. 
8.- LAINAS. 

9.- VARILLA PARA EL RESORTE QUE REGULA LA TENSION. 
10.- ASIENTO DE LA PLACA DE ARTICULACION. 
11.- RANURA. 
12.- PLACA DE ARTICULACION. 
13.- ASIENTO EN EL BRAZO DE LA PLACA DE ARTICULACION. 
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TRITURADc:RAS GIRATORIAS.-

ESTAS MAQUINAS, TIENE~I l.il'-8 ELEMENTO DE TRITURACION CONICO O EN 
FORMA DE ClJPULA, LLAMADO EL Cll\'lO, CABEZA O ESFERA, QUE SE MUEVE EN 
UN CIRCULO PEQUEÑO ALRREDEDOR DEL EJE VERTICAL, DENTRO DE UN TAZON 
O CASQUETE FIJO GIRANDO EXW:."'l'ITRICAMENTE. 

EL COl~O PUEDE SER RELATIVAMENTE ESTACIONARIO EN LA PARTE SUPf 
RIOR V MOVERSE SOLAMENTE EN EL EXTREMO INFERIOR, PUEDE GIRAR IGUAh_ 
MENTE ARRIBA V ABAJO, O PUEDE ESTAR MONTADO DE MANERA QUE LA CABEZA 
PUEDA CABECEAR Al MISMO TIEMPO QUE GIRA. 

LA FORMA CONICA QUE SE ErtaJENTRA EN LA PARTE SUPERHJ.::¡, ES UNA · 
CAMARA DE TRITURACION FORRADA CON PLACAS DE ACERO PURO O ~CERO AL -
MANGANEZO; ESTAS PLACAS SE LLA"!AN CONCAVIDADES. 

LAS UNIDADES SECUNDARIAS MODERNAS, TIENEN UN CDNTRAROTURAS PARA 
LOS ESFUERZOS DE LA TRITURACIO!'J, QUE CONSISTEN EN RESORTES GRUESOS 

QUE SUJETAN EL CASQUETE EN SU ,SITIO CONTRA LAS CARGAS NORMALES. LA 
FINURA DEL PRODUCTO SE AJUSTA ELEVANDO O BAJANDO EL CASQUETE. 

(VER-FIG. 3) 
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(FIG. 3) 

PARTES DE UNA TRITURADORA GIRATORIA. 

486• 
HD 

l.- DISTRIBIJIDDR DE AUMENTACION CON ROT~CION MOTORIZADO. 
2.- RESORTE CARGADO CON DISPARADOR DE SEGURIDAD. 
3.- CILINDRO DESENGANCHADO HIDRAULICAMENTE. 
4.- REGULACIDN HIDRAULICA. 
5.- TRAZA DE BALANCE. 
6.- SISTEMA DE LUBRICACION A PRESION. 
7.- ELEMENTOS DE FROTAMIENTO O DESGASTE. 
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DISTINTOS MOOEUlS DE 

MAQUINAS ·GIRATORIAS. 

('l ): 36" HO 

( 2 ) : 48" HO 

( :3 ) : 66" 1-1>. 

. ( .!+ ): ·84" HO 

-/°':----· 
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QUEBRADORAS .CONICA! .-

• 
LAS QUEBRADORA::; r :iNICAS O DE REDUCCION SE UTILIZAN CCJllO TRITUR~ 

DORAS SECUNDARIAS V TERCIARIAS. SON CAPACES DE PRODUCIR GRANDES CAN

TIDADES DE PIEDRA UNIFORME V FINPMENTE TRITURADA. 

~E FABRICAN EN MODELOS ESPECIALES PARA CUMPLIR CON DISTINTAS -
ETAPAS DE REDUCCION, MODELOS QUE SI BIEN DESDE EL EXTERIOR PRESENTAN 
EL MISMO ASPECTO, LA GEIJ-lETRIA DE SUS CAMARAS DE TRITURACION TIENEN 
GRANDES DIFERENCIAS. ( VER FIG. 4) 

Short Helld en..-

. --
~ :..'......_:..:.~~--...-

FIG. 4: MODELO DE CABEZA ESTANDAR V CABEZA CORTA, USADAS EN -
TRITURACIO~ SECUNDARIA V TERCIARIA RESPECTIVAt~ENTE. 

ESTAS QUEBRADORAS SON FABRICADAS CCJ-1UNMENTE CON ACERO Al. MANGB, 
NESO V MONTADA SOBRE EL EJE VERTICAL EXCENTRICO, QUE SIRVE CCMO UNA 
DE LAS SUPERFICIES DE TRITURADO. LA OTRA SUPERFICIE ES LA CONCAVIDAD 
QUE ESTA UNIDA A LA PARTE DEL MARCO DE LA QUEBRADORA. LA PARTE INFE;, 
RIOR DEL EJE ESTA COLOCADO SDSRE UN BUSHING EXCENTRICO PARA PRODUCIR 
EL EFECTO GIRATORIO A MEDIDA QUE GIRA EL EJE. 

-.ts-

~ I 

l·· 
t 
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AlJI!& C1UANDO PUEDE USARSE EL DIAMETRO MAXIMO DE LA CABEZA PARA DESIGNAR 
EL TJIWIÑCJ DE t.nA 'QUEBRADORA CONICA, ES EL ANCHO DE LA ABERTURA DE EN
THIU>A A LA CAMARA Df. TRITURACION LA QUE LIMITA EL TAMAÑO DE LAS PIE
DRAS QLE,PUEDEN ALIMENTARSE A LA QUEBRADORA. (FIG. 5 V 6) 

VENTAJAS QUE PRESENTAN ESTAS MAQUINAS: 

a).- PRODUCCIONES RELATIVAS CON ALTO INDICE DE REDUCCION 
( PUEDE LLEGAR A 10:1 ) 

b).- MUY BUEN COEFICIENTE DE FORMA (RESlJLTADO DE USAR LOS EFECTOS DE 
CIJ1PRESION E IMPACTO). 

e).- PROTECCION CONTRA ELEMENTOS METALICOS NO TRITURABLES. 

d).- COSTOS DE MANTENIMIFJ\lTO BAJOS (POR LA ELEVADA DURACION DE SUS -
PIEZ.AS DE DESGASTE}. 

POR ESTAS RAZONES VA ENlfo!ERADAS, ES EL TIPO DE QUEBRADORA MAS unuz.a 
DA PARA EQUIPAR GRUPOS MOVILES DE TRITURACION VA SEA SECUNDARIA O TE!!_ 
CIARIA. 

EN LA FIG. 5 SE MUESTRAN LAS P~RTES DE ESTE TIPO DE TRITURADORA. 
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PARTES INTEGRANTES DE LA TRITURADORA DE CCMl. 

l.- Pl.ATARH4A QE ALIHENTACIClN. 
2.- Pl.AID DE ALIMENTACICJll. 
3.- CAEEZA. 
4.- IVWTIJ-

5.- -MILLO DE REGLLACICW. 
6.- TAZA. 
7.- . CALZA DE LA TAZA. 
8.- RESUllE DE SEGURIDAD CIJIITRA FRAGENTOS EXTRAÑOS. 
9.- ZONA PARALELA •. 
10.- TAZA PRINCIPAL DEL ESQtELETO •. 

·U.- BRAZO DE RESGUARDO. 
12.- HARcO PRINCIPAL. 
13.- MANGUITO. 

14.- PLACA DE MANGUITO. 
'15.~ CHlJotAci::RA INTERIOR EXCENTRICA. 
16.- MAIEO. PRINCIPAL. 
17.-.·CH.JW:ERA EXTERIOR EXCENTRICA. 
18.- FLECHA PRINCIPAL. 
19.- CD.JINETE DE EMPUJE. 
20.- PIÑON. 
21.- APOYO DE LA FLECHA GIRATORIA. 
22.- 8CJ1BA INTEGRAL DE ACEITE. 

23.- FLECHA GIRATORIA •. 
24.- CA.JA DE LA.FLECHA GIRATORIA. 
25.- ENGRANAJE EXCENTRICO. 
26.- PROTECTOR CONTRA El Pa..VO. 
27.- ANCHO DE DESCARGA. 
28.- ALIMENTACION ABIERTA INATASCABLE. 
29.- MATRACA DE AJUSTE. 
30.- ALIMENTADOR DE CONO FLOTANTE. 
31.- TLF.:RCA DE FLECHA PRlr«::IPAL. 
32.- ANILLO DE ANTORCHA. 
33.- TUERCA DE LA FLECHA PRINCIPAL. 
34.- ACEITE DE LUBRICACICl';. 
35.- TANQtE DE RECCLECCICJ4 DE AC.EITE. 

-/$-



QLEBRADORAS DE RODILLOS 

LAS· QUEBRADORAS DE RODILLOS CONSISTErJ EN UN MARCO DE HIERRO C:O..ADO, 
. EQUIPADO CON DOS RODILLOS DE ACERO DURO, MCWTADO CADA UNO SQ8l1E UN 

EJE HORIZONTAL DIFERENTE. UNO DE LOS RODILLOS ESTA MONTADO SOBRE -
-· 

UN MARCO DESLIZANTE, PARA PERMITIR EL AJUSTE EN EL ANCHO DE LA ABE!!, 
TURA DE DESCARGA ENTRE LOS DOS RODILLOS. EL RODILLO MOVIL ESTA CA!!, 
GADO CON RESORTES PARA PROPORCIONAR UNA SEGURIDAD CONTRA DAÑOS OCA
CIONADOS POR PEDAZOS DE FIERRO O ALGUN"OTRO MATERIAL NO TRITURABLE 
QUE PUEDA PASAR A TRAVES DE LA MAQUINA. 

ESTA MAQUINA SE USA EN LA REDUC~ION DE MATERIALES QUE VA HAN -
SIDO SU.JETOS A TRITURACION rn ETAPAS ANTERIORES. 

EL TAMAÑO MAXIHO DEL MATERIAL POR TRITURAR ESTA DADO PCR LA SI 
GUIENTE ECUACION: 

• F = 0.085 R + 5 

EN DONDE: 

F - DlMENSiaN MAS. GRANDE DE LA PIEDAA ( PULG.) 

R - RADIO DE LOS RODILLOS ( Pt.LGAOAS ) 

S - AJUSTE ( PULG.) 

EN LA ACTUALIDAD ESTAS MAQUINAS HAN SIDO RELEGADAS POR LAS TRITURJ;\D.Q. 
RAS DE CONO. SIENDO UTILIZADA SOLAMENTE PARA PROCESAR ROCAS SUAVES 
V POCO ABRASIVAS. 

"' EL PROF. PEURIFOV MUESTRA LOS PASOS NECESARIOS PARA LLEGAR 
A ESTA FO!iMULA, EN SU LIBRO: METOOOS, PLANEAMIENTO V EQUIPO 
DE CONSTRUCCION. 
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TAMAÑOS DE PIEDRA PRODUCIDOS 

tJllS IFASRICAl'lTES DE EQUIPOS DE TRITURACION DAN SUFICIENTE TOLERANCIA 
EN! !LA CARA A.JUSTABLE DE LAS TRITURADORAS PARA PERMITIR EL PASO DE -

AUmEilEDCJR DEL 15% DEL MATERIAL VOLUMINOSO. ESTE DISEÑO ES ASI, P!! 
AA QLE UN MATERIAL EXTREMADAMENTE DURO, O UN TROZO QUE NO PUEDA TR.!_ 
TURAASE, NO TRABE A LA TRITURADORA. 

ESTO ES, QUE SI AJUSTAMOS UNA TRITURADORA A 3ª, EL 15% AP,ROX~ DEL -
MATERIAL QUE PASA POR ELLA, NO PASARA POR LA ABERTURA DE UNA CRIBA 
DE 311

• ESTE MATERIAL SERA UN POCO MAYOR QUE· EL TAMAÑO DEL AJUSTE. 
TAL CIJ-IO SE MUESTRA EN LA CURVA CORRESPONDIENTE DE LA FIG.: 7 

• '" .. 
•·i ••• ".,, • .. 

·- A2*•'hU'9 

"' 
"' 
IO 

• 
"-~.; ... .. .. ~~ .. ~· ,. 

FIGURA: 7 

ESTA MISMA ~URVA NOS DA LOS SIGUIENTES PORCENTAJES DE MATERIAL: 
MATERIAL PORCENTAJE QUE PASA 
21/2 11 - 511 30 % 
l" - 21/2" 44 % 
1/2" - l" 14 % 

º" - 1/2" 12 % 
100 % 

_,,_ 



ALIMENTADORES 

LOS ALIMENTADORES SE USAN PRINCIPALMENTE PARA MANEJAR EL MATERI~L DE 

ENTRADA A LA TRITURADORA PRIMARIA CON O SIN DISPOSITIVO DE PRECRIBA-

00. LA INSTALACION DE UN ALIMENTADOR EVITA SOBRECARGAR A LA QUEBRAQQ. 

RA, AUMENTANDO CON ESTO LA EFICIENCIA DE LA MISMA. 

LOS TIPOS MAS CCMUNES DE ALIMENTACION SON: 

a).- DE MANDIL O DE TABLERO (.VER FIG. 8.3 ) 

ESTE TIPO DE ALIMENTADOR SE UTILIZA CUANDO SE REQUIERE UNI

DADES DE ALTA CAPACIDAD DE PRODUCCIDN. 

b).- RECIPROCANTE O DE PLATO ( FIG. 8.1 ) 

e).- DE REJILLA GRIZZLV DE PRECRIBADO ( FIG. 8.2 ) 

CRIBAS VIBRATORIAS. 

LAS CRIBAS VIBRATORIAS TIENEN POR 08.JETO LA CLASifICACION -

DE LOS MATERIALES PETREOS GRANULABES, EN DIVERSAE¡ CATEGORIAS DE ACUER 

DO CON LOS TAMAÑOS ESPECIFICADOS. DICHOS EQUIPOS SE COMPONEN DE UNO, 

DOS O TRES PISOS DE MALLA DE ALAMBRE. ( VER FIG. 9 ) 

LAS VIBRACIONES EN LA CRIBA SON PRODUCIDAS POR EL EFECTO DE 

UNA FLECHA ~XCENTRICA, QUE GIRA A ELEVADA VELOCIDAD, ACCIONADA POR UN 

MOTOR ELECTRICO. 

EN LA CLASIFICACIDN DE LOS AGREGADOS, SE RIGE AQUI EN MEXI
CO POR NORMAS DE LA ASTM. 

DESIGNACIDN MALLA 0..ARO ENTRE ALAMBRES ( m m ) 

3" 76 
11/2" 38 
3/4" 19 
1/4" 6.3 

NU1ERO 4 4.76 
NU'ERO 8 2.38 
Nt..f.IERO 16 1.19 
Nl..11ERO 30 0.59 
NtJ-IERO 50 0.297 
M..ff:RO 100 0.149 
NLr-lERO 200 0.074 
l'JDl.EOO 400 0.037 
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Cr.ihas yjPn ••mas inclinadas 
\:fe l .. 2' y 3 pisos de 3' x 6', 3' x 8"1 
"x IZ" y 5• x 16", con siStema de 
lavado opcional.· · 

....... __ 
. . . " . .· .. · 

Alimentadores de muga de 24Hx 10' 
y de 42" .x 10' cori tolva de 7.5 m3: 

tolva 'bpcional de 10 a 15 m3• · 

:.Giizzlies .'Vibratorios de 2' .x·G' 
y 4' r. 8' c:olt 10tói excentrico dd 
. 4 .· fuleros' y. doble su.sPei:isióri. 

· Aliméntadore$ de plato de · 
za~ y 36• cortos. :con tolva. de 

· 7.5 m3• opcional y de 42'1 r 10' 
con tolva mtegral de 7.5 m 3

• 

Grupos moviles primarios, sécundarios. 
de cribado con alime11tcrdores de 
oruga o de plato. 
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CCJolO c:tJID..USION DE ESTE CAPITULO SE TIENE: 

lC QUE LA TRITURADORA DE QUIJADAS ES LA QUE GENERALMENTE SE 
UTILIZA DENTRO DE LA. TRITURACION PRIMARIA EN PLANTAS ~ 
TATILES. 

2CI EN LA TRITURACION SECUNDARIA V TERCIARIA LA DE CONOS ES 
LA RECCJolENOABLE. 

3CI .LAS DISTINTAS TRITURADORAS ENTREGAN PIEDRA REDUCIDA DEN-
TRO DE LOS SIGUIENTES RANGOS: 

e).- PRIMARIAS: 411 - 10" 

b).- SECUNDARIAS: 11/2" - 3n 

e).- TERCIARIAS: MENOR.DE .3/4" 
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II). 

II.1..-

RANGOS DE TAMAÑOS. 

DESCRIPCION. 

EN LA ACTUALIDAD SE CUENTA CON EQUIPOS MOVILES "UNITARIOS", 

ESTO ES CON EL FIN DE EVITAR UNIDADES MUY PESADAS QUE HARIAN 
MUY DIFICIL SU DESPLAZAMIENTO DE UN LUGAR A OTRO POR LOS DI.§. 
TINTOS CJll-1INOS QUE TIENEN QUE RECORRER DURANTE SU VIDA ECONfl. 
MICA; REDUCIENDO CON ESTO, TIEMPO PARA EL INICIO DE ACHVIDi!_ 
DES; COSA QUE NO ES POSIBLE AL USAR OTRO TIPO DE UrHD_ADES .Cfl. 
MO SERIAN LAS PLANTAS FIJAS. 

LOS GRUPOS MOVILES UNITARIOS TIENEN ADEMAS LA VENTA.JA DE PO
DER TRABAJAR POR SI-SOLOS, ABATIENDO C05TOS DE OPERACION y -

MANTENIMIEN!O; VA QUE ES POSIBLE QUE EN DETERMINADAS CIRCUN.2. 
TANCIAS, NO SEA NECESARIO LA INTEGRAC!ON DE OTROS GRUPOS UNl 
TARIOS; COMO POR EJEMPLO: EN UN BANCO DE AGREGADOS WHURALES 
DE RIO. SIENDO EN ESTE CASO MUY POSIBLEMENTE SUFICIENTE CON 
EL GRUPO HOVIL TERCIARIO, PARA PRODUCIR EL MATERIAL QUE SE -
NECESITE. 
EN SEGUIDA SE MUESTRAN ALGUNOS GRUPOS MOVILES UNITARIOS: 

GRUPO HOVIL DE TRITURADORA -
PRIMARIA CON ALIMENTADOR DE 
MANDIL. 



=~OEa:=!,r~;~: 
.·Tl.JW)(J'{A, G!RA~A..: .. 



EN ESTA F!G. 10; SE. MUESTRA EL TRANSPORTE' Da. GRIJl;'C! MOVIL DE 

TRITURACIIJN SECUNDARIO AL LUGAA DE TRABAJO. 

EN LA .. SIGl.JI&'iE FIGURA SE l'lESTRA UNA PARTE DE LA PLANTA OC 
.TRITURACIOl'l, YA EN OPERAC!trt. 

El RAl'JGO DE Tí=t!AÑOS DE ALGU'a:JS GRUPOS MO\IILES SE PUEDEN VER 
El'l LAS TABLAS QUE SE PROPCCIOl'W~ EN LOS NEXOS. 
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II). 2.- DIMENSIONES DE LAS PLANTAS PORTATILES. 

LAS DIMENSI!l"<ES DE LAS ?!...ANTAS SERAN VARIABLES SEGUN EL 

NIJ1ERO DE GRUPOS MOVILES QUE LA INTEGRAl'J, Y ESTOS A SU 

VEZ SERAN FU1'ilCION DIRECTA DE LAS NECESIDADES ESPECIFICAS 
DE CADA OBRA (CANTIDAD DE PRODUCCION, GRANULOMETRIA Y -
NATURALEZA DEL MATERIAL POR TRITURAR). 

CG10 CASO ILUSTRATIVO CITO EL EJEMPLO QUE SE DA EN ESTE 

TRABAJO. UNA DE LAS POSIBLES SOLUCIONES QUE RESUELVE -

NUESTRO PROBLEMA DE TRITURACION, LO Cll'-lPONEN .LOS SIGUIE,!! 
ºTES: EQUIPOS: 

(VER EJEMPLO) 
l.- TRITURADORA PRIMARIA DE QUIJADAS DE 20" X 36" CON -

ALIMENTADOR VIBRATORIO DE REJILLA GRIZZLY DE PRECR.f.. 

BADO • 
. 2.- TRITURADORA SECUNDAP.lA 36 S 

3.- CRIBA VIBRATORIA HORIZONTAL DE 3 .PISOS DE: 4' X 12' 

4.- BANDAS TRANSPORTADORAS DE: CONEXION, RECIRCULACION 
Y DE EVACUACION DEL PRODUCTO TERMINADO. 

PARA EL EJEMPLO QUE NOS CIAJPA LA DIMENSION DE LA PLANTA 
SERIA LA SIGUIENTE: (LONGITUD HORIZONTAL) 

l.- AL GRUPO MOVIL PRIMARIO, QUE CONSTA DE TRITURADORA 
DE QUIJADAS CON ALIMENTADOR VIBRATORIO: 
34' 5• (LONGITUD H~IZONTAL) 

2.- GRUPO MOVIL SECUNDARIO, QUE CONSTA DE TRITURADORA 
CONICA 36 G Y CRIBA VIBRATORIA HORIZONTAL: 32' O" 

3.- BANDA TRANSPORTADORA DE CONEXION (MODELO No. 120} 

TIPO CAnAL (DEBE ESTAR EN CONDICIONES DE PODER TRAN.§. 
PORTAR u:'i POCO MAS DE 142.2 TON/HR~) : 40' 

• LO~JG. DE LA PLAi•'TA = 34'5"+32'0"+40 1 : 106 PIES. 

RED!J'VDEANDO A 110 ft = ~ 
DE LA MISMA MANERA SE P~ OBTENER LA OTRA DJ~ENSION OE 
LA PLANTA ( A."l0-10 ) • 

EN LAS FIGURAS QUE SE MUESTRAN A CONTirfüACI iJl'~ SE PUEDEN -
VER ALGUNAS DISPOSICIONES TIPICAS DE ~ST:E EJJUIPOS. 
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PLANTAS DE TRITURACiON 

Y CLASIFICACION DE MATERIALES 
PETREOS Y MINERALES 

PLANTAS DE CLASIFICACtON ESTACIONARIAS 
Y POffTATILES 

Para aplicación en bancos da arena naturales. Puade 
ser un.a pnmera etapa de la o!ar:ta 3 

Incluye e-q;uioO de alimentac~-~~ criba y equipo de 
'álmacenamiento. 

Renáim:entos desde 30 m3/h. ~.asta 500 m3/h. 

PLANTA PORTATIL DE TR.ITURACION PARCIAL 

Para aPH:ac1ón en bancos ée ria o. conglomerado 
con mate!íales de tamaño máx~m.'j de 25 cm. Puede sef' 
una segunda etapa de Ja planta J. 

Incluye una sola quebradora ée cerno. criba y eq1.1rpc 
de alimentación y almacenamiento. 

Rendimientos de 50 m3/h. a 500 "'.3/h. 

PLANTA PORTATIL DE TIUTURACION TOTAL 
EN DOS PASOS 

Para apltcación en bancos d.e no o conglomerado con 
tamaños mayores dff 25 cms. P.->eda adquirirse por eta
pas a paitir oe la planta 1. 

lncfuve:, tres chasises .. priman.a de qui¡adas. secun
darla de cono y equipo de ali~tación y almacena
miento. 

Rendimientos de 80 m3/h. a 50) m3/lt. 

PI.ANTA PORTATIL DE TRITlJRACION TOTAL 
EN DOS PASOS 

Para aplica.i::ión en pedreras. 

rnctuye dios chasiSll'JS, primaria de qut¡aaas. secundaria 
de COntl-. cnba v eoutpo ae al~~tacióri y afmacl!!na
rnlenro. 

Rendimiento de 50 m3/h. a 110 "'3-.'!i. 

-2.9-
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ftJlllD PCR'fA"'llL OE TRITUAACION TOTAL 
EN TRES PASOS 

lllclilye primaria de quijadas, secundaria y tarciaña de 
cono •. doS cribas y equipo de alimentacl6n y almace
namiento. 

Rendlmlantos de 50 m3/h. a 200 m3/h. 

l>t.ANTA PORTATII.. DE TRITURACION POR llolPACTO 
EN UH PASO 

Ideal para aplicación en materiales calizos. 

Incluya Quebradora da Impacto, criba y equipo do ali· 
me111ación y almacenamlentQ. 

Rendimientos de 40 m3/h. a 300 m3/h. 

Pt.ANTA DE TRITUM.CION TOTAi. POflTATII.. 
O ESTACIONARIA 

Oe aplicación general y b3la Inversión lniciaL 

Incluye primana de quijadas y secundarla de rodllkls. 
criba v equ1Po de alimentación y almacenamoento. 

Rendimiento ele 25 m3/h. a SO m/3h. 

PUNTAS ESTACIONARIAS V PROYi:CTOS 
ESPECIALES 

lnoenieria v fabricación de Sistemas ele tnturaclón. 
claslflcaclón y transportación para pl;mU$ da agre
gados. caleras y minas. 

Asesoramiento en la !lefecelón ele equ!PQS para cada 
caso. 

© 

© 

( ____ J 
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VENTA.JAS SOBRE PLANTAS FABRICADAS. 

DENTRO DE LA CONSTRUCCION PESADA (CARRETERAS, FERROCARRILES, -

ETC.), LAS PLANTAS PORTATILES DE TRITURACION PRESENTAN ALGUNAS 
VENTA.JAS CON RESPECTO A LAS PLANíAS FABRICADAS EN EL' LÜGAR DE 

TRABAJO. ESTAS VENTA.JAS VA HAN SIDO MENCIONADAS EN EL CAPITU
LO ANTERIOR, POR LO QUE AQUI SE PROCEDERA A ENU-IERARLAS. 

l.- EN UN TIEMPO MUCHO MENOR, SE ESTA EN CONDICIONES DE EMPE
ZAH A TRITURAR PIEDRAS. 

2.- AL CONTAR CON GRUPOS UNITARIOS, ESTOS TIENEN MEJOR MANTE

NIMIENTO. 

3.- -TRANSPORTACION UNICAMENTE DEL EQUIPO NECESARIO AL LUGAR -

DE LA OBRA. 

ESTAS VENTAJAS TIENEN INCIDENCIA DIRECTA SOBRE EL MATERIAL PRO 

DUCIDO, V ESTA ES: "COSTOS MAS BAJOS DEL MATERIAL TRITURADO" 

COlllCLUSION. 

EL PRIMER PROBLEMA A RESOLVER DENTRO ÓE LA CONSTRUCCION PESADA, 
ES EL DE LA TRITURACION; V ESTE DEBERA SER RESUELTO ADECUADAME!! 

TE DE ACUERDO CON LAS CONDICIONES PARTICULARES DE CADA OBRA, P1!_ 

RA QUE DE ESTA FORMA REPERCUTA EN EL BUEN RESULTADO TECNICO V -
ECONGtICO OE LA MISMA. 

A CONTINUACION SE EXPONE UN EJEMPLO, CON EL FIN DE ILUSTRAR UN -
POCO MEJOR, EL PROBLEMA DE LA TRITURACION DE MATERIALES PETREOS. 
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SE REJ:1UIUE UNA PRODUCCION DE 90 T/h, SIENDO LOS TAMAÑOS DE LOS MATf. 
RIN.ES QlE SE NECESITAN, LOS SIGUIENTES: 

UN PR!DUCTO DE 
OTRO DE 

11/2" a 3/4" 

3/4" B 3/8" 

V EL tL TIMO DE 3/8" a º" 
SE TRATA DE UN BANCO DE BASAL TO, EL CUAL POR MEDIO DE VOLADURA DE D!_ 
NAMITA ES FRAl.:l1ENTADO, OBTENIENDOSE UN MATERIAL EN GREÑA CON TAMAÑO 

MAXIMO DE 18". 

EL TAMAÑO DE LOS MATERIALES ES EL SIGUIENTE: 

18" - 511 80 % 
5n - 11/2 11 10 % 

11/2" - 3/4 4 % 

3/4" - 3/8 11 4 % 

3/8" - o 2 % 

SOLUCION • 
. EN LOS PROBLEMAS DE TRITURACION ES RECOMENDABLE SEGUIR LOS SIGUIEN
TES PASOS: 

lC HACER UN DIAGRAMA DE REDUCCIONES. (TENIENDO EN CUENTA QUE -
EL IrL 10) 

2C HACER UNA TASLA DE BALANCE GRANUL!Jo1ETRICO. 
3C HACER UN DIAG!AMA DE FLUJO. 
4C CALCULO DE CRIBAS. 

SIN Cl..VIDAR QUE SE TIENEN REDUCCIONES DE PIEDRAS DENTRO DEL SIG. 
RANGO: 

T. PRIMARIA: 10" - 4" 
T. SECUNDARIA: 3° - 11/2° 
T. TERCIARIA: MENOR DE 3/4 11 

CON ESTO EN MENTE PROCEDEREMOS A RESOLVER EL PROBLEMA DADO. 



l.- DIAGRAMA DE REDUCCIONES. 

ES CONVENIENTE HACER UN DIAGRAMA DE REDUCCIONES PARA VER CUANTOS 
PASOS SON NECESARIOS PARA LA REDUCCION DEL MATERIAL QUE SE PIDE. 

EN EL EJEMPLO QUE SE DA SE PROF!ONE UN Ir = 4, TANTO EN EL PRIMER 
Pl;SO Cll'-10 EN EL SEGUl\'DO, QUEDANDO EL TAMAÑO DEL MATERIAL REDUCI
DO EN 5n V 11/2" RESPECTIVAMENTE. YA NO ES NECESARIO HACER RED.!:!. 
CCION ALGUNA DE LA PIEDRA POR LAS CONDICIONES QUE SE PIDEN. 

2.- TABLA DE BALANCE GRANULCMETRICO. 

POR LAS CONDICIONES DEL PROBLEMA, SE HARA TRITURACI!l'i PARCIAL, -
VA QUE DE BANCO SE TIENE LA GRANULCJ4ETRIA CORRESPONDIENTE; O SEA 
QUE DE LAS 90 TON/HR. QUE SE REQUIEREN, UNICAMENTE 72 TON. SE -
MANDAN A LA TRITURADORA DE QUIJADAS EN UN. TAMAÑO QtE VA.DE 5"-18". 
EL RESTO (18 TON~ PASA POR LAS·REJILLAS DE PRECRIBAoa. POR LO-· 
TANTO TENEMOS QUE ELEGIR UNA MAQUINA QUE TRITURE 72 TDIJELADAS POR 
HORA DE BASALTO (MATERIAL DURO); SE PROPONE UNA MAQUINA DE QUIJA
DAS DE 20" X 36" ABIERTA A 311 , QUE SEGUN SE VE DE TABLAS TIENE -
UN RANGO DE PRODUCCION DE 70 A 125 TO\l/H. LA CUAL SE CONSIDERA -
ACEPTABLE POR LAS CONDICIONES DEL MAIERIAI,. ES DECIR SE Tll'IARIA EL 
LIMITE INFERIOR. EN SEGUIDA SE PROCEDE A ANOTAR EL PORCENTAJE DE 
MATERIAL QUE PASA PClR LAS DISTINTAS ABERTURAS DE HALLA QUE SE Tif. 
NEN (VER TABLA DE BAUWCE). DE DICHA TABLA SE 085ER\JA QUE EXIS
TEN 52.2 TONELADAS DE PIEDRA ENTRE 11/2"-5" QUE NECESITAN TRITUR!! 
CION SECUNDARIA. 

PARA LA TRITURACION SEC'JNOARIA SE ELI.JE UNA MAQUINA DE CONOS 36 5 

ABIERTA A 3/4 11 QUE PRODUCE SIN PRD8LEHAS LA 52.2 TO!'l/H. ANOTANDO 
LOS PORCENTAJES RESPECTIVOS DE MATERIAL TRITURADO. ESTA MAQUINA 
DEBE TRABAJAR A CIRCUITO CERRADO PARA QUE EXISTA l.Jl'J CDNTROL DEL -
SOBRETJ.l.MAÑO DE MATERIAL TRITURADO POR SER LA ULTIMA ETAPA DE TRI
TURACIDN. 



EN SEGUIDA SE PROCEDE A HACER UN RESUMEN DE LOS DISTINTOS TAM.Ar1DS 
DE MATERIAL QUE SE TIENE: 

11/2" - 3/4 11 

3/411 - 3/8" 

3/8'_' - o 

43.45 TON/H. 
23.65 TON/H. 
22.90 TON/H. 

SUMA 90.00 TON/H. 

3.- DIAGRAMA DE FLUJO. 

EN EL DIAGRAMA DE FLU~O SE TIENE LA SECUENCIA QUE SIGUE EL MATE
RIAL DE TRITURACION POR LAS DISTINTAS MAQUINAS. 

PARA EL EJEMPLO QUE NOS OCUPA, LA BANDA DE CONEXIDN SE TIENE QUE 
Et.EGIR CON CAPACIDAD SUFICIENTE DE TAL M~NERA QUE PUEDA T_RAr-lSP!J!!. 
TAR 142.2 TON/H. ESTO RESULTA ASI PORQUE LA TRITURADORA SECUNDA
RIA ESTA TRABA.JANDO A CIRCUITO CERRADO. 

4.~ CALCULO DE CRIBA. 

PARA EL CALCULO DE LA CRIBA, SE UTILIZA LA FORMULA: 
A(FTr) ALIMENTACION - SOBRETAMAÑO 

A" x· B X c X D X E X F 

APLICANDOSE A CADA UNA DE LAS MALLAS QUE COMP!l'.IEN LA CRIBA; Y SE 
TOMARA LA QUE DE MAYOR AREA PARA LA COMPOSICI~ DE LA-CRIBA. 
( VER EJEMPLO·) 

LOS DISTINTOS FACTORES QUE WTERVIENEN rn LA FOHMULA ANTERirn, -
VARIAN SEGUN EL PISO DE MALLA QUE SE CONSIDERE. (VER EJEM). 



l.-. DIAGRPf4.A CE REDUCCIONES. 

2.- TABLA Dt BAl.ANl:liGRANULG-IETRICO. 

-~.:..:. 

ALIMENTA TRITURACION RESl.l".EN TRITURACION RESt..r-IEN TRITURACION PRODUCTO 
CION A::" PRIMARIA 8 + p SECUNDARIA B+P+S TERCIARIA F'INAL P\..ANTA. 20"XJ6• 3" 36 s J/4" CGRAA. BCD.) .,.. .,,,., 

"" r- ~ ~· .,,. ,._ 
~ ,,,,., ~ - ~ TM. 

/l"-r .. 17 - - - - - - ..,. - \ / - -
$.ar' IO ~ "' ~ t/ll.JJ 6'.c - . - - - \ / - -
l'Jt'.-- ., ... 2:1 /4·H bló 6'fll/ "'' fN.ól #U :..-. \ / .,~·· ~4<1 

.14"-4tr- 4 ~· 9 ó-U //.n ,,. .. # JUi 1!!J.J7 u,a llll" 1.6~7 ~·.41 .. 411>"'-4': , "·' (; -#·SZ 4-1 4!12 ,, s.w 1z.ll N:ll / \ 1;:>11 Id·· 
,, 

lltt- o , ,., . "4 ;z.1~ $.fl Jl.4"' 17 '"'' ¡1.v //-" / \ /.3.Z7 /.t-#1 , .. 
./#"1"1 ,,.# !J(l.114 '"º :7J.M '"° """" 

;11111 ~·ZO /t11> 91d '/ \ ~11 ,,_ 



3.- DI~ DE FLUJO. 

4.- CAL.Cl.LO DE CRIBA. 

SE USA LA SIGUIENTE FORMULA: 

A (ft ) ALIMENTACION - SOBRETAMAÑO - (D 
= A X B X C X O X E X F 

EN DONDE: 

A= CAPACIDAD ESPECIFICA DE LA MALLA EN TON/HR. POR PIE CUADRADO 

DE MAU..A. 

8= FACTOR EN FUNCIDN DEL PBRCENTAJE DE SOBRETAMAÑO EN LA ALIME.!'.!_ 

TACION A LA CRIBA. 

C= FACTOR EN FUNCION Ai... PORCENTAJE DE EFICIENCIA DESEADO EN LA 

c::RIBA. 

O= FACTOR EN FUNCION DEL PORCENTAJE C-E MATERIAL MENOR A LA MITAD 

DE LA MALLA CALCU.ADA, CONTENIDO rn EL MATERIAL ALIMENTADO. 

E= FACTOR" EN E'IUNC::l!l'i DE LA ABERTURA DE LA MALLA. 

F= FACTOR EN FUNCION DEL ORDEN QUE TENGA LA MALLA CALCULA EN LA 

·CRIBA. 
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PRCICE50 DE c:AL.6ULOS: 

MALLA OE 11/2" 

c:AL.Cl..O DE FACTORES: . 

A= 2.68 (GRAVA TRITURADA) 

~l~~:~ X 100= 36~7 % ~8= D.97 

e:= 94 % -e= i.o 
D= PORCENTA.JE DE MATERIAL a 3/4" 

46.5 • ga- X 100 = 51.67 % - D= 1.20 
E= l.D (POR. SER. CRIBADO EN VIA SECA) 

F= l.D (POR SER PRIMER PISO DE CRIBADO) 

.SUSTITUYENDO ESTOS VALORES EN LA F01"1U..A 1: 

A- . 142.2 - 52.2 90 O 1 s 1 
- 2.68 X0.97 X l.O X 1.2 X l.O X l.O '°'. 3.il9 = 28•85 FT.· 

MALLA DE 3/4": 

PROCEDIENDO DE MANERA SEMEJANTE, SE TIENE: 

A= l.80 

8= ~~· 45 X 100 = 48.27 % - B = 0.92. 
C= 1.0 
D= ~·90 

X 100 = 25.44 % -~ 0~75 

E= 1.0 
F= 0.90 (POR SER SEGUNDO PISO DE CRIBADO) 

Ai> 46.55 _ 46.556 _ l.;'/. ~4 ,cr.2 ¡ 
l.80 X 0.92 X O. 75 X 0.90 - ~8-



MALLA DE 3/8": 

A = 1.19 

8 =¡~:~~X 100 = 50.80 % -s = 0.90 

e = l.o 

O = ~=~ X 100 = 13.27 % -o = 0.60 

E = 1.0 

F = 0.75 ( 3CI PI!:¿O DE CRIBADO) 

22.9 22.9 . l ! 
.·.A= = - .. _47.52 n-6. 

1.19 X 0.90 X 0.60 X 0.75 0.4819 

RIGE 47.52 FT•: ELIGIENOOSE CRIBA DE: 4 FT X 12 FT. 
======== 

IV.- CATAL!lGOS ILUSTRATIVOS V TABLAS. 
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ESPEC:Jtr=DC.t:J.CIONES DE LAS 
QUEBRADORAS DIE QUIJADAS 

vraa~Ct'JDVC4 

- 1Dal4 10•.Zl 10.Jlll u.le 15•24 ..... ... .,. Z'•40 , .... lk'6 4-&•41 

,.. ........ 12C7 ,.., .. ., SJI! º'"' 
. ..,. U071 11114 2411• 

,._ .. .... 
,.._ tw1 taHftaelM .. lle. UGI J7Z4 .... 5>7S .... ..... ·~ lG5SO Z•HJ' JM .. IO'JJ9 

,._,.......,. .. u• ª' 4.ll U• U7 10.111 U.11 UUI 2'S t') Jl.15 41." 

,,.._. • .....,Wa, tn HP 10-lS IS.20 lH> .... ''"'° W.IO n1oa 100·12' '25154 lW-200 lS0.200 

..... ;. ...... Od1n.11t1 X 1..0. ,..._ ª"'. 211 .. ,. .... 94,,24, ""-•1 Ml "IU1ZQ1 12111111 J.?11'11! 1112•)1, S1blrs 4/6•.f.& ~.,., .. ., - , .. '"' Ita UD lJt) 2U ... .... 2U 2l> 220 

• FabficaÍ:tón NdOll•I &etual (octubre 77) 

CAPACIDAD/ES 
QUG~IOOJR.aS .. Dta 

DELAS 
QUIJA!OAS 

Note a: 

hlüt• Cta.: =----..c-
·~CMtoff•_... 

"Fabricación naci~l octual (ocrubre 771 

..... 
15•11 

1G721 

''·'º 
2~·300 

t11h4Jl 
UD 

1.· t.. potenc.I• requerid• •arf.ai -.e-~n •~ tam11&> de-1 P'Oducto elabcwado por C. quebr•dar9 "T a.¡:Vn la dure-a 
.... roca o mlnoral ~-

2.· Laa c.a,1..:ldadea .. t.An dact.a. on ton.t..d•• ~·· I07 kg. con~ mAtOf'iat.• que pe.._,. 1500 •c. 
Por ""9tro cUblco. 
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AllfU'LlSIS GRANULOMETRICO DEL PRODUCTO 
. OE &.AS QUEBRADORA·s DE QUIJADAS, 

PARA ABERTURA$ DE SALIDA 
OBSOE 3/4'~ HASTA 4 11 

• ... 
,. 

"'" - ... 
l." --- 10 ,.,.. -- ... 
~ -- ,. 
al/a" -· 40 
r. - JO 

~ - .. 
" . 

ANALISIS GRANULOMETRICO DGL PRODUCTO 
DB LAS QUEBRADQRAS DE QUIJADAS, 

PARA ABERTURAS .DE SAi.iDA 
DESDE 5" HASTA 10". 

IS .. .. .. 
IGl--t--t-- tO .. 

10 

IO .. .. 
,. 
20 

10 

• 11) n n u 14 u •• 17 • 

~ ft ••. ~. cu ...... - pulCa.lla• 
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CAPACIDl\O OE LAS CR.IEIAS VianATORIAS 

C11r~'-=111wJ ,~ ... pfl'cíf1c11 • ..,, 10--, ... i,"l·J.-as cor-tas J><Jr nora r¡ue p.:tSll'\ • l1'ih1f,s da l.l"'I p10 ~'1.lfldl"odo a. mf\U•,, t1•u11tdoa 

.,, º'""'" ttílcl~cl• dlf'll O!i%. co ... "'°' ftnhr.,tan~1 .. i0 M .•I n-....,,ct1rial liltme.,t~do dlfll 25~~ 

,n11ff'' .OU:.4" ,02'J2" .O~;?A" ,048 •• oe5" .oQ:r 1/Q" .131 ... 105'1 1/4" 3/8" t/2" D/8" tV4'1 7/B" , .. 1~· '"" ª" ª""O" . .. .............. 
Cw•b•&a 
H,,, ... e;~ .. -----'--~-------~~--------------------,..-------~~vsii;-._;,49 
d.MMla. •IU 20 14 'º 8 " ""er'""' 
---·-----··-------------------------------------------· 'J!ll!o!"~· ... ~. • ,.,.., • 11t:l .:i~·tl .2112 ,3(). ,45 ,f'i.7 ,fj!) ,7:J .9() 

·P~h~' .;.---· 
-AcPCILt .uo .t!h." .mu .235 ,3l .37~ ,475 .t>o .s~ .1s 
Pot-.;ódé . . 
Cort:tón .oiJ1 .11!. .142 .11e .220 ,284 ,36 ,43 .<45 .57 --- __ .. --- ___ ,,. -- -- -- --- -- --- --- --~-

-G·,:..,. ;,.----
·:;:;;.-.-·--- ---·--------·---------------''"'"º""'-''-'"""°""-..11_,_.M=._,1:..._,,!14~2"-.-''~u~.:m 2,fül 2.00 3.:.io 3.70 4,05'4.3U 4.W _...:.!4_ 

-1:'~'-~~~--- -------------------,..--------""º"'''-"'"'"'"· "'u'-'1_,_,40=-''-"""""'"--''-'·ºº 1 .uv ~.12 2 .40 r.oo 3.10 3.30 ·o.oo :1.00 '·~CJL 
.oo .(lo •·04 t.21 1.~o t.411 i.oo 1,03 2.00 2.31a.63R.o92.1u 3.t<t ·---------------------·-------

-p-;;,~~,·~~·-s_ .... _•_d_•_"""'<> ______ F_•_eto_•.~"8-·_. _______ P_o•_c_""_'ª~'·-•-ci."--s~oo;.....•-•IA;.....m_al>o...;. _______ F_·_"°_'~º-~-·a;;;_"_ 
IOJr. 1. 05 115)0 
ao% 1.01 no,~ 

sol ·" fl:l% 

- ·º' º"'" 
- .SO DO)ó .aar. ... Do,,. 

""' .ao "'º" ~ .70 

.64 

.55 
·.!'IO .... 
.~ 

.20 

.oo 



~ficJm•••. 
1Ceuaü 

J;•ctor "e-' 

-,c;:.;i:,-.. 
"" ... i._ !.,. "'"" c1&, rn• 

¡de la...., 
,d• l•,., 
.d_•_«;!:,i~ 

,..,,,. 
hd 

•ll• 
do 

P•ator "'O'' 
L--· 

60')I 70% 

2.10 1.10 

1 
10" "'°" 1 

1 
¡ 
: .~5 i .70 

~t;.;_~A~~ -¡;-¡:;;,;~ 

75" 

1.55 

'~ 
.eo 

,.,, .• -~~.S!• I• m•l\•J 
les• 1& «'••'• 
'(E>,~•ll•.~ .... ª!'!"""' 
,.•otar "''B• '·- __ .:_ .. 

60:>' 

1.40 

401' 

1.00 

20 

1.10 

CAPACIDAD ÓE LAS CRIBAS Vll3RATORIAS 

114,-. Q6'(, ll8" Factor "C" 1 uru• aeparact ,, perfect:J\ o "fjc1t·~- -
85,C. 00'4 g:¡" cla del .100" .,o e• •c::o,,6'-r.lc•, En l• pr6etl«• -

1 .• 211 1.10 1.05 1.00 ,915 .110 
de\ CJ"1b&do da agregado.-• ••acepta u....a ef•ci•"l__ 
el• del 94 

' 1 

1 

Este factor ea nacesarlo C0'18ldorarlo c:ulda~··~·,~--: 

1 

1 m.-.t.e cvar\do •• eotó crlba,,do \.r'\ materinl QJ•' -

15°" eoir. 70Y. 001' "°" 100'4 atto contenido da art!rl• o roca tina. Por CJu<Tií'•o, 

al .•• est.A crtbl\r'\00 • "" /1 c:onalderar •J po,..ce11m- : 

i J• m.....,,. a 1'" ~ ta allmentacl6n. 
1 

1.20 1.40 11.00 2.201 3.00 ---
CRIBADO POR VIA HUMEOA 

1/~" 1 6 14 10 8 4 J(• l5/1e• 3/8" "" :V4" 1" o mh 

2 .~;;-12 .oo 
1 
' 1,ao :i.oo 2.~6 2.00 11.lll! :i.oo 1.60 1.00 1,llO 1 .JO --

e!'l Cr'ibaAo pe.,- VÍ• h-.lmad& •be.JO do In rnatla f ~. no •o ~ocu,n{fl"'M'l\· Sl &ff Cl"itta por vía •eca, se utilizar& Y1 racrol" "E" l~ll;l a t. lJr'i c-rL 
btdo f"O'" wfa t'\J.rn.._ •lqnff(ce •I utlll.;.t11,. de O a JO get0tie'l por !'Qiri1~to tJA "Yun por cada )'llt"dlt. cúbtca de mfttorl•l producfdO por hor"ft, o "ª" -
que por sad• !iO )'.,.. •• cVbl~,. por hOn!i do material, •• OlclCfl'lllarA,, do 250. 500 galO'\U por minuto d• ·~·· 

'--~----- --·--·-·----..,...--...... -----------.--------·-----------------·------. ¡ Segu,,do Torcol"O Pnr'ft ""'"'ªcriba de Vf'1 piso, se uur4. u., fuC'tu1" - - • 
!;_ _______ , _ _._ _________ ,t----'--------1i--------111F 11 lp..1al a 1. PAra"""crlba dedos o lN.'!1 Pl'k.Jlll.· 

t .oo • 7G rntr"Cl f"l c:ólculo de coda piso, ae utlllzar& el (tu! - ¡ 
or "F" t~lellcto corf'espor.dlen\o. ____ ....... ~ 



SIZE PESICNATION Nllf COOf: WOllD fOR llASIC UNIT. 
Total Wrisl\l la lbs., 11-* l'llnl. !Ms - Unlt-ApplUlilllmly ...••...•...• 
CtuslMr Horsl_. Required, EJedrlc - •..••••••..•••••••••.•••••••••• c-. Konepo-Rlquhtd. Di-1 &ziM. at Su...,.,_~ ..... . 
Slzc ol lle<'7 IMy ,l¡)ran FHdtr-- l>f Feet Lon1 ...••.•... ··- ...•..... 
SlnolJ.,.CMher-WtldodStntF- ····.·······•············•········ 
o.u. .. , Co"'8JOf;SUnd•rd Lln&1ll. i.cbes Wfflo by foet Lon1 ........•...•.•.. 
QallllilJ atld Sl11 ol llru. Re11 Elol. T-.. Alle. Sl1núrd .................. . 
QamtitJ •nd Si11 ol llm. Rur EM. T--· Opllonat .•................... 
R...- Alle l.Hdlnr. "A" -1.Mss ,,,_, UOit •••••••••••.•.•••..••.•••.••••••. 
IO•& Pin, Loodlnr. ''&" - Lou Powu IJoit •....•...•...•...•..........•.... 
Raar Ada Loodlnr. "A" -i..ss - llopoor and Power Unil ........•...••.•• 
Ki•1 l'ln. loadlnr. "8" -1.lm - 11owet 1NI ro- Unil ............••.•. 
R11T Ada loldftr. "A" - Las - Hoppet, íeedtr and ,.,_Ud •...•.•.•. 
Kinc Pill. l.oldinr. "11" - Less F-edel Hoppor, feedlr 1nd ...,_ uat ......... . 
Rur Ade l.oadlnr. "A" - Lm F- ilepplr, Feeder lnd S!da !aw -blJ .. 
Kin& Pitl. l.oedl•r. T- t.as - Hoppor. r .. der and Swifll m Alsemblf .. 

StlE e 11 E F ; " 15"131" 26'-0" 41-11• 1'·2:· 36'·1· 4'-0" 4'-z• 
2Q•J3&• ZS'.Q• 4'·11· 1•..a• 371 .. 1• 4•-0• 4'-2" 
%5*PIQ• 26'.0ª 4• .. 11• 1'-1". 36'·7" 4'-0" 41-2• 
30"142" 29'·5" 6'·t· 1'-3" 40'·%" l'·S• 4'·2~ 

¡5wx31• 
5UXXI 

60 
80/90 

36"110' 
15•131• 

36"'122'-4· 
8·9'20-12 fJ/J 

36300 
14700 
31600 
14700 
24700 
14700 
20500 
11700 

11'·3· 13"~· 
11'·9" U'.J"' 
12'-7• 15'-~ 
13'-0"' lY-6" 

OPTIONAL ITEMS 

ZO"x36" 25•..co•. 30•14z• 
61000 1%600 ·93900 
100 125 l50 

125/135 155/165 190/200. 
36"110' 42"JtlD' U"lllO' 
ZO"l.36" 25•i40• 30"..Uª 

36"a22'--6" 36•z22'-6" 36"1%7' 
11-11"20-12 plJ IHIJ:20-14 PIJ 11-12"20-14 ply 
1Z·!lx20·10 ply 12-9:<20-10 PIJ . 12·9'20-12 plJ 

41600 C8000 6V1lO 
18000 %2000 29200 . 
36900 42700 57400. 
18000 %2000 Z92QO 

30600 34700 49400 
18000 %2000 29200 
26300 30400 36800 
14900 1J900 21800 

ll l .. CODE~ 
17'.Q• ., ..... ur..¡• 9'·0" POU 
18'·1" ..... 11'4" 9'-0" PODITE 
19'-7" 8'·10- 12'-0" 9'-0" PODZlll. 
19'..S" 8'-10• 12'-0" 9'.0" POCO 

5. Pbnt mounted electric &mentor. 
6. Electric motor control cabinel.. 
7. Towina óalliee. 



30""'2"' -~:L~~~~00~~%T·:s .. · . 9Sll00 . 
-42."148" 
159000 

200 
JID Cnisller""-lbqulnd. Dlml.EncfllL otSae lnol...:Ap¡umlailtllJ· .... :. :·811J90 ·"<'e IZ5/ll5". · 15lJfJ6!Í 

Sin ol 'lilU•li!IC Gdz:tlr-Feedei; lnchn f>J fftt.(lnc:lvdjnc 5' GrlnlJ)t .-; •• ;.::-~ .. · J6•lll2:' ~·. ·., 36•1112! · .u•.&12' 

=~~~:p~= .. .;~·¡;,;,¡'::::~;:'.::;:;;:: : ~:~.; <~~ ... ~:~-

150 
190/2!11 
.48•lJZ 
JO"'~. 
l&*a:Z1"' 

6o•11a' 
'2#148" 
·•z•.zy. 

Qu1nlity •nd Slmllfllros; RtarWPT•-Alll..Studlnl .• •• ·:. ~::.-.:: :., .. S.9':21>-!Ulr ll:-lJJc20'-IZ1'11.·S.Ux20·!4l'fr S-12.G?O-lC 117· 

$:$~r===~;¿:~-~::~:·?::~~::i::~:>·~=}~ ~-:l'ly-.IZ·=OPty 
12·!h20-l2i!'J' 1%·12'<20·16 PIY 

66400'. 98000 
-·· - 61000 

RurAil1laldlos.~r-1.tssretderHopper.,..,.,,..run1t:: .. ; .. ,_,;,.,;~ · ·31000 · J&Sllll' 41500 5&90G- 8óOOO 
1Un1ffltil.oadlaL"ll"';.;..f.asfud1rlfo9per--Unit .• .":.·:, ........... . 14700. 18000 · 22000 Z9lOO 61000 
RNf Aile l.oadla&. •te...:..i.m Ff04unop,..;, f-llld.PowtrUmt. ... ·.· · .• '.. "Z48QO .• ..... 30300 . l6500 
llin1 Pfn, l.oodlnc; "ll"'.:.... less Feeder""-• -.ond ,..,.., Ullit •.. ·.; • • . . . · 14700 ISIJOO 22000 
har Ax14 Loacfiac;•A.• ....:.Less Feederlfapper¡ r-w end.sWfnr Jaw-llly .. · .. 20600 2S700 285llO 
llln&P!n,IJ>lldlq. "tr"-lessFeedorHap.,..;-lftCI Sloln¡J ... ~;. U71111 · IS200:· · 17700 

·,:15~!~ ;'• ;-0~. -~-,;~¡~;_:. r~~ ·. ~~~-- l'!i. ~e•!~ '.~~";j;. ~'~~- .. 2;~;~ -9'~• .. 9'-~• 
=20"xlai!:·., · 26'.:0·· 4'-U"'' -- tt..a• u.•-s• · 11-a•. ·,,_z.- ·.ll'·,. ·.: 13~ .. 10"'· 21-0" _- '!'-1· .9'·º,,._ 
··ZS.!7.40": ·'ZS'·Y 5'-4" · r.a.,. 34t.5• l':z#-,. -· 4"·~ 12"·1•. · 14'""4'r- :·,_· Z"-0"' l!Y·l" - 9'-0"' 

30•x-t2."_ 29"-5• 61-0•. ·-. 2"-1"' - W..J" 2'·~"' 4"·Z- ·ll'q-· -·14,. .. 7,, .. ·.'2'-0"' :_10"'·7·. st'.Q~ 
•t•Í41•. .zr .. 1• · 10':..,,._ .. · • 7!.-1· 42"..Q• •'-0• -15'.a .... ·u;.2- Z'-0"" u"-1·: 9'-10" 

mm 73000 
29200 - 61000 
3~ 57700 
Z0900. •zroo 

11:. CODE WORD 
u•-&• .• PRELECT 

11'-&~ PREMED 
12'-ll' PllEEN 
•2'-é" PREfACE 
ll'-&• t'l!EMAN 

GENERAL DESCRIPTION OF .sASlC PLAHT . 
;w-auaber .;.;¡Lb· ~ lubrication-V-belt dñ~Vib~ ·criuii-Fffder With '•ect~ loadin!I" hopper-T.:E.F.C. motor 
ilh fi.lted dm-O..!ivery Conveyor with motor and torque ami reducer drive-Operntor•s p!.atform-Chutes, hoppen aJ>d r;wu-d.o 
-Chassi.s with kinc pin at front end-Tandem re.ar axies with. equaliur. pneumatic tires and air bra.kes-Blockinr s:ry;:...._'1ta and b.:iU 
•rinl' acrew jacb-Power unit euppiioñ--no cruaher. pGWel'--llO ~ o~ wiri:nc-. _ , . · . . 

OPTIONAL- ITEMS-'.· 
l. Autom•tic oil lubrication. · S. Vilmotinc G.riizly-F~Í•r leq"lh. 
2. Feed wíth variable speed control ' & Plant mounted elec:trie p:nerator. . . 
:r: Triple Axln.. 7c Eloctric·motorcontrol cabinet.. 
._ Dieselorelectriccruaberpower. &..TowiJ>cdolu..;,. 

• ~ ~·.-.211' pozUbl'! sir!!. tnui!t°a;eP.":>'or. 
-../7-



low-profile 
PIJHIABLE GYRASPHEREe CLOSED CIRCl.HT PLANT 

OpenUng Travel Weight. Basic Plant 
Model No. Height Helght (llale 2) 

(Note 1) A B e o E F Pllmc!s talograms 
36S-&-CC 34'-0- t3"-5Ya" 13"-5Y•" 23•.11· 2'-0"' 6'-9" 47.21» 21.240 
367S-G-CC 10363.2mm) (4092.6111111) (4092.6mm) (7289.8mm) (609.SlllDJil (2057.4 mm) 48.500 21.825 
36fC-G-CC 49.000 22.050 
485-G-CC 38'-0" 14'-3Y•" 13'·9" W-6" 6'-2'./i." 5•.304• n.ooo 34,200 
4895-G-CC (11582.4 mm) (4362.4111111) (4191.0mm) (e¡]n.2mm) (1886.0.....,..) (1619.2mm) n.m 34,988 
48FC-G-CC 79.200 35,640 
665-G-te C-1 164.125 73.856 
66145-G-CC 40'-6" t7'-7V." 14'·1\'1" 32'-4" 5•.gi,:o• 6'·11" 165.375 74.418 
66FC-G-CC 12344.4 mm) (5372.t mm) (4305.Jmm) (9855.6mm) (1759.tl"""'l (2108.2mm) 166.375 74.869 
Note 1-01mens1ons shown are m custcmasy ~ melnc systems. Note 2-Weighl of basl<: ~ Wllhout power. 

BRIEF SPECIFICATIONS 
MOOEL NO. 36S·G·CC 367S-G-te 36FC·G-CC 485-G-CC 4895-G-CC 41lfC-6-Ct 665-G-cc 66145-G-CC 66fC-G-CC 
CRUSHER 
Sue. Gyrasphere 365 367S 36FC 48S 4895 4afC 66S 6614$ 66FC 
Diesel Engine, 
Ho•sepower. Con· 
linuous Raling 80 100 120 190 190 250 310 375 375 
Electric Motor, 
HorstpOWer 60 75 too 15-0 150 2Q¡¡ 250 300 300 
RPM 1200 1200 1200 1200 1200 12!:0 870 870 870 
SCREEN 
Size, HortzantaJ 4'x12'" 4'x12'" 4'x12'" 5'x14'"' 5'x14'"" s•xir· 6'It8'""" 6'xt8"" .. &'x18'"" • 
o.o. ---(1219x3658mm)--- --- (1524 x 4267 mm) --- -- (1829 X 6096-)--
Electric Molor. 
Horsepow!t 15 15 15 20 20 2!:l 40 40 40 
RPM 1750 1 1750 1 1750 1750 1750 1™ 1750 1750 1750 
• 4'x l 4' O.O. screen can be fumished. • • 5'x16' D.D. screen can be lumished. ... ,.XZO' O.O. screen can 11e-. 

-~'-



1ow-protne 
PORTABLE SINGLE PASS CRUSHING-SCREENING PLANT 

STANOARO LOVt FINGER ST~AD 
PAOnl..E HORIZONTAL ~EH GATES GY~ERE 

Modal No. 
(Note 1) 

36$-G-SP 
3675-G-SP 
36FC-G-SP 
48S·G-SP 
4895-G-SP 
48FC-G-SP 

A 

32'-0" 
(9753.6 mm) 

34'-0" 
10363.2mm) 

Travel 
Height 

e 
13'·5Vt" 1 13'-SVa• 

(4092.&mm) (4092.6 mm). 

14'-3'1'•" 
(4362.4mm) 

13'·9" 
(4191.0mm) 

66S-G·5P . 1 · C· 1 
66145-G-SP 39'-0- 17'-I" 14'-1 1/z" 
66FC-G-SP 11887.2 mm) (5207.0 mm) (4305.3 mm) 
Note 1-0imensíons Shown are In customary al'ld metriC'Systems. 

BRIEF SPECIFICATIONS . 

o 
23"-u· 

(7289.l!lmm) 

26'-6• 
(8077.2mm) 

0-1 

""""""~ 

A 

E F 
2·-0· 5·.9· 

(609.6 mm) (2057 4 mmi 

2·-2v. • 6'-8V• • 
(666.8 mm) (2038.3 mm) 

29'-7" r-11· s·-o· 
(9017.0mm) (2413.0 mm) ! (1524.0 mm) 

Note 2-Wcight ol basic pl;mt ..,thout power. 

Wttql!t Sasic Plan! 
!X..~Z) 

1 Ptl~ ~ ~toqrams 1 

47.cw ; 21.1 so 
48.300 i 21.735 
48 ao.J ¡ 21.960 
15.200 ! 33,840 
77 ílOO j 3-4,650 
78.500 • 35.325 

1 2. 4.1(¡ ; 68.580 
153.650 ; 69.143 
154.650 ¡ 69.593 

MODEL NO. 365-G-SP 3675-G-SP ¡ 35FC·G·SP 46S·G-5P 4895-G-SP 46FC·G-SP ' 65$-G-SP 66145-G·SP ¡ 65FC-G-SP 

CRUSHER i i 1 
Size, Gyras¡¡t¡ere 365 3675 ! 36FC 485 489S 46FC ' 665 66145 i S6fC 
Diesel Engine. i ¡- ¡ HorseP-Owet. Con-
tinuous Rati119 80 100 ¡ 125 190 190 250 ! 310 375 j 375 
Beclric Motee. ¡ t ¡ i 
Horsepower 60 75 100 150 150 200 250 300 ¡ 300 
RPM 1200 1200 ¡ 1200 1200 1200 1200 t 670 870 ! 870 
SCREEN 1 t ¡ 

Size. Horízon!3J 4'X8" 4'X8,. •·xs·· s·x12··· 5·x12··· s·x12•·· ¡ s·x1s···· 1 5'x1&'". 1 5'x1s···· 
D.D. -- (1219 X 2433 mm) -- --(1524x3658mm)-- -- (1524 X 4877 mml ---
tiectric Motor. l 1 1 1 llorsepower 10 10 10 15 15 15 

' 
JO 30 :10 

Rl'M 1750 1750 1 1750 1750 1 1750 ) 1750 ,_ 1750 1 1750 1 1750 . . . .. . .. 4 xHY O.O. screen can be tum1shed. 5 xl4 O.O. screen can be tum1shed. smaller or larger saeen can be rurm~ tac!Qry . 
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