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INTRODUCCION

El uso de la técnica del muestreo estadfstico con fun-
damento en el método cientiffico, es una medida eficaz que -
proporciona un alto grado de seguridad en la toma ffsica de
los inventarios, y en la valuacifn de los mismos.

Es de gran importancia ya que las existencias en inven
tarios incurren en nuestros resultados, asf como determinan
un renglén muy importante dentro del activo circulante de -

la empresa.

Tomando en cuenta lo anterior, es de vital importancia
que el Licenciado en Contaduria ponga especial atencidn a -
este rengl6n, usando todo su juicio y diligencia profesiona
les al revisar el control interno y al determinar las técni
cas y procedimientos de auditorfa aplicables a cada caso en
concreto, con el objeto de obtener la evidencia suficiente-~
y competente que respalde su opinién.

En un principio el desarrollo de la pr&ctica profesio-
nal de la auditorfa se integraba de eximenes detallados y -
exhaustivos, de las operaciones y registros de una empresa.

_ Pero a medida que fueron evolucionando los sistemas de
contabilidad y mejorando el control interno, el auditor ha-
podido efectuar una revisién y andlisis de las operaciones-
mds prdctica, econbmica y oportuna mediante “pruebas selec-
tivas". '

En auditorfa la prueba selectiva es un procedimiento -
en el cual se obtienen conclusiones de un conjunto numeroso
de partidas (universo) a travé&s del examen de un grupo par-
cial de ellas (muestra).
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De acuerdo a las circunstancias el muestreo se puede -
fundamentar en mé&todos estadfsticos, o no estadisticos o --

muestreo basado en criterio.

El muestreo estadistico es aquel en el cual la determi
naci6n del tamafio de la muestra, la seleccién de las parti-
das que la integran y la evaluacidn de los resultados, se -
hace a través de métodos matemdticos basados en el cdlculo-
de probabilidades.

Asi, tomando en cuenta lo anterior, vemos que tanto el
método de muestreo llamado "pruebas selectivas" (muestreo -
dirigido), como el muestreo estadistico, son procedimientos
de auditorfia generalmente aceptados, y el auditor a su jui-
cio profesional utilizard el muestreo que considere apropia
do y por lo consiguiente el método de muestreo que satisfa-
gan altamente los objetivos especificos de auditorfa. Si -
su decisibn fue emplear el muestreo estadistico, no debe va
cilar en emplearlo con confianza; tomando en consideracién-
que primero somos auditores y luego estadfsticos, ademds el
auditor profesionalmente tiene la obligacién de renovar sus
conocimientos, y debido a esto debe conocer los principios-
bisicos del muestreo estadistico para poder utilizarlo cuan
do las circunstancias lo hagan mis conveniente y eficaz, de

manera que se cumpla su objetivo de ser fitil a la colectivi
dad.

Debido a los numerosos problemas que se presentan en -
la préctica del uso del muestreo estadfstico en la audito--
rfa de inventarios, en este estudio se sefialari su uso enfo
cando los puntos bdsicos de su utilizacién sin pretender --

abarcar todos.




Mi inclinacidén por la auditorfa me llev§ a elegir este
tema, y Gnicamente pretendo aportar un enfoque Gtil concien
te de las fallas que pueda presentar este trabajo.




CAPITULO I

GENERALIDADES




ALGUNAS CONSIDERACIONES SOBRE LA AUDITORIA DE ESTADOS FI-
NANCIEROS.

Auditoria en su acepcidn mis amplia, significa la revi
sién profesional o no profesional de libros y registros afn
cuando sea realizada por una persona no profesional, puede-
decirse que es auditorfa. 8Sin embargo, cuando dicha revi--
si6n es efectuada por un Licenciado en Contadurfa la pala--
bra se aplica en un sentido mé&s estricto y profesional. (1)

Desde luego en esta tesis se tratard a la auditorfa co
mo actividad profesional del Licenciado en Contadurfa, sien
do é&sta el examen critico de los libros y registros de una-
entidad, basado en técnicas especificas con la finalidad de
opinar sobre la situacién financiera que dichos registros -

presentan.

De la capacidad y de la integridad del Licenciado en -
Contadurfa, dependerd la certeza al seleccionar los procedi
mientos de auditorfa que utilizar& para obtener resultados-
eficientes que respalden totalmente su opinién, ya que la -
base de terceras personas para la toma de decisiones son =-~-
los estados financieros dictaminados.

En la emisibn de su dictamen, el Licenciado en Contadu
ria'adquiere responsabilidades no sélo ante quien paga sus-
‘servicios, sino ante una comunidad a la cual pertenece y de
be servir con alto grado de é&tica profeSLOnal.

Por lo anterior el Licenciado en Contadurfa debe ac- -

(1) V8ase al respecto. E. L. Kohler, C.P.T., Auditorfa: IN-
TRODUCCION A LA PRACTICA DE LA CONTADURIA PUBLICA. Edl
torial Diana, S. A., Tercera edici6n, México, 1974. -
pdg. 23.




tuar siempre apegado a ciertos requisitos de calidad rela
tivos a su personalidad, al trabajo que desempeiia;

"Estos requisitos se encuentran enunciados en las --
Normas de Auditorfa, que se derivan de la naturaleza pro-
fesional de la actividad de Auditorfa y de sus caracteris
ticas especificas." (2)

Las Normas de Auditorfa se clasifican en: (3)

1) Normas Personales:

Se refieren a las cualidades que el auditor debe te-
ner dentro de las exigencias que el cardcter profesional-

impone; las cuales se dividen en:

a) Entrenamiento t&cnico y capacidad profesional.

El trabajo de auditorfa debe ser desempefiado por pexsonas.
con conocimientos técnicos adquiridos, y tftulo profesio-
nal legalmente expedido y reconocido, ya que su finalidad
es la de rendir una opini6n profesional independiente.

b) Cuidado y diligéncia profesionales;

El profesional de la Contadurfa Pdblica, al ofrecer servi
cios profesionales debe estar conciente que asume el de--
ber de efectuar sus trabajos con cuidado y diligencia ra-
~zcnable. '

(2) Boletfin No. 3, I.M.C.P. p&g. 4. El Instituto Ameri-
cano de Contadores P@Gblicos en 1954 emitid un bole--
tfn donde define las normas de auditorfa y enuncia -
su clasificacién. Las diferencias entre los dos ing
titutos, a este respecto, no son esenciales.

(3) I.M.C.P., Normas y Procedimientos de Auditorfa 1982.

- pag. 17. .




c) Independencia Mental:

La opinién del Licenciado en Contadurfa al emitir su dicta-
men no debe estar influenciada por nadie, es decir objetiva
e imparcial.

2) Normas Relativas a la Ejecucifn del Trabajo:

Se refieren a elementos bisicos en que el Licenciado -
en Contadurfa debe de realizar su trabajo con cuidado y di-
ligencia profesionales y son:

a) Planeacifn y Supervisién.

El Licenciado en Contadurfa debe conocer la entidad sujeta-
a investigacién, con la finalidad de planear su trabajo, de
be asignar responsabilidades a sus colaboradores y determi-
nar gue actividades o funciones debe delegar a sus ayudan--
tes, asf como supervisar el avance de los mismos.

b)‘ Estudio v Evaluacifn del Control Interno

Para determinar la naturaleza, extensibn y oportunidad que-
va a dar a los procedimientos de -auditorfa, el auditor debe
realizar un estudio y evaluacifn adecuados del control in--
terno de la empresa.

c) Obtencibn de evidencia Suficiente y Competente.
Para suminist:ar una base objetiva que fundamente su opi- -
,niﬁn, el auditor debe obtener mediante los procédimientos -
‘ de au&mtoria ﬁvmdenwxa comprobatoxxa suflclente Yy compaten—‘
te, segfin zea el caso.

3) 'Normas Relativas a la Informacifn y Dictamen.

Se refieren a los requisitos de calidad que debe reu--—
nir la informacidn que, con base en un trabajo desarrpllado,
rinda el auditor.



a) Aclaracién de 1z Relacidn con Estades Financieros
y la Responsabilidad asumida respecto a ellos.

Siempre que el nombre de un Licenciado en Contadurfa quede-
asociado con estados financieros, éste debe expresar de ma-
‘nera clara e inequfvoca, la naturaleza de su relacifn con -
dichos estados. Si ha realizado algfin examen de ellos debe-
manifestar, de modo expreso y claro, el cardcter de su exa-
men, su alcance y el grado de responsabilidad asumida.

b) Aplicacién de los principios de Contabilidad
generalmente aceptados.

El auditor debe declarar si en su opinifn los estados finan
cieros presentan de modo razonable la posicifn financiera y
los resultados de operacibn de la empresa, en la fecha y -~
por el perfodo a que se refieren, de acuerdc con dichos - -
principios. (4) '

c) Consistencia en la Aplicacifin de los principios
de Contabilidad.

Se debe aclarar si los principios han sido aplicados en el-
periodo auditado, de manera uniforme con el periodo ante~ -
rior; a menos que exprese lo contrario, se considerars que-
estima que las declaracicnes informativas incluidas en los-
estados financieros son adecuados.

d) Salvedades.

v ‘Cuéndo-el auditor se ehcuentr@ con determinadas reétriccio—

" nes que le imposibiliten para emitir una opinién limpia -~
con respecto a la razonabilidad de la informacién financie-
ra, procederd a la inclusifn de salvedades, expresindolas -
de modo claro e inequivoco, manifestando los motivos y la -
trascendencia o importancia de ellas.

(4) Sobre principios de contabilidad generalmente acepta--—
dos, véase los Boletines de la Comisién de Principios-
de Contabilidad del I.M.C.P.




e) Opinién Negativa.

El auditor est& obligado a dar su opinidn negativa cuando -
obtenga, como resultado de un trabajo la certeza moral de -
que los estados financieros no reflejan la posicién finan--
ciera ni los resultados de operacién de la empresa.

f) Abstencifn de Opinién.

El auditor deberd expresar la razén de su abstencifn de opi
nién y los comentarios parciales que considere que el resul
tado de su examen le autoriza a hacer, cuando considere que
no estd en condiciones de expresar, una opinién profesional
respecto a los estados financieros tomados en conjunto. (5)

PLANEACION DE LA AUDITORIA

La auditorfa de los estados financieros, requiere de -
una planeaci6n adecuada para poder alcanzar totalmente sué-
objetivos de la forma mds eficiente posible, una de las nor
mas de auditoria generalmente aceptadas, relativas a la eje
cucibn del trabajo se refiere a la planeacifn y supervisién

de la auditorfa.

_ "La planeacifn implica preveer cuales procedimientos -~
de auditoria van a emplearse, la extensidn y oportunidad en
que van a ser utilizados y el personal que debe intervenir-
‘en el trabajo.” (6) |

En cada auditorfa debe hacerse la planeacién de acuer-
do a las caracterfsticas y condiciones propias de la empre-
sa, ya que Estas exigen que los procedimientos de auditoria
sean adaptados en cada caso particular, en cuanto a su apli
caci6n, alcance y oportunidad.

(5) 8Si bien comfinmente se habla de "planeacién" el vocablo
correcto es el de “"planeamiento®, por ser éste el Gni-
co aceptado por la Real Academia Espanola.

(6) Boletfn E-01 Comisifn de Normas y Procedimientos de Au
ditorfa, I.M.C.P.A.C. pdg. 27.
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Por lo tanto el auditor debe conocer los antecedentes-
especificos de la empresa para poder hacer una adecuada pla
neacin. (7)

Estos antecedentes especificos son los siguientes:

1.- E1 objetivo, condiciones y limitaciones del traba-
jo que se va a realizar.,

2.~ Los objetivos particulares de cada fase del traba-
jo de auditoria.

3.- Las caracteristicas de la Operacidn de la Empresa.

4.~ Las condiciones juridicas a que se encuentra suje-
ta la empresa.

5.- El1 sistema de control interno existente. (8)

Antes de iniciar su trabajo, el auditor deberd tenerlo
planeado en lo general, pudiendo iniciar una fase particu--
lar sin necesidad de tener planeadas en detalle todas las -
fases de la auditoria, siempre y cuando esa fase concreta -
est@ detallada antes de iniciarse.

LOS OBJETIVOS EN EL EXAMEN DE INVENTARIOS

: 'Ai efectuar la revisifn de cualguier renglén del balan
’ce.b del estado'dé resultados, siempre se debén tener pre--
sentes ciertos objetivos para llegar a resultados y conclu-
siones satisfactorias.

Dichos objetivos han sido enunciados por la Ccmisibn -

(7) Vease al respecto el boletin citado pag. 28.
(8) Este tema se tratard en el cuarto inciso del presente-
capitulo.
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de Procedimientos de Auditorfa del Instituto Mexicano de -
Contadores P@blicos.

En la presente tesis finicamente se tratarin los objeti
vos a los que pretende llegar el. Licenciado en.Contaduria,-
en el carfcter de auditor externo, al revisar el renglén de
inventarios, estos son los siguientes:

a) Comprobar su existencia fisica.

b) Verificar que sean propiedad de la empresa.

¢) Comprobar que contengan solamente artfculos o mate-
riales en buenas condiciones de consumo y de venta, y en su
caso, identificar aquellos en mal estado, obsoleto o de len
to movimiento.

d) Comprobar su correcta valuacibn, reconociendo en su
caso, la pérdida o aumento de valor,

e) Cerciorarse gque haya consistencia en la aplicacibn-
de los sistemas y métodos de valuacibn.

£f) Determinar los gravamenes que existan.

g) Comprobar su adecuada piesentacién y revelacibén en-
los estados financieros. (9)

COMENTARIOS
1) Por su importancia, por las mermas, deficienéias en
la informacién sobre movimientos, etc., los inventarios de-

beh estar sujetos a recuentos fisicos para que pueda haber-
‘seguridad de que los bienes existen.

2) Lbs inventarios necesitan estar amparados por docu-
mentacifn que acredite a la empresa como su legftima propie

(9) Boletin G-04 C.N.P.A.
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taria.

3) Por presentarse en las existencias la posibilidad =~
de problemas tales comos mal estado, obsclescencia o lento-
movimiento, tienen que ser identificados los bienes con es-
tas caracteristicas para poder juzgar, al momento de su va-
luacibn, los importes a los cuales deberi&n quedar registra-
dos.

4} Ante las diferentes alternativas para valuar las ~-
existencias, es indispensable que la revisidén del Licencia-
do en Contadurfa, para estos prop&sitos, le permita reunir-
elementos de juicio para concluir si la entidad se ha apega
do a los principios de contabilidad promulgados por el ins-
tituto.

5) La informaci®n financiera debe asegurar a los usua-
rios de la misma, la posibilidad de hacer comparaciones de-
datos de la misma entidad a fechas y entre perfodos diferen
tes y determinar los efectos, en caso de inconsistencia.

6) Los inventarios propiedad de una empresa pueden ser
otorgados en garantfia y como esta circunstancia debe reve--
larse, se tiene que determinar su existencia.

7} Los inventarios constituyen un factor relevante en-
la determinacifn de los resultados, por lo que debe compro-~
barse que se presente y revele lo siguiente: ’

a) Grupos de partida que los integran.
b) Mé&todo de valuacibn.

c)-Estimacionesrpor pérdida de valor.

d) Gravdmenes sobre los inventarios.
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TECNICAS, PROCEDIMIENTOS Y CONTROL INTERNO

Aunque sobre las técnicas y procedimientos de audito=--
ria, asi como el control interno, se podrfia escribir amplia
mente, en la presente tesis Ginicamente se tratar&n, a mane-
ra de introduccibn algunos de los puntos bésicos.

El trabajo de auditoria tiene como finalidad inmediata
el proporcionar al propio auditor los elementos de juicio y
de conviccibn, necesarios para poder dar su dictamen de una
manera objetiva y profesional. Para obtener dichos elemen-
tos deberdn emplear ciertas técnicas con la oportunidad y -
extensibn que se juzgue conveniente segfin las circunstan- -
cias., (10)

"Los métodos précticos de investigacibn y prueba que -
el auditor utiliza para lograr la informacibn y comproba---
cibn necesaria para su opinibn se denominan técnicas de au-
ditoria". (11)

Las t&cnicas de auditoria son de muy diversas clases -
pero se pueden agrupar como sigue: (12)

1.~ Estudio General.- Consiste en la apreciacifn que-
el auditor hace de la fisonomia o caracteristicas de los in

ventarios, y de la empresa.

Especificamente en la auditoria de inventarios dicha -
apreciacién se hace sobre la fisonomfa y caracteristicas de
“los inventarios. '

2.- An8lisis.- Consiste en la clasificacién y agrupa-
cibn de los distintos elementos individuales que forman una

(10) V. James E. Hammond, Ob. Cit., p&g. 5

(11) Boletin No. 2 C.P.A., p&g. 2

(12) 1Idem, y C.P. Julio Padilla B., Apuntes de Auditoria,~
ler. curso, ULSA.
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cuenta o una partida determinada, pudiende ser de dos cla--
ses: De saldos y de movimientos, dependiendo de la natura-
leza de las cuentas.

Por lo general en la revisibn de inventarios se anali-
za el saldo de estos, es decir, las cantidades que a la fe-
cha de la revisibn existen,

3.- Inspeccibn.- Consiste en el examen ffsico de los-
bienes o de la documentacibn comprobatoria con el objeto de

cexciorarse de su autenticidad y razonabilidad.

Aplicamos esta té&cnica a inventarios, en las pruebas -
figicas selectivas efectuadas en la toma del inventario fi-
sico y en la prueba de valuacién.

4.~ Confirmacibn.- Consiste en cbtensr informacibn de
personas independientes de la empresa examinada y que se en
cuentren en condiciones de conocer la naturaleza y caracte-
:isticas de la operacidn y, por lo tanto, de informar de -~
una manera vilida sobre ellas con el objeto de cerciorarse-
de la autenticidad de los activos, de las operaciones, etc.

En caso de que la empresa auditada tuviera bienes en -
poder de terceros (en consignacibn, depfsitos en garantia,-
o custodia) y gue el monto de estos no fuera tan importante,
como para presenciar la toma ffsica, se obtendria confirma-
‘cidn'de parte de los tenedores de estos inventérios, para -
lograr la evidencia de ellos. | o

5.- Investigacién.- Consiste en obtener informacibn -
de los funcionarios y enpleados de la empresa auditada. En
la auditoria de inventarios esta t&cnica se& aplica para ob-
tener cualquier informacifn respecto a cualquier punto rela
cionado con los inventarios. '

6.~ Declaraciones ¢ Certificaciones.~ Consiste en po-
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ner por escrito el resultado de las investigaciones realiza
das por el auditor y firmando las personas que participaron
en ellas.

En la auditorfa de inventarios, esta técnica se aplica
al obtener la carta de presentacibn y en algunos casos, - -
cuando se considere conveniente, mediante la obtencibn del-
certificado de inventarios.

7.~ Observacibn.- Consiste en cerciorarse de ciertos-
hechos y circunstancias, principalmente los relativos a la-
forma como las operaciones se realiza, déndose cuenta perso
nalmente, de modo abierto o discreto, de la forma como el -
personal de la empresa realiza ciertas operaciones. Aplica
da a inventarios esta t&cnica consiste en cerciorarse que -
el inventario ffsico sea llevado a cabo de manera satisfac-
toria.

El auditor por lo general aplica varias técnicas para-
obtener el conocimiento que necesita con la certeza necesa-
ria, en la revisibn de una partida o de un grupo de hechos-
o circunstancias, porque en la mayoria de los casos no lo -
puede obtener como resultado de una sola prueba. Por esta-
raz8n, cada partida, o conjunto de hechos y circunstancias-

'que el auditor revisa son generalmente examinadas mediante-
varias té&cnicas de ampliacibn simult@nea y sucesiva. (13)

"El conjunto'de técnicas que forman el examen de una -
partida o de un conjunto de hechos y circunstancias es lo -
que se denomina procedimiento de auditorfa." (14)

La aplicacifn de estos procedimientos en la auditoria-~-

de inventarios variard de acuerdo con las circunstancias y-

(13) Boletin No. 2 C.P.A., pig. 8.
(14) Idem.
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caracteristicas de la empresa., Como es bien sabido, el au-
ditor efect@ia su revisidn a base de pruebas selectivas debi
do a la naturaleza de las operaciones de las empresas y al-
hecho de gque muchas de ellas son de caracterfsticas repeti-
tivas y forman cantidades numerosas de operaciones indivi--
duales que hacen inconveniente el examen detallado de todas
y cada una de las partidas. Es por esto, como se decia an-
teriormente, que el auditor recurre al procedimiento de exa
minar una muestra parcial de partidas individuales para for
marse una opinifn con base en el resultado del examen de es

ta muestra, sobre la partida global.

Del estudio y evaluacibén del control interno existente
en inventarios el auditor determinard el alcance de sus -
pruebas, debido a que si existe un buen control interno en-
inventarios, como serfa por ejemplo una eficiente custodia-
ffsica, unos adecuados registros con un sistema de costos -
debidamente controlado por contabilidad y manejado por una-
persona capaz, asi como una toma de inventarios fisicos sa-
tisfactoria, la extensibn o alcance que el auditor le de a-

las pruebas serd menor.

El control interno ha sido definido por el Comit& de -
Procedimientos de Auditoria del Instituto Americano de Con-
tadores en su Internal Control de noviembre de 1948, en los

siguientes t&rminos:

‘"E1 control interno comprende el plan de organizacibn-~
y todos los métodoé y procedimientos que en forma coordina-
da se adaptan en un ﬁegocio para la proteccifn de sus acti-
vos, la obtencibén de la informacién financiera correcta y -
sequra, la promoci8n de eficilencia de operacibn y la adhe--
sibn a las polfticas prescritas por la direccibn". (15)
(15) Boletfn No. 5 C.P.A., p&g. 2. Para otras definiciones-

ver C.P. Joaquin G6mez Morfin, "E1l Control Interno de~-
los Negocios", F.C.E.
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De esta definicibn se desprende que el control interno
no s6lo abarca el aspecto contable de la empresa, sino to--
das las operaciones que &sta realice, aunque es obvio la re
lacibn directa que tiene el sistema de contabilidad en mate
ria de control interno, ya que "No es posible imaginarse un
sistema de esta naturaleza sin la contabilidad que lo apoye
completamente”. (16)

Los objetivos que persigue el control interno son los-
siguientes: (17)

1.- Obtencidn de informacién financiera correcta y se~

gura.

2.~ Prevencibn de fraudes y en general proteccibn de -
los bienes de la empresa.

3.~ Promover la eficiencia de las operaciones.

4.~ Adhesibn a las polfticas prescritas por la direc--
cién.

Los mé&todos principales para la evaluacién del control
interno son los siguientes: '

1.- Método descriptivo.- Consiste en relacionar en pa
peles de trabajoilas caracteristicas del control interno, -
clasificadas por actividades, departamentos, funcionarios y
ehpleados o registros de contabilidad que intervienen en el
sistema.

2.- MBtodo grifico.- Consiste en describir por medio-
de gr&ficas la organizacidn del cliente y en general las ca

(16) C.P. Joaquin G6mez Morffn, Ob. Cit., pdg. 17.
(17) C.P. Julio Padilla B. Ob. Cit., Gbmez Morfin Ob. Cit.,
pdg. 22 BoletIn No. 5 C.P.A., pdg. 4.
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racterfsticas del control interno.

3.~ M8&todo de cuestionarios.~ Consiste en describir -
las caracterfsticas del control interno por medio de res- -
puestas a una serie de preguntas preparadas de antemano,

Por lo general los despachos de contadores piblicos ==
utilizan cuestionarios para evaluar el control interno exisg
tente en la compafifa auditada. En mi opinidn esto es pric-
tico cuando se tiene un cuestionario bien formulado y es =--
complementado con memoranda de informacibén obtenida por in-
vestigaciones adicionales con los encargados de cada depar-
tamento de la empresa, debido a que un cuestionario tipo, -
por méds completo que esté€, no puede abarcar todas las cir--
~cunstancias que pueden presentarse en companias de diversos

tipos.

Existen otros elementos que debe tomar en cuenta el au
ditor para fijar el alcance o extensibn de los procedimien-
tos de auditoria.

Por esta razfn, es el criterio profesional del propio-
auditor el que de la pauta definitiva respecto a en que mo-
mento los resultados obtenidos por la aplicacibn de los pro
cedimientos de auditoria le dan la suficiente certeza moral

para fundar su opinidn.




CAPITULO II

MUESTREO ESTADISTICDO
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IDEAS GENERALES

El desarrollo econbmico alcanzado por los paises, deri
vado de los grandes avances del conocimiento humano, ha pexr
mitido el establecimiento de grandes empresas gque por el vo
lumen de operaciones que realizan hicieron prohibitivo el -
realizar las auditorias en forma detallada como se efectua~
ba anteriormente, y origin86, a su vez, la necesidad de -~ --
crear medios de control que permiten a la administracién de
la empresa proteger sus bienes y recabar informacién segura
en la forma m8s eficiente y oportuna. (1)

El auditor para solucionar el problema que le ocasiond
el aumento en el volumen de operaciones y datos, optd por -
utilizar las pruebas selectivas como medio para determinar-
las caracteristicas de un conjunto de partidas mediante el-
andlisis de un grupo reducido de ellas, tomando en cuenta =~
el grado de confianza que le proporcione el control interno
y el hecho de que la mayoria de las operaciones de las em~-
presas son de carlcter repetitivo. “La prueba selectiva o-
muestreo, es un procedimiento que sirve para derivar conclu
siones sobre las caracteristicas de un grupo numeroso de --
partidas, mediante el examen de un grupo parcial de ellas".

(2)

El muestreo Estadfstico consiste en el mismo procedi~-
vmiento'pero emplea para la selecci8n las muestras "probabi-
VlIsticas“, es decir, cuando se le de a cada partida del con
junto total (a lo que llamamos poblacifn o universo), una -
probabilidad conocida de ser escogida para su estudio. (3)

(1) V. Joagquin G6mez, Ob. Cit., pig. 11 y Boletin No. 12 ~
ag. 2.

(2) goletin No. 12, C.P.A., p&4g. 1

(3) Véase artIculo del C.P. Jesfis R. Soberanes Castillo, -
"Muestreo Estadistico, nueva herramienta para el audi-
tor externo®™, Revista Direccibn y Control No. 81, Mé&xi
co, pdg. 11.

(4) Boletin No. 12 C.P.A. pélg. 9.
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Por lo general, en nuestro medio el auditor utiliza el
muestreo dirigido en el que la seleccifin de la muestra y la
evaluaci8n de los resultados queda a su juicio. En muchas-
ocasiones el tamafio de la muestra le resulta bastante gran-
de para poder lograr un porcentaje importante del universo-
en cuanto a nfimero e importe se refiere, por lo que tiens -
mayores posibilidades de error por la monotonfia del trabaio
al manejar grandes cantidades de datos, ademds de la desven
taja en cuanto a tiempo y costoc se refiere. Como veremos -
mas adelante frecuentemente las muestras estadisticas resul
tan menores a las que arrojan las pruebas selectivas, fac--
tor importante que se deberd considerar al decidir cual de-
los mé&todos generales de muestreo se va a utilizar.

"E1 avance del c8lculo de probabilidades y de las téc-
nicas estadisticas de inferencia, han hecho gque en tiempos-
recientes se desarrollen té&cnicas y procedimientos cuyo ob-
jeto es suministrar bases y datos cuantificables, o expresa
bles cuantitativamente, para estimar los resultados de un -~
muestrec y apreciar la significacién que pueden tener para-
el conocimientc de las caracteristicas del universo". (4)

Dichas técnicas y procedimientos han sido llamados = -~
Muestreo Estadistico.

"EL Muestreo Estadfstico puede definirse como la técni.
ca que sirve para hacer inferencias sobre una partida glo~?
,bal, revisando s6lo unas cuantas partidas que la forman, ba
Bapdose en el desarrollo de probabilidades matemdticas", (5)

_ Se derivan c¢iertas ventajas del usc del Muestreo Esta-
distico debido a que se fundamenta en principics cientifi--
cos. .De entre las m&s importantes mencionaremos las si- =~

{4) Boletin No. 12 C.P.A. pdg. 9.
{5) - Soberanes Castillo Ob. Cit., p&g. 9.
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guientes: (6)

1.~ Medicifin.~ La mayor ventajaal usar el muestreo =~
estadistico es la habilidad para medir la confiabilidad y -
el grado de seguridad que puede poner en los resultados, =--
ddndole bases objetivas de juicioc para la emisibn de su dic
tamen. En caso de que el auditor no esté satisfecho con =--
los resultados, siempre podrd& ampliar su muestra para obte-

ner informacibn mds confiable o una mayor seqguridad.

2.~ Objetividad en el desarrollo del trabajo.~ Debido
a que si se siguen los procedimientos estadisticos adecua-~
dos en la seleccidn de la muestra, determinacibn de su tama
fio y evaluacibén de los resultados, estos no estardn influi-
dos por consideraciones subjetivas de parte del auditor, ta
les como estado de &nimo, salud, acomodo de cuentas y regis

tros, etc.

3.~ Efectividad.~ Para utilizar las té&cnicas estadis-
ticas es necesaric establecer por anticipado los objetivos-
especif%cos de la prueba y la naturaleza general y caracte-
rIsticaé del universo.gue se va a examinar. En muchos ca--
sos esto motiva el reconsiderar el enfoque de la auditorfa-
o la conveniencia de utilizar otros procedimientos de audi-
torfa, ampliarlos en su alcance o modificar su oportunidad.
Por lo anterior las técnicas estadisticas mejoran la afecti

vidad de la revisi6n del auditor.

4,- Eficiencia.- Los tamanos de las muestras eStadIs-

" (6). V8ase al respecto: Hill-Roth-Arkin “Sampling in Audi--
- ‘ting" The Ronald Press Company, N.Y. 1962, pag, 7; -~ -
Depto. de Auditoria Interna de Lockheed Aircraft Corpo
ration, Manual de Muestreo para. Auditores, Centro de~-
Estudios Monetarios Latinocamericanos, México 1970, pédg.
4; Tesis Profesional de Roberto Alvarez Arguelles "El~
Muestreo Estadistico coadyuvante de objetividad en la=-
Auditorfa de Estadcs Financieros" E.S.C.A. M&xico 1969,

pdg. 20 v Soberanes Castillo, ¢b. Cit., pég. 8.
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ticas frecuentemente resultan mencres a las que arrojan las
pruebas selectivas, debido a gue por lo general, las mues~--
tras estadisticas no aumentan, en proporcibn al tamaio del-
universo (7), por lo que se puede efectuar un examen mis mi
nucioso y efectivo de la muestra determinada por el procedi
miento tradicional, por £l peligro de incurrir en errores =
ocasionados por la monctofa al trabajar con grandes cantida
des de datos.

En la planeacidn de la auditoria debe ser considerada-
tambi&n la conveniencia de utilizar el muestreo estadistico
por la posibilidad de obtener un tamaio mds reducido de la-
muestra, puesto que implica una economia de tiempo y costo.

En nuestro pafs, el uso del muestreo estadistico en la
auditoria es incipiente, debido entre otras cosas a la des-
confianza de cambiar el método tradicional por uno nuevo, -
del que se tiene poca experiencia en su aplicacidn, y del -
que se cree que requiere los conocimientos de un estadisti-

co calificado para poderlo emplear. (8)

Pero es indudable el crecimiento del interés respecto-
a esta técnica como lo pueden probar la aparicibn cada vez-
mis frecuente de artfculos, libros y tesis que tratan sobre
el tema, asi como el hecho de que en algunos despachos de -
contadores y en ciertas empresas ya se aplican tanto en au-
ditorfa externa como interna.

", ..el auditor profesional del futuro tendri necesidad
ﬂe a51m11ar los principios bdsicos del muestreo estadistico

(7) Esta afirmacibn se basa en que, el coeficiente de co--
. rreccibn para poblacicnes finitas que se incluye en el
cémputo de la "precisi®n", noc se ve alterado si el ta-
mafio de la poblacibn es suficientemente grande. Sobre
este tema se trata en el tercer incisoc del presente ca
pitulo.
(8} V. Soberanes Castillo, Ob. Cit., pdg. 8.
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para aplicarlo en sus pruebas, aunque con esto no quiera de
cirse que llegue a ser un estadfstico calificado". (9)

Cierto es que el auditor profesional debe mantenerse -

informado de los cambios e innovaciones en los métodos de -
prueba, buscando siempre cumplir més satisfactoriamente con
su objetivo de ser Gtil a la colectividad.

PLANES DE MUESTREO Y TECNICAS DE SELECCION, (10)

PLANES DE MUESTREO Y TECNICAS DE SELECCION MAS COMUNMENTE -
UTILIZADAS EN EL CAMPO DE LA AUDITORIA.

1.~ Muestreo de estimacibn
a) de variables
b) de atributos

PLANES DE
MUESTREO 2.~ Muestro de suspensibn, continuacibn o -
aceptacibn.
3.~ Muestreo exploratorio o de descubrimien
to.
1.- Muestreo por nfimeros aleatorios.
TECNICAS 2.- Muestreo por intervalos o Muestreo sis-
- - temdtico.
DE .
SELECCION 3.- Muestreo estratificado.

4.~ Muestreo por conglomerados.

(9) Idem. p&g. 7.

(10) V. Depto. de Auditoria Interna de Lokheed Aircraft Cor
poration Ob. Cit., plg. 7; Soberanes Castillo Ob. Cit.
pdg. 9; Hill, Roth-Arkin Ob. Cit., P&g. 11.
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El auditor antes de seleccionar la muestra deberd pre-
cisar el objetivo de su prueba de auditoria para poder de--
terminar el plan de muestreo que utilizari. ‘

El plan de muestreo consiste en la programacién de los
pasos a seqguir para llevar a cabo un experimento o muestreo.,

Los planes de muestreo mds comfinmente usados en el cam
po de la auditoria son los siguientes: (11)

1.~ Muestreo de estimacibn.~- Los objetivos que persi-~
gue este m&todo son:

a) Los de estimar el valor promedio o total de un uni-
verso que esté formado por articulos que posean valores va-
riables como unidades monetarias, kilos, litros, etc., por-
ejemplo se podria utilizar para estimar el valor en pesos -
de un inventario mediante una muestra de &ste. En este ca-
so se le llama muestreo de estimacibn de variables.

b) O el de estimar el grado o porcentaje de ocurrencia
de un hecho dentro de un universo; por ejemplo el nfimero es
timado de errores de un tipo especifico. Con este procedi-
miento se responde a la pregunta ¢cufintos? y recibe el nom-
bre de muestreo de estimacibn de atributos.

2.~ Muestreo de suspensibn, continuacibén o captacibén. -
El objetivo de este mé&todo es el determinar mediante una -- .
prueba probabilistica el nfimero de errores existentes utili
zando la evaluacifn progresiva de los resultados de las - -
pruebas mediante cuadros especiales de suspensién o conti--
nuacibn, que proporcionan elementos para determinar si se -~
aceptan o se rechazan los resultados obtenidos con muestras

reducidas.

(11) Aunque estos planes se pueden también utilizar en - -
muestreo dirigido, el enfoque que aqui se les da es -
de Muestreo Estadistico.




- 26 =

3.~ Muestreo exploratorio o de descubrimiento.- El ob
jetivo que persigue es encontrar cuando menvs un error, pe-
ro que sea tan grave que haga necesario el emprender una in
vestigacibn intensiva u otra medida similar., Por ejemplo =
se utiliza cuando el objetivo del auditor es descubrir un -

fraude.

Respecto a la forma en que seleccionard la muestra, el
auditor deberd investigar como se encuentran registradas o-
distribuidas las partidas que integran la pcblacién o uni--
verso, para determinar la clase de técnicas de seleccidn --

que debe emplear.

Las té&cnicas para seleccionar muestras estadisticas -
con m&s frecuencia en el campo de la auditoria son las si--
guientes:

1.- Muestreo por niimeros aleatorios. Los elementos «~-
de la muestra extralfdos completamente al azar del universo=-
completo o de estratos del mismo. Este muestreo funciona -~
mejor cuando cada uno de los elementos del universo posee -
un nmero de serie, debido a que la seleccibn se hace con =~
base en tablas de nmeros aleatorios. Estas tablas consis-
ten en una gran cantidad de guarismos de cinco o m8s cifras
precalculadas y ordenzdas en columnas y renglones numeradas

para facilitar su manejo. .

2.- Muestreo por intervalos o muestreo sistemZtico.- -
La muestra se elige de entre los elementos del universo o -
- de estratos escogidos del mismo, de tal manera gque haya un=-
intervalo uniforme entre cada elemento muestreado y el si--
guiente. Para utilizar este muestreo es necesaric asegurar
se de que los elementos esté&n ordenados de tal manera que -
tengan todos la misma oportunidad de ser seleccionados y ==
que el comienzo sea realmente al azar. "El muestreo siste-~

' m&tico puede ser equivalente al muestrec aleatorio cuando -
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la poblaciﬁn estd8 ordenada al azar"., (12)

3.- Muestreo estratificado., Consiste en separar los -
elementos del universo en grupos llamados estratos. Una =-=-
veg hecha la separacifn, se procede de muestrear indepen- ~
dientemente cada uno de los estratos, evaluando los resulta
dos por separado o combindndolos para formarse una opinifn-
general del universo. Es conveniente utilizarlo cuando los
elementos del universo tienen grandes diferencias entre si-
en cuanto a las caracteristicas gue se van a medir, por - -
ejemplo: Los articulos de un inventario pueden agruparse -
por su importe de la siguiente forma: Integrardn el primer
estrato todos aquellos productos cuyo costo unitarioc sea --
hasta de $1,000.01, el segundo, todos aquellos que su costo
esté comprendidoc entre $1,000.01 y $5,000,00 etc., y poste-
riormente se tomardn muestras de cada grupo por separado.

t

4.- Muestreo por conglomerados,.,- Consiste en dividir-
en grupos o conglomerados los elementos que forman el uni--
verso, buscando que cada conglomerado contenga tanta varie-
dad de elementos como sea posible y gque los conglomerados =
tengan entre sf la méxima similitud posible. Después, los-~
élementos camprendidos en los conglomerados seleccionadoes -
pueden muestrearse o examinarse en su totalidad.

Este tipo de muestreo se utiliza cuando el universo --
contiene partidas de caracteristicas muy dispersas y que re
sultarfa inconveniente otra forma de seleccibn.

(12) Cyent y Davidson El Muestreo estadfstico aplicado a-
la censura de cuentas. Ediciones Sagitario, S.A. Ma_
rid 1965, Pag. 1l45.
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OBTENCION DE LA MUESTRA

El auditor, ademds de determinar el plan de muestreo -
adecuado para lograr los objetivos de su revisibén como se -
indicd en el inciso anterior, deber& decidir cual de los --
dos procedimientos generales de muestreo satisfacerd mejor-
su objetivo especifico de auditorfa, debido a que en algu--
nas ocasiones puede ser m&s conveniente el utilizar el mues

treo dirigido que el Muestreo Estadistico.

Los procedimientos de muestreo estadistico deber&n ser
utilizados cuando sean practicos y econSmicamente viables,-
es decir, el auditor podr& prescindir de su empleo cuando -
por la cantidad y caracteristicas de las partidas sea mis -
eficiente el muestreo dirigido. (13)

Cuando se utilice muestreo estadistico, el universo a-
examinar debe ser claramente definido y para ello se segui-
rén los siguientes pasos: (14)

1) Determinar el tamafio del universo. Es decir, inves
tigar cuantas partidas lo forman, si est&n prenumeradas en-
orden progresivo, el dato es f&cil de obtener, pero si no -
es asi, puede recurrirse a estimaciones précticas. Para es
to existen muchos mé&todos, pero queda a juicio del auditor-
el llegar a determinar el tamafio del universo lo mis adecua
do a la realidad.

'2) Eleccibn de la unidad de muestra. ‘La unidad de - -
muestra es cada uno de los elementos que forman el univefsq
y de los cuales se seleccionari una cantidad determinada bg
ra examinarlas y as! obtener las caracteristicas del univer
so. De esto se deriva la importancia de elegir correctamen

(13) V. Depto. de Auditorfia Interna de Lockheed Aircraft —--
Corporation, Ob. Cit., pdg. 9, y Soberanes Castillo -
Ob. Cit., p4g. 10

(14) V. Soberanes Castillo Ob. Cit., pag. 10.
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te la unidad de muestra, porque si se escoge otra que no -
sea la adecuada pueden invalidarse los resultados del mues-
treo. (15) Por ejemplo, si el objetivo de la prueba es ve~
rificar el saldo total de compras, la factura de compra vie
" ne a ser la unidad de muestra y su importe total en pesos -
viene a ser la caracteristica a considerar.

Una vez teniendo claramente definido el universo que -
se va a examinar mediante los pasos vistos anteriormente, -
se procede a determinar el tamafic de la muestra.

Cuando se utiliza el muestreo dirigido este problema -
el auditor lo soluciona a su juicio, pero cuando emplea - -
muestreo estadistico lo resuelve mediante el uso de ciertas
f6rmulas estadisticas.

Es necesario hacer notar que a pesar de que en el mues
treo estadistico se utilizan f6rmulas no se convierte en --
una operacibn mecénica en la que se elimina el juicio del -
auditor (16), sino que exige una mayor capacidad de discer-
nir al tomar ciertas decisiones de juicios que han sido lla
madas: "Precisibén" y "Nivel de Confianza".

PRECISION

Es’ la amplitud dentro de la cual debe encontrarse la -
respuesta exacta. concernlente a las caracteristlcas del uni
verso que se examina con un determinado nivel de confianza.
Dicha amplitud es cominmente expresadé como una cantidad de
m8s o menos el valor estimado. (17) "Dicho en otra forma, -

(15) Soberanes Castillo, Ob. Cit. pig. 11.

(16) V. Depto. de Auditorfa Interna de Lockheed Aircraft --
Corporation Ob. Cit., p&g. 5, y Soberanes Castillo Ob.
cit., pdg. 14. .

(17) Hill-Roth-Arkin Ob. Cit., pdg. 4 y 6; Depto. de Audito
rfa Interna de Lockheed Aircraft Corporation Ob. Cit.,
pig. 5; Soberanes Castillo, Ob. Cit., Pag. 14.
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es el grado de exactitud del supuesto de que el nfmero de -~
errores de la muestra se aplica proporcionalmente a la par-
te no muestreada de la poblacién". (18) Por ejemplo, si se
toma una muestra del total de inventarios en pesos con la -
finalidad de verificar su valuacibn, la precisibn especifi-
cada puede ser de +$10,000.00 del importe total del inventa

rio.

L8gicamente cuando se pretende conocer un todo a tra--
vés del estudio de un grupo reducido de partidas que lo for
man se incurre en cierto grado de errror, es decir, que el-
valor estimado difiere en algo del valor real, Esta dife--
rencia recibe el nombre de "error de muestreo" (19) y puede
ser estimado por anticipado. Indica qué tanto se espera --
que el valor estimado se aleje del valor real.

El grado de precisibn lo estableceri el auditor de - -
acuerdo con su criterio tomando en cuenta los objetivos dez
la prueba de auditorfa, el tamaiio del universo, la tasa de-
ocurrencia y la importancia relativa de la desviacibn entre
el valor real del universo y el valor estimado que le dar&-
la muestra,

La tasa de ocurrencia es un factor que se emplea para-
conocer el porcentaje de desviaciones O excepciones que se-
encuentran dentro de la muestra. Se obtiene dividiendo el-
nGmero de desviaciones de la muestra entre el tamafio de la-
misma. (20) »

El grado de variabilidad, la desviacifn est&ndar exis--

tente, en un universo se conoce mediante el examen de una -

(18) Depto. de Auditorfa Interna de Lockheed Aircraft Corpo
ration. Ob, Cit., pég. 5.

(19) Idem, pdg. 11.

(20) vVéase Alvarez Arguelles, Ob. Cit., p&g. 35.
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muestra previa cuyo tamaifio podria ser de 50 unidades como -
sefiala al respecto Hill, Roth y Arkin, aunque los estadisti
cos no se han puesto de acuerdo en el tamano que deba tener
dicha mﬁestra.

Se considera que una partida tiene importancia relati-
va cuando un cambio en ella, en su presentacibn, en su va--
luacibn, en su descripcibn, o en cualesquiera de sus eleren
tos pudiera modificar la decisibn de un lector de estados f1i
nancieros. (21)

El criterio del auditor tambié&n ser& el que determine-
cuando una partida puede considerarse con importancia rela-
tiva relevante y cuando con importancia escasa o nula.

NIVEL DE CONFIANZA

Es el grado de segquridad de que el valor de la muestra
de la caracteristica en estudio de una poblacibn, no difie-
ra del valor del universo en m&s de una cantidad estableci-
da (la precisibn) (22). Este grado de seguridad normalmen-
te se expresa en porcentaje, por ejemplo si hablamos de un-
nivel de confianza del 95%, queremos decir que existen 95 -
posibilidades entre 100 de que los resultados de la muestra.
representan las condiciones reales del universo, dentro de-
una pfécisi&n determinada, frente a cinco posibilidades de-
que no las representen. Para aclarar mejor este concepto,-
se va a recurrir al ejemplo mencionado al hablar de la pre-
cigibn. La precisibn se especific8 como una cantidad de -
+ § 10,000.00, y el nivel de confianza que se pretende de -

(21) Idem, pdg. 17.

{(22) Hill-Roth-Arkin Ob. Cit., plgs. 4 y 6, Depto. de Audi-
torfa Interna de Lockheed Aircraft Corporation. Ob. --
Cit., p4g. 5 y Soberanes Castillo. Ob. Cit., péag. 4.
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los resultados del examen de la muestra son de 95%, tenemos
que existen 95 posibilidades entre 100 de que los resulta--
dos de la prueba de valuacibn, represente una precisibn com
prendida entre § 890,000,00 y $ 910,000.00 como importe to-
tal del inventario, resultado que serfa para el auditor - -
aceptable.

Como se menciond en el primer inciso de este capitulo,
es necesario en el muestreo estadistico, que las muestras -
sean probabilisticas, es decir, que se le de a cada partida
del universo una probabilidad conocida de ser escogida para

su estudio.

Por lo anterior, las caracterfsticas que debe reunir -
el universo para ser tratado por Muestreo Estadistico son -

las siguientes:
1) Que el universo sea masivo O numeroso, Yy

2) Que sus componentes o elementos sean homogéneos con
respecto a la caracteristica que se va a analizar., (23)

Estas caracteristicas del universo son bisicas para -~
que las caracteristicas de la muestra representen verdadera
mente -las caracterfsticas del universo.

EVALUACION DE LOS RESULTADOS OBTENIDOS. (24)

Una vez conocidos los resultados de las partidas exami
nadas, es necesario hacer una apreciacibn del significado -

(23) V. Boletin No. 12 C.P.A. pdg. 13 y Alvarez Arguelles,
Ob. Cit., pag. 32,

(24) V. Boletfn No. 12 de la C.P.A., p&g. 7, Hill-Roth-Ar-
kin Ob. Cit., pdg. 37, Depto. de A. Interna de Look-=
heed Aircraft Corporation., Ob. Cit., p8g. 9 y Sobera-
nes Castillo Ob. Cit., pdg. 16.
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que estos resultados parciales pueden tener respecto a la -
totalidad del universc, sea cual fuere el plan de muestreo-
o la té&cnica de selecci8n que se haya utilizado. Dicho en-
otras palabras hay que calcular el error que se origina por
motivo de tomar decisiones con base en las caracteristicas-
encontradas en la muestra, en lugar de las caracteristicas-
del universo total si lo examindramos el cien por ciento y-
suponiendo que se cometieran errores en el trabajo de revi~
sidn.

La ComisiBn de Procedimientos de Auditoria en su Bole-
tin No. 12 sefiala dos caminos para lograr esta estimacifbn:

1.~ Estimacidn por juicio.- Es la apreciacibn del sig
nificado que los resultados del muestrec tienen respecto al
universo niediante un juicio subjetivo de una persona encar-
gada de diéha apreciacién. Es convenlente hacer notar
que la persona encargada tenga el suficiente criterio para-
poder comprobar la correcta fijacidn de los objetivos del -
muestreo, la utilizacibn adecuada de las técnicas de selec-
cibn de la muestra y la determinacibn del grado de riesgo -
aceptable en la evaluacifn de los resultados de la prueba -
de auditorfa. '

Este métode se utiliza, por lo general en la evalua- -
cibn de loa resultados del muestreo dirigido Y'su principal.
limitaci8n consiste en que no proporc10na bases mateméticas
. para proyactar a toda la poblaciﬁn los resultados obtenidos‘
en la muestra, por esta raz6n los estadisticos rechazan el-
muestreo dirigido, pero en algunas ocasiones para el audi--
tor puede ser mis conveniente el utilizar el muestreo diri-
gido que el muestreo estadistico, sobre todo en aquellas si
tuéciones en gque nc se pretende proysctar los resultados de
la muestra al total de la poblacifng pér ejemplo, en una --
prueba.de valuacibn de inventarios Que pox‘las caracteristi
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cas de sus. partidas integrantes se pueda efectuar el 50% -
del importe total, mediante el examen de una muestra reduci
da de ellas, le permite al auditor satisfacerse de la co- =~
rrecta valuacifn de los inventarios, sin tener necesidad de
utilizar el Muestreo Estadlstico.

No hay nada que pueda suplir a la aplicacibtn de un - -
acertado criterio de auditoria y el auditor deberd decidir-
si es conveniente utilizar el muestreo dirigido o &l mues--
treo estadistico.

2.- Muestreo Estadistico.- Es aquel en el que la valo
rizacibn de los resultados se hace principalmente mediante-
las té&cnicas del cdlculo de probabilidades y de la inferen-
cia estadistica. Dichas técnicas suministran bases y datos
cuantificados o expresables cuantitativamente, para estimar
los resultados de un muestreo y apreciar la significacibn -
que pueden tener para el conocimiento de las caracteristi—j
cas del universo.

En otras palabras, esta operacifin consiste en calcular
el error quea se origina por motivo de tomar decisiones con-
base en la muestra, en vez del universc total.

La teorfa estadistica establece que el cdlculo de este
error, imputable al muestreo, se realiza mec:iliante"’fbi:'nmlaxr:a';--i
que se apllcarén dependiendo del plan de muestrec que se ha
ya utilxzado.

A continuaciﬁn explico las fférmulas aplicables al mues
treo de estimacifn de variables y para estimacidn de atribu
tos, donde el c&lculo de dicho error, imputable al muestreo,
se efectfia mediante la siguiente f6rmula: (25)

(25) V. Scberanes Castillo, Ob., Cit., pig. 17.




_ G X
Gx = N
Donde:
GX = Valor del error imputable al muestreo
Gx = Valor de la desviacibn estédndar de la poblacidn
estimada con base en la muestra.
N = Tamafno de la muestra.

Esta manera de calcular el error de muestreo, no ayuda
por si sola a determinar la exactitud de la estimacidn, si-
' no que hay necesidad de combinarla con el grado de preci- -
sibn deseado para construir asi el intervalo de valores en-
que debe quedar comprendido el valor real que se desea esti

nar.

Existe otra f6rmula gque muestra la relacibn entre pre-

cisiBn, error de muestreo y nivel de confianza.

h = Gx (t)
Donde :
h = Precisién alcanzada de la estimacién
Gx = Error imputable al muestreo.
t = Nivel de confianza expresado en t&rminos de -

desviacibn estéindar

Con relacibn a la aplicacibn de las técnicas estadisti




cas de muestreo, no puede hablarse de exactitud con referen
cia a un valor en particular, sino mis bien, en términos de
probabilidad, con referencia a un intervalo de valores.

BN




CAPITULG  III

USO DEL MUESTREO ESTADISTICO EN LA AUDITORIA DE

INVENTARIOS
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EN LA OBSERVACION DE LA TOMA FISICA DE LOS INVENTARIOS

Un recuento ffsico de todas las existencias en inventa
rios por lo menos una vez al afio y su valuacién, constituys
un procedimiento esencial de control interno en casi todas-
las empresas. El inventario fisico no sustituye al inventa
rio segfin libros, sino que, més bien, representa un procedi
miento de control que facilita una comprobacifn periédica -~
de la exactitud de las cifras segln registros y permite - -
efectuar las correcciones necesarias. En aquellas empresas
en que no utilizan el método de inventarios perpetuos, debe
practicarse un inventario ffsico anual para determinar los-
resultados del ejercicio. (1)

Es conveniente hacer notar que existe la obligacién de
practicar el inventario £fsico de existencias al final del-
ejercicio de acuerdo con el art. 42 fraccibn III de la Ley-
del Impuesto sobre la Renta en vigor.,

Los empresarios se han dado cuenta de la importancia -
gue tienen los inventarios y han comenzado a encomendar su-
custodia v control a personas capaces considerandc que si -
los inventarios no son correctamente determinados en cuanto
al trabajo de oficina, cantidad y valuacifn, los estadas £i
nancieros no presentardn la verdadera 31tuacidn flnanc1eraw
nm los resuitados de Qperac16n de la empresa. ‘

Aﬁn cuando se haYa seguido un procedimiento correcto -
.en la toma del inventario ffsico y en el trabajo de oficina;
pueden existir errores no intenaionédoa, por lo que el audi
tor debe aplicar los procedimientos de auditorfa con el al-

(1) v.C.P. Maximino Anzures, Contabilidad General, Edito---
rial F. Trillas, S. A. Quinta reimpresifn de la segun
da edicibn, M&xico 1966 pig. 37.
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cance y oportunidad que juzgue necesario para cerciorarse -
de su correccién, obteniendo la evidencia suficiente y com-
petente en sus papeles de trabajo que respalden su opinién.

Los procedimientos de auditorfia que deber8 el auditor-—
aplicar para cerciorarse de las existencias fisicas de la -
empresa en té&rmineos generales son los siguientes, aunque po
dridn variar seg(n las circunstancias de cada caso concre- -
to. (2)

1.~ Relativos a la Planeacidn:

a) Obtener unz impresién general del volumen de los in
ventarios las ubicaciones de estos, valor aproximado en ca-
da sitio, mediante una visita previa a las bodegas con el -
objeto de ayudar a la compaififa a planear el recuento y a --

preparar las instrucciones escritas.

b) Determinar los articulos en poder de terceros, asi-
como articulos ajenos en poder de la compafifa, para confir-
marlos si son significativos, o bien presenciar la toma ff-

gica de los primeros.

c¢) Cbtener copia de los instructivos para el recuento-
fisico preparadec por la compaiifa. '

d) Reﬁisar inventarios previos, a los registros para -
determinar caracteristicas de &stos, que nos ayudan a la de
terminacién del tamafio de las pruebas fisicas que se debe--
rdn hacer durante la observacifn del inventario fisico.

e) Preparar instrucciones necesarias para los audito-—

res auxiliares.

(2) Al respecto se congsultaron los programas de auditorfia --
utilizados por algunos despachos de reconocido prestigio.
Asi como a Jamss E. Hammond, Ob., Cit., pdg. 38.
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2.~ Relativos al corte de la documentacién:

a) Obtener el nlmero de los ditimos informes de recep-
cifn y de salidas de articulos.

b) Obtener las numeraciones de las tarjetas y hojas de
‘recuento que se utilizar&n clasificadas por departamentos o
encargados responsables, asegurdndose que sean empleadas de
bidamente y relacionar las canceladas, anuladas y las que -
no se utilizaron.

3.~ Relativos a la observacién de los procedimientos segui-
dos por el cliente:

a) Observar el inventario ffsico y determinar que la =~
compaiifa estd adhiriéndose a los procedimientos del instruc

tivo.

b) Cerciorarse de que se esté&n tratando apropiadamente
los artfculos daifiados, obsoletos o de poco movimiento, las-
mercancias en consignacién, las recibidas para hacer repara
ciones, etc. y preparar un memorandum sobre el particular.

c) Asegurarse de que las cantidades contadas y las des
cripcioheS'de los artfculos inventariados se estén anotando
exactamente en. las tarjetas u hojas de contec.

.d) Asegurarse de que al contar no se omitan artICulos&
- que deben inventariarse. ‘ o

e) Control ejercido sobre los movimientos de entradas-
v salidas durante el inventario.

£) Listar todas las deficiencias encontradas que ameri

ten puntos de sugestién.
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4.~ Relativos a la seleccifén y listado de las pruebas fisi-

[s:%: 4

a) Con base en la revisif6n de inventarios previos o de
los registros, decidir si la determinacién del tamano de la
muestra se hard por muestreo dirigido o muestreo estadisti-
co.

b) Hacer y anotar la cantidad de pruebas fisicas sufi-
cientes a su juicio (si se utilizé muestreoc dirigido), o --
las determinadas mediante muestrec estadistico (dejando evi
dencia en papeles de trabajo del procedimiento). Indicando
lo siguiente.

I.- La medida usada, unidades, kilos, etc.

IT.~- Si nos aseguramos de que coinciden con los recuen
tos hechos por la compaififa, al momento de hacer el recuento.

III.- Si la produccifn en proceso se va a valuar a ba-
se de grado de acabado, notar si tales procedimientos son -
razonables para los articulos incluidos en nuestras pruebas
fisicas.

Como se menciona en la introduccidén de este estudio, -
el muestreo estadfstico es un procedimiento de auditoria ge
neralmente aceptado y que s conveniente utilizarlo siempre

que sea posible y préctico.

~  En la auditorfa de inventarios el auditor tieme que de
terminar la cantidad de pruebas ffsicas que hari y deberd -
:anotarlés para probar los procedimientds del cliente y por-
consiguiente las existencias de mercancfas. Para determi--
nar dicha cantidad le sexvir& de base la planeacifn que ha-
ya efectuado, decidiendo si empleaxrd su juicio, esto en -~ ~
pruebas selectivas o >muestreo dirigido, o bien, muestrec es
tadistico si lo cree posible y prédctico.
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En empresas cuyos inventarios sean masivos y homogé- -
neos es pré&ctico y conveniente utilizar muestreo estadisti-
co. .Estas caracteristicas significan que los inventarios -
estdn integrados por partidas muy similares entre sf en - -
cuanto a la caracteristica a examinar.

En las pruebas de conteo de inventarios el plan de - -
Muestreo Estadistico gque se utiliza es el de estimacién de-
atributos o frecuencias, que como se indic6 en el segundo -
inciso del segundo capiftulo proporciona el grado o porcenta
je de ocurrencia de un hecho dentro de un universo, en otras
palabras, estima la tasa de ocurrencia de determinados atri
butos dentro de los limites prescritos por la precisi6én y -
el nivel de confianza. (3)

El objetivo del auditor en sus pruebas de conteo de in
ventarios, es satisfacerse si las existencias fisicas que -
la compafnifa presenta como integrantes del saldo del almacén,
han sido correctamente determinadas en dicho conteo, por lo
que al resultado de sus pruebas le deberd dar la tasa de =--
ocurrencia de errores encontrados dentro de los limites es-
tablecidos en su precisi6n y nivel de confianza para tomar-
las medidas adecuadas.

Procedimiento.- A continuacién expongo los pasos a se-
guir en el muestreo de estimacibn de atributos: (4)

1.~ Determinar el tamafio del universo y eleccién de la
unidad de muestra. , '

2.~ Senalar el grado de precisién.

3.~ Determinar la tasa de ocurrencia esperada.

4.- sefialar el nivel de confianza requerido.

(3) V. Alvarez Arguelles?lob. Cit., p&g. 51.

(4) V. Dpto. de Auditorfa Interna de Lockheed Aircraft Cox
poration, Ob. Cit., pdg. 13 Alvarez Arguelles, Ob.Cit.,
p&g. 51.
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5.~ Determinar el tamafio de la muestra.
6.- BEvaluacidén de los resultados obtenidos.

Desarrollo:

1.~ Determinacién del tamafio del universc y eleccifén -
de la unidad de muestra.

Consiste en obtener el dato de cuantos elementos unita
rios integran la poblacifén, segin la unidad de muestra pre-
viamente fijada. En el caso de inventarios cuyos articulos
estén previamente numerados el dato es fdcil de obtenex, pe
ro cuando no lo estén se puede recurrir a estimaciones préac

ticas.

La forma de llevar a cabo este trabajo depende, de las
circunstancias y tipo de artifculos de que se trata, peroc ca
be gefialar que no se requiere una exactitud absoluta respec
to al nlmero de artfculos contenidos en el universo. Es ne
cesario sefialar que la unidad de muestra que se deberi ele-
gir para las pruebas de contec deberi ser el productohy no-

las existencias en unidades de los productos.

2.~ Seflalar el grado de precisi6n.

.

Su objeto es gue el auditor establezca la: desvxacmén -
'que va a tolerar (generalmenta expresada como mas © menos ~v3
: un porcentaje dado) dentro de la cual debe estar comprend1~'
-fda la respuesta verdadera sobra las caracterfsticas del- unl'
verso en estudio, con un nivel de confianza especiflco. La
precisién’ la establece el auditor de acuerdc con su crite--
rio, expresada en un porciento.

3.~ Determinar la tasa de ocurrencia esperada.

La tasa de ocurrencia es un factor que se emplea para-
conocer el porcentaje de desviaciones o excepciones gque se-
encuentran dentro de la muestra. Se obtiene dividiendo el-
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nmero de desviaciones de la muestra entre el tamafio de la-
misma, es decir es el porcentaje de errores que el auditor-
cree que se encontrard como resultado de su prueba de con--
teo de inventarios al compararlas contra los conteos de la-
compaffa, para estimarla, podri guiarse por los resultados-
de una pequena prueba piloto o sea con base en una prueba -
preliminar, que después podrd incorporar a la prueba comple
ta, procurando siempre sobreestimar un poco la tasa de ocu-
rrencia y nunca subestimarla, para que la tasa final de ocu
rrencia que establezca exceda a la tasa real, es decir, a -
la tasa que realmente existe en el universo.

4.- Senialar el nivel de confianza requerido.

El auditor deberi establecer la probabilidad que desea
de que la muestra sea representativa del universo. Esta de
cisibén queda a su criterio, aunque la préictica ha estableci
do un limite minimo tolerable que es el del 90%, aunque po-
drd fijarse un porcentaje mayor o menor dependiendo de las~-
circunstancias, de hecho una menor seguridad puede ser ade-
cuada cuando el auditor esté satisfecho a través de investi
gaciones de que el control interno sea satisfactorio y que-

" por ello necesite menos seguridad. (5)

5.~ Determinar-el tamaﬁo de la muestra.

- Para determinar el tamafio de la muestra requerido para
el muestreo por atrlbutos se utillzan tablas preparadas con
- ese prop651to las cuales smmpllflcan el procedlmlento como-
"'veremos en el ejemplo prictico que se presenta en segulda.

Estas tablas se pueden localizar en el Manual de mues-
treo para auditores, asf{ como en "Sampling in auditing", --

(5) V. Hill-Roth-Arkin, Ob. Cit., pdg. 5; Depto. de Audito-
rfa Interna de Lockheed Aircraft Corporation Ob. Cit.,-
p&gs. 5 y 13, y Alvarez Arguelles Ob. Cit., pég. 42.
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obras citadas en la bibliograffa de este estudio.

6.~ Evaluacibén de los resultados obtenidos.

Los resultados obtenidos se evaldan determinando el ==~
porcentaje de ocurrencia en la muestra examinada; para lo~--
grar esto se divide el nfmero de desviacicnes o excepciones
de la muestra entre el tamafio de la misma. Una vez determi
nado el porcentaje de ocurrencia se localiza en las tablas-
preparadas para tal efecto (misma bibliograffa), el prome--
dio de errores que existen en el universo tomando en cuenta
ademés de la tasa de ocurrencia encontrada en la muestra, -
el nivel de confianza deseado, el tamafio de la muestra y el
tamafic de la poblaci6én. Si el promedio de errores queda ~-
comprendido entre los valores se tomar&n el inmediato ante-

rior.

Ejemplo de Aplicacién.- En la observacifn del inventa-
rio fisico de la Compafifa Aries, S. A., el auditor desea es
timar el porcentaje de error en el conteo, para lo cual si-
gue el procedimiento descrito antexiormente y obtiene lo si

- guiente:

1.~ Universo: 3,000 unidades.

Unidad de muestra; artfculc o marbete, debido a que la
companfa sigue la polftica de utilizar una tarjeta bfmarbe-‘
te por cada clase de articulo. '

2.- Una precisién. de mds o menos 5%.-

3.- Determlné con base en una prueba pxev1a, que habr&
‘una- tasa de ocurrenc1a del 10%.

4.- Desea un nivel de confianza del 95%.

5.- Determinamos el tamafio de la muestra utilizando la
tabla No. 2 (6) localizando en las tablas del grupo 2, la =

{6) Véase, Hill-Roth-Arkin, Ob. Cit., p8g. 57.
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que corresponde a la taéa de ocurrencia encontrada en la --
muestra previa y el nivel de confianza deseado. Una vez lo
calizada la tabla respectiva se busca la interseccién de --
las lineas del tamano del universo y el grado de precisi6n,
obteniendo asf el tamafio de la muestra, que es igual en es-
te ejemplo a 132 marbetes a examinar. El auditor seleccio-
nard 132 tarjetas para probar que fueron contados bien los-
artfculos que menciona cada marbete. Supongamos que se lo-

calizaron 6 errores.

6.- Una vez determinado el nGmeroc de .errores en el exa
men de la muestra, el auditor procede a evaluar estos resul
tados a través de los siguientes pasos:

a) De la muestra examinada se calcula la tasa de ocu--
rrencia, dividiendo los errores localizados entre el tamano
de la muestra:

5
132

b) Utilizando las tablas del grupo 6, determinamos el~-
promedio de errores en el universo, para esto primero se lo
caliza en las tablas de dicho grupo, la que corresponde a = -
la tasa de ocurrencia encontrada en la muestra y el nivel -
de confianza requerido. Una vez localizada la tabla respec
tiva se busca la interseccién'de.las 1fneas del tamafio de -
la muestra y el tamafio de la poblacién; determinando asf un
intervalo comprendido entre 2.5 y 8.9. ’

Por el trabajo efectuado llegamos a la conclusi6n de -
que hay un promedio de errores en el universo que fluctGa -
entre 2.5 y 8.9, con base en estos datos el auditor puede -
evaluar los procedimientos del cliente y determinar si es -~
necesario efectuar otro conteo o ampliar las pruebas.
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"Puede ocurrir que en la revisi6n de la muestra no se-
localice ningfn error, sin embargo existe la posibilidad de
que si existen errores, pero que &stos no hayan cafdo en la

muestra seleccionada. EL muestreo no desecha esta posibili
dad y existen tablas (6c y 6d) que nos indican el % de errc

res que puede haber afin cuando los encontrados en la mues--
tra sean 0.08".(7)

EN LA PRUEBA DE VALUACION

Unc de los objetivos de la revisibén de inventarios, co

mo se sefialé con el tercer incisc del primer capfitulo, es =
el comprobar que los inventarios se hayan valuado de acuer-
do con principios de contabilidad generalmente aceptados.

Para probar esto, el auditor al igual que en las prue-
bas de conteo, tiene que utilizar el muestreo, decidiendo -
si empleard muestreo dirigido o Muestreo Estadistico.

En la prueba de valuacién de inventarios el plan de =--

Muestreo Estadistico que se utiliza es el muestreo de esti

macién de variables o valores, que como se indic6 en el se-

gundo inciso del segundo capitulo, determina el valor prome

dio del universo, en funcién de los promedios de la mues~ -
tra, la que se considera representativa del mismo.

El auditor deberd sefialar por anticipado el grado de -
vprec1siﬁn y el nivel de conflanza deseado.

Deberd tenerse también un conocimiento del grado de va
riabilidad del univefso, antes de determinar el tamano de -~
la muestra. Este grado de variabilidad, también conocido -
como desviaci6fn estdndar existente en un universo, se puede
determinar efectuando una pequefia prueba piloto que puede -~

(7) V. Alvarez Arguelles Ob. Cit., p&g. 54.
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ser de 50 unidades como senalan al respecto, Hill-Roth-Ar--
kin en su libro "Sampling in Auditing", el tamafio de esta -
pequena prueba piloto no ha sido totalmente definido por =--
los estadisticos. (8)

Procedimiento.- A continuacién expongo los pasos a se-

guir en el muestreo de estimacibn de variables:

1.- Determinar el tamafio del universo y elegir la uni-
dad de muestra.

2.- Senalar el nivel de confianza requerido.
3.- Determinar el tamano de la muestra.

4.- Evaluar los resultados obtenidos.

Desarrollo:

1.~ Determinar el tamafo del universo y elegir la uni-

dad de muestra.

Es aplicable la explicacibn que se di6 de este punto -
en el inciso anterior, igualmente la unidad de muestra serd
el producto y no las existencias o el importe de los produc

tos.

2.- Sefialar el grado de precisién que se desea para el

valor promedio del universo.

Una de las decisiones de juicio del auditor en el Mues
treo Estadfstico es la de establecer la desviacibn que va a
_folerar en el promedio, es decir determinar de entre que va
 lores considera razonable que se encuentre el verdadero pro
medio del universo, por ejemplo, si el valor de los inventa
rios segn la compafifa es de $ 900,000, el auditor deberd -

(8) V. Hill-Roth-Arkin Ob. Cit., pdg. 14 y Alvarez Argile-
lles Ob. Cit. p&g. 40.
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decidir la éantidad de m&s o menos de ese importe que la --
muestra indique y que considerard razonable, si establece -
una precisiéh de mi&s o menos $ 50,000, el valor promedio -=-
del universo se encontrard entre $ 850,000 y $ 950,000.

3.- Senalar el nivel de confianza requerido.

Es aplicable lo que se menciona en el inciso anterior,

referente a este punto.

4.~ Determinar el tamano de la muestra.

El procedimiento que se sigue para determinar el tama-

no de la muestra es el siguiente:

a) Obtener una prueba piloto que puede ser de 25 a 50-
unidades para formarse una idea de la variabilidad del uni-

verso.

b) Formar varios grupos de partidas para obtener su am
plitud. Las partidas deber&n colocarse en el mismo orden -
en que fueron seleccionadas para que permanezcan al azar. -
Entendiéndose por amplitud la diferencia entre los valores-
mayor o menor de una serie de frecuencias.

c) Determinar el promedio de las amplitudes.

. d) Determinar el factor d' de acuerdo con el nfimero de
partidas que integran cada grupo, auxili&ndose dé la tabla-

No. 3. (9)
4

e) Determinar la desviaci6n estdndar dividiendo el pro
medio de amplitudes entre el d' obtenido en el punto ante--

rior.

f) Obtener la Precisién requerida por cada unidad, di-

(9) Véase Hill-Roth-Arkin, Ob. Cit., p&q.-57.
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vidiéndola entre la desviacién estédndar determinada en el -
punto anterior, para obtener el valor necesario para deter-

minar el tamano de la muestra.

g) Se localiza en la tabla No. 4 el tamafio de la mues~
tra, utilizando el factor anterior y el nivel de confianza-

preestablecido.

5.~ BEvaluar los resultados obtenidos.

Una vez determinado el tamario de la muestra, se selec-
cionan y se examinan las partidas con los procedimientos de
auditoria aplicables. Después de efectuar el trabajo se --
puede determinar el promedio y su nueva desviacién esténdar
por cada unidad de muestra, teniéndose estos datos se pue--
den evaluar los resultados, elevando el promedio y desvia--
cibn estédndar de la muestra al promedio y desviacibn esté&n-~
dar del universo, mediante una simple multiplicacibn debido
a que la muestra es representativa del universo. Serf el -
criterio y la capacidad del auditcr los que decidiré&n si es
o no aceptable el resultado obtenido.

Ejemplo de aplicaci6n.

El inventario de materias primas de la compafifa Ariles,

S;A., importa $ 1,500,000 segfin sus registros.

El auditor ha decidido que el utilizar. el muestreo es-
t;distico es prictico y conveniente para estimir lo razona-
- ble de la valuacifén después de haber estudiado las caracte-

rfsticas del inventario. Decide utilizar el plan de mues--
" treo de estimacibn de variables debido a que su objetivo es
el estimar el valor total del universo para lo cual sigue -
el procedimiento descrito anteriormente y obtiene lo siguien

te:

1.- El auditor efectfia una estimacién de los diferen--
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tes artficulos que integran el inventario y determina que --
existen 5,000 artficulos diferentes, y elige como unidad de-

muestra el producto.

2.~ Sefiala una precisifn de m&s o menos $ 50,000 del -
importe total del universo y de mds o menos $ 10.00 por uni
dad.

3.- Fija un nivel de confianza de 95%.

4.~ Para determinar el tamanc del universoc se sigue el

procedimiento sefialado anteriormente:

a) Se obtiene una muestra piloto o previa, con el fin
de determinar la variabilidad del inventario, se-~
leccionando 40 articulos al azar, usando la tabla-

de dfgitos respectiva.

b) Para calcularles sus amplitudes, se formaron 5 gru

pos de 8 unidades cada uno quedando asi:

Valor Valor

Mayor " Menor » Amplitud

$ 400 ~$ 360 $ a0
340 . 270 70
2800 . 200 00 80
240 - . 200 | 40

4w0. 30 20
| $ 250
c). Para determinar el promedio de amplitudes, se divi-

de el total de la amplitud determinado en el punto-
anterior entre el ndmero de grupos: ’

3 §50 = § 50.00




a)

e)

£)

g)

h)
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Lécalizamos en la tabla No. 3 el d' correspondiente

a un tamafio de grupo de 8 y nos da: 2.847

Calculamos la desviacidn estd&ndar.

Promedio de amplitudes _ _50
factor 4’ 2.847

Para obtener el factor que determina la muestra se -
efectfia la siguiente operacibn:

Precisién por unidad $ 10.00 _ 0569
Desviacibn esténdar 17.56 =

Se localiza en la tabla No. 4 el tamafo de la mues--
tra utilizando el factor obtenido en el punto ante--
rior, pero como 0.56 no existe se toma el mayor que-
es 0.30 que para un nivel de confianza del 95% nos -
dé una muestra de 42 articulos.

Todos los artfculos se deben de obtener al azar, su-
pongamos que una vez efecgtuado el trabajo de valua--
cibn obtenemos el siguiente resultado:

Promedio de la muestra; que seyébtieﬁg dividiendo el.

vélor de la muestra entre el nfimero de unidades de -
la misma: ' N

£12,400 - 59573

7 Se determina la desviacién estdndar, para lo cual se

forman 7 grupos de 6 unidades cada uno con las si- -
guientes amplitudes: '
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Grupo Amplitud Promedio de
Amplitud

330 $120 - §26.00
10
20
40
1g
20
10
$140

N U e W R

Se determina el factor d' con base en la tabla No.
3 gue para un grupo de 6 unidades nos da 2.534. Di
vidiendo el promedio de amplitudes entre el factor
d', obtenemos el intervalo de confianza de la mueg

tra de la siquiente forma:

g ggioo = § 7.89 por articulo

Si el valor promedio de la muestra fue de $295.2Z3,
el intervalo de confianza de la muestra, por consi
 guiente, estd entre $303.12 y $ 287.34 ($295.23 --

més o menos $§ 7.89). .

Si multiplicamos estos valores por el total de ar-
tfculos del inventario obtendremos el promedio y -
desviacién esténdar del mismo.

303.12 x 5,000
287.34 x 5,000

$ 1'515,600.00
1'436,700.00
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Los resultados obtenidds significan que existe un 95%-
de probabilidades de que el valor real del inventario se en
~cuentre entre $1'436,700.00 y $ 1'515,600.00. La precisién
preestablecida fue de § 50,000, es decir, que se esperaba -
que el promedic estuviera entre § 1'450,000.00 y = - - - -~
$1'550,000.00 ($1'500,000.00 mds o menos $ 50,000.). Sien-
do los resultados tan cercanos a los preestablecidos se con

cluye que el inventario es razonablemente correcto en cuan-

to a su valuacién.




CAPITULO 1V

CONCLUSIONES
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1.~ El muestreo estadistico es uanrocedimiento de -au-
ditorfa que el Licenciado en COntadurIP aplicari cuando lo-
considere posible y préctico, tomando en cuenta que los in-
ventarios refinen las caracteristicas de masividad y homoge-
neidad. Entendiéndose por esto que las partidas que los in
tegren sean muy numerosas y similares éen cuanto a la carac-
terfstica que se va a examinar. Lo anterior es indispensa-
ble para que la muestra sea representativa del universo y -
permita que los promedios y las probabilidades sean signifi

cativos.

2.~ El auditor deberd utilizar su {juicio profesional -
para decidir cual de los dos métodos generales de muestreo-
es mds conveniente utilizar en cada casp particular.

3.~ Para que el auditor utilice el|muestreo estadisti-
co es suficiente con que conozca sus principios bésicos y -~
el manejo de las tablas elaboradas para|tal efecto.

mento del muestreo estadistico, mientras més conozca de las

4.- Obviamente el auditor comprend§r6 mejor el funda--
matemdticas que utiliza esta técnica. \

5.~ Para determinar el tamaiio de la muestra de sus - -
-pruebas de conteo, el auditor deberd ut1 lizar el plan de --
' .muestreo por estimacién de atributos.  Debido a que este --~
_ plan le proporciona el grado o porcenta] de error en el --
- conteo dentro de los lfmites establecidos por la precisién-
y el nivel de confianza, que le perm;tlr? tomar las medidas

adecguadas. |

I
[

6.~ En la prueba de valuacién el au#itor utilizarg el-
plan de muestra por estimacién de variabﬁes. Porque Esta -
le pérmite determinar el valor promedio qel universo en fun
ci6én de los promedios de la muestra, estj valor promedio de

|
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be quedar comprendidc en precisién previamente fijada para-
que el auditor conserve el nivel de confianza por él regue-
rido en los resultados. ' ‘
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