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PREFACIO

Originalmente como un provecto de tesis pard obtener el grado de LlcenCLatura,

este trabajo poco d@spues de su lnlClO se plantem un ObjethO pr1n01pal *sér 

un promotor de ld Droreqlon de Dlseno Indusrrlal

El escritd‘qUe”éqﬁif‘bﬁ¢1u§é élidéséifoiidﬁaéi:pr.,éé£6¥£ie59 la”intéﬁfién'nc
sdloc de lleqar'a Hersona: ﬂlrectamente relac1onauds .con nuestra profe51on, -
sino también a- aquel]as Jue an de:oonocen kY muy pﬁclk]emente 1a nece31ten

Para tal efecto, en’ las prlmeraq secc1ones se establecen algunou prlnczplos _
basicos para entender 17 Tabor del d;senador, deiando a las posterlores la --
delimitacidn del problema 3 hasta el final la descr1p01on‘global del produc-—

t, : L ) : R : : L F A TR SO G st SRR b DI SR R IO T N

N siendm’nUnta posible el trabdjo en forma alslaoa, qu1ero expresar ml agra—
decimlentg al‘D,I}>CmRLOB SOTO por haber hechado a andar todo esto y por su
orientacidn, al Sr. JAVIEE PODRIGUBA por su apoyo,al FIS. RAYMUNDO PERALTA

al Ing. MANLIO PECCHIONI, a la Ing ROSARIO MENDOZA al Sr.-TOMAS CUERRA y al
Sr. JOSE MARTINEZ‘por su ayuda, y f;nal@epte;a D.I.. CESAR FERNANDEZ DE LA RE-

GUERA por la revisidn de texto.



1. INTRODUCCION

to eccndmico. Antes de 1970 el Estado Mexxcano no habla captado con claridad

esta realidad, pero dandose cuentafce;la 51tua01qn por la que pasaba el pais vy
mas concretamente las instituciones de educacidn superior, se decidid dar apo-

Yo a estos renglones.

Lzs disposicicnes gubernamentales-al respecto se vieron concretadas con la . --
creacidn del Consejo Nacional de Ciencia y Tecnologia (CONACYT) en 1970 y con
el aumento <e presupuesto destinado al desa;;ollo”agténomo, "El gasto. federal

er. ciencia v tecnologia se elevd de 656 millones de pesos en 1970 a 11 567 mi

liones en 1%£0. Se fundaron 25 centros de investiqacién v 48 institutos tecno
IAcicos regiocnales,se impulsd 1la descentralizacién de la investigacidn, y se

estimald el financiamiento & la innovacidn tecnoldgica"™ o (1)

laer g2 bien podemps decir es meritoria, también cabe‘mehciohar que no
he witenido Ths re ssultados nLcesarlo . Algunos orqinlsmns estatales han r901—
Lidie los mayores beneficios ie esta politica de des arrollo mientras la empre-
g3 privada se mantiene al m(rqen debldo prlnCLPalmente a la inexistencia de _

mecani smos adecuados gue.la-liguen & las disposiciones gubernamentales. en ma-

teria techoldgica.

;.= Desarrwiio de la Tlencia y tecnologia en México P.43 Revista Ciencia vy
Desarr~llo No. 45, 1982,



Esto aunado o gue Lo andustria privada no es consciente de su neceslidad tecno-

18g1ca & yue tal vez no sepa de su existencia en México & por su carencia de
recursuvs econdmicos y organizativos para asimilarla, ha provocade el manteni--
miento de la transferencia tecnoldgica extranjera en forma de paquetes tecncld

gicos travendo consigo la lnevitable dependencia.

La razdon de que el 1nflu30 de conocimientos generados en los‘éeﬁtfdsfde inves—
tigacifdn -y en las unlverslgades no 1llegue a : tlthll aesta uvalancha de 1mpor~
taciones radica,principalmehte en el olvido de'que no solo es necesarla 1a_ -—
creacidn de conocimientos, 51no también. la estructu1ac1on de paquetes tecnolo~

gicos comnletos perfectamente adaptados a las condlclones de mercado y a“la -

estructura productnva \% economlca de una: empresa,,ada.

cidn al tratar dc plnmover la Drofes1on de dlsono 1ndustr1al»medvante la ela—

economlco-productlvas y de marcado, pero gue hace especxal enfa51s ,k,la ven—

taja que puede,prderCiOnarkla tnclusidn de 1a act1V1dad proyectual en gene~-

ral dentro de la industria meklcuna.



2. EL DISENO
INDUSTRIAL

Nuestro entorno actual estg caracterlzado por e] gLan numelo de productos at-

tlflClales cue nos- rodean esta desmedlda<‘cumulaczon de objetos

La escultura,lla arquxtectULa l-n’nge—

de las pr1nc1pa1es dl&xl-—

objetos espe01f1cos para su*satlsfacc1on.k

Para entender una deflnlClOD del dlseno 1ndu9tL1al aue nos muestrg au papel

dentro de la's 01edad es lndlspensabl dellmltar uO“ clarldad su cammo de --

accidén con resHecto a'Las'actlv;dudes gue . se les parecen N determxnar el tivo

de objetos sob e lOﬁ }ue le corres uonde Lrabajar.}»

L& gran varleddd de objctos‘en,nuebt

liga si queremos entender

v ubicar algunos de ello ”~afhau a ¢clasificacidn ‘general como la siguien-

te:
a).- Objetos hatﬁfalés,,b dh'tdddS‘éQUellb‘ que eYJ ten sin ' la intervencidn
‘ dlrecfd del hombre.f“
).~ Objetos naturdles modlLlcaaos -~ son cl rcsultado de una intervencidn ac-

txva del hombre al modificar la naturaleza.

o) .- Objetos artisticos - son los cre ‘ﬂu% con la misidn de zatisfacer las  --



necesidades estéticas humanas.
i) .- Objetos de uso - son los definidos como ideas obhjetivilizadas -que-tiene
@l fin de satisfacer necesidades al momento del

uso, es decir cuande o! usuario disfruta de. las

‘funciocnes del objeto.

Ne acuerdo con esta categorizacidn, la actividad de! disefo industrial wva con

tenida formando solo und ‘parte dentro del basto grupo de los objetos de uso;

el cual a su vez también: debe’ser dividido en-dos partes principales: .

abricados a manc & con instrumentos sencillos

encaminados & cubrir una~detérminada~necesi——

dad v a-“p

n beneficio con su venta medianté una preoduccidn ma

SR RAVEIIR

Dentro de estéuséguﬁéo qfupo>de‘los objétos de uso 1as determidantesisbn ma s

complejas gque an cualqﬁiera de ias divisiones‘ahtetioresp'teniéndo;eépecia} et
portancia las exigencias de materialés yﬂpfoCésos de fabricacidn, los. aspectos
[de 1z organizacidn de ventas ? la‘Cémpeténcia, E1'diseﬁo'induétrial'ﬁiene gran
parte de este‘grupo,perﬂkdééir;éﬁtqanéfai,quelsé mcuparde>los pr@ddctbs indus-

triales es todavia vago, una clasificacidn aln mis profunda es necesaria.

Tomando en cuenta la réelazidn entre el usuario vieid producto-industrial (prooes

50 e uso, forma de promiedad, etc.) se logra una 4iwisidn blen defin




facil de entender. Visto asi, las categorlas de los productos industriales son
las siguientes:

a) .- Productos de consumo

b) .~ Productos para uso. individual

c) .~ Productos para uso:poridetérminados grupos

d) .- Productos con los que el piblico tiene escasa relacidn.

PRODUCTOS DE G

Son aquellos

tir, ejemplé son'los jabones, las velas,

facil 1dadr

situacidn

Todo s los,gfﬁpdsgdgryﬁ;

Tales objetos romo la tEILVLSlon, “lef no no tlenen muy es

trechas relaciones COH' us usuarlos a causa del numero de estos. Aqu;, el dise
hador cdue en esto quo tamchn es 1ndustrlal, debe afrontar el problema con --
ur vinidn mavor acerca‘de posibles formas de uso y tratar de satisfacer gus--

1 oraeter colectivo.

v



PRODUCTOS CON LOS QUE EL PUBLICO TIENE ESCASA RELACION.

Un poste de linea de alta tensidn, los rodamientos de una migquina, las tube--
rias, etc. son elementos con una funcidn prictica primordialmente, y al tener
escasa relacidn con el hombre comiin no justifican el dar importancia a su con

figuracidn.

Los 1ngen1eros son los encargados del dlseno de. estos;prqductos,'y la Gnica -

actitud de unrdlsenador 1ndustrlal hac1a e-los s la d@chnsiderarlos,éélo -—

ﬁbrniilbs:y}losfempaques

cipios gue nos . ayudan:a —-

A'ei?libita4—

cir, aquellos elementos en‘contacto dlrecto con el usuarlo actuantes %obre su

percepCLOn yfsg,cqmpo:ﬁaml nto durante elfproveSO de utlllzac1on-~

asl pues,  al’ dlsenador le corrchorde pl dar atenc;on a la ra01lldad de ugn

v de mantenimiento, a'lc lndlcarl 3n de uso correctu medlante la forma, a la
comodidad, etc., sin embargo, su labor no llega*hasta aqui, tamblen debeicon—
templar factores funcionales, econdmicos y pfoduc&iVos‘para completar su tra-
baﬂo en concordadcia:a:los‘requerimiepgésm@e?la,é:adﬁcciéu,industria15 Dentr

de esto Gltimo principalmente es necesaria la ayuds de especialistas como el

ingenieroc, el administrador, el mercadSlogo, etc.

Cabe enalar que _aaas les dlClODCS ﬂe Los Ddl ses subdesarrollados como

el nuestro el nua51llam1nntn de }a'p,ofe lon en est@s renglones no es posi-

ble. Ern un: pals con qranues uaren01as leltac1onﬂs v daonde se hacen planes
naciona]e ﬂe tecnologla 'es,necesarlo e:tablecer gue también las empresas
Vo g
i

(RS

como 1ntegrantes del moﬁlc soc1a1 no?SDlo los lndLVLduos,,requieren de

respuest:s ‘del dlsenadoz industrial para SOIULLOUTV sus problemas.



3. LA NECESIDAD
Y SU SOLUCION

3.1 UN POCO DE HISTORI

_Para pOderﬁéfﬁa

nacio nal ela nec =T eljnencLVd en las condlclumes econdirico-productivas

de mercado de una_empreSa dadu Se Dlocedlo entonue a redactar una carta 4di-

rigida-a 1ndustr1ales donde se. Dedla acceso a*las condiciones de su fébrica
y el otorgamlento de un producto pdra ser rednbenndﬂ S de alguna nebe51d -
sucepflble de ser satlsfecha con e4 lanzammento al mercade de un nuevo produc

to.

De siete,emprésasrvisitadaqjqéio Una, 1nductr1as SS

»‘)¢

¢idn ororedlendo Vapldamente a ﬁCleCLandl el tr'

tchls)

lavalfombras (nombre con el jue fue LM}Cladd cst

varias posihbilidades por Cun51derarsele con

Confliando oue

del medic, se dedi 'uomenzar

la compaiiiz v de los. produ lsLenLe

.2 SITUACION ACTUAL DE INDUSTRIAS S5 S.A.

.u.1 AT NATUEALEZA ¥ SUS PRODUCTOS.

ooactividad de asta compania hablando en general os metalmocinica v guimica,

>

pere orneci ficoamente se dice esto dedicada a la fobricacitn de articulos v --



productos quimicos para el mantenimiento vy la limpieza industrial.

Actualmente, dentro de la rama de productos manufacturados tldba]d dos mode—

los de pulidora paras plsos, dos de asplrad*ra aSJ como tamblen coniceros de

pasillo, caLros colectores de basu1a1y reccgedores.~

Dentro de los pldnes de’ lanzamlento de,nu,, s productos se encuentra solamen
te una pulldora de dlseno norteamexlcano, la gue- por sus. especiales cualida-

des se espera tenga qran acepta01on

3.2.3.

' MERCADO. Y. COMPETENCIA

Industri s SSJS'Ai su llmlta01on economlca, segmento su mercado geogra~

flcamente c

zona donde mayores oportunldades se presentaban. Posterlormente 8 stln—-—

Dentro de su, mercado, ldS"éétabieCimientos que mas interesan"avTSSSA son: ~-

Edificios. de- ofchnas, cent”os comevc1ales, Dlantas proc adoras, dlubes de--

portlvos, colegfos, LO'S de llmpleza, hoteles, restaurantes, ‘supermerca

dos v hospitgies,

En la cpmpetehélazp emprﬂsas como Clark ~Multiclean

y Masisa'domihaf‘ mente por cua ro 1mportantes puntos su. antlguedad, -




su respaldo econdmico del extranjero, bajo nimercos de empleados ¢ instalaciones
baratas por ser sdlo armadores y por exportar productos, con lo que su impuesto
por importaciones es bajo. Industrias $S S.A., al-nc contar con-ninguna de eg--
‘tas ventajas ofrece las midquinas de mids elevado costo, resultando ser las menos

preferidas no obstante ser las mejores, en un. amblente donde—la compeLencLa -

estd regida prlmordla]mente por el pIEClO.A

3.2.3 SITUACTON. ECONOMIC

grupo Y 2Omo
tal es actualmente todav1a sostenlda economlcamente.~Sin.embarco se plen5¢ en
ella como une de los negOClOS mas prometedores meélaute 1a fabrlcac1on de oro=
ductos ﬁorteame 1canos de renombre cuya ‘marca €s uOWOClda en ;odo el mund« .

No obstante la ayuda de su grupo, la 31tuac1on econémica de estz industria no
es nada comoda y se agrava por los problemas nacionales ya concoidos. Las pres
puestas de adqu131c10n de equlpo y materla‘es son constantemente rechazadasz
por falta de recursos{glokque,debe servir al disefadsy para meditar muy bkien

sus decisiones.

.4 PRODUCCION

El equipd y ldS lnstalacjones exlstentes se‘con51ié a>~mas-que‘5uficientes T

va el actual momento DOlﬂ 1nddecu das sequn al cre miento v el 1mputsr SETIO -

rado. De llegar esto v :obrellevarlo con la,a;tual‘ :nta productiva segurs--

mente llegaria el momento‘en “Gue 1a'memandéﬁsupéihr en mmucho l& capacidac

de produccidn.

Previends este posible problems ya se tienen pensadas v alld% formas de agilli-

zar la produccidén como podria ser la adquisicion de un taladro mﬁltiple ooel

o

Kt
3
3

montaje de una. linea. de produccidn..con bandas transportadoras y herramient.

Ut dides mis olarae de 1a situacion v de las posibilidades de la planta o -z



el esyuema mostrando la ubicacidn de las diferentes

de 1o magquinaria
(1) PRESADORA UNIVERSAL
Marca -

U-30

Romi .
Mod.
Potencia - & CV;in - _

Superf1c1e ocupada-— 2. 15 MLS.‘X 75 Mts?
Caracterlstlcas —‘Avances longltude

'Ccn arbol portmfxesas de cabeza

?VelOCLdades-'en a de,45
fen b

ACCesoxrios:

‘cv, ‘mdxima de 8 CV y

Caracteristica:

. v lOCldades de 31 5 a1.000

(3) TORNO PARALELO

(4) TORNO PARALELO

Marca - Imor
Mod., - 52-A
Potencia - 3 CV fijo

‘tranSVersales

fg;mﬂmg‘e

’g»,elo 1dades de 37.5 a 2360 R.P. M

partes v una lista general

Y veLthales automatxcoq

standard.
a 2000 R. P'M
de 63 a 2800 R: P M

Cabeza'unlversal de dlam ‘maximo de fresa 5 1/8" relac;on de -

y minima de 4 CV

n+-12° pasos-

}y'minima dé'4;CV

énLléfpasosf



PRODUCTOS QUIMICOS

PULIDO
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® @
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{a

t
3=

3

@

FON

P "'\
2 (23
(25) (23
ALMACEN
m——npsey—
OFICINAS
_ m




Largo Total - 1.72 Mts.

Largo de bancada - 1.08 Mts.

Caracteristicas - 360 mm. de volteo
710 mm. . dist. -entre puntbs*
velocidades de 4 a lOOO'R;PQM.‘enWS pasos

(5) TORNO PARALELO:-

Marca - SQuth»Bénd ;‘m“
Mod. - A i

Potencia - sin datos

Caracteristicas - Volteo -

-Di .'ehtfevpuntos - sin datos.

260, 100 R.P.M.
1400, 560, 110, 125 R.P.M.

Potencia. -

Velocidadééjf»

(8) SIERRA DE DISCO
Marca‘;-Gah}Ma£ 7"
Mod. - 250 o

Potencia - 2.2 CV.-

(9) SIERRA CINTA
Marca - Maroni'

coatencia - /3

P10y DORLADORA DE TUBO MANUAIL

Marc. - Hefeste



(11) TALADRO DE UOLUMMA
Marca - Vimalert

Potenc:: - 1/2 Cp

8 Velocoidades

(12) DOEBLADORA DE LAMINA MANUAL
Marsoa ~:Ba;bérq k

Capacidad de mordazas = 920 mm.

(13) CIZALLA DE LAMINA DE PEDAL
Mar:a'—7 ?::’ o

Capacidad de ciza

(14) EQUIPO DE SOLDADURA ELECTRICA -
Ma.rca' e Champlon et :
Mod. - komokob:afISO ¢ ”'

Capacidad - 180 amp

voltaje mﬁkimdA~5180;V-3(ﬁx‘

(15) EQUIPO DE SOLDADURA AUTOGENA

(16) PRENSA DE ARCO HIDRAULICZ DE BANCO

Mo .

Capacidad ~ 12 Tons.

(17) ESMERILADORA DE BANCC
Marca - Uhivéféal Electuvys

Potencia - 374 °C

&by

velocidades  =.28500y 3450 RPN

(12) BESMER LAD?.)RI‘\ DE BAI‘JCO
Marca - Uriiversal Electrlc

Potencia - 1,4 7F

Ve looicdad - 3450 ROPOM.

(1 0 ESMURTILALORA DE JOLUMHA

D

Moap s o= Unnpverraal BEleatrio



Potencic ~ 5 CF.

Velooidad ~ 3500 R.:9&.M.

(20) CHORTADORA DE ALAMBRE ( sin especificaciones. )

PIQUETEADORA DE LAMINA ( sin especificaciones. )

(21) DOBLADORA DE ALAMBRON MANUAL

Capacidad = Diam: de:6 mm.: =

(22} PUNTEADORA DE LAMINA DE PEDAL

(23) N GENERAL

(24)

(25) \EN GENERAL

3.2.5 TEC

Los prinéiéélés;prddu§tés d§ ISESA come 3on las aspiradofas‘y las pulidorss
fueron diféétéﬁénﬁé ébpiados Love algunos afos de los mbdelbs marcs. World
de 1a AdvanCé Machine Corporatzasn e }ﬁs’Eétados Uniﬂos, con guien noyv oern
Afia se tiene todavia liga mediante nec;c1§c19nes hechas en'aqdel entonces
w opor las gue se hacen ahior |

Esta gituacién se A pfihéipaiﬁéﬁﬁe;§5fqﬁe of£eéé ié$lvéhtéjasrde,reduciz
tiempe v Costo en el'desarrollo de'productos Qrdé obtehef'resultados econd-
w.cos rapidamente. Sin embargo, la supuestamente buena decisidn que en ur
Srinecivio resultd favorable se ha mantenido trayendo consigo un nulo desa--
o1 Lo teenoldglico propio. v los prmhlemasudéarreddos por la~cahhiante parie

asi cone pol o e Liticn de permisos de importacidn de motoros

: . . \ . ..
ot necesarios par: lao produacoion,



Por otro lado los factores tecnoldgicos y ccondmicos también fueron mal visua
lizados al no preever que ciertos requerimientos de produccidn de un objeto
extranjero pueden resultar altamente costosos & técnicamente dificiles de cum
plir, ademds de que condiciones como materiales disponibles, maquinaria, mano
de obra, calidad, volumen de produccidn, etc., todas tan diferentes entre un
pais desarrollado v uno subdesarrollado no fueron tomados en consideracién -

plenamente.

Por ultho cabe sehalar que los problemas no: se acaban aqul, la formaﬁde re-

lacidn entre ISSSA Y Advance tamblen tlene su parte negatlva. En un contrato.

de transferenCLade tecnologla como el establec1do por las’ companlas,nla em——

presa vcndedora~por su. mejor p031c1on 1mpone ciertas clausulas que,se tradu~

cen en ventaj s Estas soni;,f

£f)y.~- E1 cédfr» oras locales a la empresa vendedora de tecnologla.

OMBRAS ¥ PRODUCTOS EXISTENTES .

La decisién ‘de 1nstalar una alfombra esta; nfluenc1ada por: factores como el
proporcionar una base antlderrapante, el control acustlco y de la temperatura
y la apariencia, 51cndo éste ultlmo deflnltlvamente el. mas buscado por el com

prador Por tanto, parte importante de la de0151on de alfombrar debe ser]o -

de lavado.

Comiinmente se plensa que el desgaste de una alfombra va en relac1on directa a
la cantidad de trafico sobre ella, csto no es del todo CLerto porque el des—--~
gaste viene de la combinacién del trafico y el polvo,nu removido:

Las pequenas y Filosas particulas en lo profundo de la alfombra durante la --
accidn de caminar son puestas en contacto con las fibras para ser eéstas corta

das por su base provocandose un desgaste prematuro. Bl aspirado y el barrido



te la apariencﬂ -w;,io.trabajar a profundldad debe considerarseles s8lo como
el priméf p

profundo.

3.3.2 EL LAVADX

”~os;usados para,alfombras como 1os de uso qeneral cons

1E; p‘1n01plo actlvo, eJ so]vente 1% los adlthOS El Drlnc}

pio activo es. la que dd & la mevcla ‘las Curdcterlsflcas prlnc1p les

para su acc1on,;el solvente eq la sustanCLa basc y 10s ddltlvos son lo< que clan

unxacte*lstlcas adlc10na3es.,'

La oomblrdc1on adecuada de sus an01as nos dan-un detergente cuya accxan_

al contacto con 1a suc1edad tlene dos partes~ Una electrostatlca v una fisica,

correspondiente cada una al tlpO de mugre que les corresponde extraer. La La-
bor del detergente consiste en, por un lado usar su accidn electrostdtica para
romper el enlace entre polvo y fibras vy, por el otro usar su acciSn fisica en
servir de camino para que las manchas de grasa se integren al solvente y ser
desprendidas. Ya realizado esto entran en accidn las burbujas y los emulsionan

Y para encerrar las particulas desprendidas y dispersarlas en el cuerpo del de



tergente evitando su posible integracidn en brumos.

Finalmente, después de este proceso realizado con ayuda mecinica para lograr

penetracidn debe ser retirada toda la mezcla con aspiradora & barredora.

Variantes del detergente tlplCO descrlto para el lavado de alfombraq son el

shampoo de espuma seca y el agua a presmon E] prlmero actla de la misma mane

ra con un bajo contenldok'jjf'v crlstallzandose al flnal de su accmon con-

teniendo las partlculas/ rabaja mas blen flSlcamente al hacer el

deSprendlmlento medlante un.chorro de: agua que es asplrado ca51 1nmedlatamen~

te despues de%se

3.3.3 DIFERENTES SISTEMAS DE LAVADO DE ALFOMBRAS CON MAQUINAS -

nsisté en'usar”uné pulidbra,——

erdas de nylon y un tanque conte
El operador hace glrar el ce~

llqu1do a voluntad El shampoo es
decéiéhQnép;ohaly,:

Tﬁ‘d@déljiggéi por varias

1po contleno un

sistema generador de espuma detergente de bajahhumedad para sexr suminis--
trada a la alfombra con un ceplllo 0111ndrlco con eje de glro ‘horizontal.

spués de 30 mlnutos <) una hora se. levantdn ]os ‘residuos’ de espuma y

suciedad con asplradord & barredora.



VENTAJAS :

- Baja humedad del shampoo. Las

ser usados en -una-hora

- Muy facil de usar'

fibras no encogen vy los locales pueden

- Tiene buena penetra01on, pudiendortambién ser;qraduada'segﬁn1el tipo

de alfombra -
- Con accesorios se usa

DESVENTAJAS:

sistema de cepillo circular
sistema de espuma seca vy
sistema de extraccion

con' ampllas zonas,alfombradas

TN pciat
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¢) .~ Por medio de extracciion. Fste sistoma consiste esconcialmente eon mandar
una cortina de agua o presidn que penetira entre lag fibras para inmedia-—
tamante ser aspirada con la mugre . capturada.
VENTAJAS:
- Es el sistema que da mayor penetracidn
-~ No es necesario el uso postefiQr.de aspiradora 6 barredora
- Con accesorios se pﬁede usar en escaleras v espacios reducidos.
DESVENTAJAS : ,’ ‘
-~ No aprovecha la acc10n dc lo détergenbes
- El equlpo es lmportado Y- de elevadm costo

- La exce81va humedad encogc las flbras y aldrgd el tlempo de secado-

3.4 CONCLUSION . =

asvp031bll1dades de producc1on de este aparato,-

un estudlo a: fondo sobr

D
fmd

cual erla utlllzado cuando se dicidiera a coplar el Droducto de misma funecidn

marca Advance. ‘

Industrias 8S S.A. no consideraba la posibilidad del desarrcllo autdnomo de]_
proyecto. argumentando un futufﬁ'éxito produciendo articulos extranjeros de --

calidad, utilizando unakmarCakde prestigio y considerando la posibilidad de

la exportacion.

Después de un estudio sobre la situacidn de la empresa y su mercado salieron
a relucir las contras a estos argumentos. Los problemas de produccidn genera
dos al copiar un producto disehado a otro nivel, la improbable posibilidad
de exportacidn cuando todavia no ].og’ra satisfacerse la demanda del Distrito
Federal, el desconocimiento,eﬁ nuestro pais de Ta marca Advance, y por alti-
mo el inSuficiente‘mercado paré~él:tipo de la maquing propuesto. hicieron ver
que esta opcmon no cra dcl Lodn adGCUddd- Ddda'lm gituacidn, se propuéo un

cambio de actitud .y el atender alqunov punr 3 importantes para lograr los oh-

jetivas de éxito, estos son:

a) .= La sustitucidn de partes importadas por elementos & adaptaciones nacio-
nalas para anular problemas Jde jnpucsto, permiscos, dependencia, v ooam--

bio de paridad.



b) .- La mejora de los actudales productos en su funcidn prictica v cualidades
formales para hacer mas eguilibrada la competencia y lograr profundidad

en el mercado.

¢) .- La importacidn innovativa de tecnologia, ya que resultando muy Aiffcil
comenzar el desarrollo desde cero es necesaria la. captaciodn de tecno--
loq1a en forma de producLos e ideas adaptables & modificables de acuer
do-a nuestros requexlmlentos cqpec1flcob. El producto extranjero en --
este caso 511ve como inicio para ser estudiado, nunca como punto,de -

tem:mo .

De acuerdd édn:eétds“treéfpuﬁtoS} el concepto general del proyecto. tuvo: algu-
nas varlaclones. En prlmer lugar, por la insuficienrcia de mercaao‘péra uﬁa --
maqulna exclu51vamente lavalfombras se pens® en esta funcidn como una mis de
una,maqulna:pulldora. De esta manera, basandones en materlales y procesos de,,
fabrlcac1on ya conoc1dos por la companla se propusao la mejora de un producto
en suifun01on,:sus cualldades formales .y sus compon ntes,.trdtando de ser -es-

tos ultlmos de adqulslc1on nac1onal

La adaotac1on 1nnovat1va de tecnologla tamblen tleﬂe qu lugar en este concep—
to-al proponerse una comblnac1on en cuanto a. la forma de lavado con la utlll-
zacidn de maqulna de ceplllo c1rcular y qhdmpoo de espuma seca,'este ultlmo .

qenerado por un pequeno compresor dCClonado por el m1smo motor lmpulsor del

cepillo.

La idea eraflbgrar,ﬁh‘producto atractivo al comp1 or bor"Squersatilidad %

su precio, facil de fabricacidn, con un ‘sistema de iavado! de alfombra efecti-
vo y con una formd de generar espuma qenw111a v bnlrta Para esto, la decisién
de comblnar en una dos maqu1nas de 1avado, rosulth muy utll porque sus.venta-—

jas se unleron a fdvor de un nucvo concepto (VGL»SECCLQH de'dlferentes siste--

mas de ]avad’~de alfombras)




4. DETERMINANTES DE
LA SOLUCION

4.1 PRODUCCION.

Al 1n1c1o del proyecto se hablavoensado en una ublcac1on dentro de la estruc—

tura: prodkc,lva de la em' :rqponer la fabrxcac1on del prodrv

maqu1nar1a dlsponlble i dent o'de tlempos no aprovechados-

Durante el desarrollo de la lnvestlgacnon se v1o la 1newxstenc1a de una orga-
nizacidn de producc1on estableCLda a causa de la- fluctuante demanda de los di
ferentes productos, lo que hlZO olv1dar el. trabdjo sobre tlempos dlsponlbles

pero acrecento el 1nteres sobre el aprovechamlento de las dlferenteq posibili

dades de su maqulnarla y de procesos de mdnufactura sobre todo en plastlco,

lnadecuadamente ut1 1zadosjo aun no experlmentados.”"

Debido a la baja £Y za7de ventas, a la 51tuac1on economlca y Cuestionep -

organlaatlvas que*no v1ene al caso’ mencxonar el volumen de producc1on es muy

bajo, llmltando gr vemente las pos1bllldades de adau sicmon ‘de ‘mejores migui-

nas y de utlllzar procesos de grdn 1nver51on,qu" requ;erenjmlnlmos de produc-—

cidn. asi pue, p051b111dades se 1educen'aﬁ~ 1geniosa y adecuada utili-

zaclén de la mano de obra

(recurso que nunca faltaf1$de*1as elementales mdqui

nas - herramlentas ‘rocesos*de,manuiactura;dé moderada inversién.

En resumen, la determlnante de producc1on se puede estdb]ecer con la siguien-

te lista de procesos y operaciones de mdqulnado-

En las instalaciones de la empresa.-

1.- Maqguinado en torno paralelo



2.~ Maqguinado en fresadora horizontal-vertical automdtica

3.~ Barrenado en taladro de colunna

4.- Corte de tubo con sierra circular

5.- Doblez de tubo en midquina manual

6.~ Corte de alambrdn con cizalla manual

7.- Doblez de alambrén con miquina manual

8.~ Corte de ldmina con cizalla de pedal con capacidad de 92 cm.

9.- Doblez de lidmina con maquina manual con capacidad de 92 cm.

10.

[

Unidén de lamina con punteadora de pedal
11.~ Utilizacidn de prensa hidr&ulica de 12 Tons. pata'hacer,perforaciones -

ensamble,'etc.

12.- Utilizacidn de herramlenta manuales en general.!fi
13.~ Soldadura electrlca v autdgena |
14.- Esmerilado y pulido de metales

15.- Ensamblado manual . 7

Fuera de la empresa.-

=
1

Fundicién en arena de métales'5f€f;~' ',‘-- E e

2.- Rechazado de lamina | | PR T

3.- Extrusidn de plasticos ‘ o

4.~ Fabricacidn de piezas de resiha‘réforéadaﬁcéhffibré GéthdfiQ
5.- Formado al vacio de placas dc materlal ABS y pollestlreno '
©.- Rotomoldeo en polietilenoc de dlferentes denﬂldades

7.- Acabados con pintura epoxica mlcropulverlzada, cvomado, galvanlza o,‘etc.

4.2 FUNCION

Para realizar el rrabAJo de pulido y de 1dvado de alfomblas 1a maqu1na debe
contener dos sistemas prlnc1pa1es. el de mov1m1ento del cepx]lo y el de gene-

racidn de shampoo en espuma. A cnnt1nuac1on se deqcrlben los requcllmlent0q

a cumplir por- cada- componente de estos dos SlStemd

Motor ( ver apendlcc 1 )
nsoel clumunto pr1n01pal dpl aparato, de &l depende dlrectamentc el funciona-
mianto del sistema dc giro del replllo v el de ge cibn de espuma. A partir

del movimiento que genera, mediante poleas, una. banda y una leva provooa el

giro del cepillo por un lado v el Funcionamiento de un pequeno comprescy Do

ol otre,

Saqun bo observado on las midguinas existentes v de acuerdo con los re

juaey i~




mientos, las especiticaciones son las siguientes:
-Potencia 1 1/:3 HP

-Para trabajo en 125 & 230 volts

~Para trabajc con 50 & 60 ciclos

~De uso vertical vy continue

~De arranque por capacitor

-De fijacidn frontal

Poleas v banda { ver apéndice 3) ,

Las revolﬁciones por minuto del cepillo. deben ser_menores que las del motor

que le da mévimientd'por las caracteristicas de'lés materiales sobre los que
se trabajary de los liquidos limpiadores y enceradores utilizados. En la fle
cha del motor debe localizarse una polea pequeha conectada a una de mayor ta
maio mediante una banda de transmisidn. La caracteristica importante de este
sistemarconsiste en que banda y poleas deben tener el suficiente agarre para
evitar el patinado cuando el cepillc encuentre alguna resistencia y Eambiéq_
servir de mecanismo de seguridad de la transmiSién para cuando,gn;pgfpiﬁgtal

P

suceda 'ser ellas afectadas y no el motor.

Cepillos vy almohadillas.-

Estas son las partes encargadas de reallzar el traba}o sobre superf1c1e;_

que se desea tratax, las tres operac1ones bahlcag, v para las que ex1ste un

tipo de ceplllo o almohadllla eSDEClal son las de lavado de plso,r

piso y lavado de alfombra.

En el lavado de pisé se usa lo sigﬁiente:
Enérgico - almohadilla de nylon color negro
Normal - cepillo de nylon & pdlipropileno, cepillo bassine (fibras de palma)

Y almohadilla,de‘nylon color verde.
Para el pulido de pisos: =

Cepillo bassine, lechugilla & Ffibra unidn (combinacidn de ambos) vy almphadi-

lla de nylon de colores verde & canela.

En la operacién de lavado de alfombras se recomienda usar cepillo de nylon

por su baja ebscorcidn de agua.



Compresor ( ver apéndice 2 )

La labor de este componente es la de bombear aire a la parte inferior del tan
que contenedor de shampoo liquido para generar espuma. Al no existir el mode-

lo requerido en-‘el mercado naClonal se propone el dlseno de uno espec1f1cmnen

te para esta func1on.

te superior y los de v
Bastén.-

Este elemento constltuye el puente de comun1cac1on entre maqulna y operarlo.

su func10n es dar facxlldad de manlobra, llevar el tanque para shampoo y -con

tar en su extremo con los controles generales de operac1on., 

Base principal.-"

Todos los elementos mcnc1onados doben 1r contenldos en. una : base de fund1c1on

de aluminio. En ella van flJOS el motor,'el compresor, el ejende conexién —--

del cepillo, las ruedas y el bastdn. ' '

su funcidn también consiste en ser elemento protector contra agentes externos

v el formar parte importante cdentro de la apariencia general del producto.




Cinta protectora.-

Alrededor dc la hqse prln(lpal va colocada una cxnta do maLerla] nitrilo,
hypalon & neoprenc pard protcger a la maqu1na, mucbles y paredes de los gol’
pes. Cualidad. 1mportante de esta parte debe ser el no manchar las superfi--

cies con Jas quc pueda Lener contacto.

Cubierta.f'

El moEor} las poleasj‘el compresor y mecanismos - auxxllares deben protegerse

de los danos ausados por el polvo, los: golpes & el derramamlento de lqul—

dos con'una cublerta protectora que ademas ploveera de suflclente ventlla~*

cidn: al motor y servxra como lntegrante de la apar1enc1a qeneral-*'

a la zona de

<

unca deberdn obstacullzar el trabajo .

con el baston en p05101on vertlcal v

cuandoc se esté en operac1on.

4.3 ERGONOMIA-

La parte’ del conoc1m1ent

c1dades'humanas n el traba]o & en 1as‘dcc o 1es operatlvas del hombre

dos objetivos

a).- Aumental la eflc1c1a func1onal de los objetos, medlos de trabajo o en -
tornos pard poder ser utilizados. . ‘

b) .- Mantener & aumentar ciertos valores humanOb deseables duraﬂte e] proce-
s0 de trabajo ( salud, segurldad,-satlsfaCCLQn, etc. )

La labor de esta disciplina consisﬁe entonces en establecer las condiciones

adecuadas para los trabajadores en lo referente a iluminacidn, ¢lima, ruido,

carga fisica, postura, esfuerzos en movimientos, funciones psicosensoriales

en la lectura de dispositivos de senalizacion, wmanipulacidn de palancas y —-

mandos, uso de reflejos espontianeos y estereotipados v esfucrzos de memoria.

Para este proyecto se han tomado en cuenta algunos de estos factores englo--



transporte sobre rucdas

MCOoriecto correcto

bandolos en tres Q[maniobrabilidad, uso. y mantenimiento y seguridad.
4.3.1 MANIOBRABILIDAD;( ver apendlce 1)

La pulldoraslava alfombras, 51endo un- aparato cla51f1cado dentro de las pulido

ras con motor descentrado debe atender algunas observac1ones para tener fac1__
operac1on.;

Por la desigual:distribuéién de pesosAaI'localizaf el motor y el bastdn de man
do en un mismo.lado, la presidn delfcépilldAsobre la sﬁperficie es también de-

sigual y provoca la tendencia de la'méquina de moverse a los lados, hacia ade-

lante & hacia atrds seglin sea el caso.

Una méquina;biep prcye¢tada,débe‘
sea tal que hagéidiﬁiéil{élfmaﬁé"
esto son: e

a) .- Localizafgélfb” abajaQOr“dufaﬁte ta ~-

R IR i SET N e T
operacion ‘pued ‘movimientos hacia arriba & ha--

cia abajows

b) .~ Localizar el motor en la posicidn ‘dptima.

9]

-~

.
!

Colocar un.contrapeso en la. parte adecuada para balancear la presidn del
cepillo y disminuir la intensidad de los jalones en el encendido.
d) .- Aumentar las R.P.M. del cepillo para eliminar friccidn con las superfi--

cies tratadas.

iy la figura anterior se muestra la posicién correcta para el transporte so-



bre ruedas, esto ademis de indicarnos como mover la midquina cuando no estﬁ_
en funcionamiento, también da la posicidn para una adecuada operacidn. Cabe
mencionar gue para mayor comodidad y menor esfuerzo, los manubrios deben lo-
calizarse sobre una misma linea, con aproximadamente 20 cms. de separacion _

entre sus extremos internos y durante el trabajo, 10 c¢ms. aproximadamente --

abajo del meligo, nunca tocando el abdomen con la cabeza del bastén.

4.3.2 USO Y MANTENIMIENTO

Accionamiento de encendido; control de compresor y mecanismo de-inclinacién

del bastdén.-

'entos es deseable reallzarlo desde la Cajd en

El ccntrd132

acc1onam1entéﬁdénun mlcrOulnterruptor al glrar-haCLa adelante

lograr con e

los manub, s'y en el caso del control de compresor y la inclinacidn de bas-

tdn, lo mas,recomendable es hacerlo con dos palancas, localizadas cada una

debajo. de u' manubrlo ‘a una dlstanCLa gue permita alcanzarlas facilmente y

no estorben.:‘

Tanque.

En lo que se. reflere a esta sec01on, tres cosas son importantes respecto al

contenedorkde‘shampoo-'Su llenado, ‘su.vaciado.y su”eyetual limpieza.

Para su lleﬁéddldébé;:dhﬁa#éé}édn;ﬁhajﬁapafbiéh'localizada v de buen tamaho

dobleces de la mano a
considerar en i diseno
de los manubrios




para facilmente vaciar lTlguido desde una cubeta § reciplonte similar, su va-—
ciado debe realizarse en la parte mis bajae posible permitiendo colocar una -
cubeta de recepcidn y evitando dervamamientos. Su limpieza al igual que lLa

de la manguera transportadora de espuma deberd realizarse en forma muy senci

lla con agua evitando quitar piezas.

Cable.~-
El guardado y el desenredado de este elemento con ]ongltud de 12 M debe ser

muy fac1l s ev1td1 el agacharse al menos evceblvamente.

La locallzaCLOn del portacable es pues de’ 1mportancla y se recomlenda este

-sero de] baston a buena dltura.‘

El cabléﬂai estarrdesenredado con 1a maqulna llStd para operar, sale de lu -

ston Y es comun que estorbe el mov1m1ento del operarlo. ‘Se

puede;ev1t: su molestla en parte, colocandole un- Cllp para sugetarlo al --

517establecer un puente entre maqulna A plernas.’””

Cepillbs]yzéimbhéaillaég-

La varledad de estos elementos segun el :uso exlge facml intercambiabilidad.
De la manera realizada en las actuales pulldoras es bastante senc1llo, sdlo

se necesita acostar la maqulna e ir a su frente donde qubda el cepillo &

la conexidn con todas las fac111dades:para hdceL e] trabajo




Tuapers -

Alqunas partes del intericr a menudo necesitarin mantenimiento & cambio. Las
tapas gue lasg protegen debevin ser rvemovidas, lo cual permitird ficil acceso
a todo el interior y nunca deberd implicar operaciones tardadas y dificiles

en el destapado, cambio o reparacidn.
4.3, SEGURIDAD

Una descarga el&ctrica, una caida & tropezdn del operarioc y un -encedido invo

luntario son accidentes que pueden resultar en dafios a personas & cosas.

En primer lugar debemos considerar los alslamientos. Todas ‘las partes de po-
sible contacto con el humano deben ser adecuadamente aisladas incluso previ-
endo condiciones de excesiva humedad con la intencidn de hacer nula toda po-

sibilidad de choque eléctrico.

En segundo lugaf, mecaniswos de seguridad deben conéidefarsé,en el éhcehdido
haciendo que este dlo pueda ser deliberado y nunca accidental y previendo _
un regreso auvtomitico de los manubrios a la posicidn de apagado cuaﬁdo por
alguna razdn se pierda el control del aparato.'Es buenQ también apuntar aun-
gque resulte obvio, el adecuado cubrimiento de partes'méviles que representen

peligro de daBar dedos, ropa 9 cualquier cosa.
4.4 BESTETICA

Bl manejo de las cualidades formales de los productos, ‘es la materia en la -
cua sa considera al disefiador industrial un especilalista. Curiecsamente, por

lev general su conocimiento de tal drea resulta incompleto.

in esta seccidn se pretende establecer cilertos principios gue nos sirvan pa-
ra entender tales cualidades y aplicarlas al medio muy particular en gque vi-

vimos v especificamente al proyecto gud nos ocupa.

Ly configuracidn de un producto adaguiers relevancia cuando varios fabricantes
o 1 ° 3 - & H g - B - - . fod o F’."
Gifrecon ol mereado un mizmo articunle ocuvas funclones practicas ya ostan defi-
aiilae v SATe we diferoncia en algunas eoracteristicas no fundamentales. Lledga

dee enbe punlo me pueds elegiv de entre dos opoiones: La gue toma en cuenta --



los aspectos sicoldgicos de la percepceidn para avudar al correcto vy fdcil uso
de las cosas y 1la que da importancia a los factores de mercado tratando de --
propiciar aceptacidn por parte de log compradores mediante una apariencia for

mal determinada.

La utilizacién de alguna de estas posibilidades o su combinacién, depende di-~
rectamente de‘laS'éaraéteristicas del problema a resolver. No siendo labor de
este trabajo elfenjﬁiciar,la posicidn que se adopte, se céhsidera més conve--
niente tratar los puﬁtos en base a los cuales se debe hacer el manejo estéti-
co de acuerdo con las convicciones o situacidn del disefador. En el primero,
"La estética del objeto", se tratarad de las caracteristicas de los productos,
posteriormente, en la parte correspondiente a la percepcidn estética, se ha-
blard del proceso de consumo visual, por Gltimo se trataran los cénceptos de

los valores y las normas socloculturales, es decir, los valores estéticos.

4.4.1 ESTETICA DEL OBJETO

El concepté'cehﬁrai déﬁﬁ?é’deféStefa$pé¢fofésfia'figura, que constituye el
concepto superiof de,15'apariénéiéfd¢ ﬁniprdauéﬁo.‘La figura es el resultado
de la suma de los eiémeﬁth éohfigﬁzdéidﬁéléé.y'de las relaciones que tienen
estos entre si, lo qué en otros téiminos es llamado constitucidn de la figu-

ra.

La labor estética del disefador consiste en determinar el modo como debe ac-
tuar el producto sobre el usuario y conforme-a esto ordenar los elementos =~

configuracionales.

Estos elementos pueden distinguirse en macroelementos y en microelementos.
Loz primeros como forma, color, etc., se perciben de manera inmediata y los
segundos comc 10 Son'émpaques,remaches etc., no son tan importantes pero --

también ayudan - -a la impresidn general.

A continuacidn se describen los macreelementos mas relevantes para la confi

b
JquriaCclLon:
Forma.—

Siendo ¢l componente esencial de la fingura tienc dos presentaciones; ia pla



na y la tridimencional. Esta segunda determinada en los productos industria-
les por el curso de 1a superficie con sus entrantes, salientes & cambios de

plano.
Material.
Este elemento e€s mas bien manejado para obtener beneficios econémicos, fun--—

cionales Yy de produccién‘ La eJGCCLon del material al sujeLarse a esto, deja

al dlsenador solo la elccc1on de los acabados para- la expre51on formal.

Textura.-

sual que e

producto.

El tlpo de elementos conf1gurac1onal s,“Su*diStribUcién y su relacién entre

si y con. el todo,‘es 10 que determ1 d4la const1tuc10n de la flgura. Aqui,

los dos factores de 1nf1uenc1a son el orden y la complejldad
Orden .-

Mientras menos elementos configuracionales y caracteristicas de ordenacidn
tenga un objeto su orden serd mayor. Esta configuracién provoca.una sensa-
cién de seguridad en el observador por su rapida captacidn, pero tiene es-

casa retencidn de la atencidn por ser muy comprensible.

El orden esta condicionado por principios como la relacién horizontal-verti
cal, el ritmo v el ordenamiento repetido, viéndose manifiestos en los obje-

tos mediante la simetria, las rendiijns de ventilacidn, las cifras, etce.



Complejidad.-

La complejidad en un producto se da mediante un elevado nimero de elementos
configuracionales y caracteristicas de orden, resultando en una configura--
cidn con alto contenido informativo que atrae la atencidn del obgervador --

por mayor tiempo-.

Los prln¢1plos que determJnan el orden tamblen se aplican a la complejidad
s&lo que en sentldo 1nverso. El dlnamlsmo v el desequilibrio necesario sdélo
se logran romplendo,el ‘patrén horizontal-vertical con diagonales, curvas Y
asimetria y.utiliéando el principio opuesto al ritmo; el contraste, logrado
mediantefempléo simultdneo de formas grandes'y pequéﬁas, colbres fuertes Y_

débiles, etc.

objeto con mayor orden y
objeto con mayor complejdad




A4.4.2 LA PERCEPCION RETETICA

Se sabe que durante la parte de peruepc}én en la gue-uno-se hace consciente de
lo que se ve, no 8610 tiene impoftancia la imagen por si sola sino también las
necesidades del momento, las vivencias pasadas, las normas-socioculturales, --
etc., de tal manera gue la percepcldn es determinada por factores de cardcter

muy particular para cada individuo.

Esto es degsuma importancia para el configurador de objetos porgque sabe que --
dentro de nuestra sociedad existen personas con diferentes normas sociocultura
les;rvivencias,kétc., gque sin. embargo pueden ser agrupadas en sectores, hacia

los cuales irdn destinados productos determinados de acuerdo con su nivel.

La complejidad‘y el'ordén tienen mucho gue ver con esto. En todos los hombres,
la asimilacién,déi'entérno estd influenciada por el intelecto y el sentimiento
los cuales sé hah”desarrol]ado en cada uno de noqotros de una manera diferente
y salen a flote con variacidn de intensidad seguh el caso, naturalmente, en --
una soc1edad,con marcadas dlferenCLas;vla gentevtendra dependiendo de su sta--

tus mis desarrollado uno u otro factor.

Las personas con mayor capacidad Lntetectual tlenden a comvrendcr més répida-
mente el contenido informativo de un ObjOtO y desarrollan una preferencia por
la claridad y el orden al nccesltar estos un mener eqfuer?o pcrcmptlvo para
su comprensidn. Objetos con, bajo céntenido 1nroxmnt1vo come los marca Braun 2
los surgidos bajo ideas del movimiento Bauhaus han sido accegidos calurosamen-

te por las clases intelectuales superiores convirtiéndose de esta manera en

simbolos de status.

En contraposicidn a}ésﬁas claseg existen las pos oodorL5 de mavor capacidad --
sentimental, inclinadas por el mavor contenido "informativo v los valores emo-
cionales. En estos niveles tiene real impértancia la relacion producto-usua--
rio y es comin que se prefiérdn objetos con mayor relaciones entre sus elaemen

tos configuracionales.
4.4.3 VALORES LESTETICOS

Loa objotos al estar en el mercads O duvante el proceso de uso act Gare moedian-

Le sus funciones sobre los usuarios, v e sus Tunciones eslations depandon --



los juicios sobre su aceptacidn & rechazo. Estos juicios sobre un producto le
determinan un valor, lo gue en nuestra terminologla llamaremos valor estético.

Definido como la medida de la complacencia esté&tica en el observador.

Se apuntd en el apartado anterior el hecho de la percepcidn diferente en cada

persona segin su partlcular desenvolv1m1ento soc1al Razon por la cual los -

brarse de la ca; go v cos pro--

pios de cada es

Estas condicione

jeto a constant

de tener coﬁstantém' ol

crecimiento econdmic

continuamente - nu

lecidir si en su trabajo

las utiliza,




5. DESARROLLO
DEL PROYECTO

5.1 ANTECEDENTES

tid en conoce.

condiciones
de ésto se vid

necesario ‘hace

»ado, se. creyo lnconvenlente ‘pro--

‘.‘arredora, esta

La aspiradora portdtil al no tener la capacidad de suceidn ni el volumen re-

queridos fuéd desechada del concepto al igual que la idea de quitar y poner

elementos seglin se necesitara. No se deblan olvidar los malos wmodos v costum



bres de uso del empleado de limpieza mexicano.

Se enfocd entonces el concepto de manera de seguir teniendo dos productos en
uno, pero ahora con la idea de obtener una lavalfombras & una barredora & am

bas a la vez con sdlo programar la producclon de.una manera espeCLcha Cuan

do un comprador ‘gsolicitara algo se le harlan ver segun sus nece51dades cual

de las tres*opc1ones le resultarla mejor

Durante est parte del desarrollo;del:proyecto se’hiz

_o por problemas de lndoie prlnc

vamente_e 1palmentefeconomkco que sa-

lieron a relucxr despues ‘de seguldas entrev1stas con los,

empresa.

etapas en el desarrollo
del proyecto




Finalmente, se obtuvo un concepto accesikle a la compafifia en cuanto a econo-

mia y produccidén al proponer la mejora de una pulidora convencional al anexar
le la funcidn de lavado de alfombras, con la sustitucién de partes importa---
das, al poner atencidn a los aspéctos de uso y mantenimiento y al mejorar su__

aspecto general.

5.2 DESCRIPCION GENERAL DEL PRODUCTO - -

La pulidora- so industrial ‘es. roducto. para‘grandes y me-
dianas &dreas como hoteles,

funciones de limpieza basicas




El elemento mis importante de este aparato es el motor, yva gue a partir de &1,
por un lado con dos poleas dentadas y una banda perforada se da giro al cepi--
llo o almohadilla, y por el otro, por.medio.de una-leva conectada a su flecha
se hace funcionar un pequeho compresor gue bombéa airé al tanque contenedor de

shampoo para -generar espuma posteriormente llevada .al.cepillo por una- manquera.

El Lunc1onam1ento del aparaLo en’ 1o refelcnte al pulldOiy lavado de plsos es

igual al de una pulldora Pomun, solo se neces1ta 51tuar e bdston en la posi--
cidn deseada vy colocal el ceblllo o almohadllla reque ido para posterlormente

hacerlo girar sobre el plso con el acc10nam1ento del motor'al llberar el meca-

nismo de segurldad y glrar los manubrlos hac1a adelante QL§ apllcac1on-de 1i--

quidos espec1a7es para cada cabo se hace desde botel CUbétas 6'atomizador,

del bastén. ?,

En el laVaddfdé:alfdhbraé) SLendo el fun01onamlento de

ja de controles,‘aSl, al estar clrandofel'ceplll

a voluntad para obtener




caja de controles'.

baston____ .-

tanque:Cbntenédo

guardacable _

motor

base




éste.

La forma general del”objétd es parecida a la de los—prbductOS'existentes, se

tiene una base de forma circular sobre la que va, cargada hacia la parte pos

terior, la cublerta del motor en forma_de cono truncado con aplanamlentos.

del tanque contenedor que en

Todo este conjun: dc erior por.u lar de
seccidn rectan
extremo superio:

brios, queda

ALTO= 1 150 ‘mm
LARGO= 750 mm
ANCHO=

eristicas

Cabe senalar que solo se trataranfa es e 5
pecificamente para este proyecto Y de aque las::d st ;Qariéadaﬂ

s6lo se estableceran sus especmf1cac1ones.

Motor (PLBC 2) { ver apéndice 1)



De acuerdo con lo usado en los productos existentes y con nuestros requeri--
mientos especificos se ha elegido el motor Power Electric de inducién para
servicio pesado con caja para capacitor, conexiones, interruptor, etc. en la

parte posterior del cuerpo principal. Sus especificaciones son:

-Potencia de 1 1/21Hp;f7
-1 750 R.PM.

-Bifasico, 127

-50 - 60 ciclos

-Uso continuo y protector té

Poleas.

La polea mayor (PLCTJ2)1 e&ucfdr de révoluciohesféskaé{aiﬁmihio'

fundido maqulnado para?dlmen51onar y ‘con taladro de banco para obtener las

perforaciones donde se Lnsertan los vastagos -diente de arrastre de banda per

forada.

-Banda (PLCT]Q

Para evitar el pa inado:d ep llo trabaje en superfl-

cies que le ofrezcan mayor la banda debe ser de un

tipo que proporc1one un buen agarre.’

No existiendo en México la posibilidad de producir bandas multi "v" y denta-

das, se hizo necesario buscar otras opciones como las catarinas, las bandas

-

"v" © la banda perforada.



La banda perforada fué elegida por las ventajas presentadas ante las otras:

facilidad de produccidn, ligereza, poco espacio, larga duracidn, poco ruide,
excelente agarre, econdmica, resistente etc. . Extremultus de México fabrica
bandas planas de alma de nylon y recubrimiento de cuero muy adecuadas a es--
te fin. Siendo 1la recomendadakla LI~10, se puede hacer del ancho y desarro--

1lo requerido para posteriormeh€e~hacer las perforaciones con taladro de --

columna.

El diémetrb}dé

racidén de sus ejes han determinado un an-

mm.  aproximadamente.’ .

El procéso¢y e matexléi;para‘el eje de la polea maYor éS'iéyfundicién gris,

contrapeso

motor : i y/
cubierta f__ i
base " S

cinta protectora

banda A
polea mavyor - 9
tensor
eje : S
/ N ‘

conexion de cepillo \

polea menor

posicionador de baston 4 b

rueda




que es el hierro comercial ordinario con alto contenido de carbono de facil
maguinado, alta resistencia a compresién, resistencia al desgaste, baja duc

tibilidad y regular resistencia a la tensidn.

Después de su manufactura en fundlClon de arena paca al labrado con torno

para dlmen51onar,'barrenar centralmente Y roscar y con taladro d‘ banco pa-

ra realizar los»barr n ‘flJac1on.,{'

-Tensoxr de

no para dimensiona

realizar barreno

forma hexagonal par

Conexidn para:

arena. Su dlmen51ona iento se lleva a. cabo medlante torno y con taladro de

banco se hacer’'sus barrenos de fljac1on.

Contrapeso (PLCB“4)" N" 

Esta parte se encarga de contrarrestar movimientos bruscos en el encendido
del motor y de dar estabilidad en el trabajo. Teniendo como Gnica caracteris
tica especial su peso, el material adecuado es el hierro gris transformado _

en fundicidn en arena y barreando para su fijacién en taladro de banco.



Requiere de acabado con recubrimiento epoxico por su posible contacto con hu-

medad durante la operacidn.

Leva de compresor (PLCG 5)

do medianﬁe
Pistdn de comp:

El movimiento
un pistén - suje
chumacera (P

quinada en to

la leva (PLCG 5) Consta defuna ba

edonda de cold—rolled

1

Es el elemento; omp: T ene una base de fundi01on de aluminio =--

ornlllos y su conex1on a la base princi

(PLCG 14) a ]a que lljo”medlantc

pal del complesor =y er]lZd con una abrnyadera de alambre (PLCG 18).



vilvula check

acoonador

base

fuelle

valvula
churmacera

piston

leva

Su materlal es el hule natural y su proceso de obtencidn es el de moldeoc por

vulcanlzad

1 esta parte es de aluminio procesadeo con fun-
n’ taladro de banco para obtener barrenos de fija-

c10n Y ‘de dolocacion de: valvula Check' (PLCG 20). En &ste Ultimo se realiza _

roscancon m 16 Su acabado se realiza Gnicamente con ceplllo de alambrc.
vialvula de pas:

Una 1&nina de acero inoxidable calibre 36 (PLCG 22) es fijada con tornillo

(PLCG 23) ‘q$e°ael compresor tapando una perforacién. Su funcidn es de-

jar pasar éire"duféntécla expansidn del fuelle (PLCG 15) vy cerrarse durante

la compresidn: Su produccidn se lleva a cabo mediante cizallado v taladro.

vilvula Check (PLCG 20)

Su funciSHJéQHSiSté‘ehrdejérbpasar libremente aire impulsado por el compre-
sor al tangue de shampoo liquido y no dejar pasar este a la camara del fue-
lle v la base. Se puede encargar su manufactura a un establecimiento espe--
cializado con el tipo de conexidn requerida en cada extremo.

El material recomendado para esta parte al igual que para la manguera conec



tada en uno de sus extremos es el PVC por las caracteristicas del liquido ma-

nejado.
Accionador de compresor

Un perno -(PLCG 12) con plano 1ncllnddo en . su extremo Vlslble sube Y- baja de _

la base pr1n01p513

(PLCB 1) a voluntad dcl;operador para pob1c10nar el plston

(PLCG,ll)nygaSl” Qntrplargsu;gon;acto con la leva (PLCG g)

Este vastago de i "lled torneado entra en_una caja moldeada % maqulnada

en la base- princ1pa Su lmpulso hac1a dbajo (desconectado de compre

sor) se logrq,' o) rte de acero (PLCG 13) y ‘su mov1m1enro hacia arrlba

:compieédr, el'baStén};laSVPOieas,---

Su Obten01on es’ medlante rund1c10n -

eallza con taladro de columna, fresadora

30~y 29). alre-
y no maltratar

6 cl nltllllo

Ruedas (PLCB 5) -

van colocadas en la parte posterior para transportar la maquina al no estar _
en operacién. Son de hule natural con colorante negro de humo, hervraje de hie

rro gris y rodamicntos de bolas con cubierta protectora.



Son de didmetro 12.5 cm., ancho de 4 cm. y se consiquen de produccién estan-

darizada marca Joyma.
Cubierta del motor (PLCB 3)

Un maLcrlal con buena rlgldez, estable a la temperatura y con buena presenta-

cidn es el requerldo para esta cubierta protectora. De entre varlas pOSlbl]l—

dades se el‘ulo e plastlco polletllcno de alta den51dad_procesado en modelo

rota01onal

stazmanera se llenan los requ151tos'esta le01dos Yo se Lraba——

ja con un proceso muy acces¢ble en cuanto ‘a’la’ inversidn

en sierra-
para posteridrm

la campana: (PLCB de

Cubierta inferio

Al girar el
mo (PLBP 2)
pieza unida
medio de un
(PLCG 12).

EL vastago p031c10nador es de cold- rolled maqulnadof i ‘dimensio--

nar y hacer la rosca interna de fijacién de chicote y en fresadora para ha-—

cer en su extremo visible una saliente de trabado con “la pleza ranurada.

La corredera (PLBP 2) surge a partir de barra cuadrada de cold-rolled tor--



neada para dimensionamiento y realizacién de barreno central y taladrada pa-

ra colocacidén con tornillos.

La pieza ranurada (PLCB 6) es de hierro procesado con fundi~zién en arena, ta-

ladrada y machueleada para su fijaéi6n con?torni11OSf;'A

Tanto el resorte comc nizado siendo &ste filtimo

de didmetro 3/16"

La corredera r& ser acabada con .recubri--

miento epoxice

racteristicas

co PVC, una 1/2" (PLBT 4) de did-

metro interio

Tanque contened

El proceso de fabr1cac1on deesta parte es. el modelo rotac1onalrde plastlco

polletlleno de medla densidac

su volumen de produCCLOn Y su?poca lnver51on,

y el material. por subcompatlbllldad con el llquldo a contener y~por‘sus carac

teristicas 1ntrlsecas. buena rlgldez, establlldad a la temp ratura dureza su

‘ de=tacadds prnpl@dades dlelectrlcas,etc

perficial, lnslp;do, 1nodqro

Para CO]OC&ClOn de la tapu.superlor (PLBT 3) ge hace una‘perforaCLon para fl—

jar un ane/o con rosca medlante alta frecuenc1a y para las cuerdas necesarlas
de llave de vac1ado (PLBT 10) y conex1ones se colocan 1nsertos con la “Forma

requerida en el molde, retirables durante el desmoldeo.

La fijacién del tanque al bastén (PLBP 1) se hace con tornillos unidos a ---

tuercas de aluminio ahogadas en la pared de polietileno.



| I
!
baston l I *
A
NN
tapon e :
conexion w . P\ ” ﬂh
¢
ténthe

manguera_ "M M

‘ separédOr _kder‘,,bu'rbujas N ‘

Tapa superioxr de

marca Rieke. La’

facilitar el ller

En la conexién de entrada de aire bombeado (PLBT 7) al tanque es necesario
colocar un separador de tela metdlica. Su Funcidn esg separar las burbuijas --

grandes de aire y convertirlas en muchaz de iqual tamafio para ser repartidas



mas equitativamente en el volumen del liguido a cspumar.
De acuerdo con el uso especifico y por las caracteristicas del liquido a ma-
nejar se recomienda especificar al fabricante tela de acero inoxidable de --

10 X 10, es decir 10 aberturas pox pulgada:linéalré 100 por pulgdda cuadrada.

Bastdn (PLBP 1) =

Esta parte se fab

ca akpartlr de un perfll tubular de secc1on rectangular _

de lamlna negra rolada callbre7f8"Las dlmen510nes de la secc1on son 32 mm

199 del catalogo de MIMSA.

por 63 mm. cgr 'spo dlendo al perf'l No
Su adecuacién’ al
sierra cintaj

(PLBP 2) en.

Por ser paﬁ;e

cropulverizado.

Guardacableq(?LBfffﬁj_v

En la parte posterlor del tanque (PLBT 1) y unldo al bastén (PLBP 1) se loca

liza un elemento de guardado de cable que. ademas sirve para cubrir conexiones
Yy mangueras del slstema generador de espuma. Se obtlene a partir de lamina --
negra callbre 12 dlmenSLOndda por- el proveedor, formadﬁ‘en‘dobladora manual _
y barrenada - para su fljac10n en taladlo de columna Su- acabado se realiza con

recubrimiento epOYlCO mlcropulver;zadoﬁ,‘

Tapa de cajaﬂdé7ébntro

Una tapa -de-aluminio
forma 1la caja de ocallza01on dc controles Y manubrlos.

Su tratamlento despues de 1a fundlClon consiste de barrenado para colocaclun
de manubrios y t01n11105, machueleddo para fljac1on de &stos ultJmog y acaba

do con xecubrlmlento ‘epoxico micropulverizado.



rmanabinie - il

t a9

racromilernrugalos

SEHUCD

palanco

patanca

cable

Manubrios.

Atravezando la caja de controles wodes

esta se situa un tube de lamina negra

de longitha.(PLBé~2).

Las operac1ones necesarlas pafw su- fabricacidn corsisten en secc:
31erra c;rcu]ar v Darrenado Ddld Pata de microswitch, resorte POSG

tornlllos'tope con;taladro de columna.

En cada ewtremo sallente se. colocau dos

(PLBC 3) para dgrdda ?1,tac+o y aavy maovor las manos de)

Interruptdr:(?ﬁsc

Con un giro hacia adelante ‘de los MANULIL 08 S50 ACCLona un microintors

encendido. fijoa la'*ﬁjﬁ'de'ﬁoﬁtrm}es. sunda conscguirse de maren

embolo formado, .gus OSDeCLflr*C13“t~

A

20 amp. 125, 2T0 S A0 VoA
1 ohpo 125 von

2. hp. 250 vCa.

Saagures e eneedidn

"L tlpn milane. b

alientes de 10 cm. a cada Ladce

onado con

cicnador

i flex

ASTAY I,

Uty

Hartmarn

de

re 1n de 7/”" de dlame:ro Y 37 eom.

o

aon




Esta parte sirve para prevenir accidentes al evitar el encendido accidental
de la wiquina. Se localiza en la parte de aluminio de._la caja de control im-
pidiendo el giro de los manubrios sdlo haciendo esto posible con una libera-

cidn

intensionals = -

;una-corre

' du£aﬁﬂe_la36pera—

cién, se locallza como sallda,del cable en el baston (PLBP l)m éé-ébﬂéigue

de produccidn estandarlzada en acabado cromo con rosca y tuerca para sujecidn.

Cable

De acuerdo al tipo. de uso. que se le da al aparato e] cablevnecesarlo debe -

ser para uso rudo de 2,X 12 ‘con coneylones”cn sus Duntas

Palancas de accxon de compresor (PLBC 1/) V de sxstema camblo,de Jncllnac10n

de bastdn (PLBC'

ambas 1ocali, e j§l€¥ 1bS”§hi-

cotes de cabli sistema de in-

clinacién.

Se hacen a parti
prensa hidriulica:

barrenos.

Se recubren en su parte de contacto con la mano con recubrimiento plistico de

PVC secable a la intemperie.



Cepillo

Para el lando de a]fombrac be requiere un cepillo circuldr de base de made-
ra y cerdas de nylon. Para el paso del shampoo a.-las cerdaq, se espec1flca——

gue la base dcbe tencr surcos y pcrforacxones en su parte superlor

5.4 VENTAJAS

sé:ha,dado _

‘,;é'SeCC16n54g

dores. Estas*

general

La principa aracteristica: de este proyecto se refiere precisamente a este

punto.

Actualmente las mdquinas pulidoras: tienen un sSistema opcional de lavado de _

alfombras pdcd~éféctiv6*yfeﬁ’pfin01pi0“se1pené6’en esto'como un factoxr clave

a atacar, por eso, 1a propuest COhSlSte en una pulldora muy pareCLda a -las

existentes pero con un realmente\efectlvo Slstema de lavado que dota a la

méguina de una ventaja comer01al 1mportante dentro de la competenCLa. Ahora

con un pequeno costo‘

idlClonal 1los compradores Dodran adqulrlr una pulldora

de pisos. Y un lavalfombras profe51onal

wn

.4.2 Funcionamiento 'y uso.

t-

~utlllza01on'de un;ceplllo

a mayor nimero de rcvolu01ones porxmlnut ‘fal traba]ador una adecua—
da posicidn de trabajo, locallaando dbsolutamente todos los elementos de ~--
control en la parte mis cercand a nuestras manos y ublcando adecuadamente -

motor y contrapeso



En lo referente a uso y mantenimiento, se hizo especial é&nfasis al estudio de
las acciones necesarias del trabajador al momento de la utilizacidén del apara

to.

La reduccién de esfuerzos Lnnecesarios se logré con las conclusiones sacadas
de ésto, resultando prlmordlales Jas 51gu1entes aportacJones. Fécil~1impieza
’todosfl's‘c mponentes con sélo remover 1as'-—

dado de cable.»

de tanque y mangueras, acceso~

gublertas y forma'pra‘tl a

5.4.3 Costo

de estas m

ste,prbyéétb7 e dlrlglo concretamente'a‘la su

Al abocéfsé*
dacable a la forma

nroducto mendiante)

configuracionales. El resultado formal gcneral qucdo requelto con el juego de
superficies curvas y rectas en la integracidn del tangue contenedor y con el
rompimicnto de patrones estaticos al hacer uso de lineas inclinadas, ritmo

complejo v contraste para resaltar los elementos importantes.



5.5 FACTORES DE PRODUCCION
5.1 APRDXIMACION DE COSTO
Debido al|constante camblo en los precxos de productos y materia prima, muchas

veces resulta dificil establecer en forma exacta el costo de una maquina como

la que se|trata.

A continuacidn se presenta una llsta‘de‘los comoonentes del aparato y su costo,
el cual f 5 ‘ :

tamentq-d,

El’ costo f:

sobre el c

COMPONENT . CANTIDAD - COSTO UNITARIO ~ '

PLCT

PLCT

PLCT
PLCT
PLCT
PLCT

PLCT
PLCT
PLCT o 0:00
PLCE 7 f24955{551
PLCBE ‘;iﬁfgddioo y
PLCB 1 700.00
PLCE e300 386.00
10400 104.00
ﬁ‘67b;oo"' ’ifl'7675:00"

PLCE (REMALLERA

T I B T T e *2 T T e s - R -y PUR X :

N T T T o B S A L U U BRSOy SRR S

PLCE - CINTA PROTECTORA

PLCE 8 - LAMINILLA 10.00 . 10.00
PLCE 10 - EJE DE RUEDAS 13.67  27.34
PILCE 11 - LAMINILLA 10. OO 10. OO
PLCE 19 - LAMINTLLA 10.00 10.00
PrLoe 21 - WAMINTLLA 10.00 10.00



COMPONENTE CANTIDAD COSTO UNITARIO TOTAL

PLCB 22 - LAMINILLA 1 s 10.00 $ 10.00

PLCB 29 - LAMINTILLA 1 10.00 10.00
PLCG 1 -~ RODAMIENTO 1 350.00 350. 00
PLCG 2 = ANILLO 1 15.00 - 15.00
PLCG 4 H#’LAMiNiLEAf | 1 .
PLCG 5 @Eﬁbif{ :" 1
PLCG 6”_§'ANILLO DE RETENCION 1
PLCG 7 f§fREsoRTE 1
PLCG 8 f‘CHUMACERA 1
PLCG 1o,¥fBUJE DE BRONCE 1
PLCG 11 ¢,PIST0fo]’ ; 1
PLCG 12?:QPOSICIONADOR L 1
PLCG 13 - R 1
PLCG 14 1
PLCG 15 - 1 1
PLCG 19 - B 1 550. ooi; . 550.0
PLCG 20 - V2 1 200.00 ©200.00
PLEC 1 1 573.00 573.00
PLBC 3 o ) 28H33f"° o Mfléskgj"
PLEC 3 = PUN6 ’f‘ : 2 18 00}_7 ,.;;; 
PLBC 4 = RESORTE ~~ 1 18.00 f; ’  iél0ok
PLBC 6,7,8,9,10 y 11 - SEGURO 1 y3o.on::‘?*,ff 'J0 00
PLBC 12 - MICROINTERRUPTOR k 1 400,00 -  i?;g 400 oo_‘
PLEC 13 - LAMINA 1 15.00  15.00
PLEC 16 — CHICOTE 2 531,00 - 1,062.00
PLBC 17 - PAIANCA 1 12.00 12,00
PLBEC 28 - CAPUCHON CONECTOR T Te00s.00
PLBC 33,34,35,36 y 37 - PASACABLE e L

' CON RESORTE 1 o osm97 o 5207
PLET 1 - TANQUE e 1 - 1,100 00 1,100.00
PLBT 2 - GUARDACABLE e e - i 263. 75f,v  263.75
PLBT 3 - TAPA RN o 1 26.00 s 26.00
PLEBT 4 - CONEXION DE PLASTICO 1 40.00 40.00
PLBT 6 ~ MANGUERA . 1.20 mts. 75.00 75.00
PLBT 7 - CONEXION DE PLASTICO 1 40.00 40.00

PLBT 9 - MAMGUERA .70 mts. 40.00 40.00



COMPONENTE CANTIDAD COSTO UMITARIO TOTAL

PLBT 10 - LLAVE - - 1 5 86.00 $ 85.00
PLBP 1 - BASTON 1 66.00 66.00
PLBP 2 -~ PUNTA 1 165.00 165.00
PLEP 3 - BUJE DE BRONCE 2 30.98
PLBP 5 - VASTAGO ‘ 1 12.00
PLBP 6 7 RLSORTE 1 562.00
PLBP 8 - PASACABLE DE PLASTICO = 1 , 4.00
PLBP 9 - CABLE el - ~gj;"} ’ 1? mts : :'f‘f, 792.00:

~ CABLE INTERTOR ,;fr if, 1. 15 mts. 97.20

 CABLE INTERJ;QR,Qr i o 39.75
PLBP 13 - SEPARADOR = e e 120;06 l:f
TORNILLOS, ROLDANAS ABRAZADERAST‘M ;}f; '800.00 .
CALCOMANIA DE ADVERTENCIA ;if, v¢~13;2£;f;igﬂru
CALCOMANIA DE MARCA R C31.39
CALCOMANIA DE ADVEPTENCIA 5*1‘ ‘}13;21f' k
PLACA DE FABRICACION 1 ' i4;odfi 7
MANO DE OBRA L
TOTAL  $

5.5.2. PRODUCCION

Mediante un cursdqrama sinéptico de la~fabricaci6ffde uan, producto es posible
perc1b1r en forma general los: procesos de transformaCLOn que sufre cada pieza

asi como los pasos a segulr durante el ensamblddo flnal ;7'

En las olQIEDteS hogas se: muestra por parth el cursograma para la elabora-=-

cidén de la pul1dora lava alfombras.» 
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5.5.3. VENTA

Para la introduccidn de un. producto novedoso,- de acuerdo con-la estrategia de
ventas de ISSSA es necesario para comenzar, la realizacidn de estudios de los

vendedores por medio de visitas personales..

En base a esto, ubluandose en un terrltorlo determlnado, séfrealizan encuentas

a cllentes ya conoc1dos sobre el nuevo_prAd

a) Poblac1on teorlcamente adecuada al uso de
b) Ex1stenc1a de poder de compla.i

c) Necesidad del producto;oLrecldo,-~'”

d) Cantidad dernégociOs disponibieSﬂfﬁiﬁV;”4

e) Ubicacidn..’

Ya tenlendo estos datos, e1

vendedor y el~Gerente de Ventas hacen una evalua—

c1on de potenCLal S baqados en el qentldo comun3

terlor para-determlnar las perspectlvas dek_abr cacigd

el nuevo produc

Otros Siéfémésgpu

rior son:

blicaciones especializadas

5.5.4. PLANOS TECNICOS .. .

-INDICE

1- DESPIECE DE CONJUNTO BASTON DE.MANDGC
22— DESPIECE DE CONJUMTO CAMPANA
3~ VISTAS CGENERALES LATERAL Y FRONTATL

4= VISTA LATERAL Y MOVIMIENTT EXTREMO



5- VISTA POSTERTIOR

6= VISTA SUPERIOR

7- CORTE C-C' DEL PLANOVG
8- CORTE B~R' DE PLANO 3. Y DETALLES
9~ CORTE- A-A' DE PLANO 3 Y DETALLES
10~-DETALLE - B :DE PLANO 7 SUBCONJUNTO TRANSMISION
11-DETALLE H' DE.PLANO: 8 SUBCONJUNTO GENERADOR DE ESPUMA”
12-DETALLE G DE PLANO 9 SUBCONJUNTO GENERADOR DE ESPUMA .
13-DETALLE A DE PLANO 5 Y DETALLE C DE PLANO 7; SUBCONJUNTO PUNTA
14-DETALLES DE SUBCONJUNTO BASE

15-DETALLE D DE PLANO 7 . SUBCONJUNTO TANOUE :

16-CORTE D-D’ DE PLANO 3 . SUBCONJUNTO TANQUE

17~DETALLES DE SUBCONJUNTO. TANQUE ' ‘

18-SUBCONJUNTO CAJA  DE CONTROL

19~CORTE E- E’ DE PLANO 18 . SUBCONJUNTO CAJA DE CONTROL

20-DETALLES DE SDBCONJUNTO CAJA DE CONTROL
21-CORTE G—G’ DE PLANO 18 . SUBCONJUNTO CAJA DE. CONTROL
22-DETALLES DE SUBCONJUNTO CAJA DE CONTROL

23-CIRCUITO ELECTRICO.

-CLAVES

CONJUNTO BASTON DE.MANDO (PLB) PANA  (PLC)

|

SUBCONJUNTO ~ SUBCONJUNTO SUBCONJLNTO SUBCONJUNTO
PUNTA (PLBP) TANQUE (PLBT) CAJA DE CON- TRANSMISI
sy “TROL (PLBC) oo (eLem

TO . SUBCONJ UNTO
ENERADOR DE
- ESPUMA (PLCG)
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PLCT 17

PLCT 2

PLCT 3

PLCT 4

PLCT 5

PLCT 6

PLCT 7

PLCT 8

PLCT
\.'r'

€

PLCT 15

NOMBRIE

Polea 1
Menor

Polea ¥
Mayor :

Eje de Polea 1 
Mayor '

‘Banda 1

Leva : 1

pisco 2

Tornillo allen
prisionero -- 1
hexdgonoc inte-
rior

Tornillo sin 4
tuerca ranu=
rado cabeza
plana

Rodamiento 2
de rodillos
conicos

LISTA BB

CANTIDAL

,_:Nylon:/ cue
wyjlo o

HATERIAL

“Aluminio

‘Hierro gris

Aluminio‘Aci

La&mina ne--
gra Cq}f;;6

doble trata—
ﬂnento

Acverw

Anillos de -
acero, rodi-
Vlog e

11 cromo tem

viado v

e nlescion

"FPundicidn en
‘arena vy

‘arena v
nado.

PARTES

ESPECIFICACIONES

- Torneado;ba-=

rrenado y ma-

chuelado.-

barre
nado.

Fundlﬂlon en

:fMoldeQ por ==
ffVUJCan1zado y
‘barrenado.

Torneado

tBarrenado;

acero

Taula

iigers.

‘Troguelado

JAcero aleado -

Acabado natural

'Acabadé”natural

‘_Acébédo'haturgl
barre S

~Ancho de 30 mm.

‘desarrollo de

ﬂ970.mm.

'Aéabado;naturél

'5‘Acabado natural

1/4" X 3/4" cuer

da fina, acabado
pavonado
De 1/8" %X 1/4"

cuerda fina con

.44 hilos . por pul

gada
Acabado. galvani-

zado.

Marca SKF Mod. --
L.44643 con
Mod. L44610

taza



CILAVE

PLCT

PLCT

PLCT

PLCT

PLCT

PLCT

PLCT

PLCB

NOMBRE

10 Arandela
plana

11 Tuerca
hexagonal.

12 Conexidn par

CANTIDAD

a -1

cepillo = .-
13 Tornillo sin
“tuerca ranu-
rado‘cabéza;'
plana e
14 Egcéntticof
16 = Asiento de

‘tornille

17 - Tornillo.sin ..

tuerca cabe-
za -plana

1 Base
2 Motor
3 Cubierta

doe motor

“forado:

MATERIAL
Hierro
Acero

Bronce fos«

 ,'ACé?o
" Cold=Rolled

‘Cold-Rolled

Aluminio

Especificado

Poliletilenc
media densl
Aacl

PROCESO

Forja

Fundicidn en

arena, tornea-
do y barrenado

‘Torneado,barre
nado y formado™
en prensa hi--

driulica

Torneado

: Acero B p e

Fundicidén en
arena,barre-
nado,machue-

leado.y carea
do en fresa--

dora

Moldeo roti—-

cional

‘pﬁig{
~galvanizado

ESPECIFICACIONES

Diametro de 1/2"
Acabado natural

Diametro de 1/2"
cuerda standard
Acabado natural

Acabado natufal

os por _
“acabado

Acabadbfﬁatural

;ACabado natural

174" X°1I™ 20 hi-

los por pulg. --
Nhcabado galvani-
zado.

Acabado con re--
cubrimiento epo-
xico micropulve-
rizado

Marca Power-Elec
tric 1 1/2 HP, _
1750 r.p.m. = —-

127/220.Volts.

Acabadeo natural



CLAVE

PLCB 4

PLCB 5

PLCB 6

PLCB 7

PLCB 8

PLCB 9

PLCB 10

PLCB 11

PLCB 12

NOMBRE

Contrapeso 1

Rueda ' 2

Cremallera . . 1.

Cinta protec.

Limina de su 1o
'je01on‘“‘ o

Tornillo Eje 2

Lamina seguro’ . 2

Tornillo. sin . -2
tuerca cabe-"
za redonda @ -

CANTIDAD

y herraje de
. hierro gris - -

Hierro gris 1
U Nitrile

- Lamina ne
gran

“Acero

- Acero

'Lamlna ace
'rada I o N

MATERIAL PROCESO ESPECIFICACIONES

Fundicidn en
arena y ba--
rrenado’

llierro gris Acabado con recu
brimiento epoxi-
co mlcropulverl—

zado..

Hule natural

Fund1c1on en
o arena baj rre

jA¢aﬁé§oinatuial

_‘”20 hll;skpor pulg.
L Acabado galvanlza

‘Cuerda. de 3/8" X
5/8" 16 hilos por
pulg. L
'Acabadoigal°a iza

7;Ciza11add};do7ﬂ
“blado.y. barre
' nado ’

5/32" X 1/4" 32
“hilos por pulg.
‘Acabado galvaniza .
do.

Acero .



CLAVE NOMBRE CALTIDAL MATERIAL PROCESO BSPECLFTCACTONES

PLCB 13 Tornillo Z Acero. aleado 1/8" X 1/4" cuer-
v Allen pri- doble trata- da Fina, acabado
sionero -- miento .. .. pavonado

PLCB 14 hexagono ‘ o
interior

PLCB 15 Tornillo ca- 4 CAcero. : ©5/16" X 1" cuerda
beza hexago— .. ) ' , .+ standard
nal , R - ‘Acabayoggalvanigg

Sdo.

PLCB 16 . Arandela de 4 Acero : . Didmetro de 5/16"
presién s | | . Acabado galvaniza

o do.

PLCB 17 - Arandela = 8 - Hierro ;h7p1ametrqfdef5/16u
v - plana ‘ ~# Acabadoigalvaniza
A : : o o
PLCB'IB
PLCE 19 Léminade 1 tdnina  Cizalladoba- Cal. 16
sujecibnt o . negra - - ‘rrenado-ydo- Acabado.con recu-
RIREE Aot L . 'blez ~.brimiento- epoxico
: - micropulverizado
PLCB 20,_;Rém§¢heépcp R AluminiOfm*":i*; '”W'_'"'*‘Diémétro 1/8" Mod.
LR o ' ~AM-46 de USM Mexi
cana.
PLCB 21 _Lﬁmiﬁajdef 2 © Lamina Cizallado y Acabado con recu
v k refuerzo = ' - negra- barrenado brimiento epoxico
R S micropulverizado
PLCB 22
PLCE 23  Remache 2 Aluminio : Didmetro 1/8" Mod.
pop S o : : - ‘ - AM=46 de USM Mexi
: cana:
PLCB 24 Tornillo 3 Acero ' , 5/16"-x 1 3/4"
cabeza -- S : - cuerdastandard -
hexagonal ‘ Acabado galvaniza

do.



CLAVE

PLCRH

PLCB

PLCB

PLCB

PLCB

PLCB

PLCG

PLCG

20

27

30

31

3

NOMBRE CANTIDAD
Arandela 3
de presion
Arandela 3
plana
Tornillo ca~ 2
beza fijado-
ra ’

. Tornlllo ca— ‘ 2

beza fljado-fi.—;,

) ra 'L—,.::

“Sujetador 2
Tornillo ca- . 2 =
beza fljado—‘” FR
ra

Sujetador :» 1
Rodamiento 1
Cubierta de 1

rodamiento

U Acero. .

vaolera de
',Cold Rolled

_Acero .

MATERIAL PROCESO

ESPECIFICACIONES

Acero

Hierro

Acero

Didmetro 5/16"
Acabado galvanizg
do.

Didmetro5/16"
Acabado galvanlza

do..

3/16" % 1/2" 32
hilos por pulg:

'»~Acabado galvanlza

>Acabado éalvanlza

Calfgaeni/S", an-
c¢ho de 3/8" .

;Acabado con 1ecu—
“brimiento epoxico

‘"f}mlcropulverlzado

L/4N X 1/2M

20, =~
hilos poi pulg.

~Acabado galvaniza

w1 do.

Lamlna ne—’
gra.Vf

‘d ,yidoblez.

' An111o de
N acaro bO]ﬂb';
“de ‘acero ;11'

cromo tem--
pladeo y-jau
la de alea-
cidn legera.

Aluminio Torneado

Corte,barrena‘

cal. 18
Acabado galvaniza

'do,m;;

Marca Koyok

'”Mod 7G34Z&

Acabado natural.



PLCG

PLCG

PLCG

PLCG

PLCG

PLCG

PLCG

PLCG

PLCG

PLCG

ae]
=
z

Pl
[

10

11

12

HOMBRE

Arandoeln
plana

Puente

BEje

Anillo de
retencidn

Resorte

‘Chumacera

Tornillo ca-
beza plana

Buje
BRrazo

Accionador

Resorte

CANTIDAD

o

MATERIAL

Hierr:s

Lamina ne--
gra

Cold-Rolled’

S Material ==
standar 4~

berilio ace

Yo al car—--
bén. i

PROCESC

ESPECLFTCAC TONES

Cizallado,ba-
rrenado y do-
b)ado :

Torneado

a/en

Acabadn qalvaniza

Didametro
Ado.
Cal. 16

Acabado galvaniza
do,

- Acabado natural.

Marca Anderton

 No. 1500-15

Acero- al:si-

licio

Hievro ‘gris

Bronce’

Cold-Rolled.

Cald-Rolled

Acerds alai.

Licio

Fundicidn en -

‘arena’'y barre
nado.

Torneado

Torreado.

Torneado
fresado

Didmetro Int. mi-
nimo.de 3/8"
Acabado galvaniza
do. '

Acabado natural

5/32" X 1/4"

‘36 hilos por pulg.

Acabado galvaniza
do.

Acabado natural

Acabado natural

Acabado natural

Dijwetro Lxt. --
maximo de /8"
Acabado galvaniza

ST



CLAVE NOMBKE CANTIDAD
PLCG 14 Base de 1
tuelle
PLCG 15 Fuelle 1
PLCG 16 = Arandela 4
' - plana '

PLCG 17 - Tornillo ca- 4

’ beza fijado-
ra '
PLCG 18  Abrazadera 1
: . de muelle

PLCG 19 Base de --~ = 1
compresor

PLCG 20  valvula Check 1 .

PLCG 21 Abrazadera

- de muelle

PLCG 22 Lamina vilvu- 1
la, = on) :

PLCG 23 Tornillo ca- 1
beza fijado- '
ra -

PLCG 24 Tornilleo c¢a- 4
beza plana

licio .

‘Aluminio.

MATERI AL

PROCISO

Pundicién en
arena, barre-
nadao v ma--
chueleado.

Aluminio

Hule natu-:

‘ral vulganizado
 Hierro
Acero- -

;t»Si

. Fundicidén en

chueleado.

Pléstiéo,

PVC.:
ACero al si

licio

Acero Lnoxi

dable sbarrenado .o
Acero
Aocero

Moldeo por: 3

5/32" N

Cizallado v -

ESPECIFPICACIONES

Acabado natural

'Acabado‘natura]

Di&metro 5/32"

Acabado galvaniza
do.

5/16"

36 *hilos por pulg.
Acabado galvaniza
do. :

-.Acabado: galvaniza

dO:,:

Acabado natural
Carena,barre- o
CNHGOT Y ma-- T

Entréda'diémetro

3/8"-

Acabaadigélvaﬁizi
do;‘ "’: ‘ ‘ ‘
Diametro 2/16"

' Célf:36'

Acabado_natural

1/8" % 174" 44

hilos por pulg.

‘Acabaclo ‘galvaniza
s do.

/8" 1/4" 44 hi--
los por puly.
Acabado galvaniza

do.




PLCG

PLBP

PLBP

PLBP

PLBP

PLBP

PLBP

PLBP

PLBP

PLBP

NOMBRE CANTIDALD

Filtro

Bastdon

Punta.

Buje. -

Tornillb

Posicionador -1 .

Resorte

Tornillo guia

cabeza fijado

ra

Pasacable

Cnblé ‘ 13,65

gra , dado

“cold-)

MATERTAL  PROCESC  ESPECIFICACTONES

Bspuma flexi- Acabado natural
ble de poliu-

‘retano.

Lamina ne- . Rolado y s0l- ~Cal. 16
SUHMAd. S 199 de —-

. MIMSA.
“Acabado con re-
“brimiento epoxi-
co.micropulveri-
" zado.

Cold-Rolled Torneado,ba-' - Acabado con re--

. rrenado y ma . cubrimiento epo-

- chueleado = - xico micropulve-
P ey ﬁ'"~*f'ﬁ ffiZado; '

alvaniza

Torneado,
. chueleado 'y

Acabadoinatural -

Aéefo al si i © Acabado galvaniza
“licio R : - do: : ‘
Acero - o ,k ,,”f1/8T7X51/4” 44

hilos por pulg.
Acabado qalvaniza

{:do;“f}
Polietileno Moldeo por . “Marca Heyco
“Alta densi- inyeccidn. . Medida 9/16"
Cobre con re ' Uso rudo 2/12

cubrimiento
plastico.



heza [ijado-
ra

CANTIDAL

1 mts{

.

1 mts.

[£9]

CLAVE NOBMRE

PLBET 1 Tanque

PLBT 2 Guardaca

PLBT 3 Tapdn

PLBT 4  Conexidn para
manguera fle-
xible.

PLBT 5 Abrazadera
de muelle

FLBT 6 Manguera

PLET 7 Conexidn para
manguera fle-
zible.

PIRT 8 Abrazadera
de muelle

PLET . 9 Manguera

PLIT 10 Llave

PLET 11 Tornillo ca-

MATERTAL

Polietileno
media densi
dad.

Lamina ne-

gra

Polietileno

Flastico
pPYC

Acero al ‘si
licio

“Plistico

pPVC
Plastico
PVC

Acero al si
licio

‘Plastico
PvC

polietileno.

Acero

PROCESO

Moldeo rota-
cional

Cizalladb,ba-
rrenado y do-

blez -

Moldeo por

inyeceién -

-~ Moldeo. por
~inyeccidn

Extrusién -

Moldeo por
inyeccion

Extrusidn

Moldeo por
inveccidn

ESPECIFICACIONES

Acabado natural

Acabado con recu
brimiento epoxi-
co micropulveri-
zado.

 Marca Rieke
- Mod. Poly Vise-

' fﬁAéébadéégélvanizg

‘Marca Edo-Mex
~.Didmetro 1/2"

Acabado galvaniza

do.

- Didmetro 1/2"

MarcaRieke

Mod. Flo-Rite

Diametro 3/4"

174" X 1 3/4" 20
hilos por pulg.
Acabado galvaniza
do.



CLAVE

PLBT 12
PLBT 13
PLBC 1
PLBC 2
PLBC 3
PLBC

PLBC 5
PLBC ©
PLBC

PLBC 8
PLBC O
PLEC 10

NOMISRE

Arandel.a
plana

Separadox
de: burbu-

ja

‘Caja

Tubo  de
manubrios

Puno

Rescrte_“

,Toinillorcar

beza fijado-

Palanca de
seguro

Sujetador.

Corredera

Resorte.

Posicionador

CANTLDHAD

g

[FSI

Malla de «ace

ro inoxida-

hle

Aluminio

Limina ne-

gra

‘Plastico-

PVC.

< Acero al si

licio

ChCeryo e e

hierrc gris

Ceoloi=Rolled:

Cold-Rolled

Cold-Rolled

Pundicidn en

-arena,barre-

nado

Rolado;solda

“do., barrenado

Moldeo por

“inveccidn

Fundicidén en

arena y ba-- .
“rrenado

“Torneade -

Torneado

Torneado v
Darrenado

ESPECLFTCACTONES

Didmetro 1/4"

Malla de 10 X 10
Didmetro 1/2"

Acabado con recu
brimiento epoxi-
co micropulveri-
zado.

Cal. 18

_Acabado galvaniza

do.

Marca Benotto
Mod. Milanc

© Biciflex

/gneR 1/4" 44

hilos por pulg.
Acabado galvaniza

. dO." )

JAcabado con recu-

brimiento epoxico

Somicropulverizado.

~Acabado natural

Acabado natural

Acabado - -galvaniza
do.

Acabadn natural



CLAVE

PLEC

PLBC

PLBC

PLBC

PLBC

PLBC

PLBC

PLBC

11

12

13

14

15

[
~J

NOMBRE

Tormillo
Allen pri-
sionero --
hexagono
interior

Microinte-
rruptor

L&mina base'

errnillQ,Ca—
~ beza redonda

Tuerca

@]
-

1icote

Tornillo ca-

heza fijado-

ra

CANTIDAD

ra

MATEDRT AL

Acero. alea-—
do doble --
tratamiento

- Especifica-

do

Lamina ne--.

Acero -

Acero

Cable de
- acero

Cold-Rolled
: .. blez, prensa

Acero

PROCESO

ESPECTILUAC LOMES

‘Cizallado,ba-
, rrenado 'y do-
o blado.

Torneado, do=

do vy barrena
de : =

- {/] L

B

] //"\ "
cuerda fina
Acabade pavonado

Marca Hartman
20 amp. 125,250
& 480 vca

1 HP. 125 VCA
HP. 250 VCA
Cal, 16

"Acabado con recy

brimiento epoxi-
co micropulveri-

zado.

1/8" X 374" 40 _
hilos por pulg.
Acabado galvani-
zado.

Di&metro /8" 40
hilos por pulg.

Acabado galvaniza
dao. -

Diametro 1/8"
Acabado galvaniza
do con canlsa-oon-—
rredera.

Acabado galvanizz
do v en-la parte
de icontacto con

‘banoc“de PVC

1/4" xo5/16" 28

hilos por pulg.
Acabado galvaniza
do. :



CLAvVE

PLBC

PLBC

PLBC

PLBC

PLBC

PLBC

PLBC

PLBC

PLBC

PLBC

19

21

,23}

N
w1

27

28

HOMBRE

Tuerca

Resdsorte

Tornillo ca-

beza. redonda

Lémina base -

Chicote

Palarica

Tornillo ca-
beza Jljado—

3
4.

Q

Tornillea ca-

beza fijado-

X

Conector

Tormille ¢a-
beza plana

CANTIIIAD

MATERIAL

ACCro

Acero al suij

licio:

Acero

"LaAming ‘ne--
gra -

Cabkle de-
acero = .

Cold-Rolled

=)

[
)
e
z

Bspecificade

Alero

PROCESO

Cizallado ba~-.

rrenado v do—,

Hlez

Torneado,do—
blez, prensa-

do v burre—-www
_bafio de pve

nado

"{P’(IIILA(IONF“

Didmetro 140
20 hilos por pulqg,
Acabado atural

Acabada Jalvanigza
do.

1/4" % 5/8" 20
hilos por pulg.
Acabadovgalvanizg

':do,

,gCal‘ 16

zAcabado con Yecu

:J'brlmlento epoxi—
‘co mlcropulverl-

'izado.

Didmetro 1,8
Acabado gd]anlZd

do.

Acabado gu]vanLZd
do y en 1a parte
de contacto con

174" X 5/16" 2g .
hilos por pula,

"Acabado galvaniza

der.

1/4" X 5/16" 28

- hilos por pulg.

A (,ahdd\") Jga lvm)l'm
de.

Para cable e, 12

/74" x o 174" 20
hilos por pouley.
Acabace galvaniza

2
i,




CLAVE

PLBC

PLBC

PLBC

PLBC.

PLBC

PLBC

PLBC

PLBEC

Allen prisio
nexro hexago-
no interior

NOMBRI:

29 Tornillo ca-
beza plana

30 rornillo-ca-
beza. plana

31 Tue£¢é h§xaé3[

';‘:gqhalif,“.(f

32

33 Arandela es-
tl.'jekl la den—~-
tada ‘exterior

34 Arandela p1§'

36 Tornillo

MATERTAL

Acero

Acero

Acero

Cold-rolled

Acero -

Cold-Rolled Torneado . - .

Acero alea-
do doble -=
tratamiento

PROCESO

ESPECIFICACIONES

/4" X 3/8" 20
hilos por pulg.

Acabado galvaniza
do. -

3/16" 1/2" 24
hilos por pulg.

_Acabado galvaniza

do.

Didmetro 1/4" 20
hilos por pulg.

Acabado. natural -

Para cable uso --

- Acabado cromado

Acabado galvaniza
do e

Didmetro3/4"
‘,Espesor 1/8"
" Acabado galvaniza
“do. -

3/%6ﬁ X 1/4"
cuerda fina

"Acabado pavonado.



APENDICE 1

CONSIDERACIONES ACERCA DE
MOTOR, PESO Y TAMANO

sOs,

ya que'su

,A,maydr ore

otra manera, mayor eflClE'——

sién apllcada, mejores resultados. o} expresado

cia. El-oeso.de‘una maguina, O obstante, debe eqtar en adecuada relacién con

el tamano y potenCLa del moto Esto e':responsabllldad del fabrlcante ya zue

el operador nunca debera anexar peso al aparato con la 1dea de mejorar log -~--
resultados. El fabflcante debe dlsenar la maqu1na para ‘una max1ma ef1c1encia,

atendlendo los sxcu1entes factores‘

PesQ, tdmano del. ceplllo, ve]oc1dad del

cepillo v. potenCLa del motor'

el

una maquina de 17“fha‘llegado-a1'llmlte detSU"durac;én) mnqu jdé~20" et

davia tendrd un 30% de su vida por delante. La seleccién dc una pulidora pe-

ra una drea determinada es una cuestidn de simple economia.

F‘\
D
t

Con ¢l aumento de tamano de la mdquina, tambi@n aumenta su peso. fste inc



mento es necesario para mantencer la presidn por pulgadas cuadradas de la co-
bertura del cepillo. La siguiente tabla nos muestra seclin el tamafo de la --

miquina el dreda de trabajo gue se cubre.

Tamafio de 1a;m5quina:aA 13" a4 15" 017" 20" o220 24

Cobertura de] ceplllo on
pulgadas cuadradas‘ F

tipo de- apara;o

perlmetral del ceplllo, es{décir: "

Caballaje5dé mQt§;,ﬁj’

El caballajeﬁrequerldo por el motox de una maqulna para plqos depende dlrec—

amano “y-del peso- por pulgada de dlametro

tamente de su. ‘e su’ceplllo. Una’_

maguina pesada requlere con51derablemente mas cabd]1a3e,,pdrt1cularmente du-

que una mas. llgera con mlsmo taman

rante el encendldo,

alfombra.,“, 

en crean calqas

famaﬁos y po%os ‘de

esusual cantldad de: FrlP—

,espeg;f;cado.

lf'i"fe'xmf.ul"i'ci..»”d‘e"'-*”' ‘TPésblde,lé,7 e ‘Caballaje
'éépiild;‘ , ; yﬁméquihaiw'/7ﬂ' : ;mlnlwﬂ_;
15" mis de 95 lbs. 1/2

16" 110 ' 3/4



Tamano de Peso de g Caballaje

_Lepillo Jmdguing ninimo
17" 110 3/4
18" 115 3/4 a1
19" 120 1
20" 120 , 1
22" 120 , 3 1/2

240 oo 1172



APENDICE 2

COMPRESOR

Los compresores, ‘en general son clasificados .en dos grupos; de desplazamiento

reciprocan

La caracteristica

r1n01pal de un compresor de desplazamlento pOSlthD, es_que
entregé”ﬁn ' ‘ k 1uci
de la princ;pé'
las condiciéne

otra parte u

‘carga,

do con difér Dara una velorldad de lOtdClonr

fconLlnadO. Los DrlnClplOS de la dlnamlca

sentan Doca 1mDortanCLa en este tipo de compre501os, puesbo_qu

del p1ston, ‘se deqcarqara una cantldad fljd de qas.-ba Cantldad;do flUl”
pendera solamente del volumen dc] cilindro vy del numero de veces que se desplu
za el pistdn atraves del CJllndro; la dcscarqa real. pucde ser mcnor que el Vo=
lTumen de desplazamlento,'ya sea‘por Cugab atraves del plston o porque este no

se llene completamente.

Para los compresores reciprocantes, el flujo que se entrega es pulsatorio, ya

que existen los tiempos de admisidn vy de descarga lo cual hace imposible que --



el flujo llegue a ser continuo.

Para este caso par tlcular,‘el compresor consta de una valvula ckeck éuya sali
da va conectada ‘a un tanque contenedor, un- fuelle Y ‘su: base hac1endo las ve--—
ces de c111ndro y embolo, un brazo ‘que - une ld base del fuelle con una leva -
que lo acciona y un resortc que restltuve el brazo a qu p05101on 1n1c1al En

el modelo de prueba el brazo debe ser de longltud‘v°1lable para poder encon--—

trar experlmentd]mente_el flujo olemo de gas que 1equ1ere el llquldo para -—

generar la espuma necesarla, ya. que en el mexcado mexlcano la calldad y!espe—

cificaciones tecnlcas del}lquldO respecto a esto,no se han encontr

Para su andlisis del:funcionamiento del compresor es necesario, atender 1los --

siguientes pun

se simplificd.el compresor a su esquema basico, esto

su embolo.y sus vdlvulas de admisién y expulsidn, con las _

Revoluci 1750 r.p.m. (w)

Carrera.d

Carﬁéra
Volumen muérto = 10 em3 . (Vm)
Altura del 1liquido = 60 om.

5“¢ 1.404 { razdn de las capacisdades caloriflicas para el alre ).



- 10mm

R

'
)
i T
g i
expulsion._ .. ... . U y !
embolo___ ... FURUUR RO SN o/ i
- b
Z .
VMmoo -t?i ! ,
4 4
fadovision .l s Y !
S S -
e 7 !
CIINArG G o e o e
L : i
T

e tned

Ime'

lumen de aire que

Por lo,Quéfel

cipio 'del pro-

ariaciones de

la carrera

- Presién final alcanzada en el compresor:. -

Es necesarlo hacer ver quc la pre51on flnal cue es” capez‘de nela" eJ'comnxw~

SOY es mayor. que la preelon de la columna del liquido en 01 tdnque contenedor.

Para esto se calcula prlmero la presidn de la aolumna del lquJdO y ensegulda
la presién EJnal quc puede alcanzar el compresor. 2y ‘

La presidn de la columna del liguido es:

p = presidn del 1faquido = Qgh + latm



bonde € = 1000 Kam./m3 (lensided cdel agus)
g = 9.8l m/segl (aceloeracidn e la gravedad)
o= 0.6 m (altura mixima de la columna de liguido)
Con lo cual:
'P{= atm.

El proceso de cempresidn que se realiza es sumamente rapido, por lo cual el in

tercambio de calor que el medio ambiente y el gas que estd siendo
comprimido es: prictica

diabitico,

la siguiente expresidn:

Donde”

1}

C P latm

Py

|

Presidén final alcanzada dentro del compresor
Haciendo uso de las especificaciones mencionadas:.

Py= 312 atm.

Lo cual es claramente mayor que la presidn. de la columna del ligquido.

- Trabaio necesario para accionar el compresor.

Considérese la aiquiente figura donde se muestras el ciclo del compresor emplea-

clorz



Pﬁ R

Pe

Patm

L o
Vm Va Ve Vi Vv
Py ='présiéﬁffiﬁé;iélééh2 el compresor sin expulsidn:
~de.gas. e L L
El c1cl‘ ,L > ‘“fA' con31qtc de cuatro pasos:. Bl prlmevo que. va. del punto _

(vi, Patm) punto (Ve, Pe) quo es una compresidn adlabatlca Bl segundo que
'Pe) al punto (Vm, Pe) durante- ml cual se reallaa la expul--

sién dei

fa pre81on conqtdnte. El tercero que va del punto (Vm, Pe) al pun

to (va, Patm) que es una expan:1on adlabatlca 3 f1nalmente el paso del punto

(Va, Patm) al punto (V1, Patm) durante el cual se permlterlanentrada del gas_

al Slqtema” ﬂpr991on constante. Es necesario hacer hotar gue Py es mayor que

Pe, si estaf elacidr no‘ocu1re no.-se puede” gardnrlzar el unc1onamlento del

compresdr;, sSu Lnterlor durante el primer paso-del c1clo no se al--

canzaria la presidn n cesvrla pdra vencer la valwvula check.

Para calcular el trabajc necesario para su funcionamiénto se. debe encontrar _
el drea bajo las curvas (vm, Pe), (Ve, Pe), (Vi, Patm) y la (Vm, Pe), (Va, --
patm), (Vi, Patm); el trabajo bajo la primera curva ostd dado por esta expreo-

-
ENSIeE

vz
Wy = Pe (Via-vm) "f p.odv



vy el trabajo pari la segunda por:

Vit -+
W =Jﬂ P.adv -+ Patm (Vi-va)
Jum
Donde Wy representa el trabalo necesario vara comprimir el gas e inyectarlo
dentro del contenedor y W, es el trabajo necesario para forzar la entrada de

gas al compresor. Los valores para estos trabajos ‘son:

=
| .
e
i

= 1.46 Joules ( Por un ciclo )

nf¢i¢lbij

La poten01a consumlda por el (ompresor que debe pzoveer el motor sera la suma

de Py + Pz = 0.107 HP ya que este debe dar la potenc1=‘para comprlmlr el gas
y para Comprlmlr el resqrte, el cual debe ser caoa7 de produc1r 1a potenc1u

Po o

Estos cdlculos de la potencia reguerida son Unicamente una aproximacién de la
potencia real necesaria para activar el compresor, sin embargo permiten ver
claramente gue el motor puede accionar el compresor sin degradar apreciable--

mente su funcionamiento.

- Régimen de succidn del gas.
Como se mcnc1ono al prlnulmlo de -este amendlce el func1onam1ento total del  --
compresor depende en buena medida de] leglmen de qucc1on por la 1qunentes
razones. ‘Se puede observar en’las espec1f1cac1onos que el motox tlene 175
.p.m. 1o cual implica gue la cémara del compreaor debe Llenqrse de- - gas 1750
veces pot min. y dependiendo de la elasticidad de la 1eﬁguéta>de admisidn se
llenard o no la cimara de compresién. De agul resulta claro que para coptro--
lar el régimen de succifn serd necesario controlar la elasticidad de la lon--

»

queta asi cono el drea de la misma.



Conclusidn.

Los cdlculos reallzados slrven como base para demostrar que el aparatm propues

to puede fUﬂClOﬂdr con 'nvsolo=motor para dccionar. el 51stema de glro del ce--

pillc vy el,compreSOL, loycual dlflere de los congeptnq actualeq para’ avaral--

fombras, que

equleren de motnres para, cada clsfema :

jos

01on-dekparametros para el desarrollo de esta clase de trab



APENDICE 3

TRANSMISION

Se llaman“transmisioheéimEéanrcas contlnu301on, para abrevlar las llama—

remos 51mplemente7trans

‘osfmecanlsmos'que se. emplean para transml—

tlr la energla desde e

Ademis, debe hacerlo SLlenCLOSamente y dt

antldad de la potenCIa del motor en e] proceqo

~Transmisiones por:engrane:

Las maguinas puleoras convenc:onalps Jntnntan esta me7c1a dn fuerzq, efi--
ciencia, y poco ruido ‘con transmisiones de cngranes metallcos, ‘con resulta-
dos bien logrados pero teniendo todavia alaunas def1c1enc¢as. Por ejemplo:

pocos engranes nos dan poca friccidn sumergidos en aceite, lo que a su ve:



da buena eficiencia, pero sin embargo de esta manera la fuerza es reducida
cuando pocos dientes estan en contacto,pararnbsorber'elftorque"de”ehCehdido
v las cargas accidentales. La adicidn de mas engranes pdra obten a2y mayor —-

fuerza causard propercionalmente mayor fr1cc1on, rcsu]tando en menor efi---

ciencia.

-mds: comiin

d) .- PJanetarlo trlp

anexidn de=mus

este slstema.coﬁtando

no es ampliamente usado

- Transmisiones por.

La empresa norté mer ¢ ha feshelto el dilema de la transmisidn

eliminando los problemas de contacto metal con metal y del bafo en aceite.

Como rcsultado las by nsm;s%_nggrde.esta firma son silenciosas, fuertes --

eficientes, de 1arga,durac16n v de costo de mantenimiento menor.

aY.- Transmisidn Silent-Flo - al trabajar mediante una doble reduccidn tie-

ne dos sistemas de transmision. Cada sistema tiene dos poleas denkadas



— 3

engrane extenor - engrang extenon

— e

|

| -engrane-interios

engrang interior . N\_.

engrane-medio:

neopreno, siendo: e “conjunto de

~inexistencia ‘de con ntre metales,

La fuerza es. suministrada ientes en constante total contacto:

el Tamafio de los mismo adi ‘esta.c: Lopermite a esta transmisidn ab--

sorber cargas que destruirian transmisiones ordinari-s.

b) .- Transmisidn Power-Flex - todo lo dicho para la Silent-Flo puede ser tam
bién dicho paruy la Power-Flex; es fuerte, silenciosa, eficiente v poco

costasa da mantenexr v reparar.



transmision silent-flo

ba dé:pélyrv,de'logsurcos;'La polea

El sistema consiste en tres pole
sta ranurada ‘de manera

_a la transm151on absor

rerorzada con cables --

'»forma'slmllar a' la banda dentada de -=-

Silen-Flo

-Transmision.

banda Cﬁm@lén s [ satlsfactorlamente los requerlmlentos pafa una transmi-

loévtlpoq de ‘banda desvrltos (por. -

ecebarxo bu¢car ctras onciones

Desde el Lnicio se elimi-

postcrlormente se desecho la propuesta de —--
bhandas en "V" que ofrcc1a und opc on utlll7ando tres bandaq, pero. ocupabd’ mu-

cho espacio y no se tenia garantlaide‘una,operacxon realmente eficiente.

La propuesta final consiste en una banda perforada de alma de nyion y exte--

riov de cuero cuyo funclonamiento cumple los requerimientos de wnanera simi--



transmision power- flex

on perncs fijos

a las-ﬁqiéas:paiquavn do asi

la fuerza suficiente ylon da la equivalente a

la combinacidn neopr das ‘de fibra de vidrio y ‘su cubier

a -de’' cuero la

protege’déi@déSg st 6nﬁ§¢toscqhkmetai;}

El resultado final es una transmisién fuerte, e¢ficiente,-silenciosa, de facil

i

mantenimiento y reparacidn y sobre todo accesible econdmica y. tencolégicamen

Crel




APENDICE 4

NORMAS PARA
FABRICACION Y VENTA

ha es necesarlo tomar

del tewLo de la t651s "Requerlmlen
tos de norma que deben satlsfacer los apalatos electrocomestlcos,‘aara la au-
tor12acmon de fabrlch1on, venta y uso" del Ing Salomon Cano, doﬂcz,se habla

de las pruebas a que son sometlaos los apa tos electrodomestlcos

tlcularmente laq pulldoras de plso y 1as maqu1nas lava alfombras.~“l aparato
por la 1nexvstenc1a de normas’ para equ1po

Las partes referentes dlrectamente al dlsen

subravadas para su Lac1l 1dent1f1cac1on.~



4.1,-

PRUEBAS DE




maxima Ge 2l
rios-pare-hac

Sduvee Secarust aia

* w 19 * ok



tiva 'y una tempera

afén§:e1303 K yi]lﬁ»ki(Bd,y'40°C)

1terconectacas

tacibnoycualguiera’

partes-accesible “baijo prueba con. eéliin--
terruptor en la . posicibn de encendido, é&sta - - = -=

S 200



‘s al termino’de '16s cuales

tens16n. se. aplica-durante 60

se hace la medicidn ‘que no debe ser menor de 2 Megaonm. '







Como- resultado ninguna de estas lecturas debe exceder -

0.5 mA.



CARACTERISTICAS LOMIMNALTS. -

4.2.- FRUEBAS DE~VERIFICACIOL LE

realizan en todos los aparatos pars --

EStas cruebas’ s

i cbhpfobar qu

a
&

fabricarte, s1 és<z no

partir de 1d potercis-

o porimedicion. de 1A Lnien




alimertado ‘a.tensidn . nominal’

oteéncia nominal. andicadas




,servusédbs en. la Rep(blica Mexicana deben operar a’;a

¥f{§¢§¢hq1& de 40 Hz.

ABLE DE ALIMENTACION Y PROTECCION CONTRA LA PROPAGA-?
CION DE LA FLAMA EN MATERIALES AISLANTES :

- Los conductores individuales de loé cor

flexibles no deben ser de un'qéiibfé-me o
mero 0.823 mm? (18,AWG)Vexcepﬁdflérsq656 -

Secretarfa” autorice un calibre manor para conex

. -Para el caso deraquat s

 aparatos especificos.

iente prueba: se co-

1 téfmino del ciclo -

muestras ‘en’'p ‘Como resultado al

re irarlas'de,larElama,’ésta o deben permanecer en-




Esta prggba se realizé con. el fin,de»evitar eirriesgov

de incendio ‘por:causas fortuita

- partes suceptibles de ser: tocadas por: el usuario y se

~‘hace funcionar el aparato hasta gue alcance su estabi

lizgqidn térmica o que cumpla-un ciclo normal de tra-

'bajéiho'debiendo exceder los incrementos siguientes:

- 27 * *



Mangos,: perillas, sujetader
y.similares: que..e€n- uso neIr-
mal son sost
mente: L

metal R, S
Porcelana o material vitreo

Material mold
madera . - e

Mangos, -perillas, sujetador.

'y ‘similares: que en usc nor-
©-mal- son sostenidas por pe -~
rlodos cortos: :

- meta

eado; hule o -

terial vitreo . -

enidos continua

303
313,

K (30°C) -
K'," (4 ooc) ,v :

f323i3

(s0ce)

‘encuentre libre de rebabas,

~as pronunciadas.y desportilla--

sfuncio

ramiéntc, apariencia, © la

~.1os ‘siguientes datos:

S Tensibn nominal en V
.Corriente nominal en &
Potencia nominal en W
Frecuencia de operaci&n en

=

"z

o

Nombre del fabricante

vendedor

s

Marca registrada o de

~ &5

ificacibn

dent
Modelo o tipo del progucto
Simbolo de autorizaci8n ade

farrizacibn, venta y uso.
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L= PULITOERAS DE DISOS YL

sSon aparatos.que se utiliza

Lsta "p_ru’éba' ‘es pdara; *.’e_r'j ficar gue: el aparato-e

N
()
]
T
o
2]
Q
i
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A

I ARERTIO T BN

gfecte &l aicls
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INCEE

MENTO DE~ TEMPERATURZ

NADOS DEL MOTCR.-

e S -t

P6 ¥ o(xuoer)
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CLASE DE AISLRMIENTO L INCREMENTO MAXIMO
B 403.16 K (130°C) 358.16 K (85°C)
F 428.16 K (155°¢c) . . 388,16 K (115°C)

413.16 K (140°C)
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