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UCCION

con el fin de realizar una tésis que consiguiera una aportacidén-a una
situacién real y no fuera el mero cumplimiento de un tramite para'Conc]uir
la carrera, se buscd un tema surgido de condiciones ciertas'y con fundadmen
tos , para que el proyecto resultante fuera verdaderamente dtil.

Por esta razén se hizo la seleccidén de algunas industrias de capital
nacional y con plantas de fabricacién en el D. F. Se les solicitd acceso a
sus condiciones asi como su colaboracién para seleccionar un producto sucepti

"f b]e a ser estudiado y mejorado ¢ una necesidad a ser satisfecha por algin pro

ducto que la empresa pudiera producir. Se estableci6 el provecho que obtendria
la industria por la posibilidad de contar- con un estudio en relacidn con sus
productos, y se explicé la labor del disenio industrial, algunos casos de in-
dustrias en la que ya habia intervenido y los resultados. |

La respuesta que se obtuvo fue interesante; casi en todas las empresas se
desconocia la profesién, y por diversas razones se,negaron,a'éolaboraf;'Sélor
industrias "SS". brindd su ayuda y fue asi como se comenzd a trabajarven el
¢isiio de un producto nuevo, que satisfaciera una necesidad del mercado.'

La experiencia adquirida a lo largo del desarrollo del producro es muy
valiosa, porque ha proporionado al estudiante una visién de lo que significa
1a profesi6n y sus alcances en una industria como muchas otras en el pais.

Por otra parte, en vista de la falta de conocimiento de la carrera y sus
posibi]idades, con el trabajo aqui realizado se pretende demostrar que en Mé-
xico si contamos con la capacidad técnica y de proyeccibn para desarrollar
nroductos que se adecien a nuestras condiciones culturales y tecnoldgicas.




DISENO INDUSTRIAL

ET hombre ha tomado diversas posturas frente a la naturaleza; una'de ellas
cohsiste en mantenerse pasivo, sin mod1f1carla, ni errcer 1nf]uenc1a a]guna

Tos usuarios y grupos de ususarios, se denomina DISENO INDUSTRIAL
Para definir mds especificamente el proceso y actividad del disefio indus-
trial, es necesario hablar de las diversas clases de productos industriales

que existen, ydistinguir en cual de ellas interviene y como lo hace.




L, fi 17 La clasificacién parte de la relacion del producto con el usuario o
s Rl . ; . .
T BT e usuarios; el valor que para ellos representa y su frecuencia de contacto.Se

ditinguen las siguientes categorias;

IT.1 Productos de Consumo:

" E1 consumo

e;distingue del uso como proceso, en que el producto

una vez que se umido.ya no existe; se acaba,

litar esa relacién con el producto por medio de la configuracidn del mismo,

considerando, en la medida de lo posible, los factores humanos, de comodidad,
seqguridad, etc., ya que son productos usados frecuentemente y estan muy

ligados al usuario, Una pluma, una rasuradora, unos lentes, una pipa, son ejem
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plos de la gran cantidad de esta clase de objetos.

[1.3 Productos de Uso 11

Para uso por determinados grupos

Estos productos estdn sujetos a ser usados por d1ferentes personas con di
ferentes conductas y gneran una prob]emétlca' istin

con el usuario tiende a ser menor.

T e TR

Por ejemplo las 1nsta1ac1o e i zancon

cierta 1rrespons

de estos product
puede entenders

casi destrozado
Se comprend pue-

una variante p
del disefiador se ¢
arios, considerando

del proyecto:
11.4 Productos de Uso III

Son tdos 105 productos cuya fv]na11dad pr1nc1pa] es pract1ca y 1a mayo-
ria de Tlas veces surgen del proceso de calculo y producc1on '
Aqui podemos citar l1os objetos como: Las turbinas de la central eléctrica,
que surten de energia a Ta ciudad, los postes de las lineas telefdnicas, los
rodamientos de la mayoria de las mdquinas, etc., A través de estos objetos

PRODUCTOS DE USO I y 11 recibimos beneficios importantes, pero, debido a que nuestra relacifn es muy




escasa, la intervencion del diseio industrial es minima porqgue, como se defi-

nid anteriormente, su campo de accién se refiere a la adaptacidn de productos

B industriales al comportamiento de las personas en el uso, en correspondencia

al tipo de relaciones entre el ususario y el producto en el proceso de uso.

Todo esto nos Tleva a comprender que al disefador industrial le compete

una tarea bastante mas comp1eta e 1mportanfc que la de est111zar, por que si,

Ejemplo de PRODUCTO DE USO II1




LA NECESIDAD

I1. 1 Deteccién de un sector del mercado insatisfecho.

la lTimpieza de los objetos e instalaciones es un factor que ha requerido
de mycha atencidn por parte quienes han entendido que de e]1éghqﬁsé]p depende
el aspecto exterior de 1so objetos, sino también la salud yﬂléftoﬁbdidad de
quienes entran en contacto con ellos. -

Debido a estc, se han desarrollado productos qu acer las

- ’ - necesidades de Timpieza de los diferentes sectores decir, de lo zifekentes
' - tipos de instituciones, comercios, industrias, etc i e

| Por'uha parte, encontramos 1os prodUctos qOTm1cos,"

nieros que han analizado 10 que sucede con la suciedad a n1ve1 qu1m1co‘ Y han
desar 011ado una gran cantidad de sustancias, de las que a d1ar1o h cemos uso:

Jabones, detergentes, desinfectantes, Timpiadores, etc., Por otra parteex1sten
Tos utencilios para el mantenimiento de la limpieza, objetos de estevana11;1s,
en 1os que observamos dos aspectos de diferenciaciin:

I1I1.1.1 Aspectos de diferenciacion de los productos de limpieza

a) La cantidad de horas de trabajo que requieran

Algunas herramientas de limpieza requieren de una gran cantidad de horas

~de trabajo para efectuar un trabajo determinado, otras pueden realizarlo en me-
nor tiempo y con mayor efectividad; ésta variacidn representa un aspecto muy
cosnsiderable, ya que el reducirla implica una menor inversion.

& S% ha dicho que: Aunque aparentemente el adquirir un aparato mas sofistica-
S do, para realizar la limpieza, sea mas caro; la cantidad de mano de obra que
4 . . . . .

Rt se aharra, amortiza en un plazo corto la inversidn y trae, a partir de ese

momento, un ahorro considerable.




b) E1 sector de la limpieza al que estan enfocados.

La producci6én de utensilios de limpieza se ha especializado para cubrir

Ta amplia gama de necesidades.

Encontramos desde jergas y mechudos, hasta

maquinas lavadoras con el sistema de chorro a presidn para el aseo de plan-

tas

industriales.

En el siguiente cuadro se pueden observar, muy someramente, estas varian

tes vistas en funcién de Tos sectores y..de-los tipos de limpieza mds comunes.

J HOGAR
< pequefios es- |
DE ntos, limpie
LIMPIEZA dc 'rtes,~etc
HER] A LINPIEZA
Escoba y recogedor scoba y recogedor | Escoba y rec.
Aspiradora de gran - “Aspiradora Aspiradora
capacidad. : casera.
Barredora mecanica. Barredora mecdanica Barredora
LIMPIEZA —
Barredora motorizada Barredora motoriza Barredora
EN de gran capacidad. da de mediana capac. casera
SECO Barredora industrial
Jerga, cubeta, jala- Jerga, cubeta, jala Jerga, cubeta,
dor, etc. dor, etc. jalador, etc.
LIMPIEZA
EN Lava alfombras de -- Lava alfombras de Lava alfombras
gran capacidad. mediana capacidad. casera.
HUMEDO
J Lavadora a presidn.




*Existe otro sector de mayor capacidad que el industrial, que incluye Tla
Timpieza a nivel urbano, el cual no se ha incluido, por implicar otras consi
deraciones. Cabe aclarar que se han escrito la herramjentas en orden de prio

ridad de acuerdo a la cantidad de mano de obra que requieren.

I11.1.2 Andlisis del sector semi-industrial
Observemos 1o que sucede con el sector semi-industrial en la limpieza en

seco:
?j'En Mex1co s6lo se fabrican dos c1ases de asp1

,de]rsector sem1—1ndustr1a1 5que~$e:caract¢rqzanrpor estar 1lenos de obstaculos

:”‘*y:ser muy transitados.
En algunos Tocales de] sector 1ndustr1a1 existe el problema de la limpieza
de &reas .nacces1b1es, como-estructuras altas, instalaciones eléctircas, alum

LO5 EST4BLECIVIENTOS pEL SECTOR SEM/- - brados, tuberias 1na1canzab]es, canales de calefaccidn, escaleras, etc. EI
VST AL SE CAAACTERIZAN FOFI ESTAR
;j;DVbS;%’oesnuawos ¢ SER Ao TRAN- - cual se soluciona deficientemente conectando mangueras largas a 1a asp1radora

para llegar a estas zonas, provocando una menor efectividad en la succion y
por 1o tanto en la limpieza. '

[11.2 La necesidad de la intervencidon del disefio industrial en la
empresa.
II1.2.1 Situacidn interna y en relacién con la competencia
Industrial "SS" S§.A. pertenece a un grupo de diez empresas dedicadas a ne
gosios de limpieza, planeacidén y administracidon. Es una de las companias mas
nuevas dentro del grupo y es sostenida econémicamente casi en su totalidad por
las demas debido a que su utilidad no es muy alta.



“sta situaci6n aundada a los problemas nacionales ya conocidos genera una
baja|disponibilidad de capital para fomentar el crecimiento de la empresa.

‘n relacion con la competencia, las otras empresas como: Clark, Multi-
Clean y MASISA, dominan facilmente por su antiguedad en el mercado, su res-
paldo econdmico del extrangero, bajo nimern de empleados e instalaciones ba-
ratag por ser sélo armadores y por la exportacidon de sus productos con lo que
su inmpuesto de importacidn es bajo. Industr1as "gSH al no contar con estas ven
taja' ofrece ‘méquinas de mas elevado prec1o resu]tando ser. ]as menos preferi

_das;,no obstante ser las meJores en un amb1ente’dond a competenc1a esta re-

g1dafpr1nc1pa1mente por el prec1o

.fIII,212 Aspectos de crecimiento
_QA ui se pueden considerar algunas pos1b111dad,
“Alcorto plazo la solucibn inmediata es la de es

‘avtos y/plantear soluciones que eliminen al max1mo’1a ve
fdescu dar Tos aspectos de calidad y funcion de ]’ baﬁéiar;déles_
"*fta malera el precio de venta implicard un facto : 'éﬁg_a&ahzar en el
kmerca 0 y con respecto a la competencia. . .
A \mediano plazo existen dos alternativas:
~ - |Tramitar un financiamiento por parte de a]guna'wnst1tuc1on que se dedique
al fomento de la pequefia industria lo cual proporcionaria un capital con el
que padrfia iniciarse algin plan de crecimiento. (Esta alternativa se descarta
por que dichas instituciones exigen una utilidad por parte de la empresa para
solvenitar el préstamo que no es posible en la actual situacidn).
- Se puede pensar con muchas posibilidades de éxito, en agilizar la procuc
cibn yl venta ampliando su 1inea de productos a algin sector del mercado insa
tisfecho invirtiendo el minimo de capital para implementar la produccidn de

dicho producto. (Esta alternativa fué la que la empresa escogi6, por la cual

se realiza la presente tesis).




I11.2.3 Dependencia tecnoldgiaa

Esta empresa ha comprado de la compafiia americana "ADVANCE" las patentes de
sus aparatos e importa algunos productos de su actual linea. Esta dependencia
genera-problemas: S

En primer lugar, provoca una fuga deycapita] ya que se pagan regalias al
,kextranqero‘por 1as patentes das, A

"importadas’

primera vista, esto parece reducir

N causa la asfixia de ]aic a‘Jv;dad yiproduce~ oy la
1dad de salir de ello.. Prue ,_de esto, son las much 5 del
'1vkramo que t1enen afnos fabr1cando e]_nlsmo producto,

. conserva después de afnos 1as m1Smasﬁd1f1cu1tades de producc10n Y denfunc1ona-
j*f,m1ento desde 1a pr1mera vez qu e'prodUJo.

10




""7extrangeras

I11.3 CONCLUSIOQNES (Caracteristicas primordiales del producto a disefar)

De todo lo anterior se concluye que, para satisfacer efectivamente la ne
cesidad de un sector del mercado de la limpieza 'y parucont1nuar el rltmo de
crec1m1ento de Ta empresa de una ‘manera adecuad |

_ex1ste la neces1dad de un pro
ducto con las siquientes cqracter1stnca. P

blemas que

3 Los procesos que podran utq la empre

fsa este fam111ar1zada

: 5 Los componentes de 1a midquina debera es de ensambia} Yy no re
querlran de un control de calidad exces1vo L

6. Se eliminard totalmente la 1mportac10'~ 1 uso de patentes
7. E1 costo de produccién ha de ser baJo» eaestéhdarizarén piezas, se

utilizardn partes comerciales, etc., para que €] precio de venta sea bajo.

Algunos de estos requerimientos se analizardn con mas detalle en la descrip
cidén de las limitantes del disefio.

11



LIMITANTES

Una vez que se ha dete
racteristicas ya mencioha

dde disefar un producto con las ca

v1b1e ana11zar cu1dadosamente sus

sat1sface



ERGONOMIA /

La consideraci6n y aplicacion de 1a informacién referente a las caracteris
ticas humanas y al comportamiento, en 1o que se refiere al siefio de objetos he
chos por el hombre y a los medios de trabajo, es imprescindible para acrecen-
tar la eficacia funcional y para mantener o mejorar ciertos valores humanos de
seados en el proceso; porejemplo, salud seguridad y satisfaccidon" (3).

Para conseguir esto, es necesario estudiar el sistema hombre-maquina, es
dec7r, e] s1stema que se da cuando el ser humano entra en contacto con un objeto.
| E1 estud1o involucra factores de tipo: Mental, mecénico, ambiental y humano;
'este u1t1mo cabe mencionar gie exoste -muy poca informacion ade
: 16n'de nuestro pa1s _como. ]o,c1ta Johana Fau1haber en su

0] amente de

“1nterpretac1on h1stor1ca
Por ejemplo, existen d1ferenc as f1s1cas notabTes entre los hab1tantes nor

tefios y los del sur de la repub11ca pero no 'se cuenta con 1osbpromed1os nece-

sarios para dar una expresidn numérica de esta impresidn general en lo que se
refiere a la poblacién mestiza. Se ignora la magitud a Ta que asciende la dife-
rencia de talla entre las poblaciones rurales no indigenas y las urbanas entre

los diversos estratos sociales.
En otras palabras estamos en To justo de afirmar que se desconocen en abso

Tuto las dimensiones y proporciones del cuerpo de la inmensa mayoria de 1os
13




mexicanos.

.No cabe duda que uno de los aspectos de buena calidad a un precio redu
cido es el ajuste inmediato para proporiconar el mayor grado posible de uti-
lidad y comodidad al usuario" (4).

Ultimamente se han realizado algunos estudios de dimensiones generales de
de ninos y adolescentes y tal vez algunos otros que no se han publicado.

Johana Faulhaber propone para lograr recabar la informacidn necesaria:
- Realizar las investigaciones que se requieran para sat1sfacer neces1dades
surgidas de los determinados productos que se planeen fabr1car

- Disponer del material y del organisma que se. encargue de. emprender esta
labor.

- D1sponer de el personal capac1tado pa a 1a7rea11z‘tiﬂr ~investiga

: :C1 ones

Por tanto, ya que no-es pos1b1e‘rea investigacién por razones de

tiempo, ni es el objetivo: de Ta te vestigaci6n antropomé
trica del mexicano de- 1as{d" fOfse_haré uso de la

informacién d1spon1b1e que pu_

1 producto a disefar

Iv.1.1 Para comenzar el andlisis del sistema hombre-maquina, se describe
a continuacién un modelo del proceso de uso por e

, aljge;espéra que pase
la aspiradora portdtil: o
1°Para hacerla 1llegar al comprador:

Se empaqueta con los aditamentos.
Se almacena.
Se transporta al lugar de venta.
Se almacena.

Es transportada por el compr@dor.

14



2°Antes de ser utilizada por primera vez:

Se
Se
Se
Se

3°En

Gtil del objeto y requiere de una atehcidn

Se
Se
Se
Se
Se

saca del embalaje.
revisa el buen estado del aparato.
coloca el sistema de filtro

inserta, si no viene integrado, ej'dispQSitiVOZQueglafhara portable

el proceso de uso. (Esta actividad'ée'Féa

transporta al lugar de trabajo juntoacoh; os
saca o desenrolla el cable. S
conecta. '

coloca la manguera de aspiracion.

coloca el aditamento adecuado para rea]izér"é]?t?abéja.vir

4°Terminado el uso

Se
Se
Se
Se
- Se

5°Mantenimiento ma&s o menos frecuente.

Lavado del contenedor de polvo y sistema de f?thddhfé
Limpieza de la unidad y los aditamentos con?tﬁqufhﬁmédo

apaga.

desconecta.

e da mantenimiento al sistema de fi]trado.'.
almacena el cable. 7 o -
transporta al lugar de guardado.   17

6°Mantenimiento menos frecuente.

Cambio de carbones del motor.

7°Reparaciones.

; ﬁfektoda la vida

agua jabonosa.

15



Por corto circuito en el motor, generalmente causado por descuido del
usuario. '

Descompostura del apagador causada por la mala calidad del elemento.

Rotura de l1a cubierta debido a la fragilidad del material o al mal-

trato excesivo.

Descompostura de elmentos menores como almacena cables, manijas clavijas,
otc. _ v SR, A e ,

~8°Precauciones.

‘No debe ser usada en dreas contamina ubstancias voldtiles o fla

“mables porque podria causariQi

: No debe ser expuesta a humedadﬂo q RN _
No debe ser operada a voltajes arriba d ‘_os~estab1éCi66$,'borque cau-

sard” que el motor gire a una:VéTdtidad excesiva causando un corto

circuito. ‘ .

Si el orificio de entrada de aire se tapa por mas de tres minutos, el

Motor puede quemarse causando dafios al aparato y al entorno.

Si se trata de absorber objetos demasiado grandes puede bloguearse

la manguera.

IV.1,2 Analisis.

En la lista anterior se observa que de las actividades en las cuales se
requerird de una inversidn de energia considerable, de entre todas las realiza
das con el aparato, es el hecho de tener que cargarlo durante todo el tiempo
de su funcionamiento y realizar el mantenimiento mas que nada por el problema

de tener que entrar en contacto con la mugre que se ha recogido.

IV.1.2.1 Transporte
Para lograr que esta actividad se realice con mayor comodidad y seguridad ,

es necesario en primer lugar observar que el aparato locomotor esta integrado
16



por huesos, articulaciones y misculos, todos ellos regidos por el sistema
nervioso que nos permite desarrollar una serie de funciones bioldgicas importan
tes en nuestro desarrollo.

Estructuralmente cada una de estas partes es muy diferente una de la otra,

1o aue. qu1ere dec1r que Lambwen d]ferentp sera su forma de comportamiento fun

ligamentos.
) consisten
actiles;
u1mfca en traba

la energi
orman,Tos tendohes, que a su

B td] manera que cuando activamos

: aétuan como‘lo har1a una palanca mecdnica. Esto se consigue
’a través ‘de un proceso conocido como metabolismo muscular que consiste en, a
través de un proceso-quimico, convertir los alimentos en trabajo mecadnico. La
contraccidn requiere energia. y la base de esta energfa es un glucbgeno, que

17



pucde ser explicado como un gran nuamero de moléculas glucosas que se reinen
para formay una molécula de gran tamaio. La conversian de glucbgeno en cner-
gia consiste en una reaccion quimica que finaliza produciendo dcido Tdtico.

Sin embargo el &c¢ido latico ha de disolverse formando agua y didxido de car-

bono. La pr1mera etapa (1a convers16n de glucdgeno en acido 1at1co) no re-

lmas que 105 otros para maniener e] equ111br1o
" Los diferentes métodos para tranSportar una carga fueron comparados y es-
tudiados por Datta y Ramanathan (5) basdndose en 1las necesidades de oxigeno

y a continuacion se muestran tales métodos y sus resultados:

o
e
e



MALETA

ALFORJA

1100

1

MOCHIL A1

A
SHETH;igfiE

Consumo relativo de oxigeno de 10 metodos
detransporte utilizando el sistema de Alfor|a
como base del 100%.

ard compensar

'61 exceso; es la- magn1tud-de1rpeso-que se soporte:durante'e1 ‘transporte de la
carga. Ahora bién para determinar cual es el péso méaximo que puede soportarse
con comodidad durante una jornada de trabajo, resultan dtiles las siquientes de

finiciones que posibilitan una gradacidn de tipos de trabajos:
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TIPO DL TRABAJO FONCUMO DE LNLRGIA COMSUMO DE OXIGENO

Kcal/min. {cal/hrs Aprocimado Lts/min,
Excesivanente pesadol Supera 12,5 | Sobre 6000 | sobre 2.5
Muy pesado  |10.0-12.5 | 4800-6000 |  2,0-2.5
pesado 7,5-10,0 “{_33500;4300"“ = \7'32,0‘ -

— e

Moderado 5,0-7,5 | 2400-3600

Ligero 2,5-5,0 1200-1400 | = 0,5-1,0

Muy 1igero Bajo 2,5 Bajo 1200 ‘Bajo 0,5

Woodson, ha determinado que un cartero de 65 kg (peso promedio de un mexi
cano) que carga un morral de 5,0 Kg, durante una jorarda diaria de trabajo (de
1as 11 a las 16hrs) gasta 9,4 Kca]/m1n, en un rango de 7 7 a] 11,6, 1o cual

. entra dentro" fe egoria de tra ',,, sado (6). [ rga. de

- primer
teriores
ndiciones

que
‘porgue el

a transportar la asplrador ~de un porcen

;nsumo ‘de oxigeno que el tipo cartero ‘por ejemplo el de

~taje menor respecto:
a]fokja ofmochila, esto 1mp11ca hasta un 82% de ahorro de enrgia. (Prueba de
1o mucho que disminuye el consumo de energia en un interior, son los vendedores
de café en las oficinas,que comienzan su jornada de trabajo con 30 Tts en la

espalda ¥ generalmente 1lenan su tanque otra vez). 20




Las dimensiones y formas de la aspiradora también juegan un papel muy

Se ha comprobado que una forma plana o

imporante en el ahorro de energia.
a mantener una buena postu

que se adapté a las curvas de la espalda contribuye
la salud y comodidad de quien la usa.

no han de exceder en mucho el an-

tura del cuerpo lo cual es bdsico para
1asﬁd1mens1ones del obJeto

f"quena area; L
f',"fLa'ub1cac16n del apagador es otro aspecto que requ1er
a que se utilizard constantemente m1entras se carga e1 aparato B

Para contribuir a la solucién de todo 10 anter1or resuTtan ut1]es los da-

e atenc1on debido

tos de la siguiente pagina.
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Tampoco hay que 01v1dar que el calentamiento de una supprf1c1e en contacto
.-con a]guﬂa parte de1 cupzpo pucde causar enfriamientos nocivos en ]os muscu]os
funa vez que e] usuar1o se-ha quitado el aparato de encima.

I\ 1 2 2 El Manten1m1ento

S1 blen el mantenimiento requiere de realizarse de una manera determinada
(como se-menciona en 1a FUNCION); es muy necesario que pueda hacerse de mane
ra muy sencilla, ya que de €1 depende en gran medida la conservacién Yy por
consiguiente la duracion del aparato. Para To cual se debe evitar que el usua
rio sienta molestia al realizarlo por entrar en contacto con Ta basura y el pol
Vo qeu ha recogido al limpiar el contendor; pueden usarse contnedores desecha
bles, que no resultan muy convenientes por tener que comprarios continuamente,

0 sitemas muy higiénicos de mantenimiento,

22




FUNCION .

"Los. aspectos ‘mas esenc1ales de 1as re1ac1ones de1 usuar1o con los produc

tos 1ndustr1a1es‘son 1as»func1one5“de1 producto, las cua]es se tornan percep

‘ ,t1b1es durante ‘1 proceso de uso

pos1b111tan 1a sat1sfacc1on de neces1da—

ctds se fabr1can pr1mord1a1mente para"obte-

 ‘1 proceso de .
cuando a traves

IV 2 2 bLa aspxrac1on de po]vo.

Lo que conocemos como aspiracibn de polvo es” e1 resu]tado del desplaza--
miento de particulas de aire, debido al giro de las. aspas curveadas de un
rodete del tipo turbo compresor (TC) que provoca un flojo de aire a través
del mismo hacia un depOsito que arrastra en su corriente las particulas de

polvo, pequefios objetos, algunas veces liquidos, etc.

A
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La magnitud de la aspiracion esta condicionada principalmente por el ti-

po de rodete, la cantidad que de ellos se use, por

ei motor propulsor y por el didmetro
factores se han especificado,

ni insuficiente para cada caso.

abricado en Mex

L Sug Cion, | emm—

LU Waalts. -- - -

Para »cubmr 1a,c1ase de neces1dades de 'h,mpne\za :,que abarcan 1as aspnadoras

la potencia que desarrolle
del orificio de entrada de aire. Estos

con el objeto de que la succidn no sea excesiva
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Podemos observar varias cosas:
- A menor flujo de aire, mayor succidn y viceversa.

Las aspiradoras no trabajan estrictamente en un punto

de la grafica, sino en
24
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un rango, debido a que, cuando el filtro estd limpio, existe mayor flujo de
aire y ,cuando se ensucia es necesario limpiarlo para recuperar la succién.
Entre mayor es el flujo de aire y la succidn mayor es el voltaje requerido.

IV.2.3 Requerimientos referentes al motor.
Iv.2.3.1 Fijacion:
E1 motor debe montarse. sobre an1llos amort1guadores de hu]e que d1sm1nuyan

La cub1 % _motor no,debe ser frag11 ni perm1t1r e

_objetos de
d1mens1ones mayores af1/4" de- d1ametro a ]as aprtes v1vas ‘es dec 0
que tengan corr1ente eléctirca o que g1ren Esta med1da d e
la D1recc1on Genera] de Normas (DGN); es para ev1tar qhe ; ed&ﬁ'féner
contacto con dichas partes. c : : Sl A

Debe ser resistente y als]ar 1a temperatura m5x1ma que alcanza e1'motor cuan
do esta en func1onam1ento 74°C

Iv. .3 Filtrado.
E1 motor estd disefiado para trabajar aire scco y limpio. Esto se debe a que

el aire trabajado, es decir, el aire que ya se utilizo para succionar el polvo

25



pas a través de todos los componenetes del motor para enfriarlos. Si el aire
trabajado tiene un alto contenido de humedad causard un corto-circuito que re
sultard en dafos corporales graves. De estar sin filtrar, la vida esperada del
motor serd menor ya que el polvo desgasta sus componentes. Se utilizan diver-
sos sitemas de filtrado:

a) Agua. o ,
En este sistema, el motor se hermetiza muy b1en y e] a1re trabaJado se hace
pasar por un contendor con agua para que el po1vo quede atrapado a111v’“r

to con las partes eléctricas.

b) Papel.

~~ -Se fabrican filtros de este material para detener en e] caso de conos o conte-
ner, en el caso de bolsas, el polvo. E1 papel funciona bién como filtro, aunque
no es 1o dptimo porque dura poco y hay necesidad de comprar continuamente repues
tos.

c) Fieltro o franela.

Al igual eu el papel, permiten el paso del aire pero no del poltvo; los hay
en bolsas o son colocados en bastidores. BRI '

Las telas son uno de los sistemas mas comunes por: ser bastante durables si

se conservan adecuadamente.

d) Espuma de poliuretano flexible.
26



‘ fﬁ?nlendo resultados. exce]

';Lﬂﬂesgastados.

Se utiliza en muchas aspiradoras como filtro secundario, en combinacidén con pa
pel o tela; debido a gue solamente sirve para detener las particulas grandes de
polvo.

Es un material ajslante, y por tanto, no debe usarse en exceso porque al es-
tar en contactfio con partes sujetas a calentamiento, puede alcanzar temperatu-
ras que la dafarian o se transmititian a lIs superficies exteriores.

"_ema es e] que
que esta te-

,han mencionado los méds c'q
actualmente ut111za un. f

xJFHIV 2.3. 4 A1s1am1ento
: ;a) Flectr1co.;‘,j

Muchos acc1dentes ‘graves puden ocurrir si: 1as parteS“

b) Contra Humedad.

Algunas partes del motor vienen al descubierto y deben protegerse adecuada—
mente contra la oxidacidn y el polvo. Normalmente se aislan en‘gna cdmara apar
“te que puede ser metdlica o plistica. e

Iv.2.4 Almacenador de Basura.

IV.2.4.1 Almacenadores flexibles.

Son aquellos en los que el aire trabajado pasa a través de una bolsa que fun
ciona como filtro y contenedor del polvo.

E1 dinterior de la aspiradora estd provisto de rejillas o paredes que lo con

27



tengan cuando se inflan por el flujo de aire que pasa a través de ellos cuan
do el motor estd en funcionamicnto.

Algunas veces se usan al exterior en combinacidn con telas impermeables
que impiden la salida del polvo.
a) De Tela.
Se emplean.

1psta bruma en el ambiente.

¢) Su colocacién con respecto a] motor
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* Esta clase de nacidn con un -

cepillo que golpe ,po]yp;d@efﬁéjentuentra

en el interior,

I1V,2.3,2 -Almacenadores rfgidos.

A) De seccidn circular.

Son los mas comunes por ser sencillos de fabricar y poderse adquirir co
mercialmente; se usan con difusores que concentran y/o conducen el fluido -
que viene de la manqguera de succidn,
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En su interior se forma un torbellino que sc precipita hacia la parte in
ferior del tanque.

B) De seccidn cuadrada,

Los disefos mds recientes de aspiradoras utilizan este t1po de contenedo
res super reforzados que aseguran un perfectofse11ado con la. parte super1or,
ya que de ninguna manera pueden deformarse bién ev i

se forma en el interior, porque el- po]"’
precipitarse, evitando que suba al motor
Se fabrican en acero recub1erto con epc
tileno, para que- re51sta Ta corroswﬁn.
Solamente debe vaciarse per1od1camente;
se con un trapo; algunos disefios estén provms 0

los que gira el tanque para vaciarse con fac
éspiradoras que absorben 1iquidos, se les pfb
inferior que hace mds sencilla la evacuac1

Es muy importante que el contenedor: se ,
la pérdida de succidn; si han de hacerse]e perforac1one
de agarraderas, debe utilizarse se11ador-enklgsa ( S
o tornillos. : - S

1v.2.3.3 Capacidades.

Para cubir las necesidades que abarca el sector:

INDUSTRIAL: se usan contenedores de 19 hasta 200 Lts.

DOMESTICO: se usan contenedores de 4 hasta 8 Lts.

E1 Sector SEMI-INDUSTRIAL, requerird una capacidad media, es decir de --
9 hasta 18 litros.

Cabe aclarar, que normalmente no se aprovecha el 100% del contenedor, --
porque cuando la cantidad de 1fquido o polvo que ha entrado, 1lega a la altu
ra del orificio de la manguera de succidén, lo bloquea y ya no es posible con

31




tinuar aspirando. Por esto, solamente un 80% o menos debe considerarse la

capacidad real de los a1macenadores.

IvV,2,4 Conductores Eléctricos,
a) Las partes conductoras deben ser res1stenteq a la corr0516n Los

alambres concectados a term1na1es_no pueden COns1derarse' decuadamente f13a

Los cab1es,deb o Béﬁas,

' aspas de enfr1am1ent

‘perforac1ones el

deben tener superf
_pasa-cables..
La supehflcﬂ
rebabas o fil

licas, no

IV.2.4.1 Cable de Alimentacibn.

El cable debe resistir jalones de tal manera que la conexiones a las que
estd sujeto en el interior del aparato, no se desplacen mis de 2mm. durante
los jalones; para 1o cual no se permiten alternativas de hacerle un nudo al
cable o amarrarlo con un cordén. Debe proveérsele de una boquilla o resor-
te de material aislante que se proyecte cinco veces al difmetro del cable,-
afuera del aparato.

Debe ser posible sustituirlo con la ayuda de herramientas y estar colo-

cado de tal manera que permita verificar que esti conectado correctamente -
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antes de fijar la cubijerta. Debe estar provisto de terminales en las cua-
les no sea probable que se salga el conductor.

La clavija, s6lo debe ser usada con un cable de alimentacidn.

IV 2.4, 2 Conex1ones y term1na1es

“Ho'tener contacto con
<como tornillios . de cuer

"Q,Jas‘term1na1es ‘Y no’
‘y;250 watts de pot‘”'\"
;cuando si 11e2'

sa] nom1na1 para aparatos de hasta 10 amps de corr1ente nom1na

‘cab1es de,a]ambrado fijo.
, Las terminales deben aguantar la elevacion de temperatura produc1da por
fe] f]uao de Ta corriente eléctrica. Deben estar disefadas para fijar al -
conductor entre superficies met&licas con suficiente presi6n de contacto -
sin danarlo; no deben requerir preparacién especial del conductor, como --
soldaduras o zapatas, para efectuar una conexidn correcta y deben estar di
sefiadas o localizadas de modo que el conductor no pueda salirse cuando los
tornillos o tuercas de fijacibdn sean apretados. En lugares donde se pro--
vean terminales para la conexidén a un alambrado fijo, cada terminal debe -
estar localizada cerca de su correspondiente terminal. Los dispositivos -
terminales de conexién de alimentaci6n deben estar localizados o protegidos
de modo tal, que al escapar un alambre del cable cuando se instalan los --
conductores no haya riesgo de conexi6n accidental entre partes vivas y par
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tes metdlicas accesibles. Las Lerminales sin tornillo no deben usarse para
la conexifn de conductores externos a tierra. Los medios de sujecidn para
terminales de tierra deben estar adecuadamente protegidos contra aflojamien
to accidental. (Estos requerimientos fueron tomados de las normas oficia-
les mexicanas para la fabricacién de aparatos electrodomésticos, proporcio-
nadas por la Secretaria de Patrimonio y Fomento Industrial).

CABLE RETRACTI,

de un contenedor,’soﬂament

botén para retraér1o.
GANCHOS : Es;mgy
ser barato y éfTCTente

poster1ormente se mete
p1radora.
o Debe ser accesible y 1ibre de otras conexfdhe:,q e puedan sujetarse a
~jalones durante el mantenimiento que realice el usuario. La temperatura in-
terna no debe ser alta, para evitar que el aislante del cable se derrita. -
Debe evitar tener aristas filosas que puedan dafiar el cable.

Dimensiones del cable de alimentacidn:

Las dimensiones de las dreas de los diferentes sectores son muy variadas
y no puede determinarse un drea promedio para cada sector; generalmente, cuan
do el cable de alimentacién no alcanza toda el &rea que necesita cubrir de-
terminado usuario, se afiaden extensiones, 1o cual no resulta incémodo si el

contenedor de cable tiene la capacidad suficiente. Aquf, es conveniente ob
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servar tas dimensiones del cable de alimentacidon, que por lo general proveen
los fabricantes de aspiradoras,
En aspiradoras caseras se usan cables de 6 a 8 mts. En las industriales

de 15 mts, Para el caso del sector gue se pretende cubr1r puede cons1derar

se suf1c1ente un cab]e de 12 a 15 mts de 1argo

parato en ge

in dafar el ¢

herramienta a menos que su remocién sea necesaria en el uso hdfm31&¢; ‘he --
permitir un espacio interior para las conexiones que lleguen a realizarse con
0 sin herramientas,

Las partes de hule natural o sintético, usadas como aislamento deben ser
resistentes al envejecimiento. Las partes externas de material aislante que

puedan deteriorarse, deben ser suficientemente resistentes al calor.

35




E1 aparato debe ser disenado de manera que en uso normal, no haya ries
gos de choque eléctrico por capacitores cargados cuando se desconectan las

termina]es de 1a clavija-*rDébe sek‘estab]e cuando se enciende. Las pi@zas

teccionze:

evitar aristas filosas,
“do. T h
También pueden estar texturizadas para proporcionar un agarre firme.

IV.2.8 Aditamentos.



IV.2.8,1 Manqguera.

Se fabrican en PVC, en hule cargado con necopreng,

en caucho y on olros
materia1es resistentes a la abras ién,

al aceite, gasalina, etc. para

que -
aguanten e1 constante contacto con el plSO

y-otras sustancias.
Los d15metros de entrada a 1a a5p1radora por 1o general son de 1 1/2 o

‘1as,]ong1tudes pueden ser de] 1arqo que 5@ neces1te ya~querse fabr[

:ran cant1dad de accesor1os qup se c1as1r1can _segin

e“estos usos “los fabricantes tvenen en venta una gran

var1edad de 1mplementos que en a]gunos casos rpsu]tan

1nserv1b1es ya que -

v que ajuste con f1rmeza;pa a so
ma1 y que en redl1dad haga mas féci el trahago




PRODUCCION D

Mucha: de Tlas compdn1as queijctua]mente operan-enieI pa1s, de a]quna

manera se encuentran ]1gadas con

a3 esquema de la siguiente pdgina muestra la ub1cac10n de 1as diferentes
partes y una lista general de Ta maquinaria:
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(1)- Fresadora Universal
Marca:"Romi"
Modelo:V-30
Potencia:5 CV
Superficie ocupada 2 15mts por 2 75mts;
Caracterfsticas: Avancef” ngitudinale

Rela

transversales y verticales

Accesorioszcéggz 5}1/8"

(2)- Torno paralelo

Marca:"Imor"
Modelo :520 Sl i
ABQCVny;M)n1magdef4 cv

en Izkbasos.

(3)- Torno paralelo:

Marca:"Imor"
Modelo :P400-2

Superficie ocupada:2.25mts. por .85mts.
Caracteristicas:420mm de volteo

1000mm de distancia entre puntos.

Potencia:Promedio 5 1/2 CV, Mixima de 8 C V y Minima de 4 CV.

| Ti;- -
l oduccion de-quitmicos ]
-
Rulido | | | | -
9
- .
3 DMl 1
} ( ®
i ion b
LAV (B!
WERGIL T i
CHOEEENECE
1
8 9 24
2] (24 I
) - 16
) . .
oras -
4
10
3
8
4
2 1 6
o
|
S 1

39



Velocidades: De 37.0 @ c300 R.P.N0. en 18 pasos.

(4)- Torno paralelo
Marca : "Imor"
Modelo: 52-A
Potencia: 3CV fijo
Largo total: 1.72 mts.
Largo de bancada: 1.08 mts.
Caracteristicas: 360 mm dé yb1tle;*“

710 mm.- de distahci

- Velocidades: de 4 a 1000 R.P.M. en'8 pasos

(5) Torno paralelo
Marca: S§Qiﬁ?¥Bénd
Modelo: A o
Potenci
Caractékf

 ?¢55: Volteo 260 mm.
' Distancia:
Velocidades:

(6) Taladro de columna
Marca: Sanchez Blanes
Modelo: FC-25
Potencia: 3/4 CV N
Velocidades: 50 ciclos - 1150, 460, 260, 100 R.P.M.
60 ciclos - 1400, 560, 370, 125 R.P.M.

(7) Taladro radial de banco
Marca: Barbero
Modelo: ARB-20
Potencia: 3/4 CV

Velocidades: 450 a 4500 R.P.M. en 8 pasos
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(8) Sierra de Disco
Marca: "Gan Mar"
Modelo: 250
Potencia: 2.2 CV

(9) Sierra simp]e_ '

M

Marca:'Maroni

Potentidﬁ7l

(10) Dobladora.

(11) Ta1aqugd
Marca:"Vimale

(14) Equipo para sb1dé&ﬁra,e éc rica
Marca:“Champion“, s
Modelo: EKOMO KOBRA 180
Capacidad: 180 amp.
Voltaje maximo: 180 Volts.




o

(15) Equipo de soldadura autdgena

(16) Prensa de arco hidriulica de banco
Marca: "Gimbel"
Modelo: EG12B
Capacidad: 12 Tons.

(17) Esmeriladora de banco’{j;{: L
Marca: "Universal Electr
Potencia: 3/4 C.F. -
Velocidades: 2850 y 3450

(18) Esmeriladora de ban
Marca: "Universal Elect
Potencia: 1/4 C.F.
Velocidad: 3450 R.P.M.

(19) Esmeriladora de co]umhajxw5{1'5 " =
Marca: "Unijversal Electric“ié;~-‘ 'k
Potencia: 5 C.F, .
Velocidad: 3500 R.P.M.

(20) Cortadora de alambre (sin especificﬁtibhéé
Piqueteadora de 1dmina (sin especificaciones

(21) Dobladora de almabrén manual
Capacidad maxima: diametro de 6 mm.

(22) Punteadora de lamina de pedal
Marca: "MACIS"
Modelo: PM-12
Entrada: 54 amps.
Salida: 4000 amps. 8.4 Kw. de potencia, 220 volts.




(23) Herramienta de mano en general

(24) Tornillos de banco

(25) Herramienta de maguina en general

La fabrica tiene contacto con maquiladores que realizan los siguientes

Procesos:

Productos Quimico

Aspiradoras
Pulidoras

_ ¢3825¥5Z99aﬁé% é.

Articulos de limpieza
mechudos, recogedores, 22 2,400 pzas.
étc.
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ESTETICA

La eqtetlcd qomo,cﬁehcia;'r

0

b ses_éé‘buede

responder a esta pregunta_,v,ne eSar1o observar que en Moy1

1os prob]emas referentes a la estética se encuentran en un nlve1 muy
"vdwstwnto al de los raises en desarrollo, donde el disefio industrial es ‘muy acep
tado y las implicaciones son otras. En nuestro pais, apenas se esta” en--
trando a formar parte de aquelias industriac nacionales que desarrollan sus pro
ductos, - ya que 1as trasnacionales Y filiales extrangeras importan su tec-
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notogia incluyendo su diseho industrial, para hacer que los proyectos que se
inician, funcionen, satisfagan efectivamente las necesidades de 1a poblacion
y contribuyan en alguna medida o que las empresas puedan salir adelante de

la actual crisis econdmica. Por esto, aqui se contesta 1a pr1mera parte de la

pregunta, ya que 1a estét1ca ha. di

=corresponde
‘ r1st1ca

(]o que se.conoce como "vo]untad forma]“)

Hnmmsoc1a1 polftico, cu]tura] geograf1co, etc de11mdtadas-por var1os aspec-
tos que permiten la mayor 1ntervenc16n para afectar 1a forma de acuerdo
 nuestra voluntad
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CON

J

La ilustracion nos permite observar como las deteminantes de: fun-

cibn, proceso; mater1a1.yieconpm1a (cons1derada como aprovechamuento de -
precisame 1€ V 0 de unos pro-

de erh1nan-'

€5 "como €n : . ~dan muy poco margen
de "vd]Untad forma]”; por surg1r de 1as cond1c1onantes, en tales productos

el esquema serd asfi:

roCeso

CONTEXTO




q

. ey . . . L
Ahora bien, al emplear las posibilidades que permite Ta'voluntad formal

deben considerarse los aspectos de la fiqura, vy la percepcion del hombre para

ubicarse coherentemente en el producto de uso en cuestidn.

IVv.4.1.1 Figura

:Biétd»es:éT de figura,'

o por egemplo. La forma genera], e1 mater1a1

”proceso de percepcidn participanen produc1r 1a 1mpre55n genera] de 1 onfis'
‘ }gurac16n L
e En un producto industrial hay por ejemplo: Pequefios tornillos, juné
‘tas cabezas de remaches, etc. Los elementuas configuracionales pueden descri-

birse como portadores de informacién estética, e independientemente tienen
poca importancia pero cuando se suman e interrelacionan adquieren una impor-
tancia total. Existen muchos, pero aqufi se contemplaran s61o los mas escen-
ciales en relacibn con el producto.
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a) Tratamiento de la superficie,
Este aspecto tiene una gran influencia sohre la eficacia visual
de los productos. Las superficies de materiales diversos y sus combinacio-
nes producen en el ususario del producto una imporante asociacidn de ideas
por ejemplo: Las superficies con textura perfecta y orden,;con acabados 11505
0 rugosos muy parejos dan la idea de limpieza, pu1'r1 impecal '
Una superf1c1e perfecta, sin fa11os, suger

n interiores muy transitados, perde "‘f;f_j,'f*A ,f,“_" sas de

neutros de los muros y a1fombras. - o
También el color puede utilizarse para crear una-estkuctgrar-visua1 de las

;fd1s11ntas partes que cons1tuyen la asp1radora

Por otra parte, por el uso de varios colores que contrasten puede evi-
tarse 1a monotonia de la forma. (Esto se explicard mds claramente al hablar de

la percepcifn).
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La psicologia del color proporciona también herramientas para contri-
buir a los objetivos del color en el producto. Se ha estudiado (11) que los
colores claros producen una impresiéon de ligereza y para el caso de la as-
piradora es muy imporante que nc s6lo sea ligera sino que parezca ligera,
para propocionar en el operario el animo por utilizar el aparato y no el des-
agrado de cargar un objeto que puede parecerle pesado. A pesar de esto, a tra-
vés de otro color, al mismo tiempo debe exteriorizarse 1la rigidez del aparato

para que pueda manejarse con confianza.

c) Consitucion de la figura.

4erm1t1r nuevas ofer-

tas de 1nformac1on que mant1enen 1arﬂo t1empo e] 1nteres enla ap1r1enc1a estética

En algln punto de la escala entre los los extremos, orden y compleji-

dad, se encuentran las preferencias adecuadas para cada tipo de producto y

para cada qusto. 49




E1 orden se consigue a través de un nimero pequeio de los elenentos
configuracionales rftmicos y siméticos con respecto a la horizontal-vertical
que nos sugiceren estabilidad al asociarnos con los pricipios a los que es-

td sujeto el cuerpo humano.

Cuando percibimos no s6lo recibimos las imdgenes que se proyectan en

la retina, sino también podemos concientizar de acuerdo a muestras experien-
cias.valores culturales, normas socioculturales, obligaciones, condiciones
del momento; Tas ofertas del campo visual que nos interesan, este efecto tam-
hién es necesario como proteccién ante una sobresaturacién de estimulos,

50
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pues no hay que olvidar que nuestra conciencia tienen una capacidad Timitada
de asimilacidn por unidad de tiempo.

Debido a esto, de todos los abjetos del campo visual, s&lo percibimos
concientemente 1os que nos interesan y los percibimos como una figura (Gestalt)
producto de Ta abstaraccién inconciente del total de los elementos configu-

racionales 'que muy pocas veces se perciben separadamente. = -

~satisface 1:
principio,
“incrementa

‘ducto cubra efec




DES-
CRIP-

MEMORIA

V.l Antecedentes , ,
7 tn pr1mera i stanc1a‘se penso en un producto elaborado pr1nc1pa1-

Una bo]sa en e] lnter1ror,'el guwvda cab]e sequ1-

N ]a producc1on resulto mas adecuado ya que la inversion no scré excpswva
y convendrd mds que el producir muchas piezas de 1dmina.
En este momento se pensd que Ya espiradore podria inteqrarse como adi-
tamento de un lava-al fombras para corvertirlo en barredora. Pero mas tarde la

propuesta de la integracién se descaorlo por razones de produccian.




ML

Posteriormente o1 analizar las dificultades de manteminimiento que
presenta la bolsa filtro, se substituyé por un ma > de tela que se coloca
en la parte superior del contenedor, en cual ademids de servir como elemento
rigidizador funciona como filtro; de e%ta manera el polvo que entra por la man-
guera al ser. conduc1do por un déf]e tor hac”a 1a parle,1nferjow‘ ﬁ1 conLenL-
dor, no puede salwr" ' nte :

e1 contenda

blema no ostaba t01a1mente resuplto ya qu@ era. muy d1F1c11 ndra 91 ususarlo
al cargar el aparato, tener accrso al compartimiento por encontrarsca sus ee--
paldas, adémas. el espacio del auarda-cable era insuficiente para contener los -

aditamentos, vy ampliar las dimensiones no resultaba conveniente por Ta maniobrabi

Iidad del aparato  Par este wmotivo se nenso en utilizar los tirantes con una
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bolsa para contener los aditamentos:

mismos y distribuir el pesos total a cargar entre 1

del cuerpo,

el centro de gravedad al desplazarse con el ap

~La sugesidn del motor t

10car1o hor zonta1mente y CUbr1r1o con una 1am1na para prot qu1o Yy suuetar1o a-

To cual reduce la inversign de calori

a(‘

esto permite tener un fdcil acceso a

los --

a parte delantera y trasera -

nor

arato encima.

hacer

mas facil mantener

también se mod1f1co pr1mero se habia pensado en co-

““f@ra 1a

mu]ty

51 que se ubico
le Voltear Tos-

descrito a continuacién: =




interruptor

hl'ls.

superior
motor-

cubierta del motor
empaque amor tiguador-

cubierta—"

banda
rigidizadora
salida de aire—"

-~
refuerzo -

ﬂ/deﬂecwr

abrazadera
—entrada de aire

conector

_.manguera de
“ eyccion
- rgjilla

.-~ Sequro
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/7

'1an,1as=bandaskque forman 1os t1rantes Y que cont1en h

a) En cuanto a suapariencia “ormal, la aspiradora esta compuesta por dos cubiertas
pldsticas de formas rectangulares que se encuentran unidas una contra la otra for-
mando un envolvente uniforme, la lextura de las cubiertas es rurfasa muy pareja, que
sugiere la rigidez del producto Yy produce una idea de limpieza que redituard en una

marcada tendencia de cu1dados hacia el aparato Ambas cubwertas son ama1111as cas1~

.D@ﬁ

- la --

1 encon--

e forma 1os -
to con los -

adhesiva a la-

lespués se ja--

a_1tamentos,rse isertan-
los ad1tamentos necesarios y se carga Poster1ormente se enqrapa el cable al cintu-
ron para que no estorbe al caminar Yy para tener el interruptor a 1la mano, en este -
momento se puede accionar el interruptor para iniciar 1a limpieza.

ET aparato se caraga muy comodamente, es bastante ligero y ya que sus dimensio

nes no exceden el ancho, ni en mucho el grosor del cuerpo se pueden realizar los ---
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‘entre.

| 'll"i

%’

i

T
S —

-~

movimientos necesarios. Es bastante maniobrable; los tirantes estdn distribuidos

de tal manera que el aparato permanece firme sin desplazarse, lo cual

golpee 1la
gracias a

evitar lo
~de sangre

a las term1na1es nervnosas-
Sa

impide que
espalda al desplazarse con el. Las correas se pueden ajustar facilmente
que estan provistas de bandas adherihles; son anchas y blandas paera ---

que 1lamamos "misculos dorm1dos“; porque permiten la libre circulacion-

Tamb1en d1str1buye e1 peso tota] a caragar -




Los aditamentos que se llevan en los tirantes son:
Tres tubos de aluminio de 1 1/4" de diametro por 30 cn. de largo que sirven como -

extensiones, dos tubos en dnculo de la misma dimensidn que sirven para el acceso--

rio de piso, un cepillo para alfombra, un plumero y un esquiner accesorio -
puede montarse para limpiar paredes, cortinas ‘
la gama de objetos que comprenden el secto

todos 1os

juagar;]a;téﬂa
filtrado.




En el caso de reparaciones y cambio de carbones, el acceso al motor se consi-
gue simplemente sacando la cubierta inferior, el marco rigidizador y retirando los -

cuatro tornillos que lo sostienen.

c) En cuanto a los requerimientos funcionales de cada parte.
El motor se prntege y aisla contra la humedad con una cubierta metdlica que -
a su vez 1o fija a 1a cubierta superior. ' ' T

Para evitar vibraciones que dafien el armado’ generé]"de1““""'

;capacwdad ya que T entrada de aire y deflector que conduce el aire hac1a su inte--
rior.se encuentra en e] parte superior. Sus formas rectangu1aresyt1enen Ta ventaja -
de hacer caer rap1damente el polvo a la parte inferior ya,que,se.evita el torbillino
que se formaria, al chocar con las paredes, de esta manera se evita que suba al mo--
tor.

Ambas cubiertas tienen adecuada resitencia mécanica y'estén de tal manera res
tructuradas que soportan el manejo rudo que se espera en el uso normal y a la vez --
permite cierta flexibilidad para que las paredes puedan resortear cuando momentdnea-
mente se tape la entrada de aire durante el uso. Tienen un espacio interior que --
permite realizar las conexiones necesarias.
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E1 aparato es estable cuando se enciende y esta dotado de una solera que
protege de danos al motor, Ningin elemento que durante el uso norinal es accesi-
ble, presente aristas cortantes. La aspiradora soporta la humeda del ambiente -

aunque no esta disefiada para dejarse a la intemperie poraue sus circuitos po---

drTan”mQjar o deter1orarse rausando dahos a] usuaric / al entorno

’ g ue ‘es qUé mds las acaba, ya que en su parte de1antera t1ene una banda

*f'*de mater151 fibroso que abre los pelos de 1a a]fombra y en la parte trasera t1e
',[ne cerdas que peinan la alfombra.

Los tirantes son de espuma de polietileno recubierta con nylon 1o que --

permite un acojinamiento durable y econémico. E1 contenedor de aditamentos se -

propone en lona para que aguante el constante uso Yy peso de los aditamentos.
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d) En cuanto al proceso y material de los principales comnonenetes:

Cubiertas exteriores en ABS termoconformadas
Se escoqgibd este material por numerosas ventajas, en cuanto a dureza, rigidez

y exce]ente res1stenc1a al 1mpacto; ademés posee_lna- gran esb111dad d1mens1ona1 al-

calor. Y res1stenc1a a 105?” uCtos qu1m1cos 1ds superf1c1es_de’Tas ' zas‘son de-

qu11adora urn- so?o -
1 .-Encel “fovmdos APB" y "Campco de-
México" cuentan con: 1a maqu1nar1a adecuada para 1a producc16n de la pieza.
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La baja demanda mensual que permite el proceso, es ideal porque va de acuerdo
a la produccion en planta, y posteriormente puede aumentar, sin requerir de otra in-
versidn.

Aunque no es féc11 determ1nar la producc16n mensua] porque depende de muchas=
cond1c1ones se puede hab]ar de 30 a1 mes como méx1mo para incrementar.a med1ano pla-

“ful .1nvers1on muy baJa par
_ _aratosvperm1ten una“deman afmensua] muy varwab]e ademés de ; (
.obtener p1ezas comp]1cadas sin problemas de costo 6 producc10n aLos‘productos t1enen~
:buena resitencia mecdnica aunque no al impacto los acabados nunca son perfectamente -
lisos, asi que, cuando se requieran superficies sin fallos se deberd macuinar noste--
riormente. EL proceso no permite obtener demasiado detalle en las piezas; el grosor -
minimo de las paredes es de hasta 4 nm.
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Las formas estan limitadas solamente a la salida del modelo de fundicién y
a la correcta forma y colocacitn de 1os corazones,

La entrada de aire puede fabricarse por este proceso, el acabado se reali-
zard después de maquinarse.

La empresa también esta familiarizada con este proceso.

Gepillo para alfombras y "Plumero", fundicidén en aluminio acabado pulido.

Estos elementos tambwen son en fundicidn por su baJo o) to*de;pnodqccién;—
: se pu11ran co"cep11”o de es mer11 para dar un buen aspect y.para ﬁdfﬁqﬁe 1os

 réLque4e1 operar1o se manche las manos y 1es daré un meJor aspecto :
Tirantes confeccionados con 1iylon, espuma de polietileno lona y bandas adhe

Este elemento se mandard a fabricar al taller de costura que la empresa ya

conoce y que le fabrica las bolsas y otros implementos de tela dosu actual linea de
63




producto; asi que estan capacitados para satisfacer la demanda con buena calidad.
Toda Ta materia prima es comercial no hay necesidad de broches ni de ningun
otro elemento.
Seguraos de ldmina negra y doblada y acerada

nejilla porta-filtro de alambr6n de un 1/8" soldada y niquelada

Apoyos de tirantes de’]émina_negra'dobTada perforada con acabado epoxi
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CURSOGRAMA &




konillos . V4ses %

Abreviaciones :

*FFP=Serefiere a un componente que se manda moquilar
fucra y yue despues se integra o lo produccion

*5P=Sale de planta.

*RP=Regresa a planta.

Observaciones :
®Los numeros de las maquinus estan referidos al capitulo

IV4 de Produccion.
el os componentes pueden identiticarse por su nombre en
el despiece.
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COSTOS

COSTO DEL MATERIAL PARA LA ASPIRADORA

CLAVE  NOMBRE

CANIIDAD PRECIO UNIT.  TOTAL

10
11
12

13

- Difusor de Aire .
~_Espuma de Polietilen

'”f’Tﬂ§¥ca Hexagonal

Acero cold rolled. inox ,;;?
Cubierta L"IV ‘Tyj”>,T,
ABS Ldmina 140 milesim, .
Cable de alimentacidn
Bipolar cal. 14

Pasacable
Polietileno 5/16"

Abrazadera
Acero inoxidable

Seguro Il
Ldmina negra cal. 22
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CLAVE HOMBRE CANTIDAL  PRECIO UNITT. T 0 TAL

PUOUERENS. - e s i e v w2 et eiee e m s mm s meiws o ol e eam

14 Deflector 1% cnis, 55.00 55.00
Manqguera de PYC 1 1/2"

15 Capuchén R 2 15.00 V 30.00
Nyton PC 2£ 14 s : : :

16 Motor o
Mca, Kob1en

‘Term1na1

. e 3,150.00 - 3,150.00
et
17 Sl

1 8 B

S Aeupreno 3/16 x 3/8“-*

_Empaque sellador
Neupreno 3/8 x 1“ i

qub1erta del motor 1
- Lamina de alum. cal. 22
~_recha2adaf ' s

24 Boquilla pasacab]e 'iff;ffvf“zf', "f”W*:*?dESO?fFfQLﬁ';:¥ if9}0O7f '

R S Npupreno 1/16“
25 Filtro T -

~ o« Franela confe
26 E1astwco"

~ 85.00

‘27’::,ﬁjr11tr T s

Lk uf;Espuma de po 1uretano 1/8" : , - S

28 Rejivia 7 - 2.10 m.  20.00 . 42.00
alambrén de fwerro 178" e , L

29 Apoyo 1 80.00 80,00

Solera de alum, 1/16" x 3"

80 cem. o  16.00-

37.00
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CLAVE NOMBRE CANTIDAD PRECIO UNIT. TOTAL

30 Gancho
Solera de alum. 1/16 x 3" 1 120.00 120.00

31 Banda Rigidizadora _ 1 900.00 : 900.00
Solera de alum. 1/16 x 3" ,
32 Remache POP - . g S 2.700 0 16.20
Al AN 62-11 | B o ad

T1

T8
TS

6

T7 A

1/4 x 1" Acero Niquelado 2 500 10,00

T9 Banda Delantera 1T ‘
Correa de Nylon 1" 2 35.00 70.00

T10 Banda Tnferior
Correa de Nylon 1"

N
(€8]
o
(e
O
~
o

.00
76

R ———




CLAVES NOMBRE CANTIDAD  PRECIO UNIT. TOTAL
T11 Base de la Bolsa
Lona de Algodén Gruesa 1 55.00 55.00
T12 Remate '
. Lona de Algoddn Delgada 50 cms. : 15.00
T13  Bolsa e e i S
‘Lona de Algod6n Gruesa . 1 70.00 70.00

17
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