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UCCION 
Con el fin de realizar una tésis que consiguiera una aportación a una 

situación real y no fuera el mero cumplimiento de un trámite para concluir 
la carrera, se buscó un tema surgido de condiciones ciertas y con fundadme.!!_ 

tos, para que el proyecto resultante fuera verdaderamente útil. 
Por esta raz6n se hizo la selección de algunas industrias de capital 

nacional y con plantas de fabricación en el D. F. Se les solicitó acceso a 
sus condiciones así como su colabor~ción para seleccionar un producto sucepti 
ble a ser estudiado y mejorado o una necesidad a ser satisfecha por algún prQ 
dueto que la empresa pudiera producir. Se estableció el provecho que obtendría 

la industria por la posibilidad de conta~ con un estudio en relación con sus 
productos, y se explicó la labor del dise~o industrial, algunos casos de in

dustrias en la que ya habi~ intervenido y los resultados. 
La respuesta que se obtuvo fue interesante; casi en todas las. empresas se 

desconocía la profesión, y por diversas razones se negaron a colaborar. Sólo 
industrias "SS". brindó su ayuda y fue así como se comenzó a trabajar en el 
disño de un producto nuevo, que satisfaciera una necesidad del mercado. 

La ~xperiencia adquirida a lo largo del desarro~lo del producto es muy 
valiosa, porque ha proporionado al estudiante una visión de lo que significa 
la profesión y sus alcances en una industria como muchas otras en el pa1s. 

Por otra parte, en vista de la falta de conocimiento de la carrera y sus 
posibilidades, con el trabajo aquí realizado se pretende demostrar que en Mé
xico si contamos con la capacidad técnica y de proyección para desarrollar 
productos que se adecúen a nuestras condiciones culturales y tecnológicas. 

1 



DISEAO INDUSTRIAL DO 
El hombre ha tomado diversas posturas frente a la naturale~a; una de ellas 

consiste en mantenerse pasivó, sin modificarla, ni ejercer influ~ncia alguna. 

La segL;i1da posibilidad de conducta la puso e 1 hombre en pr·.áctica':enJa ·.an~i -

guedad: La i nte1·venc i ón activa., la mpdifi caci ón de Ja ·n~tJH~·l.~~)~·k'.~:~%:~·Ófa't\~spO!)_ 
·,-· ~~>·-.:/-· ·~::·:_:··.: -,~·""<'<; ,.;., . -,~ ':.-- .. ,::,/-' .\ ... ~-.-::;'.::;/;'.;:i·':>","°-·<.~i- .:·!;,'.~·::-¿+:?L.: ·<',.;·'.:. 

:· ~~·;{:__ ·.:-\(~/;:;:,~::~··-J;;\-:}~,»_:~c.:-S/~~;;~·l~-~·;,; .· . _ ·· 1 ~ , , - ~ • ~, , ,, 1 , , : , ,. • • 

.". ,. ., ... ' ., . " ... ,, - ' " . -~ .,:[::;;;:.:·; -' ,. -~ -. ' .-
~::~::~~-=:~,~~'.~¿--~c:~:<~.5_;·,,.:;, '/it~-~'- <·: :~;:~?'..~::·'. '---::~·. 'i · - • 

~ ::··· -· ·7~ f~-~;;-<.~:'.<t~~~~-~ ~i;~;~-;-2'~~::,;::__s_~ _:___ 

ción de necesidades y aspir_aciones··a,· pan'ti, ;. e:.Tás ·cuales:,, se ~··desarról lan ideas 

en fo rn1a s de pro d u c tos·•·. in diJ·~ F~''.{~l:~:~,c!·'~~t§:i~·Jj~¡:~¿~:§~{.E/Y~1~·fc~~'t~:3h'~·f:~:~'.fü~.f":{,§'~;i;_¡;¿e · i de as 

en productos de uso; aptos para ser fabr·icados'másiV~~·~rit~X~éci'iáhfeprocedi
mientos industriales, y de adaptación a· l~s necesid~,d~s-if.í,si(;a~-; psíquicas de 

los usuarios y grupos de ususarios, se denomina DISEÑO INDUSTfÜAL. 

Para definir más específicamente el proceso y actividad del dise~o indus

trial. es necesario hablar de las diversas clases de productos industriales 

que existen, ydistinguir en cual de ellas interviene y como lo hace. 
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La clasificación parte de la relación del producto con el usuario o 

usuarios; el valor que para ellos representa y su frecuencia de contacto.Se 

d1tinguen las siguientes categorías; 

I I .1 Productos de Consumo: 
11 El consumo se distingue del uso como proceso, en que el producto 

:~~~: ::.::~:~t~tl~~í~~~i~tiíJ;~;~,J:;,~.:~:::;,;::(:~~;,~,}:;füf ~:.~~:f i.::: t:e d:~n 
Es tos ... proaü.C:tosja~¡pé san;;1;dr{Lsér./etJ mé.tos .. ? e ;:c:onfioüra n.•;,,y empáqli'etan;.con• .1 a 

~~~¡~ :~~ 
·.( .. '·-,,,.·.,.- , .. - . ,. ,. ·_;; 

.. ..••...• ~::".;!;·•:· ''\'!.···:•·.·.·,) 

1 1 . 2 Pr8Bú&fi:{si. a·~ ··u;º 1 

P a ra ....•. u s~)~1ig§f ~J;'.~"Y~'.F······ 
La verdadel"éFTabdr del 

.. ·--;-·,.· ·-':;•·r;--: >-- --- -, di seña.dar 
- ,_._, ' -

la ··~arifiguración 
de 

él proc~sode uso como.en·<~l·d~ fcil:lric:'ación" (2). . .. · .. · .· .. 

En los productos de uso individual es tarea del diseñador industrial fac_t 

litar esa relación con el producto por medio de la configuración del mismo, 

considerando, en la medida ele lo posible, los factores humanos, de comodidad, 

seguridad, etc., ya que son productos usados frecuentemente y estan muy 

ligados al usuario, Una pluma, una rasuradora, unos lentes, una pipa, son eje~ 
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PRODUCTOS DE USO I y II. 

-

plos de la gran cantidad de esta clase de objetos. 

II.3 Productos ele Uso II 

Para uso por determinarlos grupos 
Estos productos estan sujetos a ser usados por diferent~s personas con di 

ferentes conductas y gneran una problernáttca.dis:tint.a; y~. que l~>·ide'ntificación 
con e 1 usuario ti ende a ser menor. · . Y, ·•>L ·.·. •: .,'.\ ·;:· :<.~~:< · 

.están 
;·,; ,,_ :i, -·.~" ~3:l'.:'.~~··J< .. - -' .·" "? .,•'' ~-~:y,_;; <·_t- _:" "'.'.;:=<->-; ~:··:·_ 

:: :.'L _,.,; - ~ --~ -:- ;~::.:~=:_~~:-~: --~ ---~"' 

de 
el 

arios, cons; aerand8:j}: ilé2és'i"d~des 9~rr~.Ye~··de L1i6· en ·el prd·c~so de desarrol 1 o 
~~L,;~~-~i; -.. -,!o~~.;:-~~~:_ --;:-O--'-=, --,~o-·--=-~-- ~~,;·~~-L~i~_;::~·-~-:-~- -·'=-'°-=, ~-:o-:'=c·~·-- -- __ ':'.'~o,.~~-';~- _;::--~·--;-_'_~----·---ce~: - -del proyecto. 

II.4 Productos de Uso III 

Con los qué el público realción 
Son tdos los productos cuya filnalidad principal es práctica, y la mayo= 

ria de las veces surgen del proceso de c&lculo y producci~n. 

Aqui podemos citar los objetos como: Las turbinas de la central eléctrica, 
que surten de energia a la ciudad, los postes de las lineas telefónicas, los 
rodamientos de la mayorfa de las máquinas, etc., A través de estos objetos 

recibimos beneficios importantes, pero, debido a que nuestra relaci6n es muy 
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escasu, la intervencion riel disei1o ·industrial es 111ínir11a porq11e, colllo se defi

nió anteriorrnente, su campo de acción se refiei·e a la adaptación de productos 

industriales a·1 cornport.arniento de líls personas en el uso, en conesponrl(mciéi 

al tipo de relaciones entre el ususario y el producto en el proceso de uso. 

Todo esto nos lleva a comprender que al disefiador industrial le compete 

una tarea bastante más completa e importante que Ja de estilizar, por que sí, 

.una .for1ha determinada para revestir mecanismos cuyas características vitales 

-~---+--+---+--+--4--+---+-----t--'-+-- :;~ignóra. Su trabajo cons i s_te_. en enea ra r un contexto de restrjccion.es y reque

,:,~g;'.;~2t~~-.·~{ri1'1;·f ritó5yc:dn:un producto, si en do es te .la surna''de J~i ;cahacterísitcas. que sa
-~1---+--+--4--+---l1---i--+--+--'-1f-'-... ""'" ... """'",_:.é~\i§f~;~·~:¡,•''<:Ji~f1C>.~o~texto .. Es ta l abar incluye ~n p1~~~~só q'~e .~;n]i e·~;a de.sde 1 a 
---+--+---+----+---f--~---t--+---'--+-'-+·'-:;·..;;.,¡::'.'~'···'.·._,_-,~-:::r:·!;::.~":.:¿~1::~~~f:.'.~-f:·-:·;·~·'. __ :;:,;:~r)~~:.A;,:,":::::;. ~;~<:-.~·.''"; _ _,_""\:_~ :t::/_-:_' ... :>:, .-.... · ·_ · · .. · -· ... ~ :/,.·<:.·.~.'-· ---:.,.- '. ~:·:· .. ,:: -;- ---· ./:_: .. ,·.·.·. ·.'-<·-\«\:::,'..~':·.2:):;::.,,_ .. _< _ _.··:· -. , 

>•>;·;;~cl:~;a::opetrnjci~n geJ_'. 1 p.roül.ema corno_ base p~ra.<Jl.e~ar·.a. l~ s9]Jtc1on~.gas(lndo por 
~--t---+-~~ ---+~--+~-+-~-+--~-+-~+---i~ 

Ejemplo de PRODUCTO DE USO III 
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000 
II. 1 Detección de un sector del mercado insatisfecho . 

. a limpieza de los objetos e instalaciones es un factor que ha requerido 
de mLcha atención por parte quienes han entendido que de ella no sólo depende 

el a pecto exterior de lso objetos, sino también la salud y.la ~qrnodidad de 
qui e es entran en contacto con e 11 os. /;< .:',;)> ;• : · .. ·· 

ebido a esto, se han desarrollado productos que• p{ej:.~kti~W·~;s'k~'i•sfacer las 
'~'..-

~·----

~~~: 1 i ::d~~s ~~ t~: ~~~::: ::m: ;: i ~: :e~~~~::r~:: ~o:::: .f~)¡d,ffiF; d0;1os; diferentes 
Por una parte, encontrarnos los productos qu im1 cos, desarrollados ·por i ng~ 

nierol: que han analizado lo que sucede con la suciedad a n.ivel químico; y han 
desar~ollado una gran cantidad de sustancias, de las que a diario hacemos uso: 

Jabon~s, detergentes. desinfectantes, limpiadores, etc., Por otra parteexisten 
los utencilios para el mantenimiento ~e la limpieza, objetos de éste análisi~, 

en lo que observamos dos aspectos de diferenciación: 
I I.1.1 Aspectos de diferenciación de los productos de limpieza 
a La cantidad de horas de trabajo que requieran 
A gunas herramientas de limpieza requieren de una gran cantidad de horas 

de tr bajo para efectuar un trabajo determinado, otras pueden realizarlo en me

nor t empo y con mayor efectividad; ~sta variación representa un aspecto muy 
cosns derable, ya que el reducirla implica una menor inversión. 

S ha dicho que: Aunque aparentemente el adquirir un aparato mas sofistica
do, p ra realizar la limpieza, sea m~s caro; la cantidad de mano de obra que 
se ah rra, amortiza en un plazo corto la inversión y trae, a partir de ese 
mamen o, un ahorro considerable. 
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b) El sector de la limpieza al que est§n enfocados. 

La producci6n de utensilios de limpieza se ha especializado para cubrir 

la amplia gama de necesidades. Encontramos desde jergas y mechudos, hasta 

máquinas lavadoras con el sistemíl de chorro a presi6n para el aseo de plan

tas industriales. 

En el siguiente cuadro se pueden observar, muy someramente, estas varian 

tes vistas en funci6n de los sectores.yde los tipos de limpieza más comunes. 

I N D U 

Aspiradora de gran -
capacidad. 

Barredora mecánica. 

Aspiradora 

Barredora mecánica 

H O G A R 

Aspiradora 
casera. 

Barredora 
LIMPIEZA 1-----------------+--------------+--------

EN 
Barredora motorizada 
de gran capacidad. 

SECO Barredora industrial 

LIMPIEZA 

EN 

HUMEO O 

Jerga, cubeta, jala
dor, etc. 

Lava alfombras de 
gran capacidad. 

Lavadora a presión. 

Barredora motoriza 
da de mediana capac. 

Jerga, cubeta, jala 
dar, etc. -

Lava alfombras de 
mediana capacidad. 

Barredora 
casera 

Jerga, cubeta, 
jalador, etc. 

Lava alfombras 
casera. 
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¿os ES?ABLEC/,lf/bf.'TOS PE.!.. S¿=c~ YE,41/

/N~Pl/Al se ~."JACTE:fl!ZAA/ .RJ~ esh4R 
~~05 pe oesr-ic~os y' .:5'L:'/f -Vuv r~ 
5/7~ 

*Existe otro sector de mayor capacidad q1Je el industrial, que incluye "la 

limpieza a nivel urbano, el cual no se ha incluido, por implicar otras consj_ 

deraciones. Cabe aclarar que se han escrito la herramientas en orden de pri2_ 

ridad de acuerdo a la cantidad de mano de obra que requieren. 

III.1.2 Análisis del sector semi-industrial 

Observemos lo que sucede con el sector semi-industrial en la limpieza en 

seco: 

En México sólo se fabrican dos clases de aspi.rai:fQ)"qs:, Las.~Ú~áda.s en el 

· hogar:, que resultan pequñas para satisfacer las·;A¿:c~s;i_~·~tj~~~·!'.~ste:kector, de 

bicl~ a que su capacidad de almacenamient~:'cl~}·fütj~Jh:--~s-,~~
0

du~id~. Y las de 

tip~~ iWdustria1 que ª pesar de que se próducé~,{~r1ctámaños relativamente pequ~ 
- - ; -.· ·.::__.--' ~.-.-- <---.-_.:_-;-·"':'¿:~:.._-. _ _:,~··. - _- _-_ -. -·--··- ----·-.: '--

ño,s'~ ;aúi{ así, resultan estorbosas pafil'.ser Ui; liza das en los estab 1 ec imi en tos 

· .c!eT sector semi-industrial, que se c~f~cterizan por estar llenos de obstáculos 

y ser muy transitados. 

En algunos locales del sector industrial existe el problema de la limpieza 

de áreas inaccesibles, como estructuras altas, instalaciones eléctircas, alu~ 

brados, tuberias inalcanzables, canales de calefacción, escaleras, etc. El 

cual se soluciona deficientemente conectando mangueras largas a la aspiradora 

para llegar a estas zonas, provocando una menor efectividad en la succión y 

por lo tanto en la limpieza. 

I I 1. 2 La necesidad de la intervención del diseño industrial en la 

empresa. 

111.2.l Situacidn interna y e~ relación con la competencia 

Industrial 11 SS 11 S.A. pertenece a un grupo de diez empresas dedicadas a ne 

gosios de limpieza, planeación y administración. Es una de las compaAias más 

nuevas dentro del grupo y es sostenida económicamente casi en su totalidad por 

las demás debido a que su utilidcid no es muy alta. 
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-sta situaci6n aundada a los problemas nacionales ya conocidos genera una 

baja disponibilidad de capital para fomentar el crecimiento de ·1a e111presa. 

:n relación con la competencia, las otrus empresas corno: Clark, Multi-

Y MASISA, dominan fácilmente por su antiguedad en el mercado, su res-

pald económico del extrangero, bajo númern rle empleados e instalaciones ba

rata por ser sólo armadores y por la exportación de sus productos con lo que 

su irrpuesto de importación es bajo. Industrias "SS!I al no contar qrn estas ve.Q_ 

taja ofrece máquinas de más elevauo precio, resultand.o. ser las menos preferj_ 

das, no obstante.ser las mejores en 

gi~a ~rincipalmente por el precio. 

III.2.2 Aspectos de cre~imiento 
A uí se pueden considerar algunas· posibil idad~~/Jp:~~~-}~~H1(2;/~cirniento: 
A corto plazo la solución inmediata es la de :e~t·a~·{~á·f-~slco.:s<á'C:tuales produc-

,__ ~- '" -~ ·-··' ., - . _, ' 

tos y plantear soluciones que eliminen al máximo f~,¡~~~~-~}tf~tCí.;:cl~inversión sin 

descu ·dar los aspectos de calidad y fünción de lo~jntr§~~~\:·:,_~l abaratar de es

ta manera el precio de venta implicará un factor i:ffi"~'~m~~Di~para avanzar en el 

merca o y cqn respecto a la competencia. 

A mediano plazo existen dos alternativas: 

- Tramitar un financiamiento por parte de-algüílélfnsfifocfonque se dedique 

al fo ento de la pequeAa industria lo cual proporcionarfa un capital con el 

que p dría iniciarse algún plan de crecimiento. (Esta alternativa se descarta 

por que dichas instituciones exigen una utilidad por parte de la empresa para 

solventar el préstamo que no es posible en la actual situación). 

e puede pensar con muchas posibilidades de éxito, en agilizar la procuf_ 

venta ampliando su lineíl de productos a algGn sector del mercado ins! 

o invirtiendo el mfnimo de capital para implementar la producción de 

dicho reducto. (Esta alternativa fué la que la empresa escogió, por la cual 

se rea iza la presente tesis). 
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III.2.3 Dependencia tecnológioa 

Esta empresa ha corn¡wado de la compañía americana "ADVANCE" las patentes de 

sus anaratos e ililporta algunos productos de su actual línea. Esta dependencia 

gener~-problemas: 

En primer lugar, orovoca una fuga de capital ya que se pagan regalías al 

extrangerQ por las patentes importadas. A~rjmera vista, esto parece reducir 

l • •. m~v 1 ).: jªc i 6n. de y eKu rsos , P;°!Q e~ta sj.cóQvini ene i.a ss:n. • f i et ici •as, ..•. por que l os 

· < · ·:. ·.-:-.3;;~ .<; ·~: .• ;:·;. • -{'.:_.-;-'. ~ ,·, .. __ , - .- . i ;:--:r :. '" , , ~ ~ -·-" ":,,, ... , 
,.:~: ... ~·[:-;..; 2; ::; ·,<7:·,C>: .... /.;; ~ ;: -, ,:·. ·.••' >L --;, • '~":'; ' • 

·dif e

po-
b1a"~ian·. · __ .. ·-- . · · · ·.:~;:'" ::·~/l~, .. ;~,0 ··' 

_, ·.;:_.'i;·,:{~'.-o;ie:;;,~- ~~~~~~-~~~~~~/¡_:_ .. . -:-. . ·. ,. 

1 a cr.eatividad y produce éJ .. ~.§.~g~~~~tHfflo y 1 a . ><-f1·:rtlb~ékcausa la asfixia de 

· impós).bilidad de salir de ello. Prueba .de esto' son las müC:has'::~ináG'strfas del 
' , . ·. _,., ·/,' ·.· ·--·~,-~·.,~ .. ,· ·' '"~·;,,··. 

ran1Ó ;q~~ ... tienen años fabricando gl mismo producto, copia del;:~~i{~K'f{ª~/o ,' que 

cOf)§~;va después de años 1 as. mismas dificulta des de producci6h.".Y ·ae:)~nci ona

mi~~~o, desde la primera vez que se produjo. 

10 
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III.3 CONCLUSIONES (Caracterfsticas primordiales del producto a diseílar) 
De todo lo anterior se concluye que, para satisfacer efectivamente la ne 

cesidad de un sector de·1 mercado de la 1 imp"ieza y parucontinliar el ritmo de 
crecimiento de la empresa de una manera adecuada, existe la neces.idad de un pr~ 

dueto con las siguientes caracterfsticas~ 
... :·-:' 

.. 1· .. ··.oeberá 
las 

·cafiismds 
. _e• \ 

. 4. ·. Los procesos 

py;obl emas que 
'. '.· .. ~ _/ _;·:' 

. ~:·< ," ~ 

de ti 

me 
uso . 

sa · · · ;•:¡<. • ·····"·:·{·:·'·,...,·:;: 

5. Los componentes de la máquina deberán·;~:~n.~~rt~{D!~-j·g.~·ti¿1:;.;:r1.:~á'mblar y no r~ 
-'.,:.l·1;,:;.-::: . ...:.:'; -·~;;;_-1~::- : . ." '. : .. - :' -:\·,,: 

queri rán de un control de calidad excesivo; ····•c:':>::~·:\?i::>• 

6. Se eliminará totalmente la importacióni~'é?}i~tf::~:~Y el uso de patentes 
-~''--°'- ·.;:2_.~-i:,i__-~¡~~-';-".S,::'-'.".~._,,.;·,~_'._--,· - . ----- -

extrangeras. 
7. El costo de producción ha de ser bajo:· se estandarizarán piezas, se 

utilizarán partes comerciales, etc., para que el precio de venta sea bajo. 

Algunos de estos requerimientos se analizarán con más detalle en la descriQ 
ción de las limitantes del diseño. 
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LIMITAN TES 
Una vez que se ha Eletectadoc,la .. h' 'cesidad de diseñar un prodticto con las e~ 

, -_o'-.----·-._-·,. '.:·': .• -:::-·_·----·-;o .. ,·:·;:.-:,;:--.-- .... -

<'.- •• .~ ,·:e'_' .• \~~-¡~, -\·.:, -~~··_;';; ·: 

ra 1 a que ,_;ue ~i~1b~:~'ca o .[FO~f:í'oN). 
' ' ' .~ ,:r l ~ ~ - • ~ "' •• \t ~ 

CiSi ?StJ'fOrm~'es:,".ápr'Ogia?a';;'t~ji'·'.c.O, •. tri búye .·a' 1 os' o}roit a sp'ect~'s' ae 1 producto, 

si. r~r.,~;;~:~~~~i~~~~t~i~l~~~~t~~~;~~~~~~·~;it1'~~g~~J~r~~~t~rt~&~[;~i; . 
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ERGONOMIA 
La consideración y aplicación de la información referente a las caracterís 

ticas humanas y al comportamiento, en lo que se refiere al sieño de objetos h~ 
chos por el hombre y a los medios de trabajo, es imprescindible para acrecen
tar la eficacia funcional y para mantener o mejorar ciertos valores hu~anos de 
seados en el proceso; porejemplo, salud seguridad y satisfacción" (3). 

Para conseguir esto, es necesario estudiar el sistema hombre-m~quina, es 
decir, el sistema que se da cuando el ser humano entra en contacto con un objeto. 

El e~tudio involucra factores de tipo: Mental, mec§nico, ambiental y humano; 
con respecto a este último cabe mencionar qie exoste múy poca información ade 
cuada.p~fala pobl.aci6ndenuestro país, como lo.cita.JohanaFaulhaber en su--

Por ejemplo, existen diferencias< físicás notables entre los habitantes nor 
teños y los del sur de la república pero no se cuenta con los promedios· nece
sarios para dar una expresión num~rica de esta impresión general en lo que se 

refiere a la población mestiza. Se ignora la magitud a la que asciende la dife
rencia de talla entre las poblaciones rurales no indígenas y las urbanas entre 

los diversos estratos sociales. 
En otras palabras estamos en lo justo de afirmar que se desconocen en abs9_ 

luto las dimensiones y proporciones del cuerpo de la inmensa mayoría de los 
13 
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mexicanos . 

... No cabe duda que uno de los aspectos de buena calidad a un precio redu 

cido es el ajuste inmediato para proporiconar el mayor grado posible de uti

lidad y comodidad al usuario" (4). 

Ultimamente se han realizado algunos estudios de dimensiones generales de 

de niños y adolescentes y tal vez algunos otros que no se han publicado. 

' Johana Faulhaber propone para lograr recabar la información necesaria: 

- Realizar las investigaciones que se requieran para satisfacer necesidades 

surgidas de los determinados productos que se planeeri fabricar. 

- Disponer del material y del organisma que se encargue de emprender esta 

labor. 
,. ;,"':•o• 

- Disponer de el personal capacitado para la las investig~ 

cienes , 

Por tanto, ya que no es pos i b 1 e. rea]f~~fc~~~hi íl''les.fi ga e i ón por razones de 
tiempo, ni es el objetivo de la.tes_i_s:!~_pf_p~~2j'Bria;r§L1ri'ainvestigación antropom~ 
tri ca de 1 rnex i cano de 1 as divers~¡~Tr~~0~ohª~<~i~~-Hki~.s;:füeces,ari o se hará uso de 1 a 

i nforrnaci 6n di s poni b 1 e que. pue~á
1

it~Wi'fés~:t~:~~:~f~bt~1~:§\~1,11~:r\e e·1 producto a diseñar 
.:··<: ... ;;-:." :J :- :)::-':,;!·~:~·~-:; ·,'.\i~;.:~j ;\~:,::-_·,,, 

., . •. .. >:_;~2~-;./~- : '~·-,:-~<~~;·-:--~fiJ~::-~-f,?j.1~1'.?:~;C!f--r,.tf:~~;--O:,'-~;_:_~o:~~~-~-7~'--".·o:-'--;--c'·7--:--·- --

IV.1.1 Para comenzar el análisis del sis"teilla'·'hómhré'.:.maquina; se describe 
::.:· ., 

a continuación un modelo del proceso de uso por el 'cl.lal se espera que pase 

la aspiradora portátil: 

lºPara hacerla llegar al comprador: 

Se empaqueta con los aditamentos. 

Se almacena. 

Se transporta al lugar de venta. 

Se almacena. 

Es transportada por e 1 comprPdor. 

14 



2ºAntes de ser tit i 1 iza da oor primera vez: 

Se saca del embalaje. 

Se revisa el buen estado del aparato. 

Se coloca el sistema de filtro 

Se inserta, si no viene integrado, el dispositivoque la har8 portable 

3ºEn el proceso de uso. (Esta actividad se realiÚiri;}durante toda la vida 

útil del objeto y requiere de una atención e~p~~j;:~,Í~}t~:2~ :: 
'.-:,t.: 

Se transporta al 1 ugar de trabajo junto cOn lo} ;~d\tá:me~tos. 
Se saca o desenrolla el cable. . . e/> .. ,_~·:_.'~: ~~--~~-->- -

Se conecta. 

Se coloca la manguera de aspiración. 

Se coloca el aditamento adecuado para realizar el trabajo. 

4ºTerminado el uso 

Se apaga. 

Se desconecta. 

Se le da mantenimiento a~ sistema de filtrado. 

Se almacena el cable. 

Se transporta al lugar de guardado. 

5ºMantenimiento m§s o menos frecuente. 

Lavado del contenedor de polvo y sistema de filtrado en agu~ jabonosa. 

Limpieza de la unidad y los aditamentos con trapo húmedo. 

6ºMantenimiento menos frecuente. 

Cambio de carbones del motor. 

?ºReparaciones. 
15 



Por corto circuito en el motor, generalmente catJsado por desc11ido del 

usuario. 

Descompostura del apagador causada por lél mala cali~lad del elemento. 

Rotura de la cubierta debido a la fragilidad del material o al mal

trato excesivo. 
Descompostura de elmentos menores como almacena cables, manija-s clavijas, 

etc. 

8ºPrecauciones. 

:: b ~ ::• p:~:u~ •:::r~: : ::: : r c~~;a ¡~~i4l§~~~i~~"~~·~g~{as ;VO 1 á t 1l es o f1 a 

No debe ser expuesta a humedad o ar:~}qijü\~%15~V; :Gy;; 
Nn debe ser operada a vol tajes ,ar1~i~ba~;(J~t1 os estab 1 eci dos, porque cau

sará· que el motor gire a una velocidad excesiva causando un corto 
circuito. 

Si el orificio de entrada de aire se tapa por más de tres minutos, el 

Motor puede quemarse causando danos al aparato y al entorno. 

Si se trata de absorber objetos demasiado grandes puede bloquearse 

1 a manguera . 

IV. l. 2 Aná 1 is is. 
En la lista anterior se observa que de las actividades ·en las cuales se 

requerirá de una inversión de energfa considerable, de entre todas las realiza 
das con el aparato, es el hecho de tener que cargarlo durante todo el tiempo 

de su funcionamiento y real izar el mantenimiento mas que nada por el problema 

de tener que entrar en contacto con ~.mugre que se ha recogido. 

IV.1.2.1 Transporte 
Para lograr que esta actividad se realice con mayor comodidad y seguridad , 

es necesario en primer lugar observar que el aparato locomotor esta integrado 
16 



por huesos, artic1iluciones y rntísctJlos. todos t'."llos rcqidos por el sist:c111a 

nerv"ioso que nos pennite cJcs¿n·1·ollilr una serie: de funciones biológicas i111portí:rn 

tes en nuestro des ar ro 11 o . 

Estructural111ente cada una de estas partes es muy diferente un.1 de ·1a otra, 

1 o que qui ere decir que también di fe rente será su forma de comportatni en to fun 

cional, pues cada una de ell~s posee su propia mecánica. 

La:-pár~~ rnás-del;icadéi,-del a~~rato locomotor es el sistema nervioso, apar-

te ', :::· ' .. - ·- . ·. ),.': '_-,·:: ·,_:_~-:': ;;' --~ -
~> .~ .::-_;:~,:-~·.<J::·-\: __ ':')::\-~:-,:· 

·p~•c• S¡de , ~~ ~1s~.' ';~9:"'ª,nde5~>Ga ·r ~s>~tya ndq'isd"''f Cdl ~ 'adási>cd ?V""'.ºD\•~étj te ; D~ e:~: 
nes. 

-~·e·r {8'n't;á;~t i 1 es; 

-~rie'rgí~<c¡U;mica en t1·ab~ 
los tendones, que a su 

vez,<'estáii.>J~1i~cio{·:~ l~bó~'dif~;e11t~~- hueso~ ,de.tal manera que cuando activamos 

losl~a~c~lo~, éstos a~tÓancomo lo haría- una palanca mecánica. Esto se consigue 

a trav~s de un proceso conocido como metabolismo muscular que consiste en, a 

través de un proceso-qufmico, convertir los alimentos en trabajo mecfinico. La 

contracción requiere energiu. y la base de esta energfa es un gl~cógeno, que 

17 



p11r.de Sf'l" expl icacfo como un ~p·c:111 n1j1neru ele rnolór·ul,•1s y·11.1co':>ls qiie '.~C! l'í'Ílncn 

pa1°a formar unil 111olécula cie or<in t.a11w1'10. La convr'l"Si6n de q-l11có~eno en c·rwr-

q 'í a e o ns i s te e 11 un a re a e e i ó 11 q u i 111 i e a que f i na 1 i za pro et u e i en rJ o á ci d u l ,H i e o . 

Sin emburgo el íléido lático ha de disolverse formando a~¡uu y ct·ióxiclo de cur

bono. La primera etapa (la conversi6n de glucógeno en átido 15tico) no re

quiere oxigeno. se 1 larna anaer6bica. La segunda etapa (la disoluci6n de áci

do lático e0agua Y. dióxido de carbono) es aer6bica; 

; " .~ 

zar 

ahí•···- es 

1 a 

un_-._paqtJe'fe)1núclío;it?;~§mpo,··e.sto se>deb~'.esenctali11ente a que· el:''·centro de gravedad 

del . ~ú~;·P~· s~ ~de~e~~;{;'G:ra, ocasionanq() que Lmos músculos y huesos trabajen 

más que los otros para mantener el equilibrio. 

Los diferentes mé~odos para transportar una carga fueron comparados y es

tudiados por Oatta y Ra111anathan (5) basándose en las necesidades de oxígeno 

y a continuación se muestran t:alc:s 111étodo'.; y sus resultados: 



Conoumo rela-tivo de oxigeno de 10 metodo5 
de transporte utilizando el sistema de Alforia 
como base del 100 %. 

144 

De< aqui puede 

aparato; __ . 

· oi:l"ü 
si ado \ . ~~dc!Üci· ... ··· 

M.~LE.:TA 

·~ 

cargar e 1 

para con1pensa r 

transporte de la 

carga. f,hora bién para determinat" cual es el pesó máximo que puede soportarse 

con comodidad durante una ]ornada de trabajo, resultan útiles las siquientes de 

finiciones que posibilitan una 9radación ele tipos de trabajos: 
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----·-----------·----·-------~--- ~-'-· -- -·------------~- --·---·····-···- ----- ·- ·--. -·- ---·--~-------·----- ------·------·--
TI PO DE TRABAJO CONSUMO DE ENERGIA 

Kcal/111in. Kcal/hrs 

Excesivamente pc->sado Supera 12,5 ~~obre oOOO 

Muy pesarlo 10,0-12,5 4800-6000 

Pesado 7 ,5-10,0 3600..;4800 

Moderado 5,0-7,5 

CONSUMO DE OXIGENO 
/\pro e i nwdo L ts/mi n. 

Sobre l'. 5 

2,0-2.5 

.. l,5~2 ,o 

·>:·<·· ___ ,_:.--:·/·.· :\:· ... ::::'.-;':-<···;.; "'-' ' 
----------·-- ----

Liqero 2,5-5,0 1200-1400 o,5-1,0 

·---------
Muy ligero Bajo 2,5 Bajo 1200 Bajo 0,5 

Woodson, ha determinado que un cartero de 65 kg (peso promedio de un mexi 
cano) que carga un morral de 5,0 Kg, durante una jora~da diaria de trabajo (de 

las 11 a las 16hrs) gasta 9,4 Kcal/min, en un rango de 7.7 al 11,6, lo cual 
. - . -.. -- ' ' 

entra dentro .. de Ja categoría de trabajo pesado (6). Sin~ernbargqla?carga de 
. ,. . . . .. - • - - . _.,. ·. - -_. --·; -- - . - . . • - " - - - -. ,. - ~ i ,_. . . ·: ' · ... - . 1__:·. 

de un porce!!_ 
taje menorrespecto0 al.·consumo de oxígeno que el tipo cartero, por ejemplo el de 
alforja o mochila, esto implica hasta un 82% de ahorro de enrgfa. (Prueba de 

lo mucho que disminuye el consumo de energfa en un intefior, son los vendedores 
de café en las oficinas,que comienzan su jornada de trabajo con 30 lts en la 
espalda Y generalmente llenan su tanque otra vez). 

20 



Las di111ensiones y formas de lQ aspiradora ta111bién jueg\rn un papel muy 

imporante en el ahorro de energía. Se ha co1!1probi1do r¡ue 1ina fon11u plana o 

que se adapte a las curvas de la espalda contrib11ye a mantener una buena post~1 

tura del cuerpo lo cual es bás·ico para la salud y comodidad de qLden la usa. 

Por oJra. pax.te, las dimensiones del objeto no han de exceder en nll'cl10 el an

cho d~f:cC~rp'iJ',para evitar la incomodidad de esquivar los objetos que están a} 

::~e\~,g~~!~f ~1á~~JV:f :~i f~r\:.:; ;::; z~~ ~:Y e~:: :~~~ ~:;eq ~: :::~e:~~;~~::: 1 

reS'ul~~:.r·~;'"basfante• '.t@9~fd,·~~f,. '.~·~···· -······ .. ·.·· 
. ' ,· 1 ', ) ' . ,. \, ., ~<8• ' ~. ' . ,. . .. ' 
·-·>.--\,·,::;·~,' ··:··.:.~<\>'.'.;~ ·., ·,~."'·,/-';,>:~:-~-; Z.<./;~,·~~·,·:':,.--.-.-~·: 

; r ,l 

bul-
to~''. si 

do·m()l~~t1~s,'·.~tJas terminal es· nervJósas ¡jaral i zándo l as2.yri}fp.tj~o~n:lC?Z que común-
~·---'- ·' '·' ·~ ' 1.;• .. c, ··' '" -,. <· 

menté.se':'Í·lama 11 músculos dormidos 11
, .causádo por. concentraY. el peso:.en una pe-

', ... -_' ·, - . , ~· 

queña: área. . .· ','' < :); 
La ubi cae i 6n del apagador es otro aspecto que requiere• d~··atenci ón debido 

a que se utilizará constantemente mientras se carga el .. ~l"Jat:á!9'. .·, 

Para contribuir a la solución de todo lo anterior restiltan Otiles los da-

tos de la siguiente página. 
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Tampoco hay que olvidar que el ca~entamiento de una superficie en contacto 
con alguna parte del cuerpo puede causar enfriamientos nocivos en los müsculos 
~una vez que el usuario se ha quitado el aparato de encima. 

IV.1.2.2 El Mantenimiento 

Si b·ién el mantenimiento requiei~e de realin:irc::;c- de una manera deternrinada 

(como se menciona en la FUNCfON); es rnuy neces~rio que pueda hacc~rse de mane 

ra muy sencilla, ya que ele él depende en gran med·icla la conservación y por 

consiguiente -ia duración del c\parato. Pan1 lo cual se debe ev'itar que el usu<1 

rio sienta 111olest:ia al realizarlo por entrar en contacto con la basura y el pol 

vo qeu ha reco9 ·¡do o 1 1 i111pi ar el conU~ndot; pUt::den usa rsc con tnedores desecho 

b·les, que: no rosull:11n muy convenientes por tener que cornprarloc, continualllente, 

o si te111as 111uy hi~¡íénicos de 111antenimiento. 
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~FUNCION 
"Los aspectos más esenciales de las relaciones del usuario con los produ~ 

tos industriales son las funciones .. del producto, las cuales se tornan perceE_ 

ti bles durante el proceso de lÍso Y posibilitan la satisfacción de necesida

desí' 

' ' ' . ' 

Tn·nGes~raf~ociedád; lospfodúétos.se fab~icanprimordialmente para obte-

~¡f \t~~cl¿~~t:~,,\¡~~~~f¿~;::~ ó n E:~: e:~~: !:" :: ~:~m~ ~: :: : ~:el :~d:~::: one 5 

··P~eCJ~~·distjngÚ{yls;pY'\ncipalmente tres funciones.en los productos: 

\Jna práC't;fca.·y.J'a 9trél:siinbóli ca. La primera se percibe en·. el proceso de -

. á!º~,~:2~i~~~t~~~~;f¡,;'::;~~~::a ~~ d:: ~:~e~~~:~: ~e 1 :x!~~:~ra cuando a t ra vé s 
En 

y 

>. ~·' 

IV .2.l R~q~.f~i~i~ntos funcionales 

IV.2.2 La aspiración de polvo. 

funcionales 

que es,p~f1Í)o;dial aprovecharlas y 

. L(ls ·ot"r~s.cib~ se ana 1 izan con de-

Lo que conocemos como aspiraci6n de polvo es el resultado del desplaza-

miento de partfculas de aire, debido al giro de las. aspas curveadas de un 

rodete del tipo turbo compresor (TC) que provoca un flojo de aire a través 

del rnis1110 hilcia un dep6sHo que arrastra en su corriente las partículas de 

polvo, pequeños objetos, algunas veces líquidos, etc. 
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/¿:t/ Vcv'l.:t">. -- 60 J/ERT..> 

La 111agnitud ele 1¿1 aspir·clción cist<·í co1Hficio11ddil ¡11incipoln1cnte por ¡>l ti

po ele rodete, la cantidad que de ellos se 11se, po·· la potencia que desarTolle 

el motor propulsor .Y por el diéí111el.ro del orificio de entrada de aíre. Estos 

factures se han especificado, con el objeto de que la succión no sea excesiva 

ni insuficiente para cada caso. 

Para cubrir la clase de necesidades de limpieza .que abarcan las. aspiradoras 

semi-2: ind~f~tf{a.l es y ca seras, es déci.).,, la limpieza de poi 0o en general, objetos 

·. ,s,elg·:·_·:·.:eh"a5_._º.· .. _:_.d~.e;_~f5_,:~ª.:.'.i.'..i.'.t.•.·~.· .. : .. 0x.c1,.·'.,~º.·,-.·.··ªJdt;01p ..•. ·.·ªu··sn>'m•••.•0pet··0~ur: ·e··.·.-. ñcºº. sn• par)e1d.'· eri a]gurios casos pi edreciJJas;~;,ett:, ,,, fi()'f.'.t~11J8i'naS-i htegradas, una de.erif):'i~·~,j,:i~r1i;o y 
., ~ :,'-:;;_··; ¡. .}:,_:. ; ., .' ·, • 

••otra2cié~'·~G8d'iór\Y~'fabri ca do en Mé~fc:o~ y·rúJe des a rro 11 a 1 á si 9 uier1te•,;_~tJ:iÁ$a·. de· 
-~e~ci-i~rrÜf ~q¿f~'.;B1·: ~ ' \ .. ·. . . .. ·.. .·. . 

'¡', 

.. ··-··-··----·-···-- ·----···-------·----·----------....... ~114 

~ ;~;~~~~;~~~~:~i"~~~ó ~~~:·~;;~~---~-:-~-
!U?[fl (!"átt:?:> S5D 9CO 93 O 9.70 
-- ····------- ·-·-- ----·· ---··---· ----· - -·--- ---- ______ ____im __ .--..__,_.,_.....,_ _,.._-++---! 

-------·-------·--

( Oll!i/F.-tl !E (Al'!Ps) +. r /.7 80 7. 3 
. ---------- ·----·-·-·------·-- ·--····-·-- -- .. -..1.QQQ... . ...!lo. 

VE.'.XIMO U7.P./'1-) ?3,5CK> r8,j00 18,200 ft5',500 

--------·-----·------------ ___________________ __f>'2!!_Jll.. 

------·-··-----------------' 

---------------
·-··-- -----··· - -- ·-· ·--··--- --··-·-----·---------· 

Podernos observar varias cosos: 

A rnenor flujo de aire, mayor succión y viceversa. 

Las aspiradoras no trabajan estrictamente en un punto de la ~Jrílfica, sino en 
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f.- e,#/~~;:-;. ".: -*{.flT/9".14.CVR 
,Z- ,Atora-: ,;e A_;¡pfRAalOV 
::T.-F/LT~- rt 4/Ré 

E/ aire tra;-,'Ja_-,;;, .:.;-= h/tra y.se/.•.:Kc ,P~r 
p:y- d ,n.:::c:r .-'"'3rª c'7/rlarki. 

un rango, debido a que, cuando el filtro está limpio, existe 111.:iyur f1ujo de 

aire y ,cuando se ensucia es necesario limpiarlo para 1-ecuperar la succión. 

Entre mayor es el flujo ele aire y la succión mayor es el vo1taje 1-equerido. 

la 

IV.2.3 Requerimientos referentes al motor. 
IV.2.3.1 Fijación: 
El motor 

manera 

flojo, 

do está en 

IV.2.3.3 Filtrado. 
El motor está diseñado para trabajar aire $Ceo y limpio. Esto se debe a que 

el aire trabajado, es decir, el aire que ya se utilizo para succionar el polvo 
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pasa través de todos los componenetcs del motor par·a enfriarlos. Si el aire 

trabajado tiene un alto contenido de humedad causará un corto-cir·cui to que r~ 

sultará en da~os corporales graves. De estar sin filtrar, la vida esperada del 

motor sern menor ya que el polvo desgasta sus componentes. Se utilizan diver

sos sitemas de filtrado: 

a) Agua. 

En este sistema, el motor se hermetiza muy bien y el aire trabajado se hace 

pasar por un contender con agua para que el polvo quede atrapado ~111. 

La principal ventaja que tiene, es la de evitar casi totaleménte.aLbruma de 

polvo que llega a producirse al aspirar. A pesar de esto no es inuycornci:ín por

que tiene el inconveniente de formarse lodo en el interior del c_Óri~~~'~cl6r, que es 
" 

dificil de limpiar. __ ._ l~iz~-0 };.: <' 

No es pos i b 1 e ut i1 izarlo en aspiradoras portátiles, porque. eü,<Eonstante mo

vimiento al que están expuestas causaría un cbrto ·Si el agü~ lf~g~l ~l~nr contac-
'•,.- '·> ,, .,, , r· 

to con las partes eléctricas. <:'> 

b) Papel. 

·Se fabrican filtros de este material para detener en el caso de conos o conte

ner, en el caso de bolsas, el polvo. El papel funciona bién como filtro, aunque 

no es lo óptimo porque dura poco y hay necesidad de comprar continuamente repu~s 

tos. 

c) Fieltro o franela. 

Al igual eu el papel, permiten el paso del aire pero no del polvo; los hay 

en bolsas o son colocados en bastidores. 

Las telas son uno de los sistemas más comunes por ser bastante durables si 

se co11serva n adecuadamente. 

d) Espuma de poliuretano ffoxible. 
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Se utiliza en muchas aspiradoras cr)rno filtro secundario, en combinación con p_~ 

pel o tela; dQbido a que solamente sirve para detener las partículas gr811des de 

polvo. 
Es un material aislante, y por tanto, no debe usarse en exceso porque al es

tar en contactílo con partes sujetas a calentamiento, puede alcanzar temperatu

ras que la daílarfan o se transmititfan a ls superficies exteriores. 

'"·-'.- :: :_.~·-.-\ ... _,.,_ 

IV.2.3.4 ·Aislamiento . 

. a) Eléctrico. 

''_ . ..:··· __ _ 

Muchos accidentes graves puden ocurrir si las partes qJe :tij~~n~o~riente -
eléctrica no se aislan de componentes metálicos quécpüedari ~lir:irgiz'arse.\ · 

Es necesario tomar 1 as precauciones necesarias pa~a qué."el·:_~Jf6~_~st~ debí -

damente espaciado de otros componentes eléctricos para evifar t~nsiü'nes excesi
vas susceptibles a cortos circuitos en caso de aislamientos de mala calidad o -

desgastados. 

b) Contra Humedad. 

Algunas partes del motor vienen al descubierto y deben protegerse adecuada

mente contra la oxidación y el polvo. Normalmente se aislan en una cámara apa~ 

te que puede ser metálica o plástica. 

IV.2.4 Almacenador de Basura. 
IV.2.4.1 Almacenadores flexibles. 

Son aquellos en los que el aire trabajado pasa a trav§s de una bol~a que fun 
ciona como filtro y contenedor del polvo. 

El interior de la aspiradora está provisto de rejillas o paredes que lo con 
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tengan cuando se ·inflan ror el flujo de aii-e quepas¿¡ a tr.wc?s de ellos cuan 

do el motor está en funcionamic,nto. 

Algunas veces se usan al exterior en co111binación con telas irnperrneubles 

que impiden la salida del polvo. 

a) De Tela. 

Se 

de ser un contenedor 

se les adhiere el polvo. 

da atrapado en sus poros, 

turan y el polvo comienza a 

lesta bruma en el ambiente. 

e) Su colocaci6n con respecto al motor. 

aque-

p~ 

el 

mo 
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línea con 

(vista frontal 

-L--- --- ---- ____ .____ 
arriba de bolsa 
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--1--·---·-~¡---,----~--

* Esta 
cepillo que 

en el i nte ri or. 

a bajo de bolsa 

IV,2.3,2 Almacenacfores rígidos. 
A) De sección circular. 

con un -

Son los mfis comunes por ser sencillos de fabricar y poderse adquirir c~ 
mercialmente; se usan con difusores que concentran y/o conducen el flufdo -
que viene de la manguera de succión. 
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En su inte1~ior se forma un torbcl.l"irto que se precipitil hacia la parte in 

ferior del tanque. 

B) De sección cuadrada. 

Los diseílos más recientes de aspiradoras utilizan este tipo de contened~ 

res super re forzados que aseguran un perfecto .sel 1 ado con .• >l a parte superior, 

ya que de ninguna manera pueden deformarse; tamb.iérl~vi{an.~1:1;orbelJino que 

se forma en el interior, porque el polvo tien~de_.~J:;o-é_~~ .. coríc-l·~~:·;~-~-;1,edes y -

precipitarse , e vi tan do que suba a 1 motcir-~x.~·1:g;.],~~~~;k~~f~l-liJ~1]m·~;i~1~r,··<·•·~;\~~z-·;-~~{~;f·~·T{'.· . 
Se fabrican en acero recubierto con.· eppxf.,::e'n{acet:fü,:{iHo·x-i alJJe.~ty.{en'-P_pl ie 

tileno, para que resista la corrosi6n. ·s·Hy;~1;:~b<? ':i:!~':':if:"i?J{~i;f;F~;{s•-'c·~;;i:<. -

se 

la pérdida de succión; si han de hacerse1e iJéF-fc:>F~Fl6né:5>i)~-;á.ia:>{íl~tdíación 
de agarraderas, debe utilizarse sellador en 1 os· b~~¡:fes ; ~~~t-;o~-d~ remaches 
o to rn i 11 os. ---------"-- -· -,---

IV.2.3.3 Capacidades. 

Para cubir las necesidades que abarca el sector: 

INDUSTRIAL: se usan contenedores de 19 hasta 200 Lts. 

DOMESTICO: se usan contenedores de 4 hasta 8 Lts. 

El Sector SEMI~INDUSTRIAL, requerirá una capacidad media, es decir de --

9 hasta 18 litros. 

Cabe aclarar, que normalmente no se aprovecha el 100% del contenedor, -

porque cuando la cantidad de lTquido o polvo que ha entrado, llega a la alt~ 

ra del orificio de la manguera de succi6n, lo bloquea y ya no es posible con 
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tinuar aspirando. Por esto 7 solamente un 30% o- menos debe considerilrse la 
capacidíld real de los almacenadores. 

IV,2,4 Conductores Eléctricos, 

a) Las partes conductoras deben ser resistentes a la corrosi6n. Los 
. . . 

alambres concectados a terminales no pueden considerarse adecuadamente-fij~ 
.. 

f i 

se•··· cié ·_5'G;;;i't'9ilt'>;s ;<re rma nécé n. 
l 

·a··. · ·'· >:' .. · ·. · .. · ..... ..,5;:,f:':;·~:fés>· .. . . ... 
. termihal.·-~ .•. :t~' ·'- .... ·· ;.:.,,;;, .. ; ¿, ·: .•.. ,co;•,:,.~.::,.1.~--,,.é;.~ '{/"\·:(.~ 

Los. •cabl¿s · .. de8~~· esl~J;/~~§%:egi'~'.@~'.t(1' in,0Xen'f"ra'dk'ª~;;¡ .. l2¿-~t:~:2:0gff,gd~ /¡:~·babas, 
aspas . de enf ri~1ni~~1~~~if ~~~~~~~ct4l~~{f~\'.&~;~i:G;,,~~'~&;;,J;~~;f ,i~f ;T \~;~,~- fas -
pe rf oraciones en ·.me~ay~~él}ttáV:e.~·:.qe,?l,_a •. ~ ;cua1~·s· pa!sen·;:J'9s?.9'()ndu~Ct.o.res·.· .... ·a i_s la dos 
de ben tener su pe rf] d;J~·-~·:;wy~~:~._-y ;e 9 ¿-~~~.~·ª'~·~,n~-~{~.~~t;~M~':'~f.~~'.~1{~-t-a ~-- cik\ bo qu ; 11 as 

Pa Sa -cabl es. ,;'.:;·'' "·~· · :~ ·· ........ ;:-,;.\:•· :\>'.Z'''- ·•• '-';;;•. · . :•.''':>''·; "' .. 
_._,__·:'-\~,3 """-~'· {;';.:._;,, .. , . ,. __ ·:\·<'·:'(: :\~(· .:--'o.·.7~:~:-":;:<:\;z~:~-~1: .:~[-~/:;.·; ''\.:>·Y···.:, -·i\ > 

La s u pe r f fe j ~~·9'81?~·rél}.'lá 'Lcou as 1 c sa· eb·,· ~es us.'J,· e.'cf au;;a'_·!en:·jd;_~o{_·_;_•.c_;_._ •• _ºs;:·_'.e·.~::d .. ;_;_•._~u('cs;:'ta~onJ __ r_ .. 1, •. t));da;c;,J~.º~°'-···jc\ .. :eu~_v/.b~ t_•,•-.... J:eª_;'tr_)tf ]aJ~'.s~ b_;,,mree ta~ e_ 
rebabas o filos;-·¿.¿•~t~~tés .. ·. . .......... · ..... · ...... ···. .. 
1 icas~ no P,U_ed1Ú1 ser usados sol amente con cubiértás d~·~o_li_v{~;\0Z-}, 

IV.2.4.1 Cable de Alimentación. 

El cable debe resistir jalones de tal manera que la conexiones a las que 
está sujeto en el interior del aparato, no se desplacen más de 2mm. durante 

los jalones; para lo cual no se permiten alternativas de hacerle un nudo al 
cable o amarrarlo con un cord6n. Debe prove~rsele de una boquilla o resor
te de material aislante que se proyecte cinco veces al diámetro del cable.
afuera del aparato. 

Debe ser posible sustituirlo con la ayuda de herramientas y estar colo
cado de tal manera que permita verificar que está conectado correctamente -
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antes de fijar la cubiod.a. DebC' estar provisto dt? terminales en las c11a

les no sea probable que se sal'.:)él el conductor. 

La clavija, sólo rlebe ser usada con un cable ele alimentación. 

IV.2.4.2 Conexiones y terminales, 

Las interconexiones de.ben estar protegidas para no tener contacto con 

partes metál}cas. Deben fijarse pór~~cl;cisseguors como tornillos de cuer 

das miFimétricas, qUe 'solá1neri"t~·s'frvá~ para sujetar las terminales y no --
, - -·- e•' __ .,,..-,'",•,• .,e;-,;:-;;;•;;••,;• C·.~r • • - ' • • ··' ' 

otros. e'1'ementos: En est~·.s~'.~qi;:Ya que . no excede_ Jos_ 250 watts de potencia 

nominal / púede usarse .co~c~~xw¡~n~f ioldadas sieniprg .Y cuando si 11 egan'acrom 

perse no puedan juntarse·.·t:o:h;otras piezas metálicas o conductoras ... :\·f>ukde~ 
usarse . también uniones·.· engrap(ldas, punteadas ·y·simi 1 a res. · >: 0·: .• 

La DGN establece que las términales pala conectar alambrado fij8cleben 

permitir la cone~i6n de conductores que tengan un ~rea de secci6ri!Ír~nsver 
sal nominal, para aparatos de hasta 10 amps. de corriente nomi~aJ·;de 0.7-

hasta J.5 nim2.para cables flexibles de alimentación de 1.0 ha~ta 2·.s para 

cables d~>~l ambrado fijo. 

Las terminales deben aguantar la elevación de temperatura producida por 

el flujo de la corriente e_léctrica. Deben estar diseñadas para fijar al -

conductor entre superficies metálicas con suficiente presión de contacto -

sin dañarlo; no deben requerir preparación especial del conductor, como -

soldaduras o zapatas, para efectuar una conexión correcta y deben estar d! 

senadas o localizadas de modo que el conductor no pueda salirse cuando los 

tornillos o tuercas de fijaci6n sean apretados. En lugares donde se pro-

vean terminales para la conexi6n a un alambrado fijo, cada terminal debe -

estar localizada cerca de su correspondiente terminal. Los dispositivos -

terminales de conexión de alimentaci6n deben estar localizados o protegidos 

de modo tal, que al escapar un alambre del cable cuando se instalan los -

conductores no haya riesgo de conexi6n accidental entre partes vivas y Pª! 
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tes metálicas accesibles. Las Lerrninules sin tornillo no deben usarse pura 

la conexión ele conductores externos a tierru. Los medios de suj1::ción para 

terminales de tierra deben estar uclecuadamente prote~Jidos contra afloja111ie~~ 

to accidental. (Estos requerimientos fueron tomados ele las normas oficia

les mexicanas para la fabricación de aparatos electrodomªsticos, proporcio

nadas por la Secretaría de Patrimonio y Fomento Industrial). 
. . ·. ·-. ~- . 

IV '.2. 4. 2 :' G~árdado del cable de ~i{rri~htaci ón, ("' )~\:~~:;;~¡:~~· . _,,;, . ., 

de un 

botón 

GANCHOS: 

ser barato y 

COMPARTIMENTO: 

'·.;,~1:;~; .. ~:. ;-~~ \:_ > 

; _,-.'.~' 1::: ,;•,; .(-.~·:, 

de 

posteriormente se mete en el·c()'ntenedo ({nto·.·con~.·105 ·a.c11 ameñtós ·de la as-
P i r adora . Res u 1 ta e f i 2; e~y~-:~· ·~,~~'2f:t1'6Y§"7·~-g·~hl~y?-B1f~'t?:~~,-~~.~-r{'(f;~;'-}i)t'Y''' .. · 

Existen varios requerimientos est~blecid~s ~~o/;1~·'62~hJa,ra ,este elemen

to: Debe ser accesible y libre de otras conexionesc¡úe püedan sujetarse a 

jalones durante el mantenimientoq.¡e realice el usuario. La temperatura in

terna no debe ser alta, para evitar que el aislante del cable se derrita. -

Debe evitar tener aristas filosas que puedan dañar el cable. 

Dimensiones del cable de alimentaci6n: 

Las dimensiones de las áreas de los diferentes sectores son muy variadas 

y no puede determinarse un área promedio para cada sector; generalmente, cua~ 

do el cable de alimentación no alcanza toda el área que necesita cubrir de

terminado usuario, se aíladen extensiones, lo cual no resulta incómodo si el 

contenedor de cable tiene la capacidad suficiente. Aquf, es conveniente ob 
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servar las dimensiones del cable de al ·irr1ent,1ción, que prw lo genei-al prnveen 

los fabi·icantes ele aspfrucloras, 

En aspiradoras caseras se usan cables de 6 a 8 mts. En las industriales 

de 15 mts, Para el caso del sector que se pretende cubrir puede considerar-

se cable de 12 a 15 mts.:de largo. 

aparato en 

mecánica y total forma 

se espera en el uso normal. 

La cubierta general del 

tación o su aislamiento; no sin 

herramienta a menos que su remoci6n sea necesaria en el uso normal. 

permitir un espacio interior para las conexiones que lleguen a realizarse con 

o sin herramientas, 

Las partes de hule natural o sint~tico, usadas como aislamento deben ser 

resistentes al envejecimiento. Las partes externas de material aislante que 

puedan deteriorarse, deben ser suficientemente resistentes al calor. 
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El aparato debe ser diseñado ele manera que en uso no1'1na·1, no haya 1 .. ies 

gas ele choque eléctrico por capacito1·es car9uclos cuando se desconectan las 

terminales de la clavija; Debe ser estable cuando se enciende. Las piezas 

fijas deben e_star"r~on.tadas y uhidas firmemente para que no puedan despl aztt~ 

se durante l~s-:d5rici~i'ci0hes normales de uso. La disposición de las piezas -

debe .s<?·f.·'f~J!·-.RÚ~:_f1%'rfüueda :~roduc irse un contacto accidental entre el e i ic ui 

·La aspiradora debe dotarse de una prQ_ 

'similares. 
- .. .. ,. 

sea accesible 

:·\~·:\~.·}Y:::> '.·~; -.~ >"· 
; -,·_ 

'.'·~:~f j gro 1 a 

::.de' mahera que -
sopo ~teh.~'JK.·i{a~é'.Ga;_¿·_·,,,~ ,< .... :~ :,; > .• ;. ·~:. · .·.· '- '' :,_ ;¿ ~:. • · ,; < · .. · 

.'.: ... :.''.;.::'--~-- -.. ''"::-:>::<::··, ,,. . «~·-.>):~.:·l .. ~:··-~'/ '" <~:' <:'?_·'·,./:.' . 
, '.. ,t ___ ,•i .¡ ':.':?{--. ':':~.-~-.-~; :.;-_~::): . ,_. '. '.¡ :=' . . ·<- .. .-, 

~;.,_}:'~- <'..'; •' .- . ' . . ·:'·t~~ '·:;, ' 
. < -:·~:>·::·; ' .'.,\ '·>· ·; 

!V~.~.}~;~'¡~i{l}:¡]_g.~~~~2i3éU.fi\~.,~U.i; <'c'L · ·• •... ·· •... ··•.=.·. >.<~~.~"-- · 

·.·· De.·b.en.·~;ten~g;~fádet~u·a·aa.'')"':si'S,•2en• ci.a.'.m~:c an ic ?.· •• ·<·e sta .• r~··~·n· .:tál•· •...• f 9r01a· •. •:con s t. ru.i -

tura ·•· 

evitar aristas filosas, ~ara lo cual pueden i'ricubiertas de un material blan 

do. 

Tambi~n pueden estar texturizadas para proporcionar un agarre firme. 

IV.2.8 Aditamentos. 
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IV.2.íl,l Manguera. 

Se fobr-ícan en PVC, en hti"le cargado con neopreno, l'n Cduchc1 y en oti·o~. 
materiales resistentes a la ahrasión, al acr::ite, Qasol'inñ, etc. pi!ra que -

aguanten el constante contacto con el piso y otras sustancias. 

Los di~metros de entrada a la aspiradora por lo general son de 1 1/2 o 

1 1/4
11

-, ,lasJongitudes pueden ser del largo que se necesite ya que se fabr·i 
can en rollos -de hasta 10 mts. ·,. ·.·· .. , - . 

sé ha~ diseñad~ un~:grarí cantidad de accesorios que se clasifican según 

su aplica ci6íl ·;f.it~~1;e1eza de 1 os diferentes objetos: 

Tupftería-

Pi sos duros 
• ,'•,' A• 

-Tub~~f a'.: 
. '··.: .. _· -

:Es_Cjuipa~' 

Paracada;unchde.;estos usos, los fabricantes tienen en ve.nta una-gran 

varieda_d de.i~pl~mentos que en algunos casos restlltan inservibles ya que -

con dos o. tres 'im¡:rlementos bie~ pensados puede soluciona~se-dec una manera------ ' -- - -, ~-•-'CX~> -.•,_-- ~-..:e-. ____ , _ -._- _-;_::: :: 

-efid~riTe'1C1 ·1;~pieza; - .•----

1 a r-e.Ts __ -_-_cª ____ mq··-- 'u_b_._, __ -.e, __ ·_·-.-_._.--_e• __ ~-__ -.--._-_-nP·_-___ ,_-• __ -• ___ .e _____ --_.: __ -_-· __ .-__ ._-sr_•-__ ._--',.-_:: __ -_·,; ___ e_.1_-_-_-.:1 __ ·:•_-'.1 ___ -_···_·:_;:-:_t-f.-•_.--• __ ea_ ••• ___ ._-, _______ nq_•-__ · __ , __ u_-:-•--.··-·-:·-11_···--el._ •. ereg_a n_._.·_·r __ • __ -_P_,,_aª ______ --• __ r ___ -.-_-lªo.--._-: __ s_h __ -_-ª __ -•p~-:_e1'_•--s-r __ -·_o·_: __ ms ª.-_-os cómo da l a t a~e ª:' : é~te·n s ion es -tu bu -
las part~s>a1§~J.-¡ L.a_'caracterÍsti 

ca illlporifárí(~·-d'e· C:élda aditamento es que púedcI m(Jqti{s~k;~_dl~~ontarse sin -

el empl~o-·:cl~ h~~r~~Tentas, que ajuste con firmeia¡)~~a--:shportar el uso nor 

mal y que en realidad haga más fácil el trabajo clfl·Jirrrni~zá. -
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PRODUCCION 
Mucha· de las cornpilñías que actualmente operan en el país, de alguna 

manera se encuentran 1 i gadas con empr;esas\ e)(tránjeras,: .Yª se.a,. por 1 a i mpo r-

t ación de partes o po ~ 1 a .~ºTPTil df RO tente s ; e~~a;;si*~ii<.tin prqvo.ca un a de q da 

o como 

. --·.·/ .. ·. ··/<-./: ... 
,·:-º,>·•;- •:''·,' ''~' ·. ~'.···-~;~ ,.. ' ~-,.,~ -,- ''f~,: ¡ ··i "' 

_, ·."•; '" ·~:;~_.;:~ ~cj~;~'.-.;.,..·~~-.:·,. '\' ~· . "'~" ,1} _)::+:-~;-~-= ;.'.'?.'·"''· ' ~_,,_ >-"- ;, ·;. . . . . '",,.' ., : '· - . '. . ;. - ·. <" . 

de .·cd1:f J~~~lill if~li~f~f i~lir~Y!~P:~a~;~~~~c}i~~~:;i~~iJ~· .~~~!~·¿,;:.•: t~ raba je 

eh'.co l.~.b~r~c.i~ó~·~,~··con··.j.o,S~aeniás .departamentos;~ ye~t,~si,"p~,od~•ucc,i~ó~.·{comp ras, 

... :~¡,~t~~~Jl~íiC.:;It~T~~z.~::d~:::e:;~;~~¡¡~f ii~~~~W!i:~~l~~~.º~~·-
c fon~r(~c:~.J.n.ªHí sd ···,,;, ~5fá'.::ser e:< portado con .bu·~~~f pb'si6ilidades'. de;~xito . 

. ~; ¡." ' -•->;; -

El esquema de la siguiente p~gina muestra la ubicaci6n de las diferentes 

partes y una lista general de la maquinaria: 
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(1)- Fresadora Universal 

Marca :"Romí" 

Modelo:V-30 

Potencia:5 CV 

Superficie ocupada:2.15mts por 2.75mts. 

Accesorios:Ca 

(2)- Torno parale 

Marca: "Imor" 

Modelo:520 

Largo total :1.7 

Cüracterística 

(3)- Torno paralelo: 

Marca:"Imor" 
Modelo :P400-2 

·. y.Mfoima de 4 CV 

Potencia:Promedio 5 1/2 CV, M~xima de 8 C V y MTnima de 4 CV. 

Superficie ocupada:2.25mts. por .85mts. 

Características :420rnm de volteo 

T 

.... 
10 

18 
4 

2 1 6 

............................. 1.o.o.om.m ... d.e .. d•i•s•t•a•n•c•i•a•e•n•t•r•e.._.p•u•n•t•o•s~ ................... ...i .. -.i..i._..i..1.•·-.-..._-~~..i....._..i...1.._iii..jl...ii..¡. .. .J.._.l39 



Velocidades: 

(4)- Torno paralelo 
Marca : 11 I mor" 
Modelo: 52-A 
Potencia: 3CV fijo 

Largo total : 1. 72 mts. 
Largo de bancada: 1.08 mts. 
Características: 360 mm de volteo 

. . . en 18 pasos. 

710 mm. de distancia entre ejes 

(5) Torno paralelo 
Marca: South~ Bend 
Modelo: A 
Potencia:' 

Ve 1 oci dades: de 4~ffl000 R.P. M .. en 8 pasos 

Características: Volteo 260 mm. 
Distancia: 
Velocidades: 

(6) Taladro de columna 
Marca: Sanchez Blanes 

Modelo: FC-25 
Potencia: 3/4 CV 
Velocidades: 50 ciclos - 1150, 460, 260, 100 R.P.M. 

60 ciclos - 1400, 560, 370, 125 R.P.M. 

{7) Taladro radial de banco 
Marca: Barbero 
Modelo: ARB-20 
Potencia: 3/4 CV 

Velocidades: 450 a 4500 R.P.M. en 8 pasos 

_....... ................... -------------~~ "il o 



(8) Sierra de Disco 

Marca: "Gun Mar 11 

Modelo: 250 

Potencia: 2.2 CV 

(9) Sierra simple 

Marca: "Maroni" 
.-: < -.' - ; -

Potencia: 1/3 GV 
--~~~~~~~~---'~-'"-~-:---'-:~~-,--~~~~~~~,.,.-...,.-~~---..,....,-,~~~~-~-~ 

( 10) Dob 1 adorá.- (ré~tub'o~·. 
Marea : "'Hb fe~i:o11 ;cc~'-.' 

( 11) Taladro de c01úmriM·-; 
.. ·-. ' ._ : ' ' í,~. ~- - ' 

Marea: "Vfrnaí§'r.-fl'.·_:·'.', , .. 
'• . ~ -,~·~ - . . 

( 12) 

( 13) 

(14) Equipo para soldadü~~ ~l~cir~t~ 
Marea: ''C llamp ion" 

Modelo: EKOMO KOBRA 180 
Capacidad: 180 amp. 

Voltaje máxifllo: 180 Volts. 



(15) Equipo de soldadura autógena 

(16) Prensa de arco hidráulica de banco 
Marca: "Gimbel" 
Modelo: EG128 
Capacidad: 12 Tons. 

(17) Esmeriladora de banco 

Marca: "Universal Electric''. 
Potencia: 3/4 C.F. 

Velocidades: 2850 y. 34~~·'R'.~.P:M'. 

(18) Esmeriladora 
Marca: 11 Universal E 
Potencia: 1/4 C.F. 
Velocidad: 3450 R.P.M. 

(19) Esmeriladora de columna 

Marca: "Universal Electric" 
Potencia: 5 C.F. 
Velocidad: 3500 R.P.M. 

(20) Cortadora de alambre (sin especificaciones) 

Piqueteadora de l§mina (sin especificacionis) 

(21) Dobladora de almabrón manual 

Capacidad mSxima: diámetro de 6 mm. 
---------------

( 22) Punteadora de lámina de pedal 
Marea: "MACIS 11 

Modelo: PM-12 
Entrada: 54 amps. 

Salida: 4000 amps. 8.4 Kw. de potencia, 220 volts. 
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(23) Herramienta de mano en general 

(24) Tornillos de banco 
·--------------

(25) Herramienta de m8quina en general 

La f§brica tiene contacto con maquiladores que realizan los siguientes 

procesos: 

a:Tu1.ninio con moldes de arena 

<'.7 .. --~---,; . ,_: ' , .• _>\ ''· -

IV. - 3. 2. Sit.úác'.iÓ1j'; PY'oducti va. 

p 

Aspiradoras 
Pulidoras 

Articulas de limpieza 
mechudos, recogedores, 
étc. 

34 

22 

300·.•v 700 pzas. 
_respectivamente. 

2,400 pzas. 
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ESTETICA 
La estética .como ciencfa de lasapariencias perceptibles por los 

hombres y de• •su .•• importaílcie cÜ m°' ·~ª rt•e ide l.\s.is:tema •sbc.i d-cul tu• r al .• : ~e~: 
5 
d:: : 

;,~:;~,:·~:;·~.-::. 
:-.>-:':::'. ·,";,;;:;:; 

·-·· ·.·:·-:-; 

i e i es • e.¿ e 1 nHY~'"'SOn\rea es~>< · · ·. ·· •v.+"::··~;''i''' ·.: .·.·~ ·.· '5.• .. J.f;. · 
: .\/: ·. ---·~:·::: ;:.).~;.f'-~·i··: ::.\:};l}·~~~//::;Y'.:~t~'{;~::~,);:t~~-\~:~:¡~~,:::? -": .. :·. (_:<: ·.·_ - . . . ., -. . .. ,,.- ·;:_~·:,;:\\:;:::-~>::'<"~:~.-· .. y·~"-~·.--~:;~_-, -

:{··,'.>.'?:'' . . . ._; :::\·-;:_.·::<':'.·'.°'····. ,,, , ···:[.'."..Y'.:'.<:\~ 

·. l¡\í~~i~~f f f 1~~i1.·.\.!esu1.uf.~<m~ee\ •. nr·:a
5

::aQ·,.1: .•• ef .:d;'.;·e·~·'.•.s.;·•.~.·.;1~:•a~Y ~T •·~~~t~~ ;~~·~~ ·~ :; pl anecif. v;cbr.refctar1H:Úite. V ;?e~f~tX~;?r . ' 
{~p~f~;; résponder a e~ta pre~~nt~ es n~c~sario observár queeí) Méxi ·· 

co los problemas referentes a la estética se encuentran en un nivel muy 

distinto al de los r·aises en desarrollo, donde el diseño industrial es muy acer. 

tado y las implicaciones son otras. En nuestro pafs, apenas se esta· en--

trando u formar parte de aquellas industria~ nacionales que desarrollan sus prQ_ 

duetos, - ya que las trasnacionales y filiales extrangeras irnrortan su tec-
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no'logía incluyendo su cl·iseño industrial, pa1·a hacPr que• los proyectos ciue 5e 

inician, funcionen, satisfagan rfectivamcnl:e las necesidades de la poblaci6n 

y contribuyan en alguna medida .:.i q11e las empresas puedan sul ir adelante ele 

la actual crisis económica. Por esto, aquí se contesta la primera parte de la 

yaJ diseñador le 

se conoce como "voluntad formal") se encuentran 'dentro 'de. Un contex

to social, polftico, cultural, geográfico, etc., delimitadas por varios aspec

tos que permiten la mayor intervención para afectar la forma de acuerdo 

nuestra voluntad 
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l~~- ·_ ---
1 -- 1 -- -- -- --- -
1 

La ·ilustración nos pennite observar como las deteminantes de: fun

ción, proceso, material y economía (considerada como aprovechamignto de 

los recursos, no p~ecisa~ente-dilie,r<J};_petCniÍte;en el;CélSO déal!fu~()s.pro
duc tos,- un. mél·~g.en:;~a?~ -.• ;JUga\";·/-¿ón 1a•· '+'oríl1a :--••A.1•~unas veces ·,as '~éte rmi nan - -

tes co~10 en el. baso . de los produ cto'si de i ng.en i e'ría pura~ dan muy poco margen 

de ''voluntad formal", por surgir de las condicionantes; en tales productos 

el esquema será así: 

1;~~ t -~· 
,_ __ 

-·-- "o~ _.._ - -- ___ ,__ ---

1--- -·- fu /LL ~oc-::O -- -- -
1 ±±i-1 

1 1 ZN-- -------- --- - --
-- ' ,- ¡-- f ---- ---- ------ --- ----- -·-

e ON TE: CTCt i . ~ 
----- ------ 0~ t · 1 ·---------------- -·---·-- - '--··--·-·!--···-- -----

1 0~ ma er1a 
---- ·---- --·-· 1 ~e; ,- -, -----¡--¡--¡-- --i------ ~--------- ---- ---- ------- --



/\horu bien, al emplear las rosibilidncles que p•·rn1iL· la"voluntcHl for111ol
11 

ele ben considerar se los a spec t.o s de }i!__ f i 9_i¿ _ _:ca ,_y __ la __ pc:i_·_~c ec !_o_!_~~e;:_l _~-º-~'J_l2_'._c para 

ubicarse coherentemente en el producto de uso en cuestión. 

IV .4.1.1 Figura 

·dis¿o·~;:~ión.de.·_·sus -elementos;<a 

zar sÚ i:~l:Ídad y uso. - :,¡{f·: .. ·:>: ·>~.·~:", ···-~':;:;:·._· ,., .. :::h ~~ <s",~" >: -.. _,s-.:· - .. . ~ · , ___ . ····- -
' ' ·, ·: •,; "" .. "; . . ;~; '--~,-;, "'\. ,.·';:· ., __ ··,_-· .·_·¡_:_•_:';~;_._ .. :;:·_'': -_- -.· . 
. -;-. -,-:., ··-~· -. ' <'.~; < ?'.;,,_ i'.' ,_.'·e,·~·'./':·.:,~~;;:-~;:-, ~-t ·:,:?,·· ]j, i:ti- • ·-«>·-¡.'.ó: .;~~-· ~·'..,-~<'.,_'. 

;;·:.·:~: -~- :. -·· ·· •'' • · - · '· _, · '" - .,_ ·· _,,,-._ :.'· !: <: ,;':····"' :t.~'),·.' e;)~::.-.-'.~::_,:·.;:,-·'. • 

:;_:~~~~~--~-,: ~:~~-~i2--L'.~',·i~,\~~- ~-,,~ ;~·~:':::-.;;:·~ '.:S,~~~·.~-:~~~>···lf~~-= --=- --~; --

elementos con fi gura~i onal~s ¡JG kd•e·~ \;rY~Y:2.ibi rsé)t·ofi{1;~~'iii:~énte, 
por ejemplo: La forma general, el material, ·la superficie; otrosdÜ,~·arJ'.J~ ~l 
proceso de percepción ?-'articipanen producir la impresón general d~ ifC:onfi

guraci ón. 

En un producto industrial hay por ejemplo: Pequeños tornillos, jun-

tas cabezas de remaches, etc. Los elementos configuracionales pueden descri

birse como portadores de información est~tica, e independientemente tienen 

poca importancia pero cuando se suman e interrelacionan adquieren una impor

tancia total. Ex·isten rnuchos, pero aquí se conter:1plaran :.;ólo los más escen

ciales en relaci6n con el producto. 
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a) Tratamiento de la superficie, 

Este asrecto tiene una gran infliwncia sobn~ la eficacia visual 

de los productos. Las superficies de rnaterit1les diversos y sus combinacio-

nes producen en el ususario del producto una imporante asociaci6n de ideas 

por ejemplo: Las superficies con textura perfecta y orden, con acabados liscs 

o rugosos muy parejos dan la idea de limpieza, pulcritu 

Una sin fallos, te 

\.i.ehell gran efecto 

la aspiradora, un color vtvo puede emplearse para que 

reciba golpes o maltrato~ pues l-0s lugares donde será 

n interiores muy transitados, por perdér~e en en las grandes masas de 
s neutros de los muros y al fornbras. 

1

§'~'. 1,;, 
.Tambi~n el color puede utilizarse para crea~ una estructura visual de las 

distintas partes que consituyen la aspiradora. 

Por otra parte, por el uso de varios colores que contrasten puede evi

tarse la monotonía de la forma. (Esto se explicorá más claramente al hablar de 

la percepción). 
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La psicología del color proporciona también herrilmientas para contri

buir a los objetivos del color en el producto. Se ha estudiado (11) que los 

colores claros producen una i111rresión cte ligereza y para el caso de la as

piradora es muy imporante que nr sólo sea ligera sino que parezca ligera, 

para propocionar en el operario el ánimo por utilizar el aparato y no el des

agrado de cargar un objeto que puede parecerle pesado. A pesar de esto, a tra

v~s de otro color, al mismo tiempo ~ebe exteriorizarse la rigidez del aparato 

para que pueda manejarse con confianza. 

e) Consitución de la figura. 
º' ,,---. ~ 

· .. ui:._c::g,risi;tUé:ión · de la figura de un producto in~élustriaJ gstá .determinada 

por éJ sú. 

... b.1 en·yra~ra).una:Jésqa.sélgcagci.~~SJ~(j./p~ra ~ón'se rva.rcla·;(ltén~Jó~i''dél•/observ a do r . 

. ~J.º\·~·~J%~~~j~~ri;;:~·~~~1ii~i;~~~~~f ;1~~h:·~: .•• ~:"~Í~~~~~;~f fir.~\:::~i: ;~::e;~: e -
de actuarposi ti vament~ ~í _a_tn1e r n uest ra .. ateh.<:;6H::.y··;ern1it ir nuevas of e r-

tas de información que mantienen larqo tiempo el interés en la apariencia estética 

En algún punto de la escala entre los los r·xtrcmos, orden y cornplr.ji

dad, se encuentran las preferencias adecuadas para cuela tipo de producto y 

para cad~ gusto. 4 'J 



El orden se consigue a través de un nGmero pequerio ele los el ement.os 

configuracionales rftmicos y sim§ticos con respecto a la horizontal-vertical 

que nos sugieren estabilidad al asociarnos con los pricipios J los que es

tá sujeto el cuerpo humano. 

de 

al 

cuales 

cepción. 

marco de relaciones hori

e ~umenta la co~plejidad 
-. .. . ,-... ·-,- ... - . 

irné"l:r.icos·y cbn:hiari.cs 

la 

en 

Cuando percibimos no s6lo recibimos las imágenes que se proyectan en 

la retina, sino también podemos concientizar de acuerdo a muestras experien

cias •. valores culturales, normas socioculturales, obligaciones, conrliciones 

del momento·, las ofertrts del campo visual qur~ nos interesan, este efecto t.1111-

hién es necesario como protecci6n i1nte una sobresi1turación de est:írmJlos, 
so 

-------------------------------~-



pues no hay que olvidar que nuestra conciencia tienen una capacidad limitada 

de usirnilación por unidud de tiempo. 

Debido a esto, de todos los objetos del campo visual, sólo pcrc-ibimos 

conciente111ente los que nos interesan y los percibimos corno una figura (Gestcil t) 

producto de la abstaracción inconciente del total de los elementos configu-

rac i anales que muy pocas veces se perciben sepa radarnente. 

- de 

infor-

·, ._,, . -_ ,,-, ··~·- ' -;-:·. ~'-:;.-:.;,~ 

,, .. _ .~};:: ~-:/::;«.::-. ~>-_.:;_.~=-~-~:... <:: ~·-'"-"·'--'~ 
;~:-:-·-,~~ ::-_:_.'._~'.~_;_.',o /:)_~:·~'.~~-' ·.; "}:''.··-~_-._:,~. 

éO- ~- ~~j,·:·~: -'O.: .. 

. <El 

. ~ --.::.-·:---o--;--~ .-· .·:.'.t:~-~--'~'/' ';..:_· ~:- .. , 

~-,\·\·::·~Y-' .'.~·>,·_:.<,:-~>.:' 

canérúh'óríX ,_ -. 

- . oüF~atj:;·~~19:;(@terI<?x( a través d~:, prac,esa de. uso y de percepc i6n se 

sa t; s fac;e· 1ai~r1e-fe§'i:-~dad;_ffsicáy psf~ui.cd ._ con'siyu ;¿~docomO--se mene ion ó a 1 

pri nci pi-o,· un'c-~b·d~}'6.';~d~cLJa_d~>de .1~ f?sf~ti Ccl que cont r.i buya-pri nci palm ente a 

; ncrementa1~-·ef vanP.ae:\li~ó:·lir(b~~e:~fJCiü de1 u.sua_tfo, bus e~·~ do.;qu (?_ el----pro-

d ucto éG1;~á '~/~C:t;~élri;~h
1

t:;~tíéa~ ne~e~; d. acles. 

51 

l a 



MEMORIA 
DES-
CRIP
TIVA. 

\ 

1 ! 

V .1 Antecede.ntes 

En primera instancia se penso en un producto elaborado principal-

mente en láminá; ref~r~aqo·,•Ppr una estructura tubular que servía como manija. 

Normalmenté~é~>~·á~~·~};,!·~:'.~ü/1;íl.~~:sp~ldél>; eh la parte infer.ior tenía un espa-

cio. ·pa,r~·~1Wsiff~it4~'.d. .. é''ff1.J, ·c:~·~1.e .:I~ta .. ·pro pu es ta es ta'ba · .enc,a~i !lada· 
e ad a coq~;J,·fl~},~~~.c·i")·.~.9?.ª:~rn~ .. s'.·/~e12r.yr1'a)·· .·.· 

:e·:,'.;'; ' . .,~-:''.'.'.-· .. , - •' ,·· -"··· -. ·.· .. -- .-.:>.,;~ ..•.... ::,>·~.:::·.· .. :~_· ' • .. ~<-r/·.i. ;'-~::'.=:.): -~~;~_:/{: \~~~~ .. ;~;:_:_-~--~-,: .· .. ·._ ,., ~-.'," -

/.!"XS~W~;tj;·r1,W.~~;;;9Bp~~~i§n> encontró fue ,en .10 t-e'f~réhté; ia],c'ornpa rti -

rni e~t,o:. r}~ril:eiX9Uardadó' de·· cable, q~ e al se.r tan;;pe.queAÓ/ tfcj.u erirJá de. en ro 11 ar 

muy ,'c4,i~~~[,~a1':1·bhf~. el cable para poden:Tb, m~,t:~¿;.:,'Está .. diJ::ÚÚi tad en ·el ····gua r-

~:9it~~~i~~~?¡ ¡, ~ ~ ~. mu¿~º s • u ~u a r i o'i. D•q¡ \; . ~e·a.t\~~;i;~Wi. 're Su 1 ta,;~¿ 2q~~i~C a me n -
muy ;;~nrntf; .:f t::~~ ~e: ;t~ :~·~~.::e :::.~~;·,i:~~r~~~f f 1;~'iJ :;t:~,;~;f i'~;:'.1tn f á -

··· .· ~~.i~}~~~Ít;f ;¿~iefv a:Jli~~~'·: ~ ~t:;;~:~¡-n: ~¡j ;i~ir~z; ~ª ,:P ¿;:,~d~ ~~:;~: 
. · ~i-}~¡~~~l-~~-¿~~~iI¿~i~~~f gj~~¡,¿;~;~::\~~ q~::: :::,';."~: · ~: ::~ ::~: r:~ yd:~ i -

p··i'.f~-~'i~'W'fg:~rii~?¿j·~f~:f:[áHE?U;~'2.fc/~'.füna de ellas contendría el r~otor aisla¿lo por una 

cu 1JierJ~.:Ú~1,~t~;}.ijJ~i~·.;r~Yé:far~.':~:t·~~, colocada en 1 a para te inferior, se rv i ríu corno 

conte·n¿Jor:.e;cl~:p'b\:Yó,:·é~ri:unél bolsa en el interiror, e.l gu.arda-:cabJe sequi-
------ ------ --~--~;,_,_·..;_~,_,_~··~- .. · 

ría sienció<de.lárniría colocado el la parte superior; este cambio en el concepto de 

la prodUcciól1 resultó mas adecuado ya que la inversion no sortí excesiva 

y convenrlrá más que el producir muchos piezas de lámina. 

En este 11101nento se pensó quP 1 il <lS[1i radora podría i ntf'f]rilrSC' co111n dcii -

tarnento dr un lava-alfombras p,11·,1 corvertirl() en biltTr.dora. P<'ro 111íls tr1~dc la 

propuPsta rJp I¿¡ inteqración se desear-Lo por r·tlzrir1cs dr nroducción. 
S2 



Posterionnente ,•l aníllizar· 1 ilS di ficu1UHles rle 1nante111ini111icnto que 

presento la bolsa filtro, se substituyó por u'l 111r,,•) de tela que se coloca 

en la parte superior del contenedor, en cual además de servir corno elemento 

rigidizador funcionil como filtro~ de esta manera el polvo que entra por la man

guera al ser conducido por un cleflector hacia la parte inferior del .contene

dor, .no ~u ede ·.~ª 1 i.¡-. y.d~ íla,r .ª1;.1110.tor .• Pt\ira -~datle manten im\énto, ~-só;l o "se· sa e a 
e 1 .co nte·;1·cior ..;·.·~ .. 1~ hdo. do~:;·b·1~~~J~6··~·. ).t·.~~::-;/a:f.·1:~;r;;'.1°~·;go);\Iº··::'•" .. ;·· .:•_·:::~) ··.>:_.,;· 

O~~·pfr~s .. ·~·.· ... e .. ·.·.········.:··º···b.··.1.s_·~.·.···.d .. · •. ~.•.6.'.· .. ,.·.· .. ··.·· ... •·qu.· .. , .. ~.·.······'.'_'.·1.·.:.•.a_·'.·• .•. ·.~stíl·.tri.J.iciac! cie-1 · ·• ·r·' ~ ?:·giª~."~· , ··· ªsí q e ·· ·· .·. .. • . · . élíl,ªFél. 9· ra; e 1.·. u ¿1, . . u 

se pf() iQ~gó,.el· t11 b9C~u~;·{~:~ü.;~,Ja co·~,;º ~\rª niJ a .i·Y?esftúdt:q'.f:~. ii{ra ·que hi c; era i as 

·. ~t~c~s;de 'apoy¿ · 1?·~~H~~j3:3_~;~t s~~({{ ',11~A.'i~ci_}.rn.&'rit0 ef· qb·;,+E~~cio_r. de 
"' ::·:~»-- -}~_:t -'. ; ; . ,--;:~ -~·: :·-~ :·~--'.· -_ .-,. ... ":: -~- . :·;>.~·:~ -º ,' 

·1_Leg_a 17;: a ,~ff :&,ir;ib1i1~htc{•~~·~ 'c1~j~ -pi·()c:e'.so,· .. se:-~naJ .. i.z.ó .. c•ri.·ti. c.ainen.·¿e 
· si ci on 8 el:~\n_C)tpl':'.··~-~s;p_ec,to/~11~-~,éll'111~te~ffá?a}'de' Polyo· y -5é délect6 q\J ¡? él: con te -
nedo1· •Je cah.1 'e pÓdía/i~t:egrar'se,.á-jiJ· cúú1e rt a>'superior sin .•. caÜs~r 'pr()b lemas' 

... ~ a1?~!·~6~¿d.véC:h·a·~~ ;;i§t;?.f.}L~_t:.!~i~Fikió :iii_ ···P~ i~r~i:~i ¿·qd e.·• ~ 1. ·apa r~to 

. ·:;J\u~i~~;~;~/,~rLf '{~i~~~if ,;J~~!~J\t;~~&~ ;iª.d:ª~·~·· :~~mf ~'\o•i.~~:r:u~~ 1 : 1 

1:: bo 
~·~~~~i~i•n-

~ ~~~. 
ca 1 bl P~al e~t~rf~~~ en ~oi'lándÜlo en (los ·g~.·~.·~ hos.A·_·p~~~P'de . este carnbi o;· e 1 pro·

bl ema ~o ~staba totalmente resuelto yri C]Ufl era muy dHíci l para el ususario, 

al carriar el aparato, tener acc·-·c:o al compartimi~nto por encontrarS''C1 :.1;~ es-

paldas, adémas. el espacio del ouardci-c<1L1lr,• eri'l insuficiente parri contener los -

aditamentos, v (11r1rillar las di111ensiorwc, nn •'esultabiJ convE>niente por· la 111,Jniol11ahi 

]icJnd del rHlilt'clfO r>nr f"ste 1%t1vn c:.e nensó en utiliz;ir los tir,1ntes con un(1 
r '> :J.) 



l 1 

bolsa para contener los aditar11entos: esln pPn11irp t:enPr 1111 fácil acceso a los -

mismos y distribuir el resos total a Cclr''.)clr cnl:n~ J¿¡ p.1rtc delcintera y trasera -

del cue1·po, lo cual reduce la invet·sión de c.1lorías poi· hacct· 111as fácil 111antener 
el centro de gravedad al desolazarse con el aparato encima. 

La habfa pensado en co-

la 111ul ti 

las 
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bando 
rigidizodoro_. -

salida de aire--- :,,,,
/' 

refuerzo·-
superior 

motor-

cubierta del motor· / 

amortiguadorempaque 

cubier1cr-

empaque 

Je flec tor 
.. .--

abrazadera . 
-entrada de aire 

---~ ------ conector 

rTIO'\guero de 
fuccion 

.- rejilla 

_seguro 



; ./ \ 
i f1' 
¡ 111 

,~¡ ? 
11'V,, 

~I / . 1111
11 rn1 . 
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'I! ¡. 'l. 

:~·; ·~: 1 

r 

.¡1' 1 
l 1 
1 1 

¡ 

'• 1 111,, 
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1 
i 

a) En cuanto a suilparienc:ii1 rrm11ril, la aspiradora estc1 co111puesta por dos cubiet'tas 

plásticas de formas rectangulares que se encuentran unidas una contra la otra for-· 

mando un envolvente uniforme, la textura de las cubiertas es rur!Jsa llluy pareja, que 

sugiere la rigidez del producto y produce una idea de limpieza que redituará en una 

marcada tendencia de cuidados hacia el aparato. 1-\mbas cubiertas son amarillas casi

anaranJadas que dan la idea de.ligereza X la c!istinguen del entorno. 
-_. _, . -,,- - .. - - . ---.-- ·.:,. __ .· ;·_· _·_ - ·-:: ... - ' '. - .- · ... '_- .; .'·- . _· ·-- ~ . 

a -

Pªt 

!l*h ' "'"'' ' ''. '; 'j: ~·:';i;~~ en '.J) ~:";:te superi 01·; 

·· : .J];\ptJqgyfto,;·e.S',olJl~'s/ofn1ehós·compl,eJO forma ln1ente{cotl ] á irifenci Ón de r¡ue 1 a 

abuncJaF~Ei~'if~:~\};(:'fl1;f.~1~n1él8ic5A ·19;haga perdurar corno'objetode la p·éY'cepci6n .al encon-
tra\' cbfi~s~t~Út~1;:frbn:;. .nu~;a~ ;:éfa{iones conf is·t11-ací.o;:,.1l cs.··. 

··-c.· ·:·~>,~ ... ~ ''; .·-x:~."~i.\'.._ ·:-"/ 
-~-: _ ...... :~,~)(~::-~<-

:_, ):I~ : ... - -,, ·· .. ,. .. ~·:·:,,>'. ( 

b ) 

2~ ~~I;~f i~~~~~f ~?"jJO ·.~ S ff ¡:-~ d dra ~ 1 1 u g af de Úab¡jQ(. ]il, ~ci Dila . q Ú;. forma 1 os 

: : : E~Jit~!~~~~{~faª~.~~u;,~s .. ~:ª(· ar:. el;,;a~a : •.••. :s n.e ;~. ·.~··.·.~s11.·aª;_~c····a·~ .•. ~ ....•... 

0e~ •. ~l .. :.~:r·. :
0

1 

:l•·.•·.··p1••.·····;
0

'. :.;·:•d m·.·;.e:>; .. ·.~ ...• ::·•.• .. ~c~.·ati·I·jb.11: ...• :l ...... :e'.; .••.. ;e,··:·.·· .. ~ ... ·~.: ... ·.·.'s:Jl.0e~: .... 

0ru·.~·.·······c~.•~02 ~nln.: .• ep:c;·.:t' .•.... :a.;·;:,/.;···········d:e.i·-·:s
1

~pt·~L:e~s e;:: : 
0 

~a -
?A'1.CcbínéniaF , • se ja--

1 an la~ b'5t1·das que forman los tirantes y que c~~ti~n~n ~()s~di tamentos, se isertan

los aditamentos necesarios y se carga. Posteriormente se engrapa el cable al cintu

rón para que no estorbe al caminar y para tener el interruptor a la mano, en este -
momento se puede accionar el interruptor para iniciar la limpieza. 

El aparato se carga muy co111odamente, es bastante ligero y ya que sus dili1ensi9_ 

nes no exceden el ancho, ni en mucho el grosor del cuerpo se pueden realizar los ---
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-i 
-!---+--...... 

1 

1 

!·:·- .. · 
·_:_.-~ .. 

movimientos necesarios. Es bastante maniobrable; los tirantes están distribuidos 

de tal manera que el aparato permanece firme sin desplazarse, lo cual impide que 

golpee la espalda iil desplazarse con el. Las coneas se pueden ajustar fácilmente 

gracias a que estan provistas de bandas adherihles; son anchas y blandas p2ra --

evitar lo que llamamos "músculos dormidos", porque permiten la libre circulación-

de sangre a las terminales nerviosas;, También distribuye el peso total a caroar -

entre la parte delantera.y.trasera~.del cuerpo a la altura .dela regiórlurnbarlo ·-
.;::;:L·- .--,.-,,,.¿._,._,,__} ~ 

" -.. _;\.:.:·-~: .. ·. 
""". ,\. ''.. ,_: ._-- -:: '; -.' -. : .-:. ; ~ ., : " 

evi --

sino -

- ' ihsert a manguera en '· ,,, e,·· o 

--··:~- . '.'·····. 

í 
// 

/ 
/ 

___ _/ 
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Los ad i ta111211 tos que se 11 eva n e11 los tirantes son: 

Tres tubos de aluminio de 1 1/4 1
' de cliáinetro por 30 c111. de largo que sirven como -

extensiones, dos tubos en án~1ulo ele la 111is111a dimensión que sirven para el acceso--

cable·. 

evita 

filtrado. 
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En el caso de reparaciones y cambio de carbones, el acceso al motor se consi

gue simplemente sacando la cubierta inferior, el marco rigidizador y retirando los -

cuatro tornillos que lo sostienen. 

c) En cuanto a los requeri1n-ientos funcionales de cada parte. 

El motor se prntege y aisla contra la humedad con una cubierta metálica que -

a su vez lo fija a la cubierta superior. 

Para evitar vibraciones que dañen el armado general deJ a'paratoy para conse

guir un mejor aislamiento se ha colocado un empaque de hule eh~f~·:Ja';cúl5rérta del mo 

:º;/e~: i :~::e::~ !:~:~• ~; s~::m:: :: t:0

:,. ~:~: q~: 5 e~~~a ~~~~~1~~~~~~)1~~~~1~r: ~i :~::n ~ 
que podrían ser mol éstas al estar en contacto con el cuerpo. 

. - :::"'(";:,:.,, ~ ·~,~·-:;.:L" 
:-.- .. :~:~·::-'.'_:::.;:;-~·:::'. _':,;7 i-<: 

-:.""<·,::.;~~-Y-''-"- , 

D eb i do a • qu ~: e 1 pes b . de 1 motor concentra do ec un b 1,. ae sr tapeqp ul ea~ ñsat· .· s1· .. ·c·_:_::aa __ ~_._.·_·~.-.•·_.-.:.~:e·'·•·.•.•-.. •_\_ .. ·.",·_._· __ : •. _·_ •• as __ ·.·.·_:_·.~ .. --~_;_--· .. _•_' .• _•.·_· .. ·.d_s•.•_-_·_ •. oe;_·_._.·_;_._.1·.:_·••elrº_-_•_••as to r ni 
llos ~que los:sbsi}~-h~h''-~podria causar roturas a la >'. rig1-

dizadora sC>Rdtt~l~;:¿\t,péso del motor y de los demas elementos sujeto~~;;~·.i~'s'fuerzos, co 
; .- .::'{::~~-:~>·/··,~t.~-l~;::~-~~--_:':?011{~--;~~:;~i{',,_,;,:J.~-:\'.:?-./-\~-' .. ..-=:.-·~):>&~>--. . ;-~~:-':!\·'.'' -

mo son :~nf~aqaLy_':~'a.1.;idade aire, ganchos y apoyos para los ti ra~tesi. • :. · 

d u~ac i ó~~f~f:~i~?~\~~~~~tst~:: :~ 5 ~~:· p ~:, :i ~:r~~: l :;o a :::b ~~:d: ~ ~~~?!~~{:~~~·::e 1:; 
encuentra el éi'<~~·r~o;~¿e rigidiza y cubre el contenedor de polvo. Este <:;ontenedor -

. . ;... }_-·,_. -- '. -,. " . ".'•. : -,_ ~ ' -· - .. 

es ermetico~yá.qué~'ri_B'~fr~~e perforaciones y aprovecha en un 100% sus 10, 300 cms. 3 de 

capacidad ya qu~ la _entrada de aire y deflector que conduce el aire hacia su inte-

rior, se encuentra en el parte superior. Sus formas rectangulares tienen la ventaja -

de hacer caer rápidamente el polvo a la parte inferior ya que se evita el torbillino 

que se formaría, al chocar con las paredes, de esta manera se evita que suba al 1110-

tor. 

~nbas cubiertas tienen adecuada resitencia mécanica y est~n de tal manera res 

tructuradas que soportan el manejo rudo que se espera en el uso normal y a la vez -

permite cierta flexibilidad para que las paredes puedan resortear cuando momentánea

mente se tape la entrada de aire durante el uso. Tienen un espacio interior que --· 

permite realizar las conexiones necesarias. 
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El aparato es estable cuando se enciende y esta dotado de una solera que 

protege de daflos al motor. Ninqt'.in ele111ento que durante el uso ncwmal es accesi

ble, presente aristas cortantes. La aspiradora soporta la humeda del ambiente -

aunque no esta diseñada para dejarse a la intemperie porc111e sus circuitos po---

drfon mojarse.o deteriorarse causando daños al usuariP y al entorno. 

El dianjetrpdel orificio ele salida de aire ( 1 1/4 ")se escogió para --
•·•> ·.•.· · .. ·· ··· .•. •.· .. •· .... · .. ·... · .. ·· ... ·.· ·· ·. · · ·. ·•.• ··. ·. · ··. · ·. · · . deln1ót~r; ·. 

de-

de 

•.. <'S€~·::~~s1ti~~~i~s:lE~p. º .. ·~·~····~s p• ¡qbi'~~~Rs;s~·~trit""'P"hi1 f1Ú •t~Vi1 l º P• r• -
1 a .alf~~bf~ p~}mite 1 a 1 impi eza de 1 a bas~fá>•e¡·u~" éncuénfra· la' base de·. la a Hem

bra y qu~' ~.s.,'la que más 1 as acaba, ya que en s~ parte del antera ti ene una banda 

de material· fibroso que abre los pelos de la alfonibra y en la parte trasera tie 
ne cerdas que peinan la a 1 fombra. 

Los 

permite un 

propone en 

tirantes son 

acoj i 11a111i en to 

"lona para que 

de espuma 

durable 

aquante 

de polietileno recubierta con nylon lo que -

Y económico. El contenedor de aditamentos se -

e 1 constan te uso y peso de 1 os ad i tarnen tos. 
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-

d) En cuanto al pnH.:eso y 111aterial de los pr·incipc1h~s co111rrnncnetes: 

Cubiertas exteriores en /\135 terrnoconforinaclas 
--·----·----··-··-··--·-----------·-··--·--·--~·----·------- -~-. 

Se escogió este material por numerosas ventajils, en cuanto a dureza, rigidez 

y excelente resistencia al irnp_acto, además posee una gran esbil.idad dimensional al

cal or y re si stenci a a los pr'ody~tos quími ces, las superficies de las piezas son de

excel ente calidad; frente:a"Jci:·tornbust.ión es un materiaL cfel;tipÓB2{d~inflamabi
l idadnormal) ·. Ji:ne'~s'.ca~'.aLlegd-~ncfa .ª _Ta atracción. del pol~o/y;algo,muy. importan-

c
te1. a·':_-_'·_·•·_·ap.a

1

_ •. _ .. •_.·•·1·· .. _~_::_ •. ªf.:.:~_,_ •..• _e_·,-_:_.0~;_t ... ···.••···e.···:··'._ .. -.• _.Ei~~:_._ .•. Pl;_.c.J~·~ª~º:C:jq_,.~".i~Aª.~JH1ifr ~rnorti gua e i 6n a e ú s cta .. ·fice.ªc .. _.···.t;_.··a···~--···t .•..• yic!_·n. 'q7u1en .. uyn·····
0

b····_'.us_ ee'n ___ ªe'_•·x>p7oe_ sn>d,i sr. at-~ean-1 .. t.> -~- -~;~J··{s~~g'~~~F1t"1a"t~~ricrl \fi groscópico no . " . .. ..·: ....... · .. 

f~{¡if ;I2f ?C tt: ) ~ 1 anc:h a s y pos ée•\f ~·t&$a~l e!i 'P r_()_P_·. i~da_~~·e_s_•· 
,_.--,·:--. :· .·: .• _,· ' ' ,-:· \ ·.,o ·- ::, ·'::,_' .'. :_.·,:.: t-.o -~.:- '"._ -
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La baja demanda mensual que permite el proceso, es ideal porr¡ue va de acuerdo 

a la producción en planta, .Y posteriormente puede at1rnentar, sin req11e1·ir de otr<1 in

versión. 

Aunque no es fácil determinar la producción mensual porque depende de muchas-= 

condiciones se puede hablar de 30 al mes como máximo para incrementar a mediano pla-

fuateri a 1 

.. gra~·vii~;t~:~~,~~;;'~0;;,.~~ ..• ~: t;~}~i~·~I~f í~,:~:11f ll~~II~~;t~~1~11i~i~~~~~~,?%1e~a!h. 5 -

, ~:\: :. 

a\'r~ 

a re na ;{L''.·a~caf ..... uban .. ddº,. ·ce1 .. 6pon~ xri .ceoq. ·u·,·~· e:r·.·e:~ .:d?e<; ··u··:n·a;,···,··'.n''v·.\e.~r·,.,s•·,:·o·~ n::::;m::,.u<y ···b···a·. J.:a.·····'.·'·'.'.:.''.······ .. :·u· . ··:.• 'o''·d·: ' ':c'., .•• ~o:··:;r~·,~joj\s'n· l de 
.· ·.· . . .. . . . pa 1~a s . or Y\ n •'\ r o s 

son bará tos; permiten u11a demanda mensual muy vari ab 1 e, además d~ .· i~·~¿~ib\li~/ad de -

obtener piezas complicadas sin problemas de costo ó producción. Los productos tienen-

buena resitencia mecánica aunque no al impacto los acabados nunca son perfectamente -

lisos, asf que, cuando se requieran superficies sin fallos se deberá maouinar poste-

riormente. EL proceso no permite obtener demasiado detalle en las piezas; el grosor -

mínimo de las paredes es de hasta 4 111111. 
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Las formas estan limitadas solamente a la salida del modelo de fundición y 

a la correcta formé\ y colocaci6n de los corazones. 

La entrada de aire puede fabricarse por este proceso, el acabado se reali-

zará después de maquinarse. 

La empresa tamJJién esta familiarizada con este proceso. 

Gepillo para alfombra~Plurnero", fundición en aluminio acabado pulido. 

Estos elementos también son en fundición por su bajo costo de producción;-

se pulirán con cepillo. de esmet'i 1 para dar un buen aspecto ,Y •. p~ará}d'v,t_tar que 1 os 

par~ 

cuál 

la 

e:; ones ·rieces·arias:·.. ·· .0 .• ~:~::-(·r;T~¡/·;;,_:.,;.; ;.\r, :(ú::;·>-;~·.;., · .... :~~··:·' ·· 2···:,: 'D-::········· 
'TG bo~ de<;ext~··~·;ari• y:. án~G5·0·~~.;;Ka~J~;(ig'~t·iH~~Yá'.'.fürrii ni~:\;2ori.'á ta~~d·~. ~·n'ci~Jiiz~:d'b i·.· . 

cardará~ ma~ual111érytj'íll~JJe,?dó'.0i:~'fprlis)~n·.~ná bart'a de mayor· di árnetro·, ·ffoa lmente -

::s ~·~s ,d:~t:;~~~f ~~~t~~~V~~~~~~~&~~;~~f í~N~ár.e l hueco. qY\'\f '~1~\~?~~I~~J~~t?~en-
. :1_9~}íngulos se' 'harc'.íKcari''1~ cÚ)~i'ca~:b~á Sf/'~~·~·~&e.r~~r~~~lff;.'1agp1anta 

El acabado anodi za do que se real izará' después de foci() .. ,l ó ·~nf~rlor,Cimpedi -
rá que el operario se manche las manos y les dará un mejor .aspecto. 

~-i!:..a_~!_~~---<:~~f~~io_~ª-~C!_~ ___ c_~~~_ylon, espuma de pal ietileno lona 1_ ban_das -~~~!,;._ 
si vas. 

Este elemento se mandará a fabricar al taller de costura que la enpresa ya 

conoce Y que le fabrica las bolsas y otros implementos de tela ct~ su actual linea de 
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producto; así que: estd:n capacitados para satisface1~ la delllanda con buena calidad. 

Toda la materia prima es comercial no hay necesidad de broches ni de ninguil1 

otro elemento. 

Seguros ~e lámina negra y doblada y acerada 

~ejilla porta-filtro de alambrón de un 1/8'' soldada y niqu~~ 

8.J2oyos de tirantes de lámina negra doblada perforada con acabado epoxi 
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CURSOGRAMA 
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Abreviaciones : 

COl'fT.lf/il 
Ctlr~L,(A ,, 
IJAllllllV,.,, 
T4' AP'I<' 
11 5.,, 

•FFP=Se refiere a 161 co1nponente que ae mor.da rnoquilor 
fuera y 4ue despues se int~.,¡ra o la \)• oduccion 

• SP=Sale de planta . 
•Rf>=Regresa a planta. 

Observaciones ' 
•Las numeras de las moqulnos eston refetiJos al capitulo 
IV.4 de Produccion. 

•Los componentes pueden identificarse por su nom1J1 e en 
el despiece. 

C09TA"1 

M/fNMH'f 
rALJt#IO 
11 

f.Pl/1R 
PB¡A,.,E,1/ro 

/ Al 5 /,4 f.A,IJ 
r~R. 'f!N'A/..... 

COL.OC.AR 
EMPA<;ut'-~ 

.1iW /.fOtrfi 

/Al51ALAR 
TFF1."fl1'ti4L .J1 
r1e"""" 
SACAH ,;.;;BL ES 

rb/'J' BLX;'V.r,·LLA~ 

COL OC 411 
1Y1ffl1¡>t lG 

//01//'/(;/tff 
l!Le"1C·V7'1::>5 

(J 6 



"- ~ ' 
.. 

~t~ 1-, ~ <:0 ~ ~ ~ ~ ~~ 
~ lb i ·~~ ~ •' 
~~, !11) ~ ~~ ".t' .t_ 

~ ..... ~ ,,,~ ~~~ . ~ ~ '=':~ 

(,{)flTA/f 11MNéAJM 
e1~~"' fl):ll_/ICt'fO 
t!!l 6 

flolliAlf 
77)FJA.ltJ..IP 
pe6MftO 
:S . .I' 

.ACABAro 
E~OXICO 
11.P. 

AGM.'\-
(JO 
11.P. A~ é¡ANC'ltt:J 

1.,,.¡FEfllOR 

~(jt/RQJZ ¿¡Etfl#'10 .z ,._,¡¡,ti. "R:>P' 
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WSTALAl'f 
l>JTélffll/PTo9 

!NSTA/.Afl 
l'A~·t:.48L€ 
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AS?/!f/l[}CYIA ltJ!fTA TIL 
//1/IA Vi.V 5cl11-JllfJV5T!f/AL 
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\ t~ t~ ~~ "~ ~~ 

rl, 
~ 

t t 1~ t~ ~ ..... 't~ 
·f~ U• ~· 

t~ 
~~ ~~· ., ..... 

~t !t ~~ -§~ 
~-. ~ -:;~ ,, ...... . ..... 

colJT:4fl l CCl'frAl'f 
13 /11/~:r 

S~l'f/llA9 

mfl.~k~ 
lf;'h'r~ ~lJN~~ A~R.a4.i'J ,, 

~AR fiOU'ECl77:J 
C011 PIA'ZQIY 
S,P 

50.t.PAH AC4MA:> 
?-1 S.P 

EKTt:#CION 
AN(Jl)(4APO 

IN 
Ml6ü:.O trfi;:,¡,r:/CAFI 

Pl-"f/:WSIO'l/€5 
YAOU!14J:O 

Es<;J</1NERO e:xr611C.OV 
..,ECTA 

ADITA/1ENTOS 
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AC.4B.4l>o 
EHU!CO 
ñ~r 

/fl'!:CTIF!C/ln 
.é/V T/fAH<l 
r-?E>-'l 1 

CEP/L.t.O 
F'Afl4 
"1~18M$ 
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Ff.6ffATE 

77/PANTES 
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COSTOS 
COSTO DEL MATERIAL PARA LA ASPIRADORA 

CLAVE 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

N O M B RE 

Di fUsor de. Aire> ~;e, > 
Espuma de Poli etilenO 

Entrad.a. ele· Aire \~:· 
··A·1 uminioFún_didó~?L.·< 

. ·~~ f~~~~&f ~~J'~~J~füg .~ .3 1' 

. - '.-··";:·.·, 

S~g~Jr() ~r:e >'<• < , 
--· Tuerca -Hexagonal .... 

Acero cold rolled inox 

Cubierta 
ABS Lámina 140 milesim. 

Cable de alimentación 
Bipolar cal. 14 
Pasacable 
Polietileno 5/16 11 

Abrazadera 
Acero i nox i dab·I e 

Seguro II 
Lámina negra cal. 22 

CANIIDAD PRECIO UNiT. 

1 

1 

1 

12 

8 

2 

12 m. 

1 

1 76.00 

2 0,80 

T O T A L 

·. 8 .50 

4.80 

3.40 
-·º - -. - --- -- ----

10" 20 

76.00 

1.60 
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CLAVE rlOMBHE C/\NTIO/\U PlffC 1 O UN f 1 . 

14 De fl ec tor 55.00 
Manguera de PVC 1 1/2" 

1!:> Capuchón 2 15.00 
Nylon PC 22-14 

16 Motor l 3,150.00 
Mea. Kob l enz. 1 1/2 CVno111ina l 

17 Termi naJ a· T.ie'rfa .. l 
·Latón 'l/8!',. '">>·· · · 

18 1 

·; ~:·:,::·-',';;::::>·':~ ··~~ :::· .• ',._:_,__:_, ,>':~·. -- :, •',. ' . 
19 ···-~'.··· ·i~~~~.~:t1~~c~\~·~I~¡._-)l25y .· ·· 1 ·· 3ao·tao .. 

- .. ---,_,~'.·-;::~--:~::::~·/:;~_--.-: 

75 .• ~ü·•····· 20·: }Ei~~~a~G:~ ·~mo rtJg.u ado r· 
,;~(reno~ vulcanizado < 

2 
-~ /-:~> ·_ ,-_·-. ,: 

21 E1~paqúe superior·· .. 1 m. 3 (j i 00 .• 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

Neupreno 3/16 >< 3/8 11 

·.·.· tn1pac¡ue se'l laclor 
NeUrreno 3/ 8 x l" 

Cubierta del motor 
·.Lámina de alum. cal. 22 

rechazada 

13oquil la pasa cable 
Neup reno 1/ 1611 

· 

Filtro I 

Filtro. I 1 
Espuma de poliuretano 1/8 11 

1. 20 111.. 97 :.oo 

1 200:00 . 

~2 ~.50 -

80 cm. 

Rejilla 2.10 ni. 20,00 
alambrón de fierro 1/8" 

Apoyo l 80.00 
Solera de alum. l/16" x 3" 

T O T !\ L 

55.00 

30.00 

3;150.00 

15.00 

85.00 

36.00 

116 .40 

200.00 

9. 00 -

85.00 

16:00 

37.00 

42.00 

80.00 



CLAVE N O M B R E CANTIDAD PRECIO UNIT. T O T A L 
---~-------~--·---------------~------·-------··-·~- -- --·--·--------------·-----

30 

31 

32 

Tl 

T2 

T3 

T4 

T5 

T6 

J7 

T8 

T9 

TlO 

Gane 110 

Solera de alum. 1/16 X 3" 1 120.00 120.00 

Banda R·i gi di za dora 1 900.00 900.00 
Solera de alum. 1/16 X 3" 

Remache POP 6 2. 7.0 16.20 
Al um. AM 62-U 

TOTAL· 6,828.13 

Más 15% deHfopr'eV. Y:Acab~ 1;024.22 

-.. e;¿;-;•_•-
- - --·-.--:- _ _e'· 

: ·:::.::~~,~.<~~~-~L.\~-2: ____ _ 

-'2osro Horl\{ -

cosfo<D( t-as· TiiRÁNrri --

Acoj inami ento-Tiraílt~s- ; 
Espuma .~de;-Po}.i~tileno ,l/4'' - 2 

.. Cubié~taj·;\a-~(~s:'. C 

. -Lona 'de ,l\lgódón 'DéJ~Jada -

s'~~d~;yl0ilsera , -·--·-·-··-·- _-- __ Correa de Nyl on_de_\·'1~' 
- - ~--~----::_ ___ -..,:--;---'-'···"-o-_-·'-'-- -- --o-;---.~- ;=-- __ ---,-_--,----.~:--;;-·e· .• , ... -

AS-·a' - . · ---. <~:·:_<~\ .. :_; ---':-'-
- -- --- .. '. 

Espun1a ~~e- PD'l<J~fi"Jrr1ó l /4" 

•. !!!!!f !f f f f ti~f f ~~1~i:1 
_1/4 x 111 Aee_ro Niquelado 

Bel ero 7/8 11 

Banda Delantera II 
Correa ele Nylon l" 

Bandil T n fe r"ior 
C o r re a de N y l o n 1 " 

2 

1 

1 

2 

2 

91 

2 

2 

cms. 

15 .00 

13.00 

--· .. 25.00 

30.00 

26.00 

5<_00 

170.00 m. 

35.00 

35.00 

7,852.35 

30.00 

26.00 

50.00 

30.00 

26.00 

50.00 

10.00 

155.00 

70.00 

70.00 
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CLAVES NOMBRE CANTIDAD PRECIO UNIT. T O T A L 

-~---------··-·----------···--------··-----·-----------------·-·----

Tll Base de 1 a Bo 1 sa 
Lona de Algodón Gruesa 1 55.00 55.00 

Tl2 Remate 
Lona de Algodón Delgada 50 cms. 15.00 

Tl3 Bolsa 
Lona de Algodón Gruesa 1 70.00 70.00 

657.00 

:(:_~·\'.>,-:·:'<.·- '.;.-'.; ·. ' 

. COSTO 'TOTAL 755.55 

77 



PLANOS 
. - -· 

. . . 

- - .___ ,_ -
.- - ;· ·.;-· .. 

. ---·--·" . ' . .. . •. 

.. . . ' ' . . .. ~ . . .... ; . ; . . ·. -. -. ~---' . : . . - . . - . . . . . . 

. - '·. . - - . . .. . ·•. . . 
.. .. . . · -· . . . · ... ·' · -_ ··- . ... . - . 

- . 

. . . . . 
. - . 

-. · . ·-· . ·.. : . 
' ~ . _· . . . . . 

. . . . . ·.. .. . . . . 
. - .. ---

. ..· .... , . . · - . . 

• .O • 
'·. --

-. -·· - . -·- . . . 

·.·.. . .. ·- , .. 
- · • .. · .· .: . . . 

. - . 

. 78 



--450-----

--2!50-

VISTA TRASERA VISTA LATERAL 

ASPIRADORA PORTATIL PARA USO SEMI-INDUSTRIAL 
VISTAS GRALES EN uso:TZAHUALCOVOTL GOM~~~:~!ou~::~EscJl2. 5 

l 
530 

880 

VISTA FRONTAL 

1 

-E]--@) 



•corte B-B 

1 
' 

VISTA ~ATERAL IZO. 

VISTA :::~UPERIOR 

';' ·r- --- -··----1---
93 q 

1 

1 r'......-.-,.--l~~~L----J<..==.. 

----25ó"7S. - - -·--, · ·-·--#· --

t .. ·.··· 
93. ::,<:._ 

·tl~l(C •. ·.~· ....:;.;_;,,;;;~~..;..__;;...:,. __ __...? 

'·B-2'';~~5··-·~\::~= . --~--~. --- -íl 

1 

1 

t-- . ..J 

- 1 rr -- 1 ---

VI STA f ONTAL 

- . . ---" 
25 

-.. - 'I/ ____ ---

ASPIRADORA PCRTATIL PARA USO SEMl-IN[JUS-rRlf\l 
VISTAS GRAL._ ES ~:TZAHUALCOYOTL GOMEZ LOPE?. UNAM E 1 e:::_ 

DISEÑO INDUSTRIAL se __ ) CJ 



~~----------......... .. 

. Llf\l!V~ e~- e- -, 1 ·') e: 
Dfr•r:>Jo ll"rllJ''·r-"AJ [ --..( I · / . ) .) ::..... 1 · • .¡ L .;¡. r\ f ·- --- ,_.J .. J · !. . - · '--

·--1 
.-~-· "_, . 

_.J 



detolle ne. z 

ceralle no 1·---.._. 

l.1..:PF? \' . •· • "(JNl\iv1 ¡~:-C(' I · ') r:: 
Dl.,l:NO !.'JDlblf{t.l\L L .... ~>,,. C . ._) 

.~- . ..., 
-~-· 

¡__~· 
( IC.:( 1 
.)._!'. / e; [_- íV1 1 -1 f\I D l_J ~-> · ¡ r- ~~ 1 /\ I_ --



poro so:;1Pnllr 
¡,, cubiertu 
inferior 

bando 

/ 

cubie:to // 
superior ,, 

cubierto' 

inferior 

·sellador 

/// 

,'j l Po~;1cion Jl~I s1;1_J111 \) cuando 
i lo cub1e1 to inL'< •or eslo en 

cor1!octc. con Ir: óup<Jr101 

oi osp1ro1· 

,..." 
,/f 

r=l2.5 
r----·~ 

", 45° 

,:;.:;) Posicton de! se\~uro ol 
f!.:_J sacar lo cubierto 

inferior. 

3p---·---- -~ 

f-~----'--'-~· _. -
cp 1 

1 

i 

1 

1 

. i 

1 

._/=·r >· - ) __ ,. 
. JI 

/ 

/ 
// 

90 

1 

11 _____ ¡___ 

¡ 

VISTA LATERAL ~~0- 5C 

·.¡,!' 

DE TAL_L E 1 ~~:T7.AHUALCOYOTL GOMCl LOF'EZ 

----- ----~---
~-~ 

~)E ~/11 ·-lr\j[)LJ s ·r RI;\ L_ 
Ut-~AM E-· (' ' 1 -¡ 

OISEt-;¡O lf\lDUSTRtAL --:'" .:::i(_., 

VíSTA FRONTAL 

... 



/sec;¡uro poro sostener cubiodo 
<' inferior 

/so guro paro sosttlner fi 1 Ir o 

rejilla 

DETALLE No. 3 
Posición normal del . 
seguro q.ie sostiene 

el filtro. 

Posición de lbs seg~ro~ 
ol sacar el fi 1 t ro. 

1 

1 
í 

1 
1 

i 
j, 

j ~ 
1 

íi 
¡¡ 

,1 

-~l.;- 50 . ·! 

-12·- --
w •. :=--=--=-:~tt::=== 

r=20 \\ /" ---

-·~~-~:e:; + 

ASPIRADORA PORTATIL F->AF~A LJSO SEMl-IN[)LJSTRIAL 
DETALLE No 7 NETZAHUALCOYOTL GOMEZ LOPEZ 

. :) FA UNAM E 1·1 DISENO INDUSTRIAL _se . 

_...... .............. -------------~~-

l/ISTA SUPERIOR 

-·-·--··· - ·------ .. · 1 
u r 

CORTE A-A 
REJILLA PORTA-FILTRO 

Ese. 1: 2.5 

1 

1 

-~ 
\~y_; 

A-A 



terminal plástico 
de manguera. 

r~as 

11 

ASPIRADORA PORTATIL PARA USO SEMI-INDUSTRIAL 
DETALLE No 4 ;¡rzAHUALcovorL GOMEz LOPEz UNAM E 1·2 5 

DISEÑO INDUSTRIAL se. . 

extensión 
tubular en 
ángulo 

Cj 



rondana de presion/' 

/ 
'•,, 

-~ 
'• 

I 

SUJESION DEL MOTOR, DETALLE No 5 

: .. ~· 

+ 
r -1r,~--~ 

r ··- .. ¡.. ··:··· · .. ·.:·¡ ' 

. ~ 1'.-.·.~-.·· .. ¡·· ... --... •·.• .. •.· ... ··_.--.····.---- ¡.r 

121 t. ·.·_·t43·. -.. ··.· ... •·· ... _·· ', •-;· - ' 

·' .. _.·' .. 

"":' '. .. ::... -- .. 
' . ·, . .. . . . . . .· . 

VISTA,FRONTAL -

==/= 

~\ -;- -::~ h 1ntorruptor de poso 
'·~ ~' 15 omps 

', :2- -
-~ -\ ~-

~, --·~ 

INSTALACION EL ECTRICA (sin escalo) 

COHTE 

DETALLE No. 2 A:l.SA-CABLE 

ASPIRADORA PC)R-fATIL PARA USO SEMl-INIJUS--íRIAL 
DE-TALLES 2 y 5 ~~TZAHALCOYOTL GOMEZ LOPEZ UNAM C 1 

DISEÑO INDUSTRIAL I __ se :1 



belcro 

bando de n~lon 

oroollo---

DETALLE 
.. 11 

o 

balero 

ISOMETRICO 

~----------------------

'1 

'' ; 

,, 
: 1 
'1 

'' 

300-- ! 
IL.-----400-------~ 

VISTA LATERAL 

ubierto de tela 
espumo de polletlleno 

SECCION A-A Ese l·I 

r r 
¡ 210 

1 

dtet~~~"a" 
48~ 

' 1 
1 

1' 
1 1 

275 : : 1' 
'1 VISTA 

FRONTAL 1 l 1 1 
1 1 1 1 
: 1 

1 
1 

1 1 1 1 

: : : 1 

1 1 ' 
1 

"' 

L JllllllJL_j__J_' •. llll[_ _ .. 

. _.,...,,,._=-L-, --='"": 

"----~----¡ 

t 

: : -~5 

VISTA SUPERIOR 

ASPIRADORA PORTATIL_ PARA USO SEMI-INDUSTRIAL [
~ -. _J TIRANTES ~¡TZAHUALCOYOTL GOMEZ LOPEZ UNAME 1 ·75 DISENO INDUSTRIAL se . 



~--* 1, t6 --~~: 

f: 
I 

44 

i 

j 
1 

250 

1 

_J -12º 
1 

CORTE LONGITUDINAL 

! 
- -- ---!--

i 
i' 
1 I 
¡ '¡' 
1' 

. 64-

1 
; 1 

\\ ,, / 1 
1 ,_ - 1 

1 1 
1 •¡ 
1 :1 
1 ¡: 

~ 1: 
17 :1 

- -"' 1 ' ', 1/ 
~j;r. 

·-·- -- -- - ._ ··- •.• _¡__ - - - - -- ·-·~ - -·- J 

1: : 1 ¡ 

\ 
. ' r 

.. 
.J 

r-· 
l 

'·5~ __ 55 )5-- --78- _J_26.;J~5 

f:3- -- VISTA:¡JSUPE:RIOH 

l 
1 

~ 
t 

'tº 
! 
~ 

1 
\° 
·" 
'I' 

ASPIRADORA PORTATll_ F)AF<At LJSC SEMl-INDUSTRl/\L 
CUBIERTA ~..fTZAHUALCOYOTL GOMEZ 

LO PEZ UNAM E~ 1 r) r 
DISENO INDUSTRIAL __ se i · L_ __ ,_) 

r= 7 ------.... 
f _F ___ ~-?ZOff).~ 

' 1 

1 i 
30 28 

1 1 
1 ; i __ J¡ ______ _ 

DETALLE 
ese. l•I 

" 11 
(] 

DETALLE 'b' 
csc.1:1 



1 

CORTE TRASVERSAL o-o 

+-r 
1 
1 

1 

+r 
1 

37 

J, __ --

1 

1 
1 
1 

' 1 

' 1 
1 
1 

r- --, 

------ --lf6 
---111- -------- -10--

----12·--

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

detalle b 

detalle e 

-- ---68 

-- --------- ---111--- ---

DETALLE "a " ese. 1:1 

---~ ----. 

/ 

DETALLE 
11 

b" Ese 1:1 

DETALLE 
.. ti 

e 

ASPIRADORA PORTATIL PARA USO SEMl-INDUST.RIAL 
CUBIERTA ~!TZAHUALCOYOTL GOMEZ LOPEZ UNAM E 1·2 5 DISEÑO INDUSTRIAL se . 



VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR 

__ ·-_--· -----·-----=--==11 ;~===--~~~==~~-~-----=~~~===-~-------· 
··----··-·-····----------123-- ----------·-·-··--

ºººººººººººº 

·-----lf 3----------- ----

1 

--- - ---~~ ------

CORTE A-A 

1~ 3 

' 1 

1 . 

' 1 
1 . 1 

~---------'_,-,__'J ~ J 
~"1"1Tri°Tir=rrrrt'T":iF11't==::::::=::=:::::::~:::::::::::~-i:=. -==-=--~'- ~-

VISTA TRASERA VISTA FRONTAL 

1 

--@ ASPIRADORA PORTATIL PARA USO SEMI-INDUSTRIAL 
CEPILLO ~!TZAHUALCOYOTL GCMEZ LOPEZ UNAME 1· 12 r.::: 

DISEÑO INDUSTRIAL se ' ·- '.:::) 

-----------------------~ 



VISTA INFERIOR 

PLUMERO 

VISTA SUPERIOR 

----íl 
11 

32 40 

-~:_ )J 

ADITAMENTOS ~!TZAHUALCOYOTL GOMEZ LOPEZ 

VISTA LATERAL 

DISENO INDUS~~l~~ESC. 1: 1.2. 5 

140 

1 

l 
1 

330 

ese. I' 2.5 
..__.L__....__.___, ESQUINERO 



Mot.-ial Acobodo 

2- E:'*od~ ~-~¡;.-- ~~;;: :::~~·-~~------- --r:;ci.i~o --
··- -------- --- ..... --· --- --------·--------..---.í· - --··t-··-----,-----

Refuerzo IUP•ior Salera de Al 1/16 13 ¡ Epoxlco 
·-··-· .... - ---- ----------~------ ------- ----- --i- ~-·- --- -

Refuerzo Lámina neom cal. 20 ' 

12 Tarnillo num:-a;;,--:- Acero S-AE-fllial'er -31t6'r-;3,Jqfe-;;me~c1~I 

-~~- ~=1=; "'=:-·~-::--- -~-::-:~~:tj:c~~;~·-· ----12-:-;-:-:--_ .. 
---- s-~~~i_cuti.;h;---~ - ~~s-16~~-l4<?_~i~-~-;-----~=~~----------

10 1 : Cable de alll1ll!llt. Bipolar cal 14, 12mta. :eomen:a 
. ·-·- ----·-·------- ·----·-------- -----------·--·-- -----

------ ~~--1~soco~~4l_ ______ Poli!!ile~-- 5/16
11 

_______ Enwciol 

1 Abrazadera Acero in011. i Comen::ia 
- --- ·---------- ----------- --------------l-----

2 Seguro ll Lámina negra <XII. 22 1 Acerado 
------ ---1--------- ----+--------
Deflector Manguero PVC 1 1/2. • 'Come!Ciol 

---- ---- -----. -·-. ------ ---------t---------
_>..'----1-c_apuchon Nylon PC 2 2- 14 _j Comercial 

----~------1 Motor Morco 
1

Koblenz
1 

11/2 CVn~ Comfll'cial 

Tenninol o tierra 

ASPIRADORA PORTATIL 
PARA USO SEMHNDUSTRi2\L_ 
FA DISENO 
~ETZAHUALCOYOTL r_;QMEZ LOPEZ 

CESPIECE 

C0 
lt-CUSTRIAL 

UNA~ 

Ese 110 



~' .. 
; ; ; 1 -.,_._ 

. \ ! l ¡ ·, 
---4. .¡ 1 1 

' 1 ' 
' -1 ·t 

' 

1 1 

·-r +--. --

\V~ 
\)' 

' 1 
·- 1 
' 1 
1 1 

d~-, __ 

, 
/ ! 

¡,' 
, ' 

i6 

·--. 

--~------

__ .--·· 

Llave Cont De_s_~!1pcion 

2 Acojinamiento tirantes 

2 Cubierta tirantes 

2 Bando trasero 

Asa 

1 rc~bi-erta aso 
,. - - ·- ----

2 ¡ Bond~ de Ion tero I 

2 ] Argolla 
- .. 1 .• . 

91 cm : Belcro 

--- 2 --t~~d~-~!l~~t_;ra II 

2 1 Bando inferior 
--- - -·-

[_Base bolsa 

ASPIRADORA PORTATIL PARA USO SEMI-INDUSTRIAL 
DESPIECE TIRANTES ~¡rzAHUALCOYOTL GOMEz LOPE~1sEÑo 1Nous~~~~ Ese 1 75 

Mol erial J Espuma de .polittileno 1/_4_'~-
Lona olgodor. ne9ra delí,¡ado 

Correo nylon 1 " negro 

Espumo dP. -réiliet1leno 1/4" 

Lo-nÓ algodón na.;¡ra :1e-~ada -i Corr~o nylon 1" negra- - --
------- A·¡gci¡-c,-,¡4n~-,n u1~erO-~;;,;~---

Belcr~--7¡8" ne1Jro 
··---· ----- 11 

Correo nylon 1 neyro 
carrea··n;,;ion· 1 ""neg_r_O 
Lona o lgodón negro gruesa 

¡ Lona algo_?ón negra deigadn 

J_ ~onu alcpdón negra qr:reso 



VISTA LATE~AL DERECHA VISTA TRA~RA 

290 

4 o 

20 r-
120 

I" t 
1 1 
1 • 1 

·--- --- --!e--~·-.··-----
1 ,- ! 
; • 1 
1 1 

VISTA INF RIOR 

"l 

ASPIRADORA PORTATIL PARA USO SEMI-INDUSTRIAL 
1 

VISTAS GRAL ES. ~:TZAHUALCOYOTL GOMEZ LOPEZ UNAM E 1·5 
DISEÑO INDUSTRIAL se. . 



BIBLIOGRAFIA 
- "BASES PARA LA CONFIGURACION DE LOS PRODUCTOS INDUSTRIALES" 

Colección Diseño Industrial. 

Lóbach Bernd. 

Ed. Gustavo Gili, S.A. 

Barcelona 

( 1) 

(8), 

( 10)/' 

- ¡,~:~G'd:N.dMfA 0• · 

c6~;~·2C:iJAio;~eñó j~c1u st ria l. 
' "•"\·.t··~~(,·:'' .. ;;:.~.:·,·:(,':. ~-

.... i~if [~~f ~!;f lf •.•..•... f.•.; .. ·t·····~.••.! .. •·····.•.,· .... '.:: ..•. 

1
·s .•.••.••..•. 

0

.
9
·····.'.·s.·.·.·.•.A·1·.····.··· .. T. Ba rcé'fJof1á';;¡;y . 

r~r.· 1/r'á~ .. is:' ... ' \(5) 
·. o r \. Pá g . 4 6 

'161 

Pág. 161 

- "LAS POSIBILIDADES DE UNA APUCACION DE LA ANTROPOLOGIA -

FISICA EN MEXICO" 

Faultraber Johana 

Ed. INA 

México 1968 

(4) 
95 



HUMAN l/\CTOH ENGTNEERTNG GUIDE rüf\ EQUTPMErn DE'.'TCíHí~'.: 

H. E. vlooclson 

U.S.A. 
( 6) 

11 A B S" 

Ed. Bayer 

México 
( 13) 

1982 

Pag. 40 
' ·'' 

OTRos'trrü1%s6é CONSULTA 
·-~ ·,,e;-! .:~ _;~:,::.~/~~!~:~:..._: ;-<. -;.-;-;, -

. ' --'\:;~ :.;., : ' . -

:-~~:~\.~:.;: .. ~'; _:_6~,:~.;~.:.~ ~' .'¡, 
- :!, .. :~·":;·r- ' r 

"DISE,~b·::f''N'bU~l'RI~L TECNOLOGlA Y DEPENDENCIA" 
' - ' •• • • • • - •• • < -: "·. ' o· . ' . ' ,. -~ ,' : , : • • . ' . • 

- .. · - '~· ·.. ,. .. -', ·- ' ., 1~.\-!-<' ,. ' -

· -~ -:.~.··· n..••.s .. ~.;~ ... ·{·e.a.·.·_.·· .. ·~.:.·.>.·.~."~~Bt/1 .. -'~'.'.?'.--~ 
·. - . . -. ·>(~-/'.:_--

. 0~x3~~:~:~¡;¡J';~-FF,'1 1··¿·):~78 · 
¡ • ~ • ( ' . ,. 

DEóLÜG1~;'i~t'~o~\~'DE L. DI s rno" 
. C~J e ~C:f6 n 'C'd0uiiic'~C:;6r{. Vi su a.l 

Selle G. 

Ed. Gustavo Gi 1, S. A. 

B a re el o na 197 5 

96 



11 INTt<ODUCCION AL ESTUDIO DEL TRAl3/\JO" 

Oficina Internacional del Trabajo 

Ed, O 

Suiza 1980 

11 BIOMECHANICS .OF HUMAN MOTION 11 

L i ssrier ,: .. ~Jillíams 
·, . . ·,_:-.:. :.::. ',.>: .. ,::.v.:f~·<., ->:. ·_-:..-,: 

·••u.•··~·. ~.,·~·¡.~¿~;.1~·w~1~.'_,?it.'t(?i,{!,i;~oL. : ··• · ... ' 
.·-:··,.:·:-;,.:-J ·' ... ·. ;,--..... _, .. ~.-~.~-.··.~::-..~:~-~;r--~-------.. _ 

'. ,' :;,·«,,:'<¡ ,-.·«·. '·,.:;_· , ·'· '-~- ·;-.•,?-· ;' ' .. - - '· -

. ~1 Moct-iICP.'isof:1:f'F{:iMAl{f,l\';·G'Orv1ü:El.EMENTÜ' l'R~·VENTIVO 11 

-.-.. -.. ,_-: ::::/-:.~,,'":~~~\·.--.-_, _ ,-· -·-·;.·-< ~----.-.r.~;:/::-~·;. ;·->-.:<,:, __ ;,'.-,~\ ~;~-~ -<--- ~:~~-~¿_- -~ ':-:>~-~it:<~-~ ."--
·~·.~.~r,~ ·~;·ye~F·~;e~:ti:j:5c ·~a~;T~~;:.tC: .':';:¡.:• ... .' · 7 :·•·· · ... ·.·· . 
.. Untdad Acadé1nica de\otseñd .. Fry8ús.t'tnn · 
· · Mé ~ ico\L o . F. ·· • ·. ·:;rgs'.2t··~.\· '" "<;--" 2 ~> 

. ·~-~~-~-~: ,•; . -- ·>·¿~·:: ;.: ;,< "/'.' ~··.::~:~·;{'' ;> 
·"'·:;.~" ·,·_.-,., .. :::'.~-,>.:::~.'· ~":</\·:: ... ''.<·.:\ . ·_¡-<•,,] 

·,, MAQUJNfi..:pARA ··FQRMArfü:i'.-J\li!;',v_~cJQi 1• 
Fer n áfrcl~z .·:d~o)ci :w~1ª\Í~t~;-'.c~·~·~¿· . 

"',:-.,. . - .. ' ' . 

'.üni ciad·-Ac~cié~i'<::aMdé;;rYi~e·fío 'frhctllstri a1 
:._:,,;_':'J- :;_··::· ;-. - '''":;' " 

México, D. 'F~ <<tgif 

97 


	Portada
	Índice
	I. Introducción
	II. Diseño Industrial
	III. La Necesidad
	IV. Limitantes
	V. Memoria Descriptiva
	VI. Planos
	VII. Bibliografía



