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‘:lUQ Fxloaofo Loel 10mbrm nur na1nra1pza &5 un SUF:“

,jlu@qo ¥ la llerra' por lo quc 32 ha Jnumnjudw‘ﬁ

‘monlL, si Du]d guarecorse du LJIOJ; Pmr Bl

ANTECEDENTES GENERALES

DEFINICION DEL TEMA

Dentro de la soriedad en que vivimbS éxi5t@ﬁ una serie de proble -
mas diversos, Lanto de supervivencia como de convive ﬂClﬂ “oreados furidamen—
,almpnfo pnr cl aFan de independencia del hombre.

De lodoa es Qabldo que- el hombre por escencia buara con r@speCtn

a: 1a naturale7a, dos condiciones fundamentales ; Ja 1ndep9ndcnu1a y ld dnw1~

t:ief-Lcy‘~ elémemtos Juborﬂ1nundolns su vo]uuLaM

lo hun e&presado eh mult1 u f;ngCanale u“ Yy

y no Batd 1Gpun~

to Es ﬂrrdeC(PF om0 ser de pgnuzvnlo UB eipmentn" como el JLIL,‘DI agua, £

“Da'mlememtuz.ruu MN/OF rumndead_y‘qué‘Lc7ﬁ@rm;f?‘ﬁ'

xPH[LWLJHlL de uqumDmJu .numu:u Ue“wgemplg,l

,53r/uthLunH9:~rmpm, e

hles, awarmtaa*&l&ctrmams;TFerLilizmnkGE, ruduruu; uujnnu5,~mtu;'uLm,>
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medio_de convunLoa hdhltuuwonal,J donde nnrmalmpnro existe e LdaEZ de area

pura Ldvudm'yj

Basacdo en lo anterior se ha pensado en la posibilidad de reqpalddr
se sentimiento y dcludlnzar en comodicdad una tarea. que hu la'uhm“a se-en -

antTdba un Lanto rezagaﬂa porque se contaha en el habltat con esp3010 aUFl

» -

ciente pera a me dldd que la pObldG on de las granda% 01udades 5e. hace mag

densa, Ll drel v1lul 1c) reduce y 1 problemd dc Ldvado y uECﬁdO de ropu se

Lando el senl m:ento de autonomla 1e de la segurldadide-dep ndunc1a de - si

S

mlst.‘:f‘f~‘ 7u ;r:Qf1;:'

El tema que se escogid es:

COMPLEMENTO PARA .
L AVADORA

Fl DbJPt1vo al so]uulonar este tema es meJorar €0 10 p051ble el la

»,

vadD de CUFIlDb y puno ia si. rbﬁo }a EleJﬁaCJDﬂ de OlJUﬂd° deChdS que aciF
Ludlmenle aE qu¢Lan tdl]ando a mano; se pfetende tambien,“en 10 posible{vsg
luc1onar el,secaﬁmfde 1a ropa, déndqle.al ama de casa un mejor sefvidiﬁ al
actu51 y autonomia\del medio ambiehte; .

Ld uohmmn @ e%Le prob]tmd sera p]uﬁlPddu pzefcranLmvnt para el

= . E L A ’

.ae udo du rupa

EL disefio ha sida la base “de la VLNd humnnu d&ach SLempre. me ha -
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Jrro‘lado de uuUPPdu & IDq'panDulmlemtD% LlEﬂ(JFLCDq y tECﬂlCDb que El -

“a e

Jre ha. 1da adqqulendD rmnform a 8uU - exper1e001d

hl Dlsenn Indug%r;di al dxsenar 160 lavadoras de rmpa 10

L om

pre DPquﬁdD en: Fucmlltar p La tdr@a'vanal1 anda tov paqos que por experlen ,

‘Cld Irudluloﬂdl'ﬁé ﬂan / de acuerdo d lcs cmnoc1m1ﬁmLms cie ntlFchS que ]Dg

dlenauQres huﬂ p; do‘”

En un QPJHC p { Iés,mUJere :1avaban la rup 'en ]os rios, solas o

en grupo,, allanmn c t sobr una plPdrm, despups 1d exprlmlan CDH las ma

,nés,;la ucudlaﬁ y ld eALPndldn»bDbre el DdgLD 105 arLustD o en'las rocas

e? 501 la; seudranu Post rlnrmenic (dlgunor grupcs 1ndlge

mus aun ]D hacbn‘zs ) La,ropa’se lavaba en LlnaJns de b rro o madera y con

.un pdlo Jb mm]peuua 1 gamdo a‘mdno alquna mdnuha que FUVlera con agua de
tLqueuqu1te 0 cenlva, ja lavada Lu rona y dpspupr de exprimzdﬁ SE colgdba

e mBCDLda o a]gc que hlunera 1as vecea de Lendederos por 10 que ld ropa -

;,ﬂodla sscar no 010 en.lug@res naturalps sinoc en dunde el humbre GEFldle

o
o

raiemlocar 54 lpndederm' blﬂ embargo aun depvndla de~ que hlLJEFd buen Llem~

QQ v 1o muuhu/dnre, agis se mdnLuvo Pl lavado de ropa por mucho fjempo_,

A Jm pdr ourqlLTDﬂ laa buteaa, los’ 1dvad@rma'de mdd&ra j olrao; ——
Lun el avanpe cnen:1flco vlno,el'gabmn, en una pablacidn que,crecla.cgnstan
Lemente y quw ya ampezaba & VLVIF en edificios de‘departam@htcs,ﬂfﬂ'; 'ja e

PG)iGI]DIMLan 1] 10 Pl deivrcunro w,ge,encmﬂtré7t&mbiéh. ue'el7la
J 7 ‘ ,

JdHDVﬁB ropq s8- hmb a pur el pamu del uqum & través—del“ xum cmn este

:5 p1¢me‘ug ldvadorusj iﬂD P%Lu¢ holws com perﬂ

‘nupvm uoncepto LFUdlD

~foraulonm% y unn fﬁlﬂ}&ﬁ Ia pumtd qup 5@ pDHldH en HHJ ana mnlu mg:imw el

‘duua con MCLwrgemiP'_,dllandD dS mdnuhds dJFJmlle ;a mwno yr%amanuo vn ]oa

tundeduros'}d ropﬂiqu :LFG'H& Lu]uf nnLurzL ’ammu mlgedon_y,taﬁagnblmcipa]

ménte,“‘

'un,f”

Ef?”

llﬂjm'mumtﬁrjmrmane wria Levadora wis compleba, la cual ya intogra



desarpo]lado de acuerdo @ los LDHDulMlEH\DS cientificos v técnicos que el -

hombre ha 1do ﬂdqulPlEHdD chForme a su~expernencia.

E] DlSEﬂD IﬂdquPlal al dlspndr 1as 1avadord5 de ropa 10 hizo siem
bfé,peh ando en Fac11LTar eata 1dr( _ ndljzandn lms‘pasms que por experien
c;u LTUdlLlUﬂﬁl 59 dan Ty de acuerdo @ los PDHDClmIEHLDJ cientificos que los

dlb&nudores hdn pDJeldOu.

<En un DPlﬂFJDlD las mU]eres lauabdn la ropa ern los rios, solas o -

em;gpupo .Ldllanao é'L obre una pledra, dcgpue la exprlmlan con3las'ma -

.nob, larﬂacudlan y la LXLDﬂdldﬂ sobre el pasto; los arbustos o en. 1a5 rocas

-
%

DdPa“jut el1d*re

nas aun Lo hdupﬂ as ) 15 rmpo"se lavaba en LlnaJas de barro o madera y con

un pdlo se aolpeasa Tregandofa maio” alquna mdﬂChd que Luvler ,~con agua de
tequesquite,o nemlza;"yaflavada la ropa y despuds de exprimida se colqaba -

en mecateo o algo que hlulera 1ds vpces de. Lendedpros, por lo gue la ropa -
Qe nodld ‘secar no’ soLo en lugares naturaleJ sino en donde e] hombre d901dle

-

ra'colocar.su Lendedero-‘bln embargo aun dep dia de que hiciera buen tiem-

'po1y no muuhu dJre, 881 Se mantuvo el ldVddD de ropa por mucho tJempD.

A ]a pdr aUPJlEIOﬂ 1aa_bateas- 1Da ldVddEFDa de ma dera y otroq~ —

'Lon el anncP C\Fﬂtjflcm vqno el Jabon,;eh una poblaciém gue crecila constan

1Pmente y un ya Pmpezdbm a: vxv1r en edlfchos de deperdMLHLUb.

V;Poqtorlolmcn P 1lmqa el dniergentu yﬁqe envontro tumbxen que' el la

VéQD“de:rODa se hacia‘pur el pasm el ague & travét'ue‘ Jldo con eskte ——

jSJthmeﬁééfi 'deaé,:"PndD E°ta5 boP

'foracmones y una’ tle en la punta que se DﬂHLdﬂ ern un1 llna paru agltar el

Lendederosgla ropd quL Era de LP}a maturales,como algmdon*ytlama prinmipal

mente.

‘,Deépues 5e“hic;aiDn 135-Qrimebas'lauudoru% uutmmaLl«ua,*que,eran -

L motor que agi tate ia unos *UM1LIQS'que se movian

Cor wna manivela,

uia - Lavadora inds dJmptn @y cla cual ye dnkedgrea

L 1legd puﬁtehjmfmente

;*el‘sol 1& secdranq Posteflormente (algunaslgrupbs%indige'

s con per-

'dUUd com dctrr Pnie Lullanda Jas mcxru,hau dlfuvllu% a mann‘yas mndo en los
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cepto el cuello, los punoa y algundb manchad que se nece51 an

’magdélﬁtallédb de los ,uellDa, punoq y: manchas d;flClleS

'EPOCAfbeNTEMPORANEA

Lrlc, hdﬂ 1nteqrddo un ce DLJLD g1rdtorno v olru

'my LDPFa dp lus vwntunu" puru uuﬂ les de 2k mmloryde,

Cdg ropa
ca la re

Cbiempo,

- ha el exprimido semi-auvlomdtico con roditlos movidos por. un motor.que tam -

bien movia las as 5pas de o lavadoraj este tipo de,exprimido pérmitia que el

secado‘de la ropa Fuera mas répido, ya que se huc1a en tendederos que en mu

chas Dcasiones‘rsohre Lodo en condomlnlos, no PXlSLia la suflclente urea ni

sol, ni ventllaclon para que la ropa Qe secara

Cla SDLledd 51quno dvanzando y ocreo. nucvdb telaa Y nuevos apatatob

de lavado;f g,:'w

Los aparatos nuevos UE lavado, Lavan La 1 totﬁlmente la ropa ex -~

,tallar a mano

dedando 1alropa blen exprimldm pero no’ seca por LD que se llega al probl

fa51,comogwamblpn

del secado de la rapa, completando de esta manera. el~cnclo de?la/ado con @-

lementos de disefio.

'Ndrmalﬁente las amas de casa y personas QUe.1QVthlafFona»én~Lava-

wora o Lﬂ IEVddPro, para evitar que La ‘mamuS‘sh LFS mdltrutcn cmn Pl Ln].u

to- dp Ia% prendas en cue]loa, pu”os-y,mahchas dLMLF a&, iall an’ LDH Lsrobc -
tas o Cepnllo de dlferente tnpmo. Aimunuﬁ~)avuuor 15 cono La bonp‘ﬁ[ E10m~

';irwkorlo,:que ud px -

cari a Ja persmna qum ]ou va]l/H EL seaado se-hzcejen,el LPndnde1U o -tende

darb' naru prenda poquruunno m1nudu€'qub pouen GH lu banoa y algumag er -

&5 recumaraq s@uun 91 Lipo UG ppr Uma, pmro:$memppm PH un*lugar7uéhti13dm

ria perﬁonq% ran mas IPCUPGDQ econdminos.

JDOff;ﬁng, v’JﬁD”
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EXPRIMIDOR ELECTRICO
Con presion ajustable
v barte de proteccion.

Supegion exclusiva on eapiral pred
das de jabonadara, que pasan g
fas imipurnsas,

SPIRALATOR

Es el secreto de

alta prateccion a la ropa
que ha hecho

farmosa a EASY!

FALDON TERMICO,

ascidn de  exprimido
difernites posicionus de wabajo.

AN

Caghre L tiva e lavar hasts mlnivel de

aconservando aroeolor duvante mas licmpo o, Latd pro- MANGUEBRA DE APEONSIOMARMIENTO ¢
visto de a4 padadillos parn estabsidbidad anifornme unn de ollos xible plactica vinilo, con coneecion de rosan en o o SN,
son freno paua evitar deslizamicotos de o lavadora al estar 150 Mts e Largo, tesistenste alos hlaasuendar ey
trabajando, Codescyesubstancias alealices, de fach adaptabitidasd, .
ACTIVADOR SPIRALATON,  De hino vy resisteste plaslico” ; M WAL AR I IR DT
fondlico, goue ne ool aun las 1:'(!’;1(!.,|'. 1 ll(}’it:,’]d::(;, ‘?ﬁf\x,’.{w.{\ (‘M‘””\.”~[,.r‘.,4/},(3[‘!:I.\,,U(.).f;.,.}.' f ,‘””:,, : i,.,vw‘,':”»:.
: restin gquinsd procosidos parg evibee Ly anrrasionsy el

B prendas elinginando

TRANSRHSION. L fuerzn positivia, parn operacios sunve oy MISCULANEQ S Dinensionas con-empanie. Allo o109 e
sitenviosa L todon e engranes estin wagquinados con al 5 SARShoC 06 s Prof. 0 s sin i Alg p 2 e
a precisien y o deraneias detipa automoteiz, osellada o0 s Anchel 058 s Desa éon e FARME Fagsie L e ) o

S T T SR A it 1

faltnle e sty para aneome e Jarga vida

s RERQDILLOS MOD, WS.78.A

TABLIRO DE CONTROIES FALDION TERMICO

Frocamante acahoodo en atiactivos cologes Mantione ol g o b

T L R TE e,
qwppem e~ Riaiiad. 08

- ARBINIR———— ey,
=y T "y

ARBA AT Ll AN

|

I e -
N TRANSMISION
e Téenicamente diseizds
“ F para rosistir
N £ v o
W ACTHON servicio extra pesada,
£5RAAL . R e
DE ARRITA N ~ N Y YSE ity
2% o e T Con lubricarion persaieg
\ .

P e e

G By
T, e
I e sy e 8T . ey

EXPRIMIDOR DE RODILLOS. Provisio ron barra de seguri- MOTOﬂ POWER, Para. servieio extra-p‘e:ﬁadmdg Fod HLP 0.

dad, Iibre de enredamicntos da ropa, un Jdigeio golpaa-la - - toclor tdrmico, 127-Voits,, parn operdr en-diferentes ciclijes
barra v los rodiltas se eeparan instantaneamonte parando {a (50,6 60 ciclos), corlon eléctrico con cubicrta de vimis,

escurtideras esmaltadas oo, ocho clavija integral,

TINA DE LAVADD. Gon capacidad . hasta 5 Kas de vopa

TABLERO DE CONTROLES. Lujosamente prescntada, acabnado {peso secol Gogueluly da und sola piega, sin costurng de
Gt cromo ¢ imitacién vodera el cantrol del adno jzquierdo suldadiiy seabada an porcelana vitren de altn catidad

pone a funcionar la bomba de desaaie . of conteol del Tado . )

derecho pone a funcionar ol activador .. Switch elécirico BOMBA DE DESAGUYL. 1 alia calidad, diseiiada oo a. dar
v encendido vy apaagadn. muchos anos o seivicia ofactive || Desanqua divesmine

al resumidlere o fieng e,

EOAGUA D i

0 corricnfes allerma. v adherencin el hoo osraasles aegiien, Manen 3 Byajboe oo
e nd tejidos do cepoional S

arapague B ey

L o : ,(_)Un prodhucton de: . ,':i;gy r piron A
CORMPORACIEIN  IMIISTENNL. P R AN S AN AN

Lpede 1031 Nantoey 1D R,
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CONNOmTG agta, sain Lomae utiliza menos i, o © € o~
IIRes deoacie por operas iambicn cooncmiza detergon- Y f‘iv i E’ -
. : e X e A S O oI R S
Chre Oas regiieren del3s e soby necesita una ercera : gL b E I3

Fhitros ; narre de o cantidad gue orras

lovaduias consumien.

stadetiton a unasoly Duble compartimionio en
Mma de o agua v no requierse labonere  pasa detergentes;’|

i!d()f"; O Suavizanw::,
que seran introducidos auto- i
maticamente en la tina de:

blangue

< 54V Pro oA

tavado en o momento ades
cuada, medelos 51 ¢ 52, :

087 P

vee Lt ¢ A

Cablivntan <u propia agua For su avanzado sistema de

i by
de

lavado Crolis no necesira pro-
do al tipe de teia v opro- pelas. aspas. vibradores “b

Wwinperaitie  adeceada

24, modelus agitadores que maliratan- so
TODG.

]

L=,

, . B S
!w L o ; - >
=== | o Lavadoras
: : :
£ c ; > £ +

S S ‘ totaimente

: i e Uiolls no exprime con rodie i : o Tty AEy N
: Vil \PE o
B "m Hosl nere un clecing sistenig g : atti il bEC as.
‘o Jeocemimivancan gue trara ) :
N N TR T COTE Ao S T, ) L
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Accione un botén y su lavadora CROLLE tra-
bajaré para que usted viva... {Se apaga automa-
ticamente!

Accione un botén y su 1avadora CRDLLS sol
prelava, lava. enjuaga v exprime hasta 5 kilos
de ropa —sin rodillos que tanto la dafan— v
utilizando el avanzaco sistena de lavado CROLLS
que elimina: Aspa., vibradores, -agitadores, eftc.,
dando un mejor trato a su ropa. :

Las automaéticas de CROLLS tienen una gama

_.'Modelo 31
7 programas de lavade
- color: Blanco -

Modelo 33
11 programas de lavado
colares: Blanca, amarillo,
coure y verde

4 a ropa
c Son totalmente automah cas.

:»‘f,vtlpo de tela, incluyendo uno especial para pren-

- CHOS MAS 3"3}:]_1_’:5 EXCLUSIVOS COMO:

.~ Estan equxpadas con un dispositivo electrénico -
‘. en la escotilia que detiene su funcxonamlento
al abrirla.

f ‘F_Jv AS. f.\é ‘_ub R GT::LO“ 51°Y 52:
A‘tergente y blanqueadores o suavizantes, que. .

“"de lavado en el momento adecuado:

hco: para su control.

i o . . ey R S e = el e g e L8

- s 0 .
asta un boton

de 7 a 19 programas de lavado para cualquxer I lenado de agua automanco Y no requxere pre-‘

sion especnal :
"~ Tambor de acero mox1dable
Exprime por centri fugacién en la misma tina de
lavado. :
" ‘Bomba de desague de funcxonamxento autonomo
G émodas dimensiones: :
- fondo 55 cms. ancho 62 cms. altura 85 cms.
- Alimentacién automética de detergente.

das que ro se exprimen y ofro para ropa de
permanent—press.

Lﬁig L-L'a:".u \_JJ }‘13‘ ‘\./J-DLL-\J T;: AI::"‘.,

niU-

. Modelo 32 g
9 programas de lavado -
colnr Blanco

Modelo 51
15 programas de lavado color Blanco

Dobie compartimiento en la ]abonera Para de-

Modelo 52

l9 programas de lavado .’
Colo_ro; Blarnco, aniarillo ’
. cobre y verde

seradn introducidos automaticamente en. ]a “tina’

‘Moderno y elegante tablero con pxlotos automa-;\

Y recuerde se apagan automancamente o
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AMARILLO TRIGO. VERDI

4 coleres a escogo

TABLERO DE CONTROLES

De lujosa presentacion, acabado
en armoiinsa combinacion de cro-
mo e imitacion madera; facil de
operar; equipado con un Control
Maestro que requla 2 ciclos de
secado. Control de Temperaturas
para seleccionar la ideal a cada
uno de los distintos tipos de pren-
das, inclusive las de planchado
permanente.

CONTROL MAESTRO

Incluye dos ciclos de trabajo: Ci-
clo Normai que opera con aire
caliente y tiene un periodo final
de aire a temperatura ambiente
para conserviar la humedad natu-
ral de los tejidos; Ciclo de Aire,
a temperatura ambiente, especial
para prendas delicados.
CONTROL DE TEMPERATURAS
Permite szleccionar hasta 3 dis-

tintas temperaturas adecuadas a
todo tipo de prendas.

1.-- Aire caliente para ropa nor-
mal.

2. Aire tibio para prendas deli-

cadas,
3.— Aire fresco que desarruga, es-

porja y suaviza las. prendas.-

La cuarta tecla de izquierda a de-
recha permite el movimiento par-
cial del tambort (inclusive con la
puerta abierta) para agregar, re-
tirar o revisar las prendas dentro
del ciclo prefijado.

e T

[N

PARMHERMANADO. - LAVADORA &

CORFCORACION  INDUSTRINAL ME

TP t by -

ECADORA -

SO prodncte e

"o

LRI g e et S d e el

PP TR o e v e oot
- - & :

Mod. SAG390
BLANGG

AGHACATE, CAFE Y

EL “SECADO AFUERA™
LAS PRENDAS
Lo incontrolable temporatura (ol

ACARA

Sol, "galvaniza™ {as lbras o
telas modornas, velvicrdatan
peras voosu ageion deogloraoe
patideca los vives colog o

CES MEJOR QUE CEQUE 15

%'"'-a-.

.
e g gy K

CILINDRO DE GRAN CAPACIDAD
Solidamente construido de accero
de alta calidad; tosfatizado para
protegerlo contra la corrosion; pu-.
lido y acabado en esmalte EPOX!
horneado, para evitar dafo en las
prendas en proceso de secado.
Capacidad hasta 5 Kas. de ropa.

EXTRACTOR DE AIRE
Fabricado de material fenolico; de

200 Mm. de diametro, 16 aspas,
gira a 2,400 R.P.M. :

FILTRO ATRAPAPELUSA

Efectiva pantalla colocada en la
.. cubierta del gabinete, dischada
~especialmente para retencion de
las pelusas adheridas a las pren.
das. FACIL de timpiar ¢ inatalar.

“INTERRUPTOR AUTONATICO
DE SEGURIDAD
Al abrir la puerta automiaticamen.
e opera el dispositivo de sequri-
dad, parando el movimiento del
motor y cortando al instante el su-
ministro eléctrico vy ¢l del gas.

QUEMADOR DE GAS’

.+ Con ignicion automatica, proporciona calor a razon de 6,250 Kilocalorios. por oo,

“liene ‘un control de seguridad que corta el flujo eléctrica v el da gas cunndd s for
algun motive no -enciende o so apaga en operacion, Doz tormostatos rec:
automalicamente la temperatura del aire circutante y un lermostalo e Go i
protege la unidad de sobrecalentamiento.

MOTOR MARCA "POWER"

Disenado espesialmente para los productos EASY, de
1/3 H. P., 7.0/6.0 Amps., 50/60 Hz. (Ciclos) 1,425/1,725

DIMENMSIONES DEL EMPAQUE

Alto 1.25 Mts. Ancho .57 Mis,
Peso Heto 768.500 Kgs.

MISCELANEOS

Consumn de energla, 0.274 kilowalls por hora,

servicio pesado, 127 4
RO M

Profundidad 0,78 Mts,
Peso Bruto 93.500 Kqs.

AN O MOBTTERREY ML, 23 0G0
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Estos ya no son problemas Conozca la personalidad
con la nueva centrifuga de la centrifuga CROLLS

TORNADO de CROLLS.

—

- Lus dias nublados
~La lluvia
- 13 humedad

enjuagada presiondndola hacia el fondo

y sepa la solucion
a sus problemas:

Inmediatamente después de
favar su ropa, coldquela bien

de la tina, es FACIL hacerio
por su AMPLIA escotilla
superior.

-Eismog CAET D iy -
~ Los hotlines .

- Les tendederos exteriores
e interores ¥ =

- £l tiempo perdido |

— £ espacio reducido

- £l trabajo innecesario

ay

9

En ese momento su trabajo ha
terminado, a! cerrar 1a tapa

se pone en marcha
AUTOMATICAMENTE y en

POCOS MINUTOS su .
ropa estard a punto de plancha.

L })

— Peligro de maltralo por secar oon mdullus
~ Acartonamiento

~ Arrugas profundas .
- Botones y cierres rotos -
— Lesiones manuales, etc.

Al pasar unos minutos, fa
secadora habrd dejado de
golear y el MARAVILLOSO
SISTEMA CROLLS le habrd
SOLUCIONADO los problemas
que trae consigo el secado de
ropa, en el tiempo que tarda
usted en leer este texto.

centrifuga CROLLS
modelo TORNADO

Caracteristicas técnicas

t.-
Tapa de pidstico altamente
tesistente

2.
Muebie esmaltado

3.
Embeilecedor superior
INOXIDABLE

4.
Asas para ¢l COMODO
traslado

S.
Desague flexible ¢
{RROMPIBLE

Soportes supetadores
para enrrollar el cable

7.-

0r MONOLIOL 3500 U4 30
[LWNA RUIDOS y @ entradd
Oe pos0 y hurwsad £t prooeo
motor al destonectarse actud
como sersaciona: “SERVD
FEENQ™ que detene e g0 22
I3 cesta

8.-
Cesta de alumrwo INOXIDABLE,
de forma conva

Sistama elstico de suspersitn,
que ASEGURA su ata
estabindad, sir vy scones.

10.-

Voitae: 127 voits = 10%

- Motor MONOBLOC. con serv) trero

- RANGO de gro 1,750 rpm.

— Puesta en MARCHA 3! bajar 13 tapa y PARD
INSTANTANEQ 2' levantarta, por su inteTuptor bindado
bifssico

~ CAPECIDAD 2 Kgs de ropa seca. equriaientes 3 B.5 Kgs.
de ropa mojada.

~ CONSUMO 03 Kw H

- MEDIDAS  Dhémetro 35 crms

Altyra 525 crrs.

~ DIAMETRO de la escotiia 165 cms

~ PESO. 106 ¥gs

CROLLS COMERCIAL, S.A,,
OFICINAS GENERALES

Bivd. Avia Camacho 257
Cal. Polanco. México 10, DF.
Tets.: §57.90-03 557.91-93 557-96-61
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METODOLOGIA PARA EL
ANALISIS DE DISENO

Para la realizacidn del disefio se llevd a cabo la-siguiente melodo

logia el an

de articuslions -

e

derd podi. r utilizades:

igaron los procesos de Fabric Centropometria,

maleriales, el merceadn, el costo, los proness, -

vizaclon en laindustrias

Sun ahf[jﬁié*tdtal_de_la~imvg5¥i§haiﬁm.‘  L

wvez o concluido el andlis

qacion con las parles gue dentro b

ido dinves bigadas,

60 Be concluyd. el disefio con planos, modelo vy sintesis lolal,
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RRERO

- forma actual de hacer el lavado-completo de lss prendas de -

510 siguierte:

5,

5, purios -y axilan,

es; cepill

a su_propdsito..

i

1obrabojo que resliza el brazo pars tallor conalguno di es

s nohre sEncio, noonormel, oy 70 BE @NCuT -

tenso -y en movinienlo; por ello se penso o ooque supl o,

an - lo posible, ¢ esfusrzo en las personas. que Lavan mente oo -

CTEMNCH

Cyoen Lovanderdas atbondlic

3% En Lo cootualddad) concla disminueicn del

el propicio-para-Lavar, oo oo

posibilided de vsperar. e gue el clima sga



S s o =

[

cide las lavanderias automdticas, en donde uno lava gran &!nleid db rowa -

- en poco -Liempo, El ciuié de Luvado!de ropa aqui, eslel nnrmdl prlmero 5

selecciona y-pesa. la ropu para, la lavadorn, se npartan las prendas que n ce

sitan un Lallddo PSDLLlal se ta]lan eatus con JdbDﬂ, SPDbLLE'D»dLgun oer

tlpo de ceplllo y dQUd para qultér 1a mugre que nD 5L desprende en la 1uvu~

‘ dora d9%pues se ponen en ella y Una vez BKDPWmlddS se colocan en la secad0~

ra, CDﬂ caparlddd de 8 ha de ropa aperWmdddmenLP, de preferencia ropa del

mlsmo tlDO es d901r;_pr8ﬂda5 delgd G, prenda= gruesas, con resorte o con

.doblddlllos qrueaog' etr asAprenddQ gruesas nara,qpcar e bLBﬂ Entrah a -

]a seradord uoa o t'reQ veses.

LdS secadoraq utl]l Zan el aistema circular, que consiste en un ci-

rllndra con perfordcnoneq en el que se colocan las prendas sin importar la -

'p051c10n an la que que dpn, dcspups el cilindro glrd por un moLor elertrlco

fy se LnCLBndEH 1o< quemddowea de gas pard calentar ld ropd ,hac;endose la -~

ﬂ01rcu]dcian del aire huredo - can un extractor de u%pas ‘obteniendose el seco

do de la ropJ en unVWLano de fLempD fde. doce mjnubos.h,

pera’

Lstemu C’rcu,ar

i las TLfé'E\/B!'I :

Crkbversd i
hﬁmi@h de'lau beeto

= ‘L%‘ﬁf uc‘ﬁry( i el Tt

'ganmusde‘lms*niﬁusfy,fv7 rmlberan el cucoro

Jﬂﬁ(nmpunun el aparalo,




-’ - -

D.- Ei servicio por

Tranto

’011 de

induttrial como comercial,

realizarse;

por la éahtidad

descompostura y nantenimiento de las

de sub-aparatos

nen y 11 ﬁlflcultad pdra detectar la falla.

suario’la

Pon e} dlbenA

51gu1enLes ventagas:

-Que su

' OUND\,‘J Y

igremu’ﬂc

[UﬂClOﬂumltﬂtD CVJLB

o
N

?améht

rhemnen ke

’CDMPLENENWD PARA thAUURA

MAN U IAS

e

ademis de ser costose

que

12

secadnras

es oifl

contie-

Se‘ptetehderﬁar al u-

!avudo ue parLrs*de prenﬁaq que npﬁpnltun -

gnesario v el nal




e

- tl

\/FJ,:';

S

,fEDifFalL,ﬁ.

,cn Gmplf a5 parLlrulur,o Como obrérms;~pgr ﬂﬂaL ddmu

" SECADOR M
1, Que ocupe el minimg de’ espaclo. L
2. Que funcione sencillamenté para no complicar el apurato con fiL—

chos mecanismos.

3. Que se le de servicio para mantenimisnto o descomposturas en’ la

Forma mas comoda,”

ﬂ Dup Lo% cnmtrolea fo sean accpslblpJ' fios ‘menores de 10

kanos._

541@&2'SHﬁantrapém?triaiylehgohomiaTseania scuadas d las personis

adultas{

'mbiehLG.

B Que BU eetetlru pueda armonizar con cualqu1ew tlpo de
7; Que tengd una LapaLLdad méxima,

8 Que su precio sea dCFEalblP a la muyorld te laﬁ pcrsonqs”

qup se desea que func1ome preFerenLemente e1 conjuntos habltj -

cionele s domdw ex1vle eacabc/ dp PoﬂdCJD.»»”

devuiviemdas~en'México,—el‘Gobi@rmu—»ua optudu pOroons=

ruxr‘cunJunLos 1ub1lar30nnie pararsusrburéormta. purd ldq AL iamnagrqu@,—

W1Sfl

7

pm“ l‘m;{d:u;« “baja Cmror u),n Lo o

a nvrsonau‘quo sor de clase media v

G 4,st1Ln telera ﬁl;éﬂrhtj.,‘f : Alrens 1o L;(J:ﬂrjc7n1jﬂr1jACst CJUIC

2

p015ﬁld pmrkimuldréé}’eh”lOSVQUé"Ee CATECE @ Su mlynzxu gl A
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adecuada tanto en ammlipuu couwo en commdluad para el secado de ropa,
Despuns dﬁ platicar con pers onas viables pdra 1la dePlLdLiéﬂ de —-

eatos aparatoa y ura vez gue Se les hubo plantgddo el problpma con tudoq —

SUS parametroQ v llneumlentob de Fondm se arepLo c‘vconcppio dAnicial de se-

cuﬂora y Se ampllo para que no qoLo se Fabrlcdra la serddora de tipo comer-

nLal slnm_que se clis ara una serndora de bJpD 1nduqtr1aT para lad 1auande—

rias de] I S S.\; ,E;;‘ucquro SDPJa] y Lavandprla% Auiomatlcaa, le Lual por

Fa.;a de Llempo en la DT87BHL8CIDH de 951 tesis no se pre%entara y unlca )

Jraremos a1 deaarrnllo de ld eaadold CDmEF(l?L que -~

'dw #L .u1v1clo tnmpkvto en 10= hoqurua ) nrlnulm1lmpnt en -los conjuntos ha

7‘b3i clonales antes mcn01ondUO%.

‘Actualmente ias Secadoras son adguiridas en su mayoria por persn -
ﬁﬂa de- la Llase mediz alta hacia arriba, ya qgue estas personas pueden pagear

su pr9010._J£_

“COMPORTAWIENTO DE [0S COMPRADORES

'11Notmalment371a§f$ecadoras se compran para bu5bér11a-cDmmujdéd de -

quien lava y son adquxr1dn prinéipalmenteAeﬁ el mes e mayo yoa Tin de afo

"cdmo,émﬁ{

'B»ropafquem¢,




‘dia'y medlavbﬂja“

DIAGNOSTIGDO

VIABI@IQADﬁDF;LA{SEQADORAVENiELJMEHCADO AGfUAL;q{f-ﬁ il

que se esta abri ndo en: Mexlcn ¥ qu esLa enfouado en su DLLHClﬂlO a la cla

se aOClB] economlba deJa alLﬁ y alta Aal pues la seuddord tende:a a 5upm~

Vserv1n10 por los. Fabricantas;dﬁmﬁstosmapatatms,"Conrla:5uperaciénfem Furicio

ndeonlo de la aeuudorl act uul oe eaLar; en Pl moraado d@ 18 bld 58 med:a'fr

'a 'y alta y en cuan n] preclo de podr ahargarﬁe] mprrudo de la claap M —

oniosgecadars:
PO O

ooy
'l gl

en. huduﬁlk

Fon, miebles dm Loy, eho

"rar'a 1d actuul y abr¢ré una nupva AR&A DL MERCAUU para su 1nLPOduuchH, i

pues 1a5 personas Jtun cansndms de engann de diferentes tipos en cuanto'a‘
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M E R C A DD

»,Entre las”per onas que 1avan la ropa: Pﬂ lauadora ya sea en su casd
o en ?as 1avunderlds dUtOmaLlCda, un 85 % aprox1madamenLe dp el us tienen -

el culdado de antes-de‘colocar¢a en la Lavadora“tallar los cuellos, los pu-

Lﬁoé.;glaq mahhhas dlerlles por lo que el merca(o ce encuentra abierto a -
este problema pues los lﬂthLDS que Je,ham heri rré’unlcepillb GQEUMQriéb'
'queldesempene esta run31on nag. han dado el resultddo reseado, pue ei primey
Ceplllo dn hule que” Qe 1ntegro a la 1av=doru salnnraﬂa al ema de cas ary =8

| que 1n1c1almente se empezaron a vender esay lavadoras ya no 5“’10 mas,

| | Bl otro ulntento, qup Sa un cepl Lio-gue se qultu v';c ponu bDbPE el

,cono de las aspas, no. ha dado huen resultado, pues es muy 1ennc Y oalplra.‘

Pmr 1o PQFEIJGO el mernudo eqta cn po?en01a pues lds per%anab

pran. 7§;gulg&,.nLro al ut1}¢7quoq, 4nali§éﬁ queeno an01bnan

 y'teriqan_pDr‘desechaf,la_idea.'

tada Ldnfm pur nma":ﬂw Casil meu.DDr Los prrsoncs que Blenen lavasdorios --



nes omo complembnto al fal]udo, esperlal.

RN
~J

automiticas,

DI A C W 0 85 T I C0

Los intemtoSnrealizadDS‘para dllSldLCP el probl mu del lavado de

'cuellos'»puﬁos y‘mqnphdr lelClleQ, ha dblEPLD Ln'parte,la'dtenrlon de las

‘peraonds, dundole% una c0n519nula que se pueue so1ucnonar con un aparato de'

dlﬁeno 351 mlqu Pb(ﬂ con01en01a se l FUP daia ax los fabrlgante& de artl
CuloslﬁaméStibof por Lo Lunto ambas purte s eanentran abnprtus a esta so)”

Jdciéﬁr7péfo si misma en una DDSLPlDH e anali sis de alqun AUEVO praduato

'pues ya no. lo Cﬁmprdrldn tan Farl1menLL sinmo Safa Fj01era d} merrddo ya =

'que no se ri un nrodu010 ue comperencxa 51ino un pwodulio ve WJuaﬂmlento Clu

. . ]
o dEHUPD~de'DFOCESD'dE‘]aJaF ropu. ‘




PROCESOS INDUSTRIALES

RESINAS ﬁuLIéSTéﬁ;V:Poﬁ déFiniéiﬁﬁ(q@iﬁi;érﬁélieétefvsé;%ofmaral _
!hacer.réacﬁionér LR écidq bbiibﬁéico Y unialcoﬁoibﬁmiihidricc,.a Lemperat -
ras superiores a 100 gfadoé,CQntigrédQs; Qbf@hiéﬁﬂmsekuh'peiiesLer v,
Comﬁhresultado de la réamciém‘anterio;,ﬁ{bg{éﬁgefdggcmﬁ El;g%pb;dﬁ.mgiﬁgﬁ ¥

CLOnes que seihe

‘aleoholes emnpleados, asi como las modif

distintos lipos de productos.

grativos, botones, etc., siendo la dndustria

ar Qwhsumq_dm'pplggéter;jnm“f

Lugares e donde. se produce esbe

Lo creciente demanda yoaplicecidn de ¢

zado se debe basicomente @ las propiledades yvocar
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 é5ta5-kerUFijd5_D termoplasticas, megmrqm'sur

-

de materiales entre las gue podemos menciondr Los sigulentes:

r1) Fédilidad eﬁ,ei'manejo'de‘los componentes (lq resina poliester
se apllca en Forma liquida) 7
2) ,Raplda cura y v1db1l1dad de uso
3),tExce]enle B¢tdbllldﬂd dlmen51onal en el producfo Final
4) ‘Buenaa pFDDLded@q dlblectrxc &8s | A
5)“fExcelentes propledudps Fisicas N mecan;cas,'uﬁa‘lémina dé pléas
f’tlco reforzado con el equ1valentP'a ﬁ espeséfes:dé uha‘de‘aug

s

mene 1a mlsmd r951sten01a mecan ib a La tenslon, DP undo

1VXimadamehte»la mltad con una mayor elath 1dad

éiéﬁﬂ' ant:dad de dgenteg qu1m1~

5 SLPHCLB a la corro

7) Fac111ddd de acabddo (CDlDFEEdD, .1ntddD, maqulnanda, ete.).
“1ﬁGDhqujetD d Dbtener oaracterLsLlcds optnmas en el DldSLlCD -
  refor/ad0, e nece "p°que el mﬂteriat de refder7o posea 1as

mugorc" propledudeg meLJnlcub v 1u1m1ca5.7 '
t . MATERIALES DE REFUERZO. Con octe nombrp se- ranoce una qPTl@ cle it

R

fesmnas, yA,sean

teria]es; generalmente fibrosos, y que ComhlﬂddO% LDH 185“

SLos prln@]pdles:mﬁterimle@“d
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'2 1. Poliamidas (nylon)

2.2, Polies i (duuron)

”2,3;,'Polwacrllunllrllof(vynel orlon)

'2'4';:F1bra5 de alcoholﬁpollv1miL1Po
, 3) Flbfa% de asbesto

4) ‘Refuer205’55p801aleé

“Aiﬁ‘ Flbrus de carbon _Qfa%itoj
".‘TLq,g Flbraa de boro tungsw” §v
e ?rnbras CEFamILOS H
’i5)1iCargus;refor ﬂHfLo'(whlgkeréji V
- 6) ij'srmra:_ge_v:yd_rmf S

FIBRA DE VIDHID Ln 1a 1ndU5 rld del p]asLloo rerorzado, el maLc—

prefpren01u

ire OthS, a las 51vulenLes GGT&LLB 1

5 Alla re@1stunc1a a la LPﬂSlDH

Comple*amente 1ncombust1blér
tooo o 3) Bioldgicamente'iherte1

;'f 4)i;hALP]enLL resis LpncLa al" féﬁ éa tjdaﬁ dc ——

wzagentes quimicos

1Jdad?l

'elwntp est

anerlo

Cort urm (mhoppcd»shrﬁnd)
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: colﬁhonetqlrse emplea en la Fabﬁicamién e bo*er*

Mecha, Eli”ering”,_meﬁha‘o soga es una de 135 Formas de fibra -
.de Vidrio éue se‘émpleg”guh mayéf_Frecuenéid Vo B5 ihdisp@nsabie éuando CIERE
Fabficaﬁ értibujos‘dé'pléstico refor*ado por agper51on, fllamento dlllgldﬂ
moldeo en Gal¢ente (FabPLCBCan de preformd)

Colchoneta (mat) E:ta es la_formd ) prmsentacnon mds pupu]ar y -

cnn001da de Flbra dL vldFJD en 1a Lndustrla de] pldS*lLO reforzadm, y esli

rompuesta par monoFllamanoq ne fibra cuya lonqlktd 8s aprox1mdd“mente'de

Débido=a,Que~1os Filamentdsﬂdue“formam laﬂcolchoneta7no estdn colo

cados en forma mrdenada, este muterlal 1lene la pFDpleddd de reperlr lnc -

carqas‘y esfu@rzo% mecamch% en todas dlrecclones (1SOtFDDldeEUuE) caracte

rlsticas perluq de materlal

.j’La Lojrhoneta de Flbra de v1dr10 se presenta clasificada en peao -

por unldad de area, esta c1651flcac¢on e%ta dada en’ kgs/mLE (onza;/pie ) =

51endo sus p:imeraJes presentd01onus de 308 ABE, 616 gﬂ"/mt (1 ﬂ % Y e

2 3 -
cVDZ/Dle7.FE$D@Qﬁ}V@mBDﬁBJ+aLEliﬂaﬂGhD come rrld] e este’ mdLEFla] Db da 9r)

y.130 cms., -

Ly

Peralljlo (rov1ng woven) thﬂ forma de pzasenfacnonfd"Qé"Fibrm

do vldrlo cons:stc en ﬂbnr dc ”TDViﬂG iB)lﬂOu en Furma GHlFCCFUdeH Yy oen

_angulob dp 50 uradof cun'PQSQGUtD;a SUB @wes.Lomqmtudlnalwﬁ;ﬂiDomblma Cor -

Cestructuras, co-

refuerzo secundario, .

o Debido a'SU_Farwagde prP Pﬂfﬂ@u

ca. de repartir las. carqaqf'f uerzos en for if_j”f f‘ hont1de

e

e T e

siorir ol acabi-

maracherist i

e res is Lzﬁrlr, '5115'fj.ri(:{%rﬁ;nﬁzr"tlcan1c1, Syague 31 Ber edlocada sobre ol matoriol b

‘r“z-.z,f‘u,lratj‘i.’.l:), 'Clwr“irgt"cv'i,rnr_::n,I;f," colehoneta, ro pored Le e 1o Fibeas "ACTore” oo



B 1)
Lo ek

de que al absorﬁer resina,  avmenta la tersura del acabado,

. AsbestD.. £l aub@sto,mmatarial-natural cuva-tips cfiéulitm esrel -
mds Pmpleado se Jnglpré DPLnClpdlmEHie como carga inerte en Dlertos proce"og
Y Formula01ones'(premezclada,‘o Fabrlcarlan de purtes con 1851attnbldb a d]—
,fa‘ temperaLurd%) por lo que sus CdPaCtEFISledS dp reblstcnc1a meuénlca no
50N tomadas en confldera01on d pesar de tener una grun cuntldad de Area por
unldad de peso,k TDDlDddd no 1uuuladd pox 'Nanun otro LlpD de f1b1n erplea
';do ﬂara reruerzo. El Llpo DPluOlltD Llene und'Longlrud de FLLFI de vidrin
de aproxlmadamunLe 1. 9 Lm.,(S/ﬂ pulg ) ]oJ JDD“ croc1d011fd > amoaltd tie
nen una 1Dngntud de 5 cm.»(aprox. 2 pulg. Yy poseern wegorcq carartpr15LLP“L
de re51stenc1a a 1a temperaturd que eL ﬂDmeddO en prlmer lermlno - El tipo
anfoflllLd es puro emchudo en la Lndustrna del plés tnro rcforzado.

4 s v
Slsdl Yute Henequén. Fibras de origen veqeLdl se emplean prin-

01palmente en a1qunms DFOPE’DS de moldeo cuando lm D1L¢ﬂ o produrto term1na

do no requ1ere de gran ICalBtBﬂGJd mecénica,’ tos malerialca Se melean -

”én,fgrgylac;pne% e prpmprmlu,ry los uegwdo LQQ h@nequen7(;;pqipepat1llo)

se aplican en “sandw1cwf con Flbra de vmdrlo obteniéndose laminados con isl¥ic]

fna PBQlStOﬂClD mochlca, meldlendo 1;1 @l dLaun nxfrDb1ﬁlDﬂLCO a la fibro
vegetal. Aunque el cosLo de ef1o mater1a1e5 s buao, su alta absorcicn ds
'lQSLHd (Lomparada corn. la de la rLbP] de:vidrio)'y su rn]uLJvumantn hﬂJ T

SlﬁtEDQlB mec;jqcar hncp que P] no%to totn] dpl Lam“nauq sea 11qeruanln me
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del ravén), extrusidn y depé5iLm de vapores quimicos,
FnLre la prbﬁi&dades espécificaa exigidas a‘loa‘pléstico5 reforza
dos Se encuentran las alQULPﬂtE ; \
| 11{iﬂ8518t enc a,a] fuego
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PREMI-GLAS® #1000 SERIES | -
- High Strength — General Purpose — Lgv}{"Costﬁf :

e B E R ‘ nq ‘ ” TEST
PROPEBTIE§ 0 BM( #1100 BMC-LS - #1200 SMC-LS METHOD
Glass Content ~30% 15% 22% 30% 15% 22% 30%
impact, !ZOD Notche : : o

Fi.Lb./In. ° = 5.0 6.0 7.0 8.0 10.0 12.0 D-256
Flexural Strength PSI- 14M 16M 18M 18M 23M 26M D-790
Tensile Strength PSE- 4AM - BM 6M 6M oM 14M D-638
Comprestive Strength PS 18M 21 24M 24M 26M 30M D-695
Waeater Ausorption i

24 Hrs. @ 23°C. 2 2 L2 .2 2 2 D-570
Hea’uxskortxon lemperatur i B e ‘ Lo ‘ T

* F.& 264 PSI 350+ |, 340 320 300+ 350 340 300+ D-643
Specific Gravity £.05 - 20 1.85 1.85 1.85 1.85 1.85 1.85 -
Shrinkage In./in. f+ 003 | 001 .001 .001 001 001 001 -
Oxygen Index TR e I 235 0230 215 215 215 21.0 21.0 21.0 D-2863-70
Arc Resistance, Seconds o o120+ ) 120+ 120+ 120+ 120+ 120+ 120+ 120+ D-495
Dielectric Strength, S.T., Perp., VPM 300 300 340 340 . 340 320 320 320 D-149

Premi-Glas® 21000 is a series of BMC and SMC firziass molding  They are the most economical family of Premi-Glas® molding
compounds in standard glass ranges of 15.30%. Tnz nigment well,  materials.

have low-shrink characteristics, excellent physical v '“L,r"" fairto good
corrosion and 2lectrical values, heat distortion and hezt resistance.

E=X%

Standard-colors available in white, light gray and eggshel! Other colors
availzble upon special request.

3
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P.O.Box 224

Phone (216) 224-2181

‘{;  North Kingsville Ohio 4068

PREMI-GLAS® £2000 SERIES
Arc-Resistant — Electric;al

e o . TEST
PROPERT(EVS;_’: iC... #2100BMC-LS | | ?ZZOQ SMC-LS METHOD
Glass Content 30% | 15% N 22% 30% | 15% 22% 30%

Impact, 1IZOD Notcﬁéd - I ' '

Ft.Lb./ln. = .50 6.0 7.0 7.0 12.0 16.0 D-256
Flexural Strength PS| 3M | 15M |17 16M 18M 20M D-790
Tensile Strength PSI 5M | &M M 6M 8M 10M D-638
Compressive Strength PS Sl A 20m 24M 28M D-695
Weater Absorption i L :

24 Hrs. @ 23°C. 2 3 3 3 D-570
Water Absorption i .

4 Hr. Boil T : .75 .75 .75 D-570
Heat Distortion Temp. L

“F.@264PSI 0 395 395 395 395 D-648
Specific Gravity+£.05. . 3 1:85.1 175 1.77 1.80 .
Shrinkags In./In. EEs 001 ..001 |~ .001 001 .00 .
Flammabiiity R UL ESTINGPROCEDURES o
Sec.ign/Sec.Burn | 100/50 /70 | 100/50 | 9o/60 | 8o/70 | 100/50 | 100750 | soseo Fed. Spec.

SR e L D lan el oy NI o IR : LP-406B

ignition Temperature = C. /508 0498 | 530 | 520 510 530 520 51 U.L.746

Oxygenlndex - 550 ©35.0" 320 30.0° 28.0 34.0 32.0 28.0 D-2863-70

Arc Resistance, Sec. 1185 180+ , 180+ 180+ 180 180 180 D-495

Track Resistance 875+ 800+ : 800+ 875+ 850+ 800+ [nclined

. o eihe RS Plane
DisleciricStrength S e o [ R

S.T., Perp., VPM 350" 300 350 400 375 350 D-149

Premi-Glas® 22000 Series materials are available in BMC‘ and SMCin

glass conents of from 15-30%. They should be considered in standard
electrical applications where dielectric strength, arc quenching, and -

dimensicnal,stability are a requirement. There is no loss of arcquench-
ing characteristics in hot-cold cycling, up to 150° C. Recommended
also for injection moiding.

These,ﬁmjatér‘;i‘ai‘s"lhave good surface characteristics, fair chemical resis-
“tance and-a broad range of physical properties. They do not corrode
metallic inserts. |

colors availeble upon special request.

< - R 5/74

~Standard colors are porcelain cream, red, dark gray and b'ack. Other
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: : TR ATY TF }7 : . .
: 7 JREMIX, __T_JC, J Phone (2161224-2181
P.0O. Box 281 North Kingsville, Ohio 44068

| | PREMI-GLAS® 22000-CR-SX SERIES
“ = Appliance, Business Machines and Electronic Data Processing Applications — U.L. Recognized

PROPERTIES

- I " TEST

| ,,2000 BMC #2100 BMC-LS #2200 SMC-LS METHOD
GlassContent = | - 10% 15% 22% 30% 15% 22% 30% 15% 22% 30%
mpact, IZOD Notched " | ' .,

Ft.Lb./in. b 3.0 5.0 6.0 7.0 5.0 6.0 7.0 7.0 12.0 16.0 D-256
Flexura! StrengthPS1L 1 12M | . 14M 16M 18M 13M 15M 17M 16M 180\ 200 D-790
Tensile Strength P51 .- 3M 1}~ 4M 5M 6M 5M 6M 7M 6M 8M 10M D-638
Compressive Strength- Sriniie '

PSI 21M 24M 18M 20M 220 20M 24M 28M D-695
Watar Absarption . ‘ :

24 Hrs, @ 23°C. 2 2 2 2 3 3 3 3 D-570
Water Absorption ~J ' : ‘

4 Hr.Boil 75 .75 .65 | .65 .65 .75 75 .75 D-570
Heat Distortion Temp:

°F.@264PSH

400+ 400+ 395 395 395 395 395 395 D-648
1.92 1.95 1.80 1.82 1.85 1.75 1.77 1.80 -
.003 003 001 001 001 .001 001 001

PERU. L. & ASTM TESTING PROCEDURES

Specific Gravity + .05
Shrinkage In./In. :

Fiammabdility

lgn. Temp °C,

Oxygen Index

Radiant Panel .
Fiame Spread index

505 508 530 520 510 530 520 510 U.L.746
45.0 35.0 36.0 32.0 28.0 36.0 2.0 28.0 D-2863-70

[N]

.0551t0.250 - S . <15 <15 <15 <1b <15 <15 E-162
U. L. File -..—E4"524~§ 4. 47945V | 94.5V g4.5v 94.5v 94.5V | 94.5Vv 84.5V | 94-5V 94.5v -
Arc Resistance, Sec.: . 180+ 180+ 180+ 180+ 180+ 180+ 180+ 180+ 180+ 180+ D-495
Track Resistance : 1. 800+ 775+ 750+ 800+ 775+ | 750+ 800+ 775+ 750+ - Inclined

: : B . Plane
Dielectrics, S. T. ' s

Perp., VPM 350 | 350 350 300 400 375 350 400 375 350 D-149

Premi-Glas® =2000-CR-SX materials, a variation of the #2000 Series, odor typical of polyester-fiberglass compounds. Injection moldable
are especially tailored for appliance, business machine, and electronic grades are available.
data processmu applications. Continuous exposure to 1560° C. tempera-

: h el . Standard colors are appliance cream and dark gray. Other colors avail-
tures will not affect their flammability properties. Further, when ex- ' PP grey. Lu

] ! . able upon special request. : fJ
posad 1o direct flame, they do not discharge the oily, black smoke or P P 4 . . Sk

5/74
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/; Phone {216} 224-2121

North Kingsville, Ohic 44068

z}PEﬁfIF INC.

P.O.Box 281

E:T:'*nwg,‘“

PREMI-GLAS® #3000 SERIES
Arc Resistant — NON TRACK U.L. Recognized — Elecmcal

oo e dagon e a | g TEST
PRoasan ‘J...Jaoojogmp_ B #3100 BMC-LS : #3200 SMC-LS METHOD
Glass Content 5% | 30% | 15% 22% 30% | 15% 22% 30%
impact, iZOD!\otch e e |

Ft.Lb./ln. 70 | 50 6.0 70 . 70 12.0 16.0 D-256
Flexural Strength PS| o 1Bm 16M 17M 16M 18M 20M D-790
Tensile Strength PSI - oam BM | . M | BM 8N} 10M D-638 \
Compressive Strength | PS 18M- 21M | 22Mf 20M 24M 28M D-695 \
Water Absorption © N )

24 Hrs. @ 23°C. 2 2 31 3 D-570
Water Absorption g - -

4 Hr. Boll ‘ 75 65 | .65 ' , ; .75 .75 D-570

Hee: DistortionTemp. b0 | 1 ssbe o ' e

“F.@264PSI - | 400+ 4oo+';g 9395 1 395 ' 3951&: 10395, 395 395 D-648
Specific Gravity2 05 . 190 | 185 - 1.80 1.83 1.85 |+ 1.75° 1.77 1.80 -
Shrinkage in./In. .} .-003 | 003 | 001 001 001 001 001 001
Fiammabitity e e PER U.L. & ASTM TESTING PROCEDURES
Sec.lgn./Sec.Burn . | 100/50 | 80/90 | 100/50 | 90/60 80/70 | 100/50 | 100/50 | 80/60 Fed. Spec.

e e o | SR : LP-4068
Ignition Temp.,°C.. =+ 508 | - 498 530 520 510 530 520 510 U.L. 740
Oxyge n\ndax . ] -850 | 350 320 30.0 28.0 34.0 32.0 28.0 D 2863-70

U.L.Ref. File 2E 42324 | 13eeC. | 13eeC. | 130°C. | 130°C. | 130°C. | 130°C. | 130°C. | 130°C. -
Arc qﬂS!SLanco Sec.. . 1 190 190 190 185 185 180 180 180 D-485
Track Resmance Lo 975 900+~ 975+ 850+ |- 900+ 975+ 850+ 900+ inclined
; o (0 LR B L SR L _ Plane

Dietectric Strength - o L BE | DR AR S Sl

ST Perp.VPM 320 310|400 400 400 | 400 400 400 D-149

Pr mi-Glas® 23000 Series materials are recommended;fo”r..ﬁall applica- injection moldable grades.

t.os that are subject to the possibility of electrical tracking. ahd argr ‘

¢+ osure. Spacial varieties are available that have resistance to trans- © Standard colors available are porcelain cream, red, dark gray and black.
ner fluids. The materials are available in compression, transfgr and - Other colors available upon special request.
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P.O.Box 231

i

PREMI-GLAS®
Ultimate Corrosion Resistance

!

#4000 SERIES

*
A

n .

#
! Phone {216) 224-2
£l .

North I\mgw;lw Oth 4%060

181

——

PROPE

e . " ' TEST
nTlES ,‘7,—4100 Bf\ﬂC-LS #4200 SMC-LS METHOD

Glass Content L 30% 15% 22% 30%

impact, |1ZOD Notched :

Fru. lb./in. 80 90 11.0 14.0 D-256
Flexural Strength PSi‘ : 21M 16M 18M 22M D-790
Tensile Strength PSI = . BM 6M 8M 12M D-639
Compressive Strcngth G

PSI . 4M 24M 26M 30M D-695
Weiar Absorption o s

24 Hrs, @ 23°C. 15 .15 12 .12 D-570
Heat Distortion Temp. © L=

*F.@264PSL 360+ 400+ 400+ 400+ D-648
Spec. Gravity £ .05 -+ = =1,79 1.80 1.78 1.75 -
Shrinkagz In./In. 001 .0015 0015 0015 -
Oxygen Index . 205 21.0 21.0 20.5 D.2863-70
Arc-Resistance, Sec, 120 120 120 120 120 D-495
Diglectric Strength ' '

S.T., Perp., VPM ' 400 400 380 360 350 D-149

Premi-Glas® 4000 Series materials are compounded from bisphenol
polyesier resin for optimum corrosion resistance at elevated tempera-
tures. They should be considered for applications subject to severe acid
attack and all epplications where caustic exposure isa possibility.

Premium structure of this family of materials provides excellentmold-

r

able characteristics. Special variations U.L. tested for specific applica-
tions are available upon request.

Standard colors are neutral and eggshell. Other colors available upon .

special reguest.
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ljBH p,f_f)" I}‘JC f/ Phone (216 2242181
P.0.Box 281 é’ Nor:h Kings;flle,dtxio.44068 -
PREMI-GLAS® #7000 SERIES
Lo-Profile Automotive
e . TEST
| 7100BMC | METHOD
Glass Conteht ‘ - 30%
Impact, 1ZOD Notch o
Fi. Lb.in. ‘ 14.0 D-256
Fiexura! Strength PSI 25M D-780
Tensile Strength PSI 1 o 12.5M. D-638
Compressive Strength PS! o 28M .D-695
Warer Absorption : i SR
24 Hrs. @ 23°C. i 25 D570
Heat Distortion lernperatur ; e e : S
°F @ 264 PSi s -3 c 350+ 350+ 350+ D-648
Specific Gravity = .05 180 1.77 1.80 1.85 -
Shrinkage In./In. i ;_‘”.,'0002 S .0002 - ,0002 .0002 -
Barcol Hardness 60+u f © B0+ 60+ 60+ -
Flammability . DOESNOTIGNITE i Fed Std. 202
Oxvygen Index R 21 5 215 : ‘; 215 215 D-2863-70

Prami-Glas® %7000 Senes maicrials are compounded specnflcally for

exterior automotive applications or those demanding similar profile  applications.
characteristics and which require surface coating prior to use. The

co*\pounds Have excellent flow

rzroﬁer'ries surface smoothness and
tion with Premi-Pak packagmg

ngmenta‘uon ava‘i!ab‘lye, but may affect shelf life.

Spec:al cunomer spem.:canons have been met in major automotive

5/74

6eE



lp Serm

30

TROQUELADD DE LAMINA METALICA. Es el proceso mds comin que el hom-
bre ha utilizado para estampar o fornar piezas de léamina th forma diVeg4—

sas vy de scuerdo al disefin, Escencialmente consta de un macho movil, el ---

cual entra a la matriz para recortar o . formar; ambas partes son colocadas -

en prens as mecénicas o Fidrdulicas que con anterioridad se graduaron de -—-—

acuerdo al‘troquel.

DDBLADD Df LANINA El doblado de lamlma se reallza con dlferentes

y las dobladoras manuales que son de contrapeso.

ACABADOS‘CDN PIMTUHA HDRNhADA
5herw1n Wl]]lama.

Esmalt de S&CdmluﬂLD

El dcuhddo debe ru51stnr rayadurab,‘qolpes, agpa,pacéites,,sol——

ventes, etc.,

SF hqc a bdde de: e51nu5-alqu1déllcas..

Ld emppraturu de horneo fluntua enLre 1JD'>" D MU

tos;‘dLJundoSﬁ uniLq DPeur'4 mlnqu A51 ld p]nfur 'Cura7porwaccién3de -

'ura,f(mtrar DLHYUPRH por acecion catulluu como  1ds epdx

Prucbus

porfGIDJabLler‘r‘

' ',BFl1lQ4 que se d LPTml‘;f

Juréza;..que 3h dPLLYmiﬂd can ldp]CLM JpprLulcs.

',dhePDHflu ,cmn unu mavn]u 50 ru'u unu nu“dr1gula aﬂb éﬁal

h&CleﬂdG1P'puqu d&spueb unu

prandlm enlm de lu cupm.

FSIC’ w.nul! IU resiste a
Las, u«utunng;

Pidmtura. de  ALamdr o

Aluminio & base de silicon, que aloanza Lemperaluras de 3800 ¢
)




31
la resistencia a la temperatura la da el pigmento,
CEnopinturas de horneo se alcanzan temperaburas entre 150° C y --

1600 Gy como méximo 200° € menos el rojo gue no alcanza temperaturas més -

alLas de 1as e%poc1flcadas.

Olraq plnluras a base,de SlllLOﬂES a Ci

ApllcaCLDn‘:"

La mayorla se-apllcan con plbfola 1ndu5tr1al péro tamblen pue—-—

den apllcarse con brocha, rod1l1o, SlSiBmIS de apllcac1on en caJlentP (1nq1

rectc)}»espétllas,;aner51on, p1nceles, etc}

CDndlC]Dﬂe: para la uplloaclon o
"V15coaldad,‘,ﬁ

Generdlmente se uti i 5?‘5pesa nara 1a5 artes anrlbas, aplicén-

do:e con espatuld.af'”

Se utlllza muy llqulda en apllcaclones con brocha plstolas, elc,

Para aumentar 1a produc01on, cudndo nD 5@ r qu1ere un arabado -

”perferto 5 utll]Zd el meLodo de 1nmera10n.,,"

TleDO de secado en plnLurad.

i

DDS a'tres horas esmaltes,

vMedla hor Smﬂ]le para mdqnlnaLLd.;”

 Cuatro horas mea]l pafa piéoé;‘

& Lreg hmrua plnluFaS alqu:ﬂullraa dc schnao'11y '

1nte;m¢nut05 p:nturas d nmleni ‘rap“

a(du hDFib ,umnlLPs meanu

HE GED NN GEOD GED NN NN N AN NN MN mR. B @S

. Y -
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SINTESIS

CONCEPTO DE DISENO

Con. bhase en el andlisis de la ﬂVPStlgﬂGlDﬂ lealluadd y en el and-

‘lisis cle Dbservaolon~cont1nua ae 1leqo u lca %1qu1pmtes ]1neamler1toc 8 se-

4
QULP por qu dlSOﬂDa, gue rnmpanen el ”LUMPLCHLNIU PARA LAVADD UE HDPA", ni
ra que su fun010n seda 1anurada al FiPLD, | : ‘
'La,fumc;mnﬂque”de&empeuc’"

» exista en diferentes colores para que sed ur articulo mos
sonal, . ' ‘ ,




8. Que sea pcxtdtll

P90 Hue sea llble en SUS: p051c¢ones de ‘TdbaJD.

en: suyfunclonamlento.

A10. Que no sea estorboso en su descanso, ni

11.'QUe‘su llmpleza sea con ceplllos oon mov 1entos rﬁpldos y ==z

_corlos para ev¢tar el salplcado.~,

AR ’

f'12;f0ue los ceplllos se muevan poco para' 1

or;désgésté de la ro
°vpa;

SFCADDH DE ROPA "

de casa actUal

Séra un: ar 1tulo para el dm

59n01110 en su funrlonamtento.ﬁ

1,ama-de

casa como pdra el Lecnlco
y7.fQue orupe pouo eapa01o.

Tnbe-~

:fQuc SUR fuentc de nnerq1d ada ser

quUQ.g,-ﬁ

e ddenlili

{')
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Premi-gles serie
2100 B.M.C. L5,
30% F.V.

"

Acriionitriiq‘én

Acero inoxideble
de 1/4
Baquélitawerbbré
Makrolén

Poliestireno

Acero templado

T,

" Acabado

Woldeado, textu-

rizado grano

Moldeado liso

Embobhinado

Troguelado -

ha

Rema

O

Q.
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Moldeado liso

Moldeado 1iso
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Hurgess mod.
025-3

Plé&sticos nyi—
licones II

ticcs , Si-

P
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Pieza

Besortes v

O-rings

Sello inferior

 Cepillo grande =

3

Soporte

epillo engosto

Cable de energiz

R
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No. .. Cent. Material

1 | “;

1 Hule

1 Poiicarbonato

Makrdlﬁhfy:nyg_

:Acabado

Moldeado

Moldeado

Moldeado

Parker

Plésticos y Si-

licones IT



,‘~J‘ESFECIEICAEIDNES DEL SECADOR VERTICAL

No. - Cantided  Material Proceso Acabado

e 1. 1 - Lam, Galv. # 20  Dob. Trog. Esmalte horn.

“o‘. ' T . . cort

2 ’ 2 ~Lam. galv. No. 22 ODobledo, tro-

S ‘ T > e guelado, corte
323 2 N ki 8 Doblado, tro- "

Soporte salida

“inf. ducto guelado, sold.

cart.

AN ' o Dob. sold. cort. "

;] s o " ) "

1 : 1 ‘ . f'"ln‘ Dob., trog. sold. "
cort.

2 . ' no Dob. seld. cort. Galv.

g | " Dob. remach. " )

cort.

N

Scporte de;médulo 10 Lam. galv. No. 20 Cort. dob. sold. Esmalte hormeado

perf,

Le




Fie;a ' NI NQ. Cantidad' jsMQtéfial' : Proceso Acabado

"f;DUCﬁQ“'> ;f1§, ‘v_f‘?1 R 1 “ﬂ v4ﬁﬂém‘“galv;;#‘22 Cort. trog, Galv.

dots, engargolado

ﬁ f£ 13 2 1 "‘} " rgi‘kil» Cort. dob. y "
bfﬂ4‘if‘ o E o ".7 : L*g:@?ﬁd;t. trog. dob. "

5 1 E R S o Esmalte horneadg

fﬁé '  BN I ,1L55.}gaiy;'#,za Cort. cob. y "
: o LT ‘ sold. |

1T _" T Cort. trog. dob. n
| | y sold, |

A 22 Cort. dob. sold, Galy.

Qi?2D—2ﬂ“ _ V4'fi" ??7 C£m; galv. # 2 " Esmalte horneado

- 0j8l de ganchos .22 16 o Lem. galy. o2 "
Mafco.bara,vidrio’E 24 ‘ 3 Aluminio de 5/32 Cort. dob, y Natural

x 3/a tal,.



‘Piéia4,‘ 7‘; - No. - - Cantidad Material - . Proceso Acabado
?ragaldz | ";J .{,;f25f~ ' f‘ 3 “‘ Vidrio opaﬁoi’* ;vCort. colocar
| sencillo p/g,*"**‘ -
‘bafio | -
Sellador ‘”5 251  E Vinilo Cuprum  Cort. mont. co-

F-678-A = lpcar silicén

";Gén§ﬁ§$L ﬁr :‘;;?;gaiéé;i;fj22 ' | Aluminio 5/é y " Cort. dob. y
2 e | 1/& _‘1 : Cranurdar
‘SD ; ' e ﬁ. if Tubular de fie .. Cort. y sold.
| | | rfro'de 2'x1!'x ,‘.
a1 N

3% 1t .. Lem. galv. #22  Troguelada Esmalte horneado

32 1 Hulee iman Pegado y ator

nillado

ot

Bisagrss de so . .33-483 2. Fierro. Seld. perf. Esmalte horneado

porte y alma atornillar
 Ventilader . .34-38 1

:,‘# 20 Col. atorn. Galv.
Motorif,   5»?””E “135f39. ‘i,~1 .7ﬁ~ 15 v.

- 50-60 ciclos

3
8} R :
o

e

16 E Alambre de Nicrom

R ~ No. 20

21



L e oesw s W WS TS T TS W T A
- . ‘ . v

- Pieza ey v, Noo

Aislante de ducto = 37

Torniilos o

Perillas de serv, 49 -

Cantidad

2

Material

Esp. de leiegﬁg
tano vy papel’alg
minio

Makrolon
Melamina
Polieuretaﬁo
Compaéfo

Tesa-moll

Melamina

'Makroiﬁn
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CONCLUSIONES

DESCRIPCION DEL DISENO REALIZADO

EL LAVACUELLOS, PUNOS Y MANCHAS fug Jograddftomahdo”eﬁ“cuenta las

'experlenCLas anterloreq de las 1ndustrlas como- General—Eleatrlc, tavamatic

y Drolls 'a51mlsmo el andlisis del lavado de rop‘:en 1o cdnccrnlente al ta-

fllado para ver la importancia de éste vy en una Forma b':,ca La viabilidad -

;,del producto, de acuerdo al mercado y al fabrlcant Jpara annLﬂr no caer -

'en un. producto que se GFChlVB,‘alﬂD dlspnar un arti ulo que'v1va y que lD~*

:probabllldadua de ex¢to.

un DVDJde CDH base. J“

El dlseno Formal L:_

de] cuadrllétero, adLe un perno. para. un : ,Goloq_e L :Cépilims_que efec-

tuaran el lavado., También en el UGdFllULQFO se encuenl.ra Un botdn para e

!

, JLLuP el aparato al-esbiuche de soporte.



az2
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lLos cepillos son dos con diferentes dreas de lavado para los dife-
rentes lugares de tallado. Cada cepillo cuenta con un acceso para el perno
en la parte central y cualtro patas para el soporte del cepillo, un par a Cit
da lado, para una mayor duracion. Los cepillos tienen cerdas gde nylon du--
ras y largas para un lavado severo y suave a la vez,

EL DISENO FUNCIONAL,

El ovoide esté compuesto por dos cuerpos interiores de premi-glass,
serie 2000 No. 2100 BMC.LS 30% y por un cuerpo superior propuesto en acrilo
nitrilo en el rango de 30-40 shore y que cubre totalmente los cuesrpos ante—‘
riores.

En los cuerpos de premi-glass que dan estructura al ovoide y sopor
te a los mecanismos, se encuentra un electroimén, gque mueve el parno trasmi.
sor del movimiento a 60 c.p.S. en sentido transversal del eje longitudinal
del ovoide:; el perno esté soportado en su movimiento por un rescrte y un -
muelle de acero templado, siendo el resorte'para completar medico ciclo del-
movimiento y el muélle para sopartar elrﬁedio ciclo gque el resorte efectla.

Al perno se sugetan los cepll]m' para el tallado, que son de ma--

krolon y ce‘das de nylon.

,LDs~ceplllos son dos para dar una vers atilidad,mayor en. espacio, -

, ambos con boton para SUJetarse al esLuche.n _f},

. tore“04la plsen, 51n ﬂECESldad de enreddr el cable.~,,,, 'f_;F d?f ﬂ7;J 
El esLuche soporLe po]lrarbonato y esta dlsenado para que alPVd de
nfo al GDEPdlD como a lDb CepJLlos y dL cable LanLD en 81 empaque

2 1 uEPVlClD, /a que el empaqup lpndru una GublerLa de pnl' lhonato

'*que LD Cubra y bmse de carLDn, ESLd base serVL1 para,su‘expos;cipn.



DISEND GRAFICO Y COLUR.

El aparato vendré en colores azul mafinm,rverde bbscuro, gris cla-
ro y neqgro, con los cepillos de los mismos tonos en trunsparenteyy todas --
las cerdas de los cepillos en negro. El cable y la clavija serdn negros pa
ra todos. |

£l soporte serd en todo momento hlanco con los grafismos inpresos
en el color del aparato asi como el escudo de Phillips.

Las instrucciones del funcionamiento vendrén cdentro del soporte —
pero no a la vista, para que exista una limpieza de lorma en la presenta-—-—

cidn.

SECADOR DE RDPA

después que

lustria que -—-

informacidn

ndiquy~ho hecha

haga el arqultecto de’la hab1L6310n puv' estds gabinetesfsE'pUedenhprssen—

‘nﬂe a hahanhnén,’Pn CBLP ultlmo Caso cL qablne

‘le no evara ventana Yo en

-Q’QUBrtajdel sec

dore: y-noﬂtienegésﬁ-.”

para-que exista-una continuidad en el Iﬁﬁar'qUGWSGTEDIDQUé;'*'””
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El médulo de servicio, es un mddulo que entra y sale para los mo--
mentos en que se descomponga o funda alguna resistencia, estard sujeto en -
la parte superior al gabinete con una costilla de policarbonato. En este -
médulo se encuentran integradas todas las partes suceptibles de descomponer
se, el motor, las resistencias, el reloj, el termostato y el foco de servif
cio.

El médulo tiene una clavija y el gabinete un contacto, para qﬁe en
el momento gue se descomponga se saque el médulo y la clavija se desenchufe
sin necesidad de cables que lo unan.

Fl aire para el secado se tomard de la parte inferior de la habita
cidn pues se considera aire seco y el aire himedo, saldrd por la parte pos-
terior por unas ranuras invertidas para evitar la entrada de agua cuando —-
llueva, en los aparatos gue estén al exterior, y una ventila de salida para

los aparatos que estén en el interior consistente en cara interior y cara -

exterior para la pared y una salida de.manguera en la parte superior del ga

a;ZD}mts
rs&mm RA!ICD Y GDLOR‘

ﬁaédd3:0ﬂ r;olcn“e‘~ blanco,

,peﬂillas?blancas, con el odimpreso para Lo graduacion de calor y el Liemwo ——
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’

en la lémina, el grabado serd en negro puesto en la cardtula del médulo de

servicio con el logotipo de VISA., Al lado izquierdo y al lado derecho el -
foco y las perillas; las perillas estardn a una altura de 1,75 m, del suela.
El foco seréd visible y sobresaliente en rojo, la graduacidn serd en la parte

inferior a las perillas.,

CONCLUSTONES DE MERCADO

Lavacuellos, pufios y manchas:

Se ha estimado una venta minima mensual de 2 000 aparatos para le
introducecion, bor lo que el aparato seria costeable en el primer ano de ven
tas y posteriormente se iniciarian las ganancias ya gue los moldes se habrian

pagado en el primer ano de ventas.




 Dado gue las piezas se manda:
la pieza v se empacaris, se da el siguient
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 ANALISIS GENERAL DE PRECIO Y

Baséndono oceso.

‘ :TI-"JUEQJ,

en terminar
Precio Total

$ 280.00
'venéef
Ductos , ‘;3g_hv f2 2 e Laminéﬁgéiﬁaﬁiéa4_ L 140.00
e h | " da No. 22 i;gff_; o
Z S Lt " 50.00

b e 40.00
(I S | 30.00
SRR EEE TR A T e . 40.00

2 LR 20.00

"' H oM.
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‘MATEﬁIAL PROPUESTO PARA EL SECADOR VERTICAL

se'ha féS;imadD los siguientes precios, considerando se

8y
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Duc;a de Loma de ok

‘co Wnt gsooorte_:

Na‘ ton=c- puertaf 1S

YSOﬂDPtEQ dc gﬂncho 20 21 s

: Dwal de. ganchos“f}»f22 "
"Marco p/v1G”1o‘u ‘féd'
»Tfaa'alu,z.' i 25
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~ Centidad

N

iLam,iSalvgf§'2G

Lam. Gelv. # 22

i

Lam. Galv. #

ﬁ 20
Lam. Galv. # 22
Aluminio de 3/4 X
5/32 .
Vidrio opaco sencillo
Yirilo comp. F-572-A
Aluminio de 3/8 x 1/4

~

Tubular de 2* x 1" x

1/16¢

Precio Total

$ 35.00
30.C0
12.00

5.00

30.00

35.00

120.00
120,00

70.00

100.00
25.00

200.00

130.00




Pieza Mo,

Cherola recolecto 31

Ventilador

Motor 1~ 3539

Resistencias |

1

Lam, galv. No. 22 $  20.00

Fierro £0.00

60 watts

Material : Precia Total
Hule imén 150.00

Lam. galv. N6. 20 100.00-
1/8 h.p. 115 v. S0-60 . 200.00
ciclos

Alambre de Nicrom de 100.60

Esponja de polieureta 1C0.00
HD v papel aluminio

Mekrolon - - 3.00
Melamina , 3‘ : 8.00

Poiisursteno compacto

0
3
«

Q
[an]

Tessa—mol 3.

8C.00
50.00

Melamina -15.00

()
O
(@]
i
0

pMakroldén

2 547.00 Total




Pigzz ~No. . Centidad Materﬂa1 : Precio Total

Pin;@fafi fJ'*l' e o  -'~‘ gL Sherwln Wiiliams $ 200.00
Mahafdé @b}éfui”'ﬁ“" B - ,l ,§_ L o 128.00
.Iﬁéire t§s;‘: R TR .‘ f \ EET | - 100.00
TRy ‘ ‘Qf ER 8 2 975.00 Costo total de fabricacidn

la més parate comercialmente estd en el mercado a un pre

"que F*age a’ 22 y Ta lcmlna de /2 a 24, Asi también los precios expresados tuercn Los més

‘bajé q ue conse?uf personalwente, pero es pesible que al fabricante, si lo compra en gran escala, la re
Sl“a SEC:dDFQ no es pafa el eXterior, disminuiréd en $200.0C el precio de fabricecidn por lo que
de Q2 /73 DD ya que se’ qulchla a ventana posterior y en su lugar se pondria un ducto de sa

nando las *enﬁlwas.
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