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ANTECEDENTES GENERALES 

DEFINICION DEL TEMA 

Den l;ro cff'~ La sociedad en que vi11irnos exJ:3 t:erÍ una serie dt:i probl!:: -

mas diversos, tanto de supervivenci~ 0omo de convivencia; creados furidamen
! 

talments por el afan de independencia del hombre. 

De todos es sabido que el hombrB por escencia busca, con rsspeclo 

a la naturaleza, dos condiciones fumlornen tale::;; Jo :independencia y 1(..1 dord--

nar.;:tón di:f- los eldrnen tos ~3uborcli.nc1nclo los fl su v0Ju11 Lml. 

lo.s filósofos, el hombre por naturaJ.rcJ;.-:a es un sc::r cn1.:.:1do1" y no esté di<.:ipue.'.::. 

l:o f.J. pr::rmnnece r· r:;on·n E.;m· clependhm Le ele o J. ornen to!:; corno el aire, el 0~1ut:1, i:: 1 

f1,1eqo y ü1 t:Len·¡:¡; por lo que se ha inqenüiclo ~>i. no. fJf..ll"f.l coril.rori:ir1 CJ:'j to r .. ':· ~ 

rnon Le, 

•) 
(~.-
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Oasaclo en .lo anteriDr se 11<".l pensado en la posibilidctr.1 de. respaldar 

8~38 sentimien l:o y actualizar en cornodiclacl una t:area que hdsta dha·~a se en -

con~raba un tanto rezagada porque se contaba en el habitat con espacio sufi 

cim1tó, pero a medida que la pol1lación de las grnncles ciudades se hace más 

drn1so, el ár·er:1 \1itc:.1l t>e reduce y .el prCJblemí3 de UlVndo y Secnclo d.e ropa se 

agudiza. Por eso se pensó en realizar dos objetos de Dise~o Industrial que 

participen péra el servicio del hombre en forma física,· y que aC1n incremen

tando el sent:i:m:i.ehto de autonomía, le de la seguridad de dependencia de sí 

rnismo. 

El tem~ que se escogió es: 

COMPLEMENTO PARA 
LAVADORA 

El o~jetivo al solucionar esLe tema es mejorar en lo posible el l~ 

vado i;:le cuellos y pui'íos asi como la eliminación de <ll.gunas manchas que a~ -

tualmente :3e qu:L tan tallando a rnano; se pretende l:arnbit~n, en lo posible, s~ 

lucionar el secado de la ropa, déndole al ama de caso un mejor servicio al 

l:-l.C tuí:ll y au tonor:i:í a clt:: l rnGclio e1111bie11 te. 

La solución o este pi~oblerna .sera plan l:Ewcta pref'eren t.erncm te para el 

rnecl:i o de conjuntos llc·1l1:U:[:tcion al ef:, donde normal rnc:Jn te e xis l:e e~scasez de área 

para .lavado y.csecuclo ele ropa, 

siernpre. Fíe hu --



:::irro Uaclo ele ucuerdo él los conocimientos cient:i.F:Lcos y técnicos que el -

..Jre ha ido adquiriendo conforme a su experiencia, ... 

El Oiseñn ImlusU"'ial al diseñar las lavadoras de ropa· 1.0. hizo siem 

pre pensfmcio en f oc:i li tár esta ton~a; anfl li zando 1 os pasos que por_ exper;ie.::, 

cia .trc:tciicional se daí1 y de acuerdo a los conocimien Los cien tí Fióos que los 

diseñarJores hnn poseído., 

En un principio 1:as· mujeres Ta;Jaban la ropa en los ríos, solas o -

en gnipo, tallándo ésta sobre una rJiedra, clespués la exprimían con 'las rna -

nos, la sacudían y la exh;)ndían sobre el pasto, los arbustos o en las rocas 
. . 

pai~a que el .edre y el sol TE1'!3ecaran. Po.steriorrnente (algunos grupos indíg~ 

nas aún 1o hdcen así) larop<:;Eie lavaba en tinajas de barro o madera y con 

un palo se golpeoba, fregando a mélno alguna mancha que tuvi·er·a, con aguá·de 
1 

tequesqui te o ceni.za, ya lavada lo ropti y despué~3 de exprim:í cla .se colgaba -

en mecates o a} go que ·hiciera las veces de tendec.ieros, por lo que la ropa 

se podía secar no solo en lugares naturales sino en donde el hombre decidle 

ra colocar su tencleciero; sin embargo a(111 ciepondía de que hiciera buen tiern

po y r~()Jf\L1Cl1c.L1.üre, a:si'se mantuvo el 1avrJclo de ropa por mucho tternpo. 

A la par sur~ieron las bLJteos, los lavaderos e.Je madera y otros; 

con el avance científico vino el jabón, en una población que crecía constan 

temente y. qut~ ya ernpezaba a vivir en edificios ele dcipartarnentos. 

Poster:imrneril:e ller_¡ó el c!el:ur913ntD y se enconlró L:arnbién que el la 

\Jacto. de ropa se hac:fa por' el paso clel ac¡uf.i f.1 través del. Li.:ij:irJo, con este 

nuevo coricepl:o lle9é.ll'On .t.:\s .r;rimer·as la1;éH.fciras, sienclo éstas bol'.es con pér-

foracior18s y unn búa en la puntq que se por1Ü:1n eri u11a t::ir1a ¡:wi-·u r:1ui. t.ar e 1 

· OIJua .con cletergenl:l;?, l:clllando .Las mtmchns difícile~-, a mano y t}r::condo 1:-?n Jos 

tendecleros 1a ropa que t:H'El de teh1s naturales corno cüoodón y Ltiní::t pri11c:LrY.:iJ_ 

mente. 

()espues se hicieron lEJs. prJmei:.·8$ ]0v1::1LlürrJs ~:1ut:ornál:ic&1.s, que r,1r~n '.""' 

un motor .qt.ie eqilf::lba l:!J Ctgtlél con a;:;[lf.}§ y ~.úniá.óncJS i··1:Elf1. Lor.c; que 58 mtiviun 
-: '~-- -~~-·- -·--· 
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de!:.1ar1~ollaclo ele acuerdo Et los conocirnienl:os cient:íf:Lcos y técnicos que el -

hombre ha ido adquiriendo conforme a su exp1:ir:i encia. 

El Oiseílo Industrial al dise~a~ las lavadoras de ropa lo hizo siem 

pre pensando en faci1 L tar esta tf3rr:1a; ar1aU. zando lo!'> pasos que por exper;ie_c: 

c±a tradicional se dan ~ de acuerdo a los conocimierrlos científicos que los 

diseíla~ores han ~oseiclo •. 

·En un principio ias mujeres. lava~an la ropa en los ríos, solas o 

en grupo,· tallanoo ésta sobre una piedra, clespués la exp1·imían con las ma -

nos, lªsacudian y la extendía~ sobre el pasto, los arbustos o en las rocas 

para" que _el aire y el sol la -secaran. Po_steriormente (algunos grupos indíg~ 

nas aGn lo hacen así) la ropa~~ lavaba en tinajas de barro o madera y con 

un polo se golpeoba, freoantló a mano al9una mancha que tuviera, con aguá'de 
i 

tequesqui te D ceniza, ya lavnda ü1 ropa y despué~3 de exprim:icJet se colgaba -

en mecates o algo que hiciera las veces de tendederos, por lo que la ropa 

se podía secar no solo enlugares naturales sino en donde el hombre decidie 

ra colocar su tendedero; sin embargo a6n dependía de que hiciera buen tiffin-

po y no mucho aire1 ési se mantuv6 el lavado de ropa por mucho tiempo, 

.A. ).a par surgieron Ias bateas, los lavaderos de madera y o tras; 

con el avahes cjsntifico vino el jabón, en una población que crecía constan 

temente y que ya empezab~a vivir en edificios de depart~ne11tos, 

Posteriormente ll1a9ó el cletergc.mtD y se encont.ró tfanibién que el la 

vat:lo dé 1-;-ó¡:la se héc.Li:.l por e'l paso c!el anua a través del. tejido, con es te 

nuevÓ COriÓepl:o lJ.f!'rfétron étS pri1r1r~r·a5. J.ávadorEIS 1 sJenclD éstas fJO tés COl:i p"er-

foraci[Jnes y una t:Glt:1 en üi pun t:q que se pon:Lan en un:.:i tina pdra agitar el 

agua con deteruente, tallando las manchas difíciles a mano y secando en los 

Lr:!nclecleros, .La ropa que c~r·a ele telas naturales como EÜ!Jodón y Lé:1na princ:i.pal_ 

rnen l:e. 
··. 

Despues ~:;1:-:; h:Lc:i.c?.i~on las prirner•as lD\JcHlon:1s aut.omá t:i c:t:1!3, que 1::ir~n -
. . . 

un rno t;or que un:i l:ai"Ja el éguEJ 'c;on ospas y c:r:J1Jia uno=; roLli1 Los qui:: se inmrí.an 

con ur 1u lllEHÜ.veln. 



1 
1 
1· 
1 
1 
1-_ 

1 
1 
1 
1 
1 
r 

r lf1JAJ/\ DE MADEllA 

l1 t\ T E !1 

L/\\/ f\UEfifJ f Ji Mi\fl[IU\ 



1 
~1 " 

e 

1 
i;I '. 
¡·' 

¡ 
1 

!I ,,. 
~ 

:·I 
I· 
1 
1 l_AVADOl~A DE MADERA 

1 
1-
1 
1 
1 

.1 
I· 
1 
1 



l 
t 
1 
1 
1 
1 
1 ,-
1 
1 
1 
-1 
I· 
1 
1 

TEÍ\lDEOERO DE ROPA PARA t3r"·.J~fJ 



1 

1 
··l- .. 

1 
1 
1 
1 ,-
1 

1 
1 
1 
1 

·1J 

ba el exprimido se111l-auLorn.:..ítico con rodillos rnov:i.clos por un nioto1' que t:a~ -

bien mo~ia las aspas dE t0 lavadora; este tipo de exprimido perrnitía que el 

secado de la ropa fuera más rápido, ya que se hacía en ten.cJederos que en mu 

chas ocasiones, sobre todo en condominios, no s~istia la.suficiente Grea ni 

sol, ni 'ventilación para que la ropa se secara, 

La socied't1d siguió avanzando y creó nueva.s telas y nuevos .aparatos 

de lavado. 

Lós a~aratos nuevos de lavado, lavan casi totalmente la ropa, ex -

cept:o el cuello, los punas y algunas manchas qLie se necesitan ta.llar a 1nc1no 

clejar1do ).a ropa bien e>:prirnidD, pero no seca, pcir lo que se Jlega a1 prob lE 

· ma del tallado de los cue.llos, puños y manchas difíciles,_ asi ~ co1í10 tambi(·:?n 

del secado de la ropa, completando de esta manera e1 ciclo de lavoclo con 2-

lementos ele diseAo. 

EPOCA CONTEMPORANEA 

t\Jarmalme::n to las Drnas ele casi:.1 y pc.::?r.sonas que lavan 1.;i ropD en. J.avn-

,,lora o en 11;:niaclr3rp, para evi t:c:ir que las mélrnJs se les mal traten con el tal La 

do ele fas prel'lrJas en cue1los, puríos y rnancllns rHversas, tallan· con escobe -
. . 

tas o cepillo~, de difr:?rentes U.pos. Alc1urrns l.a\/í:ldor;;13 corno la Ge:-mc1"al. Elr:c-

trie, han inte9r;;:ir:Jo un cepillo giratorio y ot:ro s~in;L 9iratorio, que st.ilp:i -

can a la persona que los ul::Ll.:Lzu. E:l seci'Jdo se h<x~e en el tendedero o toernl!·: 

cJeFns para prendi'ls pequería;-; o nrnncJHs que pbr1eri en li:Js. ba11os y alqum:it' en -

··. Olrai:; pe r.~»onEts con .rn6s n:icur'!30s c~corn5rri .í.r: .. o::>.lwn o dqu;i. rJrJo ~3f:~CDclD l"i~:> 

clt~ ropa poí .. r~ct.Ei, c;orno sor1 lD C:lnsa, Ec;is~/ y Gr.':?r1!01r·nl Elt?.cl;r':Lc, ·donrJr:i ~3rl en !.c

ea tE:i ropa, uno vi;1z. q1.1E! sr::O.e exp1~:Lnüd0 do la 1uvDdórff, y.Lr;:i oeca en puco 

tiempo, · · · 
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EXPIHl\110011 ELECTíllCO 

Cr111 p1L'sio11 ¡¡justable 
Ti\flLCílO DE CONTílOIES 

r1n;·11lH,1\!f• ;11:;¡!J¡,ifi.1 C/l ;1f1;1~:tiV11'.~ ¡·1i/'i¡t~·, 
FA! DOM TEfll\11CO 

v hnr1 :• de prntección. 

SPIRALATOR 
Es el secretn de 

Dltn protección n In ropn 

r¡11e lrn hechn 
f;11110sn a EASY! 

·., 

TR.l\NSMISION 
T6cnic;:mH:ntc diF.r'ií' 1! i 

para rr~sí.'>fir 

servicio e:-<.tra fH.:0r-1dr1. 

Con lub'ic;ff:i1í11 pr·11;1;;¡¡1":t' 

J:sr)ECU:ICAGIONES. 

EXPlllMIDOíl DE RODILLOS. Pmvi!:lo "ºn barra do so¡p1rí· 
tJ;1d, l1hrn do 011rcd<1111i1:nt<Js df! rfJpil. un li!]c10 qolpo a I¡¡ 
!11111 ¡¡ 'l los rodilhs '."~ ~nparnn in5lillllri11é'itlll~H1te ¡'arando ia 
;,·~i:i<'in de cxprirnidn .. r:.c.c:uri ideras esr11alt:1rl;1;, ... ucho 
rlif •!1 •~;· '.r:s ¡wf.icinn1.!' d:.! 11 :1·J~1jn. 

TA!ll.EllO DE CONTl10U:~·l. Luj(J•;anH·ni•• p1w:u1tarf•1, ;)C<ihrido 
t;ll crnn11i o i111ilacif!:1 1•: ••'r·r·ri ... ¡,J r ri11trnl <fPI ladq 11r¡i1ierdr¡ 
pone a funciu11;:i1· fa hr'111lia rfr1 dr:<,;1rii1•: ... rd c1111lrnl do! Indo 
rl1•rl'1.:f11.1 pone n fur;c11111;·1r 1:1 <1c11•.1;1d111.. !ov1itt:l1 clt'r:lricr; 
par;1 t:111:0wlido y <lf•;1q;1d1). 

1'1\l.DON TEflMICO. l.11!111: 1:1 !ii::1 '.;., l:iva1 hihl:í r:! ni•;•:! de 
iH¡:1;1 r.1J11.';<:1v;111d11 :;1• 1:;.11" d11rrn1~<: 111ci!; lic:lllpo. , t~;l;i 1110· 

vi:itn di! •1 r 1 1d;idillr1•; p:1r;1 r:~;t;:il.1did;id unifrn 1nr~ 111111 r:c; r:llw; 
t; 1J11 frn1111 p:u ;¡ evít;ir dr:•d1t"a1nic11tw; dP In lrPmd111 ;1 ;il w;f;11 
l r ¡if,;1j;111do. 

t.CTIVADOíl fiPll!AU\l()ll. f)1~ f111n y 1r::i:;!elf!•1 pla·'lico 
fe11«1liu1, q•11: 111.0 111,.i1t;11.1 ;11111 !;,:, 111c:111L1· 111(1•: d1•lic.idn~. 
~~11 í!1.Lil'n1 P:·u·l11!~iv;1 1•11 1~'.pi1:tl p11.1d1:cr? 1~q11i1 __ fnlc~:; ;dl_1~1nn· 
d 1:; dr: j:1i1r111;id11r¡1, q11u ¡1:i-1::11 i1 !1 ;,•·1·:·: d1: lq;. t1:pd11•; d1: 
11' ·; 1)/1 !111 !;1 '1 <!I 1111i llf!l l</11 l;1!1 ill IJ)U r1;,~ ;1 · 

Tíll'l'J~;r,11s10N. 1 ,,. l111:ri:: pn:;it1-.';1, p:ir:1 •>rH:r:1c11J11 :·u:1v1·:. '/ 
.r,jlr~1wi11~1:¡ !{1dry, •,t", <:nqrnnr:!:, ~:.,!Üll 111arp1!na~Í!_1: ';011 :ti· 
1;1 ¡J11'•.:i';f•·11 y ;1 -l•:1;11wi:i:·; rff! ti¡«i :111!0111•ilri1.,. :;r:ll:Hlr.1 l,n. 
1:¡~~111~11!(; í•q íH:~~JI. ~. p;11;1 il'll_.•ll' ·1r l:l!~JI \·1'.Ji.1. 

MOTOR POWEll. f';11¡¡ ~:ervkio extr;:i.pc:;iMln .. de L ·l l l. P .. p1 r¡. 
t~clor t<Jn11it:o, 12í Vn:t: •.. r1r1rn operar en dífen;ntc·; 1;ir;l:1j1:c; 
(SO éJ fiO ei•:losl, c11n!o11 ufúctrlr;q cri11 cubicrt:; de vin1h, 
clovlja i11tcw<1I. 

TINA DE l.1\V/\DO. C1111 r:rtpacid.1d fi:1~ta ~; Vqs <h 1"1'" 
(pC!iO '.11;co) l1<Y/IP:l;1,1;t dq u11;1 r,0!;1 ¡dt~/:J, sin r.r<du1n~; d1; 
S•lld.itil'li! iH.ii/,:,rJ,1 •:11 i''•fl:l:!:111;1 vit1•;;1 "'! ;d1.-1 (.;,l,:Lul 

001\HJI\ DE [)($;\(;'¡!•:. ¡·¡,. ;;il;J r,.·dirhd. Jió~CÍÍ'i'J;¡ P:· ,1 d;ir 
flll/Cho~; :1iÍ'1.1 ~ f/1: ·.i .. J\'ir.11; r•fr.:cttl/O. l)(~'''l'.flÍ:1 d1J1•<!.· 1r!l!Ptf': 
ílf n:!;\f111!rll!!{\ fl f;1·q ¡r!f.11¡ 

MMJ.GUr:ll°i\ DE fd'li'J'll~>IONM,·11ENro '"" 1\GUA; n., ¡¡ ... 
xildn pl;i(,ftf't' vinil 11, 1·._-111 c~r.\11r~c·.:ic\n dr; 111-:r;¡J ('ll ?o"~ r:J.l.!!':·1110:;, 

1.!10 1\\1!• . .¡ ... l,1rr1r1, 11 ,,¡, '""''·' il lo:; i1l;ir1r¡11c:1rl«11·•::,, d'."''l''I''" 
11,:; y :;1d\-;1,,rn:i¡¡'; ;1k::!11:;»·:, di: f,Jr;il :1dnpli1Ílilid:v.L 

M/\XIMi\ C/111!11\fl Hl AC/,fl,\UO. 11 l:1!d1'111 ·1 ni P •. : ríl·" 
d1u p~·~líin 1¡111ri111,r11 1 :t~:-.n:k)...: .. p:n:: (• 1.:it·q !;1 1.;nrrn.'"11t•n v-1:1• il1t, 11 

1:1 ;1d!u~1r:rH;i~1 ijr-1 !1111) 11<:·11;d~·'.'. :1~:1\l11cf) ldr:n~:n d~·· ll1lil1) ,,, 
r:1•p1;in11:11. 

MISC[Ll\rno~r: l'Ji11w11·;Í{li1•!'.; f;l)f'I nmp;HJll':. Alti; 1 f,'I 111'" 
/\r1cl111 (J VI 1111:; í'11if. Ci./P 1nl•>. :·:111 t'lll¡:;¡r·¡w'. 1\!j1¡ 1; 1 lllf 
/\111;'111 º· r,n 1111·· .. Pr:·.~j 1·on 1·1npil!llf'~ 7,t,;!{)!J K:.J!·1. J./1;:n' ) ~ !I 
Wflfl.l!Jlll~ (!! kr¡: .. 

"''· P"'l l) r.. ... -r ,..:-> 1 /'i ' a 1 ·\., !.. .. , . . ... :,. • ~i , r. · , ,, ... 

'. 1,lf,: 
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Para la ropa basta un botón'tROLLS. · · - · 

! ! 
¡ 

! t 
'' '' i' 

~ ~ 

Son totalmente automáticas. 
Accione un botón y su lavadora CROLLS tra-
bajará para que usted viva ___ ¡Se apaga automá-
ticamente! . 
Acdone un botón y su iavadora CROLl.S sola 
prelava. iava. enjuaga y exprime hasta 5 kilos 
de ropa -sin rodi_llos que tanto la dañan- y 
utilizando e! avanza¿o sistema de lavado CROLLS 
que elimina: Aspa~, vibradores, -agitadores, etc., 
dando un mejor trato a su ropa. 
Las automáticas de CADl...:...3 tienen una gama 

~ .. 

Modelo 31 •e 

7 programas de la..-ado 
color: Blanco 

~~'~:. 
t~::·~?· 

. :: .. ~·, ~ 

~::~~~~~~-~~~ 

\:{t+~~ 
":~"~ . .-;.:. •• :e 

'~.~:~ 
~~.;.~ 

~·..,~ 

~ 
~ ~ ~ 

V: 

-"-' 
' . ((-]~ -'-'"~~· -... ,r:·~?;a . 

¡¡ ........ -.. -~ ¡;;J '· 

\ 
-., 

-.¡. 

..,, 

~ 

,..-..,,.,.,--

Modelo 33 
11 prngn•m'-"S de- la..-déo 

c,~k1.rt.~: Bt~1nco. a111aritlo. 
coUr e' y verde 

de 7 a 19 programas de lavado para cualquier 
·_ tipo de tela, incluyendo uno especial para· pren

das que r,u se exprimen y otro para ropa de 
permanent-press. 

LPiS L.q\ .. ·~~\DORJ-\3 CROLLS TlE.~·rEI~;4 i\IU
CHOS ~·¡f.J-\.S DETAJ l r-:s E<.CLUSNOS COMO: 

Estan equipadas con un dispositivo electrónico 
en la escotilla que detiene su funcionamiento 
al abrirla. 

.. ' ;,: ,..--"I 
b 

.. ·- .- ~ .... , ; ...... _~·~ ~ 

\''-

9111 

• -
' 

' 

··;: 

w • 
Modelo 51 

. 15 programas _de l~vado ·color: Blanco 

. v ¿,o~·-.f.AS .r:.~N í n:::: Mvn.ryr.;'!' OC.· 57 v ·~2-
.,. ... 1 " ... .-,.Jl "' - - - ........ - _; .... .l .:.._..• -~ '- ' ~ ..... o ' 

•·· 

DÓble compartimiento en la jabonera: Para de
tergente y blanqueadores o suavizantes, que 

·serán introducidos automáticamente en la tina· 
·de lavado en el momento adecuado: 

Moderno y elegante tablero con pilotos automá- · 
ticos para su control. - · ... ·. 

. .--. y récuerde se apagan aútümátiéamente. 
,.· 

;. ". 
· ;i Llenado de agua automático y no requiere pre

:_'sión especial. .. _, · 

' ' 

'-:Tambor de acero inoxidable. 
Expr!me por centrifugación en la misma tina de 
lavado. 

'Bomba de desagüe de fu'lcionamiento autónomo. 

--Cómodas dimensiones: 
fondo 55 cms. ancho 62 cms. altura 85 cms. 
Alimentación automática de detergente. 

,-

. Modelo 32 

.. -·· : 
9 programas de lavado 

color: Blanco 

''¡ 

"': 

-~ '-· -, -: E--·-. 

'IV,,_ ., ~ 
-~ ~ 

'[.ii~. •· • 

-:'' , Modelo 52 . 

,:~ 
··~··.:\. ::, . ·. ' ::... . ' :.~~:· ... • ) 

-~~:.·¡ 
19 programas de lavado .· __ 

Colores: Bla1.co, ano arillo ·. ;:-.-. 
cobre y verde ~'c. 

; . ' .:---;;~--~' 

.~ '<- • 

. ~-: -. ·,,.:.-

-·:,; .. 
::, 

;,, ·--;~. ~ .,,.,. - ... -. - ~-· . •<#',...: - -
~-;."' ... ,,. .;.; d~ .... ~ ;"~-- ~~-~- '. ~ ... ·,;;" --~·~· .-, ~~,:.1 
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SecadCJrn autornútica 

TABLERO DE CONTROLES 
De lujos;¡ prese11t.1un11. acab<1th 
"en arrnn(11ns;i co111hi11ricié1r, de ero· 
nio e imitación rnwlcrn: fócil de 
npr:rnr; equipado con un Control 
Maestro que rc~¡uln 2 ciclos ele 
secado. Control de Temperntur<1s 
rara seleccionar l;_i 1de;:il a cad¿1 
uno de los distintos tipos do pren
dns, inclusive las de rlnnchadu 
rerrnanente. 

CONTROL MAESTRO 
Incluye dos ciclos rle trnbajo: Ci· 
r:lo Nnrnwi que opera con· airr: 
cnliente y tir?ne un período final 
de aire a tmnperatura nmbientn 
para conservm la humedad natu· 
mi dr. los tejidos; Ciclo de Aire, 
a temper<lt11ra ambiente. especial 
para prendns delicndi.ls. 

CONTROL DE TEMPERATURAS 
Permite saleccioníJr lrnsta 3 dis· 
tintas temperaturas adecuadas a 
todo tipo de prendas. 

1.--Aire caliente para ropa nor· 
mal. 

2. - Aire tibio para prendas deli· 
cadas. 

3.- Aire fresco que dnsnrruua. es-
porija y sunvin1 las prendas. 

Lo cunrta teGl;1 de izquierda a de· 
redrn permite el mr:rvirniento par
cial del tambor' (inr,lusive con !;:1 
puerta nbierta) pnra awenar. re
!irar o revisnr las prr.ndas dentro 
del ciclo prefija(Jo. 

r ¡ m 
1 ;_: on; 

1==~-~ -----\. ~-...;..l),73··-. \ 
-~~---~--~·-- {),\i' ·----,...,.. ,-••. : 

l'i\fl\ f IF fltv1MJ/\DO U\V Al)Of!/l.J8FC/l.OI JP/\ 

CILINDRO DE GílAN CAPACIOAD 
Sólidílrnente construido c!c nccrn 
de altn cnlidnd; fosfritizado pnrn 
protn9crlo contra In corrn~;i(rn; ¡11r-. 
!ido y acalnido n11 esmalte EPOXI 
horneado. prna l!Vitar dafio c11 las 
prendn·s en r·rn1:cnn ele socndo. 
Cnpncid;1d k1!;ta .S Kr¡s. de ropn. 

EXTRACTOR DE AIRE 

Fabrir:ndo de rnaterinl fcnólico, do 
200 Mm. de cli:í1nctro, 1 G ílSp<tS, 
gira a 2.400 n.P.M. 

FILTRO ATRAPAPELUS/\ 
Efocfrm pnntalla color;adn en la 
cuhierta del nabi11nte. dis1_:iíad;1 
cspcc;inlr11cntu par<l r11tnnci<i11 dn 
las peltisn . ., adlimilbs n l;is ¡nen· 
das. FACIL de lirnpinr e im;tal.ir. 

INTERRlJl'TOíl f,UTOrviAflCO 
DE f.f:GIJRID.l\D 

Al abrir líl pur1rt:i ;:iutorn;iric<.inHrn· 
te opGr;1 el d1spositiv:J de snouri· 
dnd. p<1rn11do ni movi111ien!P dr.I 
motor y cortnndri ni inst::inte ni !ltJ· 

ministro eléctrico y c:I dr]I ~J<W. 

QUEMADOR DE GAS 

. :· ~~~.·r.~·:·~~ ~1: 
;, .1 ... . ~ l 

. . ~~~'. ·~ 

EL "SEC,ADO Arurn:," ñ.C1\l1'\ 
LAS PREND/1f. 

L·1 irir:')llt1iJl;1hle tC'.lll'"'iltl!•;: rlnl 
Sol. "~1cil•1;11liz;i · !;;•: f11>r::~~ d.~ I; .·' 
t PI é! s rn odr!~•~íls. vr- '.,.¡ •:,. d.-d ... , ;' .~. 
pnrél~~ y Sil rH;i-ii_111 r1~·~1.:nln~-.··" 

p:1!irkr.:'! In'.; VIV!,c. ,..,,¡, : .. :~ 

.. ES ~.1E.JC'!i U' 1F. ' ED' I~ 1 .• · 

Con ignición automáticn. proporciona cnlor n ml.1'111 rlr! G,250 Kilocnforín:.; pu · ' ¡,,_ 
tiene un control de seguridad q110 corta r~I rluio eléctrico y el dü ga:• cti;11ir' · ;·~r 
alglin motivo no enciende o so apnr¡;i en o¡wración. fh.i:-; !Prn1osta ro:. rr;,· · i: ·1; 1 
autom<íticnmente In ternpcrrrtura del aire circ11lr1ntc y un terrno::;tnlo rJo ur';;1:1i: .. " 
pro!C~Je In unidad de sobrecalc11tamionlo. 

MOTOR MMlGA "POWER" 

Di:.cfwdo 0!>1Jnr;i:.1l11wntn n;u;i los nrod1rdos f:ASY, de ocrvir;io pesmlo, 1~'.i' 'r: 
·t 13 H. P., 7.0/G.O /\rnrs .. 50/60 Hz. (Ciclos) 1,42!.i/ t. ns íl P. M. 

DIMENSIONES DEL EMP/\QU[ 

Alto l.2S Mt'.;. Ancho O.iL' Ml!;. 
Peso 1Jcto i'fl.500 Kg'.;. 

P1 1)f1ir1didncl O.líl tvlts. 
Pe!; o O ruto 93.G(l!J K q:;. 

MtSCELANEOS 

Con:wrno do ()llíHrJID, o.;!74 l<ilowatts por horn. 

CORPOf:;:/\CJ<.J~\I I~ !C'U:STF?lf\L r.'lE/OCJ\í ,l:fl.. , S.í\. 
/l.l'(V) l(Jj 1 Mili J'll: H l!I· Y. ti 1. • r.11 ;.1c;11 

'1• ¡' ¡ ',,j,..,, t"l 1,. ¡, j i 1 
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Estos ya no son problemas 

con la nueva centrifuga 
TORNADO de CROLLS. 

- los dlas nublados 
-la lluvia 

-la humedad 

-El polvo 
-El smog 
- Los hollines 

- Les tendederos exteriores 
e mtenores 

- El tiempo perdido 
- El espacio reducido 

- El trabajo innecesario l 

-

- Peligro de maltrato por secar con rodillos 
- Acartonamiento ' 
- Arrugas profundas 
- Botones y cierres rotos 
- Lesiones manuales, etc. 

- - - - -
Conozca la personalidad 
de la centrifuga CROLLS 

y sepa la solución 
a sus problemas: 

Inmediatamente después de 
lavar su ropa, colóquela bien 

enjuagada presionándola hacia el fondo 
de la tina, es FACtL hacerlo 

por su AMPLIA escotilla 
superior. 

f:j1 

En ese momento su trabajo ha 
terminado, al cerrar la tapa 
se pone en marcha 
AUTOMATICAMENTE y en 
POCOS MINUTOS su 
ropa estará a punto de plancha . 

Al pasar unos minutos, la 
secadora habrá dejado de 
gotear y el MARAVILLOSO 

SISTEMA CROLLS le habrá 
SOLUCIONADO los problemas 
que trae consigo el secado de 

ropa, en el tiempo que tarda 
usted en leer este texto. 

- - ---.- - - -
centrifuga CROLLS 
modelo TORNADO 

Caracteristicas técnicas 
1.-
Tapa de~
r61s.tente 

2.
Mueble~ 

3.-
Embellea!dor superior 
INOXIDABLE ' 

I 

\ 

1 
7.-
Moff7 l"'lrY'IOb6oC: a.Jf.r:JJtJIC.ldo 
(LIM1•4A RU;OOS y .. ~rw:lo 

de po1. o r ""'"""'"""' [ 1 ll'O?O 
motor ~¡ ~un«:tarw .c:ta1 
CO"'O ~"1Sa('.1tr.a: -~[~ '° 
F~E"~O .. O".Je óetttl"tt et r'Q '* 
la cesla 

4.-
Al>as pa1a ef COMODO 
traslado 

5.· 
Oesasve íle..ib!e • 
IRROMPIBLE 

6.-

Soportes suj("bdores 
para ennollar el cable 

-
.e:~ 1 

8 

6 8.-
Ú'~~ de a1u'T11"'° IN0~10AelL 
do! IO'ma ctri~.11 

9.-
5'9"""'•\jstJtode ~
Q"" ASEGURA 5'J il'ta 

. esf.a~hdad. srr ~aoanes.. 

10 .• 

Voila,., 127 V- : Jet. 

- Motor MONOBlOC. con serv:i i,pno 

- RANGO d'? g:ro 1.7~ r.p m 
- Puesta en VARC!--IA. a! t.a,ar ta taoa y PARO 

INSTA.''Hl..N(Q a1 le-ii?nta".a. '""su tr1t!"'rupt17 bhrw:Ydo 
bl'~soco 

- CAP~CID•D 2 ~.p dt ropa,.,.._., eQ:J<,...,.... a 8.5 ..... 
de ropa mota'Ja. 

- CONSIJYO o 3 ~ .. H 
- ME:O!O&S Olá<ne'l.10 ~~ CTT"S 

.A!tura 52 5 crrs. 
- Ol~l,l[TRO dt la escoMla 16 5""" 
- PESO 106 ~i' 

CROLLS COMERCIAL, S.A., 
OFICINAS GENERALES 

Btvd. A"la ~hO 257 
Col. Palanca. Mb>co JO. o r. 
Tm,, 557.90-03 557.9¡.93 557·9S-4il 
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METODOL.OGIA PAF-1/-\ EL 

ANALISIS DE DISEÑO 
. ---~-------------------·--~ ... -----------·---·--·-----· .. ·· 

Para la realizac:ión dE>l diseño se llevó a cabo la·siguiente me 1.CJ1lo 

logia "del análisis: 

1° Def:Lnició1~1. de J: terna y sLi si tu<Jci.6n dentro del con tm<to socia:_ 
,·'·.' ·· .. '., 

···ifa hci,y.·. 

2° Defir'1Tdó el· teriiá, se procecl:il5 Él [¡:{ ir'1 ,/8st:igác1ón e.le <:w t.í cu: rY: 

qúe se t'::di1s:Ld81°.,ó ):Jodían ó38l..; .util izoci<::<:ó,: ,('.' 

<inves l;j_9omn Los procesfJs ele fE1bricoción' la entroporrH:J l:r:Í.i:1' ! iJ 

lrn:> rnnl·.c:iriales, o1 rn1:::rcorlo, el conto, 1.os pror.r;r,;,-, -

i11:i.ció el 1tU~,E!í'Ío una vez. concluido e.1 anál.is:Ls. 

:3° Se nJl:roaÍ.irn1:i11''..ó .la :l.dvestiquc:irSn con lus parLer:> que drn1h·u 1• · 

. cLiuuiíu, no hí:1l:iJ.1J1:; ;ü do in ves t.Juur.ki:_~. 
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1 NE'cESl[)J,\0 ···•REAL 

1-
. . ' 

actual dra hacer· el lavodo ·completo de las prenclas ci(~ -· 

1 
1° En e L mrnnen lo de.l t:i:illa.do ele manchas 1 cuel Los, puños· y O>d.' 1cir:, 

1 tas personnff u ti U znn esc?be l:as, cépfllos de tti.1?.n tes 1 cepillos de Lti1¡¡·~; y r r 1 

1 
ucmerr..ü .. a lal'1n cepi 1lu que les srm útil ·p;:,nJ E;u propósi Lo. 

. '' '"• 

1 
cepillos produce tr• !:iubn~ ca~Ts<.:1nc:i o, no ~HJrrnul, '.iª que~ el brazo. ue enr.11•··· 

I· 
rJn lo posi!Jl13 1 c•:;tr::: E;!5fuerzo en l21s persona.s que lovt'in cDnl.int..1arnenLe co•r• · · 

1 
1 
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cicic.1 las lavanlJer·.lcn:; rnd;o111í'1 ! i, . n, en c!oncir3 uno 1m1a siran ci'ln l;idad de ropu --

en puco. Limnpo. El •.'. LcLó de l i.111odo. de ropa aqu:L, es _el i:-i(,)rrnal, pri111ero 58' -

selecciona y pesa la ropa para la lavadora, se apartan las prendas que nece 

sitan un tallado EJspecial, se tallan és tns con jEJbón, esC:obetá.o · áJgún _o L:ro 

tipo de cepillo y ag1m para quitar· la mugre que no se desprende en .la lava-

dora· después se ponen en el la y. una vez expd mi¡jas se colocan en J.a secado--

ra, - con capacidad de 8 Kg. de ropa aproxinwdrJrnen te, de preferei1cic:1 ropa del 

mismo tipo, es decir, prendes delgadas, prendas gruesas, con resorte o con 

dobladillos gruesos, etc. Las. prendas grues~s par~ secarse bien, entran a -

la secadora dos o tres veces. 

Las secadoras utilizan el sistema circula~, que consiste en un el-

lindro con perforaciones en el que se colocan las prendas sin importar la -

posición en la que que0en, después el cilindro gira por un motor.eléctrico 

y se encienden los quemadores .de· rJas para ca1entar l.a ropa, hf..lciendose la - · 

circulación del aire hume do con Lin extrae l.or ck.:i aspas, obtenienclose el s1.:ic,il 

do de la ropa en un mínimo ¡je t.:iernpo clr2 r:Jcw.:e rn:Lriutos._ 

U:is secadoras anteriores .Las consi.derarnos ¡ie tipo :i,ndustriaJ, per'o· 

·' 
! existe o l:ro tipo de secadorns, las comerciales, que tl)Jba,j~n con el misrno 

sisterno c:lrcu1ar. 

• . - ! 

qu¡,~ Las; p l'Tor1 cl0:s r:in 1nucl1Ds r';cÓs1onGr::1 queJr:m .::1r!'u! ¡¡J;I ~ •, -

. . . 

BecBt.;Jot'i:J-;; ~rwmerci..:11.-:::;·.:::;r::i- t°'Jqcueir11-,~011 ;r' , 1 1 
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cil de realizarse, por la cantid·3d de sub-aparato(3 que ·:~ontiu-; 

nen y la dificultad para detectar la folla, 

REQUERIMIENTOS 

Con 81 diseño del COMPLEMErHO PARA LAVADCJR/.\' se pretende dar a}. u-

suario las siguientes ventajas: 

" LAVACUELLOS, PUÑOS Y MAMCHAS .,, 

1 ~ Un rr1ejor sis temu c!c LavF.H:.io de pártef3 clEJ pr!'lndas que nesesitéln -

un tallado especial. 

-· -- 2. Un· apara t:o que soa fáCII ~ae-ctt'tiZ.E'it~" [5Drc_er·s~•1;j" de casa~ 
-., • ' 1 • 

3. Un aparato económico que esté f.¡J alc;ance de la· nmyoria de ]¡;]~; -

·p~rsonas. 

L \ ! i. 
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11 St?.CADOR " 

1, Que ocupe G !' :r: i'.n.LP11J de espacio, 

2. Que funcione sencillamente para no cornplicm~ el api:lrato c.on rnu-

chos mecanismos. 

3. Que se le de servicio para en lo 

f'orrna rn6s cómoda. 

4. Que los con troles no sean accesibles"ª· menores de 10 

años. 
- • ·-- > 

5. Que ·su an trsipome trío · y . ergonorní11 sean elciecÜadas . a .las persorws 

adultas, 

6. Que su estética pueda armonizar con cualquier.tipo de ambiente. 

7, Que tenga unci capacidad m6xima, 

B. Que su precio sea accesible a l,;¡ mayor'Ía tle las personas, ya -

que se desea que funcione preFerente~ent~ en <C(Jnjuntos habi t!:: --

cionales donde existe es~asez rle espacio. 

MEFICADO 

Por f;:ü l:a. de \1i v:Lenclas en ~~1éxico, t:ü Gobierno, · ha optado pur crnT.::-

.. truir conJuntost1ubi.Lc1cionctJ.es para sus burcScn:il:r;Ls,·pí:'1Pt:t los 0 person.~s qr.;e -

tro.tJétjés en ernprosas pnrticulures corno ol.!rCH"Ll'.3, 'personal adrn:i:nis t t"r:iti 110 ;, -

cr1njun l:os hnb.i. l.aciCJn<:ilBS sr,::in GIX1!3'i;ru.i.dos poc Inft:Jlli:t\/i r: r::: -··· ·-

t·/~.JdOE) .ellm:.1 exfate. f~11ta ¿¡¿· i¿spacJ~o p1:irn r3J. .sr::.cado t:lf:;! t·o¡L. 

·t;cndr:í.r1 unEl' ur<:rn c•cer:lbcic:iÓri /elqu8 ·~~e.i11LC:![Jrora J¡:I r:;i:.:i:;:rYir ,. 
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aclocuauet tanto en rnrplil:11L1 crn,10 en comodicfacl pflrd el socodo ele re.pu. 

Después ele p.Lut'icar con personas viables para ln fabricación de 

estos aparatos y una vez que se les hubo planteado el problema con tudas 

sus parórnetros y lineamientos de fondo se aceptó 81 concr:O?pto inicial de !:..;e

cadora y se amplió para que no sólo se fabricara la secadora de tipo comer-

c:Lal sino que se diseñara una secadora ele tipb industrial para las J.avande-

rías del I.$.S.S.T.E., Seguro Social y Lavanderías Automóticas, la cual por 

falta ele tiempo en la presentación de esta tesis no se pre~entaró y 11nica y 

excluE;i\;f:ln:r/; ~! í' rif)'c' ,,¡;•oráremos al des Arrollo ele l.a secadora comercial; que 

ck• "'; 1 •::oervicio cu11 1pl.e lo .r::ln lo~, ho~¡E1res y principa1rnen te F.'111 Jos conjuri l;os !;c1 

bitacioh~les antes mencionadtis, 
- • r __ - - . 

Actualmente las secadoras son (;ldqui rielas en su rnayoría por p2r~··.'.2 -

nas de la clase media nl to hEtcia arritJa, ya que estéls persone1s pueden pagar 

su precio. 

Non~nlmente los secadoras se compr~n poro busccir la comadjdad de -

qui:r:Jn lava y son adquirJclas principt:.i.lmc:?ntF.~ en el rne.s de uno 

seleccionan por ciiferenLes rozones, 

Le capacid~d de ropa quG seca. · 

ti r:lrnpu [lo secado.; 

precio al que se 

d:íf íc:i. l CJ 
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O I A G N O S T I C O 

\/IABil_IOAO DE LA SECADORA EN EL MEFlCADD .U.CTUAL. 

Por lo anteriormente expliesto se disería una secadorrl que Uegue e11 
. . 

p.:irte a la campe tencia del mercado e-actual de secadorfis por a:fre caliente, -

que se es ta abriendo rm México y que es ta enfocado en su principio a la el~ 

se social econónrica media alta y alta. Asi-pués la secadore tenderó a supe-

rer a la actual y abrirá una nue\/a AF1EA DE MERC/\DD pt1ra su introducción, --

pues Jas personas es tan cansadas de engaños ele cli franm tes tipos en cuém t:o ·a 
.. 

ser\/icio por los fa!Jrigarites ele es Los apm·a Los .. Con la supe radón en· func.i_2 

nanüento de la secDdorn ac t:uDl se es l'.ai'á en el niercm.io de la c.lat>e media a'· 

l:a y al ta y en cuan Lo ;:ü precio se podré abarca:r e1 mercado de In e J. ase rncc;-

dirJ y rnecfia 

por !J.J 

rDr; tnrm~r 1 l:.o c~n tudu L:i po ello:¡ con ~;t:rucciorH'1::;, pnn1 no u~3pe t·eir a .. que L:J:::. pe e'~,'' 

nc<Bs ~:;e don o no cuer1 Lo de J.r;r necc;,sid1Jd do.i. npru.:n Lcr, Ei:Lno in b;;grar yo en 1 
'· 

rrJ:j, 11111Hi1 l ü~'i clr:: b¡ 1í.10, ':!Le, 
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M F R C A D O 

Entre .las personas quo lavan la ropa en la\Jadora ya sea en su casr=1 

o en las lavanderías. outomáticas, un 85 °/o aproximadamente de ellos tienen -

el cuidado de antes de colocarla en la lavadora tallar los cuellos, los pu

ños y las. inanchas d:i,fJciles, por lo que el mercado se encuentra abierto a -

este problema pues los intentos c¡ue se han hecl10 pé:1-a un cepillo uutDrn{¡:.ico 

que desempeñe es Ln funciór.1 no han dado el resul l:aclo deseaclo, pués el prií::er 

cepillo de l1ule que se integró a la lavadora salpica\Ja al mna de casa y e~fl 

que inicialrnen te se empezaron a vender esas lé'JVE-.ldoras ya no salió rnás. 

El· otro. ir1b:mt.o, que es un cepillo qlie se quita y se pone sobre el 

cono de las aspas, no ha rkido buen resultado; pUes es· muy len to y salpica. 

Por lo referido el mGrcmio esté en potencia, pues los personas co.=: 

pran l(Js artículos, pero. al util:Lzarlos; 1;.illa1J.zari érla.1Sic1rl que no funcion.:J_1 

y termin6n por desechar la idea. 

'. ,- ' .. ',. ·.··' 

rno~ie~to ücliuG.L en 
ele venl:a y 

e. fondo nl producloo·quu se ofn~Dü.1, ~'ª 

le enl:rada .de un producto c:11 rné1~1::;•ído.· 

Asi p11{)f3 el 1;:0Y11.~F!p lü T11·:~ E1ccp t:i1di:;·, ~Jhcw;.1 
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Etu trnn(li:icüs. 

. ' . ~ 

O I A G N O S T I C O 

Los int01tos realizadoé para satisfacer el problema del lavado de 

cuellos, puñar;; y 111unchas difíciles, tia abierto en parte la atención de las 

personas, dando les una conciencia que se puede soll.1cionar con uri: aparato de 

dis~Ao, asi mismo, es~a conciencia se le fue dada a .16s f~bricantes de artí 

ciüós dorné~itico:3 por lo tanto. ambas portes se encuentran abif3rtas a esta so 

J i:1ción, pero asi mismo en una posición c.lt::: anóJ.isis ele algún nuevo producto, 

~1ues yo no lo conipraríc:in tan fácilrnen te sino sa U.sficiera al mercado, ya --

qué no sería un producto ele campe t:enc:La ·sino un producto Lle lineomiento··cli:t 

ro derú:ro clt::l pcoceso de J.avar ropD. 

T A . e T I e A 

. - ----- ,- ·. -- -,- --- · .... ·,- . -,. .. -

_Se ·11a pensqdo que este producto sea vendidc:i. corno un cornplemento Pi:: 

ra las lavador<Js, ir1tegrable a eJ.las ·o dr:i co:roca~i.ón Iibre.pclÍ~¿·2i:J13· las PB!_' 

SD!'lctS lo UUJ icen cioncie lo deseen, ... i .i···.• • )• 

Se ver1clen~ en e:L mornen to d1.:i presentar las ll:ivadoraS ~~.~fOs ~1rnace:... 
nes como r:'lspecialrnen te para 
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1 PROCESOS INDUSTRIALES 

1 
1 FlESI~Jf-\S POLIESTER. Flor definicirSn quimicu rmlie.::; !;er se forma iJ l -

! hacer reaccionar un ~leido polibúsico y un alcohol po Lihict1~ico, a lernper::i t • 1-

1 ras superiores a ·1ocJ urados cen tiuracJos, obti::!niénclost? un poJ ies l.er '! ClCí·;.:!, 

como ri::?sul l;acio de la reocci.ón fln terior, Do acuerdo con el tipo dra ácido:; y 

1 alcoholes .8mfJl8aclos, ;:1sí corno J.ns rnodifica.c:iones quEJ st:i .hag«:m, se obLEn-:n<w, 

di.s tintos U.pos de r.wocluc l::os. 

1 . - <:"_: ._- ; - ·~-·. . 

Las resin,:is pol ies l.;13r· se ernplf1dri en lWW 

1 11Bs :y:8ncl:Lst:into:_;; indusl:r:i.d.~'• r::rn110 són.: ct·rnoldco conrmil'.eriolr;s clu re:·.,,,.r 

1 t-1r' hJ1-'L""" . f"'l e· ~"l
0 

L''r1Clo 1~1 J' r11·11 !S'[·¡··J· ''l' t in·¡ ·. ·p l ·'1.c· ·• ..t" t··.r' l"'~ 1."o.t~;.'.'°'r,.lc,---' ·-·~ 1 ,._1, ..,. ,~~' .\:.:1 ,.. . t._ . .. ~.1_ • . ~- .L __ ¡,._,.·.' _ _ "L.-:>l .. ,,., . ...J i.:.: ,.w _ 

I· 
que tie110: el mayor ccmsurno do pulit:is ter, no 1:11d.camnnl:e en nuf:.!sI:ro ¡-:1.::i:í s ... r: :i1 

1 
1 
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cl8 rn.:Jteriules entnJ las que pCJrlernos mencirn1c1r los sioLd.f:::riLes: 

7 

1) Facilidnd r~1r el manejD de los compDnEnte:-.i (la. resina poliesl.Pr 

se .aplica en forma líquida) 

2) Rápida cura y viabilidad de uso 

3) Excelente estabilidad dimensional en el prciducto final 

4) Buenas' propiedades dieléctricas 

5) Excelentes propiedades físicas y rriecánicas; una lárriin¿¡ de plá_::: 

tico reforzado, con el equhÚllen te~ a 3 espesores ele. una de t:iG_i:;: 

ro, - tiene la misma resistencia 111ecánic<--t a la tensión, pesE11v.Jo 

apfóxirnadamerite la mitad'. con una mayor elasticidad 

G) 8_~sistencia a la corrosión y r:1 gran cantidad de i::lgentes quirni-

~()~· 
7) Facilidad de acabado (coloreado; pintado, maquinando, etc.). 

.Con objeto ele "obtener oarac ter:Lsticas ópti.ri1as en el plástico ·-

reforzado, es necesario que ei material de refuerzo posea las 

mejore~.:; propieclm.les mecánicas y qu:í.rnicas. 

M/\TEFUALES DE REFUEFlZCJ. Con i:~ste nornb.ce se conoce· una serie de r.11< t 

teria] es, generalnien te fibrosos, y que corn1Jinr:1clo.s ton las resinas,. )iEJ se<:i:-1 

é~;tas b:Jr·rnofijo.s o terwoplós t.icas, mejoran sus carac terís t;icas fJslca~> y n1c 

cánicas. 

IJIS princ:i pFJ.l.os f'ib1'C1~; 



1 

1 
1 
1 
1 
l. 
1 
1 
1 
1 

1 
1 
1 
1 
1· 
1 
1 

~?., '1. 1-,o 1 j i)11Üdc1s (nylon) 

2, 2. Poli EJ~; L\:r ( dacrón) 

2.3. Poliacrilonitrilci~(dynel., orlón) 
'<, .. ·.. ··. 

2.4. Fibras de alcohol pblivinilico 

3) Fibras de asbesto 

4) Refu8i~zÓs especiales 

4. 1 • F-ibras de carl:Íono ~/ grafito 

4.2. Fibras de boro. ti:.1ngsti;mo 

4 • 3. Fibras cerámicas 

5) . caY.gas r·efbi~zan te~ ( whiskers) 

6} Fibra de vidrio 

2ll 

FIBRA DE. VIDRIO, · E.n la. industria del pJ.ás ticq refór~ado, el ina te

rial, empleado con mayor frecu8ncia es. la. fibra. ele viorio, est~ preferencia 

se .debe ·ent1~e otras, a las siguientes oaracte1~~stict~s: .•... 
1) Alta resistencia a lo ten~ión 

2) ···· compJ.8t.arno11te lricomE)1.istibfr:r 

3) BioJ.ógicarnen te inerl:e 

4) E:-:celen le resistencia a l. :lnternfJeHú::i1~10 

agentes qu:Lrnicos 

CorLF1dci (cl1oppccl sl.1··.H1d) 

a. oran et.in U.ciad ele ---
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Mecha. EJ · "rq\/:L11g", mecila o sciua es w1CJ de las formos de fibr;'1 -

de vid(ÍO que 88 empü?::i" 1.:Un mayor f rBCUGncia y 8:3 indis¡:i 12nsable CUél'lciCJ se -

fabrican .artículos de plástico reforzado por aspersión, filamento dirigido 

y moldeo en caliente (fabricación de preforma). 

Cotc11on.eta (mat). Esta es la forma o presentación más popular y -

conocida de fi!::ira de vidrio en la :Lndustria cle1 plástico reforzado·, y es Lá 

compuesta por rnbno filamentos cie fibra, cuya lonrJi turJ es .::iproxirnadt:!111en te de 

Debido a que los filamentos que fonnan la colchoneta no est{Jn i:s1J.lo 

cadas en forma ordenada, este material tiene 1 a prppier.IE1d de repé.lrlir las. -

cargas .. y esfut:.;rzos mecánicos en todas direcciones ( isotróplcamen u~) ca rae to 

ristica~ propias del material. 

La colchoneta do fibra de vidrio se presenta clasificada en peso -

por unidad de área, esta clasificaciónestá dad~ en kgs/rnt2 (onzas/pie
2

) 

siendo sus principales presentacion~s de .308, t.162, 616 grs/rnt:2 ( 1, ·1 ~ y 

'2 oz/pie
2 

respec tivamen tG) •. El.,''anGho" cornercir:il de es tG mEtleria.1 es da 9(1 

y 130 cms. 

PetotiJ.lo ( rovinrJ woven J. Esü:i f'orrna dr2 p1·esentación .de. la fibJYl 
' q ~ 

de vidrio cónsü;.t:e en ci1bos ele ''roving" l:ejilios en forrna enl:recruzad~:J y t~n 

ángulos de 90 ~Jrado:.;¡ con 11 espec to a sus ej12s 1orioi. t:udinalr.:ib. Cornbinf:i con -

colchonel;a, se or11p:Loa en. le:1 f'abrican:i(wi clo !Jotes y üró1~1dr!s ·es l:rüc.turas, cu-

ITICI. refuerzo secu11clar:Lo. 

Debido él ~;u. forma de presentnc:Lón(· este rnat,eriüL t:Léne la ci.irí.lCLc-

td1nsversole'.>. 
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clt::~ que al D!Jsorber rnE>inn, l:1L11n~ntn la tersurici cloJ AcElbodo. 

.. Asbesto. E1 éidx'?sto, material na tu rol, cuyo tip:<J crisoli Lo es el -

1n~s empleado se sugiere principalmente como carga inerte en ciertos procesos 

y formulaciones (pn3rnezclada, o fabricoción de partes con resistencids a éll

tas temperaturas) por lo que sus c~racteristicas de resistencia mecánica no 

son tomadas en consideración a pesar de tener una gran con ti dad de áreo por 

unidad de peso, propiedad no i9uulada por · n:LnuC1t1 otro tipo de fib.n1 ernp Je~ 

do para refuerzo. El tipo crisolito tiene unr:i longitud defibra de \/idrfo 

de aproximad amen l:e 1.9 c111. ( 3/tl pulq. ) lm; t:Lpos crociclo1i ta y. arnosi ta ·ti~ 

nen una longitud de 5 cm. ( aprox. 2 pulg. y posee1·1 mejores carac terís Lir::0s 

de resistencia a la temperatura que el nornbre1do en primer término. El tipo 

a11tofili ta es poco empleado en la irn:lustria del plástico reforzado. 

Sisal, Yute, Henequén. Fibras de r1r:Lgen \tt.~qet<~l, se eníplean pri n-

cipalrnen te en aJ.nunos procesos ele rno1 deo cuando le1. pieza o prociuc to termin~ 

do no requiere de gran resistencia mecánica. Estos mal::er:i.ales sr;i ernpleon -

en Formulaciones ele prF?.mezc_la, ylos tejid(J§J de 1·1r:~nequé11 (tipo pe ta tillo) -

se oplican cm "sondwich'.1 con fibre dC::? vidrio outc"niénclose luminc:1clos con bue 

1nn resistencia mecánica, impidiendo osí el alaque ni:Lcrobiolón:Lcb u ln fiLro 

ve9etul. Aunqueol cosLo ele ostos rnatE~ri.:üe!3 85 IJajo, su alta ob!;:;or'c:L6n rJ€: 

1--r:.isina ( cornparDcta con la ele la fibra ele v:Ldr·:Lo) y su relfJ Livürnen te l:wja r-r::-

nm~ qu13 el tn.'1d:i.cirn.1Dl coi} f:LbriJ cll3 vi cid.o. 

FibrDs S:Lr1téticc1s. [ste l::Lp1J ck; i11'!1T~r-.L~1les, cuyo 8rripleai:ID 1m !.fi -

:Lnr:lustr:La del plfr:;tJco roforzrn.Jo. !3F:l encuc.::nLr';:1 l:Lrnft:odo cuanrJo. el JiJrnJriac!o --

ch:ilJr.:? posec3r propi1.Jclndr:Js f.')Dpeci ficac,. 

·· Fibros Cr:n..;6rrüca:;;. Clb l:en:i:ckt!3 pr:tncipu] :11enLr.1 é\ ~1ar··l;j_1"' do ó.x·Lclus r 1 ~ 
ül_uriiinio 1 bori:U o; rr1<:1;,Jf'\E)Sic1 y zi rconio, r:íci,~r:?t-;n córnD ::;aracter:ís t:iCJo pr:i1 1•: -

pal TE?sistencit1 i.1 .:1ltt.1s l.crnpr:irah.1ra!:.> y pcíéden bm- Db l:r.:nliclas~ por prucr:füc·; --
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del rayón), e;<trusiór 1 y dopós·i 1 o de voporPs qu:írnicos, 

1

, Entre la:3 propit~dades específico!:. exigidas a lo~:•. plásticm3 refm'Zu 

dos se encuentran las siguientes: 

1) Resiste11cia al fuego 

2) Resisfencia al intemperismo 
. . . 

3) Resis{encia a temperatuias h~sta de 250 grados ·C~ .• 

4) Resistencia a productos químicos 

Para satisfacer los requisi Los an terior·es, exis teh resinas pol~es-
,• . . 

ter especiales, y en algunos casos se pueden mejorar las caráctsi·isticas dt-J 

las resinas de us-o ~Jeneral por médio ele uno o ·más ad{ ti vos",' c1-~e >se agregan_ 

a 1 a resina an f:es ele ser ce.tal izada ·para fabricar el art:í.cÚTo . deseado. 

ACELERADORES 

,A. fin de lo~Jrar·unei selF-Jcción adecLJada _ dol sistema catellizarior/ac~ 

lt=w;_;dor, es ner::c~:;ario dsterminar algunas caracl;or·ísÜcas como: 

Temperal~ur'a dr:i. curado, tipo de prodL1cto pot~ obtenér,. etc .. , e:<isticn 

dD cJOS el as:i:f"ÍC'JC~:i.rm8!3 CJUD son l US ¡Üquien te~:;: 

~) ·curado o temperatura ambiente 

.éZ) . Cur·¡1rJo ll aJ,ta .. temperatura 

ACF\IUJ !·JI TIUIJJ. Es un hule con rnuy IJ1)er1 ;:is p rC.1p:LedDde13 dr:i l:r¡:i!Jnju -

su envejeciinienl;o es lr3nto y no es· Ó'l:acfido por: soJverltes .corno qt:isoJi 
• .-. ' >. . -

r1ei y otro.:>; <:>u pn:icin r~n e1 rnE?rct:iclo es ·bet,jo }' r:;~ p.L¡;rnf3rrtill'.il~'3oo 0
/.) paru D 1 

accibudo y pr!35Gn l:ocic5n r;1t.leí:::uacla 

•ErILEN 

'· 
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; tl!....f#'J.Lt~. JVC. ff 
P.O. Box 231 // 

Pnone{216l224-2181 

Glass Content 

lmpact, !ZOO Notched 
Ft .. Lb./ In. 

Flexura\ Strength PSI 
Tensile Srrength PSI 
Cor11µ1es:ivc Strength PSI 
W2:eí AtJsorption 

24 Hrs.@ 23º C. 
Heat Distortion Ternperat'Jre 

° F.@ 264 PSI 
Specific Gravity ± .05 
Shrink3ge ln./ln. 
Oxygen lndex 
Are Resistance, Seconds 
DielectricStrength, S.T., Perp., VPM 

North Kingwille. Ohio 4-1068 

PREMÍ-GLAS® #1000SERIES • 
High Strength - General Purpose - Low Cost 

7.0 
20M 
·?M 

.25M 

350+ 
. 2.0 

.. 003 
23.0 
120+ 

'.300 

#1100 BMC-LS 

15% 1 22% 1 

5.0 6.0 
14M 16M 
4M 5M 

18M 21M 

.2 .2 

340 320 
1.85 1.85 
.001 .001 
21.5 21.5 
120+ 120+ 
340 340 

30% 

7.0 
18M 

6M 
24M 

.2 

300+ 
1.85 
.001 
21.5 
120+ 
340 

1 

15% 

8.0 
18M 
6M 

24M 

.2 

350 
1.85 
.001 
21.0 
120+ 

320 

# 1200 SMC-LS TEST l METHOD 

22% 30% 

10.0 12.0 0-256 
23M 29M 0-790 

9M 14M 0-638 
26M 30M D-695 

.2 .2 0-570 

340 300..t. 1 0-648 
1.85 1.85 
.001 .001 
21.0 21.0 1 D-2863-70 
120+ 120+ 0-495 
320 320 0-149 

Premi-Glas0 .::1000 is a series of BMC and SMC .:;: .. ~~:!ass mo!ding 
compounds in standard glass ranges of 15·30%. T;:(., ;::.1grr.ent well, 
have low-shrink characteristics, excellent physical v3 1e;es, fair to good 
corrosion and electrical values, heat distortion and hea~ :-esistancé. 

They are the most economical family of Premi-Glas® molding 
materia Is. 
Standard-eolors available in white, light gray and eggshell CJther colors 
available upan special request. 

. 
5/74 

fJ 
!'-' 
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Glass Content 

lmpact, !ZOO Notched 
Ft. Lb.iln. . 

Flexura! Strength PSI 
Tensile Strength PSI 
Compressive Strength PSI 
Water Absorption 

24 Hr~.@ 23º C. 
Water . .'.'\bsorption 

4 Hr. Boíl 
Heat Distortion Temp. 

~ F.@264 PSI 
Specific Gravity ± .05 
Shrin '.za; e 1 n./I n. 

F lctm 111abí; ity 

Sec. lgn/Sec. Burn 

lgnition Temperature ºC. 
Oxygen 1 ndex · 

Are Resistance, Sec. 
Track Resistance 

Die!ectric Srrength 
S.T., Perp., VPM 

- - - - ~·-' 
' ' .. : - - - - -' P' DE?i.rJ~ -- "'l'""i ¡1 \. 

~- ··- /_t!.1.J. lVl -~' J ! ~· \.,.,. 1. _. Phon~ (::6i 224-218~. _ .... 

P.O. Bo.- :~: t _ _ ~~r-th ~~gsvifi~ ~hi~ ~¿063 

~2000BMC 

.-.r· . ·~ ·, 

?;;:7'5 
_-,-~bb+> 
')3};95~: 

•.003 .. 

PREMl-GLAS® #2000SER1 ES 

Arc-Resistant - Electrical 

'#2100 BMC-LS 

r1s%-, 22% 30% 

PER-U.L.&ASTM JESTING PROCEDlJRES. 

100í50 

508 
55.0 

·. 185 
8,75+ 

350 

80/70 

4gg· 
35.0·· 
180+ 
800+ 

300 

!., 

100/50. 

530 
32.0 

.-185 

875+ ··-' 

;:;:.:i':, 

90/60 80170 . 

520 510 
30.0 28.0 
180+ 180+ 
850+. 800+ 

350 

15% 

7.0 
16M 
6M 

20M 

.3 

.75 

395 
. 1.75 
.001 

100/50 

530 
34.0 
180 

875+ 

400 

#2200 SMC-LS 

22% 

12.0 
18M 
8M 

24M 

.3 

.75 

395 
1.77 
.001 

100/50 ! 

520 
32.0 
180 

850+ 

375 1 

-

30% 

16.0 
20M 
10M 
28M 

.3 

.75 

395 
1.80 
.001 

80/60 1 

,510 
28.0 
180 

1 800+ 

350 1 

- -

TEST 
METHOD 

D-256 
D-790 
D-638 
D-695 

D-570 

D-570 

D-648 

Fed. Spec. 
LP-4068 
U.L. 746 

D-2863-70 
D-495 

lnclined 
Plane 

D-149 

1 ·· 

Premi-Glas~ =2000 Series materials are available in BMC and SMC in 
g!ass coments of from 15-30%. They should be considered in siand~rcÍ 
electrical ap;Jlications where dielectric strength, are quenching, and 
dimensiona!.stability arna requirement. There is no loss of arcquench" 
ing characteristics in hot-co!d cycling, up to 150º C. Recommended 
also foí injection molding. 

These materials have good surface characteristics;fair chemical resis
,·tance and a brnad range of physical properties. They do not corrode 

metallic inserts. ' · 

Standard col.ors are porcelain cream, red, dark gray and b!ack. Other 
colors available upon special request. 

' r 

.· .. -: .. .... 
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... ~ p.RE1Jlf11!::.!!~C. 11¡/ P.O. Box 281 
....... " 

- - :\_ 

Phone (2161224-2181 

North Kings..-ille. Ohio 440G8 

PREMl-GLAs·:9 #2000-CR-SX SERIES 

.. -
Appliance, Business Machines and Electronic Data Processing Applications - U.L. Recognized 

-

PROPER:rlES #2000 BMC ;;;2100 BMC-LS #2200 SMC-LS 

Glass Content 10% 15% 22% 30% 15% 22% 30% 15% 22% 30% 

lmpact; !ZOO Notched 
Ft_ Lb./ln. 3.0 5.0 6.0 7.0 5.0 6.0 7.0 7.0 12.0 16.0 

Flexura! Strength PSI l2M 14M 16M 18M 13M 15M 17M 16M 18M 20M 
Tensiie Strength PSI 3M 4M 5M 6M 5M 6M 7M 1 6M 8M lOM 
Compressive Strength 

PSI 13M, 18M 21M 24M 18M 20M 22M 20M 24M 28M 
Water Absorption · AX .... 24 Hrs.@ 23º C. .1 .2 .2 .2 .2 .3 .3 .3 .3 
Water Absorption 

',=.:·!';::: i' 
í~ ,, 

4 Hr. Boil .''.·'f¡ij<. .75 .75 .75 -.65 .65 .65 .75 .75 .75 
Heat Distortion Temp. 

; ' ., .·' ~ , .. ''' 
,¡-.··,r, 1!;' 

ºF.@ 264 PSI . 400+ 400+ 400+ 400+ 395 395 395 395 395 395 
Specific Gravity ± .05 : 1~9Q 1;90 1.92 1.95 1.80 1.82 1.85 1.75 1.77 1.80 
Shrinkage In.fin. ·. ><003 .003 .003 .003 .001 .001 .001 .001 .. 001 .001 

; 

Fiammabiiity 
:- ..... 

PER U. L. & ASTM TESTING PROCEDURES 
. •':/,. . 

lgn. Temp "C. - ·<i0.soo 500 505 508 530 520 510 530 520 510 
Oxygen 1 ndex ~<60.0 55.0 45.0 35.0 36.0 32.0 28.0 36.0 32.0 28.0 
Radiant Panel . i:¡. .. / 

F lame Spread 1 ndex 
.055 to .250 

'~1¿5a~· 
<15 <15. <15 <15 <15 <15 

U. L. File .:i=E42524 94-SV 94-5V 94-5V 94-SV 94-5V 94-5V 94-5V 94-SV 94-SV 
Are Resistance, Sec. 180+ 180+ 180+ 180+ 180+ 180+ 180+ 180+ 180+ 
Track Res'1stance >sao+~· 800+ 775+ 750+ 800+ 775+' 750+ 800+ 775+ 750+ 

Dielectrics, S. T. 
Perp., VPM 350 350 350 300 400 375 350 400 375 35.0 

-· 

-'-

1 
TEST 

METHOD 

0-256 
0-790 
D-638 

0-695 

D-570 

D-570 

D-648 
. 
-

U. L. 746 
D-2863-70 

E-162 
. 

D-495 
lnclined 

Plane 

0-149 

Premi-Glas® =2000-CR-SX materials, a variation of the =2000 Series, 
are especially tailored for appliance, business machine, and electronic 
d3ta processing applications. Continuous exposure to 150º C. tempera
tures will not affect their flammability properties. Further, when ex
posed to direct fl.:ime, they do not discharge the oily, black smoke or 

odor typical of polyester-fiberglass compounds. lnjection moldable 
grades are available. 

Standard colors are appliance cream and dark gray. Other colors avail
able upan special request. 
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- -·--- -·- _ ... __ __ - -¡- .. - - --·- -11 
PREMIX. INC. ¡J 

P.::>. Box 281 Jj North Kingsville, Ohio 44068 

.... 

Phone 1216)224-2121 

PREMl·GLAS® #3000 SERIES· 

Ar~:Resistant - NON-T_RACK - U.L. Recognized - Elec~rical 

#3000 BMC #3100 BMC·LS #3200 SMC-LS M~~~1o 

15% 22% 30% 15% 22% 30% 

lmpact, IZOD Notched . . . ' 
Ft. Lb.fin. . . . 5.0 .- 7.0 5.0 . 6.0 7.0 7.0 12.0 16.0 D-255 

Flex~ral StrengthPSI .. .- · ... · ..•...•. :'J5M : 18M · 13M 16M 17M 16M 18M 20M D-790 
Tenstle St'.ength PSI - ·.·· ... ·.·· <· !: .?l'Ji .' >6M ·· _ 4M SM 7M .6M 8M 10M D-63~ \ 
Compress1ve Strength PSI. . 18M 24M 18M 21 M 22M 20M 24M 28M D-690 , 
Wateí Absorption 

24 Hrs.@ 23º C. ~1 .2 .2 ·· .2' '· .3 I .3 I .3 I D-570 
Water Absorption ,, 

4 Hr. Boíl .65 .65 .65 . · .75 1 .75 1 .75 1 D-570 
He2: Dis:ortion Temp. .,•·.· . 

e F.@ 264 PSI 400+ 395 • 395· 395 · ·. 395 395 395 1 D-648 
SpecificGravity±.05 1.95 1.80: 1.83 1.85• 1.75 1.77 1.80 
Shrinkas;-2 in./1 n. .003 .001 · .001 .001 .. 001 .001 .001 --
Fiamm2!)i!ity PER U.L. & ASTM TEST!NG PROCEDURES 

Sec. !gn./Sec. Bum • · 1 100/50 1 80/90 1 100/50 1 90/60 1 80/70 1 100/50 1 100/50 1 80.'60 1 Fed. Spec. 
LP-4068 

lgnitionTemp.,ºC. 508 498 530 520 510 530 1 520 510 !I U.L. 74G 
Oxygen lndex 55.0 35.0 32.0 30.0 28.0 34.0 f 32.0 28.0 D 28G3-70 
U.L. Ref. File#E-42524 13.0"C. 13G°C. 130ºC. 130ºC. 130ºC. 130ºC. 13G°C. 13o~c. 
ArcResistance,Sec. 190 190 190 185 185 180 180 180 IJ-495 
Track Resi<;tance 975+ 900+ · 975+· 950+ 900+ 975+ 950+ 900.._ lnclined 

~ ,. Plan e 
Dielectric Strength 

S.T., Perp., VPM 1 320 1 310 .1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 D-149 

injection moldable grades. Pre:::i-Glas¿ =3000 Series materials are recommended foral! applica
::~-- ::: that are subject to the possibility of electrical tracking ahd are· 
t · ,:·:;sure. Sp~cial varieties are available that have resistance to;trans-
7 ~ --nerfluids. The materia Is are avail<ible in compression, transfer and 

Standard colors available are porcelain cream, red, dark gray and black. 
Other colors available upon special request. 
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Glass Content 

lmpact, IZOD Notched 
Ft. Lb.fin. . 

Flexura! Strength PSI 
Tensile Strength PSI 
Cornµressive Strength 

PSI 
W2ter ;:..t:sórption 

24 ~frs. @ 23º C. 
Hsat o¡,,:urtion Temp. 

ºF.@ 264 PSI 
Spec. Gravirv .±. .05 
Shri'lkage In.fin. 
Oxygen lndex 
Are Resistance, Sec. 
Dielectric Strength 

S.T., Perp., VPM 

- .. - - -!- -¡-·-· 

n 
J~ --~-1/TT.7 ¡-,Tr"f fj 

lUJ.tíi!.Jl•J.-~,- ~"''-· ¡¡ 
P.O. Bo>< 281 '1t 

\. 

Phone (216)224-2181 

North Kingsvilie, Ohio 44068 

-
l.i ··- ·- -·--..,. - ·-

PREMl-GLAS® #4000 SERIES 

Ultimate Corrosion Resistance 

-

#4100 BMC-LS #4200 SMC-LS 

·< :,'1''··.-'.,·. 
.::· .. ¡¡:-:.·:::'.· 

{i\s}i~, ... 

30% 

8.0 
22M 

6M 

:12 

· 2ºR~, ·•· ·· } ; J,°:~ ··'· · f 1~~- · 
12.b+ ' 120+ 1'.20+ 

1 

350 340 325 

! ' 

' f ~ 

350+, 
: 1.74 
i·.001 
21.0 
120 

400 

22% 

.:,6.o 
17M· 

.··•.l{:·;:~ 1SM 
'{;.:¿·',':· '.~·· .~ :, J 

.15 

.·350+ .. 
1.77 

•' .001 
21.0 
120 

400 

30% 

8.0 
21M 

6M 

'.15 

350+ 
1.79 
.001 
20.5 
120 

400 

15% 1 22% 1 

9.0 11.0 1 
16M 19M 
6M 8M 

24M 2GM 

.15 .12 

400+ 400+ 
1.80 1.78 

.0015 .0015 
21.0 21.0 
120 120 

380 360 

-

30% 

14.0 
22M 
12M 

30M 

.12 

400+ 
i.75 

.0015 
20.5 
120 

350 

-

TEST 
METHOD 

0-256 
0-790 
D-639 

0-695 

D-570 

0-648 

D 2863-70 
D-495 

0-149 

Prem i-G las® ==4000 Series materia Is are compounded from bisphenol 
po!yeste:- resií1 for optimum corrosion resistance at e!evated tempera
tures. They should be considered fer applications subject to severe acid 
attack and al! applicationswhere caustic exposure is a possibility: 

able characte;-istics_ Special variations U.L. tested for specific applica
tions are available upon request. 

Standard colors are ·neutral and eggshell. Other colors available upan . 
special rect"Jest. • 

Premium structure of this family of materials pro.vides excellent mold-

5/74 
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lmpact, IZOD N 
Ft. Lb./ln. 

Flex..;ra! Strength PSI 
Tensile Strength PSI 
Compr~~.s!ve Strength PSI 
1N<:~cr J,bsorption 

24 Hrs.@ 23~ C. 
Heat Distortion Ternperature 

º F@ 264 PSI .. 
Specific Gravity ±_.05 
Shrinkage 1 n./I n. 
Barcol Hardness 

Flammabi!ity 

Oxygen lndex 

- -·-! - -.. - - ~! - \. - - n 
""'f[JR ~~, ~rx. I""'iC f Phone(2161224-218i 1 :i ~J.YJ._ _, [ . l . 

P.O. Box 281 li North Kingsville. Ohio 44068 

21.5 

PREMl-GLAS® #7000SERIES 

Lo-Profile Automotive 

6.0 .. ;~;1~~;¡p\,~ ?\''1~};¿~ '.; 17M 
5M 

20M · 20M. y . . ·. 'i' 24M 

'.20 .25 . .25 •' 

350+ 350+ l 350+ 
1.80 1:77 1.80 

.0002. .0002 
1 

.0002 
60+ . 60+ . 60+ 

ÓOES NOT IGNITE 

21:5' 21.5 21.5 

30% 

14.0 
25M 

12.5M 
28M 

.25 

350+ 
1.85 

.0002 
60+ 

21.5 

- -

TEST 
METHOO 

0-256 
0-790 
D-638 
0-695 

0-570 

D-648 

Fed. Std. 302 
SAE J269a 

D-2863-70 

--~-

Prerni-G!as¿·. -=7000 Serie~ mai:crials are compounded sp·ecifically for 
exterior automotive ::pplications or those demanding similar profile 
characteristics and which require surface coating prior to use. The 
compounds have excellent flov.' properties, surface smoothness and 
can be :..;tili;;ed in automated pn::::::uction with Premi-Pak packaging. 

Specia! custorner specifications have been met in major automotive 
appl icatio.ns. 

Pigmentation available, but may affect shelf life. 
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TFiOlllJEU\DO DE U\MUJA METf\L.lCí\; Es el proceso más comC1n que el hrnn-

bre ha utilizmlo para e"'; Lampar o fon11ar piezas de lámina cbíi furnia" di\/ef' -

sas y de acuerdo aJ diseA~. Escenciolmente consta de un macho movil, el ---

r:::ual ent-ra a lEt m.:1•rf 2 pura recortar o formar; urnbas partes son colocadas -

en prensas mecánicas o hidréulicas que con .anterioridad se gracluaron ele ---

acuerdo al troquel. 

DOBLADO D[ L/1,f\!.INA. El doblado de lámina se realiza con diferentes 

tipos. de máquinas que son las mecánicas y las hidráulicas; es tan clJnsti tui

das por filetes o dados ele clebiado, según el tipo-dé dobiez·y'-81 t:i.pcide d~ 
b1adora, generalr11er1 te las clobladoras ele cortint.'I son mecánicas o hicíréulJcas 

y las dobladoras rnanua1 r::~s que son de contrapeso. 

/\CAB.C\0Df3 CDi'J PHHURA HORNEAD/\. 

Sh~rwin Williams. 

Esrnal te cie secarnien to. 

El acab~do debe resistir rayadüras; gcilpes, agua, aceites, sol--

ven tes, etc. 

Se hace a base de resinas alquidálicas. 

La Lemrx'!ratura ele llorneo fluctC1a G(Üre 150° G duranl;e 20 minu·---

tos, clejánclose antes oreeJr '15 minuto~. /\sí la pintura cura por acción de -

l:ernpGratura, (otras p:Lr1turas por acc:i.6r1 catf:il:Lca, 

Pruebas 

Brillo, que se clelr:jrrnin21 por Glossbe l:er. 

l)urez~j , que :.ie dr?. Lerminu con lápi.cm~. espBciules. 

Le seco, haciénclo l r) pasi:tr clespués una. c:i.nto or:ll:1EJfÜ va para favorecer el dns

p rendimiento de la c8pa. 

Es l:o C!~',flrill il: f'85l!.'j l:E? fJ lo'3 sÓlVl:Jntus c01niJ nt1 f'--
. _:o __ .:~_:;_ __ · _ _:_,:_ ···~-.·---'-----_--. ----------•-'-'--- - ' - - ---~~·.-·~-oc=-----::----~ 

l:l'l!3, ocel:onos, 

Pjntur·D ele />.lurn:i.n:io 

/\Jurn:i11io r:.1 bu~:;n di'! !:,j.J.:ic611, quo r'ÜCéirlZU Lr~rripercJl..1 .. lr'él~) ele ;:y:;r¡c> e, 

... 
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lfl resistencia ti lu tenipero tu.rn la da el pi~JllH:?n Lo, 

'En pin t.uras de llorne.o 88 alcanzan ternperal.:uras. entre .1soc e y --

160º C y corno máximo 200° C menos el rojo que no alcanza temper;aturas más -

altas d~ las esp~cificadas. 

Otras pÍn l:uras a base de silicones alcanzan hasta 500º e~ 
' -

Aplicación 

La mayoría se aplican con pistola pue--

den aplica"rse con brocha, rodillo¡ sisten~1:1s de aplicación en calient.e (incli 

rector, espátulas' inmersión' pinceles' etc. 

Condiciones para la .aplicnción 

Viscor,;it \cid. 

Generalrnen te se LÍU .l i:(.él E!Spesa para las· artes gráfica·s, aplicén-

dose con espátula.· 

Se utiliza rnuylíquida en aplicaciones con brocha, pistolas, eLc, 

Para aumentar la producción~ cuando no se requiere un acabado --

PE1X:fE.!cto se utiliza el método de inmersión, 

TiempD de secado en pinturas, 

Dos ¿1 tres horas esnml l:es. 

Media hora esmall·.1x-; para rnaq1..1inar::lFJ ~ 

Cuatro horas esmaltes para pjsos. 

F.1 tres· horos pinturas alqL.d.délicr3s de 

te. rnlnu tos pin tt 1r.:1s de Sl::?crnniento 

é1 clos hora~> m·.mol tes 
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SINTESIS 

CONCEPTO DE D.ISENO 

Con base~ en el análisis de la ü1vestigación realizada y en el ori(i-- · 

! Lisis de observabión contir1ua, se llegó a los si~uientes lineamientos H se-
' . 

guil' por los .diseños, que componen .el "CCJrvlF'LEl·,lGJHJ PARA LAV/\DO DE RDP.n.", P.'._:'. 

ra que su función sea integrada al ciclo. 

·" Lf,YACUELUJS, PUf~OS Y MANCHAS " 

~sea un arl:.iculo de f6cil manejo. 

e:J. 1118C'=1nismo SF:!r3~ senci 11.o ;/ de una cl.arga. dur.:lción, .. · 

po t" .La función que cir:mompei'i<J seci •. lx11~~tc1• y ~foiil1~en t:e rerlí> ·· 

urw conL:i.nuiC!acl senci 1 1 u 

··p1.1e1:l::i Ser .surnerd:i.blizj $1'1. eL a:;J1)Ü ¡-ie)i·:~ cua1qLiie r accidr:,n le. 
, : . '. ·«· ... l ~, ,. , . ':' . 

:el 111Dl;CT}";i,¡;¡Lde ql)e wsl:é_;r,:ornput~s):o 1 SBELrn:Í.nirno _nu Onvt-3jt:.~1: i 

nd1?.nl:.o. 

í'. CJuc:! exi.stt1 en d:iferentes·-colo.ros--·parr:1 qun-st:1ff un ar•LJcu.!r1 rn:·:,-, 
pE!l:'!iDlli:l L. 
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8. Que sea portátil. 

9. Que sea 1 ibre en sus posiciones cJe l;rabajo, 

.·10. Que no sea estorboso en su descanso 1 ni en su funciónamiento • 
. -.:··· ' 

·11. Que su limpieza sea con ce'pillos, con movimientos· rápidos y 

cortos para evitar el salpicado. 
· ... ,;·-_. 

12. Que los cepillos se muevan poco para 81 menor desgaste de la ro . •,' . 

pa. 

11 SECADOR DE ROPA 11 

1. · Sé1~á un artículo' para el arna de· casa actUal. 
'~· .~ 

~. Sencillo en su funciohamiento. 

3 ~· Que el secado de ropa sea similar al· de Uh tendedero al aire l i 

bre., pero en un menor tiempo •. 

.para que mantenga sus propiedades. 

5. G'Jue sea un apara l:o que sus cont;oles'. lÓS ~lcancen personas mé1--

yores d.e:. J3. años. . 

6 .. Que su. servicio sea córnodo · tanto pan::t e 1 

ama de casa como para el 

7. Que ocupe poco espacio. 

8, Que su fuen Le ck:i enerr.JíE1 :3ea una para pueda ser' in h!·--

en 1wr:i.os 

an t;.eriór 
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Pieza 

Cüerpo soporte 

izquierdo 

Cuerpo soporte 

derecho 

Botón .·~e¡;•·. arr;ar:ique 

Furid.a p~otec;tora 
· .. 

'"'(; ·' 

.r.Jdfarr eleótr;oimán 

Perno móvil 

Contacto 

Soporte guía 

clavija 

r~uelle 

- :.¿ '-~,.,' - ~,. ~ -- ·-- -.. - ;-,~'- ....... --· .... '': 
ESPECIFICACIONES DEL LAVACUELLOS, PUÑOS Y fviANCHP.5 

No. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

Cant. 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

Material 

Premi-glas serie 

2100 B.M.C. LS. 

30o/o F.V. 
11 

11 

Acrilonitriio en 

30-40 shcire~A 

Acero 

Ac~ro inoxidable 

de 1/4 

Baquelita y cobre 

Makrolón 

Poliestireno 

Acero templado 

·Acabado 

Moldeado, textu-

rizado grano 

11 

11 

Moldeado liso 

Embobinado 

Troquelado 

Remachado 

Moldeado liso 

Moldeado liso 

Catélogo 

P rer:-.i-g las 

11 

11 

Burgess 

8u!~gess mod. 

025-3 

Plásticos y: Si-

licones II 

~,. I' • ~. e .. r l.BSt:lCOS _. ...,l-

licones II 

' + 

........ "' -~- . -.~ ....... ~-...-. ..,..,. '•··- ~-,, 

w 
Ul 



- - -

Píe za 

Resortes 

0-rings 

Sello inferior 

Cepillo grande 

'~, 

Cepillo angosto 

Cable de enr::rgía 

Soporte 

-· --··-- - - -··-----

No. 

11 

12 

13 

14 

·15 

16 

17 

Can t. Material Acabado 

· Ac~rci templado. 

H2ie 'o polieGretano'•. 
·· ·r ·,· ~·-': · .·· ', ·, ,•· , ··: ·.: Moldeado 

• . No. PA~QUER:_c_2-h49 ·· 

1 Acr:iiá'~nitril!J Nfr .. 
ENi:Jo--~ ~h6~~=2· . 

1 Makrolon y nylqn 

1 11 

" 
1 Hule Moldeado 

Policarbonato Moldeado 

- - ----·--·~-~• 

Catálogo 

Parker 

Plásticos y Si-

licones II 

" 

" 
11 

w 
Ül 



- - - - ·-- - - - -- --q- - -- ... - -- .. _____ -r:l'1 

ESPECIFICACIOi\JES DEL SECADOR VERTICAL 

Pieza No. Cantidad Material Proceso Acabado 

Gabine1::e eí10olvente. 1 1 Lam, Galv. # 20 Dob. Troq. Esmalte horn . 

• cort • 
;-,-

ou'Ct~~ l_at.erales 2 2 Lam. galv. No. 22 
11 

Doblado, tro-

Soporte salidEi 
quelado, corte 

3-23 2 ,, 
Doblado, tro- " 

inf. dueto quelado, sold. 

cort. 

Base de gabinete 4-19 1 " Dob. sol d. cort. " 
Soporte superior 5 1 11 11 11 

Cara poste: ·:: .:ir de 6 ·1 " Dob., troq. sold. 11 

·. 
salids cort. 

Guía a ruta de< 7 2 " Dob. sold. cort. Gaiv. 
aire ..... 

8 2 " 11 " 
dueto 

> ,_,, · .. : -,_ 

Defiec'tores 9 8 " Dob. remach. " 
~·· .. 

cort. 

Sop_orte de mó.dulo ·10 2 Lam. galv. No. 20 Cort. dob. sold. Esmalte horneado 

perf. 
(,J 
-...) 



Pieza f\Jo, 

Dueto 11 

12 

13 

14 

,,, 
- -1:,· 

Carát~la 'dé ci~a" ,: 15 

y contróles 

Puerta- 16 
,-

" " 't 

Me.reo int .. sopor:te 1'7 

Marco tensor pu~r:.;: 18 

ta 
,, 

. SoiJo~t:~s éle ·20-~1 

chas 
''i1. -- ~ : ' 

Ojal .. de' gancÍ:_ios 22 

Marco para vidrio 24 

Cantidad 

1 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

1 

.4 

16 

3 

¡ .. 

Material 

Lam. galv •. # 22 

11 

11 

11 

" 

Lam, · galv .. # 20 

11 

LaílJ. galv. # 22 

Lam'. gal v. # 20 
- '~¡'" 

Lam, galv. # 22 

Aluminio de 5/32 

X J/4 

Proceso Acabado 

Cort. troq, Gal v. 

dob, engargolado 

" 

Cort, dob. y 

. sold, 

Cort, troq, dob. 

sol d. 

11 

Cort. dob. y 

sold, 

Cort. troq. dob. 

y sold, 

Cort. dob, sold. 

11 

11 

11 

11 

11 

Esmalte hor~eado 

11 

11 

Gal v. 

Esmalte horneado 

11 

Cort, dob, y Natural 

tal •. 
~ 



Pieza No. 

Tr2galu-z 25 

Sellador 26 

-Ganchos 21-2s.:.29 

Soporte del 30 

equipo 

Cha:'blS reco- 31 

lectora 

32 

Bisagres dBso:- 33-48 

porte y, almas · 

Ventilador 311-:-38 

~\iiotor 3_5~39 

Resistenc2..as -~ 36_ 

- - ----------
Cantidad 

3 

3 

22 

1 

1 

1 

2 

1 

1 

16 

Material 

Vidrio opaco 

sencillo p/ 

baño 

Vinilo Cuprum 

F-6?8-A 

Aluminio 5/8 y 

1/4 

Tubular de fie 

rro de 2 ' x 1 ' x 

1/16" 

Lam. galv. # 22 

Hule e imán 

F;Lerro 

Larrt. galv. # 20 

>+/~ ~-._P.- 115 V, 

sd~6CJcic10s 
Alambre de Nicrom 

No. 20 

Proceso 

Cort. colocar 

Cort. mont. co-

locar silicón 

Cor t. dob. y 

ranurar 

Cort. y sold. 

Troquelada 

Pegado y atar 

nillado 

Sold. psrf. 

atornillar 

Col. atorn. 

Acabado 

Esmalte horneado 

Esmalte horneado 

Gal v. 

w 
ll) 



-- ·-
Pieza No. Cantidad 

,l\islante. de dueto 37 2 

Perno·guia 40 2 
; . :'. ·'.;'. ·-,'. 

Clavija·/ encbL!fe 41-42 
' ' 

1 

Seguro, p/babl~s '' 1 
,. 

Sel l adcir p / tome 44 1 

aire 

Reloj 45 1 

"Termostato ••.. 46 1 

Foco de serv. 4? 1 

Perillas de serv. 49 2 

Tornillos 32 

----··- .. 
Material Proceso 

Esp. de polieur~ Cort. pegar . 

tano y papel alu 

minio 

Makrolón Moldeado 

Me lamina fvioldeado 

Polieuretano Moldeado 

compacto 

Tesa-moll Cort. pegar 

Atornillado 

Atornillado 

Melé?-mina Moldeado 

Makrolón r11oldeado 

Cold. Rold. 

1/4' X 1' 

- ---
Acabado 

Armado 

!::> 
o 
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CONCLUSIONES 

DESCRIPCION DEL DISEÑO REALIZADO 

El LAVACUELLOS, PUÑOS Y MANCHAS fuo logrado tornando en cuenta las 

experiencias a0teriores de las industrias corno General Elect~ic, L:.avarnat:lc .. 
y Crolls, asimismo el análisis del lavado de r-ópa. er:i lo concerniente al ta-

llado para ver la importancia de éste y en .. una forma básica: la viabilidad -
~" ·-. ' ~. ~.:.-. ·, ' ' 

del producto, de acuerdo al mercado y al fabrican~B pai.;EI intentar no caer -

en un producto que se archive, sino dis~ñar u~ art;{culo que viva y que lo-;-

gre e'n trar al mercado con un margen aceptable de .... probal:ülidéides de éxito. 

El diseño Formal· es un ovoide, con bose. later:-al con ~tendenciEJ cua-

drangular y con sus vértices rle unión <;le lineas. tLirvas. Par.a ccir1tinuar Ja 
, ' ' . ·.::·.: ' . 

l:í.nea tiene uri con tac to de encendido en la pEll~t:e arlt~I"for"iríy:i~ibll3. para no 
. ' .. 

perder la línea. y para darle un mejor sellado eón t:ra la hL!~l~dad; .. en. la par-

te pos~erio~ sale el cable para la toma de corrierite y en la~~arte lciteraL 

del cuadrilátero, srüe un perno para que se coloque~ los cepillos q1Je efec

tuarán el lavado. Té1rnbién en el cuadrilátero se enouenLr;::i un bol:on paru su 

jetor el Elpélra to al 8!:31.uche de noport.e. 
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Los cepillos son dos con diferentes óreas de lavado para los dife-

rentes lll\;Jares de tallado. Cad<3 cepillo cuentu con un acceso ¡:wra el perno 

en 1a porte central y cuatro p<Jt:.as para eJ soport;e del cepillo, un par a cu 

da lado, para una mayor duración. Los cepillos tienen cerdas de nylon du--

ras y largas para un lavado severo y suave a la vez. 

EL DISE~O FUNCIONAL. 

El ovoide está compuesto por dos cuerpos interiores de premi-glass, 

serie 2000 No. 2100 BMC.LS 30°/o y por un cuerpo superior propuesto en acrilo 

nitrilo en el rango de 30-40 shore y que cubre totalmente los cuerpos ante-

riores. 

En los, cuerpos de premi-glass que dan estructura al ovoide y sopoz: 

te a los mecanismos, se encuentra un electroimán, que mueve el pen10 trasn~ 

sor del movimiento a 60 c.p.s, en sentido transversal del eje longitudinal 

tlel ovoide; el perno está soportado en su movim:Len to por un resr 1 r' l:e y un -·--' 

muelle de acero templado, siendo el resorte para completar medio ciclo del-

movimiento y el muelle para soportar el medio ciclo que el resorLa efect6a. 

Al perno se sujetan los cepillo.•:;, para el t:al1t:1do, que •.;u11 de rnu--

kroló.n y cerdas de nylon • 

. Tos c~pillos son dos para dar una versatilidad rnayor en espacio,. 

ambos con botón para sujetarse al estubh~. . .. 

La clavija del lavacuellos, puños y mancl1as sérá/i~~e0tf.!da al cable 
:":_--·,::.·.:y'"':·' .;-« ' 

para dar una continuidad al .diseño y que tenga· ur;1 b~-f~rl)f:J.~tá'itj(j~. i3e suje~e 
,_._:,, -,"- .·:.~,' r,' 

al estuche, de esta forma en ~E!X~gmento de. c:lesconei::iar>éi·.apar.~'to la clavija 

quedar6 cerca del aparato y no en el piso o en alg6n~ot~oclugar donde .se a

tore ola pisen~ sin necesidad~e~enredar el éable. 

El es tu.che soporte polioarbonato y está diseñado· para que sirva de 

sopof:t:G tan l:o al aparato como a los cep:i.l los y Etl cable tan to érr el empaque 

oomo·eh?el 6-ervicio, ya que el ern·paque tendrá una cubierta de pCJ.licarbonat;o 
. - - ' _·. -

que lo éubra y b1:1se de cartón; es tr.:1 base ser\/:lrá para su exposir:-:ión. 
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DISEÑO GF1AFICO Y CCJUJH. 

El apara t.o ve11drá en colores azul marino 1 venir~ obscuro 1 qri s cla-

ro y neDro 1 con los cepillos Lle los mismos tonos en lr.:111sparente y todas 

las cercltis de los cep:Ll los en negro. El cable y la el uvija scrá11 ner..¡ros p~ 

ra todos. 

El soporte seró en todo momento blanco con los grafisrnos irr 1presos 

en el color del aparato así como el escudo de Phillips. 

Las instrucciones del funcionamiento vencirón dentro del soporte --

pero no 6 la vista, para que exista una limpieza de ronna en la presenta---

ción. 

SECADOR DE ROPA 

Una vez que se-ahalizctronlos secadores existentes; y después que 

se platicó con las pers~nas que To~;ha~ '2~~~::1:1~d·b y ¿(Jr:i\1~~Íhd21stria que ----

los podría fabricar, y d~¿pués de ailali.zar J,a}~ay!J~ .. _c~;[i.c-J,~d}dé información 
._. ·•. . , ·_¡_-· .. - • ,_ :- ";,;~<s< :,.~~~,:\'.{.\>-- _; -- . 

se ha llegado a la s':L,gLII.Eirits' conClusión. d~·· r3:i.~.l3~2/:· 1 
•• :>:; .. ·,,'''~! ,.ó ., .. 

El gabinete .8~ ~8~~tic~l para que la)7(J¡J~ ~:§sá~<,f~hciid~ y no hecha 

~olas y_ arrugada, coh fbs'. du9t~s so 1c:is lateréli'e.s pélrá si.' paso del aire ca-
---- -- -- o-·----- -- ----,--.,._-_---,--;- ------ -·-o-: -·.·0c;-- _o-_o---------- --- -"'""~ -- --·- -;;-;o -~" --· ------ -- ----- -·-- --=¡--- ----- -_: --· - - -~-- ------ --,-_ ------ -- - -

_'. :.• ,, __ . '~ _,, 

liente o ambienta1 y~~h li¿ .par,te pósteriof'.·deig~bi11ete: tendrá tres ven ta--
,':,' . ,,- .. _, 

nas para .. e~ acceso gé lo~ Y'Byos del. sol; pare i~s·,personas que así lo proye~ 

ten, ya ~ue los arquitectos serían ios que darían la orientación adecuada. 
-·. ,, 

Estos gabir1etes con· ventana t:ienen el prop¡]si to ele ser incrustados en la.--

pareg para pr-oporci9ru:ir:' más área de movi1niento dentro ele lE! habití:1c:Lón. 

Las ven t.::mas serán opcionales ser:¡L'.1n el proyecto y decoración que 

haga el arquitsc to de J.á habi l:ación, puc;i« estos gabinetes se pueden pr¡esen

l:ar con soportes para cuando se incrus l:c:i11 en la pared o sin el los cuando -

formen parl:e del mobiliario de lo hab:L tE1ció11; en es l:.e (11 t:irno cfl?D el nabJn~ 

te no llevará ven l;anas . .Yen su lugar tenrfré una lámina cerTr3dr~, 

La puerta cÍel .Secador es cerrnclc1 con un rnarco de imán corno los I'F!-

Frige~adores y. no· tiene. asci espei:::LaJ 1 s:i.1·10 lEt puerta es ei asa del gabirm l;e 

para qur:i exis l:a cunEr con l:inu:lclad en r3J. ti, ·¡ar que se· coloque. 
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El módulo ele servicio, es un módulo que entra y sale p;:ira lo~_; rno---

mentos en que se descomponga o funda éllr::¡una resistencin, estará sujeto en -

la parte superior al f:Jabine t8 con urn1 cos l:i.l1E1 de policarlmnatc1, . E11 es te -

módulo se encuentran in tegrmias tudas la~; part:es suceptil:Jles rle desco1npone_t.: 

se, el motor, las resistencias, el reloj, el tennostato y el foco de servi-

cio. 

El módulo tiene una clavija y el gabinete un contacto, para que en 

el momento que se descomponga se saque el módulo y la clavija se desenchufe 

sin necesiclf:ld de cables que Jo unan. 

El aire para el secado se tornará de la parte inferior de lo habita 

ción pues se considera aire seco y el aire húmedo, saldrá por la parl:e pos-

terior por unas ranuras invertidas para evitar la en trmJa de agua cu;:i11clo --

llueva, en los aparatos que est~n al exterior, y una ventila de salida para 

los aparatos que están en el interior consistente en cara interior y cara -

exterior para la pared y una en la par Le superior clel g!:! 

binete. ~"' _ 

; ,ú~-~~dma 8~ aire.·s~fá':i:J~f i~ ¡Jart~. superior del gabinete y es taró -
-:- .. ,,·:i~~·>' '···.·::·:\->;-:·, ·-·.,,:-.:. --,,.,;~ :.-

.,se~~~=l~-~~f~~[~~x~~~él)1~~@'.~~6;~~:~~;.~~f~{~~~:~;~7:c~-·t~ssamo1·· negra de tres milimetros 

de es~'es~nYr.ueve:;p:eQt~~e .. trps~,ge ~rloho)•ªª· ·catálogo Tessamol·. 

/f "~{ ii~),~~í~Uf JJ~t,Jai~~'St~~~f~ ,;~ irksis tencias de 60 watts y •m ven tila-

dór o:trciUlard1orizonta1 dé ~1Cl~ aspas con diámetro de. JOÓ .mrn. Y nitura de 7 
<''> T:;¡.d . · ··' .. ···. ' : . -· > './ :;.: '· ·,. __ --· c .. ·_• . · 3 

cm.; rnc:ividó}óon Úri rnotiJr 'de 1)r} de . caballo, y 6000 '· __ f'·~ p •. ~; arrojaodo $ mts 
··, /.,·.; .~'':(:~:: ·-:-~ ).'.).~·/\~~,': . :·':.: - : ': 

pór rr11ci~D8_ª,:y_j.Jné! t13mpera tura es timada - ele 8000 kiiócefoi~:i'.as~ pb~ 6tcio, por -
'--i'=.,__-c_:,;c_cé_,_-:,-'·-;¡:=-,--·--·------::->-· - • '" - . ·,,· " : '' '' f• :· • •• • 

1CJ'.~u{1a ,r,opa se __ secará en un tiempo~ estimado míh:tm6~1:1~ :20:-_f!{Irit'.rtb·~-'clanrJo -
i · ' · :e·.--=,·~· __ ;·_ ' ·~--~~7'7 __ , -- -- - ·- · '" : __ ·, __ ~-:~·7':~~/:_. ~:.~-.{:>~- ·' • • : J . i 

. así uri' prl3cib de secado de $0. 20 pór secrif:lci '•. f. 

a 20. nits.. de ropa tendida. 

Los apar·a tos estarán. tE!rÍliinados con esma~ té .Sherwir1 ',WilJ.iams hor-·

neacici, en colores bJ.rmco, a~~ul clt1ro, i;mf1rÚ.l:o claro y nri.s claro, con la!> 

perillas- blancf:1!3, con 1JI. :ir11prr:~~30 p1'!l'EI lr:i r¡radum.::i.ón clo calor y eJ. U.i:~rnpo --



;'.;ffr '''1-;,\' _-;-;:.",'-', 

:::1 ·~ ,~-·· 

'I 
¡ 

1 
1 en la lámina, el grabado snr€1 or1 nf:'nro puesto en la caráLuJa clel r11ódulo de 

servicio con el Jor:¡o l.ipo de VISA. Al lé1r.lo izquierdo y al lado derecho el -

1 foco y las perillas; los perillas estar~n a una altura de 1.75 m. del suelo. 

El foco será visible y sobresaliente en rojo, la graduación s~rá en la parte 

1 inferior a las perillas. 

1 CONCLUSIONES DE MERCADO 

L,::ivacuellos, puños y manchas: 

1 Se ha estimado una venta mínima mensual de 2 000 aparatos para le 

introducción, por lo que el aparato sería costeable en el primer año de ven 

' 1 tas y posteriormente se iniciarían las ganancias ya que los rnolcles se habr·ían 

pagado en el primer año de ventas. 

·1 

1 
1 
1 ... 

1 
1 
1 
1 
1 

' 1 ~ 

1 



ANALISIS DEL:P8ECIO DEL LAVACUELLO, PUNOS Y MANCHAS 

...•• 'eJ~~ ;:,,i:~f': .·· . 
Dado que las piezas se mandarían fmaquilaf.'·y en la ;fábrica ·de Phillips sólo se soldaría, se armaría 

:'. ' .. ' .· - ... ' .. ·.'. :· .. -.. !- ·~- '_.' -.- ·: -~.-: ·:: .. :>:.:·~~.)::' ' ._ 
la pieza y se empacaría, se da el sigJiente 'anélisÍ~ d~ precio que fue estimado por los maquileros con-

• • .,-:·:r_: ··.¡,_,, ... •·,·' .,·, . ' 

.. .; ' . ,. ·.' :··~ .::.::· :>i' ::(· ... : 
sul tados para fabricación exclusiva ds1 aparato'~,,, 

. ' ;:. . . ' . ~ ' : . ' 

Pieza No. ·1 $ 12.00 Producción mínima ciE!' 50' 000 únidadE;3S 

11 11 2 12.00 11 · 

11 " 3 5.00 11 " 50 000 " 

"' " 4 20.00 11 11 

40 ººº' ~·· 
" ti 5 40.00 11 

;-:. 
11 11 

. .5 ººº' 11 

· .. · ' 

11 · 11 6 0.80 " 11 " 10 ·cioti 11 

" " 7 0.80 11 "' " 5·--000::· 11 

'.r·· 

... ·,¡, 8 0.60 . 11 " " 10 ooo: 11' 

o 5.00 11 11 " 10 000 " _, 

10 0.20 " 11 " 5 000 " 
! ,, . ~.1 1.50 11 " 11 5 000 " 

11 " 12 0.50 " " 11 so 000 11 

" 11 13 2.50 " 11 " 50 000 " 

11 11 ·¡4 4.00 " " 
•, ,, 

50 000 11 

.::::. 
OJ 



1 - - - --

Pieza No. 15 

" " ·15 

11 11 17 

---

<'!> ;¡¡¡ 3._ao 

5.00 

4.50 

- - - -

Prodúcción 
1in:Lnim~Jd~ · 50 000 

•' ~ . . ·, : ·~;· ' . ' unidades 

000 11 

" 

· .. 
• .. ::· 1',

1 
' ·' •• ••• - :1' • .:,'· • '·: 

Si corisidera:rnos!que un obr:ero puede armar_50 pieza? y empacarlas, se le aumentará $3.20 más de ma 
·- . - ,'¡'": •.. . 

-·'i .:. -:i~. ,; .. ~_·, :.<-· ..:: _- ., ... ·.·:·_·.--' ·-,-: ,: .. -_·._:;:.}-<·-,'':': .-.-.· .: .• 
no de obra, . el sueldo/actual> del Obrero: es de ~$160~00 __ diar:ios .y se gastan 4 tornillos en el armado. 

' .'·. ' ··'·· ' 
,, - . 

5·152. 70. ·1·_ 

·' 

3.2ü 

+ 3:oo '>::empaql'.;Je 
:" ·, '".: ~~ .i- -.·: '.--_. '!.:. . . '- .. ·:. -

3~oo. !',t6rniilos 

$17 

5. DO ·. /fras tOs indirectos 

5176. 70 

1' . ',' __ . - - '. . .!. . 
El apare ~o '¡salE3 en .ün >Pre:cio- de ;f abriceción y terminado de a pro ximadamen te $176. 70; y el mercado 

. _1!·::·_ .. ,,1, .- ._- ~·~- .- - - -_ ,, __ ~: : -,,._·.F.-__ - .. --· <·./: :·:·.;:\ , . _-·. , 
y la fábrica .decidirán ·el precio ,a la venta gue nosotros estimamos de $250 .00 

' " , " ' ' .:·~ :,. , ::-; . 

.D 
-....] 



- - - - - -···--- --- - - -··------···- -··· --·---;~'~' 

ANALISIS GENERAL DE PRECIO Y MATERIAL PROPUESTO PARA EL SEC.ll.OOR VERTICAL 

·<'.\-«-

....... ··· .. ··· ... ···/·.-r-< ........ ·r 
Basándonos en el/élíagrairia.de Q!'bceso, se han:_estimado 

. . .. .. · F .. ·~::::·<.· ;'..;·;,'.~<-~\'2\C:h~¡·: . . -.-·.·· ... ·- ... 
puedan terminar ••. 1 O ap.aratos·- d.:i:a.~J,:()s/'e_ó~:B qbrE;!rbs . 

.... : ;. ,-r·._·'.~~--'.,~3E.-: 1 ·-·:¡:.: ·.. Dt< 

los siguientes precios, considerando se 

~ .; '. .·./_-.-"~- . ; --. ·: .:.· .. - ::::· . - ' . -

Pieza No.. Cantidad · ·· -Máferial Precio Total 

.· 

G:::bine.te envol 1 Lá~i~'~ gal van iza- $ 280.00 

vente da No. 20 

Duetos 2 2 Lámina galvaniza- 140.00 

da No. 22 

Soporte de se- 37""23 2 11 
10.00 

licia inferior 
' : -. ;:,_ . ~: ¡ . ' -

Base de ·gabinete~ 
• ~ " - '.)¡_ 

' '4-19 1 11 
40.00 

Soportes V.. P. '5 1 11 
30.00 

Cara pos teI·idr'·' 6 1 11 

40.00 
salida 

Guíc-ai-is·ta ..., 
2 11 

20.00 / 

aire 
. 

' 

So;:;~ .... -.:~- ;~:.= ~~;::i c..; '-
., -f""- ,~,..... 

=..::...~. '.-'J 

duct:o 

Cef ~e: t:o::--~s ~ ...., ..., 11 20.00 CD e 



-----~- !!!L221 .... S:L & ws;:;aa ------- - ---- - - - - -· - - -- ' - - ··- - - .-~-

Pieza 

Soporte de 
;. 

Dueto .·•. :¡ 

•' > -~'.<!~ , .. :: 
Base ductg.: V:'mcitor•· 

'··.. .·! 
Guias de b~se de 

motor 
Ouc to de toma de 

aire 

·· Carátula de asa y 

· controlés 

Pu.erta 

Marco int .. soporte 

Marco tenscr puerta 

Soportes d~ ga0cho 

Ojal de ganchos 
. ' 

Marco.p/vidrio 

c.:::;. Tador 
v-_~:- _. .': 

No. 

.. 10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

1 '7 

18 

20-:-21 

22 

24 

25 

26 
,, ·.·. 

Ganchos .. 27~28-29 

Soporte de etfu~ 30 

¡:o 

Cantidad: 

2 

1 

1 

2 

·' j 

·I 
1 

1 

4 

16 

3 

3 

3 

22 

2 

. .. 

Material 

::tam.·.J:;alv. # 20 

: [á~:. ·G:iv. # 22 

" ··:· _.-. 

' 

" 

" 

" 

Lam. Galv.# 20 

11 

L"' "e.' 11 2? ...... m.u~V.tt _ 

Lam. Galv. # 2G 

Lam. Galv. # 22 

Aluminio de 3/4 X 

5/32 

Vidrio opaco sencillo 

'.Jir.ilo comp. F-5'73-P·. 

füuminio de 5/B :< 1/4 

Tubular de 2 1 x 1" x 

1/16 1 

Precio Total 

$ 35.00 

30.00 

12.00 

5.00 

30.00 

35.00 

120.00 

120.00 

'70.00 

35.00 

40.00 

70.00 

100.00 

25.00 

200.00 

30.00 
.t:> 
t..::i 



.. - - - - -- - - - -- ... --- --,~-- - . - --

Pieza 

Ctiarola recolecto 

ra. 

Marco· iinan'~acfo¡:" ::··-
,:, .. 

· Bisagrás ·.; ·sl:JP6f.::. 
- • • -< '···.. ;:'_.-, ,¡ 

tes 

Ventilador 

Motor J 

Resistencias 

No. 

33.::...40 

34-38 

35-39 

36 

·;\isl=.nte dE- fücfo 3? 

Perno guía 40 

Clavija yéncHufe 41.::.42 

Se-· ·r· o ,.,a~- e-o· ,:_.:... ·'' Ll. 'i 
~U ~ LC -~-~~~ -~ 

Sellador p;ltcima 1

1 

4tl 

s:1~s 

Reloj L!.5 

Ter.nos tato 46 

Foco da servicia 4'7 

Perillc.s d:: :servicio 49 

Cantidad 

1 

1 

2 

1 

1 

16 

2 

2 

1 

1 

1 

1 

2 

. 
r 
. 

Material 

Lam. galv. No. 22 

Hule·irnán 

Fierro 

Lam. galv. No.· 20 

1 /8 h, p, '115 V, 50-60 

ciclos 

Alambre de f\Jicrom de 

60 watts 

Esponja de polieuret~ 

no y papel aluminio 

Makrolón 

Me lamina 

Polieu~etano compacto 

Tessa-mol 

Me lamina 

iviakroión 

Precio Total 

$ 20.00 

150.00 

60.00 

100.00· 

. 200.00 

100.00 

100.00 

3.00 

8.00 

3.00 

3.00 

80.00 

50.00 

15.00 

~ 

2 5¿¡,7 .00 T o t a l 

U1 o 



Pieza No. Cantidad Material Precio Total 

Pintura 1 Sherwin Williams $ 200.00 

Mano.de obra 128.00 

Indirectos 100.00 

. .. $ 2 975.00 Costo total de Fabricación 

Por lo que podrá inferior de las ya existentes y con ventajas supe-

riores a ell3.s ya que la la más barata comercialmente está en el mercaco a un pr~ 

cio de $ 6 200.00. 

Por tal: mbti0o ia. sebadd~a ,q¿k:¡' pfé~e'fit6 se podría dar en el mercado a un precio de $4 000. 00 pero 

que después de :le.s 'pruebas de funcio~amier.to será factible su rebaja './ª que la lámina que propongo de 

20 es pos,iole que baje a 22 y la lámina ·de 22 a 2ll. P .. sí también los precios expresaoos fuer"cn los más 
• - . • 1 

bajos que ~onseguí ~ersonalmente, pero es posible que al fabricante, si lo compra en gran escala, la re 

baja_que obtehga sea mayor. 

Si la secadora no es para el exterior, disminui!"á en $200.00 el precio de fabricación por lo que 

éste. seri~ de_$2 775.00 ya que se quitaría la ventana posterior y en su lugar se pondría un dueto de sa 

licia.. elimi~arido las renpijas. 

C..1 
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