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Debido al desarrollo de las fuerzas productivas, el trabajador cuenta cada día con 

más horas de tiempo libre; ésto, aunado a la constante expansión de los medios de comunica -

ci6n, concede al turismo un papel cada vez más importante como factor de recreación, por lo 

que la política del actual gobierno mexicano ha sido la de hallar en el turismo una de las 

estrategias más inmediatas, relativamente más económicas y generosas para crear fuentes de -

empleo, hacer ingresar divisas y servir al conocimiento y convivencia armoniosa y constructi 

va entre los mexicanos y la humanidad entera. 

El turismo debe establecerse no como una actividad de consumo suntuario, privilegio 

de minorías, sino como un bien democrático al alcance de nuestras mayorías y como una prest~ 
ci6n y derecho en el trabajo. 

Se le esta concediendo al desarrollo del turismo de interés social, un énfasis prio­

ritario que se apoya en el aprovechamiento de los medios de transporte y hoE;pecJ.aje, así c_omo. 

la motivación a los mismos para atender grupos de estudiantes, trabajadores, profesionistas 

y otros. 

A partir de ahora y hasta 1 895 el gobierno y el sector privado trataran de mantener 

un ritmo de 10 000 nuevos cuartos de hotel por año. 

Viendo la importancia que esta adquiriendo el turismo de nivel medio y la escasez de mobi 
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liario propio para hoteles que atienden este tipo de turismo, decidirnos tratar de resolver 

este problema, ya que la mayoria de las veces estos hoteles estan equipados con muebles que 

fueron diseñados para un hogar y por tanto no satisfacen las necesidades de un hotel. 

El propósito de este. trabajo es diseñar muebles funcionales, resistentes al uso pro­

pio de un hotel, de calidad y estéticos, aunado a esto un bajo costo de producción y manteni 

miento, mismos que se adecüen a nuestras necesidades y tecnologia, 

-





Se plantea el diseño de un sistema, más que una linea de muebles que ofrezca varias 

posibilidades formales, funcionales y dimensionales, ya que no se puede hablar de tipos es-

tablecidos de cuartos, lobbys, comedores 6 áreas de administracion. 

Para reducir el costo del producto &e tomaran en cuenta factores que lo afectan di-

recta e indirectamente: 

Utilización del material tomando en cuenta las medidas comerciales del mismo, para evitar 

desperdicios o 

- Unificaci6n del proceso de producción en todoel sistema. 

- Empleo de un proceso que pueda ser utilizado tanto en un taller artesanal como en una fá-

brica altamente industrializada. 

- Evitar la mano de obra en el acabado del mueble, utilizando un material que traiga el su-

yo propio. 

Racionalizaci6n del espacio en las bodegas. 
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MERCADO 

Existe una gran variedad de tipos de muebles en los hoteles de México debido a la di 

versidad de categorias, climas, atractivos turisticos y costumbres, 

Podernos decir que el mueble en la ciudad tiene un estilo realmente internacional; 

aún cuando existen ciertas diferencias culturales y estilisticas, son en su mayor parte cue~ 

tiones de detalle, pues la arquitectura en la mayoria de los hoteles,, tiende a ser similar en 

cualquier ciudad del mundo. 

En cambio, en el campo y en pequeñas poblaciones tipicas, donde existenatractivos 

turisticos del tipo prehispanico, colonial o natural, sus muebles son de caracter rustico o 

tradicional. 

El mueble en la playa tiene caracteristicas peculiares-tanto en su apariencia cqmo -

en materiales y acabados, aunque en laactualidadse usa con frecuencia el 
-f:;·-..-'; 

-- --- - -- --- _-:-'-'-·~---'----~-""~-'":"~~_;;~;~e';-~ ~~--2-o--'~~ - -

,· : .. ,-- .. ~-¡::,"-/~'~·.: .. -:;.: ~·;·, : bles que en la ciudad. 
'·:.,' : : ·-~: ;' 

El mobiliario que propondremos: e,h-;~~l~ t.f:~bájo estara planeado para hotele~ que sé -

encuentren localizados en los centrós<ll.I'"banos de nuestra República, 



Geografia 

El territorio del país para fines turísticos está dividido en cinco zonas geográficas: 

a) Zona Pacifico-Norte: constituida por los estados de Baja California Norte y Sur , Sonora , 

Sinaloa y Nayarit; tiene algunas zonas desérticas y semidesérticas exceptuando la franja 

del litoral; presenta la mas baja densidad de población - 1.3 habitantes/Km
2

. 

b) Zona Norte: es la mas extensa, comprende los estados de Coahuila, Chihuahua, Nuevo León, 

Durango, San Luis.Potosi y Zacatecas; su densidad de población también es baja - 14 habi -

tantes/Km2. Muchas de sus tierras son desérticas o semidesérticas, pero tiene ricas zonas 

agricolas en la reg;ion de la Laguna, en ella se han establecido grandes zonas industriales 

como son: Monterrey, Monclova, Chihuahua, Saltillo, San Luis Potosi, Durango, etcétera. 

c) Zona Central: Abarca los estados agrícolas e industriales mas ricos y tiene el 50% de la 

población del pais - 115 habitantes /Km2 . Comprende los estados de Aguascalientes, Guanf!:_ 

juato, Querétaro, Hidalgo, Tla.xca:la, Puebla, Morelos, Michoacan, Colima, Jalisco,. México y 

Distrito Federal. Entre sus principales ciudades estan: Ciudad de México, Guadalajara, 

Le6n, Puebla, etcétera. 

- 8 -•• 1 



Oceano.Pacifico 

DIVISION DEL PAIS EN ZONAS TURISTICAS 

a) Zona Pacifico Norte 

~i ~~: g~~~;o 
d Zona del Golfo de México 
e Zona Pacifico Sur. 

Golf o de México 



d) Zona del Golfo de México: esta zona cuenta c:on mucho petróleo y agricultura, tiene partes 

pantanosas y algunas zonas aridas y semidesérticas, su densidad de población es de 30 ha-

bitantes/Km2 . Incluye los estados de Tamaulipas, Veracruz, Tabasco, Campeche, Yucatan y 

Quintana Roo. 

e) Zona Pacifico Sur: es región fundamentalmente agrícola, salvo en algunas regiones quE:l son 

aridas y semidesérticas, su densidad" de pobla.ción es de Jl. b.~l>ii:.-~H~~~s/J<!n,2 ••·Esta · compue§_ 

to por los. estados de Gtlerrero, Üéb:aca y Chiapas. 

versas condiciones climatológicas y ambientales. 

Cantidad y tipos de hoteles y turistas. 

Cantidad y tipo de hoteles. 

la Secretaria de Turismo ha hecho l.me. clasificaci6ri ai:;igrfü,ndo diferentes categorias ·· 

a los hoteles. Dicha clasiflcacion se hizo tomando en cuenta tres diferentes asepctcs, a s~ 

ber: 

Instalaciones propias del hotel. 

- Mobiliario 



- Servicio. 

Existen se:s clasificaciones: AA, A, B, C, D y E • 

AA y A: son los hcteles de "lujo", .!"'.anclan hacer especia.lmente 'todo su .. móbiiiario acJeémlndo-
... ,.:. . ··\<,-:; 

·' .. -;)::.:;,;-~>_ _·,, .;. ·<,~·-:_,.«:-· .. ·:,,·· . 

. ~'.· '·> :'· . ' •:· ;;. ,· .... •.··. 

son los hoteles de mediana categoría .. · la di~~~e.rip~~~·~u.·~\;t~#f~~.~ efr.~l"'~~bi -
'.1;,_;: ·-,¡·_,; 

lo a. la construccion del hotel. 

B, C y D: estos 

liario de estas ca.tegoriaf; es mínima., la -c1a.sificac:ion ·se deb~.;~·)a.s··:c9rq~c;i..q~~~~:~~?Ci~~'S~ -
- -·"~·-_-,'.:-~--~~ -~·~:,_~{~·~<; .. '~:_:·~---~:.-'::-\_:__: --

encuentra el hotel, siendo tar11bien de vi tal impo:dancia el i?_erij_cio¿ei. ~i~~íÓ •. · '· '· 

E; el mobiliario de estz. categoría se reduce a ca.tres, ba1:cos y én g-eneJ:<i;il 1f~tí~()_1~~~cle_-~egun...; 

da. mano. 

Ha.y ·diferentes tipos de habitaci6n en un hotel: 
. ,. : '. '~':·· .·-

SencilJ.o: una O dos camas individuales. 

Doble: una cama individual y una matrimonial o dos rnatrimonialf:s. 

Triple: una mayor área dentro clel cuarto y una c:ama o sofá-cama ma.s que en un cuarto doble. 

Nota: ver graficai:; y cuadros de cantidad e.e hoteles y habitaciones por cada una de las cate-

goria.s en el pa:!.s. 



ESTADO !TOTAL AA A B C D E 

1 

1 -

~T. HAB. EST. HAB. EST. HAE. EST. HAB. EST. HAB. EST. HAB. EST. IHAB. ------
TOTAL 6 809 192 183 223 20 420 497 ~O 451 1 101 39 653 1 389 36 539 1 685 34 680 1 914 1

1

:36 840 

Aguascalientes O 01 O O 4 202. 12 J44' si 229 15 399 39· 1 174 
B. Calif. Norte 378 10 7951 7 883! 27 1 JOB 115 3 332! 121 2 545 107 2 409 211 318 
B. Cali=. Sur 93 2 0981 11 607¡ 16 434 20 4o61 25 386 14 157 12¡ 108 
Campeche 49 963 í 1 120 i 1 7 .5 1.'.30j 14 254 16 294 I 12 I 158 
Cohahuila 339 4 3731 1 16.51! 8 409 31 1 364¡ 19 526 243! 1 2371! 371 672 
Colima 127 2 5641 11 145 15 116 15 458

1

1 18 53.5 26j 672
1 

42\ 638 
Chiapas 1 172 J 545 1 1 55! 1 5J 14 463 JO 818 40¡ 859 8611 297 
Chihuahua 298 7 9201 O O 1 6 496 56 2 2L1j¡ 49; 1 397 101 j 2 350 1 861 1 4-82 
n. F. 6os 29 9231J615 1s9¡ 86 5 408 122 5 6891 145

1
1 5 798 140¡ 4 os2J 69! 2 757 

Durango 9.3, 2 188 ! O O¡ !+ 179 8 2671 6 342 11. 314 · 6lJ. \ 1 086 

g~~~~~to ¡ ~~~i 1~ f?~
1 

9~ l 7 ~~~11
1 11~ 3 §~~! 1{~ ~ ~~~1 1~~11 ~ ~¡~ ~~1 i §~i 1~~ i 1 ~~6 

Hidalgo 47 1 1 189 O ¡ O O O 4 135 11 329 10 I 269 
1 

22 i 456 
Jalisco 569117 280 18 1

1

1 6JO! .37 2 223 95 J 958 140 3 435 105 2 410¡ 1741J724 
México 76 2 475 1 247 : 5 123 13 454 23 595 14 I 4031 20 ¡ ~52 
Michoacan 92 543 1 243 8 J81 31 1 144¡ 66 1 391 96j 2 1851 190 ¡· 3 199 
Morelos 189 ~ 201 9 528 26 498 31 841¡ 45 876 29¡ 615 49 813 
Nayarit 132 2 673 1 45 1 10 12 392¡ 2.5 1 483 37 7251 56 1 1 018 
Nuevo León 117 4 568 2 218 11 1 068 25 1 191

1 
341 832 24 727

1 

211 535 
Oaxaca 186 4 091 O O 2 96 15 537i 34 805 45 953 90 l 1 700 
Puebla 127 4 171, O O 5 421 15 692¡ 19¡· 740 JO 7951 58 .1 523 
Querétaro 72 1 7661 1 47 2 80 ! 19 612 13 369 ¡ 12 247 25 401 
Quintana Roo 89 J 456 10 1 470 20 899 1 27 463 24 452 1 7 143 1 10 
Sn, Luis Potosi 97 2 095 O O 2 J4 ! 12 646 23 688 20 486 40 651 
Sinaloa 194 6 416 8 646 41 1 526 1 58 2 194¡ 38 894 28 605 21 551 
Sonora 153 4 715 3 108 ¡ 15 870 \ 47 1 622! 40 j 1 015 18 478 JO 622 
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ESTADO TOTAL AA A 

EST. HAB. EST. HAB. EST.~11-ES 
Tabasco 77 1 973 1 116 1 116 
Tamaulipas 337 8 J5J 3 29J 14 619 
Veracruz bL)2 16 2021 o o 6 523 1 

Yucatán 94 2 715 1 170 1~ ~f~ 1 Zacatecas 118 2 223 o o 

B _ _l C 1 D 1 

=-~ l. HAB. EST. -~-EST. _HAB. 1 

EST. 

9 3961 16 422 35 7061 15 
52 1 618 ¡ 6J 1 839 ! 77 1 336 128 
55 2 .511 1 112 3 274 i 170 4 .525 279 
21 4951 32 7041 20 381 6 
9 181 12 2971 11 1 

233 88 

Nota: las cantidades abarcan hoteles, moteles, casasde huespedes, apartamentos y balnearios, 
(datos tornados de las oficinas de La Secretaria de Turismo). 

E 

1 ¡ HAB. 
1 

217 
2 578 
5 369 

115 
1 379 
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Cantidad y tipc de turistas y niveles de ocupacion. 

Definici6n de turista según la O.N.U.: turjsta, es toda persona que viaja por una duraci6n de 

24 horas o mas a un lugar diferente cel que reside. 

El turista que se aloja en el tipo de hoteles al que va dirigida nuestra investiga -

cion es en su mayoria de erigen nacional, corr:o se puede aprec:ar en la siguiente tabla: 

ANO TURISTA NACIONAL TURISTA FXTRANJERO TOTAL 

1960 69 884 760 J28 

1976 2 705 185 402 185 J 107 193 

ToJ!ia.mos"'éÜ a.zar_varjos~.'.Jio:~~l-~13 9.e'.las ~a,te:gorias 'B, C y D, que son. las que se arialí -

zaran. en ·•e~t~ t~~l~~.J;() .e~• nichmos ~¿hc~~st·a~-· ¡~.~1 ·Distriib·'Federa.l{uno de . los reEul tados' ·1ndi-
". ' '. ·. ',,-·· • • ~ .:.'.' ~,·._ •· ·. ·_, • ··- <·'.~ -;· ·-·- ., ., '. e:.,_• - :.: .e, • ' - _,:. •: .. -, - ' . . ·• . ,; . ' ' ., : ·. '. ·, :: ' • ''. ·.. '·' . ,· ·. - ,. • 

'.·..... ~·. ,. , ' ·~! •. '} ': •• 
.·.",:': '"'. ;, ,; .. ,, <)- --,, !:_:-·-, ,: _--,;>1 

".···:::,--<~:-:.·: ,_.-/. ·,;. ;, '" ' .. 

Mobillar:io• :e:Xi~t~ri{~; > 

Estilos: 

El motíliario en los. hcteles de ca.tegoria B, C y D, esta. generalmente en malas condi-
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ciones, ya sea porque se ha hecho viejo o por la mala calidad de los muebles, Esta condicion 

no se da en los nuevos hoteles que, desde su inicio han sido pensados como hoteles no de lujo 

pero si agradables, limpios y funcionales, 

Existe una gran variedad de estilos de mobiliario debido a la edad de los hoteles, 

que va desde Luis XV, Art-Noveau, Art-Deco, Colonial Mexicano, hasta moderno. 

Existe una sola empresa en todo México que se ha especializado en abastecer hoteles , 

" Abastecedora de Hoteles " ; los muebles que tienen son de estilo moderno y colonial. Los 

hoteles que no compran el mobiliario que les proporciona dicha empresa, lo adquieren en otros 

almacenes no especializados en el ramo pero que generalmente tienen los mismos estilos. 

Costos y forma de pago: 

Los costos de los muebl~~~ctuales son en nillneros promedio: 

Recámara: $ 

Consta de: cabecera 
'>,_---.-:." 

dos "Box SpriDg"<incÚ.viduales o uno matrimonial 
• ~,;"· ~:. -. ' • • • • •• - • • , • 1 

uno· o. cios , "blfrós . 

tocador, '~'~6~it,~r:fo y maletero ( en ocasiones es un solo mueble ) 

silla y/o sillon, 

18 



Comedor: 

Las mesas pueden ser de diferente forma pero el cupo de cada una es generalmente para 

cuatro personas, aunque existen también mesas para dos y seis personas. El precio para mesas 

de cuatro personas es de $ 1 800.00 en promedio. 

El precio por silla de madera está entre $ 1 000.00 y $ 1 400,00, Las de metal son mas 

económicas. 

Lobby: 

Se usan generalmente sillonesde una y tres plazas, .aunque también se fabrican de dos 

y cuatro plazas, 

Sillón de una plaza 

Sillón de tres plazas 

Mesa lateral 

Mesa central 

Administración: 

$ 1 400.00 

$ 4 000.00 

$ 700.00 

. - $. i- ººº· 00 

la barra de administración se'vende por met~o lin~~l y,tiene un precio promedio de 

$ 4 000.00 

Nota: Los precio: .. son de "Abastecedora de Hoteles", todos los muebles tienen recubrimiento de 
laminado pltstico y pieles artificialesº 

~~------------------·-



Abastecedora de Hoteles no da credito a sus compradores por lo Que recurren a prest~ 

mos bancarios, a diferencia de tiendas departamentales que si dan crédito. 

Materiales y mantenimiento: 

Los materiales utilizados en la mayoria de los muebles que están en los hoteles vie-

jos son inadecuados, ya que no fueron pensados para el continuo uso del huésped que, lógica-

mente, no trata el mueble como si fuera propio. Esto acorta su vida útil ya que requieren de 

constante mantenimiento que, en muchos casos no se les dá. 

Los muebles que se fabrican actualmente están pensados para darles un minimo de man-

tenimiento, 

Empresas productoras. 

La unica empresa especializadé3. :e,:s' ;'Abastepedora :cie Hdted'ei, RestaUtahtes y Cantinas 
.'., .. :r -. ·~------- ,.,:-·,; ·'7 <':-', ('.. ·- .:·-:·· -~--~/:~:::::.·;;~:·:/:~ ~:--.~~,'. <¡··\).:·.~~~-~~·t·ff;·:»ú:/!j'._~,~~1·.:. '. ·.: , -: .. ·' 

s. A." pero muchos hoteleros no acude!lI;,,~Ífa y compran sús ~;~~~~,~r:én 'tierJ.das departamenta-

les y grandes mueblerias, como S~arsÚ-L:Í.~efpóol, . Frey_,_ ~:te_~~~"~~·~¡~ .... 

Distribución. 
<; 

La distribución de los nhÍebles se hace generalmente de la siguiente manera: 

20 



FABRICANTE 

DISTRIBUI:COH 1------;aM 

AUlACEN 
o 

1.'IEN"DA 

El fabrkante puede o no ser especfa.li?.ado en lc,t fa,'bric:a.cion de 'r.J.uebles para J.a. indus 

tria hotelera, empezando de este modo a intermediatiÓs'qµe encareceh·el ¡:roducto. 
-._ -. ---- ": . __ .,· -

Consumo 

La venta actuaJ para. la industria hotelera. del pais en le· que. se refiere al IT:obiJ la -

de 
·:-'-.", ·;,.· 

"·' :). ·,, ..... - -_ .,·· '. '.·.-:':::.·_,·~:, ,- ";·····< !;.'.:. ,_ 
·- "'¡·:., 

33,27 cuartos. F.l cupo en restaurantes es de .§:Q>EJ. 80 i.~~i~~~~a~;i tienen como n::1n:i.ino u11 lc1bby y 

ur;a b.s,rra de adrair.iE.t.rac:ión. 
21 



FACTORES DE USO Y FUNCION. 

Estudio de áreas, 

El presente diseño se enfocara a aquellas áreas que tienen relación directa con el 

turista en el interior del hotel como son: 

- Ad.ministraci6n 

- Area publica 

- Comedores 

- Dormitorios. 

Area de administración: 

Es aqui donde se .controla· la entrada y.salida de los huéspedes, para lo que se cuenta 
.''.~--.~-~~-":~¡~ ':_ - .' -~·. ___ . __ ._·.::__._-·2:.:'_'._--: . _:· " 

-~ ,, o;, -~ ' 

con toda la papelería ~~Ó~~;~ia ·:para llevar a cab~ dichb:~;;~ráinites, se dispone asimismo de ufr . 

sistema para llevar el control de la correspondencia y las llaves de los cuartos incluyendo , 

en ocasiones, el conmutador y la caja fuerte, 
. . . . 

la administración está ubicada de tal manera quepu~('la ser;f'aciJ.mente localizada p9r 
'.;,:",, :·:. °;'" "-,,_:,.;~~"~< .. "'~.;~.·; "" ' 

los clientes y que a la vez el recepcionista tenga control •. vfsti~J.;.~t;B~éfe~tos, Generalmente :... 
. . . ,- ": . ;· .. : .' ;' .· · . .: ,' <-·_. ·. -, -··:<~'.·:;,~T{ ;· -.:- '-',~;i·.>~~:~·;!;·.·c"r. '·~ :' ,,~··;.-~~~- ~<". '." . .:·; 

se encuentra cerca del lobby, de los elevadores y las esc~J.~i~~f~ ,. " .... '''. ••...•. 

El espacio que ocupa depende mucho del tamaño del hotel; no se requiere de un área li 
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bre de gran tamano ya que en la mayoria de los hoteles solo una o dos personas laboran en la 

ad.ministraci6n. 

Area publica: 

Se llama él.rea publica a los lugares de convivencia (lobby), descanso y corredores, 

El mobiliario para este prop6sito consta de sillones, mesas laterales, centrales, muebles p~ 

ra la televisi6n y aparatos radiofónicos, repisas y revisteros, 

las areas de convivencia y descanso son generalmente grandes, es donde los turistas 

se reunen a platicar, a eé,pera.r a una persona, a un grupo, un taxi, ver televisi6n, escuchar 

musica, leer un libro o revista, etcétera. 

Area de comedores~ 

Esta area se refiere a los restaurantes para el turista y no comedores para emplea -

dos; esta compuesto por mesas y sillas. El cupo de un restaurant esta determinado por el núm~ 

ro de metros cuadrados del mismo, requiriendose un metro cuadrado por persona~ la mayoria de 

las mesas son para cuatro personas y ocasionalmente para dos o mas de cuatro. 

Area de dormitorios: 

Se refiere específicamente a los cuartos. Existen diferentes tipos de éstos que van 

desde el mas sencillo que consta de dos camas individuales o una matrimonial, burós, tocador, 
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escritorio y un pequeño maletero, hasta cuartos más complicados que tienen un pequeno recibi 

dor con sillones y/o sofá - cama, mesas centrales y laterales, aparato de television y soni-

do y algunas veces tienen secreters, pequeños antecomedores o mesas de juegoº 

Uso y funcionalidad. 

En este punto se hará el estudio de funcionalidad de los muebles existentes en fun -

cion de los siguientes factores: 

Necesidad: satisfactor a resolver. 

Ocasión: momentos en que se requiere del mueble. 

Tiempo de uso: lapso durante el cual se utiliza el mueble. 

Frecuencia: n'Umero de veces que se utiliza. ;..;' ·,;.-.. 

Mantenimiento: medidas necesarias pariila;cori~ertaciAn, aseo o, reparación del.mueble. 

Quién lo usa : ;.pa.ra,~ q uié(l fué diseimd,<o· fe"" "'i .• tl' iÍf;cXc~~~.3;új.3 ·~~ 
Como lo usa:. r~hc{6Il qué irllsúario d'á iJ. ~i~~i~';· ~g,j'~ ;~i,Ci,~~~eo del. ~ismo. · 
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NECESIDAD: 

OCASION: 

TIEiv.PO DE USO: 

FRECUENCIA: 

HAtiTEN:MIENTO: 

QUIEN LO USA: 

COMO I,Q USA: 

LARRA I'E Ari-1INISTRACION 
--------- --

dis11one1 t~e ef::"Jl2.CiC• 1'2 .. 1.'i·l. f:;1-lé1Tdar pa.:peleJ' la y objetmc prOIJiCo[-i C~.e la 
aclr.lini~tl'é'tción cp.:e r:e u.ti) ic:er; en la atencj_¿:n al púb~ico y él.e un -
11.:gar id6nec. pc;¡.r¡..1 Ja cor:!l'1n:'.c:acj 6r. hu es ped - er.:p1Eé.J cJ e. 

e:!. público que en er:te CéH' o er:. d h.:ri:sta, J <'· ui.iJ iz'.a. a la llega.da 
y E:aJ.jóa del hotel, para regist.rarse y efectuar .sus ragos, pedir 
lla.ves, correo o :lr.foi1nac:i.C.n. 

el tur:i.fita 12. ocupa de 1.5 segundos <~ 1.5 minutos promedio, el €Ii(plE"~ 
todo el cia. 

consta.!lte, 

lirnpie~ét G.ia:d.a<Y en algunas zonas va1·ias yeces. al d:!.a, a. veces se 
requiere eJ. rr.n.ntenimiento de la.s cérr<-1ch~r¿:. .. :;;¡ jaladeras, :pintura , 

· eteetera. 

e] d.e:pend:i.ente y los turistas" 

eJ turiéta se e11cuentra ele pie, se J?UE:de reca.rgar f,n e:: mueble, e~ 
cribiJ:· o espe-:rc;:.r a.Jguna cosa, Fl depencjt:ni;e, tar.ibien d.e pie, prc­
pprcj_ona. irforrnad.6n, puede guar0ar ol)jetos en ca.joner. o repisas -
di::: puesta~; para esto o entree;arl cf.~ cuc.u:do E::J t\:.rist.a. Je soJ ici te. 



NECESIDAD: 

OCACION: 

TIEMPO DE USO: 

FRECUENCIA: 

MANTENIMIENTO: 

QUIEN LO USA: 

cm!C 10 USA: 

PALOMAR 

disponer de un lugaT es:pecifico para guo.rd.a.l.' la.s 118.ves y correspoE_ 
dencia ele lo~' huésp0c1es en les casilleros correspondientes. 

se utiliza pai·a ordenar la. c:orresponc .... encia de lc-s hwbsped.es y guar­
dar las lla.ves a.e los cuart.os en el casillero que les corrE:sponde. 

por iistantes. 

diar:i a. 

'. }<:>: toma'Iido o dejandó con la mano la.~; llaves y cor:re[;pondencia. q_ue se 

encUent:ran en él. 



NECESitAD: 

OCASIOH: 

FF:ECUENCIA: 

MAN'l'ENII1IENTO : 

QUIEN 10 USA: 

COl'W LO USA: 

SILLONES 

de reJ?oso, descanso o ec,pera. 

el turista les utiliza a. c:ualqu2.er hora:,J:ara\espéré?.l:cª tlri grupo, -
:persona o ser,:icio, ver televisión; ~.squc::ha.r mU'si<fr~, plat':i.dár, leer, 
etcétera. ;;e:· ···· ' 

··\-·<~~~~·,-O'-~ );Z -'. ~~~~~--.-:-i :--~ _____ .-- ~L~~-_-_,- --

variable, generaJrr.ente no riá.s de~ hora.: y media 1 · 

consta,nt.e. 

limpie~a diaria, a.prox:°Ln1adiirr!ente cada cir.co affot:. caJJ1bio de. tapicc-n::!a 
y por 10 r.1enos uP...a ve~. al añc~ J a.vac]o de la. 1ü::mB,, 

el t.ui-ir:t.a. o vi si tantc, 

gener:almente sentado. 



NECESIDAD: 

OC.ASION: 

TIEMPO DE; USO: 

FRECUENCIA: 

MANTENIMIENTO: 

QUIEN.LO USA: 

COMO LO USA: 

MESA DE CEN':'RO, LA'IERAL Y RE\.'1STERA 

tener una. ~'.uperfjcie plana, lisa, a una altura adecuada. en re.Ja -
cion a los sillones para coJoc:ar lampar2.s, ceniceros, revif-ta:;:, -
vasoi::, etcetero .• 

la adn:lnistracion del hotel las emplea para colocar ob~etos de º.E 
nato y :::ervicio, rr.ientras que el t.u.ri::ota la.s ld.ili?.a pe.re. c~olocar 
objetos de uso personal. 

durante la estancia en el lobby. 

' ' 

e ons tante . ' ., 

limpieza cU.ai'ia.. 

el huésped. 

colocando objetos sobre Ja superfj_cie, ocasionalmente. se sifl1ta en 
ellél.s. 



REPISA Y MUEBLE FAFtA 'IELEVISIO!! O EQUIW RADIOii'ONICO 

NECESIDAD: un mueble donde colocar la televisión y aparatos de sonido. 

OCASJCrn: al oir o ver esos apará.tos. 

TIEr.PO DE USO: muy variable. 

FF.ECUENCIA: durante todo el dia. 

MANTENIMIENTO: limpieza diaria. 

QUIEN LO USA: huespecl .• 

cm~o I,Q USA: e11cend.iendo los aparatos que se encuentr·an en ellos. 



NECESIDAD: 

OCASION: 

TIEMPO DE USO: 

FRECUENCIA: 

MANTENIMIENTO: 

QUIEN W USA: 

COMO 10 USA: 

MESA COMEDOR 

tener una superficie plana para colocar los alimentos a. una altura 
adecuada para comer higi~nica y cómodamente. 

a la hora de las comidas. 

de treinta minutos a dos horas. 

de dos a tres veces en cada servicio, 

limpieza constante, 

el huésped y el mesero. 

el me~ero limpia la. mesa, pone el mantel e implementos necesariús 
para comer y sirve los alimentos; este cicle se re pi te cada vez, 
que llega un turista para que se le aJ servicio. El huésped orcena 
los alimentos y con:e. 
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SILLA COMEDJR 

NECESIDAD: tener un lugar donde sentarse a la hora de comer, 

OCASIOU: se usa a la hora de las comidas. 

TIEMPO DE USO: de treir..ta minutos a dos horas. 

FRECUENCIA: de dos a·tres veces cada servicio. 

MANTENIMIENTO: limpie2'.a constante. 

QUIEN LO USA: -el huesped. 

COMO LA USA: en la postura. adecuada para comer. 



NECESIDAD: 

OCASION: 

TIEMPO DE USO: 

FRECUENCIA: 

MANTENIMIENTO: 

QUIEN LO USA: 

COMO lú USA: 

' i 
11 

1 

CO}JODA - TOCADOR - ESCRITORIO 

tener un mueble util para guardar objetos, ropa, articules pereona 
les, etcétera. Realizar.el arreglo personal teniendo todo a.l ale~ 
ce, poder escritir o trabajar·º 

se usa en el momento del arreglo personal o cuando hay necesidad -
de escribir. 

variable, 

por lo menos una vez al dia, 

limpieza djaria. 

el huésped, 

abre cajones o puert.as pai·a. sacal' las cosas, generalrr.ent.e las colo 
ca en la superficie, se ar:r:egla o escribe, guarda las cosas que sa 
co, cerrando cajones y puertas. Otro uso frecuente es poner las co 
sas en la superficie y no guardarlas, 
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NECESIDAD: 

OCASION: 

TIEMPO DE USO: 

FHECUENCIA: 

MANTENIMIENTO: 

QUIEN LO USA: 

COMO LO USA: 

' ~, '"' '"' ' 

BURO 

tener un mueble junto a la cama donde colocar objetos. 

se utiliza al colocar o tomer dichos objetos, sobre el se colocan 
lamparas, ceniceros, etcétera. 

momentaneo. 

variable, generalmente se usa :pocas.v~ces al dia. 

limpieza diaria. 

el huésped. 

'abi!iériao y ·cerrando cajones, colocando o quitando objetos en la su 
perficie o entrer-años. 
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NECESIDAD: 

OCASION: 

TIEMPO DE USO: 

FRECUENCIA: 

MANTE:NIMIENTO: 

QUIEN LO USA: 

COM.O LO USA: 

MALETERO 

disponer de un lugar accesible para colocar las maletas o paquetes. 

cuando el huésped llega o se va del hotel, en el cambio de ropa o 
simplemente al estar guardando o sacando objetos de las maletas. 

generalrr.ente no excede de treinta minutos. 

de una. a. varias veces al dia. 

limplez,a diaria. 

el huéspedº 

colocando la maleta sobre el mueble. Algunaf. veces se sientan en el. 
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NECESIDAD: 

OCASION: 

TIEM::?O DE USO: 

FRECUENCIA: 

MANTE~lIMIENTO: 

QUIEN LO liSA: 

COMO LO USA: 

SILLA RECAJlj\F.A 

tener un lugar propio para sentarse a realizar diferentes activida 
des. 

se usa cuand.o se lee, para ver televisi6n, escribir, descansar o -
platicar. 

varia.ble • 

. veces durante la estancia del huésped en el cuarto. 

limpieza diaria, lavado de tapiceria una vez al año y retapizado -
aproximada.rr.ente cada cinco años. 

el huésped. 

sentado. 



NECESIDAD: 11 

OCASION: 

TIEMPO DE USO: 

FRECUENCIA: 

MANTENIMIENTO: 

QUIEN LO USA: 

COMO LO USA: 

TABURETE 

tener un lugar para sentarse frente al tocador, 

se usa cuando el huésped se sienta a arreglar o para alg¡in otro ob­
jetivo, 

.oscila entre diez minutos y una hora. 

por 

limpieza diaria, lavado una vez al año y retapizado aproximadamen -
te cada cinco, 

el huésped, 

sentado, 
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ESPEJO 

NECESIDAD: tener una superficie rcflejante. 

OCASION: se utiliza a] momento del arreglo personal. 

TIEMPO DEUSO: 

FHECUENCIA: 

MAM'ENIMIENTO: cristal e11 caso c}.e · ruptura .. 

QUIEN LO USA: 

COHO LO USA: 
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CAI·ECEHA 

NECESIDAD: ornato. 

OCASICN: 

TIEMPO D1'1 USO 

FRECUENCIA: 

MAN':·ENIMIENTO: 

QUIEN LO.USA: 

COMO I,O USA: 



MATERIALES Y PROCESOS. 

El material propio para mobiliario de hoteles debe cumplir con ciertos requisitos, -

que a continuación se especifican: 

a) Resistencia al mal trato, ya que el huésped no siendo el propietario y pasando generalme~ 

te pace tiempo en el hotel, no lo trata con cuidado y muchas veces no le importa dañarlo, 

b) Facil mantenimiento y limpieza diaria, reparaciones sencillas, de bajo costo y poco noto-

rias. 

c) Aspecto acogedor, limpio y de calidad. 

d) Bajo costo. 

e) Que se disponga de él comercialmente. 

El proceso de manufactura para la fabricación de muebles debe de tener laSºsiguieh~-

tes características: 

a) Factible de producirse en cualquier fabrica. 

b) Aprobechar al maximo el material, 

c) Tener un minimo de operaciones en la producción. 

d) Permitir estandarizar el método de fabricaciónº 

e) Evitar espacios muertos en almacenes, 



Posibles materiales a usar: 

a) Metal: se presenta en diferentes formas: perfiles, soleras, barras y laminados. Existen me 

tales muy pesados y otros que lo son menos, ambos tipos tienen inconvenientes: aspecto 

frio y poco acogedor, requiere de un acabado costoso para evitar que se raye o maltrate, -

segun encuestas es poco aceptado en hoteleria, sobre todo en el area de dormitorios, 

b) Plástico: viene en diferentes presentaciones: gránulos, barras, láminas, perfiles y liqui­

do. Tiene algunos inconvenientes como son el que generalmente los plásticos de buena cali­

dad son caros y la maquinaria para su transfonnaci6n es costosa pcr lo cual, si la produc­

ción no es muy grande, se encarece el producto. 

c) Aglomerado con laminado plastico: no es resistente al impacto, el roceso de chapeado en la 

superficie debe prensarse y en los cantos generalmente se hace en forma manual. Cuando se 

repara tiene que cambiarse la pieza completa por lo que aumenta el costo de mantenimiento. 

Cuando está expuesto a climas cálidos y húmedos se utilizan pegamentos especiales lo cual 

encarece aún mas el producto. 

d) Madera maciza: es acogedora y de un aspecto natural; en piezas grandes puede ala:beer, para 

su manufactura se requiere de maquinaria poco especializadao 

e) Triplay: es acogedor y siendo un material fabricado industrialmente no pierde por ello su 



caracter natural. Para obtener piezas grandes no requiere de subensambles que eviten el a 

labeo, al igual que en la madera se puede atornillar, colocar pijas, pernos y en fin, cual 

quier ~:_po de accesorio utilizable en la madera. Por ser un material semi-acabado resulta 

de menor costo que la madera maciza. 

f) Panelito: es impermeable y resistente a la abrasion, practico porque una vez aplicado a la 

fabricación de muebles no necesita de ning'lin otro acabado o terrninado,su inerte superficie 

es insensible a los cambios de hlunedad y temperatura ambiental, resistente al rayado. Re -

siste la acción de los productos de uso mas comun como son: jugo de limón, naranja, vina -

gre, salsas, mantequilla, grasas, aceite de oliva, mostaza, café, té, alcohol, amoniaco, - . 

tintas, detergentes, thiner, lapiz labial, esmalte de uñas, crayón, etcétera. Tiene una 

gran variedad de colores y en cantidades grandes se puede pedir en colores especiales. 

De todos los materiales posibles a utilizar se optó por el panelito como principal 

material por las ventajas que ofrece en la producción y en el uso constante al que estara ex­

puesto en los hoteles; también se usaran triplay y madera maciza como materiales auxiliares. 



Presentación comercial. 

Presentación comercial del panelito. 

Existen dos gruesos de pelicula de vinil, de tres y cinco centésimas de pulgada. la -

pelicula en acabado imitación madera se fabrica en los dos gruesos mientras que en colores li 

sos solo se fabrica en cinco centésimas de pulgada. 

Los tableros sobre los que se aplica la pelicula son de medida comercj_al ( 2.44 x 

1.22 rnt. ) y tienen varios gruesos: 3, 5, 6, 7.5, 9, 10, 12, 16 y 19 mm. 

Se vende recubierto 1)or una cara pero puede pedirse recubierto por las dos. 

Presentación comercial del triplay. 

El triplay de pino se vende en los mismos gruesos que los tableros de panelito y ade-
' - .,_ 

mas, de 21 mm. Las medidas de los tableros·sonlas siguientes: 

2.44 X 1.22 mts, 2.14 X 1.22.mtá. 1.8.3 ;:r.: 1.22 mts. 1.52 X 1.22 mts. 
--------- -_--_-:-:-·-_,_.,...:,__,__--,_,-'~~~-,_-'e--'.,_~-- ----'---~-e~--; ·c--o---!---_-·'=--

2.44 X .91 11 2.14 X .91 . " .1.52 X .91 " 1 •. 8J · X 

2.44 X .76 11 2.14 X ,76 11 ···.•·. t·52 X .76 11 
'; :·· ... . .·, 

; .. ;. :·· i·'·, :.-~ 

las medidas anteriores son para tableros de .3 y 6 .mm•; en 9;<·12, 16, ~9'. y 21 mm. de -

grueso viene en 2.44 x 1,22 mts. 
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Procesos de producción. 

Proceso de producción del panelito. 

El proceso g_ue utilizaremos es nombrado "V" grooving, consiste en hacer cortes en for 

ma de "V" a un tablero de aglomerado que tiene un recubrimiento de vinil flexible para :poder 

doblarlo teniendo en la cara exterior una continuidad de superficie, ( figura 1). 

Figura 1 

Esto representa varias venta}~;;;!• 

- El material se compra ya r~;~~iertoo. 
- Evita acabados posteriores que énóarecen.el :producto. 

,-\·)"/~.;.'{~.::\;:: .. , .• /-.~:_ ···-:.:·.:.:··, ·. ,:;_ ._·, .. :·~ -< .... -. __ ,: ~ 

- Se pueden crear vari()~E~anos'con una sola>pieza de material. 

- Para la union se requl~f~ünicamente de pegamento en caliente y un poco de presión, unifor-

mizando asi el tipo de ensamble. 



Gran precisión de medidas y ángulos lo que evita desperdicios y correcciones posteriores. 

- Se puede evitar el enchapado de cantos por medio de dobleces. ( figura 2 y 3 ). 

- Se pueden almacenar muebles semiacabados sin ocupar espacios muertos y armarlos al momento 

del pedido. 

- Con dobleces se puede engrosar y estructurar utilizando material de menor espesor. ( figu-

ra 3 )o 

Este proceso puede realizarse a nive.l industrial o en pequeños talleres sin necesidad de :.. 

maquinaria sofisticada. 

Figura 2 

Figura J 



Los cortes en forma de "V" deben hacerse cortando unicarnente el aglomerado, sin lle -

gar al vinil. Para su realización existen varias formas: 

Un simple rauter al que se le coloca un cortador en forma de "V", pudiendo mover la pieza o 

el rauter, ( figura 4 ), 

Figura 4 
' ' 

Una sierra radial, inclinando la;hoja dela misma al angulo deseado, tiene que pasar dos ve 

ces la sierra para fórn¡ar 1a~,,~:.,'>,:i¿figura 5 ), 

Figura 5 



- Existen sierras multiP,les con discos que tienen los dientes en for;ma de "V". ( figura 6 ). 

Figura 6 n 
También existen maquinas a las que se les puede colocar varios cortadores en forma de "V". 

Para armar los muebles se utiliza pegamento en caliente y presi6n ya sea manual o hi 

draulica. ( figura 7 ). 

Figura 7 

Proceso de producci6n del triplay y la madera maciza. 

las operaciones de maquinado son muy sencillas por lo que pueden realizarse en un ta 

ller equipado con sierra radial, circular, canteadora, lijadoras, trompo y taladro. 
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Para obtener las medidas de los muebles en relacion a las del usuario se consultaron 

diferentes estudios antropométricos y se aplicaron cuestionarios a turistas y empleados, 

las dimensiones seleccionadas para el diseño de los muebles fueron las siguientes: 

Estatura 1.69 mts, 

Altura del codo al piso 1.0.3 " 

Longitud del pie .26 " 

Longitud de la mano .17 " 

Alcance manual • 6.3 11 

Ancho de la mano .11 " 

Ancho entre hombros .4.3 11 

Incluimos aqui los muebles que diseñamos en relacion al usuario. 
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JERARQUIZACION DE LOS FACTORES QUE INTERVIENEN EN EL DISEÑO. 

FUNCION MERCADO ERGONOMIA MECANISMOS COSTOS PROCESOS RESISTENCIA 
DE MATERIALES 

FUNCION o 1 o o o 1 

MERCADO 1 o 1 

ERGONOMIA r\ 
'-' 

MECANISMOS 1 

COSTOS 1 

PROCESOS 1 

RESISTENCIA 
DE MATERIALES o ------ 0-C 

TOTAL 4 1 6 o 3 2 .5 



Ergonomia - 6 

Resistencia de materiales - 5 

Funci6n - 4 

Costo - 3 

Proceso de manufactura - 2 

Mercado - 1 

Mecanismo - O. 

De la investigación realizada se obtuvo que lo más importante en el mueble que está.­

en constante relación con el hombre, es que sea ergonómico, pues si no es cómodo no cumple -

con su objetivo. La resistencia es un factor de suma importancia para muebles de hotel ya que 

éstos tienen un trato constante y rudo debido a que el propietario no es directamente el usua 

rio, El que el mobiliario realice su función es otra condicionante que debemos de cuidar, ya 

que un mueble debe decumplircon el objetivo para el que fué diseñado, 

Se tratará de minimizar el costo del mueble sin afectar la calidad del mismo porque 

los hoteles hacia los cuales va dirigido este proyecto no tienen un gran presupuesto para mo-

biliario. El proceso de manufactura sera poco sofisticado, trataremos de eliminar operaciones 

que encarezcan el producto" 
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En el mercado al que se dirige el proyecto existe una gran variedad de estilos, tanto 

en el mobiliario corno en la propia arquitectura, por lo que buscaremos un estilo que se ade -

cúe a cualquier tipo de construcci6n. 
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El tema de este trabajo surgi6, como se dijo anteriormente, al observar la necesidad 

de mobiliario apropiado para hoteles que no cuentan con recursos para diseñar y mandar hacer 

su propio mobiliario, por lo que nos abocamos a resolver este problema. 

Seguimos para nuestra investigación y analisis el método axiologico. 

la investigaci6n se llevo a cabo en la Secretaria de Turismo, Turiste, Fonatur, Con-

catur y demas organizaciones relacionadas con la actividad turistica, las cuales nos propor-

clonaron valiosos datos. 

la investigación se dirigió a hoteles de las categorías B, C y D, localizados en el -

area metropolitana de la Ciudad de México, los que se escogieron al azar formando asi una --

muestra aleatoria. 

También se visitaron fabricas de muebles, distribuidores y mayoristas en general, al 

igual que empresas fabricantes de materiales para la manufactura de muebles. 

Se hicieron cuestionarios para determinar cual era la necesidad, la ocasión, el tiem-

po de uso, la frecuencia, el mantenimiento, quién era el usuario y como usaba cada uno de los 

muebles. qúe pretendíamos diseñar, Estos cuestionarios se aplicaron a turistas, empleados y 

Se fotografi6 el mobiliario en uso y en venta, pudiendo comparar las condiciones en 
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que se encontraba después de algunos anos de uso, cuáles eran las partes mas afectadas, y en 

fin, problemas que se presentan y que no fueron resueltos en el diseño de los mismos. 

En el aspecto ergonómico se estudio la relación del hombre con los muebles, tomando -

en cuenta cuales eran los movimientos, las posiciones y medidas propias para cada mueble de -

las diferentes areas que analizamos. Se observó cual era el comportamiento de turistas y em -

pleados ante el mueble actual. En lo referente a la antropornetria se hizo un muestreo de tu -

ristas y empleados considerando las medidas del hombre sentado, acostado y parado; también se 

utilizaron fuentes bibliográficas sobre antropometria. 

En costos se propone un precio no mayor al del mobiliario actual. 

Una vez concluida la investigación se prosiguió con la etapa de analisis, clasifican­

do y jerarquizando la información obtenida en los aspectos: funcional, ergonómico, mercado, -

costos, procesos de manufactura y resistencia de materiales. 

El analisis planteó las condicionantes del diseño, que se plasmaron en croquis, rnode-

los a escala y posteriormente en planos. 

En la administración tenemos un módulo que puede repetirse cuantas veces se requiera. 

Cada uno cuenta con el espacio suficiente para que pueda trabajar cómodamente una persona; se 

pueden adaptar entrepaños y cajones de diferentes medidas. El frente y costados son de panel1 
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to y la cubierta y zoclo de madera maciza. 

El palomar tiene una capacidad de treinta divisiones para llaves y correspondencia y 

pueden colocarse dos o mas juntos. La parte exterior es de panelito y las divisiones son de 

triplay. ( ver figura 8 ). 

Para lobbys y corredores se diseño un sistema modular que permite formar sillones de 

una, dos o mas plazas. 

Se parte de un tab~ete al que se le pueden unir otros, teniendo la posibilidad de C.2, 

locarles respaldo y brazos. La estructura del taburete es de panelito, el respaldo y los bra­

zos son de triplay de pino, la tapiceria es de pliana, que es una fibra resistente al uso 

constante. 

Se diseñaron mesas de tipo central, lateral y revistero. Las dos primeras son de pan~ 

lito y para la tercera se usa una mesa lateral y dos brazos que van fijos igual que en el si-

116n; encima se coloca un cristal pulido en los cantos. ( ver figura 9 ). 

En el comedor tenernos dos mesas rectangulares para dos y cuatro personas; no se dise­

ñaron mesas redondas porque son poco operativas en restaurantes, ya que no pueden juntarse ~ 

ra lograr mesas de mayor cupo. La cubierta de la mesa es de panelito, la estructura que la 

sostiene esta formada por una pata en cada extremo, unidas entre si por un travesaño; todos ~· 



fig. B 



fig. 9 



de madera maciza. Tanto la estructura como la cubierta estan fijos por medio de tornillos p~ 

ra facilitar el transporte ~ armado. Se evito la pata central porque es menos estable y con 

mayor facilidad se afloja la cubierta o voltea la mesa. 

la silla del comedor esta realizada en madera maciza y la tapíceria es de ~ona, la -

cual esta fija a la estructura con tornillos para poder quitarla y lavarla o cambiarla facil 

mente, ( ver figura 10). 

En el dormitorio no tenernos un mueble propiamente dicho, sino que contarnos con tres 

rn6dulos que pueden ser utilizados como buró, cómoda, tocador o escritorio; existe la posibilJ:. 

dad de colocar en los módulos entrepaños, cajones y puertas, 

Los muebles van fijos a la pared y a cierta altura del piso por medio de herrajes p~ 

ra facilitar la limpieza del cuarto y evitar el lllovimiento con5tán~equetanto los deterio -

rao 

Posibilidades y uniones de loi:;<:fu6~JJ:~k)'y'!(:'.'.Vet':P1ano 4 ) • 
·~j- ·,'•Y:'.'':':•r;·'"··~··,f <-··,",,'•:L•:'·'c-,··\,, "• - .' • .',•' ' 

Haciendo todas las cornbil1acfóhes ~>.::P6~ibilidadesde m6dÍ1Íosiy 'resul:tari.132 PE. 
, ... ,.,.,., ···-:.~:_,; ._,!'. ,,·_,.,-'_:_·_;·:-, ,·,·::.;:5,_f, - ·.:.-1~--.<::·.<" ~ 

si bles muebles, sin contar con él efebt~ ~Je.'''.:ca~san los difereht~~ co~C>.~.e.s: •. ~~,ri ·~tl~;;·;~t~~aiiia-
- '.:.;!C .' .. ::.~L • • -":,·/:'~;-,;_:.:: --z~::;'• :~~;~::·::o·.;:.' 

, - - -·- -,)_ .;--.:·. ·-_,.;_.,.·:--. ..•.·.· .•. :.·-.t~; ·-.; 
-~~-:,·.-~'. ' ,- ·-~:;.:!_;.:~=,:,; ~ ran. 

Se diseñó un maletero movible, un taburete, un mueble para la televisiony,tina:repi -
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sa; estos dos ultimas pueden ser usados también en el lobby y corredores. 

La silla es de madera maciza, con el respaldo y asiento de lona, también pueden qui -

tarse para ser lavadas o cambiadas porque estan fijas a la estructura con tornillos; sobre el 

asiento lleva un cojin que está forrado en pliana. 

El espejo esta calculado de tal manera que puede ser colgado en las paredes arriba 

e~ m6dulo pequeno o de la cubierta. ( ver plano 4 ). 

La cabecera no va fija a la cama sino que esta colocada e!l.ia pared de igual manera -

que los módulos. No se diseñó la cama porque en los hoteles de categoria B, C y D es más eco-

nómico comprar un juego de box spring a un cajón para colocar el colch6n. 

Los muebles son de panelito por lo que pueden limpiarse facilmente, el Cél,j6n tiene el 

frente de madera, el entrepaño es de panelito y la puerta y el marco del espejo son.cl.e·madera 

maciza en acabado natural para que combinen con todos los colores de recamara. 

El taburete, mueble para teleyisi6n, la .repisa y el maletero son de panelito.y tie -
- - --------- ------,,,o.-.=:-=o,,.,-;o=~"--"'-:~-" 

" . ' - '~ - - -, - -- . 

nen un travesaño para estructurarlos de triplay de;j:iinÓ • .( ver figura 11 ) , 

Una ventaja mas de usar panelito en las superficies susceptibles de maltratarse con 

el uso constante es que, si se llega a perjudicar una pequeña area de la misma, no es necesa-
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rio cambiarla completamente, puede quitarse esa pequeña parte con una navaja y colocar otro 

pedazo del recubrimiento de vinil y si se hace con habilidad puede pasar desapercibida esta -

armados, en el hotel se coloca~á la cubie'rta · en ca~o d~ qile 1a:'i)fime:ia~~í~~i~e.~~";~·::~~~,,~htf~pa~ 
' - '' ;], -~ .. : . 

a ñas Y.Céljones; los brazos, el respaldó y cojines alo's.sillohes; los costiicÍo~y eic~:istal 
-' <~ " . ;-, . . ' 
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ABREVIATURAS : ant, 
as. 
c. 
cal. 
cant. 
c. r. 
div. 
h. 
inf. 
lám. 
lat. 
11. 
m. 
ml. 
mt2. 
n. 
op. 
op./ml. 
p. 
pg. 
pn. 
post. 
p-tab. 
p/u 
pza. 
res. 
sob, 
sup, 
t. 
transp. 
ver. 
~ 

anterior 
asiento 
cara 
calibre 
cantidad 
colled rolled 
división 
hembra 
inferior 
lamina 
la tonado 
llaves 
macho 
metro lineal 
metro cuadrado 
negra 
operación 
operación sobre metro lineal 
panelito 
pegado 
pino 
posterior 
pie tablón 
precio unitario 
pieza 
respaldo 
sobre 
superior 
triplay de pino 
transparente 
vertical 
diametro 
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[ES l'ECI FICAC IONES 

NUM. DESORIPCION 

1 Cuerpo 

2 Zoclo lateral 

3 Zoclo frente 

4 Entrepaño 

5 Descansapies 
,-

Brida b 

7 Pija 

8 Truino 

9 Regatón 

10 Pija 

11 Pzs. 

para cubierta 

12 Pzs, intermedias 

para cubierta 

1J División 

14 Truino 

15 Pija 

16 Grapa 

PLANO 

ELEMENTO 

CANTIDAD 

1 

2 

1 

1 
-

1 

12 

J2 

7 

MUEBLE PARA LA ADMINISTRACION 

MATERIAL 

panelito 16 mm. 2 caras 

pino 1" 

pino 1" 

panelito 16 mm. 1 cara 

tubo 1" 

para tubo 

pino 1 '' x 5/8" 
hule # 2 

yf 1/8" X 1/2" 

1" 

-·1·· 

panelito 16 mm. 2 caras 

pino 1" x 5/8" 
~ 5/16" X 1 1/4" 
1" 

ACABADO 

natural 

laca transp, 

laca transp. 

natural 

cromado 

cromado 

natural 

18.c~<}tr8_ns p. 

•-_•·.laca trans p. 

natural 

natural 
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NUM DESCRIPCION 

17 F'rente "U" 

18 Perno 

I' 

CANTIDAD 

1 

J2 

MATERIAL 

panelito 16 mm. 1 cara 

pino f5 1/2" x 2" 

ACABADO 

natural 

natural 



1 
r1IAGRA~:A. ~,:; 

i PROC830S 

1 
Almacen mat, prima 

!•1aq uinado 

'I PLANO 

ELEMENTO 

PIEZA 

¡',¡,: transporte 
corte a dim, 

!I corte al hilo 

1 I! tronzar 
¡J barrenar 
!I cepillar 
'' cantear 
\1 moldurar 

? 
MUEBLE DE ADMINISTRACION 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

i e orte en "V" 
li inspecci6n 

------------\!--e_~]?_~-ª----H----,,L--1- ,c,,,.__,----+-'--fc__;'--4..;;.;.:.;'"'-lc__;;__,.,f---l--

11 transporte 
encolar 

Pre-ensamble 
1 

ensamble 

Acabado 

11 

engrapar 
. inspecci6n 

espera 

transporte 
lijar 
sellado 
barnizar 
espera 

1
! transporte 

¡¡ doblar .Y pg, 
l! 

12 13 14 15 16 17 18 



Ensamble 

. ' Almacen prod, termo 

Embarq_ue 

PIEZA 

encolar 
doblar y pg. 
unir 
unir 
unir 
colocar 
f'ijar 
inspeccion 

tra~sporte 

espe::-a 

transporte 

11 1 2 J 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 

ó 

l =t> 
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lcosTOS 1 

CONCEPI'O 

Cuerpo 
Zoclo lat. 
Zoclo frente 
Entrepaño 
Descansapies 

Brida 
Pija_ 
Truino 

Regat6n 
Pija 
Cubierta pza, 
ant. y post. 
Cubierta pza. 
intermedia 
Divisi6n 
truino 
Pija 
Grapa 
Frente "U" 
Perno 
Corte 
Corte 

MATERIAL 

16rrun º 2c. 
pn. 1" 
pn. 1" 
p. 16mrno 1c, 
tubo jJ 1" lám. 
n. cromado 

· Para tubo 1" 
~ 1/8'' X J/2" 
pn. _! '~ X 5/8 11 

1 

hule'·# 2 
~ 1/8" X 1/2" 
pn •. 1" 

pn. 1" 

p. 16mrn. 2 e. 
pn. 1" X 5/8" 
. ~ 5/16" X 1 1/4" 
1" X 3/8" 
p. 16mm. 1c. 
pn. ~ 1/2" x 5cm. 

PLANO 6 y f; 

ELEMENTO MUEBLE DE ADMINISTRACION 

PIEZA CANTIDAD UNIDAD P/U 
$ 

1 1 
2 2 
3 1 
4 1 
5 1 

6 
7 
8 

9 
10 
11 

12 

1 
. 8. 

21 

4 
4 
2 

5 

mt? 
.¡.. , 

p- vao. 
P-tab. 
~t? 
ml. 

pza. 
pza. 
p,-tab.: 

pza. 
pza. 
p-tab. 

205.97 
17.00 
17.00 

167.06 
22.00 

2.75 
.4o.···· 

.·1?.QO 

2.14 440.78 
2,00 34c00 
1.35 22.95 

.29 48.65 
,78 17.16 

. ;·60; . : 2·~4Ó 

. .. - .. _¡.11···~· .• ; .•.•..•• ~.f ·*º~º·;~ .. ,·._,\._,\.:C., •. l.'.¡ .• j.·lg;J";~f""'~·~''"'"·;H,.~.1 ··s:~;;·:~~g 
{ <<_54..06 

1.3 ··-
14 
15 
16 
17 
18 

1 
4 

12 
32 

1 
32 

1 
13 

p-tab. 

mt~ 
p-tab • 
pza. 
pza. 
mt? 
pzao 
op. 
op. 

·· -· 205.9?-f-i ,c'.c;•,.~''-''••-··•''c:;.:.¡,_'i_2,8_,JW ..... 
17.00: . 10.40 

1 
2a4 

11a13 
17 

2,00. 24.00 
.02 .64 

167.06 5.01 
.25 8.00 

1.50 1.50 
1.00 13a00 
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CONCEPI'O 

Barrenar 

Cepillar y 
cantear 
Moldurar 
Corte en "V" 

Unir 

Ensamblar 
Ensamblar 

Engrapar 

Lijar 
Sellado 
Barnizn.r 
Doblar y :pg. 

Unir 

Colocar 
Unir 

Colocar 
FiJar 

TOTAL 

MATERIAL PIEZA l CANTIDAD 

1a4 112 
11a14 
2,3 10 

11,12 
2 2 

1,4 10 
17 
2,3 1 
8 

12,18 
11,12 

18 
1,13 

14, 16 
2,11 
2,11 
2,11 
1,4 
17 
1,4 
8 

1,2 
1,11 
15 
5a7 
9,10 
1 

UNIDAD 

op. 

op. 

op. 
op~/ml. 

op. 

P/U 
$ 

.25 

1.10 

2.00 
.55 

MEDIDA IMPORTE 
$ 

7.31 

30.00 

11.00 

4.oo 
4o02 
,-7_.-·-_-,::_._-. ¡ 

i.50' 
.-

,,,s-.,-_-:•,,;-:_, -_,+~•-----!-- -• ~"-- c,•,¡·c''°''' . ::"-~~~f gg~ 

r.-?gºBo•.· 
::,12~50: 
>~'t9:00 
----_iorno 

J.20 
'"--·-=-. 

>\,'1_.20 
160· 

1.60 
LOO 

$ 877,37 



1 ESPECIFICACIONES 

NUM. 

1 

2 

1 
? 

J 
4 

5 
6 

7 

8 

DESCRIFDION 

Cuerpo 

Soporte 

Cuerpo 

Fondo 

Frente 

Hiel hembra 

Riel macho 

Pija 

Perno 

Pija 

PLANO 

ELEMENTO 

CANTIDAD 

PLANO .. 

1 

4 

·. ·.··ÉLEME]NTQ 

1 
.. 1 .···-

. 2 

2 
--- ·""""' -~-=--7-· --=----

4 

4 

4 

6 

ENTREPAÑO 

MATERIAL 

panelito 7.5 mm. 1 cara 

colled rolled 

6 

.CAJON 

panelito 7.5 mm. 1 cara 

panelito 3 mm.·1 cara 

pino 19 mm; ,·; 
- ·- ~- -- =; :_ 

moldura p. v. e• . 
pino 1" x 5/8" 
i-1/8 11 x·i/411 ~· 

pino fo1 5/16" 1 1/4"> · 

y1 1/8" X 1" 

ACABADO 

natural 

la tonado 

natural 

natural 

lacatrah~p; 

sellador· 

-, ria tural . · 



" 
DIAGRAMA DS !i PLANO 

i' 

PROCESOS d ELEMENTO 

I! PIEZJ~ 
------- -------rr==----- -

11 
Almacen mat. prima :¡ 

1 

i, 

Maquinado 

Acabado 

li 
1,1 

transporte 
corte a dim. 
corte al hilo 
tronzar 

il li moldurar 
.1 corte en "V" 
I! doblar y pg. 

I
·¡ ranurar 
¡ ranurar 
l1 barrenar ti 
11 corte en "V" 
I! inspección 

~~íl :~::arte 
:J lijar 

--- I¡ 
1

1

¡ sellado 
1 barnizar 

I
'! inspección 
1 espera 
d 

--------------1~--------··----·----~ 

:1 transporte 

Ensamble 
li encolar 

colocar 
doblar y pg. 
colocar 
encolar 

6 

ENTREPAÑO 

1 2 * 

I' 1 

- 1 
! 

·1 
lt 
ll 

6 

CAJON 

1 2 

---- _____ .. __ ¡¡_ __ --- .. --·-·- -
:! 
" ., ., 
!¡ 

\i 
,J 

ll 

3 4 5 6 7 8 * 



PIEZA 1 2 * 1 2 8 * J 4 5 6 7 
======================#==============~ll======~-==---=-=-====11===============================~-=-=-==.--= 

,¡ 

l
i¡¡' ensamblar 
_ colocar 
li alrr:ac e n-----t¡---.-;1.;;..---t-

11 transporte 1 

Almac~n secundario IJ embolsar j i 
1; =~~~~~ar 11 1 

Ensamble eee'.md.arlo 1-transporte íl ------·-- -----~:----·-. 

Alrnac~n prod~ te;;.. j!-~:~sporle ___ i --------- :: 
1 1 j, 

~~~-~-~1 ::::~~t_:__ ~~-= :_t: __ :~,--~~- ---. ---------------
- * mueble admón •. 

80 



1 COSTOS l PLA};O 6 PLANO 6 

ELEY.El.f':..'0 m;'.:'EEFAÑC CHICO El.EJl:EN'I'O ENTREFAÑO GR/\J¡ff; 

COHCEPrO f·1A '!'ERIAI FZA. CA!i'T, lJNIDAD I/U t<.EI1IDA HffOH'J'E FZ:A. CAhT. cm.DAV P/U ~:El/IDA IM?ORTE 

d~ ~; $ ~; 
'i' 

$ .,, ( 

Entrepaño p. 16mlli, 1c. 1 1 mt~ 1t.7.c6 2'J Jé:.,Lt2 1 
,... r.•t2 167.06 ,JO 50.12 . ~· f... . ' 

Se port. e e:. r. le. torzc;.c 2 L·. }:¿,(=:, t 1.00 4.,00 ') Li pz,a.' 1.00 L, ce .. 
Corte 1 :1 op. 1.00 1.00 1 1 C•P· 1.00 1.co ... 

Cort.e er. "V" 1 2 op./rr.1 ¡:'C:: .60 -:i·~ 1 2 op. .55 .eo • L¡l¡ 
•..)..,/ ""---.· 

Dc·bJ.é.1: y }'f. 1 1 cp. ,80. .se 1 1 cp. .so • e.o 

Barrenr~r n .• 2 .• 4 op. ·. ,25. 1.CC L;,_ op• • 2.5 1.00 

-- -
~ 

" 
4 .:- n: 

¡:.-•• L·l~ 
. . ) 

TOTAL 

81 



PLANO 6 PLANO 6 

ELF:r,!EI·:'I O CAJON CEICO 31EMENTO CA~'C•H GRAJ\rt: 

MATER::::Al IZA. CAWI. VlUDAI P/t; MEDIDA IMFüíl'l'E 1 IZA. CA!'.'T,1 l!llII1AD F/l! MfrnDA :H?OHTE 
s $ 1 $ $ 

7. 5mm. 1c. 1 1 
.2 

· C'] .1.'.;· ,47 48 ,l18 
1 

1 1 mt? 103. 1:. ,50 51.58 p. rrn .. ..., 
)rr.m, 1c" 2 1 ' ¿_ 69.20 .12 8,JO 1 

1 

m·'2 69.20 1,.., 1:i .76 :p. If(\_,' 1 2 'J • . ( 
• 

pr •• "/L·" 3 1 p-t.s..b, 1('. oc .JO 5, 1(1 l J 1 p- tE:.b. 1('. 00 L· ~- '1·6.5 ,, r . .·.) 

b. r. v.c. 4 2 mJ. • 14.00 L10 1_:;.L!O !' " 1 r.ü. 1L. co 1.10 1S .l'O "( '-

pn. 1" X 5/8" 5 
,.., 

:p-tat. 1('.00 .18 J.06 e, 2 p-tc..b. 1('.CO .18 J,06 e, _,, 
p5 1/8" X 1//J." 6 L¡. pza. ,L1Q 1.60 6 4 pza. .40 1.60 
i:r 1 ~¡e: .. X 

,.., 4 pzr.:.. .10 .l.JO 7 4 pl.Ja. .10 .LID 1 ¡, ; J. o ( 

Jcrn. 
~ 1/8" X 1 11 8 6 pz~ .. .4j 2.70 8 6 pze ... ' • 1.J5 2.70 

1 1 op. L50 1..50 "' 1 op. .·1.55 1.55 .... 
'? 1 OI'' ,90 ,90 2 1 op. ,95 9i.; ¡,.., . ,, 
5 2 . op,. •• 80 1.éO ,. 

2 op. .80 1.éo :; 

3 2 1.00 2.00 1 3 2 o:p. LOO 2.. (10 
1 

Cl! "V" 1 2 ,55 2. 611 1 l• e: 

1 

:i. 2 op" .55 2 .8(~ 1 c;c .. _,, . ..). ' 

I>::11: J.F.:::: y pg. .1 1 2.50 2 • .50 1 ,.. op. 2.60 Z.60. ... t. 

r:anu:r-ar 1 2 .50 2. tl¡ 1.32 1 2 ! op,/ml. .50 2.82 1,L•1 
Mo~cun::r 

•,.oq,.cc· ~º-~'o--_:;_.-;-7 5=--- 1.50 l J 2 cp, .80 1.éO 
'· _;._. 

1 Co:¡::te en "V" ·1'> ,55 qc: .19 1 
,... op./r.¡J, ,CS,fj qr:: .19 • ../.,! t. -'- .... ,,,,, 

Lija:.· :r • Cip.' 1.?.C 1.20 l J 1 op. 1~30 1..30 
Lija:r 5 ' .. cp, ,50 ,50 

1 

¡• 1 op, .50 • .50 
'' '·.', ,· 

:J 
Se J 2 ni o Jí;' ,·n_ •();p. LOO 2 .• (10 -:¡ e: 2 op. LOO 2.C10 ¡:,:· .-11,, 

I12.:::r;iL'e.r 1 e: ···2··· _OJ>.• 2.00 l¡., 00 1 ~ ¡; ,.., 
op. 2.0C L~. 00 ... '.; l J .... t. 

Enco}aT y !-~f.'. 1,7 2 op, ···LOO 2.00 1 1 r. 2 op. LOO 2.C'O 
1 

- '1 
t:nir 1,7 1 (•]:1< 2.co 2.00 1,7 l op. 2.CO 2 .• CC' 

" '< .) .-

82 



CW!CEPI'O MATERIAL PZA. CAllT. FHIDATJ P/TJ }V.EDIDA IMPOH'I'E PZA, CAJJT, UIUL'AJJ 1/T.: MEI1:i l•A :!.MF·OH'IE 

e: $ 
~ $; 

.,. " 

Coloc2.1: 1,1.J ') op. .50 1.00 1,4 2 op • ,50 1.oc . , 
6 6 

Coloca::: 21 5,8 2 op. .4o ,.80 5,8 2 op" • Lr.O ,80 

rr.oc.ulo 



:-···'·Q~. 

~~-.?9Q. - -~~¡ 
• :1 
·~r,,,,._..,," ... ,.,,._,,,,c'fi -. 

• ~ l 

r,~:~~~~11 
:-·~~~ .................. ., .. ,,.... .... .,.(! ¡ 

--:-: ~ _-. ~ f 

v. frontal 

v. inferior 
despiece 

.;> 

1 

UNAM 
dio uno 

mobiliorlo poro hotL~lon 

' 
induntrinl 

/l 

palomar 

8 
v1:;1~\·~ iJ Nr ~a.1' s t :., ·.;~; ,_.. 

....... . ., 
~ 



1 ESPECIFICACIONES 1 

NUM. DESCRIRJION 

1 Cuerpo 

2 Entrepaño 
..., Divisi6n sobres .) 

3-a División llaves 1 

4 División casill. 

5 
6 

7 Herraje macho 

8 Herraje hembra 

9 Pija 

10 Pija 

-..o·, ___ -=---,, ___ 
---~----

PLANO 

ELEMENTO 

CANTIDAD 

1 

2 

21 

21 

ff 

1 

2 

. · 2; 

8 

PALOMAR 

MATERIAL 

panelito 16 mm. 

triplay pino 9 
triplay pino 3 
tri play pino 6 

tri play pino 9 

tri play pino 3 
pino 1" X J/4" 

1 

mm. 

mm • 

mm. 

mm. 

mrn. 

lámina negra cal • 

lámina negra cal. 

· ~ 5/32" X 1 1/2" 

~ 1/8" X 3¡4u. 

ACABADO 

cara natural 

laca transp. 

laca transp. 

laca transp. 

·laca transp. 

14 

14 



DIA~:-1AMA DE 

PROCESOS 

Almacen mat. p1: '~ ·::a 

Maquinado 

Acabado 

Pre-ensamble 

Ensamble 

1 · 

1 

PLANO 

ELEMENTO 

PIEZA 

transporte 
corte a dim. 
corte al hilo 
tronzar 
ranurar 
barrenar 
corte en "V" 
doblar y pg. 
corte en "V" 
inspección 
demora 

1 ,, transporte 
lijar 
sellado 
barr:izar 
espera 

transporte 
encolar 
unir 
espera 

transporte 
encolar 
colocar 
colocar 
fijar 
colocar 

8 

PALOMAR 

1 2 



1¡ PIEZA 1 2 3 Ja 4 5 6 7 8 9 10 

1 
transporte 

Almacen prod. term. embolsar 
engrapar 
espera 

Embarque transporte 

1 ¡ 
' 



lcoSTOS 

CONCEPTO 

Cuerpo 
Entrepaño 
División soh ! 
División 11. 
Elemento veL 
Fondo 
Larguero 
Herraje m. 
Herraje h. 
Pija 
Pija 
Corte 
Corte 
Corte 

Corte 
Ranurar· 

Barrenar 
Corte en "V" 
Doblar y pg. 
Corte en "V" 
Lijar 
Sellado 
Barnizado 
Unir 

I1ATERIAL 

p. 16mm. 1 c. 
t. 9rnrn. 
~. 3rnrn. 
t. 6rnrn. 
t. 9mm. 
t. 3rnm. 
pn. 1" X 1 3/4" 
larn. n. cal. 16 
lam. n. cal. 16 
~ 5/32" X 1 1/2" 
~ 1/8" X 3/4" 

PLANO 

ELEMENTO 

8 

PALOMAR 

PIEZA CANTIDAD UNIDAD 

1 
2 
3 

3-a 
4 
5 
6 
7. ge· 

mt? 
mt? 
mt? 
mt? 
mt? 
mt? 
p-tab. 
ml. 
ml. 
pza. 
pzac 
op. 
op. 

P/U MEDIDA 
$ 

167.06 ,54 
93,00 .40 
55.67 ,55 
69.00 ,55 
93,00 .45 
55.07 .29 
17.00 .14 
18.00 .60 
15.00 .60 

.60 

.50 
1.50 
1.20 

.60 

.Bo 
ºec•c~o50c~~.L~ ~i9.,95 · 

IMPORTE 
$ 

89.60 
37.20 
30.40 
37,95 
45085 
15.91 
2.40 

10.80 
9.00 
2.40 
2.00 
1.50 
3,60 

26.40 

6.40 
9.98 

2.00· 
1.24 

.. 2.00 
.29 

9.00 
12.00 
16.00 
4.50 



CONCEPI'O MATERIAL PIEZA CANTIDAD UNIDAD P/U MEDIDA IMPORTE 
$ $ 

Colocar 1, .3 1 op • 2.00 2.00 
.5 

Fijar 6, .5 2 op. .40 .80 
10 

Fijar 6,7 .80 
10 

Embolsar 8,9: .. .12 

TO':'.'/~.L $ J.3?.14 
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H l -1
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:; M t t, •• :

1 

:: 
:· i i i· '' 

lJ i: 
~;i:;t::====================~··~· -~-~·tz========================~~ 

)¡ 
t=·:.: __ 
v. frontal 
~~:---

detalle 1 ••< r2 

600 .... 
ssa··-·---· · 

detalle 2 ... i:2 

.. .....____dllotf• <? 

v. lotero! 

..... 

···detalle ·· 3 · ~" 1:2 

. ,,¡ 

... ...;¡1_1 . 
. /_QF~O 

., 

1-r 
~'.ti 

,., i L_._,._ _______________ .._ ··16 

. .J L.'i:i 

v.~nor 

....-_-_,.-_.---------...... J._-__ ........ Jis 
' 1' ··-·r 

i 
' 

V. frontal 

. :: 
·::: 

:'f··r 

v. lateral 

L.-~ 
1 

detalle 5 
e-<:.c 12 

detalle 4 '" • 2 

~7 

-7 L..·­
..J 

detalle 6 ""12 

105 ·-··1 
.- t!>.j 
1 ' 

pieza paro unir dos taburetes 
't'S( 12 

UNAM 
mobil'-lo --~-dlaaño 

lnduatriol lobby 

9 
VISTA.S GfNERAl.(S Y OC TALLES 

.,,..,., ..... 
1 . .... - , ... _,_.,., .. , ... ,, ... ... .... .. . 
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r--------·+---- 11 
?!:> 

1 

1 
í 

&.. .170 

! 1 
15• ./. 

l 

i \ •5 

' L.. 

v. froñta1 ____ :------

C ~ 
v. inferior 

COJIN PARA LOS BRAZOS 

,~r -~';,;;i:, , ,!Sj 

¡ ., ' ---.•. \ !00' 

) --

corte BB' 

v. frontal i <r. cor1e C-C' ---·---------·------, ,:~ . - ~ . ' . 

COJIM ffiRA EL ASIENTO 

- ' -

UNAM mobl1i..r1o J)8r• hot:ekla 
dl••ño 

., ____ :v_f~r:on:t:a~l ---s~··"~-'----~-------v~.~la:1e:r~dl--------------------------------------------------------
coi1nes del lobby lndu•trlal 
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ESPECIFICACIONES 

NUM. 

. s 
9 

10 

11 

12 

13 
14 

15 
16 

DESCRIPCION 

Cuerpo 

Travesan.o 

Regaté:; 

Pija 

Respaldo 

Cojinrespaldo 

Grapa,· 

-

Cojin brazo 
•·qrapa. · .. ·· 

Cojin asiento 

Banda 

Grapa 

PLANO 

ELEMENTO 

CANTIDAD 

1 

1 

4 

4 

20 

11 

SILLON LOBBY 

MATERIAL 
panelito 16 mm. 2 caras 

triplay pino 16 mm. 

hule # 2 

~ 1/8" X 1/2" 
triplay pino 16 mm. 

es:puma 35 - 24 I<g./cm2 
_. ~ cliig ~ . ÍáJlliria · n~gra 

cal.>16 :·.··· 

ia.niina negra cal • 
. E'.s/1611 X 1" r8sca std.',- .· 

.. f5/l6" cuera.a std~ •• 

triplay pino 16 mm. 

~espúma 35 - 24 Kg./cm~~-
lámina negra cal. 16 

espuma 35 - 24 Kg./cm2 • 

bandastic 8 cm. 

1/2" 

ACABADO 
natural 

laca transp. 

laca. transp, 

tapiz .· pliana 

laca .transp, 

tapiz P.1,i_a,na 

natural 

tapiz pliana 

93 



NUM. DESCRIPCION CANTIDAD MATERIAL ACABADO 
17 Tornillo 8 5 16"x 1 1 4" 

cabeza ancha, cuerda 

std. 
18 Conector 2 lamina negra ca.cl.i,J~· .. natural 

·_,-:_:_. ·e-;:_~ _-, 

-



DIAGRAMA DE 

PROCESOS 

Almacén m:·, 

Maquinado 

Acabado 

Ensamble 

Tapiceria 

prim. 

PLANO 

ELEMENTO 

PIEZA 

transporte 
corte a dim. 
corte al hilo 
tronzar 
barrenar 
ranurar 
ahuecar 
corte en "V" 
doblar y pg. 
corte en "V" 
inspección 

11 

TABURETE LOBBY 

1 2 3 4 

~~~~ll--~1~-~~--1 

transporte 
lijar 
sellado 
barnizar 
espera 

transporte 
encolar 
unir 
unir 
inspección 

transporte 
engrapar 
recortar 
coser 

9 

UNION TABURBI'ES 

14 15 16 * * 9 10 18 



Almacén prod, term. 

Embarque 

Ensamble post. 

PIEZA 

proteccion 
colocación 

transporte 
embolsar 
engrapar 
espera 

transporte 

colocar 

1 2 J 4 14 15 16 * * 9 10 18 

* taburete lobby 



l COSTOS 1 

CONCEPI'O 

Cuerpo 
Travesaño 
Regatón 
Pijas 
Cojin as, 

MATERIAL 

~· 16mm. 2c, 
¡t. 16mní. 
rule #2 
~ 1/8" X 1/2" 

~
. spum~ 35~2U. 

g/cm. pliana 
Banda andastic =:.cm. 
Grapas !1cm. x 1/2" 
Tornillc. ~ .5/16" x 1" 
Conector ~arn. n, cai 14 
Tuerca k6 5/16" 
Corte r 
Corte 1 
Ranurar 
Ranurar j 

~~~~a~n "V"'Í 
Doblar y pg. 
Corte en "V"f 1 
Lijar 
Sellado 
Barnizar 
Unir 

PLANO 

ELEf'il..ENTO 

1 PZA. CANT. 

1 1 
2 1 
3 4 
4 4 

14 1 

15 5 
16 20 

9 y 11 

TABURETE LOBBY 

UNIDAD 1 P/U 1 MEDIDA IMPORTE 
$ $ 

1 

2 
mt¿ 

T--------- --·--- ·---
¡205, 97 .4J 88.63 

mt. 
pza. 
pza. 
pza. 

157,00 .08 13.37 
.60 2.40 
.40 1.60 

190.00 190.00 

ml. 
ml. 

op~ ; . irso 
op. - 1~00 
op./ml ._50' . 
op. .70 
op. . ___ 2.75 
op1/m1 .55 -4-~4() 
op. 1.00 
op./m1 .55 .. 1.30 
op. 1.50 
op. 3.00 
op. 4.00 
op. J,60 

132.30 
... _ .4.00 

1.50 
1.00 

• .32 
7,00 

.... 2. 75 
2.53 
2.00 

,72 
1.50 
3.00 
4.00 
3.60 

PLANO 9 

ELEMENTO UNION DE 2 TABURETES 

PZA. CANT. UNIDAD P/U MEDIDA IMPORT 

10 
19 
11 

4 
2 
4 

$ $ 



CONCEPI'O MATERIAL 
1 P/U ¡ MEDIDA 1 IMPORTE 

$ !- i - ---, ---·---_--+--___ -.·---=--=-----
¡ 
' 

P/U 1 MEDIDAIIMPORTE PZA. CANT.jUNIDAD 

$ !, $ ~==========l~======F=====i=======i=='===±.::1-- . ! 

Colocar 1 1¡,_3 4 op, ,25 -----¡ 1.00 

Engrapar 1,15 20 op. .10 2.00 

_:~~~~=~--1 --· . =-=-·-~--·=-=--•-=~41=6=·-=-=~=--=-===l=º=P=· =-=·· =-::!::==-====· 6=0=-::::1.:-===-==::!::--=---=-=·=:O= tt::1=0=l=~='1 =1==!=o=p=.==::=:!===·=12=±j ============ 

PZA. CANT. UNIDAD 

$ 465.22 

98 



DIAGRAMA DE 

PROCESOS 

Almacen mat. prim. 

Maquinado 

Acabado 

Tapiceria 

;I 

PLANO 

ELEMENTO 

PIEZA 

transporte 
corte a dim. 
barrenar 
inspección 
espera 

transporte 
lijar 
sellado 
bar.ni zar 
espera 

11· 

RESPALDO 

* 6 7 

T 

8 

11 

BRAZO 

9 10 11 18 * 9 10 11 12 13 14 18 

_- -

-- , 
- -. 

-----~~~----t-----1---t----t---t-~..,-t---t--tt----+-__,.-+---t--+---t--i----t~ 

transporte 
recortar 
coser 
protección 

------c------t+----------lt--=--r---·t---if-----1----1---- ---- --tlr-=:::::--t--t---r----;---r--;---r-

Almacen pro4. term. \J \} 

Embarque 

transporte 
embolsar 
engrapar 
espera 

transporte 

e[>., -=> -{> -={> e(> a':> 

1) 

~ M ,---..,___...._---..--...----. 
e: .. e: 

1) 1 
CI 

----------!+-----------~- -- ·--~-- r------ ---- ·-·-- ---- - -·- ~------ ---· - --- -- -----•---+---

Ensamble post. 
colocar 
fijar 

1 

colocar 
fijar 

('"\ 

.J<· taburete lobby 
99 



PLANO 9 y 11 PLANO 9 y 11 
ELEMEn·o RESF JJlXl ELBJ':EJ\ TC EF:AZC 

MATERIAL PZA. CANT. l.rt,:D..t..TJ P/U MEDIDA IMFC·R'l'E 'FZA. ANT. UKIDAI' I/U l"::EDI:CA IMPOP.TE 
$ $ $ $ 

t. 1 fam .• 6 1 
2 157.co 1 .45 70,65 mt. ! 

8f::.}:•1..1.ma J.5-24 7 1 J>ZH • 210.00 210.CO 
kg/cr:!? plia11a 
Já.m. n. ca}. 16 8 2 pza. .50 1.00 
lam. n. cal. 14 o ?, pza. 5,00 10000 9 2 pza. 5.00 10.co ./ 

~ 5/16" X 1" 10 2 pza. .50 1.00 10 2 pza.. • .50 1.00 

>6 5/16" 11 2 pza. .10 .20 11 2 pza. .10 .2(1 

~ 5/1t" X 1 1/4·'' 18 2 pza. 2.00 4.oo 18 2 pza. 2.00 4.00 
cabeza étnC:ba 

rnt~ t. 16mro:. 12 1 157~00 ,33 )1.81 
es:pumc.. 35-24 13 1 pza. 170.00 170.00 
kg/cm? i:liana 
lárn. n. cal. 16 

~·?~'. 
1~ 2 pza. ,55 1.10 

·.··1·~20. 1.20 12 1 ºl?• 1.20 1.20 
.2.5 1.óO 12 4 op. .25~ ' l.00 6, 4.50 4.50 12 1 op. 4.QO .. 4.,00 

-·····6;_ s.co 8.00 12 1 op. ? .. oo. " 7.00 

¡· 6 op, ·· ··· rr.oct n.oo 12 1 ... .op •.. --~1-~~§- .. •. 9.5c 
7 op~ 1.CO 1.00 ~~ 1 cp. 1.00 1 •, ........ 

8,10 op. .20 .20 9,10 1 cp. ,20.· ,20 
9,18 11, 1 

18 

$ 323.75 $ 26Z.Ci 
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[ESPECIFICACIONES' 

NUM. DESCRIFCION 

1 Cuerpo 

2 Travesaño 

3 Regatón 

4 Pija 

1 .· ... cuerpo 
') Travesaño 

J Regatón 

4 Pija 

_.-~ 

PLANO 

ELEMENTO 

CANTIDAD 

1 

1 

4 

4 

~.PLANO 

·EIEMENTO. 

1 

12 

MESA DE CENTRO 

MATERIAL ACABADO 
panelito 16 mm. 2 caras natural 

triplay pino 16 mm. laca transp •. 

hule # 2 

~ 1/8" X 1/2" 

12 

MESA LATERAL 

panelito 16 mm. 2 

102 



DIAGRAMA DE 

PROCESOS 

Almacen mat. prima 

Maquinado 

PLANO 

ELEMENTO 

PIEZA 

transporte 
corte a dim. 
corte al hilo 
tronzar 
ranurar 
corte en "V" 
doblar y pg. 
corte en "V" 
inspección 
espera 

12 12 

MESA CENTRO MESA LATERAL 

1 2 J 4 5 1 2 3 4 5 

----------1~~ -----tr--1-~-t---r--+-:.__+--~-~'-lt-~~~-~--J----4.~....J..-

Acabado 

t r a ns porte 1 

lijar 
sellado 
barnizar ~ 

~--H-es_pera ~-L--J.._..J· ___ _ 

Ensamble 

Almacen prod, term. 

transporte 
encolar 1 

unir 
colocar 
inspecci6n 

·----11---
transporte 
espera 

-----------11----------tt--~ 

Embarque transporte 



PLANO 12 PLANO 12 

ELEMENTO MESA CENTRO ELEMNTO MESA LATERAL 

MATERIAL PZA. CANT. UNIDAD P/U MEDIDA IMPORTE PZA. CANT. UNIDAD P/U MEDIDA IMPORTE 
$ $ $ $ 

16rnm. 2c, 1 1 mt2 205.97 ,75 154.77 1 1 2 205.97 .84 173.01 p. mt¿ 
ravesaño . 16mm. 2 1 mt~ 157.00 .14 21.88 2 1 mt. 157.00 • 09 14.55 

_egaton !hule #2 3 4 pza. .60 2.40 3 4 pza. .60 2.40 
Pija r 1/8" X 1/2" 4 4 pza. .40 1.60 4 4 pza. .40 1.60 
Corte 1 1 op, 2.50 2.50 1 1 op. 2o10 2.10 
Corte 2 1 op. 1.20 1.20 2 1 op. .90 .90 
Ranurar 1 

·· 1~,2; ~4 op./m1 .50 .60 .JO 1,2 4 op./m1 ,55 .60 .32 
Corte en "V" l 4 op,/m1 .55 5.84 3.21 1 4 op./m1 ,55 4.J4 2.39 

'Doblar y pg. .~ 1 4. op. 2.75 4.50 1 2 op. 1.80 3.60 
~ .Corte en "V" <1. 2 op./m1 ,55 .90 .50 1 2 op./m1 '55 1. JO .72 ·' 
·~ Lijar 2· 1 op. 2.00 2.00 2 1 op. 1.50 1.50 
\sellado ,2 1 op. 1.50 1.50 2 1 op. 1.00 1.00 

2 1 op. J.00 3.00 2 1 op. 2.00 2.00 
1 op. 4.00 4.00 1,2 1 op. 4.00 4.00 
4 op. .25 1.00 J,4 4 op. .25 1.00 

$ 204.78 $ 211.49 
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1 ESPECIFICACIONE2 PLANO 13 
ELEMENTO MESA REVISTERO 

NUM. DSSCRIPCION CA~ITIDAD MATERIAL ACABADO 

1 Mesa lateral 1 

2 3razo 2 

3 Cubierta 1 vidrio transp. 9 mm. cantos pulidos 

4 Soporte 4 colled rolled la tonado 

5 Pija 4 jS 5/32" X 1" 
6 Grapa 4 lamina negra cal. .natural 



DIAGRAMA DE 

PROCESOS 

Almacen mat. prima 

Maquinado 

Acabado 

Almacen prod. term. 

Embarque 

Ensamble post. 

PLANO 

ELEMENTO 

PIEZA 

tranporte 
corte a dim. 
barrenar 
inspección 
espera 

transporte 
lijar 
sellado 
barnizar 
e2pera 

almacen 
transporte 
embolsar 
engrapar 
espera 

transporte 

colocar 
colocar 
colocar 
colocar 

13 
MESA REVISTERO 

* 1 2 J 4 5 6 

* mesa lateral 



!cos~ros 

CONCEPI'O MATERIAL 

Mesa lateral 
Brazo lobby 
Cubierta vidrio transp. 

9mm. --::"'-
-

Soportes 
Pija ~ 5/32"-_JSJfl, 
Grapa lam.~ n.o' ca:l. 16'. 
Unir 
Unir 
Embolsar 

TOTAL 

-- -- - - - - -' - '-~ - - - - ---o -e 

PLANO 13 
ELEJ1ENTO MESA REVISTERA 

PIEZA CANTIDAD UNIDAD 

1 1 pza. 
2 2 pz~, 

J 1 mt. 

4 4 pza. 
5 4 pza, 

·'·6··. 4 pza. 
1~5 ·. 4 op. 
1,6 4 op. 
6,4 1 op. 

P/U 
$ 

211.49 
92.01 

862.00 

1.00 
,50 
.55 ;.2:5, __ ,-.. 

. .25·· 
·. ~12 

MEDIDA IMPORTE 
$ 

213.17 
184.02 

.42 364.20 

4.oo 
2.00 
2.20 
1.00 
LOO 

.12 

$ 770,02 
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1 ESPECIFICACIONES ] 

NUM. DESCRIFDION 

1 Cubierta 

2 Larguero sup, 

3 Larguero vert. 

4 Larguero ir..f, 

5 Travesaño 

., 6 Barrilete 
~¡,, 

~f 
•j_t 7 Pija 

8 Regatón 
~ 

•' 
9 Perno 

t t; 
10 ··Tornillo 

r. t. 

PLANO 

ELEMENTO 

CANTIDAD 

1 

2 

2 

2 

1 

4 

14 

MESA COMEDOR 

MATERIAL 

panelito 16 mm. 1 cara 

pino de 1 1/2" x J" 
pino de 1 1/2" x 4" 

pino de 1 1/2" x 3" 

triplay. pino .. 1.6 ·~· 
·~. )/?'.'. ~;.;t"'3X~I· ... 

·. fbárreno 5/16" 
4 ·.·~ :5/J2"x 2" ' 
4 hule de pasillo 

antiderrapante 

12. 
'~: -.~~:-.·-~~--e---- ~4---

pino ~ 5/8" x 2'' 

~ 5/16" X 2" 

cabeza ancha, 

cuerda std, 

ACABADO 

natural 

laca transp. 

laca transp. 

laca transp. 

laca transp. 

natural 



DIAGP.A!·:A DE 

PROCESOS 

Almacén mat. prima 

Maquinado 

Ensamble 

Acabado 

PLANO 

ELEMENTO 

PIEZA 

transporte 
corte a dim, 
corte al hilo 
tronz2.r 
11arrenar 
corte en "V" 
doblar y pg. 
corte en "V" 
doblar y pg. 
lijar 
inspeccion 
demora 

transporte 
encolar 
unir 
unir 
insertar 
encolar 
inspeccion 

transporte 
lijar 
sellado 
barnizar 
espera 

14 

MESA COMEOOR 



PIEZA 
11 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

transporte I, 
11 

Almacén prod, term. embolsar 11 
engrapar 

I! espera 

Embarque transporte 

Ensamble post. colocar 
unir 



CONCEPTO 

Lé.:rcu.e:co 
sup. e irí', 
larcv.ero v. 
':.

1-.::c. ... .r ee:. c: ... 'fj.o 

"V"' 
Dob1a.:r· " re;. ,f 

Corte en "V" 
y rn. 

j_.ijarl l' 

Unión 

PLANO 

ELEMEfü'O 

I•1ATERIAL TZA. C.ANT, 

1 1 p, 16rn.r ..• 1c. 
pn. 1 1/2" . 2,4 4 

pn. 1 1/Z" 
t, 16mm. 
)6 1/2" X 1 1/4" 
$6 5/)2" X 2" 
huJ.e :pé.sil lo 
pn, ~ 5/8" X 
5 cm. 
f¡ 5/16" X 1 1/4' 
cabeZt:i r::::r~cbn 

-- c:-c -·-
..) 

1 
1 
1 
1 

2,3 
4 r: ,_ 
2, J 
4,5 

4 
2 
4 
2 ,.., 
( 

,., 
t:. 

14 FLP.I.O 

HPEA ccrTiEiúh 4 PERSüNAf ELI:J{:J.:'1'0 

t.;H~DAJ: F/U t1.EDIDA 
el.: ,, 

2 mt. é?.CO 1.50 
p-tab. 17. oc· 6.oo 

P-za't, 1('.00 2.1 
mt. 57.co .27 
pza. 

1 
1.00 

pz?, • 80 
mt. 160.00 

5.28 

·,'-¡·'·· 

op;, 
op~/mJ,. r: e:' ........... r op. 1.15 ' -

op, 1 • .50 ¡>· 
1 

op. 2.70 1 

1 

JHPOFl'I'E FZA. 
$: 

250.50 1 
1C2.C'O 2,4 

:35. 70 
42.70 
h.oo 
3.20 

.J.20 
. .3017 

_8. 00 

J 
~) 

t. 
? 
8 

-9 

10 

.3. 00 1 
'6. 00' z', .3 

4 
1.20 
6.co 

J,JO 
J.:.,; 50 
1.']8 
2.30 

10.50 

5,LJ.o 

1,2 
J,4_ 

) 
1 
1 
1 , 
J. 

~· "j , .... ' .... ·. 
4,5 
2): 
4,5 

CPNT. 

1 
4 

,, 
e:.. 

1 
4 
4 . 
4, 

12 

4 

1 
6 

4 
2 
L: 
2 
,.., 
( 

":· 
'-· 

14 

NLSA COMEI:OH f, FE;ESOHJ.S 
! 

lTN:IiAJ.! r/u 
$ 

1 IV EJ 1] DA IM:~B'l'?. 
1 'l' 

2 1 

m-r... 167,00 ! ,78 1_'.;1.Cl+ 
p-tab, 17.('0 ¡ 6.oo 1c2. ce· 

17.001 I J-' 2 .1 J).70 ~·¿at.• .. 

mt. 157.00 .1J 
p~e.. 1.co L; .• oo 
pz~, .80 
mt. 160.00 002 
ml. .5028 -.60 

8.00 

op./m1. 
o]?c 
c:p~/niJ •. 
op, 
op. 

oy1, 2,70 

113 



COl!C!::'PlO NA'lEii.IAI IZA. CAN'I'. l'IGDAD P/U r1iEDII:A IMFüh'.:.'E }'/.A. Clltl'L'. lTtíJJ1J"• I/TJ }:E:· ":J•A lMPOHTE 
d: cf. .;. $ ... '!· ,,, 

---
Inserte 5,6 l! op. 2r:: 1 LCO 5,6 L• op. .25 1.00 • ..J 

1 
t 

Er.icoJ2 .. dc: 3,8 l.; op, 2c 1 1. 00 ~,,e l.¡. op. 2 r; 1.00 . ..) r .-' 

I.ija.T 3' .5 
..., 

op. 2.('0 L 6.0é 
~ e: J op. 1.50 Lt .5C .) ~)' ~ 

SeJ. lado 3,5 
..., 

op, 9,·00 27.00 , ~ 3 op. 8,00 2L~, ('O .) _)' .,/ 

Barnini.:: ".l i:: J op. 10.(10 J0.00 j,_;. ..... op. 9,co 27.eo .JI.-' .) 

E!:i1ic·2 fa:. 7,10 1 C•];:, .12 .12 ?, 1C i op, ,12 .1z 
-·---- - ... ===::===:.-::=...-=--===--- ---- -··- ---

TOTAL $ 56::. "7'? r'-.¡: lj.09. :38 
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1 ESPECIFICACIO::GS 1 

NUM. DESCRIWION 

1 Larguero inf. 

2 Larguero sup. 

3 Larguero post, 

4 Larguero ant. 

5 Travesaño 

6 Larguero resp. 

7 Larguero asiento 

8 Barrilete 

9 Lona respaldo 

10 Lona asiento 

11 Tornillo 

12 Ojillo. 

13 Regatón 

14 Pija 

15 Perno 

PIANO 

ELEMENTO 

CANTIDAD 

2 

2 

2 

4 

8 

15 
SILLA COMEDOR 

MATERIAL 

pino 1" X 3" 
pino 1" X 3" 
pino 1" X 3" 
pino 1" X 3" 

·pino 1" x)'' 

pino 2" x 4" 
,_-, ·--~,:- ,_-_. ":-~.-- -... _.·· "-

pfnó,,·z·! x 2" 

'~*;'·11z~
1

' X 1 'j/4" 
···~·barreno 5/16 11 

lona cal. 12 
lona cal. 12 

~ 5/16" X 2" 

.. cabeza ancha, 

cuerda std. 

para lona # 10 

hule # 2 

y'J 1/8" X 1/2" 

pino y; 3/8 x 1 1/4" 

ACABADO 

laca transp. 

laca transp. 

laca transpo 

laca transp. 

laca transp. 

laca transp. 

laca trahsp. 

natural 

116 



~ ' • -< • ' ,., M .: "' "r~' • 4 • ) ~ ;J 
.. : ~ ~ .- \ ' '! l • f.';'. ' • f.'. .... ' '.,' ~ ' • 

DIAGRAMA DE PLANO 15 
PROCESOS ELEMENTO SILLA COMEOOR 

PIEZA 1 2 J 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1J 14 15 

Almacén mat. prim. 

transporte 
corte al hilo 
tronzar 

Maquinado aserrar 
barrenar 
lijar 
inspección 
espera 

transporte 
encolar 

Pre-ensamble ensamble 
ensamble 
insertar 
inspección 

transporte 
lijado 

Acabados - sellado 
laqueado 
espera 

transporte 
recortar 

Tapiceria ojillar 
coser 
inspección 

117 



Ensamble 

Almacén prod. term. 

Embarque 

PIEZA 

transporte 
colocar 
atornillar 
colocar 
inspección 

transporte 
espera 

transporte 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 



!coSTOS l 

CONCEPI'O MATERIAL 

1" X 3" 
1 11 

X 3" 
1 11 

X 3" 

Larguero inf. pn, 
Larguero sup.\ pn. 
Larguero pos. 1

\ pn. 
ant. y trav. 
Larguero res. 1 nn, 2" x 4" 
Larguero as. 1 ~n. 2" x 2" . . . 
Barrilete , 1 ~ 1/2" x 1 1/4" 
Lona res. \cal. 12 
Lona as, cal. 12 
Tornillo ~ .5/16" x 1 1/4" 

Ojillo 
Regat6n 
Pija 
Perno 
Corte 
Aserrar 
Barrenar 
Lijar 
Unir 

Unir 

Insertar 
Lijar 

cabeza ancha 
# 10 
hule # 2 
~ 1/8" X 1/2'' 
~ 3/8 11 x Jcm. · 

PLANO 

ELEMENI'O 

15 
SILLA COMEDOR 

PIEZA CANTIDAD UNIDAD 

1 
2 

3a5 

..·.t; ... 
,9', 

... ·10 
·11·· 

f2'' 
13 

. <•14 ' 
.. <1.:s.· .. ·•·· 

1a7 6 .··· 
1a7_ .. 
1a7 ... 
1a4 
15 
1,5 
15 
6a8 
1,.7 
8 

2 p-tab. 
2 p-tab. 
6 p-tab. 

p-tab. 
p-tab, 
pza. 
ml. 
ml. 
pza. 

P/U MEDIDA IMPORTE 
$ $ 

17.00 1.33 22.65 
17.00 1.20 20.40 
17.00 3.00 .51. 00 

17.00 1. 0.5 17.8.5 
17.00 .52 8.84 
1.00 10.00 

94.00 .30 17.37 
94.00 .60 34.75 
2.00 16.00 

,96 
2.40 
1.20 
.so 

11.20 
J.40 

10.00 
16.80 
5.30 

2.65 

2.00 
5u00 

119 



CONCEPI'O MATERIAL PIEZA CANTIDAD UNIDAD P/U MEDIDA IMPORTE 
$ $ 

Sellado 1, 7 1- 1 op. 7.00 7.00 
6 

Barnizar 1,7 1 op. 11.00 11000 
6 

Recortar 9,10 4.00 
Ojillar 9,10 .80 

12 
Coser 9, 10 ·.• .60 
Colocar 9,10 JO~ . 

- -.- -

7 
Atornillar·' 9,10 

7,1 
Colocar 1J,14 4 Opo .25 1.00 

TOTAL $ 288.92 
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IESPEéIFICACIONES 

NUM. 

1 

2 

J 
4 

5 
6 

7 

1 

2 

J 
4 

5 
6 

7 

DESCRIPCION 

Cuerpo 

Fondo 

larguero 

Herraje macho 

Herraje 

Pija 
"> .. -:,.,. __ .; 

-Pija>· , 

· Cuerpo 

Fondo 

Herraje 

Herraje 

Pija 

Pija 

PLANO 

ELEMENTO 

CAPTIDAD 

1 

1 

2 

16 

MODULO 1 

16 

MATERIAL 

panelito 16 mm. 2 caras 

triplay pino J mm. 

pino 1" x J/4" 
lamina negra cal. 14 

lamina negra cal. 14 

~ 5/J2" X 1 1/2" 
~ 1/8" X J/4"~; 

... - .· '-. , .. -. -

L/P.i~el.ito·,16 mm~· 2 caras 

"~tr:Í.play pino J mm. 

¡ .c:_,:;.~~c; .. cccc,~---Co-"'~·c.•.c~~"''+I~ t_'.~pi _no __ 1 " .. X J / lt" 

8 

.lamina negra cal. 14. 

"'.18.rilfna negra cal. 14 

i5/J2" X 1 -1/2" 
.-~ 1/8" X J/4" 

ACABADO 

natural 

sellador 

-natural 

natural 

natural 

122 



DIAGRAMA DE PLANO 
11 

16 16 

PROCESOS ELE11ENTO 1 
MODULO 1 ,: MODULO 2 

1 

,, 
PIEZA 1 2 J 4 5 6 7 I; 1 2 3 4 5 6 7 

1 .1 

------
Almacen mat. prima 

1 

transporte 1, 

corte a dim. il ! 

corte al hilo I' ¡! 
d :1 

tronzado 
,, 

!I ¡¡ 
inspecci6n ¡1 
barrenar 

11 barrenar 
Maquinado ¡· ranurar .1 

corte en "V" ll 
doblar y pg. 1 

espera ¡ 

corte en "V" 1 

inspecci6n !1 
!I 

espera \¡ 
1, 

Acabado lijado 
--¡¡-

¡: 

¡ sellado ¡/ 
-------··-· --·- -----·--lL-- ·--

tra.nsporte 'i ,, 
encolado ll 
colocar il 

Ensamble doblar y pg. ¡¡ 
inspecci6n I' 

11 unir ·! 
fijar ¡I 
inspecci6n 

11 :l 

12J 



PIEZA 1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5 6 7 

transporte 
Almacen prod. term. embolsar 

engrapar 
espera 

Embarque transporte 



~ ¡. ' ' :'I ~.~ " ,,,_-~r ' 'o ' 

•' , " '<" •: c"·,tq"<'li'f1' \ó 14 '"' ' , ' <; 

PLANO 16 PLANO 16 

ELEMENTO MODULO 1 ELEMENTO MODULO 2 
MATERIAL PZA. CAJl"!T. UNIDAD P/U MEDIDA IMPOW.,E PZA. CANT, UNIDAD P/U ~'!EDIDA IMPORTE 

$ $ $ $ 

16mm. 1c. 1 1 i 2 167.06 .60 100.25 1 1 
2 167.06 ,47 76,20 p. 

1 mtz mt~ 
p. 16mm. 2c. 1 1 mt2 205,97 .60 123,00 1 1 mtz 205.97 .47 93,20 
t. Jmm. 2 1 mt, 55.67 .19 10.58 2 1 mt. 5:5 .67 1 ,09 5,06 
pn. 1" X 1 J/4i' J 2 p-tab. 17.00 .14 2.40 J 2 p-tab, 17.co .c7 1.20 

P. erra je ni. lam. r.. cal. 14 4 2 J.¡}, 18.00 .60 10.80 4 2 ml. 18.CO ,32 5,76 
Herraje h. lám. n, cal, 14 5 2 r:il. 1.5.CO .60 9o0Ü 5 2 ml, 15.00 ,32 4.80 
Pija f; 1/8" X J/li" 6 8 pz-a. ,50 4.00 6 e pza. .50 4.00 
Pija fÍ 5/32'' X 1 1/2i' 7 4 pza. .60 2.40 7 4 pza. .60 2,40 
Corte 1,2 4 op, .80 J,20 1,2 4 op. .80 J.20 

~ 3 ' . .;./ 

ti 16 op. ,25 f ~ 12'' op, •25··· JoOO 
2 1 op, ,78 2 1 .. op1 ... · .50 ,50 

'.t 1 op,/ml. ,50 1 .1.···· op./m1 ... ¿o ,92 .46 •;,,,,,_ ; 

"V" ·1 2 1 op,/ml. ,55 035 1 2 6p1'/.rrí1, :'s:~g . 1,8li- 1.01 
Pi'·:. •:L 1 op,/ml. .so ,97 1 r ;Opi/mJ, .92 ,73 
"V" 1 2 op,/m1 055 ,55 i· 2 \óp."jii-11·,; ;~ '.55 . .1.00 . .55 ,. pg. 1,2 1 op. 2,,00. :.-<-'t 2.co 1,2 ·1 .có?·~· .2.00 2,00 J 

1,J 2 op, .20. .40 1,.3 .op, .20 .40 
6 . 

,-_-•_,.,., 6 _,:._·,]",' 

. ,-.. --~ -, _-- - -

1,4 .20/ .40 1,4 ¿ --- ---e'-'-=--= .-2·0", --;-0-0-.---,0--0-_--- -

.40 2 op. OPí 
6 6 

5,7 1 op. ,12 .12 5,7 
. 

.i2 1 op, .12 
2 1 op, ,60 .60 2 1 op. ,37 ,37 

--------
( 1 cara ) $ 154.,45 $ 112.24 

TOTAL ( 2 caras) $ 17?c48 $ 129. 21.i 

125 



l 
1 

i 
l 

.32 
1 

v. frontal 

IL.-----------d+----------::ñ~,,.,=i~ 

v mferior 

130 1 1 
1 

.IG 
L 
1' . ·· 125 

... 

.~ 

(Íó~:~ 

despiece. 

©·-.,d",.· 

·(" 
UNAM 

dit1oño 
lndustriul rnódulo 3 

rnobíUorlo pnrn hoto'tou -1 
4 ""·J ._, ~ "J• ¡.¡ 1 '1 ¡,¡ ~:"1 ,, 

• ¡ J : 1 
_,,, • ....,,....,..,,. __ "'_"""'¡¡2111111>•"""-"'"....,.,.,.,,... ... ..,m.- :t'il -~ 



IESPEX::IFICACIONESI 

NUM. DESCRIPCION 

1 Cuerpo 

2 Fondo 

3 larguero 

4 Herraje macho 

5 Herraje hembra 

6 Pija 

7 Panel divisor 

8 Frent.e 

9 ···~·Tru:i.no·· 

10 

11 
12 

PLANO 

ELEMENTO 

CANTIDAD 

1 

2 

3 
3 
3 

17 

MODULO J 

MATERIAL 
panelito 16 mm. 2 caras 

triplay pino 3 mm. 

pino 1" x J/4·" 
lamina negra cal, 14 

lamina negra cal 14 

~ 1/8" X J/4" 
panelito 16 mm. 2 caras 

panelito 16 mm. 1 cara 

pino 1" x 5/8" 
~ 5/J2" X 1 1/2" 
pino 16 5/16" x 1 1/4" 

1" 

ACABADO 
natural 

sellador 

natural 

natural 

natural 

natural 

natural 

se.llador 



DIAGRAMA DE 

PROCESOS 

Almacen mat. prima 

Maq_uinado 

Acabado 

Ensamble 

PLANO 

ELEMENTO 

PIE2A 

t.ransporte 
corte a dim. 
corte al hilo 
tronzado 
inspecoion 
barrenar 
recortar 
ranurar 
barrenar 
corte en "V" 
doblar y pg. 
espera 
corte en "V" 
inspecci6n 
espera 

lijar 
sellado 

transporte 
engrapar y pg 
doblar y pg. 
unir 
ensamblar 
colocar 
doblar y pg. 
inspeccion 

17 
MODULO 3 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

-



Almacen prod. term. 

Embarque 

PIEZA 

unir 
fijar 
inspeccion 

transporte 
embolsar 
engrapar 
espera 

transporte 

1 2 



1 COSTOS 

COHCEFI'O 

Cuerpo 
Cuerpo 
f.'c·rtd.c 
Lé.!:[U.8l"C 

He-rej& Iii. 

Eer:raje h. 
I'cr:, di.V, 
FreEte "U" 
truino 
Pija 
?e::..-no 

Grape. 
Corte 
Corte 
Unir 

f\2.:n:e.nEtl' .. 

Recor+.a.1 
Ha11ttrar 
Corte ei: 

· Dobla:i· y 
Corte en 
Lijar 
Sella.do 

"V" 
pé_;. 

"V" 

MATERIAL 

p. 16mrn, 2c, 
p. 1tmrn. 1c. 
t, ;.rrJn, 
pn. 1 '' X 1 ')/L; 11 

J¿m, r. cal. 14 
lá.m. n. cal. 14 
p. 16rnL. 2c. 
p. 16mrn. 1c. 
pn. 1" X 5/8" 
y) 5/J2" X 1 1/2'í 
pn. ~ 5/16 11 

X 
.3 cm. 
1" X 1" 

PLANO 

ELEMENTO 

17 
MODULO 

PIEZA CAri'IJDAI' llNIDAD 

1 1 rrt. 

1 1 2 mt. 
2 2 mt? 

p-t&.b. 
ml. 
mlc 
rr,t? 
mt.? 
p-·Ü:.t. 
pza. 
p~a • 

P/O 

2c5,97 
1t?.0t 
55.67 
17.co 
18.0C• 
15000 

205.9? 
167.06 

1í'. 00 
,éo 
.10 

,02 
1.,50 

180 
.80 

MEfüDA 

..e.; 
,19 
,21 
,90 
,90 
.13 
.O) 
,C6 

IMPOR'l1E 

'71 rr~ 
1 e • ( 

i(:. ,0(' 
1J,)O 
260?8 
5.76 
1.c~ 

7.20 
.40 

.12 
1.50 
2.lJ.O 
~·.80 



COHCETI'O MA'I'ERIAJ, 

Do rüar y :pg • 
Ensamblar 

un:.:.r 

Ur..ir 

Embolsa.r· 

TCY"l'Al 

TCRAl· 

( 1 cara ) , 

( 2 cara,s )·. 

PIEZA 

7,9 
·12 
8,7 
1,2 
")o ',,, 
10 

1T·· '_,, '· 
6 

f,lf_.·· 
6 

10 .. e:.· 
. ,_,, 

CM:TIJJAD l1NIDAI' P/U MEP!DA IMPORTE 

6 o:p. • OL~ .24 

1 op, 1.10 1.1C 
1 op, 5o5.5 5,55 

o ;60. 

,60 

1 op. .15 

$ 272.80 

$ J0.5.09 



v. superior 

.JOO 

' 
.tul.2 

v. frontal 

HERRAJE MACHO 

... 18 -

Jl.l- (l. 
' 1 ~ . u 

v. superior 

1 

:300 

v. frontal 

1 
!30 
¡ 
1 
115 

1 

nc12 

v lateral 

HERRAE HEMBRA 

r 7.5 -

0} 
v. superior 

v. frontal 

LARGUERO 

HC l:Z 

~:= l>í···-·--··------ -·· ---- . ---- .. dJ 

4214 
' 

i 
! 

. i 
¡ --

:--·-----··----- _ ..... ____ --... -- .... __ ------------------; 

v. superior 

--- 7911Z·· • ••... c;,_,_._,_c.+C-'--'·· -:·-

~· t:t,.r·------- --- -• ----------- --·--------------------i·<J 
·é ¡ ! . . .. ~ l 

' ' . ----~ L..------r,- ri4 2 . 32 -'32-. 

v. lateral 

\ ' 

dede en COfte de lo mión 
de la cubierta a módulo 

v. frontal 

CUBIERTA 

detdie en corte de lo unón 
de lo cubierto al ~ro 

v. superia 

,...------··,-·~"---

--, 
-~ 

--t 

.1 

nc:l:Z 

-7-t8 -1-

delate de lo colocación en la pared 

i 
1 
l5o 

----------~-
v. tronta v. loteroJ 

LATERAL 
UNAM 11 ........ ---erial laterQ y cubierta 

18 
V15TA'> (;f.NERALES V CE.TALLE~ 

_Uf_... ... 
1 -- , ...... -.. ,.,., . 

·~· '., ·-··-··· -



!ESPECIFICACIONES 1 PLANO 18 

ELEMENTO CUBIERTA 

NUM. DESCRIFCION CANTIDAD MATERIAL ACABADO 

·1 Cuerpo 1 panelito 16 mm. 1 cara natural 

2 Grapa· 2 5/8" 

3 Grapa 2 1 3/4" 

PLANO 18 

ELEMENTO LATERAL 

1 Cuerpo 1 panelito 7.5 mm. 1 .cara 

2 Larguero 1 pino 1" x 3/4" natural 

3 Herraje macho 1 lamina negra cal 14 natural 

4 Herraje hembra 1 lamina negra cal. 14 natural 

5 Pija ~ 1/8" X 3/4" 

6 Pija ~ 5/J2" X 1 1/2" 



DIAGRAMA DE 

PROCESOS 

Almacen mat. prima 

Maquinado 

Acabado · 

Ensamble 

Almacén prod, terrn. 

Embarque 

Ensamble posterior 

PLANO 

ELEMENTO 

PIEZA 

transporte 
corte a dim. 
corte al hilo 
tronzado 
troquelar 
corte en "V" 
doblar y pg. 
espera 
corte en "V" 
rebajar 
corte en "V" 
barrenar 
inspección 

transporte 
a. antiÓxido 

transporte 
doblar y pg. 
fijar 

transporte 
embolsar 
engrapar 
espera 

transporte 

engrapar 

18 18 18 18 

HERRAJE H. HERRAJE M. CUBIERTA LATERAL 

1 1 1 2 J 1 2 J 4 5 6 



Cuerpo 
Larguero 
Herraje m. 
Herraje h. 
Pija 
Pija 
Grape. 
Grape. 
Corte 
Corte 
Corte en "V" 
Barrenar 
Dobla:r y pg. 
Rebajar 
Unir 

"V" 
Doblar y pg. 
Fija:r 

Coloca:!'.' 
Engra.par 

1 

1 • ~ ~ -L. ií'~' ' , .'r ~ 1 ' l ' • :, -;: ' • ' • 

YiATERIAL 

p. 16mm. 1c. 
pn, 1" X J//.J." 
lám. r._, cal. 14 
lám. r._, c2.l. 11.¡. 
~ 1/8" :X J/4" 
1J 5/J2" X 1 1/2" 
5/8" X 5/8" 
5/8" X 1 'J/4" 

PLANO 18 

ELEMENTO CUBIERTA 

FZA, CAN'I'. UNIDAD F /u 
$ 

1 1 
2 

mt. 167.06 

PLANO 18 

ELEMENTO I.A 'l'EHAL 

MEDJDA IMfORTE PZA. CANT. UNIDAfJ ¡ P/U 
$: 1 $ 

,4j 

L?O--

1.50 

MEllIDA IMPORTE 

*'• 

1J.5 

.29 

.07 
,JJ 
,JJ 

.66 

45.45 
1.20 
5,95 
4 oi.; . / _, 
1.00 
L20 



526 

- J 

-32-

v. frontal v. laterol 

v. inferior 

800 

soporte tlpico del entrepol'lo "" 1:2 

ENTREPA~iO 

1 
~>-~~~~~~~~~~~~-/ 32 

l 'I~ 
I:::::================---: ~ ; -: ~ 

j, ' 
1: 134 ¡; 

localizacion de los entrepr.ñcs 

o--

., __ 
·--0·-

locolizoci6n de los barrenos 
poro los soportes de los 

entrepanes 

1735 

149 

494 

v. frontai 

-10 -

corte: Afi.. ,¡, 12 

.l.~ 
? 
125 

··-' 

., 
¿• 

ccr te B·B'"' 12 
, __ 12, 

26 

cor~e C·C' ... 1:2 

despiece 

a::n: 

. - .CAJON_ 

, .. 
7G5, 

1 

\. __ ~ 

•---<-···--------- ... ----/ 

localización del nel y del cajón 
en el módulo 

UNAM ~-~~-1 dleeflo 
lnduatrial entrepor'lo y ca;&-: 

19 
Vl':o r:~s f,.f.t..f~PALl5. ()[TALLES ~ ;.:.:PE.a: 

w_,_,,, 1 •- .. ~• 1--~ -· ·• "" 
""" '"' '"'· -~·. ~ 



l ESPECIFICACIONES! 

NUM. 

1 

2 

DESCRIPCION 

Cuerpo 

Soporte 

PLANO 

ELEMENTO 

CANTIDAD 

1 

4 

PLANO 

ELEMENTO 

1 

19 
ENI'REPANO 

MATERIAL 

panelito 7.5 mm. 1 cara 

colled rolled 

6 

CAJON 

O'.#. f/B'' ,'.X 

~L-~pirio; ~-5/Jq'' )C_c .1.c~1/4u 
·~. 1/8

11 
X 1" ...... · .. -., .- .. 

ACABADO 

natural 

la tonado 

.natural 
,_, .;-_· "° '°~--e_· --· ·::;-···'-; -

.< __ , .. ;>'t~·,·_>· '_' ~... ; 

11?-tl.lral · 

137 



DIAGRAMA DE 

PROCESOS 

Almacen mat. prima 

Maquinado 

PLANO 

ELEMENTO 

PIEZA 

transporte 
corte a dim. 
corte al hilo 
tronzar 
molclurar 
corte en "V" 
doblar y pg. 
ranurar 
ranurar 
barrenar 
corte en "V" 
inspección 
espera 

~~~~~~~~~~--~~· 

Acabado 

Ensamble 

transporte 
lijar 
sellado 
barnizar 
inspección 
espera 

transporte 
encolar 
colocar 
doblar y pg. 
colocar 
encolar 

19 
ENTREPANO 

1 2 * 

19 
CAJON 

1 2 3 4 5 6 7 8 * 



PIEZA 1 2 * 1 2 J 4 5 
--- -------

ensamblar 
colocar 

almacén 
transporte 

Almacén .secundario. embolsar 
engrapar 
espera 

Ensamble secundario transporte 
unir 
----·---·---

Almac~n prod, term. transpo:r-te 
espera 

Embarq_ue 

post, j¡ transporte 

Ensamble colocar 

* modules 1,2,J 



HA'I'ERIAL 

p, 7 ,5rnr::. 1c. 
c. r, lat. 
p, Jrnm, 1 e: , 
pr., 1 S'mr .• 

h. P.V.C. 

"V" 
pg. 

Ramu~e.:r 

Cori,e er: "V" 
Lija:i..· 
Lija:c 
Sel1ado 
Barc1.zar 

Col c:ca.i· 

I,r.., 1 '' X 5/8" 
~ 1/8" X 1/4" 
~ 1/8".x.Jcm, .. 
~ 1/5" X 1" 

' PLAt;o 

ELEMEVi'TO 

PZA. CAJ'i'..'T. 

1 1 
2 l.J 

19 

EN'l'HEPAi'iO 

UNIDAD P/C 
$ 

2 
rnt. 1CJ.1~ 
pza. 1.CO 

MEDJDA IMPOR'l'E 
$ 

.21 21.74 
4.00 

FLAN O 

BLEMEl:TO 

IZA. CMlT. 

1 1 

2 1 
3 1 
4 2 
5 2 
6 4 
7 4 
8 4. 
2 1 
1 1 
5 2 

.•.J 1 
. J .. 2 
.c-·1 2 

1. 1 
•';1 2 
·~s+¡ -· 2-
J· 1 

··5 1 
·-7.' 5 
;,)1 2 
3 1 

:l.,7 2 
1í7 1 
3 

1,4 2 
6 

1 S' 

CA.JCF 

UNIDAD 

2 mt, 

J.2 m..,. 
p-tab, 
ml. 
p-tab. 
pza. 
pza. 
pza. 
op. 
op. 
op,. 
op • 
op, 
op/m1 
op/r.:1 
op/r.J, 
op/m1 -
op. 
op, 
op, 
op. 
op. 
cp, 

op, 

P/U 
$ 

MEf.JDA 1 IV-PORTE 
$_ 

10.3 .15 ¡' 

69.20 
17.00 
14.00 
17.00 

.4·0 

.10 
·,4.5 ... 
··~so 

1.20 

.16 

.60 
• 72 
e 1.5 

2•:~gE:· .. 
,7'il'' ¡ :~~' ;·> :t ~; 

-:~~-'-~ 2:i~ 
1 •. 10:1 

,JO 
.80 1 

2.co ! 
LOO. 
2.00 

2 • .5L¡. 
LéO 

,40 
1.80 

,80 
1.20 
1.CO 
2.;o 
1..50 
1.34 
1.83 
1. 3.5 

.16 
1.10 

,30 
1.60 



CONCEPI'O MATEHIAL 

Err.lolsa:i:· 
Colocar al m, 

TOTAI 

PZA. 

2 

CANT. lJNIDAr I 

1 op. 

F/U 11ED:::IiA IM}"OR'~'E 

$ ~; 

,12 .12 

~: 27.65 

}ZA., CANT. V!!IDAJ: 1 }jU MEJCJ:.A 

~· 

5,8 2 op. 2i:. . .,/ 

-----
$ 

141 

~~~~ ~~----......... - ..... i!Ollll>I 



v. lateral 

l 
___ Jt6 ;384 lb=======¡--, 

1 

1 

L 
566 

__ -o,.'. _ _;-o_---

· .. _ ·~ . , 
: ·- .. "e 

' :: 
'' ;¡ ., ., 
¡ ~ 
:. 

J. 

' ' 
' 
' 
' 

:1: 

v. inferior 

297 

. ·495 ,_...----<!110111 

·27 

-E> 

. á para la tope de im n 
puerta 

PUERTA 

32 

@ 

colocación 
del bibel 

detalle .. cr2 

/ 
(!) 

. ff ' ' 

•se :'.2 

oblltarlo pera UNAM m erla 
d

laeño mueble paro IV ~ pu OCSPIECE 
ri 1 DETALLf.S y 1-...:';;.:";.;;d.-u_•_t_a_ 1 VISTAS GE""flALES. ...... _ ''""º 

hot:ele• 

20 ,..-,-,r.4..-.ar• 1 TJ ...... .- ...... , ... ,., .. 



!ESPECIFICACIONES¡ 

NUM 

1 

2 

3 

4 

5 
6 

DESCRIRJION 
Cuerpo 

Travesaño 

Entrepaño 

Soporte 

Regatón 

Pija 

Cuerpo 

Bibel 

Bibel cuerpo 
módulo ~- .ec---~c.c;cc_c_J. e 

Pija 

Resbalón 

Tope 

PLANO 

ELEMENTO 

CANTIDAD 

1 

2 

1 

4 

2 

2 

8 

1 

1 

20 

MUEBIE PARA TELEVISION 

MATERIAL 
panelito 16 mm. 2 caras 

triplay pino 16 mm. 

panelito 7.5 mm. 1 cara 

colled rolled 

hule # 2 

JD 1/8" X 1/2" 

20 

PUERTA 

pino 1" 

latón 

latón 

f 5/J2" X 1/2" 
de iman 

fierro 

ACABADO 

natural 

laca transp. 

natural 

la tonado 

laca transp. 

14J 

·~·'',·~~ 



DIAGRA!<lA DE 

PROCESOS 

Almacen mat. prirn. 

Maquinado 

Acabado 

Ensamble 

1 

11 

¡ 
11 
:1 

l 
1 

PLANO 

ELEMEKTO 

PIEZA 

transporte 
corte a dim. 
corte al hilo 
tronzado 
corte en "V" 
doblar y pg. 
barrenar 
rebajar 
moldurar 
corte en "V" 
inspección 

transporte 
lijar 
sellado 
barnizar 
espera 

transporte 
encolar 
ensambl3.r 
colocar 
unir 
inspecci6n 

alrnacen 
transporte 

2.0 

MUEBLE PARA TELEVISION 

1 2 3 4 5 6 7 

20 

PUERTA 

1 2 3 



PIEZA 1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 

Almacén prod, ~erm-.-1¡ embalsar 

11 
engrapar 

I• espera 
--- -- ·- ---- --··-·- ·- ---+ -----------

'i transporte ¡¡ 
1 

Ensamble secundario : unir 
¡ \ 

1 
unir 
inspección J :1 1: 

transport~ Alrnacen prod, term. ji 

l espera 1 

Embarque transporte --1~--
Ensamble post, colocar 

-i~ modulas 1 y 3 



[COSTOS] 

001'.CETTO 

Cue:qJo 
Cue::po 
Travesr:°'f.o 
Entrep<:!.i10 
Soi:ior~.e 

F:egc.tón 
Pija 
Perr.o 

Bitel 
J'ija 
F!es'balór, 

MA'IEElAL 

• i:·, 16r:1Ií!, 1 e, 
i: pr.. 1" 
¡: t, it•füIT10 

; ; P, 7. 5rrir:1, 1c • 
1. c.r. la-e. 
IJ l 1 _J.;,-, , 1u_.e tr•. 
\, ~ 1/8" X 1/2" 
. ; pn rf.. r:/1 6" X ¡¡ "' J., 'P _, .... 

1, :> Cr.l e 
:, ., 
1 ~ 5/32" X 1/2" • 
. de in:nr: 

Corte ' 
' Co:·te ~' 

Cort.e en "V"\\ 
Dobla.i' y p[,, 'I 
:!:'._,::-ren2;r I! 
l ": l•E~.j2 ... r 
Corte cr 
Ujar 
E:.elJ a.do 
Barl'izar 
Unir 

Colcca1: 

i 
"V": 

¡1 

¡\ 

\! 

1\ 

1 1 
2 rnt, 

rnt
2 

2 
t~ 3 m e 

4 pza. 
pza. 
pza • 
pza. 

1 

¡ 205,,97 1.20 2LV( .16 
1 

157.00 .12. 1f .• 8l¡, . 

1CJ.1~ 2'7 27.95 . , 
1.CO 4.CO 

.60 2,JJ.o 

.40 \ 1.éO 

.10 .60 
1 

'··~' . 

.90 ,50 
··· .. ! ·'";1150 

·1 .. 00 ··. -t 
2.00 

5.00 

2 c: 
• .,J 

. ···--~·Oº l 

1 

1,2 1· 

4:,6· 
1.00 

1 

2 

1/tac. 

• C'}J. 

c-p. 
cp • 

np, 

1 

1'(',00 

· 1.(.0. '·c-

1.00 
2.co 

c80 

1.6 

146 



COKCEPI·O MATEF,I.AL FZA.I CANT. LífülAL ¡ r/u r.EJ)Il11 I IMFORTE '! FZA .1 CAIIT, lJlGDAT· 1-}U MEDII1A 1 IM}DH'IE 
1 

¡ 
$ L_L_4 __ ~ $ ¡ ~; j -- -- __ .. _ 

.:. .. ~:·e== ·- ---· _, . ·- -··-· --- --
; ¡ ¡--- --

ColC>cc~1· 
i 

1 ! i! J,4 2 op. .so ' i.60 CL' n. 1 ! 

1 

•. 

11 

5 
1 Err! bol E ar 4 ¡ 1 op, .12 .12 
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1 
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•11/ 
1 

131 30¡-

v. frontal 

v. lateral 

450_ 

v. lateral 
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REPISA 

® 
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\ 
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r 1 
7·· 

1 

v .. lateral 
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' 

v. frontal 

ESPEJO 

UNAM 
dl•año 

lndu•trlel 
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______ __L 

960 

l 
1 
l 
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1 ESPECIFICACIONES l 

NUM. 

1 

2 

3 

4 

5 
6 

7 

1 

2 

3 
4 

5 
6 

DESCRIR::ION 
Cuerpo 

Fondo 

Larguero 

Herraje macho 

Herraje hembra 

Pija 

Pija 

Larguero 

.inf. y 13up. 
Óc- .ra terales 

·"' ' .. : .. - .,-,_,_. 
· ~rrio ····· 

Clavo 

Clavo 

PLANO 

ELEMENTO 

CANTIDAD 

1 

1 

2 

2 

- 2 

4 
-- 8 

PLANO 

ELEMENTO 

2 

18 

21 

REPISA 

MATERIAL 
panelito 16 mm. 2 caras 

triplay pino J mm. 

pino 1" x J/4" 
lamina negra cal. 14 

lamina negra cal, 14 

~ 5/J2" X 1 1/2" 

~ 1/8" X J/4" 

21 
ESPEJO 

pino 1 ''x J" 

-c'-Pino;f~'.;~~LJI' 

¡~~~Él,~i~~/4"/. 
-·. f'ie:r:ró> 1" 

fierro J/4" 

ACABADO 

natural 

sellador 

natural 

natural 

natural 

.tr.ansp. 
~- :=4~- -~=-·-. 

·.;. ___ ·_·. 
,-

149 



DIAGRA?<1A DE 1 

PROCESO~_j 

Almadm rna t . prima 

Maq_uinado 

Pre-ensamble 

Acabado 

J PUNO 
ELEMENTO 

' 

PIEZA 
---~-------

transporte 
c arte a di1,1. 
corte al hilo 
tronzado 
corte a 45° 
moldurado 
inspección 
barrenar 
barrenar 
ranurar 
corte en "V" 
doblar y pg. 
espera 
corte en "V" 
inspección 
espera 

transporte 
ensamble 

-------
transporte 
lijado 
sellado 
barnizado 
espera 

21 

REPISA 

2 6 

21 

ESPEJO 

1 2 4 



PIEZA 1 2 J 4 5 6 ? 1 2 3 4 5 

transporte 
encolado 
colocar 
doblar y pg. 

Ensamble inspeccion 
unir 
fijar 
inspeccion 
empaque 

transporte 
Almacen prod. term. embolsar 

engrapar 
espera 

Embarque transporte 

151 
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PLANO 21 PLANO 21 

ELEMENTO BE PISA ELEMENTO ESPEJO 

MATERIAL PZA. CANT. UNIDAD P/U MEDIDA IMPORTE PZA. CANT. UNIDAD P/U MEDIDA IMPORTE 

.16mm, 2c. 1 1 ,55 112. 22 
n. 1" X J'' 1,-2 1 p-tab. 17.00 2.5 42.5 
. Jmm. 2 1 mt? 55.67 .1J 7.01 

Larguero . 1" X J/4" J 2 p-tab, 17.00 .14 2.40 
Herraje m. am. n. cal.14 4 2 ml. 18.00 .60 10.60 
Herraje h. am. n. cal.14 5 2 ml. 15.00 .60 9.00 
Pija 1/8" X J/4" 6 8 pza. .50 4.00 
Pija 5/32" X 1 1/2" 7 4 pza. .60 2.40 2 
Espejo idrio Jmm. 3 1 mt. 94.00 · ..• 29 
Clavo ierro 1" 5 3 pza • .01 

. '/JJ/8" x Jcm. 4 8 pza. .12 
ierro J/4" 6 18 pza. .01 

3.20 1,2 4 op. .69 

4.00 1,2 8 op, .25 
.78 1,2 1 op • 4~10 
• 60 1 1 op • 2.50 

Ranurar • .53 1,2 4 ---· . op./mJ. - - • .50 2.20 
Corte 45° 1,2 4 op. .12 
Corte en "V" .55 2.12 1.16 
Doblar y pg. .80 1.06 .84 
Corte en "V" .55 .90 • .50 
Doblar y pg. 2.00 2.00 
Armar 1,2 1 
Fijar 1,J 2 op. .20 .40 

6 

152 



UJIIJ lAD 1 F /U 1 PZA. 

1 

1 
1 

P/U 
COlJCEPI'C Hh.'l'ERIAL P.ZA. CM:T. MEDIDA IMPORTE CAET. UNIDAI' MELIDA n1K1H'l'E 

$ $ $ $ 

1 

Fija:::- 1,4 2 op. 
1 

,20 .40 

6 
1 

i 1 

Embolsar 5,7 1 c.p. .12 .12 1 5 1 op. .1::! .12 

3,1 1 op. ,80 .so 
Colocar 6 

•· ,.., (' ' $ 16t:..44 ,,~ •. ~ "'' ' ' . 

r' 
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j 
1 

v. frontal 

1 ~ 
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ii ,. 
'I 
i¡ 
: : ¡450 
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i 

l 

J 
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;«> 
j 
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¡: 
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Híl j 

¡ ! ~5J ¡¡ L 
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" 

~-----------------....-

L. __________ .¡t,o· .... ----- . 

v. frontal 

!~w 

1-r----~-dl· J~ 1 

/__'!1 '.::===========:;'.í'.,tl,-l .J 
1 - ____ --IA'!-~ . 

438 
v. inferior 

UNAM rnoblllarlo _., tioe.ele• 

dlaoilo 
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ºª 

!EsPECIFICAcrm;:;::s 1 

NUM. DESCRIFCION 

1 Cuerpo 

2 Travesaño 

3 Regatón 

4 Pija 

1 Cuerpo 

2 Travesaño 

3 Regatón 

4 Pija 

5 Cojin 

PLANO 

ELEMENTO 

CANTIDAD 

1 

l 
4 

4 

PLANO 
ELEMENTO 

1 

1 

4 
4· 

1 

22 

MALETERO 

MATERIAL 

panelito 1 mm. 2 caras 

triplay pino 16 mm. 

hule # 2 

ti 1/8" X 1/2" 

º·--'- ---- _ __:: 

ACABADO 

natural 

laca transp. 



DIAGRAMA DE 

PROCESOS 

Almacen mat. prim. 

Maquinado 

Acabados 

Ensamble 

Almacen prod. terrn. 

Embarque 

}~nsamble post. 

PLANO 

ELEMENTO 

PIEZA 

transporte 
corte a dim. 
corte al hilo 
tronzado 
barrenos 
corte en "V" 
doblar y pg. 
corte en "V" 
inspección 

transporte 
lijado 
sellado 
barnizar 
espera 

transporte 
encolado 
ensamblar 
colocar 
inspección 

alrnacen 
transporte 
espera 

1 transporte 
~-------¡ unir 
1 

22 

MALEI'ERO 

1 2 3 4 5 

1 

¡ 

¡I 

11 

22 

TABURETE 

1 2 3 4 5 6 

156 



MATERIAL 

p. 16mm.2c, 
ravesaño • 16rnmc 
egaton hule # 2 

Pija 1/8" X 1/2" 2 Cojin espuma 35kg/cm. 
t. pliana 

Ranuear 
Corte en "V" 
Doblar y pg, 
Corte en "V" 
Lijar .. 
Sellado 

·Barnizar 
Encolar y p 
Colocar 
Colocar 

PLANO 22 

ELEMENTO MALETERO 

PZA. CANT. UNIDAD P/U 
$ 

1 1 2 205,97 mt¿ 
2 1 mt. 157,00 
3 4 pza, .60 
4 4 pza. .40 

1 1 op •.. 
2 1 

<J~:/~~ .1}~ 4· 
1 4 i·op:)'mt 
1 2 
1 2 
2 1 
2 1 
2 1 

1,2 1 
J,4 4 

PLANO 22 

ELEMENTO TABURETE 

MEDIDA IM1$RTE PZA. CANT.¡ UNIDAD P'U 

,96 197,75 1 1 2 05,97 mtz 
.13 20,35 2 1 mt • 57,00 

2.40 J 4 pza. .60 
1.60 4 4 pza. .40 

5 1 pza. 70.00 

1.50 1 1 op. 1.50 
1.00 2 1 op. 1.00 

,32 1,2 4 op,/m1 .55 
3,52 1 4 op,/m1 ~55 
2,40 1 2 op. . r.10· 

• 5.3 1 2 op,/m1 .55, 
1.60 2 1 op, L.2o 
1.20 2 1 .. :,9(). op~ .·· 
2.40 2 1 op. 1.80i,. 
4.00 1,2 1 ~~~:···· E~::·~~.:~ 
1.00 3,4 4 

5 1 o.P~>·. LOO 
5,~ 1 Op,. .50 

MEDIDA IMPORTE 
$ 

,72 147.90 
.09 14.15 

2.40 
1.60 

170.00 

1.50 
1.00 

.J2 
2.30 
2.20 

.so .40 
1.20 

,90 
,,_. 

1.80 
3,60 
1.00 
1.00 

.50 
----·---

$ 242.17 $ 354.41 
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índ1..1ut;rinf 

25 
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25 

12 

4 
l 
116 

1 
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!ESPECIFICACIONES 1 
PLANO 23 

ELEMENTO CABECERAS 

NUM. DESCRIPCION CANTIDAD MATERIAL ACABADO 

1 Cuerpo 1 panelito 16 mm. 1 cara natural 

2 Larguero 2 pino 1" x 5/32" natural 

3 Herraje macho 2 lamina negra cal. 14 natural 

4 Herraje hembra 2 lamina negra cal. 14 natural 

5 Pija 4 ~ 1/8" X 1/2" 

6 Pija 4 ~ 5/32'' X 1 1/2" 



DIAGRAMA DE 1 

PROCESOS 

Almacén mat. 

Maquinado 

Ensamble 

Almacén prod, 

Emba.rque 

prim, 

term. 

··[i; 

PLANO 

ELEMENTO 

PIEZA 

transporte 
corte a dim. 
corte al hilo 
tronzar 
barrenar 
barrenar 
corte en "V" 
doblar y pg. 
corte en "V" 
doblar y pg. 
inspección 
espera 

transporte 
encolar 
unir 
inspección 

-----
transporte 
embolsar 
engrapar 
espera 

transporte 

I! 2J 
1 

1 

1 
11 

¡¡ 
1. 

li 
1 
¡ 
1 
' 

11 

1Í 
:¡ 
JI ,¡ 
'¡ l. 
11 

!/ 
1 

CABECERA QUEEN, MATRIMONIAL E INDIVIDUAL 

1 2 J 4 5 6 

··-·-------·------·----



cm:CE?I'C 

Cue:q.:o 
J z.i: [;li e::i:·o 
P.err:aje m. 
He::rTc:je h. 
Pija 
Fija 
Corte 
Corte 
Barrer.ar 
Corte en "V'' 
Doblar y pg. 
Corte er; "V" 
Do bla.:r y l{:. 
Unir 

Er::boJ rsar 

TO'J.'I.l 

l'IA '.! F.E I .h.I. 

:¡:;. 16nm!, 1c, 
pr... 1 " :x L¡ n.Irl, 
lá.m. r... cal. 14 
J Am" r... caJ. , g, 
" 1/8" X 1/2'' 
~ 5/32" X 1 1/2' 

PIANO 2J 
ELEEENr1'0 CABECERA QUEJ1;r; 

I-2" A. cp. rJr:::. mnr!P .. l r/u 

1 
2 
J 
4 
i; _,, 

6 
1 ,... 
t:.. 

1,2 
1 
1 
1 
1 

1,2 
':¡ e:: 
..), ..... 
4,6 

1 
2 
2 
2 
4 
L¡. 

1 
2 
8 
4 
2 
l.¡ 

2 
L¡. 

1 

2 mt. 
p-tat. 
ml. 
ml. 
pza. 
pza. 
op. 
op. 
op, 
op./ra1 
op. 
op./mJc 
op. 

$ 

205.9? 
17.00 
18.00 
15.co 

.40 

.60 
2.50 

.40 

~':.EDI ItA IMPOHTE 

.e1 
• 0.5 
.66 
.66 

1.60 

(:. 
•f· 

166.co 
.92 

1L1?0 
9.9 
1.60 
2.40 
2.;o 

.Bo 
2.00 

.88 
1.60 
3,30 
5.00 
2.00 

.12 

$ 21c.90 

IlANO 2J 
EID1:!JITO CAI;FCEFl\ ~1.P.'::..~IMOHIAJ, 

}'L.A. CAm. VNIDAD l~r 1 !1iL!~TA ·a:E$I'1'E 

1 
2 
J 
4 
f .. ..... 
6 
1 
2 

1,2 
1 
1 
1 
1 

1,2 
J' .5 
l.¡., 6 

1 
2 
2 
2 
4 
L¡ 

1 
2 
8 
4-
2 
4 
2 
4 

1 

2 
mt. 
p-tab, 
r.11. 
ml. 
pza. 
p~a. 

20.5. 97 1 

17. 00 1 

1E'.OC / 
1_5. 00 

1 

.40 

.éo 
op, 2.~o 

op. .40 
OJ'o ;; .• 25 
op.y'n1Ji :: .. ~· !;~ffi.5 

. op~ ... ·.~,,J.·'.: ·•· · ~8.o· 

.oi:> •Y'nQ.· +· ··· c::5 
.o __ p;.>'' ¿:;;.2:ic-í 

~-0 '.· 
óp_; . ~;; ';.50 

.72 

.05 ¡ 

.66 

.é6 

1.éo ' 

.5.40 

1li8. 29 
.92 

i:1. ec 
9.90 
1.éO 
2~l.J.O 

2o30 
,80 

2.00 
.88 

1.éo 
24. '?7 
L~. 2C 
2.00 

.12 

$ 191. 78 

161 
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lcoSTOS 1 

COHCEI'J'O 

Cuer·pc. 
larguero 
He:cra.je rri, 

He1:raje h, 
Pija 
Pija 
Corte 
Corte 
E:arrena:r:· 
Corte en "V'' 
Doblar y p[. 
Corte erl "V" 
Do1:1a:::- y pg.: .. 
Unir 

TCfi:AL 

MATERIAJ_; 

1-'. 16r.rn1. 1c. 
pn. 1" X 4mm. 
H.m, r... cal. 1li· 
lám. n. ca1. 1L· 

~ 1/[" X 1/2" 
5/32" X 1 1/2" 

PLANO 23 
F:lIDlENTO CABECEF:A ::.:11.D::V::íDUAL 

11 TIE2A CAJi'II DAJ:! V NI DAD P/U MEDIDA If'FORTE 
$ $ --- -

1 1 1 
' 

mt? 205.97 .éo 1z2.67 

1! 

2 2 p-t.s.b, 17.00 oc· .92 . ..) 
3 2 ml. 18.00 .66 11.80 

1 
4 2 ml. 15.co .66 9.90 
e: 4 ,L¡.o .60 1 .,.l. pza • 

1 
6 4 pzao .60 2,4·0 
1 1 op. 1.80 '1.80 
2 .... 2 .. _. op, .eo 

1,2 -·--8 . op. 2.00 
1 4 op./ml. .88 
1 '.·::,·'2'' op. 1.60 

.1 4 op./n;l. 2,20 
1 

•.: •,e 
2, .op;. Jo60 

1~2 ·- :J.¡. op, 2.00 
r,. C: 
.) '~ 
4,6 1 op. .12 

<· ... _·~ 16~\ o; 
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UNAM moblllnrlo pera ho'tnlc9 1 
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IEsPECIFICACIONEsj 

NUM. DESCRIPCION 

1 Larguero inf. 

2 Larguero sup. 

3 Larguero post, 

4 Larguero ant. 

5 Travesaño 
" 6 Larguero resp, 

7 Larguero asiento 

8 Barrilete 

9 Lona respaldo 

10 Lona asiento 

11 Tornillo 

12 Ojillo 

1J Regat6n 

14 Pija 

15 Perno 

16 Cojin 

PLANO 24 

ELEMENTO SILLA RECAMARA 

CANTIDAD 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

10 

1 

1 
10-c-

8 

4 

4 

8 

1 

MATERIAL 

pino 1" X 3" 
pino 1" X J" 
pino 1" X 3" 
pino 1" X .3" 
pino 1" X .3" 
pino 2" X 4" 
pino 2" X 2" 

~ 1/2" X 1.J/4" 

~ barreno 5/16" 

lona cal, 12 

lona cal, 12 

~ 5/16" X 2" 

cabeza ancha, 

cuerda std, 

para lona # 10 

hule # 2 

% 1/8" X 1/2" 
pino ~ J/8" x 1 ··1/4" 

espwna 24 Kg./cm2, 

ACABADO 

laca transp. 

laca transp. 

laca transpo 

laca transp. 

laca transp. 

laca transp, 

laca transp, 

natural 

tapiz pliana 
164 

.. ~~;~~~~-· ,,mii?<'~~l\t.11.~w¿¡~r~~ 
X,¡, d -~mm.~}.~-~~~~ 



DIAGRAMA DE 

PROCESOS 

Almacén mat. prim. 

Maquinado 

Pre-ensamble 

Acabados 

Tapiceria 

PLANO 

ELEMENTO 

PIEZA 

transporte 
corte al hilo 
tronzar 
aserrar 
barrenar 
lijar 
inspección 
espera 

transporte 
encolar 
ensamble 
ensamble 
insertar 
inspección 

transporte 
lijado 
sellado 
laqueado 
espera 

transporte 
recortar 
ojillar 
coser 
protección 
inspección 

24 

SILLA 

1 2 

RECAMARA 

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1J 14 15 16 



Ensamble 

Almacén prod. term. 

Embarque 

PIEZA 

transporte 
colocar 
atornillar 
colocar 
colocar 
inspección 

transporte 
espera 

transporte 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 



lcoSTOSj 

CONCEPI'O 

Larguero inf. 
Larguero sup. 
Larguero pos. 
ant. y trav. 
Larguero res. 
Larguero as. 
Barrilete 
Lona res, 
Lona as, 
Tornillo 

Ojillo 
Regaton 
Pija 
Perno 

Cojin 

Corte 
Aserrar 
Barrenar 
Lijado prev. 
Unir 

Unir 

PLANO 

ELEMENTO 

24 
SILLA RECAMARA 

MATERIAL PIEZA CANTIDAD UNIDAD P/U 

pn. 1" X 3" 
pno 1" X 3" 
pn, 1" X 3" 

pn, 2" X 4" 
pn, .2" X 2" 
~ 1/2" X 1 1/4" 

1 

cal. 12 ·· 
calo 12 

1 
2 

J,4 
5 
6 
7 
s· 
9 

10 
~ 5/16" X 1 1/4" 
cabeza ancha 11 ·• 

2 
2 
6 

2 
2 

io 
1 
1 

8 

¡~:~:~~:~·/cm~]:: ,~~llL.S-'•"~-· .. c •••. 

8 
4 
4 
8 

1 
pliana. .. ·:1a?···C 

6···· 
·-1a7.' , . 
JaT>> 
· 1a4 •·· 
15 
1, .5 
15 

.. 

·,::~e~ 
• J+Q 
J4. 

2· 

1 

$ 

p-tab. 17.00 
p-tab, 17.00 
p-tab. 17.00 

p-tab. 17.00 
p-tab. 17.00 
pza. 1.00 
ml. 94.00 
ml. 94.oo 

pza. 2.00 

pza. .12 
pza. .60 
pza. .40 
pza. .10 

pza. 

.80 .. 
. 1~70 

C?P• 
op •. 
op. .••• 25 
op. 1~2.0. 
op~ 2.65 

op. 2.65 

MEDIDA IMPORTE 
$ 

1.J.3 22.6.5 
1.20 20.40 
3.00 55.00 

1.05 17.85 
.52 $.84 

10.00 
.30 1?.'31 
.60 34.75 

·. )6.90 

''.;,;·.·.'···96 
·.:2~40 

1~20 
.so 

70.00 

11.20 
J.40 

10.00 
16.80 
.5.JO 

206.5 
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CONCEPI'O MATERIAL PIEZA CANTIDAD UNIDAD P/U MEDIDA IMPORTE 
$ $ 

Insertar 6a8 8 O.Pe e25 2.00 
Lijar 1,7 1 O.Pe 5,00 5.00 

6 
Sellado 1,7 1 op, 7.00 7,00 

6 
Barnizar 1,.7 

6 
Recortar 9, 10. 
Ojillar ·9,10 

12 
Coser 9,10 
Protejer 16 
Colocar 9,10 

7 
Atornillar 9,10 

7,1 
Colocar 1J,14 4 
Colocar 1,16 1 op. 

TOI'AL 



~' 
1 

1 
1 

r.\ 
1 

detalle 

detolle 2 

~~------1º-~ 
---~2Q__; 

detalle 3 

----{- 22 -

detalle 5o 

20 -
30; 20 

r" 1 

45 

- ' ve .. 
'•' 

1 

44 
() ~- 47 

25 

25 

¡:·¡ 

-:\.----

:.. 15 -'-ló-

8 

/ 

25 ,,(~_ ....... __,_ _ _,,,,,,__~r.-nrrnrrrr'T777'77m1'. / ,¡ 
/ 

··. 

¡ 
! 

__ J 

detalle 7 
20 

---¡ ¡---
1 

25' 

~ 

75 
25 

25 
' ¡ 

30 
.: 17 16 

vidrio 

detalle 9 

UNAM mobillnrlo pGro hotolol'J ' 
dlooño 

Jnduntr1a1 detalles 

2 5 .. :::: .. 1 ·:·;: 1 :, < : ~ - .. ..,.,,,..,.~, 
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