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Debido al desarrollo de las fuerzas productivas, el trabajador cuenta cada dila con
mds horas de tiempo libre; ésto, aunado a la constante expansidn de los medios de comunica -
cidn, concede al turismo un papel cada vez mds importante como factor de recreacidn, por lo
que la politica del actual gobierno mexicano ha sido la de hallar en el turismo una de las
estrategias mias inmediatas, relativamente mas econdmicas y generosas Para crear fuentes de -
empleo, hacer ingresar divisas ¥ servir al conocimiento Y convivencia armoniosa y constructi
va entre los mexicanos Y la humanidad entera,

El turismo debe establecerse no como una actividad de consumo suntuario, Privilegio
de minorilas, sino como un bien democrdtico al alcance de nuestras mayorias Y como una presta
cién y derecho en el trabajo, oy

Se le estd concediendo al desarrollo del turlsmo de interés social, un énfa51s prlo—:i

ritario que se apoya en el aprovechamiento de los medlos de transporte Yy hospedage, asi como;;v”

la motivacién a los mismos para atender grupos de estudlantes, traba jadores, profes1onlstas

y otros.

A partir de ahora y hasta 1 895 el gobierno y el sector Privado tratarén‘dé'mantener

un ritmo de 10 000 nuevos cuartos de hotel por afio.

Viendo la importancia que estd adquiriendo el turismo de nivel medio y la escasez de mobi




liario propio para hoteles que atienden este tipo de turismo, decidimos tratar de resolver
este problema, ya que la mayoria de las veces estos hoteles estan equipados con muebles que
fueron disenados para un hogar y por tanto no satisfacen las neceéidades de un hotel,

El propbdsito de este trabajo es diseflar muebles funcionales, resistentes al uso pro-

pio de un hotel, de calidad y estéticos, aunado a esto un bajo costo de produccién y manteni

miento, mismos que se adecien a nuestras necesidades y tecnologila,







Se plantea el disefio de un sistema, mds que una llnea de muebles que ofrezca varias
posibilidades formales, funcionales y dimensionales, ya que no se puede hablar de tipos es-
tablecidos de cuartos, lobbys, comedores & Areas de administracidn.

Para reducir el costo del producto se tomardn en cuenta factores que lo afectan di-
recta e indirectamente:

Utilizacién del material tomando en cuenta las medidas comerciales del mismo, para evitar
desperdicios. -

Unificacién del proceso de prpducgibpfép;t d:*élisigpgma.”

Empleo de un Droceso que pueda ser utiii;édQ;ﬁéﬁ{éiénfﬁh ta11§I‘arﬁﬁsanél como en una Td-

brica altamente industrializada.

Evitar la mano de obra en el QCabado'del‘mﬁeble,:ﬁti;igagdpfgn: gﬁeriglfQﬁéftiéigé el su-

yo propio.

Racionalizacidn del espacio en las bodegas.







MERCADO

Existe una gran variedad de tipos de muebles en los hoteles de México debido a la di
versidad de categorlas, climas, atractivos turisticos y costumbres,

Podemos decir que el mueble en la ciudad tiene un estilo realmente internacional;
atin cuando existen ciertas diferencias culturales y estilisticas, son en su mayor parte cues
tiones de detalle, pues la arquitectura en la mayorla de los hoteles, tiende a ser similar en
cualquier ciudad del mundo.

En cambio, en el campo y en pequeflas poblaciones tipicas, donde existen atractivos -
urlsticos del tipo prehiépénico, colonial o natural, sus muebles son de caracter rﬁsﬁico o}
tradicional, | |

El mueble en la Dlaya tlene caracteristlcas peculﬂares tanto en su- aparienc1a como —:’:

en materlales ¥ acabadoQ, aunque en la'ac ualidad~se usa con freouen01a el mlsmo tlpo de mue

bles que en la 01udad.

E1 mobiliario que propondremos ébajb estard planeado paraﬂbptgles_qué»$é14

encuentren localizados en los centros urbanos de nuestra Republica.




Geografia

E1l territorio del pals para fines turlsticos estd dividido en cinco zohas geograficas:
a) Zona Paclfico-Norte: constituida por los estados de Baja California Norte y Sur , Sonora
Sinaloa y Nayarit; tiene algunas zonas desérticas y semideserticas exceptuando la franja
del litoral; presenta la mds baja densidad de poblacidn - 13 habitantes/sz.
Zona Norte: es la nds extensa, comprende los estados de Coahuila, Chihuahua, Nuevo Ledn
Durango, San luis Potosl y Zacatecas; su densidad de poblacién también es baja - 14 habi
taﬁtes/Km‘. Muchas de sus tierras son desérticas o semidesérticas, pero tiene ricaskzqngs"
agfiéélés en 1a‘regién de la laguna, en ella se han'establecido grandes zonas industiigiésf
como son: MNonterrey, Monclova, Ghlhuahua, ualtlllo, San LuJ.c Potosi, Duranoo, e%cétéia} 
Zona Cent *al Abarca los ESvddOS agr*colas e industriales mis rwooo y t1ene el 507 de»
poblacién del pais 115 habltante° /sz Comprende los estados de Aguascallentes, Gﬁana

~ juato, Querétard; Hidalgo, Tlaxcala, Puebla, Morelos, Michoacdn, Gollma,,Jallsco,,Méx1co y

Distrito Federal. Entre sus;@rincipales ciudades estdn: Ciudad de México, Guadalajara, -

Ledn, Puebla, etcétera.




DIVISION DEL PAIS EN ZONAS TURISTICAS

a) Zona Pacifico Norte

b) Zona Norte

c) Zona Centro

d) Zona del Golfo de México
e) Zona Pacifico Sur,

Golfo de México

Oceanc. Pacifico




d) Zona del Golfo de México: esta zona cuenta con mucho petrdleo y agricultura, tiene partes
pantanosas y algunas zonas idridas y semidesérticas, su densidad de poblacién es de 30 ha-
bitantes/Km2 . Incluye los estados de Tamaulipas, Veracruz, Tabasco, Campeche, Yucatdn y
Quintana Roo.

Zona Pacifico Sur: es reglbn fundamentalmente agrlcola, salvo en algunas reglone= que son

versas condlc1ones olwmato’égwcao Y amovcntales.

Cantidad v tipos de hoteles y turistas,

Cantldad y tlpo de hoteles.

Ia Secretaria de Turismo ha hecho unz clas ifiéééiéﬁ'a,lgnando dlferentes categorias"

a los hoteles. Dicha clasificacidn se hizo tomando en cuenta-tres diferentes asepctes, a sa
ber:
Instalaciones propias del hotel.

~ Mobiliario




- Servicio.

Existen seis clasificaciones: AA, A, B, C, Dy E.

AA y A: son los hcteles de "lujo". Mandan hacer especialmente todo su:mobi iar;offdééﬁéﬁdo-f,
lo 2 la construccidn del hotel

B, C y D: estos son los hoteles de mediana catEgdria};

liario de estas categoria“ €s minlma, la claulflca01bn se. oebe

E; eW moblllarlo de eSta categc“la se reduce a cat;e$; baxc y enrwen

da. mano. -

_Hay di'erenteﬂ tlnos de h¢b1tac  n en un hotel

SenCillo';unajopGOS'cam s 1nd1v1dualeu.*

Doble una ‘cana’ 1na*v1dual y una ma*zlmoniaW o} dO” matrimoniales.

Triple:’una mayor érea dentro del cuarto y una cama 0 sof ~cama, mds que en un cudvio‘doble.
Nota: ver griaficas y cuadros de cantidad de hoteles y hablta01one< por cada una de la 'cate-'

gorias en el pais,




ESTADO

TOTAL

Aguascalientes
B. Calif. Norte
B. Calif. Sur
Campeche
Cohahuila
Colima
Chiapas
Chihuahusa

D. F.

Durango
Guanajuzto
Guerrero
Hidalgo
Jalisco
Meéxico
Michoacan
Morelos
Nayarit

Nuevo 1edn
Oaxaca

Puebla
Querstaro
Quintana Roo

Sn. luis Potosi

Sinaloa
Sonora
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Tabasco
Tamaulipas
Veracruz
Yucatdn
Zacatecas

Nota: las cantidades abarcan hoteles, moteles, casasde hubspedes, apartamentos y balnearios.
(datos tomados de las oficinas de la Secretaria de Turismo).




HOTELES
En la Republica Mexicana
En el D.F,




CUARTOS
En la Republica Mexicana
En el D.F.

I




CUARTOS PROMEDIO
En la Replblica Mexicana

En el D.F. [::]

129,33




Cantidad y tipc de turistas y niveles de ccupacidn,
Definicidn de turista segun la O.N.U.: turista, es toda perscna que viaja por una duracioén de
24 horas o mas a un lugar diferente del que reside.

El turista que se aloja en el tipo de hoteles al que va dirigida nuestra investiga -

cidn es en su mayorla de crigen nacional, como sé puede apreciar en la siguiente tabla:

TURISTA NACICNAL TURISTA FXTRANJERO - ~TOTAL

690 44l - 69 884 760 328

402 185 3107 193

que son las que se anali -

Fede;a1; unof&é'ios,rééﬁitédstindi—

cacionales del 75%.

Mébiliéi;o;_”"’
Eétilos:’
El
17




ciones, ya sea porque se ha hecho viejo o por la mala calidad de los muebles. Esta condicién

no se da en los nuevos hoteles que, desde su inicio han sido pensados como hoteles no de lujo

pero si agradables, limpios y funcionales.

Existe una gran variedad de estilos de mobiliario debido a la edad de los hoteles, -

que va desde Luis XV, Art-Noveau, Art-Decd, Colonial Mexicano, hasta moderno.

Existe una sola empresa en todo México que se ha especializado en abastecer hoteles ,

" Abastecedora de Hoteles " ; los muebles que tienen son de estilo moderno y colonial., Los -~

hoteles que no compran el mobiliario que les proporciona dicha empresa, lo adquieren en otros

almacenes no especializados en el ramo pero que generalmente tienen los mismos estilos.,

Costos y forma de pago:

Los costos de'los3mﬁe51és’aétﬁgléé?s§ﬁ en nimeros promedio:

Recdmara: $ 10 OOO.QQ;

Consta de: cabecera corrid:

ﬁhéfmatrimonial 

‘gnofQ do burds

»britbrio'y‘maietérb ('enidéasionés'es un solo mueble )

tocador,’

silla y/o sillédn,




Comedor:

Las mesas pueden ser de diferente forma pero el cupo de cada una es generalmente para
cuatro personas, aunque existen también mesas para dos y seis personas. El precio para mesas
de cuatro personas es de $ 1 800,00 en promedio.

El precio por silla de madera estd entre $ 1 000,00 y $ 1 400,00, Las de metal son mis
econdmicas.

Lobby:

Se usan generalmente sillones de una y tres plazas, aunque también se fabrican de dos

¥y cuatro plazas. -
Si114n de una plaza ‘i$’1‘400;00
Silldén de tres plazas i  $',,_4 09:6'; 00
Mesa lateral “f $ ' 790.00
Nesa central S 41 000.00
Administracidn: | .
La barra dé édmiﬁié£f%§§6n15éjvendé”ﬁsiimétxq‘H}peaivy‘ igﬁéﬂynépreéiégf?bmedié..de'
$ 4 000,00 - EREE S | |

Nota: Los precic:. son de "Abastecedora de Hoteles", todos los muebles tienen recubrimiento de
laminado pidstico y pieles artificiales, 19




Abastecedora de Hoteles no da crédito a sus compradores por lo que recurren a presta
mos bancarios, a diferencia de tiendas departamentales que si dan créddito.
Materiales y mantenimiento:

Los materiales utilizados en la mayoria de los muebles que estdn en los hoteles vie-
Jos son inadecuados, ya que no fueron pensados para el contlnuo uso del huésped que, légica-
mente, no trata el mueble como si fuera propio., Esto acorta su vida ttil ya que requieren de
constante manteniniento que, en muchos casos no se les dd.

Los muebles que se fabrican actualmente estdn pensados para darles un minimo de man-

tenimiento.

Empresas productoras.
la unica empresarespediaiiﬁada“ s "Abastecedora de

S. A." pero muchos hoteleros noiééﬁde

Distribucidn,

la distribucién de 1o




FABRICANTE

AIMACEN

DISTRIBUILOR 0
TIENDA

PRCPIETARIC

Consumo

la venta actuzl para la industria hotgi'fz7ﬁ:w

rio para las categorlas que definimos es de s
33,27 cuartos. Fl cupo en restaurantes es:

wr:a barra de admiristracién,




FACTORES DE USO Y FUNCION.

Estudio de Areas,

El presente disefio se enfocard a aguellas dreas que tienen relaciédn directa con el
turista en el interior del hotel como son:
Administracidn
- Area piblica
Comedores
Dormitorios.
Area de administraci§n{f 
Es aqui dondéiééacoﬁ‘ﬁoiéjié entradé‘y sa1idd’dé"i"qhuéSPedéS} bara lo que se cuéhtéf—l

con toda la panelerlavnecesa a’ nara llevar a cabo ich_ rémites, se dispone as1mlsmo de'

sistema para llevar el control de la correspondenc1a y‘las llaves devlos cuartos 1ncluyendo ,6~ 

en ocasiones, el conmutador y la caja fuerte,-wwm

la administracién estd ubicada de tal maneré Qué Pueﬁl vménte locallzada  Por§j"
los clientes y que a la vez el receP01onista téngwf P Generalmenfe ;;,”
se encuentra cerca del 1obby, de los elevad°res~Y~laSiescgle;a; : 7

El espacio que ocupa depende mucho del tamaﬁo‘delrhotél; no se requiere de un area 1i




bre de gran tamano ya que en la mayorla de los hoteles solo una o dos personas laboran en la
administracién.
Area publica:

Se llama Area piblica a los lugares de convivencia (lobby), descanso y corredores,
El mobiliario para este propdésito consta de sillones, mesas lateraleé, centrales, muebles pa
ra 1@7tglevisiénry aparatos radiofénicos, repisas y revisteros.

7-5;iidé éréas de convivencia y descanso son generalmente grandes, es donde los turistas
se reunen a platicar, a ewperar a una persona, a un grupo, un taxi, vexr televisiodn, es¢uchar
mﬁsica, leer un libro o revista, etceétera.
Area de comedores:

Esta area se refiere1a‘los restaurantes ﬁa:é §l;ﬁu:is#é§y no,cpmédoyes paﬁawgmplea -
dos; estd compuesto por mesas y sillas.‘El cupo de ﬁﬁ reétauraﬁleété.deiéﬁﬁinado pﬁr el nime
ro de metros cuadrados del mismo, requiriendose un'ﬁetro cuadrado por pérSonaijLa mayoria de
las mesas son paraiéuatro personas y ocasionalmente para dos 6 mﬁs de Cuatfo.

Area de dormiﬁoriaéz‘ .  | | L
Sé refiéfétég§§Cifiéamenté a‘losfcﬁartos,‘Existen diférehtes tibbsyderéstoé qué van

desde el més sencillo que cbnsta de dos camas individuales o una matrimonial, buréds, tocador,




escritorio y un pequeflo maletero, hasta cuartos mAs complicados que tienen un pequelio recibi
dor con sillones y/o sofd - cama, mesas centrales y laterales, aparato de televisién y soni-

do y algunas veces tienen secreters, peguelios antecomedores o mesas de juego.

Uso y funcionalidad.

En este punto se hard el estudio de fun;ionalidad de los muebles existentes en fun -
cién de los siguientes factbrés' i el | o | |
Necesidad: satlcfactor 2 resolver
Oca516n‘ momenuos en que be requlere del mueble.

Tiempo de uso: lapso durante el cuél se utlllza el mueble..f

Frecuencia: nume*o de veces que se utlllza'

Mantenimiento: medidas,neéeSarianpara a conse ' "OfréparaCibn.del‘mﬁgblé.

npleo del mismo.




LARRA TE ATMINISTRACION

NECESILAD:

TIENPO DE USO:

FRECUENCIA:

HAKTENZMIENTO:  Tequiere el nenteniniento de las

QUIEN 1O USA:

COMO 10 USA:

disponel de espacic pera guardar pepeleria y colbjetos propics cde la
adpministracidn que e utilicer en la atencidén al putiice y de un -
lvgar iddnec pers la comunicacidén huesped - enpleadc.

el ptblico gue en este casrc es €l turista, Je uliliza & la llegada
y salida del hotel, para registrarse y efectuar sus rages, pedir
llaves, correo o 1nformac16n.

,fgel tu1¢sta la ocupa de 15" segundoq & 15 minutos promedio, el emplea
do: onr p+e todo e1 c a.-  P ‘ :

constante,

n ﬂWgunas aonas‘valla
cerradi

" 11m1qe e dlavna\; eveceq al dia, a veces s
: alaacrd , “Pintura ,

';etcétera.

el cependiente y los turistas.

:;eJ“tﬁli"fg'”e-ercuentra de pie, se puede reczrgar en el mueble, es

'lcrlhlx ‘0 esperar elguna cosa, Fl depencdiente, también de ple, pro-
jporc Lona irformacidn, puede guarcdar cbjetos en cajones o replsas -
"d1=puesta rara esto o entregarlcs cuande €l tiriste lc solicite.

‘&m !"’“‘"‘f\“‘";?; i
R R Qﬁ A



PALOMAR

NECESIDAD:
OCACION:

TTEMPO DE USO:

FRECUENCIA:

MANTENIMIENTO:

QUIEN 10 USA: '

COMC 10 USA:

disponer de un lugar gspecifico parza guardar las llaves Y correspon
dencia de los huéspedes en lecs casilleros correspondientes.

se utiliza pare ordenar la correspondencia de lcs huéspedes y guar-
dar las llaves de lcs cuartos en el casillerc gue les corresponde.

prqf“lnStanLes. S

2o o dejando con la mano las llaves y correspondencia que se

~ encuentran en él.




SILIONES

NECESIDAD:

OCASTONY

TIEMEC DE Uso-’

FRECUENCIA:

MANTERIMIENTC:

QUIEN 1O USA:

CONO 10 USA

de reposo, descansc o espera.

'el turlsta les utiliza a cualqu“er
‘perscna o serviclo, ver telev151én,
'etcétera. : .

“,ﬂvaraable, generaWﬁente no nids derbora y-
constente.

fwllmylem@ dlavza, aDroyamaqarehte cada cinco afios caﬂtlo de i picenla
Ny paT lo men0° ‘una v o al anu Jevaﬂo de la misma,. ‘

el turista o visitante,

generalmente sentado. |




MESA LE CENTEO, LATERAL Y REVISTERA

NECESIDAD:

OCASTON:

TIEMPO DE USO:.

FRECUENCIA:

MANTENTMIENTO:
QUIEN L0 USA:

COMO 'LO USA:

tener una superficie plana, lisa, a una zltura adecuada en rela -
cién a los sillones para ccolcocar ldmparas, ceniceros, revistas, -
vasog, etcétersa.

la adrinistracidn del hotel las emplea para colccar cbletos de or
nato y servicic, mientras que el turista lag utiliza pare colocar
cbjetos de uso personal.

‘durante'1a estancia en el lobby.

el’ﬁuésped

ellas, -

~colocando objetos sobre la superficie, ocasionalmenie se




REPISA Y MUEBLE FARA TELEVISION C EQUIFO RADIOFCNICO

NECESIDAD: un mueble donde colocar la televisidn y aparatos de sonido.
OCASTON: al olr o ver esos aparatos.

TIEVPO DE USO: || muy vaviable,

FRECUENCIA: .',:; : durante #édof61 é4a{

MANTENIMIENTO: l"   §15_ limpieza diaria.

QUIEN Lo’USA:-_”?fJfQ _.?’fel huésped.

COMO 1O USA: f_t“f“’{ffisépgéhdiendo;lo$ aparatos




MESA COMEDLOR

NECESIDAD: tener una superficie plana para colocar los alimentos a una altura
adecuada para comer higiénica y cdémodamente.

OCASION: a la hora de las comidas.

TIEMFO DE USO: _' de treinta ninutos a dos horas.
FRECUENCIA: ,i;f,  'f de dos a tres veces en cada §§f§59%§?;5
MANTENIMIENTO: - ‘ijVV limpieza constante.,

QUIEN LO USA: ~ || el huésped y el mesero.

el meserc limpia la mesa, pone el mantel e implemertos necesariocs
para comer y sirve los alimentos; este ciclc se repite cada vezr -
que llega un turista pars que se le dé servicio. El huésped orcena
los alimentos y come.

COMO 10 USA:




STII1A COMEDOR

NECESIDAD:

OCASION:

TTIEMPO DE USO:

FRECUENCTIA:

MANTENIMIENTO:

QUIEN 1O USA:

COMC LA USA:

tener un lugar donde sentarse a la hora de comer.
se usa a la hora de las comicas.

de treinta minutos a dds;horas.{: ""”

45 1% & ‘trer veses cada servisie -

- limpieza constante,

el huésped.

en la posturas adecuada para comer,




CONODA - TOCADOR - ESCRITORIO

tener un mueble Util para guardar objetos, ropa, articulcs persona
NECESIDAD: les, etcétera. Realizar el arreglo personal teniendo todo al alcan
ce, poder escriltir o trabajar.

OCASION: se usa en el momento del arreglo personal o cuando hay necesidad -
de escribir,

TIEMPO DE USO: variable,

FRECUENCIA: por lo menos una vez al dia.

MANTENIMIENTO: | 1linpieza dlaria.

QUTEN 10 USA: S e nuéspea,

abre cajones o puertas para sacar las cosas, generalmente las colc
ca en la superficie, se arregla o escribe, guarda las cosas que sa
cd, cerrando cajones y puertas. Otro uso frecuente es poner las co
sas en la superficie y no guardarlas.

COMO IO USA:




NECESIDAD:
OCASION;
TIEMPO DE USO:
FRECUENCIA:
MANTENIMIENTO:
QUIEN LO USA:

COMO LO USA:

tener un mueble junto a la cama donde colocar objetos.

se utiliza al colocar o tomar dichos objetos, sobre é1 se colocan
ldmparas, ceniceros, etcétera. v

momentaneo,

variable, generslmente se usa pocas veces al dia.

limpieza diaria.
el huesped..

briendo y cerrando cajones, colocando‘0'quitando7objetOS“enfla su

perficie o entreyafios.




MALETERO

NECESIDAD:

OCASION:

TIEMPO DE USO:

FRECUENCTIA:

MANTENIMIENTO: -

QUIEN 10 USA:

COMO 1O USA:

disponer de un lugar accesible para colocar las maletas o paguetes,
cuando el huésped llega o se va del hotel, en el cambio de ropa o
simplemente al estar grardando o sacando objetos de las maletas.

generalmente no excede de treinta minutos.

de una a varias veces al dla.

- limpieza diaria.

el huésped.

l‘colocando la maleta sobre el mueble., Algunas veceS‘sé”Siéntan eh”él. :




SILIA RECAMAFA

NECESIDAD: tener un lugar propio para sentarse a realizar diferentes activida
des.

OCASION: se usa cuanco se lee, para ver televisiédn, escribir, descansar o -
platicar., v

TIEN®0 DE USO: | variable.
FRECUENCIA ; -~ | varias veces durente la estancia del huésped en el cuarto.

MANTENIMIENTO: |~ limpieza diaria, lavado de tapiceria una vez al afio y retapizado -
: aproximadanente cada cinco afios. SRR R R T e

QUIEN 10 USA: | el huésped.

COMO 1O USA: || . sentado.




NECESIDAD:

OCASION:

FRECUENCIA:

QUIEN 10 USA:

COMO 1O USA:

TIEMPO DE USO: .oscila entre diez minutos y una hora.
por 1o menos una vez al dia
MANTENIMIENTO: Vllmpleza dlarla, lavado una vez. al aﬁo y'retapizado aproximadamen -

el huésped,

 sentado,

tener un lugar para sentarse frente al tocador.

Se usa cuando el huésped se sienta a arreglar o para algun otro ob-
Jetivo.,

te cada cinco,




ESPEJO

NECESIDAD: tener una superficie reflejante.
QCASION: ‘ ”‘seA utllizaal rromento delmeglo personal.
FRECUENQIAg_T-

MANTENIMIENTO: =

QUIEN 10 USA: .

COMO 10 USA:




CALECEERA

NECESIDAT:

OCASICN: -

TIEMPO DE USO -

FRECUENCIA:

dim




MATERIALES Y PROCESOS.

El material propio para mobiliario de hoteles debe cumplir con ciertos regquisitos, -

que a continuacidn se especifican:

a) Resistencia al mal trato, ya que el huésped no siendo el propietario y pasando generalmen

te pocc tiempo en el hotel, no lo trata con cuidado y muchas veces no le importa danarlo.
Ficil mantenimiento y limpieza diaria, reparaciones sencillas, de bajo costo y poco not05
rias. |
Aspecto acogedor, limpio y de calidad.
Bajo costo.
Que se disponga de &l comercialmente.

El proceso de manufactura para la fabricacién de muebles debe de”téﬂér‘lé$7éiéﬁiéﬁ‘;'

tes caracteristicas:

a) Factible de producirse en cualquier fdbrica.

b) Aprobechar al mdximo el material.

¢) Tener un minimo de operaciones en la produccidn,
d) Permitir estandarizar el método de fabricacidn.
e) Evitar espacios muertos en almacenes.

o
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Posibles materiales a usar:

a)

e)

Metal: se presenta en diferentes formas: perfiles, soleras, barras y laminados. Existen me
tales muy pesados y otros que lo son menos, ambos tipos tlenen inconvenientes: aspecto -
frio y poco acogedor, requiere de un acabado costoso para evitar que se raye o maltrate, -
segln encuestas es poco aceptado en hoteleria, sobre todo en el drea de dormitorios.
Pldstico: viene en diferentes presentaciones: grdnulos, barras, ldminas, perfiles y liqui-
do. Tiene algunos inconvenientes como son el que generalmente los pldasticos de buena cali-
dad son caros y la maquinaria para su transformacién es costosa por lo cual, si la produc-
cidn no es muy grande, se encarece el producto.

Aglomerado con laminado pldstico: no es resistente al impacto, el roceso de chapeado en la
superficie debe prensarse y en los cantos generalmente se hace en forma manual. Cuando se
repara tiene que camblarse la pieza completa por lo que aumenta el costo de mantenimiento.
Cuando estd expuesto a climas cdlidos y himedos se utilizan pegamentos especiales lo cual
encarece aun mas el producto.

Madera maciza: es géogédoré y de un aspecto natural; en piezas grandes puede alabeer, para

su manufaéfufafse'féqﬁiere de maquinaria poco especializada.

Triplay: es acogéddr y siendo un material fabricado industrialmente no pierde por ello su

Lo




cardcter natural. Para obtener piezas grandes no requiere de subensambles que eviten el a
labeo, al igual que en la madera se puede atornillar, colocar pijas, pernos y en fin, cual
quier :po de accesorio utilizable en la madera., Por ser un material semi-acabado resulta
de menor costo que la madera maciza.

Panelito: es impermeable y resistente a la abrasidn, prdctico porque una vez aplicado a la

fabricacidén de muebles no necesita de ningin otro acabado o terminado,su inerte superficie

es insensible a los cambios de humedad y temperatura ambiental, resistente al rayado. Re

siste la accidn de los productos de uso mids comin como son: jugo de limdn, naranja, vina.
gre, salsas, mantequilla, grasas, aceite de oliva, mostaza, café, té, alcohol, amoniaco,
tintas, detergentes, thiner, ldpiz labial, esmalte de ufias, craydn, etcétera. Tiene una

gran variedad de colores y en cantidades grandes se puede pedir en colores especiales;'ru

De todos los materiales posibles a utilizar se optd por el panelito como principal
material por las ventajas que ofrece en la produccién y en el uso constante al que estard ex-

puesto en los hoteles; también se usardn triplay y madera maciza como materiales auxiliares,




Presentacidn comercial.

Presentacidn comercial del panelito.

Existen dos gruesos de pelicula de vinil, de tres y cinco centésimas de pulgada. Ia -
pelicula en acabado imitacidn madera se fabrica en los dos gruesos mientras que en colores 13
sos solo se fabrica en cinco centésimas de pulgada.

Los tableros sobre los que se aplica la pelicula son de medida comercial ( 2.44 x -
1.22 mt. ) y tienen varios gruesos: 3, 5, 6, 7.5, 9, 10, 12, 16 y 19 mm, i

Se vende recubierto por una cara pero puede pedirse recubierto por las d@sQ
Presentacidn comercial del triplay. |

El triplay de pino se vende en los mismos gruesos que los tableros de panelito y ade-

nas, de 21 mm. Las medidas de 105 £§bié£6é ééﬁﬁiésféiguientés:

2,44 x 1.22 mts, 2,14 x 1,22 mts 1.83 x f.22ms. 1.5 x 1.22 mts,

2.44 x .91 " 2.14’,;;;‘;

2.4 x .76 " 244 x .76 "
las medidas anteriores son para tableros de 3 y

grueso viene en 2,44 x 1.22 mts,




Procesos de produccidn.

Proceso de produccidn del panelito.
El proceso que utilizaremos es nombrado "V" grooving, consiste en hacer cortes en for

ma de "V" a un tablero de aglomerado que tiene un recubrimiento de vinil flexible para poder

doblarlo teniendo en la cara exterior una continuidad de superficie, ( figura 1).

L

g

Se pueden crear varios plancs conguna-sola;pieza,de‘material.

Para la unibnrsé,féqulerefﬁhicéménte de pegamehiofen‘caliehte y.un po6bfde1presi6h, uhifé:—"

mizando asi el tipo de ensamble.




- Gran precisioén de medidas y adngulos lo que evita desperdicios y correcciones posteriores,

- Se puede evitar el enchapado de cantos por medio de dobleces. ( figura 2 y 3 ).

- Se pueden almacenar muebles semiacabados sin ocupar espacios muertos y armarlos al momento

del pedido.

- Con dobleces se puede engrosar y estructurar utilizando material de menor espesor. ( figu-

ra 3 ).




Los cortes en forma de "V'" deben hacerse cortando unicamente el aglomerado, sin 1lle

gar al vinil, Para su realizacidn existen varias formas:

- Un simple rauter al que se le coloca un cortador en forma de "V", pudiendo mover la pieza o

el rauter. ( figura 4 ).

/

i
Figura 4

- Una sierra radial,‘inclihéndOs‘a‘hojaide,la?misma al dngulo deseado, tiene que pasar dos ve

(figuma 50




- Existen sierras miltiples con discos que tienen los dientes en forma de "V", ( figura 6 ).

Figura 6

- También existen mdquinas a las que se les puede colocar varios cortadores en forma de "V",

Para armar los muebles se utiliza pegamento en caliente y presidn ya sea manual o hi
drdulica. ( figura 7 ).

\ [ 1

—}
——{)

—
[

Figura 7 : // .\\\ 1]' IT
Proceso de produccién del triplay y la madera maciza.

las operaciones de maguinado son muy sencillas Por lo que pueden realizarse en un ta

ller equipado con sierra radial, circular, canteadora, lijadoras, trompo y taladro.







Para obtener las medidas de los muebles en relacidn a las del usuario se consultaron

diferentes estudios antropométricos y se aplicaron cuestionarios a turistas y empleados.

las dimensiones seleccionadas para el disefio de los muebles fueron las siguientes:

Estatura 1.69 mts.
Altura del codo al piso : :A1,03’ "
Longitud del pie ' 7'261 W
Longitud de la mano ,'7, ‘ —  ;i?v "
Alcance manual RTEL .63 "
Ancho de la mano " mE . ;11? Meiiy
Ancho entre hombros , Y , ;_ ”“ ;45; "

e

Incluimos aquillos:muébles‘qué'diseﬁamos:en relacién al usuario.
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JERARQUIZACION DE LOS FACTORES QUE INTERVIENEN EN EL DISENO.

FUNCION MERCADO | ERGONOMIA | MECANISMOS | COSTOS PROCESOS | RESISTENCIA
' DE MATERTALES

FUNCION 0 . . . , 1
MERCADO 1 ~
ERGONOMTA

MECANISMOS 1

COSTOS 1

PROCESOS 1

RESISTENCTA

DE MATERTALES 0

TOTAL [ ,6»'{1" ) ; TR




Ergonomia - 6
Resistencia de materiales - 5
Funcidn - 4
Costo - 3
Proceso de manufactura - 2
Mercado - 1
Mecanismo - 0,
De la 1nvest1g301éﬁ reallzada se obtuvo que lo mas importante en el mueble queresté -
en constante rela016n con el hombre, es que sea ergonomico, pues si no es cdmodo no cumple %}7
con su objetivo. la resistencia es un factor de suma importancia para muebles de hotel ya Quéf*

éstos tienen un trato constante y rudo debido a que el propietario no es directamente el usua

rio., El que el mobiliario reallce su fun016n es otra condicionante que debemos de culdar, yav

que un mueble debe ‘de- cumpllr ‘con=el: obJetlvo Para el que fué disenado.

Se trataré de minimizar el costo del mueble sin afectar la calidad del misho porquerﬂw
los hoteles ha01a los cuales va dirigido este proyecto no tienen un gran presupuesto para mc—
biliario., El proceso de manufactura serd poco sofisticado, trataremos de eliminar operaciones

que encarezcan el producto.




En el mercado al que se dirige el proyecto existe una gran variedad de estilos, tanto
en el mobiliario como en la propia arquitectura, por lo que buscaremos un estilo que se ade -

cle a cualquier tipo de construcciédn.
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El tema de este trabajo surgid, como se dijo anteriormente, al observar la necesidad
de mobiliario apropiado para hoteles que no cuentan con recursos para disefiar y mandar hacer
su propio mobiliario, por lo que nos abocamos a resolver este problema.

Seguimos para nuestra investigacidn y andlisis el método axioldgico.

Ia investigacidn se llevd a cabo en la Secretaria de Turismo, Turiste, Fonatur, Con-
catur y demds organizaciones relacionadas con la actividad turlstica, las cuales nos propor-
cionaron valiosos datos.

la investigacidn se dirigié a hoteles de las categorlas B, C y D, localizados en el -
drea metropolitana de la Ciudad de México, los que se escogieron al azar formando asl una =-—-
muestra aleatoria.

También se visitaron fdbricas de muebles, diétribuidores y mayoristas en general, al
igual que empresas fabricantes de materiales para la manufactura de muebles, |

Se hicieron cuestionarios para determinar cual era la necesidad, la ocasidn, el tiem-

po de uso, la frecuencia, el mantenimiento, quién era el usuario y cémo usaba cada uno de los

muebleSMQQ 'pieténdiémQS'diSeﬁar. Estos cuestionarios se aplicaron a turistas, empleados y -
propietarios.

Se fotografid el mobiliario en uso y en venta, pudiendo comparar las condiciones en




gque se encontraba después de algunos anos de uso, culdles eran las partes mas afectadas, y en

fin, problemas que se presentan y que no fueron resueltos en el disefio de los mismos.

i

En el aspecto ergondmico se estudid la relacidén del hombre con los muebles, tomando

en cuenta cuales eran los movimientos, las posiciones y medidas proplas para cada mueble de

las diferentes areas que analizamos. Se observd cual era el comportamiento de turistas y em

pleados ante el mueble actual. En lo referente a la antropometria se hizo un muestreo de tu
ristas y empleados considerando las medidas del hombre sentado, acostado y parado; también se
utilizaron fuentes bibliogrdficas sobre antropometria.

En costos se propone un precic no mayor al del mobiliario actual.

Una vez conclulda la investigacidn se prosiguid con la etapa de andlisis, clasifican-~
do y jerarguizando la informacién obtenida en los aspectos: funcional, ergondmico, mercado, -
costos, procesos de manufactura y resistencia de materiales.

El andlisis planted las condicionantes del diseflo, que se plasmaron en croquis, modé~.
los a escala y posteriormente en planos.

En la administracidn tenemos un médulo que puede repetirse cuantas veces se requiera.
Cada uno cuenta con el espacio suficiente para que pueda trabajar cbdmodamente una persona; se

pueden adaptar entrepalios y cajones de diferentes medidas. Bl frente y costados son de paneli




to y la cublerta y zoclo de madera maciza.

El palomar tiene una capacidad de treinta divisiones para llaves y correspondencia y
pueden colocarse dos o mds juntds. la parte exterior es de panelito y las divisiones son de
triplay. ( ver figura 8 ).

Para lobbys y corredores se disefld un sistema modular que permite formar sillones de
una, dos o mas plazas.

Se parte de un taburete al que se le pueden unir otros, teniendo la posibilidad de co

locarles respaldo y brazos. la estructura del taburete es de panelito, el respaldo y los bra-

zos son de triplay de pino, la tapicerla es de pliana, que es una fibra resistente al uso --

constante.

Se disefaron mesas de tipo central, lateral y revistero. las dos primeras son de pane
lito y para la tercera se usa una mesa lateral y dos brazos que van fijos igual que en el si-
114n; encima se coloca un cristal pulido en los cantos. ( ver figura 9 ).

En el comedor tenemos dos mesas rectangulares para dos y cuatro personas; no se dise-
flaron mesas redondas porque son poco operativas en restaurantes, ya que no pueden juntarse pa

ra lograr mesas de mayor cupo. La cublierta de la mesa es de panelito, la estructura que la -- =

sostiene estd formada por una pata en cada extremo, unidas entre sl por un travesahno; todos -










de madera maciza., Tanto la estructura como la cubierta estan fijos por medio de tornillos ra
ra facilitar el transporte y armado. Se evitd la pata central porque es menos estable y con
mayor facilidad se afloja la cubierta o voltea la mesa.

la silla del comedor estd realizada en madera maciza y la tapicerla es de lona, la -
cudl estd fija a la estructura con tornillos para poder quitarla y lavarla o cambiarla facil
mente., ( ver figura 10),

En el dormitorio no tenemos un mueble propiamente dicho, sino que contamos con tres
modulos que pueden ser utilizados como burd, cémoda, tocador”§ es¢ri@§iiQ; existe la posibili

dad de colocar en los mddulos entrerpafios, cajones y*puertas;

Los muebles van fijos a la pared ya 01erta altura del plSO por medio de herrages pa

ra facilltar la limpleza del cuarto y eV1tar el movimiento constante‘que tanto los deterio -

Haciendo todas las‘c0mbi El

sibles muebles, sin contar con el efectotque causan;los diferentes ‘colore

ran,

Se disefib un maletero movible, un taburete, un mueble'péiagla?teIeViSié; Y una;repizéssr







. UNIONES DE LOS MODULOS™ -~




sa; estos dos ultimos pueden ser usados también en el lobby y corredores.

la silla es de madera maciza, con el respaldo y asiento de lona, también pueden gqui -
tarsevpa:a sér’iavadas o cambiadas porgque estan fijas a la estructura con tornillos; sobre el
asiento'ilé&éfﬁh cojin que estd forrado en pliana.

El éspejo.eété calculado de tal manera que puede ser colgadq'§ﬁ ias}paredes arriba -
ds > méddulo pequénoré de ia cubierta. ( ver plano 4 ). oo,

Ia cabecera no va.: flJa a 1a cama 51no que esté colocada en la pared de igual manera -

némico comprar un juego de box spring a un cajbn para colocar el colchdn.
Los‘muebles son de panelito por lo que pueden limpiarse faczlmente, el cagén tlene el.
frente de madera, el entrepalio es de panelito y la puerta y el marco del espego son,de maderagfv

maciza en acabado natural para que combinen con todos los colores de recémara.'

S taburete, mueble para. telev1516n ’la eplsa y el maletero son de panelito y tle -

nen un travesano para estructurarlos de trlplai ¥ f“  ,,(;Verff1gura 11 ).

Uﬁanvehtaja mas de usar panelito en laé'sﬁperficies suscepﬁibles de maltratarse con

el uso constante es que, si se llega a perjudicar una pequeila area de la misma, no es necesa-
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rio cambiarla completamente, puede guitarse esa pequelia parte con una navaja y colocar otro -

padazo percibida esta -

del recubrimiento de vinil y si se hace con habilidad puede pasar desa

reparacidn,

en el hbtel se‘c616céré;i

;iOS‘bpazos} el reépaldd y'¢pjihéé;a ids1si1lones;]




e

OFrn




ABREVIATURAS: anterior
asiento

cara
calibre

cantidad

colled rolled
divisidn

hembra

inferior

ldmina

latonado

llaves

macho

metro lineal
metro cuadrado
negra '
operacidn
operacidn sobre metro llneaT
panelito '
pegado

pino

posterior

pie tablén
precio unltarlo
pieza '
respaldo

sobre

superior ,
triplay de pino
transparente
vertical
didmetro
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ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION

ELEMENTO

CANTIDAD

MUEBLE PARA LA ADMINISTRACION

MATERIAL

ACABADO

Cuerpo

Zoclo lateral
Zoclo frente
Entrepano

Descansapies

Pija
Truino
Regatdn

Pija

Pzs. ant. y'p93£; ?

Para cublerta

Pzs. intermedias |

para cubierta

Divisidn

1

2
1
1
1

panelito 16 mm. 2 caras

pino 1"

pino 1"

panelito 16 mm. 1 cara
tubo 1" | TR PRI
~para tubo de 1"
pferxtfe
pino 1" x 5/'8"'
‘fr;hulg # 2 j ‘i:Qﬁ1:; ﬂf
Bye sy

T

natural
laca transp.
laca transp.
natural

cromado

~ cromado - -

bl

Péhelito 16 mm. 2 cafaé’f;7:
pino 1" x 5/8u

¢ 5/16" x 1 1/4"'
1

natural

v natufal




DESCRIPCION

CANTIDAD

MATERTIAL

ACABADO

Frente "U"

Perno

1
32

panelito 16 mm. 1 cara
pino g 1/2" x 2"

natural

natural




| rracRAA TE PLANO 5
| PROCESOS ELEMENTO MUEBLE DE ADMINISTRACION
PIEZA 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

Alnacén mat. prima 2 37 v y v v lv V y V V V V

transporte
corte a dim.
corte al hilo
tronzar
. : barrzsnar
Maquinado cepillar

; cantear
molduraxr
corte en "V"
inspecciodn
espera

transporte
: : encolar
Pre-ensamble ensamble
‘ engrapar
inspeccidn
espera

transporte
1lijar
Acabado. : sellado

‘ 0 barnizar

espera

transporte
doblar y pg.




FIEZA

14 15 16 17 18

Ensamble

encolar
doblar y »g.

inspsccidn

Almacén prod. term.

transporte
espera

Embarque

transporte




COSTOS

CONCEPTO

MATERTAL

PLANO

ELEMENTO MUEBLE DE ADMINISTRACION

PIEZA

6Y®

CANTIDAD

UNIDAD

IMPORTE

Cuerpo

Zoclo lat.
Zoclo frente
Entrepatio
Descansapies

Brida
Pija.
Truino

Regatdn

Pija
Cubierta pza
ant. y post.
Cubierta pza
intermedia
Division
truino

Pija

Grapa

Frente "U"
Perno

Corte

Corte

p. 16mm. 2c,
pn' 1“

n., 1"

p. 16mm. lc.
tubo £ 1" l4m.
n. cromado
para tubo 1"
g 1/8" x 1/2"
pn. 1" x 5/8"
hule # 2

g 1/8" x 1/2"
pn, 1"

pn. 1"

p. 16mm. 2-c.-
pn. 1" x 5/8"

# 5/16" x 1 1/u"

1" x 3/8n
p. 16mm. 1ic.

pn. g 1/2" x 5cm

OO O~ Oy nnEHFw e

L
N

e s b
00 O\t B W

p-tab.

mt?
p-tab.
p-tab,
mt4
ml.

PZa.

) - pza. 7
‘pzé.

: pza,,fs*f
| p-tab..

P—tab; ‘f

2

pZa.
pza.
mt?
pzZa.
oP.
0P,

440,78
34.00
22,95
48,65
17.16

2.75




CONGEPTO

MATERIAL

CANTIDAD

MEDIDA

IMPORTE

Barrenar

Cepillar y
cantear
Moldurar
Corte en "V"

Unir

Ensamblar |

Ensamblar

Engrapar

Lijar
Sellado
Barnizar

Doblar y pg- |

Unirxr

Colocar
Unir

Colocar
Fijar

112

‘FL; onN

30.00
11.00

4000

B TRRR L e

TOTAL

$ 877.37

77
Sl




a—di)

SPECIFICACIONES

PILANO
ELEMENTO

6
ENTREPANO

NUM. DESCRIPCION CANTIDAD MATERIAL ACABADO
1 Cuerpo 1 Panelito 7.5 mm. 1 cara natural
2 Soporte 4 colled rolled latonado

18]

3
L
5
6
7
8

Cuerpo

Fondo
‘Ffente

Riel hembra
. Riel macho
Pija

PErno

PiJa

CAJON

'7ﬁpanellt0 ? 5 mm. 1 cara_gx

‘ panellto ‘mm.
'"moldura 3 V. G
pino 1" X 5/8" S
B1/8% x 14
pino # 5/16" 1 1/ "

g 1/8" x 1

‘natural

5 ;ina£ufai“,




PLANO
ELEMENTO

6
ENTREPANO
1 2

Almacén mat. prima

Mequinado

transporte
corte a dim.,

corte al hilo

tronzaxr
moldurar
corte en "V"
doblar y pg.
Tranurar
Tanurar
barrenar
corte en "V"
inspeccidn
espexra

5
:

Acabado

transporte
1ijar
sellado
barnizar
inspeccidn
espera

Ensamble

transporte
encolar
colocar
doblar y pg.
colocar
encolar




PIEZA

ensamblar
colocar

] R
Almacen secundario

alracen
transporte
embolsar
engrapar
espera

Insamble secundario

transporte
unir

Almacen prod, term.

transporte
espera

Embarque

transporte

mnsamble post.

colocar




CONCEPTC

MATERIAL

PLANC
BLEVE

FZA.

NTG

CANT,

6

ENTEEFANC CHICO

UNIDAD

/U
$

VELIDA

IMFORTE
$

PIANC
ELENENTO

TZA,

CANT.

6

ENTREFAKC GRAMNTE

UNLDADL

P/U
$

MEITIDA

IMPCRTE §
&

{ Entrepano
Scpeori.e
Coxte

| Corte er "V"

{ Doblex ¥ T#.
Barrenar nh.o.

. 1€mm. lc.
c.r. letoracds

mt?
jstatols

0P

op./ml

CP-.
op.

167006
1-00
1.00

re
S

L8C |

W23

W60

25|

38,42

4,00

167 .06
1.00
1.C0

55
80
25

.30

50.12
L'-OC
1 v CO

WL

TOTAL




COSTOS

& CONCEFTO

MATERZAL

PLANO

ELBMERT
TZA .| CANT

.

6

CAJCH CEICO

UNIDAL

P/U
$

METIDA

IMFORTE
4

DY

FLANO
BLEMENTG

A,

CANT,

6
CACCHN
UNIDAD

GRALTH

F/U
$

METTIDA

IMP0RTE N

Cuerrpo
Fondo
Frente
Riel h.
Riel m,
Fija
Fexrnc

Pija
Corte
Corte
Corte
Coxrte
Coxrte en
Doblex y
Fanurer
Molcurer
Ceite en
Ligjax
1ijax
Selledo
Bexrniivar
Encelar
Unir

o]

TE

T. 7.5mm. 1o,
pe 2rm, lc,
pr. /L

P V C‘ /
n. 1" x 5/&"
¢ 1/"'n % 1/1_[,"
ll'lln—p( /C‘n ;
Scm.

¢ 1/8n woAn

e IR

=IO\ W e

PDROP NN ISR O SN e

N

215
£G, 20
17", CC
14,00
17.60

L0
llcl

’43
',’1-J

. '90

sto

L7
l12

2
LI

i.1¢0
18

48,48
6,20
5,10

15,00
3.06
1.60

40

=g AN IR
L2

IO NN\ ~T

WVOROWINOOO O D

(S WYPIGE PNy (S
L]

R n\d\n

[
°

DN
o

L

S~ O T D e

Uit =2 L0 B2 12 i DA RN B OD

-

\})—

Foditagh SEN N I S N

CPr

SETOM NN NN NN PO

mt‘?
mig
p-teb.
1.
p-talb.
pza.
pLa.

1. psa. |

O
OP.
L.
Opb
Opu
Cp. .
of./ml
CE«

op.

op:e

op.

op.
op. . -
OL.

/m;;:f

103,15
€2.20
17.00
1L,co
17.C0

40
.10




CONCEFTC

MATERTAL

UNLIDAD

IMPORTE
$

CANT,

URITAT

FED1 1A

IMPORTE
$

Colocex

Colocar el
méculo

1.00

&0

1.0C

TOTAL

$ 111.50
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UNAM
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30!
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25
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L
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v. frontal
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ESPECTIFICACIONES

DESCRIPCION

PLANO
ELEMENTO

CANTIDAD

8
PALOMAR

MATERIAL

ACABADO

Cuerpo
Entrepafio
Divisidn sobres
Divisidén llaves
Divisidn casill.
. Fondo

Larguero

 Herraje macho

~E3!ngygjefhembra 7f;

1
2
21
2t

panelito 16 mm. 1 cara
’ triplay pinc 9 mm.
“triplay pino 3 mm.
- trip1ay pino 6 mm.
triplay pino 9 mm.
7 triplay pino 3 mm.
~ pino 1" x 3/4"
1dmina negra cal.ii@)
ldmina negra c§1;;14£,
B s/3em x 1 1/2n

| g ys s

natural
laca transp.
laca transp.

laca transp.

laca transp.

'Séliadof




DIATRAMA DE
PROCESO0S

PLANO
ELEMENTO
PIEZA

8
PALOMAR
i 2 3 3 4 5 6 7

8

Almacén mat.

VRNV VY

Y

Maguinado

transporte
corte a dim.
corte al hilo
tronzar
ranuraxy
barrenar
corte en "V"
doblar v ps.
corte en "V"
inspeccidn
demora

Acabado

transporte
lijar
sellado
barrizar
espera

Pre—-ensamble

transporte
encolar
unir
espera

Ensamble

transporte
encolaxr
colocar
colocar
fijar
colocar
inspeccidn




PIEZA

Almacen prod. term.

transporte
embolsar
engrapar
espera

Embarque

transporte




'COSTOS FLANO 8

ELEMENTO PALOMAR
CONCEPTO MATERTIAL PIEZA |CANTIDAD | UNIDAD MEDIDA | IMPORTE

Cuerpo p. 16mm. 1 c. mte . 54 89.60
Entrepafio t. 9mm. mt% ' W40 37.20
Divisidn soh | +. 3mm. mt? .55 30,40
Divisién 11. | t. 6mm. mt2 55 | 37.95
Elemento ven| t. 9mm. » - mt% A5 45,85
Fondo t. 3mm. R mt% « 29 15.91
Larguero pn, 1" x 1 3/4" 6 p-tab., 14 2.40
Herraje m. 1dm. n, cal., 16 || 7 2 Iml, 60 10.80
Herraje h. 14m. n, cal, 16 || z ~I'ml. .60 9.00
Pija ¢ 5/32" x 1 1/2" || 4 pza. 2,40
Pija ¢ 1/8" x 3/4" ; L | pza. ~ 2.00
Corte a;l 1 | op. 1.50
Corte A For 3ol R 3.60
Corte - et e S 26,40

Corte : e i.; ' f  f¢ :f_: L8 ,“' 7 [," 6.40
Ranurar - |- >—w'~f»¥f¥ 1,2 5 Da/ml. : ~_'?5'T”9f98"

Barrenar it g G ! 1 2.00°
Corte en "V" v A 55 ol 1,20
Doblar y pg. L R 2 0 2,00
Corte en "V" o ‘ S Bt . 53 L .29
Lijar ~ B % e 9.00 | - | 9,00
Sellado R | SR 12, oo 12000
Barnizado op. 16.00
Unir i : S -




CONCEPTO

MATERIAL

CANTIDAD

UNIDAD

MEDIDA

IMPORTE
$

0P

2,00
.80

80

  ;12  

o
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ESPECIFI

A
Lo

I0RES

DESCRIPCION

PLANO
ELEMENTO

CANTIDAD

11

SILLON LOBBY

MATERIAL

ACABADO

Cuerpo
Travesaho
Regatdn
Pija
Respaldo

,nCOJiﬂ respaldoi'

: frCOJin a51entoti3
‘ Ba,ud.a

Grapa

1
1
4

4

panelito 16 mm. 2 caras
triplay pino 16 mm,
hule # 2

g 1/8" x 1/2"

trlplay Ppino 16 mmeo

24 hg /cmv

espuma 35

lémlng‘negra cal 14
3/16" x 1"frosca std
¢;5/16"'cuerda;std

‘ftrlplay plno 16 im.
'%fespuma 35--2 Kg /cm.-' 

lémlna negra cal. 16
" espuma 35 - 24»Kg /cm
-~ bandastic 8 cm,

1/2"

natural

laca transp.

. laca transp.

ﬁﬁépiifpliana

laca transp.

i tapiz pllana‘

natura1

 taplz plians




DESCRIPCION

CANTIDAD

MATERTAL

ACABADO

Tornillo

Conectoxr

8

$ 5/16"x 1 1/4"

cabeza ancha,cuerda

std.

ldmina negraﬁcél




DIAGRAMA DE PLANO 11 9
PROCES0S ELEMENTO TABURETE LOBBY UNION TABURETES
PIEZA 1 2 3 4 1b 15 16| * * g 10 18

YV ¥

Almacén m:

- \VAAY/
transporte
corte a dim,
corte al hilo
_ tronzar
Maquinado - barrenar
I I ranurar
| ahuecar
oo corte en "V"
Al ~..{ . doblaxr y pg.
S .. corte en "V"
L ~.- " inspeccidn

~{ransporte
1ijar
sellado

“barnizar
espera

transporte
> : encolar
Ensamble = - unir

Al et unir
inspeccidn

transporte
engrapar
Tapiceria _ recortar
coser




PIEZA

3

proteccidn
colocacion

Almaceén prod. term.

transporte
embolsar
engrapar
espera

Embarque

transporte

Ensamble post.

colocar




8 [CosTo8

CONCEPTO

MATERTAL

PLANO
ELEMENTO
PZA .| CANT,

9 Y 11
TABURETE LOBBY
UNIDAD

MEDIDA

IMPORTE

3

PLANO
ELEMENTO
PZA .| CANT.

9

UNION DE 2 TABURETES

UNIDAD

P/U

%

MEDIDA

Cuerpo
Travesano
Regatédn
Pi jas
Cojin as.

Banda
Grapas
Tornillc
Conector
Tuerca
Corte
Corte
Ranurar
Ranurar
Ahuecar
Corte en
Doblar y
Corte en
Lijar
Sellado
Barnizar
Unixr

"Vll

Pg.
nvu

D. 16mm., 2c.
t, 16mn.

hule #2

@ 1/8" x 1/2"
pspumg 35-2&
z/cm? pliana
bandastic Scm
tem, x 1/2"

G 5/16" % 1"
ldm. n, cal 14

g 5/16"

e RN e .

1T mle
| ml.

2
mt2

mt.

pza.
DzZa.
pza.

43
.08

88.63
13.37
2,40
1.60
190.00

132.30
'*34;00

==1+00
.32

- 7.00
275

- 2.53




CONCEPTO

MATERIAL

UNIDAD

IMPORTE

$

UNIDAD

MEDIDA | IMPORTE

Colocar
Engrapar

Protejer
Embolsar

.60

$ 465,22




DIAGRAMA DE PLANO it i1
PROCESOS ELEMENTO RESPALDO BRAZO
PIEZA x 6 7 * 9 10 11 12 13 14 18

Y Y, \Y

Almacén mat., prim.

\Y%
transporte
corte a dim.
Maquinado barrenar
inspeccibdn
: espera

transporte
o _ 1lijar
Acabado sellado
S barnizar
espera

AR transporte

Tapiceria = .. recortar
L - coser

proteccidn

Almacén prod. ternm,
L -7l transporte
s embolsar
N engrapar
A espera

EMbarque : transporte

« colocar
Ensamble post. fijar
colocar
fijar

IS
G

* taburete lobby

TR
%ﬁﬁ




PLANG 9 v 11 PLANO 9y 11
ELEMENTO EESFALDO ELFNENTC EFAZ(

MATERIAL CANT.| UNIDAT|  P/U MEDIDA|IMFCRTE || ¥ZA. CANT, |UNIDAT j VEDILA| IMPORTE
$ $ $

fRespaldo t. 1énm. 157.C0 A 70.65
¢Cojin espuma, 35-2L 1 210.00 210.C0
: g/cmé pliana
B0 ra e 1dm. n, cal. 16 .56 1.00

iConector 1dm. n. cal, 14 | 5.00 10.00 : - 1C.C0
¢ 5/16" x 1" o .50 | 1.00 e | SR 1,00
# 5/16" 0| .20 2 | | 6 .20
g 5/1€" x 1 1/4118 | 2- 2,00 . 4,00 ’ 4,00
cabeza ancha Lo el SRR EEEE T IR = T
t. 16m. O N e N B D el E 12 1 B a3 51.81
cepums. 35-21 B I e , S , 170,00
kg/cmé rliana
ldm. n, cal. 16

>

1.10
1.2¢
1.00
4.,c0
7,00
G.5C
1.00

20

o L.208
.00
il C i : 4,50
Sellado S = E A N R e o 8,00
Barrizaz ‘ T B R v 100
Frote jer ERRI T R NN D . 1.00
Embolsay LT ' ‘ .20

e e = S

TOTAL
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ESPECIFICACIONES

DESCRIFCION

PLANO
ELEMENTO

CANTIDAD

12
MESA DE CENTRO

MATERIAL

ACABADO

Cuerpo
Travesano

Regatdn

~Pija

~ Travesafio

| Regaten |

1

panelito 16 mm. 2 caras
triplay pino 16 mm.
hule # 2

g 1/8" x 1/2"

12

'MESA LATERAL =~
"gF panelito 16 mm. 2?qua

triplay piri_o 46 T,
5P1?ﬁ#;2‘~‘

g 1/8"

natural

laca transp..

—iacaifréhSPQ




DIAGRAMA DE
PROCESOS

PLANO
ELEMENTO
PIEZA

12

MESA CENTRO
1 2 3

12

MESA LATERAL
1 2 3 4

Almacen mat. prima

YYVY

Maguinado

transporte

corte a dim.
corte al hilo

tronzar
ranurar

corte en "V"
doblar y pg.
corte en "V"
inspecciodn

espera

VAR A"

Acabado:“

transporte
1lijar
sellado
barnizar
espera

Ensamb1e ,

transporte
encolar
unir
colocar

inspecciédn

Almacén prod, term,

transporte
espera

transporte




PLANO 12 PLANO 12
ELEMENTO MESA CENTRO ELEMNTO MESA LATERAL

MATERTAL CANT.| UNIDAD | P/U | MEDIDA|IMPORTE || PZA.|CANT.| UNIDAD | P/U | MEDIDA|IMPORTE
$ $ $ $

mf  [205.97 75 | 154,77 mtg 205.97 .84 | 173.01
mts  |157.00 4L | 21.88 157.00 .09 | 1k4.55
pza. .60 2.40

.60 2,40

pza. 40 1.60 oy 1.60

op. 2.50 2.50 2,10 2.10

op. 1.20 1.20 .90 .90

| op./ml .50 .60 .30 .55 1 .60 .32

. | ops/ml .55 | 5.84 3.21 55 L.,34 | . 2.39
_|op. 2,75 | k.50 Wed

, 1.80 | 3,60
op./ml 55 | .90 .50 .55.11.30 .72
op. 2,00 » 2,00 1.50 | 1.50
oD. 1.50 | 1,50 1.00 | 1.00
op. 3.00 L 3.00 2,00 | 2,00
op. 4,00 BT 4.00 4,00 |- 4,00
op. 25 | 1.00

25 | 1,00
$ 204,78 ‘ $ 211.49

1°H 16mm. 2c,
t. 16mm,
hule #2

B 1/8" x 1/2"

1aV]

Doblar y pg.
Corte en "V"

EFRrPprPRrRENONNDETER, T

WENODNOERE R R RENNESWNF

£
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ESPECIFICACIONE

-

DESCRIPCION

PLANO
ELEMENTO

CANTIDAD

13
MESA REVISTERO

MATERIAL

ACABADO

Mesa lateral
Brazo
Cubierta
Soporte
Pija

" Crapa

1

vidrio transp. 9 mm,
~colled rolled
B3 xan

© 1anmina negra ca1, 16

cantos pulidos




DIAGRAMA DE PLANO 13
PROCESOS ELEMENTO MESA REVISTERO
PIEZA * 1 2 3 4

\V

Almacen mat. prima

tranporte
corte a dim,
Maguinado baxrrenar
inspeccidn
espera

transporte
lijaxr
sellado
parnizar
ecpera

almacen
transporte
Almacén prod. term. | embolsar
engrapar
espera

Embarque transporte ={:> ={:>
2

colocar
colocar
Ensamble post., colocar

f colocar

* mesa lateral




PLANO 13
ELEMENTO MESA REVISTERA

CONCEPTO MATERIAL PIEZA| CANTIDAD | UNIDAD P/U IMPORTE
B

Mesa lateral g . , pza. 211.49 213.17
Brazo lobby L Tl
Cubierta vidrio transp.

pzg. 92,01 184,02
mts 862.00 364.20

Soportes o e pras 1000 e 4,00
Pija 1P 5/32" % s b b jpra.. | 500 2.00
Grapa | laminical. 16 || & | 4 |pea. | .5 ; 2.20
Unir Ui s D e el e gp 5 ol 1,00
Unir S e e b ope : T 1,00
Embolsar T e E op. | B0 L .

TOTAL
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ESPECTFICACIONES

DESCRIFCION

PLANO
ELEMENTO

CANTIDAD

1k
MESA COMEDOR

MATERIAL

ACABADO

Cublerta
Larguero sup.
Larguero vert.
Larguero inf.,
Travesano

Barrilete

Pija
Regatdn

Perno

CPornillo o el

panelito 16 mm, 1 cara
pino de 1 1/2" x 3"
pino de 1 1/2" x 4"
pino de 1 1/2" x 3"

"antiderrapante
pino @ 5/8" x 2"

natural

laca transp.
laca transp.
laca transp.

laca transp.

. ¢ 5/16-. X2 :

cabeza ancha,
cuerda std.




DIAGPAMA DE
PROCESOS

PIANO
ELEMENTO
PIEZA

14
MESA COMEDOR
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Almacén mat.

Prima

VAVEAVAYBVAAVAVAAY

Magquinado

transporte
corte a dim,
corte al hilo
tronzax
harrenar
corte en "V"
doblar y pg.
corte en "V"
doblar y pg.
lijar
inspeccidn
demora

Ensamble =

transporte
encolar
unir

unir
insertar
encolar
inspeccidn

Acabadobf'v

transporte
lijar
sellado
barnizar
espera




PIEZA

Almacen prod. term.

transporte
embolsar
engrapar
espera

Embarque

transporte

Ensamble post.

colocar
unir




C0STOS |

CONCEFTO

MATERTAL

PLANO
ELEME

N0

. CA IJTP\ |

14

MECA CCOMELOn 4 PERSONAS

UNIDATL

F/U
8

MEDITA

IMPORTE
&

FlalC

ELEMZRTC

FzA

CA.

Gy
Cid e

14
NESA COMEICR £
UNZLAL

FERSQLAS

VEI1 DA

IM2CR1E
&

3

- Cubierta

B L-xsuero

sup, € irf,
Laxguerc v,
“"afekano

| Barrilete

. 1Lz

=9 Fegatln

- Perrio

] Torriillo

B D-rrener

Corte en
Toblar ¥y
Coxrte en
Toblexr ¥
1ijade

Unidn

. 16nr.. lc.
m, 1 1/2"

. 1 1/z"

-Ln 1(1“11“

g 1/2" x 1 1/4"
¢ t‘/"*ﬂu on
hule pesillo
pn. £ 5/8" x

5 cn.,

¢ 5/16" x 1 1/4";,

CabGHU'dLChu .

'9@ﬁ¢mw

Lntotn ‘,A),"v,‘ O ::

ﬂ'] mt.
‘,,ml.,

mt?

p-tab.

P‘ a.t 1
nth
Pad, N
pZ?

1€7.CC
17.0C

17.0C
157,00
1.00 |
80
160,00 |
| 508

25C.5C

1€2.00

25.70
42.70
'4 00

3020
i 01{

P

5 e

78
6‘.00

131,04 8
1C2.CC

35.7C
21,16
L,00
2.20

5,20 [

£.00 e

1,50

1.2¢
€.00

O LY
AV\O I N

-

o N RN

[EEY




[an)
[wy]
o

CORCEFIC MATERTAL UNTIAD MEDITA| IMFORYE CANT.| LKIDAL 1A | IMPCGRTE
¢

u. 3‘

1.00
1.00
L.ge
2l , 00
27.C0

A2

op. 5 1.00
oP. 1.00
op. 6,0C
op. 27.00
o7, : 30.00
CEs R 12

$ 561.77 $ 409,38

B! Insertc
M [ncclade
¥ 1ijar

W Sellado
W Lzrnivar

! ] -~
B mbheleax

-

AR Antn OO ON
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-
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HUtnin 0 O
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=l 'LyLakn
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S0 Wlon
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ESPECIFICACICLES

DESCRIPCION

PLANO
ELEMENTO

CANTIDAD

15
SILLA COMEDOR

MATERIAL

ACABADO

NUM
1
2
3
L
5_
6‘
7
8;}

larguero inf.,
Larguero sup,
Larguero post.
Larguero ant.
Travesafio

Larguero resp.

larguero asiento.

Barrilete

Lona respaldo-
Lona asiento

Tornillo

LojMe.

2

pino 1" x 3"
1" x 3"
1" x 3"
1" x 3"

¢kbarreno 5/16” _ 
lona cal 12

g 5/16" x 2"

~cabeza ancha,

cuerda std.

para lona # 10
hule # 2 =~ -~
B 1/8" x 1/2"

pino ¢ 3/8 x 1 1/4"

laca
laca
laca
laca
laca

laca

laca

transp.
transp.
transp.
transp.
transp.
transp.-

transp.

naﬁural




DIAGRAMA DE
PROCESOS

PLANO
ELEMENTO
FIEZA

15
SILLA COMEDOR
t 2 3 4 5 6 7 8

9 10 11

12 13 14 15

Almacén mat. prim.

WAYEVAVAVEVEVAAY;

Y

VVYV

Maquinado

transporte
corte al hilo
tronzar
asexrraxr
barrenar
1lijar
inspeccidn
espera

Pre-ensamble

transporte
encolar
ensamble
ensamble
insertar
inspeccion

Acabados

transporte
1ijado
sellado
lagueado
espera

Tapiceria

transporte
recortar
ojillar
COSEer
inspeccidn




PIEZA

4

5

6

7

8

9 10 11

12 13 14 15

Ensamble

transporte
colocar
atornillar
colocar
inspeccidn

Almacén prod. term.

transporte
espera

Embarque

transporte




COSTOS | PLANO 15
ELEMENTO SILLA COMEDOR

CONCEPTO MATERTIAL PIEZA | CANTIDAD | UNIDAD P/U IMPORTE
‘ $ $

Larguero inf.| pn., 1" x 3" p-tab. . . 22.65
larguero sup.| pn. 1" x 3" _ " | p-tab, . . 20.40
larguero pos.| pn. 1" x 3" . 5 p-tab. . . 51,00
ant, y trav. S 1 FE ) I
larguero res. pn. 2" x 4" oo ron Al p~-tab. . . 17.85
larguero as. | pn., 2" x 2" . 2 | p-tab. . 8.84
Barrilete - @ 1/2" x 1 1/4" 10 pza. . ' 10.00
Lona res. cal. 12 . Ao md, . . 17.37
Lona as. cal. 12 . ~oeelmle . , ;,’, 134,75
Tornillo ¢ 5/16" x 1 1/4",-'.V‘ﬁ : | pea. e 26000 e 16.00
cabeza ancha || : s kel SR s e .
0jillo # 10 o 2 . f}pza.~,ﬂg;-., Q2 .96
Regatén hule # 2 SN ‘ : | Sy 2.40
Pija g 1/8" x 1/2" D2 | 1.20
Perno ¢ 3/8" x 3cm.: £8nlips .80
Corte 2% b oD, b 11.20
Aserrar ,vl]“ ‘ 2. lop o 3.40
Barrenar I afl- 4o D. o 10.00
Lijar o da 4 1680
Unir el B el 2 e 5.30

Insertar | ’ ;' \1 3¢ 25 R '2;00
Li jar o1 e » 5.00 | 5.00




CONCEPTO MATERIAL PIEZA | CANTIDAD UNIDAD P/ u MEDIDA IMPORTE
$ $

Sellado 1,7 1 op. 7.00 7.00
6

Barnizar 1,7 1 oP. 11.00 11.00

Recortar 9,10 4,00

0jillax 9,10 :
iz

Coser 9,10

Colocar 9,10

Atornillar’ 9,101 & . 50 00

Colocar - 13,14 L 0P .25 -~ 100

- $ 288,92

TOTAL
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ESPECIFICACIONES

PLANO

16

N o EW N e

"HerraJe macho

P13a
Pija

Herrage hembra*

ELEMENTO MODULO 1

NUM. DESCRIPCION CAFTIDAD MATERIAL ACABADO
1 Cuerpo panelito 16 mm. 2 caras natural
2 Fondo 1 triplay pino 3 mm. selladoxr
3 Larguero 2 pino 1" x 3/4" natural
L Herraje macho 2 ldmina negra cal. 14 natural
5, . “Herraje hémﬁrg*' : 2,, ldmina negra cal. 14,ﬂ | natural
6 1 4 g 5/32" x 1 1/2n |
- 8

RECES

‘fnégra cal.1145~
amina negra ca1~h14i
g 5/32" x 1 1f2r
[/ 1/8"vx 3/&” .

 matural

‘iéglladdr

nstural

~ natural




Magquinado

corte a dim.
corte al hilo
tronzado
inspecciédn
baxrrenar
barrenar
ranurar
corte en "V"
doblar y pg.,
espera

corte en "V"
inspeccidn
espera

DIAGRAMA IE PLANO 16 116
PROCESOS ELEMENTO MODULO 1 i\ MODULO 2
PIEZA 1 2 3 4 5 6 7 4§ 1 2 3 4 5 6 7
Almacén mat. prima v VVyYvVY VYV \V \VAYAAVAVAAVAAY
transporte

Acabado -

1lijado
sellado

Ensamble~f

transporte
encolado
colocar
doblar y pg.
inspeccidn
unir
fijar
inspeccidn




PIEZA

Almacén prod. term.

iransporte
embolsar
engrapar
espera

Embargue

transporte




0

MATERIAL

PLANO

ELEMENTO

PZA.

CANT,

16

MODULO 1

UNIDAD

P/U
$

MEDIDA {TMPORTE

$

PLANO
BELEMENTO

PZA.

CANT,

16

MODULG 2

UNIDAD

P/U
$

MEDIDA | INPORTE
$

Herre je m,
Herrs je h,

"V f

DE
. "V"

i DE.

Embolsar
Sellado

p. 1bmm. 1c.

p, 16mm. 2c.

t. 3mm. o
pn, 1" x 1 3/4"

lam. n. cal. 1)4' .
1dm. n. cal, 144

g 1/8" x 3/

g 5/32" x 1. 1/2"}

= N O T e e

NHNREPNRPRON EEONN DS

AV

=

2
mt2

mt
mt?
p-tab,
il
nl.
Pza.

Pra.

| op.

v 'op.

OP:
op./ml

op./mlL
op.
OD.

op.

i‘op./mL '
| op./ml

167,06
205.97
55.67
17.00
18,00
15.C0

2 50

.60

.55

.80
78

.50 i

1«80

l60
.60
.19
liu
€0

.60

100,25
123,00
10.58
2,40
1¢,80
9,00

NOWR TN e

- i\-

CLEONDN e

::h‘”ﬂ
N

167.06
205.97
55.67
17.00

L7 76.20
A7 93.20
09 5.06
.C7 1,20
32 5.76
.32 L.80
4,00
2.40
3.20

3.00
.50
e

1.01
73
W55

2.00 N
L0 E

L0

RY.

37

oL ( 1 cara )
W TOTAL ( 2 caras)

:$ 15“'0“8

$ 177.48

$ 112.2L
$ 129,24




@

|

R R

@

2

-

Ll

&

3

n3

S Kol I

w.ml i

T mw

§§C =

3 :

g .

3 :
: W

UNAM
dinoiio

Industrin
«

D
A X P
B Y S g

DA R SRR

-,.:déspie;‘g; :

P LYY PR

i
0
790

e ]

PN
‘
.
.
'
i
.

L.a%6e

JE R e T

v inferior

v. frontal

-
-
i

1

.

‘




ESPECTIFICACIONES PLANO 17
ELEMENTO MODULO 3

DESCRIPCION CANTIDAD MATERIAL ACABADO

Cuerpo panelito 16 mm. 2 caras natural

3

Fondo " triplay pino 3 mm. sellador
larguero pino 1" x 3/4" natural
Herraje macho : , lamina negra cal. 14 natural
Herraje hembra ,';;;i;4 i_,  ldmina negra cal 14 natural
Pija |12 | gi/sr x 3/
;;Ean¢1 diVié§i4*: . ?;7 panelito 16 mm. 2 caras natural
“ te “panelito 16 mm. 1 cara 5 _hatu;al”'A,A
pino 17 % /8" | sellador
g 5/32" x 1 1/2" :
‘iv,pino il 5/16" x'1 1/_5'
in B

1
2
3
N
5.
6
’
8

9

= P
N O




DIAGRAMA DE 17
PROCESOS ELEMENTO MODULO 3
PIEZA 1 2 3 & 5 6 7 8 9 10 11 12

Almacén mat. prima VAVAVAAEY \VAAY

transporte

5 ’ g
corte a dim. O O ®
corte al hilo /1"‘0
tronzado O

T )
( -

inspeceldn
barrenar O
recortar 7 »
Maguinado ranuraxr O
barrenar
corte en "V"
doblar y pg.
gspera

corte en "V"
inspecciédn
espera

Acabado ;ff 1ijar
Ay : sellado

transporte
engrapar y pg.
doblar y pg.
unir
ensamblar
colocar
doblar y pg.
inspeccidn




PIEZA

8

9 10 11 12

unixy
fijar
inspeccion

Almacén prod. term.

transporte
embolsar
engrapar
espera

Embarque

transporte

&




COSTOS |

CONCEFTC

MATERIAL

PLANO

ELEMENTO

PIEZA

CANTTDAT

17
MODULO
UNIDAT

P/U
g

MEDIDA

Cuexrpo
Cuexpo
Ferce
ETEVLTC
Hexrraje i«
Hexrraje h.
Yer., div,
Frente "U"
truino
Pija
Perrio

Grarpa
Corte
Coxrte
Unixr

Bexrrvenaxr . | . .

Recertalr
Raruwray
Corte en
" Dobla1 Yy
Corte en
Lijax
Sellado

pe 1€mm. 2c,

p. 1€mm, lc.

t.  2mn,

pr. 1t x 1 3/6"
12m, r. cal. 14
1dm.n. cal, 14
p. 1lémr.. 2c.

ps 1€mm. Lc. -
pn. 1" x 5/8"

§ 5/3e" x 1 1/2"

pn, ¢ 5/16" x
3 eme S
1" x 1t

\vv{\ll_—‘komt-*»—h

WL N =

SEON e

205.97
1€7.0¢€
55.€7
17.CO
18.00
15.00
205.97
167.06
17.00
€0
.10

02
St.ee

.83
.83
919
21
S0
.20
W13
.03
.Co

B0 |

< g




CONCEFTO

MATERIAL

&

CANTIDAL

UNIDAD

MET'IDA

IMPORTE

x
T

Engrerer ¥y I&.
Doblax ¥y PE.
Ensamblar
Unir

Urir

Fmbelsax

6

1
1

op.

CP.
OD.

2k

TorAL (1 cara )

TorAL (2 cax
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1

5y
1

; :}”

V. superior

R

i
I
.
° 1 lu

v, frontal

HERRAJE MACHO

4

Lh

[

. 73 : ancl 2
v. frontal v. laterol

HERRAJE HEMBRA

v, superior

H
i

. f nc 12

v.frontal

LARGUERO

‘ -
) +
H :
! !
: ¥
; !
: :
d :
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424 ! i
. 2
H !
] H
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H
:
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. 1
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V. superior
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!— P : e
e 1574 e 2 ey
v. lateral v. frontal

CUBIERTA

A

deidlie en corte de lo union

de la cubierta

detdiie en corte de la undn

o modulo ' de lo cubterto al lorguero

dafulie

77 .

v frontal v. laferol

LATERAL

UuNAM

Irvchsmcariol

1

8

\ateral y cublerta

WISTAS GENERALES Y DETALLES

accrarer wnra rowe mmey sy

rewe: 0 [NENFPPRLN




ESPECIFICACIONES PLANO 18
ELEMENTO CUBIERTA
_NUM. DESCRIPCION CANTIDAD MATERIAL ACABADO
1 Cuerpo 1 panelito 16 mm, 1 cara natural
2 Grapa’ 2 5/8"
3 Grapa 2 1 3/4"
18
LATERAL - S,
1 Cuerpo 1 ~ panelito 7.5 mm. 1 cara natural g
2 Larguero 4 pino 1" x 3/4" R natural “
3 Herraje macho 1 1dmina negra cal 14 " natural
b Herraje hembra 1ldmina negra cal. 14 natural
5 Pija , ¢ 1/8" x 3/4" | '
6 Pija | g/ tifer

133




DIAGRAMA DE PLANO 18 18 18
PROCESQS ELEMENTO HERRAJE H.|| HERRAJE M. || CUBIERTA
FIEZA 1 1 1 2 3

Almacén mat. prima K?

\
transporte
corte a dim.
corte al hilo
tronzado

troquelar
corte en "V"
Maguinado doblar v pg.
espera
corte en "V"
rebajar
corte en "V"
barrenar
inspeccidn

V4

Acabado transporte
a. antioxido

transporte
Ensamble doblar y pg.
fijar

transporte
Almacén prod, term, embolsar
engrapar
espera

Embarque transporte

Ensamble posterior engrapar




PLANO 18 PLANO 18
ELEMENTC CUBIERTA ELEMENTO TATERAL

CONCET?Y0 MATERTAL FTZA,| CANT.| UNILAD MEDIDA!IMFORTE || PZA.| CANT.| UNIDADL MEDIDA | IMPORTE
d'. 3"
3§

f Cuerpe p. 16mm. 1c. mtg : A5 48 .45 mt? 29

;E Larguero po. 1" x 3/4" p-tab, .07
o Herraje m. |1dm, nr. cal, 14 ml. 33

W Herraje h., {ldm. n, cal. 14 : nl. W3-

3 Pija g 1/8" x 3/4" I pZa.
Pija @ 5/32" x 1 1/2% | L =
Grape 5/8" x 5/&"
Grarpe 5/8" x t 3/L"
Corte
Corte
Corte en
Barrenaxr
Doblaxr ¥y
Reba jar
Unizr
Corte ern
Doblar y
Fijax

Colocar
Erngrapar

TOTAL




- 526
v. frontal

v. inferior -

v. lateral

75
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1
134
) R
: : t:E‘
, { |:(s4
4 “! . H*IS
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w35
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494
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ESPECTFICACIONES J PLANO 19
ELEMENTO ENTREPANO
NUM. DESCRIPCION CANTIDAD MATERIAL ACABADO
1 Cuerpo 1 panelito 7.5 mm. 1 cara natural
2 Soporte L colled rolled latonado
PLANO 6

® N 00w E W N




DIAGRAMA DE‘I
PROCESO0S

PLANO
ELEMENTO
PIEZA

19

ENTREPARO

1

2

*

Almacén mat. prima

VARV

Maquinado

transporte
corte a dim.
corte al hilo
tronzaxr
molcurar
corte en "V"
doblar y pg.
ranurar
ranuraxr
barrenar
corte en "V"
inspecciodn
espera

hoabado

transporte
1ijaxr
sellado
barnizar
inspeccidn
espera

Tnsamble

transporte
encolar
colocar
doblar y pg.
colocar
encolar




PIEZA

ensamblar
colocar

Almaceén secundario.

almacen
transporte
embolsar
engrapar
espera

Ensamble secundario

transporte
unir

Almackn prod. term.

transporte
espera

Embarque

transporte

> =

Ensamble post.

colocar

* modulos 1,2,3 .




CONCEPTO

MATERTAL

PLALG
BELEMEKTO
PZA.| CANT.

19
ENTREPANO
UNIDAD| P/U
$

MELT DA

IMPgRTE

FLANO
ELEMENTO
PZA.| CANT.

19
CASCN
UNIDAD

METIDA

IVNPORTE
$

Cuexrypo
Soporte
Foncdo
Frente
Riel h.
Riel m.
Fija
Ferno
Pija

R Coxrte
Corte
Corte
Corte
Moldurex
Corte en
Doblar y
Ranurex
Corie ern
1ijax
Lijax
Sellado
Barrizar
Unir
Crix

Colccaxr

P. 7-5mm. 1c,
c, ¥. lat,

p. Smm, lc.
pr., 1Cmr.

P, V.C.

n, 1" x 5/8n ]

ﬂs 1/8" % 1/[4)!

g 1/6" x 3cm.
i 1/8" it

nt? 1C3.1F

bza. 1.CO

21

21.74
4,00

[
[

e e ,}bkﬁF*h’Grﬂ(}Ln{rblN

N

mt?
L2
m.
p-tab.
ml,
p-tab,
PZa.
PLa..
pza.
op.
op.
OP.
Ch.
op.
OP/ml'
op/rL
op/rl
op/ml -

oL‘5

op. -
OP.
oP.

op.“’

op;  ;

op. | 200l o

L6.€3

11.C7 |
10.70
10,08
2, &l
1.€0 |
40
1,80
.80
1.20

1.00 s

2.50
1.50
1.34
1.83
1.25

€8

1.608
2,00

2,C0 1.




CONCEPTO

MATERIAL

CANT.

UNLIIAT

MEDZDA

IMPORTE
$

UNIDAT:

MENI LA

Ertolsar
Colocar al m.

GP»

TOTAL

$ 106.2C
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ESPECTIFICACIONES PLANO 20
ELEMENTO MUEBLE PARA TELEVISION

DESCRIPCION CANTIDAD MATERIAL ACABADO

Cuexrpo 1 panelito 16 mm. 2 caras natural

Travesafio triplay pino 16 mm. laca transp.

panelito 7.5 mm. 1 cara natural

2
Entrepahio 1
Soporte R T colled rolled latonado
e
In

hule # 2

6 1/8" x 1/2"

Regatdn

'Pija

20

| , PUERTA |
Cuerpo L pino 1" | laca transp.
Bibel puerta | 2 latén . |
Bibel cuefﬁéi   “f f';_ “latén

‘‘de imdn




DIAGRAMA IE PLANO 20
PROCESOS ELEMENTO MUEBLE PARA TELEVISION
PIEZA i 2 3 4 5 6

Almacén mat. prim. . Q Vy v v v

transporte .
‘ corte a dim.
corte al hilo
tronzado
corte en "V"
Maquinado : doblar y pg.
R barrenar
rebajar
' moldurar :
o corte en "V"
Sl inspeccidn 8

colocar
unir
inspeccidn

almacen
- transporte

S transporte
‘ S lijar
Acabado .. sellado
P barnizar
[ espera
S transporte
PR encolar
Ensamble ensamblar




PIEZA i1 2 -3 4 5 6 7 § 1 2 3 4 5 6 «*
Almacén prod. term. embolsar
engrapar 1.
espera {?
| transporte ; =? .:? .=JL> ,QP
Ensamble secundario} unir ' .
’ : i unir : S T o
- ! inspeccién f {4 ;
Almacén prod, term.| transporte S
. espera
Embarque transporte =J}> - ={>
Ensamble post, = colocar CB——-——-

145




COSTOS

CONCETTO

‘ MATERIAL

PLANO
ELEMENTC

FZA,

20

MUEELE PARA TELEV
.| UNZDAL

F/U
&
i)

S IGI

IMPORTE

PLANO

ELEMENTC

FZA,

PUERTA
. UNIDAL

MEDIDA

Cuerypc
Cuexpo
Travecalio
Entrepalic
Soporte
Fegatldn
Pija
Perro

Eitel
Pija
Feshaldrn
Corte
Cozte
Coxrte en
Doblar ¥
Dorrenar
rebajer
Corie er
Lijar
Sellado
Barnicar
Unir

Colccax

“p. 1énm. lc.
iFpr. 1

bt 1€mm.

i pe 7.5mm. lc,
LC.x. lat.
‘hule #L

;3 Che

de indrn

i

g 1jen x 12 | 6
iipn. ¢ 5/16" x

8 5/52" x 1/~',

mt?
mtg
mt c.
PZé.
pza.

| pza.

202.97

157.C0
1¢3.1¢2
1.00
.60
IL"O

mn

NN ONO
O OO O\W\n

II/";a,b., _‘

1.6




! CONCEPTO MATERIAL PZA! CANT,| UNILAL MEIILA IMPOBTE! CART,.{ UNIDAD MEDIDA | IMPORTE
' $ : ' : 4
[

Colocar er m ’ : o R 2 |or.

& 57,80
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ESPECIFICACIONES PLANO 21
ELEMENTO REPISA

DESCRIPCION CANTIDAD MATERIAL ACABADO

panelito 16 mm. 2 caras natural

Cuerpo
Fondo triplay pino 3 mm., sellador
Larguero pino 1" x 3/4" natural
Herraje macho- 1dmina negra cal. 14 natural
Herrajerhemprélfff**9:*' ldmina negra cal. 14 natural

il g5/32 x 142 |

g 1/8" x 3/4"

Pija

NN W N e g

o En N e

| PLANO o2t
el BLEMENTO - ESPRJO ... .
1 | tamgwero | 2 | pimottx3o

fiérrbf3/4" '

o EWwoN

149




DIAGRAMA DE | PLANO
PROCESOS | ELEMENTO
PIEZA

t

Almacén mat. prima

transporte
corte a dinm,
corte al hilo
tronzado
corte a 45
moldurado
inspeccidn
barrenar
Maguinado barrenar

. ranurar
corte en "V"
doblar y ps.
espera
corte en "V"
inspeccidn
espera

Pre-ensamblej N transporte
e ensamble

transporte
1ijado
sellado
barnizado
espera




PIEZA

transporte
encolado
colocar
doblar y pg.
Ensamble inspeccidn
unir

fijar
inspeccidn
empague

transporte
Almacén prod. term. || embolsar

engrapar
espera

Embarque ' transporte




MATERTAL

PIANO
ELEMENTO
PZA.

CANT.

21

REPISA

UNIDAD

P/U
3

MEDIDA

IMPgRTE

PLANO
ELEMENTO
PZA .| CANT.

21
ESPEJO
UNIDAD

P/U
$

IMPORTE

Herraje m.
Herxrraje h.
Pija

Pija
Espejo

gy Clavo

{4 Pernos

8 Lijar

i Sellado

! Ranurar
Corte &50
Corte en "V"
Doblar y pg.
Corte en "V"
Doblar y pg.
Armar

Fijar

p.16mm. 2c.

Pn' 1" X 3u

t. 3mm,

. 1" x 3/‘[4‘"
ldm, n., cal.ll
ldm. n. cal.ll
¢ 1/8n % 3/[+n
@ 5/32" x 1 1/2"
vidrio 3mm.
fierro 1"
p.f43/8" x 3cm.
fierro 3/4"

mt?

mts
p-tab.
ml.
ml,
pzZa.

| pza.

205,97

55.67
17.00
18.00
15.00

050
- .60

55

A4
60

112.22

7.01
2,40
10.60
9.00
4,00
2.40

1"2

FERB®@ FoOWE

p-tab.

17.00




! CONCEPTC MATERTAL UNIDAD MEDLLA CAKT.| UNIDAT MELIDA | IMPCRTE
$

ijar

Embelsaxr
Colccar

TOTAL e S e " $ 16244
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ESPECIFICACIONZES

DESCRIPCION

PLANO
ELEMENTO

CANTIDAD

22
MALETERO

MATERIAL

ACABADO

Cuexrpo
Travesaho
Regatdn
Pija

Cﬁeréo
Travesalio
:Regatén'
Pija
Cojin

1

1
I
Lo

~ PLANO
- ELEMENTO

1

1
4

1

panelito 16 mm. 2 caras
triplay pino 16 mm.
hule # 2

g 1/8" x t/ev

22

TABURETE )
panelito 16 mm;VZf”éj
triplay pino 161mﬁ
hule # 2 .
g 1/8" x 1/2"

espuma 35 —,24;Kg ‘cm

natural

laca transp.




DIAGRAMA DE PLANO
PROCES505 ELEMENTO
PIEZA

Almacén mat. prim.

transporte
corte a dim.
corte al hilo
Maguinado tronzado
barrenos
corte en "V"
doblar y pg.
corte en "V"
inspecciodn

transporte
1i jado

Acabados sellado
TR barnizar
espera

transporte
S encolado

Ensamble . . ensamblar
e colocar

inspeccidn

: almacén
Almacén prod. term. transporte
: espera

Embarque transporte

Ensamble post. unir




PLANO 22 PLANO 22
ELEMENTO MALETERO ELEMENTO TABURETE

MATERIAL PZA. CANT. UNIDAD| P/U | MEDIDA|IMPORTE .| CANT.| UNIDAD IMPORTE
$ $ $

mtg 147,90
mt. 14,15
pza. 2.40

1.60
170.00

p. 16mm.2c. mtg 96 | 197.75

t. 16mm. mt, 13 20.35
hule # 2 pza. .60 2.40
g1/8" x 1/2" 5 1.60
espuma 35kg/cm’ o

t. pliana

[l Syl gl S T

1.50
1.00
32 B
2.30 &%
2,20
40
1.20
090
1.80
3.60
1.00

| L0
1'f-”1}00
; ~7i32
352
2,40
+53
1.60
1.20
2.40
4,00
1.00

N

Corte en "V"
Doblar y pg.
Corte en "V"
1ijar
Sellado
Barnizar
Encolar y pg
Colocar
Colocar 1.00
Colocar .50

TOTAL | | ']jﬁ;f,;fwg*u% o g o $ 35k

RO ST SO

R
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[ESPECIFICACTONES|

DESCRIPCION

PLANO
ELEMENTO

CANTTIDAD

23
CABECERAS

MATERIAL

ACABADO

Cuexrpo
Larguero
Herraje macho
Herraje hembra
Pija

Pija

panelito 16 mm. 1 cara
pino 1" x 5/32"

14mina negra cal. 14
1dmina negra cal. 14
g 1/8" x 1/2"

g 5/32n x 1 1/2"

natural
natural
natural

natural




DIAGRAMA DE
PROCESOS

ELEMENTO
PIEZA

E

CABECERA QUEEN, MATRIMONIAL E INDIVIDUAL

1 2 3

L 5 6

Almacén mat. prim,

YV Y

Y,

Magquinado

transporte

corte a dim,
corte al hilo

tronzaxr
barrenar
barrenar

corte en "V"
doblar y pg.
corte en "V"
doblar y pg.

inspeccidn
espera

Bnsamble

transporte
encolar
unir
inspeccidn

Almacen prod,‘term.

transporte
empolsar
engrapar
espera

Embargue

transpo;te




PLANO FLANOQ 23
BLEMENTO CABECERA QUELL ELEMENTG CAEFCERA MATTIMONIAL

CONCEXTC MATERIAL FZA. |CANT,| UNITAL I/U MEDIDAIMPCRTE | FZA .| CANT .| UNTDAD /U METZVA [TMEQETE
. 4 ¢ b $
d q :

mt? 205,97 | .72 | 148.2G
p-tat. | 17.00, ,0% .92
ml. 18,00 €6 1 13.8C §
ml. 15.00; J€5  9,c0
DZa.. 40 | © 1,60
pga. 0 . Po2:00
op. : - 2.208
' ' ' ’ &80

mt? 205,97 21 | 166,00

p-tak.| 17.00 .05 Q2
ml, 18.00 66 11.8¢
ml, 15-00 .66 9-9

pra. L0 1.60
pza. 60 2.40
P, 2.5 2.5

O, 40 80
0P« 251 2400
op./mL| ; .60 .88
oP. .80 S 1.€0
op./mle| 1 EE 20 3,30
2.00

M Cueric . 16mm., ic,
W lzrguero . 1" % 4mm,
B Herraje m, 1dm, n. cal, 14
B lerre je h. lam, r. cal., 1&
Ml Pia g 1/8" x 1/2"
g Tija ¢ 5/32" x 1 1/2
{ Corte
Corte
Berrevar
Coxrte en "V"
Dotlar v pg
Corie en
g Doblax y
gt Unir

N = O\n FlN =
D= O\ W N

[

[os
O
n

R
N

«>f;{i.éo

Il SIS NSRS TS S SENE S
'FNENRQNHQPNNNH

g W I
9%
[SEN

gl WA=
(AR N WF ]
nn

[

Erbolsar 12

TOTAL S Een T e ‘ .. $ 21G.90




CONCEDY0

MATERIAL

PLANO

E1EMENTO

TTEZA

23

CANTIDAD

UNIDAD

CAEBECEEA IMNDIVIDUAL

P/U
$

MEDIDA

INVFCRTE

Cuerypeo
larguerc
Herraje m.
Herra je h.
Pija

Fija

Coxte

Coxte
Earrenar
Corie en "V"
Doblar y D&.
Corte en "V"

Detlax y pgef

Unixr

Embolsar

I—'l 1613]1)- 1C|

pn. 1" x Lmm.

lémc nu Cal- 121"

%émy . ca>. 1L
/8" x 1/2"

§ 5/32" x 1 1/2"

NH'J‘-\RF'\JJNH

R el

[N
D

1
2
2
A
EOTR
1
2

I
8
14‘.‘
2
L

n

2

mt%
p"tab [
ml,
ml.
Poe.
pza .

1 op.
| op.

1 0P N
“op./ml.
o lop. :

loopa/ml.
| op.

205.97
17.00
18,00
15.C0

Lo

0

1 .80

L0
25
RN Y -

€0
.05
.66

TOTAL
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ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION

PLANO

ELEMENTO SIIIA RECAMARA

CANTIDAD

MATERIAL

ACABADO

'NUM

1
2
3
4
5.
6

7
8

Larguero inf.
Larguero sup.
larguero post,
Larguero ant.
Travesano

Larguero resp.

Larguero asiento

Barrilete

Lona respaldo
Lona asientq

Tornillo

0jillo
 Regatén -
“Pija o

Perno-

Cojiln

2

pino 1" x 3"
pino 1" x 3"
pino 1" x 3"
pino 1" x 3"
pino 1" x 3"
pino 2" x 4"
pino 2" x 2"

g 1/2" x 1.3/4"
@ barreno 5/16"
lona cal, 12
lona cal, 12

g 5/16" x 2"
cabeza ancha,
cuerda std.
para lona # 10
hule # 2

g 1/8" x 1/2v

pino § 3/8" x 1”1/4“:>

espuma 24 Kg./cm?.

laca transp.
laca transp.
laca transp.
laca transp.
laca transp.
laca transp.

laca transp.

natural '
taplz pliana




DIAGRAMA DE
PROCESOS

PLANO
ELEMENTO
PIEZA

24
STILLA RECAMARA
1 2 3 4 5 6 7

8

9 10

11 12 13 14 15 16

Almacén mat. prim.

YAV A AY,

\Y%

Maquinado

transporte
corte al hilo
tronzar
aserrar
barrenar
lijar
inspeccidn
espera

Pre-ensamble

transporte
encolar
ensamble
ensamble
insertar
inspecciodn

Acabado§;<§5wﬁw

.

transporte
1ijado
sellado
lagueado
espera

Tapiceria -

transporte
recortar
ojillar
coser
proteccidn
inspeccidn




PIEZA

8

9 10 11

12 13 14 15 16

Ensamble

transporte
colocar
atornillar
colocar
colocar
inspeccioén

17

Almacén prod. term.

transporte
espera

Embarque

transporte




CONCEPTO

MATERIAL

PLANO
ELEMENTO

PIEZA | CANTIDAD

24
SILIA RECAMARA

MEDIDA

IMPORTE
$

Larguero sup.,
Largueroc pos.
ant, y trav.
larguero res,
Larguero as.
Barrilete .
Lona res.
Lona as.
Tornillo

0jillo
Regatdn
Pija
Perno

Cojin

Corte
Aserrar
Barrenar
Lijado prev.
Unirx

Unirxr

Larguero inf.

pn. 1:1 x 3n
pn. 1" x 3"
N, 1'1 x 3::

pn. 2" x 4"

N, .2" X 2!1

g 1/2v x 1 1/4"
cal, 12

cal. 12

g 5/16" x 1 1/u"

cabeza ancha

num, 10
2u17 # 2 y

1 8!! 1 2n
pn. § 3/8"
3 cm,
espuma 24 kg /cm.
pliana. R

N
(2R AV I

3,4

-

L

© 0 O~ O\\n
OELT® ® RRoND

- PZ‘ank ‘»‘." o

"130P9f;;57

UNIDAD P/U
$
p-tab., 17.00
p-tab. 17.00
p-tab. 17.00
p-tab, 17.00
p-tab. 17.00
Pza. ©1.00
ml, 94,00
ml. 94,00
pPza J
PzZa.
Dza.
Pza.
Pza.

1.33
1.20

3.00
1.05

.52

,'BOff
.60

22,65
20.40

55.00

17.85
8.84

10,00
¢;17@37
| T




CONCEPTO

MATERTAL

CANTIDAD

IMPORTE
$

Insertar
Lijaxr

Sellado

Barnizar

Recortar
0jillar

Coser
Protejer
Colocar

Atornillar

Colocar
Colocar

2,00
5.00

TOTAL
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